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K ETTVORBEREITU

Abb. 3: Markilancierung der neuen Nadel-

bandwebmaschine anldsslich der Narrow
Fabric Days im April 2009

Maschinensteuerung

Die Maschinensteuerung besteht aus zwei Kom-

ponenten:

* eine fest mit der Maschine verbundene
Einheit, deren Bedienung sich auf die fiir
den Webbetrieb bendtigten Funktionen
beschrinkt

* ¢in tragbares Gerit fiir die Pro-
grammierung, auf dem alle relevanten
Daten und Parameter, wie Banddesign,
Geschwindigkeit, Schussdichte usw.,
gespeichert sind

Mit einem einzigen solchen Gerit kinnen
mehrere Maschinen dieses Typs mittels einer
kabellosen Verbindung gesteuert werden,
Das Webereipersonal wird durch diese klare
Trennung erheblich entlastet. Die Produktion
fehlerhafter Béinder durch Bedienungsfehler an

der Maschine wird auf ein Minimum reduziert.

Zusammenfassung

Die neue Nadelbandwebmaschine NH zeichnet
sich durch ein extrem vorteilhaftes Preis-Leis-
tungs-Verhiltnis aus. Die programmierbaren
Maschineneinstellungen bei Musterwechseln
erlauben die Herstellung von Bindern in
absolut reproduzierbarer Qualitdt. Ein zu-
sitzliches Plus der NH53 ist ihr extrem nied-
riger Energieverbrauch, der 35% unter dem
Wert einer vergleichbaren konventionellen
Nadelbandwebmaschine liegt.

Redaktionsschluss
Heft 5/ 2009:
18. August 2009
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Kettvorbereitung fiir die Wirkerei

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik, Obertshausen, D

Die DS 21/30 EC ist eine neue rechnergesteuerte Direktschidrmaschiné
fiir die Wirkerei mit KAMCOS®-Maschinensteuerung, und die neué
Musterbaumschdrmaschine PBW 130/2 macht die Spitzenherstellund

noch effizienter.

Im Bereich der Kettvorbreitung fiir die Wirkerei
bietet KARL MAYER mit seinem DS-Produkt-
programm ein hocheffizientes  Fertigungs-
equipment. Eine durchdachte Konstruktion und
intelligent designte Features sorgen bei der Her-
stellung umfangs- und lingengleicher Teilkett-
biume fiir ausserordentlich hohe Drehzahlen
von bis zu 1'200 m/min bei einem gleichzeitig
sicheren und prizisen Betrieb.

Bedienungsfreundlichkeit _
Die Hochleistungs-Direktschirmaschinen  von :
KARL MAYER arbeiten mit perfekt aufeinander |

abgestimmten  Gattersystemen,  Zulieferag-
gregaten und Bremssynchronisationen, Alle
Betriehsbedingungen, Start- / Stopp- und Lauf-
phasen, unterliegen einer 100%igen Pro-
und

zesskontrolle  per  Rechnersteuerung,

die Umfangsabweichungen zwischen den
Teilkettbiumen sind einzigartig gering. Selbst
bei empfindlichen Garnen betrigt hier die
maximale Differenz nicht mehr als ein Milli-
meter. Ist ein Abbremsen erforderlich, sorgen
hochinnovative Bremssynchronisationssysteme
fiir einen Maschinen-Stopp innerhalb von nur
0,6 Sekunden bei einem kontrollierten Lauf der
Fadenschar, auch wenn die Maschine zuvor im
Highspeed-Modus lief.

All diese Leistungsfeatures lassen sich durch
eine Maschinensteuerung mittels KAMCOS™
einfach nutzen. Das Operator Interface bietet

21/30 EC (Abb. 1). Die neue Schirmaschint

basiert auf einem rationellen Konzept, iiber
=

Abb. 1: Frontansicht der Schirmaschine s
21/30 EC

zeugt durch geringe Anschaffungskosten und
zielt auf die Herstellung von Standardartikeln
in einem preisorientierten Markt ab. Eine Aus-

richtung, die exakt den Bediirfnissen der T™ :
und der T™ 3 entspricht. Die beiden Kettenwirk®
automaten mit einer Basiskonfiguration zum
Einsteigerpreis bieten ein |,|:i:i[Llllg.\']wlt'[ljdiﬂl_-
das sich durch die Kombination mit der D

21/30 EC voll ausschopfen Lisst.
_.--"/

mit einer  Touchscreenoberfliche neben
der Ubersichtlich-
keit einen unkom-

plizierten Zugang zu
allen Maschinenfunk-
tionen, und iiber eine
Ethernet-Schnittstelle
konnen die Module der
Datenerfassung
des Teleservices an-

und

sebunden werden, : :
JEo nen Feinheiten.

DS 21/30 EC
Der Newcomer der DS-

Erfolgsserie ist die DS

Alle Zwirne aus Stapelfasergarnen im Bereich

Nm 34/2 (Ne 20/2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
gelaufigen Ausfliihrungen und Aufmachungen fir
Weberei, Wirkerei, Stickerei und Strickerei.

Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal
Telefon 071 886 40 90, Telefax 071 886 40 95
E-Mail: info@baeumlin-ag.ch

liefert flir hochste
Qualitatsanspriiche
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. Hierfir folgt die Konstruktion der DS 21/30
L'C der Logik pragmatischer Losungen. Die
I\fll'o'orhe-ruiluny,sloch nik fiir die Teilketthaum-
]?Ell‘sleiluug erreicht eine Schiirgeschwindig-
keit von bis zu 1'000 m/min und verarbeitet
F:Itdensp:umungm bis maximal 200 N. Als
H‘]Rh“ghts der technischen Konfiguration sind
;"mit:lznputtJchmtmlIlerter Bandaufbau, eine
eaum/Folgebaum-Regelung, ein  in-
legrierteg MMI-Bedienpult, eine intelligente
| B’('mSS)'nc!|mnis:l!iun. die bewihrte KAMCOS®-
Ztﬂlgl:g und - Anschlussmoglichkeiten  fiir
‘ T\Innimrw;gm :f.u‘ nennen. Der Touchscreen-
b tetet eine  komfortable Schnitt-
Mijg]ic‘h ;st?ht‘ﬂ Mensch und Maschine mit der
= eit, Pm;r.tfssp:lr;um-ter anzuzeigen
\?rschij;md“@ elm;cngchcn. iiber  Buttons
M:merl..mc' hm]funnen zu aktivieren und
| Isten zu speichern.
[ konvum?:[g;:i,mwfd”_“k' du_: den I?tl‘durf
i ‘m- {n_ hemmjlx‘rt-ltung Ir]l.fl -
iy r”em‘rer I?L-nr:lg lllll.\ den? Hause KARL
:[am-mrd’ur Id'IE wirtschaftliche ?'ertigung von
S ]:l':lheln, Insheft.:ndere ”m Verbindung
Effizim? ). _-._(‘;der d‘er I.\il 3 kUi‘iJ’ll.’II] sich die
i Masc‘::lalenzmlc. b}'ll[,‘l'f.‘,l.l‘ll und Nutzeffekte
i Il‘lt‘ll des renommierten Herstellers in
rei voll entfalten.

Perfekte Abwicklung der

ie":‘tszaun‘rersteh‘ung

Pfudumi;men. ['Erllglllig:\‘;:rt:zesse Inlvr Spitzen-
feden; f'\h]-]~| hllrdcm Hightech-Lissungen in
E“‘“‘J’ckﬂ:LK“"" tlL'r.!Ivrslufllu‘n;.;ﬁkctle. Daher
Maschipg a]'\RI. MAYER sein Spitzen-Raschel-
e : 1Il-l rogramm
gleich I'nﬁi:'f‘lf'l!ngvn‘ bei der Kettvorbereitung
Nompp; dazu. Die aktuelle Innovation des
€rten

stiindig  weiter und

Bereich der

im
Il‘k BPai s

LI'ﬁ’l‘-ﬂrbvrelmru.'.: die  Musterbaumschiir-
PBW 130/2 (Abb. 2).

Herstellers

Maschine

abh . .
" 2: Gesam lansicht der PBW 130/2

Dag 3
¥ "eue Modell bietet Bestwerte in punkto

uktivigs p . .
L, Prozesssicherheit und Ergonomie

Cl gy
e b i
M gleichzeitig hohen Qualititsstan-
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dard. Moglich wird das Vorteilspaket durch
zahlreiche konzeptionelle Neuerungen und
Optimierungen.

Neuerungen fiir eine héhere
Leistungsfahigkeit
Der patentierte Friktionsantrieb am Umfang
des Musterbaums ist nur mit einer Walze ver-
sehen, liuft durch einen frequenzgesteuerten
Drehstrommotor langsam an und wurde mit
einem neu entwickelten, elektromechanischen
Changierantrieb kombiniert. Das synchrone
Zusammenspiel der beiden Antriebe ermaglicht
beim Spulenaufbau eine Fadenverlegung in
exakter Kreuzwindung, Zudem fiihren eine
hohe Umbkehrbeschleunigung und eine ge-
steuerte  Hubverschiebung an den  Umkehr-
punkten zu einem sauberen Kantenaufbau,
ohne Spulenranderhdhungen. Es entstehen
Musterbdume bikonischen  Prizisions-
wickeln und einem stabilen Aufbau,

Weitere Features pro Baumqualitit sind eine

mit

aktive Berechnung des Spulenverhiltnisses und
die optimale Fithrung des Fadens durch das
umgesetzte Funktionsprinzip eines konstanten
Fadenfiihrungsabstands zum Einlaufpunkt.
Insgesamt Giberzeugt die neue PBW 130/2
zudem durch eine hohe Laufruhe, eine hthere
Schirgeschwindigkeit im Vergleich zu ihrem
Vorgiingermodell und durch eine moderne
Steuerung. Per 3,5 Touchscreen Human-
Machine-Interface (HMI) lassen sich alle
relevanten  Schirparameter  unkompliziert
eingeben und Informationen zum Produktions-

prozess abrufen.

Einsatzgebiet

Die neue PBW 130/2 ist besonders fiir das gleich-
zeitige Schiren von zwei Musterbiumen mit
unterschiedlicher Fadeneinteilung geeignet.
Die umsetzbare Baumlinge betrigt dabei
330 cm bazw. 130* «System Mayer» und der
maximale Durchmesser 140 mm. Das passende
Fadenablaufgatter umfasst als Standardvari-
ante 128 Abzugsstellen, angeordnet in acht
Etagen 16 Spulen. Eine stufenlos einstellbare
Schirgeschwindigkeit von 0 bis 400 m/min
macht die neue PBW 130/2 zum unverzicht-
baren Effizienzkriterium — sowohl bei der Fer-
tigung kleiner Metragen und von Testqualititen
als auch fiir die Grossproduktion.

Workshop Flexible |
Materialien im
TITV Greiz

Alles im Griff — war nicht nur der Vortragstitel
von Wolfgang Scheibner, auch sonst hatten die
Mitarbeiter aus dem TITV Greiz zum Work-
shop Trends und neue Materialien fiir flexible
Flichen an alles gedacht.

Zu horen und zu sehen gab es an diesem Tag
viel iiber Innovationen auf dem Gebiet der tex-
tilen Strukturen und Materialien. Experten be-
leuchteten die Chancen der Flichenherstellung,
um neuartige Produkte in den kommenden
Jahren auf den Markt zu bringen. Visionen fiir an-
wenderbezogene Verfahrens- und Produktentwick-
lungen gibt es im TITV Greiz einige. Die webtech-
nische Umsetzung von textilen Energietriigern fiir
Smart Textiles Anwendungen, Spezialtextilien fiir
die Medizin oder Schmaltextilien fiir den Einsatz
in der textilen Mikrosystemtechnik sind nur einige |
interessante Moglichkeiten.

Das Pro und Contra von geflochtenen und |

gewebten Seilen, die hohe Wirtschaftlichkeit
neuer Technologien in der Webereivorbereitung |
und der Weberei, und inwieweit Seidengewebe
fiir technische Anwendungen geeignet sind,
waren weitere Themen zum Workshop.

. L IiNg
Demonstrationen im Technibum Weberei

Textile Flichen sind heute immer hiufiger
die Basis fiir Hightech-Anwendungen. Die ver-
schiedenen  Moglichkeiten der  Flichenher-
stellung bieten zur funktionalen Erweiterung
unterschiedlichste  Kombinationsméglichkeiten
beim Material und der Konstruktion. Erreicht
wird dies durch innovative Maschinentechnik,
visiondres Denken und die Zusammenarbeit

mit vor- und nachgelagerten Prozessstufen. Da-
durch entstehen textile Flichen mit besonderen
Eigenschaften, insbesondere fiir den Einsatz bei
Technischen Textilien, Schutz- oder Heimtextilien.

Mit im  Technikum
Weberei bot der Workshop eine Plattform fiir

Demonstrationen

den Dialog zwischen den Fachkriften aus
den Bereichen Forschung, Entwicklung, Pro-
duktion, Vertrieb und Marketing, 1
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