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PreciFX — Garn- und Spulen-
qualitat der Spitzenklasse

Heike Scheibe, Oerlikon Schlafhorst, Minchengladbach, D

Ménchengladbach, Mérz 2009 - Oerlikon Schlafhorst zeigte zur ITMA
2007 die Innovation fiir die automatische Kreuzspulerei: PrecifFX. Direkt
zur Messe entschloss sich die Schweizer Hermann Bihler AG als erste
Baumwollspinnerei zum Erwerb eines Autoconer 5 mit dem neuen
Verlegesystem PreciFX. Nun arbeiten beide Unternehmen in enger
Kooperation daran, die technologischen Leistungspotenziale dieser in-
novativen Spultechnologie gezielt fiir die diversen Anwendungen aus-

zureizen.

Mit PreciFX bietet Oerlikon Schlafhorst erstmals
die trommellose Fadenverlegung sowohl fiir das
Spulen von Kops auf Kreuzspule als auch fiir
den Umspulprozess von Spule auf Spule an.
Somit haben Spinnereien zum ersten Mal die
Méglichkeit, direkt vom Kops die Kreuzspulen
in Charakteristik, Format und Aufbau ganz
gezielt den Weiterverarbeitungsanforderungen
anzupassen. Es ergeben sich vllig neue
Freirdume fiir die individuelle Spulenqualitit
und die effiziente Prozessgestaltung.

pPreci(@

Abb. 1: PreciFX — Trommellose Fadenver-
legunyg fiir hichste Spulenqualitét

PreciFX - Die Innovation fiir
individuelles Kreuzspulen-
Engineering

Dank modernster Plug&Wind-Technologie,
innovativem Elektronik-Konzept und einzel-
motorischer Antriebe ist der Autoconer 5 bereits
bestens fiir die Zukunft vorbereitet. So wird das
PreciFX-Modul anstelle der Trommel angedockt,
die Grundmaschine ist unverindert. Sobald die
entsprechende Software aufgespielt ist, stehen
die gewihlten Funktionen von PreciFX zur Ver-
fiigung. Der Spulenaufbau ist komplett digital
gesteuert und iiberwacht, die Fadenverlegung
erfolgt mittels Fadenfiihrer. In der PreciFX Soft-

ware steckt das gebiindelte Oerlikon Schlafhorst
Know-how in punkto Kreuzspulen-Engineering
(Abb. 1).

Nur PreciFX bietet drei Verlegetechnologien
in einem: die bildfreie wilde Wicklung, die
Prizisionswicklung und die Stufenprazisions-
wicklung, Alle drei sind einsetzbar sowoh! fiir
das Spulen von Kops auf Kreuzspule als auch fiir
das Umspulen von Spule zu Spule. Mit PreciFX
kinnen die Kunden ab jetzt entscheiden, welche
Verlegetechnologie fiir ihre Anforderungen die
optimal passende ist. Der Einstieg in die Welt
der trommellosen Fadenverlegung ist dank
modularer Pakete denkbar einfach. Die Spin-
nereien und ihre Kunden werden flexibler,
profitieren von hiherer Qualitit und mehr Pro-
zesssicherheit in der Weiterverarbeitung.

Prozessoptimierte Kreuzspulen auf
Knopfdruck

Die Spuleneigenschaften werden zentral am
[nformator bestimmt, der Bediener steuert per
Knopfdruck Spulenformate und Spulencha-
rakteristika und wechselt innerhalb kiirzester
Zeit die Spulparameter fiir neue Materialien
und neue Partien. Das erfordert ein gewisses
Mass an Erfahrung und spultechnologisches
Know-how, um die individuell abgestimm-
te, richtig angepasste Parameterkombination
herauszuarbeiten. Die Oerlikon Schlafhorst
Experten unterstiitzen Sie dabei mit Praxis-
Empfehlungen aus ihren Erfahrungswerten.

In der kompromisslosen, individuell abge-
stimmten Qualitit der Kreuzspulen sieht die
Hermann Biihler AG ein wichtiges Argument fiir
die Spinnereien, um ihrer Kundschaft flexibel
die gewiinschte Spulenqualitiit anbieten zu
kénnen: Denn dies steigert die Wirtschaftlich-
keit in der Weiterverarbeitung, etwa durch bes-
sere Prozesstihigkeit der Kreuzspulen aufgrund
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hoherer Abzugsgeschwindigkeiten oder einé
gleichméissigeren Durchfirbung (Abb. 2).

Abb.: 2 Flexibilitat wund ,EJ.r;u"r:jm'a;r;';u;v.s'!&i‘l4

Spulenqualitit sprechen fuir PreciFX

PreciFX spult Kreuzspulen fiir die Fi
rei, Zettlerei und Weberei, Strickerei, Fachef
bzw. Zwirnerei mit den jeweils erforderlich®
Eigenschaften. Dabei entfallen aufwindigé
zeitraubende Hardware-Umriistungen, Zen
am Informator bestimmt das Spulpersonal
Spulencharakteristik:

* die innere Struktur / die Dichte (iiber
die Wahl der Gingigkeit bzw. des Ver-
legewinkels und die Wah! des Auflage-
drucks)

* die Konizitit von zylindrisch bis 5°57'

* die Verlegebreite (Hubbreite), von 3" bis
6", sowie

* das Kantendesign (harte oder weiche
Kanten, abgerundete oder gerade Flanken

Absolut bildfrei spulen - damit
begeistern die Spinnereien ihre |
Kunden ]
Neben der enorm vergrisserten Flexibilitdt #
das zweite wichtige Argument fiir die Qualitd®
spinnerei Hermann Biihler AG die gesteig®"
Spulenqualitit und da inshesondere die Bil*
freiheit jeder Spule. Denn die «PreciFX Wikt
Wicklung» kombiniert die Vorteile der wil®
Wicklung mit denen der software-gesteué™
Fadenverlegung. Typisch und prinzipbedi

unveriindert sind der konstante Verlegewin™
und das mit wachsendem Durchmesser abn®
mende Windungsverhiltnis. Somit bekom™
die Kunden Spulen mit der bekannten Spu
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charakteristik, aber qualitativ hochwertiger,
weil absolut bildfrei. Dafiir wird das Drehzahl-
verhiltnis permanent sensorisch (iberwacht, |
und dank der Softwaresteuerung wird die

Frequenz des Fadenfiithrers so beeinflusst, dass
die Entstehung von Bildern wirkungsvoll ver-
mieden wird. Mit PreciFX und deren bildfreien
wilden Wicklung kinnen die Kunden in der Wei-
terverarbeitung fantastische neue Erfahrungen
im Firbe- und den Ablaufverhalten der Spulen
erwarten (Abb. 3).

Abb. 3: Bildfreie Spulenqualitit — fiir bestes
Fiirbe- und Ablaufverhalten

Hochste Qualitats- und

Prozessanforderungen

Die Hermann Biihler AG produziert an zwei
| Standorten Qualititsgarne aus erstklassiger,
i langstapeliger Supima-Baumwolle und Micro
Modal. Das Unternehmen gehdrt mit seinen in-
novativen Garnkreationen weltweit zu den fith-
renden Garnanbietern. In Sennhof (Schweiz)
werden jihrlich ca. 4'000 Tonnen Feingarne
mit durchschnittlicher Garnnummer von Nm
95/1 gesponnen (Abb. 4). Etwa die gleiche Men-
ge, allerdings im durchschnittlichen Feinheits-

Abb. 4: Qualititsgarne sind das Marken-
zeichen der Hermann Biibler AG

bereich von Nm 68/1, wird in Jefferson (USA) |
produziert. Die Garne werden zu je 50% an
Strickereien und Webereien mit hochsten Qua-
litidtsanspriichen in Europa, Amerika und Asien
geliefert,

Um die Entwicklung und den Absatz der |
Garne noch gezielter vorantreiben zu kinnen,
wird die Hermann Biihler AG zunehmend in
zwei Richtungen aktiv: Die Vorteile der aus-
sergewohnlichen Garnkreationen werden direkt
mit Hindlern und Konfektioniren diskutiert, da
diese die aktuellen Modetrends auf kiirzestem
Wege aufzeigen und neueste Impulse fiir die
Garnentwicklung geben konnen. Mit der un-
mittelbaren Kundschaft, d.h. den Firbereien,
Strickereien und Webereien, wird der Meinungs-
austausch hinsichtlich Prozessoptimierung ver-
mehrt gesucht, um optimal vorbereitete Kreuz-
spulen liefern zu kénnen (Abb. 5).

Abb. 5: Der Autoconer 5 mit PreciFX spult |
zuverlissig  Qualitéitskreuzspulen fiir die
anspruchsvolle  Kundschaft der Hermann
Biibler AG

Neue Qualitatsdimensionen und
Prozessgestaltung am Beispiel der
Farberei

Fiir ein tiberragendes Firbeergebnis ist der
gleichmissige Aufbau der Kreuzspule ent- |
scheidend. Hier spielt PreciFX seine Stirken
aus. Die Fiirbespulen sind nicht nur vollig bild-
frei, sondern iiberzeugen durch eine absolut
gleichmiissige, perfekte Spulendichte. Denn
auch an der Spulenkante passt der Faden-
fithrer seine Frequenz, die Geschwindigkeit
und den Ort der Fadenablage punktgenau an,
Damit erreichen die Spulenkanten genau die
Dichte, die zur Spulendichte passt. Die Folge:
Mit PreciFX-Spulen erzielen die Firbereien
jederzeit reproduzierbare Firbeergebnisse.
Dank des gleichmiissigen, bildfreien Spulen-
aufbaus ergeben sich auch verbesserte Ablauf-
eigenschaften (keine Lageverschiebungen)
nach dem Firben, moglicherweise lisst sich
das Umspulen nach dem Firben ganz ein-

sparen.

mittex 3/2003

Dasich mit PreciFX die Freiheitsgrade fiir di
Parameterauswahl und deren Kombinationef
erweitern, kann das spezifische Spulenprofil
d.h. die dussere Form und die innere Struktuf
der Firbespule, genau an die Forderungen d&
Firbeprozesses angepasst werden. Diese Indivi
dualisierung des Spulendesigns erfordert i
wohldurchdachtes ~ Spulen-Engineering. %
konnen z.B. Firbespulen mit einer ganz b
stimmten Dichte auf sehr unterschiedlichem
Weg hergestellt werden, indem die Parameté!
Giingigkeit, Fadenzugkraft, Spulgeschwindi
keit, Kantencharakteristik und r\ilﬂ:lg?ljl'ud
individuell variiert und kombiniert werde!

(Abb. 6).

Abb. 6: Einfache und zenirale Einstellué

or S ate ar
der Spulparameter am informator =

Werden gemeinsam mit den Fiirbereiel
die fiir beide Seiten effektivsten Paramet®t
Einstellungen erarbeitet, ergeben sich nicl!
nur Qualititsverbesserungen, sondern 4
Potenziale zur Optimierung der ges:mlm_'
Prozesskette. So kann mit PreciFX auch
Kantendesign der Spulen dank Hubvariati®
iiber den Durchmesser bewusst gestaltet werd

Abb. 7: Individuelles Kantendesign bel it
bespulen fiir Prozesskellenverkiirzung _+

-
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'-"\_hb- 7). Spulen mit abgerundeten Kanten oder
l!.m geraden Flanken sind lieferbar. Damit lisst
Sich der bisher teilweise notwendige Prozess
des sarnschidigenden, mechanischen Kanten-
tl},m'w”“ vor dem Firben ganz einsparen, was
é"fh danach dann auch noch positiv auf das
MOrungsfreie Ablaufverhalten auswirkt.
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Die MultiSphere-

' Seilwebtechnologie

| Dr. Roland Seidl, Jakob Miiller Institute of Narrow Fabrics, Frick, CH

Seile wurden bisher fast ausschliesslich auf Flechtmaschinen produziert.

| Mit einer neuen und revolutiondren Methode der Schweizer Jakob Miiller

AG, Frick, konnen nun seilartige Strukturen auf neuartigen Nadelbandweb-
maschinen produziert werden. Die Veranderungen im Vergleich zu kon-
ventionellen Maschinen umfassen das Webblatt, die Bandfiihrung und

den Gewebeabzug.
Das Seil war wahrscheinlich das erste «tech-
nische Textil» in der Geschichte der Mensch-

heit. Bereits die Agypter produzierten aus |

mit Steinen beschwerten und an Halzern be-
festigten Fiden Seile fiir den Pyramidenbau. Die
traditionelle Produktionsmethode fiir Seile ist
Flechten. Beim Flechten entsteht ein Textilver-
bund, der dicker und fester ist, als die einzelnen
Fadenstriinge. Ein Geflecht ist eine komplexe
Struktur, die durch verflechten von drei oder
mehr Striingen aus flexiblen Materialien, wie
Textilfasern, Driihten etc., entsteht.

MultiSphere — dreidimensionale
Mehrlagengewebe

Seile wurden bisher ausschliesslich auf Flecht-
maschinen hergestellt. Mit der MultiSphere-
Technologie lassen sich nun Seile mit und
ohne Kern, Schniire etc. nach dem Band-Web-
verfahren auf den neuen Nadelband-Web-
maschinentypen NC2M sowie NG3M herstellen
(Abb. 1). Dabei steht «M» fiir MultiSphere,
Im Vergleich zum Flechtprozess lassen sich
mit dieser Technologie Seile und Schniire
mit idhnlichen und vielfach besseren me-
Eigenschaften  wirtschaftlicher
Die  MultiSphere-Technologie

chanischen
produzieren.

| ermdglicht Bandwebern eine Erweiterung

Alle Zwirne gy
Nm 34/2 (Ne

s Stapelfasergarnen im Bereich

ihrer  Produktpalette

i G und Flechtern eine

liefert flr hochste ) ’ :

e - héhere Produktion bei
Qualitatsanspriiche ,

geringeren  Herstell-

kosten [1].
Die so produzierten

20_{2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
.usfuhr:ungen und Aufmachungen fiir
Irkerei, Stickerei und Strickerei.

Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-

geléuﬁgen A

Cberei, w
Sl:'ezmlitéit:
Nen Feinheiten,

Baum); -
lin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal

Telef
*Maci.fr-‘ 071886 40 90, Telefax 071 886 40 95
: mfo@baeumlin-ag.ch

Seile  und  Schniire
finden in der Bekleidung
als Kordeln, Schniire
und Schniirsenkel, im
Sportbereich als wichtige
Komponenten fiir den
Wassersport,
Camping, im Bauwesen,

beim |

der Landwirtschaft, dem Gartenbau etc. Ver-
wendung. Im Bereich Heimtextilien werden seil-
oder schnurartige Textilien als Kordeln, Tapeten-

begrenzung oder Zugschniire bei Gardinen einge- |

setzt. Wischeleinen, Hundeleinen, Geschenk-

schniire bilden eine weitere Anwendungsgruppe.

Abb. 1: Die neue Nadelband-Webmaschine

Siir MultiSphere-Produkte NG3M

Die MultiSphere-Technologie

Die MultiSphere-Technologie basiert auf der be-
wihrten und weltweit im Einsatz befindlichen
Nadelbandweb-Technologie. Die  Maschinen
zeichnen sich durch eine robuste Struktur so-
wie hohe Produktionsgeschwindigkeiten aus,
Sie sind fiir verschiedene Seildurchmesser
konzipiert. Die Maschine NG3M wird fiir Seil-
durchmesser von 1 bis 7 mm und die Maschine
NC2M fiir Durchmesser von 6 mm und grosser
empfohlen. Die Maschinenbedienung ist ein-
fach und kann von mit Bandwebmaschinen
vertrautem Personal realisiert werden. Fiir die
Herstellung der Dessinketten zur Mustersteu-
erung und fiir die Produktentwicklung stehen

geeignete Hilfsmittel zur Verfiigung, Bei einfa- |

cheren Strukturen konnen Kurvenscheiben fiir
die Schalftsteuerung eingesetzt werden, die eine
hohere Produktionsgeschwindigkeit ermagli-
chen.

Die Kettfiden lassen sich von Spulen aus
einem Gatter oder von iiblichen Ketthiumen
abziehen. Spezielle Losungen werden fiir die
Warenablage bzw. -aufwicklung angeboten.
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