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Mit dem Nachwuchs am gleichen

Strick ziehen

Katja Niderist, Algetshausen, CH

Einmal im Jahr treffen sich junge Textilfachleute zur NEXT-Nachwuchsex-
kursion. Der Ausflug in die Produktionsherzen moderner Textilindustrie

bringt die Auszubildenden in Kontakt mit kiinftigen Arbeitgebern. Exkur-

sionen wie diese sollen helfen, den Schweizerischen Vereinigungen SVT

und SVTC den Nachwuchs zu sichern.

Kaum eingetroffen im Industriegebdude der
Christian Eschler AG in Miinchwilen, dem Aus-
flugsziel der NEXTOS, wird klar, welcher Faden
all die jungen Textilfachleute zu verbinden
scheint, Es ist ihre Freude an allen Textilien und
die Faszination fiir die vielen Arbeitsstufen, vom
Rohstoff bis zum Endprodukt. Diese Leidenschaft
spiirt man bei einigen auch auf dem Rundgang
durch die grosse Eschler-Halle mit 50 ratternden

Wirk- und Strickmaschinen. Die Auszubildenden

werden von Betriebsleiter Michael Schuch und
drei seiner Kollegen in Gruppen durch die Firma
gefithrt, Seit dem Griindungsjahr 1927 bleibt die
Christian Eschler AG der Masche verpflichtet. Aus
einer klassischen Trikotfabrik ist ein innovatives
Textilunternehmen geworden, das heute in drei
Bereichen Spezialititen entwickelt, mit denen es
zuweilen weltweit konkurrenzlos geblieben ist:
Stoffe fiir Aktiv-Sportswear, technische Textilien
und anspruchsvolle Grundstoffe fiir Stickerei
und Lingerie.

Rennanziige bis Putzlappen
In den Eschler Produktionshallen ist es sehr
laut und eine Hand voll Arbeiterinnen checkt
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Nachwuchs-Textiler der NEXTOS

pausenlos und konzentriert die einzelnen Ma-
schinen. Ein junger Mann mit Stipseln in den
Ohren ist damit beschiiftiat, hunderte feiner
Fiden parallel ins Riet einzulegen: Alltag und
eine bewundernswerte Geduldsarbeit. Mancher
Lehrling erwdrmt sich fiir die hier hauptsichlich
verarbeiteten Chemiefasern, weil diese viel weni-
ger empfindlich seien als Naturprodukte. Und
wenn die fertigen Stoffe dereinst nicht zu wind-
schliipfrigen Skifahrer-Rennanziigen verarbeitet
werden, dann vielleicht zu jenen hochwertigen
Mikrofasern-Putzlappen, welche die NEXT-Teil-
nehmer als Souvenir mitnehmen diirfen.

Faszinierende Schnelligkeit
Beim Mittagessen im Restaurant Engel Sirnach
erzihlt die angehende Textiltechnikerin Melek
Kocayildiz von ihren Eindriicken. «Ich finde al
les interessant. Vor allem bin ich begeistert von
der Schnelligkeit der Maschinen. Es ist wirklich
eine Menge Stoff, die hier tiglich produziert
wird. Ausserdem gefillt es mir, die Leute live bei
der Arbeit zu beboachten. »

Claudia Bernet, Fachlehrerin STF und Or-

ganisatorin dieser NEXT, nutzt lllL Kaffeepause,
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mittex 1/2009

Hermann Biibler AG: bochwertie pesponnene

Baumiwollgarne

um bei den jungen Leuten fiir die Schweizeri-
sche Vereinigung Textil und Chemie SVTC zu
werben, welche im Moment rund 600 Mitglieder
zihlt, Mit der Schweizerischen Vereinigung von
Textilfachleuten SVT will man kiinftig noch ni
her zusammenriicken und gemeinsame Projek
te, wie die NEXT, firdern. Denn letztlich verbin-
den beide Verbinde, «die Trockenen (SVT) wie
die Nassen (SVTC) »

Ein grosses Dankeschon geht an die beiden

. dieselben Ziele.
Firmen Christian Eschler AG und Hermann
Siithler AG, dafiir, dass sie sich heute die Zeit fiir
die Nachwuchskrifte der Branche genommen

haben.

v Die Unterschiede zwi-

Hermann Biibler AG

schen  pekdmmien und nicht  gekdmmien
Streckbéndern sind deutlich sichtbar

Lehre ist nur die Grundlage

Einen sanften Aufruf an die Lernenden im letz-
ten Lehrjahr richtete auch John Kappeler, Fach-
lehrer STF Richtung Spinnerei: «Macht euch
bald Gedanken um eure Zukunft und dariiber
ob fiir euch nicht eine Weiterbildung an der
Textilfachschule Wattwil sinnvoll wire. Heut-
zutage reicht eine abgeschlossene Lehre nicht
mehr sehr weit, »

Die grésste Schweizer Spinnerei

Weiterkommen ist fiir den nichsten Programm-
punkt ganz praktisch gemeint. So fihrt der Car
weiter Richtung Winterthur, wo eine Fithrung
durch die Spinnerei der Firma Hermann Biih-
ler AG in Sennhof ansteht. Auch hier wartet ein
Walter

Huber, technischer Leiter, fiihrt sein Dutzend in

Team auf die jungen Textilfachleute,

eine Halle voller Baumwollballen «Best Quality
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aus Amerika», Man darf das Material anfassen
und gebannt zuschauen, wie die Baumwolle in
zig Arbeitsgdngen zu einem einzigen hochwerti-
gen Garn gesponnen wird. Auch hier ist viel von
Qualitit und Kontrollen die Rede, aber auch von
der steigenden Schwierigkeit, in einem globalen
Markt Kundenbediirfnisse wie «heute bestellen
und morgen liefern» zu erfiillen. Mit aktuell
150 Mitarbeitern ist die Hermann Biihler AG die
grosste Spinnerei in der Schweiz und hat sich
weltweit fiir hichste Garnqualitiit einen Namen
peschaffen.

.
Hermann Biibler AG, an{vr Huber, !m:bm
scher Leiter, beantwortet die vielen Fragen
zur Spinnerei

Corina Davatz, Textiltechnikerin im ersten
Semester, will wissen, wofiir die grossen gelben
Nummern sind. Diese stehen fiir die jeweilige
Mischung der einzelnen Garne.

Die junge Frau hat noch andere Fragen,
iiberhaupt, all das hier, die Qualititssicherung
in der Produktion, aber auch die Herkunft, der
Handel und die Preise, interessiert sie bren-
nend!

Wer will sich da noch Nachwuchssorgen
machen?

Redaktionsschluss
Heft 2 / 2009:
13. Februar 2009

Generalversammlung
der SVT:
Donnerstag, 7. Mai 2009,
in Winterthur

S Vil =

2. Weiterbildungsveranstaltung

SVT/SVTC

Stefan Gertsch, Ing. EurEta, Gertsch Consulting & Mode Vision, Zofingen CH

Der zweite Kurs der Weiterbildungsreihe der Schweizerischen Vereinigung
Textilfachleute (SVT) und der Schweizerischen Vereinigung Textil und Che-
mie (SVTC) stiess auf reges Interesse. So durfte Christoph Ellenberger als
Vertreter der Weiterbildungskommission und Kursorganisator eine grosse
Anzahl Teilnehmer zu diesem informativen Anlass begriissen.

Im ersten Teil, bei dem es um die Technologien |

der Erzeugung cellulosischer Fasern ging, refe-
rierte Herr Dr. Mathias Keck (Direktor Techni-
scher Kundendienst) von der Firma Lenzing AG
aus Osterreich.

Die Lenzing Gruppe, mit weltweit sechs Her-
stellungsstandorten, generiert tiber 80% des
Umsatzes mit Fasern und Zellstoffen. Nebenbei
bemerkte Dr. Keck, dass seit 2004 der Umsatzan-
teil Asiens um 11% gesteigert wurde, withrend-
dessen derjenige in Europa um 15% sank. Die
Mirkte ziehen somit ostwirts.

Lenzing als Lésungs- und Kom-
plettanbieter

Im Hauptwerk in Lenzing werden pro Tag 700
Tonnen Fasern mit 2’500 Tonnen Holz von
insgesamt 3'000 Mitarbeitern hergestellt. Die
Lenzing Gruppe versteht sich als Losungs- oder
Komplettanbieter, welcher die gesamte textile
Kette, vom Holz bis zum Stoff, und auch die
Verarbeitung dieser Stoffe abdeckt. Am Beispiel
des nenen Produktes MicroModal Air, welches in
einer Feinheit von 0,8 dtex hergestellt werden
kann, zeigte Dr. Keck die Serviceleistungen der
Lenzing Gruppe auf. So mussten fiir diese Fein-
heiten zusammen mit Partnern neue Niihna-
deln und Nihgarne fir die Weiterverarbeitung
der Stoffe entwickelt werden.

RZ-Ballenlager bei der Firma LENZING AG

Viele Nebenprodukte
In seinen sehr anschaulich geschilderten Aus-
fithrungen fithrte Dr. Keck die Anwesenden in
die Prozesse der Erzeugung von cellulosischen
Fasern ein. Diese halten einige (Iberraschungen
bereit, so zum Beispiel bei den Abfallprodukten,
welche eine solche Produktion mit sich bringt.
So fillt mit dem Nebenprodukt Xylose ein
Rohstoff an, welcher 40 % des Weltmarktes an
Siissstoff abdeckt, der unter dem Markennamen
Xylitol in Kaugummis, medizinischen Zahn-
pasten und Pastillen Verwendung findet. Die-
ses mehlartige Abfallprodukt kénnte sogar fiir
Britchen genutzt werden, welche nachweislich
cholesterinsenkend wiiren.

Die Lenzing Gruppe setzt beim Firmen-
hauptsitz auf einen geschlossenen Kreislauf.
Deshalb produziert sie mit dem so genannten

Magnesium Sulfit Verfahren. Zudem wird auch |

der Restabfall des Holzes fir die eigene Ener-
giegewinnung genutzt, sodass nur 1% fossile
Fremdenergie eingekauft werden muss. Eine
Untersuchung im Bereich Life Cycle Assessment
ergab damit eine negative CO,-Bilanz bei der
Herstellung der Fasern.

Die Wohlfiihlfaser
Cellulosefasern kiinnen bis zu 70 %

des Eigen-
gewichtes an Wasser aufnehmen, ohne dass sie
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sich nass anfiihlen. Dank diesem Umstand und
dem sogenannten Chillout Effekt werden Cel-
lulosefasern vermehrt im Active-Sport-Bereich
eingesetzt. Hier kommt den Fasern auch zu-
gute, dass sie im Gegensatz zu Baumwolle ein
20- und zu Polyamid sogar ein 20°000 fach ge-
ringeres Bakterienwachstum aufweisen. Somit
kommt die Bezeichnung «Wohlfiihlfaser» nicht
von ungefihr.

Herr Dr. Mathias Keck (LENZING AG)

Zum Schluss machte Dr. Keck die Teilneh-
mer noch auf die enorme Glattheit der Fa-
ser aufmerksam, welche es erlaubt, diese fiir
Neurodermitis-Bekleidung  (Hautkrankheiten)
einzusetzen.

SEFAR Power Matrix Gewebe

Der zweite Teil des Abends war dem Thema
Smart Fabrics, den intelligenten Textilien,
gewidmet. Herr Dr. Ivo Locher von der Firma
SEFAR AG aus Heiden priisentierte das SEFAR
Power Matrix Gewebe, welches die Basis fiir in-
telligente Anwendungen bildet.

Die SEFAR Gruppe, welche sich auch als
Zulieferer fiir die Bekleidungsindustrie versteht,
hat zwei Divisionen: Filtration und Druck. In
der ersten Gruppe werden Filtermaterialien und
Komponenten hergestellt sowie funktionale
Gewebe fiir die Architektur. Die zweite Division
betitigt sich mit Siebdruck und den entspre-
chenden Geweben dazu.

Einsatzbereiche von Smart Fabrics
Relativ neu ist der Bereich, welcher sich mit
Smart Fabrics befasst. Dabei wird leitfihiges
Drahtmaterial zusammen mit Polyesterfiden
zu hauchdiinnen Geweben verarbeitet. Diese
Gewebe bilden die Grundlage fiir folgende An-
sitze:

Heizen

Heizgewebe sind die einfachsten Anwendungen
in der Elektrotechnik, da die Wirme durch den
Widerstand im Draht hervorgerufen wird, wenn
eine Spannung angelegt wird. Heizgewebe kom-
men in Jacken, Schuhen, Sitzen, Fussteppichen

oder in Filtern zum Einsatz.

Sensorik

In diesem Bereich geht es um die Ermittlung
von Temperaturen (auch zusammen mit Hei-
zen), Drucken oder Herzfrequenzen. Einsatzge-
biete sind hier vor allem im Gesundheitsbereich

zu finden.

Herr Dr. lvo Locher (SEFAR AG)

Printplatten

Bereits friih in der Entwicklung setzte die SE-
FAR auch auf die Technologie, solche Gewebe
dhnlich einer Printplatte einzusetzen, um Elek-
tronik im Mikrometerbereich aufzunehmen.
Textile Gewebe haben die Eigenschaft, leicht
und luftdurchliissig zu sein. Fiir die Bestiickung
dieser Textilien mit Elektronik setzt man auf
die bewihrten Prozesse in der Leiterplatinen-
herstellung. Deshalb sind aufwindige Arbeits-
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Elektronik auf SEFAR PowerMatrix Gewebe

SEFAR PowerHeat System

Da der Einsatz von Smart-Textiles die inter-
disziplindre Zusammenarbeit verschiedenster
Fachgebiete erfordert, entwickelt SEFAR kom-
plette Lasungen fiir die Bekleidungsindustrie.
So zum Beispiel mit dem SEFAR PowerHeat
System. Diese Losung wird so weit vorbereitet,
dass sie direkt in die Bekleidungsteile integriert
werden kann. Das Heizsystem besteht aus dem
entsprechenden  Stoff, den Anschliissen, der
Kontrollelektronik und der nétigen Hochleis-
tungshatterie,

Abschliessend bemerkte Dr. Locher, dass der
heutige Stand der Technik nur ein Zwischen-
schritt sei, da die Funktionalitit schlussendlich
in die Faser hinein miisse, wobei wir wieder
beim ersten Thema des Abends — der Herstel-
lung von Fasern — wiren,

Weitere Informationen;
bt fwww. lenzing.com
btip://powermatrix.sefar.ch

Generalversammlung
der SVT:
Donnerstag, 7. Mai 2009,
in Winterthur

schritte notig, um das
Textil vorgingig zu sta-
bilisieren.

Bei all den oben er-
wihnten Einsatzgebieten
ist das so genannte Con-
verting, also die Zusam-
menfiithrung von Textil
und Elektronik, am teu-
ersten. Deshalb wird spe-
ziell in dl?wu i’)ert'i.ch . Buntgewebe
an neuen Technologien

und Herstellungsprozes-

sen geforscht,

WR WEBEREI RUSSIKON AG

Madetswilerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon
Tel. 044 956 61 61, Fax 044 956 61 60
Verkauf: valeria.haller@webru.ch
GL: walter.wespi@webru.ch

* Fantasiegewebe

* Plisseegewebe
¢ Drehergewebe

® Sari

* Mischgewebe
* Rohgewebe
* Voilegewebe
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Benninger
Division Weberei-
vorbereitung
erhalt neue
Eigentumerin

Die KARL MAYER Textilmaschinenfabrik GmbH,
Obertshausen, hat am 1. Dezember 2008 einen
Vertrag zur (lbernahme der Webereivorbereitung
der Benninger AG in Uzwil unterzeichnet. Diese
wird kiinftig unter dem Namen KARL MAYER
Textilmaschinen AG firmieren. Mit dieser stra-
tegischen Akquisition iibernimmt KARL MAYER
das bisherige Benninger-Anlagenprogramm
sowie das Service-/Komponentengeschift, wel-
ches in Uzwil weitergefiihrt wird. Durch den
Zusammenschluss entsteht auf dem Markt fiir
Anlagen der Webereivorbereitung ein weltweit
filhrendes Unternehmen mit einem umfassen-
den Produktportfolio. Weitere Geschiiftsberei-
che von Benninger sind von der Ubernahme
nicht betroffen,

Die Vereinigung beider Unternehmen konnte
in offenen und partnerschaftlichen Gespriichen
iiber die letzten Wochen erzielt werden. KARL
MAYER und Benninger sind iiberzeugt, damit
die bestmagliche Losung fiir alle gefunden zu
haben. Gleichzeitig bedeutet dieser Schritt ei-
nen wichtigen Beitrag zum Erhalt der starken
Textilmaschinenposition in Europa.

KARL MAYER wird die Produktion im Bereich
Webereivorbereitung in Uzwil weiterfithren. Mit
der Ubernahme der Division Webereivorberei-
tung werden am Standort Uzwil 110 Mitarbei-
tende von Benninger zu KARL MAYER wechseln.
Das bisherige Fiihrungsteam von Benninger
wird KARL MAYER bei der reibungslosen Integ-
ration der Aktivititen unterstiitzen. KARL MAY-
ER wird weltweit seine Service-Organisation
durch Benninger Service-Personal verstirken,
um die Betreuung der installierten Anlagen von
Benninger auch kiinftig sicherzustellen. So-
wohl bereits bestehende als auch neue Kunden
werden vom starken internationalen KARL MAY-
ER-Netzwerk, bestehend aus Niederlassungen in
Europa, USA, China, Hongkong und Japan, so-
Wie vom weltweiten Vertreternetz profitieren.

Farben

Stefan Gertsch, Ing. EurEla, Gertsch Consulting & Mode Vision, Zofingen CH

Die dritte Weiterbildungsveranstaltung der SVTC und der SVT war ganz
dem Thema Farben gewidmet. Dabei wurden von den beiden Kursor-
ganisatoren Frank Reidl und Mario Saiger drei Referenten eingeladen,
welche vor allem 6kologische Aspekte des Farbens beleuchteten, um
beispielsweise den Energie- oder den Wasserverbrauch zu senken.

Alles Griin oder was?

Den Auftakt machte Herr Andreas Roth von der
Firma natific AG aus Liestal, welcher gleich zu
Beginn die Frage in den Raum stellte, ob man
Okologie berechnen konne. Um dies zu beant-
worten, fithrte der Referent die Kursteilnehmen-
den zuerst in die Begriffe der Okologie ein. Dabei
erliuterte er die Begriffe Produktions-, Human-,
Gebrauchs- und Entsorgungsékologie anhand
des Lebenszyklus eines Bekleidungsteiles.

Herr Andreas Roth

Die Forderung des Detailhandels
Beziiglich Okologie und Umweltschutz wurde
von Marianne Barner (IKEA information chief
officer) im Jahre 2006 der Anspruch wie folgt
definiert: «Wenn unsere Kunden unsere Pro-
dukte kaufen, sollen sie ein gutes Gefiihl haben,
dass diese unter guten Umstiinden produziert
wurdens. Diese Aussage macht deutlich, dass
zukiinftig der Detailhandel mehr Gewicht auf
eine umweltvertrigliche Herstellung von texti-
len Produkten legen wird.

Am Beispiel der CO-Emission legte Herr
Roth dar, dass bei textilen Produkten 80 % des
CO -Ausstosses in der Textilveredlung entste-
hen. Dabei schlagen vor allem das Firben,
Ausriisten und Waschen zu Buche. Die Firma
Switcher kalkulierte die CO-Emission fiir die

| Herstellung ihrer T-Shirts. Daraus ist klar ab-

lesbar, dass allein 62% der CO,-Emission beim
Firbeprozess anfallen.

Kalkulationsmodelle

Die Firma natific AG entwickelt und stellt
Online-Kalkulationsmodelle zur Verfiigung,
mit deren Hilfe es moglich ist, den Einsatz von
Energie — und daraus resultierend den CO,-Aus-
stoss — zu ermitteln und zu berechnen. So kin-
nen Fragen wie: «Wieviel Energie kann durch
die Verwendung moderner Reaktivfarbstoffe
eingespart werden?» mit Hilfe dieser Kalkulati-
on im Detail beantwortet werden. Obwohl dabei
teurere Farbstoffe und Rezepturen bendtigt wer-
den, kénnen sowohl Energie wie auch Kosten
gesenkt werden.

So kann die eingangs erwihnte Frage «Al-
les Griin oder was?» dahingehend beantwortet
werden, dass mit entsprechenden Modellen und
international verbundenen Online-Plattformen
die Reduzierung von Energie in der textilen
Kette kalkuliert und umgesetzt werden kann,
damit dem Endkunden zum Schluss das gute
Gefiihl bleibt.

Farben und thermische Behand-
lung von Schmalgeweben mit
Ultraschall

Die Firma Sonotronic Nagel GmbH aus Karls-
bad-Ittershach (Deutschland) setzt hoch ent-
wickelte Ultraschall-Technik ein, um im Tex-
tilbereich folgende marktorientierte Losungen
anzubieten:

* Ultraschall-Thermofixieren

* Firben und Appretieren

* (ualititskontrolle

* Konfektionieren

Die Ultraschall-Technologie

In seinen Ausfithrungen ging Herr Karl-Heinz
Belz von der Firma Sonotronic Nagel GmbH zu-
erst auf die Technologie der Ultraschall-Technik
ein und erliuterte, dass es sich dabei um Schall
mit Frequenzen handelt, welche oberhalb des
vom Menschen wahrgenommenen Bereiches
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liegen. Dabei wird mit Frequenzen zwischen | speziell angepasste Pigment- oder Dispersions-
pe ¢ g i

20 und 35 kHz gearbeitet. So kennt man zum
Beispiel ~ das
mit rotierender Sonotrode, um mehrere textile

wird das Schweissgut erhitzt, plastifiziert, unter
Druck verbunden und abgekiihlt,

T T i |
A it ey

Band, geférbt mit Ultraschall-Technik

Die Vorteile

der Ultraschall-Technologie sind, bei all den
oben erwithnten Verfahiren, die bis zu 90 % hohe
Energieeinsparung, die kompakte Bauweise der
Maschinen, die Moglichkeit, kleine Material-
mengen effizient zu behandeln und das schnel-
le Starten und Stoppen der Maschinen fast ohne
Materialverluste.

Beim Ultraschall-Thermofixieren wird das
Material auf bis zu 200 Grad Celsius erhitat,
wobei die eingesetzte Energie anhand der Band-
geschwindigkeit geregelt wird. Die produkt- und

anwendungsspezifischen Parameter kinnen da-
bei in der Steuerung abgerufen werden, sodass
die angepassten Streckwerke am Ein- und Abzug
die optimale Schrumpfung oder Verstreckung
bewirken. So ist es maglich, die Materialbreite

exakt zu steuern. Angewandt wird dieses Verfah- |

ren bei Biindern, Garnen, Zwirnen, Seilen und
Schniiren, wobei Durchlaufgeschwindigkeiten
von tiber 100m/min. erreicht werden.

Mit der Ultraschall-Technologie von So-
notronic kénnen erstmals Schmalgewebe auf
beiden Seiten getrennt behandelt und dadurch
mehrfarbig gefirbt werden. Das Verfahren zum
Firben und Appretieren dhnelt dem Druckvor-

gang: Rasterwalzen nehmen die Fliissigkeiten
auf und iibertragen sie jeweils auf eine Seite des
textilen Materials. Beim Firben kommen dabei

Flichen miteinander zu verschweissen. Dabei |

farbflotten zum Einsatz. Da nur die Farbmen-

Ultraschall-Schweissverfahren | ge aufgetragen wird, welche fiir ein perfektes

Farbbild notwendig ist, verringern sich auch die
Dauer und die Energe fiir die Trocknung sowie
Fixierung. Nebst der Energieeinsparung von bis
zu 50 % konnen auch der schnelle Farbwechsel
sowie die Flexibilitdt bei kleinen Partien (Mus-
terungen) erwihnt werden.

Ultraschall-Waschen

ist die neuste Technologie von Sonotronic.
Dabei werden lange, temperierte Wasserbiider
durch eine Ultraschall-Einheit in kaltem Wasser
ersetzt. Mit Ultraschall entfillt bei dunklen Di-
spersfarbungen ebenso die reduktive Reinigung
mit Lauge und Hydrosulit. Dadurch werden die
Kosten fiir den Waschprozess nochmals erheb-
lich gesenkt. Zur Zeit wird an der Zielsetzung
gearbeitet, die abgelosten Farbpartikel direkt
abzusaugen, statt sie ins Wasserbad abzugeben
und dieses zu verschmutzen.

Aqua ZERO®-Farbetechnologie mit
minimalem, konstantem Flotten-
verhéltnis, fir unterschiedliche
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bedeutend, den Wasserverbrauch wihrend der
Produktion zu senken,

Grundlage des Verfahrens ist es, die maxi-
mal zuldssige Stromung einer Firbemaschine
auszuniitzen, um den Stromungsfluss von 301/
min pro kg auf 70 I/min pro kg zu erhihen,
Dabei wird das Flottenverhiltnis von 1:10 auf
bis zu 1:4 reduziert. Die von Herr Manoukian
erwihnten Vorteile sind die verbesserte und
gleichmissigere Farbverteilung und die verbes-
serte Farbechtheit. Der Chemikalien- und Was-
serverbrauch kann reduziert werden.

Die gut besuchte Weiterbildungsveranstal-
tung zeigte auf, dass die Themen Umweltschutz
und Okologie sehr aktuell sind und vermehrt
thematisiert werden. Hersteller und Produzen-
ten von textilen Produkten sind sich ihrer Ver-
antwortung bewusst, mit Ressourcen umwelt-
bewusst umzugehen und diese mit optimaler
Ausnutzung einzusetzen.

W‘W c.ch
www sonolronic.de
www, noseda 1893.it

Auftragsgro-
ssen

Die Firma
Srl. aus Italien, wel-
che 1893 gegriindet
wurde,  entwickelte
gemiss den Ausfiih-
rungen des Refe-
renten, Herr Onnik
Manoukian, die Aqua
ZERO™  Technologie
zu Beginn des Jahres
2000. Dieses tech-
nologische  Konzept
beinhaltet, den Was-
serverbrauch — wiih-
rend den Produkti-
onszyklen auf ein

Noseda

Minimum zu senken,
um somit Wasser und
damit verbunde Kos-
ten fiir die Frischwas-
serversorgung  und
Abwasserentsorgung
zu sparen. Da Was-
ser zukiinftig immer
mehr zu einem Kos-
tenpunkt  wird, st
es fir die Firberei

Rohgewebe in jedem Fall und fiir
(fast) jeden Fall aus Ziegelbriicke

Laufend neue Qualitaten an hochstehenden Schaft-
geweben. Scherli, Dreher, mehrbaumige Fancy-
Gewebe, Plissé etc. sind unsere Spezialitaten.

Wir pflegen aber nach wie vor die schonsten
Warenausfalle in Popeline,Satin, Batiste
und sind spezialisiert auf hochdichte Gewebe.

Zusammen mit unseren kontrollierten Produktionen in
Osteuropa und Asien konnen wir fast jeden Wunsch im
Stapelfaserbereich erfiillen.

In jedem Fall: Anfrage nach Ziegelbriicke!

Jenny Fabrics AG, CH-8866 Ziegelbriicke
Telefon +41 (055) 617 32 24
Fax +41 (055) 617 32 98
E-Mail: hhertach@ziegelbruecke.com
Internet: www.ziegelbriicke.com

Jenny
Fabrics'
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