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«Bugelfreie» Berufsbekleidung

Auf Initiative der Firma AMANN bildete der DTB (DialogTextilBeklei-
dung e.V., Miinchen) den Arbeitskreis «Bligelfreie Berufsbekleidung»
und untersuchte die Produktqualitit aktueller Easy Care-Artikel im Be-
reich Business Fashion. Im Fokus stand die Uberpriifung der Giitever-

sprechen «Easy Care» oder «biigelfrei»n. Eine Untersuchung aktueller
Gewebequalititen zeigte, dass das Etikett «biigelfrei» (noch) nicht im-
mer hélt, was es verspricht. Die Ergebnisse des Arbeitskreises ergaben
wichtige Hinweise zur Verbesserung der bisherigen Produktqualitat.

Moderne Business Fashion steht heute fiir an-
sprechendes Design, hochste Funktionalitit
und einfache Pflege. Letzteres wird durch ein
grosses Angebot an Easy Care-Artikeln im Markt
umgesetzt. Doch nicht alle Produkte werden
den Giteversprechen «Easy Care» oder gar
«hiigelfrei> gerecht. Vor allem die Nahtglitte
lisst nach der Wische oft zu wiinschen tibrig,
AMANN, als Nih- und Nihfadenspezialist, kennt

dieses Problem aus vielen Beratungen und hat
hierzu beim DTB einen brancheniibergreifen-
den Arbeitskreis mit Beteiligten aus den Berei-
chen Gewebe, Konfektion, Nihtechnik, Wische-
rei und Priifwesen initiiert. Gemeinsam wurde
in knapp einjdhriger Zusammenarbeit das
aktuelle Qualititsniveau zum Giiteversprechen
«Easy Cares gepriift. Gleichzeitig wurden die
Ursachen fiir die hiufig unzufriedenstellende
Nahtglitte nach der Wische untersucht.

DTB-Versuchsreihe
Die niihtechnische Betreuung des Projekts tiber-

nahm die AMANN-Nihtechnik. Die erforderli-
chen Wiischen wurden unter Berticksichtigung
von Industriestandards von den Hohensteiner
Instituten durchgefiihrt. Insgesamt wurden 16
Stoffe von 3 namhaften Gewebeherstellern ge-

Tabelle 1: Ubersicht der Verarbeitungsbedingungen fiir die unterschiedlichen Testreiben

priift. Hierbei handelte es sich um typische Easy
Care-Artikel fiir Berufshekleidung (Hemden,
Blusen, Kittel, Jacken etc.), in der Regel aus ei-
nem Baumwoll-Polyester-Mischgewebe, Mit den
Stoffen wurden in Anlehnung an den AMANN-
Vernihbarkeitstest Nahtproben zur Bewertung
des Nahtkriuselns angefertigt. Das AMANN-
Néhlabor vernihte alle Proben mit dem Doppel-
steppstich, da dieser die hachsten Anforderun-
gen bei der Umsetzung glatter Nihte stellt.

Ein umfangreicher Versuchsplan beriick-
sichtigte verschiedene Verarbeitungsvarianten
und Einflussgrissen. Eine Versuchsreihe unter
optimalen Verarbeitungshedingungen sollte das
bestmagliche Nahtergebnis dokumentieren und
die Gewebequalitit als solches priifen. Mit wei-
teren Versuchsreihen iiberpriifte das AMANN-
Nihlabor die fiir das Auftreten von Spannungs-
und Verdringungskriuseln bekannten Ursa-
chen. Dabei wurden folgende 4 Einflussgrissen
gepriift;

Fadenspannung
Eine zu hohe Fadenspannung verursacht Span-
nungskriuselungen, die zum Teil gleich nach
dem Nihprozess, zum Teil erst spéter oder nach
der Wische auftreten,
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Nadeleinsatz

Eine zu dicke Nadel kann insbesondere bei
dichten Geweben Verdringungskriiuseln verur-
sachen.

Stichdichte

Eine zu geringe Stichdichte erhdht die Stich-
briickenspannung der Nihte und kann dadurch
inshesondere bei leichten Stoffen Spannungs-
kriuseln verursachen.

Abb. I: Unakzeptable Nabtoptik nach der
Weische (keine Bewertung nach dem Quali-
liitsstandard 702 maglich)

Nahfaden

Ein ausgewogenes Eigenschaftsprofil mit besten
Werten fiir die Verniihbarkeit ist Voraussetzung
fiir eine optimale Nahtqualitit. Ein starker
Riicksprung des Nihfadens in der Naht wirkt
sich sichtbar ungiinstig aus (Tab, 1),

Die unter diesen Nihbedingungen ange-
fertigten Nahtmuster wurden einer Indust-
riewiische unterzogen, wie sie im Hohenstei-
ner Qualititsstandard fiir «Leasinggeeignete
Textilien» vorgegeben ist. Mit Hilfe des AATCC
Massstabs 88 B, einem Fotostandard zur Bewer-
tung der Nahtoptik, beurteilten insgesamt 12
unabhingige Priifer die Nahtproben vor und
nach der Wische. Bewihrte Qualititsstandards,
wie zum Beispiel der Qualititsstandard 702 der
Hohensteiner Institute, bewerten eine Benotung
mit S8 3 noch als akzeptablen Nahtausfall,
wenn auch das Etikett «<biigelfrei» fiir diese |
Nahtoptik wenig passend erscheint. Schlechtere
Benotungen mit S8 1 oder SS 2 werden nicht
akzeptiert.

Ergebnisse - teils iiberraschend,
teils absehbar

Unerwartet fiir alle Beteiligten fielen 8 der 16
untersuchten Artikel bei der Bewertung raus. [hr
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Erscheinungsbild nach der Wische war fiir eine
Beurteilung zu schlecht, Die Gewebestreifen
waren extrem stark geknittert und wellig (sie-
he Abb. 1). Eine Beurteilung der Niihte war hier
nicht méglich und hitte auch wenig Sinn ge-
macht. Dieses Ergebnis bestitigte einmal mehr,
dass nicht alle Easy Care-Artikel auch tatsiich-
lich diese Produktauszeichnung verdienen.

Die anderen 8 Artikel, die fiir die Bewertung
geeignet waren, erfiillten zum Grossteil die vor-
ab prognostizierten Erwartungen. Nahtproben
mit einer einwandfrei glatten Nahtoptik nach
der Wische waren die Ausnahme. Die Mehr-
heit der Nahtproben zeigten mehr oder weniger
starke Kriuselungen entlang der Niihte. Auf der
Suche nach den wichtigsten Einflussfaktoren
fiir das Nahtkriuseln an Easy Care-Geweben
belegten sie die folgenden Aussagen:

Primér entscheidet die
Gewebequalitit iber das
erzielbare Resultat
Das Gewebe gibt durch seine Konstruktion und
Ausriistung vor, welcher Nahtausfall erreicht
werden kann. Besonders deutlich wird dies bei
Betrachtung der Versuchsreihen unter idealen
Nihbedingungen. Abhingig von der Gewe-
beauswahl schwanken auch hier die Bewer-
tungen der Nahtglitte von SS5 bis §83 — ein
deutlicher Unterschied trotz gleicher, idealer
Nihbedingungen, wie man beim Vergleich des
besten und schlechtesten Musters sieht.
Gleichzeitig zeigte sich der Wirkungsgrad
ungiinstiger Nihbedingungen gewebeabhingig.
So gab es einige Gewebemuster, die ungiinstige
Nihbedingungen mit Ausnahme einer zu ho-
hen Fadenspannung beinahe verziehen. Ande-
re Gewebemuster hingegen reagierten iberaus
empfindlich auf schlechte Nihbedingungen
(Abb. 2, 3).

Eine zu hohe Fadenspannung
wirkt sich signifikant nachteilig
auf die Nahtglatte aus und macht
die Auszeichnung «biigelfrei»
unméglich

Die Versuchsreihe mit der erhihten Fadenspan-
nung erhilt bei allen Gewebemustern sowohl
vor als auch nach der Wische eine um min-
destens eine Note schlechtere Bewertung im
Vergleich zur Versuchsreihe mit idealen Niihbe-
dingungen. Bei empfindlichen Gewebemustern
fiihrte die hohe Fadenspannung sogar zu einer
\-’erschlechlerung um 2,5 Noten. Sechs der acht
mit zu hoher Fadenspannung gefertigten Ge-
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webemuster erreichten nach der Wische nicht
die Note $83. Das heisst, eine zu hohe Faden-
spannung verursacht im ohnehin sensiblen
Produktbereich «Easy Care» in jedem Fall eine
unakzeptable Nahtqualitit. Abb. 4 verdeutlicht
visuell den katastrophalen Nahtausfall.

Abb. 2 und 3: Vergleich der Nabloptik des
besten und schlechtesten Nabtmusters nach

der Wische (Verarbeitung unfer idealen
Nibbedingungen)

Die anderen im Rahmen der
Versuchsreihe ausgewdahlten
negativen Einflussgréssen zeigen
vergleichsweise nur geringe
Auswirkungen

In Relation zum Einfluss der Fadenspannung
auf die Nahtglive dirfen die Einflussgro-
ssen Stichdichte, Nadeldicke und Nihfaden,
soweit sie auf dem in dieser Untersuchung
berticksichtigten Niveau bleiben, vernachliis-
sigt werden. Gewebeabhiingig, wie oben be-
schrieben, war die Auswirkung ungiinstiger
Nihbedingungen (Nadeldicke, Stichdichte,
Nihfaden) auf die Nahiglitte geringfiigig un-
terschiedlich, ergab aber sowohl vor als auch
nach der Wische maximal eine halbe Note Dif-

| ferenz zur Versuchsreihe unter idealen Nihbe-

dingungen,

Easy Care — wie halte ich das
Versprechen?

Um es vorweg zu nehmen, eine Patentlosung
gibt es nicht. Vielmehr sind die verlissliche
Kontrolle der wichtigsten Einflussgrossen und
die gewissenhafte Umsetzung geeigneter Fer-
tigungsbedingungen gefordert. Mut fiir diese
zugegeben anspruchsvolle Aufgabe macht der
Blick auf andere Produktsegmente im Easy Ca-
re-Bereich. Im klassischen Hemdenbereich gibt
es seit Jahren das biigelfreie Hemd, das diesem

Namen inzwischen alle Ehre macht. Dabei wa-
ren die Anfinge vor mehr als zehn Jahren ihn-
lich schwierig wie die hier beschriebenen.

Um eine einwandfreie «biigelfrei»-Qualitit
bei Berufsbekleidung zu erhalten, miissen sich
die Konfektioniire intensiv um die beiden Ein-
flussgrissen Stoff und Fadenspannung kiim-
mern, Das bedeutet fir die Stoffauswahl: Es
diirfen nur Easy Care-Artikel eingesetzt werden,
die diesem Etikett auch tatsiichlich gerecht wer-
den. Dies kann nur durch praktische Uberprii-
fung der Verniihbarkeit und des Einflusses der
Wische auf die Nahtoptik sichergestellt werden,
Hier sind die Stoffhersteller gefragt, eine ent-
sprechende Uberpriifung ihrer Easy Care-Artikel
vorzunehmen. Neben den bekannten Priifun-
gen der Fliiche muss eine erginzende Priifung
der Nihte bzw. der erzielbaren Nahtoptik nach
der Wiische eingefiihrt werden.

Unterstiitzend konnten hier das AMANN-
Niihlabor oder die Hohensteiner Institute mit-
wirken, die bereits seit Jahren Vernihbarkeits-
priffungen fiir die Branche durchfiihren. Zur
weiteren Absicherung der Auswahl geeigneter
Easy Care-Artikel sollte auch der Konfektio- |
nir Verndhbarkeitspriifungen vornehmen. Die
Ergebnisse daraus konnten dabei gleichzeitig
dazu genutzt werden, die optimalen Niihbedin-
gungen fir die Produktionsbetriebe zu ermit-
teln und zu dokumentieren.

Fiir die Fadenspannung, als zweite wichtige
Einflussgrisse neben der Stoffauswahl, muss die
Reduzierung auf ein Fadezugkraftniveau unter
100 ¢N = bzw. stoffabhiingig noch darunter —
gelingen, Daftir reicht in der Regel nicht, die
Produktionsstiitten im Zuge der allgemeinen
Produktionsvorgaben eindringlich auf die Be-
riicksichtigung, geringer Fadenzugkrifte hin-

Abb. 4: Gekriuselle Nabtoptik nach der Wi-
sche durch zu hobe Fadenzugkrifte
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Effektvolle Coatings und clevere
Zusatzfunktionen

Beatrice Gille, Schoeller Textil AG. Sevelen, CH

Beschichtungen, die fiir unterschiedliche, spannende Looks sorgen, oder
Zusatzfunktionen wie c_change™, NanoSphere® oder 3XDRY® verlei-
hen der aktuellen Gewebekollektion des Joint-Venture-Unternehmens

Abb. 5: Fadenspannungsmessgerdt und Fe- | Schoeller-FTC eine ganz spezielle Performance.

derwaage zur Uberpriifung der Fadenspan-
nung an der Nabmaschine

zuweisen. Die Fadenspannungswerte miissen
exakt vorgegeben und regelmissig kontrolliert
sowie dokumentiert werden. Die Uberpriifung
der Fadenspannung kann mit einer einfachen
Federwaage oder, etwas exakter aber auch ent-
sprechend teurer, mit einem Fadenspannungs-
messgerét (Abb. 5) durchgefiihrt werden. Eine
Priifung «nach Gefiihl», von Hand, ist in jedem
Fall zu ungenau. Bei der Einfiihrung der regel-
missigen Fadenspannungskontrolle kann mit-
unter technische Unterstiitzung erforderlich sein,
da sich viele Nithmaschinen nicht allein durch
einen einfachen «Dreh» auf Fadenspannungs-
werte von maximal 100 ¢N justieren lassen.

Gleichzeitig ist eine Schulung des techni-
schen Personals in den Betrieben sinnvoll, um
die Mitarbeiter fiir die Bedeutung einer niedri-
gen Fadenspannung zu sensibilisieren.

Hat man die beiden Einflussgriissen Stoff
und Fadenzugkrifte im Griff, wird sich schnell
eine perfekte Produkiqualitit — einschliesslich
schoner Nahtoptik nach der Wische — bei Easy
Care-Berufsbekleidung einstellen. Warum sollte
hier nicht gelingen, was andere Konfektionsbe-
reiche bereits seit langem vormachen?

Eine ausfuhrliche Information Gber den
Arbeitskreis «Blgelfreie Berufsbeklei-
dung» und eine detaillierte Darstellung
der Versuchsergebnisse und Verarbei-
tungsempfehlungen kénnen Sie bei der
AMANN-N&htechnik, Tel. 0049 / 7143 /
277 250, E-Mail nt@amann.com oder
tber den DTB, info@ dialog-dtb.de, ab-

rufen.

Tel.:

0527236 110
0527236 118
E-Mail:  btechtrade@boni.ch
Internet: www.boni.ch

Mal entsteht durch das Coating auf Polyes-
ter- oder Polyamid-Jackenqualititen ein mat-
ter, trockener, manchmal sogar leicht kalkig
anmutender Griff — wie z. B. auf dem edlen
braunen Gewebe mit Rubber-Finish und kleiner
Ripp-Struktur (Abb. 1).

Lack- und Lederoptiken im
Used-Look

Im Gegensatz dazu stehen Textilien mit wachsig
nasser Optik — wie beispielsweise der goldfarbe-

ne Twill — die wundervoll glinzen und nicht |

selten an Lack und Leder erinnern, Dem aktu-
ellen Used-Look entsprechen SFTC-Qualitiiten
mit Shape-Memory-Effekt und bleibenden, in-
dividuellen Markierungen, die jeder Jacke Ein-
zigartigkeit verleihen werden. Werden ein zu-
sitzlicher Witterungsschutz oder der praktische
Selbstreinigungseffekt gewiinscht, kommen die
¢_change™ -Klimamembrane oder das Wasser
und Schmutz abweisende NanoSphere®™ mit ins

Spiel.

Abb. 1: Coating auf Polyester- oder Polyamid-
Jackengualilditen

Sehr effektvoll setzen sich diverse garnge-
firbte synthetische Bi-Colors in Szene. Ob als
kleiner Fischgrat, in dezenter Ripstop-Optik
oder als attraktive Leinenimitation — sie iiber-
zeugen durch eine wirkungsvolle Kombination
von Fashion und Funktion. Ganz bestimmt
fiir Aufsehen sorgen wird der ebenfalls mit der

NanoSphere®-Technologie ausgeriistete, seidig-
silbrig glinzende Satinstoff aus Polyamid.

Clevere Membrantechnologie
c_change™, die wasser- und winddichte
Membrantechnologie, sorgt sowohl in der
glinzenden, dunkelgriinen Polyamid-Poly-
ester-Qualitit mit papierenem Griff wie auch
in der beigefarbenen Variante mit wachsiger
Oberfldche fiir ein angenehmes Korperklima.
Die SFTC-Hosenqualitiiten hingegen sind mit
der Wohlftihltechnologie 3XDRY® ausgeriistet.
Ob in Fischgrat-Struktur mit mechanischem
Stretch, als gebrushte Baumwollimitation oder
als leichter Twill mit gesandeter Oberfliche —
sie alle iiberzeugen durch eine hochwertige
optische Aussage und hervorragenden Trage-
komfort, Und auch beziiglich Nachhaltigkeit
kann sich die SFTC-Kollektion sehen lassen:
Samtliche Gewebe entsprechen bluesign®,
dem weltweit strengsten textilen Okologie-
standard.

Schoeller und Clariant mit

NanoSphere® gut auf Kurs

Rund ein Jahr nach der Verkiindung der neuen
strategischen Kooperation zwischen Schoeller
Technologies AG (Patentinhaberin, Branding,
Marketing) und Clariant International Ltd. (Pro-
duktion, weltweiter Verkauf, Know-how-Trans-
fer, Qualititssicherung) zeigt sich die hochwer-
tige NanoSphere®-Ausriistungstechnologie auf
gutem Kurs: Die Vertriebspartner wurden innert

Jahresfrist fast vervierfacht und von 12 auf 47

erhiht. Das Linderangebot umfasst derzeit
die Staaten China, Deutschland, Frankreich,
Indien, Italien, Kolumbien, Mexiko, Schweiz,
Spanien, Taiwan, Tiirkei sowie USA. Dieses in
einem ersten Schritt angestrebte qualitative
Wachstum auf Anwenderebene wirkt sich posi-
tiv auf die Einsatzbereiche aus: Neue Betriebe
fiir die Bekleidungsmiirkte sowie vor allem fiir
die Bereiche Heimtextilien, Bezugsstoffe und
Automobil nutzen die hochwertige Wasser und
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