Zeitschrift: Mittex : die Fachzeitschrift fur textile Garn- und Flachenherstellung im
deutschsprachigen Europa

Herausgeber: Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten

Band: 116 (2009)

Heft: 1

Artikel: Mit Kurzzeitbevorratung eine entspannte Abwicklung der Fadenzufuhr
Autor: Schlenker, Ulrike

DOl: https://doi.org/10.5169/seals-677332

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 07.08.2025

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://doi.org/10.5169/seals-677332
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

mittex 1/2009

Mit Kurzzeitbevorratung eine
entspannte Abwicklung der
Fadenzufuhr

Ulrike Schlenker. Karl Maver Textilmaschinenfabrik, Obertshausen, D

Kettenwirken ist ein komplexer Vorgang, bei dem die Abstimmung

aller Abldufe entscheidend ist fiir die Effizienz des Prozesses und die |
Giite der Produkte. Insbesondere die Art und Weise der Fadenzufuhr |

zur Wirkstelle ist fir die Warenqualitat von hochster Bedeutung. Nicht
ohne Grund gibt es hierbei stindige Verbesserungen. Der Fournisseur
ROJTRICOT der MEMMINGER-IRO GmbH fiihrt zu hoherer Warenquali-
tdat an Wirkmaschinen mit Schusseintrag.

Das Garnmaterial muss exakt von den Kett- | Baumwollfdden. Zudem sind zunehmend tech-

|
biumen ablaufen, mit einer genau definierten | nische Spezialmaterialien effizient und zu-
Spannung zur Verarbeitung gelangen und darf
dabei nicht beschidigt werden. Im Bedarfsfall
ist sogar die Zufiihrung einzelner Fiden fach-
ménnisch zu gestalten.

gleich priizise zu verarbeiten.

Kommt es beim Eintrag der Fiden zu Schuss-
streifen, fillt die Ware durchs Qualititsraster.
Die Ursachen fiir die unerwiinschte Streifenbil-
dung sind vielfiltig, liegen oft aber schon in der
Prazise Verarbeitung
Eine Anforderung, die vor allem bei den Wirk-
maschinen mit parallelem Schusseintrag vor-
liegt.

Garnspule begriindet. Unregelmissigkeiten im
vorgelegten Material wie unterschiedliche Spu-
lendurchmesser, Differenzen in der Bewicklung
Beim hocheffizienten Fertigungsequip- | oder inhomogene Fadenschlichten sind durch
ment gilt es, alle 24 bzw. 30 Schussfiden, die | einfache Bremssysteme beim Abzug nicht mehr

vom Schussfadengatter abgezogen werden, | wett zu machen.

absolut gleichmassig {iber grosse Warenbreiten Probleme dieser Art lisen Speicherfournis-
einzutragen — und dies fiir Fadenmaterialien
unterschiedlichster Art und Stiirke, Synthetische

Garne miissen als Monofile, hochkapillarische

seure mit einem wirkungsvollen Funktionsprin-
zip. Die Fadenmeter, die der Schussleger durch
seine Bewegung verarbeitet, werden im Vorfeld

Polyfile im gedrehten oder ungedrehten Zu- | von der Spule abgezogen, auf einem Speicher-

stand oder als Texturmaterial am Ende ebenso | korper fadensepariert aufgewickelt und bei Be-

rapportfrei in der Ware liegen wie Woll- oder | darf spannungsgleich bereitgestellt.

Abb. 1: Fournisseur RC WIRICOT der MEMMINGER-IRO GmbH

MASCHENTECHNIK

Einer der bekanntesten Hersteller von Four-
nisseuren ist die MEMMINGER-IRO GmbH. Der |
Spezialist rund um die Verfahrenstechnik fiir die
Fadenzufiihrung liefert seit mehr als 40 Jahren
Spitzenfabrikate an die Unternehmen der Ma-
schenindustrie — so auch an KARL MAYER.

Der Fournisseur ROJTRICOT - ein
haufiges Ausstattungsfeature

der Kettenwirkmaschinen mit
Schusseintrag |
KARL MAYER Malimo setzt an den Wirkmaschi-
nen mit parallelem Schusseintrag die Memmin-
ger-IRO-Fournisseure vom Typ ROJTRICOT am
hiufigsten ein (Abb. 1). Die Fadenzufuhrsys-
teme mit der hohen Prizision wurden speziell
fiir diesen Maschinentyp optimiert. Das Gert
eignet sich vor allem fiir den Einsatz bei hohen
Fadengeschwindigkeiten, besitzt einen stehen-
den Wickelkorper zur Vermeidung zusitzlicher,
unerwiinschter Garndrehungen und verfiigt
iiber einen Schalter zur Einstellung der Dreh-
richtung fiir § oder Z gedrehte Garne.

Zur Ausstattung des Wickelkirpers gehort !
zudem eine Einrichtung, die fiir den Transport
und die regelbare Trennung der Fadenlagen
sorgt — wichtige Voraussetzungen fiir die Verar-
beitung von schwierigen Garnen.

Ein Bremssystem am Ende des Spulkirpers
Fadenspannung
moglich. Zur Einstellung des Bremsoptimums
auf die individuelle Fadenart und -stirke ist
das Bremssystem in den Varianten «Natur- oder
synthetische Biirste» und «Metalllamellen» er-

macht eine gleichmiissige '

hiltlich. Werden die Metalllamellen-Bremsrin-
ge genutzt, ist auf die richtige Einstellung der
Drehrichtung der Garne zu achten. Bei Garnen
mit hoher Drehung miissen die Speicher mit der
Garndrehung laufen. Fiir Fiden mit wenig Dre-
hung wird empfohlen, den Fournisseur entge-
gengesetzt der Drehrichtung laufen zu lassen,
Der ROJTRICOT bietet den wesentlichen
Vorteil, dass er ununterbrochen — ohne Starts
und Stopps — arbeitet, solange Fadenbedarf
besteht. Das Ergebnis: eine erhebliche Quali-
titsverbesserung der Ware, eine Steigerung der
Maschineneffektivitit und eine Reduzierung

|
der Prozess-Stopps.
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