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Ittex 6/2009 EDITORIAL

Texprocess

Nachdem der VDMA der Internationalen Messe fiir Bekleidungs-
maschinen (IMB) in Koln unmittelbar nach der diesjdhrigen
Veranstaltung die Freundschaft gekiindigt hatte, gibt es nun mit
der Messe Frankfurt die neue Texprocess, die Internationale Leit-
messe fiir die Verarbeitung von textilen und weiteren flexiblen
Materialien. Das Debiit dieser Fachveranstaltung wird in Frank-
furt am Main vom 24. bis 27. Mai 2011 sein.

Die Texprocess findet ab 2011 alle zwei Jahre in Frankfurt am Main
statt, parallel zur Techtextil, Internationale Messe fiir Technische
Textilien und Vliesstoffe. Rund 500 internationale Aussteller
werden ihre Neuheiten auf der Texprocess auf etwa 50°000 Quadratmetern prisentieren. Unterstiitzt
wird die neue internationale Leitmesse der Branche vom Verband VDMA Bekleidungs- und Leder-
technik, der rund 90% der in Deutschland ansiissigen Technologiehersteller von CAD-Software iiber
Zuschneidesysteme, Niihmaschinen, Nihnadeln bis hin zu Biigel- und Finishingtechnologien sowie
Transport- und Logistikkomponenten vertritt. Dazu gehéren unter anderem internationale Markt-
fiihrer wie Diirkopp Adler, Expert Systemtechnik, Ferd, Schmetz, Groz-Beckert und Veit.

Das Angebotsspektrum der Texprocess beinhaltet die gesamte Palette der Verarbeitungstechnologien
von textilen und flexiblen Materialien und richtet sich an ein Publikum, das aus den Industrie-
bereichen Bekleidung, Textilverarbeitung, Verarbeitung technischer Textilien, Handel, Handwerk,
Dienstleistung sowie Wissenschaft und Ausbildung kommt. Erwartet werden rund 25°000 Fachbesu-
cher, davon iiber 50 % aus dem Ausland. Durch die Parallelitit der Texprocess zur Techtextil entsteht
im Textilbereich ein starkes Doppel zweier internationaler Leitmessen mit circa 1'700 Ausstellern
und rund 5°000 Besuchern aus 120 Nationen.

Detlef Braun, Geschiftsfithrer der Messe Frankfurt: «Wir etablieren mit der Texprocess die interna-
tionale Leitmesse fiir die gesamte Textilverarbeitungs- und Bekleidungsindustrie, Das Schliissel-
motiv ist der Startschuss fiir unsere mehrstufige Kampagne fiir die neve Leitmesse, die wir jetzt mit
der Unterstiitzung unseres internationalen Vertriebsnetzes weltweit umsetzen werden. »

Am 29, September 2009 trafen sich 18 hochrangige Vertreter aus fiihrenden internationalen
Unternehmen, Verbinden und Universititen in Frankfurt am Main, um die Messe Frankfurt bei der
Konzeption und der Durchfiihrung der Texprocess zu beraten. Das hochkaritige Beiratsgremium
mit Vertretern aus Industrie, Verbdnden und Universitdten unterstiitzt die Messe Frankfurt bei der
strategischen Ausrichtung der Texprocess. Vertreter aus dem Ausland garantieren die internationale
Ausrichtung der Texprocess.

Titelbild: Heimtextil 2010 vom 13. bis 16. Januar 2010 in
Frankfurt am Main, Quelle: Messe Frankfurt Exhibition
GmbH / Pietro Sutera

Riickseite: Die 49. Chemiefasertagung Dornbirn findet vom

15. - 17.09.2010 statt
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FASERSTOEFFE

Erholung beim

Baumwollverbrauch moglich*

Dr. Roland Seidl, Redaktion «mittex», Wattwil, CH

Der weltweite Textilkonsum der Endverbraucher, insbesondere der Kon-
sum von Baumwollprodukten, wurde durch die Weltwirtschaftskrise in
der Saison 2008/09 erheblich in Mitleidenschaft gezogen. Folglich fiel
die globale Baumwollverarbeitung nach einer Dekade des Wachstums

um geschatzte 12 % auf 23,1 Millionen Tonnen. Da sich die Weltwirt-
schaft sich allmahlich stabilisiert und sich die 6konomischen Aussichten
fiir 2010 in den meisten Teilen der Welt verbessert haben, wird eine

Fiir die weltweite Baumwollverarbeitung wird in
der Saison 2009/10 ein Wachstum von 2 % vor-
hergesagt. Bei einer gesamten Verarbeitung von
23,6 Millionen Tonnen lige das Ergebnis um
fast drei Millionen Tonnen unter dem Niveau
von 2006/07. Der fiir 2009/10 erwartete gering-
fiigige Zuwachs bei der globalen Baumwollspin-
nerei wird durch einen Aufschwung in Asien,
insbesondere China, Indien und Pakistan, an-

getrieben werden. Auch in anderen asiatischen
Lindern wie Bangladesch, Indonesien, Thailand
und Vietnam wird eine Zunahme der Baumwoll-
verarbeitung prognostiziert.

In vielen anderen Regionen der Welt ver-
schlechterte jedoch die globale Rezession eine
hereits schwierige Lage in den Textilindustrien,
wie zum Beispiel in Europa, Nord- und Stidame-
rika und der Tiirkei, sodass bei der Baumwoll-
spinnerei ein weiterer Riickgang, wenn auch im
Vergleich zu 2008/09 verlangsamt, erwartet wird.
Der Anteil Asiens am Weltbaumwollverbrauch
wird in der Saison 2009/10 auf eine Zunahme
von 76 auf 77 % geschiitzt,

| Leichter Zuwachs

Die Weltbaumwollerzeugung wird fiir 2009/10
auf leicht reduzierte 23,2 Millionen Tonnen ge-
schiitzt, Ein kleiner Riickgang in der Baumwoll-
fliche kdnnte zum Teil durch ein geringfiigiges
Wachstum beim durchschnittlichen Ertrag
aufgefangen werden. Die Weltbaumwollfliache
diirfte auf 30,3 Millionen Hektaren fallen, 4,4
Millionen Hektaren unter dem Niveau von
2006/07. Der durchschnittliche Weltbaumwoll-

*Nach Informationen von Cotton Report:
www.baumwollboerse.de

schrittweise Erholung beim Verbrauch von Baumwollprodukten sowie
bei der Baumwollspinnerei erwartet.

ertrag stieg seit seinem signifikanten Sprung
2004/05 nur relativ langsam. Fiir 2009/10 wird
er auf 767 kg/ha prognostiziert, 1 % hiher als
2008/09 und nur 2% héher als 2004/05. Die
weltweiten Ertragszuwichse dank des Ein-
satzes gentechnisch verdnderter Baumwolle ver-
ringern sich, da sich die Zuwachsrate fiir Gen-
Baumwolle verlangsamt.

Die Produktionszuwichse in Indien, den Ver-
einigten Staaten, Pakistan und Australien werden
voraussichtlich durch Reduktionen in China,
Zentralasien, Brasilien, der Tiirkei und Mexiko
mehr als egalisiert werden. In Indien nahm die
Baumwollfliche um 4 % auf 9,8 Millionen Hektar
zu; teilweise aufgrund eines signifikant hiheren
«Minimum Support Prices» fiir Saatbaumwolle
in 2008/09. In den Vereinigten Staaten wurde —
aufgrund eines geringeren Ergebnisses in der
Vorsaison — in der Saison 2009/10 weniger Fliche
mit Baumwolle bepflanzt.

Erhéhte Erntefldche und
Exportriickgang in den USA
Andererseits nahm die Landaufgabe aufgrund
giinstigerer Klimabedingungen ab, sodass folg-
lich mit einem Zuwachs von 3 % auf 3,1 Millionen
Hektaren US-Erntefliche gerechnet wird. Hohere
Ertriige und bestéindige Saatbaumwollpreise in
der Saison 2008/09 ftihrten 2009/10 in Pakistan
zu etwas grisseren Anpflanzungen. Der Anteil
Asiens an der Weltbaumwollerzeugung wird
2009/10 voraussichtlich zwei Drittel betragen.
Der erwartete Zuwachs bei der Welt-
baumwollverarbeitung sollte zu einem kleinen
Aufschwung bei den Weltbaumwollimporten
fithren (+5%). Fiir einige Linder wird eine Zu-
nahme der Baumwollimporte prognostiziert, wie
zum Beispiel China, Bangladesch, die Tiirkei
und Pakistan. Exporte der Vereinigten Staaten

mittex s/2009

werden mit einem Riickgang um 20 % auf 2,3
Millionen Tonnen kalkuliert, wihrend die Aus-
fuhren Indiens einen starken Aufschwung auf 1,3
Millionen Tonnen erfahren kénnten. Auch die
ushekischen und australischen Exporte werden
héher angesetzt, wihrend die brasilianischen
wegen reduzierter Erzeugung auf 300000
Tonnen fallen kénnten.

Abnahme der
Weltbaumwollbestdnde

Die Weltbaumwollbestéinde werden auf 12,0
Millionen Tonnen geschitzt, eine Abnahme um
3%. Das ICAC sagt einen saisonal durchschnitt-
lichen Cotlook A Index von 63 US-Cents/Ib fir
2009/10 voraus (der 95 %ige Konfidenzintervall
liegt zwischen 55 und 73 Cents/Ib.). Dies wiirde
eine Steigerung um 3 % gegeniiber dem Durch-
schnitt 2008/09 bedeuten.

Baumwollwirtschaft in Studafrika
Die Produktion von Baumwolle in Siidafrika fiir
2009/10 wird voraussichtlich bei 8'500 Tonnen
liegen, ein 14 %iger Riickgang im Vergleich zur
Vorsaison, und die kleinste Ernte in iiber 45
Jahren. Der Riickgang der Baumwollproduktion
ist hauptsichlich darauf zuriickzufiihren, dass
der Baumwollanbau keine praktikable Option
mehr darstellt. Die Preise fiir Mais und Sonnen-
blumen bieten den Produzenten bessere Ertrige
bei geringerem Bewirtschaftungsaufwand, sodass
die Baumwolle einer harten Konkurrenz gegen-
iibersteht. Das niedrige internationale Preis-
niveau, zum Teil bedingt durch die Subventionen
vieler grosser Produzentenlinder, ist ein weiterer
Grund.

Derzeit ist fiir die Baumwollerzeugung Stid-
afrikas im Hinblick auf die Saison 2010/11 keine
Steigerung zu erwarten. Die Varietiten liegen mil
73 % zwischen 1.11" und 1.17" und héher. 85 %
der Ernte wurden als Middling bis Good Middling
einklassiert. Mehr als 90 % der stidafrikanischen
Baumwolle 08/09 war genverindert, wiihrend die
erste organische Baumwolle in kleiner Menge im
Mai 2008 geerntet wurde. Diese zeigte sich von
sehr guter Qualitit und wurde als Good Midd-
ling 1 1/8" eingestuft.

Billige Importe

Der Faserverbrauch der Spinnereien der Republik
Siidafrika inkl. Swaziland fiir das Geschiftsjahr
2008/09 war im Vorjahresvergleich mit 42'641
Tonnen um 9% riickldufig. Mit Blick auf die
letzten 6 Jahre nahm die Verarbeitung um 45%
ab. Vornehmlich waren hierfiir die steten Im-
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porte billiger Textilien und Bekleidu ng aus Asien
verantwortlich. Hinzu kam ein starker Rand im
Vergleich zum US-Dollar, was sich insgesamt
Negativ auf die lokale Nachfrage wie auch die
Textil- und Bekleidungsexporte auswirkte, Man
geht fiir 2009/10 von weiteren 20 % Riickgang
4us. Rund 85% des inldndischen Spinnereibe-
darfs wirde 2008/09 importiert, 74 % aus Sambia
und Simbabwe, Ein Grossteil der Lieferungen
stammt aus Lindern, die zur «Southern African
De\felopmenl Community» (SADC) gehdren, da
auf Baumwollimporten innerhalb dieser Ge-
meinschaft aufgrund eines Freihandelsabkom-
mens keine Zolle erhoben werden. Auch in der
aktuellen Saison wird eine dhnliche Menge an
Baumwolle importiert werden. 2008/09 gingen
5'337 Tonnen bzw. 54 % in den Export. Fiir die
aktuelle Saison ist die Exportprognose dhnlich.

Instabile wihrung

2008 verringerte sich die Beschiftigung auf dem
Texlilsekmr um 4 %, was sich in der ersten Hilfte
2009 fortsetzte. Von 2007 bis 2008 wuchsen die
Importe von Textilien im Wert um 17,5% auf
9:5 Milliarden Rand, mit China als grisstem
Lieferanten von Textilien und Bekleidun g. Der
‘f‘fgati\'e Effekt billiger Fertigwaren wie Haustex-
tilien ung Bekleidung aus China wurde zwischen
2007 und 2008 zum Teil durch Quoten auf be-
Stimmte Warengruppen gemildert.

Die instabile Wihrung erschwert die Preisfest-
Setzung fiir die lokale Industrie. Dieschrumpfende
Wirtschaft, unter anderem vor dem Hintergrund
d.El‘ Weltwirtschaftskrise, schmélert weiterhin die
('t'winnspannm sodass auch fiir das laufende
Jahr 2009 ein weiterer Abbau der Textilindus-
trie erwartet wird,

—

Redaktionsschluss
Heft 1/2010:
11. Dezember 2009
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TENCEL® — neue Dimension in der
Kinderbekleidung

Christina Kreuzwieser, Lenzing, A

Lenzing mit neuem Applikationsthema: Kinderhaut ist zart und emp-
findlich und verlangt nach den besten Materialien. TENCEL® bietet all
jene Eigenschaften, die sensible Kinderhaut benétigt. Die Bekleidung fiir
unsere Kleinsten ist somit das perfekte Einsatzgebiet fiir das Multitalent
TENCEL®, Lenzing prasentiert TENCEL® zu den Pariser Textil-Messen als

ideale Kinderfaser.

Der weltweit titige Cellulosefaserhersteller
Lenzing prisentiert TENCEL® als die Kinderfaser
schlechthin. Die Kombination der Eigenschaften
der TENCEL®-Faser macht diese zur idealen Faser
fiir Kinderbekleidung. Perfektes Feuchtigkeits-
management gepaart mit hautsensorischen Ei-
genschaften ist beim Einsatz auf Kinderhaut
besonders wichtig. Gerade die Kleinen leiden
oft an durch Umweltverschmutzung und Che-
mikalien empfindlich gewordener Haut. Diese
Faktoren machen es immer wichtiger, sich mit
Materialien zu beschiftigen, die mit Kinderhaut
in Bertihrung kommen.

Kombi-Eigenschaften

Sensible Haut ist ein Gesundheitsthema. Aus
diesem Grund wird es immer wichtiger, dem
grissten menschlichen Organ — der Haut — mehr
Aufmerksamkeit zu schenken. Die Kinderhaut
ist empfindlicher als die eines Erwachsenen.
Gerade fiir die Kinderhaut ist es daher besonders
wichtig, Irritationen zu vermeiden. Die glatte
Faserstruktur von TENCEL® verhindert Haut-
reizungen. Positiv ist auch die Reinheit von
TENCEL®, da sie nicht durch Agrarchemikalien
verschmutzt ist. Das perfekte Feuchtigkeits-
management von TENCEL® — es kann um 50 %
mehr Feuchtigkeit aufgenommen werden als
durch Baumwolle — liefert natiirliche Hygiene
automatisch mit. Durch die besonders hohe
Feuchtigkeitsaufnahme von TENCEL® kann
im Ansatz die Bildung von Bakterien verhindert
werden. Die Feuchtigkeit wird von der Haut direkt
ins Faserinnere abtransportiert. Es entsteht somit
auf der Faser kein Feuchtigkeitsfilm, welcher die
Grundlage fiir das Bakterienwachstum sein kann.

Spezialfaser fiir vollen Einsatz

TENCEL® hat die Spezialfaser « TENCEL® LF»
fiir die klassische Kinderbekleidung im Portfolio.
Diese Faser ldsst sich bestens mit Baumwolle
mischen und ist speziell fiir Strickapplikationen

geeignet. TENCEL® ist von Natur aus die stirkste
Cellulosefaser, diees gibt, und ist daher besonders
sut geeignet fiir strapazierfihige Textilien.

Die dadurch erreichte Robustheit macht
Kinderbekleidung aus TENCEL® strapazierfihig
und sorgt fiir perfekte Pflegeeigenschaften. Tex-
tilien konnen somit mit hohen Temperaturen
gewaschen werden und bleiben auch noch
nach vielen Wischen anschmiegsam auf der
Haut. Generell sind TENCEL® und Baumwolle
ein gutes Team. So sind Jeans fiir die Kleinsten
ein Highlight unter den Wohlfiihl-Textilien. Mit
TENCEL® wird jede Denim-Jeans okologischer
und bequemer. Denn fiir Unbequemlichkeit ist
kein Platz in einem Kinderalltag,

Die Zukunft gehért den Kindern

TENCEL® bietet 6kologisch betrachtet viele Plus-
punkte. So kann die Umweltvertriiglichkeit mit
25 % TENCEL® Beimischung zu einer klassischen
Jeans signifikant verbessert werden. Alleine mit
der Verringerung des Baumwollanteils konnen
die Baumwoll-Anbaufliche und der Wasserver-

TENCEL® — die ideale Faser fiir Kinder-

bekleidung

|
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| brauch um 25 % verringert werden. Ein Optimum
an Umweltvertriglichkeit wird jedoch mit der Bei-
mischung von biologisch angebauter Baumwolle
erreicht. Fiir die Zukunft unserer Kinder ist das
| die heste Lisung.

Multieinsatz

TENCEL® kann in vielen Kindertextilien einge-
setzt werden, angefangen von Bekleidung bis hin
zu Heimtextilien. So istes moglich, ein gesamtes
Kinderbett mit TENCEL® Fasern auszustatten —
von der Bettdecke tiber die Bettwéische bis hin zur
Matratze. Das Angebot an TENCEL® Spezialfasern
ist so vielseitig, dass alle Einsatzgebiete abgedeckt
werden konnen.

Impulse aus
Forschung und
Entwicklung far
die Textilindustrie

Bereits zum vierten Mal veranstaltete die Netz-
werkorganisation «SwissTexnet» zusammen mit
dem Textilverband Schweiz den Innovation Day,
an der EMPA-Akademie ein Impulsseminar fiir
die Textilindustrie. 190 Teilnehmende aus Wirt-
schaft, Forschung und Weiterbildung erhielten
am 1. September zum spannenden Thema
«Adaptive Systeme — anpassungsfihig in die
Zukunft» neue Einblicke.

Trotz oder gerade wegen der Wirtschaftskrise
konnte Manfred Bickel, Leiter der Geschiiftsstelle
St. Gallen des Textilverbandes Schweiz TVS, mehr
Teilnehmende als in den Jahren zuvor begriissen.
Er rief die Unternehmen dazu auf, antizyklisch zu
handeln und gerade jetzt, in schwierigen Zeiten,
innovative Ideen zusammen mit Partnern an-
zupacken und umzusetzen. Eine Chance, so
Bickel, biete dazu das Konjunkturstabilisierungs-
paket der Forderagentur fiir Innovation KTI.

E-Mail-Adresse
Inserate

keller@its-mediaseryice.com
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- Com4®twin - alternative Garne
fur exquisite Stoffe

Bert Rusch und Harald Schwippl, Maschinenfabrik Rieter, Winterthur, CH

Tencel®-Fasern, versponnen nach der Com4®twin-Spinnzwirn-Methode,
erfiillen die héchsten Standards fiir exquisite indische Saris. Sie gleichen
in vielem den traditionellen Saris, gewebt aus 100 % Seide. Betrachtet
man die Faser- und Garnherstellungskosten, sind sie sogar lohnender
als Seidensaris. Die folgenden Ergebnisse basieren auf einem gemein-
samen Projekt des Faserproduzenten Lenzing AG, Osterreich, und der

Maschinenfabrik Rieter AG, Schweiz.

ZellulosefasernwieViskose, Modal und Tencel“sind
echte Alternativen zu Naturfasern wie Baumwolle
und Seide. Im Allgemeinen zeigen Zellulosefasern
eine sehr gute Feuchtigkeitsaufnahme, lassen
sich leicht anfirben, sind antistatisch, haben

einen weichen Griff, sind angenehm auf der
Haut zu tragen und pflegeleicht. Verglichen mit
anderen Zellulosefasern wie Viskose und Modal
bietet Tencel® (Abb. 1) eine hihere Nassreiss-

Abb. 1: Tencel® Mikrofasern 0,9 diex
festigkeit, eine bessere Dimensionsstabilitit und
einen geringeren Waschschrumpf. Tencel® wird
in einem umweltfreundlichen Losungsmittel-
Spinnprozess hergestellt.

Com4®twin - Spinnzwirn von
ComforSpin-Maschinen

Die Spinnzwirn-Methode wurde vor vielen Jahren
auf konventionellen Ringspinnmaschinen ent-

Verzug
e~ s

Com4®twin-Garn

Abb.  2: Schematische Darstellung  des
Com4™hwin-Prozesses

wickelt und eingefiihrt. Trotzdem gewann sie aus
verschiedenen Griinden nie einen nennenswerten
Marktanteil. Das grossere Spinndreieck beim
konventionellen Ringspinnen fithrt zu hiherer
Haarigkeit und in der Folge zu geringerer Garn-
festigkeit. Die Com4®twin-Technologie (Abb. 2)
vereint zwei wichtige, aussergewdhnliche Vor-
teile: Das kleinere Spinndreieck (Abb. 3) er-

Konventioneller Spinnzwirn Coma®twin

Spinndreieck

—— Zwirndreleck /

Abb, 3: Spinndreieck beim konventionellen
Spinnzwirn und bei Com4”twin

miglicht eine geringere Haarigkeit und das
kleinere Zwirndreieck ist die Voraussetzung fiir
bessere Laufeigenschaften und einen geringeren
Gutfaserverlust.

ComforSpin-Maschinen, mit perforiertem
Metallzylinder, sind fiir die Herstellung von kom-
paktiertem Spinnzwirn besonders geeignet, Der
Umbau ist einfach: Lediglich Luntenkondenser,
Saugeinsitze und Luftleitelement miissen far
die Spinnzwirnherstellung ausgetauscht werden.
Das Spulengatter muss die doppelte Anzahl Flyer-
spulen aufnehmen. Das ComforSpin-System er-
méglicht das separate Verstrecken und Kom-
paktieren der zwei Lunten bzw. Faserbiindel.

Com4®twin - Garneigenschaften
Die zuvor erwithnten Spinnverhiltnisse firdern
eine geringe Haarigkeit und hohe dynamome-
trische Garneigenschaften (Abb. 4 bis 7).
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4bb, 4 Vergleich der Haarigkeit von Com4®,
Com4®twin und Ringgarn, Jeweils auf Kops
und Spule; Abb. 5: Vergleich der Festigkeit
von Com4®, Com4®win und Ringgarn,

Jeweils auf Kops und Spule; Abb. 6: Vergleich

Abb. 10: Sari aus Com4“hwin

Com4®twin-Garn in Ne 75 (150/2) eingesetzt
(Abb. 10).

Erwihnenswert ist auch die Tatsache, dass
das Gewebe brillanter anfirbt und so die cha-

der Ne ; " B e B x . .
Debnung von Com4®, Com4®twin und | rakeeristischen Konturen der Ornamente in

Ringgarn, Jeweils auf Kops und Spule; Abb.
7:Vergleich des Arbeitsvermigens von Com4®,
e S B
Omi®twin und Ringgarn, jeweils auf Kops
“nd Spyle

‘ Trotz  exzellenter Qualititswerte der |
f'“m'f"'IWin-(}:lrnu sind diese mit klassischen |
é.“"mlEn visuell nicht vergleichbar. Der |
Unterschied liegt in der Drehungsgebung be-
Brindet. Klassische Zwirne sind im Garn meist
mit Z-Drehung gesponnen und in S-Richtung
Yerzwirnt bzw. umgekehrt. Spinnzwirne sind
fUr mit einer einzigen Drehungsrichtung ge-
S!antmen_ Folgerichtig differieren die visuelle
Gamstruktur ebenso wie der Warenausfall von
Kompaktierten Com®twin-Garnen im Vergleich
2u konventionellen Zwimnen (Abb. 8 und 9).

Abb,
Lwiry

e . . .
9: Garnstruktur Com4®, klassischer

Ef’m4°tuv:'n fiir auserlesene Stoffe
‘5:'[ den Stoff der Saris wurden in der Kette 100 %
Seide und im Schuss 100% Tencel®-Micro-

einem Sari deutlicher zur Geltung bringt. Zudem
ist der Griff des Com4®twin-Saris im Vergleich
zum Sari aus 100 % Seide mit hochgedrehtem
Zwirn in Kette und Schuss deutlich weicher.

: n
ol | |-
Einfachgarm Comi®twin Konwentionelier Twim
Ne 50 e 50 {100/3) Me 1002
B Kapial W Erege B Ablall
B Hidlumiceel Lishne

Abb. 11: Vergleich der Produktionskosten in
Indien

Com4®twin — Wirtschaftlichkeit

Das Com4®twin-Garn fiir diesen Versuch wurde

aus Tencel®-Mikrofasern 0,9 dtex, 34 mm ge- |

sponnen. Mikrofasern gelten als «kompaktier-
freundlich» und weisen eine hohere Faser-

anzahl im Garnquerschnitt bei einer definierten |

Garnfeinheit auf. Der Schwerpunkt wurde vorerst
auf die technologischen Aspekte der Com4®twin-
Garne gelegt. Die Kostenbetrachtung ist aber von
gleicher Wichtigkeit und bietet eine sehr lukrative
Alternative im Spinnprozess. Bei einem Ne 50-
Garn sind die Prozesskosten pro kg Com4™twin-
Garn 45% unter den Kosten fiir einen kon-
ventionell gesponnenen Zwirn (Abb. 11).

Jakob Miiller AG
Systems and Solutions
for Narrow Fabrics

@

. THE ORIGINAL SINCE 1887
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KETTVORBEREITUNG

Kettvorbereitungstechnik
fur A-Segment-Produkte im

Weltmarkt

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik, Obertshausen, D

Hochleistungsfahige Qualitatstechnik fiir die Kettvorbereitung ist seit jeher
eine Spezialitit aus Deutschland und der Schweiz — von KARL MAYER mit
Hauptsitz in Obertshausen und Benninger in Uzwil.

KARL MAYER, urspriinglich bekannt als fithrender
Hersteller von Kettenwirkmaschinen, erweiterte
1950 sein Produktprogramm und griindete den
Geschiiftsbereich «Kettvorbereitung Wirkereis.
Das Newcomersegment iiberzeugte mit dusserst
effizienten, innovativen Schirmaschinen am
Markt, bestimmte hier bald das technische
Niveau und baute sein Know-how stindig aus.
1991 erschien die erste KARL MAYER-Kettvor-
bereitungsanlage fiir die Weberei, und eine
Erfolgsgeschichte in der Webereivorbereitung
begann. Im Zuge der Entwicklung auf Wachs-
tumskurs wurde das Produktportfolio kon-
tinuierlich erweitert und optimiert, das Dienst-
leistungsangebot perfektioniert und hierfiir die
[nnovationskraft des Unternehmens gestirkt.
Das Ziel der Ausbauaktivitiiten: das Angebot von
hochleistungsfihigen Komplettlosungen fiir alle
Garnarten der Weberei-Industrie.

— B |

Abb.1: DENIM-Bekleidung — immer ein
Verkaufsschlager (Foto von Jean-Luc Valentin)

Image von Benninger

Gezielte Akquisitionen von Qualititsherstellern
der Branche halfen dem Pionier dabei, seine Kom-
petenzen und Kapazititen zu komplettieren. Die
neueste Erweiterung der KARL MAYER-Kettvor-
bereitung betrifft den Erwerb der im selben Bereich
titigen Division der Benninger AG. Das Schweizer
Unternehmen Benninger ist seit 150 Jahren einer
der weltweit fiihrenden Partner der Textilindus-
trie mit globalen Niederlassungen und Service-
stationen. Der Hersteller begann zwischen 1870

und 1880 mit dem Bau von Anlagen fiir die We- |

bereivorbereitung und verfiigt damit iiber eine
Erfahrung, die die Fabrikate Made by Benninger
zu Qualititsprodukten machen. Alle angebotenen
Lissungen, vom Spulengatter iiber das Zetteln oder
Schiren bis zum Schlichten oder Indigo-Fiirben,
stehen fiir eine hervorragende Kettqualitiit bei
einer stets optimalen, reproduzierbaren Pro-
duktion und damit fiir maximale Nutzeffekte in
der Weberei. Ein Image, das von hervorragend
qualifizierten Mitarbeitern und modern aus-
gestatteten Werkhallen getragen wird.

Stand des Integrationsprozesses
Die Gesamtverantwortung fiir den kompletten
Service der KARL MAYER-Kettvorbereitung ist in
Uzwil angesiedelt. Auch die Ersatzteilbeschaffung
erfordert vom Kunden kein Umdenken, Ist eine
Komponente zu ersetzen, stehen die bekannten,
effizienten Beschaffungswege tiber das Mutter-
haus in Obertshausen, die Niederlassungen oder
Vertretungen zur Verfiigung.

Die Vertretungen setzen sich nunmehr aus
Handelspartnern beider Unternehmen zusammen.
Die Auswahl der hierfiir geeigneten Repriisentanzen
wurde sorgfiltig getroffen und beriicksichtigte vor
allem die Aspekte Kundenservice, fachliche Kom-
petenz und Marktposition. Nur die leistungs-
fahigsten Vertretungen bekamen einen Vertrag, So-
mit kénnen die Kunden heute auf eine sorgfiltige
Betreuung durch eine engmaschige und klar ge-
gliederte Hindlerstruktur vertrauen.

mittex s/2009

Die Abstimmung der kiinftigen Produktpolitik
ist derzeit in vollem Gange. Bei der Auswahl der
zu integrierenden Fabrikate und Technologien
gilt das Prinzip, nur die beste Technologie beider
Hiuser fiir den jeweiligen Anwendungsbereich
2u Gibernehmen.

Im Gatter-Segment werden alle bewihrten
Fadenspanner weitergefiihrt. Dies sind die
Modelle der Familien der KFD-Fadenspanner
sowie der neue, per Motor angetriebene Faden-
spanner Rot-0-Tense von KARL MAYER, und die
Benninger-Fabrikate Isotens, Dynatens, Megatens

und Multitens. Daneben verbleiben alle Abroll- |

gatter fiir die Verarbeitung von Monofilamenten,
Bindchen und technischen Garnen im Angebot.

Breitfdrbeschlichteanlage Indig-
O-matic (DEEP COLOR) fiir den
tirkischen Markt
Im Juli 2009 erhielt das DENIM-Kompetenzcentef
der KARL MAYER-Kettvorbereitung den Auf-
trag fiir eine neue Breitfirbe-Schlichteanlage
mit «DEEP COLOR»-Technologie. Mit einef
[nvestition im Wert von rund 2 Mio. Euro er
weitert die Firma Sirikcioglu ihre Marktkon-
petenz fiir modische DENIM-Bekleidung und
ist damit pridestiniert, skonomisch und oko-
logisch sowohl tiefste Indigo- (grosser 5%) als
auch Schwefelfirbungen zu produzieren.

Die neuentwickelte «Vario Double=-Ap-
plikationstechnik erzeugt den «DEEP COLOR>-

Effekt durch optimale Nutzung des mecha- |

nischen Stoffaustauschs im Einklang mil
einer homogenen Flottenstromung am textilen
Material. Mit dieser Technologie setzt die KARL
MAYER-Kettvorbereitung neue Standards bei def
Herstellung hochmodischer DENIM-Bekleidung
(Abb. 1).

—

So erreichen Sie die
Redaktion:
E-Mail:

redaktion@mittex.ch
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Superfeine Rundstrickmaschine
fiir Jacquard-Stoffe

Helmut Diller, Hindel + Diller GmbH, Balingen-Frommern, D, Richard Riedlinger, Beck
GmbH, Albstad, D

Gemeinsam mit dem auf hochfeine Rundstrickmaschinen spezialisierten
Textilmaschinenbauer Beck GmbH (www.beck-group.com) aus Albstadt

- hatder auf feine Rundstrickstoffe erfahrene Maschenstoffhersteller Hindel

* Diller GmbH knitting company (www.haendel-diller.de) in Balingen seit
2007 an der Idee einer innovativen Grossrundstrickmaschine fiir ultra-
feine Jacquard-Stoffe der Feinheit E44 getiiftelt. Die Maschine konnte
2wischenzeitlich fertig gestelit werden, und verschiedene Stoffe wurden
bereits gestrickt.

Auch eine entsprechende Steuerung und
die dazu benitigten Maschenbildungselemente
(Nadeln und Platinen) wurden deshalb vorab
von den spezialisierten Herstellern Groz-Be-
ckert KG, Albstadt, KERN-LIEBERS Knitting
Parts GmbH, Schramberg, und Memminger-
Iro, Dornstetten, eigens fiir dieses auch vom
Bundeswirtschaftsministerium geforderte Pro-

Auf Maschinen dieser Art, wie sie weltweit bis- |
lang keinem anderen Stoffproduzenten zur Ver-
figung stehen, werden hochwertige und tech-
Nische Materialien produziert, die es bislang so
nicht gah,

Hochfeine Gestricke
Die Hindel + Diller Gmbll verarbeitet bereits
Séit Jahren neben Basisqualititen im hochfeinen | jekt konstruiert.

Bereich auch Jacquards. Da im Maschinenbau

MASCHENTECHNIK

Lingsdehnung (Bielastizitdt) ermdglicht, wie
sie auch im Uni-Bereich unter dem Begriff «2.
Haut» nicht mehr wegzudenken ist.

Kompetenzsteigerung

Das neue Verfahren und die neuen Stoffe stellen
fiir den schwiibischen Hersteller von Maschen- |
stoffen hinsichtlich Verarbeitungsfeinheit, Ver-
arbeitungsart, Funktionalitit und der méglichen
Kombination verschiedener Garne eine deutliche
Steigerung der Kompetenz in diesen Bereichen
dar. Analysefihigkeit, systematisches und metho-
disches Vorgehen werden durch das Projekt mit
anspruchsvollen Leistungsparametern erweitert.
Das Fuk-Potential wird aufgrund des Einstiegs in
dieses neue Verfahren nochmals gestirkt.

Neu entwickelte
CNC-Steuerung
Mittels CAD-gestiitzter |
Gestaltung der Stoff-
muster und der fiir
diesen Feinheitsbereich
mit Piezoaktorik neu
entwickelten  CNC-
Steuerung, ergeben sich
nun neue Maglichkeiten
hinsichtlich  Qualitit
und Effizienz der Pro-
duktion rund-

10z immer feinerer, am Markt verfiigharer Uni-

f\.laschincn bislang jedoch eine entsprechende
Technik zur Steuerung der Nadeln, als auch eine
Nadelbildende Technik nicht verfiighar waren,
konnten diese vor allem im Rechts-Links-Be-
reich bislang nur bis zum Feinheitshereich E36
Ih"ﬂt*swlh werden,

von

A

Durch den Ein-
satz neuer Materialien,
der hohen

und dem Produktions-

Feinheit

verfahren insgesamt,

ausserdem TESTEX®
Schweizer Textilprifinstitut
Gotthardstrasse 61
Postfach 2156

CH-8027 Zurich

Tel.: +41 44 206 42 42
Fax: +4144 206 42 30
‘uerich@testex.com
www.testex.com

kinnen
neue Wege im Einsatz
dieser Stoffe bewerkstel-
ligt werden. Dem ultra-
feinen Jacquard-Stoff
wird vor allem bei relativ

Von lins. Projektpartner Helmut Diller, Ge-
“'Cb‘w-!'ﬁ} hrer der Héindel + Diller GmbH,
“nd Richard Riedlinger, Entwicklungsleiter
der Bech GmbH

geringen Fliichenmassen
eine  nahezu
geglichene Quer- und

dus-

Qver 160 years of
textile testing excellence

gestrickten  Jacquard- \
Stoffen. \

o Textilphysikalische, textilchemische
und analytische Priifungen aller Art

o Zertifizierungen nach Oko-Tex Standard 100,
(Oko-Tex Standard 1000, UV Standard 801
und Oko-Pass

o Ausstellen von Baumusterbescheinigungen
fiir PSA

e Spezielle Seidenprifungen
und Kaschmiranalysen

 Organisation von Rundtests

o Qualitdtsberatung und Schadenfallabklarungen
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Qualitatsspitze mit

Personlichkeit

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik, Oberishausen, I)

Hochwertige Reliefspitze istimmer gefragt, besonders, wenn sie sich durch

Der Textilmaschinenbauer Karl Mayer kom-
plettierte zu Beginn dieses Jahres seine Tex-
tronic® Lace-Baureihe um das neue Modell TL
71/1/36 und bietet damit dem Kunden gegen-
iiber dem Vorgangermodell eine deutliche Er-
héhung der Qualitiit und Vielfalt beim Mustern.
Zudem zeichnet sich die innovative Spitzen-
maschine durch eine nahezu 40 %ige Leistungs-
steigerung gegeniiber den hochbarrigen Text-
ronic®-Maschinen aus. Mit der Bezeichnung
TL 71/1/36 verweist der Newcomer auf sein er-
weitertes Musterungspotenzial: ein Plus von einer
Versatzlinie hinter dem Fallblech, also von den
maximal 24 Musterlegebarren der bisherigen
Textronic®-Maschinen auf nunmehr 30 Strings
an dieser Stelle.

Attraktive Designmdoglichkeiten

Im Ergebnis der Optimierung pro Vielfalt kénnen
die Kunden von einer attraktiven Erweiterung der
bestehenden Designmiglichkeiten profitieren.
Vollkommen neue, kreative Ideen lassen sich mit
der flexiblen TL 71/1/36 ebenso unkompliziert
und effizient umsetzen wie alle bisherigen Tex-

p e e e p—

Die neue T, 71/1/36

—— —

eine filigrane Zeichnung und opulente Gestaltung auszeichnet. Lassen sich
die exklusiven Qualitaten zudem effizient fertigen, hilft dies den Spitzen-
herstellern, Marktanteile zu gewinnen. Die neue TL 71/1/36 bietet mit 30
Musterlegebarren hinter dem Fallblech ein Héchstmass an Musterungs-
qualitat im Textronic® Lace-Segment.

tronic®-Muster. Kombiniert mit einem Versatzweg
von bis zu 170 Nadeln werden durch den Zusatz
der sechs Musterlegebarren neue Gestaltungs-
potenziale erdffnet, mit denen sich die Qualitit
hochwertiger Reliefspitzen nochmals erheblich
steigern Lisst — und dies mit einer erhihten Pro-
duktivitit. Die TL 71/1/36 erreicht eine Drehzahl
von nunmehr 500 min-1 und macht damit die
Herstellung von Spitzen fiir alle Marktsegmente
wirtschaftlich moglich. Grundlage fiir die Best-
werte in punkto Effizienz und Einsatzvarianz ist
ein technisches Niveau «state of the art».

Servomotor-Antrieb

Die hochflexible Textronic® Lace wurde mit un-
kompliziert bedien- und steuerbaren Elementen
ausgestattet, verfiigt tiber per Servomotoren an-
getriebene Musterlegebarren und bietet iiber das
elektronische Management des Warenabzugs und
der -aufrollung ein einfaches Arbeiten.

Hohe Bedienungsfreundlichkeit
Weitere Features zur Minimierung des Auf-

' wands fiir die Bedienung und Wartung sind

ol

jal
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ein Antriebskonzept, das auf Servomotoren
baut, eine moderne Mensch-Maschine-Schnitt-
stelle mit Touch-Screen fiir den schnellen Zu-
gang zu allen wichtigen Maschinendaten und
-funktionen sowie eine ergonomische An-
ordnung aller Bedienelemente. Die Netzwerk-
fihigkeit rundet das Leistungsprofil der Tl
71/1/36 ab. Der Maschinensteuerungsrechner,
ausgestattet mit Ethernet und der neuen komfort-
ablen USB-Schnittstelle zum Laden der Muster-
daten, bietet die Moglichkeit zur Vernetzung der
neuen Tex tronic® Lace mit dem vorhandenen
Maschinenpark und dem Maschinenleitstand.

Ein Konzept, das iiberzeugt. Wihrend einer
Hausausstellung im neuen KARL MAYER-Ent-
wicklungszentrum im April dieses Jahres zeigten
die europdischen Kunden grosses Interesse an
der TL 71/1/36. Mit der Auslieferung der ersten
Maschinen an diverse Kunden ist bereits be-
gonnen worden,

IMB Select ist das
neue IMB Forum

Am 10. November 2010 geht sie zum ersten Mal in
Koln an den Start: die IMB Select 2010 — Fashion
& Textiles: IT-Systems, Services and Strategies.
Konzeptionell ist das neue Messeformat die kon-
sequente Weiterentwicklung des IMB Forums.
«Mit der IMB Select schaffen wir ein Produkt,
das zusammen mit den Unternehmen entwickelt
worden ist — ausgerichtet zu 100 Prozent an den
Wiinschen der Besucher», so Udo Traeger, Ge-
schiftsbereichsleiter Wohnen, Einrichten & Textil
der Koelnmesse. «Die IMB Select ist ein hervor-
ragendes Bindeglied zur IMB — World of Textile
Processing — im Mai 2012, dem Zentrum des
Netzwerks fiir die Verarbeitung von Textilien»
so der Bereichsleiter weiter,

Die IMB Select bildet entlang der Supply
Chain auch periphere und zusitzliche Prozesse
ab und triigt dariiber hinaus den schnellen Ent-
wicklungszyklen in dieser Branche Rechnung:
Mit der IMB Select 2010 und der IMB 2012 be-
stitigt die Koelnmesse GmbH ihre Drehscheiben-
und Marktplatzfunktion im Herzen Europas filf
das Handling und die Verarbeitung von textilen
und flexiblen Materialien im globalen Business-

IMB Select 2010: Fashion & Textiles: IT
Systems, Services and Strategies, 10. bis 11-
November 2010.
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Groz-Beckert — der Systemanbieter

Harry Jetter und Edelgard Keinath, Groz-Becker! KG, Albstadl, D

A_"‘ Systemanbieter und Dienstleister sieht sich Groz-Beckert in der tex-
tilen Kette immer mehr in der Pflicht, den Anforderungen des heutigen
Marktes mit neuen innovativen Lésungen zu begegnen. Immer mehr sind
dabei spezielle Lésungen fiir den Bereich technische Textilien gefragt. Der
folgende Artikel gibt einen Uberblick iiber Neuentwicklungen bei Masch-
und Nahnadeln sowie Diisenstreifen fiir die Vliesstoffindustrie.

Séit tiber 150 Jahren begleitet Groz-Beckert die
:".519c|1i|1f:|1|1:u:er der Textilindustrie. Dabei hat
Sich Groz-Beckert vom reinen Hersteller von
Strick- und Wirkmaschinennadeln zum be-
fiEUTends{en Systemanbieter von Priizisionsteilen
im textilen Sektor und dariiber hinaus entwickelt.
Schritt fiir Schritt wurden die Geschiiftsfelder
Nahmaschinen- , Filz- und Strukturierungs-
Sowie Tuftingnadeln erschlossen, zuletzt ergiinat
durch die wichtigen Segmente Webmaschinen-
zubehir und Strickelementetriiger. Ferner ist
Groz-Beckert mit der Produktion von Ceramic
Punching Components (CPC) inzwischen auch
“um Zulieferer der Computer- und Telekom-
Munikationsindustrie geworden.

Das neu errichtete Technologie- und Entwick-
I”"?Nﬂenlrum (Abb. 1) nutzt wissenschaftlich

Abb. 1: Das Technologie- und Entwicklungs-
Entrym

fundierte Methoden und agiert sowohl neutral
als aych unabhiingig. Auf mehr als 25'000 m?
E‘fhiill die Zukunft der Textilindustrie ein ein-
“Igartiges Umfeld. dkonomische Aspekte werden
r?kllssit'rl — mit dem Ziel, wirtschaftlich trag-
fdhige Lisungen zu entwickeln, die sich durch
Schnellen Return-on-Investment (ROI) aus-
ii‘L’ichnm Damit wird das Technologie- und
Entwicklungszentrum zum Synonym fiir neues
Denken, Hier werden aus innovativen Ideen iiber-
“eugende Produkte.

Lésungen fiir technische Textilien

U?n technischen Textilien kommt eine immer
h(_ihere Bedeutung zu. Lag ihr wertméssiger An-
1£=I|I an der globalen Produktion 1985 noch bei 5
biS 8%, 0sind es aktuell 40 %. Groz-Beckert wird

;;ch aufdiesem Zukunftsfeld intensiv engagieren.
as |

auptaugenmerk liegt darauf, die Stellung |
8

als umfassender Systemanbieter entlang der
Wertschipfungskette weiter auszubauen — und
damit zu einem Motor des Fortschritts in der Tex-
tilindustrie und dariiber hinaus zu werden. Eine
wichtige Siule hierfiir ist zum einen der Bau des
Technologie- und Entwicklungszentrums in Alb-
stadt, Deutschland, zum anderen ist es die weitere
Intensivierung der Kundenbeziehungen.

Schiebernadeln mit langer
Standzeit

Meilensteine in Richtung Systemanbieter sind
die Herstellung und der Vertrieb von qualitativ
hochwertigen Zylindern, Platinenringen und
Rippscheiben fiir Rundstrickmaschinen unter
der Marke Groz-Beckert.

Oft werden zur Fertigung technischer Tex-
tilien Individuallosungen bendtigt, die von
erfahrenen und qualifizierten Groz-Beckert
Mitarbeitern entwickelt und auf die Bediirf-
nisse des Kunden zugeschnitten werden. Mittels
modernster und aufeinander abgestimmter Kom-

| ponenten wird die Produktion dieser Entwick-

lungen schnellstmaglich umgesetzt.

Beispiele hierfiir sind die Rundstrickzylinder
sowie litespeed- und Schiebernadeln (Abb. 2), die
zunehmend im technischen Bereich eingesetzt
werden. Fiir die Verarbeitung von Kohle-, Glas-,
und hochfesten Fasern sowie Kupfer-, Silber und
Stahldraht hat sich die Schiebernadel als un-

Abb. 2: Schiebernadeln fiir die Herstellung
technischer Textilien

werden kionnen. Beispiele hierfiir sind Rotorblit-
ter aus glasfaserverstiirktem Kunststoff (GFK) fiir
Windkraftanlagen, genauso wie kohlenstofffaser-
verstirkter Kunststoff (CFK), der im Flugzeugbau
Verwendung findet.

Nahtechnische Verarbeitung von
technischen Textilien

Die Herstellung von technischen Textilien
fordert immer hiufiger vielfiltige Kom-
binationen unterschiedlicher Materialien. Naht-
verbindungen von extrem harten Materialien
mit Web- und Wirkware, oft geklebt oder mit
Schaumstoff kaschiert, sind keine Seltenheit.
Der Wunsch nach sauberen und haltbaren
Nihten stellt hierbei hohe Anforderungen an
die Nihmaschinennadel. Die Entwicklung der
Groz-Beckert SAN® 5 Nadel (Abb. 3) hatte das
Ziel, die bekannten Anwendungsprobleme —
Nadelauslenkung, Stichlochverklebung und
unsauberes Nahtbild — zu vermeiden.

Bei Groz-Beckert Nadeln erzielt die LPC-Tech-
nologie (Loop Position Control) durch die ver-
besserte Geometrie von Schaft und Langrinne
einen deutlich besseren Fadenschutz und weniger
Fadenbelastung beim Fadeneinlauf iiber die

verzichtbares Werkzeug
herausgestellt.

Die Anforderungen
an hohe Geschwindig-
keiten und lange Stand-
zeiten zur Herstellung
von technischen Texti-
lien wiren heute ohne
die Schiebernadel nicht
zu erfiillen. Die Schie-
bernadeltechnologie
ermdglicht, dass zahl-
reiche Produkte wirt-
schaftlich produziert

nen Feinheiten.

Alle Zwirne aus Stapelfasergarnen im Bereich

Nm 34/2 (Ne 20/2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
geldufigen Ausfihrungen und Aufmachungen fiir
Weberei, Wirkerei, Stickerei und Strickerei.

Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal
Telefon 071 886 40 90, Telefax 071 886 40 95
E-Mail: info@baeumlin-ag.ch

liefert fiir héchste
Qualitatsanspriiche
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Abb. 3: Sonderarnwendungsnadel SANY 5

Langrinnenkanten. Das Ergebnis ist eine bessere
Fadenschonung und bei kritischen Anwendungen
eine wesentlich bessere und stabilere Schlingen-
aushildung. Fehlstiche und Fadenreissen durch
mangelhafte Schlingenausbildung werden somit

bei kritischen Anwendungen reduziert.

Der 2-Nadel-Steppstich kommt in den Be-
reichen Automobil, Polstermébel und Acces-
soires zum Einsatz. Um eine hochwertige Optik
zu erzeugen, wird ein gleichmissiges, parallel
laufendes Nahtbild angestrebt. Um dies zu
gewdhrleisten, hat Groz-Beckert die Schneid-
spitzennadel LR SAN® 12 entwickelt (Abb. 4).
Diese Nadel ist auch fiir Dekorationsnihte mit
geneigter Stichlage geeignet.

Abb. 4: Sonderanwendungsnadel LR SAN® 12

Die kompromisslose Anpassung von

mittelschweren  Steppstichmaschinen an

unterschiedliche Materialien beinhaltet den
Einsatz von Nadeln unterschiedlicher Stirken.
Speziell bei Maschinen mit Vertikalgreifern
bedeutet dies einen erheblichen Justieraufwand.
Zudem geht die urspriingliche Justierung der
Maschine verloren. Der Gebeswitch® erlaubt eine
gleich bleibende Hohlkehl-/Greiferorientierung

fiber einen Stirkenbereich von Nm 80 — Nm 200
durch Verschiebung der Nadelachse.

High-Tech fiir die Viiesstoff-
Industrie

GEBEDUR® Produkte von Groz-Beckert stehen
fiireine konsequente Weiterentwicklung weit iiber
den Standard hinaus. HyTec® GEBEDUR™ Diisen-
streifen fiir Wasserstrahlverfestigungsanlagen

(Abb. 5) verfilgen tiber eine hohe Standzeit bei

Abb. 5: Hylec® GEBEDUR® Diisenstreifen fiir
Wasserstrablverfestigungsanlagen

gleichzeitig hochsten Qualitiitsanspriichen an
das fertige Textilerzeugnis iiber die gesamte
Lebensdauer des Diisenstreifens hinweg, Groz-
Beckert HyTec® GEBEDUR® Diisenstreifen be-
sitzen eine widerstandsfihige Oberfliche im Be-
reich der Kapillaren. Die daraus resultierende
hohe Standzeit erméglicht die Herstellung von
Spunlaceerzeugnissen mit homogenen Pro-
dukteigenschaften tiber einen langen Zeitraum
hinweg,

Bei der Herstellung von Spunlacepro-
dukten spielt die Qualitit des Prozesswassers
eine entscheidende Rolle. Die Beschaffenheit
des Wassers beeinflusst die Lebensdauer di-
verser Maschinenteile und die der Diisenstreifen.
Dariiber hinaus beeinflusst das Prozesswasser
nicht nurbei der Produktion von Hygieneartikeln
die Qualitit des Endproduktes in hohem Masse. Es
muss daher auf hygienisch einwandfreies Wasser
geachtet werden. Wasser, ein sehr vielschichtiges
Medium, kann in saurer oder alkalischer, voll-
oder teilentsalzter Form vorliegen. Es kann
aber auch Mikroorganismen, Metallpartikel
sowie andere anorganische Substanzen in ver-
schiedenen Konzentrationen enthalten. Neben
pH-Wert, Wasserhiirte und Chloridgehalt gibt
es noch eine Vielzahl anderer Kenngrossen zur
Bestimmung der Wasserqualitit. Groz-Beckert
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hilft thnen dabei, genaue Kenntnisse iiber das bei
[hnen im Einsatz befindliche Prozesswasser 2u
erlangen. Im Rahmen einer umfassenden Labor-
analyse im Hause Groz-Beckert wird das Prozess-
wasser im Hinblick auf wichtige wasserchemische
Parameter untersucht.

Unter der Bezeichnung HyTec® bietet Groz-Be-
ckert eine Reinigungsanleitung fiir Diisenstreifen
an (Abb. 6). Bei der Herstellung von Spunlace-

4

Abb.

6: HyTec® Reinigungsanleitung fiir
Diisensireifen

produkten wird Wasser mit hohem Druck durch
die nur wenige hundertstel Millimeter kleinen
Offnungen des Diisenstreifens gedriickt. Dabel
werden die einzelnen Dilsen von grossen Mengen
Prozesswasser durchstromt. Verunreinigungen
im Prozesswasser hinterlassen Spuren im Bereich
der Ditsen. Es handelt sich hierbei um Faserreste,
Rost, Metallpartikel, Kalkablagerungen und
dem Prozesswasser zugesetzte Chemikalien.
Die daraus resultierenden Ablagerungen inner-
halb der Diise verjiingen nachhaltig den Durch-
messer und behindern dadurch den Wasserdurch-
fluss. Verunreinigungen im Eingangsbereich der
Diisendffnung wirken sich nachteilig auf die Aus-
bildung des Wasserstrahls und damit des Wasser-
vorhangs aus. In der Folge werden die physika-
lischen Eigenschaften des Spunlaceproduktes
negativ beeintrichtigt. Der Diisenstreifen muss
deshalb in regelmissigen Abstinden fachgerecht
gereinigt werden, Hierbei werden einerseits Ab-
lagerungen entfernt, gleichzeitig muss jedoch
die sensible Struktur des Diisenstreifens geschon!
werden. Aspekte wie Arbeitssicherheit und Um-
weltschutz spielen ebenfalls eine wichtige Rolle.
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Schmale Maschine fiir breiten

Einsatz

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik, Obertshausen, D

Seamless bei der Gestaltun g ihrer Produkte und smart in ihrer Performance

hat sich die DJ 4/2, 44" weltweit einen Namen gemacht. Die erste

Doppelraschelmaschine in Schmalbauweise aus dem Hause KARL MAYER

Wurde im dritten Quartal 2008 im weltweiten Markt eingefiihrt und er-

Weist sich seitdem als erfolgreiches Fertigungsequipment im Tagesgeschéft

Vieler Kunden.

Plinktlich zur Shanghaitex 2009 feierte nun die
DJ 6/2 EL Premiere. Die neue Maschine basiert
Auf der bewihrten kompakten Konstruktion mit
der reduzierten Arbeitshreite der DJ-Serie und
Steht, wie seit neuestem auch die DJ 4/2, in den
Feinheiten E24 und E28 zur Verfii gung, Dariiber
hinaus besitz die DJ 6/2 zwei Grundlegebarren
mehr als ihr bereits eingefiihrtes Pendant und
kann mit einem elektronischen Legebarren-
antrieh (EL) ausgestattet werden — wirkungs-
Volle Erweiterungen pro Musterungsvielfalt und
Flexibilit,

Nahtiose Artikel
Die DJ 6/2, 44 (EL) fertigt von Strumpfhosen
und Striimpfen bis zu Kleidern, Unterwiische oder
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4bb, ;. Legebarreneinteilung von oben nach

“nlen der RDP] 4/2 (2/2), RDP] 6/2 (4/2),
D) 42 una DJ 6/2

Sportswear-Teilen nahtlose bzw. -arme Artikel
aller Art. Mit dem EL-System lisst es sich flexibel
mustern, und selbst kleine Auftrige werden
mit hoher Produktivitit abgearbeitet. Dies er-
leichtert die Prozesse der Produktentwicklung.
Insbesondere Musterkollektionen kénnen ohne

grossen Aufwand erstellt werden. Zudem besteht
die Moglichkeit, grosse Rapporte umzusetzen und

damit vollkommen neue Produkte herzustellen.

Neben dem EL-System und den nunmehr 4
Grundlegebarren (Abb. 1) sorgen die bewdhrten
Musterungskomponenten fiir die notige Design-

Vielfalt bei der Gestaltung der Seamless-Pro- |

dukte (Abb. 2). Jacquardeinrichtungen mit

zwei Jacquardlegebarren, Piezotechnologie zur

Steuerung der Jacquardnadeln, KAMCOS® mit

MultiSpeed und elektronische Baumantriebe

ermoglichen es dem Kunden, nahtlose bzw.
-reduzierte Bekleidung mit speziellen Jacquard-

musterungen herzustellen — auf einer Maschine,

in bester Qualitit und mit hoher Effizienz.

Abb. 2: Modischer Seamless-Schick von der DJ-
Baureibe (Folo von Jean-Luc Valentin)

| Elastische Wirkwaren
Welche Entwicklungspotenziale sich mit der |
Kombination aus EL-System und Jacquard- |
barren im Bereich der elastischen Wirkwaren |
ausschopfen lassen, zeigte bereits die RS] 5/1 EL.
| Bei der Betrachtung der Musterungsprinzipien
wiirden sich, stark vereinfacht gesehen, zwei RS)
3/1 Riicken an Riicken zu einem DJ-Modell kom-
plettieren lassen.

Kompakte Baureihe

Zudem verfiighar und besonders geeignet fiir
die Abarbeitung grosser Auftrige ist die RDPJ
| 6/2, 138", Die bewihrte doppelbarrige Raschel-
maschine wird durch die kompakte, schnelle
| DJ-Baureihe ergiinzt (Abb. 3). Insgesamt ein
Konzept, das die Textilhersteller tiberzeugt.
«Seit der Einfiihrung der DJ-Baureihe iiber-
steigt die Anzahl der Auftragseingéinge unsere
Erwartungen. Vor dem Hintergrund der gegen-
wiirtigen wirtschaftlichen Situation versuchen
die Unternehmen, mit neuen Ideen und An-
sitzen ihre Position im Wetthewerb zu verbessern.
Unsere DJ 6/2 hilft ihnen dabei», erklirt Ver-
triebsleiter Oliver Mathews. Die neue DJ-Serie mit

i

?

e 3600mm ——»
o
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L
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Abb. 3: Prinzipieller Maschinenaufbau von |
oben nach unten RDPJ 4/2 (2/2), D] 4/2 und '
Dj 6/2
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ihren umfangreichen Leistungspotenzialen ist
ein willkommenes Einstiegsmodell —fiir Wirker,
die auf neue Geschiftsfelder umsatteln, und fiir
Seamless-Produzenten auf der Suche nach in-
novativen Technologien.

Grosses Marktpotenzial

KARL MAYER sieht in der Seamless-Produktion
einen Markt mit grossen Potenzialen. Das
Unternehmen biindelt und erweitert sein Know-
how in diesem Bereich und forciert hier seine
Entwicklungsarbeit. Zur Koordination der welt-
weiten Aktivititen wurde Salesmanager Andreas
Fauerbach berufen. Bei Fragen und Anregungen
sind nach wie vor die regionalen Verkiiufer, Ver-
tretungen und Niederlassungen Ansprechpartner
Nummer eins.

Gute Stimmung
zu den TITV-
Innovationen in
Greiz

Fast 300 Besucher nutzten am 4. September
anldsslich der TITV-Innovationen in Kom-
bination mit dem 5. Tag der offenen Tiir die
Gelegenheit, sich iiber die Arbeiten des TITV
Greiz zu informieren. Mit interessanten Vor-
triigen und abwechslungsreichen Vorfithrungen
sowie aufgeschlossenen und kompetenten Ge-
sprichen konnte das Institut seine Géste auch
am 2. [nnovationstag wieder tiberzeugen. In den
Technika und Priiflaboren stand das gesamte
Team von Ingenieuren, Technikern, Laboranten
und Wissenschaftlern sowohl den zahlreich
erschienenen Fachbesuchern als auch den Pri-
vatpersonen zur Verfiigung,

Die angebotene Vortragsreihe nutzten viele
Fachbesucher zum intensiven Erfahrungsaus-
tausch. Im direkten Kontakt mit den Mitarbeitern
gab es anschliessend viele Gelegenheiten, tiber
Vision und Realitdt zu diskutieren. Die Band-
breite der gezeigten Forschungs- und Entwick-
lungsleistungen reichte dabei von mehrfach
verwendbaren textilen Elektrodensystemen fiir
Sport und Medizin iiber textile elektronische
Schaltungen bis hin zu Flichen, die auf Tem-
peratur und Licht mit Farbwechsel reagieren.
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Die Malitronic® MULTIAXIAL
— eine neue Maschine zur
Stabilisierung der Lage

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik, Oberishausen, D

Multiaxiale Gelege aus Hochleistungsgarnen sind auf dem Vormarsch
- nicht nur in puncto Masse, sondern vor allem beziiglich ihrer An-
wendungsvielfalt. Die Verstirkungstextilien werden als Halbzeuge in
Windkraftanlagen, Flugzeugen und Booten verbaut, kommen bei der
Gebdudesanierung zum Einsatz und revolutionieren das Bauwesen. An-
wendungsgerecht wahrend der Fertigung zugeschnitten und funktionell
aufgepeppt, lassen sich die Allrounder mit dem hohen Kraftaufnahme-
vermoégen in den verschiedensten Einsatzfeldern nutzen.

Der Weg von der Idee zum Produkt fiihrt dabei
iiber eine Maschinentechnik mit Bestwerten in
den Disziplinen Wirtschaftlichkeit, Flexibilitit
und Produktqualitdt — klar umrissene An-
forderungen, denen KARL MAYER MALIMO mit
der Entwicklung der Malitronic® MULTIAXIAL
Rechnung trigt.

Die neue Maschinengeneration bietet ei-
nerseits neben einer Steigerung der leistungs-
bestimmenden Parameter eine Verbesserung
des Wirkungsgrades und damit mehr Effizienz.
Gegeniiber dem Vorgingermodell erreicht das
technisch ausgereifte Fertigungsequipment eine
Erhéhung der Produktivitidt um 20-25%. Anderer-
seits gewihrleistet die Malitronic® MULTIAXIAL
mit einem modularen Gesamtmaschinenkonzept
ein Hochstmass an Flexibilitit.

Das computerbasierte Steuerungssystem
KAMCOS® sichert zudem eine professionelle
Verwaltung und Ubertragung aller verfahrens-
relevanten Produktionsparameter und hilft den
Kunden, die Qualitiit ihrer Gelege durch eine
vernetzte Produktion sicherzustellen — weltweit,

Modulbauweise

Das gesamte Maschinenkonzept der neuen
Malitronic® MULTTAXIAL folgt konsequent den
Anforderungen an einen modularen Aufbau. Die
Kombinierbarkeit der einzelnen Bausteine be-
trifft dabei sowohl die mechanischen als auch
die elektronischen Aspekte.

In jedem einzelnen Modul der neuen Multi-
axial-Maschine steckt langjihrig erworbenes
Know-how, damit Innovationen bis ins Detail
und zudem die Qualitit der Marke KARL MAYER.
Die einzelnen Module werden am Standort in
Chemnitz in modernen Fertigungslinien gebaut,
nach strengen Richtlinien gepriift und im An-

schluss an die Abnahme beim Kunden montiert.

Transportband

Die Malitronic™ MULTTAXIAL wurde serienmissig
mit einem durchgingigen Transportband aus-
gestattet (Abb. 1) und bietet damit eine optimierté

Abb. 1: Durchgdngige Transportauflage am

Eingang der Maschine

Lieferung des zu verarbeitenden Materials. AlS
Ersatz filr das bisherige Riemensystem fiihrt
die vollflichige Lisung Glasschnitzelmatten
gleichmiissig und definiert zu und unterstiitzt die
Zufuhr der optimal vorgespannten Schusslagen.

Fiir einen guten Zugang der Wirkstelle sorg!
die Moglichkeit, den Abstand zwischen dem
Transportband und den Wirkwerkzeugen zu ver
arisssern, ohne dabei die Fadenlagen und Glas:
schnitzelmatten zu bewegen. Der erforderliche
Freiraum wird geschaffen, indem der gesaml®
Rahmen des Transporttuchs riickwirts beweg!
wird — ohne das Transportband in Relation zuf
Schussfadenschar zu bewegen und ohne es 20
entspannen.

Zudem kann das Transportband iiber nahezt
seine gesamte Linge abgesenkt oder angehoben
werden. Durch die gezielte HohenverstelIbarkeit
der Befirderungsfliiche wird verhindert, dass U
verarbeitende dicke Glasschnitzelmatten durch

den Legereinsatz des Schusslegersystems oder di€
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einzutragenden Fadenbinder verschoben bzw.
Bestaucht werden,

Damit sorgen die Optimierungen der Trans-
Portunterlagen in ihrer Gesamtheit filr ein
Sauberes Warenbild und eine einfache Bedien-
barkeit,

Breitschneidwerk

Das Breitschneidwerk ist ein optionales Aus-
Stattungsfeature fiir die Herstellung von Glas-
schnitzelmatten. Das Zerkleinern der zu-
gefithrien Glasrovings tibernimmt dabei eine
Walze mit horizontal auf der Oberfliche ver-
laufenden Messern im Abstand der zu er-
Zugenden Faserlinge. Die Schneidstelle wird
tiber ejn optimiertes System aus Druckwalze und
bummierter Abdichtung nach unten zur Gegen-
dfllcker?.cugung beliefert. Die geschnittenen
Faserstiicke rieseln herab, passieren dabei zur
glt'iChmiissigL'n Verteilung eine rotierende
Streuwalze und bilden eine homogene Matte,
Diese Matte liegt entweder direkt auf dem Trans-

Portband, wenn das Erzeugen einer Schnit-

zelmatte die erste Stufe des Produktionsprozesses
darstellt, oder auf den noch unverfestigten Ver-
Stirkungsfadenlagen, bei der Installation der
Schneideinrichtung direkt vor der Nihwirk-
Stelle. Damit kann der Kunde iiber die Wahl des
Installationsorts des Breitschneidwerkes ent-
Scheiden, ob die Glasmatte auf der Ober- oder
Unterseite des Geleges eingebunden wird.

l'CO"I'ipe'nsa!t:'ons)‘at:i'us'nsp.:-tm*ier
Der Kompensationsfadenspanner ~ gleicht
Unterschiede beim Fadenverbrauch wihrend der
"'I*'-rlﬁ‘gu ng der Verstirkungsfiden aus. Speziell an
den Umkehrpunkten, an denen das Schussleger-
S¥stem abbremst, nimmt die Komponente mit
&Wel gegeneinander verschiebbaren Fadenleit-
SEf'St:fmen das Fadenmaterial gezielt auf und
bietey damit zwei Vorteile: ein konstanter Abzug
‘{95 Fadenmaterials vom Spulenkirper und die
I”ft‘isel;r.ung von Fadenmaterial entsprechend
des Fadenverbrauches am Legereinsatz zur Ver-
'f"'Eidung von Spannungsunterschieden. Das
h_’?.fbnis ist eine Spannungshomogenititin allen
Fiden wiihrend des gesamten Schusseintrags.
Im Zuge der Optimierungen wurde der Kom-
Pensationsfadenfiihrer mit einem lonisationsstab
Ar Erhhung der Prozesssicherheit ausgestattet,

Schusslegersystem

Das Schusslegersystem (Abb. 2) sorgt fiir die
sfhﬂf\h'eise Positionierung der Verstirkungs-
Fiden entsprechend den eingestellten Winkeln
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Abb. 2: Schusslegersystem

des Schusslegers. Die Schussleger sind stufen-
weise in 1°-Schritten zwischen -45° und +45°
verstellbar.

Die Malitronic® MULTIAXIAL ist iiblicher-
weise mit drei, kann aber maximal mit finf
Schusslegersystemen ausgestattet werden. Fiir
ihre bedarfsweise Entfernung bzw. Integration
ist jede der Komponenten zur Fadenverlegung als
separate Einheit gestaltet, also auch mit je einem
eigenen Schaltschrank bestiickt. Analog zu dieser
Modularitit zeigt das Schusseintragsgestell eine
entsprechende Segmentierung (Abb. 3).

Abb. 3: Segmentierung des Schusseintrags-
gestells und der Schusslegersysteme mit je
einem Schaltschrank

Zur Verringerung des Verschleisses der hoch-
beanspruchten Konstruktion und fiir noch mehr
Priizision beim Schusseintrag wurde das Schuss-
legersystem stabilisiert. Einen weiteren Beitrag
pro Verlegungs-Qualitiit und zudem fiir mehr
Effizienz leistet ein optimiertes Antriebssystem,
Charakteristisch dabei ist die Positionierung der
Motoren auf dem Leger, also die Platzierung der
Einzelmotoren nahe am Ort der Reaktion. Die
neue Losung mit der reduzierten Mechanik er-
méglicht eine bessere Positionierbarkeit und
damit eine erhithte Schusslegerfrequenz, eine
Steigerung der Versatzbreite und eine Ver-
ringerung des Abfalls.

Transportkette

Die Transportketten an den Lingsseiten des
Schusseintragsgestells iibernehmen die Ver-
stirkungsfiden an den Umkehrpunkten von
den Schussfadenlegern und transportieren die

Fadenlagen zur Wirkstelle. Fiir die Fixierung der
Schussfiden sorgen dabei horizontal und ver-
tikal angeordnete Nadelstifte. Die Nadelsegmente
nehmen sicher die aus den optimalen Faden-
spannungen resultierenden Zugkrifte auf,
Hierfiir wurde die gesamte Kette mit ihren Auf-
bauten stabilisiert.

Eine weitere Optimierung betrifft den An-
trieb. Wurde die Bewegung der Transportketten
vormals mit einem Motor umgesetzt und die
Spannungserteilung dabei mittels einer kom-
pliziert abzustimmenden Mechanik realisiert,
iibernehmen Antrieb und Spannungserteilung
nun je zwei Elektromotoren, die elektronisch
synchronisiert werden. Die Vorteile der vor-
genommenen Entflechtung: ein einfacheres
Handling, eine hohe Qualitit des Geleges und
eine exakte Reproduzierbarkeit aller wichtigen
Einstellungen.

Wirkstelle

An der Wirkstelle wird das vorgelegte Ver-
stirkungsmaterial per Maschenbildung ver-
festigt. Hier erfolgte eine Umstellung der Fein-
heitsbestimmung von F auf E und damit auf die
Nadelanzahl pro 25,4 mm — wie es in der Ketten-
wirkerei iiblich ist.

Stehfadenlieferwerk
Die Komponente fiir die Lieferung der Stehfiden
zur Wirkstelle wurde beziiglich ihrer Gestaltung
vereinfacht und optimiert. Sie sorgt nun fiir eine
prizise, spannungskonstante Materialfiihrung,
Durch die Verwendung eines neuen
Walzenbelags kann nun tiber jede der vier
Lieferwerkswalzen je eine Fadenschar zugefiihrt
werden (Abb. 4). Es ist keine Umschlingung iiber

AbD. 4: Stebfadenlieferwerk (Sicht von unten)

zwei Walzen mehr notwendig. Der somit ent-
standene konstruktive Freiraum fiihrt zu einer
separierten und damit exakten Leitung der
Fadenscharen — frei von gegenseitigen Behin-
derungen. Fiir eine 100 %ig priizise Spannungs-
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regulierung sorgen dabei vier Elektromotoren, je
einer pro Lieferwalze, die exakt gesteuert werden

kinnen.

Langsschneidwerk

Nach dem Durchlauf der Wirkstelle werden die
nicht verfestigten Rénder abgeschnitten, abge-
saugt und gesammelt, Beim Vorgéngermodell
der Malitronic® MULTIAXIAL tibernahmen Ab-
fallschriinke an jeder Seite des Transportbandes
die Zwischendeponierung der entfernten Kanten
— eine bedienungsintensive Losung. Einfacher
gehts nun mit einem zentralen Abfallschrank
(Abb. 5), der iiber ein Schlauchsystem mit den

= I

Abb. 5. Zentraler Abfallschrank

Randabfillen beider Gelegeseiten gefiillt wird. Ist
ein bestimmter Fiillstand im Behilter erreicht,
fillt das gesammelte Material automatisch in
einen Transportwagen und kann damit bequem
entsorgt werden,

Die Messerscheiben fiir die Randabtrennung
lassen sich mit weiteren rotierenden Schneid-
werkzeugen entlang der Arbeitsbreite in nahezu
beliebiger Anzahl und Positionen variieren,
um die gefertigte Ware in anwendungsgerechte
Streifen zu segmentieren.

Abzug und Aufrollung

Der Warenabzug ist standardmissig als 2- und

3-Walzenabzug ausgefiihrt. Der Kunde kann

damit artikelspezifisch, ohne Umbauaufwand

schnell den richtigen Abzug implementieren.
| Ebenso wie die Warenaufrollung ist der Waren-

abzug als separates Modul gestaltet.

Die Warenaufrollung bildet den (vorliiu-
figen) Abschluss des Produktionsprozesses, der |
mit der neuen Maschinengeneration Malitronic®
und dem Typenvertreter MULTIAXIAL ermdglicht
wird. Die Standardkomponente fiir die Umfangs- |
wicklung zur Aufnahme der fertigen Gelege ar-
beitet halbautomatisch und hilft damit, Zeit
bei der Entnahme der Warenwickel zu sparen.
Ansatzpunkt der Optimierungen pro Effizienz l
war das Hochfahren der Andruckwalze. Der
relativ zeitaufwindige Vorgang ist fiir den Wi-
ckelwechsel erforderlich, setzte vormals nach
dem Erreichen der eingegebenen Lauflinge
ein, startet nun aber bereits vorher in einem
vom Nutzer definierten Augenblick. st der Wi-
ckel komplett, hat die Andruckwalze bereits
ihre obere Position erreicht und der Warenwi-
ckel wird automatisch ausgeworfen — dies spart
Zeit, die der Bediener anderweitig nutzen kann,
Fine nochmalige Reduzierung der Stillstands-
zeiten beim Wickelwechsel lisst sich mit der In-
stallierung eines Warenspeichers erreichen.

Fiir Wickel mit erhéhten Anforderungen an
die Wickelqualitiit, beim Aufwickeln sensibler
Materialien und fiir hohe Wickellingen steht zu- |
dem ein kombinierter Umfangs- und Zentrums-
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und neue Anwendungen erschliessen. Fiir die
Entwicklung neuer Produkte gemeinsam mit den
Kunden, aber auch fiir Schulungen und Prisen-
tationen steht eine der innovativen Maschinen im
Technikum von KARL MAYER MALIMO bereit. Ein
weiteres Modell stellt sein Kénnen derzeit bei ei-
nem Gelegehersteller wihrend einer Industrie-
erprobung unter Beweis.

So erreichen Sie die
Redaktion:
E-Mail:

redaktion@mittex.ch

wickler mit erweiterter =
Funktionalitit zur Ver- .
fligung.

So bietet KARL
MAYER mit der Ma-
schinengeneration
Malitronic® fiir den
Produkti-
onsprozess, vom Ab-

gesamten

laufkorper bis zur
aufgemachten Waren-
bahn, die passenden
Komponenten an, um
den Kunden auf sei-
nem Weg in die Zu-
kunft zu unterstiitzen.
Die modernen Losun-

gen garantieren eine
hohe Gelegequali-
tit und arbeiten wirt-

schaftlich mit den Res-

sourcen,

Mit den effizient
gefertigten und dif-
ferenziert gestalteten
Qualititsgelegen der
MULTI-
AXIAL lassen sich im

Malitronic®

Markt Trends setzten

Der Textilverband Schweiz
verbindet die innovativen
Unternehmen der Branche zu
einem starken Netzwerk.

TVS Textilverband Schweiz
www.swisstextiles.ch

Dienstleistungsbereiche
Arbeitgeber- und Sozialpalitik
Wirtschaft und Statistik

Bildung und Nachwuchsforderung
Offentlichkeit und Presse
Normen und Kennzeichnungen
Technologie und Forschung
Umwelt und Energie




TENCEL®
The New Age Fiber

Liinzm;_; ist der Weltmarktfihrer unter
den Cellulosefaserherstellern und
Produziert TENCEL®, Lenzing Modal®,
Lermng FR® und Lenzing Viscose®,

e YWw.lenzina.com

TENCEL® - Die Nr. 1 fur Kinderhaut

Keine andere Faser ist fur Kinderhaut besser geeignet als TENCEL®. Zahlreiche
Tests und Studien beweisen, dass die Faser ein Optimum an Hautfreundlichkeit
bietet. Durch die vielfaltigen Einsatzmdglichkeiten kann die empfindliche Haut der
Kleinen von Kopf bis FuB von TENCEL® profitieren. Ob in Unterwésche, Shirts,
Jeans oder Jacken - Uberall sorgt die Faser fur ein angenehmes Wohlfthlklima auf
der Haut. Nicht zuletzt macht die optimale Mischbarkeit mit Baumwolle TENCEL
zur Kinderfaser Nr. 1!

' LENZING
LEADING FIBER INNOVATION

Lenzing AG, A-4860 Lenzing, Austria
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WEBERE!

Gute Resonanz auf neue

DORNIER Maschinengeneration

Sabine Wannagat, Lindawer DORNIER GmbH, Lindau, D

Mit einer neuen Webmaschinengeneration zeigt DORNIER, dass es auch in
wirtschaftlich schwierigen Zeiten méglich und wichtig ist, in Innovation

zu investieren.

Die bestindige Priisenz der Lindauer DORNIER
GmbH auf der Techtextil — als Aussteller seit
der ersten Veranstaltung 1983 — wurde auch
in diesem schwierigen Jahr wieder dusserst po-
sitiv vom Besucher angenommen: Weit {iber 200
fruchtbare Gespriche wurden mit Kunden und
Interessenten aus aller Welt gefithrt. Die grossten
Besuchergruppen stammten aus Deutschland,
Indien und China, grosse Resonanz kam auch
von unseren europiischen Nachbarstaaten, sowie

aus Russland und weiteren asiatischen Landern.
Das breite Artikelspektrum der Web-
maschinen-Systemfamilie aus Greifer- und Luft-
webmaschinen stiess vor allem deshalb auf grosses
Interesse, da DORNIER die Mglichkeit hat, jedem
Kunden die passende Maschine anzubieten.

Die Webmaschine der Zukunft
Mit Beginn der Techtextil, seit Mitte Juni
2009, stellt die Lindauer DORNIER GmbH im
Zuge der diesjidhrigen Kundentage in Lindau
zahlreichen Kunden und Interessenten ihre
neue Systemfamilie aus Greifer- und Luftweb-
maschinen vor. Aufgrund der grossen Resonanz
auf die Kundentage sind die Webmaschinen auch
weiterhin in Lindau zu sehen.

Bedeutende Innovationen wurden vor allem
im Steuerungs- und Antriebskonzept realisiert,
neben diversen webtechnischen Verbesserungen.
Das (iberarbeitete Antriebskonzept iiberzeugt
durch seine Vielseitigkeit und bietet fiir jeden |

Abb. 1: Die Dornier A1 Luftdiisenwebmaschine

Anwender die optimale Losung fiir die Gewebe-
produktion, bei vermindertem Wartungs- und
Riistaufwand. Funktion und Handling wurden
deutlich vereinfacht, Bauteile auf das Wesentliche
reduziert, und das bei gleich bleibender Stabilitit
des Maschinenlaufs auch fiir schwerste hoch-
schiiftige Artikel.

Die villig neue Steuerung der DORNIER Web-
maschinen Al (Abb. 1) und P1 (Abb, 2) verfiigt
iiber einen grossziigigen 15 Zoll Touchscreen und
ist iberraschend einfach zu bedienen. Intuitiv, re-
produzierbar und zuverlissig sind mit wenigen
Handgriffen die verschiedensten Einstellungen
moglich. Gleichzeitig sorgt die neue Elektronik
mit Fast Ethernet Technologie, ausgestattet mit
modernster Sicherheitstechnik, fiir eine Daten-
iibertragung in Echtzeit an alle elektronisch ge-
steuerten Bauteile (wie zum Beispiel die Mag-
netventile fiir Haupt- und Stafettendisen, die
Achsensteuerung und die Sensoren) zu jedem
Zeitpunkt des Webprozesses.

DORNIER: Sonderentwicklungen
fiir jeden Kundenanspruch
Mit der Einfiihrung der neuen Webmaschine
stellte DORNIER wihrend der Kundentage zudem
ein weiteres Mal die Vielseitigkeit ihrer Web-
maschinen sowie den engen Draht zum Kunden
unter Beweis.

Fiir technische Flichen, die bisher aufgrund
von Fliichenmasse, Garnfeinheit oder Maschinen-
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breite selbst aufl DORNIER Webmaschinen nicht
webbarwaren, kinnen in enger Zusammenarbeit
mit dem Kunden Spezialanfertigungen ausgear-
beitet werden — auch mit Exklusivitdt!

Fiir den Autobezugs- und Mobelstoff-
weber ist die Weiterentwicklung der DORNIER
EasyLeno-Technologie Multipattern, kombiniert
mit Jacquarette von besonderem Interesse. Hier
werden die Vorteile der Drehertechnologie
— offenmaschiges, schiebefestes Weben mit
Doubleface-Optik bei gleichzeitig niedrigem
Materialaufwand — mit dem im Méhbel-/Deko-
Bereich essentiellen Jacquardweben kombiniert.

DORNIER mit neuem Gesicht
Informieren Sie sich regelmissig iiber interes-
sante Neuerungen der DORNIER Webmaschinen
tiber die Homepage www.lindauerdornier.com
oder besuchen Sie uns direkt in Lindau, um sich
selbst von den Vorziigen der neuen Systemfamilie
zu {iberzeugen.

E-Mail-Adresse
Inserate

keller@its-mediaservice.com

Abb. 2: Die Dornier P1 Greifertvebmaschine mit einem Artikel aus

Aramidfilamenten
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Funktionsausrtistungen erleichtern
das Leben

Beatrice Gille, Schoeller Textil AG, Sevelen, CH

Der Design Preis Schweiz wurde in diesem Jahr zum zehnten Mal aus-
9eschrieben. Seit 20 Jahren wird er alle zwei Jahre vergeben. 2009
haben von iiber 300 Projekteingaben in fiinf Kategorien 36 Arbeiten die
Nﬂminferung geschafft. Mit von der Partie ist die coldblack®-Textiltech-
nologie von Schoeller Textil. «Die Notwendigkeit, sich vor schidlicher
UV—Strah!ung zu schiitzen, ist lingst erkannt und wird angesichts der
klimatischen Verinderungen immer zwingender werden>, begriinden die
Nominatoren den positiven Entscheid. Mit 3XDRY® und NanoSphere® bietet
das Unternehmen jedoch weitere Funktionsausriistungen, die das Leben

FUNKTI!IONELILE

erleichtern.

Die SXDRY®-Funktionsausriistung kombiniert
“wei Technologien auf einem Textil: Von aussen
Wird das Textil bis zur Mitte wasserabweisend
und von innen bis zur Mitte wasseraufnehmend
dusgeriistet, Durch diese Kombination vermin-
dert die Feelgood Technology 3XDRY® sichthare
Schweissflecken, erzeugt einen angenehmen
Kiihleffekt und verbessert die Schmutz- und
W:isser:lh\x'uisung (Abb. 1). Bekleidung mit

=

Abb, ;. Feelgood: Hemden mit 3XDRY® balten
den Kirper trockener, minimieren Schuwitzfle-
Cken up erzeugen einen angenehmen Kiihl-
cllekt in allen Situationen

3XDRY® hilt den Korper iiber lange Zeit tro-
cken und quch nach einer Wische ist sie im Nu
Wieder trocken. Ob Aktivsportbekleidung, Casual-
und Denimyear, Business-Shirts und -Blusen,

(G alelat y .
10lfbekleidung, Corporate und Careerwear,

Uniformen, Fitness- und Wellnessteile, Armee-
hﬁkleidung, Workwear, Tag- und Nachtwiische,
Reithosen, Polo-Shirts oder Fisch- und Jagd-

hi’kkidung — die Industrie und die Verbraucher |

haben die Vorteile des von Schoeller Switzerland
®htwickelten und mehrfach ausgezeichneten
“Advanced Moisture Management Systems»
Bleichermassen erkannt und nutzen sie aktiv.
3XDRy® eignet sich fiir alle Materialien und wird
Yon ausgewihlten Lizenzpartnern auf der ganzen
Welt appliziert,

Wolle und Seide
Wer kennt es nicht — eine kleine Unachtsamkeit
und schon ist es passiert: Die Seidenkrawatte ist

voller Salatsaucenspritzer und muss chemisch
gereinigt werden. Im Flugzeug Kippt der Kaffee-
becher iiber den edlen Wollanzug und es bleibt
keine Zeit zum Umziehen vor dem wichtigen
Geschiftstermin. Solch peinliche Momente gibt
es dank NanoSphere® immer weniger hiufig,
denn den unsichtbaren Schutz mit Nanostruktur
gibt es jetzt auch fiir Wolle und Seide. Durch
den cleveren Selbstreinigungseffekt perlen die
meisten Substanzen ganz einfach vom schi-
cken Anzug, dem Hemd, der Krawatte oder der
lissigen Leisurewear-Jacke ab. Selbst Ketchup
oder Honig (Abb. 2) lassen sich ganz einfach

—

Abb. 2: NanoSphere®™ schiitzt jetzt auch hoch-

werlige Wolle vor Verschmulzung

entfernen. Ebenfalls praktisch: Durch die extrem
| hohe Wasserabweisung sind auch hochwertige

Wollmintel oder Lodenjacken vor Feuchtigkeit
und Schmutz geschiitzt.

Die auf moderner Nanotechik basierende
Textiltechnologie erreicht nicht nur Spitzen-
werte hinsichtlich Selbstreinigungseffekt, 01-

und Wasserabweisung sowie Abriebfestigkeit
‘ und Waschpermanenz — dank modernster C6-
Fluorkarbontechnologie ist NanoSphere® aus-
serdem PFOA- und PFOS-frei (unter Nachweis-
grenze). Deshalb ist die mehrfach primierte
Textiltechnologie die beste Wahl, wenn es um
Funktion, Okologie und Nachhaltigkeit geht.

coldblack®-Funktion neu auch fir
Wolle

Mitdem «Indian Summer» bestimmen nicht nur
herrliche Herbstfarben unseren Alltag, sondern
auch unterschiedliche Temperaturen: Morgens
ist es oft frostelig, mittags gibt es Wiirme satt
und abends wird es rasch wieder kiihl. Da greift
man gerne zum leichten Wollpullover, Ein-
ziger Nachteil: Dunkle Farben heizen sich bei
Sonnenschein stark auf — was am Morgen noch
kuschelig warm ist, entwickelt sich mittags zur
eigentlichen «Backstubes.

Die coldblack®-Ausriistung schafft Abhilfe.
Sie vermindert die Absorption der wiirmenden
Sonnenstrahlen, weshalb sich speziell dunkle
Farben wenig aufheizen. Parallel dazu bietet
dieser Textilfinish einen zuverlissigen Schutz

gegen die schadliche UV-Strahlung (Abb. 3).
coldblack® gibt es deshalb neu fiir viele Woll-
produkte und Ubergangsteile,

Abb. 3: Sonnenschulz fiir das ganze Jabhr

Selbst fiir den schweren Wintermantel oder
die coole Wollmiitze ist der zweifache Sonnen-
schutz ein willkommener Nutzen, weil sich Tem-
peraturunterschiede weniger stark bemerkbar
machen und ein hoher UV-Schutz integriert ist.
Deshalb ist coldblack™ der ideale Sonnenschutz
fiir das ganze Jahr.

coldblack®: Sun Reflector — UV-
Protector

T'EXTUIUILI'EN

Unabhiingig von ihrer Farbe weisen alle mit |

coldblack™ ausgeriisteten Textilien einen UV-
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Abb. 4: UV-Protekior

Schutzfaktor von mindestens 30 auf (Abb. 4).
Dank dieser doppelten «Schutzschild»- Funk-
tion erdffnet sich der innovativen Technologie
ein weites Anwendungsfeld, das Mode, Funk-
tionshekleidung und Textilien fiir den Outdoor-
bereich (etwa Sonnenstoren oder Beziige von
Gartenmdbeln) umfasst. Die coldblack®-Aus-

riistungstechnologie wurde von Schoeller Tech-
nologies AG und Clariant International Ltd. ent-
wickelt und im Juli 2008 lanciert.

coldblack®” wurde in der Schweiz nach den
Kriterien des bluesign®-Standards entwickelt,
des weltweit strengsten Textilstandards in Bezug
auf EHS-Kritieren (Environment, Health, Safety),
und ist bei exklusiven Bekleidungspartnern wie
BMW Motorrad, Bogner, Flying Cross, HUGO
BOSS, Mammut oder Pear! [zumi eingesetzt.

BAUTEX 2010

Das 9. Sdchsische Bautextilien-Symposium
«BAUTEX 2010 — Bauen mit Geokunststoffen»
findet am 28. Jan. 2010 in Chemnitz statt. Die
Themenschwerpunkte des Jahres 2010 sind:
Qualititssicherung, Langzeitverhalten von Geo-
kunststoffen, Trag- und Stiitzkonstruktionen und
Verbundverhalten.

blp:/fwnene, geokunstsioffe.comyde/bantex2010.bim

Der Vorstand der SVT
begriisst folgendes neue
Mitglied:

Frau Brozova Renata, Sennhof

TAE X T i L 1 E N
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Neue Produkte mit PCM-

Technologie

Barbara Fend!, Ouilast Enrope GmbH, Heidenbeim, D

Outlast entwickelt eine neue PSA-Unterwidsche, die nach der européischen
Norm EN 15025 zertifiziert ist und eine aktive Temperaturregelung bietet.
Weiterhin stellt das Unternehmen zusammen mit dem belgischen Velours-
stoff-Spezialisten Microfibres einen klimaregulierenden Mébelbezugsstoff
vor und Hukla ist neuer Lizenznehmer von Outlast und setzt die Temperatur
regulierende Outlast®-Technologie des Marktfihrers bei Phase-Change-
Materialien (PCM) gewinnbringend in seinen Matratzen ein.

Die persénliche Schutzausriistung (PSA) muss
bei gefihrlichen Arbeiten und Titigkeiten ver-
wendet werden, um Verletzungen zu vermeiden
oder zu minimieren. Doch neben der Sicherheit
spielt auch der Komfort eine grosse Rolle. Hier
setzt die neue, schwer entflammbare Unter-
wiische des Unternehmens Outlast an, die dank
der PCM-Technologie Outlast® eine aktive Tem-
peraturregulierung bietet.

Flammhemmende PCM-Unter-
waésche bietet Sicherheit und mehr
Komfort

«Wir freuen uns, auch fiir den Bereich Arbeits-
schutz nun eine weitere intelligente Entwick-
lung vorweisen zu kénnens», so Martin Bentz,
Geschilftsfithrer der Outlast Europe GmbH,
Heidenheim. Die neue Unterwiische ist nach der
europiischen Norm EN 15025 (Priifverfahren fiir
die begrenzte Flammenausbildung) zertifiziert
und erreicht sowohl bei der Flichen- als auch

Abb. 1: Zwei wertvolle Eigenschaften vereint die
newe FR Unterwdsche von Outlast: Neben der
schweren Entflammbarkeit bietet sie aforund
der eingesetzten POM-Technologie gletchzeitiy
eine aklive und dynamische Temperatur-
regulierung. Bild: Outlast

der Kantenbeflammung eine Nachglimmzeit
von 0 Sekunden. Neben dem Aspekt Flamm-
hemmung kommt jedoch der erweiterte Kom-
fortvorteil zum Tragen. So wurde im August 2009
ein Klimakammertest durchgefiihrt, in dem €in
kurzirmeliges T-Shirt aus 85% FR Modacryl
und 15 % Lyocell mit einem Outlast®-T-Shirt
aus 70 % FR Modacryl und 30 % Outlast® Viskose
verglichen wurden (Abb. 1). Die Testergebnisse
zeigen es deutlich: Sowohl beim Temperatur- s
auch beim Feuchtigkeitsmanagement weist das
Outlast®T-Shirt deutlich bessere Werte auf. 50
wurde tiber die Testdauer von 55 Minuten in einer
simulierten warmen Umgebung festgestellt, dass
das Outlast®-T-Shirt einen deutlichen Kithleffek!
erzielt und somit vor Uberhitzung schiitzt. Die
Schweissproduktion wurde im Outlast®-T-Shirl
sogar um rund 25% reduziert.

«Wenn sich die Triger von Arbeitsschuté
bekleidung wohler fithlen, so wirkt sich das
auch auf die Leistungsfihigkeit positiv aus
s0 Bentz weiter. «Es ist schén, wenn innovative
Technologien hier helfen kénnen, und wir die
dynamische klimaregulierende Wirkungsweise
von Outlast auch auf den Bereich Arbeitsschut?
weiter {ibertragen konnens, so der Geschifts-
fiihrer des Marktftihrers bei Phase-Change-
Materialien (PCM).

Die perfekte Temperaturregu-
lierung fiir Polstermébel und
Biirostiihle

Wer kennt das nicht: Man sitzt anfangs gemiitlich |

im Wohnzimmer auf seinen Polstermabeln, doch

langsam wird es unangenehm warm und man |

beginnt zu schwitzen. Abhilfe schafft hier eine
brandneue Entwicklung von Outlast und dem
belgischen Veloursstoff-Spezialisten Microfibres,

die nun zusammen den ersten Klima ré- |

gulierenden Mobelbezugsstoff auf den Markt

bringen.
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Die Microfibres-Kollektion «Wellgonomicss
Wurde speziell fiir hochwertige Mdbel- und Biiro-
Stuhlanbieter entwickelt (Abb. 2). Ein kom-
Plettes Marketingkonzept bietet dariiber hinaus

Abb. 2: Sitzen obne Schwitzen — Mit dem
Neuen Outlast®-Bezugsstoff « Wellgonomics »
von Microfibres wird das Schwitzen auf
Polstermiibein oder Biirostiiblen deutlich
reduziert. Foto: Microfibres

[Jntersli]lzllllg fiir die Mabelhersteller und den
.\lﬂbelhandel. «Unsere neuen Temperatur re-
gulierenden Wellgonomics-Mobelstoffe erfiillen
héchste Komfortanspriiches, erldutert Christian
Otto, Geschaftsfiihrer Interior-Design GmbH,
Dwen/]'eck, die fiir den Microfibres-Vertrieb in
Deutschland verantwortlich zeichnet. «Erst-
mals ist es damit maglich, erginzend zu den Ei-
genschaften soft. pflegeleicht und strapazierfihig
Wirklich mehr Sitzkomfort iiber den Bezugsstoff
U bieten, da wir Temperaturschwankungen
tf}‘namisch beeinflussen und so unangenehme
5F11“re135|,i|du11g deutlich reduzieren konnen.
Ein Stiickchen Weltraumtechnologie eben, die
fun jedem Konsumenten im Wohnzimmer
2ugute kommt.»

""f!'ma regulierung par excellence
fir Hukla-Matratzen

Textile Innovationen sind heute ein wesentlicher
Bestandteil eines hochwertigen Schlafsystems.
Hygienische und klimatische Funktionen ver-
bf—‘SSErn den Schlafkomfort und ermoglichen
Fhe Nutzung durch breite Zielgruppen. Nicht
‘_“ Warm und nicht zu kalt, sondern genau
richtig konnen ab sofort nun die Kunden von
|Ilukhl-?~|:1lralzen schlafen. Hukla ist neuer
Lizenznehmer von Outlast und setzt die Tem-
Peratur regulierende Outlast®-Technologie des
Markifiihrers pei Phase-Change-Materialien
(PCMm) gewinnbringend in seinen Matratzen ein.
Outlast® ist die bekannteste Klima regulierende

FUNKTIONELLE

Funktion fiir Bekleidung und Schuhe. Viele
Menschen vertrauen bereits der fortschrittlichen
dynamischen Technologie von Phase-Change-
Materialien (PCM), die Temperatur ausgleichend
wirkt und zum Wohlfiihlen beitrigt. So erzielt
auch die Hukla Matratzen GmbH, Gengenbach,
nun noch mehr Komfort und setzt das neue
Produktionsverfahren Outlast® Matrix Infusion
(OMI) bei seinen Matratzenbezugsstoffen ein.
Hukla-Geschiiftsfithrer Ulrich Gaupp ist vom
Erfolg des Konzeptes iiberzeugt: «Die Outlast®-
Technologie ist fiir uns die funktionalste und fort-
schrittlichste Losung aller Klima-Ausrtistungen
im Matratzenbereich. Die Technologie hat nicht
nur ausgezeichnete Referenzen aus dem Be-
kleidungsbereich, sondern ist auch sehr einfach
und eindrucksvoll am POS zu demonstrieren.
Der Marketing-Support tiber Outlast ist dabei
vorbildlich. »

Hukla beschreitet bei der Outlast®-Ver-
marktung neue Wege. Die beiden aktuellen
Hochwert-Markenkollektionen «Studioline» und
«Premium> bieten dem Kunden erstmalig die
Moglichkeit, den Standardbezug aufzuwerten,
eben mit der Outlast®-Technologie. Diese Mehr-
wertvermarktung bietet dem Handel neue Ver-
marktungsargumente und die Moglichkeit eines
Trading ups. «Hukla unterstiitzt die Handler
mit einem umfangreichen Marketingpaket, be-
ginnend bei POS-Fahnen, Flyern bis hin zu Give
aways», erliutert Gaupp.

Das Outlast®-Sortiment bei Hukla umfasst
aktuell acht Modelle in zwei unterschiedlichen

Abb. 3: Die innovativen Hukla-Matratzen (im
Bild Modell Outlast 100—400) profitieren von
der Temperatur regulierenden Outlast®-Tech-
nologie. Bild: Hukla

Bauhéhen (19 und 24 cm). Die Kunden kiinnen
zwischen klassischer Taschenfederkerntech-
nologie (sieben Zonen) und hochwertigen Kalt-
und Viscoschaummatratzen wihlen, ganz nach
persinlichem Liegegefiihl.

T ECX Tl Lyl ESN

Lenzing Gruppe
im zweiten
Quartal wieder
mit Gewinn

Die Lenzing Gruppe konnte sich der welt-
weiten Rezession im ersten Halbjahr 2009 nicht
entziehen, das Ergebnis aber im zweiten Quartal
2009 mit einem Periodengewinn von 11,3 Mio.
EUR (nach einem Periodenverlust im ersten
Quartal 2009 von minus 5,4 Mio. EUR) wieder
klar ins Plus drehen.

Der konsolidierte Konzernumsatz des ersten
Halbjahres 2009 sank gegeniiber dem Vorjahres-
Vergleichszeitraum um 14,4 % von 689,5 Mio.

| auf 589,9 Mio. EUR. Ursachen dafiir waren

geringere Faserproduktionsmengen an den
nicht integrierten Standorten withrend des ersten
Quartals, insgesamt deutlich niedrigere Faser-
preise und geringere Umsitze im Segment Plas-
tics.

Das Betriebsergebnis (EBIT) verschlechterte
sich in den ersten sechs Monaten auf 15,4 Mio.
EUR nach 72,1 Mio. im ersten Halbjahr 2008,

| Gegeniiber dem ersten Quartal 2009 (minus 1,9

Mio. EUR) konnte jedoch im zweiten Quartal
einesignifikante Verbesserung auf 17,3 Mio. EUR
erreicht werden. Der Halbjahres-Periodengewinn
betrug 5,9 Mio. EUR (nach 46,8 Mio. im ersten
Halbjahr 2008).

«Wir sehen am Weltfasermarkt nach dem
scharfen Einbruch zum Jahreswechsel 08/09
nunmehr eine gewisse Bodenbildung. Die
Mengennachfrage zog zuletzt wieder an, die
Preise sind trotz Anpassungen aber immer noch
unbefriedigend und weit entfernt vom Niveau
des vergangenen Rekordjahress, kommentiert
Lenzing

Die Lenzing Gruppe erwartet fiir das zweite
Halbjahr eine vorsichtige Stabilisierung der
Umsatz- und Ertragsentwicklung. Grund dafiir
ist die positive Mengennachfrage in den Business
Units Faser Textil und Faser Nonwovens sowie po-
sitive Effekte aus laufenden Kosteneinsparungen.
Unbefriedigende Preise sowohl bei Fasern
als auch bei Plastics werden allerdings einen
gegentiber dem Vorjahr deutlichen Riickgang
des Konzernjahresumsatzes zur Folge haben. Das
Jahresergebnis wird signifikant unter jenem des
Vorjahres liegen.

(S
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Mit «brandheissen» Stoffent-
wicklungen an der A+A

Siegfried P. Stich, Zofingen, CH

Der Schweizer Maschenspezialist Christian Eschler AG in Biihler erarbeitet
sich seine Kernkompetenz fiir optimale Funktonalitit seiner Stoffe seit Jahr-
zehnten im Bereich Aktiv-Sportswear. Was lag naher, als dieses enorme
Know-how ebenso konsequent und adaquat fir zukunftsweisende
Workwear-Qualititen einzusetzen. Rechtzeitig fiir die A+A in Diisseldorf
wurden einige spezielle Entwicklungen fertiggestellt, die Workwear-Her-

stellern neue Mdglichkeiten bieten.

In enger Zusammenarbeit mit dem Faserher-
steller Lenzing AG/Osterreich wurden neue funk-

tionelle, feuerfeste Gestricke fiir Unterwiische und

Fleece-Bekleidung entwickelt (Abb. 1, 2)

Abb. 1: Schwer entflammbarer Maschen
stoff. «Qualitit el fiir die Herstellung von
Workwear-Bekleidung (alle Bilder: Christian
Eschler AG, Biibler/Schweiz)
Schwerentflammbare, funktionelle
Fleece-Gestricke mit hohem
Tragkomfort

Sie eignen sich ideal fiir die Herstellung schwer

entflammbarer Workwear-Bekleidung fiir die
Industrie. Ein ganz spezielles Herstellverfahren
sichert beste Eigenschaften punkto Schutz, Kom-
fort, Haltbarkeit -

inbegriffen. «Gerade durch den Einsatz von

selbst optische Aspekte sind

Lenzing FR™ wird die Kithlung des mensch

lichen Korpers optimiert und die physiologische

Abb. 2: Schwer entflammbarer Maschenstoff,
«Qualitdt 2 »

Leistungsfahigkeit des Trigers maximierts,
betont der fiir Workwear-Stoffe verantwortliche
Michael Wiedemann. Die jiingste Studie der
Medizinischen Universitit Graz bestitigt, dass
Schutzbekleidung mit Lenzing FR™ die Haut am
effektivsten kiihlt, die Korperkerntemperatur der
Probanden daher am geringsten anstieg. Daraus
resultierte auch, dass die physiologischen Kenn-
griissen — wie zum Beispiel Lactatwerte — die
niedrigsten waren. Zudem wird das Risiko auf
Hitzestress und Hitzestau minimiert, da das
Korperklima durch die spezielle Konstruktion
des Fleece-Gestrickes optimal reguliert bleibt,

Abb. 3: Feuerfestes Sweatmanagement und

schwerentflammbare, funktionelle Fleece-Ge-
stricke fiir «beisse» Berufe!

Feuerfestes Sweatmanagement

Bereits vor 10 Jahren sorgte Eschler in Zu-
sammenarbeit mit der Eidgendssischen Material-
priffungs- und Forschungsanstalt (EMPA) und

der Schweizer Armee mit der Entwicklung des so
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genannten «Sweatmanagements» (Schichten-
System) fiir Schlagzeilen. Mit dem optimal auf-
einander abgestimmten Bekleidungssystem
werden die produzierte Korperwirme sowie
der tiberfliissige Schweiss in Dampfform tiber
die einzelnen Layer (Schichten) nach aussen
gefiihrt, Entscheidend dabei ist, dass in der Ak-
tivphase ein Teil des Schweisses auf oder nahe der
Haut verbleibt und fiir Kithlung sorgt (Abb. 3).
Das verhindert eine Uberhitzung des Korpers
und damit einen unniitigen Leistungsabbau. Als
erstern Maschenstoff-Hersteller ist es der Firmd
Eschler nun gelungen, diese Eigenschaften
auch als flammhemmende Variante anbieten
zu konnen,

Abb. 4: Schweissen

Redaktionsschluss
Heft 1/2010:
11. Dezember 2009

E-Mail-Adresse
Inserate

keller@its-mediaservice.com
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schoeller®-works bringt die
bionische Klimamembrane in den

Arbeitsalltag

Dagmar Signer, Schoeller Textil AG, Sevelen, CH

Die Membrantechnologie hat sich in der Arbeitsbekleidung seit Jahren
bewshrt und sorgt dafiir, dass eine kontinuierliche Leistung trotz Wind

und Regen méglich ist. Mit der ¢ change™-Membrane kommt nun eine |

Neue Membran-Generation in die funktionale Arbeitswelt.

Sie reagiert — dhnlich wie ein Tannenzapfen
= auf wechselnde Temperaturen. Sobald durch
hohere Umgebungstemperatur, Aktivitit oder
Kérperwiirme mehr Feuchtigkeit entsteht, die
ahlranspurtier( werden muss, wird sie aktiv, Die
flexible Polymerstruktur der hydrophilen Mem-
brane verindert sich und lisst so Wasserdampf
fasch nach aussen entweichen. Sobald der Korper
Weniger Wirmeenergie und damit Feuchtigkeit
Produziert, geht die Polymerstruktur in die Aus-
Bangsposition zuriick. Auf diese Weise passt sich
die Wasserdampfdurchlissigkeit flexibel an und
S0rgt fiir ein optimales Klima in Korperniihe.

Zeitgemésser Witterungsschutz
Mit hohem Komfort und hoher
Sicherheit

Schoeller®-works — die neue Division von
Schoeller Switzerland — bringt diese erste in-
telligente Membrane in hochfunktionalen und
dltraktiven Geweben fiir Uniformen, Corporate
Wear und Arbeitsschutzbekleidung an. Was
bedeutet das in der Praxis — vor allem im
bewe!%ullgsimcnsiwn Berufsalltag? «Ganz klar
Mehr Komfort, vielleicht sogar ein neues Ar-
beitsgefiihl bei Regen», sagt Antonio Gatti,
B_Usiness Unit Manager schoeller®-works. «Die
Wasser- und wi nddichtigkeit ist auf einem sehr
hohen Level, per Triger schwitzt aber bedeutend
Weniger, wenn er hart arbeitet oder es draussen
Warm ist. Wir sind sicher, dass diese Membran-
technologie einschligt. Sie ist u. a. im Motorrad-
Sport und im Outdoorbereich seit langem bei
Brossen Brands erfolgreich im Einsatz.» Auf der
A+A werden u. a. wasser- und winddichte Ja-
cken- und Hosenstoffe in den gingigen Warn-
Schutzfarben (EN 471) mit ¢_change™ ge-
“eigl. Gewisse Qualitdten sind zusitzlich mit
dem selbstreinigenden NanoSphere®-Effekt
baw. dem zweifachen Sonnenschutz coldblack®™
Ausgeriistet und unterstiitzen die Bewegungs-
freiheiy durch Stretch. Die bionische ¢_chan-

ge™Membrane liegt in puncto Atmungsaktivitit
und Wasserdichtheit iibrigens weit {iber den An-
forderungen der hiichsten Klasse der EN-343-
Norm.

Innovative Gewebe und Tech-
nologien fiir Workwear erstmals
auf der A+A

Was Extremsportler lieben und worauf Motorrad-
fahrer schwiiren, das gibt es jetzt auch fiir den
Workwear-Markt: Hightech-Gewebe von Schoeller
Switzerland. Das 1868 gegriindete Unternehmen
ist seit 23 Jahren ein fiihrender Anbieter von
hochfunktionellen Schutzgeweben. Komfortable
Stretchgewebe bietet Schoeller sogar seit mehr als
40 Jahren an. Dieses gebiindelte Know-how in
Kombination mit den weltweit modernsten Tex-
tiltechnologien fliesst in die im April 2009 ge-
griindete works-Division ein. schoeller®-works
richtet den Fokus auf die spezifischen Bediirf-
nisse des Bereichs Workwear.

Intelligente Membran

Ein professionelles Team hat sich in einer der
weltweit innovativsten Textilfirmen darauf
spezialisiert, individuelle Losungen mit einem
Mehrwertan Sicherheit, Esprit und Service zu ent-
wickeln. Das Resultat ist die spannende Produkt-

c_change™-Membrane

mit fortschrittlichem Komfort und zukunfts-
orientierter, nachhaltiger Produktion eng ver-
zahnt werden. Ausserdem gehiren auch kunden-

| spezifische Losungen, 2. B. fiir die Feuerwehr, den

Technischen Hilfsdienst, das Militir und die In-
dustrie, zum Service, den das Kompetenzcenter in
Sevelen leistet. Die schoeller®-works-Kollektion
war erstmals auf der A+A in Diisseldorf prisent
und punktete dort mit Innovationen aus Nano-
technologie und Bionik. Besuchern der in-
ternational fithrenden Fachmesse fiir per-
sonlichen Schutz, betriebliche Sicherheit und
Gesundheit bei der Arbeit wurden am Schoeller-
Stand neben dem Thema «Sicherheit + Kom-
fort» u. a. die erste intelligente Membrane, ein
zweifach wirksamer Sonnenschutz, eine extrem
leistungsfiihige Wasser und Schmutz abweisende
Textilausriistung und ein nachhaltiger Textilpro-
duktionsstandard vorgestellt.

linie schoeller®-works,
die eine optimale Kom-
bination von hochfunk-
tionellen Geweben und
Textiltechnologien fiir
Uniformen, modische
Corporate Wear und Ar-
beitsschutzbekleidung
bietet. schoeller®-works
soll zudem ein Sy-
nonym fiir <advanced
workwear» sein, indem
die hohen Sicherheits-
normen dieser Branche

* Buntgewebe

WR WEBEREI RUSSIKON AG

Madetswilerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon
Tel. 044 956 61 61, Fax 044 956 61 60
Verkauf: valeria.haller@webru.ch
GL: walter.wespi@webru.ch

* Fantasiegewebe

* Plisseegewebe
* Drehergewebe

* Sari

* Mischgewebe
* Rohgewebe
* Voilegewebe
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«NEXT 2009» Nachwuchs -

Exkursion Textil

Ing. EurEta Stefan Gertsch, Prisident Weiterbildungskommission SVI/SVIC

Die in diesem Jahr durch den SVT organisierte « NEXT 2009» fiihrte die
Lehrlinge sowie Meister und Textiltechniker in der Ausbildung zu zwei
Traditionsunternehmen im Aargau. Am Morgen wurde die Bandfabrik
Kuny AG in Kiittingen und am Nachmittag die Textilveredlungsfirma Jo-
hann Miiller AG in Strengelbach besichtigt.

Alle Jahre wieder laden die Schweizerische Ver-
einigung von Textilfachleuten (SVT) und die
Schweizerische Vereinigung von Textil und
Chemie (SVTC) die Lehrlinge und Studenten
der Textilindustrie sowie die Teilnehmer an
Meisterkursen und Technikerausbildungen zu
einer Exkursion mit Betriebsbesichtigung ein.
Ziel dieser Veranstaltung ist es, den angehenden
Berufsleuten sowie den Studenten in der Weiter-
bildung die Maglichkeit zu bieten, einen Blick
in eine andere Firma und unter Umstinden
eine andere Fachrichtung der Textilindustrie
zu werfen. Daneben sollen aber auch der Kon-

| takt zu Gleichgesinnten und das Gesellige nicht
zu kurz kommen.

Bénder in allen Variationen
Den Auftakt machte die Firma Kuny AG in
Kiittingen, welche verschiedenste Binder her-
stellt. Einerseits sind dies die klassischen Ge-
schenkbdnder aus Samt und Satin, andererseits
aber auch Namens- und Logodruckbinder sowie
technische Binder und Klettverschliisse.

Wer einmal gesehen hat, welcher Aufwand
und welche Technologie in der Herstellung eines

Bandes steckt, wird sich beim néchsten Auspacken

Teilnebmerinnen und Teilnebmer

eines Geschenkes zweimal tiberlegen, ob er nun
das Geschenkband wegwerfen soll oder nicht.

Der seit 1994 1SO-zertifizierte Betrieb be-
schiftigt ca. 100 Personen, wobei 80 davon in
der Produktion titig sind. Mit den 150 Web-
maschinen werden 70 Millionen Meter pro Jahr
gewoben, wovon 80 % in den Export gehen. Um
auch auf kurzfristige Kundenwiinsche eingehen
zu kinnen, sind 50 % der Betriebsfliche fiir die
Lagerung von Garnen und fertigen Biindern be-
stimmt.

Damit die verschiedensten Bandtypen her-
gestellt werden kénnen, sind die Webmaschinen
mit unterschiedlichen Zusatzgeriten und -ag-
gregaten ausgeriistet. Ein Datenerfassungs-
systern mit einer kiirzlich neu installierten Soft-
ware iiberwacht dabei die Prozesse und meldet
Abweichungen.

Da die Firma Kuny AG ein vollstufiger Betrieb
ist, wurde die ganze Prozesskette, von der Zett-
lerei tiber die Weberei, Firberei und Ausriistung
bis zur Verpackerei, gezeigt. Speziell wurden die
verschiedenen Arbeitsgdnge fiir die Herstellung
von Klettverschliissen — welche ja aus zwei Teilen
bestehen — sowie die verschiedenen Druck-

technologien fiir die Veredlung von Bindern
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erliutert, unter anderen Thermo-Transfer, Sieb-,

Tief-, Tampon- und Priigedruck.

Farbkarte Kuny AG

Okologische Textilverediung

Der Nachmittag stand ganz im Zeichen der Oko-
logie. Zum einen ging Dr. Markus Miiller von
der Johann Miiller AG in seinen einleitenden
Worten auf den enormen Energieverbrauch beim
Firben ein und darauf, wie die Firma dazu in-
novative Energiesysteme einsetzt, nimlich die
Energiegewinnung aus Tierfetten sowie Altholz-
schnitzeln.

Andererseits zeigt auch die Produktpallette
auf, dass sich das Unternehmen, welches Oko-
Tex zertifiziert ist, sehr stark mit ékologischen
und innovativen Aspekten sowohl in der Prozess-
kette als auch im Nutzen fiir den Endverbraucher
auseinandersetzt. Im Folgenden zwei Beispiele:

Hemden aus Rainbow Garnen

Cradle to Cradle Prinzip

Das Prinzip von «Cradle to Cradle» (von der
Wiege zu der Wiege) ist es, Ressourcen in der
Herstellungskette zu behalten und nicht nach
dem Gebrauch der Verbrennung zuzufiihren. S0
wird in Strengelbach ein von der Firma Schloss-
berg entwickeltes und vertriebenes kompostier-
bares Frottétuch gefirbt. Dabei kommen spezielle
Farbrezepturen zum Einsatz, welche biologisch

abbaubar sind.

Swiss Cotton Rainbow

ist ein Baumwollgarn, das so verdndert wurde,
dass es viel stirker anfirbt als gewdhnliche
Jaumwolle. Dies in enger Zusammenarbeit mit
der Spinnerei Hermann Biihler AG entwickelte
Garn erlaubt es, Kleidungsstiicke in nicht
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gefirbtem Zustand zu konfektionieren und erst
kurz vor der Auslieferun ¢ gemiiss den modischen
Tendenzen in der Garment-Firberei der Johann
Miiller AG einzufirben. Da es Rainbow-Garne in
Fliremen Stirken gibt, kdnnen Streifen und Karos
In'verschiedenen Farbtiefen hergestellt werden.

Auf der anschliessenden Fithrung konnten
Sich die Teilnehmerinnen und Teilnehmer ein
Bild tiber die verschiedenen Fiirb- und Ausriist-
Prozesse in der Textilveredlung machen.

Beiden Firmen und ihren Fithrern danken wir
an dieser Stelle ganz herzlich dafiir, dass sie ihre
Tore geoffnet und uns kompetent und freundlich

Qurch die verschiedenen Betriebsbereiche gefiihrt
haben,

Mehr informationen unter:

wwi kuny.ch

www. mueller-textil.ch
Www.epea.com (cradle to cradle)

wew. mittex.ch (auch Fotos der Exkursion)
Www.spte, ch

——

AG Cilander: Mit
CO:-Neutralitat
auf Erfolgskurs

gehen der steten Optimierung der Energie-
Effizienz bei verschiedenen Verfahren und der
Bl’duklion des Verbrauchs durch Wirmetauscher
'm Wasser- und Abluftbereich, will die AG Ci-
lander e Heizanlage des Betriebs per 1. Januar
2010 fiir die Verfeuerung von fliissigem Bio-
bffnnsloff umriisten, einem 100% erneuer-
baren Brennstoff, der CO,-neutral ist. Durch die
Umri’lstung des Dampfkessel-Brenners werden
bei der AG Cilander pro Jahr rund 1'000 Tonnen
i{eiz{jl eingespart, was gleichbedeutend ist mit
“iner klimarelevanten Einsparung des €0, -Aus-
Stosses von rund 2'000 Tonnen pro Jahr und da-
Mit einer Unterschreitung der Zielvereinbarung
Yon ebenfalls rund 2'000 Tonnen pro Jahr. Die
Investitionen belaufen sich auf rund 300'000
F _rfinken. Den fliissigen Biobrennstoff bezieht
die AG Cilander aus der Region, bei der Firma
TMF Extraktionswerk AG Bazenheid. Mit der TMF
k?nnte ein fix an den Gaspreis gebundener Preis
f}ll' den Treibstoff ausgehandelt werden. Zudem
liegt der kurze Transportweg ganz im Sinne der

Anstrengungen der AG Cilander fiir den Klima-
schutz,

TEXTILFRUFUNG

Desinfizierendes Waschver-
fahren auf viruzide Wirksamkeit

iberpriift

Im Mai 2009 stellte das Institut fiir Hygiene und Biotechnologie (IHB) an
den Hohenstein Instituten erstmals eine neue Méglichkeit zur Uberpriifung
desinfizierender Waschverfahren auf ihre viruzide Wirksamkeit vor - ein
viraler Bioindikator auf der Grundlage des Bakteriophagen MS2.

Durch die weitere Modifizierung dieser Priif-
methode und ihrer Erprobung anhand eines
marktiiblichen, gelisteten Verfahrens in einem
Wischereibetrieb ist den Hohensteiner Forschern
nun der Nachweis gelungen, dass sich die viralen
Bioindikatoren nicht nur in praxisnahen Wasch-
versuchen, sondern auch unter konkreten Praxis-
bedingungen fiir eine objektive Beurteilung der
virusabtétenden Wirkung von desinfizierenden
Waschverfahren eignen.

Effektives Instrument fir
Qualitatssicherung
Mitder neuen Testmethode bietet das [HB an den
Hohenstein Instituten ab sofort ein effektives In-
strument fiir die Qualititssicherung in der Wasch-
mittelindustrie sowie in Wischereibetrieben an.
Angesichts zunehmender Viruserkrankungen
steht dariiber hinaus auch ein wichtiger Bau-
stein im Bereich der Gesundheitsvorsorge zur
Verfiigung. Damit ist der virale Bioindikator ein
Novum im Bereich der angewandten Hygiene.
Bis heute existieren mangels geeigneter Priif-
methoden keinerlei Vorgaben fiir die (berwa-
chung der Wirksamkeit desinfizierender Wasch-
verfahren gegeniiber Viren (Viruzide) unter
Praxisbedingungen. Analog zu den Standardme-
thoden der Deutschen Gesellschaft fiir Hygiene
und Mikrobiologie (DGHM) zur Beurteilung der

Bioindikatoren mit Bakterienviren wie MS2 dazu
geeignet sind, desinfizierende Waschverfahren
auf ihre virusabtétende Wirkung zu priifen und
diese zu belegen.

Bestimmung der desinfizierenden
Wirkung

Der neue, von den Hohenstein Instituten weiter
entwickelte Test ermdglichte in Anlehnung an
die Richtlinie der Kommission fiir Kranken-
haushygiene und Infektionsprivention des
Robert-Koch-Instituts, Ziffern 4.4.3 und 6.4,
nun sogar die Eignungspriifung eines des-
infizierenden Waschverfahrens unter Praxis-
bedingungen. Nach Abschluss dieser speziellen
Eignungspriifung, obliegt es der Fachirztin
fiir Hygiene am IHB, die Wirksamkeit des des-
infizierenden Waschverfahrens anzuerkennen,
Mit dem viralen Bioindikator kann also kiinftig,
vergleichbar dem (tiblichen Verfahren zur
Qualititssicherung der Bakterizide (Wirkungs-
bereich A), auch die Wiederaufbereitung von
Wische im Wirkungsbereich B (wirksam gegen
Viren) in der Praxis iiberpriift werden.

Versuche bei Pilotkunden

Fiir den ersten Praxiseinsatz der viralen Bio-
indikatoren konnte der Waschmittelhersteller
CHT R. Beitlich GmbH als Pilotkunde gewonnen

bakteriziden Wirkung
chemischer Desinfekti-
onsverfahren hat das

UEGG + EGLIIAG vaitiiaenis

[HB im Mai erstmals
Waschversuche — mit
Keimtrigerlippchen
durchgefiihrt, die mit
dem Bakteriophagen
MS2 (ein dem Norovirus
vergleichbarer Erreger)
beladen waren. Unter
praxisnahen Laborbe-
dingungen zeigte sich,
dass die eingesetzten

Tel. ++41 (0)44 932 40 25, Fax ++41 (0)44 932 47 66
Internet: www.ruegg-egli.com E-Mail: contact@ruegg-egli.com

« Webeblatter fir alle Maschinentypen
* Rispelblatter in allen Ausfihrungen
* Bandwebeblatter fir alle Maschinentypen
* Winkelleitblatter (Gelenkscharblatter)
 Spiralfederrechen in allen Breiten * Schleif- und Poliersteine

Hofstrasse 98
CH-8620 Wetzikon
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FORSCHUNG

Mikrobiologen divekt vor Ort aufbereitet

Die Bioindikatoren werden nach Durchlaufen des desinfizierenden Verfahrens von ausgebildeten

werden. Die Waschversuche wurden in der Wi-
scherei der Firma Busch Textilservice GmbH &

Co. KG in Birenbach durchgefiihrt. In diesem
Praxistest wurden Bioindikatoren in drei un-

Besiedlung eines Textilimplan-
tates mit humanen Stammzellen

Stammzellen gelten als grosser Hoffnungstréger in der Medizin, da sie die
Fahigkeit besitzen, sich in die verschiedensten Zelltypen umzuwandeln.
Diese Eigenschaft macht sie besonders interessant zur Wiederherstellung
von irreversibel geschadigtem Gewebe z. B. nach einem Herzinfarkt oder bei
Verletzungen des Rickenmarks. Forschern des Instituts fiir Hygiene und Bio-
technologie (IHB) an den Hohenstein Instituten ist nun eine optimierte Tex-
tilbeschichtung gelungen, mit deren Hilfe sich adulte menschliche Stamm-
zellen auf der Faseroberflache von Textilimplantaten ansiedeln.

Hierzu wurde eine Molekularschicht aus
natiirlichen Biomaterialien der menschlichen
Extrazellularmatrix entwickelt. Die Besiedlung
mit kérpereigenen Stammzellen des Patienten
erlaubt die Platzierung der kleinen Alleskdnner
direkt am geschidigten Gewebe. Durch Zugabe

bestimmter Faktoren kinnen so zum Beispiel

neue Herzmuskelzellen entstehen, die dann

Humane Stammzellen, angesiedelt auf einem
Textilimplantal. Im Durchlicht sind die mit
Zellen besiedelten bioresorbierbaren Tex-
tilfasern zu erkennen (links). Im Fluores-
zenzmikroskop (rechls) wurden die Zellkerne
der Stammzellen blau, das Zellgeriist rol
immunmarkiert

die durch einen Infarkt zerstorten Bereiche des
Herzens ersetzen.

Dazu der Leiter des [HB, Prof, Dr. Dirk Hofer:
«Das ist ein erster Erfolg in Richtung textiler
Stammzelltherapie. Wir miissen jedoch noch die
Besiedlung der Fasern mit den Stammzellen -
also die Interaktion — besser verstehen. Daher
werden wir weiter an der optimierten Besiedlung
von Textilimplantaten arbeiten, um maglichst
viele dieser Zellen pro Faseroberfliche anbieten
zu konnen und sie mit den notigen Faktoren
gezielt zu versorgen. »

Therapeutische Moglichkeiten

Adulte Stammzellen kommen in vielen Geweben
des menschlichen Kérpers vor und miissen, im
Gegensatz zu embryonalen Stammzellen, nicht
aus Embryonen gewonnen werden, was hiufig
aus ethischen Griinden auf Ablehnung stosst.
Die von den Wissenschaftlern verwendeten
mesenchymalen Stammzellen sind multipotent,
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abhingigen Waschgingen in der Waschstrasse
eingesetzt. Parallel dazu wurden auch simtliche
Prozessparameter {iberwacht, sowie Proben des
Flottenwassers auf die Anwesenheit von Priifviren
untersucht.

Die Versuche unter Praxishedingungen mil
dem RKI-gelisteten BEICLEAN HWA/BEIBLEACH
WP35-Verfahren der Firma CHT R. Beitlich GmbH
erzielten hygienisch einwandfreie Ergebnisse. Die
viruzide Wirksamkeit des gelisteten Verfahrens
konnte daher im Praxistest bestitigt werden.

Redaktionsschluss
Heft 1/2010:
11. Dezember 2009

Raslerelektronenmikroskopische Detailauf-
nabme eines mit Zellen besiedelten Textilint-

Plantates

d.h.sie kinnen sich zum Beispiel in Herzmuskel-,
Knochen- oder Knorpelzellen umwandeln. Die
Ansiedlung von Stammzellen auf einem Tex-
til erdffnet fiir die Regenerationsmedizin weil
reichende therapeutische Mbglichkeiten, Tex-
tilimplantate werden bei Operationen hiiufig
eingesetzt, um verletztes Gewebe zu stabilisieren.
So gibt es z. B. Herz-Patches aus Biomaterialien,
die bei Herz-Operationen auf das geschidigte
Herz aufgebracht werden. Die eingebrachten
Fremdkorper werden dann nach einer gewissen
Zeit vom Korper des Patienten abgebaut.

Ziel der Hohensteiner Forscher ist es, die
stabile Besiedlung verschiedenster Textilien mil
humanen Stammzellen im Labor zu erreichen
und diese dann gezielt in die jeweiligen Zell
typen des Zielgewebes umzuwandeln. Zudem ar
beiten die Wissenschaftler im Moment an einef
stabilen Farbmarkierung der Stammzellen, um
die Zellen auch nach ihrer Differenzierung 2!
Herz-, Knorpel- oder Knochenzellen und auch
nach der Transplantation des besiedelten Tex-

tils weiter zu verfolgen.
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48. Chemiefasertagung Dornbirn —
Communicating the Textile Future

Bereits im ersten Halbjahr 2009, speziell nach dem
Versand des Vorprogrammes Anfang April 2009, war
klar, dass die Rekordbeteiligung des Vorjahres nicht zu
erreichen sein wird. Bei den Friihbuchungen war der
R ﬂf-'kgang bei der Faserindustrie und der Verarbeitungs-
kette besonders stark, wihrend sich die Anmeldungen
Seitens Universititen, Hochschulen und Forschungs-
Instituten auf dem Vorjahresniveau bewegten.

Durch gezielte Aktionen gemeinsam mit der
CIRFS (European Man-made Fibres Association)
fiir die europiische Faserindustrie und einer
fegen Unterstiitzung durch die Fachpresse und
diverse Fachvereinigungen konnten wir eine
Belebung der Anmeldungen der Industrie und
der nachgelagerten Stufen ab dem 3. Quartal fest-
Stellen. Damit wird die Bedeutung der Chemiefas-
f'”"’.‘itlng Dornbirn auch in sehr schwierigen
Zeiten als wichtigste europiisch/amerikanische
Ktm]|nmiik:l[inn.\pl:l![[i:rm unterstrichen.

lfﬂ"ﬂ’na1a-|.r.3~1r1t:f.<,-a' und Umweltschutz

In den Vortragen stark vertreten

Die Aktualitiit der Themenauswah! findet sich in
Vielen der mehr als 100 Fachvortriigen wieder. Die
Liste der Referenten liest sich wie ein «Who is
Whos der Chemiefaserwelt und umfasst Beitrige
2u folgenden Schwerpunkten: Neue Entwick-
lungen bei Fasern (an allen 2 ¥ Tagen durch

gehend vertreten), Fasern fiir Medizin- und

Hygiene-Textilien, Fasern fiir Verbundwerkstoffe,

" DORNBIRN

MAN-MADE FIBERS CONGRESS

Fasern und Textilien im Zusammenhang mit
dem Klimawandel, EU Forschungsprojekte. Im
Hinblick auf die Fiille der Vortrige bitten wir Sie,
die Details zu den Vortréigen dem Congress Guide,
der CD oder unserer Homepage www.dornbirn-

mfc.com zu entnehmen.

Verstérkte Zusammenarbeit mit
Organisationen zur Nutzung von
Synergien
Neben der traditionellen, langjdhrigen Zu-
sammenarbeit mit der CIRFS wurde auch die |
Kooperation mit der CCFA (China Chemical
Fibers Association) weiter vertieft und so freuen
wir uns, heuer eine hochrangige Delegation aus
Politik und Industrie, gefiihrt vom Priisidenten
der CCFA, Mr, Zheng Zhiyi, in Dornbirn zu be-
griissen. China verfiigt derzeit iiber 60 % der welt-
weiten Chemiefaserproduktion.

Nach erfolgreichen Verhandlungen mit dem

Prisidenten des Fachverbandes der Textilindus-
trie Osterreichs, Herr Reinhard Backhausen,

Erifm, e ¥ g 2
rolfnung der 48, Che miefasertagung in Dornbirn

TAGUNGEN

werden ab dem Jahr 2011 beide Veranstaltungen
(Osterreichische Fachverbandstagung und Che-

miefasertagung) harmonisiert.

Vorschau auf die 49. Chemiefa-

sertagung Dornbirn

Die nichste Chemiefasertagung Dornbirn

findet vom 15. — 17.09.2010 statt und wird sich

folgenden Themengebieten widmen:

* Neue Entwicklungen bei Fasern

* Fasern und Textilien fiir das Trans-
portwesen (Automobiltextilien)

¢ Vliesstoffe

* Neue Funktionalititen durch Avivagen und
Modifikationen

* EU-Forschungsprojekte

Informationen:

Usterreichisches Chemiefaser-Institut
Tagungsbiiro Dornbirn
Rathausplatz 1

| A-6850 Dornbirn, Austria

Tel.: +43 (0) 5572 36850
Fax: +43(0) 5572 31233
E-Mail:  lourismus@dornbirn.al

Internet: www.dornbirn-mfc.com

Textile Leichtbau-
konstruktionen
bald in Grossserie

«Leichtbaukonstruktionen mit textiler Ver-
stirkung riicken wegen ihrer Vorteile gegeniiber
herkdmmlichen Materialien immer stirker in
den Fokus von Konstrukteuren im Fahrzeughbau,
der Luft- und Raumfahrt sowie dem Maschinen-,
Apparate- und Anlagenbau. In naher Zukunft
konnen derartige Komponenten in Gross-
serien, und damit kostengiinstiger als gegen-
wiirtig, hergestellt werden. Das ist eine wichtige
Erkenntnis und zugleich ein Achtungssignal an
potenzielle Anwender der 12. Chemnitzer Tex-
tiltechniktagung (CTT).» Mit diesen Worten
zog Prof. Dr. Lothar Kroll, Inhaber der Professur
Strukturleichtbau und Kunststoffverarbeitung,
sowie Direktor des Cetex Instituts fiir Textil- und
Verarbeitungsmaschinen, Chemnitz, das Fazit der
am 30. September/1. Oktober 2009 an der TU
Chemnitz veranstalteten internationalen Kon-
ferenz.
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10 Jahre update texware GmbH
— 3 Jahrzehnte textile Innovation

Softwarelésungen aus Kulmbach
kennt die Textilindustrie bereits

update texware GmbH

seit Ende der 1970er-Jahre. Auf der Basis der IBM 5/38 und der nachfolgen-
den IBM AS/400 wurden erste Lésungen fir die Materialwirtschaft und die
Produktion realisiert, spater auch fiir den Vertrieb. Wenige Jahre danach
konnte eine Komplettlésung angeboten werden, die alle Prozesse der tex-
tilen Flachenerzeugung erfasste. Kunden der ersten Jahre wie die Firma
Zuleeg in Helmbrechts sind heute noch Partner der update texware GmbH.

«Wir haben drei Jahrzehnte textile Erfahrung mit
Software fiir die Textil- und Bekleidungsbranche s,
resiimiert Friedrich J. Romer, Geschiftsfiihrer der
update texware GmbH. Dieses Branchenwissen
ist in die ERP (Enterprise Ressource Planning)
Business Software «texware/CS» eingeflossen.
Daraus hervorgegangen ist das Unternehmen up-
date texware GmbH, das heute auf zehn erfolg-
reiche Jahre zuriickblicken kann,

ERP-L6ésungen von der Faser bis
zum Handel
Die eingesetzte Technologie ist allerdings ak-
tuell villig anders. Auf einer Client-Server-Basis
wurde seit Mitte der 1990er-Jahre «texware/CS»
entwickelt — eine modular aufgebaute Stan-
dardsoftware, die alle betrieblichen Prozesse
eines Textilunternehmens abbildet. Aus der
Fokussierung auf die Textil- und Bekleidungs-
industrie sowie den textilen Handel entstand 1999
das Unternehmen update texware GmbH.

Konzernunabhingig und mehrheitlich in
Hand der Mitarbeiter werden durch das mittel-
stindische Unternehmen ERP-Standard-
lisungen fiir die gesamte textile Kette entwickelt,
individuell angepasst und beim Kunden einge-
fiihrt. Ein konsequentes Release-Konzept ist ein
wesentlicher Bestandteil der Produktphilosophie,
Es sichert einen langfristigen Einsatz der ERP-
Losung, auch bei sich permanent andernden An-
forderungen im Unternehmen.

Bundesweit ist die update texware GmbH
an fiinf Standorten prisent. «Gewachsene
Strukturen und der Vorteil der Kundennihe»,

beschreibt Romer die Griinde dafiir. Neben dem
Stammhaus in Kulmbach ist Nordhorn die
grosste Niederlassung. Dort hat man 1999 den
ebenfalls auf Textil spezialisierten Software-
anbieter BIT {ibernommen und sich seitdem
zum Marktfithrer im deutschsprachigen Raum
entwickelt.

Weitere Niederlassungen sind in Chemnitz,
Wiirzburg und Dortmund. Zu den tber 50 Mit-
arbeitern zithlen sowohl Fachleute aus der Tex-
tilbranche mit langjéhrigem Hintergrund-
wissen, als auch IT-Spezialisten und Kauflente,
In Kulmbach, Nordhorn und Wiirzburg wird die
nichste Generation von EDV-Spezialisten zum
Fachinformatiker ausgebildet.

Uber 160 Anwendungen weltweit
Gleichzeitig ist die update texware GmbH auch
international priisent. Friedrich J. Rémer: «Ganz
wichtig. Wir sind dort, wo unsere Kunden sind,
in vielen Lindern Europas, aber auch in den
USA und Asien. Betreut werden diese Kunden von
Deutschland aus bzw. tiber Kooperationspartner
vor Ort. Unterschiedliche Landesversionen von
«texware/CS» sorgen dafiir, dass Sprachgrenzen
und linderspezifische Eigenheiten {iberwunden
werden konnen.

«texware/CS ist inzwischen bei Giber 160
Unternehmen international im Einsatz», zeigt
Friedrich J. Romer die Marktpositionierung
auf. «Dies liegt sicherlich auch daran, weil
unsere ERP-Software die Anforderungen der ge-
samten textilen Kette umfasst. Und das konnen

nur wir», betonen die Software- und Textil-

P = =)
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spezialisten mit Stolz auf ihre Leistungen. Mit
Hilfe von «texware/CS» konnen unsere Kunden
ihre Lieferanten und Partner vernetzen und den
Produktionsprozess abbilden. «Sie haben also
immer einen {berblick dariiber, was passiert,
ohne im Betrieb stehen zu miissen s, stellt Ver-
triebsleiter Herbert Witzgall den Mehrwert von
«texware/CS» vor.

Marktfiihrer im deutschsprachigen
Raum

Klar, so etwas braucht die Branche, und hat
die update texware GmbH mit «texware/CS»
zum Marktfihrer im deutschsprachigen Raum
gemacht. ADO Goldkante, Anker Teppichboden,
Global Safety Textiles, Textilgruppe Hof und Rena
Lange zihlen neben vielen anderen bekannten |
Namen zu den Kunden der Kulmbacher Textil-
und Softwarespezialisten. Neue Kunden kommen
verstirkt auch aus dem Bereich der technischen
Textilien. In diesem Marktsegment werden
hiichste Anspriiche an Qualitit, Riickverfolgbar-
keit und die dafiir notwendige Flexibilitat und
Transparenz gestellt, Mit «texware/CS» werden
diese Anspriiche vollstindig erfiillt.

Virtueller Fertigungsleitstand

In der «texware/CS» sind alle Unternehmens-
prozesse integriert, vom Auftragseingang tiber
die Beschaffung, Produktion, Materialwirtschaft,
Lagerhaltung bis hin zum Versand und der Be-
triehswirtschaft. Durch diesen ganzheitlichen
und integrativen Ansatz kinnen alle Abliufe im
textilen Unternehmen transparent dargestellt
werden. Dies ermdglicht dem «texware/CS»- An-
wender eine schnellere und préizise Reaktion auf
die Wiinsche seiner Kunden. Damit verbunden
sind eine verbesserte Effizienz und eine hohere
Rentabilitit.

Welche Vorteile eine hihere Ressourcen-
auslastung mit sich bringt, kann mit dem
virtuellen  Fertigungsleitstand ~ «texware/
schedule» tibersichtlich ermittelt werden. Alle
entscheidenden Produktionsdaten werden gra-
fisch und interaktiv dargestellt. Damit kiinnen
u.a. Auslastung und Maschinenbelegung
simuliert und die vorhandenen Ressourcen
optimal verplant werden.

-

-veredelung
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Flachen-
erzeugung
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Echtzeitbetrieb Qualititen vor. Lantal ver-
Die Betriehsdatenerfassung «texware/monito- | steht es, die einmalige Mar-
ring» ist eine echtzeitorientierte Maschinenda- | kenidentitit seiner Kunden
tenerfassung, -iiberwachung und -analyse, Das | in unverwechselbaren In-
Webbasierende System zeigt online alle relevan- | nenausstattungen zum Aus-
T_"“ Produktionsdaten wie Tourenzahl, Nutzef- | druck zu bringen. Die In-
"'klll-' und Stopps. Auftretende Probleme werden | nenausstattungen aus einer
Sofort erkannt und konnen schnell behoben wer- | Hand tragen wesentlich zum
den, was wiederum zu einer Erhihung der Pro- | Wohlbefinden der Fahrgste
duktivitat fiihrt. bei und machen die Marke
Mit Blick auf die Entwicklung der update | eines Transportunterneh-
texware GmbH kommentiert Friedrich J. Rémer: | mens sicht- und spiirbar.
«Die letzten 10 Jahre haben gezeigt, was alles
méglich ist, Heute kénnen wir mit texware/CS | Frische Impulse er-
die neuesten Fertigungstechniken integrieren | gdnzen die besten
und hiichste Anforderungen der Textilwirtschaft | Klassiker
erfiillen, Auch webbasierende Lisungen, die zu- | Lantals bekanntes Essentials
”_“]”Ht'm] an Bedeutung gewinnen werden, sind | Sortiment zihltin der Bran-
fiir uns kein Problem. » che zu den Klassikern. An der
Busworld prisentiert Lantal
neue Design Impulse und
Von der Faser bis zum Handel | zeigt Kreationen mit vollig
neuen Farben und Formen,
welche sich an den neusten
Resiimee Entwicklungen in Architek-
Mit solchen Innovationen und neuen Ideen ist | tur, Mode und Gesellschaft
das Softwarehaus gut aufgestellt. Die update | orientieren. Naturtone wie
texware GmbH will, wie die Textilbranche selbst, | orange und braun sind
loch internationaler werden. Nahe am Kunden | wieder im Trend, ebenso
und mit dem klarem Ziel: Softwarelosungenvon | das Bediirfnis nach mehr
der Faser bis zum Handel. Wohnlichkeit. Solche Im-
wwiw.txupdate.de | pulse wurden auf vielfiltige
Weise in den neuesten De-
signs fiir Businterieurs auf
genommen:
Zuriickhaltende, dezente

Lan ta, — Frische Hintergrundfarben in Grau-,

Blau- und Brauntonen

Ideen fur einZI.g' werden mit starken Farb-
akzenten in Orange, Rosa,

artige In terieurs Ocker und Tiirkis auf-

Intal ist ein fiihrender Anbieter von textilen In- | gefrischt. Vorder- und Hin-

erieurs fiir Bahnen und Busse weltweit und bie- | tergrund, Hell und Dunkel
tet Stoffe und Teppiche aus einer Hand an. An | ergeben ein raffiniertes
der Busworld in Kortrijk (Halle 4, Stand 425) | Wechselspiel, indem geo-
Yom 16, — 21, Oktober 2009 zeigt Lantal seine | metrische ~Strenge  mit
Umfassende Kompetenz fiir Designs und textile | verspielten Designs auf

Innenancct. d i g :
Nenausstattungen. Als Erginzung des Lantal | verschiedenen Ebenen kom-

Kl"“ik o il on - S o | -
assikers wird die Essentials Linie mit frischen | biniert werden, Passend zu ’
G S, s Saba® bringt Mode in Bestform — mit viel Gestaltungs-
1 prisentiert. : uen  Farbe : i ;
s 1 S 1 . de ”. neuen Farben und freiraum und iberlegenen Produkteigenschaften. In iber
Als Spezialist in der Planung und im Design | Designs wurde auch das 500 Forben. Fir olle Anforderungen der Damen- und
Vo P . ; o 1 3
< N umfassenden textilen Interieurs fiir Bahnen, | Angebot an Kopfschonern, Herrenkonfektion.
rams und Busse stellt Lant; eur i Teppi (
. sse stellt Lantal neue Interieur-De- | Vorhiingen, Teppichen und .
gnkonzepte mit strapazierfihigen Sitzbezugs- | Ledern in Unifarben ergiinzt ; gSng Threads
Béni & Co. AG - Zircherstrosse 350 - B501 Frauenfeld - Switzerland

Stoffery va ey 3 .
itfen, Velours und Teppichen in verschiedenen | und erneuert. Tel. +52 72 36 111 - Fax +52 72 36 118 - Email btechtrade@boni.ch
www.boni.ch

AMANN & Séhne GmbH & Co. KG - 74357 Bénnigheim - German:




Schweizerische Textilfachschv!

Swiss Textile Cotled

www.textilfachschule

Investitionen 2009

nern und die Kooperation mit Partnern aus dem Swiss Texnet (unterstiitzt von der WTCHOST] ist erfolgreich. Die STF
verflgt Uber einen der modernsten Maschinenparks unter den Ausbildungsstatten fir Textil- und Bekleidungstechnik
Im Jahr 2009 wurde in folgende Anlagen investiert:

Kettenwirkmaschine mit spezieller Mustereinrichtung
MDKB80 Rechts-Rechts-Raschelmaschine
Hersteller: Jakob Miiller AG

Welche Maoglichkeiten hat die Maschine?

Vielfaltig einsetzbar in Bereichen der Heimtextilien (Gardinen, Mobel-
bezugstoffe etc.], Bekleidungstextilien [elastische oder unelastische
Wasche, Funktionsbekleidung etc.] und Technischen Textilien (techni-
sche Abstandsgewirke etc.)

Warum diese Anschaffung?

Im Hinblick auf die textilen, technologischen Maglichkeiten [Maschine
kann in den Bindungsgruppen Rechts / Links und auch Rechts / Rechts
eingesetzt werden), kann hiermit sowohl im Bereich der Technischen,
als auch der Heim- und Bekleidungstextilen gearbeitet werden

Strickmaschine
CMS 340 TC Rechts/Rechts Flachstrickmaschine
Hersteller: H. Stoll GmbH & Co. KG

Welche Moglichkeiten hat die Maschine?
Herstellung von Komplett-Strickteilen und formgerechtes Stricken
[Fully Fashion).

Warum diese Anschaffung?

In Kembination mit der Software M1 der Fa. Stoll ist es méglich, Kom-
plettpullover am Computer zu designieren und den Entwurf online auf
die Maschine zu tbertragen. Das fertige Strickteil kann sofort abgear-
beitet werden.

Jacquard-Webmaschine
Hochleistungs-Bandwebmaschine Jacquardwebmaschine NFJM
2/66 192 Platinen; Hersteller: Jakob Miiller AG Frick

Welche Maglichkeiten hat die Maschine?
Es konnen alle Arten von Bandern hergestellt werden.

Warum diese Anschaffung?
Unterstutzend im Unterricht Bindungstechnik und dem Fach Weberei,
oder flr praktische Umsetzungen im Bereich Jacquard-, Schlauch-

und Doppelgewebe



Pad Steam Bandfirbeanlage
Kontinue-Anlage Typ MFR SE 1C 1002 ST, Bandfarbeanlage
Hersteller: Jakob Miiller AG

Welche Maglichkeiten hat die Maschine? _
Férbeversuche, Rezepteinstellungen, Ldsen von verfahrenstechni-
schen Problemen, verfahrenstechnische Entwicklungen

Warum diese Anschaffung? __
Fiir Industrieauftrage, Neuentwicklungen, Problemlosungen und zu
Ausbildungszwecken

Zettelanlage mit Gatter TR 1 o
Zettelmaschine Type MWA400 (fiir Bandwebmaschinen) ; I.-".'ﬁ 9 ..._.’"‘=
Schnellsch;-irgalter Typ GDS/V-Standard mit 192 Aufsteckstellen =PI

Hersteller: Jakob Miiller AG Frick e P LTI

. . 7T e .’_'l-
Welche Méglichkeiten hat die Maschine? . 1': o

Herstellung von Teilkettbdumen , WL

Warum diese Anschaffung? _
Unterstiitzend im Unterricht Bereich Weberei oder, um die Bandweb-
Maschinen an der STF zu bestiicken

Flechtmaschine

Flechtmaschine fiir die Herstellung von Kordeln, Hohlgeflechten
und Seilen

Hersteller: Herzog Flechtmaschinen, Oldenburg (D)

Welche Maglichkeiten hat die Maschine?

Geeignet fiir herkdmmliche Rundgeflechte bis 12 mm Durchmesser,
Wobei Variationen je nach Garn- oder Produktart méglich sind, sehr
flexible Maschine fir feine und grobe Artikel, Sicherheitssystem fur
SChulungszwacke geeignet

Die STF ist seit dem 3. Juli 2009 seitens des BBT (Bundesamt fiir Berufsbildung und Technologie] und der KTI als KTI-
betragsberechhqle Institution anerkannt worden, was die Zusammenarbeit mit |ndp51r‘i8[}§rlr1ern zusatzlich fordern
dirfte, Textil- und Bekleidungsproduzenten sind zunehmend nicht mehrin der Lage, dlg verstarkt auftreienﬂden Kunden-
anfragen zu immer differenzierteren Produkten aufzuarbeiten. Hier kann .d|e STF eine wmhllgg Rolle Ubernehmen.
Uherh'aﬂqe an Entwicklungsauftragen und Anfragen nach Produktmodifikationen werden regelmassig an d|¢ STF wei-
tergeleitél. Die engen Kon_takte, die gute Maschinenausstattung und die praxiserfahrenen Lehrkrafte sind eine Starke
der STF, die den Industrieunternehmen bei derartig gestalteter Zusammenarbeit zu Gute kommt. Umgekehrt profitieren
Unsere Lehrkrafte von der Zusammenarbeit im Hinblick auf marktgerechte und zeitgemasse Arbeit und Sichtweise.
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BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Abfdlle

A. Herzog AG, Aramid-Produkte, Textil-Recycling, CH-3250 Lyss
Tel. +41 32 385 12 13, E-Mail: contact@herzog-lyss.ch, www.herzog-lyss.ch

Air Covering Maschinen (Luftverwirbelung)

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel: 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Bander

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Kuny AG, Benkenstr. 39, 5024 Kttigen
Telefon 062 839 91 91, Telefax 062 839 91 19
E-Mail: info@kuny.ch

Internet: www.kuny.ch

" kuny

Streiffband AG, Hauptstr. 2, 5027 Herznach
Tel. 062 867 80 10, Fax 062 867 80 11
E-Mail: info@streiffband.ch, Internet: www.streiffband.ch

m Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Tel. +41 (0)62 768 82 82 » Fax +41 (0)62 768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Internet: www.huber-bandfabrik.com

Kyburz + Co., CH-5018 Erlinsbach
b = Telefon 062 844 34 62, Telefax 062 B44 39 83
E-Mail: kyburz-co@bluewin.ch

Internet: www.kyburz-co.ch

Bandwebmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

il

Baumwollzwirnerei

Baumlin AG, Tobelmiili, CH-9425 Thal, Tel. 071 886 40 90, Fax 071 886 40 95
E-Mail: info@baeumlin-ag.ch, Internet: www.baeumlin-ag.ch
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Breithalter

G. Hunziker AG
ﬁ Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach

H ‘g Tel. ++41 (0)55 286 13 13, Fax ++41 (0)55 286 13 00
W E-Mail: sales@hunziker.info, Internet; www.hunziker.info

Chemiefasern

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81 632 74 02
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

+MS

EMS-GRILTECH

GRILON®
EMS

Vollprofil und Bikomponenten Fasern
oder Garne, sowie Granulat aus PA6,
COPA, COPES, PA610, PA 612

OMYA (Schweiz) AG

CH-4665 Oftringen

Tel. 062 789 23 04, Fax 062 789 23 00

E-Mail: domenico.vinzi@omya.com,

Internet: www.omya.ch

Vertretung von: TEIIN MONOFILAMENT Germany GmbH

2
=
3

Datenerfassungssysteme

ZETA DATATEC GmbH
CH-8212 Neuhausen

Phone: +41 52 674 82 20
Fax: +41 52 674 82 21
Internet: www.zetadatatec.com

LOOMDATA®

BY ZETA DATATEC GMBH

Dockenwickler

Willy Grob AG
‘ ‘.. Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach
7 Telefon ++41 (0)55 286 13 40, Fax ++41 (0)55 286 13 50
E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www.willy-grob.ch

Druckkndpfe und Ansetzmaschinen

E Alexander Brero AG,
Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
Telefon 032/344 20 07

¥ E-Mail: info@brero.ch

Fax 032/344 20 02
Internet: www.brero.ch

\
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Elastische und technische Gewebe '

Schoeller Textil AG, Bahnhofstr. 17
CH-9475 Sevelen

Tel. 081 786 0 800, Fax 081 786 0 810
E-Mail: info@schoeller-textiles.com
www.schoeller-textiles.com

schoeller®

Switzerland

Elektronische Musterkreationsanlagen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

il

ERP - System und Warenschausysteme

Spezialisierte ERP - Softwareldsung fiir
Textilien, Bekleidung, Dekorationsstoffe,
technische Textilien, Accessoires, Vliesstoffe
und Bodenbeldge

Datatex AG, Lindenstrasse 6, CH-6341 Baar
Tel. +41 41-7691062, Fax +41 41-7601031

www.datatex.com / www.datatex.de

E“keﬂen aller Art und Verpackungssysteme

SWITZERLAND
Bally Labels AG
hachenstrasse 24, 5012 Schénenwerd
Telefon +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
|E~Mait-. info@bally.nilorn.com
Memet:  www.ballylabels.ch

We
'S Make IT work for you

WORLD\

Wir 9eben Ihren Produkten eine unverwechselbare Identitét

Etikettenwebmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

D

Fachmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen,

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Fachiibersetzungen

www. fortuna-uebersetzungen.ch

Seit 1992 im Dienste der Textilindustrie
Bei uns ausschliesslich DiplomUbersetzer mit Spezialisierung «Textil»

D HAGO Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Tel. +41 (0)62 768 82 B2 » Fax +41 (0)62 768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Internet: www.huber-bandfabrik.com

Baumlin & Ernst AG

Bleikenstrasse 17, CH-9630 Wattwil (SG)
Texturierer und Spezialitdtenzwirnerei
Telefon: 0041 (0)71 98702 02

Telefax: 0041 (0)71 98702 22

Email: beag@beag.ch Internet: www.beag.ch

P CH-9425 Thal
i C.BEERLI AG Telefon 071886 16 16
Zwirnerei-Férberei Telefax 071886 16 56
Internet: www.beerli.com
E-Mail:  admin@beerli.com

Der Filament-Spezialist fiir gefarbte Zwirne aus SE, CV, PES!

Hermann Biihler AG

CH-8482 Sennhof (Winterthur)
Telefon: +41 52 234 04 04
Telefax: +41 52 234 04 94
Email:  info@buhleryarn.com
Internet: www.buhleryarn.com

Hermann
Biihler

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-8006 Ziirich

Tel. 044/368 70 80

Fax 044/368 70 81

E-Mail: cwc@cwc.ch

- Qualitatsgarne fiir die Textilindustrie

L

o
Y



BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Garne und Zwirne

Seidenspinnerei

Hochwertige Naturgaine

CAMENZIND

www.naturalyarns.com

Camenzind + Co. AG, Seidenspinnerei, CH6442 Gersau

Tel. +41 41 829 BO BO, Fax +41 41 B29 80 81, EMail: info@naturakyarns.com

JOHANN MULLER AG
4802 Strengelbach

Tel. 062 745 04 04, Fax 062 745 04 05

E-Mail: mueller@mueller-textil.ch

Gelirbte Garne und MaschenstofTe aus allen Materialien

CH-9015 St.Gallen

Phone +41 (0)71 228 47 28
Fax +41(0)71 228 47 38
E-mail nef@nef-yarn.ch

* www.nef-yarn.ch

NEFCO

Aktiengeselischaft

auch Bio-Baumwollgarn gekimmt
(GOTS) CUC + IMO

Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Grosskaulenwagen

Zdllig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

Hiilsen und Spulen
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HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riiti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

mittex 6/2009

Kettablassvorrichtungen

CREALET AG

Webmaschinenzubehor
Alte Schmerikonerstrasse 3
CH-8733 Eschenbach

ya
CREALET
W

Telefon  +41 (0)55 286 30 20
Fax +41 (0)55 286 30 29
E-Mail:  info@crealet.ch

Internet: www.crealet.ch

Kettbaume
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HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kettenwirkmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Lederwaren, Pragearbeiten, Musterkollektionen

TEXAT AG TEXAT A0

CH-5012 Woschnau
Produktprédsentationen Tel. 062/849 77 88
Swiss-Lederwaren Fax 062/8497818

Montagetechnik www.texat.ch

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Nadelteile fiir Textilmaschinen

Christoph Burckhardt AG
* Pfarrgasse 11
4019 Basel
Bun.c!(.mﬁm Tel. 061 638 18 00, Fax 061 638 18 50

E-Mail: info@burckhardt.com; www.burckhardt.com
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Boni & Co AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052 723 62 20, Telefax 052 723 61 18
E-Mail: btechtrade@boni.ch, Internet: www.boni.ch

OUtdoor-. Sportswear- und Workweargewebe

fbbFLL
+41 (0)91 641 76 40

- F
fabrICS E?l:'lail: info@rotofil.com

Internet: www.rotofil.com

ROTOFIL fabrics SA, Via Vite 3
CH-6855 Stabio
Tel. +41 (0)91 641 76 #1

Hilg e
A Grundfos Company

Tel. 041/984 28 42
Fax 041/984 28 52

HILGE-PUMPEN AG
Hilgestrasse

6247 Schotz/LU
www.hilge.com

QUalitﬁtskcntrollsysteme fiir Spinnerei und Weberei

Gebriider Loepfe AG
CH-8623 Wetzikon / Schweiz
Telefon +41 43 488 11 11
Telefax +41 43 488 11 00
E-Mail: sales@loepfe.com
Internet: www.loepfe.com

MASTERS |N TEXTILE QUALITY CONTROL

Schaft- und Jacquardmaschinen

RNE TEXTILE

SrausLr

Staubli AG Seestrasse 238 CH-8810 Horgen
Tel, +41 (0)43 244 22 44 Fax +41 (0)43 244 22 45
Sales textile@staubli.com www.staubli.com

25]"9 Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 466 75 46, Fax 071 466 77 20

BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

E Alexander Brero AG,
Postfach 4361, CH-2500 Biel 4

Telefon 032/344 20 07 Fax 032/344 20 02
B E-Mail: info@brero.ch Internet: www.brero.ch
Schmelzklebstoffe

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81 632 74 02
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

=
tMS
EMS-GRILTECH

Griltex’

Schmelzklebstoffe fiir technische und
textile Verklebungen aus Copolyamid
und Copolyester als Granulat oder
Pulver

Spinnereimaschinen

Rieter Textile Systems

) | =g g ‘D CH-B406 Winterthur

Y I™¥ \... Telefon 052/2087171
Telefax 052/208 86 70
Internet www.rieter.com
E-Mail info@rieter.com

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

® Steiger SA
STEIGER ' ITEMA CH-1895 Vionnaz
[ J KNITTING Telefon  +41(0)24 482 22 50

ITEMA

Telefax  +41(0)24 482 22 78
info@steiger-textil.ch
www.steiger-zamark.com

GROZ-BECKERTa

GROZ-BECKERT KG

Postfach 100249

72423 Albstadt

Telefon +49 7431 10-0

Telefax +49743110-2777

E-Mail contact@groz-beckert.com
Internet www.groz-beckert.com

Strickmaschinenteile

Nah- und Schuhmaschinennadeln
Filz- und Strukturierungsnadeln
HyTec™ Diisenstreifen

Gauge Parts Tufting
Webmaschinenteile

STRICKEN | WEBEN | FILZEN | TUFTEN | NAHEN
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BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Textilmaschinenzubehor
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HCH. KUNDIG + CIE. AG
Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riti ZH
Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01
E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Ultraschall Schneide- und Schweissgerite

MIRNNRTENAN AN MMEPIAMNE
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HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riiti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Zollig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

BEREI TANNEGG AG

4

weberei@tannegg.ch e
ing + Tel. 071 977 15 41 « Fax. 071 977 1562

Weberei-Vorbereitungssysteme

EEN TEXTILE

S7ausBLs

Staubli Sargans AG Grossfeldstrasse 71 CH-7320 Sargans
Tel. +41 (0)81 725 01 01 Fax +41 (0)81 725 01 16
sargans@staubli.com www.staubli.com

Webmaschinen
L ]
veromex PJITEMA__ ITEMA (Switzerland) Ltd.
SULZERTEXTIL™ WERAVING Binzackerstrasse 41
b 8620 Wetzikon ZH
Schweiz
Telefon +41 (0)43 488 21 21

Fax +41 (0)43 488 21 01
contact@itemagroup.com
www.itemagroup.com

mittex /2009

Webmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

s

Wirkmaschinen/Kettvorbereitung Weberei

KARL MAYER Textilmaschinenfabrik GmbH
D-63179 Obertshausen
- Tel. + 49 6104 402 -0
71 Fax: + 49 6104 402 600
KARL MAYER E-Mail: info@karlmayer.de
Internet: www.karlmayer.de

Zettelmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

s

Zubehor fiir die Spinnerei

Bracker AG
CH-8330 Pfaffikon-Zirich

Bracker

Telefon +41 (0)44 953 14 14
Telefax ~ +41 (0)44 953 14 90
E-Mail:  sales@bracker.ch

Internet: www.bracker.ch

Zubehor fiir die Weberei

GROB Textile AG
Glamischstrasse 9

CH-B853 Lachen

Telefon +41 552218200
Telefax +41 552218459
E-Mail sales@grob-textile.com
Internet www.grob-textile.com

by GROZ-BECKERTs

Webschafte
Weblitzen

OPTIFIL® Fadenauge
Dreher-Vorrichtungen
Kettfadenwachter
Lamellen

STRICKEN , WEBEN | FILZEN ; TUFTEN | NAHEN




Sichern Sie sich

.l mlttex l

Die Fachzeitschrift fir textile Garn- und Flichenherstellung
im deu rhpﬁm’g! n Europa
- E

lhr personliches
Exemplar der

mittex

Die Fachzeitschrift fir textile Garn- und
Flachenherstellung im deutschsprachigen

November/Dezember 2009 E Uf' Op a

Abonnements-Bestellformular

Hiermit bestelle ich / bestellen wir die Fachzeitschrift «mittex» wie folgt:

[] Jahresabonnement SCHWEIZ 46.- CHF (inkl. Portospesen)
[] Jahresabonnement AUSLAND 60.- EURO (inkl. Portospesen)
Name: Vorname:

Firma: Stellung:

Strasse: PLZ/ORT:

Datum: Unterschrift:

FAX-Nummer ++41 (0)62 751 26 37

oder einsenden an:

SVT-Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten, /o Gertsch Consulting, Postfach, CH-4800 Zofingen
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