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Liebe Mitglieder

Unsere Vereinigung lebt von den Mitgliedern und setzt sich fir die Mitglieder ein! Im
Mittelpunkt stehen die Vertiefung von Kenntnissen und Fahigkeiten unserer Mitglieder
sowie die Unterstitzung der Beziehungen in der Textilwirtschaft. Zu den Angeboten
der SVT gehoren die Fachzeitschrift «mittex», welche 6x jahrlich mit aktuellen Themen
erscheint, ein Newsletter, Weiterbildungskurse sowie gesellschaftliche Aktivitaten.

Kennen Sie eine Kollegin oder einen Kollegen, eine Mitarbeiterin oder einen Mitarbei-
ter, die/der noch nicht Mitglied der SVT ist?

Dann Uberzeugen Sie diese Person ganz einfach von den Vorzligen der Mitgliedschaft
bei unserer Fachvereinigung!

Wenn es lhnen gelingt, 1 Mitglied zu werben, erhalten Sie 50 % Rabatt auf dem nachs-
ten Jahresbeitrag. Sollten Sie sogar 2 neue Mitglieder Uberzeugen kénnen, schenken
wir Ihnen einen Jahresbeitrag!

R e T

Folgende Person méchte Mitglied der SVT werden:

Name: Vorname;
Strasse: PLZ/Ort:
Firma: Datum:
E-Mail: Unterschrift:

Als neu vermitteltes Mitglied gilt, wenn diese Person in den letzten 2 Jahren nicht Mit-
glied der SVT war und bereit ist, mindestens 2 Jahre Mitglied zu bleiben.

Ihr Name und Ihre Adresse:

Name: Vorname:
Strasse: PLZ/Ort:
Firma: Datum:
E-Mail: Unterschrift:

Bitte einsenden an:

SVT-Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten, /o Gertsch Consulting, Postfach, CH-4800 Zofingen
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13. Techtextil - Rekord bei Ausstellern und
Besuchern

Mit einer Ausstellerbeteiligung von 1'201 Unternehmen aus 43 Lindern
war die dreitiigige Fachmesse bereits in positiver Stimmung gestartet,
Mit einem Anstieg der Besuchszahlen auf 23'300 (2007: 22'876) be-
endete die Techtextil ihre 13. Veranstaltung mit einem neuen Rekord.

Geschdéftsintensive Veranstaltung

Besucher wie Aussteller erlebten die Techtextil als geschiftsintensive
Veranstaltung und bewerteten die Ergebnisse ihrer Messeteilnahme sehr
gut: Uber 80% der Aussteller waren sehr zufrieden mit der Erreichung
. ihrer Messeziele, Inshesondere das Orderverhalten und die Anzahl der
\Ieulxunuku. auf der Messe wurden hoch bewertet. Auch auf der Besucherseite herrschte grosse Zu-
friedenheit: 95% gaben der Techtextil Bestnoten fiir das Angebotsspektrum und die Qualitit der
Veranstaltung,

Alle Aussteller waren mit der Zahl und dem Niveau der Fachbesucher sehr zufrieden — das prigte
die hervorragende Messestimmung, Speziell die Industriekunden haben ihre Lagerbestinde zwar
abgebaut und bauen tendenziell kaum mehr neue auf — aber die Aussteller verzeichneten dennoch
substanzielle Just-in-time-Kiufe. Auch aus Maschinenbau-Kreisen war zu héren, dass im Vergleich
zum Jahresbeginn die Zahl der Auftragseinginge wieder leicht ansteigt. Generell sieht die Tech-
textil-Branche fiir das zweite Halbjahr 2009 einen zarten Silberstreifen am Horizont und hofft auf
einen leichten Aufschwung ab 2010,

Hohe Internationalitit

Neben der hohen Entscheidungskompetenz der Fachbesucher lobten die Aussteller vor allem die
Internationalitiit der Besucher: Mit einem Anteil von 52% an der gesamten Besucherzahl hielt die
Techtextil ihren bisher hohen Internationalititsgrad. Zur Techtextil reisten 23'300 Fachbesucher
aus 85 Lindern an. Aus dem Inland kamen mit 11200 Besuchern rund 500 Giste mehr als zur
Vorveranstaltung, Die stirksten Besucherlinder mit ebenfalls gestiegener Teilnahme waren: Italien,
Frankreich, die Niederlande, Grossbritannien, Belgien, die Schweiz, Spanien, die Tiirkei und Oster-
reich. Die stirksten Besuchernationen aus (Ibersee wie die USA, Indien, Japan, Siid-Korea, China und
Taiwan waren im Vergleich zum Vorjahr in etwa gleich stark vertreten,

Teilnehmerzuwachs beim Konferenzprogramm

Das Konferenzprogramm der Techtextil verzeichnete mit rund 900 Zuhérern ebenfalls einen Teil-
nehmeranstieg im Vergleich zur Vorveranstaltung, Mit den fest etablierten Grassen, dem Techtextil-
und dem Avantex-Symposium, zeigte die Fachmesse im Congress Center der Messe Frankfurt einen
zukunftsorientierten Ausblick auf die Trends und Entwicklungen der Branche weltweit. Der interna-
tionale Naturfaser-Kongress wurde exklusiv im UNO-Jahr der Naturfaser zur Techtextil ausgerichtet.

Die nichste Techtextil in Frankfurt am Main findet vom 24. bis 26. Mai 2011 statt.

ﬁ.t'elb:'.'d: Techtextil 2009, Buildtech
Rickseite: Bombyx mori Zucht in Worb, CH (siehe Bericht in dieser
Ausgabe auf Seite 24)
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WERBUNG

Tragen Sie sich im Bezugsquellen-Nachweis ein, damit Sie
schnell und einfach gefunden und beachtet werden! Zu-
satzlich haben Sie die Moglichkeit, beim Onlinedienst Ihr
Angebot zu hinterlegen. Viel Leistung fir wenig Geld!

ARBEITSMARKT

Sie suchen eine Mitarbeiterin oder einen Mitarbeiter? Dann ist
Ihr Stelleninserat hier sehr gut aufgehoben. Die vielen Online-
zugriffe auf diese Rubrik belegen die grosse Nachfrage.

FIRMENNACHRICHTEN
In“unserem virtuellen Schaufenster haben Sie die Méglich-
keit, Ihre Neuigkeiten, wichtigen Mitteilungen, einen Tag
der offenen Tiir oder ein neues Produkt bekannt zu machen!
Eine kostenlose Dienstleistung der «mittex»!

KURSPROGRAMM

Das aktuelle Kursprogramm der Schweizerischen Vereini-
gung von Textilfachleuten SVT ist iber den Link «SVT» ab-
rufbar. Nebst Detailinformationen kénnen Sie sich auch di-
rekt, schnell und einfach online anmelden.
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- Grossere Lucke zwischen Baum-
wollverbrauch und -produktion*

Dr. Roland Seidl, Redaktion «mittexs, Wattwil, CH

Die US-Anfangsbestinde in der Saison 2009/10
werden im Vergleich zu 2008/09, als sie auf dem
seit 40 Jahren héchsten Niveau lagen und den
grissten Anteil an den Weltbestiinden in fast 20
Jahren hatten, wohl eher den saisonalen Durch-
schnittsnormen entsprechen.

Preisschwankungen

In Indien liegen die Anfangsbestinde 2009/10
deutlich iber dem Niveau von 2008/09. 2008
erhdhte die indische Regierung die Baumwoll-
Stiltzungspreise um fast 50 Prozent, sodass die
Exporte fiir den Hauptteil des Jahres nicht kon-
kurrenzfihig waren. Mit einem unveriinderten
Stiitzungspreis fiir die 2009er-Ernte wird die
indische Baumwolle weiterhin Schwierigkeiten
haben, in den Export zu gelangen, falls die
Weltmarktpreise auf oder unter dem Niveau der
Subvention bleiben (Abb. 1).

In den zentralasiatischen Lindern wuchsen
die Anfangsbestinde 2009/10 ebenfalls, da die
Vermarktung der 2008er-Ernte zu Saison-
| beginn unter dem Einfluss der extremen
Preisabschwiinge stand, Derzeit ist nicht
klar, ob die zentralasiatischen Lidnder die
Adjustierung der Preise 2009/10 genehmigen
werden, sodass die Exportvermarktung kon-
kurrenzfihiger wird.

In der Saison 2009/10 unterscheidet sich in
China das Niveau der Anfangsbestinde nicht
wesentlich von demjenigen der Vorsaison.
Um die Preise zu stiitzen, wurden jedoch seit
letztem Herbst 12,5 Millionen Ballen in die
staatlichen Reserven gegeben. Bis jetzt ist noch
nicht bekannt, zu welchem Zeitpunkt und unter
welchen Bedingungen die Baumwolle wieder

*Nach Informationen von Colton Report:
wiow.baumwollboerse. de

In der Saison 2009/10 wird die Liicke zwischen Baumwollverbrauch und
-produktion voraussichtlich noch wachsen. Zum ersten Mal seit sechs
Jahren kénnten die Weltbestdande unter 60 Millionen Ballen liegen. Dis-
position, Eigentumsverhaltnisse und die Kontrolle iiber die Bestinde
in den wichtigen Baumwoll-Ldndern haben sich entscheidend ver-
andert. Der internationale Handel wird 2009/10 unter anderem davon
bestimmt, wie diese Bestiande verwaltet werden.

herausgegeben wird. Mit einer US-Produktion
auf dem niedrigsten Niveau seit 20 Jahren
und eher moderaten Uberhiingen, kiinnten die
amerikanischen Exporte deshalb starker Kon-
kurrenz gegeniiberstehen, je nachdem, wie die
jeweiligen Lander ihre Bestinde verwalten.

Monsanto plant die Einfihrung
herbizidresistenter Bt-Baumwolle
in Indien

Die US-Agrarbiotech-Firma Monsanto Holdings
Pvt Ltd. plant die Einfilhrung einer genver-
inderten herbizidresistenten Baumwollsaat von
Bt-Baumwolle in Indien. Die neue Technologie,
die bereits in anderen Lindern bei Baumwoll-
saaten eingesetzt wird, enthélt ein neues Gen
namens «Roundup Ready Flex», das in die
Baumwollsaat Boll Guard II eingepflanzt wird
und die Pflanze resistent gegeniiber Herbiziden
machen soll.

In Indien wird bereits ein Herbizid namens
«Roundup» verwendet. Die indische Tochter
Monsanto India produziert zwei Schidlings-
resistente Bt-Baumwollvarietiten, Boll Guard I
und Boll Guard 11, in einem Joint-Venture mit
der Maharashtra Hybrid Seeds Company Ltd.
Auf einem Seminar der Universitit Kalkutta
wurde erldutert, dass circa 35% der Ernte-
hilfekosten fiir die indischen Farmer dadurch
entstehen, dass Unkraut manuell von den An-
bauflichen entfernt werden muss. Diese sollen
durch die neue Varietiit drastisch reduziert bzw.
eingespart werden.

Die Firma fiihrt gegenwirtig eine Studie zur
Anpassung der Saat an die speziell indischen
Bedingungen und zur Akzeptanz durch die
Farmer durch, und plant, Versuchsfelder fiir die
Saat in Maharashtra, Punjab, Karnataka u.a.
einzurichten. Es wird erwartet, dass die Saat
auf dem indischen Markt innerhalb von 5-6
Jahren eingesetzt werden kann — parallel zur
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Abb. 1: Weltmarkipreisentwicklung fiir Baum-
wolle

gentechnisch modifizierten Zuckerrohrsaat, dié
kiirzlich vom Unternehmen auf dem Weltmark!
eingefiihrt wurde. .

Monsanto kiindigte ebenfalls ein internd”
tionales 10-Millionen-Dollar-Ausbildungspro®
gramm fiir die Forschung zur Verbesserunf |
und  Reisvarietiten  durch
natiirliche Saatziichtung an. Der Schwerpunk!
der Forschung soll in Indien und China, den
beiden grissten Produzenten dieser Saaten
liegen.

von  Weizen

Perspektiven der
westafrikanischen Baumwolle in
der Saison 2009/10

Vor der jihrlichen Bekanntgabe der Bau mwoll |
und Erntehilfsmittelpreise ist es schwierif:
Prognosen zur Baumwollanbaufliche West
afrikas abzugeben (Abb. 2). Diese Preise sollte!
jedoch in den kommenden Wochen verdffent
licht werden. Der Anreiz fiir die Farmer hing
auch davon ab, ob sie fiir die Ernte des Vorjahr®
bezahlt wurden oder nicht. Letztendlich begini®
jeder Baumwollsektor das neue Jahr mit erheb”
lichen Schulden aus der alten Ernte und neue™®
Finanzierungshedarf fiir die néichste Kampagn®
Finanzierungsprobleme und  Verzogerunge!
wirken sich auf die Beschaffung und Berelt
stellung von Erntehilfsmitteln aus, die wiede®
um die Pflanzentscheidungen beeinflusse™
Die Darlehen fiir Erntehilfsmittel stellten einé®
Schliisselanreiz fiir Baumwollproduzenten d3"
trotz niedriger Faserpreise weiterhin Baumwoll
anzubauen,

Die anziehenden Erntehilfsmittelpreise def
vergangenen Jahre und der Wetthewerb ur
Erntehilfsmittel fiir Getreideernten aus dem 14°
tionalen Getreideproduktionsplan haben diese®
Anreiz abgeschwicht. All diese Faktoren ildef
eine negative Basis auf dem Weg in die Saiso"
2009/10.
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Schrumpfung trotz
fﬁrdermassnahmen
Ein Blick auf dje wihrend der letzten drei Jahre
2 S:tisunheginn erstellten Prognosen macht
deutlich, dass diese alle recht optimistisch
Waren (ca. 25 % iiber den gegenwiirtigen Schiit-
“ingen), obwohl sie damals gut unterhalb der
Offiziellen, national vorgegebenen Produktions-
zahlep lagen. Nicht unterschiitzt werden sollte,
“T‘L‘S die vor Saisonbeginn formulierten Vorher-
5:‘13011 immer ein pessimistisch-realistisches
{I'ERL‘”?.-'»‘-’WiC}II zu den hochgesteckten na-
l"’l'"ilﬁll Zielen darstellen sollen. In Wahr-
h*"ll ledoch schrumpft der Sektor, trotz bester
-'\hﬁl_cluen und Bemithungen der nationalen
Reg'e”'"}%ﬂl und der vereinten Férderungs-
:l.mmngl"‘uﬂl. weiterhin. Fiir 2009/10 wird
:’Lil::i;iung der _Ii;nn?m'ulI'vr:f.i-ugung in den
“4t€n Mali, Burkina Faso, Tschad und Benin

auf 165 ains
L65 Millionen Ballen erwartet. Senegal
und die

; Elfenbeinkiiste werden voraussichtlich
e 5y :
tere 250'000 Ballen erzeugen. Wihrend die

:‘-"-il‘hen bleiben oder sich in einigen Regionen
H_t_r verschlimmern, erreicht der dramatische
ll::l‘f:::iﬂ. l?l.‘iJI‘I‘ weltweiten Baumwollkonsum

Stafrikanischen Exporte und bewirkt |

——

zusdtzliche finanzielle Schwierigkeiten der

Baumwollfirmen,

Hoher Schuldenberg
Die niedrigeren  Weltmarktpreise
in der Saison 2009/10 an die Farmer wei-

werden

tergereicht werden miissen. Hinsichtlich der
Kommerzialisierung von Bt-Baumwolle in
Burkina Faso herrscht ein weit verbreiteter vor-
sichtiger Optimismus, obgleich die niedrigen
Preise und die Schulden der Ginner weiterhin
schwer wiegen. Die Ernte 2008/09 erfuhr einen
nennenswerten Aufschwung gegeniiber dem
Kollaps in der Saison 2007/08, wobei die Er-
trige in den unterschiedlichen Anbauregionen
jedoch gemischt ausfielen. Die Prognosen fiir
2008/09 werden vermutlich noch ein wenig
verindert, sobald der Entkérnungsprozess of-
fiziell beendet ist. Wihrend niedrige Preise und
Schulden weiterhin ein signifikantes Wachstum
im gesamten Sektor behindern, wird Burkina
Faso voraussichtlich eine schwierige Saison
2009/10 durchlaufen. Ein relativ transparenter
Mechanismus zur Preisbestimmung diirfte den
Farmern den wahren Weltpreis offenbaren, der

in der Folge zu einer leichten Abnahme der An-
baufliche fiihren wird.

IMB 2009 — Aktuelle Themen und
Trends in der Produktentwicklung

-YH\'(.-
Sanne N, T
e Noller, Schweizerische Textilfachschule

Die Mg
Branche,
fis e vor

Fachbereich Fashion, Ziirich, CH

gilt als internationaler Treffpunkt fiir die textilverarbeitende
Die Voraussetzungen fiir das Jahr 2009, in dem die Wirtschafts-
et aﬂf.-m del:l .'m:estitfonsgﬁtermarkt stark trifft, wa:::-;-n g.?méss
insgesgememen Situation denkbar ungiinstig. Dennoch présentierten

Mt 509 Unternehmen aus 34 Landern ihre Produkte. Die Palette

Abb. 2: Die westafrikanischen Baumuwoll-
erzeugerlinder

Die strukturellen Probleme im Baumwoll-
sektor der Elfenbeinkiiste wurden durch den
letzten Biirgerkrieg und bestehende politische
Unwigbarkeiten Trotz  interna-
tionaler Sanktionen zog der Baumwollsektor
der Elfenbeinkiiste einige Entwicklungshilfen
und Investitionen an. Obwohl ein signifikantes

verstirkt,

Potenzial vorhanden ist, lassen die niedrigen
Weltmarktpreise und die mangelnden Zugangs-
moglichkeiten zu Erntehilfsmitteln vermuten,

dass 2009/10 nicht das Jahr des Aufschwungs |

werden wird.

hiufig gekoppelt mit dem Vertrieb von Zu-
schnittlosungen. Die diesjihrige Konstellation
der Anbieter kann als grosse Chance fiir all

diejenigen gewertet werden, die sich trotz
Krisenstimmung zu einer Teilnahme ent-
schieden haben. Sie {iberzeugten mit einem
kompetenten Auftritt und deutlichen Verbes-
serungen in ihren Produkten, Die Qualitit der
Gespriche und das hohe Niveau der Besucher
wurden von vielen Ausstellern gelobt.

daSSte Maschinen und Anlagen fiir die Fertigung von Bekleidung
e v:-nderen textilen Produkten, ausgereifte Software fiir die Produkt-
x ’ckflmg sowie vielseitige IT- Lésungen fiir die Steuerung der welt-

Wej
ten Bescha ffungsprozesse.

\[: ir‘;ﬁt}:uénr d.‘er "“.t.hiewr w_ml hr:mt‘hfdl_l- | fiir den Verbleib von :\S‘S)'SI-I’1L1||I_II(‘r in Folge |
."”“rukmm‘ ”‘l‘-'nii'(‘ flll'ldil.‘i Design .U“d die dl"l' Insuh'fnz war zu .dwfwm Lv:tpunkll m.](h
Wi ‘-.(m Iicklculun;l; hat sich auf | nicht gelfi:lrt‘ sodass die Software nur im Ver-

dhrigen IMB deutlich verschoben. | bund mit anderen Partnern zu sehen war. |

N ey co
: Seit Jahrzehnten weltweit agierenden | Auch die traditionell eher regional agierenden,

ernet
me PR Alnsod ity : n , e | |
€inen, :;L“ war einzig Lectra Systemes mit | kleineren Unternehmen waren nur teilweise

Mode

Sland e

raten und dennoch repriisentativen | vertreten. Neu hinzugekommen sind dagegen |
regionale Anbieter aus unterschiedlichsten

Nationen mit eigenen Softwareentwicklungen,

Mg flreten. Gerber Technology hatte die S E L
dhme kur.»tfrislig abgesag!. Eine Regelung | Abb. 1: Tex Store / Koppermann
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Kollektionsentwicklung (Design)

Fiir den Entwurf und die Simulation tex-
tiler Flichen (Printvorlagen, Strick, Gewebe)
sowie die rationelle Erstellung von Modell-
zeichnungen fiir die Visualisierung  der
Kollektionen stehen ausgereifte Programme zur

Verfiigung,
Unter einer Benutzeroberfliche ver-
bindet die Software «TEX-DESIGN» der

Firma Koppermann als modulares System
Entwurf, Kolorierung und Prisentation in
einer kompletten Lisung. Neu hinzuge-
kommen ist hier der «Image-Server» als se-
parates Konfigurationsmodul. Er erlaubt es,
unterschiedlichste Datenformate, wie sie bei-
spielsweise bei der Anwendung der Adobe Suite
entstehen, direkt zu integrieren. Fiir Kopper-
mann unumginglich ist die direkte Anbindung
der Shopgestaltung (Visual Merchandising) an
das Design. Durch den parallelen Einsatz der
Software «TEX-STORE» besteht die Maglich-
keit, direkt bei der Gestaltung der Kollektion
deren Wirkung im Laden zu tiberpriifen (Abb.
1) und somit den Entwicklungsprozess zeitlich
und kostenbezogen zu optimieren (www.kop-
permann.com).

Als Profi fiir die Gestaltung und Kontrolle
des POS prisentierte sich in diesem Sinne auch
die Firma Visual Retailing mit ihrer Losung
«Mockshop». Mit dieser Virtual-Reality-Soft-
ware konnen interaktive 3-D-Shops beliebiger
Grissse eingerichtet und perfekte Ladenflichen
gestaltet werden (www.visualretailing.com).

Auch Lectras ausgereifte Kaledo Suite V2
bietet Designern ein umfassendes Paket fiir die
Kollektionsgestaltung. Kernstiick ist das Modul
Kaledo Collection fiir die Modellgestaltung
(Abb. 2). Fiir die textile Fliichensimulation stehen

- ——
. .

t.ﬂ ‘
Abb. 2: Kaledo Collection / Lectra Systémes
weitere Module zur Verfiigung. Integriert iiber
Datenbanken sind Steuerungsprozesse von der
Planung bis zum Management (www.lectra.com),
Das Unternehmen SpeedStep bietet mit den
Programmen SpeedStep Sketch und SpeedStep
__ Painter vielseitige Mo-
| glichkeiten fiir die Er-
: stellung  kompletter
| Kollektionsunterlagen.
| Die neue Version des
Painters bietet erst-
mals die Moglichkeit,
an Flichen in ver-
| schiedenen  Ebenen
unter  Beibehaltung
der Parameter, wie
beispielsweise  einer
| vordefinierten  Trans-
parenz oder Farbigkeit,
| zu arbeiten. SpeedStep
setzt  verstiirkt  auf
eine Optimierung des
Datentransfers durch
die Vernetzung des
Informationsaus-
f tausches tber seine
| Software  SpeedStep
Dimension, die allen
beteiligten ~ Partnern
iiber eine zentrale
Datenbank ~ flexiblen
Zugriff gewiihrt (www.
speedstep.de).
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«Size Germany» — Optimierte
Produktentwicklung mit Hilfe
aktueller Kérpermasstabellen
Die Grundlagen fiir die zielgruppengerecht®
Bekleidungskonstruktion sind aktuelle Daten

tiber die Korpermasse der Bevilkerung, Diese

verindern sich gemiss der Lebens- und Frei-
zeitgewohnheiten der Menschen. 2008 war &
auch in Deutschland soweit — eine aktuelle
Reihenmessung konnte unter dem Synonym
«Size Germany» mit der finanziellen Betel"
ligung von mehr als 100 Unternehmen durch-
gefiihrt werden. Vermessen wurden an 3!
Standorten ca. 13'300 Testpersonen in 9 Alters:
gruppen. Durchgefiihrt wurde die Messung
seitens des Forschungsinstitutes Hohensteif
(Bénnigheim/D) in enger Zusammenarbeil
mit der Firma Human Solutions (Kaisers™
lautern/D), dem weltweit fiihrenden Anbietel”
fiir Bodyscanning. Ein viel diskutiertes Themd
auf der IMB 2009 waren die Ergebnisse diese”
Untersuchung, die grundsiitzlich nur den betel |
ligten Unternehmen zur Verfiigung stehen. Si€
weisen nach, was allgemein vermutet wird: Di
Bevilkerung hat gemiiss den giinstigen Lebens™
bedingungen an Grosse und Umfang deutlich’
zugelegt. Bei den Minnern fillt die Zunahmé:
besonders deutlich auf, liegt doch die letzte Ver
messung auch mehr als 30 Jahre zuriick. Ihl'.ﬂ'i
Korpergrasse hat um durchschnittlich 3,2 €7
zugenommen, der Brustumfang um 7,3 ¢
was nahezu zwei Konfektionsgriissen entsprichl-
Auf Grund der neu gewonnenen Erkenntnis¥.
werden nun schrittweise die bestehenden Ko*
fektionsgréissen im Handel optimiert. Nachden
der grisste Kaufhinderungsgrund fiir B
kleidung die mangelnde Passform ist, was D&
reits an Hand einer Studie der Textii—Winsch’ﬂ_l
im Jahr 1999 definitiv nachgewiesen wurd®
kann der Verbraucher nun auf eine verbesse®
Passform hoffen.

Die Vermessung wurde erstmals mit der B*
hebung soziodemografischer Fragestellunge"
gekoppelt. In Zusammenhang mit sehr i
novativen Moglichkeiten fiir die stazistisdf
Auswertung der gewonnenen Daten bietel Siﬂhl
nun die Moglichkeit, die Ergebnisse finﬂe"'z
spezifisch auszuwerten. Zudem kann iibe"
priift werden, wie hoch die realen Marktantem:
sind, die mit den ermittelten Daten abgede‘:%

werden. Die beteiligten Firmen haben iihel'ﬂm\:1
Internetportal direkten Zugang zu den Daté"
und kénnen sich dort ihre individuellen K0
permasstabellen zusammenstellen. Bis zum 2™
September 2009 besteht einmalig die Mﬁglicbl
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keit, sich als Fi i

{ .Ill, sich als Firma auch nachtriglich zu be-
eilj ie F i 0

; Igen, um die Ergebnisse nutzen zu kénnen
WWWsizegermany.de).

“"_5"26» - Internationales
Kd’Permassporta.'

’“—'fgl.‘hend von nationalen Reihenmessungen
PT'JSEnlierle Human Solutions erstmals das
Internationgle Kérpermassportal «iSizes. Es
Umfasst internationale Datenbanken mit allen
:z:“;;llzfn IKc":rmrln‘:Lssafn ftirl diel I.lurslellung
iy Ll.:lt Iun g .suwlel einen \I'lelsmll gen Funk-
Fir|11e;1q ‘L‘ttflfl ?,ur‘ Il!llt‘r:tkll\'t‘ll Au_._v.-;ortung
o spezifische Grassentabellen fiir zu er-
;Eh‘h'f&“mdv Exportlinder kinnen auf diese
D;ﬁ;‘}:ﬁ:nls iihelrpri'lft und ‘uplil.niert werden,
E{PUt)l?u‘, . nrﬁ;ll wird voraussichtlich ab Herbst

A Verftigung stehen (www.i-size.net).

Der digi e
er digitale Zwilling - Chancen
Ef’d Potenzial
h;e digitale Erfassung des menschlichen Kiirpers
elet ein breites Spektrum an weiteren Einsatz-

Moolichka: S
Rlichkeiten. Human Solutions hat in den
It’lzten

| Jahren entsprechende Softwarelosungen
aufep

akmﬂ:il\\'t'itlere‘mwicke]l und prisentierte die
Slsten Versionen auf der IMB.

auctarsﬁf“; Militir seit Jah I'l!lul betreibt, ist nun
B (‘E?I‘Ililtldel blIurchI'ﬂssig nutzbar: die
i \;ﬂm@rmuwlﬁung fiir den gescannten
v ()nl Mit Hilfe d_er Softwareldsung «Virtual
¢ YN erfolgt die Anprobe am Computer
b. 3). In kiirzester Zeit wird aus dem ge-

dbh, 5. .
3 3 «Virtual Try Ons» — Jeans von
Odymetrics

SCanngen Mode

MOdel) gy I ein ﬁ-l)—fl\\'mzlr {IMensCh-
Umemchiediiligl‘ Tlllf“dt'm II'IL‘ Bekleidung in
Werdey = chen Grnst;en virtuell anprobiert
Softygpe ‘ben'-“.en ?fﬂmlcst bestanden hat die

Feis. Die Firma Bodymetrics bietet

im Londoner Kaufhaus Selfridges die Maglich-
keit, Jeans von der Stange virtuell zu probieren.
Somit reduziert sich die durchschnittliche
Anzahl zu probierender Grissen bei Jeans
von 10,8 auf 2,5. Findet sich dennoch keine
passende Grisse, kann die Kundin eine mass-
konfektionierte, individuelle Jeans bestellen.
Die Vorteile liegen auf der Hand: Neben einem
spannenden High-Tech-Einkaufserlebnis bleibt
mehr Zeit fiir das Einkaufen selbst. Zudem
erhilt der Hindler fiir die zukiinftige Produkt-
gestaltung konkrete Anhaltspunkte tiber die
Bediirfnisse der Kunden.

Fiir die Kklassische Masskonfektion ent-
wickelte Odermark als Spezialist in diesem Be-
reich fiir sein Label «Corpus-Line» gemeinsam
mit Human Solutions das «One-Step-System»
(Abb. 4). Dieses nutzt die Masse aus dem Scan

Abb. 4: «One-Step- System » — Masskonfektion

direkt und arbeitet erstmals ganz ohne Schlupf-
grissen. Der Verkiufer wird nun in deutlich
weniger Zeit mit Hilfe der Software «Retailor»
durch den Bestellprozess gefithrt und muss nur
noch das individuelle Modell aus dem virtuellen
Katalog zusammenstellen. Lediglich die Tra-
gepriiferenzen des Kunden werden zusdtzlich
bestimmt, alle anderen notwendigen Masse de-
finiert der Produzent eigenstindig,

In diesemm Zusammenhang prisentierte
Human Solutions den neuen 3-D-Scanner Vitus
Smart LC2. Er wurde u.a. speziell fiir die auto-
matische Grossenempfehlung im Bekleidungs-
handel konzipiert und bietet eine giinstige
Alternative zur Ermittlung der 3-D-Korper-
masse. Auf Grund der neuen Bauweise — es sind
hier nur zwei Siulen fiir die Vermessung er-
forderlich — benéitigt er deutlich weniger Platz.

Die virtuelle Realitdt setzt sich auch bei
der Erstellung von Musterkollektionen durch.
Softwarelosungen fiir die 3-D-Simulation von
Bekleidung auf Grundlage der 2-D-Schnitt-
entwicklung bieten dem Design die Maglich-
keit, Zeit und Kosten zu sparen und so den
Produktentwicklungszyklus — zu  optimieren.
Mit dem Programm «Figura 3D» werden erst-
mals 3-D-Avatare mit realen Koirpermassen in
entsprechende Programme integriert und er-

IMBe‘

méglichen es, reprisentative Modelle auch fiir
unterschiedliche Zielgruppen virtuell zu iber-
pritfen (Abb. 5). Dies war bislang fiir den An-
5 i - LT e 22

Abb. 5: Integration Bodyscan in Modaris 31
Fil

wender selbst nicht méglich. Das Modul lisst
sich in giingige 3-D-Programme, wie beispiels-
weise Vidya (Assyst), V-Stitcher (Browzewear)
und Modaris 3D Fit (Lectra) integrieren.

Mit  den Losungen  sind
wesentliche Schritte getan, um den Verkaufs-
prozess optimal zu unterstiitzen und die Pro-
duktentwicklungszeiten von Bekleidung zu
verkiirzen (Abb. 6). Entsprechend interessiert
zeigten sich die zahlreichen Besucher an den
einzelnen Stationen (www.human-solutions,

genannten

com).

Abb. 6: Human Solutions an der 2009

Produktentwicklung /
Schnittkonstruktion

Softwarelosungen fiir die 2-D-Schnittentwick-
lung sind seit Jahren bei Konfektioniren und
Brands im Einsatz. Sie sind weitgehend aus-
gereift und werden vor allem in ihrer Funk-
tionalitiit beziiglich  Benutzerfreundlichkeit
und spezifischer Tools fiir eine hohere Pro-
duktivitit optimiert.

Lectra Systémes

priisentierte die neueste Version von Modaris
(VOR1). Neben verbesserten Funktionalititen
fiir die Ausarbeitung der Produktionsschnitte
wurde das Modul Modaris Expert deutlich er-
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weitert. Es besteht nun erstmals die Maglich-
keit, definierte Strecken der Grundformen in
direkte Abhdngigkeit mit individuellen Massen
zu bringen. Dies ermiglicht eine grundlegende
Anderung in der Arbeitsmethodik, wodurch die
Produktentwicklungszeiten deutlich verkiirzt
werden konnen. Ebenfalls vorgestellt wurde
die neue Version von Modaris 3D Fit fiir die
virtuelle Simulation der Prototypen (Abb. 7).

|

.

Abb. 7: MODARIS 3D FH '/ Lectra Systémes

Neu integriert sind parametrische Mannequins
fiir grosse Grossen sowie weitere Haltungsvari-
anten fiir die Mannequins an sich. Der Katalog
der zu simulierenden Materialien wie auch die

dazugehdrigen Eigenschaften wurden erweitert.
Abgerundet wird das Angebot von Lectra neben
einer umfassenden PLM Lisung fiir die Prozess-
tiberwachung durch die Cutter der Vector-Reihe.
Der Vector FX Fashion (Abb. 8) ist speziell fiir

Bekleidungsfirmen entwickelt worden, die sich
auf die Umsetzung von hochwertiger Masskon-
fektion konzentriert haben. Die Abstimmung
komplizierter Stoffmuster auf den Einzel-
zuschnitt wird unterstiitzt durch das Programm
Mosaic sowie die Ausstattung des Cutters mit
entsprechenden Kameras (www.lectra.com).

Grafis

Die Version 10 der Software Grafis bietet dem
Anwender neben einem neuen optischen Er-
scheinungsbild zahlreiche Neuerungen (Abb.
9). Grafis konzentriert sich weiterhin auf
die Weiterentwicklung interaktiver Grund-

konstruktionen und erweiterter, systemiiber-
greifender Tools fiir die Schnittbearbeitung. So
sind Abldufe der Schnittmodifikation — wie bei-

Abb. 9: GRAFIS Version 10

spielsweise die Entwicklung unterschiedlichster |

Vorderteilvarianten — vorprogrammiert und
kinnen direkt auf dem individuellen Modell- ‘
schnitt angewendet werden; ebenso die Ent-
wicklung verschiedener Kragen- und Revers-
varianten und die Konstruktion von Raglan-
drmeln. Um eine optimale Gestaltungsfreiheit
zu gewihrleisten, kénnen diese auch nach-
triglich interaktiv angepasst und jeweils als
eigenes Tool abgespeichert werden. Da den in
Grafis erzeugten Schnitten grundsitzlich eine
Masstabelle zu Grunde liegt, bietet sich dieses
System besonders an, um individuelle Schnitte ‘
fiir den einzelnen Kunden auszuarbeiten. Auf
diesem Prinzip basiert die Idee, Grafis iiber ein |
Steuerungstool von aussen direkt in den Verkauf
einzubinden. Die Firma Gertsch Consulting ver- |
bindet im neuen Programm «una cum alqo»
Verkauf und Schnittentwicklung in einem
durchgiingigen Workflow, (Iber den im Shop er- '
zeugten Auftrag wird Grafis direkt angesteuert, |
um den Modellschnitt gemiss den gewihlten
Optionen und den eingegebenen Massen aus-
zugeben (www.grafis.de / www.textilnet.ch).

Auch regional agierende und im interna-

| tionalen Bereich bislang nur teilweise etablierte

Anbieter waren mit kompletten Softwarepaketen
und Zuschnittlsungen vertreten.
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vertikale Plotter, der sich sehr Platz sp:trend
aufstellen lisst. Geplant ist fiir Ende 2009 di¢
erste Version einer eigenen 3-D-Visualisierungs
software (www.audaces.com.br).

Inventex

Die polnische Firma Semaco prisentierte erneu!
die aktuellste Version der Software Inventex
Enthalten sind die Module FDS (Fashion &
Textile Design Studio), CAD (Konstruktion
Gradierung), Cut Planner (Zuschnitt) und VST
(Real 3D Design & Visualization) in Koopé
ration mit der Firma Browzwear als einer def
Spezialisten fiir die 3-D-Simulation (wwW
inventex.eu).

Erstmals war die ruménische Firma Gemini
mit ihrer CAD Software und speziellen Losunger!
Lederzuschnitt ~ vertreten  (wwW.
geminicad.com). Die Zuschnittspezialisten f
K. Group (www.fkgroup.com) sowie Morgal
Dynamics (www.morgan-dynamics.com) pri-
sentierten eigene Softwares fiir die Schnittbea®
beitung und die Zuschnittvorbereitung,

Die niichste IMB findet vom 8. — 11, Mai
2012 in Kéln statt.

fiir den

So erreichen Sie die
Redaktion:
E-Mail:

redaktion@mittex.ch

Audaces
Die brasilianische
Firma Audaces gilt

als  Marktfithrer in
Stidamerika und
prisentierte wiederum
ihre komplette Pro-
duktpalette Idea fiir das
Design, Apparel Pattern
und Apparel Marker fir
die Schnittbearbeitung,
sowie eigene Hardware
fiir den Zuschnitt. Zu
war der erste
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Mit Jacquarddrehertechnik
transparente Abschirmtextilien

herstellen

Simone Baas, Heibe Oschatz, Dr. Uwe Mébring, Textilforschungsinstitut Thiiringen-Vogtland

(1) ey Greiz, D

WEBTERE!

Schusseintragsfrequenzen von bis zu 400 min”’ |
herzustellen. [1] — [2]. In Abb. 1 sind einige |
Ausmusterungen des TITV Greiz dargestellt.

| Anwendungsmdglichkeiten |

Jacquarddrehergewebe bieten eine hohe Vielfalt

an Einsatzmoglichkeiten:

| Bekleidungstextilien

Die Jacquarddrehertechnik bietet nicht nur neue Méglichkeiten der |

ekorativen Gewebeausmusterung, sondern erweitert das Spek-
trum der Funktionalitit auch in Richtung der Smart Textiles. Die Her-
Stellung von flexiblen Schaltkreisen und die Einbindung elektronischer
Btauefemente erméglichen den Vorstoss in Mirkte, die den «herkémm-
lichen» Textilien bislang verschlossen blieben.

| Gegensi; § Fa
| €geniiber dem Schaftweben, als dominierende

Ft'”ii%llngslvchm:1t}giu. ermiglicht die Jac-
ardwebtechnik durch die umsetzbare Einzel-
h'dt‘ﬂle‘lIL‘Ftlllg der Kettfiden eine nahezu
Unbegren;ge Mustervielfalt. Die Drehertechnik
Mellt eine weitere Bindungs- und Gestaltungs-

art fiip Co aithert , o
| fiir Gewebe dar, bei der in der kleinsten Ein-

| |

18I 7wnd Ko ps :
Lzwei Kettfiden als Dreherschnur arbeiten
und ejpe

Umschlingung der beiden Kettfiiden
ht‘rhejge

¥ fihrt wird. Es wird eine erhebliche
Erlpsti . " “
estigung der Fadenstruktur im Gewebe er-

-—_
— ~el I .

A

| miglicht. Um die Vorteile zu nutzen, wurden
im TITV Greiz beide Techniken miteinander
‘ kombiniert. Im Gegensatz zu herkomm-
lichen Drehertechnologien ist die Musterung
‘ bei der Jacquarddrehertechnologie flexibel.
Diese kann z.B. durch das Eindrehen mehrerer
Schiisse oder das abwechselnde Binden des
Dreherpaars im Jacquardgrund und als Dreher
erfolgen. Dadurch ist es moglich, inner-
halb eines Gewebes offene und geschlossene
Bereiche in unterschiedlichen Dessins mit

Aufgrund der dargestellten hohen Musterungs-
vielfalt ist die Bekleidungsindustrie ein sehr
interessantes Anwendungsfeld. Es werden be-
reits Schaftdrehergewebe, z.B. in schlichtem
Streifendesign, fir den Oberbekleidungssektor
hergestellt. Durch die abwechselnd offenen und
geschlossenen Bereiche sind diese schon sehr
ansprechend, doch durch die hohe Vielfalt der
Bindungskombinationen und des Materialein-
satzes sowie durch den Einsatz der Jacquard-
technologie konnen noch wesentlich mehr
Akzente in der Musterung gesetzt werden.

Heimtextilien

Im Bereich der Heimtextilien haben

Drehergewebe schon eine lange Tradition,
vor allem fiir den Einsatz als Gardine. Mittels

der Jacquarddrehertechnologie erweitert sich
die Musterungsvielfalt, wobei die Effektivitit
im Vergleich zu Schaftdreher-Webmaschinen
mindestens beibehalten werden kann.

Funktionstextilien
Es ist miglich, funktionelle Garne und Zwirne
nicht nur als Schuss-, sondern auch als Steher-
und/oder Dreherfadenmaterial  einzusetzen.
Diese kénnen zB. leitfihige, thermochrome,
photochrome, fluoreszierende oder phosphores-
zierende Eigenschaften besitzen. |
Im Rahmen eines Forschungsprojektes
des TITV Greiz

fihige Fadenmaterialien hinsichtlich ihrer

3] wurden verschiedene leit-

Eignung als Dreher- bzw. Steherfiden fiir
Schutztextilien ~ gegen  elektromagnetische
Strahlung untersucht. Hierfiir wurde fiir jedes
Fadenmaterial die optimale Gittergrisse er-
mittelt und die daraus resultierende Abschirm-
wirkung in einem Frequenzbereich von 0,1 bis
1,9 GHz mittels TEM-Zelle gepriift.

Das Gewebe aus einem im TITV Greiz ent-
wickelten (PES
mit CrNiMo-Draht) erreichte eine mit markt-

leitfihigen Umwindegarn

iiblichen ~ Abschirmgeweben  vergleichbare

Abschirmwirkung. In Kombination mit der
optimalen Gittergrosse wurden im Frequenz-
1.3-19 GHz ca. 99,9% der

bereich von
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Strahlen abgeschirmt. Bei dem ebenfalls im
TITV entwickelten ELITEX"-Garn (versilbertes
PA-Multifilament) konnte bei gleicher Gitter-
grisse das Abschirmverhalten enorm gesteigert
werden, Bei diesem Gewebe werden alle Mobil-
funkwellen (D- und E-Netz) bis zu 99,9999 %
blockiert (siehe Abb. 2, Variante 2).

Mittels der Jacquarddrehertechnologie
kinnen Abschirmgewebe mit der gleichen
Abschirmwirkung wie ein dicht geschlagenes
Gewebe, bei gleicher Gittergrisse und mit
dem gleichen leitfihigen Fadenmaterial
hergestellt werden. Diese zeigen, neben der
Materialeinsparung, eine interessante Trans-
parenz, dazu eine hohe Verschiebefestigkeit
und nahezu unbegrenzte Musterung. Neben
den klassischen Heimtextilien der Raum-
gestaltung sind die Jacquarddrehergewebe
inshesondere durch ihre Transparenz fiir Ab-
schirmgardinen geeignet,

Ausblick

Durch die Variation des Fadenmaterialeinsatzes
und der Bindungskombination kénnen in-
novative Produkte entwickelt werden, die neue
Marktfelder erobern und fiir den Endanwender
einen Zusatznutzen ermiglichen.
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elektromagnetische Schirmdampfung

e i | g NS

—Variante |
—Variante 2

D2 04 05 06 08 09 10

elektromagnetische Schirmdampfung in db

L3 L5 L& LT KB

Frequenzbereich in GHz

Abb. 2: Ergebnisse einer vergleichenden Priifung der elektromagnetischen Schirmddmpfuns

miltels TEM-Zelle (Variante 1: Gewebe aus PES und ELITEX®, Variante 2: Gewebe aus PES und

PES/CrNiMo-Fadenmaterial; gleiche Gittergrisse bei Variante 1 und 2)
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Nadelbandweben mit
unbegrenzten Rapportlangen

Dr. Roland Seidl, Jakob Miiller stitute of Narrow Fabrics, Frick, CH

Die Art der Fachbildungsvorrichtung an einer Webmaschine entscheidet
uber die Design-Mdoglichkeiten. Dies trifft auch fir Nadelbandweb-
maschinen zu. Bisher wurden die Schéfte iiber Mechanismen bewegt
und durch Federn wieder in ihre Ausgangslage zuriickgezogen. Bei
den Maschinen der Reihe NH53 erfolgt die Fachbildung durch direkt an
den Schdften angeordnete Linearmotoren. Das bedeutet im Vergleich
zu konventionellen Nadelbandwebmaschinen wesentlich weniger Me-
chanik und damit einen um ein Vielfaches geringeren Energieverbrauch.

Wihrend noch anfangs der 60er-Jahre — also
in den Geburtsjahren der Nadelband-Tech-
nologie — ein zeitgendssischer Fachautor
meinte: «Nadelbandwebmaschinen sind in ei-
nigen Bereichen eine gute Alternative, werden
aber die Schiffchenbandwebstiihle nie voll
ersetzen, ist in Melliand Textilberichte wenige
Jahre spiter zu lesen: «In der Schaftweberei hat
sich der schiitzenlose Webstuhl durchgesetzts.

voran. Schon 1963 wurde ein Nadelbandweb-
automat mit doppeltem Schusseintrag und
Kantenbildung durch eine Wirknadel, der
zudem noch mit einer neuen optisch-elektro-
nischen Schussfadeniiberwachung ausgestattet
war, auf der ITMA in Hannover ausgestellt. Das
Jahr 1965 sah die Geburt einer Schaftmaschine
mit Dessinketten-Steuerung fiir Rapporte bis
300 Schiisse und Geschwindigkeiten bis 1'500

'&;mﬂ;
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maschine (NAQ]) fiir jacquardgemusterté
Artikel prisentiert, Nach dem Nudelb;md\'\fﬂl_?‘
automaten NA mit 8 Gingen im Jahr 1967

| und dem 2-Gang-Nadel-Schnellliufer NB

wurde im Jahr 1979 die auch heute noch if
vielen Bandwebereien beliebte Nadelbandweb-
maschine NF lanciert. Danach ist der Vor
marsch der Elektronik nicht mehr aufzuhalten:
Beispiele dafiir sind die erste voll-elekro-
nisch ~ gesteuerte  Rotations-Schaftmaschin®
MOTRONIC 4000, der Einsatz von EEPROM
und C-MOS RAM im Jahr 1979 und die Muster
kreations-Anlagen MUCOMP® und M{IPROG
— und schliesslich MUCAD. Im Jahr 1995 wurde
erstmals eine Nadelbandwebmaschine des TVpS
NG der Fachwelt vorgestellt.

Neueste Maschinenbau-
Technologie

Zuniichst als Projektstudie auf der ITMA 2007
in Miinchen gezeigt, steht die Nadelbandweb”
maschine NH53 (Abb. 1) heute den Bandweber™
in einer Version mit 6 Webkopfen und einéf
maximalen Blattbreite von 42 mm zur Ver

Seit dieser Zeit ging die Entwicklung stiirmisch | min'. 1966 wurde die erste Nadelbandweb- | fiigung (Abb. 2). Die Marktlancierung erfol§”

|
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Ab. 1: Gesamtansicht der NH53 6/42
ﬁlm A{"ﬂ 2009 anlisslich der Narrow Fabric
4 bei der Jakob Milller AG in Frick, Schweiz
:f:z-r 1-2)- Die NH53 ist eine elektronisch ge-
. Bandwebmaschine fiir leichte bis
;;:;lschwe.re elastische und nicht-elastische
" " mn endloser Rapportlinge. Diese
Ma.sctf'mmg durch die Speicherkapazitiit der
iy Iﬂe.nsleu?rung begrenzt. Fiir die NH53
wend:: einerseits he.\h'ﬁhrle Komponenten ver-
i -' “?lcrhe herenlii seit J:{li rzehnten erfolg-
"mdemm . Webmaschinen eingesetzt werden.
. erseits verfiigt diese Maschine jedoch iiber
YeUerungen, die auf der neusten Technologien
® Textilmaschinenbaus basieren.

:;;'e'ggesparende Technologie

M&ﬁch? l_)ﬂ mechanisch ~ gesteuerten

i Kun?n die }-Iuslerungen durch die Grosse
enscheiben bzw. der Dessinkette be-

Bren S
el “Wwerden, erlauben die spiter eingefiihrten
onisch gesteuerten  Schaftmaschinen

na:em unbegrenzte Mustervarianten. Die
: mbe“‘?gllng erfolgt dabei jedoch immer
i ‘a:ld?t'hanisch. was einen grossen Energie-
erfordert. Auch der Hauptmotor muss

g__ms‘s dimensioniert werden, um die geforderten

5 gesdl“‘indigkeilen erreichen zu kiinnen.

inshl:::k des neuartigen Antriebskonzeptes,
Ndere des revolutiondren Hauptantrieb-

Niatdalie -
Abh ), 1y —
- 2: Webstelle der neuen Nadelbanduweb-

"aschiy NHS3 6/42

motors, hat die Maschine einen sehr geringen
Energiebedarf. Der Antrieb erfolgt mit einem
LRK-Torque-Motor, der nach seinen Erfindern
«Lukas-Retzbach-Kiihfuss» benannt ist. Die
Webmaschine wird ohne Zwischengetriebe oder
Riemen direkt durch diesen Motor angetrieben.
Der Steuerprint ist unmittelbar auf dem Motor
angeordnet. Dieses Antriebskonzept ermglicht
einen elektronisch geregelten Hochlauf der
Webmaschine.

Direktantrieb mit Linearmotoren
Die von Linearmotoren  angetriebenen
Webschifte erlauben  eine  unbegrenzte
Rapportlinge. Mechanische ~Komponenten,
wie  Kurvenscheiben oder  Dessinketten,
werden fiir die Schaftsteuerung nicht mehr
bendtigt. Dadurch entfallen die Kosten fiir
deren Anschaffung, Lagerhaltung und Er-
satz bei Verschleiss. Ein Wechsel der Bindung
ist ohne grossen Aufwand in kiirzester Zeil
maglich. Federn fiir den Riickzug der Schifte
sind ebenfalls nicht mehr notwendig. Eine
neue Bindung wird mittels Fernbedienung
direkt an die Maschine tibertragen. Das Muster
kann mit Hilfe der Pro-
grammiersoftware
MOCAD  MINI/MICRO
oder unmittelbar an
der Fernbedienung ent-
worfen werden.

Die Zufithrung von
Schuss- und  Hilfs-
fiden erfolgt durch
separate Motoren und
ist damit in Abhiingig-
keit vom Fadenbedarf .
stufenlos  einstellbar.
Bei  Musterwechseln
werden die Parameter
fir die Schuss- und
Hilfsfadenzufiithrung
automatisch an  die
Maschine  {ibertragen,
sodass keine separate
Einstellung erforderlich
ist. Die Bandabzugs-
walzen werden ebenfalls
mittels Servomotor an-
getrieben. Dadurch ist
eine stufenlose Varia-
tion der Schussdichte
im Bereich von 8 bis 35
Schuss pro cm moglich.

RUBRIK

Wichtige Merkmale

Die herausragende Eigenschaft der NH533 ist
der geringe Energieverbrauch. Im Vergleich
zu einer Nadelbandwebmaschine des Typs
NF werden 35% weniger Energie bendtigt.
Die kompakte Bauweise sowie die hohe
Bedienungsfreundlichkeit sind weitere Stirken
der Maschine.

Der elektronisch gesteuerte Fadentransport
mit stufenloser Einstellung, der elektronisch
gesteuerte Bandabzug sowie die stufenlos ein-
stellbare Webgeschwindigkeit werden bereits
beim Entwurf des Musters mitprogrammiert.
Auch der Kriechgang ist elektronisch einstell-
bar und bendtigt weder ein Getriebe noch einen
speziellen Kriechgangmotor. Der Priizisions-
bandabzug ist mit rutschfesten Zug- und Druck-
walzenbeligen fiir einen gewebeschonenden
Varenabzug ausgestattet. Da die Maschine nur
wenige mechanische Komponenten aufweist,
reduzieren sich Ersatzteilbedarf, Wartungsauf-
wand sowie Schmierdlbedarf. Die Musterung
kann mit maximal 16 Webschiften erfolgen.
Gleichzeitig wird ein neuer Weblitzen-Typ

eingesetzL.

Weiterbildungsveranstaltung

FORUM fiir die textile Kette

Die Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten (SVT) und
die Schweizerische Vereinigung Textil und Chemie (SVIC)
‘organisieren zusammen das FORUM 2009.

Stellen Sie sich lhr individuelles
Kursprogramm zusammen!
Wahlen Sie von 18 Referaten aus den
Themenbereichen

Umwelt, Energie, Marketing,

Neuheiten, Weiterbildung,
Personal, Management und CRM

6 Vortrage aus.

Seedamm Plaza, Pfiffikon (5Z)
Donnerstag, 12. November 2009
08™-17*Uhr

Fr.330.- / Mitglieder SVT/SVTC
Fr.370.- / Nichtmitglieder

Mehr Infos unter:
www.mittex.ch / www.svtc.ch
forum@mittex.cl
Sekretariat SVT, Tel: +41 62 751 26 39
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Abb. 3: Markilancierung der neuen Nadel-

bandwebmaschine anldsslich der Narrow
Fabric Days im April 2009

Maschinensteuerung

Die Maschinensteuerung besteht aus zwei Kom-

ponenten:

* eine fest mit der Maschine verbundene
Einheit, deren Bedienung sich auf die fiir
den Webbetrieb bendtigten Funktionen
beschrinkt

* ¢in tragbares Gerit fiir die Pro-
grammierung, auf dem alle relevanten
Daten und Parameter, wie Banddesign,
Geschwindigkeit, Schussdichte usw.,
gespeichert sind

Mit einem einzigen solchen Gerit kinnen
mehrere Maschinen dieses Typs mittels einer
kabellosen Verbindung gesteuert werden,
Das Webereipersonal wird durch diese klare
Trennung erheblich entlastet. Die Produktion
fehlerhafter Béinder durch Bedienungsfehler an

der Maschine wird auf ein Minimum reduziert.

Zusammenfassung

Die neue Nadelbandwebmaschine NH zeichnet
sich durch ein extrem vorteilhaftes Preis-Leis-
tungs-Verhiltnis aus. Die programmierbaren
Maschineneinstellungen bei Musterwechseln
erlauben die Herstellung von Bindern in
absolut reproduzierbarer Qualitdt. Ein zu-
sitzliches Plus der NH53 ist ihr extrem nied-
riger Energieverbrauch, der 35% unter dem
Wert einer vergleichbaren konventionellen
Nadelbandwebmaschine liegt.

Redaktionsschluss
Heft 5/ 2009:
18. August 2009

N G
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Kettvorbereitung fiir die Wirkerei

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik, Obertshausen, D

Die DS 21/30 EC ist eine neue rechnergesteuerte Direktschidrmaschiné
fiir die Wirkerei mit KAMCOS®-Maschinensteuerung, und die neué
Musterbaumschdrmaschine PBW 130/2 macht die Spitzenherstellund

noch effizienter.

Im Bereich der Kettvorbreitung fiir die Wirkerei
bietet KARL MAYER mit seinem DS-Produkt-
programm ein hocheffizientes  Fertigungs-
equipment. Eine durchdachte Konstruktion und
intelligent designte Features sorgen bei der Her-
stellung umfangs- und lingengleicher Teilkett-
biume fiir ausserordentlich hohe Drehzahlen
von bis zu 1'200 m/min bei einem gleichzeitig
sicheren und prizisen Betrieb.

Bedienungsfreundlichkeit _
Die Hochleistungs-Direktschirmaschinen  von :
KARL MAYER arbeiten mit perfekt aufeinander |

abgestimmten  Gattersystemen,  Zulieferag-
gregaten und Bremssynchronisationen, Alle
Betriehsbedingungen, Start- / Stopp- und Lauf-
phasen, unterliegen einer 100%igen Pro-
und

zesskontrolle  per  Rechnersteuerung,

die Umfangsabweichungen zwischen den
Teilkettbiumen sind einzigartig gering. Selbst
bei empfindlichen Garnen betrigt hier die
maximale Differenz nicht mehr als ein Milli-
meter. Ist ein Abbremsen erforderlich, sorgen
hochinnovative Bremssynchronisationssysteme
fiir einen Maschinen-Stopp innerhalb von nur
0,6 Sekunden bei einem kontrollierten Lauf der
Fadenschar, auch wenn die Maschine zuvor im
Highspeed-Modus lief.

All diese Leistungsfeatures lassen sich durch
eine Maschinensteuerung mittels KAMCOS™
einfach nutzen. Das Operator Interface bietet

21/30 EC (Abb. 1). Die neue Schirmaschint

basiert auf einem rationellen Konzept, iiber
=

Abb. 1: Frontansicht der Schirmaschine s
21/30 EC

zeugt durch geringe Anschaffungskosten und
zielt auf die Herstellung von Standardartikeln
in einem preisorientierten Markt ab. Eine Aus-

richtung, die exakt den Bediirfnissen der T™ :
und der T™ 3 entspricht. Die beiden Kettenwirk®
automaten mit einer Basiskonfiguration zum
Einsteigerpreis bieten ein |,|:i:i[Llllg.\']wlt'[ljdiﬂl_-
das sich durch die Kombination mit der D

21/30 EC voll ausschopfen Lisst.
_.--"/

mit einer  Touchscreenoberfliche neben
der Ubersichtlich-
keit einen unkom-

plizierten Zugang zu
allen Maschinenfunk-
tionen, und iiber eine
Ethernet-Schnittstelle
konnen die Module der
Datenerfassung
des Teleservices an-

und

sebunden werden, : :
JEo nen Feinheiten.

DS 21/30 EC
Der Newcomer der DS-

Erfolgsserie ist die DS

Alle Zwirne aus Stapelfasergarnen im Bereich

Nm 34/2 (Ne 20/2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
gelaufigen Ausfliihrungen und Aufmachungen fir
Weberei, Wirkerei, Stickerei und Strickerei.

Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal
Telefon 071 886 40 90, Telefax 071 886 40 95
E-Mail: info@baeumlin-ag.ch

liefert flir hochste
Qualitatsanspriiche
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. Hierfir folgt die Konstruktion der DS 21/30
L'C der Logik pragmatischer Losungen. Die
I\fll'o'orhe-ruiluny,sloch nik fiir die Teilketthaum-
]?Ell‘sleiluug erreicht eine Schiirgeschwindig-
keit von bis zu 1'000 m/min und verarbeitet
F:Itdensp:umungm bis maximal 200 N. Als
H‘]Rh“ghts der technischen Konfiguration sind
;"mit:lznputtJchmtmlIlerter Bandaufbau, eine
eaum/Folgebaum-Regelung, ein  in-
legrierteg MMI-Bedienpult, eine intelligente
| B’('mSS)'nc!|mnis:l!iun. die bewihrte KAMCOS®-
Ztﬂlgl:g und - Anschlussmoglichkeiten  fiir
‘ T\Innimrw;gm :f.u‘ nennen. Der Touchscreen-
b tetet eine  komfortable Schnitt-
Mijg]ic‘h ;st?ht‘ﬂ Mensch und Maschine mit der
= eit, Pm;r.tfssp:lr;um-ter anzuzeigen
\?rschij;md“@ elm;cngchcn. iiber  Buttons
M:merl..mc' hm]funnen zu aktivieren und
| Isten zu speichern.
[ konvum?:[g;:i,mwfd”_“k' du_: den I?tl‘durf
i ‘m- {n_ hemmjlx‘rt-ltung Ir]l.fl -
iy r”em‘rer I?L-nr:lg lllll.\ den? Hause KARL
:[am-mrd’ur Id'IE wirtschaftliche ?'ertigung von
S ]:l':lheln, Insheft.:ndere ”m Verbindung
Effizim? ). _-._(‘;der d‘er I.\il 3 kUi‘iJ’ll.’II] sich die
i Masc‘::lalenzmlc. b}'ll[,‘l'f.‘,l.l‘ll und Nutzeffekte
i Il‘lt‘ll des renommierten Herstellers in
rei voll entfalten.

Perfekte Abwicklung der

ie":‘tszaun‘rersteh‘ung

Pfudumi;men. ['Erllglllig:\‘;:rt:zesse Inlvr Spitzen-
feden; f'\h]-]~| hllrdcm Hightech-Lissungen in
E“‘“‘J’ckﬂ:LK“"" tlL'r.!Ivrslufllu‘n;.;ﬁkctle. Daher
Maschipg a]'\RI. MAYER sein Spitzen-Raschel-
e : 1Il-l rogramm
gleich I'nﬁi:'f‘lf'l!ngvn‘ bei der Kettvorbereitung
Nompp; dazu. Die aktuelle Innovation des
€rten

stiindig  weiter und

Bereich der

im
Il‘k BPai s

LI'ﬁ’l‘-ﬂrbvrelmru.'.: die  Musterbaumschiir-
PBW 130/2 (Abb. 2).

Herstellers

Maschine

abh . .
" 2: Gesam lansicht der PBW 130/2

Dag 3
¥ "eue Modell bietet Bestwerte in punkto

uktivigs p . .
L, Prozesssicherheit und Ergonomie

Cl gy
e b i
M gleichzeitig hohen Qualititsstan-

KETTVORBEREITUNSG

dard. Moglich wird das Vorteilspaket durch
zahlreiche konzeptionelle Neuerungen und
Optimierungen.

Neuerungen fiir eine héhere
Leistungsfahigkeit
Der patentierte Friktionsantrieb am Umfang
des Musterbaums ist nur mit einer Walze ver-
sehen, liuft durch einen frequenzgesteuerten
Drehstrommotor langsam an und wurde mit
einem neu entwickelten, elektromechanischen
Changierantrieb kombiniert. Das synchrone
Zusammenspiel der beiden Antriebe ermaglicht
beim Spulenaufbau eine Fadenverlegung in
exakter Kreuzwindung, Zudem fiihren eine
hohe Umbkehrbeschleunigung und eine ge-
steuerte  Hubverschiebung an den  Umkehr-
punkten zu einem sauberen Kantenaufbau,
ohne Spulenranderhdhungen. Es entstehen
Musterbdume bikonischen  Prizisions-
wickeln und einem stabilen Aufbau,

Weitere Features pro Baumqualitit sind eine

mit

aktive Berechnung des Spulenverhiltnisses und
die optimale Fithrung des Fadens durch das
umgesetzte Funktionsprinzip eines konstanten
Fadenfiihrungsabstands zum Einlaufpunkt.
Insgesamt Giberzeugt die neue PBW 130/2
zudem durch eine hohe Laufruhe, eine hthere
Schirgeschwindigkeit im Vergleich zu ihrem
Vorgiingermodell und durch eine moderne
Steuerung. Per 3,5 Touchscreen Human-
Machine-Interface (HMI) lassen sich alle
relevanten  Schirparameter  unkompliziert
eingeben und Informationen zum Produktions-

prozess abrufen.

Einsatzgebiet

Die neue PBW 130/2 ist besonders fiir das gleich-
zeitige Schiren von zwei Musterbiumen mit
unterschiedlicher Fadeneinteilung geeignet.
Die umsetzbare Baumlinge betrigt dabei
330 cm bazw. 130* «System Mayer» und der
maximale Durchmesser 140 mm. Das passende
Fadenablaufgatter umfasst als Standardvari-
ante 128 Abzugsstellen, angeordnet in acht
Etagen 16 Spulen. Eine stufenlos einstellbare
Schirgeschwindigkeit von 0 bis 400 m/min
macht die neue PBW 130/2 zum unverzicht-
baren Effizienzkriterium — sowohl bei der Fer-
tigung kleiner Metragen und von Testqualititen
als auch fiir die Grossproduktion.

Workshop Flexible |
Materialien im
TITV Greiz

Alles im Griff — war nicht nur der Vortragstitel
von Wolfgang Scheibner, auch sonst hatten die
Mitarbeiter aus dem TITV Greiz zum Work-
shop Trends und neue Materialien fiir flexible
Flichen an alles gedacht.

Zu horen und zu sehen gab es an diesem Tag
viel iiber Innovationen auf dem Gebiet der tex-
tilen Strukturen und Materialien. Experten be-
leuchteten die Chancen der Flichenherstellung,
um neuartige Produkte in den kommenden
Jahren auf den Markt zu bringen. Visionen fiir an-
wenderbezogene Verfahrens- und Produktentwick-
lungen gibt es im TITV Greiz einige. Die webtech-
nische Umsetzung von textilen Energietriigern fiir
Smart Textiles Anwendungen, Spezialtextilien fiir
die Medizin oder Schmaltextilien fiir den Einsatz
in der textilen Mikrosystemtechnik sind nur einige |
interessante Moglichkeiten.

Das Pro und Contra von geflochtenen und |

gewebten Seilen, die hohe Wirtschaftlichkeit
neuer Technologien in der Webereivorbereitung |
und der Weberei, und inwieweit Seidengewebe
fiir technische Anwendungen geeignet sind,
waren weitere Themen zum Workshop.

. L IiNg
Demonstrationen im Technibum Weberei

Textile Flichen sind heute immer hiufiger
die Basis fiir Hightech-Anwendungen. Die ver-
schiedenen  Moglichkeiten der  Flichenher-
stellung bieten zur funktionalen Erweiterung
unterschiedlichste  Kombinationsméglichkeiten
beim Material und der Konstruktion. Erreicht
wird dies durch innovative Maschinentechnik,
visiondres Denken und die Zusammenarbeit

mit vor- und nachgelagerten Prozessstufen. Da-
durch entstehen textile Flichen mit besonderen
Eigenschaften, insbesondere fiir den Einsatz bei
Technischen Textilien, Schutz- oder Heimtextilien.

Mit im  Technikum
Weberei bot der Workshop eine Plattform fiir

Demonstrationen

den Dialog zwischen den Fachkriften aus
den Bereichen Forschung, Entwicklung, Pro-
duktion, Vertrieb und Marketing, 1

S
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Dessous — Raschelmaschinen fir
textile Kostlichkeiten

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik. Obertshausen. D

Ein Waschestoff von einer ML 35 C mit zwei Qualititsbereichen in einer
Ware - eine Panty, mit der Frau ganz aus dem Hauschen gerat, BHs im
Jugendstil-Look von einer JL 42/1 B und Waschesets von einer RSJ 5/1 EL,
dies sind Neuheiten, Wege zu neuen Anwendungen und Markten.

Ganz aus sich heraus gehen und nackte
Tatsachen effektreich verpacken kann Frau mit
dem hier vorgestellten Hoschen (Abb. 1). Das
bequeme Teilchen mit dem dezent eleganten
Style passt zu allen Anldssen, unter jedes Outfit
und lisst sich zudem mit minimalem Aufwand
fertigen, Moglich macht dies die verwendete
Vare von einer ML 35 C.

L5

Abb, 1: Dessous, hergestellt auf der Multibar-
Raschelmaschine ML 35 ¢l

Produktiv und kreativ

Die Multibar-Raschelmaschine fertigte hierfiir
ein breites funktionelles Panel mit gezielter
Lings- und Querelastizitit und das passende
Spitzenband als zierenden Abschluss gleich mit
dazu — nahtlos, in einem Arbeitsschritt und
Ausserst wirtschaftlich

damit hocheffizient.
ist der Herstellungsprozess zudem durch die
Drehzahl der ML 35 C. Selbst beim Arbeiten der
hohen Maschendichte im Glattbereich bleibt
die Raschelmaschine fusserst produktiv — und
natiirlich kreativ. Der geschlossene Part mit der
anschmiegsamkeitswirksamen  Bi-Elastizitit
wird von einem zarten Rautenmuster iiber-
zogen, das sich fast plastisch vom Warengrund
abhebt und an den Kanten in ein filigranes
Spitzendesign iibergeht,

Die Ornamentik der Randgestaltung um-
fasst ein effektreiches Band aus stilisierten
Rosetten. Das Innere der Ovale zeigt Karos mil
elliptischen Offnungen in der Mitte, wiihrend
sich die Ausseren Konturen jeweils mit den

Umrandungen der benachbarten Rosette zu
ginem abstrakt dargestellten Motiv aus der
Bliitenwelt zusammenftigen. Ein Design mit
dezenter Eleganz und weit reichenden Ge-
staltungsspielriumen. Differenzierungen der
Ware kinnen unkompliziert durch Varia-
tionen der Oberflichenmusterung im funk-
tionellen Bereich oder durch Verdnderungen
beim Spitzendesign erreicht werden. Zudem
bietet die Ware auch mit ihrer Aufmachung
weit reichende Potenziale fiir eine aufwands-
minimierte Konfektion im Wischebereich. Mit
nur wenigen Nihten lassen sich aus dem Panel
Hemdchen, ebenso wie BHs, Bustiers oder Hos-
chen beliebiger Schnittformen herstellen. Ein
Stoff also, nach dem auch die Wischehersteller
ihre Fiihler ausstrecken diirften.

Ein effektvoller Rahmen fiir die
Weiblichkeit

Das an dieser Stelle vorgestellte BH-Paneel
(Abb. 2) unterstreicht in Dessin und Schnitt-

Abb. 2: Qualitdt von einer JL 42/1 B
Jacquardironic®-Lace Raschelmaschine

mittex 4/20091

filhrung die geschwungenen Formen der
femininen Kérperkonturen. Der Stoff rund
ums Heben, Straffen und Verfithren zeig!
einen optisch prignanten Wellenverlauf i
doppelter Linienfiihrung, mit perlmuttartig
schimmernder Filllung  dazwischen. Kom-
biniert wurde das geschlingelte Motiv mil
Musterelementen im  Jugendstil-Look. 0
ziehen gedrungene Bliten mit ausladenden
Schweifen rund um die einzelnen Blitter iM

Brustbereich die Blicke auf sich, und in def
BH-Fliigeln machen abstrakte Ornamente 4 la
art Nouveau, mystisch und erhaben, auf sich
aufmerksam. Ein rustikales Designensemblé
das durch den Einsatz von texturiertem Poli*
amid in Verbindung mit glinzendem Polyestéf
an Profil gewinnt. Reliefartig, fast plastisch
heben sich die Konturen und Fiillungen déf
Blumen vom Warengrund ab. Der Boden fiae
die Motivwelt ist vielseitig gestaltet — mit einéf
grossformatigen Rautenmusterung auf einef
meshartigen Fond, einem beinahe blickdichte®
Bereich zwischen den BH-Cups und einer fill
granen, organischen Struktur als Rahmen filr
die Bliiten. Kreisformige Offnungen mit einéf |

durchbrochenen Karomusterung runden %
Gesamtbild ab.

Hergestellt wurde die leichte, transparent®
Qualitit auf einer JL 42/1 B — eine dussert
Jacquardtronic®-Lace Raschel
Herstellung  hochwertigé!

innovative
maschine  zur
elastischer und unelastischer Spitze, die Gb¢f
die erweiterten Leistungspotenziale der neue!
Spitzenmaschinengeneration von KARL MAVER
verfiigt. Mit Versatzwegen von bis zu 170 Nadell
und elektronischen Losungen fiir Abzug und |
Aufrollung der Ware arbeitet die JL 42/1 B 1
langen Bogen gefiihrte Mustermotive ebens’
unkompliziert wie die Konturen der Ware in
das Panel gleich mit ein. Und dies mit einer U
schlagbaren Effizienz.

Textile Kostlichkeiten fiir
Geniesser

Ein unwiderstehlicher Genuss sind die sexy H0%
chen, das Hemdchen und der BH — beim Trage!
und erst recht beim Anschauen (Abb. 3).

Was beim Wischeset mit der tiirkiseh
Einfassung Blicke anzieht und Phantasie?
antegt, steckt im Dessindetail, Quadrate Ul
Polygone mit sechs Ecken folgen hier in
zeilenweisem Wechsel und ergeben mit iheet
unterschiedlichen Gestaltung eine effektreich®
Streifenmusterung, Dick gezeichnete, b
gefirbte Rahmen stehen neben sich farbli¢
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nicht ahept- - e
| nicht absetzenden aber dafiir sich reliefartig
vom ;
m Grund abhebenden Konturen, und ge-
chlossene Strukturbereiche erscheinen neben

[ alle o o
benfa|ls plastisch umrandeten Ovalen mit |

Slterartigen Fiillungen. Es entsteht ein Design-
thsemble, das zugleich sportliche Stringenz als
Auch filigrane Weiblichkeit ausdriickt.

‘ Feminine Formen gewinnen zudem durch
€ine hohe Querdehnung Aufsehen erregend an

Prignanz. Das Set liegt geschmeidig an, ohne
@ ‘_'fi'lckm, einzuengen oder Falten zu werfen
~Hnim «Obendriiber» unsichtbares «Unten-

r}mler- und komfortables Outfit-Feature im

IT“I Multiplen Herausforderungen gespickten
F fleng Iltag,

I“"RL‘sle[ll wurde die Kleidsame Kostlich-

AU im Maschenformat auf einer Hochleis-

| l““%’#*}:wqu:lrni-I{;1:4c|w[m:mcllinc vom Tvp

| RS 571 gy,

reze 3 :
PU[1] umsetzt, Man nehme eine Prise

, die ein bereits bewihrtes Erfolgs-

S —
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Abb. 3: Jacquarddesign einer RS] 5/1 E

kationisches Polyester und verarbeite es zu den
dick gezeichneten Balken rund um die Karos.
Dies ergibt beim anschliessenden Firben den
gewiinschten Bicoloreffekt. Ein Schuss Elastan
in einen Fond aus Polyamid fithrt zu einem
Warengrund mit gezielter Elastizitdt und tiber-
wiegend blickdichter Struktur. Hierbei kommen
die Jacquardbarre gemeinsam mit zwei Grund-

legebarren zum Einsatz.

HyperLine und Alphaline

Die DiloGroup, DiloTemafa, DiloSpinnbau, DiloMachines und Dilo-
J’; Stems, zeigte auf der Techtextil in Frankfurt Nadelvliesanlagen und
"WWens-TechnoIogien fiir technische Anwendungen, wie z. B. im
u“’fﬂobﬂbereich, als Geotextilien, fiir Filter und Isolationszwecke

Owia ; 2
“Wie in Verbundmaterialien.

She _
160 komplette Produktionsanlagen der | zu 200 m/min von einem Hyperlayer (Abb.

iloGe T Vi i T
lin "T0Up sind weltweit in diesem Bereich im
NSaty 1y 1yt o : .
81z, Die DiloGroup informierte vor allem
t die neye
Duh:lcﬂrll

Nade
. dLlung 7

HyperLine, die sich aus VentoFeed,
HyperLayer und Hyperpunch-Ver-
sell ¢ usammensetzt, Das neue, univer-
~ “Isetzhar
‘Eichnet i
leszufyhy.

e Krempelspeisesystem VentoFeed
aus durch eine gleichmissige
S, ; S'L’Ihsl h_t'i h.“}."..‘n I)ur‘ch]:mf-
bei lﬁnh'h eiten smf'w bei feinen, wie auch
i :‘t ren ‘und griberen Fasern. Das Vlies

N mit einer Geschwindigkeit von bis

1) hochprizise abgelegt. Im HyperLayer ver-
einen sich hohe Einlaufgeschwindigkeiten mit
hichster Legeprizision, wodurch ein genauer
Lagenschluss erfolgt. Dadurch werden Engpisse
in Nadelvliesanlagen eliminiert.

Die von Dilo entwickelte Hyperpunch Tech-
nik setzt in Verbindung mit einem DBF Vlies-
zufithrsystem und der EPMC  Hyperpunch
Technologie neue Massstibe beim Hoch-
geschwindigkeits-Vornadeln.  Produktivitits-
steigerungen sind zusammen mit hoher Vlies-

Mit gleichem Materialeinzug und gleicher
Machart entstand Wischeset Nummer zwei.
Es zeigt eine ineinander verschobene Karo-
musterung mit ovalen, filigran gefiillten
Unterbrechungen und  dezent
Lingsstreifen — ein Jacquarddesign, das fiir die
Vielfalt der RSJ 5/1 EL und ihrer langen Versatz-
wege steht,

Das Sahnehiubchen wird den Kreationen

glinzenden

fiir Geniesser in der Konfektion verpasst. Per
Schnitt und Naht entstehen textile Optimierer,
die Dekolletés betonen, Rundungen formen und
die Haut reizvoll in Szene bringen. Kann da
naschen Siinde sein?

Literatur:

[1] Ein Aphrodisiakum ohne
Dosterungsbeschrinkung,
Kettenwirk-Praxis 4/2008, 5. 4-5

gleichmiissigkeit wichtige Voraussetzungen fiir
die neue Hyperlacing Technologie zur Intensiv-
vernadelung,

Hyperneedling

Die Intensivvernadelung mit der Hyperneedling

Technologie bedeutet eine extrem erhihte
Nadel- und Einstichdichte bei gleichzeitiger Ver-
ringerung des Fasertransports pro Hub. Daraus
ergeben sich eine hervorragende Einbindung
der einzelnen Fasern im Vlies, eine hohe Abrieb-
festigkeit und beste Oberflichenqualitit.

Die Hyperneedling Technologie nutzt das
neu entwickelte Cyclopunch Prinzip und ca.
20'000 Nadeln/m/Brett. Die Nadelkerbe ist an
die Faserfeinheit angepasst, sodass nur eine
einzige Faser erfasst wird. Die Nadel bewegt
sich kreisformig, wodurch eine Steigerung der
Durchlaufgeschwindigkeit auf mehr als 100
m/min erreicht wird. Der Hyperlacing Pro-

zess ist gedacht fiir die Herstellung leichter

17
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| Nadelvliese aus feinen Fasern mit einem |

Fliichengewicht von ca. 30 g/m Diese Produkte
finden Verwendung in den Bereichen Medizin,
Hygiene, Vlieskunstleder, Interlinings und als
Filtermedien (Abb. 2).

mittex 4/20091

Sascha Berck, Fleissner Gmbi, Egelsbach, D

Fleissner und Erko-Triitzschler zeigten das

Abb. 2: Hyperlacing-Produki

Kostengiinstige Nadelvliesanlage
Ausserdem informierte Dilo iiber die AlphaLine.
Diese kostengiinstige Nadelvliesanlage wurde
ftir mittlere Durchlaufgeschwindigkeiten bis ca.
80 m/min entwickelt. AlphaLine ist eine kom-
pakte und dkonomische Lisung fiir universelle
Vlieshildungs- und -verfestigungsaufgaben. Sie
besteht aus den Komponenten AlphaFeed, Al-
phaCard, Dilo-Layer DLA und den Alpha-Nadel-
maschinen.

Abb. 3: Die kostengiinstige Nadelvliesanlage
AlphaLine

Fiir die Auswahl der geeigneten Maschinen
und Komponenten und fiir weitergehende
Produktentwicklungsversuche stehen im an-
wendungstechnischen Zentrum von Dilo drei
komplette Produktionsanlagen zur Verfiigung,

So erreichen Sie die
Redaktion:
E-Mail:

redaktion@mittex.ch

volle Leistungsprogramm  der Triitzschler
Nonwovens-Gruppe. Erko-Triitzschler ist auf
| die Herstellung von Maschinen fiir die Faseraff-
nung und Fasermischung, die Vlieshildung und
Vernadelung spezialisiert, wihrend Fleissner
der Experte fiir die Vliesverfestigung, wie
etwa Thermo-, Binder- und Wasserstrahlver-
festigung, fiir die Ausriistung und Trocknung
von Nonwovens ist. Zwei Jahre nach Bildung
der Triitzschler Nonwovens-Gruppe wurden die
Ergebnisse der gemeinsamen Anstrengungen
als Neuentwicklungen im Nonwovensektor
sichtbar.

Neue Systeme fiir
wasserstrahlverfestigte Produkte
Das erste Projekt innerhalb der Gruppe war
die Entwicklung einer neuen Karde fiir die An-
forderungen wasserstrahlverfestigter Produkte.
Das Ziel war eine hohe Leistung von bis zu 400
kg/h/m mit einem guten Festigkeitsverhiiltnis
in Lings- und Querrichtung (MD/CD) von 3:1
oder besser und einem Gewichtsbereich von
20100 g/m?, der sich gegen eine Dreifach-
abnehmerkrempel behaupten kann. Alle Ziele
werden mit der neuen Wirrvlieskarde EWK413
erreicht.

Abb. I: Das neue Erko-Kardensystem im
Fleissner-Technikum

Neueste Innovationen auf dem
Gebiet der Vliesstoff-Technologie

Auf der TECHTEXTIL 2009 in Frankfurt/Main stellte die Tritzschler
Nonwovens-Gruppe (Fleissner, Erko-Triitzschler und Triitzschler Ca
Clothing) auf einem gemeinsamen Stand ihre neuesten Innovationen auf
dem Gebiet der Nonwoventechnologie vor.

Baumwollkimmlingen wurden Leistungen vofl|
bis zu 300 kg/h/m erreicht (Abb. 1). ‘

Gleichzeitig haben Fleissner und Triitzschléf}
auch an einer Lisung fiir Kleinanlagen BE“‘
arbeitet. Als Folge davon ist das neueste Mj[g]ifd
der Fleissner-Wasserstrahlverfestigun gsfamili¢
jetzt in zwei Standardgrissen erhiltlich. 1P
Kombination mit der neuen Triitzschler-Kar®®
TC-07-H (Abb. 2) mit Vliesabnehmer bietet &

Abb, 2: TC- O7H mit Staucheinbeit TC-SU

eine hochwirtschaftliche Lisung fiir die HE®
stellung von Wattepads und anderen Baumwol
produkten. Das System ist auf die Bediirfnis®
von Instituten und Firmen zugeschnitten, i
Forschungs- und Entwicklungsarbeit mache®
auf Produzenten in Nischenmiirkten und 4%

«Anfingers im Nonwovensektor (Abb. 3).

Abb. 3: .-hf-:'?eg';eﬂdniage "m -wérxsersnwf}!’-'*’r
_.-a-"/

S =

Jestigung

Nachdem Erko-Triitzschler zusammen mit
Kunden verschiedene Versuche gefahren hat,
kann mit Stolz gesagt werden, dass sich die
EWK413 besonders gut fiir Vliese auf Baumwoll-
basis eignet. Die Vliesqualitit und die Leistung

sind hervorragend, Mit 100% gebleichten

Die wesentlichen Eigenschaften sind:
* Arbeitsbreite 500 bzw. 1'000 mm
® Driicke bis 400 bar
* Geschwindigkeiten bis 55 m/min
Beide Kardensysteme (EWK413 und 1607
stehen im Fleissner-Technikum fiir Verst
8
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Nische
|

mj Toi . :
WL der  Fleissner-Wasserstrahlverfestigungs-

technologie zur Verfiigung.

Th@rmoverfestigung

"Iill auch komplette Nonwovenanlagen fiir
die unterschiedlichsten Thermoverfestigungs-
am,‘lmdl"‘gi‘" anbieten zu  konnen, hat
Fleissner  einen neuen Bandofen entwickelt
4). Dieser folgt der Gruppenphilosophie,

(Abb,

Abb,

4: Fh).itww'-Brn.*dr’ﬁ‘”

flf.r ledes Produkt die beste und wirtschaftlichste
Osung anbieten zu wollen.
\.Me;';”é\'omhirmlion mit den verschiedenen
ungssystemen (Airlay, Walzenkrempel,
*Uzleger ung Direktverfestigung), die iiber
M:‘;'i;;ﬂmflfler erhiil{lich sind, kann die
e 1;[ _fur verschiedene  Anwendungen
L werden:
nisc-;::gs;‘f!if’se. F'Lii‘l\'liese.. ?’ulster\'licsu. tech-
BQUindu-:E-smffe' (,‘eutexnlwn‘ Vliese fiir die
aliane“_s f}le lhernnsc.hr: und bzlkuslische Iso-
qukan'eu Mfl)rt“sstelle. It?xtilc" Ausriistung,
Mobilel e {k'kleldung. \'.ht'se fiir den Auto-
bl ﬂf-'?fChuhf- und Syntheseleder, Haus-
se, Viese fiir medizinische und hygie-
Anwendungen,

Chemische Hochgeschwindigkeits-
Flem::f-";‘ﬂg von Nr.-‘nwovens

ﬂmmne”:uferl“ seit \'.aelen Jahrzehnten
ity len  fiir chemische Standardver-
: BSprozesse (ca. 80 m/min) wie etwa

| 9thy
Umfoulard und Trockner. Daneben hat

EiSSn .
®f vor Kurzem das chemische Hoch-

Heschw‘ Pl
Indigkeitsverfestigungsverfahren ~ ent-

Wicke 2
It (Abb, 5. Mit einer kleinen Wasserstrahl-

bb, 5 ‘

= Anlage fiir die chemische Verfestigung
Erfest . ;

. 'Bungseinheit mit 1 bis 2 Diisenbalken

0
fnen Prody
|

20 ktionsgeschwindigkeiten von bis

- .

- k?l/nun erreicht werden. Bestehende An-
nnen aufgeriistet werden.

VLIESSTOFFTECHNIK

' Verfahren:

* leichte Vorverfestigung von Kardenvlies mit
der Fleisser-Aqualet-Technologie

* chemische Verfestigung mit dem Fleissner-
Schaumfoulard

* Trocknen mit der Fleissner-Siebtrommel-

technologie

Vorteile:

¢ Erhshung der Durchsiitze und Anlagen-
geschwindigkeiten von heute 80 m/min auf
max. 200 m/min

* hihere Zugfestigkeit des Vlieses

* bessere Verteilung des Binders im ent-
wiisserten Vlies

* geringere Bindermengen durch Vorver-
festigung des Kardenvlieses erforderlich

Anwendungen:

® Hygienesektor

* Technische Textilien

* Wischtiicher

* Medizinische Anwendungen

Vernadelung von Nonwovens
Nach dem erfolgreichen Start im Jahr 2007

| wendungen kann die Vernadelungszone durch

| chemisch poliert, sowie mit einer speziellen

eine Absaugung erginzt werden.

Spezielle Einspeise- und Zufiihrsysteme
mit flexiblen Einstellungen gewihrleisten eine
breite Produktpalette und die Herstellung von
speziellen Vernadelungsprodukten.

Das folgende Foto zeigt die Produktion auf
einer 0,8 m breiten Nadelmaschine und drei
Nadelmaschinen mit einer Breite von 3,8 m.
Es sind sowohl Einfach- als auch Doppelnadel-
maschinen dargestellt (Abb. 6).

Abb. 6: Vernadelungsmaschinen
Triitzschler Card Clothing

Triitzschler Card Clothing verfiigt {iber mehr
als 400 verschiedene Garniturtypen im Bereich

Nonwoven,/Langstapel. Die Garnituren sind
lieferbar mit unterschiedlichen Oberflichenbe-
handlungen, beispielsweise mechanisch und

wurde die Entwicklung
der  Erko-Triitzschler-
Nadelmaschinen weiter |
vorangetrieben. Die er-
sten 0,8 m breiten Nadel-
maschinen wurden an
einen  Hersteller von
Geotextilien in Deutsch-
land geliefert und zur \
vollen Zufriedenheit des |
Kunden aufgestellt. Als “
Folge davon konnten h\

zusiitzliche  Auftrige
gesichert werden. \ \\

Heute hat  Erko- -
Triitzschler sein ‘
Produktportfolio A\
durch  Doppelnadel- \
und Tandemmaschinen A
erweitert. :

Alle Maschinen kon- TESTEX®

S . S Schweizer Textilprufinstitut
nen mit  unterschied- Gotthardstrasse 61
lichen Hubhdhen von 30, Postfach 2156

> CH-8027 Zurich
40 und 60 mm geliefert Tel: +41 44 206.42 42
werden. Abhiingig von Fax. +4144 206 42 30

a Bho ko ; uerich@testex.com

der Hubhohe kann die i,

Hubfrequenz ~ bis  zu
1'700 min' betragen.

Over 160 years of
_‘ tgxtile testing excellence

o Textilphysikalische, textilchemische |
und analytische Prifungen aller Art

o Zertifizierungen nach Oko-Tex Standard 100,
Oko-Tex Standard 1000, UV Standard 801
und Oko-Pass

o Ausstellen von Baumusterbescheinigungen
fiir PSA

e Spezielle Seidenpriifungen
und Kaschmiranalysen

o Organisation von Rundtests

o Qualittsberatung und Schadenfallabklarungen

Fiir ~ spezielle  An-
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thermischen Behandlung («scale frees-Aus

fithrung).

Abb. 7: Triitzschler Card Clothing Dréibte

Heute sind Drihte fiir Trommeln und Wirr-
walzen verfiighar, in einem verketteten Pro-
fil mit 32 Gang pro Zoll, sowie in der neusten
Stahlqualitéit «Novostar plus». Die Lebensdauer
solcher Hochleistungsgarnituren ist bis zu 30 %
hiher gegentiber einer Standard Legierung, Zur
Verarbeitung von Halbkammgarnprodukten
und Recyclingfasern fertigt Triitzschler Card
Clothing Dréihte mit einem speziell verstirkten
Profil (Abb. 7).

48. CHEMIE-
FASERTAGUNG
DORNBIRN
(DORNBIRN-
MFC) - 16.-18.
September 2009

Mit dem Schwerpunkt «Klimaschutz» der
diesjihrigen 48. Chemiefasertagung Dornbirn
und dem bekannten Motto «Communicating
the Textile Future» setzen wir ein klares
Zeichen, dass die Faserindustrie und die uni
versitire Forschung die Botschaft verstanden
haben, Klimaschutz, Umweltvertriglichkeit
und Ressourcenschonung gehdren zum neuen
Bild der Wirtschaft des 21. Jahrhunderts. Daher
findet sich dieses Thema in vielen der Plenar-

und Individualvortriige.

Melden Sie jetzt zur Tagung an

Niitzen auch Sie diesen Event als Kom-
munikationsplattform und erfahren Sie die Zu-
kunft der Chemiefasern. Etwa 700 Teilnehmer
aus iiber 30 Lindern werden auch heuer wieder
in Dornbirn erwartet. Einfach online anmelden

unter: www.dornbirn-mfc.com

BEKLEIDUNG
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schoeller®-works: die neue
Schoeller Workwear-Division

Dagmar Signer, Schoeller Textil AG, Sevelen, CH

Was haben Bauarbeiter, Polizisten und Postangestellte gemeinsam? Sf'?
sind oft den ganzen Tag in ihrer Berufsbekleidung unterwegs und dabeél
unterschiedlichsten Bedingungen ausgesetzt. Damit sich diese Menschel
wobhlfiihlen in ihren Arbeitswelten, optimal geschiitzt sind und dabel
auch noch gut aussehen, konzentriert sich Schoeller Switzerland in seinél
neu entwickelten schoeller®-works-Produktlinie exakt auf ihre speziellen

Bediirfnisse.

schoeller™works ist die neue Division von
Schoeller Switzerland, deren Fokus sich auf die
spezifischen Bediirfnisse des Bereichs Workwear
richtet, Ein professionelles Team hat sich in
einer der weltweit innovativsten Textilfirmen
darauf spezialisiert, individuelle Losungen
mit einem Mehrwert an Sicherheit, Esprit und
Service zu entwickeln. Das Resultat ist die
spannende Produktlinie schoeller”-works, die
eine optimale Kombination von hochfunk-
tionellen Geweben und Textiltechnologien
fiir Uniformen, modische Corporate Wear und

Arbeitsschutzbekleidung bietet (Abb. 1). Aber

Abb. 1: Fiir ein Mebr an Sicherbeil

auch kundenspezifische Losungen z. B. fiir die

Feuerwehr, den Technischen Hilfsdienst, das
Militidr und die Industrie gehiren zum Service,

den das Kompetenzcenter in Sevelen leistet.

Langjahrige Stretchkompetenz

und modernste Textiltechnologien
Dank langjahriger Schoeller-Erfahrung im Be-
reich Schutzgewebe fiir Activewear, Motorrad-
und Extremsport sowie einzigartiger Kompetenz
bei bi- und querelastischen Stretchgeweben
ist ein maximaler Tragekomfort immer und
iiberall eine Selbstverstindlichkeit. Die mo-

dischen Funktionstextilien werden aus hoch

wertigsten Materialien produziert, und viele

lassen sich z. B. ]:['nhh'm]m bis 60 °C waschen.

Mit Ausriistungstechnologien wie 3XDRY®,

NanoSphere®,  schoeller™-PCM™, cold
black® oder der bionischen Klimamembran®
¢_change™ (Abb. 2) veredelt, garantieren $I¢
allesamt héchste Funktionalitit, Strapazier

fihigkeit, Langlebigkeit und Pflegeleichtigkel

Die  bionische  Klimamembra*

Abb.  2:
c_change .
Nach EN-Normen geprﬁft_ und
nachhaltig produziert

Zudem

entsprechen  schoeller®-works-Te¥

tilien den wichtigsten Arbeitsschutznorme!
und erzielen zum Teil weit bessere Werte
die gesetzlichen Vorgaben, Schoeller ]:!'fthl'll[ll'ﬁ
sich demzufolge als zuverlissiger, kompetent®
Partner fiir den Konfektionir, der bei €
sprechender Verarbeitung des Gewebes die EN
Pritfung seines Kleidungsstiicks mit sicherhel
bestehen wird. Die schoeller®-works-Gewel®
sorgen auch unter extremen Bedingung®!
fiir Schutz und hichste Lvisnmgs['iihi,le"ﬂ
bei der Arbeit. Im Weiteren lebt Schoeller Véf
antwortung und produziert nach bluesigh *
dem weltweit strengsten okologischen TeX
tilstandard, dem auch die meisten Gewel®
der schoeller®-works-Kollektion entspreche?
Durch die extrem langen Lebenszyklen det

Schoeller-Textilien wird die Umwelt wenig

ab”
{as

belastet, wie auch Wasser und Schmutz

weisende Ausriistungen dazu beitragen, ¢
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diese Gewehe weniger oft und bei tieferen Tem-
Peraturen gewaschen werden miissen.

Gewebe fiir Warnschutzjacken mit
¢ change™

Massgeschneidert auf die unterschiedlichsten
Anforderungen konnen die verschiedensten
TEChnoiugivn mit einer Vielzahl von Geweben
kombiniert werden. So z. B. werden auffallende
Jackenstoffe mit der ¢_change™-Klimamem-
brane versehen. In den Warnschutzfarben Rot,
| Orange oder Gelb (EN 471) bleibt die Dame
om  Paketdienst oder der Bahnarbeiter im
Rangierbahnhof nicht nur jederzeit gut sicht-
bar, sondern geniesst dank c_change™ auch
Optimalen Schutz vor Wind und Wetter (Abb. 3).

4bb. 3: Gewebe Siir Warnschutzjacken

Die bionische ¢_change™-Membrane liegt in
Puncto Atmungsaktivitit und Wasserdichtheit
“feil tiber den Anforderungen der hichsten
"llaﬁse der EN-343-Norm. Sobald durch héhere
U{“Ht’hungstmnperamr. Aktivitdt oder Korper-
Wdrme mehr Feuchtigkeit entsteht, die abtrans-
P(.ll‘liert werden muss, reagiert die ¢_change™,
D'_f' flexible Polymerstruktur der hydrophilen
E}"'lfamemhmne veriindert sich und lisst so
“Sserdampf rasch nach aussen entweichen.
Sobald ey Korper weniger Wirmeenergie
:zﬁ!r:(lmit F(-Ltclpigkleit produziert, geht die
_merstruktur in die Ausgangsposition zu-
Tl‘lck. Bei Sonnenschein kommt zusitzlich
die coldblack®-Technologie zum Einsatz, die
a'"'gt-nelun kithl hilt und einen zuverlissigen
e;;;ifh(;l]lx I?iete1: Und; I[Jcr :felhstreif]igung%;-
"'E‘r:lmwu §:1r](:hpllem -Ausriistung ist dafiir

“ftwortlich, dass das Textil linger sauber
leibt — g, 1, weniger oft und bei niedrigeren
n:il:]::;:dmm gewaschen i.lu-rdcn muss und so-

ST umweltschonend ist.

::gywarmer- Gewebe in

! “shell-Qualitit

.:nl:t’i}“:arl1ler em]?f iehlt Schoeller soft-shell-

Unknm”ﬁu&\'e'}.)e: Superbequem und  hoch-
ell prisentiert sich z. B. der orange

fuchy, . - ;
ende schoeller®-works, der durch seine

FUNKTIONELLE

kuschelige Gewebeinnenseite jederzeit fein
warm hiilt und dank der Elastizitit kaum spiir-
bar jede Arbeitshewegung mitmacht. soft-shells
kommen aus dem Aktivsport und sind extrem
atmungsaklive, leichte, strapazierfihige, Wasser
und Wind abweisende Stretchgewebe-Kon-
struktionen mit einem hohen «Next-to-Skins-
Komfort. Sie eignen sich bestens als Basic-Teile
fiir fast alle Arbeitshereiche. Eine NanoSphere®™-
Ausriistung sorgt auch hier fiir hervorragende
Abriebwerte und dafiir, dass selbst 6l- und

fetthaltige Substanzen auf der Gewebeober- |

fliiche abperlen oder sich leicht mit Wasser aus-

waschen lassen.

Smarte, strapazierfihige
Uniformgewebe

In Uniformen und modischer Corporate Wear
aus innovativen  schoeller”-works-Geweben
fiihlt man sich wohl, profitiert von der hohen
Funktionalitit und sieht gepflegt aus. Denn das
Erscheinungsbild der Mitarbeiter macht oft den
kleinen, aber feinen Unterschied. Ein Girtner
oder Elektriker in einem Outfit aus einem bi-
elastischen, sehr strapazierfihigen Polyamid-
Mischgewebe wirkt positiv und suggeriert da-

| durch zuverlissiges Arbeiten. Mit der 3XDRY"

Feelgood Technology wird beispielsweise zu-
sitzlich noch ein Advanced Moisture-Manage-
ment-System  addiert — eine clevere Aus-
riistungstechnik, die fiir ein trockenes Wohl-
gefith] sowie fiir Wasserabweisung sorgt. Wie
die meisten anderen schoeller®-works-Textilien
entspricht auch dieses bluesign® dem welt-
weit strengsten okologischen Textilstandard
(Abb. 4).

Hochfunktionelle Schutzgewebe

Mit einer ziindenden Idee fing vor mehr als
25 Jahren die Erfolgsgeschichte eines hervor-
ragenden Schutzgewebes an: Schoeller arbeitete

Abb. 4: Hervorragender Witterungsschultz

schiitzen heute schoeller®-works-Textilien mit
Kevlar®” z. B. als Besatzartikel auch in extremen
Situationen und setzen dabei stets auch optisch
attraktive Akzente.

E-Mail-Adresse
Inserate

keller@its-mediaservice.com

als  weltweit  erstes
Unternehmen hochfeste

Aramidfasern (Kevlar®)

in elastische Textilien
ein. Das Resultat war
eine extrem abrieb- und
reissfeste  Gewebelinie,
die hdchste Strapazier-
fihigkeit und Tem-
peraturbestindigkeit
in  Kombination mit
Tragekomfort
Kontinuier-
weiterentwickelt,

hohem
hietet.

lich

#lUEGG + EGLI AG ww

Tel. ++41 (0)44 932 40 25, Fax ++41 (0)44 932 47 66
Internet: www.ruegg-egli.com E-Mail: contact@ruegg-egli.com

* Webeblatter fir alle Maschinentypen
* Rispelblatter in allen Ausfihrungen
* Bandwebeblatter fiir alle Maschinentypen
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TEXTILIEN

«Wir glauben, dass Bekaert Textiles der richtige
Partner fiir uns ist, wenn es um das Produkt
Matratzenbezugsstoffe geht», so Martin Bentz,
Geschiiftsfithrer der Outlast Europe GmbH,
Heidenheim. «Bekaert Textiles ist im Markt
bestens aufgestellt und verfiigt als Global
Player iiber weltweite Produktionsmoglich-
keiten sowie ein ausgezeichnetes Know-how
und viel Erfahrung, Wir haben viel Zeit und Ar-
beit in die neue Entwicklung gesteckt, und wir
sind stolz, dass unsere Kunden den Mehrwert
sofort verstehen. »

Klimaregulierung bei
Matratzenbezugsstoffen
«Die Partnerschaft zwischen
Bekaert Textiles ist eine Partnerschaft zwischen
den Besten ihrer Industrie. Bekaert Textiles ist
weltweit die Nummer eins in der Matratzenbe-
zugsstoffindustrie;  Outlast ist weltweit die
Nummer eins, wenn es um Phase-Change-
Materialien (PCM) und echte Temperatur-

Outlast und

regulierung rund um Textilien gehts, erliutert
Paul De Meulemeester, Chief Executive Officer
von Bekaert Textiles NV, Waregem/Belgien.
«Unser gemeinsames Bestreben, die Dbeste
Klimaregulierung bei Matratzenbezugsstoffen
zu entwickeln, hat nun die neue Innovation
Outlast® Matrix Infusion (OMI) hervor-
gebracht. OMI ist ein neuer Meilenstein fiir
unsere Kunden, Matratzen- und Betthersteller,
die den Konsumenten hochsten Schlafkom-
fort bieten wollen», so De Meulemeester. «Die
Outlast® Matrix Infusion ist ein ganz neue An-
wendung der einzigartigen PCM-Technologie,
die den Schlafkomfort signifikant verbessert,
sodass es nicht zu warm und nicht zu kalt ist,
sondern genau richtig. »

Verbesserter Schlafkomfort
Dabei wurden das Wirmeaufnahme- und

-speichervermagen  erheblich  verbessert,

Die perfekte Temperatur-
regulierung fir Matratzen

Barbara Fendt, Outlast Europe GmbH, Heidenheim, 1)

Outlast und Bekaert Textiles haben ihre Partnerschaft weiter ge-
starkt. Outlast hat an Bekaert Textiles eine weltweite Lizenz vergeben,
Outlast®-Matratzenbezugsstoffe mit dem neuen Produktionsver-
fahren «Outlast® Matrix Infusion» (OMI) zu produzieren. Bei diesem
Prozess wird die Temperatur regulierende Outlast®-Technologie auf
unterschiedliche Matratzenbezugsstoffe aufgebracht.

sodass der Konsument noch stirker in den
Genuss der dynamischen Klimaregulierung
kommt (Abb. 1). «Unsere Kunden schitzen den
typischen frischen Outlast®-Effekt, wenn sie in
das Material greifens, so Paul De Meulemeester,
der sich freut, dass die ersten Kundenreaktionen

Abb. 1: Vom Weltall in die Matratze — auch die
Kleinsten profitieren im Schlaf immer mebr
von der intelligenten Outlast®-Temperatur-
regulierung. Outlast ist der Pionier und
Markifiihrer bei Phase-Change-Malerialien.
Foto: Outlast

sehr positiv ausfallen. So heisst es hier: Die
Outlast®Technologie ist die beste und begin-
druckendste Technologie, wenn es um Tem-
peraturregulierung geht, die man derzeit in
der Bettenindustrie finden kann. Temperatur-
schwankungen werden reduziert, der Schlaf-
komfort erheblich verbessert — schliesslich
kiinnen sich schon Schwankungen von «<nurs
2°C in der Bettumgebung negativ auswirken.
Ebenfalls interessant: Die richtige Temperatur
im Schlaf ist nicht nur fiir Erwachsene ein
wichtiges Thema, sondern auch fiir Kinder. So
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werden Outlast®-Matratzenbeziige nun auch
zunehmend speziell bei Kindermatratzen einge-
selzl.

Outlast mit neuem Labor

Outlast hat zahlreiche Laborgerite beschaff
sowie auch in neue Mitarbeiter investiert. «Fif
uns sind die Bereiche Forschung und Produkt
entwicklung essentiell», erldutert Martin Benté
«Wir besitzen als Marktfahrer zwar bereits um-
fangreiche Patente, doch es ist wichtig, sich auf
diesem strategischen Vorteil nicht auszuruhen;
sondern stetig die Nase vorn zu haben. Wir ar
beiten kontinuierlich an neuen Produkten, Ver
fahren oder PCMs. » Mit Hilfe des neuen Labors
ist es nun einfach, neue Entwicklungen schnell
zu bearbeiten und weiter voranzutreiben.

«Es ist einfach klasse, wenn man morgens
eine Idee hat und am Nachmittag bereits €if
Muster mit den entsprechenden Fakten auf dem
Schreibtisch liegt», freut sich Volker Schustef
Leiter Entwicklung & Forschung bei Outlast
Europe, iiber die dazu gewonnene Flexibilitdt
mit dem neuen Labor. Bisher wurden alle Labor*
aufgaben zentral vom Outlast-Labor in Boulder:
Colorado/USA, tibernommen, wo die Kapazitits®
grenzen jedoch mehrfach iiberschritten wurden
und es somit immer wieder zu zeitlichen
Engpiissen kam. Viele neue Entwicklungen
sowie ein stetig heranwachsender Kunden*
kreis haben dann die Entscheidung reifen
lassen, Ende letzten Jahres ein zweites Labor
in Europa bei Outlast Europe in Heidenheir
einzurichten. Um auch dem Kunden schnell
und kosteneffektiv einen ersten Eindruck tiber
Funktionalitit, Griff und Optik seiner Waré
zu vermitteln, helfen verschiedene PCM-AP
plikationsverfahren. Ob Beschichten, Drucken:
Fouladieren oder Sprithen — unterschiedlich
Verfahren konnen nun angewendet werden.

Produktprifung

Aber nicht nur die Forschung, sondern auch
die Priifung von Produkten ist ein weiteres
wichtiges Thema fitr Outlast Europe. Mittels
vielfltiger Prifmglichkeiten konnen Priif
zeiten nun deutlich verringert und somit def
Service-Gedanke gegeniiber den Kunden weitef
verbessert werden. Das Herzstiick des Labors
stellt ein DSC-Messgerit dar. Mittels der Test
methode Differential Scanning CalorimetrY
(DSC) erhilt man einen charakteristische?
Fingerabdruck, womit man bestimmen kant
dass die Outlast®-Technologie im jeweilige!
Produkt in ausreichender Menge vorhanden
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SL-«Die Messung erlaubt es, die thermo-

fegulierenden Eigenschaften der Outlast®-Tech-
Nologie schnell und exakt mittels einer Kurve
di}l‘?.u.\'iv|[u| », erliiutert Volker Schuster. «Somit
kénnen zentrale Fragen beziiglich der auf-

| 8ebrachten PCM-Menge, der Waschbestindig-

| € o - i 3
er Neuentwicklung ermittelt werden. So

keit,

Peraturen, der Wirmekapazitit und vieles mehr

der Schmelz- bzw. Kristallisationstem-

beantw .
kﬂtlﬂl\\unul werden.» Anhand dieser Priifung |
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“"L’J'dt'n mit dieser Messung Priifungen an allen
Ni‘uvn!wick!urmun sowie regelmissige Pro-
dUkli[ll]hk(::llr{ﬂ]ull (von Meterware als auch ‘
'I‘"’” fertigen Produkten) durchgefiihrt. Ferner

15t die DSC-Messung bei der Entwicklung neuer |

Lrhlhl‘tﬂ und never PCMs ein unersetzbarer
)
Partner (Abb, 2).
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Infrarot-Warme macht Heim-
textilien schwer entflammbar

Dr. Marie-Luise Bopp, Heraeus Noblelight GmbH, Kleinostheim, D

Hochwertige Heimtextilien fiir Vorhdnge, Sessel und Sofas sollen nicht
nur dekorativ wirken, sie sollen auch strapazierfahig und schwer ent-
flammbar sein. Flammenhemmend werden die Stoffe meist durch eine
Beschichtung mit speziellen Chemikalien oder Salzlésungen. Das britische
Unternehmen Essex Flameproofing hat seine Anlage in South Ockenden
mit einem mittelwelligen Infrarot-Modul von Heraeus nachgeriistet und
konnte so die Kapazitat der Trocknung in der Produktion von flammen-
festen Bezugsstoffen und Vorhdngen verdreifachen. Gleichzeitig wurde
der Energieverbrauch signifikant reduziert.

\ergessene Kerzen oder ein Kurzschluss im
Toaster — gerade zu Hause kann es schnell
brennen, wenn man nicht aufpasst. Damit
Vorhiinge und Heimtextilien nicht zur Aus-
breitung eines Feuers beitragen, werden sie
flammenhemmend ausgestattet. Essex Flame-
proofing ist ein traditionsreiches britisches
Unternehmen, das mit Designern, Stoffher-
stellern, Grosshiindlern und  Polsterern  zu-
sammenarbeitet, um Mobeln und Dekorationen
feuerhemmende Eigenschaften zu verleihen.
Dies wird durch eine Behandlung der Stoffe
oder Vorhiinge mit flammenhemmenden Che-
mikalien erreicht, dabei werden die britischen
Standards fiir Brand-

und internationalen

schutz-Bestimmungen erfiillt.

| Beschleunigter Trocknungsprozess

Polsterbeziige werden feuerfest gemacht,
‘ indem die Riickseite des Bezugstoffes mit einer
flammenhemmenden  Latexbeschichtung be-
‘ spritht wird, Das Aufbringen der Chemikalien
erfolgt im Nassverfahren, daher ist die Trock-
nung ein sehr wichtiger Produktionsschritt.

Frither wurde dies durch eine Erwiirmung des

beschichteten Bezugs mit einem langwelligen

Infrarot-System erreicht. Um der gestiegenen
‘ Nachfrage nachkommen zu konnen, suchte

man jedoch nach Maglichkeiten, den Trock-
‘ nungsprozess zu beschleunigen,

Mittelwelliges Infrarot-System
In Zusammenarbeit mit Heraeus Noblelight

wurde die Anlage durch ein neues mittelwel-

Mittelwelliges Infrarot-System Heraeus Noblelight
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liges Infrarot-System nachgeriistet, Es besteht |

aus einem Metallgehiuse, das 21 mittelwel-
lige Infrarot-Strahler von je 4,5 kW Nennleis-
tung enthilt. Diese sind in sieben Binken von
je drei Strahlern arrangiert, damit sie je nach
dem gewiinschten Temperaturprofil fir das
jeweilige Produkt an- oder abgeschaltet werden
kinnen. Das neue Infrarot-System erwies sich
als so erfolgreich, dass die beschichteten Stoffe
in einem einzigen Durchgang getrocknet
werden konnen, wihrend mit dem vorher
genutzten Durchgiinge notig
waren. Ein Grund dafiir ist auch die Effizienz,
mit der mittelwellige Infrarot-Strahlung Wasser
trocknet, denn mittelwellige Strahlung wird von
Wasser besonders gut absorbiert und schnell in

System  drei

Wirme umgesetzt.

Vorhiinge werden bei Essex Flameproo-
fing in South Ockenden auf einer eigenen
Linie flammenhemmend behandelt.
wird dazu eine Salzlosung aufgespriiht, die
in die Fasern des Gewebes eindringt. Die Auf-
nahme der Losung wird bei schwierigen Stoffen

Zuerst

mit niedriger Permeabilitit zusitzlich durch
Walzen des feuchten Stoffes unterstiitzt. Die
Vorhiinge werden dann ebenfalls auf einer ei-
genen Linie getrocknet. Durch die besonders
effiziente Trocknung mit dem neuen Heraeus
Infrarot-System ergeben sich auf der Linie fiir
die Bezugstoffe hiufig freie Kapazititen, die
dann fiir die Trocknung der Vorhiinge genutat
werden. Auch bei den Vorhiingen zeigt sich die
besondere Effizienz der Infrarot-Strahler von
Heraeus Noblelight: Sie kinnen ebenfalls zwei-
bis dreimal so schnell getrocknet werden.

Heraeus Noblelight bietet das komplette
Spektrum an Infrarot-Warme vom sehr kurz-
welligen NIR bis zum mittelwelligen Carbon
Infrarot CIR. Carbon Infrarot-Strahler ver-
einen die wirksame mittelwellige Strahlung mit
den kurzen Reaktionszeiten der kurzwelligen
Strahler.

Redaktionsschluss
Heft 5/2009:
18. August 2009
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«swiss silk» — Bombyx mori frisst
sich durch die Schweiz

Dr. Roland Seidl, Redaktion «mittex», Wattwil, CH

Im Juni 2009 wurde in Worb, Schweiz, die Vereinigung Schweizer Seiden-
produzenten «swiss silk» gegriindet. Die Vereinigung will die Seiden-
produktion in der Schweiz wieder beleben. Ein Pilotprojekt testet der-
zeit die technische und finanzielle Machbarkeit von Schweizer-Seide.
Die Produktion von Blittern zur Verfiitterung an die Seidenraupen oder
die Zucht von Seiden-Kokons haben das Potenzial, zu einem Neben-Ein-
kommen in der Landwirtschaft zu werden. Seide aus der Schweiz bietet
der traditionsreichen Textilindustrie in der Schweiz zudem eine willkom-

mene Profilierungsméglichkeit.

Edle Textilien aus Seide — hergestellt in der
Schweiz — sind weltweit bekannt. Aber Rohseide,
in der Schweiz produziert, davon wissen nur
Insider. Dabei hat die Schweizer Seide eine
lange Tradition, nicht nur in der Verarbeitung
(Weberei, Stickerei, Druck), sondern auch in
der Rohseiden-Produktion. Bereits im 13. Jahr-
hundert gab es eine Produktion in Ziirich, und
im Tessin war die Seidenraupenzucht bis ins
19. Jahrhundert ein wichtiger Wirtschaftszweig,
Das Pilotprojekt soll zeigen, ob in der heutigen
Zeit in der Schweiz die Produktion von Seide
in technischer Hinsicht moglich ist. Gleich-
zeitig sollen die Erfahrungen aufzeigen, unter
welchen Bedingungen die Seidenproduktion
wirtschaftlich betrieben werden kann,

Projektvorbereitung

In Vorbereitung des Projektes fand eine In-
ternetumfrage bei Konsumentinnen und Kon-
sument statt. 65% der Befragten wiirden mit
grosser  Wahrscheinlichkeit ~ Seidenprodukte
aus Schweizer Produktion kaufen. Insgesamt
sehen 90 % die Qualitit und 95% die Okologie
als zentrales Attribut dieser Seide. Kaufinteresse
flir Krawatten und Foulards zeigten 62% der

i Befragten und im Durchschnitt wiirde fiir der-

artige Produkte 19 % mehr bezahlt.

Abb. 1. Die Seidenraupe Bombyx mori

Die Seidenraupe

Die Seidenraupe (Abb. 1) ist die Larve des
Seidenspinners. Die Seidenraupe hiutet sich
viermal, und sie ist 30 bis 35 Tage nach dem
Ausschliipfen aus dem Ei spinnreif. Die Spinn-
driisen der Raupe bestehen aus einem vielfach
gewundenen Schlauch, dessen hinterer Teil das
aus Proteinen bestehende Seidenmaterial ab-
sondert, Dieses wird durch diinne Ausfiihrungs-
ginge zu der im Kopf gelegenen Spinnwarzé
und von dort aus dem Kirper geleitet. Das aus
der Spinnwarze austretende Protein-Materidl
erhiirtet sich an der Luft sofort zu einem
Faden. Indem die Raupe beim Austreten des
Materials gezielte Kopfbewegungen macht, legt
sie um sich herum Fadenwindung um Faden-
windung. Nach dem anfinglichen Ausstoss
einer unregelmissigen, lockeren Fasermasse:
der so genannten Wattseide, ist sie in kurzer '
Zeit von einem dichten Seidengespinst, dem
Kokon, eingeschlossen (Abb, 2). Dieser Kokon
besteht aus einem einzigen bis zu 900 ™M

Abb. 2: Verpuppung

langen Faden. Der Kokon ist lLinglich-oval
Acht Tage nach dem Einspinnen verpuppt sic h
die Seidenraupe, nach weiteren acht Tagen
schliipft der Schmetterling, wobei er den Kokonl
durch eine briunliche Fliissigkeit an einef
Stelle auflost.
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Maulbeerbaumblitter

Mit dem Pilotprojekt werden die Grundlagen
geschaffen fiir die kiinftige Einfithrung der
Svilltn]lrt»dukljnn in der Schweizer Landwirt-
schaft. Bauern kinnten sich dereinst als Pro-

uzente . . T
luzenten der Futterptlanze fiir Seidenraupen

Zichter  von
.\L-ldt-nr-.m;wn und Kokons ein Neben-Ein-

(Maulbeerbaum) oder als

TR
40b. 3: Blitter des we dssen Matilbeerbatms

k“’”ﬂwn schaffen. «Wir Bauern miissen immer
Wieder innovativ sein, auch ausserhalb des
traditione|len Berufshildes, damit wir konkur-
enzfihig bleibens. sagt Urs Bernhard, Land-
WIrtin Worb. Bei ihm werden derzeit die ersten

Seiden . ] ;
l<|L1H‘lll|1L'J1 mit den Blittern des weissen

Maulhe 3
aulbeerbaums  (morus  alba) aufgezogen
(Abb, 3)

-Wenn diese sich wie geplant nach rund

-l

v

4 Ziichtung der Futterpflanze

Abh.
) e

- _i‘lht‘rl zu Kokons verpuppen, sind die ersten
Seidenf;

\ iden «made in Worb» fiir die weiteren
frarbeitungsschritte bereit

Dlig'oreimgqu S(_hm)u(-fr_ Seidenpro-
Nten «swiss silk» ist ein Verein mit
(Q.T\:«;ZI?L die Produktion von Seide in der
€1Z wieder zu beleben und dadurch
zue S:;—'i’_?-]E(flr!korrmwn in der Landwirtschaft
E‘Ftrma en. Der Vorstand setyt.smh aus
kema'- ern der ganzen Wertschépfungs-
der MZU‘:‘.amme[.\, von der P_r()(.!ukllon
2Uchy a’11=beefblaner, Uiber die Auf-
dor SQF;L’F Raupen bis zur Verarbeitung
Nebet Iée In der Bekleidungsindustrie
traiy er Landwirtschaft wird auch die
gesmriﬂsrelche Sﬂ[h'«‘\."@l."_’@!’ Textilindustrie
r“f)glqcit und erhalt neue Profilierungs-
Bk keiten. www.swiss-silk.ch

rds
Ident von «swiss silk» ist Ueli
dMsejer.

Die Verarbeiter sind
dabei
Fiir den Hersteller edler
Seidenstoffe in vierter Ge-
neration, Oliver Weisbrod,
ist klar; «Ein Kleidungs-
stiick aus  Schweizer
Seide wiirde gut in unser
Sortiment der gehobenen,
exklusiven Konfektion im
Avantgardebereich — passen.
Deshalb engagiere ich mich
personlich im Vorstand von
«swiss silks. Ich will von
Anfang an dabei sein, wenn
etwas so Innovatives ent-
steht. »

Derzeit wird auf vier
Schweizer  Bauernhofen
der weisse Maulbeerbaum
als Futterpflanze fir die
Seidenraupen  geziichtet
(Abb. 4), an einem Standort
werden Kokons produziert.
Ziel ist ein langsames
Wachstum der Produktion,
damit laufend alle Erkennt-
nisse fiir die  Weiterent-
wicklung genutzt werden

kéinnen.

Maschinenpark

Fiir das Pilotprojekt sind
einige Grundinvestitionen
erforderlich, Wiahrend fiir
die Baumzucht im Rahmen
KTI-Projektes um

Unterstiitzung

eines
finanzielle
angesucht  wird, werden
die  Ridumlichkeiten fiir
die Raupenzucht und das
Abhaspeln von den invol-
vierten Landwirten zur
Verfiigung  gestellt.  In-

vestiert werden muss in
eine  Abhaspelmaschine,
ein Anbrutgerit, eine Ko-
konsortiermaschine, einen
Heisslufttrockner,  einen
Kokonkocher sowie diverses
Zuchtmaterial. Mit einem
Investitionshudget von total
16'000 Schweizer Franken
ist der Aufwand vergleichs-

weise bescheiden

n
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Techtextil bestatigt sich als
Innovationsschmiede fiir textile

Losungen

Die Branche der Technischen Textilien und Vliesstoffe hat sich auf ihrer
internationalen Leitmesse Techtextil in Frankfurt am Main so stark wie
noch nie gezeigt. «Gerade in Zeiten wirtschaftlicher Unwagbarkeit
haben sich die Unternehmen mit ihren innovativen Produkten und An-
wendungsfeldern neue Ziele gesetzt — und sie teilweise schon direkt
auf der Techtextil erreicht. Das doppelte Plus der Techtextil — rund 8 %
mehr Aussteller und 2 % mehr Fachbesucher - ist ein Spitzenergebnis»,
fasst Messe-Geschéftsfiihrer Detlef Braun die Messetage zusammen.

«Das Interesse der Fachbesucher war enorm.
Und wir beobachten mit sehr grosser Zu-
friedenheit, dass die Techtextil ihr Renommee
als Innovationsschmiede textiler Losungen fiir
Industrie, Forschung, Medizin, Umweltschutz
und viele andere Anwendungsgebiete weiter
aushaut», so Braun weiter.

Verhaltener Optimismus

Petra Arnold, Marketing bei Karl Mayer Textil-
maschinenfabrik, bestitigt: «Unsere Kundschaft
kommt mit verhaltenem Optimismus an unseren
Stand — und das sehr zahlreich, vor allem aus
Europa. Fiir uns ist die Messeteilnahme ein
bewusstes Signal der Stirke an unseren Markt
und ein Bekenntnis zum inlindischen Tex-
tilmaschinenbau. Das Schone daran: Unsere
Image-Prisenz hat sich auch in der Anbahnung
konkreter Nachmessegeschiifte geiusserts.

Joop Pulles, Business Manager Stahl Europe
bv, Niederlande: «Wir waren bei den letzten
beiden Techtextil-Messen nicht hier, haben
uns aber in diesem Jahr wieder fiir einen Auf-
tritt in Frankfurt am Main entschieden. Die
Weltwirtschaftskrise Verkauf
sehr stark getroffen, und so haben wir unsere
Marketingmassnahmen  wieder
und in diesem Messeauftritt den richtigen

hat unseren

ausgebaut

Weg gesehen, um Neukunden zu akquirieren
und vorhandene Kundenstimme wieder neu
anzusprechen.» Und Hans U. Kohn, Chief
Operation Officer Schoeller Technologies AG,
Schweiz, erginzt: «Wir sind mit unserem Auf-
tritt auf der Techtextil tiber Erwarten zufrieden.
Wir kénnen uns iiber einen liickenlosen Zu-
spruch von allen Fachbesuchern freuen. Wir
haben in den letzten Tagen sehr viele Europder
und Amerikaner an unserem Stand begriissen
diirfen, wobei uns aufgefallen ist, dass die Ge-

spriiche qualitativ noch hochwertiger waren als
bei den vergangenen Veranstaltungen. »

A

Innovationspreis 2009

Symposium
Im
moderierte Professor Dr.-Ing. Heinrich Planck

Rahmen des  Techtextil-Symposiums
vom Institut fiir Textil- und Verfahrenstechnik,
Denkendorf, den Themenblock Medtech: Neue
Textilien in der Medizin, Professor Planck ist
mit dem Zuspruch auf das Symposium sehr
zufrieden: «Wir hatten durchschnittlich bis
zu 60 Zuhirer bei unseren Vortrigen, das ist
deutlich mehr als in den vergangenen Jahren.
2007 zum Beispiel waren es circa 25. Dieses sehr
gute Ergebnis zeigt uns, dass wir mit unseren
Themen die Zielgruppe der Techtextil an-
gesprochen habens, erklirt Professor Planck.
Ebenso erfolgreich blickt Dr. Hartmut Strese
von der VDI/VDE Innovation + Technik GmbH,
Berlin, auf das Avantex-Symposium zuriick. Dr.
Strese zeichnete sich fiir die Moderation des
Vortragblocks Tragbare Technologien/E-Tex-
tilien verantwortlich: «Wir konnten uns bei
allen neun Vortrdgen tiber ein grosses [nteres-
se freuen, Die Qualitit der Vortrige war sehr
gut und auch die Gespriche im Anschluss an
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| die Veranstaltungen waren sehr produktiv und
informativs, sagt Strese zufrieden.

‘ Naturfaserkongress

Der internationale Naturfaser-Kongress wurde
exklusiv im UNO-Jahr der Naturfaser zur Tech-
textil ausgerichtet: «Dieser Kongress ist einer
der bedeutsamsten fiir die technologisch
Entwicklung weltweit. Die Anwendung von
Naturfasern auf technisch-industriellem Gebiet

‘ ist sehr innovativ und einzigartig auf der Techt-
extil hier in Frankfurt priisentiert», sagte Brian

Moir, Senior Economist Trade bei der Food and

Agriculture Organization (FAQ) der Vereinten

Nationen auf der Kongresseroffnung,

Von den Konferenzteilnehmern nahmen
allein 270 Zuhrer auch am IWTO-Kongress teil
Fiir Giinther Beier, Priisident der International
Wool Textile Organisation (IWTO), Belgien,
war der IWTO-Kongress sehr gut besucht

«Unser Verband konnte sich ausgesprochen
| gut mit seinen Hauptthemen priisentieren: Ins-
besondere die Kooperation mit den Australiah
Wool Innovations trigt dazu bei, dass wir mit
den Naturfasern die Aspekte Nachhaltigkeit und
| Okologie natiirlicher Rohstoffe noch stirker i

die Branche, zum Beispiel die Automobilindus- |

trie, hineintragen konnen. »

Innovationspreise
Wegweisende Produkt-Innovationen  wurden

am Montagabend im feierlichen Rahmen aus- |

gezeichnet. Vier Techtextil-Innovationspreisé
und zwei Avantex-Innovationspreise wurden i’
zehnten beziehungsweise fiinften Preistriger

Deutschland und Belgien. Die Siegerprojek!®
des Forderpreises zum 10, Studentenwettbewerd
«Textile Strukturen fiir neues Bauen» aus

Deutschland, Osterreich, Italien, Spanien und

Indien begeisterten die Besucher in Halle 4.1
mit ausgefallenen Entwiirfen fiir Anwendunge”
in der Innen- und Aussenarchitektur,

Die nachste Techtextil in Frankfurt am
Main findet vom 24. bis 26. Mai 2011
statt. Die internationale Leitmesse fir
Technische Textilien und Vliesstoffe
wird dann erstmals begleitet sein von
der neuen internationalen Leitmesse
fur die Verarbeitung von Textilien und
Flexiblen Materialien Texprocess (24.-27-
Mai 2011). Die in diesem Jahr erstmals
parallel zur Techtextil ausgerichtete
Fachveranstaltung Material Vision fur
Materialien in Produktentwicklung,
Design und Architektur wird wieder
zum Techtextil-Termin stattfinden.

Jahrgang vergeben, Die Preistriger kommen aus |
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Int. Féderation von Wirkerei-

und Strickerei-Fachleuten,
Landessektion Schweiz -
Jahresbericht 2008

Fritz B> Landesvorsitzender, IFWS, Landessektion Schweiz, Wathwil, CH

Gerade in wirtschaftlich schwierigen Zeiten kommt den Begriffen
Information, weiterbildung, Innovation und Kontaktpflege besondere
BEdeutung zu. Mit den beiden Fachtagungen in der Schweiz und
Deutschland sowie dem Weltkon gress in St. Petersburg/Russland leis-
tete die IFWS im vergangenen Jahr einen wichtigen Beitrag hierzu.

Die Landessektion Schweiz hatte 2008 gegen-

liber dem Vorjahr zwei Austritte wegen Ge-
3f||1;'ihs:u|1'g;|hv sowie einen Neueintritt zu ver-
?}‘K‘!Tm-n. Der Mitgliederbestand belief sich auf
<0 Einzelpersonen und 22 Firmen.

Finanzen

l.)jt‘ Hauptkostenfaktoren 2008 waren unsere
P”-'hi:thrsl:lgung sowie der Weltkongress mit
der [pws Generalversammlung. Von den Mit-
Hlit‘tisheitriigeﬂ fiir Einzelpersonen blieb nach

Abzug des Beitrags an das Int. Sekretariat und |

| der Kosgen des Mittagessens an der Tagung

Takticr . L n R . |
Praktisch nichts mehr iibrig, Dazu sind die

dinsen g Kurse unserer Anlagen stark
g_"““"km. sodass sich unser Vermigen um
u”"ﬂ“ Brosseren Betrag verringerte.

Uber die detaillierten Einnahmen und Aus-
Baben Sowie unsere Vermdgensverhiltnisse gibt
ey Kassier an der Landesversammlung Auskunft.

Titigkeit
I]{Jr 1
Wie

Andesvorsitzende Fritz Benz (ibernahm
bisher auch die operativen Aufgaben eines

Refey

Chlen und Funktionstriger des Kongresses

Sekretirs, withrend die Schreib- und Versand-
arbeiten Inka Benz erledigte. Die finanziellen
Angelegenheiten besorgte der Kassier Berndt
Meyer. Die Landessektion Schweiz war an der
Generalversammlung in St. Petersburg durch
Fritz Benz und Berndt Mever vertreten. Diese
beiden Vorstandsmitglieder organisierten auch
die diesjihrige Frithjahrstagung.

Leistungen

Fiir die Tagungen sowohl unserer wie auch der
deutschen Landessektion werden im Gegen-
satz zu anderen Fachvereinigungen keine
Gebithren erhoben. Die Schweizer Sektion
iibernahm fiir ihre Mitglieder an der landes-
internen Tagung auch die Kosten des Mittag-
essens. Wir informierten unsere Mitglieder
per Post und Internet, wwwknittingfed.com
bzw, info@knittingfed.com, neben den 1FWS-
Veranstaltungen auch iiber die Kurse und
Tagungen der Schweizer Fachvereinigung SVT,
wozu IFWS-Mitglieder ermissigte Preise haben;
letzteres gilt auch fir das Abonnement unseres
Publikationsorgans « mittexs.

I EW:s

| Veranstaltungen
An der Schweizer Frithjahrstagung 2008 in
Amriswil TG stellte Dipl.-Ing. Rolf Arnold in-
novative Produktentwicklungen auf Kettenwirk-
maschinen fiir den Agrobereich vor und Walter
Borner informierte tiber die Unternehmens-
und Markenpolitik der Firma Zimmerli Textil
AG. Erginzt wurde die Tagung durch die Be-
sichtigung des bekannten Wischeherstellers [SA
Sallmann AG.

Die Tagung der deutschen Sektion 2008 in
Annaberg/Sachsen bot je einen Vortrag iiber

die Geschichte und die Netzwerkkooperation
der erzgebirgischen Posamenten, iiber neue
technische Textilien, Abstandsgewirke und die
Vorstellung des Vliesstoff-Herstellers Norafin In-
dustries. Diese Firma konnte neben einem Po-
samentenbetrieb und dem Sichsischen Textil-
forschungsinstitut Chemnitz besichtigt werden.

Fritz Benz und Berndt Meyer von der Sektion
Schweiz, der Prisident der Sektion Kroatien

Herr Dr. Zlatko Vrljicak und die Présidentin
der Sektion Polen Frau Dr. Elzbieta Mielicka

Anlisslich des 44. Weltkongresses der [FWS
in den Riumen der Staatlichen Universitit
fiir Technologie und Design, St. Petersburg,
fand die Generalversammlung der IFWS statt.
Hierbei wurde der nichste Kongress 2010 nach
Ljubljana in Slowenien vergeben. Am Kongress
in St. Petersburg sind wihrend drei Tagen ins-
gesamt 35 Vortrige zu den Themenbereichen
Aushildung, Garn- und Wareneigenschaften,
Technische und Medizinische Textilien sowie
Wirk- und Stricktechnologie gehalten worden.
Am Nachmittag bot sich jeweils
Gelegenheit zur Besichtigung der kulturellen
Sehenswiirdigkeiten von St. Petersburg,

spiten

Schlusswort

Den vielen Referenten und Helfern der vor-
Prof.
Internationalen

Veranstaltungen, Herrn

Schiich

f.‘.(’['l:ill[lll'!'l
Wolfgang

Sekretariat wie auch unserem kleinen Schweizer
Team mit Bernd Mever und Inka Benz danke

vom

ich an dieser Stelle fiir deren Einsatz und die
oute Zusammenarbeit.
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Protokoll der 35. ordentlichen
Generalversammlung der SVT
vom 7. Mai 2009 in Winterthur

Die Generalversammlung 2009 fand in den Raumlichkeiten der Firma
Rieter AG in Winterthur statt, welche uns diese freundlicherweise zur

Verfiigung stellte (Abb. 1).

Im Namen der SVT heisst der Prisident Carl I1li
alle anwesenden Ehrengiiste und Giste, die Ver-
treter der uns nahe stehenden Organisationen
des TVS, SVTC und IFWS, seine Vorginger, die
Neumitglieder, die Mitglieder der Presse sowie
die Firmenvertreter der Besichtigungsfirmen
herzlich willkommen.

Er bedankt sich bei denjenigen Firmen,
welche am Nachmittag ihre Tore offnen haben
und damit einen FEinblick in ihr Schaffen
seben. Er hofft, dass dabei ein Austausch von
[deen stattfindet, was wiederum Impulse fiir die
eigene Herstellungskette zur Folge haben kann,
Der Prisident freut sich, dass immer wieder
— zwar nicht zahlreich — Neueintritte zu ver-
zeichnen sind, da dies ein dafiir Beweis ist, dass
unsere Branche lebt,

Gemiss Tagesprogramm eroffnet der Pri-
sident die Generalversammlung,

Traktandenliste

1. Protokoll der GV 2008

2. Berichterstattungen

2.1. Jahresbericht des Prisidenten

2.2. «mittex»

2.3, Weiterbildungskommission

3. Jahresrechnung 2008

4. Budget 2009/Mitgliederbeitrige 2010
5. Wahlen

6. Mutationen und Ehrungen
Jahresaktivititen
8. Verschiedenes

Die Generalversammlung ist gemiss den
Statuten fristgerecht einberufen worden. Der

Jahreshericht, die Jahresrechnung sowie die

Traktandenliste sind ordnungsgemiss in der
«mittex», unserem Vereinsorgan, publiziert
und im Sekretariat aufgelegt worden.

Nachdem keine Einwinde erfolgen, werden
als  Stimmenzihler die
Schiitti und Irene Aemissegger-Kessler sowie fiir

[lamen

das Protokoll Herr Stefan Gertsch bestellt. Der
Prisident erbffnet damit die beschlussfihige
Generalversammlung.

Madeleine

1. Protokoll der GV 2008

Das Protokoll ist im Sekretariat aufeelegen und
in der «mittex» publiziert worden. Es sind keine
Einwinde eingegangen. Es wird einstimmig an-
genommen und dem Verfasser, Stefan Gertsch,
verdankt,

2. Berichterstattungen
2.1. Jahresbericht des Prasidenten
Schlechte Verfassung der
Welt-Wirtschaft
In seiner Einleitung geht der Prisident Carl
[i auf die aktuelle Welt-Wirtschaftslage ein
und stellt fest, dass eine Standortbestimmung
Not tut. Dies, weil Kredite von den Banken ge-
firdert worden sind und der konsumabhingige
Konsument mit seiner Lust die Investitions-
giiter-Branche gefordert hat, welche ihrerseits
in neue Kapazititen investiert hat. Borsenkurse
und plotzliche Ressourcen-Knappheiten, Eigen-
kapital-Renditen und Unternehmenszukiufe
verklirten und verkliren noch immer den Blick
in eine Unternehmung und in ihre tatsdchlich
erbrachten Leistungen.

Machtlos muss man zusehen, wie immer noch
abgezockt wird, und die Politiker keine Losungen
haben. Obwohl die KMUs das Riickgrat in jedem

Abb. 1: Die Teilnebmer der GV
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Land bilden, werden diese wenig unterstiitzt. Dabei
konnen die Arbeitsplitze nur gesichert werden,
wenn produziert wird und die Kapazititen aus-
geschiipft werden kiinnen. Dazu muss folgendes
stimmen: die Flexibilitt der Arbeitsmirkte, eine
stabile und auf die Bediirfnisse abgestimmle
Wihrungspolitik und der Zugang zu Kapital,

Schwierige Zeiten

Nach dem Strukturwandel Ende der 90er-Jahre
folgte der Zusammenbruch der I'T-Bérsenblase,
anschliessend der 11. September 2001, gefolgt
von SARS. Per 1.1.2005 fielen die weltweiten
Schranken im Rahmen der WTO, und obwohl
viele textile Betriebe dadurch eingingen oder
fanden, dass die textile Zukunft keine mehr war,
waren 2008 1,8% mehr Arbeitnehmer als 2007
in der Textilwirtschaft beschiftigt. Dies wird
sich nun édndern. Die Herausforderung ist di€
gleiche wie vor Jahren, nur das Ausmass und dié
Schnelligkeit ist eine andere, und nicht von un-
gefihr spricht man von einem wirtschaftlichen
Tsunami.

Positive Einstellung, ndher und tiefer
in die Markte

Zusammenfassend stellt Carl Illi fest, dass wif
vom Standort Schweiz nur tiberleben kdnnen,
wenn wir flexibel, schnell und eine hohe
kostendeckenden

Preisen liefern kiinnen. Hierzu bendtigen wif

Qualitit massgerecht zu

die besten Mitarbeiter und eine zielgerecht®
Innovation.

Der unabdingbare Wille, iiberleben 2
wollen, 100 Griinde zu finden, weshalb etwas
funktionieren soll, keine Zeit mit Klagen 2!
verlieren, sind entscheidende im Kampf ums

(Iberleben. Den Alleingang gibt es nicht mehf:
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‘ Um zukiinftige Herausforderungen wie oko-
_ logische Trends und deren technische An-
fﬂrderungen meistern zu konnen, miissen wir
Allianzen yng Kooperationen mit Kunden,
Lieferanten, Hochschulen und Forschungs-
anstalten eingehen,

Der SvT im Jahre 2008

‘“‘_“fh der SVT sah sich 2008 keinen einfachen
LTIHSliinden gegeniiber. Zwar hat sich der Mit-
glllt‘dl‘rrilckg:mg in Grenzen gehalten, und
File Vereinigung zihlt heute 724 Mitglieder. Es
St zwar schwierig die «mittex» aufrecht zu
erhalten — doch sie lebt!

Aber das finanzielle Resultat ist unbe-
[.’ii‘dir.end und konnte nur dank der Taco
Stiftung verbessert werden.
~ Die Webseite wird rege besucht und ak-
['_"' gepflegt und die Mitglieder profitieren von
Newslettern, Grundsitzlich bieten wir noch pro-
ff’-SSiunelle Leistungen an, doch das Problem
I]\];RI flarin, dass unsere Konsumenten, also die
!”Rht‘der und Potenzielle, immer weniger an
freinen tejlnehmen wollen. Die Zusammen-
al_’hEiT mit dem SVTC in Sachen Weiterbildung
| laufy zunehmend harmonischer ab.

Riicktrigs

© Carl 1lli bereits vor einigen Jahren
Ngekiindigt hat, st der Zeitpunkt nun ge-
i‘e‘:‘z;znen. :1‘Is Prisident zurtickzutreten. Fiinf
e Betriebe zu fihren, dabei selbst als
“kitfer titig zu sein und der Anspruch,
WUch Familienvater zu sein, seien kaum zu

Herzlichen Dank den
- Sponsoren der GV 2009

~__ Baumlin AG, Thal

- €ation Baumann, Langenthal

Gy, SWC textil AG, Zirich

®tsch Consulting & Modevision,

.~ Zofingen ;

®nny Fabrics AG, Ziegelbriicke

~ Jossi systems AG, Wingi

‘Maschinenfabrik Rieter AG,

R Winterthur

. ROTOFiL fabrics 5A, Stabio
“Nyder & Co. AG, Schiibelbach

~_ Stdubli AG, Horgen

- Stiftung zur Férderung der

i 2Zwirnerei, Ziirich

~ TACO Stiftung, Ziirich

Testex, Ziirich
Textilverband Schweiz

bewiltigen. Zusitzlich ist Carl [lli iiberzeugt, | die Textil-Industrie» als offizielles Organ des

dass der Verein auch einmal neues Blut bendtigt.
Gerne hiitte er sich in seiner Amtszeit oft

mehr mit den Mitgliedern und den Textilfirmen

auseinandergesetzt, denn der Fundus an in-
telligenten und hochwertigen Produkten in der

Schweiz sei enorm.

Die Zusammenarbeit im  Vorstand  sei
immer kollegial, motivierend und professionell
gewesen. Er dankt fiir die vielen Erfahrungen,
fiir das Vertrauen und die Unterstiitzung, welche
ihm entgegengebracht worden sind.

Fiir die Zukunft der Industrie, und damit
verbunden auch das Schicksal der SVT, wiinscht
sich der scheidende Priisident Carl 111i:

* eine engere Zusammenarbeit mit dem
SVTC, welche baldméglichst in einer Fusion
miinden muss

® (dass jede textile Firma in der Schweiz
einmal pro Jahr ein Inserat in der «mittex»
platziert

* dass wir zum textilen Gross- und Fach-
handel eine Briicke schlagen kénnen

* dass der Textilverband Schweiz neue textile
Plattformen fiir unsere Industrie ins Leben
ruft

* dass die Schweiz erkennt, dass sie Gelder
fiir Innovationen sprechen muss

* (dass die Kreditsprechung generell fiir KMUs
an andere langfristige Ziele angepasst
werden
Unsere Textilindustrie wird grundsitzlich

auch diese Krise {iberstehen und eine generelle

Uberdenkung der effektiven Marktleistung der

Unternehmungen wird zur Folge haben, dass

diese den Markt gezielter bearbeiten, mit dem

Resultat einer gesicherten Zukunft.
Abschliessend wiinscht Carl 1lli allen Mit-

gliedern und dem Vorstands-Team nur das Beste
fiir die Zukunft, dankt fiir das Vertrauen in den
letzten Jahren und hofft, uns da und dort wieder
zu begegnen, da er selbst noch viele Jahre in
dieser Industrie verbleiben werde.

2.2. Jahresbericht «mittex»
In Vertretung fiir Dr. Roland Seidl, welcher
geschiftlich im Ausland weilt, informiert Carl
Illi tiber das vergangene «mittex=-Jahr. Die
«miltex» befindet sich im Gegenwind der Kon-
junktur: Geht es gut, halten es die Firmen nicht
fiir nétig, zu inserieren, geht es schlecht, dann
geht gar nichts mehr. Ein Dankeschén aus
diesem Grund an unsere «Stammkundschaft.
Die erste «mittex» erschien im Januar 1894

in Ziirich mit dem Titel: «Mittheilungen iber |
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Vereins ehemaliger Seidenwebschiiler — und
Inserate waren schon damals willkommen!

Randbedingungen

Das Jahr 2008 hat recht viel versprechend be-
gonnen, gegen Ende hat sich jedoch abge-
zeichnet, dass wir auch dieses Jahr unsere Ziele
bei den Inserateeinnahmen nicht erreichen
kénnen.

Die «mittex » verfiigt iber eine professionelle
Druckvorstufe (Layout) durch die ICS AG in
Wattwil, unterhilt eine effiziente Zusammen-
arbeit mit dem Drucker ea Druck & Verlag AG
in Einsiedeln und schatzt die gute Arbeit der
ITS Mediaservice GmbH unter der Leitung von
Andreas A. Keller.

Inhalt und Argumente

Die =mittex», so Carl Illi in seinen Aus-
fihrungen, hat ein  breit  angelegtes
Informationsangebot, welches iiber Neuheiten
und Innovationen aus dem Textilmaschinenbau
und von Textilunternehmen aus ganz Europa
berichtet. Im Detail bedeutet dies 240 Seiten
konzentrierte Informationen pro Jahr, welche
frei Haus geliefert werden. Die «mittex» ist ein
Fundus fiir eine regelmissige Weiterbildung
und eine Informationsquelle.

Abschliessend bedankt sich Carl Illi bei
allen Inserenten, Abonnenten und Mitgliedern
der SVT, sowie den Fachautor/innen und den
Firmen, welche ihre Neuentwicklungen in der
«mittex» einem breiten Publikum vorstellen
und stellt fest, dass dem «mittexs-Team um Dr.

Roland Seidl ein grosser Dank gebiihrt, was mit
einem kriiftigen Applaus quittiert wird.

Jahresbericht WBK

In seiner Einleitung geht Stefan Gertsch,
Prisident der zusammengeschlossenen Wei-
terbildungskommission der SVT und SVTC,
nochmals kurz auf die Eckpfeiler des Weiter-
bildungsangebotes ein. So werden alternierend
zum FORUM fiir die textile Kette, welches alle
2 Jahre stattfindet, im Winterhalbjahr Kurse
angeboten. Diese basieren auf dem 3-Siulen-
Prinzip: Weiterbildung, Workshop und Kultur.

Riickblick

Mit einem Kleinen Foto-Riickblick geht Stefan
Gertsch auf die vergangenen Weiterbildungs-
kurse ein, welche wieder mehr Teilnehmer ver-

zeichnen konnten. Zwar wiinscht man sich noch
mehr Zulauf, sei dies doch jeweils der direkte

2
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Wir gratulieren den
folgenden Jubilaren:

50-jahrige Mitgliedschaft
Kessler Walter, Lachen
Morgeli Heinz, Buttwil
N&f Peter K., Rothrist

60-jahrige Mitgliedschaft
Aemissegger Bruno, Winterthur
Lohner Manfred, Liestal
Stirnemann Walter, Dietlikon

Lohn fiir die Kursorganisatoren. Gelobt worden
sind die gute Themenwahl, die Referenten und
die professionelle Durchfithrung. So hofft der
WBK-Prisident, dass durch die gute Mundpro-

paganda bald mehr Teilnehmerlnnen zu ver-
zeichnen sind.

Ausblick

Am Donnerstag, 12. November 2009, wird
das niichste FORUM fiir die textile Kette im
Seminarhotel Plaza in Pfiffikon SZ stattfinden,
zu welchem Stefan Gertsch schon heute alle
herzlich einlddt. Aus 18 Vortrigen kann sich
jedermann 6 Referate auswihlen und sich
so sein eigenes, individuelles Programm zu-
sammenstellen. Zur Auswahl stehen Themen
aus den Bereichen Umwelt und Energie,
Marketing und Werbung, Personal & CRM,
Qualitit und Produktion sowie Forschung und
Entwicklung.

Abschliessend bedankt sich Stefan Gertsch
bei allen KursteilnehmerInnen, den Referenten,
Firmen, Institutionen und Schulen und ganz
besonders bei seinem Team und allen, welche
die WBK in irgendeiner Form unterstiitzen.

Carl T1li dankt Stefan Gertsch, seinem Team
und dem Sekretariat fiir den enormen Einsatz
und dafiir, dass dank seiner Initiative die Wei-
terbildung neu aufgegleist worden ist.

3. Jahresrechnung

Rolf Langenegger berichtet, dass der schlechte
Bérsenverlauf sich auch in der SVI-Rechnung
niedergeschlagen hat. So habe der SVT zwar 2008
das operative Geschift relativ gut bewiltigt, doch
die enormen Wertschriftenverluste haben allem
einen Strich durch die Rechnung gemacht. Nur
der grossen Unterstiitzung der Taco-Stiftung sei
es zu verdanken, dass sich der Verlust etwas ein-
didimmen liess. Es werde auf allen Stufen kosten-
sparend gearbeitet und die «mittex» wie auch das
Sekretariat haben weniger in Rechnung gestellt.

Er bedankt sich bei Andreas Keller fiir sein
Engagement in der Inserate Akquisition, allen
Inserenten in der «mittex» sowie Verena Gertsch
vom Sekretariat fiir die tadellose Buchfiihrung.

Da keine Fragen zur Jahresrechnung aus
der Versammlung gestellt werden, leitet Rolf
Langenegger zur Abstimmung iiber, welche er
als Paket zusammenfasst.

Die Jahresrechnung wird genehmigt und
dem Vorstand wird Décharge erteilt. Auch der
Revisorenbericht wird angenommen. Carl Illi
dankt dem Kassier und den Revisoren fiir ihre
geleistete Arbeit,

4. Budget und Mitgliederbeitrage
Rolf erldutert in groben Ziigen das Budget,
welches mit einem Ausgabeniiberschuss ab-
schliesst, der wiederum aus den Reserven ge-
deckt werde. Schwierig abzuschiitzen sei der
Ertrag aus den Inseraten der «mittexs, Im Wei-
teren fehlen die Ein- und Ausgaben der WBK, da
durch die zusammengefiihrte Weiterbildungs-
kommission SVT und SVTC eine eigene Kasse
und Rechnung hestehe und gefiihrt werde.

Der Vorstand schligt vor, die Mitglieder-
beitriige fiir das Jahr 2010 unverindert zu
belassen. Das Budget und die Mitgliederbeitrige
werden von der Versammlung einstimmig an-
genommen,

Carl Ili dankt dem Kassier Rolf Langenegger
fiir seine Arbeit und verweist auf das einge-
spielte Team von Kassier und Sekretariat mit
Frau Verena Gertsch.
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5. Wahlen

Folgende Riicktritte sind zu vermerken:
® Adrian Blumer als Revisor

* Carl 11l als Prisident

Bestatigungswahlen

Mit einem kriiftigen Applaus werden bestatigt:

* Herbert Bussmann als Chefrevisor

* Marianne Wespi als Revisorin

* Rolf Langenegger als Kassier

* Viktor Boller als Revisor

® Corinne Egli als Vertreterin TVS

* Helmut Hilker als Vertreter STF

* Ettore Gihweiler fiir Mitgliederbelange
und GV

* Brigitte Moser als Beisitz, GV- und NEXT-
Organisatorin

Neu in den Vorstand wird Dr. Markus Milllef
vorgeschlagen, welcher durch Carl [lli kur?
vorgestellt wird, und somit die Industrie i
Gremium vertreten wird.

Aufgrund der Tatsache, dass an der heutige?
Generalversammlung  kein neuer priisident
gewihlt wird, informiert Carl 111i iiber das wel |
tere Vorgehen,

Da der Vorstand ein eingespieltes Team ish
die Aufgaben bekannt sind und zudem ein pro-
fessionelles Sekretariat zur Verfiigung stehl
konne der Vorstand ohne Probleme die Zei
ohne Priisidenten iiberbriicken. Der Vorstand
werde sich in den nichsten Sitzungen mit dem
Thema Prisidium auseinandersetzen und auf

Abb. 2: Die Veteranen zusammen mit Carl Illi
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die niichste Generalversammlung einen Vor-

schlag zu Handen der Mitglieder machen.

6. Mutationen und Ehrungen

Der Prisident liest die Gedenktafel (6 Ver-
Sorbene) und bittet die Anwesenden sich dazu
Werheben,

Insgesamt sind dieses Jahr 14 Veteranen
ef‘nrmnl worden, davon sind 8§ anwesend. Mit
Hnem grossen Applaus verdankt die GV den
k_l”%liiihrigvn Mitgliedern ihre Treue zum Ver-
€in (Abb, 2),

Filr 50 Jahre Mitgliedschaft werden 3 Per-

*0nen mit einem kleinen Geschenk und fiir 60
J:_ihru Mitgliedschaft 3 Jubilare geehrt. Der Pri-
'-‘Ildenl dankt den Jubilaren fiir ihre langjihrige
Treue und verhy ndenheit zum SVT.
. Unter  Namensnennung  erfolgt
blfllliessund die Geschenkiibergabe, und das ob-
hg'd[!ll‘i.ﬁtll(' Foto wird im Anschluss an die GV
Wfgenommen.

dan-

Laudatio fiir Carl ili
ur Verabschiedung von Carl lli als Prisident
érgreift Peter Minder als Vize-Prisident der Ver-
tinigung das Wort:
) “Intelligent ist er, einen wachen, offenen
h"”dnlck hat er beim Interview hinterlassen —
&".] absolut fihiger Kandidat fiirs Prisidium»!
Mit diesen Worten ist die WBK von Georg Fust
d.alnals orientiert worden. 1994 in Basel wurde
:;‘:;ll'!_llli einstimmig von der 20. GV als neuer
#ident und Nachfolger von Walter Borner

| Bewih]y

‘ Umsichtig. vorausschauend, ruhig und
uhwl(‘}ﬂ. ganz einfach und kurz: Souverin
hat Gay i unseren Verein 15 Jahre lang
8efihr, Seine Aufgaben und Engagements im

Tufsleben haben von Jahr zu Jahr stetig zu-

[ Be : . . o
SEnommen, vor drei Jahren hat Carl 1li seinen

EUCklritt als Prisident angekiindigt. Einen
f‘chf‘)!gvr zu finden ist nicht einfach. Immer
::ri‘l‘l"lhm er s:ich d‘urchringen k{'m_neﬂ. sich
. qieH:n‘n;ll um‘ wu:llcrt-s Jahr ?firl\ur!iigung
lriti : ,U]'.{)(_Mh jetzt ist es endgiiltig: Carl 111i
s Priisident der SVT unwiderruflich zu-

Hicks
Umﬁ::ne. hiitte man (|t'1_‘1 Priisiden lL’I.l wclmri_im
Slﬁndn-“\b..gu!“_lh“ I']E.].. \nrftand hat jedoch Ver-
b \I.h furl.wmun Riicktritt, hat t.'I'-lI{}L‘}]. abge-
on einer sehr langen Amtszeit und nebst
Er_'Fi'lhrung von 5 verschiedenen Betrieben in
_\:_""‘ndt'rn sowie 2 grossen Neuprojekten in der
’;"il{‘;;;“(i-l AG, :ul%‘h \\‘L"'llur{-n Familienzuwachs
seburt einer Tochter erhalten. Trotz

steigender Arbeitslast wiinscht der Vorstand ihm
an dieser Stelle noch ausreichend Zeit fiir sich
selbst und filr seine Familie mit dem munteren
Nachwuchs.

Vertrauen ist gut — Kontrolle ist besser! Das
ist eine der Devisen unseres scheidenden Pri-
sidenten! Stets den Blick auf dem Budget der
Vereinigung, hat er warnend den Finger ge-
hoben, wenn ein Referent eines WBK-Kurses
die Obergrenze des Moglichen zu sprengen
drohte. Fiir Ideen betreffend Weiterbildung hat
er unsere Anfragen stets umgehend und zuver-
lidssig mit Tipps und Hinweisen auf mogliche
Referenten  beantwortet, stellt Peter Minder
riickblickend fest.

Seine umfangreiche Erfahrung und pro-
funden Kenntnisse der Schweizerischen Textil-
industrie und seine internationalen Titigkeiten
sind der Vereinigung in allen Belangen zu Gute
gekommen. So auch in seinen Editorials in der
«mittex», die, den jeweiligen aktuellen Ereig-
nissen angepasst, prignant seine Meinung zum
Thema kundtaten.

Priignant und treffend sind seine prisidialen
Jahresriick- beziehungsweise -ausblicke an den
Generalversammlungen gewesen.

Sinkende Teilnehmerzahlen,
an den WBK-Kursen sondern auch an der GV,
waren Anlass, eine Anniherung der beiden
Vereinigungen SVT und SVTC (welche an den

nicht nur

gleichen Symptomen leidet) anzustreben.

So ist an der Sitzung Ende August 2005
beschlossen worden, sich mit den Verantwort-
lichen der SVTC zu treffen und Folgendes zu

diskutieren:

S5V I=

A) gemeinsame Weiterbildungskurse

B) gemeinsames Forum — die Plattform fiir ge-
meinsames Auftreten

C) gemeinsame GV

Bis heute sind alle drei Vorhaben bestens an-
gelaufen.

Weiter sind in seiner Amtszeit die Verlegung
und Neuorganisation des Sekretariats, sowie ein
sehr ansprechender Internetauftritt realisiert
worden.

Auch die «mittexs ist den Gegebenheiten
angepasst worden. Sie hat ein neues Layout be-
kommen und erscheint heute 4-farbig gegen-
{iber dem 2-Farbendruck von 1994

In diesem Zusammenhang muss auch der
etwas frischere Auftritt der Vereinigung mit dem
neu gestalteten Logo erwihnt werden,

Es ist stets angenechm und bereichernd
gewesen, mit unserem Prisidenten zusammen
zu arbeiten. Stets sind konsensfihige Losungen
oder Entscheide gefunden worden. Heute ver-
abschieden wir ihn als Prisidenten unserer
Vereinigung. Abschied ist die Geburt der Er-
innerung! Wir sind sicher, dass Carl 11li sich
gerne an die Zeit der vergangenen Jahre der SVT
zuriickerinnern wird.

Jeder Abschied hat verschiedene Seiten, fiihrt
Peter Minder zum Schluss aus:

Einerseits bedeutet es eine Entlastung,
andererseits hat Carl 1lli die Gewissheit, die
Vereinigung jederzeit nach bestem Wissen
und Gewissen, kollegial, effektiv und freund-
schaftlich gefiihrt zu haben.

Im Namen unserer Vereinigung dankt Peter
Minder fiir alle geleisteten Dienste und wiinscht

Abb. 3: Das neue Ebrenmitglied Carl i zusammen mit Peler Minder

FORUM
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Carl N fiir die Zukunft alles erdenklich Gute,
Gesundheit, Gliick, Erfolg und Zufriedenheit,

und ibergibt ihm ein Prisent, um das Appen- |

zellerland — zusammen mit der Familie —
kennenzulernen,

Im Anschluss an die Laudatio teilt Peter
Minder mit, dass der Vorstand der Versamm-
lung Carl Ili als Ehrenmitglied vorschlagen
michte, was mit einem langen Applaus quittiert
wird. Damit ist Carl 11li ab sofort Ehrenmitglied
(Abb. 3).

7. Jahresaktivitaten
Folgende «textile» Termine werden den Mit-

gliedern bekannt gegeben:

SvT

® NEXT Nachwuchsexkursion, Herbst 2009

* FORUM fiir die textile Kette, 12. November
2009

TVS (Textilverband Schweiz)
* Berufsinformationsmesse BIM in Olten,
13.—15. Mai 09

* GV Schweizerische Textilfachschule STF in
Ziirich, 3. Juni 09

* Branchentag der Hochschule Luzern Design
& Kunst, 19. Juni 09

* GV der Arbeitskreise des TVS in Appenzell /
Wattwil, 23. Juni 09

* GV'TVS in Appenzell, 24. Juni 09

* Innovation Day — Swisstexnet an der EMPA
Diibendorf, 1. September 09

* Ostschweizer Bildungsausstellung OBA in
St. Gallen, 4.-8. September 09

* Verleihung des Lehrlingspreises an der OBA,
5. September 09

* Arbeitgebertagung des TVS in Ziirich,
1. Oktober 09

* Berufsinfo Chance Industrie Rheintal in

St. Margrethen, 22.—24. Oktober 09
* Stella Fashion Night in Ziirich,
12. November 09

8. Verschiedenes
Da niemand eine Wortmeldung unter dem
Traktandum 8 Verschiedenes wiinscht, bedankt

sich der Prisident Carl I1li bei allen Gonnern, |

Ein Jahr der wirtschaftlichen
Herausforderungen

Die Produktbereiche Fabrics, Systems, Adhesive
Textiles sowie das Geschift mit Industrie-
kunden entwickelten sich unterschiedlich. Die
auf den Privatmarkt ausgerichtete Kollektion
Living Line war 2008 mit einem Wachstumsplus
von 6,3 % sehr erfolgreich. Auf der andern Seite
musste die création Baumann Line einen Riick-
gang von 53% hinnehmen. Insgesamt war
der Umsatz von Textilien um 3,8% riickliufig.
Bei Systems, der auf den Objektbereich aus-
gerichteten Produktlinie zur Innenbeschattung,
kam es zu einer Einbusse von anndhernd 15 %.
Erfreulich entwickelte sich Gecko, das 2007 neu

Der weltweit titige Textilhersteller création Baumann blickt auf ein Jahr
zuriick, das mit sechs erfolgreichen Monaten begann, in der zweiten Hélfte
jedoch durch den Beginn der Wirtschaftskrise geprdagt war. Vor allem im
Objektgeschéft war in allen Markten ab dem 2. Semester eine grosse Zu-
riickhaltung festzustellen. Der fakturierte Bruttoumsatz ab Schweiz sank
im Vergleich zum Vorjahr um 2,6 %. Der konsolidierte Umsatz verringerte
sich 2008 um 7,2 % auf 65,7 Mio. CHF; dies auch als Folge der negativen
Entwicklung der wichtigen Wechselkurse Euro, Dollar und Yen. Der Ex-
portanteil betrug 74%. Trotz der leicht verschlechterten Ertragslage
wurden 2008 Investitionen von 1,45 Mio. CHF getatigt.

| eingefiihrte auf Glasflichen selbsthaftende Tex-
| til. Der Umsatz dieser innovativen, adhesiven
| Textilien tibertraf die Vorgaben. Auch der In-
dustriekundenbereich entwickelte sich positiv.

Einzelne Markte

Im Heimmarkt Schweiz konnten die Umsitze
im Privatkundenmarkt gehalten werden und
vor allem die Living Line und Gecko legten er-
freulich zu. Dies konnte aber das Umsatzminus
von Systems und im Objektmarkt nicht kom-
pensieren und es resultierte ein Umsatzriick-

gang von gegen 5 %.
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mittex 4/2009

Helfern und Mitgliedern, welche den Vereif
tatkriftig unterstiitzen. Ein spezieller Dank g¢-
biihrt auch den Sponsoren, welche unsere Ver
einigung immer wieder unterstiitzen. Man habe
Verstiindnis, dass auch kleine Beitrige heule
genehmigt werden miissen und enlsprechend
werden diese Zuweisungen gewiirdigt.

Er dankt fiir den freiwilligen Einsatz det
Kommissionsmitglieder, dem Vorstand und ef
bedankt sich bei Verena und Stefan Gertsch fur
die gute Sekretariatsfithrung,

Er dankt Frau Brigitte Moser und Ettor¢
Gihweiler, welche mit dem SVTC zusammen dié
GV organisiert haben — ihnen gebiihrt ein be-
sonderer Applaus.

Der Priisident schliesst um 18.50 Uhr die o7
dentliche Generalversammlung, wiinscht allen
einen gemiitlichen Abend und lidt die Mit-
glieder zum Apéro ein.

Im Mai 2009
Der Aktuar:
Der Prissident;

Stefan Gertsch
Carl i

Die wichtigsten Exportmirkte entwickelte?
sich unterschiedlich. In Deutschland konnten
die sehr guten Vorjahreswerte nur knapp nich!
erreicht werden, Allen Exportmirkten gemein®
sam war jedoch der zum Teil hohe Riickgans
im Objektgeschift, wihrenddem sich das G&
schift im Privatkundenmarkt halten konnt®
So konnte die Tochterfirma in den USA, di€
création Baumann Inc. den Umsatz leicht
steigern. Da in den meisten Exportmiirkten der
Objektmarkt einen bedeutenden [Ims:uxameil
ausmacht, verzeichneten alle Tochtergesell
schaften (Japan, Frankreich, Italien, Spaniel
Holland und Schweden) Umsatzeinbussen.

Erfreulich entwickelte sich die belgisch®
Tochterfirma, Sie konnte den Umsatz dank
einem sehr grossen Regierungsauftrag deutlich
steigern.

Investitionen

Insgesamt investierte das Unternehmen i
vergangenen Jahr rund 145 Mio. CHF 1"
Liegenschaft, Logistik, Informatik und Pro”
duktion. Es wurden u.a. ein mit modernstéf
Technik ausgestatteter Laser Schneidetiscl
ein energiesparender Jet-Firbeapparat U
eine neue Produktionsplanungs-Software 41
geschafft und eingefiihrt.



Schweizerische Textilfachschule

Swiss Textile College

www.textilfachschule.c

Zukunftsszenarien fiir die Werbelandschaft

e STF hat im Rahmen einer Umfrage zum Thema Marketing in der Zukunft 300 Schweizer Werbefachleute angeschrieben und
ul Tcr anderem uber magliche Zukunftsszenarien fir die Werbelandschaft in den nachsten 5 bis 10 Jahren befragt. Die unten
I gen sind stark ver-
sche Entwicklung, Wirt-
spiration dienen

beschriebenen drei Szenarien haben f_-.l\_'h aus unserer Untersuchung herauskristallisiert. Die Bes
e |- . | " | o .
Nfacht, da es nicht im Rahmen dieser Umfrage lag, alle Einflu: en wie Umwelt, Staat, demograf
Chaftslage, Durchbruch neuer Tec hnologien usw. einfliessen zu lassen. Die Resultate sollen mehr als

§IEnario 1: Ehrlichkeit und Sachlichkeit

Y& Inhalte der Werbung geraten zusehends in die Kritik. Die komn

Iur"“?'r‘v‘-"('J-' fen. Bestimmte Produktgruppen diirfen nur in bestimmten Medien und zu bestimmten Zeiten beworben werden. Zudem

Werden die Werbebotschaften strengstens untersucht, um IrrefGhrung, aggressive Verkaufsmethoden, unrichtige Angaben,
> einzuhalten. Diese Bedingungen fiihren jedoch

zielle Kommunikation wird strengeren Richtlinien

.
ljr-"-'T:IT'll.:'_;, F€;3~',-.',|5_1rnu_-. etc. zu verhindern und den Kinder- und Jugen
‘€inesfalls zu einem Konsumriicke gang, sondern bewirken im Gegenteil ein »‘« ifblihen der Konsumentenstimmung. Durch die

3chliche Kommunikation in der Wer bung verlieren die Konsumenten ihre ablehnende Einstellung der kommerziellen Kom-
'Hurnk.;l on gege nulntr diese wird starker in den Alltag integriert und nicht mehr bewusst ausgeblendet. Die Werbebotschaften

andeln vom alltaglichen Leben, und die Konsumenten gewinnen mehr Vertrauen in die beworbenen Produkte

sf“-‘l'lario 2: Ethische und moralische Werte

~'® Konsumenten sind kritisch und unberechenbar, reagieren kaum mehr auf klassische Werbung. Als Folge davon ander

E”n die Art der Werbemassnahmen stark. Unternehmen setzen vermehrt auf die kreative Art der Kommunikation wie Brand
Nertainment in Form von Events und Workshor ps. Begriffe wie Nachhaltigkeit, Global Warming und der okologische Fuss-

vichtiger fir Unternehmen, mit der Unter

ch 1

abdry i~ 1 . i . -
Ydruck haben la den Weg in unseren Sp ')-'!u:c:.l auch gefunden. Es wird immer
s Image aufbauen. «Tu Gutes und sprich

"I'!L"t‘?u-”-{] von Wohltatigkeit und Umweltschutz-Organisationen ein positive

‘u:r' erklarten Motto. Die Herkunft der Produkte .w.rli deklariert, die Produktionsstatten vermehrt kontrolliert. Ein bewt
JT 9ang mit Ressourcen und der Umwelt wird zur Grundvoraussetzung fiir den Erfolg eines Unternehmens, und zwar nicht in
shing, sondern anhand von nachweisbaren Tatsachen. Der Konsum wird stark politisiert; was brauchen wir
nenten mehr Vertrauen zu den Unternehmen und

CSr

daruber» w

Orm von [J"D(\r--,-“

innen die Kon:

jessen ge\

Wir ;

P klich, welche Art Kons sum 1st richtig? Infolgec
ro . .,
”i'“\h"l P[-.!-r1< n sich mit deren ethischen Richtlinien identifizieren; die Konsumentenstimmung verbesse

t sich.

Szenario 3 Zuriickhaltung und alternative Werbeformen
Massische Werbung ist teuer, aufwandig und die Werbewirkung nic
‘[Jr:“'.- alte wird das Markel in eine neue Richtung gelenkt. Unternehmen investieren nur noch >

sl h Aufmerksamkeit schreit, nicht erwinscht ist, spezialisieren sich \

ht immer nac

2tfektheischende \_--*'r_\.-\.nr.}, die in erster Linie nac
“99enturen zunehmend auf Below-the-Line-Massnahmen, um die Kunden zielgruppenspezifischer zu erreichen. Die Offent
lichka ) ) . : . ) "
keitsarbeit wird sachlich aber auch kreativ und humorvoll betrieben. Das direkte Ansprechen einzelner Kunden [One-to-One

Market 2 A ;
rketing) geschieht nicht mehr iiber Massensendungen in Briefkdsten, sondern Uber interessante Aktionen und bewirkt, dass

g

die )
b Kons sumenten nicht standig ungewollt mit Werbebotschaften
ibherfl : ;

Erilutet werden, sondern eine richtige Kommunikation erst
J""r'r"m-.'.'-" kann. Die Kunden fangen an, sich fur die neuen Bot

Sch " | L :
: aften zu interessieren und ihnen mehr Aufmerksamkeit zu
5 } r],“,“

Fazjy
'uﬁ,.";. . . |
Yy .lhl.'rl-.'l muss nicht aufdringlich, marktschreierisch und dumm f L/
:l_'l|l

. Die meisten Leute haben nichts gegen Werbung, die kreativ, 2" Get them off |

your dog.

Nterece .
‘Tessant und unterhaltend ist. Nur leider sieht man selten

\Che Kampagnen. Die We etrager und Werbebotschaften

FROMTLISE
e a T

Singd o f .
Int ' flachendeckend und Uberall prasent. Die unzahligen
Normat: e § - '
N Matior strapazieren unsere Aufmerksamkeit. Das Ziel der
'”rlmllllr‘,,, sollte es sein 1 /S i Sl
relo, Jenaen sol 25 sein, die Werbu Ing Interessanter und
(
vanter zu machen, damit wir uns diese freiwillig anschauen.
Anme . _ [~ -
rkung: Die Umfrage wurde im November d Dezem Tl )
3114 g: d age wurde | Jovember und Dt — . !

j"'lhfj hrt. Weitere Infos sowie den Text in ungekurzter

5u Ing finden ‘m- Suf Frontline Flohspray: In einem Shopping-Center in Jakarta ist am Boden ein
'Hlp o ; riesiges Plakat ausgebreitet mit dem Slogan «Get them off Your Dog». Die
vWw.textilfachschule.ch/zukunftsszenarien.html. darauf flanierenden Menschen sehen von oben wie Fléhe aus.
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A. Herzog AG, Aramid-Produkte, Textil-Recycling, CH-3250 Lyss
Tel. +41 32 385 12 13, E-Mail: contact@herzog-lyss.ch, www.herzog-lyss.ch

Air Covering Maschinen (Luftverwirbelung)

e

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel: 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCGHWEITER METTLER AG

- Kuny AG, Benkenstr. 39, 5024 Kiittigen

‘ . Telefon 062 839 91 91, Telefax 062 839 91 19 |
E-Mail: info@kuny.ch
Internet: www.kuny.ch

| U

=<

|
|

:%kUﬂU

Streiffband AG, Hauptstrasse 2, 5027 Herznach
Tel. 062 B67 80 10, Fax 062 867 80 11
E-Mail: office@streiffband.ch, Internet: www.streiffband.ch

|
d
-
&

m Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Tel. +41 (0)62 768 82 82 » Fax +41 (0)62 768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Internet: www.huber-bandfabrik.com

Kyburz + Co., CH-5018 Erlinsbach

Telefon 062 844 34 62, Telefax 062 844 39 83
E-Mail: kyburz-co@bluewin.ch

Internet: www.kyburz-co.ch

lyAurz

Breithalter

- MS

. EMS-GRILTECH

GRILON®

LOOMDATA®

BY ZETA DATATEC GMEBH

mittex s/2009

G. Hunziker AG
Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach

A ,@ m Tel. ++41 (0)55 286 13 13, Fax ++41 (0)55 286 13 00

E-Mail: sales@hunziker.info, Internet: www.hunziker.info

Chemiefasern

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81 632 74 02
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

Vollprefil und Bikomponenten Fasern
oder Garne, sowie Granulat aus PAG.
COPA, COPES, PAG10, PAB12

tMS

OMYA (Schweiz) AG

CH-4665 Oftringen

Tel. 062 789 23 04, Fax 062 789 23 00

E-Mail: domenico.vinzi@omya.com,

Internet: www.omya.ch

Vertretung von: TEIJIN MONOFILAMENT Germany Gmbt'

Datenerfassungssysteme

ZETA DATATEC GmbH
CH-8212 Neuhausen

Phone: +4152 674 82 20
Fax: +41 52 674 82 21
Internet: www.zetadatatec.C

Dockenwickler

Bandwebmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

<

Baumwollzwirnerei

E

@ ~P

Baumlin AG, Tobelmiili, CH-8425 Thal, Tel. 071 886 40 90, Fax 071 886 40 95 m@ o
E-Mail: info@baeumlin-ag.ch, Internet: www.baeumlin-ag.ch ¥

Willy Grob AG

Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach
Telefon ++41 (0)55 286 13 40, Fax ++41 (0)55 286 13 50
E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www_willy-groblch

Druckknopfe und Ansetzmaschinen

Alexander Brero AG,
Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
Telefon 032/344 20 07
E-Mail: info@brero.ch

Fax 032/344 20 02
Internet: www.brero.¢

\
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Elastische und technische Gewebe

Innovative Gewebe

schoeller®

Schoeller Textil AG, Bahnhofstr. 17
CH-9475 Sevelen

Tel. 081 786 0 800, Fax 081 786 0 810
E-Mail: info@schoeller-textiles.com
www.schoeller-textiles.com

Switzerland

Elektronische Musterkreationsanla gen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

il

ERp _ System und Warenschausysteme

| M Spezialisierte ERP - Softwarelésung fiir
Textilien, Bekleidung, Dekorationsstoffe,
technische Textilien, Accessoires, Vliesstoffe

und Bodenbelige

Datatex AG, Lindenstrasse 6, CH-6341 Baar
Tel. +41 41-7691062, Fax +41 41-7601031

e m-
= Maka |T work for

www.datatex.com / www.datatex.de

you

Et'kﬂttan aller Art und Verpackungssysteme

SWITZERLAND
¥ Labels AG
TEI:?;:enstrasse 24, 5012 Schénenwerd
T +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
|nt':r:”:. info@bally.nilorn.com
et www.ballylabels.ch

Wi
98ben Ihren Produkten eine unverwechselbare Identitat

E &
likettenwebmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

il

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen,

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

www. fortuna-uebersetzungen.ch

Seit 1992 im Dienste der Textilindustrie
Bei uns ausschliesslich Diplomiibersetzer mit Spezialisierung «Textil»

Filtergewebe

m Huber & Co. AG Bandfabrik
TS CH-5727 Oberkulm

Tel. +41 (0)62 768 82 82 » Fax +41 (0)62 768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Internet: www.huber-bandfabrik.com

Baumlin & Ernst AG

Bleikenstrasse 17, CH-9630 Wattwil (SG)
Texturierer und Spezialitatenzwirnerei
Telefon: 0041 (0)71 98702 02

Telefax: 0041 (0)71 98702 22

Email: beag@beag.ch Internet: www.beag.ch

e CH-9425 Thal
@ CBEERLI AG Telefon 071886 16 16
Zwirnerei-Féarberei Telefax 071 886 16 56
Internet: www.beerli.com
E-Mail:  admin@beerli.com

Der Filament-Spezialist fiir gefarbte Zwirne aus SE, CV, PES!

Hermann Bihler AG
CH-8482 Sennhof (Winterthur)

Telefon: +41 52 234 04 04
Telefax: +4152 235 04 94
Hermann Email:  info@buhleryarn.com

Buhler |nternet: www.buhleryarn.com

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-8006 Ziirich

Tel. 044/368 70 80

Fax 044/368 70 81

E-Mail: cwc@cwe.ch

- Qualitatsgarne flir die Textilindustrie

Seidenspinnerei
Hochwertige Nalturgarne

CAMENZIND

www.naturalyarns.com

Comenzind + C

Q SI_‘I +"‘| AG, Seidenspinnerel, CH-6442 Gersou
Tel. +41 41 829 B0 BO

o
Fox +41 41 829 80 81, EMail: info@naturalyarns.com

L)
I
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BEZUGSQUELLEN -

Garne und Zwirne

JOHANN MULLER AG
4802 Strengelbach

Tel. 062 745 04 04, Fax 062 745 04 05

E-Mail: muelleri@mueller-textil.ch

Gefarbte Garne und Maschenstoffe aus allen Materialien

CH-9015 St.Gallen

Phone +41 (0)71 228 47 28
Fax  +41 (0)71 228 47 38
E-mail nef@nef-yarn.ch
www.nef-yarn.ch

NEF CO

Aktiengesellschaft

auch Bio-Baumwollgarn gekimmt
(GOTS) CUC + IMO

Finest Swiss Quality Yarn
Spoerry&Co Ltd.

CH-8890 Flums Switzerland
Phone  +41(0)81734 02 40
Telefax  +41(0)81 734 02 41
E-Mail:  sales@spoerry-yarn.ch
Internet: www.spoerry-yarn.ch

SPOERRY

SOUL OF FINE TEXTILES

Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Grosskaulenwagen

Zdllig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

Hiilsen und Spulen

KUNDIG |

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

NACHWEIS

mittex 4/2009

Kettablassvorrichtungen

CREALET AG

Webmaschinenzubehdr
Alte Schmerikonerstrasse 3
CH-8733 Eschenbach

Telefon +41 (0)55 286 30 20
Fax +41 (0)55 286 30 29
E-Mail:  info@crealet.ch
Internet: www.crealet.ch

Va
CREALET
Q

Kettbdume

,]l :”;. 1 2 Af Y | 'I" J--"."I. |
KUNDIG [TDUSTRIAL SOLUT
HCH. KUNDIG + CIE. AG
Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH
Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01
E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kettenwirkmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Lederwaren, Pragearbeiten, Musterkollektionen

TEXAT AG

TEX-AT AG CH-5012 Wéschnau

Produktprasentationen Tel. 062/849 77 88
Swiss-Lederwaren Fax 062/849 78 18
Montagetechnik www.texat.ch

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschiné”

Nadelteile fiir Textilmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Christoph Burckhardt AG

Pfarrgasse 11

4019 Basel

Tel. 061 638 18 00, Fax 061 638 18 50

E-Mail: info@burckhardt.com; www.burckhardt. co

L]

BURCKHARDT
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Bni & Co AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052 723 62 20, Telefax 052 723 61 18
E-Mail: btechtrade@boni.ch, Internet: www.boni.ch

O“tdoﬁ"r-. Sportswear- und Workweargewebe

ROTOFIL fabrics SA, Via Vite 3

]
% CH-6855 Stabio
Tel. +41 (0)91 641 76 41

fabl"iCS Fax +41 (0)91 641 76 40

E-Mail: info@rotofil.com
Internet: www.rotofil.com

e

Hilog e
A Grundfos Company

Tel. 041/984 28 42
Fax 041/984 28 52

Ql-lalitéitskontrolls steme fiir Spinnerei und Weberei

H_|LGE-PUM PEN AG
Hilgestrasse

6247 Schotz/LU
Www.hilge.com

Gebriider Loepfe AG
CH-8623 Wetzikon / Schweiz

ERS INTEXTILE QUALTY CONTROL 1028 131 43 428 11 0o

E-Mail: sales@loepfe.com
Internet: www.loepfe.com

S
Shaft- yng Jacquardmaschinen

WE TExTE

SrausLr

Stay
Tel,
Sale

bli AG Seestrasse 238 CH-8810 Horgen
+41(0)43 244 22 44 Fax +41 (0)43 244 22 45
S.textile@staubli.com www.staubli.com

S

Za;
T2| Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach

-071 466 75 46, Fax 071 466 77 20

/

BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

E Alexander Brero AG,
Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
Telefon 032/344 20 07

¥ E-Mail: info@brero.ch

Fax 032/344 20 02
Internet: www.brero.ch

Schmelzklebstoffe

- MS

EMS-GRILTECH

Griltex’
tMS

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81 632 74 02
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

Schmelzklebstoffe fiir technische und
textile Verklebungen aus Copolyamid
und Copolyester als Granulat oder
Pulver

Spinnereimaschinen

Rieter Textile Systems

—t g CH-8406 Winterthur
! [ — Telefon 052/208 71 71
Telefax 052/208 86 70
Internet www.rieter.com
E-Mail info@rieter.com

Spulmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

S v b
SCHARER SCHWEITER METTLER AG

@ Steiger SA
KNITTING CH-1895 Vionnaz
" STE I G E H Telefon  +41 (0)24 482 22 50
Telefax  +41(0)24 482 22 78

ITEMA info@steiger-textil.ch

www.steiger-zamark.com

GROZ-BECKERTe

GROZ-BECKERT KG
Postfach 100249
72423 Albstadt

Strickmaschinenteile
Néh- und Schuhmaschinennadeln

Filz- und Strukturierungsnadeln
HyTec® Diisenstreifen

Gauge Parts Tufting
Webmaschinenteile

STRICKEN | WEBEN | FILZEN

Telefon +49743110-0

Telefax +49743110-2777

E-Mail contact@groz-beckert.com
Internet www.groz-beckert.com

i TUFTEN | NAHEN
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Textilmaschinenzubehor

KONDIG

OWLLU T
HCH. KUNDIG + CIE. AG
Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riiti ZH
Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01
E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Ultraschall Schneide- und Schweissgerate

Fraramnn

KUNDIG

HCH. KUNDIG + CIE. AG
Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Warenspeicher

Zillig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

Webbaumstreifen/Walzenbeziige

BOBOTEX Hans Ladwig GmbH & Co. KG

= Q= TEX Spitzenstrasse 35, D - 42389 Wuppertal

Baboter' Ham Ladwiy GrbH & Co. kG T8I, +49 (0)202-60707-0, Fax +49(0)202-60707-29
Internet: www.bobotex.de
E-Mail:  info@bobotex.de

REI TANNEGG

. fir Werbegeschenke mit

oder bedruckt.
Fabrikladen oder im Internet

8il: weberei@tannegg.ch ¢ 5
Bng * Tel. 071 977 15 41 - Fax. 071 977 15 62

Weberei-Vorbereitungssysteme

EE® TEXTILE

S7ausLr

Staubli Sargans AG Grossfeldstrasse 71 CH-7320 Sargans
Tel. +41 (0)81 725 01 01 Fax +41 (0)81 72501 16
sargans@staubli.com www.staubli.com

mittex 4/2009
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SOmET ITEMA  ITEMA (Switzerland) Ltd-
ﬂm%i ' WERVING Joweid Zentrum 3
et 8630 Rati ZH
Schweiz
Telefon  +41 (0)55 250 21 21

Fax +41 (0)55 250 21 01
contact@itemagroup.com
www.itemagroup.com

\

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

il

Wirkmaschinen/Kettvorbereitung Weberei

----- : KARL MAYER Textilmaschinenfabrik GmbH
D-63179 Obertshausen

Tel. + 49 6104 402 -0

Fax: + 49 6104 402 600

E-Mail: info@karimayer.de

Internet: www.karimayer.de

KARL MAYER

Zettelmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

g

Zubehor fiir die Spinnerei

Bracker AG
CH-8330 Pféffikon-Zirich

Bracker

Telefon  +41 (0)44 953 14 14
Telefax  +41 (0)44 953 14 90
E-Mail:  sales@bracker.ch
Internet: www.bracker.ch

Zubehor fiir die Weberei

GROB Textile AG
Glarnischstrasse 9

CH-8853 Lachen

Telefon +41 5522182 00
Telefax +41 5522184 59
E-Mail sales@grob-textile.c?
Internet www.grnt}-texlita.cﬂ’“

by GROZ-BECKERT:

Webschafte
Weblitzen

OPTIFIL® Fadenauge
Dreher-Vorrichtungen
Kettfadenwéchter
Lamellen

STRICKEN ; WEBEN | FILZEN | TUFTEN ; NAHEN
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Die Fachzeitschrift fir textile Garn- und Flichenherstellung
im deutschsprachigen Europa

lhr personliches
Exemplar der

mittex

Die Fachzeitschrift fir textile Garn- und
Fldachenherstellung im deutschsprachigen
Setvaugust 2009 Europa

Abonnements-Bestellformular

Hiermit bestelle ich / bestellen wir die Fachzeitschrift «mittex» wie folgt:

[J Jahresabonnement SCHWEIZ 46.- CHF (inkl. Portospesen)
[] Jahresabonnement AUSLAND 60.- EURO (inkl. Portospesen)
Name: Vorname:

Firma: Stellung:

Strasse: PLZ/ORT:

Datum: Unterschrift:

FAX-Nummer ++41 (0)62 751 26 37

oder einsenden an:

SVT-Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten, /o Gertsch Consulting, Postfach, CH-4800 Zofingen
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