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WERBUNG

Tragen Sie sich im Bezugsquellen-Nachweis ein, damit Sié
schnell und einfach gefunden und beachtet werden! Zu:
satzlich haben Sie die Moglichkeit, beim Onlinedienst Ihl
Angebot zu hinterlegen. Viel Leistung fir wenig Geld!

ARBEITSMARKT

Sie suchen eine Mitarbeiterin oder einen Mitarbeiter? Dann is!
Ihr Stelleninserat hier sehr gut aufgehoben. Die vielen Online’
zugriffe auf diese Rubrik belegen die grosse Nachfrage.

FIRMENNACHRICHTEN
Insunserem virtuellen Schaufenster haben Sie die Méglich-
keit, Ihre Neuigkeiten, wichtigen Mitteilungen, einen Ta¢
der offenen Tiir oderein neues Produkt bekannt zu machen!
Eine kostenlose Dienstleistung der «mittex»!

KURSPROGRAMM

Das aktuelle Kursprogramm der Schweizerischen Vereini’
gung von Textilfachleuten SVT ist iiber den Link «SVT» ab’
rufbar. Nebst Detailinformationen kénnen Sie sich auch dr
rekt, schnell und einfach online anmelden.
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IMB 2009: Internationaler Branchentreffpunkt auf
fachlichem Héochstniveau

Uberaus zufrieden mit dem Messeverlauf zeigten sich Aussteller und
Besucher der IMB 2009 — World of Textile Processing, die am Freitag,
24 April 2009, nach vier Tagen zu Ende ging. 509 Unternehmen aus 34
Lindern prisentierten sich auf der bedeutendsten Leitmesse der Textil
verarbeitenden Industrie ausgesprochen innovationsfreudig dem in-
ternationalen Fachpublikum.

i Alle Markfiihrer prasent

: Mee==ulll Nahezu alle Marktfiihrer, sowohl national wie auch international,
‘:\’ﬂ‘run auf der IMB in Kln vertreten. Sie hat der Branche neue Impulse gegeben und zum richtigen
Zeitpunkt positive Zeichen fiir die zukiinftige Entwicklung der Industrie gesetzt. Das ist es, was eine
Branchenleitmesse auszeichnet.

Stabile Besucherzahlen aus europaischen Landern

Illnsgvsamt wurden zur IMB 2009 rund 20'000 Besucher aus 100 Lindern registriert, davon kamen
iiber 509 aus dem Ausland. Die Zahl der Besucher aus Ubersee war erwartungsgemiiss aufgrund der
Angespannten Weltwirtschaftslage riicklidufig. Die Besucherzahlen aus dem europiischen Ausland
und Deutschland lagen dagegen stabil auf einem hohen Niveau.

Treffpunkct fiir Produzenten und Anwender

ZL_"“ Erfolg der Messe trigt inshesondere bei, dass die IMB zusammenbringt, was zusammen gehort:
:)';Z{fl lr%‘ffen die Produzenten der Textil verarbeitenden Maschinen direkt mit den «Anwenderns ihrer
1 ukte zusammen, und zwar mit den Geschiftsfithrem, Technischen Leitern, Mechanikern und
Einkdufern der produzierenden Unternehmen der Textil verarbeitenden Industrie. Kurz gesagt: mit
‘\lf-‘"“l:ll!i_ﬁdl]id‘lt‘ll Entscheidern der Branche, So sind beispielsweise 33 % der Besucher in der Ge-
?E:ﬁi:‘i‘:‘:l'l;“"g itig, 33 % in der Produktion, 25 % im Bereich Forschung & Entwicklung und 18 %

Das Angebotsspektrum der diesjihrigen IMB — World of Textile Processing reichte von Maschinen
unld Anlagen, IT-Losungen bis zu Dienstleistungen fiir alle Stufen der textilen Wertschiipfungskette
B::::;:Jf;] :"m(lukul'mwic.kiung ither tlie‘\'ersci.ued%'nstm Fertigu :‘1 {.',5])1'0}.505.‘\'{' bis hin zu rhI)istrihu_tiun.

naus zeigte die IMB erneut ein breites Spektrum der Verarbeitungsprozesse fiir technische

tilien, Textilmaschinen, Textilveredlung sowie Logistik/RFID-Technologie.

Die néchs G . L ) . s .
hj;»"ndch.ste IMB — World of Textile Processing findet vom 8. bis 11. Mai 2012 in Koln statt. Daritber
14us veranstaltet die Koelnmesse am 5. und 6. Mai 2010 das néichste IMB Forum.

Titelbjly- ;
Ibild: Titelbild: «Der «iChange» ist ein Symbol fiir den
fundamentalen Umbruch, in dem sich die Autoindustrie
:a:e!tweit befindet», Frank M. Rinderknecht, CEO,
Rii om Inspeed, siehe Seite 17 in dieser Ausgabe
ckseite:  1MB 2009 Amann-Nihgarne ~ Halle 6
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Liebe Mitglieder

Unsere Vereinigung lebt von den Mitgliedern und setzt sich fur die Mitglieder ein! Im
Mittelpunkt stehen die Vertiefung von Kenntnissen und Fahigkeiten unserer Mitglieder
sowie die Unterstltzung der Beziehungen in der Textilwirtschaft. Zu den Angeboten
der SVT gehdren die Fachzeitschrift «mittex», welche 6x jahrlich mit aktuellen Themen
erscheint, ein Newsletter, Weiterbildungskurse sowie gesellschaftliche Aktivitaten.

Kennen Sie eine Kollegin oder einen Kollegen, eine Mitarbeiterin oder einen Mitarbei-
ter, die/der noch nicht Mitglied der SVT ist?
Dann Uberzeugen Sie diese Person ganz einfach von den Vorzugen der Mitgliedschaft

bei unserer Fachvereinigung!

Wenn es lhnen gelingt, 1 Mitglied zu werben, erhalten Sie 50 % Rabatt auf dem néachs-
ten Jahresbeitrag. Sollten Sie sogar 2 neue Mitglieder liberzeugen kénnen, schenken
wir Ihnen einen Jahresbeitrag!

Folgende Person mochte Mitglied der SVT werden:

Name: Vorname:
Strasse: PLZ/Ort:
Firma: Datum:
E-Mail: Unterschrift:

Als neu vermitteltes Mitglied gilt, wenn diese Person in den letzten 2 Jahren nicht Mit-
glied der SVT war und bereit ist, mindestens 2 Jahre Mitglied zu bleiben.

Ithr Name und Ihre Adresse:

Name: Vorname:
Strasse: PLZ/Ort:
Firma: Datum:
E-Mail: Unterschrift:

Bitte einsenden an:

SVT-Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten, c/o Gertsch Consulting, Postfach, CH-4800 Zofingen
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Baumwollverbrauch und
-produktion steigen langfristig*

Dr. Roland Seidl, Redaktion «miltex», Walttwil, CH

Das Cotton Economics Research Institute (CERI) der Texas Tech Uni-
versity, Lubbock, hat im Marz seine Langzeitschitzung «Global
Cotton Baseline», die bis zur Saison 2018/19 reicht, veréffentlicht. Die
schwéchelnde Weltwirtschaft fordert, so die Studie, ihren Tribut von
der Textilindustrie. Die USA werden den Agrarwirtschaftlern des In-
stituts zufolge weiterhin international Marktanteile verlieren. Der
chinesische Spinnereiverbrauch, der 50 % der Weltbaumwollernte ver-
einnahmt, dirfte einen substantiellen Riickgang erleben.

«Wenn wir einen Aufschwung der Wirtschaft ‘ kinnten von einem Produzentenpreis um 50

Ende 2009 oder in 2010 unterstellen, erwarten
wir eine Belebung des Spinnereiverbrauchs zwei

oder drei Quartale spiiter. Im Moment sagen wir

fiir dieses Jahr Produzentenpreise um 50 Cents/
Ib voraus», so CERI-Direktor Darren Hudson. Der
Spinnereiverbrauch, der in den letzten drei Jahren
die Erzeugung iiberstiegen hatte, wird im Laufe
der nichsten 10 Jahre um 5,6 Millionen Ballen
anwachsen. Die Weltbaumwollproduktion diirfte
diesem Wachstum folgen und von 110 Millionen
Ballen in der Saison 2008/09 auf rund 140
Millionen Ballen in der Saison 2018/19 ansteigen.

Weitere Abnahme der

Baumwollanbauflache

Die Wissenschaftler erwarten zudem, dass die
Baumwollanbaufliche nach einigen Jahren
hoher Getreide- und entsprechend niedriger
Baumwollpreise weiterhin abnehmen wird.
Sie sehen grosse Abnahmen des Areals im
Mississippi Delta; doch der Riickgang in der

US-Produktion werde, so Hudson, durch Zu- |

nahmen in Brasilien und Indien mehr als
nur ausgeglichen. «Ertragssteigerungen und
internationale Subventionierung in Brasilien
und Indien werden weiterhin zu grosserer Pro-
duktion fithren. Die Folge wird sein, dass die
USA Anteile auf dem globalen Baumwollmarkt
verlieren,» Das Licht am Ende des Tunnels sieht
Hudson in der Zukunft.

Verbesserung der Preise
Nach den Prognosen werden sich die Preise im
Verlauf der niichsten Jahre verbessern und sie

*Nach Informationen von Cotton Report:
wiew. bawmmwollboerse.de

Cents/lb in diesem Jahr auf rund 70 Cents/Ib in
den nichsten sechs bis acht Jahren zunehmen.
«Solange wir im niichsten Jahr eine moderat wirt-
schaftliche Erholung verzeichnen kinnen, sehen
wir auch eine Erholung der Preise.» Die CERI
Wissenschaftler gehen 2008/09 von einem im Ver-
gleich zur Vorsaison um 19% geringeren Handel
von Baumwolle aus. Aufgrund der Wirtschaftskrise
ist der chinesische Spinnereiverbrauch um 6,8%
riicklAufig. Die Riickgangsprognose fiir Einfuhren
liegt sogar bei 34%. Der weltweite Baumwoll-
handel wird langfristig seinen Aufwirtstrend

festigen und um 17 Millionen Ballen oder 55% |

bis 2018/19 wachsen. Die fithrenden Baumwoll-
importeure diirften dann sein  (Weltanteil in
Klammern): China (42%), andere asiatische
Linder (28 %) und Pakistan (7 %).

Riickgang der US-Exporte 2009/10
Die Schitzungen des amerikanischen Landwirt-
schaftsministeriums USDA zu den globalen Pro-
duktions- und Verbrauchszahlen fiir 2008/09
weisen in diesem Monat sowohl eine geringere
Erzeugung als auch einen geringeren Verbrauch
und Handel von Baumwolle aus. Die weltweite
Produktion wurde, inshesondere wegen der Ab-
nahmen in China und Pakistan, leicht nach unten
korrigiert.

Der Weltkonsum wurde gegeniiber dem Vor-
monat um 1,4% auf 111,1 Millionen Ballen
reduziert und schliesst Riickginge in China,
Indien, den Vereinigten Staaten, Bangladesch,
Brasilien, Taiwan und anderen Lindern ein. Der
Welthandel wurde nur wenig dezimiert, da die
gestiegenen Importprognosen fiir China durch
Reduktionen anderer importierender Linder
mehr als ausgeglichen werden. Die Export-
zahlen wurden fiir Indien und Usbekistan ver-
ringert, fiir die USA aber angehoben,

mittex 3/2001

Bundesrepublik Deutschland

En-undAustohven W von
in Tonnen -  Baumwollabfallen

von __I;inhrs 1
(inkl. geblaichia Linters)

2006 _ 1 [2006 20072008 |
Abb. 1: Ein- und Ausfubren von Baumwolk
abfallen und Linters in Deutschland
Die weltweiten Endbestiinde wurden a¥
62,5 Millionen Ballen leicht erhoht und ent
sprechen damit in etwa dem Niveau 08
Anfangsbestands. Die Prognosen zur U
Baumwolle der Saison 2008/09 beinhalten eif
niedrigere Inlandsverarbeitung und hohe®
Ausfuhrzahlen im  Vergleich zum voral
gegangenen Monat, Die Produktion ist unve
andert. Der Verbrauch im Inland wurde ul
150'000 auf 3,75 Millionen Ballen reduzié
da sowohl die Verarbeitungsaktivititen
auch die Einzelhandelsnachfrage zu erlahm
beginnen. Im Gegensatz dazu wurden
Schdtzungen zum Export um 500'000 4%
12,0 Millionen Ballen heraufgesetzt, da ﬂj
Zahl der kiirzlich getiitigten Verkiufe ins AU

land einen héheren US-Anteil am Welthan!

vermuten lassen als zuvor angenommen.
US-Lagerendbestande wurden um 5% auf %
Millionen Ballen reduziert. Die prognostizie®
saisonal-durchschnittliche Preisspanne von =
bis 52 Cents/lb. wurde um 1 Cent am untef®
und um 2 Cents am oberen Ende der Spﬂ"d}
korrigiert, nachdem die Marktpreise im Jetzith
Monat stark gefallen sind.

Deutschland - 2008 weniger
Einfuhren .
Die Baumwolleinfuhren in die Bundesrupﬂbm
Deutschland verloren im Jahr 2008 weiterhlt
an Boden. Ein Aufkommen von 59'956 Ton™
bzw. 261'597 Ballen (a 480 lbs) untersch™
das Vorjahresergebnis um tiber 11%. -'\”a'

| wertmissig war im Vergleich zu 2007 ¢
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I?“Ckg“"% “u verzeichnen. Mit 64,7 Millionen
Euro lag der Einfuhrwert um gut 8% unter
demijenigen des Vorjahres. Auf Kilobasis er-
ridmel sich ein Jahresmittel von EUR 1.14
(‘JIJ{I?: 1.09). Kasachstan, Usbekistan und
(’rl'“‘:hﬂlklnd waren die drei Hauptlieferlinder
”Tll‘ Zusammen 44% der Gesamteinfuhren
I’:;:ILh“egi:uschll:md. ”Spitzenreiter Kasachs-
748 h;n: _“LIBS iannen.hein Anteil von
Ei“fllhrer; h‘z’f mul?r als im Vorjahr. Die
. 200 ,dm I.Isfucklsl;m waren riickliu-
Ri]ckga:j.“l”dm 9'582 Tonnen geliefert, ein
o5 griecll;‘lm}] rund 19 % verglichen mit 2006.
0 flivtl: ]Fn Importe waren in der Saison
B I"‘“ 2151 Tonnen gesunken, erholten
rnitltlﬁt‘f:::] 2007 wieder_ und haben sich 2008
b [iefe ‘um rund .h”% erhiht. Nennens-
- ilhe.r ;’L‘ln!‘en m:_l t?i\nvm. Importanteil
| (3850, HI“(’]". ""dft'llT die [’I.‘u\ (4'378 1), Israel
TﬂdﬁChii{i‘q[' ‘"1.](.5 %‘)1), Ischad (3'177) und
g d:in-ln; an (2'942). Die USA-, Israel- und
leicht r“ci’;i”ﬁ‘ W:l‘ren . im  Jahresvergleich

nifik;mlwq -"”flg m,l.l jlf,‘ 3,4 und 3,6%.
4 Elfunh‘er'et-l-h.e riickliiufigen Einfuhren aus
o %71: u:sle um‘ fast 60 % und aus In-
i "'“ri:ll‘lres:: Die Be—lmpurtu haben sich 2008
Tonn 3 vergleich um fast 10 % auf 11'303
en erhéht, Abb. | zeigl die Ein- und Aus-

uhren von n.
D von Baumwollabfillen und Linters in
Cutschlang,

Sig-

2007/2008

2008/2009

ELS Baumwollexporte fallen

Die Exporte von extra langstapeliger

Baumwolle (ELS) schwankten wihrend des

letzten Jahrzehnts zwischen 30°000 und

450°000 Tonnen und stellten damit durch-
schnittlich die Hilfte der gesamten ELS-Pro-
duktion sowie 5% der gesamten Baumwoll-
exporte dar (Abb. 2). Die USA und Agypten
sind die grissten Exporteure von ELS-

Baumwolle. Die USA trugen 2007/08 fast die

Hilfte und Agypten ein Drittel aller ELS-Aus-

fuhren weltweit bei. Die grossten Verbraucher

und Importeure von ELS-Baumwolle waren

Indien, Pakistan und die VR China. Fiir

2008/09 wird ein Rickgang der ELS-Exporte

um 50% auf 198°000 Tonnen erwarlet;

das entspricht dem niedrigsten Stand seit
mehr als einem Jahrzehnt. Dieser Einbruch
resultiert aus geringerer Produktion und

Nachfrage. Die Erzeugung wird auf 446'000

Tonnen (-40 % gegeniiber der Vorsaison) ge-

schiitzt. Auch die Nachfrage nach ELS liess

aufgrund zweier Hauptfaktoren betrichtlich
nach:

* Riickgang des globalen wirtschaftlichen
Wachstums, der sich auf den gesamten tex-
tilen Konsum auswirkt, und

* hihere Preise (aufgrund geringerer Verfiig-
barkeit) und gesunkene Wetthewerbsfihig-
keit der Upland-Baumwolle

ELS - Baumwollexporte

=

- 50,5% J

in 1.000 Tonnen

Sudan 13
Turkmenistan 13

V.R.China 10
Sonstige 20

FASERSTOTFFE

Das durchschnittliche Preisverhltnis von US-
Pima zum Cotlook A Index stieg 2008/09 auf 2,31
von 1,58 in der Saison 2007/08. Folglich haben
einige Spinnereien von der Verarbeitung extra
langstapeliger Baumwolle auf Upland-Baumwolle
umgesattelt. Die Exporte der USA werden auf eine
Abnahme um 52% auf 87°000 Tonnen prog-
nostiziert. Die Zdigyptischen Ausfuhren werden im
Vergleich zur Vorsaison auf einen Riickgang um
58% auf 55'000 Tonnen kalkuliert. Die fgyp-
tische Baumwollproduktion fiel 2008/09 um die
Hilfte auf 106'000 Tonnen, und die #Agyptischen
Baumwollhindler bieten die Baumwolle, die sie
zu hohen Preisen von den Farmern kauften, nur
zogerlich zum Verkauf an. Bis jetzt waren die dgyp-

tischen ELS-Exporte geringer beeintrichtigt als |

die LS-Exporte. Auch bei den Ausfuhren des Sudan
wird ein Einbruch auf 13°000 Tonnen in dieser
Saison erwartet (Vorsaison: 32°000 Tonnen). Die
Exporte Zentralasiens, mit Turkmenistan an der
Spitze der dortigen Lieferanten, knnten um 22%
auf 19'000 Tonnen zuriickgehen. Die israelischen
Ausfuhren sinken voraussichtlich auf 8000
Tonnen und werden damit infolge geringerer

Produktion weniger als die Hilfte der Vorsaison,

erreichen.

CREALET AG an
der Techtextil

Fiir die erfolgreiche Herstellung von technischen
Geweben braucht es einerseits Know-how, In-
novation und oft auch eine kreative Kettgarn-
zufiihrung. CREALET ist seit Jahren ein starker
und zuverldssiger Partner fiir kundenspezi-
fische Lasungen in diesem Bereich. Die Basis fiir
die unterschiedlichsten Problemldsungen sind
die verschiedenen Steuerungen, die fiir die Kett-
schaltung und den Warenabzug zur Verfiigung
stehen. Damit ist es moglich, Losungen fiir das
ganze Spektrum der technischen Gewebeher-
stellung anzubieten. Dazu gehiren:

* gesteuerter Kettablass und Warenabzug

* KB-Hochlage fiir Voll- und Halbketthaum

* KB-Gestelle hinter der Webmaschine

* Lieferwerke fiir das Weben ab Gatter

* gesteuerte Kantenablasser

* Reifencord-Aggregate

CREALET AG, CH-8733 Eschenbach/sG
Halle 3.1 Stand H27

|
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Wetterfestes, atmungsaktives |
Gewebe aus biologischer
Baumwolle

Daniel Odermatt, Stotz & Co. AG, Ziirich, CH

EtaProof, das weltweit wirksamste atmungsaktive Allwettergewebe ist
jetzt auch in biologischer Baumwolle erhéltlich. Mit dieser Entwicklung
setzen wir uns an die Spitze einer Bewegung, die sich zukinftig zu
einem wichtigen Trend entwickeln wird. Stotz & Co. AG ist der einzige |
Hersteller solch dichter Gewebe. EtaProof aus biologischer Baumwolle

EtaProof wird in der Schweiz gesponnen, ge-
zwirnt und  gewebt. Gefertigt werden diese
Hochleistungsgewebe aus feinsten, extra-lang-
stapeligen Baumwollfasern. Diese werden mit
geringer  Verdrehung gesponnen, doubliert
und in hoch verdichteter Leinwandbindung
verwoben. Das Ergebnis ist bestechend: ein
feines und dichtes Allwettergewebe, das aus-
sergewohnlichen Tragekomfort und optimalen
Schutz gewihrleistet. Kein anderes Gewebe aus

natiirlichen Materialien bietet soviel Schutz und

Atmungsaktivitit wie EtaProof. Das Erstaunliche
dabei ist, dass das Gewebe trotz hichster Dichte
(die Webdichte, auch Webschwere genannt, liegt

gegeniiber herkommlichen Geweben ca. 30%
hoher) im Griff sehr weich und angenehm ist.

Baumuwollsamenfaser

Wasserdichtigkeit durch
Aufquellen der Baumwollfasern
Kommt das Gewebe mit Wasser in Kontakt, quellen
die Baumwollfasern ca. 10% auf. Diese Zunahme
des Volumens schliesst die Poren und resultiert in

einer bei Naturfasern unerreichten Wasserdichtig-
keit. Die Porengriisse liegt bei 2 — 3 Tausendstel
Millimetern (2 — 3 pm). Klein genug, um Wasser
zuriickzuhalten, gross genug, um Wasserdampf
(Korperfeuchtigkeit) durchzulassen.

Geschichte
Wie viele High-Tech-Innovationen kommt

auch diese urspriinglich aus dem militdrischen

wird in zwei Qualititen angeboten: 200 und 240 g/m>.

Bereich. Das heute legendiire Gewebe wurde im
2. Weltkrieg in Grossbritannien entwickelt, um
das Leben der Hurricane-Piloten zu schiitzen,
die oft mit dem Fallschirm abspringen oder
im eiskalten Wasser des Atlantiks notlanden ‘
mussten. Diese Overalls erwiesen sich im Cock-
pit als ebenso angenehm zu tragen wie wihrend
endloser Wartestunden. Im Wasser zeigten sich
weitere Vorziige: Der Stoff hielt warm und war
wasserresistent. 70 Jahre spiter tragen viele |
Piloten diverser Luftwaffen noch immer Over-
alls aus diesem hervorragenden Gewebe. In den
90er-Jahren hat Stotz EtaProof auf den neusten

technischen Stand gebracht und ist heute al-

leiniger Hersteller dieses traditionsreichen Pro-
dukts.

EtaProof Typ 5620, 1, 200 g/m aus biologischer
Baumuwolle, 100fache Vergrisserung

Anwendungen

EtaProof eignet sich aufgrund seiner Ei-
genschaften hervorragend fiir Jacken und Hosen
fiir den Bereich Outdoor, Weiter werden daraus
wetterfeste Méntel, Jacken und Hiite aller Art fiir ‘
den modischen Bereich gefertigt.

Die wichtigsten Vorteile und

Eigenschaften

* wetterfest, windundurchlissig: hilt den
eisigen Stiirmen der Arktis ebenso stand wie |

den heissen Winden der Sahara

Der schiwedische Hersteller von Outdoor-B¢
kleidung Klittermusen bat mit der jf-‘l-“"
«Einride», gefertigt aus biologischem Bl
Proof. den «Outdoor Industry Award}

SeWONNe) |
gewonnen B |

|
* wasserabstossend: Die spezielle Endbehantf

lung garantiert aussergewihnliche wassery
abweisende Eigenschaften

* atmungsaktiv: das atmungsaktivste wetler
feste Gewebe auf dem Markt, so angenehr™
Zu tragen wie ein Baumwollhemd

* alterungshestindig: Das Gewebe behilt
seine Eigenschaften, wird nicht briichig
wie beschichtete oder laminierte Kon-
struktionen nach langjihrigem Gebrauch

* weich und «leise»: Die Gewebe erzeugen
beim Wandern kein storendes Rascheln
wie synthetische Produkte. Der Griff ist
angenehm weich, die Optik natiirlich edel

* umweltfreundlich: aus nachwachsender,
biologisch angebauter Baumwolle her-
gestellt

* exklusiv: Extralangstapel-Baumwollfaser?
miissen mindestens 35,7 mm lang sein.
Weltweit entsprechen nur ca. 2% dieser
Faserlinge. Nur ein kleiner Bruchteil davet

wird in biologischer Baumwolle erzeugt

Informationen:

www.etaproof.ch

Eta® ist eine eingetragene Marke von
Stotz + Co AG
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Eco-Denim Konzept mit TENCEL®

Christing Krerr=ms .
bristing Kreuzwieser, Lenzing AG, Lenzing, A

:me Beimischung von nur 25% TENCEL® zu einer herkémmlichen

”?:fEWDH-Denim verbessert die Umweltvertraglichkeit bereits betracht-

Ant; as f:'rsetzen von Baumwolle durch TENCEL® verringert die Bau:trwaﬂ-

Anbauﬂache um 25%. Dadurch wird der Wasserverbrauch, der fiir den
au von Baumwolle benétigt wird, ebenfalls um 25 % verringert.

JL“ans sind das beliebteste Kleidungsstiick der
Welt.om Kleinkind bis zum Rentner — alle ha-
ben eine Jeans i Kleiderschrank. Weltweit wer-
den nach Schitzungen jiihrlich 800 Millionen
Jeans hergestell. Eine enorme Umwelthelastung,
:’?lmchwl man den Anbau von Baumwolle bis
I-‘L;i:ez;; Hff"‘s"fl]““g des Kult-Kleidungsstiickes.

mischung von 25% TENCEL® zu her-
kdmmlicher
il

Baumwolle verbessert die Umwelt-
ANZ einer Jeans signifikant.

Em-[)mim. Folos: E. Grebe

B ; z
°tf'""5 Denim fiir Ecoists
e
Laiid ortil liegt vor allem in der effizienteren
n ;
Uzung und dem hoheren Hektarertrag von

TENCEL ®
i | welcher um ein Vielfaches héher als
! herkimmliche

Argument
rasant w
das iy

r Baumwolle ist. Ein wichtiges
: in einer Welt, in der die Bevolkerung
ichst und Boden ein knappes Gut ist,
Kurrien Ij::d;:ilfl.%ch:tﬂlirher Nutzfliche kon-
wichtiger (...)k(]m\;“*“-‘.r\‘erhraiwh ist ein ebenfalls
endigt bei Aspekt, I_ierkmnmltu:he Baumwolle

1 Anbau bis 7y

e 20 mal mehr Wasser
AUSTENCEL® i gje ’

gesamte Produktion inklusive
Eine Studie der Universitit
13§ die durch Baumwolle ver-
lastung enorm ist. Speziell die
bei i, I)\r-nn Frisd!\%’;i.&%er und Boden ist
——— .|0h,du erliehhch und trigt deutlich
Vervending v!\ J!‘t‘lll‘|.1.In\'-13[lb_t']:L‘ill||1g bei. Die
Beligis I(Jl'] TENCEL® hilft auch hier, die

8N Von Boden und Wasser zu reduzieren.

Von Utrechy ergab, d;
Ursachta Umwelthe
l0Xische Be]asiung

UmWe!tvenré
Produkte sch
If:nzing Setzt seit
N:ichhuhigkt-il

Unterschjeg] ichste

gliche innovative
affen

vielen Jahren auf das Thema
und  beschiftigt sich mit

| tragen in der Regel

N Aspekten dieses Bereiches: | Jeans

Untersuchungen  von  Faser-Okobilanzen,
Optimierung  von  textilen ~ Prozessen  zur
Reduzierung des Wasser- und Energieverbrauchs
und des Einsatzes von Chemikalien, sowie mit
Recycling von Textilien und deren Wiederver-
wendung. Gemeinsam mit Partnern aus der
Textilindustrie arbeitet Lenzing an Umwelt-
Losungen auf allen Ebenen. Zur Herstellung
von umweltfreundlichen Jeans nutzt Lenzing
die neuesten Erkenntnisse und die besten zur
Verfiigung stehenden Technologien.

Eine optimierte TENCEL®-Jeans besteht aus
einem Mischgewebe, das sich zum grossten Teil
aus Baumwolle und zu einem geringeren Teil aus
TENCEL® zusammensetzt, wobei im optimalen
Fall der Baumwollanteil aus biologischem An-

FASERSTOFEFE

eine Verbesserung der typischen Waschprozesse,

| waszu einer Verringerung des Wasserverbrauchs

um 45% und zu einer 35% geringeren Che-
mikalienbelastung fiihrt.

Ein weiteres wesentliches Element ist das |

eingesetzte Nidhgarn. In der Konfektion werden
zum grossten Teil Garne aus Polyester einge-
setzt. Eine Alternative stellen Nihgarne aus
100 % TENCEL® dar, welche sowohl im nassen
als auch im trockenen Zustand eine sehr hohe
Festigkeit aufweisen und somit ideal fiir die
Jeansherstellung sind.

Mehr Oko und mehr Qualitit

Die Beimischung von TENCEL® ist nicht nur um- |

weltfreundlicher, sondern bietet zugleich mehr
Komfort durch die bekannten Eigenschaften der
Faser, wie Feuchtigkeitstransport und Hautsensorik.
Des Weiteren ermdglicht das Faserprofil zahlreiche
Verbesserungen sowohl im Textil selbst als auch in
der Verarbeitung. TENCEL® weist keine Verunrei-
nigungen, die bei Baumwolle hiufig vorkommen,
auf. Die fasertypische Gleichmissigkeit von
Faserfeinheit und Stapellinge macht es mdglich,
gleichmissigere Game zu produzieren. Stoffe
werden dadurch qualitativ deutlich aufgewertet.

bau stammt. Bei der
Denim-Herstellung

der Firbeprozess sowie
die vielen, zum Teil
aggressiven  Wasch-
und Veredelungspro-
zesse wesentlich zur
Umweltbelastung bei.
Eine Losung bietet
hier das von GOTS und
der Control Union an-
erkannte  alternative
Firbesystem mit vor-
reduziertem, Sy1-
thetischem  Indigo,
das problemlos fiir
TENCEL®-Denim  ver-
wendet werden kann.
Waschversuche il
Kleidungsstiicken
haben gezeigt, dass

bestehende  Prozesse
in Bezug auf Che-
mikalien-,  Wasser-

und Energieverbrauch

Rohgewebe in jedem Fall und fiir
(fast) jeden Fall aus Ziegelbriicke

Laufend neue Qualitaten an hochstehenden Schaft-
geweben. Scherli, Dreher, mehrbaumige Fancy-
Gewebe, Plissé etc. sind unsere Spezialitaten.

Wir pflegen aber nach wie vor die schonsten
Warenausfalle in Popeling, Satin, Batiste
und sind spezialisiert auf hochdichte Gewebe.

Zusammen mit unseren kontrollierten Produktionen in
Osteuropa und Asien konnen wir fast jeden Wunsch im
Stapelfaserbereich erfiillen.

In jedem Fall: Anfrage nach Ziegelbriicke!

Jenny Fabrics AG, CH-8866 Ziegelbriicke
Telefon +41 (055) 617 32 24
Fax +41(055) 617 32 98
E-Mail: hhertach@ziegelbruecke.com
Internet: www.ziegelbriicke.com

Jenny“

Fabrics
‘_{-t

— — o
W

optimiert werden
kinnen.  TENCEL®-
ermdglichen
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PreciFX — Garn- und Spulen-
qualitat der Spitzenklasse

Heike Scheibe, Oerlikon Schlafhorst, Minchengladbach, D

Ménchengladbach, Mérz 2009 - Oerlikon Schlafhorst zeigte zur ITMA
2007 die Innovation fiir die automatische Kreuzspulerei: PrecifFX. Direkt
zur Messe entschloss sich die Schweizer Hermann Bihler AG als erste
Baumwollspinnerei zum Erwerb eines Autoconer 5 mit dem neuen
Verlegesystem PreciFX. Nun arbeiten beide Unternehmen in enger
Kooperation daran, die technologischen Leistungspotenziale dieser in-
novativen Spultechnologie gezielt fiir die diversen Anwendungen aus-

zureizen.

Mit PreciFX bietet Oerlikon Schlafhorst erstmals
die trommellose Fadenverlegung sowohl fiir das
Spulen von Kops auf Kreuzspule als auch fiir
den Umspulprozess von Spule auf Spule an.
Somit haben Spinnereien zum ersten Mal die
Méglichkeit, direkt vom Kops die Kreuzspulen
in Charakteristik, Format und Aufbau ganz
gezielt den Weiterverarbeitungsanforderungen
anzupassen. Es ergeben sich vllig neue
Freirdume fiir die individuelle Spulenqualitit
und die effiziente Prozessgestaltung.

pPreci(@

Abb. 1: PreciFX — Trommellose Fadenver-
legunyg fiir hichste Spulenqualitét

PreciFX - Die Innovation fiir
individuelles Kreuzspulen-
Engineering

Dank modernster Plug&Wind-Technologie,
innovativem Elektronik-Konzept und einzel-
motorischer Antriebe ist der Autoconer 5 bereits
bestens fiir die Zukunft vorbereitet. So wird das
PreciFX-Modul anstelle der Trommel angedockt,
die Grundmaschine ist unverindert. Sobald die
entsprechende Software aufgespielt ist, stehen
die gewihlten Funktionen von PreciFX zur Ver-
fiigung. Der Spulenaufbau ist komplett digital
gesteuert und iiberwacht, die Fadenverlegung
erfolgt mittels Fadenfiihrer. In der PreciFX Soft-

ware steckt das gebiindelte Oerlikon Schlafhorst
Know-how in punkto Kreuzspulen-Engineering
(Abb. 1).

Nur PreciFX bietet drei Verlegetechnologien
in einem: die bildfreie wilde Wicklung, die
Prizisionswicklung und die Stufenprazisions-
wicklung, Alle drei sind einsetzbar sowoh! fiir
das Spulen von Kops auf Kreuzspule als auch fiir
das Umspulen von Spule zu Spule. Mit PreciFX
kinnen die Kunden ab jetzt entscheiden, welche
Verlegetechnologie fiir ihre Anforderungen die
optimal passende ist. Der Einstieg in die Welt
der trommellosen Fadenverlegung ist dank
modularer Pakete denkbar einfach. Die Spin-
nereien und ihre Kunden werden flexibler,
profitieren von hiherer Qualitit und mehr Pro-
zesssicherheit in der Weiterverarbeitung.

Prozessoptimierte Kreuzspulen auf
Knopfdruck

Die Spuleneigenschaften werden zentral am
[nformator bestimmt, der Bediener steuert per
Knopfdruck Spulenformate und Spulencha-
rakteristika und wechselt innerhalb kiirzester
Zeit die Spulparameter fiir neue Materialien
und neue Partien. Das erfordert ein gewisses
Mass an Erfahrung und spultechnologisches
Know-how, um die individuell abgestimm-
te, richtig angepasste Parameterkombination
herauszuarbeiten. Die Oerlikon Schlafhorst
Experten unterstiitzen Sie dabei mit Praxis-
Empfehlungen aus ihren Erfahrungswerten.

In der kompromisslosen, individuell abge-
stimmten Qualitit der Kreuzspulen sieht die
Hermann Biihler AG ein wichtiges Argument fiir
die Spinnereien, um ihrer Kundschaft flexibel
die gewiinschte Spulenqualitiit anbieten zu
kénnen: Denn dies steigert die Wirtschaftlich-
keit in der Weiterverarbeitung, etwa durch bes-
sere Prozesstihigkeit der Kreuzspulen aufgrund

ex 3/2 éﬂ

hoherer Abzugsgeschwindigkeiten oder einé
gleichméissigeren Durchfirbung (Abb. 2).

Abb.: 2 Flexibilitat wund ,EJ.r;u"r:jm'a;r;';u;v.s'!&i‘l4

Spulenqualitit sprechen fuir PreciFX

PreciFX spult Kreuzspulen fiir die Fi
rei, Zettlerei und Weberei, Strickerei, Fachef
bzw. Zwirnerei mit den jeweils erforderlich®
Eigenschaften. Dabei entfallen aufwindigé
zeitraubende Hardware-Umriistungen, Zen
am Informator bestimmt das Spulpersonal
Spulencharakteristik:

* die innere Struktur / die Dichte (iiber
die Wahl der Gingigkeit bzw. des Ver-
legewinkels und die Wah! des Auflage-
drucks)

* die Konizitit von zylindrisch bis 5°57'

* die Verlegebreite (Hubbreite), von 3" bis
6", sowie

* das Kantendesign (harte oder weiche
Kanten, abgerundete oder gerade Flanken

Absolut bildfrei spulen - damit
begeistern die Spinnereien ihre |
Kunden ]
Neben der enorm vergrisserten Flexibilitdt #
das zweite wichtige Argument fiir die Qualitd®
spinnerei Hermann Biihler AG die gesteig®"
Spulenqualitit und da inshesondere die Bil*
freiheit jeder Spule. Denn die «PreciFX Wikt
Wicklung» kombiniert die Vorteile der wil®
Wicklung mit denen der software-gesteué™
Fadenverlegung. Typisch und prinzipbedi

unveriindert sind der konstante Verlegewin™
und das mit wachsendem Durchmesser abn®
mende Windungsverhiltnis. Somit bekom™
die Kunden Spulen mit der bekannten Spu

“w
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The New Age Fiber
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TENCEL® - Der perfekte Partner flr Denim

TENCEL® verleiht klassischer Jeanswear mehr Komfort, Starke und Schonheit.
Wird TENCEL® Denimgeweben aus Baumwolle beigemischt, ist Jeanswear mit
auBergewohnlichem, lang anhaltendem Komfort das Ergebnis. Die glatte Faser-
oberflache und der perfekte Feuchtigkeitstransport der Faser garantieren ein
besonderes Wohlfiihlerlebnis auf der Haut. Die Oko-Faser TENCEL® (iberzeugt
durch zahireiche umweltfreundliche Argumente. Somit wird der Traum von

.ch verantwortlichen Endprodukten in der Denim-Industrie zur Wirklichkeit.

LENZING

okologis

Leading Fiber Innovation

Lenzing AG, A-4860 Lenzing, Austria
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charakteristik, aber qualitativ hochwertiger,
weil absolut bildfrei. Dafiir wird das Drehzahl-
verhiltnis permanent sensorisch (iberwacht, |
und dank der Softwaresteuerung wird die

Frequenz des Fadenfiithrers so beeinflusst, dass
die Entstehung von Bildern wirkungsvoll ver-
mieden wird. Mit PreciFX und deren bildfreien
wilden Wicklung kinnen die Kunden in der Wei-
terverarbeitung fantastische neue Erfahrungen
im Firbe- und den Ablaufverhalten der Spulen
erwarten (Abb. 3).

Abb. 3: Bildfreie Spulenqualitit — fiir bestes
Fiirbe- und Ablaufverhalten

Hochste Qualitats- und

Prozessanforderungen

Die Hermann Biihler AG produziert an zwei
| Standorten Qualititsgarne aus erstklassiger,
i langstapeliger Supima-Baumwolle und Micro
Modal. Das Unternehmen gehdrt mit seinen in-
novativen Garnkreationen weltweit zu den fith-
renden Garnanbietern. In Sennhof (Schweiz)
werden jihrlich ca. 4'000 Tonnen Feingarne
mit durchschnittlicher Garnnummer von Nm
95/1 gesponnen (Abb. 4). Etwa die gleiche Men-
ge, allerdings im durchschnittlichen Feinheits-

Abb. 4: Qualititsgarne sind das Marken-
zeichen der Hermann Biibler AG

bereich von Nm 68/1, wird in Jefferson (USA) |
produziert. Die Garne werden zu je 50% an
Strickereien und Webereien mit hochsten Qua-
litidtsanspriichen in Europa, Amerika und Asien
geliefert,

Um die Entwicklung und den Absatz der |
Garne noch gezielter vorantreiben zu kinnen,
wird die Hermann Biihler AG zunehmend in
zwei Richtungen aktiv: Die Vorteile der aus-
sergewohnlichen Garnkreationen werden direkt
mit Hindlern und Konfektioniren diskutiert, da
diese die aktuellen Modetrends auf kiirzestem
Wege aufzeigen und neueste Impulse fiir die
Garnentwicklung geben konnen. Mit der un-
mittelbaren Kundschaft, d.h. den Firbereien,
Strickereien und Webereien, wird der Meinungs-
austausch hinsichtlich Prozessoptimierung ver-
mehrt gesucht, um optimal vorbereitete Kreuz-
spulen liefern zu kénnen (Abb. 5).

Abb. 5: Der Autoconer 5 mit PreciFX spult |
zuverlissig  Qualitéitskreuzspulen fiir die
anspruchsvolle  Kundschaft der Hermann
Biibler AG

Neue Qualitatsdimensionen und
Prozessgestaltung am Beispiel der
Farberei

Fiir ein tiberragendes Firbeergebnis ist der
gleichmissige Aufbau der Kreuzspule ent- |
scheidend. Hier spielt PreciFX seine Stirken
aus. Die Fiirbespulen sind nicht nur vollig bild-
frei, sondern iiberzeugen durch eine absolut
gleichmiissige, perfekte Spulendichte. Denn
auch an der Spulenkante passt der Faden-
fithrer seine Frequenz, die Geschwindigkeit
und den Ort der Fadenablage punktgenau an,
Damit erreichen die Spulenkanten genau die
Dichte, die zur Spulendichte passt. Die Folge:
Mit PreciFX-Spulen erzielen die Firbereien
jederzeit reproduzierbare Firbeergebnisse.
Dank des gleichmiissigen, bildfreien Spulen-
aufbaus ergeben sich auch verbesserte Ablauf-
eigenschaften (keine Lageverschiebungen)
nach dem Firben, moglicherweise lisst sich
das Umspulen nach dem Firben ganz ein-

sparen.

mittex 3/2003

Dasich mit PreciFX die Freiheitsgrade fiir di
Parameterauswahl und deren Kombinationef
erweitern, kann das spezifische Spulenprofil
d.h. die dussere Form und die innere Struktuf
der Firbespule, genau an die Forderungen d&
Firbeprozesses angepasst werden. Diese Indivi
dualisierung des Spulendesigns erfordert i
wohldurchdachtes ~ Spulen-Engineering. %
konnen z.B. Firbespulen mit einer ganz b
stimmten Dichte auf sehr unterschiedlichem
Weg hergestellt werden, indem die Parameté!
Giingigkeit, Fadenzugkraft, Spulgeschwindi
keit, Kantencharakteristik und r\ilﬂ:lg?ljl'ud
individuell variiert und kombiniert werde!

(Abb. 6).

Abb. 6: Einfache und zenirale Einstellué

or S ate ar
der Spulparameter am informator =

Werden gemeinsam mit den Fiirbereiel
die fiir beide Seiten effektivsten Paramet®t
Einstellungen erarbeitet, ergeben sich nicl!
nur Qualititsverbesserungen, sondern 4
Potenziale zur Optimierung der ges:mlm_'
Prozesskette. So kann mit PreciFX auch
Kantendesign der Spulen dank Hubvariati®
iiber den Durchmesser bewusst gestaltet werd

Abb. 7: Individuelles Kantendesign bel it
bespulen fiir Prozesskellenverkiirzung _+

-
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'-"\_hb- 7). Spulen mit abgerundeten Kanten oder
l!.m geraden Flanken sind lieferbar. Damit lisst
Sich der bisher teilweise notwendige Prozess
des sarnschidigenden, mechanischen Kanten-
tl},m'w”“ vor dem Firben ganz einsparen, was
é"fh danach dann auch noch positiv auf das
MOrungsfreie Ablaufverhalten auswirkt.

E——
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Text J::ELETSmwrlmv|: aus den Bereichen
Imnikl A ;’ um.l" Medizin, Hygiene, Elek-
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Die MultiSphere-

' Seilwebtechnologie

| Dr. Roland Seidl, Jakob Miiller Institute of Narrow Fabrics, Frick, CH

Seile wurden bisher fast ausschliesslich auf Flechtmaschinen produziert.

| Mit einer neuen und revolutiondren Methode der Schweizer Jakob Miiller

AG, Frick, konnen nun seilartige Strukturen auf neuartigen Nadelbandweb-
maschinen produziert werden. Die Veranderungen im Vergleich zu kon-
ventionellen Maschinen umfassen das Webblatt, die Bandfiihrung und

den Gewebeabzug.
Das Seil war wahrscheinlich das erste «tech-
nische Textil» in der Geschichte der Mensch-

heit. Bereits die Agypter produzierten aus |

mit Steinen beschwerten und an Halzern be-
festigten Fiden Seile fiir den Pyramidenbau. Die
traditionelle Produktionsmethode fiir Seile ist
Flechten. Beim Flechten entsteht ein Textilver-
bund, der dicker und fester ist, als die einzelnen
Fadenstriinge. Ein Geflecht ist eine komplexe
Struktur, die durch verflechten von drei oder
mehr Striingen aus flexiblen Materialien, wie
Textilfasern, Driihten etc., entsteht.

MultiSphere — dreidimensionale
Mehrlagengewebe

Seile wurden bisher ausschliesslich auf Flecht-
maschinen hergestellt. Mit der MultiSphere-
Technologie lassen sich nun Seile mit und
ohne Kern, Schniire etc. nach dem Band-Web-
verfahren auf den neuen Nadelband-Web-
maschinentypen NC2M sowie NG3M herstellen
(Abb. 1). Dabei steht «M» fiir MultiSphere,
Im Vergleich zum Flechtprozess lassen sich
mit dieser Technologie Seile und Schniire
mit idhnlichen und vielfach besseren me-
Eigenschaften  wirtschaftlicher
Die  MultiSphere-Technologie

chanischen
produzieren.

| ermdglicht Bandwebern eine Erweiterung

Alle Zwirne gy
Nm 34/2 (Ne

s Stapelfasergarnen im Bereich

ihrer  Produktpalette

i G und Flechtern eine

liefert flr hochste ) ’ :

e - héhere Produktion bei
Qualitatsanspriiche ,

geringeren  Herstell-

kosten [1].
Die so produzierten

20_{2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
.usfuhr:ungen und Aufmachungen fiir
Irkerei, Stickerei und Strickerei.

Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-

geléuﬁgen A

Cberei, w
Sl:'ezmlitéit:
Nen Feinheiten,

Baum); -
lin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal

Telef
*Maci.fr-‘ 071886 40 90, Telefax 071 886 40 95
: mfo@baeumlin-ag.ch

Seile  und  Schniire
finden in der Bekleidung
als Kordeln, Schniire
und Schniirsenkel, im
Sportbereich als wichtige
Komponenten fiir den
Wassersport,
Camping, im Bauwesen,

beim |

der Landwirtschaft, dem Gartenbau etc. Ver-
wendung. Im Bereich Heimtextilien werden seil-
oder schnurartige Textilien als Kordeln, Tapeten-

begrenzung oder Zugschniire bei Gardinen einge- |

setzt. Wischeleinen, Hundeleinen, Geschenk-

schniire bilden eine weitere Anwendungsgruppe.

Abb. 1: Die neue Nadelband-Webmaschine

Siir MultiSphere-Produkte NG3M

Die MultiSphere-Technologie

Die MultiSphere-Technologie basiert auf der be-
wihrten und weltweit im Einsatz befindlichen
Nadelbandweb-Technologie. Die  Maschinen
zeichnen sich durch eine robuste Struktur so-
wie hohe Produktionsgeschwindigkeiten aus,
Sie sind fiir verschiedene Seildurchmesser
konzipiert. Die Maschine NG3M wird fiir Seil-
durchmesser von 1 bis 7 mm und die Maschine
NC2M fiir Durchmesser von 6 mm und grosser
empfohlen. Die Maschinenbedienung ist ein-
fach und kann von mit Bandwebmaschinen
vertrautem Personal realisiert werden. Fiir die
Herstellung der Dessinketten zur Mustersteu-
erung und fiir die Produktentwicklung stehen

geeignete Hilfsmittel zur Verfiigung, Bei einfa- |

cheren Strukturen konnen Kurvenscheiben fiir
die Schalftsteuerung eingesetzt werden, die eine
hohere Produktionsgeschwindigkeit ermagli-
chen.

Die Kettfiden lassen sich von Spulen aus
einem Gatter oder von iiblichen Ketthiumen
abziehen. Spezielle Losungen werden fiir die
Warenablage bzw. -aufwicklung angeboten.
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Abb. 2.: Webblatt

Die MultiSphere-
Bandwebmaschine
Um auf einer Bandwebmaschine ein Seil zu
weben, miissen mehrere Komponenten an der
Bandwebmaschine neu gestaltet werden, da-
mit das Seil in seiner dreidimensionalen Form
gebildet und ohne Schlupf abgezogen werden
kann [2]. Ausserdem muss die Fachoffnung |
maoglichst gross sein, da das Seil eine dreidi-
mensionale Struktur aufweist. Fiir das Weben
von Seilen unterscheiden sich die neuen Band-
webmaschinen-Typen von den konventionellen
Maschinen durch:
* das Webblatt
* die Bandfiihrung und
* den Gewebeabzug

Es werden in der Regel grobe Webblitter
eingesetzt, um eine runde Seilform zu gewdhren

(Abb. 2). Fiir den eigentlichen Schussanschlag

Abb. 3: Seilftibrung fiir die Herstellung eines

Seils von 7 mm Durchmesser mit Kern

sind zwei Zihne erforderlich. Wegen der grossen
Fachoffnung miissen Webblitter mit einer
grosseren lichten Hohe eingesetzt werden,

Die herkdmmliche Bandfiihrung einer
Nadelband-Webmaschine hat die Aufgabe, das

Band beim Blattanschlag maglichst ruhig zu

halten. Mit speziellen Einrichtungen kann die
Breite zusitzlich beeinflusst werden. Der neu
entwickelte und patentierte Bandhalter unter-
stiitzt die Bildung der dreidimensionalen Seil-
struktur und gewihrleistet eine exakte Fiihrung
des Seilgewebes (Abb. 3). Der Warenabzug wird
durch vergrisserte Abzugswalzen realisiert,
wobei zur Erhohung des Umschlingungs-
winkels mit Mehrfachumschlingung gearbeitet
wird, Zusammen mit einem Walzenbelag mit
einem hoheren Haftreibungskoeffizient kann so
eine konstante Abzugskraft erreicht werden. Die
Zufithrung von Mantel- und Kernfiden erfolgt
iiber eine Kompensationseinrichtung, die die |
Bildung der dreidimensionalen Form unter-
stiitat.
Verschiedene  Gewebebindungen wurden
verwendet, um seilartige Strukturen mit spe-
zifischen Kraft-Dehnungs- sowie Oberflichen

herzustellen.  Aufgrund  der

Eigenschaften
Gewebestruktur kann bei Kern-Mantel-Seilen

Abb. 4: Beispiel fiir ein MultiSphere-Produk! |
mit einem Durchmesser von 5,5 mm

eine Verschiebung der einzelnen Schichten des
Mehrlagengewebes, beispielsweise bei starker

Biegung um eine Kante, verhindert werden.

Die MultiSphere-Vorteile

Die Vorteile der neuen seilartigen Struktur (Abb

4) im Vergleich zu geflochtenen Seilen kénnen

wie folgt zusammen gefasst werden:

* hohe Produktivitt im Vergleich zu Flecht-
maschinen

* lingere, knotenlose Artikel durch grissere
Garnldnge auf den Vorratsspulen/Kett-
bdumen im Vergleich zu Flechtspulen:

mittex 3/2009

Wihrend eine Flechtspule eine durch-
schnittliche Garnkapazitét von 1'700 m
aufweist, lassen sich Kettbiume mit mehr
als 5°000 m bewickeln; ausserdem ist ein
Arbeiten vom Spulengatter mit Reser-
vespulen moglich

® keine Verschiebung der Schichten durch
Verbindung der verschiedenen Lagen
mittels Schussfiden

* gute mechanische Eigenschaften:

® geringere Festigkeit bei 2 und 1 mm, die
Vorgaben der DIN-Norm werden jedoch
erfiillt

* vergleichbare Festigkeit zwischen 3 und
4 mm

®* deutlich hohere Festigkeit im Vergleich zu
geflochtenen Strukturen ab 5 mm

* hnlicher Kraft-Dehnungs-Verlauf wie bei
geflochtenen Seilen

* verschiedene Oberflichenstrukturen
sind durch die Wahl unterschiedlicher
Gewebebindungen méglich

* wesentlich geringere Produktions- und
Herstellkosten

MultiSphere-Ausblick

Die MultiSphere-Technologie wird die Seilhe®
stellung revolutionieren, Um beispielsweise e
Polyesterseil mit einem Durchmesser von 6 Mt
herzustellen, produziert eine Flechtmaschif®
mit 16 Flechtspulen und einer Produktion®
geschwindigkeit von 235 min' 66,5 m sl
pro Stunde. Die Nadelbandwebmaschine, '|‘.'P;
NG3M, stellt bei einer Drehzahl von 2'000 mift
mit 6 Webstellen 432 m/h her. Die maximal®
Seillinge auf der Flechtmaschine betrig
1'228 m. Die Garnkapazidt der Flechtspulé"
erlaubt eine Laufzeit von 18,48 Stunden. Wi

die Wechselzeit fiir die Flechtspulen mit €l
bezogen, dann hat die Flechtmaschine t’i“‘l‘
maximale Produktion von 1'580 m in d®
Schichten. Die Nadelbandwebmaschine P
duziert in dieser Zeit rund 10'000 m.

Literatur: )

[1]  Seidl, Roland: MultiSphere — eine
newe Technologie revolutioniert dié
Seilferticung, Vortrag: 9. Narrow
Fabrics Conference, 25. April 2009,
Frick, Schweiz |

[2] Herzog, Guido: Entwicklung von
Mebrlagengeweben mit speziellem
Querschnitt und Maschinen fiir derth
Herstellung, Diplomarbeit Hochsch®
Niederrbein, Minchengladbach, 20
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RAL-Giitezeichen 992 fiir

Sachgem&sse Wischepflege

Alexay Ure 5 . ) - :
vira Kurz, Gitegemeinschaft sachgemdisse Waschepflege e.V., Schloss Hobenstein,

Br'i.'.r:.*{qbw}n, D

Sachgemggse Waschepflege - das bedeutet maximale Sauberkeit und

::;ngﬂﬂe bei méglichst geringer Beeinflussung des Waschgutes. Mit
.-*M Anspruch haben sich die RAL-Giitezeichen 992 (RAL-GZ 992)

fi i o
s:”;, Sachgemisse Wischepflege seit 1953 als fiihrendes Qualitits-
erungssystem in gewerblichen Wéschereien durchgesetzt und

' Branchep,

Die RAL-Gz 992 werde
Giltegeme
eV mit

n ausschliesslich von der
inschaft sach gemiisse  Wiischepflege
Vergeber tl'iidl!ﬂ li{'imliglwiltln (]:'EL.IISChI:l[](J)
“ﬂlezeic].] o Eh;,lmn.gﬂf fiir den Erwerb der

s hm _w' M“glmdsf‘,},la“ der?;cwerl);
Bt ]-anl;r.e; in der '(,uregemenﬁcha‘ﬂ
i den Gi'u;u i:dc:m‘l?1 der I\urgahcn. u.je S.IL’
Clllogits m-lf] [ruﬂ)esmnmlungm fiir die
g, h.‘ilmnengef:lj.m sind: _

; e R.lhmenhudlngungen. wie z. B.
die bauliche Trennung zwischen «reinens
{'!Td “unreinen» Betriebsteilen
I'j'"”ChlUng eines Qualititsmanagement-
Systems
€inzuhaltenge mikrobiologische Werte
E::;ﬂﬁ:j:}i"“g feilﬂlmilissiger Eigen- und

: rollen (Audits)

-berpmfu”g der Ergebnisse von Eigen- und

Fren
; ll.ikfmlrnllen durch externe Sachver-
Stindige yng

Abgle; ;
: ‘gl*-‘lfh mit den vorgegebenen Werten

rden die externen Audits im
“i"‘k‘hepﬂege ‘ (}iilegexwleif?schuft sachgemiisse
———— on deln Priifbeauftragten des in-

fommierten, unabhiingigen For-

Schunggipets

\"0m|?11‘htllllls Hohenstein i Bénnigheim
10 :

: mmen, Diese kontrollieren bei ihren

Jéhrlichen, una
Betriehey, das
!Jazu kehort die ()
lﬂﬂ dem die Ergebn
ubem'achung do
‘v’n]lsuindigkeit u
Hygiene
Stellen

1gekiindigten Besuchen in den
Qualitéitsmanagement-System.
berpriifung des Kontrollbuches,
isse der kontinuierlichen Eigen-
kumentiert werden, auf dessen
ummud?d [\’un‘eklllet. Hinzu kommen
: Iungen, bei denen an rund 30
enstel ::“]Ef'l::?b Oberfléichenkontaktkulturen
iter iy l‘ahorud‘&;ﬂr’)mbﬁn entnommen und
'nSlmmem pol ;1:1 )'.Slﬂl'l werden, Als zusiitzliches
bei mm‘mf 1y glmeunllersuchung kommen
- un%:lder Betriebe so genannte Bio-

“m Einsatz, die den Waschprozess

grosses Vertrauen bei Kunden aus den verschiedensten

durchlaufen und mit denen nachgewiesen werden
muss, dass das gewithlte Waschverfahren die vor-
geschriebene Desinfektionsleistung erbringt. Des
Weiteren iiberpriift der unabhingige Sachver-

stindige entlang des Produktionspfades die Ein- |

haltung der Hyglenemassnahmen.

Neben der [berwachung der Mitglieds-
betriebe zeichnen die Experten des Forschungs-
instituts Hohenstein auch fiir die regelmissige
fachliche Information der Giitezeichen-Be-
triebe verantwortlich. (ber die «Hohensteiner
Wischerei-Informationens, Vortrige bei der
jahrlichen  Giitezeichen-Tagung, ~ Seminare
und  Weiterbildungsveranstaltungen  werden
die Betriebe iiber aktuelle Entwicklungen und
Losungen im Bereich der textilen Dienstleis-
tungen sowie die Anforderungen in den ver-
schiedensten Branchen auf dem Laufenden
gehalten.

Bei den jihrlichen, unangekiindigten Betriebs-
begehungen durch die Sachverstindigen des For-
schungsinstituts Hohenstein werden alle Aspekte
der betrieblichen Hygiene tiberpriift (Abb. 1).

TEXTIL

Abb. 1: Betriebsbegebung
Verschiedene Branchen und ihre

Anforderungen
Die Anforderungen an Sauberkeit und Hygiene
unterscheiden sich in den verschiedenen

Branchen z. T. erheblich. Dies manifestiert sich
u. a. in einer Vielzahl von Normen und Gesetzen,
in denen jeweils auch Bezug auf die Aufbereitung
von Wiische genommen wird. Durch die komplette
Abdeckung aller normativen Vorgaben bieten die
RAL-GZ 992 sowohl den Betrieben, die Wische
nach ihren Vorgaben aufbereiten, wie auch deren
Kunden ein Hochstmass an Sicherheit.

RAL-GZ 992/1 Haushalts- und
Objektwaésche - seit 1953

Das RAL-GZ 992/1 bescheinigt seit 1953 die
Prozessbeherrschung in der gewerblichen Wi-
scherei, d. h. die einwandfreie und qualitativ
hochwertige Wiederaufbereitung von Wische
aus dem Haushalts- und Objektbereich, wie
Hotellerie, Industrie und Handwerk. Bevor eine
gewerbliche Wiischerei das RAL-GZ992/1 fithren
darf, muss sie sich zunichst sechs Monate dem
Uberwachungs- und Kontrollsystem der Giite-
gemeinschaft unterwerfen und diesen Zeitraum
mit einer positiven Beurteilung durch das mit
der Uberwachung betraute Forschungsinstitut
Hohenstein beschliessen (Abb. 2).

RAL-GZ 992/1 RAL-GZ 992/2 RAL-GZ 992/3

Haushalts- und Krankenhaus- Wasche aus
Objektwasche wasche Lebensmittel-
betrieben
Einfihrung 1953 Einfilhrung 1986 =
Einfiihrung 1998

Abb. 2: Haushalls- und Objektwdsche; AbD. 3: Krankenbausudsche; Abb. 4: Weische aus Lebens-

mittelbetrieben

P L E G E
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RAL-GZ 992/2 Krankenhauswdésche
- seit 1986

Um auch Krankenhdusern eine Alternative
zur Bearbeitung von Wische innerhalb des ei-
genen Hauses bieten zu konnen, hat die Giite-
gemeinschaft sachgemisse Wischepflege 1986
das Giitezeichen fiir Haushalts- und Objekt-
wische um ein Hygienezeugnis erweitert, das
zum Fithren des RAL-GZ 992/2 fiir Kranken-
hauswische  berechtigt.  Mitgliedsbetriebe,
die seit mehr als einem Jahr das Giitezeichen
fiir Haushalts- und Objektwische RAL-GZ
992/1 fithren und damit die Prozessbeherr-
schung nachgewiesen haben, kénnen bei ent-
sprechendem Qualitdts- und Hygienenachweis
das Giitezeichen RAL-GZ 992/2 fiir Kranken-
hauswische verliehen bekommen (Abb. 3).

Die Einhaltung der Vorgaben der RAL 992/2
und somit auch der DIN EN 14065 wird vom
Forschungsinstitut Hohenstein laufend {iber-
wacht, Betriebe mit dem RAL-GZ 992/2 fiir
Krankenhauswische erfiilllen in jedem Fall
die Vorgaben zur «Infektionsprivention in
Heimen» vom September 2005, die von der
Kommission fiir Krankenhaushygiene und
Infektionsprivention beim RKI  (Robert-
Koch-Institut) erstellt wurden. Das RAL-
Hygienezeugnis wird in der RKI-Richtlinie
entsprechend als einziges Hygienezeugnis na-
mentlich erwihnt.

RAL-GZ 992/3 Wiésche aus
Lebensmittelbetrieben — seit 1998

1998 wurde in Verbindung mit der Umsetzung
der europdischen Richtlinie f{iber Hygiene
im Umgang mit Lebensmitteln das dritte

Giitegemeinschaft
sachgemidfe Wischepflege e.V.

‘ Abb. 5: RAL-Hygienezeugnis

mittex 3/20'&'3
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MIKROBIOLOGISCHE WERTE
RAL-GZ 992/2 RAL-GZ 992/3
Krankenhauswésche Wasche aus Lebensmittelbetrieben
Geltungsbereiche =
zulassige keimbildende z2ulassige keimbildende
Einheiten (KBE) Einheiten (KBE)
Grenzwerle
Trock woschs @ von 10 Proben nicht mehr als 9 von 10 Proben nicht mehr als
PRI 2KBE/] cm?bzw. 20KBE/1 dm? | 5 KBE/1 cm? bzw. 50 KBE/1 dm” |
Testkeime missen abgetétet sein missen abgetétet sein
Richtwerte -l
Feuchtwasche 30KBE/1 dm? 100 KBE/1 dm? =
Hart-/Rohwasser 100 KBE/1 ml 100KBE/1ml
Wasser nach Enthartung 100 KBE/1 ml 100 KBE/1 ml 5
Ent:mﬁssarungsprozessf 100 KBE/1 mi 10O KBE/1 mil
Spilprozess
Orientierungswerte j
Technische Einrichtungen 100 KBE/1 dm” 100 KBE/1 dm?
Lagerung 100 KBE/1 dm? 100 KBE/1 dm?
-
Héandehygiene 100 KBE/1 dm? 100 KBE/1 dm? =
EntwGmenmpeirassae 1000 KBE/1 ml 100 KBE/1 m
Vorwaschbereich =
*Anmerkung: Es dirfen weder pathogene noch fakultativ pathogene Keime nachweisbar sein;
2.B. Escherichia coli, Enterobacter chloacae efc. Die Bewertung erfolgt durch Mikrobiologen. .

Abb. 6: Hygieneanforderungen entlang des Produktionsplades durch das RAL-GZ 992 fit

sachgemdsse Wischepflege

|

Giitezeichen (RAL-GZ 992/3) fiir Wiische aus
Lebensmittelbetrieben ins Leben gerufen (Abb.
4), Ziel war und ist es, hygienisch einwandfreie
Kleidung im Rahmen des allgemeinen Hygiene-
managements fiir Betriebe sicherzustellen, in
denen Lebensmittel hergestellt, behandelt oder
in Verkehr gebracht werden.

Die strengen Qualitits- und Hygienericht-
linien des RAL-GZ 992/3 decken u. a. die Vor-
gaben des Hygiene-Managementsystems RABC
der DIN EN 14065 «Textilien — In Wischereien
aufbereitete Textilien — Kontrollsystem Bio-
kontamination» und die Anforderungen an
die Wiederaufbereitung von Textilien nach
DIN 10524 «Arbeitskleidung in Lebensmittel-
betrieben» sowie des International Food Stan-
dards, Version 4. Januar 2004, ab,

Die dem RAL-Hygienezeugnis zugrunde
liegenden Giite- und Priifbestimmungen be-
inhalten auch das Qualititssicherungssystem
nachdereuropiischen Norm DIN EN 14065:2003
Textilien — In Waschereien aufbereitete Tex-
tilien — Kontrollsystem Biokontamination
(Risk-Analysis and Biocontamination Control
System — RABC), Abb. 5.

Das RAL-GZ 992/3 wird unabhiingig von
den beiden anderen Giitezeichen vergeben und
setzt bei den Mitgliedsbetrieben den Nachweis
der Prozessbeherrschung sowie der geforderten
strengen  hygienischen  Standards
der iiber eine sechsmonatige Anwiirterschaft

voraus,

| hinweg iiberwacht wird (Abb. 6). Die An-

forderungen an die technische Einrichtul
und den Arbeitsablauf sind sihnlich denen b
Krankenhauswische. Auch die hygienisché?
Anforderungen sind anniihernd so streng Wif
beim RAL-GZ 992/2 fiir Krankenhauswisch®
und gewihrleisten damit, dass von der A%
beitshekleidung der Mitarbeiter und sonstigéh
verwendeten Textilien keine Gefahr einer KoY
tamination der verarbeiteten Produkte aU¥
geht.

Vorteile fiir Giitezeichen-Betrieb€
Das bewihrte (berwachungssystem der Rﬁl’“
GZ bietet mit seinen internen und externé!
Audits ein Hochstmass an H}’gienesicherhem:
Diese ist insbesondere im Dialog mit Kundel
aus dem Gesundheitswesen und Lebef®
mittel verarbeitenden Betrieben ein wichtig®
Argument. Zudem verfiigen die Giitezeich®
iiber einen hohen Bekanntheitsgrad,

durch das intensive Marketing der GUS
gemeinschaft — sachgemisse Wiischepfl
weiter gestiitzt und in neue Zielgrupf
hineingetragen wird. Dabei bauen die RAS
GZ zudem auf dem Vertrauensbonus auf, 8
diese durch ihre weite Verbreitung branch et
iibergreifend geniessen.

Besonderes Gewicht hat die Reduzier™®
von Aufwand und Kosten, die sich durch ¢
Wegfall individueller Hygienekontrollen duf®
die Hygienebeauftragten von Krankenhdus®®
oder beauftragten Instituten ergibt,
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Die coldblack®-Technologie on the
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Road

eatrice Gille, Schoeller Textil AG, Sevelen, CH

Der rragm vom flexiblen und umweltbewussten Auto-

UtOsa’:'z:nzt: in greifbare Nihe riicken. Auf dem Genfer

.09 stellte die Schweizer Autoschmiede Rin-

nd::rm(.‘ha{:ge-» vor - das erste Fahrzeug der Welt,

SR osserie sich dem Platzbedarf der Passagiere
- Und coldblack® erobert auch die Motorradwelt.

mobij|

Speed
esse

Aus einem

windschliipfrigen  Sportwage
der prigen  Sportwagen, |

w_[rd‘ti'[:“;z:-llzf:‘;.\'li%‘ll d%-m Fahrer Platz bietet,
n I:m[m;,l(,r‘ :fn .\tl‘kumlen ein komforta- ‘
Rimlwkm;d]‘t ; lllr.R‘lllsiwvd-(lfl) Frank M.
i {.::,t das Fahrzeug mehr als nur ‘
€in S\'mhhlr""nmvi]l'-(:“r:

. duv“ s;:h :Iljir den .I uml:m_lem:nrm Umbruch,
Wit habep Eif -"“l'TUJIldustrw weltweit befindet.
s bl m[n”mrrm flexibles Fahrzeug auf
Variabij; SEllt und dabei die Themen der |
I’:l]urgjv

Der «iChanges ist

I;lt und des sich laufend dndernden
Hui::}[_.’:;f: krmquulvnt ?,lu Ende gedacht. s |
A Ia‘wlmmen .:xtlum emissionsfreies
S deutg‘um I(mwhi und Luftwider-
gy L‘]-h!‘l[ I};llerg1m‘lat‘dzlrf und -verbrauch
(Change, \.[)t] ) Ic_h senkt. Die Rinspeed-Studie
stellt einepy revolutionziren Entwurf

dar, dep 1 givis o

N:ichh,,“i-n(:\Idu;lh[f“’ Zeitgeist, Okologie und
“gKeit mit inpovat .

"“Tl‘indﬂ,!\ L mit Innovativem  Autodesign

N eue Ste Te( h
fn re rfe ur

Dieser ‘

NeUE Ansaty roiof o

(Abb, 1y R( Ansatz zeigt sich auch im Interieur

i Sch(., ];I'L\])lt‘['d hat sich fiir Hightech-Wolle ‘
€T Spinning Group (eine Schwes-

Irr(;rv i

Banisatic

>aon der Schoeller Textil AC

B h l. 3 F . '
sduerien. die i s |
u,

nologien auch im

Mt dem Segment «traveltex»
reichen Automobil, Bus, Bahn, |

4.in dep Be

Cchhimmel des neuen iChange |
coldblach®

I[":"H nerefoy
re Sruphe
"-1'-‘”?«‘,{;{:” Sruppe

und Garnen der
vor Wairme und |

Flugzeug und sogar in der Raumfahrt ver-
treten ist.  Schoeller-Garninnovationen  sind
in Sitzbeziigen, Tiirverkleidungen und Dach- |
himmeln im Einsatz.

Die reine Wolle des Interieurs wurde von ‘
Schoeller mit neu entwickelten Verfahren
zur Hightech-Wolle weiterveredelt. Nach den ‘
héchsten Umweltstandards gesponnen, gefirbt
und ausgeriistet, sorgt sie im «iChange» fiir |
eine dusserst hochwertige Anmutung: Neben
den optimalen ergonomischen Eigenschaften
bietet die Wolle im Sitzbezug vor allem eine
besondere optische und angenehme haptische |
Wirkung, Der Kompetenzpartner Strihle +
Hess verarbeitete dieses natiirliche Produkt zu |
einem augenfilligen Interieur. Der Charakter
der Oberfliche bildet mit der Grundmaterialitit

eine eigene Symbiose von Hiille, Festigkeit und
aufgeschiumter Luft. Unkonventionelle Tech-
niken fithren zu uniiblichen Oberflichen. So
sind zum Beispiel die Sitznihte umgedreht und
die auswechselbaren Kissen reflektieren den
Namen des Prototypen auch im Innenraum.
Xmobil stand als «Veredlers zur Seite. Fiir die
Sitzauflagen und den Kofferraumboden wurden ‘

Textilien, die im «iChanges an anderen Stellen
in ihrer urspriinglichen Ausfiihrung zu finden
sind, durch unterschiedliche Schritte der Ver-
edelung wie Flechtung, Raffung und Kom-
bination neu interpretiert: Es wechseln sich
Lederstreifen mit technischem Textil ab; die

Sitzauflagen kinnen ausgetauscht werden, so
wechselt geflochtener Filz mit technischen Tex- |
tilien, die in dreidimensionale Form gebracht
wurden. Somit wird auf «spannende» Art und
Weise das Konzept des «iChange» auf das In-

terieur tibertragen.
Ein schoner Beweis dafiir, dass Okologie |
keinen Verzicht auf Luxus und Komfort bedeuten
muss. Das Schweizerische Bundesamt fiir Energie |
unterstiitzt das «iChange»-Projekt als weg-
weisendes Forschungs- und Entwicklungsprojekt.

coldblack® erobert auch die
Motorradwelt

Mit der neuen coldblack®-Textilausriistung von
Schoeller macht jede Art von Outdoor-Aktivitit
noch mehr Spass. Denn coldblack® beeinflusst
direkt die Absorption von Sonnenstrahlen und
bauteinen zuverlissigen Schutz vor schiidlicher
UV-Strahlung auf. Erste Kollektionen mit
dem doppelten Sonnenschutz sind 2009 ver-
fiighar, beispielsweise von BMW Motorrad. Als
fiihrender Hersteller von Bekleidung fiir Motor-
radfahrer niitzt BMW Motorrad die coldblack®-
Technologie fiir Hosen und Jacken seines neuen
Streetguard-3-Anzugs und damit fiir das Top-
Produkt seines textilen Angebots (Abb. 2). Der

Abb. 2: Exklusiv in Technik und Komfort: der

Streelguard-3-Anzug von BMW Motorrad mit

coldblack®

Streetguard 3 vereint in sich die modernsten

Materialien, die es derzeit auf dem Markt gibt.
Der aussergewohnliche Oberstoff wurde in

einer exklusiven Zusammenarbeit zwischen
BMW Motorrad und der Schoeller Textil AG
entwickelt. Das fiir das robuste 3-Lagen-
Laminat verarbeitete Obermaterial besteht aus
Kevlar®-Fasern, Baumwolle und hochfestem
Polyamid und ist noch abriebfester als das
Vorgiingermodell. Im  Streetguard 3 kommt
auch die intelligente, wasser- und winddichte
und
c_change'
Anzug mit coldblack® ausgeriistet. Diese Tech-
nologie sorgt dafiir, dass sich auch dunkle Tex-

hochatmungsaktive  Klimamembrane

™

zum Einsatz. Zudem ist der neue

tilien bei anhaltendem Sonnenschein wenig
aufheizen, weil das Sonnenlicht - ihnlich wie
bei hellen Textilien — zu einem grossen Teil
reflektiert wird. coldblack® schiitzt so aktiv vor
Wirme und UV-Strahlung,

Deshalb bleibt damit ausgestattete Motor-
radbekleidung auch bei strahlender Sonne
spiitbar linger kithl, und der Fahrer fiihlt
sich linger wohl. Der Streetguard 3 von BMW
Motorrad ist dank modernster Textiltechnologie
und vieler weiterer technischer Neuheiten somit
der perfekte Begleiter beim Motorradfahren bej
jeder Witterung.
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NanoSphere®-Schutz

Daniela Peter, Clariant. Muttenz, CH und Beatrice Gille, Schoeller Textil AG, Sevelen, CH

Heim- und Objekttextilien bleiben dank moderner Ausriistungstech-
nologie ldnger sauber: Wer kennt diese Schrecksekunden nicht: Beim
feinen Pasta-Schmaus landen Tomatensaucen-Spritzer auf dem weissen
Tischtuch, das halbe Glas Rotwein kippt (iber das neue Designersofa oder
der verschiittete Cappuccino im Bett hinterlasst seine Spuren sogar durch

den Matratzenschoner hindurch.

Kein Problem fiir funktionelle Heimtextilien mit
NanoSphere®. Denn durch den cleveren Selbst-
reinigungseffekt bleiben Stoffbeziige, Tisch-
wische, aber auch Bettwische und Matratzen
linger sauber und schon.

Okologie ist dank NanoSphere®
auch Okonomie

Fliissigkeiten oder andere Verschmutzungen
kinnen von der mit NanoSphere® behandelten
Stoffoberflidche rasch und einfach mit einem
Lappen aufgesogen oder leicht abgewischt
werden. Das ist nicht nur praktisch, das rechnet
sich auch und férdert die Nachhaltigkeit,
wie Jochen Schmidt, Head of Business Line
Functional Effects, Clariant International Ltd.,
anlisslich eines Vortrages auf der Heimtextil
2009 in Frankfurt erlduterte.

Wasserjahresbedarf fiir 36'000
Menschen lasst sich locker
einsparen

Bei einem durchschnittlichen Wasserverbrauch
von 50 Litern pro Waschgang und beispiels-
weise 40 Millionen Haushalten in Deutschland
liegt die Einsparung bei 2 Milliarden Litern
Wasser, wenn jeder Haushalt beispielsweise in
der Weihnachtszeit die Tischwische nur einmal
weniger waschen miisste! Das entspricht un-
gefihr dem Wasserverbrauch von New York City
wihrend 50 Tagen. Oder — bei einem durch-
schnittlichen Wasserverbrauch von 150 Litern
in Europa pro Tag und Mensch — der Wasser-
jahresbedarf von 36'000 Menschen kinnte ge-
deckt werden, wenn ganz Deutschland einmal
weniger waschen miisste.

Ein gutes Gewissen und Geld in
der Kasse haben

Weil Textilien mit einer NanoSphere®-Aus-
riistung weniger oft und bei niedrigeren Tem-
peraturen gewaschen werden kinnen, machen
sich die Einsparungen iiber den Lebenszyklus

von z. B, Hotelwische im Geldbeutel klar

bemerkbar. Wird nur 30- statt 100-mal ge-
waschen und bei 40 statt 60°, reduzieren sich
die Auslagen fiir Wasser und Strom bei einer
Beispielrechnung von 27,8 auf 6,8 Cents — d.
h., die Kosten pro Waschgang verringern sich
(ohne Waschmittel gerechnet) auf ein Viertel!

Und die Sparmdglichkeiten gehen noch
weiter. moderne  Waschmaschinen
schaffen ein gutes Reinigungsprogramm sogar
bei 20 °C. Wihrend eine 60-°C-Wiische — je
nach Maschinentyp — ungefihr 1,02 kWh ver-
braucht, bendtigt ein 20-°C-Programm nur
noch etwa 0,16 kWh. Das sind 0,86 kWh weniger,
was in der Summe alleine fiir Deutschland eine
Reduktion von 6,1 Millionen Euros darstellt,
wenn 40 Millionen Haushalte lediglich einen
Waschgang bei 20 statt 60 °C erledigen. Trifft
dies einmal in der Woche zu, belaufen sich die
Einsparungen bereits auf 317 Millionen; wiirde
tiglich in allen Haushaltungen ein solcher
Niedriggradwaschgang gemacht, wiren es iiber
2 Milliarden Euros im Jahr. Das sind Zahlen, die
fiir sich sprechen.

NanoSphere® entspricht ausserdem dem
bluesign®-Standard. Im  Unterschied zu
anderen Textilstandards priift bluesign®™ alle

Ganz

textilrelevanten Substanzen schon am Anfang
und nicht erst am fertigen Produkt. So ge-
langen geféihrliche Stoffe erst gar nicht in den
Produktionskreislauf bzw. werden, wo ndtig,

mittex mog@

dem neusten Stand der Technik und ékologiselt

unbedenklich ist — auch wenn das Endproduft
spiter entsorgt wird. '

Heimtextilien mit NanoSphere®-Technologie
NanoSphere®-Schutzausriistung '
extrem belastbar

Offentliche Bereiche — wie Hotel- od®
Flughafenlobbys, Konferenzriume oder audl
Verkehrsmittel und Wartezonen — werdél
besonders extrem beansprucht und sind i
tensiven Belastungen ausgesetzt. Die dafif
eingesetzten Objekttextilien brauchen deshall
zusitzlichen Schutz — eine Funktionalitit, W€

sie NanoSphere®, das intelligente TextilF¢
nish aus der Schweiz, bietet. Denn durch €l
speziell abgestimmte Formulierung erzedft
die NanoSphere®-Ausriistung einen selbstré
nigenden Effekt, und sie zeichnet sich chenfall
durch eine extrem hohe Abriebfestigkeit 2%
Solche Textilien weisen Wasser und Flecken 4%
bleiben liinger sauber, brauchen weniger Pfle&
und haben eine hohere Lebensdaver.

Harter im Nehmen - auch im
Scheuertest
Hersteller von Heim- und Objekttextilien biet®
mit der NanoSphere®-Technologie eine ext
hohe Funktionalitit und gleichzeitig ein O
logisch unbedenkliches Produkt. Ein wichti
Kaufargument ist aber auch die intensive Bel
barkeit der Ausriistung, NanoSphere® wurde
a. nach der AATCC-79-Norm [1] getestet. M
30'000 Scheuertouren ist die Wasser und
__—

auf der Basis der «Best
Available Technology»
im gesamten Prozess
kontrolliert, um ein
sicheres  Endprodukt
ru  garantieren. Fiir
NanoSphere® wird zum
Beispiel moderne Co6-

WR WEBEREI RUSSIKON AG

Madetswilerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon
Tel. 044 956 61 61, Fax 044 956 61 60
Verkauf: valeria.haller@webru.ch

Fluorchemie verwendet
und diese ist PFOS-
und  PFOA-frei. In
dieser Textilausriistung
finden die Verbraucher
ein Produkt, das auf

GL: walter.wespi@webru.ch

* Fantasiegewebe

* Buntgewebe
* Plisseegewebe

* Drehergewebe

* Sari
* Mischgewebe
* Rohgewebe
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ativ jungen Markt der
Xtilien haben Schoeller und
tsuche und Tests gefahren und

B¢ wenige Firmen lizenziert,
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EF oo
‘ / Ai‘::mr!g@fdbig}zeﬂ von fextilien; Die
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‘ <o ;:z:: lung entscheidend sind. Vor-
S "i}ezse: Ein Tropfen Wasser (oder
a:}fé,' als eier vorgegebenen Hibe
geh“:: sespa e Stofiprobe fallen
g ] lD:e Zeil bis zum Verschuwin-
‘ o &piege!m:g des Wassertropfens
oy Semessen und als Benetzungszeit
| 2 Sebalten,
B:z' ::;g Wﬂssembwefwng nach dem
o emam.; Ber.egrwngs!esr: Hierbei
i f:; Stmuliert und eine Gewse-
i €1 eine bestimmie Zeitein-
einer definjerten Regenmenge
liert, Danacy werden die
Unabme dos Gewebes und
i u‘::';t’;zmc_b!ﬁﬂ Lemessen (nach
Sich ofy i Minuten). Daraus ereibt
Senschp ass, wie gut die Abperl-Ei-
th und demnach die Wasser-
"8 eines Materials sind,

asserg

FUNKTIONELTLE

' Textile Neuentwicklungen
optimieren Kosten und
' Patientenversorgung

Schweizer Maschenstoffe verbessern den ergonomischen Tragekomfort,
denn das langjihrige Engagement im Sportbereich bringt der Christian
Eschler AG in Biihler/CH eine breit abgestiitzte Erfahrung im Funk-
tionsbereich. Was lag naher, als dieses praxiserprobte Know-how auch
im Sektor «medizinische Textilien und Bekleidung» umzusetzen. Dazu
kommt das standige Forschen und Entwickeln auf allen Verarbeitungs-
stufen und das Suchen nach neuen Materialien, die zur Optimierung der |
Textilien im medizinischen Umfeld beitragen.

Eschler-Maschenstoffe fiir den OP-
und Pflegebereich

Auf der Fachmesse «Techtextil= (16.-18. Juni
2009) in Frankfurt/M wird Eschler seine ge-

samte Stoffpalette priisentieren, wobei gerade ‘

die Neuentwicklungen fir den OP- und

2

ﬁ_

_—, g
- B

<

Abb. 1: OP-Bereichsbebleidung von Dieckhoff
aus Eschler Kasackstoff

Pflegebereich einen dominierenden  Platz
einnechmen werden. Ziel dabei ist, eine Ver-
besserung der Arbeitsbedingungen und somit
eine Optimierung hinsichtlich der Kosten und
Patientenversorgung herbeizufiihren (Abb, 1).
« Maschenware ist viel elastischer als herkémm.-
gewobene  Stoffes, erklirt Michael
Workwear-Verantwortlicher ~ bei
daher

liche
Wiedemann,
Eschler, «Wirkware
scheidend den ergonomischen Tragekomfort. »

verbessert ent-

Abb. 2: Antistatische Eschler-Wirkware fiir

OP-Bekleidung

Zwei Neuentwicklungen fiir
OP-Bekleidung - «Hohenstein-
gepriift»

Die Eschler-Maschenware «el
antibakteriell. Sie

Absorption
—Peach  bioactive» st
zeichnet sich durch einen samtweichen Griff
aus. Durch den Einsatz von Micro Polyester
wirkt bei der Konfektionierung die Innenseite
«geschliffen» und gewihrleistet ein korper-
liches Wohlbefinden durch Hautfreundlichkeit,
Hygiene und Bewegungsfreiheit dank der hohen
Material-Elastizitit.

Die zweite Qualitiit «el Absorption — Super-
micro Wirkware» sichert ein optimales Kérper-
klima dank dem Eschler Comfort-System (Abb.
2). Darunter ist ein aufeinander abgestimmtes
und erprobtes Bekleidungssystem zu verstehen,

TEXTFUL.LEN
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das fiir optimales Korperklima, angenehmes
Traggefiihl und maximalen Komfort sorgt.
Zudem besteht eine hohe Wirtschaftlichkeit
durch die lange Haltbarkeit. Einsparungs-
potential bei der Wiederaufbereitung sichern
folgende FEigenschaften: verringerte Partikel-
abgabe, schnell trocknend, antistatisch (gem.
EN 1149-3). Eine objektive Beurteilung von
Thermophysiologie und Haut-Sensorik durch
die Hohensteiner Institute ergab die Tragekom-
fort-Note «sehr guts

Abb. 3: Eschler-Maschenstoff fiir Kasack-Kittel
im Pflegebereich

Maschenstoff fiir Kasackkittel und
Hose im Klinik- und Pflegebereich

Bei der «el Absorption — PES Wirkware» wird
die Partikelabgabe durch die Verarbeitung von
PES-Filamentgarnen auf der Warenseite und
einem Spezialgarn auf der Innenseite deutlich
reduziert und damit die Gefahr einer Keimver-
schleppung reduziert (Abb. 3). Die Kombination
von Fasergarn auf der Innenseite und Micro-
Polyester aussen sorgt zudem fiir eine gute
Atmungsaktivitit und einen hervorragenden
Feuchtigkeits-Transport. Das Ergebnis: ein ab-
solutes Wohlfiihlklima fiir den Kirper bei der
Arbeit. Zudem sichern die elastischen Maschen-
stoffe eine angenehme Bewegungsfreiheit und
fiihren somit zu einem verbesserten ergono-
Tragekomfort,
Fasern trocknen schneller und erméglichen

mischen Die synthetischen
somit Energie-Einsparungen in der Wascherei.
Wiederum ist ein viel versprechender Schritt im
Bereich Spital-Workwear gelungen.

Redaktionsschluss
Heft 4 / 2009:
16. Juni 2009
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' Trends - Funktionelle Garne Dank
traditionellen Technologien

Autositzbeziige und Reinraumbekleidung

Bernd Schéifer, Biaumlin & Ernst AG, Wathvil, CH

Die Biaumlin & Ernst AG, Wattwil, hat sich auf die Herstellung von spindel’
und friktions- sowie lufttexturierten Garnen und Spezialititenzwirnef
ausgerichtet. Mit dieser Vielfalt an Artikeln kénnen besonders dié
Nischenmérkte mit elastischen Mischzwirnen, funktionellen Taslan- und
farbsortierten Texturgarnen bedient werden. Die Endeinsétze reiche”
von Automobil und Bekleidung (iber Smarttextiles bis zur klassische

Wasche.

Die Trends setzen dabei Spezialititengarne wie
elektrisch leitfihige Karbonfasern (Clarcarbo®™/ |
Kuraray, Belltron®/Kanebo), Schmelzfasern
(Grilon®/Ems-Chemie AG) oder biologisch ab-
baubare Synthesefasern (Ingeo®/NatureWorks

LLC).

elektrisch ab

Karbongarne  (kondukliv,
leitend und antistatisch), Belltron®, Kanebo

und Clarcarbo®, Kuraray; Verwendung [ir

Traditionelle Technologien

Viele der heute eingesetzten Spezialititen
bedienen sich dabei der traditionellen Tech-
nologien. So konnen im Magnetspindeltexturier-
verfahren verstreckte, hochfeste Rohgarne zu |

flichigen  Scherligeweben (teiltransparen®
Doublefacegewebe) erforderlich ist, geht imme”
noch kein Weg an der Spindeltexturierun
vorbei. Ein dauerhaft, voluminos gekriusell®

Garn ist nur auf diese Weise zu gewihrleisten

Elektrische Leitfihigkeit

Mischgarne, sei es als Etagenzwirn oder luft
texturierte Qualitdt, mit Funktionen, wie % b
elektrische Leitfihigkeit, finden in unseré
elektronisch gepriigten Alltag immer melt
Einzug. Besonders aber im p:’nfessimw]]t’”
Arbeitsumfeld, wie in Operationssilen uf
Reinrdumen zur l‘.m1:]}1|Ivn'l|ipl1mlv!lung‘-""”d
derartige Karbongarne von Niten. Milbendich
gewobene Bettwische neigten zur eleki®
statischen Aufladung und kann nur Dank elek
trisch  ableitender Garne vom \’urhrzuu‘hff
bedenkenlos benutzt werden. Zusitzlich hil
die «natiirliche» bakterienhemmende Wirkufk
dieser Synthetikgarne.

Schmelzgarne

Um die storende Reibung an Nahtstellen vor
Wische zu eliminieren, werden moderne B
kleidungstiicke bondiert, In einem thermisché®
Prozess kénnen diese Schmelzgarne :lin\'ieﬂ

elastischenundscheuer-
festen Qualititen verar-
beitet werden. Ebenso
eignet sich das Ver

fahren fiir «echtes

Stretchgarne, die in

feinsten  Strumpfqua-
lititen  zum  Ein-
satz  kommen. Zur

Erhaltung des Glanzes
und der Optik bei
glinzend,  trilobalen

Garnquerschnitten,

so wie es bei

A\ Laugieren/Mercerisieren
A\ — JET- und KKV-farben

IHR JERSEY-PARTNER ‘
fiir alle Fasern

- Drucken und Ausriiste?

E. SCHELLENBERG - TEXTILDRUCK AG §
8320 FEHRALTORF  TELEFON 044 954 88 60
info@estextildruck.ch - TELEFAX 044 954 31 4

www.estextildruck.ch
_._--“/
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w*":‘jﬁﬂ- Kombischmelzgarne (mit Copolymer
PAPET) konnen standardmiissig in der Fliche
'-'t‘lr:lrheilut werden und lassen sich zusammen
‘ Mt anderen Garnen anfirben. In normalen
]f_rUZESsen wie Waschen und Thermofixieren
lisst sich der Nahtersatz applizieren. Bei auf
Taille
| Schme

2u schneidenden Textilien dient der
lzfaden als Kantenschutz und verhindert
| E:T]:llISfm-IML ir? Abhingigkeit des Schmelz-
5 & eignen sich diese thermoplastischen
aern auch als Trenngarn. Dabei losen sich die
| ;:::I:El::dl:itn- l.".].m T cmpr_-r:_uur auf, sodass der
Auch als Fliche oder die Fliiche als «vor-

‘ k“”ft'klimlierle» Warenbreite vorliegt.

Polylacyi ;

.\}f}lfau.‘d (Biopolymer ~ PLA) Ingeo®,
NatureWprbe 100 1 -
éM;r‘ Works 1¢c: Verwendung  fiir  Be-
“Aung und Verpackungen, vollwertig
postierpgy

Nachhaltigkeis

er

h'“*ll‘td der Umweltvertriglichkeit, der
ol '.vi::-:j“i:(;:iit»mm.. biologischen Abbaubar-
: ohlfiihlfasern wie Polylactiden
“lilclmgt::(:;a:“:.“ﬂhe]: 'I.\‘erdt-n. Garne aus Poly-
et {‘:\}mlmt]swrl (Biopolymer). Diese
M meng ’Ifflﬂe W ?{dcn von der Natur und
it ung -k”l ichen Imr|_)er sehr schnell abge-
Nischep Amﬂﬂgrn somit auch in der medizi-
textilep (]rj[;n ung ?..un1"|'mge|1, Durch den
indep e und .dle-- einfache Firbbarkeit
PModukie “.E;”.lw..\emwkl Einsatz in Alltags-
¥ I':""“’l'g-\!(-’;mdi;,; I:l,l mpfen, Bademinteln oder
assisehy im b 'I"‘mmmg‘-’“'. PLAs kinnen
Xturiey b Il"rPI‘t'l|drthlver[;lhrm gezwimnt,
SOmif ke, ..I Hﬁ‘hlll'lrlt'rl werden und stellen
¢ uniiberbriickbaren Hiirden fiir die
lende Textilindustrie dar

Nuch

Vera the
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Nie mehr kalte Finger

Die Optimierung des Energiemanagements eines beheizbaren Ski-Hand-
schuhs stand im Mittelpunkt eines F&E-Vorhabens (PROInno KF 0125503
MD 6), das vom internationalen Textilforschungszentrum Hohenstein In- |
stitute zusammen mit den Partnern Reusch und Interactive Wear realisiert ‘

wurde.

Durch die exakt an die Temperaturverteilung
der Hand angepasste Sensor- und Steuerungs-
technik konnte die Effizienz des integrierten,
selbstregulierenden  Heizsystems  erheblich
gesteigert werden. Der Stromverbrauch bleibt
dabei extrem gering. Diese revolutionire Tech-
nologie, die fester Bestandteil der Reusch Hand-
schuhserie Solaris ist, garantiert warme Hinde
fiir viele Stunden auf der Piste.

Wissenschaftler der  Hobenstein — Insiitute
optimierlen das Energiemanagement der
bebeizbaren  Ski-Handschube — der  Rethe
Solaris aus dem Hause Reusch, Foto: Reusch
Innovatives Heizsystem

Versorgt wird das innovative Heizsystem durch
je zwei flache, leichte und innerhalb von drei
Stunden wieder aufladbare Lithium-lonen-
Akkus. Neben dem Dauerheizbetrieb kann die
sensorgesteuerte Heizleistung auf zwei pro-
grammierte  Komforttemperaturen reguliert
werden. Nach einer ersten Phase, bei der das
[nnere der Handschuhe auf 45° C aufgeheizt
wird, geben die speziellen, hochflexiblen Heiz-

elemente nur noch dann Wirme ab, wenn
eine vorgegebene Temperatur (33 bzw. 25° C)
im Handschuh unterschritten wird. Insgesamt
hat das Heizsystem mit Akkus ein Gewicht von
nur 70 Gramm pro Handschuh — die Gewichts-
belastung ist somit minimal. Die ausgewihlte
Materialkombination des Solaris Handschuhs
sorgt zudem fiir eine optimale Wirmeisolation,
sodass nicht unnétig Energie nach aussen
abgegeben wird.

Hoher Tragekomfort

Durch die Zufuhr von Wirmeenergie iiber den
Handschuh werden das Wohlbefinden und die
Leistungsfihigkeit des Trigers deutlich verbes-
sert und damit ein wichtiger Beitrag zu Kom-
fort und Sicherheit auf Pisten und Loipen ge-
leistet. Denn gerade bei kalten Umgebungstem-
peraturen reduziert der menschliche Korper vor
allem die Durchblutung in der Peripherie, um
den Verlust von Wirme so gering wie moglich
zu halten. Dies gilt inshesondere fiir die Hinde,
iiber deren grosse Oberfliiche im Verhiltnis zur
Masse besonders viel Energie verloren gehen
wiirde. Wihrend beim langfristigen Aufenthalt
in der Kilte, wie es ohne Zweifel beim Skifahren
der Fall ist, die wirmeisolierende Wirkung kon-
ventioneller Ski-Handschuhe darin besteht,

vorhandene Korperwiirme zu speichern, ist der
Solaris in der Lage, zusitzliche Wirme zu pro-
duzieren und somit diesen physiologischen Pro-
zess der Auskiihlung vollstindig zu verhindern.
Bonnigheim, im Februar 2009

/

Mit Hilfe wmfangreicher Testreihen mit Pro-
banden wurde die Sensor- und Steuerungs-
technik  der  bebeizbaren  Handschube
optimiert, Folo: Hobenstein Institute

Das Forschungsvorhaben mit dem For-
derkennzeichen KF 0125503 MD 6

im PROgramm zur «Férderung der
Erh6hung der INNOvationskompetenz
mittelstandischer Unternehmen» (PRO
INNO Il) wurde vom Bundesministerium
fur Wirtschaft und Technologie (BMWi)
Uber die Arbeitsgemeinschaft indus-
trieller Forschungsvereinigungen
«Otto-von-Guericke» (AiF) finanziert.
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Neues wirkungsbezogenes
Prufverfahren fir Allergene in

Textilien

Medienberichte schiiren immer wieder den Verdacht, dass Textilien Al-
lergien auslésen kénnen. Als Hauptursache werden dabei zumeist darin
enthaltene Farbstoffe an den Pranger gestellt. Der bislang sicherste Weg
fiir Textilhersteller, dieses Risiko zu minimieren, sind substanzbezogene
Schadstoffpriifungen auf bereits bekannte allergene Farbstoffe wie bei-
spielsweise nach Oeko-Tex® Standard 100.

Bei der Verwendung von Textilfarbstoffen oder
Chemikalien, deren allergenes Potenzial noch
nicht bekannt ist (z. B. bei nicht durch Oeko-
Tex™ abgesicherter Importware), bleibt dem-
zufolge ein Restrisiko. Jahrzehntelang haben
Wissenschaftler deshalb weltweit an wirkungs-
bezogenen Priifverfahren gearbeitet, um neben
der Analytik auf einzelne Allergene auch die
restlichen allergenen Potenziale von che-
mischen Abbauprodukten und Substanzkom-
binationen bei Textilprodukten zu beurteilen.

Zellkulturtest

Den Forschern des Instituts fiir Hygiene und
Biotechnologie (IHB) an den Hohenstein
Instituten ist dieser Schritt nun gelungen:
Mittels eines einfachen In-vitro Zellkulturtests
kinnen erstmals selektiv Allergiepotenziale

von Textilien sicher erfasst werden, z. B. bei
Verwendung unbekannter Farbstoffe, Farbstoff-
bestandteile oder anderer Chemikalien, fiir die
bislang keine Sensibilisierungsdaten vorliegen.
Hersteller erhalten fiir erfolgreich iiberpriifte
Artikel ein entsprechendes Zertifikat und diirfen
ihre Produkte mit dem Hohenstein Qualitits-
label «Hautfreundlich — fiir Allergiker ge-
eignet» auszeichnen und bewerben.

Immunzellentest

Zur (berpriifung von Rohstoffen, Textilien
und anderen Produkten verwenden die Wis-
senschaftler des THB spezielle Immunzellen,
die als «Wichterzellens der Haut gelten. Diese
Immunzellen kénnen von aussen eindringende
Antigene aus henachbarten Zellen der Oberhaut
aufnehmen, erkennen und eine entsprechende

Tabelle 1: Wirkungsbezogene Testmethoden — Ausschlussverfabren von unterschiedlichen Risiken

Aussage Verfahren Erfasste Effekte

Normativ liegh eine zy Wirkung | Zellt A
m dor dann vor, wenn die Textilprobe eine Mit Hilfe von Hautzellen werden Zell-
Zelisché Hemmung von mehr als 30% des Zell- gifte erfasst, die sich aus dem Textil-

‘wachstums verursacht.

material herausidsen.

Zellkulturtest.

Q ung der DNA I
g anhand von Zellkernverdnde-

Mit Hilfe von Hautzellen werden
DNA-schidigende Effekte erfasst, die

thel, ribe vom Textiimaterial ausgehen,
:'. Machanmch e 1. Mechanische Irritation Prifung
Irritat. bt S P L
t'l" lonl - auf Humanhaut 2.8. durch abstehenge | " ohandm
Faseres 3 X "
der Irritation) e 2. Chemische Irritation
gug::::e?'" der irmitieranden Wirkun Priifung an der Schieimhautmembran
e M 8 des Hihnereis (HET-CAM-Test),
von ungen.
Zellkulturtest.
L
Allergie Quantifizierung der aNelge_nan Wirkung Prifung des Allerglspotanzials von
{Ausschiuss anhand von Markermolekilen auf der
s o U Substanzen mit Hilfe von Immunzailen
der der ¥ réllen

(sof. .Wichterzellen®),
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Immunantwort auslasen. Sie entscheiden damit
iiber den Startpunkt einer Allergie. Die Wich-
terzellen werden dabei in der Zellkultur gehal
ten und tibernehmen wie in der menschlichen
Haut die Aufgabe, eine Chemikalie als Allergen
einzustufen. Erkennen sie eine aus dem Textil
geliste Substanz als korperfremd, so priisentié:
ren sie das Allergen zusammen mit spezifischen
Markermolekiilen auf ihrer Zelloberfliche:
Anhand dieser Markermolekiile lisst sich def
entscheidende Prozess — die Erkennung def
Substanz und ihre Einstufung als Allergen =
quantifizieren,

In-vitro Produktpriifungen
Die neue Testmethode empfiehlt sich fiir einé
Vielzahl von In-vitro Produktpriifungen, uil

Sensibilisierungsrisiken (allergenes Potenzial
zu erfassen. Sie erginzt in idealer Weise def
Epikutantest, ein etabliertes und normiertés
(EN 180 10993-10) Nachweisverfahren fif]
Kontaktallergien, welches an den Hohensteil
Instituten bereits fiir textile Medizinproduk®
angewendet wird. Das neue In-vitro Verfahref
besitzt gegeniiber dem Hauttest jedoch def
klaren Vorteil, dass es alle von Textilien aus”
allergenen  Wirkungen ~ erkenilt
und zugleich eine Austestung von Allergenel
erlaubt, fiir die keine sonstige Bestimmunh

gehenden

mdglich ist (z. B. unbekannte Reaktions- und
Abbauprodukte chemischer Substanzen). S0
konnen beispielsweise auch native Allergen®
in fliissiger oder fester Zustandsform [ilmt'r}lfiiﬂ
werden, was den Test zu einer interessanten 11°
vitro Alternative im Hinblick auf die Ermittlung
des allergenen Potenzials von Chemikalié®
macht, fiir die im Rahmen der REACh-Geset#
gebung Angaben zur Toxikologie in Form einéf
Stoffsicherheitsbeschreibung zu leisten sind.

Produktsicherheit

Das neue Priifverfahren stellt eine sinnvolle B
ginzung der Schadstoffpriifungen nach Oeko
Tex® Standard 100 dar, um den Verbrauche™®
ein Héchstmass an Produkisicherheit zu biete
Neben den bereits etablierten Priifverfahrel
(Zytotoxizitit), DNA
Schiidigung (Genotoxizitit) und Irritation, is
damit an den Hohenstein Instituten ein vierte

zur  Zellschidigung

wirkungsbezogener ‘Test verfiigbar, der die
Fragen nach der Sicherheit und \;'lerlriip,l'u:'hliﬁit .
von Textilien wissenschaftlich serids beat®
wortet — d. h. getrennt fiir die vier Risiken. penf
auch bei Medizinprodukten werden biologisch®
Risiken in getrennten Testsystemen gelﬂﬁs5
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‘ abelle 2. Substanzbezogene Testmethoclen

Jextiles Vertrauen -
schadstoffgeprifte
Textillen nach

Oeko Tex® Standard
100*

Oberprifung von mehr als 100
Prifparametern mit textiler Relevanz

Berlcksichtigung aller denkbaren
B Aufnahmewege von Schadstoffen
in den menschlichen Kérper (oral,
durch Hautkoritakt, Gber die Atmung)

Labortests erfolgen auf Grundlage
international normierter Prifverfah
ren und einer wissenschaftiichen
Beurteilung des Gefahrenpotenzials
der Prifkriterien

Die Prifparameter umfassen:
Gesetziich verbotene / reglemen
tierte Substanzen; nachweislich
gesundheitsbedenkliche Stoffe;
Prifparameter zur Gesundheits |
vorsorge

1. B, kanzerogene Substanzen
L. B. allergieausidsende
Chemikalien (Dispersionsfart
stoffe, Schwermetalle etc.)

5°¢ H.E kX T VALl BN

der Norm EN 18O 10993 hinsichtlich Zell-
schadigung, DNA-Schidigung, Irritation und
Allergie selektiv erfasst.

So erreichen Sie die
Redaktion:
E-Mail:

redaktion@mittex.ch

—

| Wundauﬂagen mit

| Wirkstoffdepots

Dr. Dig Hifer, tohe

M fhaft
(G,

Maglj chkeiten,

nstein [nstitute, Bonnigheim, 1)

A;‘;?;’:"':n De.utschfa{:d miissen jahrlich schdtzungsweise vier Millionen
e Vory mit chromsc.f:en Wf.mden 'versorgt we-rde-n. Eine Wund.auﬂage,
schun en Hohensfem Instituten in Bénnigheim im Rahmen eines For-
gspr OI?ktes (AiF-Nr. 15143 BG) in Zusammenarbeit mit der Gesell-
BUfl{r Férderung von Medizin-, Bio- und Umwelttechnologien e.V.
n Dresden entwickelt wurde, eréffnet hier neue Behandlungs-

Bei der vy e:
B € Neuartigen Wundauflage werden die |
| Wirkstoffe auf

)
Unden yng ko

asis der Nanosol-Technik einge-
ltinuierlich abgegeben (Abb. 1).

n Hobenstein Instituten wurde
ng von Wirkstoffen aus den

: Fre.r"v:»!:r:
.-’\-m:m'm' modifizie
arucb an Proban
Fotp. Hﬂ:ﬁ(’h‘.\'!{‘m

rlen Wundauflagen u. a.
den (in vivo) untersiecht,
o Institute

M mussten h
Slange

N Stets ltn—1|:}iI:-un!"lr"ﬁirderndc Wirksub-
Ullage ; p . "“"glg von einer Wund-
Wunge uufgvlh l-n-ll‘unn einer Salbe, auf eine
’”fldil'i?.ier[e M( 1t werden. Bei der Nanosol

" Wundauflage sind die einzelnen

I ;
1 von tiner anorganischen Matrix
Siliziumoyi

Lellulosegyg,
dus inertep

diese sind die Wirksubstanzen eingebunden, die
in der feuchten Umgebung einer Wunde kon-

tinuierlich abgegeben werden.

Wirkstoffdotierung

Um die Wirkstoffdotierung zu erreichen,
modifizierten und optimierten die Wissen-
schaftler die Seitenketten des SiO*-Grund-
geriists entsprechend der jeweiligen Lose- und
Lagereigenschaften der Wirkstoffe. Grund-
sdtzlich nimmt die Sol-Stabilitit in Abhingig-
keit von der zugesetzten Menge von Wirksub-
stanzen ab, Im Hinblick auf die geplante gross-
technische Produktion ermittelten die Experten
deshalb Wirkstoffkonzentrationen, bei denen
die Bestindigkeil der Nanosol-Ausriistung iiber
mindestens 10 Tage hinweg gewihrleistet ist.
Aufgrund der Vielzahl von Wundtherapeutika
und deren chemischer Diversitit arbeitete das
Wissenschaftlerteam mit Substanzen, die exem-
plarisch fiir bestimmte Wirkstoffgruppen zur
Wundheilung stehen. Es wurde untersucht,
inwieweit sie sich zur Einbindung eignen und

d (si0%) iiberzogen. In | somit zu Produkten entwickelt werden kénnen,

Abb. 2: Bei den neuartigen Wundauflagen

die in verschiedenen Phasen der Wundheilung
und bei verschiedenen Wundtypen Anwendung
finden (Abb. 2).

wurden die Wirkstubstanzen (griine Fluores-
zenz) mit Hilfe der Nanosol-Technik in eine
Matrix aus Titandioxid eingebunden, Foto:
Hobenstein Institute

Nanosol-Schichten

So wurden von den Hohensteiner Wissenschaft-
lern u. a, Wundauflagen mit antibakteriellem
Effekt entwickelt. Die Antibiotika sind dabei
stabil in den Hohlrdumen (Kavititen) der
Nanosol-Schichten eingebunden und werden |
im feuchten Wundmilieu kontinuierlich sowie
in den therapeutisch erforderlichen hohen

Dosen abgegeben und tragen so gezielt zur Ver-
hinderung einer Wundinfektion bei. Die Ein-
bindung von Chitosan in Nanosolschichten
gelang ebenfalls, es zeigte sich jedoch nicht die
gewiinschte antimikrobielle Wirkung.

Viel versprechend ist dagegen die Nanosol-
Fixierung des Vitaminvorldufers Dexpanthenol,
der die Hautregeneration fordert. Die Substanz
kann mit Hilfe der an den Hohenstein Instituten
entwickelten Technik problemlos auf Viskose
angelagert werden. Mit Hilfe textiler Bioassays

belegten die Hohensteiner Experten sowohl In
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vitro als auch in vivo, dass die Substanz unter | satzpunkte. Durch die Modifikation der Si0*
den physiologischen Bedingungen einer Wunde [ Sole konnte das Wissenschaftlerteam sogar
wundheilende Proteine erfolgreich einlagern

und deren gezielte Freisetzung nachweisen. Bei-
spiele dafiir sind das Wundbelag entfernende

freigesetzt wird und signifikant die Haut- |
regeneration verbessert (Abb. 3).

Enzym Bromelain, Trypsininhibitor, ein zen-
trales Regulationsprotein in der Wundheilung,
und der wundheilende Wachstumsfaktor Insulin.

Die Ergebnisse des Forschungsprojektes
zeigen das enorme Entwicklungspotential fiir
die therapeutische Wundbehandlung mit Hilfe
von Textilien. Die grosstechnische Umsetzung
der an den Hohenstein Instituten entwickelten
Techniken Produktion
effizienter

ermdglichen  die

und

Abb. 3: Im Kontakt mil der Wundfliissigkeit

kostengiinstiger  Therapie-
werden die eimgebundenen Wirksubstanzen
kontinuierlich abgegeben, Foto: Hobenstein
Institute

Wundheilung

Auch hinsichtlich der Wundheilung zeigte das

Forschungsvorhaben erfolgversprechende An-

Managementsysteme. Durch die Verwendung
klinisch erprobter und zugelassener Wirkstoffe,
wie 2z B. enzymatische Wirkstoffe (Streptod-
ornase) oder Wachstumsfaktoren (PDGF),
lassen sich zukiinftig Wundauflagen mit Wirk-
stoffdepots realisieren, welche die Wundheilung

48. CHEMIEFASERTAGUNG
DORNBIRN (DORNBIRN-MFC)
16. — 18. September 2009 -
Communicating the Textile

Die Auswirkungen der Finanz- und Energiekrise auf
die Realwirtschaft diirfen uns aus Kosteneinsparungs-
griinden nicht die Sicht auf eine positive Zukunft ver-
stellen. Der 48. DORNBIRN-MFC vermittelt in 2 % Tagen
jene Zeit zum Diskutieren von neuen Lésungsansatzen,
wie wir qualitatsbewusster, innovativer, nachhaltiger,
Umwelt- und Ressourcen-schonender die neuesten
Erkenntnisse aus Industrie und Forschung in optimierte Fertigungspro-
zesse und multifunktionelle, marktgerechte Produkte umsetzen kénnen.

DORNBIRN

(

der Tagungsschwerpunkt. Durch eine Modul-
bildung und leichte Straffung der Schwerpunkt-
themen werden die Kommunikationsmoglich-
keiten unter den Teilnehmern weiter verbessert.

Die Themenschwerpunkte «Last Minute High-
lights» umfassen diesmal max. sechs Vortrags-
moglichkeiten und wurden ans Ende der Ver-
anstaltungstage eins und zwei gelegt. Die Vor-
trige werden an der Tagung selbst und vorab
| Wieder mehr als 100
hochqualitative Vortrage

Das Programmkomitee war diesmal vor die Auf-

auf unserer Homepage www.dornbirn-mfc.com
kommuniziert.

gabe gestellt, die Auswahl aus einer Fiille von
hochqualitativen Vorschligen so zu treffen,

Klimawandel als
Tagungsschwerpunkt

In den Fachvortrigen zum 48. DORNBIRN-
MFC ist diesmal das Thema KLIMAWANDEL

dass ein hoher Detaillierungsgrad fiir den Ver-

sand des Vorprogramms im Mirz 2009 moglich

mittex 3/2009

beschleunigen, den Behandlungsablauf verein-
fachen und den Zeitaufwand in der Pflege ver-

ringern.
]

Das Forschungsvorhaben AiF-Nr. 15143
BG des Forschungskuratoriums Textil
e.V. im Programm zur Forderung der
«Industriellen Gemeinschaftsforschung
(IGF)» wurde vom Bundesministerium
fur Wirtschaft und Technologie (BMWi)
Uber die Arbeitsgemeinschaft indus-
trieller Forschungsvereinigungen
«Otto-von-Guericke» (AiF) finanziert.

Der Vorstand der SVT
begriisst folgende neue
Mitglieder:

Frau Nemeth Olivia, Uster
Frau Kern Sabina, Jonschwil

Herr Neumann Wolf-Dieter, Reinach
Herr Lacher Ludwig, Dietfurt

wurde. Dies soll méglichst vielen [nteressenten
den Entschluss erleichtern, den giinstigen
Frithbuchertarif bis 31. Mai 2009 in Anspruch
zu nehmen.

In den Plenarvortriigen am Eréffnungs
tag sind u.a. die Zoologische Staatssammlung
Miinchen/D mit einem Vortrag zum Them&
Klimawechsel aus biologischer Sicht und di¢
American Chemical Society, Washington/USA
mit einem Vortrag zur Umweltfreundlichkel!
von «Green Chemistry> vertreten. Die AVK
(Industrievereinigung verstirkte Kunststoffe)
prisentiert Marktentwicklungstendenzen fur
Verbundwerkstoffe und  die (IIRI"S;"l}rﬁh'se]
spricht iiber Entwicklungsstrategien fiir dié
europdische Chemiefaser-Industrie. Traditionell
wird auch der Paul Schlack Chemiefaserpreis
an eine Preistriigerin/einen Preistriger ver
liehen,

Bei den Individualvortrigen ist die Sektion
NEUE ENTWICKLUNGEN BEI FASERN (inkk
Bikomponentenfasern, Nano-Technologier
mit mehr als 30 Vortrigen wihrend der ¢
samten Tagungsdauer vertreten. FASERN FUR
MEDIZIN- UND HYGIENE-TEXTILIEN (inkl
Smart Textiles) mit knapp 30 Vortrgen stellef
zugleich mit der Sektion FASERN FUR VER®
BUNDWERKSTOFFE, TRANSPORTWESEN UND
BERUFSBEKLEIDUNG mit ca. 25 Vortriigen die
Bedeutung dieser beiden Themenkreise untéf
Beweis. Die Sektion FASERN UND 'I']"..‘(']'I].“':N
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|§l ZUSAMMENHANG MIT DEM KLIMAWANDEL
(.".]k]' Wasserwirtschaft, Geotextilien, Agrotex-
tilien) umfasst derzeit 7 Individualvortriige. Die
r‘““t’ﬁlen EU FORSCHUNGSPROJEKTE werden
4 Vortrigen vorgestellt.

Leitveranstaltung mit
Qualititsanspruch
?}]E CHEMIEFASERTAGUNG DORNBIRN wird
;l;[;:-l.‘,:;j?mhin als eymp;’iisci|,.-f;lrm'rik;misc|lL'
P anstaltung positioniert, um den beein-
Tlllickendun Querschnitt  des  Leistungsver-
:T\’i“l's;hdtr ('.hemietjuscrimluslriv und des
||r:c|-: dl‘lltL‘]!;’Tttd?msclmn Potenziales der
lum:f;‘h:(l|&'I_1.ur.ull.nn'vrsitiitenm’numnu“:glichst
Feis von Innovatoren, Meinungshild-

Nen.  Frtwiel
+ Entwicklern, Produktverantwortlichen |

aber aych g
auch Studenten sowie Nachwuchskriften

2WgdAnolic
dil-.;llgllah zu machen. DORNBIRN-MFC halt
e Teiln- g
i &'I[Il.lhll]('prt‘m.‘ auf Vorjahresniveau, al-
tdings ve : .
Ings verbunden mit dem Aufruf an alle Ent-

scheidungsry
I lungstriger und Budgetverantwortlichen,
tieses Vorhaber |

3 atkriftig zu unterstiitzen.
En[i:-:;:};::] :uu‘lh Sie d il.’ neuesten Trends und
gen im Bereich Man-Made Fibers
und melde
mfc.com
2009 i,

n Sie sich online unter www.dornbirn-
an. Fiir Anmeldungen bis zum 31. Mai
d ein Friihbucherbonus gewidhrt,

I"f""ﬁationen:

amﬁﬁﬁ'fq HISCHES CHEMIEFASER INSTITUT
5 8ungshiiro Dornpirn
A“fbauspkuz 1
;{6?5 0 Dornbirn, Austria
Fax +43 (0) 5572 36850

+43 (0) 5572 31233
lourismus@dornbirn.at
www.dornbirn-mfe.com

E-Mai,
Interney.

S —

Par ’qmentan'er und

tfxt:lunternehmer
effen sich zum
€dankenaustausch

[)Er Tve
S Textilverband Schweiz lud auch

[“t“}ﬂ

SES Jahr wi

lmt'frnj}hr Wieder nach Bern ein. Die Textil-

ehme )

Zah]rej \mer trafen sich am 3. Marz 2009 mit
“lreichen e
aus I}”iiiik
Alsy

rtreterinnen  und  Vertretern
und Wirtschaft zum Gedanken-
Themen waren der freie Markt-

heutige §
di ge Strommarktgesetzgebung,
.lt “erkl“lﬁsh geselzg 8

Vielg Mehy

dusch,
Ugang, die

ezeichnung «swiss mades und

Eine Modenschau
mit eleganten Tages-
und Abendkleidern
von Couture Amacher,
Strellson AG, Ernst Mag-
dalena Fashion sowie
vom Couture Lehrate-
lier St. Gallen rundete
das Treffen ab. Die
schweizerische  Textil-
und Bekleidungsindus-
trie freut sich dariiber,
dass das  Schweizer
Volk vor vier Wochen
die  Weiterfiihrung
und Ausdehnung der
Bilateralen  Vertriige
per Abstimmung an-
senommen hat. Diese
erneute  Bestiitigung
der bilateralen  Ab-
kommen mit der EU ist
notwendig, damit der
Werkplatz Schweiz wei-
terhin gestirkt werden
kann,

Fiir die stark ex-
portorientierte Textil-
industrie ist es wichtig,
dass der Zugang zu po-
tentiellen Mirkten ge-
dffnet und vereinfacht
wird. Zolle miissen
abgebaut, technische
und nichttarifire
Handelshemmnisse
eliminiert werden. Die
Schweizer Textilwirt-
schaft plidiert ebenso
fiir einen fairen, trans-
parenten und mono-
polfreien Zugang zum
Strommarkt.  Leider
erfillt  die  heutige
Strommarktgesetz-
gebung  diese  Rah-
menbedingungen
nicht. Die Stromver-
sorger haben nach
wie vor viele Moglich-
keiten, den Markt zu
diktieren. Den Strom-
konsumenten  muss
hier mehr Gehor ver-
schafft werden.
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techtextil

Internationale Fachmesse fir
Technische Textilien und Vliesstoffe

Clothtech

Das Forum fur innovative
Bekleidungstextilien

16.-18.6. 2009

Besuchen Sie die Leitmesse Techtextil
und das integrierte Forum Avantex.

the innovation interchange

Profitieren Sie: von Innovationen,
Weiterentwicklungen und ubergreifen-
den Losungen, wertvollen Kontakten
und Dialog. Internationale Anbieter
prasentieren spezifische Branchen-
losungen fur Modedesigner und
Entwickler sowie Schuh- und
Bekleidungshersteller.

Weitere Informationen und Tickets
zur Techtextil und Avantex finden Sie
online: www.techtextil.com

.'o
B messe frankfurt

25
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wichtigsten globalen Markten.

Die Ubernahme von Oxley Threads Ltd,,
Manchester, Mitte 2008, bindet das englische
Traditionsunternehmen in das internationale
Wirkungsfeld der AMANN GROUP ein und
stirkt deren Kompetenz speziell im Bereich
Automotive. Im Jahr 2008 hat AMANN ein
neues Werk in Brasov, Rumdnien, in Betrieb
genommen. Parallel dazu entstehen neue
Produktionsstitten in Asien — allen voran in
China, wo durch den Landerwerb in einer In-
dustriezone bereits die konkrete Projektphase
begonnen hat. Jingst wurde in Shanghai — in
Erginzung zum Fernoststiitzpunkt AMANN
ASIA Hongkong — eine Vertriebsniederlassung
mit umfassenden Lagerkapazititen etabliert.
Auch fiir Indien ist eine neue Fertigungsstitte
projektiert. Den Vertrieb auf dem Subkontinent
wickeln neueingerichtete Offices und Lager in
Chennai, Bangalore und Delhi ab. Damit ver-
fiigt die AMANN GROUP tiber rund 20 Tochter-
und Beteiligungsgesellschaften und operiert in
iiber 100 Lindern weltweit.

BLUE SKY TECHNOLOGY
Mit der Weltpremiere der BLUE SKY TECH-
NOLOGY eriffnet AMANN die Reihe der Produkt-
innovationen. Die revolutionire Technologie
schiebt der Produktpiraterie einen Riegel vor. Sie
garantiert ultimativen Schutz von Marke und
Qualitdt durch intelligente Fiden, sowohl im
Niih- als auch im Stickgarnbereich — weltweit
und jederzeit. BLUE SKY kennzeichnet Marken-
artikel als Originale und macht sie mit allen
individuellen Qualitits- und Prozessmerkmalen
innerhalb der gesamten Fertigungs- und Ver-
marktungskette nachweisbar. BLUE SKY kann
in jedes AMANN-Produkt implementiert werden
und ist damit fiir jede Anwendung einsetzbar, so-
wohl im Niih- als auch im Stickgarnbereich.
Zudem nutzt AMANN konsequent die ver-
fiigharen Spielriume zur weiteren Optimierung
der Okobilanzen seiner Garne. Unter dem Label
AMANN LIFECYCLE THREADS stehen mit zwei
texturierten Nihfiden, einem Multifilament-
zwirn und einem Stickgarn Produkte aus 100 %

Die AMANN GROUP auf der

Mit strategischen Weichenstellungen und einem verjiingten Fithrungs-
team optimiert die AMANN GROUP, einer der international fiihrenden
Nah- und Stickgarnproduzenten, ihre Expertise und Prisenz auf den

recyceltem Polyester unmittelbar vor der Markt-
einfiihrung — ebenso wie Produkte aus Organic
Cotton (Abb. 1).

Abb, 1 Das label AMANN LIFECYCLE
THREADS

Intelligent Threads

Unter der Headline «Intelligent Threadss
belegen eine neue internationale Kampagne
und ein neuer Imagefilm die Kernkompetenz
des Unternehmens fiir das gesamte Spektrum
der nihenden Industrien: die perfekte Naht
— bei Bekleidung und Schuhen, Lederwaren
und Schwergeweben bis hin zu technischen
Textilien und dem Bereich Automotive. Der
perfekten Naht gelten auch die umfassenden
Service- und Supportleistungen der AMANN
GROUP — sie gehen seit jeher weit tber das
brancheniibliche hinaus. In zahlreichen tech-
nischen Publikationen und in den praxis-
orientierten niih- und sticktechnischen Labors
finden Kunden in aller Welt essentielle Unter-
stiitzung. Eine Philosophie, die auch der Ver-
trieb nach aussen trigt. Die Mitarbeiter reisen
nicht allein mit Farbkarten und Produkten
— sie fiithren jetzt aufwindig gestaltete Ordner
mit, die fiir den Stick- und Nihgarnbereich eine
Vielzahl an Nahtmustern und Anwendungen auf
unterschiedlichsten Materialien anschaulich
und haptisch prasentieren.

Domains und Innovationen im
Néahgarnbereich

Die Unverzichtbare und weltweit nachgefragte
Basis von AMANN Nahtlésungen sind die etab-
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lierten Produktlinien SabaC, Serafil und Rasant
— fiir viele Anwendungen die Originale mit
einem hohen Mass an Authentizitiit (Abb. 2). Fir

Abb. 2: P_Sabatex

ein breites Spektrum technischer Anwendunge!
stehen die TechX Performance Threads. Diesé
Produktlinien werden weiter perfektioniert und
erginzt. Parallel dazu reagieren wir mit Neu:
entwicklungen auf gewachsene Anforderunge!
im Konfektions- und Sicherheits-Bereich — und-
setzen mit der BLUE SKY TECHNOLOGY einef!
vollig neuen Standard in punkto Markenschut®

AMANN SabaTEX 120

Als Versiuberungsfaden stellt er das ideale
Pendant zur SabaC-Linie dar — das Farbspek
trum wurde jetzt um mehrere hundert Farbstel
lungen aufgestockt und auf den riesigen Um*
fang der SabaC-Palette gebracht. |L

Neu: N-tech CS
Das Produkt ergiinzt das TechX-Programm ufl
eine schwer entflammbare, nicht schmelzendﬁ:
selbstverloschende Qualitiit von grosser Hitze
bestandigkeit. Der Zersetzungspunkt li€
bei sensationellen 370°C. Es ist als Nih- u
Stickgarn einsetzbar und in den Stirken *
(entspricht  Stickgarnstirke 30) und
(Unterfaden — entspricht Stickgarnstiirke 4
verfiigbar.

Pilotprojekt: Robustere Faden fir
Used Looks _
Wo konventionelle gezwirnte Nihfiden an ihe
Grenzen stossen — bei der Erzielung extreﬂ“f_
Washed- und Used-Looks im Jeans- und Fréi”
zeithereich — versprechen neuartige K07
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Slﬂ{ktiﬂm‘l] ein ungleich hoheres Mass an |
;‘,J:};Jl}])}f:{:!igkuif. :\_'\l.-’\_NN hat entsprechende

entwickelt, sie werden aktuell in um-
fassenden Testreihen optimiert und zur Markt-
reife gebrachy.

Losungen fiir anspruchsvolles
Moﬂ'edesign
Mit einer Vielyahl an

Spezialfiden rundet
AMANN sein p

roduktprogramm ab und pro-

filiert sich weltweit als hochkompetenter
Partner anspruchsvollen Modedesigns. Lingst
im Angebot sind Multicolor-, Metallic- und
Flechtfiden sowie Losungen fiir die Rohkon-
fektion — erst nihen, dann firben. Neue Ent-
wicklungen gelten dem zunehmenden Ein-
satz feinster Stoffe und Gewebe — Stichwort
Mikrofaser — im Sport- und Freizeitbereich.

IMB 2009: World of Textile
Processing in Kéin

D:fs ;::e;naﬂona;‘e Messe fiir Bekleidungsmaschinen (IMB) wird ihrem
ik :h als Top Event cfer Branche gerecht. Es prasentierten SfCh 509
= l‘em.;'l'nﬂ.'l'l a:.{s 34 Landern auf dieser bedeutendsten Leitmesse
5ﬂdem !kverarbe:tenden Industrie. Rund 20'000 Fachbesucher aus 100

amen zur World of Textile Processing.

Die 11 s
IMB 2009 ist ihrem Anspruch als das in-

Top Event der Branche absolut
s “N"[‘;’I"dtin'. 50 d.:l.\' Fazit von Gerald |
'“*‘|t11nw.,-u ‘i:lrl'r.tlur t:vsc!t:mlshlhrung der
”ﬂlirln-ll.‘,‘.,.-l «Nahezu alle Marktfithrer, sowoh

al wie

IMB i, Kéln y
Impy g ge
Positiye
Ung (e

gerec ht op

auch international, waren auf der
ertreten, Sie hat der Branche neue
! geben und zum richtigen Zeitpunkt
Leichen fiir dje zukiinftige Entwick-
r:md]ern: :.duslrie gesetzt. Das ist es, was eine

Itmesse auszeichnet, » i

Positive Uberraschung

Die Zahl der Besucher aus (bersee war er-
wartungsgemiss aufgrund der angespannten
Weltwirtschaftslage  rickliufig.  Die  Be-
sucherzahlen aus dem europiischen Ausland
und Deutschland lagen dagegen stabil auf
einem hohen Niveau. Dies bestitigte auch Eva

Jubitz, Marketing Direktorin der Lectra Deutsch-

land GmbH: «Fiir uns ist die IMB sehr gut ge-
laufen, Wir wurden in unseren Erwartungen po-
sitiv iiberrascht. Nicht nur die Zahl der Besucher

| war sehr gut, auch die Qualitit war sehr hoch.

Der Schwerpunkt lag auf Indien, Russland und
Deutschland.» Dr. Andreas Seidl, Geschifts-
fiihrer der Human Solutions GmbH, konnte an
seinem Messestand zwar weniger Kunden vor
allem aus Nord- und Stidamerika begriissen,
war jedoch mit dem Verlauf der IMB iiberaus
zufrieden: «Wir konnten an jedem Tag rund
30 % mehr Kundenkontakte verzeichnen als zur
IMB 2006. Fiir uns gilt das Fazit: Qualitit und
(Quantitit der Fachbesucher haben uns sehr po-

sitiv tiberrascht. »

Aussteller loben
Fachbesucherqualitat

Die sehr hohe Qualitit der IMB Fachbesu-
cher wurde von nahezu allen Ausstellern

gleichermassen gelobt. «Die Anzahl der Be-

IMB‘:

Vertretung in der Schweiz:
Bini & Co. AG

Ztircherstrasse 350

8501 Frauenfeld

Tel.: 0527236110
Fax: 0527236 118
E-Mail:  btechtrade@boni.ch
Internet: www.boni.ch

nommen, aber die Qualitit der Gespriche und
Kontakte hat eindeutig zugenommen», so das
Fazit von Petra Grathwohl, Sales & Marketing
Manager Industry der Giitermann SE. Begeistert
von der IMB war Thomas Willing, Managing
Director der Avery Dennison Central Europe
GmbH: «Das war eine super Messe, ein voller
Erfolg. Wir hatten deutlich mehr Fachbesucher
als 2006, und die Qualitit war erstklassig. »
Entsprechend begeistert war daher auch
Klaus Weber, Geschiftsfiihrender Gesellschafter
der Intex Software GmbH: «Das war eine ab-
solut klasse Messe! Auf der IMB war die Krise fiir
uns vier Tage lang wie weggewischt. Wir waren
den ganzen Tag — sozusagen rund um die Uhr
— in Gesprichen. Wir hatten ganz tolle Kontakte
und unsere Besucher haben uns vermittelt, dass

| sie investieren wollen. Die Besucher nutzen die

IMB, um fiir die Zeit nach der Krise und die Zu-
kunft zu planen.»

Umfassendes Angebotsspektrum

Die hohe Qualitit der Angebotspalette hob
Giinter Veit, Geschiftsfiihrer der Veit Group In-
ternational, hervor: «Wir konnten feststellen,
dass die weltweit fithrenden Firmen - auch
aus Asien — auf der IMB vertreten waren. Die
IMB hat also immer noch eine enorme Zug-
kraft. Deshalb bereuen wir es auch nicht, in
einer schwierigen Zeit durchgehalten zu haben
und mit einem reprisentativen Auftritt zur IMB
gekommen zu sein. Und das Ergebnis gibt uns
recht: Die Zahl unserer Kundenkontakte und
Auftragsgespriche liegt iiber dem Ergebnis von
2006.» Die Zugkraft der IMB war auch Grund
fiir Tobita Shigeru von der JUKI Corporation in
Japan, auf der IMB vertreten zu sein. «Fiir uns
als Global Player ist die IMB die grosste Platt-
form, um unsere Neuheiten vorzustellens. so
sein eindeutiges Fazit. Fiir Hendrik Moelleken,

sucher hat zwar im Vergleich zu 2006 abge- | Leiter Zentrales Marketing bei der Diirkopp-
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Dichies Gedrdnge in den Messeballen

Adler AG, steht fest: «Es war die richtige Ent-
scheidung, uns und unsere Neuheiten hier in
Koln so stark zu prisentieren. Die IMB war und
ist fiir uns die Weltleitmesse fiir Innovationen. »

Hochkarétiges Vortragsangebot im
Rahmenprogramm

Ein hochkaritiges Rahmenprogramm ergiinzte
das breite Ausstellerangebot der IMB 2009,
Sehr grossen Zuspruch fanden die Vortriige
von Experten und Unternehmensvertretern auf

dem IMB Forum und der Speakers Corner. Das
IMB Forum prisentierte sich dabei in diesem

Jahr besonders international. Referenten aus

allen Teilen der Welt gaben unter der {ber-
schrift «Technology as the backbone of the
future — chances through progresss (<Zu-
kunftstaktor Technologie — Chancen durch
Fortschritt») {berblick
iiber die weltweiten Trends und Tendenzen der

einen umfassenden
Branche. Schon die Auftaktveranstaltung, der
Future Talk, stiess auf enormen Zuschauer-
zuspruch. Vor dicht besetzten Zuschauerreihen
diskutierten hochkaritige Teilnehmer kontro-
vers iiber das Thema Okologie & Nachhaltigkeit
und seine Bedeutung fiir die Textilindustrie. Auf
grosses Interesse stiess auch ein neues Angebol
der IMB exklusiv fiir Aussteller; Auf dem IMB
Marketplace konnten sich Aussteller entspannt
auf den Messetag vorbereiten und sich im
Rahmen von Expertenvortriigen iiber aktuelle
Branchenthemen informieren.

IMB Innovation Awards 2009

Im Rahmen einer feierlichen Preisverleihung
wurden auf der IMB 2009 — World of Textile
Processing die Gewinner der 2. IMB Innovation

Awards bekannt ge-

Der Textilverband Schweiz
verbindet die innovativen
Unternehmen der Branche zu

www.swisstextiles.ch

Dienstleistungsbereiche | der
Arbeitgeber- und Sozialpolitik
Wirtschaft und Statistik

Bildung und Nachwuchsfarderung
Offentlichkeit und Presse
Normen und Kennzeichnungen
Technologie und Forschung

geben. FEine fiinf-

kopfige Jury aus Ver-

tretern der interna-

einem starken Netzwerk tionalen  Fachpresse
‘ _. sowie Vertretern
TVS Textilverband Schweiz global  agierender

Unternehmen der
hatte  die
Wahl:
Aus iber 30 einge-

Branche
Qual  der
reichten  Innovation
mussten sie die Besten
Besten in drei
Kategorien kiiren.
Neben den Ausstel-
lern und den interna-
tionalen Forschungs-

Umwelt und Energie | einrichtungen konn-

ten in diesem Jahr
in der Kategorie

«Students & Young

Professionals»  auch
Studierende oder Be-
rufsanfinger mit

maximal drei Jahren
Berufserfahrung ihre
Innovationen ein-

reichen.
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Sieger in der Kategorie «Research &
Development» wurde das Institut fiir Textil- und
Bekleidungstechnik der Technischen Univer
sitdt Dresden mit ihrer «Virtual Fit Simulation»:
In der in diesem Jahr erstmals anfgenommen
Kategorie «Students & Young Professionals» ver
gab die Jury den mit 3.000 Euro dotierten ersten
Platz an Anne Selby fiir ihre «Compleat Arashi
Shibori wrapping Machines.

mnovation Award — Anne Selby

IMB 2009: Die Messetrends

Ein bestimmender Trend der diesjihrigen IMB
— World of Textile Processing war das Themd
Okologie & Nachhaltigkeit. In allen Angebol%®
bereichen der IMB hatten die Hersteller Vo
Maschinen und Anlagen Produkte mit nach Kol
gebracht, die Energie- und Ressourcen schonefl
und dabei gerdusch- und vibrationsarm sowié
ergonomisch und bedienerfreundlich sind. 1™
Segment Logistik stand die Verkniipfung allef
Prozesse vom Ordereingang in der Produktio®
bis zum Check out im Shop im Fokus 0&
Interesses. Automatisierung lautete das zentralé
Stichwort bei den Anbietern im .-\ngu!mtsb-:ri?ifh
Nihtechnik. Die Kunden dieser Unternehme®
legen in Krisenzeiten grossen Wert auf einé
effiziente, kostengiinstige und dabei trotzde
hochwertige Produktion. Der IT-Bereich sta
ganz im Zeichen der RFID-Technologie. Die
Kosten von Transpondern, Lesegeriten und A%
tennen ist signifikant gesunken, die giuh}ﬂe"
Standards sind definiert. Entsprechend hoc
war das Interesse an dieser Technologie.

Die nichste IMB — World of Textile P
cessing findet vom 8. bis 11. Mai 2012 in Kol
statt, Dariiber hinaus veranstaltet die Koel®
messe am 5. und 6. Mai 2010 das niichste NP

Forum.
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Nanotechnologie in der

| Textilindustrie

¢fan Gerssch, Ing. EurEta, Gertsch Consulting & Mode Vision, Zofingen, (CH)

Mitte Februar fand der fiinfte Weiterbildungskurs der SVT und SVTC statt,

fih

Welcher von Markus Brecht organisiert wurde. Treffpunkt und Durch-
rungsort war die EMPA St. Gallen. Nach dem Einfiihrungsreferat be-

Stand die Gelegenheit, sich an mehreren Posten in der EMPA ein Bild iiber

€ren Forschungen zu machen.
In seinem
Halbejse

Einfihrungsreferat ging Herr Marcel
I nim ersten Teil auf die Definition
:;“r:_'kiirl::nuchrmlngiu ein und erlduterte die

SSenordnung anhand von Beispielen. Sehr
anschaulich
Etwas so klo
Wiirfe
beme,

ar die Begriindung, weshalb

in sein milsse. Die Oberfliche eines
Is mit einer Seitenlinge von 1 cm betrigt
Teilt man diesen Wiifel in 100Nanometer
g_"“-“-“l' Wiirfel auf, so hat man bei gleicher Masse
€ine Oberfliiche vop 600°000 cm* oder 60 m?!
mdf::‘:}ﬂTIC‘E'lI[].a_\rI oder Zugang zur Nano-
i L.K wurde erst durch das Scanning
: I'{':;lli-“tcrn.\f:{1|n- (STM) von H. Rohrer und
ng (IBM) hergestellt, mit welchem es

Erstmal P
nalig méglich war, solch kleine Strukturen

A eerforschen,

Refop

fereny Marcel Halbeisen
. Im Iweiten Te
Einige

il erliuterte Herr Halbeisen
:"\”‘-’-'t‘mhmp;\gvhiﬂu der Nanotech-
in der Tevti ; ;

st N der Textil- und Bekleidungsindus-
+ Udbej R :

dieser . *! unterscheidet man die Anwendung

; ser lf:chnnlngil.
e

: m]‘“]“'llmndi]‘i
Unktjgy,

Um dje

Nologje

auf dem Material, um eine
: Kation und Anderung der
alitit zy erreichen, oder im Material,
aterialmodifikation und Anderung der

Yalerialeipar.
leige nschaften zu beeinflussen.

Situation heute
Dieeuropiische Zukunft liege, so Marcel Halbeisen,
in technisch anspruchsvollen Spezialititen. Diese

Teilnebmende

bedingen Investitionen in die Forschung und kon-
tinuierliche Produkt- und Verfahrensentwicklung,
Dabei seien die Moglich-
keiten der Synthesefaser-
Entwicklung dank neuer
Materialien und Tech-

nologien noch lange
nicht ausgeschopft.
Anwendungsge-
biete seien die Ar-
beits- und Sicherheits-
und

technik,  Sport

Medizin und

Industrie-

Freizeit,
Gesundheit,
anwendungen sowie der
Hoch- und Tiefbau. Bei
den Funktionen stehen
Schmutz- und Wasser-
abstossend, flamm-
fest, elektrisch leitend,
antibakteriell, geruchs-
mindernd und  Wirk-
stoffe-freisetzend  im
Vordergrund.

Bei der EMPA wird die
Forschung in  folgende
drei Gruppen aufgeteilt:

* Polymers & Pro-

Kreiselpumpen

DIN EN 22858

cessing
* Plasma & Coating
*  Additives & Chemistry

SVT-FORUM

Zum Abschluss berichtete Herr Halbeisen, so
weit dies moglich war, iiber verschiedene Pro-
jekte, welche an der EMPA zur Zeit laufen.

Nach einem stirkenden Apéro hatten dann
die Teilnehmer die Moglichkeit, bei einem
«Postenlauf» durch die EMPA einen Einblick in
folgende Bereiche zu bekommen:

REM - Rasterelektronenmikroskop
Einen Zugang zur Welt der winzigen Bauteile
der Materie (Nanowelt) erméglicht das Raster-
elektronenmikroskop. Als «Abtaster» werden
statt Lichtteile Elektronen verwendet, welche
aus einem Quarz gewonnen werden, Das zu
untersuchende Material wird {iber eine Schleuse
in ein Hochvakuum gebracht, in welchem es
durch die Elektronen beschossen wird. Anhand
eines praktischen Versuches wurden die Teil-
nehmer in die Welt der Nanostrukturen einge-
fiihrt.

SAM - das schwitzende,

bewegliche Manikin

2006 prisentierte die EMPA eine spezielle Kiihl-
bekleidung, die es Patientinnen und Patienten
mit Multiple Sklerose (MS) erlaubt, ohne oder |

Wir setzen Mafistabe
keine Grenzen

Edelstahlpumpen aus Walzstahl
fiir die Industrietechnik

« CrNiMo-Walzstahl

» CIP und SIP-fahig

* EHEDG gepriift

* SN EN ISO 9001 zertifiziert
» 3A-Sanitary Standard (USA)
» Qualified Hygienic Design

« horizontale und vertikale

+ Pumpen mit integriertem
Frequenzumrichter
« Pumpen nach DIN EN 733/

'I'I-i_l_g_l-_

A Grundfos Company

HILGE-PUMPEN AG - Hilgestrasse - CH-6247 Schotz/LU - Tel. 041 /98428 42
Fax 041 /984 28 52 . E-Mail: mail@hilge.ch - Internet: www.hilge.com
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Rasterelektronenmikroskop

mit geringeren Mengen an Medikamenten
linger bewegungsfihig zu bleiben. Mit dabei
bei der Entwicklung dieser Bekleidung — welche
spiter fiir den Ausdauersport weiterentwickelt
wurde — war die von der EMPA entwickelte
Schwitzpuppe SAM (Sweating Agile Manikin).
Mit dieser Puppe ist es moglich, den lokalen
Wirme- und Feuchtetransfer an spezifischen
SAM
fiigt Gber bewegliche Arme und Beine, kann

Kérperpartien zu  untersuchen. ver-
wie ein Mensch Wirme abgeben und dosiert
schwitzen. Ein Metall-Skelett triigt 26 Schalen-
teile, die einzeln beheizbar sind. Zudem sind
auf der Puppe 140 Schwitzdiisen verteilt, welche
einzeln aktiviert werden kénnen. In der SAM-
Klimakammer lassen sich zudem verschiedene

Umgebungsbedingungen simulieren. Mit SAM |

SAM, die schwitzende Puppe

als «standardisierte Testperson» lisst sich so-
mit der Tragkomfort von Bekleidungssystemen
untersuchen. Neuentwicklungen werden damit
schneller und kostengiinstiger zur Marktreife
gebracht.

SPIDER - die Labor
Schmelzspinnanlage

Mit dieser Anlage ist die EMPA in der Lage,
massgeschneiderte Bikomponentenfasern  zu

Entstehung einer Stickerei

Stefan Gerisch, Ing. EurBla, Gerisch Consulting & Mode Vision, Zofingen, (CH)

Ein kultureller und zugleich kulinarischer Hohepunkt bildete der letzte

Kurs des Winterhalbjahres 08/09 der Weiterbildungskommission der SVT

und SVTC, welcher durch Marco Bruderer organisiert und geleitet wurde.
Erstmalig hatten auch Partnerinnen und Partner die Gelegenheit mitzuma-
chen, da der Schwerpunkt nicht auf fachtechnischen Ausfiihrungen lag.

Nach der Begriissung und einigen einleitenden
Worten von Marco Bruderer der Firma Bischoff
Textil AG wurden
hand eines Kurzfilmes «feel the inspirations
in die Welt der Stickerei entfiihrt. Die Firma
Bischoff Textil AG beschiftigt weltweit 800
Mitarbeiter, wovon 170 in der Schweiz. Am
Standort St.Gallen sind Verkauf, Verwaltung,
Einkauf, Entwicklung, Qualititssicherung und
das Management untergebracht. Mit den beiden
Musterstickmaschinen ist man in der Lage, neue
Designs und Muster innerhalb von 2-3 Tagen
herzustellen. Die Produktion wird einerseits in
Diepoldsau, andererseits mit Partnern in der

die Teilnehmenden an-

Tiirkei und Hongkong realisiert. 80 Prozent des
Umsatzes erzielt die Bischoff Textil AG im Wi-
schebereich, wovon 90 % in den Export gehen.

Geschichtliche Entwicklung der
Stickmaschine
In der Bliitezeit der Handstickmaschine wurde
beinahe unbeachtet eine neue Art Stickmaschi-
ne entwickelt, welche die Handstickmaschine
im Laufe der Zeit erst arg konkurrenzierte und
schliesslich fast vollstidndig verdriingte.

1834 beniitzte Walter Hunt in New York
einen zweiten Faden, um den oberen Faden
auf der Riickseite des Gewebes zu binden. Auch

= |
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erforschen und zu entwickeln. So ist es mitl
lerweile ein wichtiges Ziel der Faserforschungs
Fasern mit bestimmten, gewiinschten Ei-
genschaften zu entwickeln. Dies konnen Faserm
sein, welche zum Beispiel elektrisch leitfahig,
biokompatibel, geruchshemmend, flamm-
hemmend oder chemikalienresistent ~sind-
Besonders die beiden letztgenannten sind bei-
spielsweise fiir Sicherheitskleidung von grossef
Bedeutung. Bikomponentenfasern sind hierfilf
geradezu ideal: Bei der Kern/Mantel-Struktur
kann das Kernmaterial der Faser optimale mé-
chanische Eigenschaften verleihen, wihrend
das Mantelmaterial die Chemikalienresisten?
und/oder den Flammschutz gewiihrleistet.

Neue Spinnverfahren

Anhand einer Laborversuchsanlage erhielten
die Teilnehmer einen Einblick in den For
schungsstand elektrostatischer Spinnverfahrer:

Je nach Einstellung der relevanten Parame:

ter konnen unterschiedlichste Eigenschaften
hergestellt werden. Entwicklungen im Medizi-
nal- und Gesundheitsbereich stehen dabei i
Vordergrund, welche zusammen mit dem Insel

spital erarbeitet werden.

Inspirationsquellen der weltersten Brigfmar#e

der Erfinder der Stickmaschine, Isaak Grobli
machte diese Technik zur Grundlage sein€
Erfindung, Beim Modell Grobli liegen die Nadeln
in einer Ebene mit einem fest vorgegebened
Abstand. Der Stoff wird in einen beweglichef
Rahmen gespannt und von einem 1’;u|mgrzlﬁ’"'
der eine 6-fach vergriisserte Zeichnung abtasteh

gelenkt. Je nach Maschinenléinge werden bis 24
680 Nadeln durch einen Elektroantrieb bewegh §

Einsatz der Stickereien

Die Einsatzgebiete von Stickereien sind haupt*
sichlich in Abendroben, Hochzeitskleider™
Nachtwische und der Lingerie. Aber auch
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Nur allzu schnell ver- TE C H X

ging die Zeit — man

gt PERFORMANCE THREADS -

AwelRiell (IR GEFAHRLICHE
| Geschichte verweilt, | : . M ' SS ] o N E N -

mit welchem die De-

= s S e - signer tagtdglich ar-
Setddenctirboyi 4 SIgl Agtg %
5 nslickerei auf Baumuwolle, ev. Kissen | beiten diitfen
der Teil einor , . : '
Teil einer Decke, Ungarn, Ende 19. Die Sticker wiir-
| Jabrbundters

den, so Herr Renato

| Modische Qtnffs crvis orfr. o =
; che Stoffe sowie Stoffe fiir die Haute | Ferrario weiter, das

Eiti:‘:lt‘] lll;Tt| Ll;ll:a Prét-a-porter }-ruh:llt‘un :R{i- 3D-Metier schon I;nl1-
ﬂllwmdl;n I.)zu _I:murncn auch diverse Spezial- | ge hciwrrsc]m.tl'?l sie
Stickte e H"‘:‘“'I(' Wundpads, Marken oder be- | praktisch dieeinzigen
VI dd}h‘"e“' seien, welche das Ma-

terial an die Stelle
bringen kénnten, wo
es ntig sei. Nicht nur
schine Worte, was
anhand von medizi-
nischen  Wundpads

A -

| Historische stichorog .
' Stick < lickerei anschaulich  gezeigt
A Iefﬂmuseum wurde.
Anschljess ; o
essend erhielten die Teilnehmer die Auf dem nach-

(]:fhifrl::::nhh llml 'll"’"ll'“h"t:i}'al'“t‘ ..\hlr;.cum folgenden  Betriebs-
ity I-‘{nn-;;t'm[---lﬁul AG zu besichtigen. rl.mdg;lng wurde I:m
die I"-Tl'[‘.\-'jg:klumj [I‘llhrl‘u‘ krmll|wtvnl durchl t‘i[}xclmn a\rhc!‘Ls-
binzele -.1,.?.}‘.;-[” .\ll‘t‘kt’rlt‘l. machte :11|I| pi;llxvul :|ui:g‘t*?.cmtl.
Merksay l'“"-‘l‘b%\\}u%hlle Entwicklungen auf- | wie eine hlill'kt‘l't‘l
Sschichien [)-T jlildertu dazu f'fm-!.{nluwn Llllld von den I}L.‘,S]glwr,ﬂ
T Tuchmh.m ‘1,}“ ‘h:illlt’ man dl‘t'{lt'l&‘}.’,t’llllt'll. vnllwickvll.l fiir die
e Geschich .”;. Iﬂ!tleum’.llnen l'.X!l!.lH:Ht‘!I aus | Stickmaschine pro-

e der Stickereiindustrie zu gehen. | grammiert und auf
der  Musterstickma-

schine  hergestellt
wird. Ein Abstecher ins
Maschinenmuseum

verdeutlichte die
enorme Entwicklung

von Computern und
Stickmaschinen, um
immer schneller und
ausgekliigelter  pro-
duzieren zu kdnnen.

Ausklang und
Abendessen
Nach einem, von der
Firma offerierten

et e B I e S e e B it

Tech X Performance Threads bieten mit schwer entflamm-
baren, leitféhigen, UV- oder chemikalienresistenten
Niéhfaden kompromisslos sichere Lésungen Fir Schutz-

Apéro ging man zum bekleidung und technische Anwendungen aller Art.

semiitlichen Teil
8 : Threads el e
| des Abends iiber. In i sl i
35 111 - Fax +3 8 . Email btechtrade
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einer  Spaghetteria 0 iy W
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TEXTILVERBAND

Musterstickmaschine Lésser

Eindriicke der Betriehshesichtigung, sondern
ebenso kulinarische Leckerbissen verdaut.
Dabei kam das Gesellige nicht zu kurz, und so
wurde bis spiit abends erzihlt und gelacht. Ein
schoner und gemiitlicher Ausklang nach der
ersten Serie gemeinschaftlicher Weiterbildungs-
kurse der SVT und SVTC!

' Jahresmedienkon-
ferenz TVS Textil-

verband Schweiz

Von der Weltwirtschaftskrise ist
auch die schweizerische Textil- und
Bekleidungsindustrie nicht ver-
schont geblieben. Im Geschéftsjahr
2008 sank der Branchenumsatz um
3,2% auf 4,19 Mrd. Franken. Die
Exporte verringerten sich um 5,1%
und erreichten einen Wert von 4,18
Mrd. Franken. Gut halten konnten
sich hingegen die Importe mit 8,73
Mrd. Franken, ein Minus von ledig-
lich 0,6 %.

Der gute Start im 2008 fiihrte zu einer ge-
stiegenen Nachfrage nach Fachpersonal und
einem Plus von 1,8% an Arbeitsplitzen. Die im
4, Quartal 2008 eingebrochenen Bestellungs-
einginge machen jedoch klar, dass die Branche
im 2009 ein schwieriges Jahr zu iiberstehen hat.

Die Branche stellt sich auf ein
anspruchsvolles 2009 ein

Max R. Hungerbiihler, Prisident des TVS Tex-
tilverbands Schweiz, brachte an der Jahres-
medienkonferenz offen zum Ausdruck, dass die
konkreten Auswirkungen der im letzten Jahr
ausgelosten weltweiten Wirtschaftskrise erst im

2009 voll durchschlagen werden. Damit spricht
er die im 4. Quartal 2008 eingebrochenen Be-
stellungseingénge an und die Aussichten, wo-
nach sich dieser Trend fortsetzen wird. Es muss
mit weiteren Umsatzeinbussen gerechnet werden.

Dank gutem Start im 2008 blieben die
Einbriiche aufs Jahr gesehen gemissigt Im
vergangenen Jahr erzielte die schweizerische
Textil- und Bekleidungsindustrie einen Umsatz
von 4,19 Mrd. Franken, somit ein Minus von
3,2% gegeniiber dem Vorjahr, aber immer noch
héher als der Jahresumsatz 2006. Mit 5,1%
weniger Exporten erreichte die Branche 2008
einen Wert von 4,41 Mrd. Franken. Wichtigster
Absatzmarkt ist nach wie vor die EU, wohin
75 % der Schweizer Textilien und 50% der Be-
Kleidung geliefert werden konnten,

Leichter Riickgang bei den
Importen

Bei den Importen lag der Umsatz mit 873
Mrd. Franken nur um 0,6 % tiefer als im Vor-
jahr. Auch hier ist die EU der wichtigste Be-
schaffungsmarkt. Mit 55% stammten iiber die
Hilfte der in die Schweiz importierten Textilien
und Bekleidungen aus Deutschland und Italien.

mittex 3/20055

den globalen Markigegebenheiten angepasst:
Und sie nutzen eine kluge Strategie, indem sié
die hochwertigen und innovativen Produkte mit
exzellenten Serviceleistungen kombinieren. 50
konnten sie ihre Position festigen und Mérkte
sichern. Das belegen auch die Zahlen der ver
gangenen Jahre: Unter normalen Voraussel
zungen konnte die schweizerische Textil- und
Bekleidungsindustrie der internationalen Kon-
kurrenz nicht nur trotzen, sondern teilweisé
sogar wachsen. Daher geht die Branche davon
aus, dass sich diese gute Basis bei einem Auf-
schwung positiv auswirken wird,

Banken sollen Hand bieten

Max R. Hungerbiihler setzt viel Hoffnung auf
das Jahr 2010 und dass die Weltwirtschaft und
somit auch die Branche zu diesem Zeitpunkt
wieder Fuss gefasst haben. Seine Hoffnung gebt
aber noch weiter und zielt direkt an die Adress
der Banken: Wegen der Krise sind viele Arbeits-
plitze gefihrdet. Ob diese Gefahr rasch voriibef
sein wird oder linger andauert, ist ungewiss
Umso wichtiger ist es, dass die Banken zur 20°
sammenarbeit bereit sind und die Betriebe bel

der Finanzierung nicht im Stich lassen.
B |

Wie schon im Vorjahr
nahm China bei den Be-
kleidungsimporten den
dritten Platz ein.

Branche fihlt

sich geriistet

Die roten Zahlen mogen
verunsichern, Der Ver-
band  weist jedoch
in aller Deutlichkeit
darauf hin, dass die
schweizerische  Tex-
til- und Bekleidungs-

1

industrie nicht unter
strukturellen  Proble-
men leidet, sondern

mit den Auswirkungen
der Weltwirtschaftskrise
zu kimpfen hat wie
alle anderen Branchen

Die Schweizer
fithlen

auch.
Unternehmen
sich fiir die bevor- |
stehende  Zeit  der
Priifung gut geriistet.
In den vergangenen
Jahren haben sie ihre
Strukturen konsequent

erl_fﬂ 60 years of
tile testing excellence

o Textilphysikalische, textilchemische
und analytische Priifungen aller Art

o Zertifizierungen nach Oko-Tex Standard 100,
Oko-Tex Standard 1000, UV Standard 801
und Oko-Pass

o Ausstellen von Baumusterbescheinigungen
fiir PSA

o Spezielle Seidenprifungen
und Kaschmiranalysen

e Organisation von Rundtests

o Qualitétsberatung und Schadenfallabklarungef

o e 1




Schweizerische Textilfachschule

Swiss Textile Colleg
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www.textilfachschule.c

Marketing der Zukunft: Online!

Hatten Sie auch schon das Gefuhl, dass es immer mehr Marketing-Massnahmen braucht, um
e |
neue Produkte bei den Kunden bekannt zu machen und zu verkaufen? Standen Sie einmal im

hwierigkeiten, sich zu ent-

ten und hatten Sc

Supermarkt vor einem Regal mit 40 Joghurts
scheiden?

Diese und andere Fragen standen am Anfang uns
in der Zukunft zu gestalten. Wir haben 300 Schweizer Werbefachleute ange
Inputs fur mogliche Zukunftsszenarien des Werbemarktes der Lifestylebranche zu erhalten

W,

Werbung, in

rer Idee, eine Umfrage zum Thema Marketing
hrieben, um

Ziel dieser Umfrage war es, die Entwicklung des Marketings, insbesondere der

uschatzen.

den nachsten 5 bis 10 Jahre

Wie wird sich der Stellenwert von Werbetrdgern in den nachsten 5 bis 10 Jahren dndern?
Die W\-r[_n_w[r.].:_]l'-| sind flichendeckend und uberall prasent. Die unzahligen Informationen
zieren unsere Aufmerksamkeit. Banale Werbung wird ignoriert. Die Konsumenten

strapa €
reagieren nur noch auf besonders auffallige oder kostenlos und schnell verfligbare Information
)]

Gratiszeitungen und -zeitschriften werden ihre Auflage erneut steigern konnen, Doch diese

werden schnell konsumiert und wieder entsorgt

94 % der Teilnehmer der Umfrage gehen davon aus, dass die grosste Entwicklung der Werbung
ser fassbar. Die Kunden bewegen sich selbststandig durchs In-
h nicht mehr erreichbar. Ein solider Webauftritt

Im Z

te Online-Bereich stattfinden wird. Die Neuen Medien sind sch
Erne b i

& &L, und wenn man als konventioneller Werber nicht aufpasst, sind diese platz
st Reyte £ ) F S : - 1 . 4 oy 1 n |
o eute fir viele Unternehmen ein Grundstein fiir den Erfolg. Doch wie werden Web-Besucher zu Stammkunden? Mund-zu-Mund

W e

ropagand- P - . ; i } : 3o .
- Paganda ist in der heutigen Zeit der Medienuberflutung immer noch die beste und vertrauenswurdigste Werbung. Das Internet

kel . Foren etc. Die Firmen sind solchen sozialen Netzwerken hilflo
-aussetzung fur gute Kritik sind gute Produkte.

S aus

stigt diese Entwic klung mit Hilfe von Konsumentenblo

b
t2t, da die grosse Hebelwir kung in beide Richtungen unkontrollierbar ist. Die

Beis 2 e =

™ Plel fiir eine gelungene Online-Marketing-Kampagne

Ynter O . i \ y

ST Online-Mar keting stellen sich die meisten blinkende Werbebanner oder aufdringliche Spam-Mails

BIN muee -4 A c - \Warhafet S A .
nuss, zeigt uns die Waschetest-Kampagne der Mammut Sports Group. Fur ein Werbefoto wurden auf der Firmenwe

")r
200 Toctns - =
ar estpersonen gesucht, die an einem Shooting in den Bergen teilnehmen wollten. Die Testpersonen re igene Kosten
an, ¢ 4 4 g 2

0le

dMmpierten auf einem Gelande in Melchsee Frutt, wurden verpflegt und unterhalten. Das Shooting selbst fand auf dem Eiger-

tschar . .
*LNer statt, Nach der Besteigung de

h die Te

=Chlz N ; ;
"dange auf und entledigten sich ihrer Bekleidung bis auf

‘ertige Mammutunterwasche ein Testerlebnis eo%
richtigen Umgebung. Auch das Bild selbst kann sich
'1assen; die Kampagne hat soeben Silber beim Best of
S Web Award 2009 in der Kategorie Online Kampagne

etschers reihten

tpersonen nach Regie des Fotografen in einer g, -

18 hoch
'n der

eal
Seher

B0% =

T0%

._\I‘u1.|r4<_'.t|.f'_r; Ist, wenn man es gekonnt anwendet, e

C a Ae L

B r‘-{‘“"- Art, die Kunden einzeln anzusprechen [One-to-
Ne-Marka . = i el i i

der F_d"‘--‘”h]]. Die Endkonsumenten konnen aktiv an %% =

r '"mengeschichte teilnehmen und berichten in ihrem

S
2Undec i _ v
deskreis {iber das einmalige Erlebnis. Fur den

40%

Narkes
:[rlth'”“; fv'T.";rnn-;m Testevent haben sich rund 2'000 Per-
den E'-r}a!rj -:"!f.:|t.1u1. ﬂ_:_]a; sind :wa.r einige zu viel, was aber fur
Viele I ‘['f. K--H.!‘.pt.iq”\’ spricht. 20%
umz "rnehmen trauen sich nicht, das Werbebudget

~ 10%

in FE]![I":]';:-'T'“'-‘TL"H. Ir'_'i'v investieren seit Jahren in Werbung
B ljr'|'jllnl\fj,“lr\l--l . dem Fernsehen und i:_lum (d‘.{_-nlllu':hvn
j:\”'-ll'r].“.:, vll r[fc_it-,‘;{_‘n den !\n'_\r:rll‘_r_.'.i. .er-_'. Online-Marketing.
llﬁ"l{'”-‘"*lw s l r Tipp: Investieren Sie nachstes Mal 10% lhres o

=Dudgets in eine gute Internet-Kampagne.

A
ANmer

ku:.;-] .

ulie rage wurde ] ovembe f
Dr'-'.r.-rn[-.i-. b Jie. Umfrage . vurde im  Noven [,l_f. und CWird gar nicht mehr genutzt werden
“Mark "8l 2008 durchgefuhrt. Die komplette Studie [0)Wird weniger genutzt werden
drketin S PR T . )
ing im Detailhandel Zukunftsszenarien» kann @ Nutzung bleitt gieich

Unte
MMiszkowicz@stfschule.ch bezogen werden. IR Woeh AT Wi




BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Abfille

A. Herzog AG, Aramid-Produkte, Textil-Recycling, CH-3250 Lyss
Tel. +41 32 385 12 13, E-Mail: contact@herzog-lyss.ch, www.herzog-lyss.ch

Maschinen (Luftverwirbelung)

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel: 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Ml Kuny AG, Benkenstr, 39, 5024 Kittigen
Telefon 062 839 91 91, Telefax 062 839 91 19
E-Mail: info@kuny.ch

Internet: www.kuny.ch

3 kuny

Streiffband AG, Hauptstrasse 2, 5027 Herznach
Tel, 062 867 80 10, Fax 062 867 80 11
E-Mail: office@streiffband.ch, Internet: www.streiffband.ch

m Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Tel. +41 (0)62 768 82 82 » Fax +41 (0)62 768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Internet: www.huber-bandfabrik.com

Kyburz + Co., CH-5018 Erlinsbach

Telefon 062 B44 34 62, Telefax 062 B44 39 B3
E-Mail: kyburz-co@bluewin.ch

Internet:  www.kyburz-co.ch

lyAurz

Bandwebmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

il

Baumwollzwirnerei

Baumlin AG, Tobelmilli, CH-9425 Thal, Tel. 071 886 40 90, Fax 071 886 40 95
E-Malil: info@baeumlin-ag.ch, Internet: www.baeumlin-ag.ch

mittex 3/2009ﬁm

Breithalter

G. Hunziker AG
Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach
H p Tel. ++41 (0)55 286 13 13, Fax ++41 (0)55 286 13 00
w E-Mail: sales@hunziker.info, Internet: www.hunziker.info

[l Chemiefasern

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81 632 74 02
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

+MS

EMS-GRILTECH

GRILON®
£MS

Vollprofil und Bikomponenten Faser!
oder Garne, sowie Granulat aus PAG:
COPA, COPES, PAG10, PA 612

OMYA (Schweiz) AG

CH-4665 Oftringen

Tel. 062 789 23 04, Fax 062 789 23 00

E-Mail: domenico.vinzi@omya.com,

Internet: www.omya.ch

Vertretung von: TEIJIN MONOFILAMENT Germany Gm

Datenerfassungssysteme

Mo

TELIN
pH

ZETA DATATEC GmbH
CH-8212 Neuhausen

Phone:  +4152 674 82 20
Fax: +41 52 674 B2 21
Internet:  www.zetadatatec.c?

LOOMDATA®

BY ZETA DATATEC GMBH

Dockenwickler

Willy Grob AG
‘ ... Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach
% Telefon ++41 (0)55 286 13 40, Fax ++41 (0)55 286 13 50
E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www.willy-grob.cl

Druckkndpfe und Ansetzmaschinen

E Alexander Brero AG,
NP Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
w@o Telefon 032/344 20 07

* E-Mail: info@brero.ch

Fax 032/344 20 02
Internet: www.brero.¢

S
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Elastische und technische Gewebe

e —

schoeller®

SwW

Schoeller Textil AG, Bahnhofstr. 17
CH-9475 Sevelen

Tel. 081 786 0 800, Fax 081 786 0 810
E-Mail: info@schoeller-textiles.com
www.schoeller-textiles.com

tzerland

Elektronische Musterkreationsanlagen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

il

3
RP - System und Warenschausysteme

[ | Spezialisierte ERP - Softwarelésung fiir
Textilien, Bekleidung, Dekorationsstoffe,
technische Textilien, Accessoires, Vliesstoffe
und Bodenbeldge

Datatex AG, Lindenstrasse 6, CH-6341 Baar
Tel. +41 41-7691062, Fax +41 41-7601031

We maj,
¢ Mwork foryou  www.datatex.com / www.datatex.de

Etj
iketten afler Art und Verpackungssysteme

Tai:?::&nstrasse 24, 5012 Schénenwerd
S +41_ 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
'”Term;t- Info@bally.nilorn.com
kg Www.ballylabels.ch
9eben

WORLDWIDE

Ihren Produkten eine unverwechselbare Identitat

Etj
‘kettenwebmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

il

-
o
o
=5
=
]
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o
=
=
o
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SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen,

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Filtergewebe

m Huber & Co. AG Bandfabrik
SRS CH-5727 Oberkulm

Tel. +41 (0)62 768 82 82 » Fax +41 (0)62 768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Internet: www.huber-bandfabrik.com

Bdumlin & Ernst AG

Bleikenstrasse 17, CH-9630 Wattwil (SG)
Texturierer und Spezialitdtenzwirnerei
Telefon: 0041 (0)71 98702 02

Telefax: 0041 (0)71 98702 22

Email: beag@beag.ch Internet: www.beag.ch

CH-9425 Thal
'ﬁb CBEERLI AG Telefon 071886 16 16
Zwirnerei-Férberei Telefax 071886 16 56
Internet: www.beerli.com
E-Mail:  admin@beerli.com

Der Filament-Spezialist flr gefarbte Zwirne aus SE, CV, PES!

Hermann Biihler AG
CH-8482 Sennhof (Winterthur)

Telefon: +41 52 234 04 04
Telefax: +41 52 235 04 94
Hermann Email:  info@buhleryarn.com

Bahler |nternet: www.buhleryarn.com

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-B006 Ziirich

Tel. 044/368 70 80

Fax 044/368 70 81

E-Mail: cwc@cwc.ch

- Qualitatsgarne fir die Textilindustrie

Copatex, Inh. H Litolf, 6330 Cham, Tel. 041 780 39 20 oder 079 413 95 33
Fax 04178094 77 E-Mail: copatex@bluewin.ch

Seidenspinnere

H:uci'wer'.._‘_]e Nal.,-rg:J'-“P

CAMENZIND

www.naturalyarns.com

Comenzind + Co. AG, Seidenspinnerei, CH6442 Gersau
Tel. +41 41 820 BO 80, Fax +41 41 829 BO 81, EMail: info@naturalyams. com
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BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Garne und Zwirne |

JOHANN MULLER AG
4802 Strengelbach

Tel. 062 745 04 04, Fax 062 745 04 05

E-Mail: mueller(@mueller-textil.ch

Gefirbte Garne und Maschenstoffe aus allen Materialien

CH-9015 St.Gallen

Phone +41 (0)71 228 47 28
Fax +41(0)71 228 47 38
E-mail nef@nef-yarn.ch
www,nef-yarn.ch

NEFCO

Aktiengesellschaft

auch Bio-Baumwollgarn gekimmt
(GOTS) CUC + IMO

Finest Swiss Quality Yarn

/// ’ Spoerry&Co Ltd.

’/;/// CH-8890 Flums Switzerland
Phone  +41(0)81734 02 40

SPOERRY Telefax +41(0)81734 02 41
E-Mail: sales@spoerry-yarn.ch

SOUL OF FINE TEXTILES
Internet: www.spoerry-yarn.ch

Garnsengmaschinen |

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51 |
E-Mail: info@ssm.ch |
Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Grosskaulenwagen

Zéllig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

STRIAL SOLUTIONS

KUNDIG ||

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

mittex 3/2009

Kettablassvorrichtungen

CREALET AG

Webmaschinenzubehor
Alte Schmerikonerstrasse 3
CH-8733 Eschenbach

Telefon  +41 (0)55 286 30 20
Fax +41 (0)55 286 30 29

E-Mail:  info@crealet.ch
Internet: www.crealet.ch

Ve
CREALET
A

Kettbaume

KUNDIG [0S TR SOLUTONS
HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kettenwirkmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

s

Konditionieranlagen fur Garne und Flachen

XORELLA

XORELLA AG Phone +41(0)56 437 20 20
Hardstrasse 41 Fax +41(0)56 426 02 56
CH-5430 Wettingen E-Mail  info@xorella.com
Switzerland Internet  www.xorella.com

A member of

Lederwaren, Pragearbeiten, Musterkollektionen

TEXAT AG
CH-5012 Woschnau

TEXAT AG

Produktpréasentationen Tel. 062/849 77 88
Swiss-Lederwaren Fax 062/849 78 18
Montagetechnik www.texat.ch

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch
Spulmaschinen Gampmzessmas&?l"i”erl

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
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Nadelteile fiir Textilmaschinen |

Christoph Burckhardt AG
Pfarrgasse 11

OF Swirzgm ang

Tel. 061 638 18 00, Fax 061 638 18 50
E-Mail: info@burckhardt.com; www.burckhardt.com

s

Béni g Co AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052 723 62 20, Telefax 052 723 61 18
"Mail: btechtrade@boni.ch, Internet: www.boni.ch

0
Utdoor-, Sportswear- und Workwear gewebe

] ROTOFIL fabrics SA, Via Vite 3
CH-6855 Stabio
Tel. +41(0)91 641 76 41

+41 (0)91 641 76 40

fabrics E?:"tail: info@rotofil.com

Internet: www.rotofil.com

R ——————
Hilge

HILGE-PUMPEN AG

ilgestrasse A Grundfos Company
324? Slchi')thLU Tel. 041/984 28 42
Ww.hilge.com Fax 041/984 28 52

Qar
3litétskontrollsysteme fiir Spinnerei und Weberei

Gebrider Loepfe AG
CH-8623 Wetzikon / Schweiz
Telefon +41 43 488 11 11
Telefax +4143 488 1100
E-Mail: sales@loepfe.com
Internet: www.loepfe.com

MASTE

RS IN TEXTILE QUALITY CONTROL

Schaty.

und Jacquardmaschinen

RWE TExTLE

SrausLr

Stayp);

elflu+bli AG Seestrasse 238 CH-8810 Horgen

Sal-esﬂ (043244 22 44 Fax +41 (0)43 244 22 45
‘texnle@staubli.com www.staubli.com

haumaschinan

zﬁmﬂ Mas,

Tel, o7 Chinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach

1466 75 46, Fax 071 466 77 20

BEZUGSQUELLEN-NACHWEILIS

Scheren

E Alexander Brero AG,
Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
Telefon 032/344 20 07
& E-Mail: info@brero.ch

Fax 032/344 20 02
Internet: www.brero.ch

Schmelzklebstoffe

£MS

EMS-GRILTECH

Grillex’
£MS

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81 632 74 02
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

Schmelzklebstoffe flr technische und
textile Verklebungen aus Copolyamid
und Copolyester als Granulat oder
Pulver

Spinnereimaschinen

Rieter Textile Systems
by : CH-8406 Winterthur
— P Telefon 052/208 71 71
Telefax 052/208 86 70

Internet www.rieter.com
E-Mail info@rieter.com

Spulmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

4 ]
SCHARER SCHWEITER METTLER AG

o Steiger SA
' KNITTING CH-1895 Vionnaz
' TE I G E H Telefon  +41 (0)24 482 22 50
S Telefax  +41 (0)24 48222 78

ITemn info@steiger-textil.ch

www.steiger-zamark.com

GROZ-BECKERTa

GROZ-BECKERT KG
Postfach 1002 49
72423 Albstadt

Strickmaschinenteile

N&h- und Schuhmaschinennadeln
Filz- und Strukturierungsnadeln Telefon +49 7431 10-0

HyTec® Diisenstreifen Telefax +49 7431 10-2777

Gauge Parts Tufting E-Mail contact@groz-beckert.com
Webmaschinenteile Internet www.groz-beckert.com

STRICKEN ; WEBEN | FILZEN | TUFTEN | NAHEN
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BEZUGSQUELLEN-NACHWEILIS

Textilmaschinenzubehor

KUNDIG

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riiti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

UIKER

WALZLAGER AG

UIKER-GRUPPE
strasse 289, 9014 St. Gallen
278 82 81

brauchen ...
Gehauselager » Gelenklager
e LinearfUhrungssysterme

Spindellager » Textilzubehor
odukte » Zubehor

... detailliertere Informationen unter: www.uiker.ch

Ultraschall Schneide- und Schweissgerite

KUNDIG | ¢

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riiti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

OIUIIONS

Warenspeicher |

Zbllig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

Webbaumstreifen/Walzenbeziige

BOBOTEX Hans Ladwig GmbH & Co. KG
== TEX Spitzenstrasse 35, D - 42389 Wuppertal
Boboun® Hans Ladwig GebH & €a. kG T2, +49 (0)202-60707-0, Fax +49(0)202-60707-29
Internet: www.bobotex.de
E-Mail:  info@bobotex.de

| TANNEGG

. fiir Werbegeschenke mit
rei oder bedruckt.
m Fabrikladen oder im Internet

il weberei@tannegg.ch =S
lBng « Tel. 071 977 1541 « Fax. 071 977 15 62

mittex 1/2009

[ X
S7ausLl

EEN TEXTILE

Stdubli Sargans AG Grossfeldstrasse 71 CH-7320 Sargans
Tel. +41 (0)81 725 01 01 Fax +41 (0)81 725 01 16
sargans@staubli.com www.staubli.com

Webmaschinen

®
SOmeT ITEMA  ITEMA (Switzerland) Ltd-
SULZERTEXTI~ 'J WERVING Joweid Zentrum 3
b2l 8630 Rati ZH
Schweiz
Telefon  +41 (0)55 250 21 21

Fax +41 (0)55 250 21 01
contact@itemagroup.com

www.itemagroup.com

\

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Wirkmaschinen/Kettvorbereitung Weberei

KARL MAYER Textilmaschinenfabrik Gmb!
D-63179 Obertshausen
- Tel. + 49 6104 402 -0
Y = E-Mail: info@karimayer.de
Internet: www.karimayer.de

Zettelmaschinen

Jakob Miiller AG Frick
5070 Frick, Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

le

Zubehor fiir die Spinnerei

B_rfafcker

Bracker AG
CH-8330 Pféffikon-Ziirich

Telefon  +41 (0)44 953 14 14
Telefax  +41 (0)44 953 14 90
E-Mail:  sales@bracker.ch

Internet: www.bracker.ch

Zubehor fiir die Weberei

by GROZ-BECKERT:  GROB Textile AG
Glarnischstrasse 9

CH-BB53 Lachen

Telefon +41 55221 82 00
Telefax +41 55221 84 59
E-Mail sales@grob-textile.c?

Internet www.grob-textile.co™

Webschafte
Weblitzen

OPTIFIL® Fadenauge
Dreher-Vorrichtungen
Kettfadenwdchter
Lamellen

STRICKEN | WEBEN | FILZEN |, TUFTEN | NAHEN




mittex - Sichern Sie sich

Die Fachzeitschrift flr textile Garn- und Flichenherstellung
im deutschsprachigen Europa

lhr personliches
Exemplar der

mittex

N

e Die Fachzeitschrift fiir textile Garn- und
— Flachenherstellung im deutschsprachigen
Maldiuni 2009 Eur opa
............................................................................... ><g

Abonnements-Bestellformular

Hiermit bestelle ich / bestellen wir die Fachzeitschrift «mittex» wie folgt:

(] Jahresabonnement SCHWEIZ 46.- CHF (inkl. Portospesen)
[ Jahresabonnement AUSLAND 60.- EURO (inkl. Portospesen)
Name: Vorname:

Firma; Stellung:

Strasse: PLZ/ORT:

Datum: Unterschrift:

FAX-Nummer ++41 (0)62 751 26 37

oder einsenden an:

SVT-Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten, /o Gertsch Consulting, Postfach, CH-4800 Zofingen
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