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SPINNERE!/

Ein aktueller Rekord im Kammen
mit den neuen Kammmaschinen

E 66 und E 76

Anja Knick, Maschinenfabrik Rieter, Winterthur,

CH

74 kg/h - die h6échste Produktion, die je auf einer Kimmmaschine erreicht
wurde. Fiir die neuen Kammmaschinen E 66 und E 76 von Rieter ist das

Standard.

Uber 4000 Kimmmaschinen hat Rieter in den
letzten 5 Jahren installiert. Die Zahl spricht fiir
sich. Die Rieter-Kimmmaschinen {iberzeugen
in der Praxis durch beste Qualitit und sehr gu-
tes Laufverhalten bei héchster Produktion. Sie
sind die wirtschaftlichsten Maschinen auf dem
Markt. Die Erfahrungen mit diesen Maschinen
bildeten die Grundlage fiir die Entwicklung der
neuen Kimmmaschinen E 66 und E 76. |

74 kg Kémmband pro Stunde - ein

neuer Rekord

74 kg/h auf der E 76 bzw. 72 kg/h auf der E 66

— das sind die effektiven Produktionsleistungen

der neuen Kimmmaschinen.

® Mit 500 Kammspielen, bis zu 80 g/m
Wattengewicht und einem sehr guten
Maschinenlaufverhalten produziert bereits
eine grossere Anzahl Kimmmaschinen zur
vollen Zufriedenheit in der Praxis.

* Die Produktionssteigerung wurde mittels
CeAsPsD" erreicht. C*A*P*D* — compu-
terunterstiitzte Prozessentwicklung — bein-
haltet die Optimierung des Kimmprozesses
fiir 500 Kammspiele hinsichtlich Bewegun-

gen, Belastung der Kimmelemente sowie

Luftfithrung (Abb. 1). 7

Abb. 1: 74 kg/h mit CeAsPe D™

440 kg/h - optimales Kimmereiset
Die Produktionssteigerung der Kimmmaschine

hat Einfluss auf die Setgrdsse. Das neue Kim-

mereiset, mit einer Kimmbandproduktion von
440 kg/h, besteht aus einem OMEGAlap E 35
und 6 Kimmmaschinen E 66 oder E 76 (Abb.
2). Mit der Kimmereivorbereitung UNIlap er-
gibt sich ein Set aus einem UNIlap E 32 und 4
Kimmmaschinen E 66 / E 76 mit einer Produk-
tion von 300 kg/h.

Abb. 2: 440 kg/b — das wirlschafiliche Rieter-
Kiimmereisel

Beste Qualitat bei héchster

Produktion

Die auf dem UNIlap bzw. OMEGAlap produzier-

ten Wickel liefern die optimale Vorlage fiir die

neuen Kimmmaschinen.

® (CeAsPeD™ermoglicht ein schonendes
Kdmmen der Fasern bei maximaler Ge-
schwindigkeit.

® Das zeigt sich in der guten Vliesqualitit.
Experten bestitigten zudem die sichtbar
verbesserten Vliesrinder. Die schonende
Kdammarbeit zeigt sich auch bei den neuen
Modellen in hervorragender Faserselek-
tierung, hoher Bandgleichmassigkeit und
guter Garnqualitit,

Energieeinsparung - ein Rieter-
Thema

Niedriger Energieverbrauch bei Spinnereima-
schinen ist seit Jahren ein Rieter-Thema. Jede
neu lancierte Kimmmaschinen-Generation
erzielte eine beachtliche Energieeinsparung
pro Kilogramm Kimmband im Vergleich zum
Vorgdngermodell. 12,5 % sind es bei der neuen
Kimmmaschine (Abb. 3). Optimierungen der
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Bewegungsabliufe, Reduktion der Masse der
Kimmelemente sowie die Steigerung der Pro-
duktion machten dies moglich.
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Abb. 3: Energiecinsparung mil Rieler-Kimmni-
maschinen seil 1988

Einzigartiger automatischer Wi-
ckelwechsel
Nach wie vor einzigartig ist das vollautomatische
Wickelwechsel- und Wattenansetzsystem ROBOlap
der neuen Kimmmaschine E 76 (Abb.4). Seit tiber
10 Jahren arbeiten Kunden in Europa, Fernost,
Siidamerika, China und neu auch in Indien mit
diesem vollautomatischen System.
* Das vollautomatische ROBOlap-System
funktioniert wie folgt: Die Maschine
stoppt, sobald ein Wickel leer liuft. Die
auf den Hiilsen befindliche Restwatte wird
abgesaugt. Dann erfolgt der Austausch
der leeren Hiilsen gegen volle Wickel.
Anschliessend werden die Wattenenden aller
8 Wickel gleichzeitig fiir das Ansetzen vor-
bereitet, sprich ausgediinnt. Abschliessend
erfolgt das gleichzeitige Ansetzen aller 8
Kdmmstellen. Die Maschine beschleunigt
auf maximale Produktionsgeschwindigkeit.
° ROBOlap verbessert messbar die Ansetzer-
qualitiit im Vergleich zum manuellen
Wattenansetzen. Das zeigt sich deutlich in
der Kimmbandgleichméssigkeit. Gleichzei-
tig erhéht sich der Nutzeffekt im Vergleich
zur <halbautomatischen» Kammmaschi-
ne E 66 um 2 %. ROBOlap reduziert den
Bedienaufwand an der Kimmmaschine
auf die reine Uberwachung, Qualifiziertes
Bedienpersonal kann dadurch fiir andere
Aufgaben eingesetzt werden.

Halb- oder vollautomatisch -
Wickelwechsel nach Wahl

Fiir den Wickeltransport von der Kimme-
reivorbereitung zur Kimmmaschine kann
SER-
VOtrolley und dem vollautomatischen Wi-

zwischen dem halbautomatischen
ckeltransportsystem SERVOlap E 25 gewihlt

werden.
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® Damit zukiinftig auch vollautomatische
Kdmmmaschinen E 76 in Anlagen mit
halbautomatischen Wickeltransportwagen
SERVOtrolley installiert werden kin-
nen, wurde das SERVOtrolley-System fiir
ROBOlap-Maschinen weiterentwickelt.

AR wﬁ@ s@\o

Schritt 1: Abreissen Schritt 2: Zurlickkippen Schritt 3: Kippen der
| und Absaugen der der leeren Hulse in die vollen Wickel in die
Watte. Halsenabl Arb
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Schritt 4; Vorbereiten Schritt 5: Pneumatisches Schritt 6: Verbinden der
des Wickelwattenendes Ablosen des Wattenendes beiden Wattenenden.

far das automatische mittels Aero-Pic-System
Ansetzen

| wechsel- und Wattenanselzsystem
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Markt- und Innovationsfiihrer
rund um die Stapelfaser

Ralph Knecht, Ocrlikon Schlafhorst, Monchengladbach, D

Oerlikon Schlafhorst positioniert sich auf der «ITMA Asia + CITME 2008»
vom 27. bis 31.07.08 in Shanghai mit innovativen Loésungen erneut als
Markt- und Innovationsfiihrer fiir Ringspinnen, Spulen und Rotorspin-
nen. Zahlreiche Neuentwicklungen und umfassende, massgeschneiderte
Spinnereilésungen «Made in Germany» sichern exzellente und reprodu-
zierbare Garn- und Kreuzspulenqualitaten. Dariiber hinaus generieren sie
produktive Spitzenleistungen in der Kurz- und Langstapelspinnerei. Be-
suchen Sie uns im «Circle of Success», den Sie in Halle W2, Stand C02-D02,

Abb. 4: Einzigartiges automatisches Wickel-

Rieter-Kimmmaschinen stehen im Hoch-
leistungskimmen fiir beste Technologie
mit langjihriger Praxiserfahrung. Die
Kimmmaschinen E 66 / E 76 setzen diesen
Trend fort — hochste Produktion bei bester
Qualitit, niedrigem Energieverbrauch und
hachster Wirtschaftlichkeit.
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finden.

Autoconer: Innovative Maschinen- | Wind-Technologie kann der Autoconer jederzeit

konzepte fiir die Spulerei

Der Autoconer 5 (Abb. 1) ist ein wichtiger Mosa-
ikstein im «Circle of Success» und ein eindeu-
tiger Beleg fiir die Innovationsfiihrerschaft von
Oerlikon Schlafhorst auf dem Gebiet der Spul-

Abb. 1: Autoconer 5

und Spleisstechnologie. Zur Messe zeigt die Spul-
maschine ihre Leistungsstirke fir ein vielfalti-
ges Anwendungsspektrum. Herausragend sind
die hohe Produktivitit und die reproduzierbare,
optimal an die Anforderungen der Weiterver-
arbeitung angepasste Kreuzspulenqualitit. Ein
Meilenstein fiir innovatives Spulendesign ist das
neue trommellose Fadenverlegesystem Preci FX
(Abb. 2). Damit revolutioniert Oerlikon Schlaf-
horst erneut die Prozesse der Spultechnologie.
Individuelles Spulendesign, hochste Flexibilitit
und Produktivitiit sind Leistungsmerkmale, die
die Dynamik des textilen Marktes zukiinftig
mitbestimmen werden.

Mit dem modularen Oerlikon Schlafhorst
Spulmaschinenkonzept ist es den Spinnereien
moglich, die massgeschneiderte Maschine fiir
ihre Prozessstruktur zu wihlen und stets auf
der Gewinnerseite zu sein. Dank modernster
Elektronik, einem in seiner Kapazitit nahezu
unbegrenzten CAN-Bus-System und der Plug &

| system Preci FX

in seinem Leistungsspektrum angepasst wer-
den. Egal, welches Verlegesystem zum Einsatz
kommt, die Kunden konnen mit Sicherheit der
Oerlikon Schlafhorst Kernkompetenz vertrauen:

Erzeugung exzellenter Autoconer Spulenquali-
tit.

Abb. 2: Das newe trommellose Fadenverlege-

Autocoro- und BD-Linie - Oer-
likon Schlafhorst setzt neue
Meilensteine

Oerlikon Schlafhorst stellt auf der ITMA Asia
auch die Mitglieder der Rotorspinnmaschinen-
familie vor (Abb. 3), die mit neuen Leistungs-

Abb. 3 Die Rotorspinnmaschinenfamilie von
Oerlikon Schlafhorst

merkmalen fiir mehr Qualitit und Produktivi-
tit glinzen.
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