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VLIESSTOTFTEFE

Hauptdiisen (Abb. 1) erméglichen eine hohere
Leistung. Die neue Generation der Hauptdiisen
erlaubt es, den Luftdruck fir die Diisen um 1
bar herabzusetzen. Die Positionen der festen
und der beweglichen Hauptdiisen sind einfach
zu justieren. Der Luftdruck und die Blasezei-
ten konnen fiir die feste und die beweglichen
Hauptdiisen ~gesondert eingestellt werden,
mit dem Ergebnis eines geringeren Luftver-

brauchs.

Abb. 2: Optimierte Stafettendiisen

Neue Stafettendiisen und -ventile
Die Stafettendiisen der OMNIplus 800 wurden
fiir einen effizienteren Luftverbrauch optimiert

(Abb. 2). Die Diisenform und die Anordnung
der Locher ergeben einen hoheren Pitotdruck
und erlauben die maximale Nutzung der
verfiigharen Eintragszeit. Die Hartkarbonbe-

| schichtung der Oberfliche der Stafettendiisen

garantiert eine signifikant lingere Lebensdau-
er auch beim Verweben abrasiver Garne. Die
elektromagnetischen Ventile der Stafettendiisen
wurden umgestaltet und sind nun einfacher
zuginglich, sodass Breitendnderungen einfach
und schnell durchgefiihrt werden kinnen. Die
Leitungen zwischen Ventil und Stafettendiise
sind so kurz wie moglich gehalten, was wieder-
um dem Luftverbrauch zugute kommt. Bei der
einzigartigen adaptiven Steuerung fiir die Sta-
fettendiisen (Adaptive Relay Valve Drive, ARVD)
handelt es sich um eine Weiterentwicklung. Die
Einstellungen der Stafettendiisen werden in
Abhingigkeit vom Verhalten des Schussgarns
wihrend des Eintrags automatisch angepasst,
wobei modernste integrierte elektronische
Steuerungen zum Einsatz kommen. Dadurch
wird der Luftverbrauch auf das absolute Mini-
mum herabgesetzt, durchschnittlich um etwa
10 %.

Neuentwicklungen fir die
Viiesstoff-Industrie

Dr.-Ing. Ullrich Miinstermann, Fleissner GmbH, Egelsbach, D

Fleissner ist der Systemlieferant fiir komplette Vliesstoff-Produktionsan-
lagen mit Verfestigung durch Wasservernadelung, Binderverfestigung
und Thermofusion sowie zuséatzlicher Ausriistung von Vliesstoffen. Auf
der INDEX informierte Fleissner wie gewohnt iber die Technologien zur
Herstellung und Verfestigung von Vliesstoffen. Gleichzeitig wurden so-
wohl neue Produkte aus den Bereichen Hygiene, Sanitdr und Medical als
auch fiir technische Vliesstoffe, Militarbekleidung etc. in einem umfang-
reichen Innovations- und Inspirations-Center vorgestellt.

Fleissner AquaJet-Spunlace-System fiir die Was-
servernadelung von Nonwovens: Vor tiber 10
Jahren wurde der Aquajet von Fleissner auf den
Markt gebracht und seither universell zur Ver-
festigung von leichtesten Vliesen ab 20 g/m? bis
zu schwersten von bis zu 500 g/m3 eingesetzt.
Schwerpunkte der wasserstrahlverfestigten Pro-
dukte sind Vliese aus Natur- und Synthesefasern
sowie Spinnvlies.

Mehr als 80 AquaJet-Anlagen, die natiirlich
mit Fleissner Hochleistungstrocknern kombiniert
sind, wurden bisher ausgeliefert. Der Aquajet

und auch die Trockner werden fortlaufend weiter
entwickelt. Die neuesten Entwicklungen fiir Pro-
duktinnovationen, zur Verbesserung der Produkt-
qualitdt, zur Minimierung der Wartung und zur
Energieeinsparung, werden hier vorgestellt.

Jumbo Aqualet

Der Fleissner Jumbo AquaJet mit maximaler Ar-
beitsbreite von tiber 5 m steht im kundenfreund-
lichen Design zur Verfiigung: leichte Bedienung
nur von der Bedienseite her, Schnellwechsel von
Diisenstreifen, Abschalten von nicht bendtigten

mittex 3/2008

Autospeed

Die automatische Geschwindigkeitsregelung
Autospeed sorgt dafiir, dass die Ankunftszeit
des Schussgarns konstant bleibt, indem die
Maschinengeschwindigkeit entsprechend der
Luftfreundlichkeit jedes einzelnen Schusses
optimiert wird. Bisher wurde die Eintragsge-
schwindigkeit des Schussgarns justiert. Das
Eintragspotenzial des Schussgarns wird fort-
wihrend im hochsten Grad genutzt, dadurch
erhoht sich die Produktivitit der Maschine. Ei-
ne Erhdhung der Produktionsleistung um 3 %
lasst sich leicht erzielen.

Pneumatisches Fang-/Streckgerat
PCD
Hiermit hat Picanol einen weiteren Meilenstein

beim Luftdiisenweben gesetzt. Das pneumati-

sche Fanggerit fingt den Schussfaden, wenn
er an der rechten Gewebeseite angekommen ist.
Der Faden wird ausserdem gestreckt. Wenn PCD
zum Einsatz kommt, sind die Stafettendiisen
nicht mehr allein dafiir verantwortlich, dass
das Schussgarn gestreckt bleibt. Somit kann der
Luftverbrauch um bis zu 20 % gesenkt werden.

Saugschlitzen, Schnellwechsel von Struktur-
trommelschalen, leichter Wechsel aller Spun-
lacetrommeln und Siebbander. Fleissner Aqua-
Jets fiir Produktionsgeschwindigkeiten von bis
zu 300 m/min bei Vliesen aus Fasern: Besonders
wichtig bei hohen Geschwindigkeiten ist das
Design der Spunlacetrommeln fiir eine optima-
le Entwisserung und das Layout der Absaugung
fiir eine gleichmissige Entwisserung unterhalb
des Wasserbalkens. (Abb. 1).

Abb.  1: Aquajel-Spunlace-Produktionsanlage
[iir technische Anwendungen

Zweilagige Vliese aus Stapelfasern kombi-
niert mit Tissues fiir Arztekittel oder Operati-
onsabdeckvliese oder fiir saugfihige technische
Reinigungstiicher werden auf Aquajet-Linien
erfolgreich produziert. Das spezielle Design des
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Tissue-/\quajels mit neu entwickelten Wasser-
balken fiir storungsfreie Wasserstrahlen und mit
selbstreinigender Oberfliche garantiert die fal-
tenfreie Verhindung des Tissue-Papiers mit dem
Stapelfaser-Vlies und erzielt dichte Toplagen fiir
Optimale hydrophobe Endprodukte und eine ho-
Mogene, flecken- und streifenfreie Oberfliiche.

4bb, 2: Leanjet

AquaPulp

Fleissner  AquaPulp-Produktionsanlagen ~ die-
nen zur Herstellung von 2- und 3-lagigen Ver-
bundstoffen mit Pulp und Spinnvlies bzw. Pulp/
Spinnvlies/Stapelfaservlies.  Diese  Fleissner
'\qUajet-Anl:xgen fiir mehrlagige Vliese aus CP
und CPC haben sich seit Jahren bewihrt; dafiir
Wurde eine spezielle Filtration des Kreislaufwas-
Sers entwickelt. Als Weiterentwicklung werden
Anlagen fiir Kombinationen von Spinnvlies,
Pulp und Stapelfaser (SPC) geliefert. Der beson-
dere Vorteil beim Einsatz des Spinnvlieses liegt
in der Erhohung der Vliesfestigkeit bei gleich-
Zeitiger Einsparung an Vliesgewicht.

Ferner wird durch die optimierte Verfesti-
gung der dreilagigen Vliese ein hervorragender,
Weicher Griff erzielt. Der Einsatz von Pulp als
Saugfihige Komponente anstelle von Viskose
und der Ersatz von Fasern durch Spinnvlies von
geringerem Fliichengewicht reduzieren die Roh-
Stoffkosten erheblich. Angesichts der steigenden
Kosten fiir pET: \ PP und CV wird der Einsatz von
Pulp upgd Spinnvlies noch bedeutender. Kein
Anderes technologisches Verfahren gibt unseren
Kunden 5o viele Maglichkeiten, kostengiinstiger
und wetthewerbsfihiger zu sein.

High-speed AquaJet

Fleissner High-Speed AquaJet fir Produktions-
8eschwindigkeiten von mehr als 600 m/min
fir Spinnvliese, die nach dem Spinnprozess
direky wasserstrahlverfestigt werden: Die Kom-
bination Spunbond-Spunlace setzt sich neben
der Anwendung der Spunlace Technik fiir das
Ungraden von kalandrierten Spinnvliesen auch
fiir neve technische Nonwovensprodukte immer
mehr durch,

Die wesentlichen Vorteile, die die Kunden
beim Spunbond-Spunlace Verfahren schitzen,
sind die bedeutend hoheren Festigkeiten als bei
kalandrierten oder bei mechanisch genadelten
Vliesen, die Moglichkeit, Kalandervliese textiler
zu machen und, selbst bei schwereren Vliesen,
wesentlich schneller und damit wirtschaftlicher
zu produzieren als mit mechanischer Vernade-
lung. Wasserstrahlverfestigtes Spinnvlies kann
nachkalandriert werden, ohne dabei die textilen
Eigenschaften zu verlieren. Im Aquajet kann
Spinnvlies verfestigt und gleichzeitig struktu-
riert und perforiert werden. Diese Produkte fin-
den grosses Interesse in der Hygieneindustrie.

Fleissner AquaJets fiir hohe Driicke bis 400
bar werden seit Jahren eingesetzt, z.B. fiir schwe-
res Spinnvlies. Diese mehrstufigen Aquajets
werden nun eingesetzt fiir splittbare Spinnvliese
und Verbundstoffe aus Nanovlies, Mikrofasern
oder Stapelfasern mit Geweben oder Wirkware.
Die Verbundstoffe ergeben vollig neue Produkte
fiir Kunstleder, Sportswear, Functional Fabrics,
Nanofiber Webs und Anwendungen im Schuh-
bereich, der Filterherstellung, Automobilinnen-
raum und der Mibelindustrie.

Vliese mit rohrenformigen Hohlriumen
werden kontinuierlich hergestellt (patentiert
von University of Leeds). Die Hohlrdume kdn-
nen im Spunlaceprozess mit Fliissigkeiten,
Gelen oder Feststoffen gefiillt werden. Typische
Anwendungen sind Vliese befiillt mit fliissiger
Seife oder mit Lotionen. Hydrospace-Vliese mit
leeren Hohlriiumen haben eine stark erhéhte
Schallabsorption und sind damit fiir die Auto-
mobilindustrie von Bedeutung.

LeanJet

Der Fleissner LeanJet ist eine Neukonstruk-

tion fiir reduzierte Produktionskapazitit bei

geringerer Investition aber gleich bleibender

Vliesqualitiit (Abb. 2). Diese Anlage ist bereits

mehrfach erfolgreich in Betrieb und zeichnet

sich durch folgende Merkmale aus:

* Auslegung fiir 1 Krempel vor dem LeanJet

* Geschwindigkeit max. 120 m/min bei 60 g/
m? Vlies

* Arbeitsbreiten: 1,2/1,8/2,6 /3,6 m

e PET, PP, GV, Baumwolle und Mischungen
flach, perforiert und strukturiert

Aqualet-Anlagen fiir Naturfasern

Durch umfangreiche Versuche zusammen mit
unseren Kunden wurde das Aquajet-Verfahren
fiir Naturfasern optimiert. Fiir die Verfestigung
von Flachs und Hanf sind so Vliesstoffe fiir den
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Automobil- und Hausbedarf mit Grammaturen
bis 1’500 g/m? méglich geworden. Besonders
fiir die Verwendung von Baumwolle hat sich
das Aquajet-Verfahren durchgesetzt, so z. B.
Wattepads fiir die Demake-up Anwendung oder
aber Baumwollvliese von 30 - 300g/m? mit
glatter, perforierter bzw. strukturierter Oberfli-
che fiir medizinische, hygienische, sanitire und
kosmetische Anwendungen sowie Wisch- und
Feuchttiicher. Verbraucher bevorzugen mehr
und mehr 100 % Naturfasern ohne Verwendung
von chemischen Bindemitteln und syntheti-
schen Bindefasern.

SteamlJet Anlagen fiir die

Herstellung von Vliesstoffen

Eine Neuentwicklung gemeinsam mit dem STFI

Chemnitz ist der Fleissner Steam]et. Er verfestigt

Vliese mit Dampfstrahlen, die in Dampfbalken

mit Lochreihen, vergleichbar mit dem Aquajet,

erzeugt werden. Der Wasserdampf ist iiberhitzt
und verhindert eine Kondensation im Produkt.

Eine Trocknung nach dem SteamJet ist nicht

erforderlich. Die Vorziige der Dampfstrahlver-

festigung sind:

* hydraulische und thermische Verfestigung,
gleichzeitig Strukturierung oder Perfora-
tion

* Verfestigung von 1 oder 2 Seiten auf Bin-
dern oder Trommeln

* keimfreie Dampfstrahlen

* geeignet sind alle synthetischen Fasern,
Filamente, Mischungen mit Naturfasern

® Vliesgewichte ab 15 g/m? bis iiber 100 g/m?
bei mehrlagigen Produkten

® pridestiniert fiir die Herstellung von Vliesen
aus wasserempfindlichen Fasern wie Super-
absorbentfasern und PVA

* Kombination mit Thermobondéfen zur
Vorverfestigung und mit Steam]et zur
Endverfestigung und Strukturierung

Abb. 3: Strukturierte Thermobondvliesstoffe
Viele Produkte wurden auf der INDEX vor-
gestellt, wie z.B. 40 g/m? Vliese mit 15 % Super-
absorberfasern/85 % PET-Co-PET mit 1'800%
Wasseraufnahme, 20 g/m? Vliese aus PP herge-
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| stellt bei 100 m/min, durch SteamJet zusitzlich

verfestigte und strukturierte Thermobondvliese

(Abb. 3). Der Fleissner SteamJet wird die Spun-

lace Produktpalette durch eine neue Generation

von vollig neuen Vliesqualititen mit speziellen

Eigenschaften ergénzen. Damit wird der Non-

wovens-Industrie nach lingerer Zeit wieder ei-

ne neue Technologie zur Verfiigung gestellt, die

den Markt stark beeinflussen wird.
Zu den Anlagen fiir die Verfestigung und

Ausriistung von Vliesstoffen gehdren:

® Anlagen fiir Thermoverfestigung und che-
mische Verfestigung mit Trommeltrocknern
im Omega- oder Reihendesign

* Schaumimprignieranlagen

* Thermofixieranlagen mit Breitenkontrolle

* komplette schliisselfertige Verfestigungsan-
lagen fiir kardierte Vliese, Spinnvliese und
Airlaid-Vliese

® Nadelfilz-Verfestigungsanlagen fiir Boden-
belige, Filter, Geotextilien, Dachbahnen,
Automobileinsatzzwecke etc.

Hochleistungstrockner und
Thermobondéfen

Fleissner besitzt seit tiber 70 Jahren Erfahrung
in der Entwicklung von Durchstromtrocknern.
Der Fleissner Siebtrommeltrockner ist seit
langem weltweit bekannt, es wurden mehr als
45'000 Stiick perforierte Trommeln gefertigt.
Die Zuverlissigkeit der Trockner erkennt man
daran, dass tiber 40 Jahre alte Trockner noch
in Betrieb sind!

Die Trocknungsleistungen und Produktions-
geschwindigkeiten sind in den letzten 10 Jahren
stindig gestiegen, darum wurden die Trockner
kontinuierlich weiterentwickelt beziiglich Venti-
latorleistung, Heizleistung und Arbeitsbreite bei
gleich bleibender Zuverlassigkeit. Aufgrund stei-
gender Energiepreise wird auch die Energieeffi-
zienz immer bedeutender. Fleissner stellte auf der
INDEX ein innovatives Konzept der Energieein-
sparung fiir seine Trommeltrockner vor, wodurch
die Ablufttemperatur auf ein Minimum gesenkt
und erheblich Energie eingespart wird.

bluesign technologies ag lanciert
den bluefinder™ - der Weg zu
umweltschonender Herstellung

Peter Waeber, bluesign technologies ag, St.Gallen

Die umweltschonende Herstellung wird in
der Textilindustrie immer mehr zu einem
zentralen Thema. Konsumenten und Fir-
men haben begonnen, mehr Augenmerk
auf Umweltbelange zu legen. Die Her-
stellung dreht sich nicht mehr nur um das

The independent
industry

textile

standard

bluesign

Produkt, vielmehr muss die Gesamtbilanz des Herstellungsprozesses, ein-
schliesslich Abwasser und Abluft, beriicksichtigt werden. Mit dem blue-
finder™ haben Hersteller nun die Méglichkeit, ganz bewusst die besten
Komponenten auszusuchen, nicht nur fiir ihr Produkt, sondern ebenso fiir

Mensch und Umwelt.

Konsumenten und NGOs fordern immer hdufi-
ger umweltfreundliche Textilien. Dies beinhal-
tet auch eine umweltfreundliche Herstellung.
Derzeit werden ca. 25 % der weltweit hergestell-
ten Chemikalien in der Textilindustrie einge-
setzt. Fiir die Veredlung von 1 kg Textil werden
bis zu 700 Liter Frischwasser benotigt. Fiir ei-
nen Grossverteiler entspricht dies iiber 2'000
kleinen Seen fiir die jdhrliche Produktion. Je
mehr Wasser eingesetzt wird, umso mehr Ener-

gie wird benotigt, was wiederum zur Klimaer-

wirmung beitrigt. Gleichzeitig finden Konsu-
mentenorganisationen weiterhin Substanzen
in Textilien, die fiir Mensch oder Umwelt ge-
fahrlich sind. Grossverteiler und Markenfirmen
haben «Restricted Substance Lists» (so ge-
nannte RSLs) entwickelt, um diesem Umstand
entgegenzuwirken, allerdings hiufig nicht mit
dem gewiinschten Erfolg. Ausserdem ist ein
Produkt nur dann wirklich umweltfreundlich,
wenn sowohl Konsumentenschutz als auch alle
Umweltaspekte der Produktion berticksichtigt
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Systemlieferant

Die Kompetenz als Systemlieferant im Vlies-
stoffbereich wird dokumentiert durch die enge
Zusammenarbeit mit ERKO-Triitzschler, von der
Faserdffnung bis zur Krempel, und Fleissner bei
der Verfestigung, Trocknung und Ausriistung.
Zusammen mit den von Fleissner hergestellten
Anlagen zur Produktion von Chemie-Fasern
haben die Kunden zusitzlich die Moglichkeit,
Komplettprojekte vom Polymer bis zur fertigen
Vliesstoffrolle zu diskutieren.

Informationen:

Fleissner GmbH

Wolfsgartenstr. 6

D-63329 Egelsbach

Tel.: ++49 (0)6103/401-0
Fax: ++49 (0)6103/401-440
Internet: http.//www.fleissner.de
E-Mail: info@fleissner.de

werden. Deshalb muss wihrend der Herstel-
lung, wo Entscheide tber Ressourceneinsatz,
Prozesse und Arbeitsabldufe gefillt werden, ein
praktisches Werkzeug fiir eine umweltfreund-
liche Produktion bereitgestellt werden: der
bluesign®-Standard.

Input Stream Management

Der bluesign®-Standard verfolgt einen neu- |

artigen Ansatz. Statt sich auf das Endproduk!
zu konzentrieren, packt er das Problem an der
Wurzel an. Anhand eines ausgekliigelten «In-
put Stream Managements» werden alle Einga-

bestrome analysiert, von Rohmaterialien tiber |

chemische Komponenten bis hin zu den Res-
sourcen. Jede Komponente wird vor der Verar-
beitung gepriift und erhilt ein Rating basierend
auf ihrem 6kotoxikologischen Profil. Potenziell
gefihrliche Substanzen konnen so bereits vor
Beginn der Herstellung ausgeschlossen werden.
Dabei darf man nicht vergessen, dass Chemika-
lien notwendig sind, um bestimmte Funktions-
anforderungen zu erfiillen,

So sind dauerhafte, Wasser abweisende
Ausriistungen,  High-Tech-Membranen — oder
innovative Beschichtungen nur unter EinsatZ
intelligenter Chemie moglich. In solchen Fil-

len ist eine genaue Prozessfiihrung wihrend

der Herstellung absolut zwingend, einschliess-

lich effizienter <end-of-pipe» Losungen, um die
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