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Prognosen fur die chinesische
Baumwollerzeugung revidiert*

Dr. Roland Seidl, Redaktion «mittex», Wathwil, CH

Ende 2007 berichteten sowohl die chinesische Baumwollvereinigung
(CCA) als auch das Komitee fiir nationale Entwicklungsreformen (NDRC),
dass die Produktion in China in der Saison 06/07 7,74 Millionen Tonnen
betrug. Diese Angaben lagen deutlich héher als die Schdatzungen des na-
tionalen statistischen Amtes (NBS) (6,73 Millionen Tonnen) und des ICAC

(7,18 Millionen Tonnen).

Das CCA und das NDRC begriindeten ihre re-
vidierten Zahlen mit vorangegangenen, signi-
fikanten Unterschitzungen der Erzeugung in
Xinjiang. Aus diesem Grund iiberarbeitete das
Sekretariat des ICAC seine Produktionsprogno-
sen ab 1994/95. Diejenigen fiir 06/07 wurden
auf 7,97 Millionen Tonnen korrigiert (790'000
Tonnen héher als in den vorherigen Kalkulatio-
nen), weil man davon ausging, dass die Erzeu-
gung auch in anderen Provinzen als Xinjiang
unterschitzt worden war. Zudem wurden die
Schitzungen fiir den chinesischen Verbrauch
fiir 06/07 auf 10,80 Millionen Tonnen erhoht,
um den betrichtlichen Riickgang der Lagerbe-
stinde 06/07 zu reflektieren. Diese Korrekturen
beeinflussten auch die Vorhersagen fiir die Er-
zeugung und Verarbeitung Chinas in der Saison
07/08. Sie betragen nun 7,84 Millionen Tonnen
fiir die Erzeugung und 11,45 Millionen Tonnen
fiir die Verarbeitung.

Importprognose fast unverandert

Die Prognosen fiir den chinesischen Import
07/08 bleiben dennoch im Vergleich zum Vor-
monat mit geschétzten 3,50 Millionen Tonnen
fast unverindert. Wesentliche Berichtigungen
im Rest der Welt fiir die Saison 07/08 schliessen
eine Steigerung der indischen Produktion auf

5,7 Millionen Tonnen, eine Zunahme der US-
amerikanischen Erzeugung auf 3,95 Millionen
Tonnen, einen Riickgang der Produktion in
Pakistan auf 2,21 Millionen Tonnen infolge
ungiinstiger Klimabedingungen und Schid-
lingsbefall und eine Abnahme des pakistani-
schen Verbrauchs auf 2,62 Millionen Tonnen
aufgrund gestiegener Produktionskosten und
langsamerer Textilexporte ein.

Weltweit riickldufige Produktion

| Fiir die weltweite Baumwollproduktion wird

2007/08 ein Riickgang um 2% auf 26,1 Mil-
lionen Tonnen erwartet, da die Anbaufliche
fiir Baumwolle reduziert wurde. Der weltweite
Baumwollverbrauch wird auf 27,5 Millionen
Tonnen (plus 3%) geschitzt. Folglich belaufen
sich die Erwartungen fiir den Lagerendbestand
auf 11,4 Millionen Tonnen (- 11%). Die Baum-
wollimporte in der Welt werden auf 9,1 Millio-
nen Tonnen taxiert, ein Zuwachs um 10%, in
der Annahme, dass sich die chinesischen Im-
porte wieder erholen werden. Die Exporte Indi-
ens, Brasiliens und der USA werden voraussicht-
lich signifikant zunehmen. Die Ausfuhrzahlen
Usbekistans, der afrikanischen Franc-Zone und
Australiens diirften hingegen sinken, in erster
Linie aufgrund eines erwarteten Produktions-

nen Feinheiten.

liefert fir hochste
Qualitatsanspriiche

Alle Zwirne aus Stapelfasergarnen im Bereich

Nm 34/2 (Ne 20/2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
gelaufigen Ausfuihrungen und Aufmachungen fir
Weberei, Wirkerei, Stickerei und Strickerei.

Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal
Telefon 071 886 40 90, Telefax 071 886 40 95
E-Mail: baeumlin-ag@bluewin.ch

riickgangs.

Geringfigige
Steigerung der
Anbaufldache

Nach dem neuen Preis-
modell des ICAC wird
der  durchschnittliche
Cotlook A Index 2007/08
bei 69 Cents/Ibs. liegen.
Die vorldufigen Ansa-
gen des Sekretariats fiir
2008/09 sehen nur eine

geringfiigige Steigerung
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der Anbaufliche fiir Baumwolle in der Welt vor,
da der Marktwert fiir konkurrierendes Getreide,
insbesondere Mais und Sojabohnen, schneller
steigt als der Baumwollmarktpreis. Die weltwei-
te Produktion wird auf eine Zunahme um 4%
auf 27,1 Millionen Tonnen veranschlagt. Der
weltweite Konsum wird mit einem geringeren
Zuwachs um 1% auf 27,8 Millionen Tonnen
kalkuliert. Folglich wird beim Lagerendbestand
ein Riickgang um 6 % auf 10,6 Millionen Ton-
nen erwartet. Der Welthaumwollhandel diirfte
um 4 % auf 8,7 Millionen Tonnen nachlassen.

Baumwollproduktion in West Afri-
ka

Infolge relativ spit einsetzenden Regens, dem |

spiiten Eintreffen der Erntehilfsmittel und nied-
riger Baumwollpreise wird in der gesamten

Region ein erneuter Riickgang der Baumwoll- |

produktion fiir 2007/08 erwartet. Benin ist das

einzige Land in dieser Region, das potentielle |

Anzeichen fiir Fliichen- und Produktionswachs-

tum aufweist. Signifikante Einbussen werden

fiir die wichtigsten Produzenten der Region,
Burkina Faso und Mali, vorhergesagt. Dariiber
hinaus haben UUberschwemmungen einige An-
baufliichen in Mali, Burkina Faso und Benin in
unterschiedlichem Ausmass in Mitleidenschaft
gezogen. Da der Regen vergleichsweise spit ein-

setzte, Erntehilfsmittel verspitet eintrafen sowie |

die erneut gesunkenen Erzeugerpreise verzogert
bekannt gegeben wurden, sagen die Prognosen
fiir die Baumwollanbaufliche und -produktion
eine betrichtliche Verringerung in Westafrika
voraus. Die signifikantesten Reduktionen wer-
den in Mali und Burkina Faso erwartet. Fir die
unten zusammengefassten Linder belaufen
sich die gegenwirtigen Vorhersagen auf ein
Minus von 22% im Vergleich zu 2006/07. D4
weiterhin hohe Engagement der Regierunge!
reicht nicht aus, um die Farmer zur Ausweitung
oder auch nur zum Erhalt ihrer Anbaufliche

anzuregen. Schwierigkeiten bei der Finanzie- |

rung des Einkaufs von Erntehilfsmitteln und
Saatgut belasten nach wie vor den Baumwoll-
sektor in ganz Westafrika. Benin ist der einzige
Staat, der das Potential hat, seine Produktion
im Vergleich zu 2006/07 zu erhchen; dennoch
liegt die derzeitige Prognose unter den Erwar

tungen der Vorsaison.

*Nach Informationen von Cotton Repor!:
www.baumwollboerse.de
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Das MDL-Prinzip - die neueste
Revolution beim Jacquardweben

Dr. R ;
oland Seidl, Jakob Miiller Institute of Narrow Fabrics, Frick, Schweiz

Die
JaCQUard-Webtechnologie mit Harnisch und Riickzugfedern stésst

imm Q3 g R
er 6fter an ihre technischen Grenzen. Beim Miiller DIGITAL-DIREKT

KZ‘::;Z ':hf en, welc.hes auf den Maschinen der Reihe MDL (Miiller Direct
faden wirges'etn wird, handelt es sich um eine Weltneuheit. Jeder Kett-
asihing me.lnzeln und direkt angesteuert - dies erfolgt ohne Jacquard-
fStighdtan it At.l.fbau und Flaschf_'nziigen, ohne Harnisch mit Chorbret-
dis gesamtne Rickzugsfedern. Dn.a Bewegung des Fadens wird wahrend
System mit :-;n Hubw-ege.s'kontrolllert. Das Miiller DIGITAL-DIREKT Web-
JvaUard-Art"; ekter, mdlwdt.{eller Fadensteuerung eignet sich sowohl fir
otarTs: ih el als auch fiir Artikel, die bisher mittels Schaftmaschine
fittvorrichtung produziert wurden.

;T?r ?([Jr::(d:r 2 runziisische‘Seidenweber Joseph-
regenden !1 ar (1\I?l). 1) mit seinem aufsehener-
ey 4 Lﬁonm[nschen Webstuhl mit externer
LOChkigznsteucrung :1.n die Offentlichkeit. Die
n 208 n enth%e.lten in 20 Spalten und 8 Zei-
" \;el)ef;zcelll)()sxtl.oncn. die entsprechend dem
nicht, o, dell ll\}.uslcr :ulsgc‘stunzl waren oder
it n Rindern zu einem Band zusam-
N IH l"%lte Lochkarten wurden nacheinander
ertef]‘:)":;);'\bl)zllslvorrichtmllg gefiihrt und steu-
he /\[)I]gl)mr Jl}nclf\lcclmmk’das unterschiedli-
bt g5,y er einzelnen Kettfiden. Jacquard

-Mitetwa 20'000 solcher Karten sein ei-

genes Portréit - i
; Portrit automatisch weben lassen — eine
evolutjon,

Al)b. - Joseph-ia »
g 1 jo.\e/)/}-M(lri('jﬂa/mn'[l.' 7. Juli 1752;
[ /- August 1834 |

Lk R
tcle‘:é;:’:iL:[):n\Vﬂr (\l"o‘n J:lC(]ll‘(lrdS Steuerungssys-
6l lel)eI{gl,, :l)n sprach ihm zur Belohnung
poleon, dic; 1; ’)1%6 Rt:nle './,u. 1806 versuchte Na-
Rt durdm]:i%n \xel?slul'lle per Regierungsde-
Widers['md‘ d ¢ ltn stiess jedoch auf erbitterten

And der Ziinfte, die sich durch die fort-

schrejy
ende i
ide Automatisierung in der Textilindus-

trie bedroht fiihlten. Jacquard wurde mehrmals
angegriffen und vor Gericht gebracht. Nachdem
jedoch die englischen Textilfabriken anfingen,
Jacquard-Webstiihle einzusetzen, konnte sich
die Technik in Frankreich ebenfalls durchset-
zen. 1812 gab es in Frankreich an die 18'000
Jacquard-Webstiihle. Im Jahr 1810 wurde J.-M.
Jacquard mit dem Kreuz der Ehrenlegion ge-

ehrt.

WEBEREI/

Belastungsstiibe arbeiteten nach dem Schwer-
kraftprinzip. Ab einer bestimmten Webma-
schinendrehzahl waren sie nicht mehr in der
Lage, die Platinen und den Harnisch in der
erforderlichen Geschwindigkeit nach unten
zu bewegen. Dies ldsst sich mathematisch
mit einer einfachen dynamischen Gleichung
nachweisen. Die gestiegenen Webmaschinen-
drehzahlen fithrten dann zur Entwicklung der
Riickzugsfedern, die unter dem Webfach in
einem Rahmen angeordnet wurden. Als Riick-
zugsfedern werden heute je nach Einsatzgebiet
Stahlfedern oder umwundenes Lycra® verwen-
det. Die bei noch hoheren Webgeschwindigkei-
ten auftretenden Schwingungen wurden in der
Folgezeit durch spezielle Dimpfungselemente
kompensiert.

Der Traum vom harnischlosen Jacquardwe-
ben blieb jedoch nach wie vor unerfiillt. Alle in
Patenten und auf Messen vorgestellten Losun-
gen blieben im Status von Prototypen. Mit dem
Miiller Digital-Direkt Webprinzip steht nun
erstmals ein serienreifes harnischloses System
fiir Jacquardgewebe zur Verfiigung, mit dem
auf kleinstem Raum ein Musterrapport iiber
die gesamte Maschinenbreite realisiert werden
kann.

Seit der serienmi-
ssigen Einfithrung der
schiitzenlosen  Web-
technik in den S0er-
Jahren des vergangenen
Jahrhunderts ~ wurden
zahlreiche Vorschlige
von

BRERO

unterbreitet, - die
Jacquard  erfundene
Jacquardmaschine mit
Platinen, Harnisch
und  Belastungseisen
oum - Riickzug  der
Platinen so zu modi-
fizieren, dass auf den
Harnisch  verzichtet
werden konnte. In den
80er-Jahren wurde das
bis dahin angewandte
Jacquardprinzip  zum
Hemmschuh bei der
Entwicklung der Web-
geschwindigkeiten.

Einfiihrung der
Riickzugsfedern postier

e 7 iickzue de el. +41 32 344 20 07
Die ./um Rl'lC zug der Fax +41 32 344 20 02
Platinen eingesetzten

Alexander Brero AG
Postfach 4361, Bozingenstrasse 39, CH - 2500 Biel 4

Wir Scheren uns um Sie |
A vous couper le souffle !

info@brero.ch
www.brero.ch
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Das Miiller Digital-Direkt Webprin-
| zip (MDL - Miiller-Direct-Loom)
Das Herzstiick der neuartigen Fachbildung ist |
| der Aktuator (Abb. 2). Der Aktuator besteht aus: |
® Magnetkarten ‘
* Platine/Steuerlitze ‘

* Aktuatorantrieb
[
=

@L‘j

&

Abb. 2: Aktualor fiir die Bewegung der Kell-
Jéiden

Die Fachbildung arbeitet nach dem Doppel-
hub-Drittelgeschlossenfachprinzip und weist

im Oberfach einen Stillstand auf. Die Steuerma-
gnete erhalten mustergemiss ihre Spannungs-
impulse Gber die Steuerungssoftware. Es werden
zwei Phasen unterschieden: (1) Phase A — der
Magnet ist ausgeschaltet und (2) Phase B — der
Magnet steht unter Spannung.

Fachbildung

Fiir die Bewegung der Kettfiden (5) stehen spe-
zielle Funktionselemente zur Verfligung. Der
Aktuatorantrieb ist nicht dargestellt. Die Steu-
erungsmagnete (1) erhalten entsprechend der

gewiinschten Musterung einen Spannungsim-
puls. Fiir die Platine (2) bestehen zwei Zustéinde,
sie wird entweder angezogen oder freigelassen.

Innerhalb der Steuerlitze (3) liuft die untere |
Hublitze (4). Die Stange (6) bringt alle Kettfi-
den (5) ins Tieffach und somit in die Einlesepo-
sition. Je nach Musterung bewegt der Haken der
unteren Hublitze (4) den Kettfaden ins Tieffach.
Wenn die Steuerlitze (3) den Haken der unteren
Hublitze (4) verdeckt, dann wird der Kettfaden

ins Hochfach bewegt.

Die Vorteile dieser Technik liegen auf der
Hand:

komplette Jacquardmaschine ohne ein-

schriinkende Rapporte

* einfache Bedienung und einfaches Einzie-
hen von gebrochenen Fiden

* kein Oberbau

® kompakte Maschine mit geringem Platz-
und Raumbedarf

° Energieeinsparung durch weniger bewegte

Massen

MDLM 95 - das Miiller Digital-
Direkt Nadelwebsystem

Abb. 3 zeigt die Nadelbandwebmaschine MDLM
95 fiir die Herstellung von jacquardgemuster-
ten, mehrfarbigen Qualititsetiketten mit wei-

chen Kanten, bei der die Fachbildung nach

Abb. 3: Die Nadelbandwebmaschine MDLM
95

dem oben beschriebenen Prinzip funktioniert.
Die MDLM 95 ist die einzige mehrgingige Na-
delwebmaschine (Abb. 4), bei der Schuss- und
Hilfsfadenbriiche und die betroffene Webstelle |
auf dem MUDATA-Bildschirm anzeigt werden.
Die Maschine hat eine praxiserprobte Schussfa-

dentransportvorrichtung mit Selbstregulierung,
prizisem Spannungsausgleich, sowie Faden-

stopper fiir eine gleich bleibende Warenbreite.

L\

Abb. 4: Die Arbeilsstelle der MDLM 95

Die Abbindung des Schussfadens erfolgt auf-

grund der hohen Webgeschwindigkeit mittels

Schiebernadelsystem, siehe Abb. 4, rechts. Fiir
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die Einlegung der Hilfsfiden steht eine Ein-
legerampe zur Verfiigung, Fiir das Halten der
Schussfiden wird ein Stecher eingesetzt. Bis 72U
8 Schussfarben sind individuell und gangweise
ansteuerbar.

Der DIGICAST Kettfadentransport (Abb.
5) erlaubt den Einsatz von Ketthiumen mit
Durchmessern von 800 oder 1'000 mm. Kant-
und Ripsfiden werden mittels einer elektroni-
schen Regelung zugefihrt (Abb. 6). Damit wird
eine konstante Fadenzugkraft tiber die gesamte
Auftragslinge gesichert.

Der Bandhalter ist mit einer Riicklaufsperre
ausgestattet. Zusammen mit dem bereits er
wihnten Stecher wird eine absolut schussgerade
Etikettenqualitit gesichert. Bogenverziige sind
ausgeschlossen. Abb. 7 zeigt die neue Warenauf-
wicklung mit exakter Bandfiihrung vor dem Wi-
ckeln. Das Aufwickeln der Etiketten erfolgt auf
Kernringen aus Kunststoff, die zum bequemen
Ansetzen der Wickel mit einer Keilbahn sowie
Nadeln am Umfang ausgestattet sind.

A QAT

Abb. 5: DIGICAST Keltfadentransport

Maschinensteuerung und Antriebé
Die neueste Generation der Maschinensteuerung
MUCAN sorgt fiir eine einfache und tibersicht
liche Bedienbarkeit sowie zuverlissige Steu¢
rung und Regelung aller Elemente, auch bei
hachsten Drehzahlen. Der leicht verstindliche
und dbersichtliche Touch-Screen-Bildschirm
erleichtert die Kontrolle und Programmierung:
Alle Prozessabliufe werden elektronisch tiber”
wacht und geregelt, wie z.B.:
* Maschinenantrieb mit programmierbarer
Geschwindigkeit, VARISPEED
* Schussdichte und Warenabzug bei laufen-
der Maschine durch variablen Regulator
VARIPICK
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labelle 1: Technische Daten der MDLM 95

kf’hncn zudem Etiketten mit beliebiger Numme-
fierung (MUNUMBER-MASTER) sowie sichtba-
fenund unsichtbaren Barcodes (M{IBARCODE)
produziert werden,

| / R~ £

| 4bb. 6: oy ; ‘

| 6 Geregelte Zuftibrung von Kant- und
iDsfiiclen

| Bed;
Dgdlenungsfreundlichkeit

,’n MDLM 95 ist die erste mehrgingige Nadel-

\Auhmztschinc der We

) It mit einfachstem Zugang
Zu de

N Schuss-, Hilfs- und Kettfiden. Dies ist von

Vorne, y g .
Yo oben, von den Seiten und von hinten

Moglich. Daduge

: D ist das Handling ebenso ein-
ach wie

Einla bei Schaftwebmaschinen. Der hoch im
inlauf gy

Platzierqe

Zugang fiir die |
[ Ugang fiir die Einstellung und Reinigung, Ei- |
lige technische Date |

hchussl':ulcntr:ms[n)rt\'orrichlung

Fadenstopper ermdglicht einen guten

n zeigt Tab. 1.

M 95
Vi MDLM 95 MDLM 95 MDL
dell 12/30 10/36 8/54
- [Anzahl Webstellen 12 b ;
Maximale Blattbreite (mm) 30 0 %
Max. Anzahl Funktio U
L nen fur 2112 2080 ey
sl mteh
Kettfadenzahl/cm 54,6 (Taffet) Sy T
Max_. Schussfarbenanzahl 4 & )
Option 6/8 R -
- .o H H f
Mit einer zusiitzlichen optionalen Steue- | MDLA 115 - Miiller Digital-direkt
rungseinheit und der entsprechenden Software Luftdiisenwebsystem

Abb. 8 zeigt die erste harnischlose Webmaschi-
ne fiir jacquardgemusterte, mehrfarbige Qua-
lititsetiketten mit geschnittenen Kanten — die
MDIA 115. auch diese Maschine arbeitet nach
dem oben beschriebenen Miller Digital-Direkt

| Webprinzip.

Folgende funktionelle Komponenten  ge-
wihrleisten eine reproduzierbare Webqualitit:
e programmierbare Haltekanten ermoglichen

eine optimale Schussfadenklemmung ohne
Vortuchen

* Konengatter CANTRINA fiir eine prazise
Fadenspannung an den Kantfiden

o Oberfach mit Stillstand ergibt ein kleines
Webfach

o clektronisch geregelter Ketthaumablass DI-
GIKAST fiir eine konstante Kettfadenspan-
nung vom vollen zum leeren Kettbaum, mit
programmierbaren Toleranzwerten

* patentierter Warenniederhalter- und Na-
delbreithalter fiir einen kréftigen Schuss-

anschlag

W EBERE]/

Dank geringer Distanz zwischen Geweberand
und Klemmstelle wird das Gewebe gut fixiert,

was eine gleich bleibende Etikettenqualitit tiber
die gesamte Arbeitsbreite gewihrleistet.

Abb. 8: MDLA 115

Luftdisenschusseintrag

Das patentierte 3-Druck-Schusseintragsystem

ermdglicht einen sicheren Schussfadeneintrag

mit unterschiedlichen Garnen bei hdchsten

Drehzahlen (Abb. 9). Folgende Hauptkompo-

nenten sorgen fiir einen optimalen Schussein-

trag:

* das 3-Druck-Schusseintragsystem (3 Haupt-
und 2 Stafettendruckstufen kombiniert)
ermoglicht es, mit tieferem Hauptdiisen-
druck zu arbeiten

* die optimalen Werte fiir den Schusseintrag
sind via Garntabellen abrufbar und stellen
den Druck automatisch ein

* der optimierte Schusseintragswinkel durch
4 oder 8 vertikal und horizontal schwenk-
bare, elektronisch gesteuerte Hauptdiisen
in ortsfester Anordnung verringert die
Stillstandszeiten

* der elektronische Schussfadenwiichter ist
direkt vor der Streckdiise angeordnet und
stoppt die Maschine bei jedem Schussfaden-
bruch sicher

* die prozessgesteuerten Schussfadenspeicher
sind mit einem Einlaufwichter ausgestattet

¢ die Schuss-Liefermenge wird automatisch
dem Bedarf angepasst

* die Konenleerlauf-Uberwachung unter-
bricht den Webprozess, bevor Fehleintra-
gungen entstehen

¢ einfaches Einfideln der Transport- und
Hauptdiisen mittels Druckluft

Vorbeschleunigung und Hauptdiise sichern
zusammen eine gleichmissige und schnelle Be-
schleunigung des Schussfadens.

Es konnen gedrehte PES Garne bis 120
Drehungen/m oder ungedrehte, texturierte
und luftverwirbelte Garne im Titerbereich von
50 — 250 dtex verarbeitet werden. Spezialgar-
ne wie verstirkter Lurex, Polyamid, unflexible
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Tabelle 2: Musterbeispiel

Etikettenbreite 34 mm
Etikettenlange 131 mm
Farbanzahl 7
Schussmaterial PES 110 dtex / 50 dtex
Kettmaterial PES 100 dtex 24, 600 t/m

Anzahl Etiketten / Rapport

30 (MUNUMBERMASTER + BARCODE)

Produktion

etwa 930 Etiketten/h (bei Nutzeffekt: 100 %)

oder hochgedrehte Garne mit mehr als 600
Drehungen/m kénnen dank spezieller ABS-
Bremsen fiir den Schussfadenspeicher problem-
los verarbeitet werden.

Integrierte Maschinensteuerung

Die neueste Generation der Maschinensteue-
rung MUCAN sorgt fiir eine einfache und tiber-
sichtliche Bedienbarkeit und zuverlissige Steu-
erung und Regelung aller Elemente, auch bei
héchsten Drehzahlen. Der leicht verstindliche
und ibersichtliche Touch-Screen-Bildschirm
erleichtert die Kontrolle und Programmierung,

Alle Prozessabliufe werden elektronisch tiber-

wacht und geregelt, so z.B.:

° Maschinenantrieb mit bindungs- und
schussfadenabhingig programmierbarer
Geschwindigkeit VARISPEED

* Kett- und Schussfadenspannung, Schuss-
dichte und Warenabzug mit variablem Re-
gulator VARIPICK bei laufender Maschine

* Kett- und Schussfadenbriiche

* Thermofixierung

* thermische Schneidelemente

Abb. 9: Das Schusseintragssystem, Hauptdiise

im Vordergrund, Vorbeschleunigerdiise im
Hintergrund

Mit einer zusdtzlichen Ausriistung zur
Steuerung konnen beliebige Nummerierungen
(MUNUMBER-MASTER), sichtbare und un-
sichtbare Barcodes (MUBARCODE) fiir speziell
gekennzeichnete Etiketten gewebt werden.

Thermische Schneidverfahren
Als Standard ist die Maschine mit dem neuesten
TVT2-Trennverfahren ausgertistet (Abb. 10).

B N/ ﬁlfl <
Abb. 10: Schneideelemente TVI2 fiir die Her-
stellung baulfreundlicher Elikeltenkanten

Dieses System arbeitet mit tiefen Schneidtempe-
raturen, dadurch wird die Menge an Schmelz-
masse verringert. Daraus resultieren noch
feinere, hautfreundlichere Kanten. Ebenso ist
das herkémmliche Normalschnitt-Verfahren
lieferbar. Standardmissig betrigt die kleinste
Etikettenbreite 10 mm. Als Spezialausfiihrung
sind die Schneid- und Aufwickelvorrichtungen
fiir eine minimale Etikettenbreite bis 6 oder 8
mm erhdltlich. Tab. 2 zeigt ein Musterbeispiel
fiir eine Etikette mit MUNUMBERMASTER und
Barcode, gewebt auf einer MDLA 115.

Zusammenfassung

1805 gilt als das Geburtsjahr der Jacquard-
Technologie — die zu ihrer Zeit eine Revolution
darstellte. Mehr als 200 Jahre spiter konnte eine
neue Revolution der internationalen Fachwelt
prisentiert werden — die MDL-Webtechnik. Mit
nahezu unbegrenzter Mustermaglichkeit kin-
nen mit dieser Technik Qualititsetiketten her-
gestellt werden. Mit einer neuen Fachbildetech-
nologie konnten die Grenzen der bestehenden
Systeme tiberwunden werden — das harnischlo-
se Jacquardweben geht in Serie!

Ergdanzung zum Bericht «ITMA 2007 -
Highlights aus dem Webmaschinenbau»
aus der «mittex» 6/2007:

Vats Liberec AG hat die Wasserdiisenweb-
maschine Camel W zum Weben von Dre-
hergeweben ausgestellt. Die von Vuts aus-
gestellten Webmaschinen weisen bis zu
70 % Energieeinsparung im Vergleich zu
konventionellen Webmaschinen auf. Vuts
hat nicht die Webmaschine VERA ausge-
stellt, daftr aber die Luftdisenwebmaschi-
ne Combine, die zum Weben von Lein-
wandgeweben, Drehergeweben und der
Kombination von Leinwand und Dreherge-

weben konzipiert ist. J

Cetex — Wechsel
in der Fihrungs-
spitze und neue
Firmierung

Nach mehr als 42-jihriger Titigkeit in der
Forschung und davon nahezu 18 Jahre als
Geschiftsfithrer der Cetex hat Herr Dipl.-Ing:
Peter Sprod zum 31. Dezember 2007 die Lei-
tung der Einrichtung an jiingere Nachfolge’
iibergeben.

Seit dem Jahreswechsel firmiert die For
schungseinrichtung unter dem neuen Namer!
Cetex Institut fur Textil- und Verarbeitungsm#-
schinen gemeinniitzige GmbH (Kurzform: Ce-
tex gemeinniitzige GmbH). Geschiftsfiihrender
Direktor der Cetex ist seit dem 1. Januar 2008
der bisherige Leiter Forschung und Entwick
lung, Herr Dipl.-Ing. Hans-Jiirgen llcim‘if]‘.-
Bereits ab dem 1. November 2007 ist Herr Prot
Dr-Ing. habil. Lothar Kroll (TU Chemnitz) i
die Geschiiftsleitung berufen worden. Seit dem
. Januar 2008 ist er Institutsdirektor der For
schungseinrichtung, Herr Sprid steht der neue”
Geschiftsleitung weiter als Referent zur Verfli-
gung.

Redaktionsschluss
Heft 2 / 2008:
12. Februar 2008
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Multitens, das revolutionare Fa-
denspannersystem

Dieter Gager, Benninger AG, Uzwil, CH

Der Multitens ist das neue Fadenspannersystem, das in der Weberei-
vorbereitung zum Einsatz kommen wird. An der ITMA 2007 in Minchen
Wurde diese Neuentwicklung zum ersten Mal der Fachwelt prasentiert.
Das interesse war sehr gross, bietet sich doch jetzt erstmals die Méglich-
keit, viele Probleme der K ettherstellung zu eliminieren und einen grossen
Schritt vorwirts in Bezug auf Kettqualitat und Produktivitat zu tun. Der-
Zeit existieren keine hnlichen Systeme auf dem Markt, Benninger ist der

sen Vorsprung wollen wir nutzen.

l)‘“s Fadenspannersystem Multitens besteht aus
einer Rechnereinheit, den Fadenspannungssen-
S(.)“‘” und den Fadenspannern. Diese Elemente
bilden eipen Regelkreis, d.h. die Sensoren liefern
d.‘f” Ist-Wert der Fadenspannung, die Rechner-
einheit vergleicht diesen mit dem Sollwert und
sendet bej Abweichung einen Korrekturwert an
q““l Fadenspanner, Jeder einzelne Faden wird
]f.]_d“'id“"” geregelt. Bei einem Gatter mit 1'000
Fiden arbeiten also 1'000 Regelkreise autonom.

—

- einzige Lieferant eines geregelten Fadenspannersystems weltweit. Die-

Die Rechnereinheit, Sensoren und Aktoren
kommunizieren iiber ein Bussystem, dhnlich
wie PCs. die an einem Netzwerk angeschlossen
sind. Dadurch beschriinkt sich der Montageauf-
wand auf das Einstecken weniger Kabel.

Die Vorteile des Multitens sind, dass mit ei-
nem einzigen System ein Fadenzugbereich von
3 — 250cN, technische wie Standardapplikatio-
nen und Abzugsgeschwindigkeiten bis 1'200m/
min abgedeckt werden konnen. Gegenwirtig

| AccuTense-Fadenspanner — eine
‘Spannende Erfolgsgeschichte

Iy, Y 3 3
Ulrike Schlenker, KARL MAYER Textilmaschinenfabrik, Obertshausen. D

Die KARL MAYER-Gruppe liefert Kettvorbereitung «state of the art» und
dabei als einziger Hersteller komplett alle erforderlichen Komponenten
aus einer Hand. Zum Fertigungsrepertoire des renommierten Herstellers
9¢héren komplette Zettel-, Schir- und Schlichteanlagen aber auch Gatter

aller Art yng Fadenspanner.

In dieg
sem Bereich konnte das Unternehmen vor

IWei Jahren coir @ o . -
[ Jahren sein Sortiment um die AccuTense

(:rundlugc hie

Fadengp.
de”MMnner—]’rodukle (Abb. 2) erweitern.

tfiir war die (bernahme aller Pa-

|
Erreger-
Mdg”i‘tsystom

Wirbelstrom-
Scheibe

Abb. 7. ¢. .
e I Schematisches Aufbauprinzip einer
rbelstrombyemse

tente und der damit verbundenen Rechte sowie
der Produktionstechnologien der Textrol Inc.
im September 2005. Damit gingen die Fertigung
und das Know-how des amerikanischen Famili-
enbetriebs in die KARL MAYER-Gruppe iiber und
wurden hier vervollkommnet. Das Ergebnis: Ei-
ne wesentliche Prizisierung der Funktion der
rechnergesteuerten AccuTense-Fadenbremse
und die Ausweitung der Geschiifte.

Technische Grundlagen

Die AccuTense-Produkte sind Induktionsfaden-
spanner, die das Prinzip der Wirbelstrombremse
nutzen. Grundlage hierfiir ist die magnetische

Multitens-Fadenspannersystem

Multitens-Fadenspannersystem

sind mehrere verschiedene Systeme nitig, um
denselben Einsatzbereich zu bearbeiten.

Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass Pro-
duktionsdaten wie Fadenzug pro Position iiber
eine ganze Kette protokolliert werden konnen.
Dies ist vor allem bei technischen Applikatio-
nen sehr wichtig, bei denen zertifizierte Gewebe
hergestellt werden (Airbags, Medizinalbereich
USW.).

Induktion. Bewegt sich ein Metallstiick relativ
zu einem magnetischen Feld, so wird in ihm
eine Spannung induziert. Diese Spannung be-
wirkt einen in Wirbeln auftretenden Stromfluss,
der wiederum ein Magnetfeld mit einer Wir-
kung entgegen dem ursichlichen Feld erzeugt
(Abb. 1). Ein Effekt, der auch als Lenzsches Ge-
setz bekannt ist.

Hieraus ergeben sich folgende konstruktiv
bzw. geometrisch bedingten Einflussfaktoren
auf die Bremskraft der Wirbelstrombremse:

* die Permeabilitit des Materials

* die Stromstirke des Wirbelstroms

* die wirksame Leiterlinge

* der Abstand erregerinduzierter Bereiche

* der Widerstand, der dem Wirbelstrom im
Metall entgegensteht

Zudem wirken sich zwei Prozessfaktoren
wihrend des Schirens auf die Erzeugung der
Fadenspannung aus. Dies sind:

* die Geschwindigkeit Leiter zu Erregerfeld —
eine Grosse, die beim Schiirprozess von der
Schirmaschine vorgegeben wird

* das magnetische Erregerfeld. Dieses Feld
wird vor dem Schiirvorgang vom Benutzer
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durch die Eingabe der gewiinschten Faden-
spannung am Touchscreen des Schalt-
schrankes oder der BO der Schirmaschine
definiert

Abb. 2: Die rechnergesteuerte Fadenbremse

Acculense

Jeder Faden im Gatter lduft Giber einen Fa-
denspanner, der direkt vor der Spule angeordnet
ist. Die Fiihrung des Garns tibernimmt dabei
eine Transportscheibe. Diese gewihrleistet mit
einer Rillenkonstruktion aus flexiblem Mate-
rial, einer mitlaufenden Rotation und sanften
Umlenkungen durch einen grossen Radius eine
rutschfreie und zugleich schonende Bewegung
des Fadens. Das Garn wird nicht geknickt, es
entsteht keinerlei Reibung und damit ein Pro-
dukt von hochster Qualitit.

Von Drihten aus Metall fiir technische Ge-
wirke tiber hochfestes Aramid oder Glas bis zu
einfachem Polyester konnen die Biume die ver-
schiedensten Typen und Feinheiten umfassen.
Die Einsatzgebiete der AccuTense-Produkte sind
nahezu unbegrenzt. Alle bekannten Faserma-
terialien wurden bereits erfolgreich mit diesen
Induktionsfadenspannern getestet.

Weitere Vorteile sind nahezu konstante und
geschwindigkeitsunabhidngige Fadenspannun-
gen, die sich wihrend des Schirvorgangs
indern lassen, Gatterlingenausgleich durch
feldweise Programmierung und die Moglichkeit
zur Integration einer bertihrungslosen Faden-

brucherkennung.

Optimierungen
Auf der Grundlage des hohen hauseigenen Qua-
litdtsstandards bei der Fertigung und durch ge-

zielte Modifikationen des Priifequipments ist es
gelungen, eine synchrone, abweichungsfreie Ar-
beitsweise aller AccuTense-Fadenspanner eines
Gatters zu garantieren. Dies war vormals nur
in einem definierten Bereich des Spannungs-
Kraft-Diagramms maglich und erforderte die
Kalibrierung der Fadenspanner entsprechend
eines Fensters, das den mittleren zu erwar-
tenden Kraftwert der konkreten Anwendung
umfasste. Die Abweichungen der Kraftverldufe
der einzelnen Fadenspanner innerhalb des ka-
librierten Abschnitts konnten dabei bis zu 15%
des maximalen Kraftwerts der Komponente be-
tragen (Abb. 3).

Kalibrierleistung der AccuTense-
oo Fadenspanner in der Vergangenheit
+/-15 % vom maximalen Kraftwert

Abweichung
Fadenzugkraft

i /

v " Abweichung

7
—— Masterkurve
AccuTense-Kurve

LU,

Spannung
Abb. 3: Die funktionsbezogene Deckungs-
gleichheit der Acculense-Fadenspanner in
der Vergangenheit

Die heutigen AccuTense-Produkte bieten
einen nahezu identischen Spannungs-Kraft-
Verlauf iiber den gesamten angegebenen Ar-
beitsbereich. Die Abweichungen der Fadenspan-
nung von Ablaufstelle zu Ablaufstelle betragen
nunmehr nur noch maximal +/-5 % des End-
werts des Einstellbereichs (Abb. 4). Bei einer Ac-
cutense 35 mit einem Einstellbereich von 3 bis
35 sind dies 1,75 cN.

Kalibrierleistung der AccuTense-

4 Fadenspanner nach der Optimierung
+/-15 % vom maximalen Kraftwert_—="

/ Abweichung

154 g Masterkurve
AccuTense-Kurve

Fadenzugkraft /

a4 Abweichung
- i

Spannung
Abb. 4.: Die funktionsbezogene Deckiungs-
gleichheit der Acculense-Fadenspanner nach
der Optimierung

Einsatzgebiete

Durch die hohe Konstanz der Fadenspannung
und die garnschonende Behandlung haben
sich die AccuTense-Produkte vor allem bei der
Verarbeitung von ausserordentlich feinen Gar-
nen fir technische Anwendungen mit einem
Fokus auf eine hohe Festigkeit etabliert. Eines
der wichtigsten Geschiftsfelder hierbei: die Her-
stellung von Leiterplatten fiir die Elektronikin-

dustrie.

mittex 1/2008

Die Produktion dieser Grundkomponenten
der Elektronikindustrie erfordert die Kombi-
nation fein abgestimmter Harzformulierungen
mit hochwertigen textilen Trigermaterialien
wie Feinglasgewebe — die hichste Priizision bei
jedem Fertigungsschritt.

Weitere neue Einsatzbereiche der AccuTen-
se-Fadenspanner sind die Herstellung von Geo-
textilien, Forderbindern und Glasfasertapeten
sowie die Verarbeitung hochfester Materialien
fiir den Ballistikbereich. Neue Anwendungen
werden folgen und die Erfolgsserie des tech-
nisch ausgereiften, vielfach bewihrten Faden-
spanners fortsetzen.

GROB Horgen AG
wird zur GROB
Textile AG

«GROB Textile AG» — unter diesem Namen fir-
miert ab dem 1. Januar 2008 GROB, der welt-
weite Spezialist fiir die Webindustrie aus der
Schweiz. Zudem verlagert der fiihrende Anbieter
von Weblitzen, Webschiiften, Kettfadenwichtern
und Lamellen seinen Hauptsitz. Das in die Groz-
Beckert Firmengruppe integrierte Unternehmen
zieht von Horgen in das nur 30 km entfernte L4~
chen in den Kanton Schwyz. Bereits seit vielen

Jahrzehnten wird dieser Standort zur Produkti-

on genutzt. Ein Fakt, der untermauert, dass mit
den neuen Entwicklungen bei GROB alle Stir-
ken erhalten bleiben. «Nach wie vor stehen Wir
fiir gleich bleibende Qualitit, gleich bleibenden
Service und Lieferbedingungen», betont Roland
Karle, Geschiftsfiihrer bei GROB.

Auf dieser Basis lautet das Ziel, sich vom
reinen Produktanbieter verstirkt zum gans
heitlichen Lisungs-, Prozess- und Dienstleis-
tungspartner der Kunden zu entwickeln. Di¢
zahlreichen, vielfach bewihrten Produkte, ZU-
behdr- und Systemteile sollen nach und nach
zu kompletten Systemen erginzt werden.

Informationen:

GROB Textile AG
Glédrnischstrasse 9

CH-8853 Lachen / Switzerland

Tel. ++ 41-55-221 82 00
Fax ++ 41-55-221 84 59
E-Mail  sales@grob-textile.com
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Jacquardtronic® Lace verleiht der
Phantasie des Designers Fliigel

Ulrike Schlenber x e .
ike Schlenker, KARL MAYER Textilmaschinenfabrik, Oberishausen, D

5’;’::1“;:? Exemplare si.nd nicht das Produkt einer Laune der Natur, son-
an dieseIStsdas Ergebnis ausgereifter Hightech-Lésungen. Die Spitze des
Hisr i tr flelle vorg.estellfen Kleidchens machts. vor (/.\bb. 1). Was sich
el fEth er Verspieltheit und scheinbar kreativer Willkir reizvoll fili-

auf nackter Haut entfaltet, folgt tatséchlich einem maschinentechni-

schen Plan - dem der JL 42/1 B.

l,).leseJ“C(Iuilrdlronic‘“ Lace verleiht der Phanta-
¥ des Designers Fliigel, die ihn tber die Klip-
:’?“ bisheriger Musterumsetzungen  spielend
dmlw‘fg”ﬂi-'ﬁn. So zeichnen adrige Bourdonfi-
fn die Umrisse farbenpriichtiger Schmetterlin-
}?Ll :}uf zarten Netzgrund. Die Nuancen der ver-
:IC "(idt‘n‘en Téne werden dabei gleichsam durch
U:?dtiif:illkd(,lcr unters'chiedlichen Bindungen
s ' Wdeten Materialien umgesetzt. Dichte
(,’ff‘mlwmdle stehen im Wechsel mit ‘usserst
(;rfl]:]:l:[ rA’\Lilijh-chnl].emm, Wiederholungen der
SHURLUT erganzen perlmutartig schim-
i{{emdelSchmffuren. in engen Bogen gefiihrtes
l'lllrsl:"}:][l:i:[ 'de: VSzunn. und das verarbeitete
T Y‘&Iltl\ Ig.(-’szl'lmc Ensemble durch ge-
me»nv sselastizitit in Form. Raumgreifende
>dlzwege de

Grossformatj ’krflfgi‘b:lrrcn S()rgf g e
Muﬂﬂgp();g 3;:““ l‘llld :l?(lt’nllll(.’l‘l platzierte
. s Aent.st‘ehl eine Spitze, die durch
(l,}’k“l beim Style und Sorgfalt bei der
h(")chsle;[[l:;;g.M[icm und sich zudem mit
iffizie

Ausarhe

nz herstellen lsst.

Abb. 1. p, = :

M’- L2 Produzjery auf der JI. 42/1 B
Ultibay-

Die \lbla'r Jacquard-Raschelmaschine

I]emé”u ub;lr-J:lC(|U:1rd~R;lsclwlm:lschinc zur
Wllung lmcllwertigcr elastischer und un-

elastischer Spitzen enthilt jeweils die neuste
Version der Mustereinrichtung und des An-
triehskonzeptes sowie weitere technische High-
lights und verbindet damit hochste Qualitiit fiir
die Spitzenprodukte mit deutlich erweiterten
Musterungsmoglichkeiten.

Weitere Vorteile der JL 42/1 B sind kurze
Riistzeiten, ein bequemes Handling, eine hohe
Betriebssicherheit, eine einfache Wartung und
eine Leistung von maximal 630 U/min — in
Abhiingigkeit von der Legung und vom Materi-
aleinsatz. Dies alles macht die Jacquardtronic®
Lace mit den 42 Musterlegebarren zum idealen
Fertigungsequipment bei der Verfolgung des ge-
genwirtig anhaltenden Trends nach filigraner,
vielfiltig gestalteter Qualititsspitze fir Wiische
und besonders fiir Bekleidung,

Bemerkenswert bei dem hier vorgestellten
Kleidchen: Auch die iibrigen Teile sind ketten-
gewirkt. Die Ware im Armel- und Rumpfbereich
wurde auf einer Raschelmaschine vom Typ RSE
6 EL hergestellt und bildet mit ihrer regelms-
sigen Piinktchen-Musterung einen reizvollen
Kontrast zum Phantasiedesign der Spitze.

Nahtreduzierte Fertigung

Eine nahtreduzierte Fertigung sorgt besonders
im Wischebereich fiir mehr Komfort und redu-
siert den Aufwand in der Konfektion. Vorteile,
die jedoch nur zum Tragen kommen, wenn
das Design stimmt. Die wesentlichen Teile des
Endproduktes miissen bereits bei der Stoffher-
stellung in der Konstellation ihrer spiteren
Verwendung in die Grundware eingearbeitet
werden, und sind anschliessend nur noch mit
wenigen Handgriffen zu verbinden. Zur Erfal-
lung dieser Anforderungen bedarf es der Kom-
bination eines umfangreichen maschinen- und
designtechnischen Know-hows — beispielsweise
von KARL MAYER, Watkin & West und Perfecta,
der jeweiligen Spezialisten auf ihrem Gebiet.
Der Textilmaschinenhersteller aus Obertshau-

sen ist dusserst erfahren bei der Produktion von
Spitzenmaschinen. Er hat mit seiner JL 42/1 B
ein Fertigungsequipment entwickelt, das mit
seinen technischen Moglichkeiten die verschie-
densten Muster umsetzen kann und somit auch
bei der Gestaltung von Stoffen fiir die Fertigung
nahtreduzierter Wische Trends setzt.

Grosse Versatzwege

Der Schliissel zum Erfolg dabei: Versatzwege der
Legebarren von bis zu 170 Nadeln, das Poten-
zial zur Verarbeitung der vielfaltigsten Materi-
alien, vor allem aber eine sequenzielle Zufuhr
der Fiden mit entsprechender Maschendichte.
Speziell durch die sequenzielle Lieferung des
Garns lassen sich gezielt platzierte Bereiche mit
unterschiedlichen Dehnungswerten direkt in
die Ware einarbeiten und damit z. B. bei Wische
bessere Performanceprofile sowie ein perfekter
Halt erreichen. Das hier vorgestellte blaue Hos-
chen zeigt dies im Seitenbereich.

Das Muster des zarten Verfiihrers (Abb. 2)
wurde im Hause Watkin & West erarbeitet. Der
namhafte Fashion Designer aus Nottingham
zeichnete in das bliitenbesetzte Spitzenband mit
den flammig gezackten Innenbereichen bereits
die spitere Form des fertigen, kompletten Slips.
Schmale Stege an den Seiten verbinden effekt-
voll gestaltete breitere Zonen zur reizvollen
Inszenierung des Po- und Frontbereichs. Dafiir,
dass der zart florale Streifen mit seinen Hihen

Abb. 2: Nabtreduzierte Fertigung

und Tiefen perfekt aus der Grundware heraus
getrennt wird, sorgt die Schneidemaschine Per-
fecta PA 801 der Perfecta Schmid Produkte AG
aus der Schweiz.

Mit gezielten Schnitten und Nihten wird das
Front- und Postiick anschliessend verbunden
und an die Korperformen der Frau angepasst,
der Zwickel eingefiigt und schon ist er fertig, der
reizvolle Verfihrer, der nicht nur beim Tragen,
sondern auch beim Herstellen Freude macht.

|
|
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10 Jahre OKO-TEX Standard
1000 - ein Label, das Sicherheit
und Vertrauen schafft

Die TESTEX, eines der fiihrenden unabhédngigen
Textilprifinstitute, schafft von der Produktion bis
zum Verbrauch Sicherheit und Vertrauen in textile

Produkte. Das Unternehmen priift und zertifiziert Schadstoffgeprifte Textilien

seit 10 Jahren Betriebsstéatten aus der Textilbranche
nach dem Oko-Tex Standard 1000 und garantiert Pri-N:000000

nach Oko-Tex Standard 100

4 Oko-Tex Standard 1000
TESTEX Zorich

damit den Abnehmern in jeder Hinsicht unbedenkliche Produkte.

Dass Textilien keine gesundheitsgefihrdenden
Schadstoffriickstinde enthalten sollten, halten
Konsumentinnen und Konsumenten in den
hoch entwickelten Industrielindern fiir selbst-
verstindlich. In den vergangenen Wochen ha-
ben aber die spektakuliren Riickrufaktionen
fiir Produkte aus China einmal mehr gezeigt,
dass in den Schwellenlindern oft véllig unzu-
reichende Standards gelten. Auch Berichte tiber
Kinderarbeit, ausbeuterische Arbeitsbedingun-
gen, die Zerstorung der Umwelt und den Klima-

wandel veranlassen immer mehr Konsumentin-
nen und Konsumenten, die Bedingungen, unter
welchen ein Produkt hergestellt wurde, in ihren
Kaufentscheid mit einzubeziehen.

Diesen Trend haben einige namhafte Textil-
priffinstitute wie die TESTEX bereits in den
1990er-Jahren erkannt. Sie haben gemeinsam
die Standards definiert, denen ein textiles Pro-
dukt geniigen muss, um in jeder Hinsicht als
unbedenklich zu gelten, und sie haben die
entsprechenden Anforderungen in Dokumen-

Jenny
Fabrics’
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Wir I6sen fiir Sie die Rohgewebe-Beschaffung

Ob Batiste, Popeline, Satin oder Fancy- und Drehergewebe, Tex
wir produzieren oder beschaffen fiir Sie alle Uni-Schaftartikel

im Stapelfaserbereich.

Mit kontrollierter Produktion in Ziegelbriicke, Osteuropa und
Asien kénnen wir fast alle Wiinsche erfillen.

Wir produzieren Rohgewebe vom Feinsten

fiir héchsten Tragekomfort!
Neu auch Drehergewebe!

Telefon +41 (055) 617 32 24
Fax +41 (055) 617 32 98
Internet: www.ziegelbriicke.com

E-Mail: hhertach@ziegelbriicke.com

ten niedergelegt. Be-
triebsstitten, die sich
den umfassenden Uber-
prifungen unterzogen
haben und die vorge-
gebenen Standards er-
reichen, diirfen ihren
Betrieb mit dem Label
«Textiles Vertrauen —
Umweltfreundliche Be-
triebsstitte nach Oko-
Standard 1000~
kennzeichnen.

Die TESTEX ist stolz
darauf, vor genau 10
Jahren mit der AG Ci-
lander in Herisau die
Produk-

erste textile

tionsstitte nach dem
Oko-Tex Standard 1000
zertifiziert zu  haben.
Die AG Cilander zihlt
zu den europaweit fiih-
renden  Unternehmen
im Bereich der Stoffver-
edelung. Ob gecrasht,
gesandet, geschmirgelt,

biigelfrei, wasserdicht

und vieles mehr — die

mittex 1/2008

AG Gilander verpasst jedem Stoff den gewiinsch-
ten Effekt. Laut COO Heinz Gutgsell hat sich
der Aufwand zur Erfiillung der strengen Krite-
rien von Oko-Tex Standard 1000 gelohnt. Zwar
dauerte der ganze Zertifizierungsprozess fast
ein Jahr, doch bei der AG Cilander gehdrt es zur
Unternehmensphilosophie, punkto Umwelt, Ar-
beitsbedingungen und der Herstellung von ge-
sundheitlich absolut unbedenklichen Textilien

ein Vorzeigebetrieb zu sein.

Veredlungsmaschine bei der AG Cilander

Bislang sind 35 Betriebsstitten nach dem
Oko-Tex Standard 1000 zertifiziert worden. ES
handelt sich mit einer Ausnahme ausschliess-
lich um europiische Unternehmen. Angesichts
der wachsenden Skepsis, mit der europiische
Verbraucher asiatischer Ware begegnen, sind
Textilproduzenten aus dem Fernen Osten gut

| beraten, eine umfassende Zertifizierung in Er

wigung zu ziehen. Gerade fiir die mehrere Tau-
send Betriebe in China, deren textile Produkte
bereits nach humandkologischen Kriterien:
d.h. auf schidliche Riickstinde in Geweben
getestet wurden, und die mit dem Label Oko-
Tex Standard 100 gekennzeichnet sind, lohnt
es sich, zusiitzlich in umweltvertrigliche und
soziale Produktionsbedingungen zu investie-
ren. Ist ein Unternehmen nimlich nach dem
Oko-Tex Standard 1000 zertifiziert und besit
zen seine Produkte bereits die Zertifizieruns
nach Oko-Tex Standard 100, so kann es unter
bestimmten Bedingungen fiir dieses Produk!
die Auszeichnung Oko-Tex Standard 100PIuS
erwerben. Denn in Europa und anderen reichen
Industrienationen ist die Schonung der Umwelt
und die Einhaltung von sozialvertriglichen
Arbeitshedingungen ein gewichtiges Verkaufs-
argument — je linger je mehr,

Interview mit Heinz Gutgsell, COO
der AG Cilander, Herisau, Switzer-

land

Investitionen in umwelt- und sozialvertriglicht
Produktionsbedingungen lohnen sich.
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Herr Gutgsell, was war von 10 Jahren
lhre Motivation, den Zertifizierungs-
prozess fiir den Gko-Tex Standard
1000 in Angriff zu nehmen?
Fr:ldﬂionell und strategisch war die AG Cilander
-%’Chon seit jeher ein Unternehmen, welches die
\n.rsc‘hril'len und Gesetze des Umweltschutzes im
Leitbild verankert hatte und Verfahren, Investiti-
:EM‘I? aber vor allem auch den Chemikalienein-
1(;([)12 di.m:l.Ch :ulsr@hlclu So waren wir bereits
. k '[1I()111Lill‘|l:lfl einer der ersten Betriebe mit
((,F l,l'/:cn'/, Oko-Tex Standard 100. Dass in den
n]umr/,lgcrjzihrcn der Konsum und die Verbrau-
Cllt’.r Immer mehr nach «sauberer» Produktion
[Fllcfen‘ kam uns nur gelegen. So war es fiir Ci-
;“;'dgr klar und passte genau in unsere Firmen-
:1‘/’("[]’/]\](;11:\\ l\:lr umgchcml ‘dit"l‘lt‘ll(’ Chance der
g7 'd(.” l(}ﬂ( l(ft‘lllkll()l] aufgriffen und im Jahre
/ 0-Tex Standard 1000 realisierten.

Wir s
S1 0 4 g
nd heute noch stolz darauf, zum zweiten

Mal eipe
Leine der ersten gewesen zu sein.

Heiny Gutoeoll rrm
S . Guigsell, COO der AG Cilander. Heri-
Say, .S[('i/:(,,./(m(l

Was
ol aren die gewichtigsten Mass-
um Z’en. die Sie ergreifen mussten,
en hohen Anf
. orderungen z -
Nugen> SEEESES

Zunic

“Unichg Sitan: s 3 '

Betri U mussten wir die Konformitiit des
riehes iy Bezug

Cocor. auf die umweltrelevanten
ESetze und ve

g rordnungen iiberpriifen. Dabei
sINg es vor g)le

b M um Analysen der Abluft- und
AdWasserwere

ete. | aber auch der Lirmemissionen

- Ebenso sing
und Chemikalien
100

die verwendeten Farbstoffe

Moy auf die Oko-Tex Standard
onfésmitie L. s

e Hormitit hin tiberpriift und teilweise

| Sgetauscht worde

Rezept- upg Ve

hatte,

n, was natiirlich wiederum
tfahrensumstellungen zur Folge

Hat die zertif;,

Tex ierung mit dem Oko-

Veréf—:j::ir d 1000 Ihr Unternehmen

Nein, Nicht \ ’n W?Icher HIESIEE

ich iy lllh*@nlllch. Der Betrieb wurde niim-
JHIzuvor nach 1S0 9001 zertifiziert,

sodass nur wenige Rezepturen und Abliufe an-

zupassen waren.

Welchen Zusatznutzen kann lhr Unter-
nehmen aus der Zertifizierung ziehen?
Im Nachgang zum Oko-Tex Standard 1000
konnten wir relativ einfach das Zertifikat 1SO
14001 erwerben. So wurde auch klar, dass unser
Unternehmen das Leithild in Richtung Um-
weltschutz in die Tat umgesetzt hat und damit
fiir unsere Kunden eine Sicherheit darstellt, die
noch lange nicht zum Standard gehdrt. Un-
ser Name als zukunftsgerichteter Veredlungs-
partner konnte nicht zuletzt durch das Label
(Oko-Tex Standard 1000 gestirkt werden. Wir
verzeichnen heute ein interessantes Wachstum
sowohl bei der schweizerischen als auch bei der

europiischen Kundschaft.

Konnten Sie oder lhre Kunden mit
Oko-Tex Standard 1000 zertifizierte
Produkte am Markt absetzen?

Wir gehoren zusammen mit Webereien und
Konfektionsbetrieben zu einer geschlossenen
und komplett lizenzierten Lieferkette, aus wel-
cher die sehr bekannten, biigelfreien Blusen

TEXTILPRUFUNG

1000 ist am Markt leider noch wenig bekannt.
Schon gar nicht das Oko-Tex Standard 100P]us
Zertifikat. Heute ist die Produktionsikologie
mehr gefragt denn je. Denken Sie nur an all die
Labels, die den grossen Marken Sicherheit ga-
rantieren wollen und dies zumindest teilweise
auch tun.

Der Oko-Tex Standard 1000 hat zurzeit
grosse Chancen und ist gefragt. Produktionsbe-
triebe sowie Handelsketten mit bekannten Top
Brands sollten vom Oko-Tex Standard 1000 und
Oko-Tex Standard 100Plus tiberzeugt werden.

In diesem Zusammenhang machte ich auch
erwihnen, dass die Verbraucher in der EU und
in der Schweiz nicht nur 6kologische Produk-
tionen verlangen, sondern auch auf allen Pro-
dukten die Angabe der Herkunftsbezeichnung
einfordern sollten.

Redaktionsschluss
Heft 2 / 2008:
12. Februar 2008

und Hemden der Marke
«eterna» hervorgehen.
Die deutsche «eterna
Mode GmbH» ist unse-
res Wissens das einzige
Unternehmen, welches
Produkte verkauft, die
mit dem Zertifikat Oko-
Tex Standard 100Plus
ausgezeichnet — sind.
Deshalb
«eterna» zu den Lea-

gehort — die
dern, wenn es um Si-
cherheit und Vertrauen
in die Produktion der
verkauften Markenarti-

kel geht.

Zertifiziert wurde
Ihr Unternehmen
ja von der TESTEX.
Wie beurteilen Sie
die Zusammen-
arbeit mit dem
Textilpriifinstitut? |
Grundsitzlich sehr gut.
Basis war der Oko-Tex
Standard 100. Das Zerti-
fikat Oko-Tex Standard

Unternehmen der Branche zu

Der Tgxtilverband Schweiz
verbindet die innovativen

einem starken Netzwerk.

Dienstleistungsbereiche

» Arbeitgeber- und Sozialpolitik
Bildung und Nachwuchsforderung
Normen und Kennzeichnungen
Offentlichkeit und Presse
Technologie und Forschung
Umwelt und Energie
Wirtschaft und Statistik

TVS Textilverband Schweiz
www.swisstextiles.ch
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Selbsthaftendes Textil am Fens-
ter

Glasfassaden sind aus der zeitgendssischen Architektur nicht mehr weg-
zudenken. Nicht nur an Birogebéduden, auch in privaten Bauten schaf-
fen Fensterfronten individuelle Umgebungen mit hoher Lebensqualitat.
Grossziigige Glasfassaden sorgen fiir sonnendurchflutete, helle Raume
und vermitteln Transparenz. Aber sie verlangen auch nach einem anspre-
chenden und sinnvollen Sicht- und Blendschutz. Das Langenthaler Textil-
unternehmen Création Baumann prasentiert mit GECKO eine Weltneuheit

fiir Sicht-, Blendschutz und Raumgestaltung.

Inmehrjihriger Forschungs- und Entwicklungs-
arbeit hat Création Baumann eine Moglichkeit
geschaffen, Textilien direkt auf dem Glas anzu-
bringen. Dank einer speziell entwickelten Be-
schichtung erzielt das Textil eine starke Adhasi-
on. Der Name aus dem Tierreich ist Programm:
Wie Geckos durch die Adhisionskraft sogar
kopfiiber an Decken laufen konnen, haftet das
Textil auf jedem porenfreien Untergrund — von
Glas tiber Metall bis zu Kunststoffen. Durch die
siliconbasierte Beschichtung kommt das Mate-
rial ganz ohne klassischen Klebstoff aus. Inno-
vativ ist, dass das Haft-Textil im Gegensatz zu
den tiblichen Folien vollig riickstandfrei mehr-
fach abgelost und wieder aufgebracht werden
kann — ohne Verlust der Klebkraft. So ldsst sich
das UV-bestindige Textil tiberall dort anwenden,
wo Sicht- und Blendschutz gefragt ist, architek-
tonische oder gestalterische Vorgaben jedoch
keine Vorhinge, Rollos oder Paneele erlauben.
Aber auch als temporires Mittel der Diskretion
leistet das langlebige Textil gute Dienste: Miis-
sen leicht einsehbare Ridume abgeschirmt wer-
den, ist es schnell angebracht. GECKO ist zudem
pflegeleicht: Es lisst sich einfach reinigen und

GECKO CRENA UN

ist dusserst unkompliziert. Keine zusitzliche
Technik, keine Aufhangungen sind mehr notig.
Und selbst bei intensiver Sonneneinstrahlung
begtinstigt das Haft-Textil keinen Glasbruch,
wie Tests bewiesen.

Mobile Vorhédnge
Die revolutiondre Entwicklung basiert auf der
Idee der Basler Hochschule fiir Gestaltung und
Kunst. Eine Absolventin hatte sich in ihrer Di-
plomarbeit aus dem Jahr 2000 mit dem The-
ma mobile Vorhidnge auseinandergesetzt. Auf
Einladung von Création Baumann konnte die
junge Designerin sich im Think Tank des Un-
ternehmens im italienischen Cenate Versuchen
mit elastischen Textilien auf Glas widmen. Uber
die urspriingliche Idee eines «mobilen Fens-
terkleides» gelangte sie zu Experimenten mit
beschichteten Textilien. 2002 konnten erste
Ergebnisse auf dem Designers’ Saturday in Lan-
genthal vorgestellt werden. Ziel des Entwick-
lungsteams bei Création Baumann war es nun,
die geeignete Beschichtung sowie Prozesse zu
entwickeln, die auch industriell eingesetzt wer-
den konnten. 2006 war es dann soweit: Auf dem
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Designers” Saturday wurde erstmals der Proto-
typ des selbsthaftenden Textils priisentiert — mil
grossem Erfolg.

Dicht oder transparent

Fiinf Qualititen umfasst die Produktlinie bis
lang: Dichtere und transparentere Stoffqud-
litdten sorgen dabei je nach Wunsch fiir un-
terschiedlich starke Beschattung sowie il
reizvolles Spiel aus Farben und Strukturen am
Fenster. Die dichte Uniqualitit GECKO CRENA
UN umfasst ebenso wie die halbtransparentt
Qualitit GECKO ARISTEL 12 Farben. Auch dies
ein Novum, denn anders als bei den bisher ib-
lichen Folien kann das Haft-Textil mittels Farb¢
fiir mehr Emotionalitit im Raum sorgen. Fif
Struktur-Effekte kann die grausilberne Qualiti!
GECKO BRIBA oder das in Silber oder Weiss ¢
hiltliche Vliesmaterial GECKO CRYPTA eingt
setzt werden. Die weissgrundige Qualitit GECKO
CRYPTA LETTER weist ein leichtes Dessin at®
weissen oder schwarzen Buchstaben auf. Struk
turen, Dessins und Farben — sie sind erst d¢f
Anfang: «Wir bauen die Produktlinie sukzessive
aus», sagt Produktmanager René Hofmann.

Die Produktentwickler und das Designteam
von Création Baumann sehen ein enormes P0°
tenzial fiir die neue Produktlinie: «Vorstellbaf
ist nicht nur die Anwendung auf Glasfassaden
sondern iiberall dort, wo es glatte Flichen gibt>:
erklirt René Hofmann. Ob an der Innenseit¢
von Glasfassaden, auf glisernen Trennwinden
oder begehbaren Kleiderschriinken: Gecko ¢
miglicht eine flexible Innenraumgestaltuné
und jederzeit neuen Sicht- und Blendschut?:
Mit dem hochinnovativen Produkt beweis
Création Baumann einmal mehr sein grosse’
textiltechnisches Know-how — immer eine N&°
senlinge voraus.

Seit dem Frithjahr 2007 wurde die erste Kol-
lektion fiir den Objektmarkt eingefiihrt und sei
dem Herbst ist die Kollektion in der Schweiz und
in Deutschland auch im Fachhandel fiir de?
Endverbraucher erhiltlich, die international¢
Markteinfiihrung folgt 2008.

IMM KOLN 2008 / MAISON & OBJET
PARIS 2008

Entdecken Sie die inspirierenden Neuh€!”
ten von Création Baumann an der imm
cologne in KoIn, vom 14. — 20 Januar
2008, Halle 11.2., Stand J25 und an def
Maison & objet éditeurs in Paris, vom 2
- 29. Januar 2008, Halle 5C, Stand
A102/B101




| diese die

mittex 1,200

—

FUNKTIONELLE

ADVANSA - Kilte- und Wetter-
schutz ist Persénlichkeitsschutz

Silvia Tole, TG
a@ Toledo, ADVANSA Iberica S.1., Barcelona, Spanien

Ige"r:elgf;tgireichen fies Arbeitslebfens werden Menschen mit dem Phano-
Outdoor pe or?frontle{'t, und fias nicht nurin der_{(altﬁn Jahreszeit oder im
Danzs il rf"l’ch. In v!elen K'altekammern und Kihlhédusern .I.rerrschen das
sthutts, Szi uber glelc{? bleibend kalte Temperaturen, gefiitterte Hand-

, Stiefel und wirmende Funktionsbekleidung sind hier ein unbe-

dingtes Muss,

:]Z:i:i:i:;edtiuropii'ilsclile Verordnungen regeln
bei l\’ii]iéri;iku pervsonllchen Arbeitshekleidung
Wetter od(:r .9“(-] \.t’F.lll‘Sleh'[“ durch‘ schlechtes
5% %Wl)n l'ljtnel-le Kilteeinfliisse (ENV
nige Haup.m[:,l' l::llte ist zlh?r nicht das allei-
Korper iy gChtN. :)r ﬂ”.(t.l.“ Niisse entzieht dem
as Kiiltegéfiill;IZ(l?de \X:l.rme und verfiinffacht
il Bekle.ld‘ I)dru-m ist f?:ll‘:lllf zu achten,
ﬂlmungs;lk[i\,l ung, die \'(')I‘ Kilte schiitzen soll,
B b und feuchtigkeitsregulierend ist.

ann man von Extremsportlern und

()llld() Praf;
Or-Profis lernen. Diese Kiltespezilisten

| Taten pg s
nachdriicklich davon ab, als Unterwi-

5Chemill@n:al reine Baumwolle zu wihlen, da

die Oberenl‘::;l?t:gkm :lhforl)icrt und nicht an

Konnte un(\l : lcd 1len’ilhlcncl‘\\'o sie verdunsten

warm) gelm]}o t?r. Korper trocken (und damit
alten wird.

) /Jermo/i/e—;lI()(/cll

Nebe

N den kirperli
il orperlich unangenehmen und

gen :z::ll]’eufl\]ﬂ:)t’itflcistung auswirkenden Fol-
schut Wi R}:}”U%’,@n‘den Wetter- bzw. Kilte-
)QtriehSWir[gcl]].Lf] (Iler eigentliche Schaden auch
nesich wy ]‘? tich 1}llswirkcn, wenn Betroffe-

‘moglich erkilten und ganz ausfallen.

Was wiederum die Gemeinkosten eines Betriebes
durch die Abwesenheit von Mitarbeitern im Jah-
resdurchschnitt nicht unerheblich bertihrt.

Funktionsbekleidung mit einge-
bauter Warme

Ein Funktionsstoff mit herausragenden funk-
tionellen Eigenschaften ist Thermolite® von
ADVANSA, Europas fithrendem Polyester Produ-
senten. Selbst in nassem Zustand bietet Beklei-
dung mit Thermolite® federleichte Wirme und
Behaglichkeit. Die spezielle Hohlfasertechno-
logie bietet maximale Wirme bei gleichzeitig
sehr geringem Gewicht der Stoffe, ohne dass der
Korper ins Schwitzen gerdl. Durch die grossere
Oberfliche wird Feuchtigkeit rascher verdunstet,
der Korper wird trocken gehalten und Frosteln
und Wirmeverlust vermieden. Thermolite® ist

" ein perfekter Isolationsstoff fiir den Workwear

Bereich, bietet Bewegungsfreiheit, Leichtigkeit
und Behaglichkeit, egal in welcher Situation

oder Titigkeit.

Thermolite® ist besonders gut geeignet fiir
Winterbekleidung, Uniformen und Isolierbe-
kleidung in speziellen Anwendungsbereichen
(gesteppte Westen und Jacken mit Thermolite®
Isolations-Fiillung, Hosen, Hemden, Unterwd-

sche und Stiefelfutter).

Verschiedene Kilteklassespezifi-
zierungen

Thermolite® Isolationsstoffe stehen in verschie-
denen Kilteklassifizierungen zur Verfligung
und werden u.a. auch vom franzosischen Iso-
Jationsstoffexperten PEG gefertigt. Konfektio-
nen hieraus werden z.B. von den franzosischen
Firmen Allmer, Rostaing, ht concept und VIN
gefertigt, und schwerpunktmissig im Security-
und Militirbereich eingesetzt. Ein Beispiel fiir
den Extremeinsatz von Thermolite® Isolationen
ist das Projekt des Franzosen Michel Fournier,
der im nichsten Jahr einen Fallschirmsprung

Thermolite T-Shirt

im Freien Fall aus 40 km Hohe plant. Wihrend
der Aktion wird Fournier einen modifizierten
Weltraumanzug tragen, der im Inneren mit
zwei Lagen Thermolite® Micro Performance
Insulations Schichten ausgestattet ist.

Thermolite® Micro

Thermolite® Micro ist ein Gemisch aus ultra-
feinen, speziell silikonisierten Mikrofasern, die
u.a. auch bei normaler Alltagsbekleidung zum
Einsatz kommen. Die Luft in den Hohlfasern
ist ein perfekter Isolator, die Microfasern ver-
hindern Wirmeverlust. Dabei ist die thermi-
sche Isolationswirkung sehr viel hoher als bei
vergleichbaren Isolationsstoffen mit normal
starkem Faserdurchmesser. Thermolite” Micro
wird in unzihligen Variationen von Produkten
zur Wirmehaltung und Isolation genutzt, wie
Betten, Schlafsicke, Jacken und Mintel oder
auch Hightech Bekleidung fiir Extremeinsit-
ze. Etliche Polar- und Himalaya-Expeditionen
konnten sich von der Qualitit der Thermovlie-
se in ihrer Ausriistung tiberzeugen. Der Vorteil

®

von Thermolite® Micro liegt vor allem darin
begriindet, dass trotz einer relativ diinnen und
leichten Vlieslage eine ausgezeichnete Wirme-
und Isolationswirkung erméglicht wird. Im Ver-
gleich zu Standard Produkten ist die wirmende
@ Micro mit 150g/m?

viel hoher als bei herkommlichen Wattierungen

Wirkung von Thermolite

mit 200/250g/m2 Ausserdem passt sich die Iso-
lationsleistung von Thermolite” Wattierungen
unterschiedlichen Temperaturverhiltnissen an,
d.h. von kalt zu moderater Temperatur, ohne
dass der Triger ins Schwitzen gerit.

Dieser Effekt kann durch den zusitzlichen
Einsatz von Coolmax® Futterstoffen noch opti-
miert werden. Dabei sind die Vliese sehr weich,
lassen sich sehr gut komprimieren, ohne zu ver-
klumpen, lassen sich sehr schnell wieder aufbau-
schen und weisen eine lange Haltbarkeit auf.

TEXTILIEN
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| Fuchshuber Fleece-Artikel

Zwiebelschalenprinzip - ideal fiir
Rettungsdienste, Polizei, Feuer-
wehr

Thermolite® Stoffe und Isolationsbekleidung
sind besonders gut fiir das so genannte Zwie-
belschalenprinzip geeignet. Das Zwiebelscha-
lenprinzip bezeichnet eine Zusammenstellung
der Kleidung, bei der mehrere Kleiderschichten
von unterschiedlicher Dicke und Material mit-

| einander kombiniert werden. Dabei werden die

einzelnen Kleidungsstiicke, dhnlich der ein-
zelnen Schichten einer Zwiebel, tibereinander
angezogen. Der Vorteil dieses Kleidungsprinzips
beruht u. a. auch darauf, dass zwischen den
Kleidungsschichten insgesamt mehr Luft als
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Wirmeisolator gespeichert wird als bei weniger | an u.a. graumelange Unterwische in Kurz- und

Schichten dicker Kleidung.

Der Hauptvorteil dieses Prinzips besteht
darin, dass die Kleidung durch Entfernen oder
Hinzufiigen von einzelnen Schichten einfach
an die aktuellen Temperatur- und Witterungs-
verhltnisse angepasst werden kann. Bei idea-
ler Materialwahl der einzelnen Schichten, z.B.
durch Unterwésche, Hosen, Hemden und Pull-
overn aus Thermolite®, sowie Isolationsjacken
mit Thermolite® performance insulations wird
ein idealer Wirmeaustausch gewihrleistet und
der Korper warm und trocken gehalten, ohne
dass der Triger ins Schwitzen geriit. Durch die
besondere Leichtigkeit und Weichheit der Stoffe
und der diinnen Vlieslagen der Isolationswat-
tierungen bietet Bekleidung mit Thermolite®
einen hohen Tragekomfort, ohne dabei ein-
zuengen, selbst unter hirtesten Bedingungen.
Speziell bei Aktivitdten, bei denen der Triger
sich nicht richtig bewegen kann und iiberwie-
gend unbeweglich bleibt, kommen die heraus-
ragenden Isolations- und Wirmeeigenschaften
von Thermolite” Insulation zum Tragen.

Funktionsbekleidung mit Thermolite® wird
von vielen Workwear und Corporate Wear Spe-
zialisten eingesetzt und bietet ein optimales
Preis-/Leistungsverhiltnis.

Neueste Entwicklungen

Der Spezialist ftir Maschenstoffe FUCHSHUBER
TECHNO-TEX GMBG, Lichtenstein (BWB), bietet
eine breite Range von Thermolite® Produkten

Mersin Hilton SA entscheidet
sich fur Securelle®

Luciano Colasanto, ADVANSA, Tiirkei

Das Hilton SA im tirkischen Mersin hat sich entschieden, bei der Neu-
gestaltung des Barbereichs flammhemmende Polsterstoffe der Marke
Securelle® einzusetzen. Die vollstindig neu renovierte und eingerichtete
Hotelbar umfasst 64 Sitzpldtze und ist komplett vom Rest der Hotellobby
abgetrennt. Das Strandhotel Mersin Hilton SA ist ein 4-Sterne Hotel der
gehobenen Komfortklasse mit 186 Zimmern und 8 Tagungsraumen, direkt
an der siidanatolischen Mittelmeerkiiste gelegen.

Die neue Bar ist in sanften Griin- und Braun-
tonen gehalten. Giste sollen sich hier nach
einem anstrengenden Arbeits- oder Seminar-
tag zurlickziehen und bei einem Cocktail
mit Blick aufs Mittelmeer ohne Stress und in

entspannender Atmosphdre relaxen konnen.
Eingesetzt wurden Sicherheits-Polsterstoffe in

Jacquard Qualitit aus 100% Securelle®, die

von der Weberei Boyteks hergestellt wurden.

| Langversion. Ganz aktuell und neu im Pro-
gramm ist ein spezieller doppelseitiger Fleece-
Stoff, besonders geeignet fiir Unterwiische beim
Einsatz in Kiihlhdusern oder besonders kalten
Regionen. Das Fleece mit der Artikel-Nr. 15028-2
besteht aus einer Coolmax® Decke (20%) und
Thermolite® Henkel (geraute Fliche 80%)-

Eine Untersuchung des Forschungsinstituls
Hohenstein ergab eine hohe Wirmeisolation
der Stoffe. Dariiber hinaus weist das Fleece eint
extrem hohe Sorptionsgeschwindigkeit autf, die
als «sehr hydrophil» eingestuft wurde.

ADVANSA

ADVANSA operiert in Europa, dem Na-
hen Osten und Afrika, ist der grosste
Produzent von Polyester, Filamenten und
Faserstoffen in der Region und zu 100
Prozent von der Haci Omer Sabanci Hol-
ding A.S. erworben worden. Die Firmen-
zentrale ist in den Niederlanden angesié
delt, mit Vertriebsburos in der Turkei,
Deutschland, Spanien, Italien und Frank-
reich. Die Sabanci Holding ist eine der
grossten tarkischen Industriegruppen
und beschaftigt tiber 35'000 Mitarbeiter
in 66 Tochterunternehmen. Sabanci ist I
den Geschéftsfeldern Chemie und Faser
stoffe ebenso tatig wie im Bank- und
Versicherungsgeschaft, Lebensmittel, EIN°
zelhandel, Textilien, Energie, Zement,
Automobil- und der Reifenindustrie, Tele
kommunikation sowie Papier und Verpa-
ckungsmaterial. Das Unternehmen ope-
riert in ca. einem Dutzend Landern und
exportiert seine Produkte weltweit.

der Tiirkei und auf Jacquard-Stoffe spczill“’
siert.

Flammfeste Polyester-Textilien
Securelle® ist die Marke fiir fl:11nnllwnnnw“l"

Polyester-Stoffe (Abb. 1) von ADVANSA, Europ®®
fiihrendem Polyester Produzenten. Securelle””
Stoffe bieten viele Einsatzmoglichkeiten: 2B
bei Vorhingen, Gardinen, Bezugs- und Mo-
belstoffen, Bettwische und anderen Textilie™
Sie bieten ein hohes Sicherheitspotential und
erfiillen die wichtigsten fiir Polyestertextili¢”
erreichbaren europiischen Brandnormen, wie
2.B.DIN 4102 B1 und B2, BS 5438, BS 5867 part
2, Type B, BS 5852 Teil 2, ONORM 3800 Teil b
SN EN 14533, NFP 92501-7, UNI VF+EN und
weitere.

Brandschutz in Hotels ist oft eine Gri"

P ’ . . n
Boyteks ist eine der fithrenden Webereien in ‘ wanderung zwischen dem Machbaren, de
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4 {{/). L: Flammfestes Polyester-Gewebe ;
\.\;m-s‘clwnswerlcn und den gesetzlichen Vor-
;erm"”- Nicht mehr nur die Komfort-Aspekte
L;:SCI]{]::: S.i”‘l es, die tber die Holcl)x‘uhl
legung Wd-lsrl)?ldem \'crlnwhrl auch die Uber-
i I‘ﬁ;ﬂiilwlc' ]]“» H(fl}el mit Tvclchcr Ausstattung
ilt‘genk(;m ic 1%11 blchcrheltslwdiirfnisscn ent-
ML So obliegt es zum grossen Teil

ieﬁ::e:]@:li:]tl\:'orlungsbe\\fussten Hotelier, seinen

sondery g llll[llr‘den cmspreclwnden Komfort,

fiih] 7 \"cnc? (:Ls dlellgch()rigc Sichethéilsge:

Komorqs ,}“FM”‘ 59(:11-rcllc‘“‘ bietet beides: die

e g-(nsch:lften einer DACRON® Polyes-

Sicl‘]éﬂrw?::t allen Merkmalen eines speziellen
sprodukts.

—

FUNKTIONELILE

Rainer Gieringer, Operations Manager Hil-
ton SA, Mersin: «Unsere Entscheidung pro
flammhemmende Securelle®-Stoffe sorgt fiir
mehr Sicherheit in unserem Barbereich. Die
fiir diese Stoffe geltenden europiischen Normen
und Qualititen erfillen unsere Standards hin-
sichtlich Flammschutz und Gebrauchsanforde-
rungen zur vollsten Zufriedenheit. Fiir das Re-
laxen der Giste sorgen vor allem die angeneh-
men Farbténe der eingesetzten Stoffe. Dariiber
hinaus haben diese einen angenehmen, natur-
faserdihnlichen Griff, der zu einem zusitzlichen
Wohlbefinden unserer Giiste beitriigt.» (Abb. 2)

Flammhemmende Eigenschaften
plus Fleckschutz

Den Entwicklern von ADVANSA ist es gelungen,
die flammhemmenden Eigenschaften von Se-
curelle® mit der Funktionalitiit des Fleckschut-
zes Teflon® Stain Release Fabric Protector zu
kombinieren. Die fortschrittliche Technologie
von Securelle® und Teflon® ermaglicht die
ideale Kombination von Sicherheit und Pflege-
leichtigkeit. Die Ausriistung macht Bezugs- und
Vorhangstoffe noch hochwertiger: flammhem-

Weltneuheit: Temperatur regu-
lierende Bettwische — besser
Schlafen durch mehr Komfort

Barbary
a Fendl, Outlast Europe GmbH, Heidenheim, DE

R .
“',’,: et;,{re Drittel seines Lebens verbringt ein gesunder Mensch im Schiaf.
en nichtse .flafhtllch.e Erholungspause ist ein gesundes flnd aktives Le-

Verstirke ’"‘I’(gllch — dies hat mittlerweile auch die medizinische Forschung

W°hnheit:r annt. Daf)er muss auch die Bettausstattung"den Sch{.afge'e-

Optimay n des thlafers angepasst sein. Neue Unterstiitzung fiir ein

. es Schiafklima bietet hier die weltweit erste PCM-Bettwasche

mit o
au5g
Die eipe
kim;(')'l‘]‘:utel\'();zugen die Riickenlage, andere
SChlaﬂ;lge igt‘l-u .dm.n.li:mch einschlafen — die
iht gy S so individuell wie wir selbst. Doch

Schl

Bettdecke aflage ist gesund. Die passende

€ Mg nd eine  individuell abgestimm-
alratze s
2 sind ebenso entscheidend fiir den

’ chl.lfkmnfort. Ein Schlafr.

Tempe aumklima mit einer

ratur von ¢q. |

8°C und einer relativen
Luf[feuclnigkc "

It-von 50% wird empfohlen.
R
Sedingungen entsprechen Herz-

it der i .
Ie: ”’:nOVatIVED Outlast®-Technologie, die Temperaturschwankungen
¢t und so fiir eine angenehme Temperatur sorgt.

Kreislauftitigkeit und Muskeltonus den Anfor-

derungen der Schlaferholung.

Konstante Kérpertemperatur

Um dieses ganze «Zusammenspiel» positiv zu
unterstreichen, gibt es nun eine Temperatur
regulierende Bettwische mit der innovativen
Outlast®Technologie. Diese ist in der Lage,
iiberschiissige Korperwiirme aufzunehmen, in
patentierten Mikrokapseln einzulagern und

TEXTILIE

Abb. 2: Sitzgruppe aus flammfestem Polyes-
ter

mende Stoffe, die bei niedrigen Temperaturen
gewaschen werden konnen und schmutzab-
weisend sind. Die Stoffe behalten so linger ihr
neuwertiges Aussehen. Mit Teflon® ausgeriistete
Securelle® Stoffe bieten Schutz vor Anschmut-
zungen und zeigen weniger Pillingneigung und
Knitteranfalligkeit. Die bessere Fleckauswasch-
barkeit sorgt fiir eine vollstindige Entfernung
von Flecken. Verbunden mit den lingeren
Waschzyklen und niedrigeren Waschtemperatu-
ren birgt die Kombination Securelle® Stoffe mit
Teflon® Stain-Release Ausriistung ein enormes
Kosten-Einsparungspotential.

wieder abzugeben, wenn der Korper sie braucht.
Positiv beeinflusst wird dabei das Mikrokli-
ma auf der Haut. Sicherlich empfindet jeder
Mensch Temperaturschwankungen anders und
schwitzt bzw. friert je nachdem schneller oder
langsamer. Jedoch ist der Temperaturkorridor,
in dem wir uns wohl fahlen, relativ schmal:

Abb. 1: Dank des intelligenten Materials Out-
last® Adaptive Comfort™ kinnen Temperatur-
schwankungen wabrend der Nacht reduziert
werden. Der Schlafeomfort wird so verbessert.

Weicht die Korperkerntemperatur von 37°C um
nur 3 bis 4°C nach oben oder unten ab, haben
wir lebensgefihrliches Fieber oder leiden unter
einer bedrohlichen Unterkiihlung. Hier helfen
Outlast®-Produkte (Abb. 1). Sie dimpfen Tem-
peraturschwankungen ab und beeinflussen so
effizient den Wohlfahlbereich. Das Mikroklima
wird ausgeglichen, man schwitzt und friert we-
niger.

19
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Abb. 2: New: Klima regulierende Bettwdsche
mit Outlast®-Technologie von Brennel; Folo:

Brennel

Immer die richtige Temperatur

Man fiihlt sich nicht zu heiss und nicht zu
kalt, sondern genau richtig. Erstmals vorge-
stellt wurde die Innovation von verschiedenen
Anbietern auf der Messe Heimtextil in Frank-
furt. Die Brennet AG, Bad Sickingen, hat in

ein neues Hightech-Spinnverfahren investiert,

das den Einsatz der Outlast®-Technologie in
Bettwiische angenehm macht, da diese in Vis-
kosefasern eingesponnen wird. Durch die zu-
sitzliche Kombination mit feiner Baumwolle

erhilt das Gewebe einen sehr natiirlichen Griff.

Texturgarne
rohweiss u. farbig
PA, PE, PP

leikenstrasse 17

*Tel: +41 (0)71 987 02 02

“Fax: +41 (0)71 987 02 22
Email: beag@beag.ch

- Homepage: www.beag.ch

Spezialitaten-
Zwirne mit
Kupfer, Karbon
usw.

BEAG I|hr Partner fiur Qualitat

Bei Brennet besteht das Thema aus drei Dessins

TEXTILIEN

in je drei Farben (Abb. 2): ein Streifendessin
mit einer dreiseitigen Paspel im Kissen, ein
Unidessin mit Querbiese im Kissen und Bezug
sowie ein Wendedessin mit Vorderseite Streifen
und Rickseite uni. «Zusitzlich zu den gin-
gigen deutschen Bettwischegrossen 135/200,
155/200 und 155/220 bieten wir Kissen in 40/40
und 40/80 mit an», erldutert Hubert Gabriel,
Leitung Vertrieb Bettwésche bei Brennet. «Der
Markt sucht nach Neuheiten. Die Resonanz
auf der letzten Heimtextil war iberwiltigend.
Der Handel braucht gute «Stories», mit denen
Produkte aufgewertet werden», so Gabriel. «Wir
registrieren einen Trend hin zu hochwertigen
Qualititen und Themen. Damit treffen wir mit
der neuen Bettwiische, die eben auch eine ein-
zigartige Funktion bietet, genau den Nerv der

Zeit. Die Nachfrage ist gross.»

Hochtechnologie und Umwelt-
freundlichkeit

Uber erfolgreiche Abverkiufe freut sich auch
der franzosische Anbieter Abeil SA, Aurillac, der
seit nunmehr vier Jahren erfolgreich eine kom-
plette Outlast®-Produktpalette anbietet. «Ich
bin ehemaliger Forscher des CNRS und liebe
[nnovationen», erliu-

Glatt- und
Mischgarne

tert  Hugues-Arnaud
Mayer, Geschiftsfiihrer
von Abeil. «Innovatio-
nen gehdren zu mir ge-
nauso wie zu unserem
Unternehmen, in dem
[nnovationen Tradition
sind. Abeil ist ein Unter-
nehmen, das stets das
Neue sucht. Innovation
gehort hier zur Unter-
d.h.

[nnovation, industrielle

nehmenstrilogie,

Reaktivitit und interna-
tionale  Kooperation.»
Bereits nach drei Jahren
machten die Outlast®-
Produkte bei Abeil 15%
des Unternehmensum-
satzes von insgesamt
26 Mio. Euro aus. Neu:
Abeil

Outlast®-Technologie

bietet nun die

Lufttexturierte
Garne

PA, PE, PP auch in Bettwische an.
«Der Kunde sucht das
Neue», begriindet May-
er diesen Schritt. Bei der

Outlast®-Bettwische

mittex 1/2008
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Abb. 3: Neu: Temperatur regulierende Bell-

wdsche mit Outlast®-Technologie (eine Koope-
ration zwischen den franzisischen Unlerneb-
men Abeil und Tisseray); Folo: Tisseray

hat Abeil eine technologische und kommerziel-
le Kooperation mit einem anderen mittelstiindi-
schen franzosischen Unternehmen geschlossen,
mit der Tisseray & Cie, Rillieux la pape. «Die
Kosten werden geteilt und gemeinsam erschlie-
ssen wir die Mérkte», so Mayer. «Unsere Kun-
den fragen vorwiegend nach zwei Kategorien»,
erliiutert Tisseray-Geschiftsfiihrer Patrick Mal-
gorn. «Materialien mit Hochtechnologie oder

tfreundliche Stoffe. Besonders im Bereich

umwe
Schlafen spielt das Argument Temperaturregu-
lierung, wie es Outlast bietet, eine extrem wich-
tige Rolle.» Tisseray ist ein Anbieter, der bewusst
proaktiv auf Entwicklung und Innovation setzt:
«Wir mochten unsere Produkte differenzieren
und kombinieren Technologie mit innovativem
Design. Die Outlast®-Funktion ist bei all unse-

ren Bettwische-Produkten erhiltlich.» (Abb. 3)

Outlast

Das amerikanische Unternehmen Outlast
Technologies, Inc., Boulder/Colorado
(USA), ist der Pionier und weltweit fih-
rend bei der Forschung, Entwicklung,
dem Design und der Vermarktung von
Phase-Change-Materialien (PCM) und
-Anwendungen. Die Temperatur regulie-
rende Technologie des innovativen Tech-
nologieunternehmens Outlast wird bei
Bekleidung, Schuhen, Bettwaren und an-
deren Gebieten eingesetzt. Qutlast®-
Fasern, -Stoffe und -Beschichtungen
wurden urspringlich fur die NASA entw!-
ckelt und enthalten patentierte mikrover-
kapselte Phase-Change-Materialien, so
genannte Thermocules™, die (iberschus-
sige Kérperwarme aufnehmen, speichern
und wieder abgeben und so dem Konsu-
menten mehr Komfort bringen. Den eu-
ropdischen Markt bearbeitet die Qutlast
Europe GmbH mit Sitz im baden-wurt-
tembergischen Heidenheim an der Brenz/
Deutschland. Mehr Informationen finden
Sie unter www.outlast.com.




mittex 1/200s

hochwertige Nischenprodukte.

Ob elektrisch ableitende Karbongarne fiir Spi-
talwiische, Kupfergarne fiir Smart Textiles,
hochfeste Garne fiir technische Anwendungen
oder aus nachwachsenden Rohstoffen wie PLA
(polymerisierte Maisstiirke) entwickelte Quali-
tten — alles findet sich in der Produktpalette
Wieder,

Geschftsfiibrer Bernd Schifer in der Lufitex-
/ur/'w'{//)/w'/uug

Texturierer der ersten Stunde

1919 gegriindet als Baumwollzwirnerei war
Baumlin & Ernst AG, Erlen (TG), der Texturie-
| rer erster Stunde fiir Polyamid 6.0 Filamentgar-
ne fiir den Feinstrumpfbereich.

|
Nach der Eingliederung der Hetex Garn AG,

Wattwil ( 5G), dem Texturbetrieb des damaligen
Heberlein Konzerns, begann die Bliitezeit mit
Spindeltexturierten Helanca® Garnen.

Nach einer bewegenden Zeit mit insgesamt
Vier Besitzerwechseln und den Ubernahmen von
Maschinen zweier Zwirnereien agiert das Unter-
n'ohmcn heute unter dem Dach der Holding H.
Kuny & Gie AG. Kiittigen (AG).

Riickwirkend zum 1. Oktober 2007 konnten
die Immobilien am Standort Wattwil von der
Heberlein & Co. AG, Wattwil (SG), iibernom-
men werden, Somit ist das Unternehmen in der

;,lud\llchcn Lage, in den eigenen Gebiuden
Z ’ - ote, i Tt i j
ukunftsweisend in Technik und Infrastruktur
“Uinvestieren.

Vom Texturierer fiir Fein-
strumpfgarne zum Spezialisten
fiir technische Fiaden

Bernd Schifer, Geschifisleitung Biumlin & Ernst AG, Wattwil, CH

~ Unter dem Motto «Erfolg hdangt am Faden» hat sich die Baumlin & Ernst
AG in Wattwil den kundenspezifischen Entwicklungen verschrieben. Teils
aus wirtschaftlichen Zwéngen, aber auch durch die sehr engen und lang-
idhrigen Kundenbeziehungen ergab sich die Konzentration auf technisch

Technologien und Garnbezeich-
nungen

1. Falschdraht Texturierung

Das Falschdraht-Texturierverfahren dient zur
Erzeugung von elastischen und volumingsen
Garnen. Durch die erlangte Elastizitit wird ein
angenehmer Tragekomfort erzielt.

Friktionsscheiben-Texturierung

Bei der Friktionsscheiben-Texturierung handelt
es sich um eine kraftschlissige Drallgebung.
Der Faden wird durch ein Friktionsscheibena-
geregat gefiihrt, wobei ein Zwirn entsteht,
welcher im Heizer fixiert wird. Beim span-
nungsreduzierten Auslauf offnet sich der
Zwirn und die dreidimensionale Fadenkriu-
selung entsteht. Bei dieser modernen Art der
Texturierung kann sehr effizient und variabel
gearbeitet werden.

Spindeltexturierung

Bei der Spindeltexturierung handelt es sich um
eine formschliissige Drallgebung. Der Faden
wird um eine sich rotierende Magnetspindel
(PIN) gefiihrt, wobei ein Zwirn entsteht, wel-
cher im Heizer fixiert wird. Beim spannungsre-
duzierten Auslauf offnet sich der Zwirn und die
dreidimensionale Fadenkriuselung entsteht.
Dieses traditionelle Texturierverfahren ermog-
licht das Verarbeiten von sehr empfindlichen
Garnen/Querschnitten und erbringt die hichst-
mogliche Elastizitit.

HE-Garn

Beim HE-Garn handelt es sich um ein so ge-
nanntes Einheizergarn, welches fiir hochste
Elastizitit und Voluminositit steht. Der erste
Heizer fixiert den wihrend der Texturierung
entstehenden Zwirn. Die Gleichmissigkeit der
Einkriuselung und die hohe, wiederkehrende
Elastizitit zeichnen das HE-Garn aus.

FIRMENPORTRAT

Etagenzwirnerer «Ratli»

SET-Garn

Das Zweiheizer-SET-Garn steht fiir nieder- bis
mittelelastische Qualititen mit héchster Volu-
minositit. Die entstandene Fadenkriuselung
wird in einem zweiten Heizer nachfixiert. Dieses
Garn weist einen weichen Griff und ein ange-
nehmes Tragegefiihl auf der Haut aus.

2. Lufttexturierung

Die mittels einer Luftdiise verwirbelten Gar-
ne weisen einen volumindsen, unelastischen
Charakter auf. Durch die Luftverwirbelung
entsteht ein widerstandsfihiges Garn mit na-
tiirlichem  Aussehen.  Lufttexturierte  Garne
finden aufgrund der charakteristischen Ei-
genschaften ihren Einsatz im Heimtextil- und
Sportswear-Bereich, aber auch in technischen
Anwendungen. Die zweidimensionale Kriuse-
lung entsteht durch den Riicksprung nach der
luft-mechanischen Verformung. Lufttexturierte
Garne konnen nachfixiert werden, wobei sich
die Kriuselstabilitit erhdht und der Schrumpf
vermindert. Diese Garne sind dimensionsstabil,
knitter- und pillingarm in der textilen Fliche
und weisen eine hohe Schiebefestigkeit aus,
wenn sie zu Geweben verarbeitet werden. Das
natiirliche, baumwollartige Aussehen zeichnet
ein lufttexturiertes Garn aus.

3. Zwirnerei

Garne konnen einfach nur um ihre eigene Achse
hochgedreht oder zusammen mit einem ande-
ren Garn verzwirnt, sprich zusammengedreht,
werden. Des Weiteren kann ein Seelenfaden
umzwirnt werden, wobei nur der Umwindefaden
«arbeitet». Eine weitere Moglichkeit besteht im
Kreuzzwirn, wo ein Seelenfaden gegenliufig
von zwei anderen Fiden umzwirnt wird. Die
Zwirne und Mischgarne konnen auf Ring-,
und  Doppeldraht-Zwirnmaschinen
hergestellt werden. Der Vielfalt an Kombinati-
onsmoglichkeiten sind nahezu keine Grenzen

Etagen-

gesetzt. Je nach Einsatz der einzelnen Garne
konnen verschiedene Funktionen, Optiken und
Eigenschaften geschaffen werden. Gedrehte und

|
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gezwirnte Garne finden ihren Einsatz vor allem
in der Weberei. Es konnen schlichtelose Ketten
geschirt bzw. gezettelt werden. Der Faden ist
dusserst widerstandsfihig gegen mechanische
Einflisse.

Was kann die Baumlin & Ernst AG?
Zum heutigen Zeitpunkt werden mit rund 70
Mitarbeitenden Filamentgarne aller Art produ-
ziert.

Friktionstexturierte und hochelastische,
spindeltexturierte Garne finden von der Wasche
bis hin zur Automobilindustrie ihren Einsatz.
Im téglichen Leben, wenn auch nicht direkt
ersichtlich, sind Baumlin & Ernst AG-Garne
in vielen Textilien, ob in Bekleidungsstiicken,
Haushaltswische oder Dekorationsartikeln, zu
finden. Die Palette an Texturgarnen umfasst
unter anderem Polyamideinfach- und -mehr-
fachgarne in den Feinheiten 17 bis 235 dtex,
Polyestergarne zwischen 33 und 340 dtex, Poly-
propylengarne zwischen 56 und 167 dtex sowie
Kohlenstoffmischgarne ab 50 dtex. Letztere Fi-
den haben elektrisch ableitende und antistati-
sche Eigenschaften.

Lufttexturierte Garne erleben nach lingerer
Zeit wieder einen deutlichen Aufwirtstrend und
finden sich besonders in technischen Anwen-
dungen wie Transmissionsriemen wieder. Auch
hier steht eine dhnliche Garnpalette wie bei
den Texturgarnen zur Verfiigung. Beispielsweise
werden elektrisch leitfihige und abschirmende
Mischgarne aus Kupfer und anderen Metallen
angeboten.

Die elastischen Mischgarnzwirne sind der-
zeit aber der grosste Umsatztrager der Firma.
Wie bereits erwihnt, basieren alle Produkte auf
Kundenwiinschen und Kundenanforderungen
— von Reithosenstoffen bis zur Motorradschutz-
bekleidung, alles ist moglich.

Friktionstexturiermaschine RPR

Spezialititen
Gewebe fiir Reinraum- und OP-Bekleidung, fiir
milbendichte Matratzenbezugsstoffe und fiir

Automobiltextilien bestehen haufig aus Koh-
lenstoffgarnen, in Mischungen mit Polyester
oder Polyamid. Diese werden gezwirnt, textu-
riert, lufttexturiert oder verwirbelt in Feinheiten
ab 50 dtex angeboten.

Garne mit hoher elektrischer Leitfihigkeit
und niedrigem elektrischem Widerstand wer-
den aus Kupferfiden in Mischung mit Poly-
amid oder Polyester hergestellt. Mit Feinheiten
ab 150 dtex finden derartige Garne als textile
Heizdrihte Verwendung oder werden zu elek-
trosmog-abweisenden Futterstoffen und Gardi-
nen verarbeitet. Eine spezielle Anwendung ist
im Bereich Medizin zu finden: Die leitfihigen
Garne werden in Bénder eingewoben, die dann
als Signaliibertragungsmedien bei der Uberwa-
chung von Korperfunktionen dienen.

Fiir Anwendungen in Bereichen, in denen
eine hohe Sichtbarkeit gefragt ist, wie Arbeits-
schutz- und Feuerwehrkleidung, Sicherheits-
kleidung, Kinderbekleidung sowie Schultaschen
usw., werden reflektierende Garne verwendet. In
Feinheiten von 1'200 bis 1'800 dtex werden sie
in Mischungen mit Schmelzfasern oder wasser-
loslichen Polyvinylalkohol-Fasern (PVA) ange-
boten.

Was unterscheidet die Baumlin &
Ernst AG von Mitbewerbern?
Produktqualitit und Kundenzufriedenheit be-
ruhen auf drei Sdulen:

Zuerst konnte auf langjihrige und textiler-
fahrene Mitarbeiter aus dem Toggenburg zu-
riickgegriffen werden. Sie sind die Basis des Er-
folges, denn sie fertigen die Garne Tag fiir Tag.

Weiterhin ist der Maschinenpark den Ar-
tikeln angepasst oder auch umgekehrt. Das
heisst, es wurden Artikel entwickelt, die beson-
ders gut zum Maschinenpark passen. Fiir spe-
zielle Kundenentwicklungen wurden aber auch
schon Maschinen modifiziert, um deren Anfor-
derungen erfiillen zu konnen.

Schlussendlich lebt aber alles von der Qua-
litat. Das im eigenen Hause entwickelte, und
wie man mit Stolz sagen darf, einzigartige Kon-
trollsystem, erlaubt es, Garne 100 % farbgepriift
auszuliefern.

Viele sprechen von stricksortierten Garnen,
die Baumlin & Ernst AG kann sie liefern.

Positionierung und Zukunftsaus-
sichten

Die Bdaumlin & Ernst AG hat sich zu einem Spe-
zialisten entwickelt. Basierend auf dem indivi-
duellen und vielseitigen Maschinenpark kon-
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Mitarbeiterin bei der Qualitéitskontrolle

nen Garne, geeignet fiir jede Produktionsstufe
der textilen Kette, gefertigt werden.

Das Unternehmen besetzt aufgrund der Pro-
duktionskapazitit und des zuvor erwihnten,
sehr spezialisierten Maschinenparks eine Ni-
sche. Wie gross der Platz fiir das Unternehmen
sein wird, hdngt von den Kunden und deren Zu-
friedenheit mit den Produkten ab.

Zusammen mit den Kunden sieht sich die
Biumlin & Ernst AG fiir die Zukunft gut geriis-
tet.

Informationen:

Béumlin & Ernst AG

Bleikenstrasse 17

CH — 9630 Wattwil (SG)

Texturierer und Spezialitétenzwirnerei

Telefon: +41/(0)71 98702 02
Fax: +41/(0)71 98702 22
E-Mail:  beag@beag.ch

Internet: www.beag.ch

E-Mail-Adresse
Inserate

keller@its-mediaservice.com

Generalversammlung
der SVT:
Donnerstag, 15. Mai 2008,
der Veranstaltungsort
wird im nédchsten Heft
bzw. im Internet bekannt-
gegeben
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EU-Antidumping-Reform gefahr-
det Industrie und Verbraucher

Kerstin Edel, Industrievereinigung Chemiefaser e. V. (IVG), Frankfurt am Main, D

Die anstehende Reform der européischen Antidumping-Regeln, die EU-
Kommissar Peter Mandelson in die Wege geleitet hat, wirkt sich bereits
heute negativ auf die Industrie Europas aus.

Vor dem Hintergrund, dass im Sinne einer
Neudefinition des Gemeinschaftsinteresses die
Interessen der Verbraucher und des Handels
stirker gewichtet werden und Vorrang vor der
Schidigung der europiischen Industrie haben
sollen, wird die produzierende Industrie Euro-
Pas schutzlos unfairen Handelspraktiken ausge-
liefert werden, Antidumpingzélle sind ndmlich
keine Schutzzolle fiir eine bestimmte Branche,
sondern dienen als WTO-konforme Instrumente
grundsitzlich der Ahndung unfairer Handels-
praktiken,

Antidumping-Zélle gegen Polyes-
terstapelfasern

Die neuen Vorstellungen Mandelsons zur eu-
fopdischen Handelspolitik wirken sich bereits
aktuell auf die europiische Chemiefaserindus-
trie aus. So wurden im Sommer des laufenden
Jahres voriibergehend verhingte Antidumping-
Zille gegen die Einfuhr von Polyesterstapel-
fasern mit Ursprung in Malaysia und Taiwan
nicht in endgiiltige Zolle tiberfiihrt, mit der Be-
griindung, dass das Interesse des Handels und
der Verbraucher an billigen Produkten hoher zu
Werten sei als die Schidigung der Chemiefaser-
industrie durch erwiesenermassen vorliegendes
Dumping, Bedeutsam war der Beschluss der EU-
Kommission auch deshalb, weil Unternehmen
aus den Exportlindern die EU-Kommission in
der Untersuchungsphase vorsiitzlich getiuscht
hatten,

Die Zielstrebigkeit des Kommissars Mandel-
Son-in der Durchsetzung seiner Vorstellungen
2eigt sich im jiingsten Fall. Seit dem Jahr 2005
gibt es Antidumping-Zolle gegen die Einfuhr
Yon - Polyester-Stapelfasern mit Ursprung in
China und Saudi-Arabien. Ublicherweise wer-
den Antidumping-Zplle nach fiinf Jahren tber-
Prift. Eine Verkiirzung dieser Zeitspanne kann
auf Antrag der exportierenden Firmen oder der
Kommission dann erfolgen, wenn die begriin-
dete Vermutung existiert, dass kein Dumping
mehr vorliegt und nach Aufhebung der Zolle
hicht mit erneutem Dumping zu rechnen sein

wird. Im vorliegenden Fall wird die Uberprii-
fung bereits in diesem Jahr, also bereits nach
zwei Jahren, eingeleitet. Entgegen geltenden
EU-Rechts wird dieses mit der Neubewertung
des Gemeinschaftsinteresses begriindet, und
zwar unabhingig vom Fortbestand des Dum-

pings.

Uberkapazititen bei Chemiefasern
Die Umstrukturierung der europiischen Che-
miefaserindustrie stirkte deren Wettbewerbsfi-
higkeit in einem Mass, dass chinesische Faser-
hersteller ohne Dumping nicht auf dem euro-
piischen Markt bestehen konnen. Dies ist dem
Umstand zu verdanken, dass in China Uberkapa-
zititen an Chemiefasern aufgebaut wurden, die

betroffenen  Industriebranchen, wird kiinftig
wohl kein Antidumpingzoll in der EU mehr
verhidngt werden. Die IVC beobachtet diese Fehl-
entwicklung der EU-Handelspolitik mit grosser
Sorge. Wenn EU-Industriezweige erst einmal
dauerhaft mit unfairen Handelspraktiken aus
Marktsegmenten verdringt wurden, werden
die bisherigen «Dumper» ihre Preise nachhal-
tig erhchen. Der Leidtragende wird wegen des
dann fehlenden Wetthewerbs wieder einmal
der Verbraucher sein. Es ist zu hoffen, dass die
Kommission auch im Sinne der Verbraucher
ein wirksames berechenbares Antidumpingins-
trument beibehilt.

So erreichen
Sie die
Redaktion:
E-Mail:

redaktion@mittex.ch

den lokalen Verbrauch -
iibersteigen. Alleine der |
Weltmarktanteil ~ Chi-
nas an Chemiefasern
stieg in 12 Jahren von
ca. 10 auf 50%. Nur
durch aggressiver Ex-
portpolitik in Form von
Dumping lassen sich
die Uberkapazititen auf
europdischen  Mirkten
absetzen.

Fehlentwicklung
in der EU-Han-
delspolitik

Die Industrieverei-
nigung  Chemiefaser
eV. (IVC) versteht die
Chemiefaserbranche

iolich als Vorreiteri TESTEX®

B als Vorreiterin
ltdlgllch ll~ Schweizer Textilpriifinstitut
der neuen EU-Handels- Gotthardstrasse 61
politik. Mit dem Argu- Postfach 2156
CH-8027 Ziirich

ment von Mandelson, Tel.: +41-(0)44-206 42 42
Fax: +41-(0)44-206 42 30
E-Mail: zuerich@testex.com

Website: www.testex.com

es gibe mehr Hindler
und Verbraucher, die
von unfairem Dumping
profitieren, als geschi-
digte Mitarbeiter in den

Over 160 years of
textile testing excellence

THESTEX

o Textilphysikalische, textilchemische
und analytische Prifungen aller Art

o Zertifizierungen nach Oko-Tex Standard 100,
Oko-Tex Standard 1000, UV Standard 801
und Oko-Pass

o Ausstellen von Baumusterbescheinigungen
fiir PSA

o Spezielle Seidenprifungen
und Kaschmiranalysen

e Organisation von Rundtests

o Qualitatsberatung und Schadenfallabklarungen
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Gute Stimmung in der deutschen
Textilindustrie

Trotz der schwachen Umsatzergebnisse im September des vergangenen
Jahres schéitzten die Unternehmen die allgemeine Geschéftslage im No-
vember als gut ein. Auch die abgegebenen Beurteilungen zum Geschéfts-
klima sowie zu den Geschéiftserwartungen konnten im November einen
positiven Trend verzeichnen. Speziell die Textilsparte konnte zufrieden

Beide Sparten verzeichneten im September we-
niger Auftrige als im Vorjahresmonat: minus
1,7 % fiir Textil und minus 4,8 % fiir die Beklei-
dung. Das vorldufige Branchenergebnis der ers-
ten drei Quartale 2007 weist daher ein méssiges
Plus von 1,6 % auf.

Auch der Branchenumsatz ging im Berichts-
monat im Vergleich zu den Vorjahreswerten
zurtick. Im September berichtete Textil einen
Riickgang von 4,5% und die Bekleidung von

auf die ersten drei Quartale des Jahres 2007 zuriickblicken.

4,3 %. Das vorldufige Jahresergebnis wird damit
von plus 2,9 % im August auf plus 1,9 % fiir die
ganze Branche bereinigt.

Insgesamt fuhr die Branche die inldndische
Produktion im September des vergangenen Jah-
res um 8,0 % zurlick. Textil verzeichnete hierbei
einen Riickgang von 3,7 % und die Bekleidung
von 19,5 %. Das vorldufige Quartalsergebnis im
Vergleich zu den Vorjahreswerten belduft sich
hiermit auf ein Minus von 1,8 %.

technologien

Denkendorfer Nano-Forum -
Neue Funktionswelten
durch den Einsatz von Nano-

Uber 120 Teilnehmer informierten sich am 13. Dezember 2007 auf dem
Denkendorfer Nano-Forum iiber Nutzung und Potenzial der Nanotech-
nologie im textilen Bereich. Das Institut fiir Textil- und Verfahrenstechnik
(ITV) hatte eingeladen, um wissenschaftliche Grundlagen und zahlreiche
Anwendungsbeispiele fiir nanotechnische Methoden zu prasentieren und
der Branche aktuelle Forschungsergebnisse und erfolgreiche Produktin-

novationen vorzustellen.

Die Resonanz zeigte den hohen Informationsbe-
darf der Industrie und die besondere Aktualitit
des Themas. So hob auch Prof. Dr.-Ing. Heinrich
Planck, Direktor des ITV, in seiner Begriissungs-
rede die Notwendigkeit zur wissenschaftlich fun-
dierten Information tber die Nanotechnologie
und deren Nutzen fiir den Textilbereich hervor
und unterstrich die besondere Kompetenz des ITV
in diesem Forschungsbereich. Im Auditorium war
die textile Kette breit vertreten: Hilfsmittelher-
steller, Textilhersteller und -veredler, aber auch
Konfektiondre und Anwender aus dem Bereich
Technische Textilien nahmen am Forum teil.

Kleine Teilchen, grosse Wirkung

Zur Einfiihrung prasentierte Dr.-Ing. Thomas
Stegmaier, Leiter der Forschungsgruppe Ober-
flichenfunktionalisierung am ITV, einen Uber-
sichtsvortrag tiber aktuelle Forschungsarbeiten
im Bereich Nanotechnologie. Dabei formulierte
Stegmaier zundchst eine Definition des Be-
griffes Nanotechnologie und prisentierte die
jiingsten Ergebnisse eines Workshops des 1SO-
Committees, das aus gegebenem Anlass fiir die
Bezeichnung «nano» eine Normierung erarbei-
tet. Ergdnzend informierte Stegmaier iiber die
verschiedenen Maglichkeiten der Implemen-
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Im September beschiftigte die Branche
insgesamt 102'922 Mitarbeiter im Inland, was
einem Riickgang von 1,9% im Vergleich zum
Vorjahresmonat entspricht. Fiir die Textilindus-
trie stellt dies ein Minus von 0,4 % und fir die
Bekleidung ein Minus von 4,7 % dar. Der vor-
ldufige Jahresiiberblick verbleibt damit bei Mi-
nus 2,1 % fiir die Gesamtbranche im Vergleich
zu den Vorjahreswerten.

Die Erzeugerpreise in der Textil- und Be-
kleidungsbranche sind sowohl in den ersten
drei Quartalen als auch im Berichtsmonat
September gestiegen: Hier zeigte sich ein Plus
von 0,7/ 1,8% fiir Textil und 0,4 /0,7 % fiir die
Bekleidung.

Die Einfuhr nahm im Vergleich zum Vor-
jahresmonat um 7,0% ab, was das vorldufige
Jahresergebnis auf ein Plus von 0,3 % korrigiert.
Auch die Ausfuhrzahlen sind im September um
4,5% im Vergleich zum Vorjahresmonat gesun-
ken und bereinigen das vorldufige Jahresergeb-
nis damit auf ein Plus von 3,9 %.

tierung von «nano» in Textilien, um fiir seine
nachfolgenden Ausfiihrungen die notwendige
Basis zu schaffen.

Im Vordergrund des Vortrages stand das
grosse Potenzial nanotechnischer Losungen
fiir textile Anwendungen. Nanopartikel im
Faserpolymer oder in der Beschichtung kon-
nen vielfdltige, haufig schiitzende Funktionen
ermoglichen oder verbessern. Von Brand- und
Hitzeschutz tiber Witterungs- und Strahlungs-
schutz bis hin zu Chemikalienschutz und
Selbstreinigungseffekt ist hierfiir ein weites

Spektrum gegeben. Bereits auf dem Markt

Dr.-Ing. Thomas Stegmaier
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Technische Textili- ‘
en sind seine Welt

Dr. Holger Erth, MBA, Geschiftsfithrender Di-
rektor des Sichsischen Textilforschungsinsti-

tutes e.V., wurde zum Honorarprofessor an der
Fakultit fir Maschinenbau der TU Chemnitz
bestellt.

Bereits sein Grossvater war Wirkereimeister

im Chemnitzer Textilforschungsinstitut und

auch der Vater, die Mutter sowie ein grosser

Die Teilnehmer am Nano-Forum Teil der restlichen Familie waren im Bereich
sind eine Vielzahl unterschiedlicher Nanop- | Vielfiltige Entwicklungsméglich- Textiltechnik und Textilmaschinenbau titig. Er
artikel in textilen Prozessen und Produkten: | keiten selbst studierte und promovierte erfolgreich auf

bioaktive, antimikrobielle, photoaktive, UV- | Die weiteren Vortriige des Nano-Forums prisen- | diesem Gebiet an der TU Chemnitz. Dr. Holger
absorbierende, leitfiihige und magnetische | tierten Forschungsergebnisse sowie Produkt- | Erth leitet seit 2006 das Sichsische Textilfor-
Partikel, farbgebende Pigmente, Cyclodextrine, | innovationen und unterstrichen die Vielfalt | schungsinstitut e.\. (STFI) in Chemnitz. Am
Kohlenstoffnanofasern in Verbundwerkstoffen | der Entwicklungsmoglichkeiten durch den | 5. Dezember 2007 wurde er an der Chemnitzer
oder nanocompositedarstellende Faserbeschich- | Einsatz nanotechnologischer Verfahren und | Universitit zum Honorarprofessor fiir Techni-
tungen. Sie alle bieten jeweils abgestimmt auf | Hilfsmittel. Wissenschaftler des ITVs und des | sche Textilien bestellt.

individuelle Anforderungsprofile die Chance | Schwesterinstituts ITCF berichteten tber die «Wir gewinnen an der Fakultit fiir Ma- ‘
2ur weit reichenden Funktionalisierung texti- | Herstellung von Nanofasern, iiber nanoskalige | schinenbau einen international anerkannten |
ler Werkstoffe. Konkrete Anwendungsbeispiele | Beschichtungswerkstoffe fiir hochbestindige | Experten auf diesem Gebiet, der wesentlich zur
und Entwicklungen zeigte Stegmaier fiir die | textile Schutzfunktionen und iiber Carbon Na- | Attraktivitit der studentischen Ausbildung an
Funktionalititen Selbstreinigung, elektrische | notubes in Faserapplikationen als Chaméleons | der TU beitragen wird», sagte Prof. Dr. Klaus
Leitfihigkeit (antistatische Beschichtungen), | der Nanowelt. Sechs Fachvortrige aus der In- | Nendel, Prodekan dieser Fakultit. Mit einem
Photokatalytischer Abbau  (Abwasseraufberei- | dustrie ergiinzten mit fundierten Erfahrungs- | Lehrauftrag an der TU Chemnitz habe Dr. Erth
bereits seit 2005 in der Vorlesungsreihe «Tech-

ung) und Energiegewinnung (lichtselektive | berichten und Informationen zur erfolgreichen

|0WL‘-Beschiclnungeny Umsetzung nanotechnischer Lisungen den | nische Textilien» nicht nur Wissen an die Stu-
Wissenstransfer. Dabei ging es um «Self adjus- | dierenden weitergegeben, sondern die jungen
Gut ausgestattetes Technikum ting isolating textiles» (BASF) ebenso wie um | Menschen fiir die Textilbranche begeistert. Eine

Zur Umsetzung der Forschungsprojekte in die- | oberfliichenmodifizierte Si0*-Nanopartikel in | Branche, die laut Prof. Nendel in Zukunft das
Sem Bereich steht am ITV ein gut ausgestattetes | Faserverbundwerkstoffen (Nanoresins). Weitere | Potenzial hat, immer mehr Wissenschaftsberei-
Technikum zur Verfiigung. Stegmaier berichte- | Themen waren «Antibakterielle Effekte mit Sil- | che zu erreichen und zu veriindern.

te exemplarisch iiber die Einzelfadenbeschich- | berprodukten» (Sanitized), «Die Ubertragung ‘ Mit der Bestellung zum  Honorarprofessor
fiir Technische Textilien wird Dr. Erth gleichzei-

tungsanlage, iiber das Zentrifugenspinnen und | des nanotechnologischen —Sol-Gel-Prozesses
die Moglichkeit zur Plasmabehandlung unter | (CHT R. Beitlich) und «Anwendungen der che- | tig einen wichtigen Beitrag zur Ausbildung und

Atmosphirendruck. Fiir eine geeignete Analytik | mischen Nanotechnologie fiir die Textilvered- | Forderung des Forschungsnachwuchses fiir das

Wurde ein Rasterkraftmikroskop angeschafft, | lung»> (Nano-X). Abschliessend zeichnete Dr. | Chemnitzer Institut sowie die Textilindustrie
das beispielsweise nanostrukturierte Oberfli- | Sonja Grothe, Sachtleben Chemie, in einem in- | leisten konnen.

chen exakt vermessen und zahlreiche Zusatzin- | teressanten Vortrag den Weg vom Nanopartikel
formationen iber die Probenoberfliche liefern | zur erfolgreichen Innovation nach.

kann,

Abschliessend beleuchtete Stegmaier das viel | Informationen: (20
Die Tagungsunterlagen auf CD kinnen
2um Preis von 60 Euro inkl. Versand am

[TV Denkendorf bestellt werden.

diskutierte Gefahrenpotenzial nanotechnolo-
gisch modifizierter Oberfliichen und stellte ein
AM ATV entwickeltes Priifverfahren zur Untersu-

| o Kontakt:
chung der Partikelfreisetzung bei Reibbelastung Ingrid Kullen
Yor. Mit Hilfe des neuen Priifsystems kann eine Tel.: 071193 40 211

Charakierisierung des freigesetzten Aerosols | -pail: ingrid.kullen@itv-denkendorf.de
und der Produktpartikel vorgenommen werden,

Um auf Basis dessen einen Massnahmenkatalog

Dr. Holger Erth

fiir dep, Hersteller zu erarbeiten.
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Fiir einmal standen weder Paris noch London
oder Mailand im Zentrum der internationalen
Modewelt. In der Toni Eventhall in Ziirich sorg-
te der Textilverband Schweiz als Organisator
zusammen mit seinem Medien- und Koopera-
tionspartner annabelle mit der Stella Fashion
Night fir eine fulminante Modenacht. Ehren-
giste des Abends waren Stardesigner Tommy
Hilfiger, Stadtprisident Elmar Ledergerber

und Bruno Pieters, Gewinner des Swiss Textiles
Award 2006.

Abb. 1: Max R. Hungerbiibler, Président Tex-
tilverband Schweiz, Marios Schwab, Gewin-
ner des Swiss Textiles Award 2007, und Hattie
Moraban, Moderatorin

Sechs internationale Talente standen im
Finale des diesjahrigen Swiss Textiles Award:
Ann-Sofie Back, BLESS, Felipe Oliveira Baptis-
ta, Ute Ploier, Gareth Pugh und Marios Schwab.
Sie prisentierten ihre Frithlings-/Sommer-
Kollektionen 2008 auf dem Laufsteg und rissen
das Publikum zu wahren Begeisterungsstiirmen
hin. Keine leichte Aufgabe fiir die mit interna-
tionalen Mode-Koryphden besetzte Jury. Das
bestitigte auch Dolly Jones, Redakteurin von
Vogue.com, London, und Juryprisidentin.

Vor der Preistibergabe verkiindete sie, dass
die Entscheidung «extrem schwer» gefallen sei.
Die von Marios Schwab gezeigte Kollektion habe

Marios Schwab gewinnt den
Swiss Textiles Award 2007

In glamourésem Rahmen hat der Textilverband Schweiz am 9. November
2007 an der Stella Fashion Night mit dem Swiss Textiles Award zum achten
Mal einen der prestigetréachtigsten Modeférderpreise der Welt vergeben.
Gewonnen hat der in London wohnhafte Designer Marios Schwab. Max
R. Hungerbiihler, Président des Textilverbands Schweiz, iiberreichte dem
strahlenden Gewinner einen mit Schweizer Stoffen gefiillten Glaskubus,
Symbol fiir den Preis in der Hohe von 100'000 Euro. Sie sind fiir Sach- und
Finanzleistungen einzusetzen und sollen zum definitiven internationalen
Durchbruch in der Modewelt verhelfen.

aber fiir die Jury das grosste Entwicklungspoten-
zial gezeigt. Der Gewinner reagierte tiberwiltigt
und schien sein Gliick kaum fassen zu konnen
(Abb. 1). Marios Schwab ist der 30-jhrige Sohn
einer Griechin und eines Osterreichers und in
Griechenland aufgewachsen. Heute lebt und ar-
beitet er in London. Nach den ersten Studien an
der Modedesignschule Esmod in Berlin schloss
er 2003 am renommierten Central Saint Martins
Colleque of Art and Design ab. Er war Assistent
von Kim Jones — einer der Finalisten des Swiss
Textiles Award 2006 — und arbeitete an dessen
Frithjahrs-/Sommer-Kollektion 2004 mit, bevor
er 2005 sein eigenes Label griindete.

Sein Markenzeichen sind von Corsagen
inspirierte, feminine Silhouetten. 2006 wurde
Marios Schwab als Best New Designer an den
British Fashion Awards ausgezeichnet. Seine
Kollektionen werden im Browns, Harvey Nichols
und Top Shop in London, bei Maria Luisa, Paris,
oder Side by Side, Tokyo, verkauft.

Vigour-Mortis — Die Gewinnerkol-
lektion

Mit «Vigour-Mortis», seiner Friihlings-/Som-
mer-Kollektion 2008, unternimmt Mario Schwab
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Abb. 2: Swiss Textiles Award 2007
Korper herum; der Stoff wird mit Hilfe eines
Drahtes gestaltet, der gleich Adern durch das
Kleid l4uft und dieses zum richtigen Sitz dreht
und wendet — eine lose Silhouette wird strate-
gisch so festgehalten, dass die darunter liegende
Form erkennbar wird. Teile einer Jacke sind ab-
geschnitten und vom Korper weg gefaltet, sodass

kontrastierende Schichten von Druck, Farbe
oder der Haut selbst freigelegt werden.
Perlenschniire, ausserhalb ihres gewohnli-
chen Kontexts verwendet, werden unvermittelt
neben klotzige, alltigliche Kunststoff-Zipps ge-
setzt, die gleichsam als symmetrische Muskel-
strukturen einen tragenden Rahmen um Korper
und Kleid bilden. Auf der Grundlage eines Kon-
zepts von Bekleidung als personlichem Lebens-
raum erforscht die Kollektion auch Giuliana
Brunos «Atlas of Emotion», namentlich die
«Rede an ein Kleid», in der die Begriffe Habita-
tion, Habitus und Abito diskutiert werden. Diese
drei Worter haben dieselbe lateinische Wurzel
«abito», mit der Bedeutung «Kleid »; Lebensrdu-

gewissermassen  eine
Reise durch den Korper.
Unter dem Einfluss des
De-Humani-Corporis-
Fabrica-Stoffes von
Andreas Vesalius wird
die Textur des mensch-
lichen Korpers zum
Stoff der Kollektion. Ein
Kleid ist mit komplexen

\ Jextildruck

Fehralior! 4

Innenglirtungen ausge-
stattet, einzelne Binder
ziehen den Stoff vom
Korper weg und um den

IHR JERSEY-PARTNER

fiir alle Fasern

- Laugieren/Mercerisieren
- JET- und KK V-fiarben
— Drucken und Ausriisten

E. SCHELLENBERG - TEXTILDRUCK AG
8320 FEHRALTORF - TELEFON 044 954 88 66
info@estextildruck.ch - TELEFAX 044 954 3140
www.estextildruck.ch
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me und Bekleidung sind unvermeidlich mitein-
ander verbunden. Wirme-empfindliche Stoffe,
die auf Beriihrung und die natiirliche Korper-
| Widrme reagieren, erfahren eine plétzliche Ver-

| dnderung in einen einzigartigen Zustand: Jedes
Teil wird in einem bestimmten Augenblick zu
inem unverwechselbaren Einzelstiick fiir den

Triger oder die Trigerin, der Kontakt mit dem
| Stoff wird sichthar, (Abb. 2 und 3)

Unterstiitzung zum Ausbau von
Kollektion und Karriere

Der Swiss Textiles Award hat einen Gesamtwert
| Yon 100000 Euro, davon sind 10'000 Euro fiir
den Bezug von Schweizer Stoffen bestimmt. Die

estliche Summe gilt als substanzielle Unter-

| S[lltlung zum weiteren Ausbau der internati-

onalen Karriere des Gewinners und wird nicht

!mr ausbezahlt. In Zusammenarbeit mit dem
F(‘XIiI\'crhzmd Schweiz wird Marios Schwab nun
festlegen, wofiir er den Betrag einsetzen machte,
beispielsweise fiir Showproduktionen, die Suche
nach geeigneten Kommerzialisierungspartnern

| Oder fiir Pressearbeit. Die tibrigen fiinf Finalis-
[‘“H erhalten ebenfalls einen Preis: Sie diirfen
i\q]w“ilcr Stoffe im Wert von 4'000 Euro bezie-
len,

Kriiss]

Www.kruss.de

Die diesjéhrige Jury setzte sich aus

folgenden Mitgliedern zusammen:

* Robert Burke, Fashion Consultant, Robert
Burke Associates, New York, USA

* Christophe Brunnquell, Art Director, Le

Figaro, Paris, FR
* Melissa Drier, Moderedakteurin, Women's
Wear Daily, Berlin/New York, DE/USA

\.‘ W &
Abb. 4: annabelle Award wird von Tommy
Hilfiger tibergeben

* Daniela Gurtner, Moderedakteurin, anna-
belle, CH

* Akiko Ichikawa, Moderedakteurin, Vogue
Japan, New York/Tokyo, USA/JP

* Dolly Jones, Redakteurin, Vogue.com,
London, UK

* Albert Kriemler, Chefdesigner, Akris, CH

* Olga Mikhailovskaya, Moderedakteurin,
Kommersant Newspaper, Moscow, RU

* Renata Molho, Modejournalistin, II Sole 24
Ore, Mailand, IT

* Matthew Murphy, Einkdufer, B Store,
London, UK

* Susan Sabet, Chefredakteurin, Fashion
Magazine, Cairo/Dubai, EG/UAE

* Robin Schulié, Einkiufer, Maria Luisa

Store, Paris, FR

Eventpartner Stella Fashion Night

Hauptsponsor: Globus; Sponsoren: swiss+cotton,
Ziircherische Seidenindustrie-Gesellschaft; Sup-
porter: Dreaming von Tommy Hilfiger, EVE von
Cardinal, Sony Overseas SA; Exclusive Partner
Hairstyling: Paul Mitchell; Exclusive Partner
Make-up: Bourjois Paris; Mobility Provider:
Audi; Showproduction und Kreativ Direktion
Event: Yannick Aellen; Eventdesign: pfeffermint
— Visuelle Kommunikation; Koordination und

| hochstpersonlich, der extra dafiir nach Ziirich

| gereist war (Abb. 4).

M O D E

technische Leitung: Mario Corrodi; Patronat:
Prisidialdepartement der Stadt Ziirich

Ausstellung und Prasentation «Vi-
sion of Textiles»

Im Rahmen der Stella Fashion Night hatte der
Textilverband Schweiz wiederum eine Stoffaus-
stellung und ein Defilee unter den Namen «The
Vision of Textiles» und «The OTHER Vision of
Textiles» realisiert. Zwei Stylistinnen wurden
damit beauftragt, die exklusiven und edlen
Schweizer Stoffe in anderer und ungewdhnli-
cher Form neu zu interpretieren. Entstanden
sind daraus iiberraschende An- und Einsichten
und iiberzeugende Stoffkompositionen.

" annabelle Award von Tommy Hilfi-

ger Ubergeben

Zum vierten Mal vergeben wurde der annabelle
Award. Das einjidhrige Praktikum, dieses Mal im
Creative Team in Amsterdam von Stardesigner
Tommy Hilfiger, hat die Schweizerin Caroline
Casanovas aus Langenthal BE gewonnen. Uber-

reicht wurde ihr der Preis von Tommy Hilfiger

Generalversammlung
der SVT:
Donnerstag, 15. Mai 2008,
der Veranstaltungsort
wird im nachsten Heft
bzw. im Internet bekannt-
gegeben

Redaktionsschluss | |
Heft 2 / 2008:
12. Februar 2008

Fibre Wetting * Technical Fibres ¢ Fibre Coating * Contact Angles * Colourant « Size Application * Dye Drug

The experts in Surface Science.
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Arbeitsplatze

Im ndchsten Jahr wird kréftig in den Maschi-
nenpark und die Infrastruktur investiert. Vor
kurzem hat Sulzer Textil die Bestellung fiir
32 modernste Greifer-Webmaschinen vom Typ
(6500 aus Russikon erhalten, wie der Betriebs-

= <
5
Die neuen G6500-Greiferwebmaschinen
leiter Josef Lanter berichtet. Die Montage erfolgt
bereits im Januar/Februar 2008. Die Installati-
on von Klima- und Staubentsorgungsanlagen
sowie neuen Maschinen zur Gewebekontrolle
erfolgt parallel. Das gesamte Investitionsvolu-
men betrdgt rund 5 Mio. Franken. Zusitzlich
finden im nachsten Jahr 10 neue Mitarbeitende
einen Arbeitsplatz in der Weberei Russikon.
Neben der Steigerung der Produktion um
40 % war der Zuwachs an Flexibilitat und das
nochmals hohere Qualititsniveau ausschlag-

gebend fiir den Investitionsentscheid, wie Joe
Lampert (Verwaltungsratsprdsident) mitteilt.

WR Weberei Russikon AG inves-
tiert: 5 Mio. Franken — 10 neue

Die WR Weberei Russikon AG im Ziircher Oberland gehért zur internatio-
nal titigen Getzner Textil Gruppe*. Die Schweizer Weberei in Russikon/ZH
produziert exklusive Feingewebe fiir héchste Anspriiche. Neben feinfadi-
gen Hemden- und Damenmodestoffen (roh und buntgewoben) sind auch
edle Plissés und exklusive Damaste im Angebot.

Die Riist- und Artikelwechselzeiten sind bei den
neuen Webmaschinen wesentlich reduziert. Im
heutigen Umfeld sind neben hichster Qualitat

Altraktive Gewebe aus Russikon

vor allem kurze Lieferzeiten (Time-to-Market)
fir die Kunden entscheidend. Damit kann der
Konkurrenz aus Fernost auch in Zukunft die

WR WEBEREI RUSSIKON AG

Madetswilerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon

Tel. 044 956 61 61, Fax 044 956 61 60
Verkauf: reni.tschumper@webru.ch ein  Bekenntnis zum
Betrieb: josef.lanter@webru.ch

Stirn geboten werden.
Die WR  Weberei
Russikon AG behauptet
sich erfolgreich in ei-
nem hart umkampften
Markt. Der Investitions-
entscheid ist aber auch

Produktionsstandort
Russikon, der fiir hoch-

*Getzner Textil AG in Bludenz/A
zahlt zu den weltweit fihrenden Anbie-
tern von Modestoffen fir Hemden und
Blusen. International renommierte Desig-
ner und Konfektionare wie Armani,
Hugo Boss, Calvin Klein, Otto Kern oder
Seidensticker haben sich Getzner als
Partner gewahlt. (www.getzner.at)

HUBER+SUHNER
verkauft Ge-

schéaftseinheit
BERKOL an Rieter

Mit Wirkung zum 1. Januar 2008 verdussert
HUBER+SUHNER die auf Zulieferung von
Komponenten fiir Textilmaschinen speziali-
sierte Geschaftseinheit BERKOL an den Win-
terthurer Rieter-Konzern. Die Vertragsunter-
zeichnung fand am 12. November 2007, statt;
Gber den Kaufpreis vereinbarten die Vertrags-
partner Stillschweigen. Der Verkauf der nicht
zum  Kerngeschift zdhlenden Geschiftsein-
heit BERKOL erfolgt gemdss der Strategie von
HUBER+SUHNER, sich auf die elektrische und
optische Verbindungstechnik zu fokussieren.

Die  HUBER+SUHNER  Geschiftseinheit
BERKOL entwickelt und produziert qualitativ
hochwertige Oberwalzenbeziige und Riemchen
fiir Spinnereimaschinen sowie Maschinen und
Geridte fir Wartung und Unterhalt der Ober-
walzenbeziige. Die in Pfiffikon (ZH) ansissige
Geschiftseinheit erzielt mit 23 Mitarbeitenden
einen Umsatz von rund 11 Mio. CHE

Rieter tibernimmt das gesamte BERKOL-
Geschift mit simtlichen Mitarbeitenden und
allen Markenrechten per 1. Januar 2008. BER-
KOL wird in die ebenfalls in Pfiffikon angesie-
delte Rieter-Gesellschaft Bricker AG integriert
werden. Bricker fertigt in Pfaffikon mit rund 75
Mitarbeitenden Ringldufer und Spinnringe fiir
Ringspinnmaschinen an und bedient weltweit
das gleiche Marktsegment wie BERKOL.

* Fantasiegewebe
* Buntgewebe

* Plisseegewebe
e Drehergewebe

® Sari

* Mischgewebe
* Rohgewebe
* Voilegewebe

wertige, anspruchsvolle
und innovative Gewebe
mit einem hohen Kun-
dennutzen steht.

HUBER+SUHNER
ist ein fuhrender internationaler Herstel-
ler und Anbieter von Komponenten und
Systemen fur die elektrische und opti-
sche Verbindungstechnik. Die Industrie-
gruppe mit Hauptsitz in der Schweiz
wurde im Jahre 1969 gegriindet und be-
schaftigt weltweit 3'200 Mitarbeitende.
.
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Argo Workwear Stoffe fiir Gast-
ronomie und Hotellerie

| Andreas Knorr, 'Wir: Kommunikation, Hamburg, D

Argo Workwear fiihrt ein neues Programm hoch spezialisierter Funktions-
gewebe mit Zusatznutzen fir den Gastronomie- und Hotelleriebereich
ein, die unter Vorgabe strikter européischer Qualititsnormen in Indone-
sien produziert werden. Diese Stoffe wurden speziell entworfen, um den
Spezifischen Qualititsanforderungen fiir Arbeitsbekleidung in Gastrono-

Mie und Hotellerie zu entsprechen.

Um diesen Anforderungen zu geniigen, erfor-
dert es eine genaue Kenntnis {iber Leistungs-
Vermogen, Bedarf und Einsatzbereich der Be-
Kleidung, Argo hat eine ganze Reihe von neuen
Geweben getestet und entwickelt, die speziell fiir
Empfangs- und Rezeptionspersonal, Kiichen-
bedienstete, inklusive Chefwear, und anderes

Gastro- und Hotelpersonal entworfen wurden
(Abb. 1).

4bb. 1. Arbeitskleidunyg fiir Servierpersonal
Hemdenstoffe

Fiir Mnner und Frauen, Argos 65/35 Polyester/
Cotton mit Fliichenmassen von 130/145/150

und 180 g/m? fiir Bekleidung im eleganten

und sportlichen Design von Empfangs- und
Catering personal (Abb. 2). Eine Kollektion
Yon Buntgeweben gewihrt Styling und Farb-
Variationen fiir fast alle Bediirfnisse von un-
terschiedlichen Corporate Designs. Ebenso
NeU ist Argo Stretch mit Dow XLA, ein 130 g/
M Gewebe, das sanften Stretch und Wiederer-
lmlung gewihrleistet, mit inhirenter Wider-
Standsfiihigkeit gegen hohe Temperaturen und

aggressive Chemikalien bei der industriellen
Reinigung.

Chefwear

Argos Kiichen und Chefwear Stoffe umfassen
Buntgewebe aus 65/35 Polyester/Cotton mit
Streifen- oder Karomuster, Cotton-Rich 50/50
Cotton/Polyester Gewebe fiir zusitzlichen Kom-
fortin Argo CR 195/245 und 315 g/m? und klas-
sische 05/35 Polyester/Cotton Gewebe mit 2/1
und 3/1 Koperbindungen und Flichenmassen
von 210/245/300 g/m?.

Abb. 2: Corporate Lady
Empfang/Rezeption

Neben der flach- und buntgewebten Hemden-
stoff-Kollektion offeriert Argo elegante und
sportliche Stoffe fiir moderne und- aktuelle

Corporate Bekleidung fiir Restaurants, Hotels
und andere Gastronomie Business Bereiche
(Abb. 2, 3). Diese Stoffe gewihren Elastizi-
tit mit Dow XLAs einzigartigem Stretch und
Leistungsvermagen plus Polyester/Cotton und
Cotton-Rich  Koper- und Leinwandgewebe

Oberflicheneffekte in Flichenmassen von 190
bis 300 g/m2,

Fiir das Nonplusultra bei Hygiene-
bekleidung

Argo Bioactive Polycotton nutzt die Trevira®
Silber Technologie, die in die Textilien einge-
woben wird, um einen permanenten bioaktiven
Schutz zu gewihrleisten. Argo bioactive Gewebe
sind strapazierfihig, pillarm, schnelltrocknend
und angenehm zur Haut. Zwei Flichenmassen
sind verfugbar, 195 und 245 g/m?, aus 50%
Trevira und 50 % Baumwolle. Alle Argo Gewebe
sind nach europidischen Reinigungsstandards
getestet worden, gewaschen bei Temperaturen
bis 95° C und Tunnel getrocknet.

A
/‘-Tﬂw//‘."'

Abb. 3: Hospitality Man

Die Argo Manunggal Textile Fabrikations-
betriebe sind mit modernsten Maschinen aus-
gestattet und verfiigen tiber hoch qualifiziertes
und motiviertes Personal. Argos Mitarbeiter ar-
beiten in modernen Fabriken unter einem ho-
hen Standard an ethischen Arbeitsgrundsiitzen,
unter ausgezeichneter Unternehmensleitung

und mit vorziiglichen Geschiftsbeziehungen zu
Kunden und Geschiftspartnern auf der ganzen
Welt.

BEKLEIDUNG

ArgoTM Workwear

ist ein Tochterunternehmen der Argo
Manunggal Group, eines der gréssten
Fabrikationsunternehmen in Indonesien
mit Gber 30'000 Mitarbeitern und einem
Gesamtumsatz von 620 Mio. US$. Die
Textile Division ist das Herzstick der
Gruppe mit 19°000 Mitarbeitern, die
jahrlich rd. 100 Mio. Stoffmeter produ-
zieren. Die anderen Unternehmensspar-
ten sind die Stahl- und Reifenindustrie,
Geflugelwirtschaft, Immobilien und
Sonstige Produkte. (www.amt.co.id)
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Schoeller vereint
Natur und Tech-

nologie
ORGANIC TECH Gewebe erhalten

Nominierung beim Design Preis
Schweiz 2007

Der Design Preis Schweiz beobachtet und prégt
den Markt, zeichnet herausragende Leistungen
aus und versteht sich als Aufmunterung zu mu-
tigen Ideen, die der Zukunft des Designs den Weg
ebnen. Bei dieser alle zwei Jahre stattfindenden
Auszeichnung fiir herausragendes Design aus
der Schweiz haben von 300 Projekteingaben
in finf Kategorien 38 Arbeiten die Nominie-
rung geschafft. Eine spannende Gewebekollek-
tion des Design-Teams der Schoeller Textil AG
gehort auch dazu. Mit ORGANIC TECH — den
technologisierten Naturgeweben, die sich un-
terschiedlichsten Bediirfnissen anpassen — ist es
gelungen, Urspriinglichkeit mit Modernitit zu

verbinden.

TECHNO-WOOL
So verschmelzen zum Beispiel milchig

transparente Membranen mit geflammten Fa-
sern, weiche Lambswool mit beschichtetem Vlies
oder Wollfilz mit Elasthan. Seit Jahrtausenden
eingesetzte Materialien wie Wolle, Baumwolle
oder Leinen — von einfacher Schénheit und mit
wertvollen natiirlichen Eigenschaften — wurden
mit innovativen Ausriistungstechnologien wei-
ter veredelt. Dadurch erhalten sie spezifische
Zusatzfunktionen, aber auch eine neue dsthe-
tische Aussage.

Schoeller ist dabei mit anderen Nominie-
rungen fiir Hannes Wettstein, Coma Amster-
dam/New York ftr Vitra oder Martin Woodtli in
guter Gesellschaft. Auch in der Vergangenheit
wurden Entwicklungen von Schoeller regelmi-
ssig ausgezeichnet.

Benninger AG
Uibernimmt Kiis-
ters Textile GmbH

Benninger AG tibernimmt riickwirkend per 1.

Januar 2007 den deutschen Anbieter von Nass-

Veredlungsanlagen in der Textilindustrie Kiis-
ters Textile GmbH mit Sitz in Zittau und Toch-
tergesellschaften in China. Kiisters wird in den
Fertigungsverbund der Benninger Gruppe inte-
griert. Am bisherigen Fertigungsstandort Zittau
werden weiterhin Textilmaschinen produziert.

Die Benninger Gruppe wird damit Marktfiih-
rerin in der Produktion von Nass-Veredlungsan-
lagen und ist auf dem Weltmarkt exzellent posi-
tioniert, die zukiinftigen Herausforderungen in
der Maschinenindustrie anzunehmen.

Die Kunden von Kisters und Benninger kon-
nen sich damit auf einen starken Partner ver-
lassen, der auch in Zukunft alles daran setzen
wird, innovative Maschinensysteme und Pro-
zesse mit hochster Qualitit und Zuverlissigkeit
sowie exzellentem Kundenservice zu liefern. Mit
dieser Akquisition setzt Benninger ihre interna-
tionale Expansionsstrategie erfolgreich um.

Daniel Hirschi, CEO der Benninger AG, sieht
entscheidende Vorteile mit dieser Akquisition:
«Die mit dieser Akquisition erreichte hervor-
ragende Marktposition wird uns erlauben, die
Effizienzsteigerung fir unsere Kunden zu er-
hohen.» Und weiter: «Die zu erzielenden Sy-
nergien werden uns erlauben, im Wettbewerb
gegen die weltweite Konkurrenz erfolgreich zu
bestehen.»

Kisters gehort zu den weltweit fithrenden
Anbietern von Nass-Veredlungsanlagen in der
Textilindustrie. Die Firma wurde 1949 gegriin-
det. Kiisters hat eine besonders starke Position
im Bereich Firben. Mit rund 180 Mitarbeiterin-
nen und Mitarbeitern erwirtschaftete Kiisters im

Jahr 2006 einen Umsatz von rund 22 Mio. EURO

(rund 35 Mio. CHF).

mittex 1/2008

Starkung der
KARL MAYER-
Sparte Kettvorbe-

reitung

KARL MAYER kauft den Produktbe-
reich Sucker-Miiller von der Moe- |
nus Textilmaschinen GmbH

Mit Wirkung zum 1. November 2007 hat die
KARL MAYER-Gruppe den  Geschiftshereich
Sucker-Miiller der insolventen Moenus Tex-
tilmaschinenfabrik GmbH in Ménchenglad-
bach erworben. Die Fabrik «Gebriider Su-
cker» wurde 1881 in Griinberg gegriindet und
1983 mit dem Unternehmen Franz Miiller zu
«Sucker+Miiller» vereinigt. Mit dem Zusam-
menschluss der Textilmaschinenfabrik «Haco-
ba» entstand daraus «Sucker-Miiller-Hacoba».
Sucker etablierte sich als fiihrender Anbieter im
Markt fiir Webereivorbereitung und galt als be-
stimmender Wetthewerber fiir KARL MAYER.

Der getitigte Kauf umfasst die Marken- und
Patentrechte und macht es dem Traditions-
unternehmen KARL MAYER moglich, seine
Sparte Kettvorbereitung um die international
anerkannte Marke «Sucker» zu erweitern. Die |
Akquisition stellt einen wichtigen Schritt zur
Weiterentwicklung des Wachstumsbereichs von
KARL MAYER rund um die Kettvorbereitungsan-
lagen aus Obertshausen (Deutschland), Rotal
(Italien) und Wujin (China) dar.

Das weltweite Service- und Ersatzteilgeschift
von Sucker wird mit 25 Mitarbeitern am Stand-
ort Monchengladbach fortgefiihrt und unter
der Sucker Textilmaschinen GmbH firmieren.
Dieses Unternehmen soll als fester Bestandteil
in die KARL MAYER-Gruppe integriert werden
und soll sich mittelfristig als eigenstindige, fiir
KARL MAYER neue und vollstindig von Mon-
chengladbach aus zu betreuende Produktgrup-
pe etablieren.

E-Mail-Adresse
Inserate

keller@its-mediaservice.com
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MITLOEDI TEXTIL-
DRUCK AG wieder

in Glarner Besitz

Die Textildruckerei Mitloedi AG ist
seit dem 1. November 2007 wieder
in Glarner Besitz: Die Geschifts-
leitung sowie ein lokaler Inves-
tor haben die Firma gekauft. Die
Verkiuferin, Gessner AG in Wi-
denswil, fokussiert sich auf ihre
Marktspezifischen Ausrichtungen.
Die Arbeitsplitze im Glarnerland
und die internationale Ausrichtung
der Textildruckerei bleiben unver-
andert erhalten.

Zwei Fiihrungskriifte der Textildruckerei Mit-
loedi AG, Hans Blesi und Urs Spuler, sowie der
lokal verankerte Investor Fritz Triimpi haben
per 1. November die Aktien der Textildruckerei
von der bisherigen Besitzerin, der Gessner AG in
Wiidenswil, iibernommen. Fritz Triimpi kauft
zudem auch die Betriebsliegenschaften der Sei-
dendruckerei Mitlodi AG.

Die beiden Fiihrungskrifte sind langjihri-
8¢ Mitarbeiter der Textildruckerei: Hans Blesi
kennt als Betriebsleiter die Produktionsbelange
Sowie die technischen Herausforderungen bes-
tens, Urs Spuler reprisentiert als Marketing-
und Verkaufsleiter die Firma seit vielen Jahren
im Markt. Beide garantieren dem weltweit ti-
ligen Industrieunternehmen weiterhin Krea-
tvitit und Kontinuitit. Zusammen mit Fritz
Trimpi; einem initiativen, lokal verankerten
Unternehmer, sichern sie der traditionsreichen
Textildruckerei die Basis fiir eine erfolgreiche
Zukunft am Standort Schweiz.

Die GESSNER AG hatte anfangs der 1990er-
Jahre die Textildruckerei erworben, um nach
¢inem Generationenwechsel innerhalb der ehe-
maligen Besitzerfamilie Arbeitsplitze und Wei-
terexistenz zu sichern. Gemeinsame Produkt-
entwicklung und Marktauftritte sind zu einem
festen Bestandteil der Unternehmensphiloso-
Phie und der Strategie beider Produktionsbe-
triebe geworden. Sie haben sich in den vergan-
genen Jahren so gefestigt, dass eine finanzielle
\'t‘rflechlung nicht linger notwendig ist. Nach
Erreichen dieser wichtigen Unternehmensziele
fokussiert sich Gessner wieder auf ihre eigenen
betrieblichen und marktspezifischen Ausrich-
tungen, wihrend die Zusammenarbeit beider

Firmen hinsichtlich Produktentwicklung und
Marktbearbeitung auch in Zukunft gewahrt
bleibt.

In Europa ist die Textildruckerei Mitloedi
eine der bedeutendsten Textildruckereien, die
mit ihrem Know-how hochste Anspriiche zu
erfiillen vermag,. Kiufer und Verkduferin ha-
ben eine solide Grundlage fiir den Erhalt von
Arbeitspliitzen wie auch fir die Wahrung von
bedeutungsvollem technischem und marktbe-
zogenem Wissen fiir sich und die schweizerische
Textilindustrie geschaffen.

Création Bau-
mann gewinnt
mit Gecko den
Swiss Textile
Design Award!

Nach dem red dot design award 2007 und dem
AIT Innovationspreis Textil und Objekt wurde
Gecko (siehe Seite 16 in dieser Ausgabe), das
neuste Produkt des Langenthaler Textilunter-
nehmens Création Baumann, auch in seiner
Heimat ausgezeichnet: Anlisslich der Ver-
leihung des Design Preises Schweiz 2007 im
Konzertsaal Solothurn erhielt das einzigartige
selbsthaftende Textil den Swiss Textile Design
Award by Swiss Textile Federation. Mit Freude
und Stolz nahm Philippe Baumann, Geschfts-
fiihrer von Création Baumann in vierter Ge-
neration, diese Ehrung entgegen und sieht die
Position als innovatives Unternehmen der In-
neneinrichtungsbranche erneut bestitigt.

Edition Textil
Walter Holthaus -
Maschen Lexikon

11., vollstindig tberarbeitete und erweiterte
Auflage, gebunden, 345 Seiten, mit zahlrei-
chen Tabellen, Grafiken und Abbildungen,
98.- Euro, ISBN 13: 978-3-87150-980-3 / ISSN:

1435-036X, Verlagsgruppe Deutscher Fach-
verlag, Buchverlag, Mainzer Landstrasse 251,
60326 Frankfurt am Main.

Das vorliegende Maschen-Lexikon, erneut
erweitert um zahlreiche zusitzliche Stichworte,
ist eine Fundgrube des prizisen Wissens zum
Thema Maschenwaren. Rund 1'500 Fachbe-
griffe vermitteln mit entsprechenden Querver-
weisen in einer, auch dem interessierten Laien
verstindlichen Sprache profundes Wissen tiber
Strickgarne, Maschenstoffe, Maschenveredlung,
Nahtformen und Fertigprodukte. Relevante Nor-
men, Textilkennzeichnung und Pflegehinweise
sind ebenso berticksichtigt wie die Bindungsar-
ten von Strick- und Wirkwaren, die Vorginge
der Maschenbildung sowie Erklirungen von
Produkteigenschaften. Dartiber hinaus wird zu
allen Schlagworten auch die englische Uberset-
zung geliefert.

Basis- und Spezialwissen verbinden sich zu
einem handlich-praktischen, reich bebilder-
ten Nachschlagewerk, das erstmals 1958 als
«Maschen-ABC» erschienen ist. Zielgruppe des
Lexikons sind Personen, die im Textilhandel
(Einkauf und Verkauf) arbeiten, Maschener-
zeugnisse weltweit einkaufen oder fertigen las-
sen, in der Ausbildung mit Maschenwaren zu
tun haben oder in der Korrespondenz sicher mit
Fachbegriffen argumentieren miissen.

Walter Holthaus, Diplom-Okonom, Jahr-
gang 1954, arbeitet seit 1979 nach Abschluss
des wirtschaftswissenschaftlichen Studiums zu-
nichst als Referent, spiter als Geschiftsfiihrer
im Gesamtverband der deutschen Maschenin-
dustrie (Gesamtmasche), Stuttgart. Zu seinen
Spezialgebieten zihlen u. a. Fragestellungen
rund um die Herstellung bzw. Verarbeitung von
Maschenstoffen sowie die Herstellung von Ma-
schenfertigbekleidung und technischen Textili-
en. In seiner Funktion als Geschiftsfihrer des
Technischen Ausschusses des Verbandes steht
Holthaus in enger Beziehung zur Textil- und
Bekleidungsforschung. Mit besonderem Interes-
se widmet er sich Themen der Okologie, inshe-
sondere der Humandokologie.

Leserzielqruppe:

Textilingenieure, Textildesigner und Studenten
dieser Bereiche, Stoffhiindler und Warenpriifer,
Spezialinstitute fiir Naturfasern

Verlagsgruppe Deutscher Buchverlag
Mainzer Landstrasse 251
D-60326 Frankfurt am Main

FIRMENNACHRICHTEN
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Reihen-Benetz-
ungsmessung
von Natur- und
Chemiefasern

. Vollautomatisch fiir bis zu 50 Pro-
 ben
| Die KRUSS GmbH und die Firma DIA-STRON

Ltd. haben gemeinsam eine Anordnung fiir

Vollautomatische — Reiben-Benelzungsmes-
sung von Einzelfasern

Reihenmessungen der Benetzbarkeit von Ein-
zelfasern mit vollautomatischem Probenwech-

| sel entwickelt. Bis zu 50 Fasern finden in der
| Probenkassette Platz. Der Roboter greift sich

die Proben nacheinander heraus und setzt sie
in den Aufnehmer des Tensiometers K100SF ein,
der die Kontaktwinkel softwaregesteuert ermit-
telt. Die Messwerte der einzelnen Fasern kénnen
mit deren ebenfalls automatisch bestimmbaren

Durchmessern korreliert werden:

Roboter

® vollautomatische Reihen-Benetzungsmes-
sung von Einzelfasern

* Tensiometer mit hochempfindlichem
Kraftsensor

mittex 1/2008

® Probenwechselroboter fiir bis zu 50 Fasern

* komfortable Auswertung und Datenverwal-
tung

* automatische Bestimmung der benetzten
Linge jeder Einzelfaser

Informationen:

KRUSS GmbH
Wissenschaftliche Laborgerite
Borsteler Chaussee 85-99a
D-22453 Hamburg

Tel.: +49 - 40 - 51 44 01 - 0
Fax: +49 - 40 - 51 44 01 - 98
E-Mail:  info@kruss.de
Internel: bitp://www.kruss.de

Redaktionsschluss
Heft 2 / 2008:
12. Februar 2008

Grundlage

Prifungsdaten
Beginn Diplomarbeit
Abgabe Diplomarbeit
Abschlussprifung

Anmeldung

Eidgendssische Hohere Fachprifung (HFP)
zum Textilmeister / zur Textilmeisterin

13. Juni 2008
5. September 2008
22. - 26. September 2008

Anmeldeschluss 14. Marz 2008 (Poststempel)
Anmeldungen mit offiziellem Formular sind zu senden an
TVS TEXTILVERBAND SCHWEIZ, Geschaftsstelle HFP, Waldmannstrasse 6, 9014 St. Gallen

Der Textilverband Schweiz fuhrt dieses Jahr wieder eine Hohere Fachprifung fir Textiimeisterinnen und Textilmeister nach
modularem System mit Abschlussprifung durch.

Fur die Prafung 2008 gilt die Prifungsordnung tber die Erteilung des Diploms als Textimeisterin / Textilmeister.

Anmeldefarmulare sowie die Prifungsordnung und Wegleitung kénnen bei der Geschaftsstelle HFP bezogen werden unter
Telefon 071 274 90 90 / E-Mail bildung@tvs.ch / www.swisstextiles > Dienstleistungen > Bildung und
Nachwuchsforderung > Weiterbildung/Kurse

Die Kandidaten werden bis am 28. Marz 2008 schriftlich informiert. Die Anmeldung wird mit dem Zulassungsentscheid
definitiv. Damit wird auch die Prifungsgebuhr von CHF 1'500.- fallig.

SWISS T E XT l LE s DON’T LIMIT YOUR IMAGINATION - GET IT PRODUCED.
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SVT-

Erfolgreiches FORUM fiir die tex-

tile Kette

Stefan Gertsch, Gertsch Consulting & Mode Vision, Zofingen. CH

Am 24. Oktober 2007 fiihrten die beiden Vereinigungen «Schweizerische
Vereinigung von Textilfachleuten» (SVT) und «Schweizerische Vereini-
gung von Textil und Chemie» (SVTC) zum ersten Mal eine gemeinsame
Weiterbildungsveranstaltung durch - und dies mit grossem Erfolg!

“Bereits die farbig gestaltete Einladungsbro-
schiire versprach einiges — doch dies wurde
in der Realitiit noch iibertroffen!» — dies die
Aussage eines begeisterten Teilnehmers. So
konnten die Teilnehmerinnen und Teilnehmer
aus gesamthaft 18 Vortriigen aus den Bereichen
Umwelt und Energie, Neuheiten, Marketing,
Visionen und Zukunft und Weiterbildung ihr
eigenes Tagungsprogramm mit total sechs Vor-
trdgen zusammenstellen.

Top Referenten

Hauptsichlich am guten Gelingen der Veran-
Staltung beteiligt waren die Referenten, welche
usnahmslos interessante und informative Vor-
trége boten. Eigentliche Renner waren:

* Fashion meets Function von Frau Carmen
Schrider

Coaching, Ergiinzende Methode in der
Fihrung von Herr Rolf Zemp

Wearable Computing mit Frau Dr. Tiinde
Kirstein

Sich selber besser verkaufen mit Frau

Simone Fehr

Angeregte Diskussionen in den Pausen

Von einzelnen Teilnehmern wurde der
Wunsch an die Organisatoren getragen, nun das

€ne oder andere Thema vertiefter anzugehen.

Kontakte kniipfen, Ideen entwi-
ckeln

Das offene und trotzdem gemiitlich wirkende
Ambiente des Seminarhotels Seedamm Plaza
trug dazu bei, dass sich Teilnehmer wie Refe-
fenten wohl fiihlten und in einer angenehmen

Atmosphire Kontakte pflegen oder neu kniipfen
konnten. Aufgrund verschiedener Referate wur-
den bereits in den Pausen und beim Mittagessen

neue Ideen angedacht.

Blick in einen Vortragssaal

SVvT/SVTC

Nach der gemeinsamen Rahmenveranstaltung
anliisslich der Generalversammlungen der bei-
den Vereinigungen im Friihjahr, ist dies bereits
der zweite gelungene Anlass der beiden Vereini-
gungen. Das Organisationskomitee, welches aus
den Mitgliedern beider Weiterbildungskommis-
sionen bestand, verstand es, einen guten Mix
von Themen zusammenzustellen und entspre-

chende Referenten zu gewinnen.

Positives Echo

Es ist zu hoffen, dass das durchwegs positi-
ve Echo den Katalysator bildet, damit in zwei
Jahren ein weiteres FORUM fiir die textile Ket-
te stattfinden wird; auch oder gerade weil die
Messlatte bereits hoch hiingt. Aktuell werden
nun Ideen diskutiert, um auch im FORUMS-
Zwischenjahr gemeinsam Weiterbildungsveran-
staltungen oder Anlisse durchzufiihren.

Die SVT begriisst die fol-
genden Neumitglieder:

Hutter Tamara, Rimlang
Joller Gabriela, Stans
Michel Rebecca, Sennhof
Riiegg Petra, Kaltbrunn
Schwarz Gerd, Walter Gruber GmbH,
Reutlingen DE

Internationale
Forderation
von Wirkerei-
und Strickerei-
Fachleuten

Landesversammlung und Frih-
jahrstagung der IFWS Schweiz

Am Montag, 31. Mirz 2008, in Amriswil/Thur-
gau; Amriswil ist ca. 20 km stiddstlich von Kon-
stanz bzw. 7 km stidwestlich von Romanshorn/
Bodensee gelegen; Tagungslokal: Restaurant
Schloss Hagenwil, Hagenwil 1, CH-8580 Amris-
wil TG, ca. 2 km siidlich des Dorfzentrums von
Amriswil

Programm:
10.00 Uhr: Landesversammlung Schweiz
11.00 Uhr: Vortrige
¢ «Innovative Produktentwicklungen auf
modifizierten Kettenwirkmaschinen der
Firma Jakob Miiller sowie Anwendungs-
ergebnisse von Kooperationspartnern aus
der Schweiz», Referent: Dipl.-Ing.FH Rolf
Arnold, Siichsisches Textilforschungsinsti-
tut, Chemnitz
* «Unternehmens- und Markenpolitik der
Firma Zimmerli Textil AG, Aarburg,
Hersteller exklusiver Herren- und Damen-
wische, Referent: Walter Borner, Mitinhaber
und CEO der Firma Zimmerli Textil AG
12.15 Uhr: Mittagessen, fir Mitglieder
der IFWS Sektion Schweiz {ibernehmen
wir die Kosten fiir das Mittagessen (ohne
Getriinke)
14.30 Uhr: Besichtigung der Firma ISA
Sallmann AG, Amriswil TG, Hersteller von
Herren- und Damen-Tag- und Nacht-
wiische, Sport-Funktionswische sowie
Homewear

Anmeldung:
Fritz Benz
Biielstr. 30
CH-9630 Wattwil

E-Mail:  frbenz@bluewin.ch

FORUM

(3%
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BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Abfélle

A. Herzog AG, Aramid-Produkte, Textil-Recycling, CH-3250 Lyss
Tel. +41 32 385 12 13, E-Mail: contact@herzog-lyss.ch, www.herzog-lyss.ch

Maschinen (Luftverwirbelung)

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel: 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Bander

Kuny AG, Benkenstr. 39, 5024 Kdttigen
Telefon 062 839 91 91, Telefax 062 839 91 19
E-Mail: info@kuny.ch

Internet: www.kuny.ch

kuny

Streiffoand AG, Acherweg 4, 6460 Altdorf
Tel. 041 874 21 21, Fax 041 874 21 10
E-Mail: office@streiffband.ch, Internet: www.streiffband.ch

m Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Tel. +41 (0)62 768 82 82 » Fax +41 (0)62 768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Internet: www.huber-bandfabrik.com

Kyburz + Co., CH-5018 Erlinsbach
- Telefon 062 844 34 62, Telefax 062 844 39 83
E-Mail: kyburz-co@bluewin.ch

Internet:  www.kyburz-co.ch

Bandwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Baumwollzwirnerei

Baumlin AG, Tobelmdli, CH-9425 Thal, Tel. 071 886 40 90, Fax 071 886 40 95
E-Mail: baeumlin-ag@bluewin.ch, Internet: www.baeumlin-ag.ch

Breithalter

G. Hunziker AG

Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach
HUNZIKER Tel ++41(0)55 286 13 13, Fax ++41 (0)55 286 13 00

E-Mail: sales@hunziker.info, Internet: www.hunziker.info

mittex 1/2008
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ENKA'

THE ART OF VISCOSE
ENKA Viscose Filamentgarn, TWARON Aramidfaser, TECHNORA Aramidfaser

Enka Schweiz GmbH, Bachrditi 1, 9326 Horn
Tel. 071 841 21 33, Natel 079 423 32 44,

Fax 071 84517 17

E-Mail: enka_ch@swissonline.ch

Internet: www.enka.de oder www.twaron.com

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81 632 74 02
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

- MS

EMS-GRILTECH

GRILON®
EmMS

Vollprofil und Bikomponenten Fasern
oder Garne, sowie Granulat aus PA6,
COPA, COPES, PA610, PA 612

OMYA (Schweiz) AG

CH-4665 Oftringen

Tel. 062 789 23 04, Fax 062 789 23 00

E-Mail: domenico.vinzi@omya.com,

Internet: www.omya.ch

Vertretung von: TEIJIN MONOFILAMENT Germany GmbH

M

TEIN

Datenerfassungssysteme

ZETA DATATEC GmbH

LO OM DA TA® CH-8212 Neuhausen

BY ZETA DATATEC GMBH Phone:  +4152 674 82 20
Fax: +41 52 674 82 21
Internet:  www.zetadatatec.com

Dockenwickler

Willy Grob AG
‘ “' Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach
. Telefon ++41 (0)55 286 13 40, Fax ++41 (0)55 286 13 50
E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www.willy-grob.ch

Neuenhauser Maschinenbau GmbH
Ladestr. 5, D-49828 Neuenhaus

neuenhauser

Tel. +49 (0) 5941 604-0, Fax +49 (0) 5941 604-201
Internet: www.neuenhauser.de
E-Mail:  neuenhauser@neuenhauser.de
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Druckknépfe und Ansetzmaschinen

E Alexander Brero AG,
Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
Telefon 032/344 20 07
¥ E-Mail: info@brero.ch

Fax 032/344 20 02
Internet: www.brero.ch

Elastische und technische Gewebe

Innovative Gewebe

schoeller®

Switzerland

Schoeller Textil AG, Bahnhofstr. 17
CH-9475 Sevelen

Tel. 081 786 0 800, Fax 081 786 0 810
E-Mail: info@schoeller-textiles.com
www.schoeller-textiles.com

Elektronische Musterkreationsanlagen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

<

Etiketten aller Art und Verpackungssysteme

SWITZERLAND

Bally Labels AG

Schachenstrasse 24, 5012 Schénenwerd

TEIefon +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
E-Maj; info@bally.nilorn.com

Internet. www.ballylabels.ch

NILORN

WORLDWIDE

Wir geben Ihren Produkten eine unverwechselbare Identitat

Etikettenwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Fachmaschinen

Soria
HARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen,

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Filtergewebe

WRIR, Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Tel. +41 (0)62 768 82 82 » Fax +41 (0)62 768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Internet: www.huber-bandfabrik.com

BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Garne und Zwirne

Baumlin & Ernst AG

Bleikenstrasse 17, CH-9630 Wattwil (SG)
Texturierer und Spezialitatenzwirnerei
Telefon: 0041 (0)71 98702 02

Telefax: 0041 (0)71 98702 22

Email: beag@beag.ch Internet: www.beag.ch

Hermann Bihler AG
CH-8482 Sennhof (Winterthur)

Telefon: +41 52 234 04 04
Telefax: +41 52 235 04 94
Herr?ann Email:  info@buhleryarn.com
Buhler |nternet: www.buhleryarn.com
PN C BEERLI AG CH-9425 Thal
s b Telefon 071886 16 16
Zwirnerei-Férberei Telefax 071886 16 56
Internet:  www.beerli.com
E-Mail:  admin@beerli.com

Der Filament-Spezialist fir gefarbte Zwirne aus SE, CV, PES!

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-8006 Zurich

Tel. 044/368 70 80

Fax 044/368 70 81

E-Mail: cwec@cwc.ch

- Qualitatsgarne fur die Textilindustrie

CUMIC

Copatex, Inh. H Liitolf, 6330 Cham, Tel. 041 780 39 20 oder 079 413 95 33
Fax 041 78094 77  E-Mail: copatex@bluewin.ch

Seidenspinnerei

Hochwertige Naturgarne

CAMENZIND

www.naturalyarns.com

Camenzind + Co. AG, Seidenspinnerei, CH-6442 Gersau
Tel. +41 41 829 80 80, Fax +41 41 829 80 81, E-Mail: info@naturalyarns.com

JOHANN MULLER AG
4802 Strengelbach

Tel. 062 745 04 04, Fax 062 745 04 05

E-Mail: mueller@mueller-textil.ch

Gefiarbte Garne und Maschenstoffe aus allen Materialien

o9
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BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Garne und Zwirne

CH-9015 St.Gallen

Phone +41 (0)71 228 47 28
Fax  +41(0)71 228 47 38
E-mail nef@nef-yarn.ch
www.nef-yarn.ch

NEFCO

Aktiengesellschaft

auch Bio-Baumwollgarn gekimmt
(GOTS) CUC + IMO

Finest Swiss Quality Yarn
Spoerry&Co Ltd.
CH-8890 Flums Switzerland

%

_ ‘ Phone  +41 (0)81 734 02 40
SPOERIY Telefax  +41(0)81734 02 41
E-Mail:  sales@spoerry-yarn.ch

SOUL OF FINE TEXTILES
Internet: www.spoerry-yarn.ch

Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Y
4%

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Grosskaulenwagen

2Zo6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

Hulsen und Spulen

-
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HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruiti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kantenzwirne

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch

mittex 1/2008

Kettablassvorrichtungen

CREALET AG

Webmaschinenzubehor
Alte Schmerikonerstrasse 3
CH-8733 Eschenbach

ya
CREALET
A

Telefon  +41 (0)55 286 30 20
Fax +41 (0)55 286 30 29
E-Mail:  info@crealet.ch

Internet: www.crealet.ch

Kettbdume

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Rti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kettenwirkmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

s

Konditionieranlagen fiir Garne und Fldchen

XORELLA

XORELLA AG Phone  +41(0)56 437 20 20
Hardstrasse 41 Fax +41(0)56 426 02 56
CH-5430 Wettingen  E-Mail  info@xorella.com
Switzerland Internet  www.xorella.com

A member of ([]1¥3

Lagergestelle

SSI Schafer AG
CH-8213 Neunkirch

S51 SCHAFER

Tel. 052/687 32 32, Fax 052/687 32 90,
E-Mail: ssi-info@ssi-schaefer.ch, Internet: www.ssi-schaefer.ch

Lederwaren, Pragearbeiten, Musterkollektionen

TEXAT AG

TEXAT AG CH-5012 Wéschnau

Produktprasentationen Tel.  062/849 77 88
Swiss-Lederwaren Fax 062/849 78 18
Montagetechnik www.texat.ch
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SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

A

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Nadelteile fiir Textilmaschinen

Christoph Burckhardt AG

Pfarrgasse 11

4019 Basel

Tel. 061 638 18 00, Fax 061 638 18 50
E-Mail:info@burckhardt.com; www.burckhardt.com

BURCKHARDT

OF SWITZERLAND

i

BGni & Co AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052 723 62 20, Telefax 052 723 61 18
E-Mail: btechtrade@boni.ch, Internet: www.boni.ch

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch

OUtdoor-, Sportswear- und Workweargewebe

[ ] ROTOFIL fabrics SA, Via Vite 3
CH-6855 Stabio
Tel. +41 (0)91 641 76 41
fabrics Fax +41 (0)91 641 76 40

E-Mail: info@rotofil.com
Internet: www.rotofil.com

'l'l'i_l.g_l'_
A Grundfos Company

Tel. 041/984 28 42
Fax 041/984 28 52

HILGE-PUMPEN AG
Hilgestrasse

6247 Schétz/LU
Www.hilge.com

Quillitiitskontrollsysteme fiir Spinnerei und Weberei

Gebruder Loepfe AG
CH-8623 Wetzikon / Schweiz
Telefon +4143 488 11 11
Telefax +41 43 488 11 00
E-Mail: sales@loepfe.com
Internet: www.loepfe.com

MASTERS IN TEXTILE QUALITY CONTROL

BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Schaft- und Jacquardmaschinen

Staubli AG

Seestrasse 238, CH-8810 Horgen
Telefon 043 244 22 44

Telefax 043 244 22 45

E-mail: sales.textile@staubli.com
Internet: www.staubli.com

TEXTILE HE
FROM YARN TO FABRIC

S7ausLr

Schaumaschinen

Z6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 466 75 46, Fax 071 466 77 20

E Alexander Brero AG,
Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
Telefon 032/344 20 07
¥ E-Mail: info@brero.ch

Fax 032/344 20 02
Internet: www.brero.ch

Schmelzklebstoffe

it}
tMS
EMS-GRILTECH

Griltex’
£ms

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81 632 74 02
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

Schmelzklebstoffe fir technische und
textile Verklebungen aus Copolyamid
und Copolyester als Granulat oder
Pulver

Spinnereimaschinen

Rieter Textile Systems

CH-8406 Winterthur

Y AL L B
' 4 N ™y .

\ ¥ ¥ ) Telefon  052/208 7171
Telefax 052/208 86 70
Internet www.rieter.com
E-Mail info@rieter.com

Spulmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Q Steiger SA
KNITTING CH-1895 Vionnaz
u STE I G E H Telefon  +41 (0)24 482 22 50
Telefax  +41 (0)24 482 22 78

ITEMA info@steiger-textil.ch

www.steiger-zamark.com

3
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BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

GROZ-BECKERTs

GROZ-BECKERT KG
Postfach 1002 49
72423 Albstadt

Strickmaschinenteile

Nah- und Schuhmaschinennadeln
Filz- und Strukturierungsnadeln Telefon +49 7431 10-0

HyTec® Diisenstreifen Telefax +49743110-2777

Gauge Parts Tufting E-Mail contact@groz-beckert.com
Webmaschinenteile Internet www.groz-beckert.com

STRICKEN | WEBEN | FILZEN | TUFTEN | NAHEN
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HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

WALZLAGER AG

~ EIN UNTERNEHMEN DER UIKER-GRUPPE

. UIKER Wilzlager AG, Zircherstrasse 289, 9014 St. Gallen
Tel. 071 278 82 60, Fax 071 278 82 81

- Prazise, was Sie brauchen .

E Mﬁl’feﬁselemente * Dichtungen ® Gehauselager ® Gelenklager
» Gleitlager ¢ Keiriemen » Kugellager ¢ Linearfiinrungssysteme
Miniaturlager ® Nadellager ¢ Spindellager  Textilzubehor

* Walzlager ® Werkstattprodukte ® Zubehor

... detailliertere Informationen unter: www.uiker.ch

Ultraschall Schneide- und Schweissgerite

2 \
. , NV
N ’ ‘

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Zo6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

WEBEREI TANNEGG

Frottiergewebe z.B. fir Werbegeschenke mit
Einwebung, Stickerei oder bedruckt.
Besuchen sie uns im Fabrikladen oder im Internet

Internet: www.tannegg.ch * E-Mail: weberei@tannegg.ch :
Tanneggerstr. 5 « CH-8374 Dussnang * Tel. 071 977 15 41 « Fax. 071 977 15 62

mittex 1/2008

Weberei-Vorbereitungssysteme

Benninger AG, CH-9240 Uzwil

Tel. +41 (0)71 955 85 85

Fax +41 (0)71 955 87 47

E-Mail: benswiss@benningergroup.com
Internet: www.benningergroup.com

BENNINGER

TEXTILE WE
FROM YARN TO FABRIC

SrausLr

Staubli Sargans AG

Grossfeldstrasse 71, CH-7320 Sargans
Telefon 081 725 01 01

Telefax 081 725 01 16

E-mail: sargans@staubli.com

Internet: www.staubli.com

Webmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

s

Sultex AG

Joweid Zentrum 3

CH-8630 Ruti (ZH)

Telefon  +41 (0)55 250 21 21
Telefax  +41 (0)55 250 21 01
contact@sultex.com
www.sultex.com

[ J
V4 suLzZERTEXTIL™

Zettelmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

s

Zubehor fir die Spinnerei

Bracker

Bracker AG

CH-8330 Pfaffikon-Zirich
Telefon +41 (0)44 953 14 14
Telefax +41 (0)44 953 14 90
E-Mail:  sales@bracker.ch
Internet:  www.bracker.ch

Zubehor fiir die Weberei

by GROZ-BECKERT: GROB Textile AG
Glérnischstrasse 9

CH-8853 Lachen

Telefon +41 5522182 00
Telefax +41 55221 84 59
E-Mail sales@grob-textile.co™
Internet www.grob-textile.com

Webschafte
Weblitzen

OPTIFIL® Fadenauge
Dreher-Vorrichtungen
Kettfadenwachter
Lamellen

STRICKEN | WEBEN | FILZEN | TUFTEN | NAHEN



Wer die Werbung
einstelit,
um Geld zu sparen,
ist so klug wie jener,
der die Uhr anhait,
um Zeit zu sparen!

«mittex» — die einzige Fachzeitschrift fiir textile Garn- und
Flachenherstellung im deutschsprachigen Europa

Anzeigenverwaltung:
ITS Mediaservice GmbH, Andreas A. Keller
Allmeindstr. 17, CH-8840 Einsiedeln, Tel. ++41 55 422 38 30
Fax ++41 55 422 38 31, E-Mail: keller@its-mediaservice.com
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