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FUNKTIONELTLTE

Bruno Sutler mit dem neu erbaltenen Zerti-
Jikat SA 8000

Die SGS hat mit einem Drittel der workfa-
shion.com Mitarbeiter Interviews gefiihrt, die
Lieferanten im Ausland tiberpriift und Arbeits-
prozesse analysiert. Rund 35’000 Franken hat

die Erstzertifizierung gekostet und die laufen-
den Priifungen der kommenden Jahre werden
zusitzliche Kosten verursachen. «Doch das Geld
ist gut angelegt», betont Sutter. « Unsere Kunden
stellen immer hohere Anspriiche, wenn es um
die Arbeitshedingungen in den Produktionsldn-
dern geht und sind in keiner Weise mehr bereit,
ihr gutes Image aus Spiel zu setzen. »
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Plasmabeschichtete Garne fiir
den medizinischen Einsatz

Textile Oberflédchen, deren Eigenschaften gezielt eingestellt werden kén-
nen, die dabei ihren textilen Charakter behalten und zudem «multifunk-
tional» werden, sind kein Traum mehr. Die Plasmatechnologie, die in der
Mikroelektronik, bei Werkzeugen, Maschinenteilen, Glas- und Folienober-
flichen bereits weit verbreitet ist, macht es méglich. Dr. Dirk Hegemann,
Gruppenleiter in der Abteilung Advanced Fibers der EMPA in St. Gallen,
zeigte im Rahmen der Fachkonferenz «Textiles» an der diesjahrigen Na-
noEurope Fair & Conference neue Einsatzméglichkeiten plasmabeschich-
teter Garne im Medizinbereich.

SA 8000 - weltweit anerkannter Stan-
dard fiir Sozialmanagementsysteme
Social Accountability International (SAI)
wurde 1996 mit der Absicht gegriindet,
weltweit gultige Systeme zur Uberprifung
sozialer Mindeststandards zu entwickeln
und zu zertifizieren. Das Advisory Board der
SAl setzt sich zusammen aus Experten aus
Handelsverbanden, Unternehmen und
Nichtregierungsorganisationen (NGOs). Der
SA 8000 ist ein von der SAI entwickeltes
Zertifizierungsverfahren, das soziale Stan-
dards in der Arbeitswelt regelt. Der SA
8000 ist der einzige Standard fur Sozialma-
nagementsysteme und findet aufgrund sei-
ner hohen Anforderungen weltweit An-
erkennung. Wenn ein Produzent im Rah-
men des AVE-Sektorenmodells Sozialverant-
wortung eine positive Bewertung erzielen
konnte und weitergehend eine Zertifizie-
rung nach dem Sozialmanagementstandard
SA 8000 anstrebt, so werden die bereits er-
brachten Leistungen im SA 8000-Zertifizie-
rungsverfahren anerkannt. Die Zertifizier-
barkeit eines Betriebs nach dem Standard
SA 8000 wird innerhalb des Verfahrens der
AVE mit Uberpruft. Die Betriebe werden da-
zu ermutigt, sich nach dem héchsten Stan-
dard, dem SA 8000, zertifizieren zu lassen,
sofern es absehbar ist, dass der jeweilige
Betrieb die Anforderungen erfullen kann.

Unter einem Plasma, das zur Modifizierung von
Materialoberflichen eingesetzt werden kann,
versteht man ein reaktives, ionisiertes Gas
— dhnlich der Leuchtstoffrohre —, das durch
elektrische Felder angeregt wird. Da die Ener-
gie im Plasma nur von einem geringen Teil
der Gasteilchen aufgenommen wird, verbleibt
das reaktive Gas nahe Raumtemperatur. Die
energiereichen Teilchen konnen zu abtragen-
den Prozessen oder zur Vernetzung von Poly-
meren beitragen, wihrend reaktive Plasmaspe-

Antibakterielle Eigenschaften

Fiir die Medizintechnik sind antibakterielle und
elektrisch leitfihige Garne von grossem Inter-
esse. Fiir beides ist eine Beschichtung mit Silber

sehr gut geeignet. Allerdings sollte die Menge an
eingesetztem Silber sowie die Haftung auf den
Garnen kontrolliert werden, um ein Herauswa-
schen und eine Anreicherung im Abwasser zu
vermeiden. Damit kommt die Plasmatechnolo-
gie auch hier zum Zug. Energiereiche Teilchen
werden aus dem Plasma auf einer Silberplatte,
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zies zur Beschichtung
oder zur Erzeugung
funktioneller Gruppen
genutzt  werden.  So-
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dem Target, beschleunigt, wobei Silberatome
herausgeschlagen werden, die zur Beschich-
tung auf den Garnen fiihren. Bei diesem so ge-
nannten Sputterprozess bauen sich die Schich-
ten Atomlage fiir Atomlage auf, wodurch die
Schichten im Nanometerbereich kontrolliert
werden kinnen.

Die textile Elektrode aus mit Silber beschich-
lelen Garnen ermdoglicht Langzeit-EKG-Mes-
Singen
Weites Einsatzfeld in der Medizin
Die plasmabeschichteten Garne konnen ihre
Eigenschaften bei OP-Bekleidungen voll aus-
Spielen. Werden einzelne versilberte Garne ein-
gewoben, entsteht ein dichtes, antistatisch und
antimikrobiell wirksames Gewebe, durch wel-
ches Blyt oder Sekrete nicht durchdringen, das
zudem Keime abtitet und elektrische Aufladun-
8en vermeidet. Um gute Leitfihigkeit geht es
dage%’ﬁﬂ bei textilen Elektroden, welche durch
Sticken von mit Silber beschichteten Garnen er-
.Zeug[ werden. Die Elektroden konnen aufgrund
fhres textilen Charakters beispielsweise direkt
0 ein T-Shirt integriert werden und sind somit
bestens fijy Langzeit-EKG-Messungen geeignet.
Dadurch kinnen Herzkrankheiten in einem
fr‘i'lhen Stadium entdeckt werden. Neueste Ent-
Wicklungen auf diesem Gebiet wurden an der
Nal.loEurope in einem Themenblock (EMPA ge-
Meinsam mit dem Sportbekleidungsspezialisten
0Odlo) vorgestellt. Die textilen Elektroden dienen
aber nicht nur zur Messung, sie konnen auch
IZ)UFlEleIflro-Stinmlation verwendet werden. Ein
fojekt in Zusammenarbeit mit dem Institut fiir
/\.Utomatik an der ETH Ziirich und Compex Mé-
dical g5 zeigt das Potential dieser Technik zur
Regeneration und fiir Neuroprothesen.
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AMANN techX — Performance
Threads fiir Automotive-Anwen-

dungen

Die AMANN GROUP einer der international fiihrenden Néh- und Stickgarn-
produzenten, ist mit mehr als 20 Tochter- und Beteiligungsgesellschaften
sowie Reprdsentanzen in iiber 100 Lindern weltweit aktiv. Produkte und
Servicelésungen der AMANN GROUP decken unter dem Motto «Intelli-
gent Threads» das gesamte Spektrum der ndhenden Industrien ab.

AMANN techX Performance Threads verfiigen
tiber technisch hoch spezialisierte Nahfadenva-
rianten — konzipiert fiir die funktionalen, hiu-
fig spezifizierten und anspruchsvollen Nahtan-
forderungen im Automotivebereich.

Néahfédden fiir die Automotive In-
dustrie

Die AMANN GROUP bietet eine grosse Bandbreite
von hochwertigen Automobilnihfiden aus Poly-
amid (PA 6.6) und Polyester Hochfest-Multifila-
menten an. Die renommierten Marken AMANN
Strongfil und Onyx (beide Polyamid 6.6) bzw.
Serafil (Polyester) kommen fiir das Néihen von
Autositzbeziigen, Lederlenkridern, Sicherheits-
gurten, Airbags und Airbagaufreissnihten zum
Einsatz. Durch die Umspinnzwirne SabaC und
Rasant fiir das Nihen von Cabrioverdecken und
das neue Serabraid Flechtgarn fiir grobe Zier-
nihte z.B. bei Lederlenkridern sowie Isacord
fiir alle Stickarbeiten wird das AMANN GROUP
Automotive Programm abgerundet.

Innenverklei-
dungen

Textilien im Auto — Ubersicht

Vernihen von Airbags

Airbags gehoren heutzutage zum allgemeinen
Sicherheitsstandard von Autos. Ob Fahrer- oder
Beifahrerairbag, Seitenairbag, Curtain-Airbag
oder eine der anderen neuen Airbag-Entwick-
lungen, sie alle missen im Ernstfall einwand-
frei funktionieren und kdnnen tiber Leben und
Tod entscheiden. Diese Anforderungen wirken
sich auch auf die Produktion der entsprechen-
den Niihgarne aus: Die sogenannte «Null-Feh-
ler-Produktion» ist Pflicht. Verarbeitungsprob-
leme, wie z.B. Fadenbriiche, Nahtunregelmis-

sigkeiten oder Materialbeschidigungen, fithren
meist zum sofortigen Ausschuss. Eine Barcode-
Identifizierung sichert die Dokumentation des
gesamten Produktionsprozesses und ermoglicht
die Kontrolle und Speicherung aller relevanten
Verarbeitungsparameter.

Airbags werden fast ausschliesslich mit Mul-
tifilamentzwirnen verarbeitet. Bedingt durch die
hohen Anforderungen sowie die Nihleistungs-
fihigkeit, kommt der Einsatz anderer Fadenty-
pen nicht in Frage. Die verwendeten Nihfiden
miissen innerhalb enger Toleranzen ein gleich-
miissig hohes Qualititsniveau zeigen.

Niihfiden fiir Airbags sind zum grossten Teil
aus Polyamid 6.6, nur in seltenen Fillen wird
Polyester verwendet. Beide Rohstoffe garan-
tieren eine hohe Reiss- und Scheuerfestigkeit,
ein ausgewogenes Dehnungsverhalten sowie
eine gute thermische Belastbarkeit. In Europa
werden heute vorrangig Polyamid 6.6 Multifila-
metzwirne eingesetzt, um eine Rohstoffhomo-
genitit von Nihfiden und Polyamid-Airbagge-
webe zu erreichen.

Haupt- und Seiten-Airbags

Die thermisch stark belasteten Nahtpositio-
nen im Bereich der Einlassoffnung am Gene-
rator werden aufgrund ihrer weitaus hoheren
Belastbarkeit in der Regel mit Aramid-Multi-
filamentzwirnen (Meta/Para-Aramid) geniht.
Zur Unterstiitzung der Nihsicherheit, insbe-

sondere bei den multidirektional verarbeiteten
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