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Abb. 12: Die Frottierwebmaschine ZAX9100-
Terry von Tsudakoma mit «Versa-Terry- Sys-
tem»

maschine ZAX9100-Terry erlaubt die Herstel-
lung von Frottiergeweben mit unterschiedlicher
Polhohe in 3- bis 7-Schussbindung. Das «Versa-
Terry System» (Abb. 12) umfasst unter anderem
den Schusseintrag mit niedrigem Luftdruck.
Zusammen mit anderen Massnahmen lassen
sich 10 % des Luftverbrauches einsparen.

SMIT zeigte die Luftdiisenwebmaschine
78900 mit vollstdndig elektronisch {iberwach-
tem Schusseintrag. Angaben (ber die Einspa-
rung des Luftverbrauches waren nicht zu er-
halten.

Toyota bot mit dem JAT710 eine Maschine
fiir eine flexible Gewebeherstellung an. Durch
eine modifizierte Luftfiihrung werden nach An-
gaben des Unternehmens bis zu 20 % des Luft-
verbrauches eingespart.

Viits zeigte die Luftdiisenwebmaschine VE-
RA, die speziell fiir technische Gewebe konzi-

piert ist.

E-Mail-Adresse
Inserate

keller@its-mediaservice.com
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Technologiefiihrung bei Maschi-
nen zur Herstellung von Ketten-
wirkwaren und Sonderanwen-

dungen

Ulrike Schlenker, KARL MAYER Textilmaschinenfabrik, Oberishausen, D

Mit den Innovationen im Bereich Kettenwirkwaren und Sonderanwen-
dungen bewies die KARL MAYER-Gruppe zur ITMA 07 einmal mehr, dass
sie den Markt versteht und hier Trends setzt. Die Exponate in diesem Be-
reich: eine RSE 6 EL, eine HKS 2-3 E, eine HKS-3M - jeweils mit deutlich
gesteigerten Drehzahlen — und eine TM 3 als neue Option im Bereich der
dreibarrigen Kettenwirkautomaten und erster Schritt bei der Umsetzung
einer Zwei-Produktlinienstrategie fiir diese Maschinentypen.

Die Maschine RSE 6 EL baut auf dem bewihr-
ten Grundkonzept der RSE-Baureihe auf, bietet
somit entweder eine elektronische oder me-
chanische Legebarrensteuerung und ldsst sich
nahezu identisch bedienen. Neu ist allerdings
die Geschwindigkeit der RSE 6. Mit sechs Lege-
barren werden bis zu 1’400 U/min erzielt — ein
Leistungsplus von bis zu 75% gegeniiber dem
Vorgingermodell. Pridestiniertes Einsatzgebiet
der Highspeedmaschine: die Herstellung filigran
gemusterter, abgepasster elastischer und un-
elastischer Wischestoffe, besonders die Umset-
zung von Designs im «Tattoostyle», gemusterte
elastische und unelastische Stickgriinde, glatte
Panelwaren oder Anwendungen im semitechni-
schen Bereich. Auf der Messe war eine RSE 6 EL,
also mit elektronischer Legebarrensteuerung, in
der Feinheit E 24 mit einer Arbeitsbreite von
130" zu sehen.

Hochleistungs-Kettenwirkauto-
maten

* Fantasiegewebe
* Buntgewebe

* Plisseegewebe
* Drehergewebe

WR WEBEREI RUSSIKON AG | ¢

Madetswilerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon
Tel. 044 956 61 61, Fax 044 956 61 60
Verkauf: reni.tschumper@webru.ch
Betrieb: josef.lanter@webru.ch

* Sari

* Mischgewebe
* Rohgewebe
* Voilegewebe

Im Bereich der
Hochleistungs-Ketten-
wirkautomaten  stellte
KARL MAYER erstmals
zukiinftig ~ ver-
folgte  Zwei-Produkt-
linienstrategie vor. Je
nach Markt- und Preis-
segment des Kunden
hat der Hersteller ver-
schiedene Modelle im
Angebot: Basismaschi-
nen mit festen Breiten,
Feinheiten und Ausstat-

tungsoptionen fiir Mérkte mit Entwicklungs-
potenzialen und Einsteiger sowie Hightech-Ma-
schinen fiir differenzierte Geschiftsfelder und
Trendsetter.

Speziell in diesem anspruchsvollen Segment
konnten die bisherigen, durch grosse Arbeits-
breiten oder hohe Feinheiten verursachten Ein-
schriankungen bei der Nutzung der Maschine
aufgehoben werden. Schliissel zum Erfolg da-
bei: kohlefaserverstirkte Kunststoffe (CFK).

Zur ITMA 2007 wurde erstmals eine neue
Maschinengeneration mit CFK-Barren in Serie
vorgestellt (Abb. 1). Damit diese die durch den
neuen Werkstoff verliehenen Leistungspotenzia-
le voll entfalten kann, wurde das gesamte tech-
nische Konzept der Wirkmaschine tiberarbeitet.

Abb. 1: CFK-Barren an der HKS 3-M
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Das Ergebnis; eine Gewichtsreduzierung bei den
Barren von bis zu 25 % bei gleichzeitiger Erh-
hung der Steifigkeit, und damit die Moglichkei-
ten einer erheblichen Drehzahlerhohung. Vor
allem aber bietet der Einsatz von CFK-Werkstof-
.fen eine bisher unerreichte Temperaturstabilitit
Im Produktionsbetrieb. Das Temperaturfenster
der Klimavorgaben fiir den storungsfreien Be-

trieb konnte von +/- 2°C auf +/- 5°C erweitert
werden,

HKS 2.3 F

Mit der HKS 2-3 E ist es KARL MAYER gelun-
gffll, durch den Einsatz des CFK-Materials und
die Anpassung des Maschinenkonzepts ein Leis-
ll.l'ngsplus von bis zu 22 % gegeniiber dem Vor-
82'111germodell zu erreichen. Diese Produktivitit
Wird stabil auch bei den hohen Feinheiten bis
E 40 und mit exzellenter Warenqualitiit gebo-
ten. Die maximale Drehzahl ist bei der neuen
HKS 2-3 E nahezu feinheitsunabhiingig. Dies
Mmacht sie besonders beim Einsatz im lukrativen
Bereich der trendigen feinen Wischequalititen
“um effizienten Profi. Die Daten des Modells auf

qe.r Messe: eine Arbeitsbreite von 130 und eine
Feinheit von £ 36,

HKS 3-py

Piinktlich 5y ITMA wurde auch das Konzept
;I:F HKS 3-M (Abb. 2) auf den Einsatz von CEK-
.erkstoffen umgestellt und damit ein erheb-
llCh"er Leistungsschub erzielt. Eine Drehzahl-
S(f)l:(j.l.lung von bis zu 35% im Vergleich zum
.sangermodell ist in Abhéngigkeit von der
Eil(rllf:jelts Urld Breiten-Konfiguration méglich,
S0 n;ESDbel .Barrenlﬁnge.n von beispielsweise
Anschaﬁ‘ amit konnte bei nahezu identischen
il Ur.lgskosten das Preis-/Leistungs-Ver-
Weiter verbessert werden. Auf der Messe

- .
21Urde eine HKS 3-M mit einer Arbeitsbreite von
8inE 28 ausgestellt.

Ab. 2: Die ks 3.
™ 3

E:; N:eslcthine': wtllrde komplett neu konstruiert
oy .r'Tlllt‘emem sehr guten Preis-/Leis-
SlOffquq]r-t]fl tnis auf fien Markt fiir unelastische
bei o ¢ late.n ab.. Technische Eckpunkte da-

e Arbeitsbreite von max. 186“, einfaches

KAMCOS®-Bedienungskonzept ohne interne
und externe Vernetzungsmaglichkeiten sowie
definierte Ausstattungsvarianten. Im Angebot
sind die Feinheiten E 28 und E 32, verschiedene
Warenaufrollungen, — Tastrollenfunktionalitit
und Fadentiberwachung sowie eine preiswertere
Variante mit zwei Legebarren und Baumpositio-
nen. Ein Gestaltungsspielraum bei den Optio-
nen, also in preisbestimmten Grenzen und ohne
Raum fiir die Umsetzung spezifischer Kunden-
losungen, ideal jedoch fiir ein erfolgreiches
Agieren in den vorgesehenen Mirkten.

Spitzenmaschinen

Textronic® Lace TL 43/1/24

Die neue Textronic® Lace wurde durch zahlrei-
che Demilverbesserungen beziiglich ihrer Leis-
tung optimiert und bietet somit einen maxima-
len Produktivititszuwachs bei konstant hoher
Qualitiit des textilen Produktes. Die TL 43/1/24
erreicht Drehzahlen von bis zu 600 U/min —
ein Zuwachs von 20% gegeniiber der sich am
Markt befindlichen Textronic® Lace-Maschine
im Lowbar-Bereich.

Zudem wurde die Anzahl der Musterlegebar-
ren hinter dem Fallblech von zwei auf nunmehr
14 Strings erweitert — fiir ein Plus in puncto
Kreativitit. Neue Gestaltungsmoglichkeiten
beim Design durch zusitzliche Musterlegebar-
ren in Verbindung mit einem Versatzweg von
bis zu 170 Nadeln ermdglichen dem Hersteller
von Textronic®-Spitzen eine Aufwertung seines
Produktes gegeniiber den sich im Markt befind-
lichen Qualitiiten dieses Maschinensegments.

RSJ 5/1 EL

Die neue Rascheltronic® (Abb. 3) tiberzeugte
durch ein Mehr an Gestaltungsmoglichkeiten
und schnelle Legungswechsel, eine einfache
Bedienung und gewohnt hohe Maschinendreh-
zahlen von bis zu 1100 U/min. Damit wird auch
die Fertigung kleiner Auftragsmengen effizient
und die Entwicklungszeit fiir neue innovative
Qualititen um ein Vielfaches verkiirzt.

Abb. 3: Die neue RS] 5/1 EL
Mit dem neuen EL-System und dem bewihr-
ten Piezo-Jacquardsystem ermdglicht die RSJ
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5/1 EL das Arbeiten definierter Bereiche mit spe-
zifischen Eigenschaften in der Warenbahn. Die
Grundlegebarren GB 5 und GB 6 sorgen dabei
mit Versatzwegen von maximal 170 Nadeln fiir
eine exakte Platzierung und Bemessung,

Ein weiteres neues und wichtiges Ausstat-
tungs-Feature: die Moglichkeit der sequentiel-
len Fadenzufiihrung Multi Speed zur Umset-
zung unterschiedlicher Maschendichten mit
differenzierten Dehnungswerten im Produkt.

Die Messemaschine hatte eine Arbeitsbreite
von 130 Zoll (330 cm), eine Feinheit von E 28,
einen Baumaufsatz von 4x32“, 3x21“ und fer-
tigte in Miinchen Panel-Stoffe zur Konfektion
funktioneller Wische.

Maschinen von KARL MAYER Ma-
limo

Die KARL MAYER Malimo Textilmaschinenfab-
rik GmbH setzte mit ihrer Prisentation zur IT-
MA u. a. auf den Markt der Beschichtungstriger.
Dieser erweist sich seit Jahren als weltweit siche-
res Geschiftsfeld mit Wachstumssequenzen und
ist gekennzeichnet durch die unterschiedlich-
sten Endanwendungen.

RS MSU S

Die Hochleistungs-Raschelmaschine (Abb. 4)
mit parallelem Schusseintrag wirkt die Schuss-
und Stehfiden gestreckt in 90°- bzw. 0°-Lagen
ein und fixiert diese mustergerecht mit den
Wirkfaden der vorderen Legebarren. Das Ergeb-
nis: Textilien mit einer dusserst hohen Reiss-
und Weiterreissfestigkeit sowie mit einer eige-
nen, vielseitigen Optik."

Abb. 4: Die RS MSU §

Technische Eckpunkte der RS MSU S sind
eine Arbeitsbreite von bis zu 6,20 m und eine
Ausstattung mit drei oder zwei Legebarren,
N-Mustergetriebe mit Musterscheiben, elekt-
ronisch geregelter Warenabzug mit zwei sepa-
rat angetriebenen 3-Walzensystemen und ein
Schusseintragssystem der neuesten Generation.
Dieses bietet mit getrennt durchlaufenen Fahr-
wegen in X- und y-Richtung eine erhebliche

SEPT4
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Steigerung der Legewagengeschwindigkeit bzw.
-beschleunigung,

Weitere Vorteile des optimierten Schussein-
tragsystems sind ein fadenschonendes Legen
des Schussfadens und eine héhere Prozesssi-
cherheit.

Neben dem Schusseintragssystem zielten die
jiingsten Optimierungsarbeiten an der RS MSU
S auf die Gestaltung der Steuerungslogistik ab.
Der Kernpunkt hierbei: die Integration der peri-
pheren Gerite und Aggregate in den zentralen
Maschinenrechner — fiir ein unkompliziertes,
schnelles Handling.

Schmelzkleber fiir
schwierig zu ver-
klebende Oberfla-
chen

Durch die physikalische Verankerung an rau-
en Substratoberflichen zeigen Schmelzkleber
im Allgemeinen gute Haftwerte. Problematisch
sind Substrate, die aufgrund niedriger Oberfld-
chenenergien ein Benetzen durch den Schmelz-
kleber behindern. Glatte Oberflichen sind fir
klassische Hotmelts eine zusitzliche Hiirde bei
der Verklebung verschiedenster Substrate.

Unabhingig von der Art des Substrates
stellen glatte Oberflachen fiir Schmelzkleber
eine grosse Herausforderung dar. Gewhnlich
werden sehr gute Anfangshaftungen erhalten.
Nach Lagerung nehmen die Haftwerte meist
drastisch ab und es kommt zum Versagen der
Verklebung. Die neuentwickelten hochflexiblen
Griltex Copolyester D 1939E und D 1986E zei-
gen diesen negativen Effekt nicht. Sie eignen
sich besonders fiir Verklebungen, die nach der
Laminierung verformt werden sollen oder in der
Anwendung mechanischen Belastungen unter-
worfen sind.

Die Emissionen im Autoinnenraum wer-
den von den Automobilherstellern in Zukunft
drastisch gesenkt werden. Erste OEMs haben
caprolactamhaltige Copolyamide bereits ver-
bannt. Fiir bestimmte Anwendungen wie z.B.
die Verklebung von Leder sind allerdings die
wenig emittierenden Copolyester Hotmelts
nicht geeignet. Abhilfe schaffen in diesem Fall
die neuen emissionsarmen Copolyamide Griltex
D 1976A und D 1993A.

BEKLEIDUNG
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Von Kopf bis Fuss — funktionelle
Stoffe fiir Bikewear

Siegfried P, Stich, Zofingen, CH

Tradition im besten Sinne des Wortes verbindet die Christian Eschler AG,
Biihler/CH, und das italienische Unternehmen T.M.F. (Di Turrini Patrizia S.N.C.)
aus Villafranca di Verona. Die fast zwanzigjahrige Partnerschaft ist durch un-
zédhlige Neuentwicklungen fiir die Hersteller von Bikebekleidung geprégt.

Mit seinem bekannten Dreilagen-System «ECS»
(Eschler Comfort System) bietet der Schweizer
Maschen-Spezialist hochfunktionelle  Stoffe,
welche simtliche Bediirfnisse der Konfektionre
von Bikebekleidung abdecken. In der «el-Linie»
werden alle direkt auf der Haut getragenen Stof-
fe zusammengefasst. Die «e2-Linie» beinhaltet
die gerauten Stoffe fiir die Isolationsschicht. Als
«e3» werden von Eschler jene Stoffe bezeichnet,
welche hochst atmungsaktiv und windabwei-
send, aber nicht wasserdicht sind. Die wasser-
und winddichten Stoffe hingegen finden sich
in der Gruppe «e3+». Selbstverstindlich sind
diese Qualititen alle atmungsaktiv, elastisch
und damit dusserst komfortabel und angenehm
7u tragen.

Softshells ohne Membran-Techno-
logie fiir Castelli entwickelt - ein
Highlight an der Eurobike

Fiir funktionelle Bikebekleidung (Abb. 1) wer-
den Eschler-Softshells immer interessanter. Die
Firma Castelli kam zum Schluss, dass Beklei-
dung mit einer Membrane zwar ihren Zweck bei
geringer Aktivitit und bei Regen erfiillt, aber bei
sehr hohem Korpereinsatz an Grenzen stdsst,
da die erhghte Menge an fliissigem und dampf-
formigem Schweiss nicht mehr in geniigendem

Mass durch die Membrane nach aussen ent-
weichen kann. Der Athlet bleibt am Korper nass
und beginnt mit der Zeit zu frosteln. Um den Be-
diirfnissen von Extrem-Bikern zu entsprechen,
welche oft mit Herzraten von 170 Schligen/
Minute und mehr unterwegs sind, entwickelte
Castelli zusammen mit Eschler ein Softshell-
Laminat ohne Membrantechnologie. Dieses e3-
Laminat ist hochst atmungsaktiv und weist eine
hervorragende Wasserdampfdurchlissigkeit auf,
sodass Korper-Feuchtigkeit entweichen kann
und der Biker sich warm und trocken fiihlt. Das
wind- und wasserabweisend ausgertistete Mate-
rial bietet zudem Schutz vor Wind und feuchten
Wetterbedingungen. Fiir den Winter 2007/08
stellte Castelli die «170BPM (Beats per Minute)
Softshelljacke» an der Eurobike erstmals vor.

Spacerknits — «das wahre Soft-
shell»

Eschler ist es gelungen, seine Spacerknit-Stoffe
als «das wahre Softshell> zu vermarkten und
diverse Konfektionire von Outdoorbekleidung
von den zahlreichen Vorziigen dieser Stoffe
gegeniiber «konventionellen Softshells» zu
tiberzeugen. So kommen diese Qualititen nicht
nur fir hochfunktionelle Outdoor-Softshellja-
cken zum Einsatz, sondern werden auch fiir die

i

Abb. 1: Wind- und wasserabweisende Sofishell-Jacke von Castelli/llalien aus Eschler e3 Textil

(Eschler-Kollektion Herbst-Winter 2008-09)
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