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CarpetCabler — Spulenrahmen
genaue Einstellungen und gleichmassige
Ablaufspannungen. Spannungsschwan-
kungen im Garn werden durch zentral ein-
stellbare Bremssysteme auf ein Minimum
reduziert

° Drehzahltiberwachung der Motorspindel

Lenzing erh6ht Be-
teiligung an indone-
sischer Tochter PT.
South Pacific Viscose
auf 86 %

Lenzing hat mit Wirkung Juni 2007 seinen An-
teil an der indonesischen Beteiligung PT. South
Pacific Viscose (SPV) von 41,98 % auf nunmehr
85,79 % erhoht. Dieser Schritt ist die logische
Fortfiihrung der Wachstums- und Globalisie-
rungsstrategie der Lenzing Gruppe. Da Lenzing
schon bisher die industrielle Fithrung bei der
SPV innehatte und diese bereits voll konsoli-
diert ist, wird die Ubernahme der Mehrheit kei-
ne unmittelbaren Verdnderungen im operativen
Geschift der Lenzing Gruppe nach sich ziehen.

PT. South Pacific Viscose ist neben dem
Stammhaus Lenzing das grosste Viskosefaser-
werk der Lenzing Gruppe mit einer Kapazitit
von 150'000 Jahrestonnen.
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WINPRO - Der neue Weg des
Langstapel-Spinnens

Das WinPro Spinn-/Zwirnverfahren besteht aus zwei Schritten: WinSpin -
die Hochgeschwindigkeits-Spinnmaschine und WinTwist — die erfahrene

Zwirnmaschine.
Das WinPro Spinn-/Zwirnverfahren sichert den
Langstapelproduzenten ein starkes Paket mit

technologischen und technischen Neuerungen,

Die Produktionsanlage: «Beispielsweise erset-
zen 48 Positionen bis zu 1'000 Ringspinn-
spindeln im Strickgarnbereich und bis 2°000
Spindeln im Webgarnbereich»

was ihnen ein enormes Plus an Marktchan-
cen einrdumt: Mit dem neuen WinPro Spinn-/
Zwirnverfahren konnen alle Langstapelfasern
und Mischungen als 2- und 4-fach Garne her-
gestellt werden. Fiir Vorlagen mit einer Stapel-
linge von 50 — 220 mm ist die Bandbreite fast
unbeschrinkt. Sie reicht von 100 % Wolle, Acryl,
Mischgarne, Polyester, Viskose, Seide, Kaschmir
bis Sojafasern. Der Garnnummernbereich deckt
ein breites Spektrum von 2- und 4-fach Garnen
zwischen Nm 3 und Nm 60 Zwirnfeinheit ab.
Es ist auch jederzeit maglich, elastische und
unelastische Garnkomponenten mit oder ohne
Verzug als Kernfaden zuzufiihren. Dabei kann
man die Abdeckung durch das Mantelmaterial
als optimal bezeichnen.

WinPro — der Weg zum Erfolg
°® sparen Sie Energie

Textiles on the move

03. - 05. Juni 2008
Messe Chemnitz

° 7Zeit ist Geld
° auf der Suche nach neuen Grenzen
° grenzenlose Kreativitit

N

Das Maschinenfeld: «Ein Kilogramm Garn is!
auf der WinSpin in einer Stunde und auf der
WinTwist in zwei Stunden produzierl. Alles
in allem betréigt die Produktionszeil von den
Finisseurspulen bis zum fertigen Zwirn drei
Stunden »

Sparen Sie Energie
WinPro spart Energie auf der ganzen Linie.
Nicht nur, dass bis zu drei Prozessschritte ein-
gespart werden, auch im Spinn- und Zwirnpro-
zess wird Energie gespart. Verglichen mit dem
Ring-/Spinnprozess ergibt sich eine Energieein-
sparung von bis zu 70 %.

Bl tex

Internationale Fact & Symposium fir
Textilien und Verbundstoffe im Fahrzeugbau

eDer Branchentreff fiir den Einsatz von Textilien und Verbundstoffen
im Fahrzeugbau mit Symposium und Fachvortrigen

¢Bis 30.09.2007 Stand buchen und 10% Frithbucherrabatt sichern!

e Anmeldeunterlagen und weitere Informationen

unter: +49(0) 3 71/3 93 85 00

Informationen und Anmeldung: www.mtex-chemnitz.de

MESSE ’
CHEMNITZ

LeisTuNa erleben.
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Zeit ist Geld

Die WinSpin produziert mit einer Hochge-
schwindigkeil von bis zu 250 m/min an jeder
der 56 Spinnstellen 2- bis 4-fach Garne. Vergli-
Cl.len mit dem Ring-Spinnen bedeutet das eine
bis zu 40-fache Produktion einer Spinnstelle,
80% weniger Ware in Arbeit und eine Lieferzeit-
verkiirzung von bis zu einer Woche.

D 2r SHlirpe. . . . .
o Splicer: «Bei dem WinPro-Garn miissen
in e Bpvisis wmend hita o . ;
der Praxis zwei bis vier Reinigerschnilte
7 : . . .
Pro kg gespleisst werden, beim Ringgarn sind

;/t'es verfahrensbedingt 20 bis 25 Spleissstel-
en »

Auf der Suche nach neuen Gren-
zen

Dank - des Einzelspindelantriebs ist WinSpin
hervorragend fiir die Mehrpartie-Verarbeitung
Beeignet. Drei verschiedene Partien kénnen
gleichzeitig auf der Maschine abgearbeitet wer-
defl, sodass auch Kleinauftrige in einer kurzen
Zeit abgearbeitet werden konnen. Kurze Partie-

W - - .
echselzeiten unterstiitzen die Flexibilitit des
Prozesses. '

G.’ €nzenlose Kreativitat
W‘_“Spin produziert 4-fach Garne zu gleichen
iplnnkosten wie 2-fach Garne. Erstmals konnen
VI:?d:, (jrarn.e wirtschaftlich produziert werden.
erschiedene Rohstoffe, Nummern oder
Farl‘)en Zusammen mit der Option, eine oder
;\:;lefﬁjlen auielastischem‘oder unelastischem
M(SgliczthL.lzufugen, geben jedem Anwender die
eit zur grenzenlosen Kreativitit,

So erreichen
Sie die
Redaktion:
E-Mail:

redaktion@mittex.ch

Oerlikon Saurer Epoca 05 — Das
modulare System revolutioniert
die Zwei-Wagen-Technik

Die erste Oerlikon Saurer Epoca ldutete 1995 eine neue Epoche in der
Schiffchen-Stickereitechnik ein: Vorher war wirtschaftliches Sticken (iber
Jahrzehnte nur mit der Zwei-Wagen-Technik, meist in der Ausfiihrung
von 2 Gattern ibereinander, méglich. Aufgrund der besseren Ergonomie,
verbunden mit schnelleren Stoffwechselzeiten und weniger Verlust bei
Stillstanden, schaffte es die Epoca mit nur einem Wagen, im Vergleich zur
herkémmlichen Technik, wirtschaftlich erfolgreich zu produzieren. Nun
bietet die Epoca seinen Kunden auch eine Version mit Zwei-Wagen-Tech-
nik an, ohne dabei aber ihren ureigenen Vorteilen untreu zu werden.

Oerlikon Saurer iiberraschte in der Vergan-
genheit immer wieder durch technologische
und wirtschaftliche Errungenschaften, die dem
Markt neue Impulse gaben. Innerhalb der Bau-
reihe Epoca waren dies sicher die Gestell- und
die Fundamentbauweise, die FastCut-Schneide-
technik und kiirzlich die Laseroption.

I
I
|

Neue Epoca 05, Gestell, 2 — 1, Standard

Neu wird das komplett modular aufgebau-
te Sticksystem nicht mehr nur als Gestell- und
Fundamentversion, in Lingen von bis zu 30 m
und mit den bekannten Zusatzeinrichtungen
Laser sowie Soutache und Pailletten angeboten,
sondern neben der Ein-Wagen- auch als Zwei-
Wagen-Technik. Hierbei handelt es sich aber
nicht um eine starre Verbindung mit Einbussen
in Flexibilitit und Produktivitit, sondern um
zwei vollkommen unabhingige Einheiten. So
bleiben simtliche Vorteile erhalten: Bei einem
Fadenbruch oder einem sonstigen Stillstand
steht immer nur der betroffene Wagen, der an-
dere arbeitet voll weiter. Selbstverstindlich kann
man, wenn ein Wagen fertig ist, diesen neu be-
stiicken und starten, obwohl der andere noch
am ersten Stiick arbeitet. Auch Servicearbeiten

bedeuten nicht, dass beide Wagen gleichzeitig
stehen miissen.

Grundlage dieser revolutiondren, zum Pa-
tent angemeldeten Neuheit ist eine ausschliess-
lich elektronische Verbindung der Wagen. Sie
basiert neben der schon bis anhin verwendeten
Servomotortechnik auf einer einzigen intelli-
genten Steuerung fiir beide Wagen. Diese stellt
in jedem Fall sicher, dass die richtige Position
angefahren wird. Einzig das Muster muss fiir
beide Wagen identisch sein. Dagegen konnen
sich der verwendete Stoff sowie die Garne, aber
auch einige Einstellparameter unterscheiden.

Zur Verbesserung der Wirtschaftlichkeit
geht Oerlikon Saurer aber noch einen Schritt
weiter. Neu werden alle Stickmaschinen mit
dem Stoffspannsystem FastSpan ausgeriistet.
Dabei konnen mit einer einzigen Stoffwelle ne-
ben den bekannten Stoffbefestigungsverfahren
Langsspannstab, Velcro und Fischbein auch
das revolutiondre Durchzugsverfahren geniitzt
und jeder Zeit gedndert werden. Beim Durch-
zugverfahren wird der Stoff nicht mehr fix am
Rahmen vernadelt oder geklemmt, sondern mit
Hilfe eines speziellen Wellentuches wie ein Segel
ins Gatter gezogen und fixiert. Beim Herauszie-
hen wird gleichzeitig der neue Stoff eingezogen.
Hierbei kann der Stoff sowohl abgelingt als
auch als Mehrfaches der Maschinenlinge ver-
wendet werden, was in der Weiterverarbeitung
(Ausriistung) deutliche Vorteile mit sich bringt.
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