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S_chnell, leise & easy to use — Op-
timierungen made by Malimo

Ulrike Schlenker, KARL MAYER Textilmaschinenfabrik GmbH, Oberishausen, D

Das Nihwirken ist ein Verfahren zur Verfestigung von Fadenlagen, Vlie-
sen oder flichiger Grundbahnen durch Maschenbildung. Hierzu durchste-
chen reihenférmig angeordnete und gleichférmig bewegte Nadeln das
2u bearbeitende Medium und bilden aus seinem Material oder aus einem
Separat zugefiihrten Fadensystem Maschen.

Die Maschinen zur Umsetzung dieses Verfah-
rens sind vielfiltig und werden mit héchster
Qualitiit bei der KARL MAYER Malimo Tex-
tilmaschinenfabrik  GmbH hergestellt. Im
Sortiment des Chemnitzer Unternehmens der
KARL MAYER-Gruppe sind Raschelmaschinen
und Hochleistungs-Kettenwirkautomaten mit
IVlflgazinschusseintrag, Biaxial- und Multia-
Xialmaschinen sowie Maliwatt, Malivlies und
Kunit/Multiknit. Ein Teil hiervon wird als Vlies-
.Sloff-NﬁhWirkmaschinen bezeichnet und stand
Im Fokus jiingster Optimierungen.

Verfahren, Produkte und Anwen-
qungen der Nihwirktechnik
§1€ halten uns in Decken kuschelig warm, sind
M Dachhimmel mit an Bord unserer PKWs,
ga}‘antieren als Reinigungstiicher fiir Sauber-
kfflt und sorgen in Klebebandschichttrigern
fiie Zusammenhalt, Zudem finden sie sich in
DEkOl'Waren, Teppichriicken und Bezugsstoffen
‘.Wohnen mit uns. Die ndhwirkverfestigten
Yhesstoffe Maliwatt, Malivlies und Kunit/Mul-
tl?mit sind aus dem Alltags- und Arbeitsleben
Elccll}: (l)ne.hr'wegzudenken, und die kontinuier-
ptimierung ihrer Herstellung ist ein Ge-
bot des Markterfolgs.

Maliwatt

Die Niihwirkteclmologie Maliwatt verfestigt ei-
:;?v;"ol'ge.legten quer getifelten Faserflor oder
F: "lrrvlles durch ein oder zwei Fadensysteme.
dr':;lftllr du rchs.ticht das Schiebernadel-Schliess-
RﬁCk\SNY“SFem die Faservorlage und zieht bei der
Nﬁhmdaltsbewegung ein oder zwei eingelegte
T en durch das zu verfestigende Medium.
MaSChegen der Abschlag der vorhergehenden
AUSgef[',lund der AbZL}g der Wz.ire nach unten.
Watt-Ma"; .werden dllese"Vorgzinge von Mali-
SChnell'sfkl{nen - ml‘t h‘ochster Prizision und
Vliesverlf% f?lt. D:L.s I:ertlgungsequipment zur
29,41 estigung ist in den drei Arbeitsbreiten

/> %1 und 6,1 m verfiighar und erreicht bei

einer Ausstattung mit einer Legeschiene maxi-
male Produktionsgeschwindigkeiten von 2500
(2,9 m) bzw. 2600 Umdrehungen pro Minute
(4,1/6,1 m).

Malivlies

Ausgangsmaterial fiir die Malivlies-Technologie
ist ein moglichst quer getifelter Faserflor, der
ausschliesslich durch Maschenbildung aus sei-
nen eigenen Fasern verfestigt wird.

Es entsteht eine Ware mit einer gewirkeihn-
lichen Struktur auf der einen Seite und einer
leichten Polstruktur auf der anderen. Die gewir-
keiihnliche Oberfliche ist neben einer hohen
Verfestigung charakteristisch fiir die Malivlies-
Produkte.

Der technologische Ablauf bei der Herstel-
lung der Malvlies-Produkte ihnelt dem der
Maliwatt-Fertigung. Hauptunterschied: Die
Schiebernadel erfasst bei der Riickwirtsbewe-
gung Fasern aus der Oberfliche des Faserflors
und legt diese als Masche auf der anderen Seite
ab.

Die verfiigbaren Arbeitsbreiten der einge-
setzten Malivlies-Maschinen sind identisch mit
ihren Maliwatt-Pendants. Allerdings werden
bei der breiten Malivlies-Baureihe inzwischen
2800 Umdrehungen pro Minute im Dauerbe-
trieb erreicht.

Kunit/Multiknit

Im Unterschied zu den beiden bereits darge-
stellten Nihwirktechnologien wird beim Ku-
nit-Verfahren ein lings ausgerichteter Faserflor
von der Krempel in die Maschine gefiihrt. Hier
erfolgt eine Verdichtung des Faserflors mittels
einer Biirstenbarre und unter Verwendung ab-
gerundeter Nadeln zur Polausbildung,

In einer folgenden Verarbeitungsstufe kann
die erzeugte Kunit-Ware einer Multiknit-Ma-
schine zugefiihrt und hier mit einer Maschen-
struktur auf der urspriinglichen Polseite ver-
sehen werden. Wie Malivlies fithrt auch dieses

Jakob Miiller AG
Systems and Solutions
for Narrow Fabrics
www.mueller-frick.com
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VLIESSTOFFTEC CHNIK

Verfahren zu einem Produkt aus 100% Fasern.
Die eingesetzten Maschinen sind in den Arbeits-
breiten 2,9 und 3,8 m erhiltlich.

Weiterentwicklung der Vliesma-
schinenbaureihe Arbeitsbreite
3,8-6,1Tm

Fiir die breiten Ausfiihrungen der Maschinen-
typen Malivlies, Maliwatt (4,1/6,1 m) sowie
Kunit und Multiknit (3,8 m) wurde eine neue
Baureihe mit gemeinsamen konstruktiven
Merkmalen erarbeitet (Abb. 1).

Abb. 1: Maschine der neuen Baureibe 14025
Malivlies

Diese entspricht noch besser den Anfor-
derungen des Marktes und bietet hierfiir ein
deutliches «Mehr» sowohl an Produktionsge-
schwindigkeit als auch an Effizienz.

Die wesentlichen Neuerungen im {berblick:
® Einsatz neuer Mustergetriebe fiir den

Legebarrenversatz
e Barrenausfihrung in CFK-Bauweise u. a.

zur Beseitigung von Teilungsproblemen

durch Wirmedehnung
e Lirmreduktion durch Umstellung von

Wilz- auf Gleitlagerung
® Einsatz von Vollkurbelwellen
® Umstellung von mechanischen Verstellge-

trieben auf Einzelantriebe mit Getriebe-

motoren

Neues Mustergetriebe

Die Maliwatt-Maschinen werden mit den hoch-
leistungsfihigen KARL MAYER-Mustergetrieben
ausgestattet, die sich bereits in den Schussein-
trags- und den Composite-Maschinen von KARL

i

o ¥
Abb. 2: Das KARL MAYER-Mustergetriebe
MAYER bewdhren (Abb. 2). Dies ist ein Beitrag

zur Standardisierung und Kostensenkung im

Unternehmen und bietet eine grossere Muste-

rungsvielfalt in der Anwendung. Wo vormals
nur Franse- und die Trikotbindung mdglich
waren, konnen nun analog zur kleinen Bau-
reihe eine Vielzahl von Mustern, auch mit
zwei Legeschienen, gearbeitet werden. Weitere
Vorteile fiir den Kunden: eine Kostenersparnis
beim Kauf von Musterkurvenscheiben und eine
schnellere Lieferung derselben.

CFK-Bauweise

Ein weiterer Schritt bei der Optimierung der
Vliesraschelmaschinen umfasst den konse-
quenten Einsatz von leichteren Bauteilen. Die
gewlinschte Masseersparnis wurde dabei durch
die Umstellung auf kohlenstofffaserverstir-
kte Barren erreicht (Abb. 3). Positive Zusatz-

i

Abb. 3: Barren aus CFK

Effekte dieser Optimierung sind eine hohere
Steifigkeit fiir eine exaktere Positionierung der
Wirkelemente zueinander und eine verbesserte
Teilungsgenauigkeit. Die Barren zeigen im
Gegensatz zu den bisherigen Barren auf Basis
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bzw. 1‘000 mm und der damit verbundenen bes-
seren Zuginglichkeit.

Neues Getriebekonzept rund um
die Hauptwelle
Das Getriebekonzept fiir den Antrieb der Schie-
bernadel- und der Schliessdrahtbarre wurde
vollstandig iberarbeitet. Kernpunkte dabei:
Substitution der Wilzlager zur Fithrung der
Hauptwelle durch gerduschidrmere, druckolge-
schmierte Gleitlager, eine robuste Vollkurbel-
wellen-Ausfithrung und die Reduzierung der
Anzahl an iibertragenden Zahnradpaaren zur
Ausgleichswelle hin. Dies alles verbessert die Er-
gebnisse in den Bereichen Lirmreduktion und
Geschwindigkeitserhhung.

Zudem wurden die mechanischen Verstell-
getriebe durch Einzelantriebe mit Getriebemo-
toren ersetzt (Abb. 4). Damit ist die Verstellung

Abb. 4: Einzelmolorische Antriebe

der Geschwindigkeiten aller Einzelachsen mog-
lich. Eine einfache Eingabe per Touchscreen an
die Steuerung, und schon arbeitet die Maschine
mit gedindertem Speedmodus — ohne Stillstinde
und mechanische Arbeiten.

Neue Steuerung
Basierend auf den Erfahrungen an anderen Ma-

von Metalllegierungen
praktisch keine Wir-
medehnung mehr und
bengtigen daher auch
kein Ausgleichssystem.
Dies macht das bishe-
rige Konzept der Bar-
renheizung tiberfliissig
und reduziert Kosten.
Gelder lassen sich zu-
dem durch eine ver-
einfachte Handhabung
sparen, erreicht durch
die Segmentteilung 500

IHR JERSEY-PARTNER

fiir alle Fasern

— Laugieren/Mercerisieren

— JET- und KK V-farben
— Drucken und Ausriisten

E. SCHELLENBERG - TEXTILDRUCK AG
8320 FEHRALTORF - TELEFON 044 954 88 66
info@estextildruck.ch - TELEFAX 044 954 31 40
www.estextildruck.ch
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schinen wurde die Steuerung komplett neu ge-
staltet. Auch hier standen die Arbeiten unter dem
Motto «Ubersichtlichkeit und leichte Verstind-
lichkeit». So lassen sich mittels Touchscreen
die erforderlichen Eingaben einfach und sicher
tdtigen (Abb. 5). Alle relevanten Parameter sind

A6b. 5: Tochscreen-Bedienoberfliiche
in-ibersichtlicher Form abrufbar, Hilfefunkti-
onen lassen den Bediener bei Fragen nicht im
Stich und mehrsprachige Oberflichen entspre-
chen dem globalisierten Marktgeschehen.
Besonders hervorzuheben ist die Moglichkeit
des Steuerungskonzeptes, zusiitzliche Antriebs-
komponenten fiir Speziallosungen auf Kunden-
Wunsch einzubinden. Ein Beispiel hierfiir: die
AUSstaltung mit besonderen Varianten fiir die
Vlieszufﬁhrung und Aufwicklung.

Erfahrungen aus der Praxis

Al diese technischen Verinderungen fiihrten
ZU. einer deutlichen Erhohung der maximal
Moglichen  Drehzahl.  Malivlies-Maschinen
€rreichen im leichten bis mittleren Fliichen-
SWichtsbereich von 140-180g/qm bei einer
IVfélschinenfeinheit von F 18 Drehzahlen von
2 ?00 Umdrehungen/min, Maliwatt-Maschinen
Mit einer Legeschiene, Feinheit F 14 und im
glf?iChen Flichengewichtsbereich 2600 Stiche/
Minute, per Vergleich der Vorginger-Baureihen
14021 und 14023 zur neven 14025 zeigt einen
dfutlichen Sprung bei den Fertigungsgeschwin-
qlgkeiten (Abb. 6). Auch die ersten Kunit/Mul-
tiknit-Maschinen der neuen Baureihe bewih-

ren sich bereits in der Praxis. Die Hersteller vor
Ort arbeiten im Dauerbetrieb mit Drehzahlen
von ca. 1'600 U/min — ebenfalls abhiingig vom
Flichengewicht, von der Faservorlage und vom
Schwinghub.

Textile Entwicklungen im Vlies-

stoffbereich

Parallel zu den textiltechnischen Entwick-

lungen bei den Nahwirkmaschinen laufen im

Hause KARL MAYER Malimo die Arbeiten zur

Erzielung neuer Eigenschaften der damit gefer-

tigten Vliesstoff-Produkte. So gibt es seit kurzem

die Feinheit F24, also 24 Nadeln auf 25 mm

Breite, fiir Malivlies. Zudem wird an folgenden

Themen rund um die Vliesstoff-Nihwirktechno-

logie gearbeitet:

® zusitzliche Strukturierung der Maschen-
seite durch Kalander mit Pragewalzen
und Wasserstrahlen als Nachbehandlung
(Malivlies)

e Einsatz von Bikomponentenfasern zur
Erzielung hoherer Festigkeiten (Kunit/Mul-
tiknit, Malivlies)

® Versuche zur Verarbeitung von Filament-
vliesen (Malivlies)

® Vorversuche zur Erzielung neuer Oberfld-
chen (Malivlies) durch Strukturierung

® Versuche zur Verarbeitung von Carbonfa-
sern (Maliwatt)

Der Schlusskommentar zu diesem Thema sei
Heinrich Mauersberger iiberlassen. Der Erfinder
der Malimo-Technologie schrieb im Vorwort zu
einem 1970 erschienen Buch: Wenn eine Nih-
maschine mit 5‘000 Stichen/min arbeitet, dann
konnen 1700 oder 1800 Stiche der Nihwirk-
maschine keine Spitzenleistung sein.

Entwlcklung der max. Drehzahl der Ndhwirkmaschinenmodelle 14021/14023/14025

(Beispiel: Artikel MV Fg 140g/qm, 100%PES, F18)

— - m ]

3000 pummm——
2500 i
£ 2000
E 1500
=]

500 '
o N e
Maliwatt 1 LS Maliwatt 2 LS Malivlies
Baureihe 14021 (1990) 1650 800 1650
Baureihe 14023 (1998) 2300 1200 2200
UBaureihe 14025 (2006) 2600 1600 2800

Abp. ¢. ;
b. 6: Entwicklung der max. Drebzahl der Nébwirkmaschinenmodelle 14021/14023/14025

STICKERE!

Saurer EmStudio
V2.20 - ein wei-
terer Meilenstein
in Richtung Total
Solutions

Die bewéhrte CAD/CAM-Stickerei-Software Sau-
rer EmStudio liegt in ihrer neuesten Version
vor: Sticken, Bohren, Lasern, Soutache und
Pailletten werden nun vollumfinglich unter-
stiitzt. Dadurch bieten sich ungeahnte Méglich-
keiten in der Umsetzung von kreativen Ideen.
Im EmStudio V2.20 wurden diese Technologien
und Prozesse fiir die Stickerei integriert und
werden in massgeschneiderten Arbeitsplitzen
angeboten — fiir hochste Effizienz und Qualitit
in der Stickerei.

Unterstiitzung neuer Zusatzaggre-
gate

Saurer bietet als einziger Schifflistickmaschi-
nenhersteller einen Schneid- und Gravierlaser
als Zusatzaggregat an. Dieser wird nun auch
von der neuesten Version der EmStudio-Li-
nie voll unterstiitzt. Alle Linieneffekte und
Fiillungen des CAD-Tools kénnen auch fiir
das Lasern verwendet werden. Mit EmStudio
konnen so vollig neue Effekte durch Kombi-
nation von Sticken, Bohren und Lasern reali-
siert werden. Dabei unterstiitzt EmStudio alle
notwendigen Prozess-Parameter fiir Sticken,
Bohren und Lasern in absolut reproduzier-
barer Qualitit.

Im Trend liegen Pailletten, aber auch Sou-
tache-Anwendungen. Sie sorgen fiir Glanz und
Glamour in jedem Dessin. EmStudio unterstiitzt
die Vorstellkraft bei der Erstellung, Visualisie-
rung und Produktion von Dessins mit Soutache
und Pailletten. In der Echtvorschau sind Muste-
rungen mit Pailletten sowie Schniirli und Kor-
deln bereits auf einem frei wihlbaren Stoff mit
den gingigen Garnen visualisierbar,

Zeichnen und Punchen neu mit
Fotomaske

Die neue Photomaske in Zeichnen und Punchen
sorgt fiir den glasklaren Durchblick fiir Zeichner
und Puncher. Die Zeichnungsmaske ist nun in
diversen Darstellungen im Punchen verfiigbar,
dies erleichtert das exakte Punchen von Details,

erleichtert aber auch den Uberblick.
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