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Der Kunde und
sein Korper

I(°"P(il‘ma.sserfassung - Gréssen-
kennzeichnung

Problematik — aktueller Stand

Susanne Noller, Schwe;izerische Textilfach-
schule - Fachbereich Bekleidung und Moden

Der grosste Kaufhinderungsgrund fiir
B?kleidung ist die mangelnde Passform.
D'eSe Tatsache wurde bereits 1999 in
einer Studie der Textil-Wirtschaft be-
legt. Dies ist leicht nachzuvollziehen,
Vt‘?rSUCht die Bekleidungsindustrie doch,
die Gesamtheit der Bevalkerung bei sin-
ken‘den Stlickzahlen mit einer maglichst
geringen Anzahl an Gréssen abzudecken.
Dah.er ist es umso wichtiger, mit diesen
wenigen Gréssen ein moglichst breites
Spektrum der Kunden zu erreichen. Die
Kenntnis  aktuefler Kdrpermasse, hal-
tungsspezifischer  Besonderheiten und
sich dndernder Proportionen des Ziel-
pIUb“kUms sind fiir die erfolgreiche Plat-
ZIerung unumginglich,

Folgende Situationen sind hinlinglich

bekannt:

® Kunden verlangen ein Modell in einer
be§timmten Grésse, die aber bedau-

: erlicherweise nicht vorhanden ist.
Als Kunde probiert man ein Modell
m.einer Grosse, die erfahrungsgé-
mzi.ss Passt, und stellt fest, dass man
bei dieser oder jener Marke wohl
doch eine andere Grésse bendtigt.

® Der Handel erhilt negative Riickmel-
dungen bezlglich der Passform. Sehr
haufig allerdings nur unzureichende
direkte und konkrete Informationen.

® |m Handel sind-interne Diskussionen
(iber die Passformsicherheit an der
Tagesordnung.

Der Konfektiondr passt seine Pro-
dukte — teilweise auf Wunsch des Han-
dels — regelmissig an. Erfahrungswerte
spielen dabei eine wichtige Rolle. Die
zu Grunde liegenden Konstruktions-
masse werden mit der Zeit verwischt
und spielen nur noch eine untergeord-
nete Rolle. Firmenspezifisch werden
heute unterschiedlichste Anpassungen
vorgenommen, sodass die Kundschaft
im Handel letztendlich eine Vielzahl an
Modellvarianten und Grésseninterpreta-
tionen vorfindet. Im Bereich der Damen-
oberbekleidung spielt ein weiterer Fak-
tor eine wichtige Rolle: Die Psyche der
Kundin. Der Begriff der «Schmeichel-

Grossenvarianten — Quelle Human Solutions

l
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grosse» hat sich inzwischen weitgehend
etabliert. Hier werden Modelle bewusst
grosser gefertigt, als es der zu Grunde
liegenden Grosse entsprechen wirde,
um den Kaufentscheid positiv zu beein-
flussen.

Grossenkennzeichnung
Entsprechend  dieser  Problematik
herrscht im Bereich der Grossenzuord-
nung weitgehend Verwirrung. Der Zu-
sammenhang zwischen der vorhandenen
Grossenbezeichnung und den zu Grun-
de liegenden Kérpermassen — gemiss
der EU Norm 13402 die sog. «priméaren
Kennmassen» — ist dem Zielpublikum in-
zwischen weitgehend unbekannt. Selbst
das Verkaufspersonal vor Ort kann hiu-
fig eine korrekte Zuordnung nicht durch-
fuhren. Unmut beim Kunden ist durchaus
verstdndlich.

Um dem Grossenchaos ein Ende zu
bereiten ist man seit 1996 in der europé-
ischen Kommission CEN/TC 248 aktiv.

EN 13402

Die europdische Norm EN 13402
wurde in drei Teilbereichen in den ver-
gangenen Jahren verabschiedet. Im er
sten Teil 13402-1 wurden Begriffsdefi-
nitionen und Messverfahren festgelegt.
Teil 13402-2 regelt produktbezogen die
Verwendung von Primar- und Sekundar-
massen. Intervalle und Geltungsbereiche
fur die primdren Kérpermasse werden
in 13402-3 definiert. Noch offen ist der
letzte Teil 13402-4. Hier méchte man
eine neue, europaweit glltige Grossen-
kennzeichnung aufbauen, die es dennoch
den einzelnen Nationen erlaubt, indivi-
duelle Gréssenraster auf Linderebene
zusammenzustellen.

Vie[Sder Grossenbezeich-
nung sind klare Angaben Uber mehrere
Kérpermasse. Das primdre Kennmass,
zumeist der Brustumfang, ist Haupt-
bestandteil der Grosse. Figurabhingig
wirden weitere Masse wie beispielswei-
se Kérperhdhe und / oder Huftumfang
einfliessen. Die CEN Kommission konnte
sich bislang allerdings nicht einigen, wo-
durch die Einfihrung — urspriinglich fur
2008 geplant — zeitlich verzogert wird.

Wichtiges Element ist die linderindi-

neuen

viduelle Abstimmung des einzuftihrenden
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Pictogramm Frauen — mdgliche Variante

Grossensystems auf die Bevélkerung.
Die Erfassung aktueller Kérperdaten und
-proportionen bildet die Grundlage, um
das nationale Zielpublikum bestmdglich
zu erreichen.

Korpermasserfassung

Die letzten Reihenmessungen an Man-
nern wurden 1968 / 1978 durchgefiihrt.
Damals wurde bei der statistischen Aus-
wertung der Ergebnisse das Mass der
Kérperhdhe mit dem Brustumfang ge-
koppelt. Einer im regelmassigen Intervall
zunehmenden Kérperhéhe wurde ein
erweiterter
Dies bedeutet auf der anderen Seite,
dass mit zunehmender Grésse nicht
nur der Brustumfang sondern auch die
Kérperhéhe zunimmt. Im Klartext: Der
Mann, der gesamthaft kraftiger wird, wird
gleichzeitig auch grosser. Eine Kombina-

Brustumfang zugeordnet.

tion, die inzwischen sehr umstritten ist,
sich aber auch bei namhaften Herstel-
lern bis heute in ihrer Masstabelle wi-
derspiegelt. Des Weiteren wird in einem
erweiterten Gréssensystem beim Mann
die Kérperhdhe mit dem Taillenumfang

gekoppelt. Der grosse Mann ist schlank,

The Economist — The shape of the things to
come

der kleine untersetzt. Als Folge dieser
Kombinationen fehlen Gréssen fiir eine
durchschnittliche Kérperhdhe. Ebenso
jene fir den «kleinen Athleten» und den
«grossen Untersetzten».

Die letzten umfangreichen Reihen-
messungen an Frauen wurden Anfang
der 90erahre im deutschsprachigen
Raum durchgefiihrt. Die Daten wurden
manuell erfasst und liegen als Ergebnis
in Form einer einzigen Masstabelle vor.
Verteilungen der Masse bezlglich der
Altersstrukturen der Probandinnen und
deren Marktanteile kénnen nicht vorge-
nommen werden.

In den vergangenen Jahren wur-
den nur fiir einzelne Zielgruppen
(DOB/Miederware, DOB/ Seniorinnen)
kleinere Messreihen durchgefiihrt, die
fur die Produktentwicklung in speziellen
Bereichen hilfreich sind, aber nicht die
breite Bevolkerung widerspiegeln.

Reihenmessung

Die Durchfiihrung einer umfassenden
und reprasentativen Reihenmessung ist
aufwindig und kostspielig. Eine grosse
Anzahl an Personen unterschiedlichen
Geschlechts und vorab  definierter
Altersgruppen ist unter Anwendung
entsprechender Technologien nach ge-
normten Vorgaben zu vermessen. Der
Einsatz des Bodyscannings erméglicht
eine objektive und umfangreiche Daten-
erfassung. Die statistische Auswertung
der digitalen Daten bietet unterschied-
lichste Maoglichkeiten.

Bodyscan-Beispiel
Zielsetzungen einer Reihenmessung

Minimalziel

Eine reprasentative Reihenmessung lie-
fert Ergebnisse hinsichtlich der Gesamt-
bevélkerung. Die zeitbedingten Verdn-
derungen der Masse und Proportionen
des menschlichen Kérpers werden er-

mittex 2/07

fasst. Seit den letzten Messungen haben
sich die Kérpermassverteilungen und die
Kérperproportionen verschoben. Eine
wichtige Rolle spielt hierbei auch die Ver-
schiebung der Altersstruktur innerhalb
der Bevélkerung. Das Durchschnittsalter
des Kunden steigt entsprechend der de-
mographischen Entwicklung in den west-
lichen Lidndern. Der Korper verdndert
sich mit zunehmendem Alter deutlich.
Hier spielt die Verteilung der Masse eine
wichtige Rolle.

1970 1982 1991 2008

Verdnderung Kérperhéhe Mann / Frankreich

Weitere Chancen

® Haltungs- und figurspezifische Ab-
weichungen des Korpers, die neben
den reinen Massen ausschlaggebend
fur die Passform sind, werden erfasst
und beurteilt. Unterschiedliche
Morphotypen (Kérperformen) der
Bevolkerung kénnen anhand ihrer
Haufigkeit und ihrer spezifischen
Eigenheiten definiert werden.
Anhand der erfassten Daten ist es
moglich, aktualisierte Marktanteilsta-
bellen zu erstellen. Die Verdnderung
in den Marktanteilen fir einzelne
Grossen und Gréssenreihen kann
ermittelt werden.

Derzeit giltige Grossensysteme
konnen hinsichtlich ihrer Effektivitdt
Uberprift und angepasst werden,
mit dem Ziel, eine moglichst grosse
Marktabdeckung mit méglichst wenig
Grossen zu erreichen.

Die nationalen Grossen koénnen hier-
bei konkret berlicksichtigt werden.
Eine Fokussierung auf Produktbe-
reiche und herstellerspezifische
Auswertungen flihren zu gezielter
Produkt- und Passformoptimierung.

Neue Reihenmessungen im deutsch-
sprachigen Raum
Es ist vorgesehen, in Deutschland im Jahr

2007 neue Reihenmessungen durchzu-
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vélkerung unberiicksichtigt ldsst. In ande-
ren Lindern, wie beispielsweise Schwe-
den, England, Frankreich und momentan
auch Spanien, wurden aus diesem Grund
bereits umfangreiche Messungen durch-
gefihrt. Eine Tatsache, die die Bedeutung
aktueller Reihenmessungen belegt und
2u einer entsprechenden Beteiligung
seitens Industrie und Handel animieren

kénnte.
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Der Kunde und
sein Korper

Vortragsreihe - Dienstag, 20.3.2007

Themen:

Teil 1:9.00 — 9.45 Uhr, Frau Susanne
Noller, STF

Entwicklung von Bekleidung — aktu-

elle Situation

® Entwicklung von Bekleidung —
Grundsdtze

® Korpermasse / Korpermasserfassung

® Kundenkdrper / Grossenkennzeich-
nung

® Prinzip Mass Customization — indivi-
duelle Bekleidung

® Aktuelle Situation / Problematik
eines einheitlichen europaweiten

Vorgehens

Teil 2: 10.15 - 11.00 Uhr, Herr Georg
Hoyler / Fa. Human Solutions

Einsatz des Bodyscannings — der

digitale Zwilling

® |nnovative Technologien — Bodyscan-
ning: Der digitale Zwilling

Vorteile einer Masserfassung mittels
Bodyscanning

Reihenmessung als Grundlage fur die
erfolgreiche Konstruktion von Beklei-
dung — Prinzip, Durchfiihrung
Statistische Auswertung einer
Reihenmessung — Erweiterte,
firmenspezifische Nutzungsmoglich-
keiten der Ergebnisse (Marktsegmen-
tierung)

® Weitere Chancen des Bodyscannings

P.\v - Q
Teil 3: 11.30 = 12.15 Uhr, Frau Ulrike
Froitzheim / Fa. Odlo International

Entwicklung von Sportbekleidung

am Beispiel der Firma Odlo

® Vorstellung der Firma Odlo Interna-
tional

® Produktentwicklung der Firma Odlo

® Globaler Vertrieb der Produkte —
Problematik der Kundenké&rper /
Grossenzuordnung

Es besteht die Mdglichkeit, den Body-
scanner der STF zu besichtigen und die
Durchfiihrung eines Scanvorgangs mit-
zuerleben.

Weitere Ausklnfte erteilt: Sekretariat

STF, 044 360 41 51

|
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Rationelle
Verarbeitungs-
methoden

Helene Schdr, STF Bekleidungstechnik

Arbeitsablauf fiir die klassische
Damen-Hose :
Das Hosenmodell mit schragen Eingriffs-
taschen und einer Paspeltasche in der
rechten Hinterhose wird wie folgt ver-
arbeitet:

Die Gesdssnaht an der Vorder und
Hinterhose offen versaubern.

Vorbereitung der Vorderhosenteile
Den Reissverschluss einarbeiten wie in
der Ausgabe |/07 beschrieben.

Verarbeitung der schrigen Eingriffs-
tasche

Den Tascheneingriff mit dem oberen Ta-
schenbeutel (Futter) verstirzen und die
Nahtzugabe kantig innen auf dem Futter
steppen. Den Futterbeutel nach innen
legen und den Tascheneingriff umbtigeln,
sodass die Naht leicht nach innen verlegt
liegt und von aussen nicht sichtbar ist.

Tascenéingriff verstirzen

Die Eingriffskante auf den Gegenzei-
chen des Stoffbeutels positionieren und
mit wenigen Stichen befestigen. Die Ta-
schenbeutel schliessen und zusammen

overlocken.

Taschenbeutel befestigen

Vorderhosenteil fertig vorbereitet

Vorbereitung der Hinterhosenteile
Die Position der rechten Hinterhosen-
tasche wird mit fixierbarer Einlage ver-
starkt, ebenfalls die Paspelstreifen. Die-
se werden im Bruch gebtgelt (10 mm
breit), entsprechend der Taschenmarkie-
rung positioniert und in der gewtinsch-
ten Taschenldnge mit 5 mm parallel ab-
gendht.

Paspel aufndhen

Den Eingriff einschneiden.

-

Tascheneingriff einschneiden
Nun die Paspel durch den Einschnitt
wenden und flach bugeln.

Paspeltasche fertig von aussen
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Von innen quer zur Tasche die Uber-
stehenden Ecken exakt vertikal abna-
hen.

Taschen-Ecken abndhen

Der Futterbeutel wird am unteren
Paspel angestirzt, der Stoffbeutel flach
liegend am oberen Paspel festgendht
und gebugelt.

Die Taschenbeutel werden geschlos-
sen und gemeinsam versdubert.

Montage
Die Seitennaht der Hosenbeine schlies-
sen und in einem versdubern. Die Naht-
zugabe wird beim Ausbiigeln der Naht
Richtung Hinterhose gebligelt.

Im Anschluss ist die Hosensaumkante

zu versdubern und umzubdgeln.

Nun werden die Schrittndhte ge-
schlossen und ebenfalls gemeinsam ver-
saubert. Auch hier ist die Nahtzugabe in
die Hinterhose zu bugeln. Den Hosen-
saum mit Blindstich oder mit Doppel-
steppstich ndhen.

Seitennaht geschlossen (Innenansicht)

Schliessen der Gesassnaht.

Bundverarbeitung
Die Bundverarbeitung kann wie in der
«mittex»-Ausgabe /07 gefertigt werden.

Fortsetzung folgt!
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