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Abb. 2: boco Biotec line — Workwear fiir das
Fleischerbanduwerk (Folo: boco)

Unterwische, T-Shirts, Kittel und Hosen blei-
ben linger frisch, verbessern den Wohlfiihleffekt
und bilden gleichzeitig einen wichtigen Bau-
stein im Multibarrieren-System zur Vermeidung
von Infektionen bei Patienten, aber auch berufs-
bedingter Infektionen beim Pflegepersonal.

Die Kollektionen decken
Einsatzgebiete und Titigkeiten ab. Zurzeit sind
neben Bekleidung fiir Krankenschwestern, Arzte

verschiedenste

und Pflegepersonal zB. auch Trevira Bioactive
T-Shirts bei Polizei, Zoll, Armee und Feuer-
wehrbrigaden im Einsatz.

Hersteller wie boco, uvex, Hospita, AS Mo-
den, Jako und Ott Tricot bieten Trevira Bioac-
tive Workwear an. Die Stoffe kommen u.a. von
Eschler, Jetter+Herter, Lauffenmiihle und Bren-
net.

Der Fiirther Spezialist fiir Schutzkleidung
bietet jetzt Shirts im sportiven Uvex-Design
aus hochfunktioneller Maschenware in Tre-
vira Bioactive an. Die 2-Lagen-Strickkon-
struktion mit einer leicht gerauten Innenseite
gewihrleistet hohe Atmungsaktivitit und
optimalen Feuchtigkeitstransport und hilt
den Korper angenehm trocken (Abb. 1). Das
gut dehnbare und leichte Material sorgt fiir
uneingeschriinkte Beweglichkeit. Schnelles
Trocknungsverhalten verhindert das Aus-
kithlen wihrend der Arbeitspausen. Sportive
Flatlocknihte vermeiden Hautreizungen und
Druckstellen durch auftragende Nihte. Die
Kollektion trigt das Okotex Standard 100 Sie-
gel und erfiillt UV Standard 801 (LSF 10). Sie
ist in silbergrau/schwarz, in den Grdssen von
S-XXXL erhiltlich

Hoher Tragekomfort bei geringem Pflege-
aufwand — das ist bei Berufskleidung das A und
0. In Branchen, die Lebensmittel verarbeiten,
wie etwa das Fleischerhandwerk, gelten zudem
hohe Hygienestandards. Strenge Hygiene ist
hier eine wichtige Voraussetzung fiir die Ge-
sundheit von Mitarbeitern und fiir den Schutz
von Arbeitsumfeld und Lebensmitteln.

Der Berufsbekleidungsspezialist boco geht
mit seiner neuen Hygienekleidung noch einen
Schritt weiter. Gemeinsam mit Lauffenmiihle
entwickelte boco exklusive Dessins aus antimi-

Autocoro

Farbespulen.
e-save® mit dem Autocoro

schonen das Spinnereibudget

Die Energiekosten steigen schneller als die
Garnpreise. Mehr als 5% des Jahresumsatzes
investieren Autocoro Spinnereien in Energie,
iiberwiegend in Strom. Damit sie unabhingiger

Technische Neuheiten fiir

Waltraud Jansen, Schlafhorst, Monchengladbach, D

Der nachfolgende Beitrag zeigt Neuheiten fiir den Autocoro. Schwer-
punkte sind einerseits die Einsparung von Energie, die in der Gréssenord-
nung von 10 % liegt, und andererseits die wirtschaftliche Herstellung von

von der Strompreisentwicklung werden, steht
das Thema Energiesparlosungen ganz oben
auf der Priorititenliste der Maschinendesigner
bei Schlafhorst. Ein Ziel der Aktivititen ist eine
schlanke und dabei leistungsfihige Antriebs-
technologie, inshesondere fiir lange Maschinen.
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Abb. 3: boco Biotec line — Workwear fiir die
Lebensmittelbranche (Folo: boco)

krobiellem «Biotec Silver»-Gewebe — dahinter
verbirgt sich Trevira Bioactive.

Neben zwei exklusiven Linien fiir das Flei-
scherhandwerk in Streifen Schwarz/Weiss und
Karo Blau/Rot (Abb. 2) bietet boco auch eine
Kollektion fiir alle Lebensmittelbranchen in
Blau/Tannengriinem Karo (Abb. 3). Das Ange-
bot reicht von Damenkleid und -weste tiber Her-

renjacke und -weste bis zur Latzschiirze, und
wird mit Hosen, Hemden, Shirts und Accessoires
aus dem boco Standardsortiment kombiniert.

Abb. 1: Der Energiesparer, Autocoro 360 — 408
Der neue Autocoro 360 — 408 (Abb. 1) ist dafiir
ein gutes Beispiel, Produktivitit und Energie-

sparen sind optimal kombiniert. Dokumentiert
wird dies durch das geschiitzte Saurer-Marken-
zeichen e-save®, das belegt, dass der Autocoro
360 — 408 mindestens 10% weniger Energie
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bendtigt als iltere Maschinengenerationen oder
Wettbewerbsmaschinen.

e-save® mit dem Electronic Vacu-
um Adjustment EVA

Circa 20 % des Strombedarfs der Autocoro Spin-
nerei geht zu Lasten der Spinnunterdruckerzeu-
gung, weshalb sich Energiesparmassnahmen
der Sauganlage deutlich in der Stromrechnung
ablesen lassen (Abb. 2). Die elektronische Rege-

e-save ’

Abb. 2: e-save

llfng der Sauganlage des Autocoro, das Electro-
1}1c Vacuum Adjustment EVA, hat sich bereits als
Energiesparmassnahme bewihrt, Im Sinne wei-
terer Energiesparmassnahmen beinhalten neue
AL{lOCOK‘O 360 — 408 modifizierte Ventilatoren
mit verbesserter Aerodynamik. Von besonderem
Vf)rteil ist der bedarfsgerechte Unterdruck. Hier-
fiir geben ausschliesslich die Eigenschaften des
Rohstoffs die Grenzen vor und nicht die Maschi-
nentechnik. Im Vergleich zu einer ungeregelten
Sauganlage spart EVA bei gleicher Spinnunter-
druckeinstellung mehr als 50°000 kW pro Jahr
und Maschine, Zahlreiche Baﬁgruppen im Au-
tocoro 360 — 408 profitieren von EVA, auch die
Automatisierung mit dem Coromat. Durch EVA
b.ra.uchen die Coromat-Einheiten keine ener-
gleintensiven Zusatzventilatoren, die die Strom-
rechnung um viele tausend kW belasten.

fsr/t:oro. I?ot?ren und Magnetic Ro-
. .smonmg System MRPS
m. Weiteres Beispiel fiir eine gelungene ener-
iz%:lhze(l)plimierung sind die Belcoro Rotoren.
oy Verllﬁ Isp1nnteclmologischen Vorteilen und
0 ROtOYf()]ge?rung der ?tandzeiten hebt sich
- rsl[m ddurch einen geringeren Rei-
B, it Sar? von konventionellen Rotoren
pinnstelle und Jahr bis zu 60 kW
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spart. Eine weitere Energiesparmassnahme ist
das Magnetic Rotor Positioning System MRPS.
Durch MRPS werden Energieverbraucher wie
Stahlkugeln am Rotorende, verschrinkte Twin
Disk Scheiben oder Luftdiisen tiberfliissig. Wih-
rend sich die Energiekosten fiir konventionelle
Rotorlagerungen Jahr fiir Jahr auf viele tausend
Euro summieren, glinzt MRPS durch absolute

Energiefreiheit.

e-save® mit dem Corolab XQ

Das Thema Energieeinsparung war einer der
Entwicklungsschwerpunkte der digitalen Sen-
sortechnologie Corolab XQ. Energiesparende
Weisslichtleuchtdioden und eine optimierte
elektrische Ansteuerung der Sensoren riicken
konventionelle und energieintensive Gelblicht-
leuchtdioden und Steuertechniken ins Abseits.

e-save® mit Direktklimatisierung
Das Spinnklima ist korrekt ausgelegt, wenn im
Bereich des Faserbandeinlaufs in die Spinn-
box das spinntechnologisch richtige Klima
vorherrscht. Konventionelle Klimatisierungs-
formen transportieren kalte Luft von oben in
den Raum. Um die Klimatisierung im Bereich
der Spinnbox optimal zu gestalten, muss die
Klimaanlage unter immensem Energieeinsatz
die Luft stark herunter kiihlen. Um diesen ho-
hen Energiebedarf zu verringern, geht Schlaf-
horst gemeinsam mit Experten im Bereich der
Klimatechnik neue Wege und klimatisiert direkt
und lokal die spinntechnologisch relevanten
Maschinenbereiche. Dort herrscht mit Direktkli-
matisierung ein optimales Spinnklima. Zusitz-
lich zu den technologischen Vorteilen sparen
Direktklimatisierungsmassnahmen Energieko-
sten von mehreren tausend Euro pro Jahr.

Die e-save® Bilanz

Die konsequente Implementierung des e-save®
Konzeptes in den Autocoro 360 — 408 generiert
ein enormes Energiesparpotential (Abb. 3). Bei
einer Ausnutzung aller bestehenden und neuen
Potentiale bendtigen neue Autocoro 360 — 408
Anlagen bis zu 16 % weniger Energie als Wett-
bewerbsmaschinen. Mit dieser Erfolgsbilanz
beweist der Autocoro 360 — 408 erneut seine
Marktfiihrerschaft unter den automatischen
Rotorspinnmaschinen.

Bunt ist trumpf — Farbespulen mit
dem Autocoro

Viele Heim- und Bekleidungstextilien, von ein-
fachen Kiichenhandtiichern bis zum hochwer-
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Abb. 4: Heimtextilien aus gefiirbten Autoco-
ro-Garnen

tigen T-Shirt mit Streifendessin, wiren ohne
Firbespulen deutlich aufwindiger herzustellen
(Abb. 4). Fiir Autocoro Spinnereien sind Firbe-
spulen ein lukratives Geschift. Sie profitieren
besonders von den kleinen bunten Spulen,
weil sie diese direkt und ohne Umspulprozesse
herstellen kionnen. Kleine Partien und «just in
time» zihlen zu den Erfolgsrezepten in der tex-
tilen Fertigungskette, um vom Marktpotential
rasch wechselnder Modefarben zu profitieren.
Firbereien geben Autocoro Firbespulen vielfach
den Vorzug, da sie die Anfirbbarkeit von Auto-
coro Garnen besser als die von Ringgarnen ein-
schiitzen (Abb. 5). Erfolgreich sind insbesondere

Empfehlungen fir Farbespulen
aus Stapelfasergarnen

100 % CO* starr 0.32-042 180220 12-16  8-15

axialflexibel  034-035  042.044 180-220 12-16  8-15

PES/CO starr 034-040 180-200 10-14 1042

axialflexibel  034-036 0A42-044 180-200 12-16  10-12

100 % PES  axialflexibel  0.36-038 042-048 180-220 12-16  13.30

100%CV  axialfiexibel  032-036 038-042 180-200 10-14 8.2

* graber als N 40 (Ne 24)

Abb. 5: Empfeblung fiir Farbespulen aus Sta-
pelfasergarnen
die Autocoro Spinnereien, die die Wunschzettel
der Garnfirber in jeglicher Hinsicht erfiillen,
sowohl in qualitativer als auch in preislicher.
Was unterscheidet Firbespulen von kon-
ventionellen Kreuzspulen? Ein wichtiges Kri-
terium ist die Grosse. Ublich sind 160 bis 220
mm, wobei ein Durchmesser von 180 mm von
2/3 der Garnfirber bevorzugt wird (Abb. 6). Bei
Baumwollgarnen limitiert das Quellverhalten
der Fasern den Spulendurchmesser auf 220
mm. Autocoro Spinnereien konnen ihren Kun-
den den gewtinschten Kreuzspulendurchmesser
garantieren, denn der Autocoro ist die einzige
automatische Rotorspinnmaschine, bei der
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Hiilsentypen fiir zylindrische Farbespulen

Hulsentyp Charakteristik Material
Starr Konventlonell Kunststoft, Edelstahl
Steckhlse Kunststoff, Edelstahl
Radialschrumpthalse Konventionell Kunststoff, Edelstahl
Axiale Presshalse Mehrweghalse Kunststoft, Edelstahl
Einweghtise Kunststoft

Abb. 6: Hiilsentypen

die Spulengrosse exakt und millimetergenau
an der Maschine voreingestellt werden kann.
In der Regel werden zylindrische Férbespulen

bevorzugt. Diese stellen zum einen eine gleich-
miissige Durchfirbung aller Garnlagen und
Spulenkanten sicher, zum anderen sind sie in
der Firberei wirtschaftlicher, da mehr Garn in
den Firbetopf passt. Die Gleichmissigkeit der
Firbung hiingt dariiber hinaus in hohem Masse
von der Dichte und der Dichteverteilung inner-
halb der Kreuzspule ab. Ublich ist eine Dichte
von 0,35 bis 0,38 g/cm3. Spulen mit einer ho-
heren Dichte lassen sich zwar prinzipiell ebenso
gut farben, sie konnen jedoch Dichteschwan-
kungen aufweisen. Fiirbereien akzeptieren dies-
beziiglich maximal 2% (Abb. 7).

Ganz vermeiden lassen sich diese Schwan-
kungen nicht, beim Autocoro halten sie sich
jedoch in den vorgegebenen Grenzen. Eine

Ursache dieser Schwankungen ist die zentrale
Spulenantriebstechnologie, die bei allen Rotor-
spinnmaschinen dem gleichen Prinzip folgt.
Autocoro Spinnereien erzielen die gewiinschte
geringe Dichte der Firbespulen in erster Linie
durch eine Anpassung der Parameter Auflage-
druck, Kreuzungswinkel, Kantenverlegung und
Wickelspannung,

Regelrecht blass werden Firbespulen, die
grossflichige Bilder enthalten. Diese Bildzo-
nen haben infolge paralleler Garnlagen eine
erhohte Dichte. Die Farbflotte geht den Weg
des geringsten Widerstands und umspiilt diese
Garnlagen, sodass eine Durchfrbung nicht ga-
rantiert ist. Die Aktivierung der Bildstéreinrich-
tung im Autocoro ist deshalb bei der Herstellung
von Fiirbespulen besonders wichtig. Bedeutend
ist auch die vollstindige Bespulung der Hiil-
sen. Alle Lochreihen miissen mit Garnlagen
bedeckt sein. Dariiber hinaus fordert ein guter
Allgemeinzustand der Autocoro Maschinen ei-
ne gleichmissige und reproduzierbare Firbe-
spulenqualitit. Die Abzugsrollen sollten stets
in einem einwandfreien Technologie-Zustand
sein, damit Spinn- und Spulspannung exakt
voneinander getrennt sind. Eine gut gewartete
Maschine ist auch die Voraussetzung ftir homo-
gene Spulenpartien.

~
> ool
Test sustancios noclvas
Schodstofigoprifie Textien
Tasted for harmiul substonces.
poscripiscssnperyeitel

Oke
o

Over 160 years of

und Oko-Pass

Tel.: +41-(0)44-206 42 42
Fax: +41-(0)44-206 42 30
E-Mail: zuerich@testex.com
Website: www.testex.com

TESTEX

textile testing excellence

o Textilphysikalische, textilchemische
und analytische Priifungen aller Art

o Zertifizierungen nach Oko-Tex Standard 100,
Oko-Tex Standard 1000, UV Standard 801

o Ausstellen von Baumusterbescheinigungen

TESTEX® fiir PSA
Schweizer Textilprifinstitut : . .
Mol e o Spezielle SelQenprufungen
Postfach 2156 und Kaschmiranalysen
CH-8027 Ziirich

e Organisation von Rundtests

e Qualititsberatung und Schadenfallabkldrungen

SCHWEIZER TEXTILPRUFINSTITUT
Bk o WOk E AN
SWISS TEXTILE TESTING INSTITUTE

Ein  bedeutender
Aspekt fiir  Autocoro
Spinnereien, in das
Firbespulengeschift
einzusteigen, st die
Wirtschaftlichkeit, die
ihnen der Autocoro zu-
sichert. Fiir die Herstel-
lung von Firbespulen
bendtigen sie lediglich
Firbehiilsen und die
dazu passenden Auf-
nahmeteller fiir den
Spulapparat. Durch die
geringe  Spulengrosse
und -dichte sind die
Spulen mit ca. 1,2 bis
1,5 kg vergleichswei-
se leicht. Die damit
verbundenen  kurzen
Kreuzspulenwechselin-
tervalle stellen hohe
Anforderungen an die
Automatisierung. Zwei
Coromat  Einheiten
: reichen bei langen Ma-
schinen hiufig nicht
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Wichtige Einstellparameter fiir die Herstellung
von Farbespulen auf dem Autocoro

Garnfeinheit Ne 20 - 30 (Nm 34 - 50)

Mindestens 15 N
Elnstelibereich 2-5

Kreuzspulenauflagedruck

Kreuzungswinke! Méglichst groB, bis 42°
Etnstellung Kantenverlegung 2
Wickelspannung maximal 10 cN

Abb. 7: Einstellparameter
aus, vier Coromat Einheiten sind hingegen

nicht ausgelastet und kosten nur unnétige
Energie. Mit der Moglichkeit der Hinzunahme
eines dritten Coromaten ist der Autocoro welt-
weit die einzige Rotorspinnmaschine, die die
Automatisierung flexibel auf die Anforderungen
bei der Firbespulenherstellung abstimmen
kann und Wirtschaftlichkeit und Qualitét opti-
mal vernetzt.

Joint Venture
des Schweizer
Maschenstoff-
Spezialisten
Eschler in Asien

Die Christian Eschler AG — mit Hauptsitz in
Biihler/CH — betreibt bereits seit 2001 mit
«Thaiknit» eine moderne Stickboden-Produkti-
on in Nongchumpon Khao-Yoi/Thailand. Nun
wird das Asien-Engagement des Schweizer Fa-
milien-Unternehmens durch ein Joint Venture
mit der thailindischen Familie Yeh (Tong Si-
ang Co. Ltd. und Penn Asia Co. Ltd.) unter dem
Firmennamen Esto Asia Co. Ltd. erweitert. Das
neu gegriindete und nordwestlich von Bangkok
bei Tong Siang Co. eingemietete Produktions-
Unternehmen befasst sich mit der Herstellung
von Kaschierungen und Laminaten aller Art,
Bondings und Membran-Technologie (Basis
Hotmelt-Technologie mit Gravurwalzen). «Wir
sind tiberzeugt, dass dank diesem Joint Venture
unsere Position in den stark wachsenden asia-
tischen Mirkten entscheidend optimiert werden
kann», erklirt CEO Peter Eschler. «Wir vertrei-
ben unsere in Thailand hergestellten Produkte
in Asien durch die firmeneigene Verkaufsorga-
nisation der Esto Asia Co. Ltd. Fiir den europi-
ischen Markt sind wir in Biihler mit unserem
bisherigen Team zustindig.» An den Schwei-
zer Produktionsstandorten in Biihler/AR und
Miinchwilen/TG wird nach wie vor festgehalten.
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