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Eine ITMA der Rekorde

8 Die Internationalisierung und Globalisierung der Textilbranche spie-
gelte sich auf der ITMA 2007 in Miinchen eindrucksvoll wider. Zur
15. Internationalen Textilmaschinenausstellung kamen vom 13. bis
20. September 118’000 Fachbesucher aus 149 Lindern auf das Mes-
segelinde in Miinchen, darunter 45 % Messe-Erstbesucher. Noch nie
A zuvor waren Besucher aus so vielen verschiedenen Lindern auf einer
s ITMA.

W Zufriedene Aussteller
«Die ITMA ist die Leitmesse fiir den Textilmaschinenbau. Wir haben
hier eine fantastische Besucherqualitit mit Leuten aus aller Welt er-
> lebt — auch mit Top-Leuten, die man sonst nur ganz selten sieht. Es
ist alles perfekt gelaufen», sagt Heinrich Triitzschler, Geschiftsfihrer Triitzschler GmbH & Co. KG
Textilmaschinenfabrik und Vorsitzender des ITMA Komitees. Edward Roberts, CEMATEX Prisident
und Chief Executive Officer Vanwyk Systems B.V.: «Fiir uns im CEMATEX ist die ITMA 2007 hier in
Mtinchen sehr, sehr positiv verlaufen. Die diesjihrige Veranstaltung hat sich sehr international pri-
sentiert, wobei nicht nur die Quantitiit, sondern auch die Qualitiit der Besucher hervorragend war. »

Hohe Internationalitit

Die Top Ten-Besucherlinder waren neben Deutschland — in dieser Reihenfolge — Italien, Indien, die
Tiirkei, Brasilien, Frankreich, die Schweiz, Spanien, Iran und Belgien. Besonders starkes Interesse
war aus den stid- und mittelamerikanischen Lindern zu verzeichnen, wie Brasilien mit iiber 4’500
Fachbesuchern, Argentinien mit mehr als 2000 oder Mexiko mit iiber 1'500 Besuchern. Insgesamt
besuchten rund 12°000 Giste aus Siid- und Mittelamerika die ITMA 2007.

Hohe Besucherzahl

Uber die gesamte Messelaufzeit hinweg kamen iiber 95°000 Fachbesucher aus dem Ausland. Das
entspricht einem Anteil von {iber 80% an der Gesamtbesucherzahl. «Das Spitzenergebnis der ITMA
2007 belegt die hervorragende Zusammenarbeit zwischen CEMATEX, VDMA und der Messe Miinchen
als einem international operierenden Messeveranstalter mit einem weltweiten Vertriebsnetz», sagt
Johann Philipp Dilo, Geschiiftsfiihrer DILO Maschinensystem GmbH, Deutschland. Mehr als 86 % der
Aussteller schitzen die Internationalitiit «gut» bis «ausgezeichnet» ein, mehr als 88 % die Qualitit
der Fachbesucher als «gut» bis «ausgezeichnet». «Wir schiitzen die hohe Qualitiit der Besucher und
damit verbunden die professionellen und sehr interessanten Gespriche>, sagt Chris Dewulf, Priisi-
dent & CEO PICANOL Group, Belgien.

Die nichste ITMA in Europa wird im Jahr 2011 in Barcelona stattfinden. Die nichste ITMA Asia wird
vom 27. bis 31. Juli 2008 in Shanghai veranstaltet.

Titelbild: ITMA 07 - the Place for Innovation
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ITMA back in Europe

Dr. Roland Seidl, Redaktion «mittex», Wattwil, CH

Nach der ITMA 2003 in Birmingham zweifelten die Fachleute, ob es je
wieder eine ITMA im «alten» Stil in Europa geben wiirde. Viele schielten
nach Asien zu den Wachstumsmdrkten. Nun hat Miinchen - die Weltstadt
mit Herz - die textile Fachwelt wieder nach Europa zuriickgezogen. Mit
perfekter Organisation und vielen Rekorden zeigte die ITMA 2007, dass
européische Textilmaschinenausstellungen nichts von ihrer Attraktivitat
verloren haben. Es war aber keine ITMA im «alten» Stil, es war eine ITMA
der Innovationen. Viele Unternehmen verzichteten auf einen iiberméssi-
gen Maschinenpark und zeigten ausschliesslich Neuheiten auf dem Stand.
Dank an die Organisatoren, Aussteller und Besucher - Barcelona wird sich
im Jahr 2011 anstrengen miissen!

Im folgenden Bericht zeigen wir Impressionen
von der I'TMA 2007 und einige Meinungen von
Ausstellern. Bitte haben Sie Verstindnis dafiir,
dass wir gewisse Kommentare in englischer
Sprache wiedergeben.

Die Ergebnisse der Befragungen der Gelszus
Messe-Marktforschung unter allen Ausstellern
attestieren der ITMA eine sehr internationale
und hochwertige Besucherqualitit.

Research & Education Area

Ein Highlight war die erstmals in der Geschich-
te der ITMA durchgefiihrte «Research & Educa-
tion Area» in der Halle B2. 1'365 Fachbesucher
kamen zu den rund 30 Vortrigen in der «Spea-
ker's Corner». «Die Initiative, ein attraktives
Rahmenprogramm vor allem fiir den Nach-

Eingang West mit Messesee; Folo: Alex Schelbert

wuchs der Textilindustrie anzubieten, begriis-
sen wir sehr», sagt Dr. Carsten Voigtlinder, CEO
Oerlikon Textile, Deutschland. «Die ITMA war
also nicht allein «The Place for Innovation»,
sondern auch «The Place for Education».
[nsgesamt prisentierten 1'451 Unternehmen
aus 38 Lindern den Besuchern und Mitbewer-
bern auf 102’000 Quadratmetern die neuesten
Entwicklungen und technischen Innovationen
fiir die gesamte textile Kette. Diese Bandbreite
wird insgesamt sehr hoch eingeschitzt: 67 % der
Besucher und fast 65% der Aussteller stellten
der ITMA 2007 deutlich bessere Noten als den
Vorveranstaltungen aus. «Uns als Veranstalter
freut diese hohe Wertschitzung der Messeteil-
nehmer fiir unsere professionelle Messeorgani-
sation, unser hochmodernes Messegeldnde und

mittex 6/2007

unser weltweites Netzwerk fiir die [TMA 2007»,
so Eugen Egetenmeir, Mitglied der Geschifts-
fithrung der Messe Miinchen, und Erich Thies,
geschiftsfiihrender ~ Gesellschafter der Thies
GmbH & Co, Deutschland, ergiinzt: «Die ITMA
hier in Miinchen ist fiir mich die beste ITMA, die
ich je erlebt habe.»

Akduman Kerim Dursun, General
Manager, Proses Makina, Tirkei
«We came here to meet people and we got to
know many agents. We were also able to focus
on our competitors and see the direction, deve-
lopment goes in future times.»

Berger Gerhard, Head of Marke-
ting Services, H. Stoll GmbH & Co.
KG I, Deutschland

«Die Firma Stoll ist sehr froh dartiber, dass die
Messe in Miinchen stattfindet, da Miinchen eine
dusserst professionelle Messeorganisation und
ein optimales Messegelinde mit ausgezeichne-
ten Einrichtungen bietet. Die Stimmung hier
auf der Messe ist extrem gut, bei Ausstellern und
Besuchern. Miinchen ist einfach eine fantasti-
sche Messestadt. »

Bourgois Danny, Sales Coordina-
tor, Van De Wiele, Belgien

«ITMA proved once again to be the most im-
portant exhibition for the textile machinery
industry. For us, ITMA 2007 was successful and
we are very optimistic for the near future. We
are happy about the quality of the visitors, as
they were mostly decision makers. The exhibi-
tion site here in Munich is very well equipped
for organising events like this.»

Bitiuner Deniz, Vice President
Marketing, Uster Technologies AG,
Schweiz

«Fiir unsere Firma war die ITMA sehr erfolg-
reich und es ist sehr erfreulich, dass besucher-
seitig die gesamte textile Kette vertreten war.
Wir hatten hier wirklich sehr gute Kontakte mit
sehr gezieltem Interesse bei einer guten bis sehr
guten Besucherqualitiit. Die ITMA ist eine der
grossen Messen fiir unser Unternehmen und wir
konnten gute Geschiftsabschliisse hier titigen
— wir haben unsere Zielgruppe erreicht.»

Caccia Dominioni Ambrogio, Presi-
dent, Reggiani Macchine, Italien
«Munich is a location which is well-known. For
me, Munich is the best location in Europe.»
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Research & Education Center; Foto: Alex
Schelbery

Corain Luciano, Presidente, SMIT
Spa, Italien

«An ITMA in Europe is always an important
event. The target of showing innovative and new
&lachmery is reached successfully. ITMA here in
: unich is very satisfying for us. We have lots of
Important executives visiting our booth. »

C_arpenter Eric, Vice President, Na-
Vis Global, USA

“After makin g abold marketing move to launch
under a new brand name we are being rewarded
by positive feedback from the market place. Two
NeW products were launched under our new na-
ltne . Navis Global». We experienced a very hash
raffic leve] particularly from South Asia.»

Daul Robert, General Manager,
Mahlo GmbH & co. kG, Deutsch-
lang
;‘e?(l:; I[TJ"MA 2007 lduft fiir Mahlo sehr erfolg-
- Unser Stand ist rund um die Uhr sehr gut
dZSr:lff:l, vor allem kénnen wir viele Entschei-
Djesg’z lldger_ aus der ganzen Welt begriissen.
- lflgt sich auch in den bereits getitigten
Chiftsabschliissen.
Zug:jrnuse}r l<)<I.nnovation Center» findet grossen
Innova:‘l ei de.n Besuchern. Dort konnen alle
o lo‘nen, die Mahlo mit Blick auf die ITMA
. reiert hat, live erlebt werden.
glltDLi“(]);;gal1isat1011 hier in Miinchen ist sehr
doc,h . ;mfzn'swert. der immer priisente und
uffillige Sicherheitsdienst.»

Dewulf Chris, President & CEO PI-
CANOL Group, Belgien

«ITMA 2007 is the most important market place
to show our new product portfolio and all the
efforts, being related to our new developments.
So far we have been quite successful here at the
fair. We appreciate the high quality of the vi-
sitors and with it the professional and very in-
teresting discussions. Munich as the venue and
organiser of the show was an excellent choice.»

Dilmen Murat, Executive Director,
Dilmenler Makina Ve Tekstil San
Tic. A.S., Turkei

«We prepared some new technology to show at
ITMA and also had success with it. We were also
lucky with our booth. It is placed very well. We
heard about the Research and Education Area
but unfortunately did not have enough time fo
go there.»

Dilo Johann Philipp, Geschéftsfiih-
rer, DILO Maschinensystem GmbH,
Deutschland

«Die ITMA bietet generell die beste Gelegenheit,
alle Neuheiten perfekt zu présentieren und die
ITMA 2007 war die beste ITMA der Firmenge-
schichte. Die Qualitit und die Internationalitit
der Besucher war gut bis sehr gut. Die erstmals
veranstaltete «Research & Eudcation Area» ist
wirklich gut und sollte sich in dieser Richtung
weiter entwickeln. »

Eberli Heiner, Senior Vice Presi-
dent, Rieter Machine Works Ltd.,
Schweiz

«Die Organisation hier zur ITMA 2007 war sehr
gut, wir sind rundum zufrieden. Auch die Infra-
struktur ist hervorragend. Die integrierte, kos-
tenlose Nutzung des offentlichen Nahverkehrs
und der kostenfreie Flughafen-Shuttle sind

LS ¥ i ;
Miinchen — die Weltstadt mit Herz. Abendver-
anstaltung der ITMA 2007

nate sind absolut innovativ und neu. Es handelt
sich hierbei um keine Prototypen, sondern um
Produkte, die serienmissig in Produktion sind.
Rieter kommuniziert diese Innovationen als
Systemanbieter, das heisst nicht nur die Hard-
ware wird angeboten, sondern das gesamte
Engineering bis hin zum fertigen textilen End-
produkt.

Die Besucher sind sowohl quantitativ als
auch qualitativ sehr gut, wir haben eindeutig
die Entscheidungstrdger bei uns am Stand, und
das auch aus Landern wie Bangladesch und Pa-

kistan. »

Hartmann Jirgen, Area Sales Ma-
nager, Mayer & Cie., Deutschland
«Die ITMA 2007 in Miinchen lief und l4uft bis-
lang fiir uns sehr gut. Im Hinblick auf konkrete
Geschiftserfolge hatten wir bereits am dritten
Tag das Ergebnis von Birmingham in der Ta-
sche und damit nahern wir uns der erfolgreichs-
ten ITMA Giberhaupt — der ITMA von 1999! Die
gute Qualitdt und auch Quantitit der Besucher
sowie deren Internationalitiit sind uns ebenfalls
positiv aufgefallen. Die Organisation im Vorfeld
verlief reibungslos. »

Heusser Erich, Sales Director, LOE-
PFE BROTHERS LTD., Schweiz

«Die ITMA 2007 verlief fiir uns wirklich sehr
positiv. Wir hatten sehr gute Kunden am Stand

sowohl fiir Besucher
als auch fiir die Aus-
steller ein zusitzlicher
Benefit. Die Registrie-
rung der Besucher und
Aussteller ging absolut
reibungslos, es gab kei-
ne Wartezeiten, wirk-
lich beispielhaft hier in
Miinchen.

Unser Messeziel ist
es, uns auf Innovatio-
nen zu konzentrieren.

nen Feinheiten.

Alle Zwirne aus Stapelfasergarnen im Bereich

Nm 34/2 (Ne 20/2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
gelaufigen Ausfiihrungen und Aufmachungen flr
Weberei, Wirkerei, Stickerei und Strickerei.

Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmilili, 9425 Thal
Telefon 071 886 40 90, Telefax 071 886 40 95
E-Mail: baeumlin-ag@bluewin.ch

liefert flr hochste
Qualitatsanspriiche

Unsere vier Hauptexpo-




und alle wichtigen Linder sind vertreten. Die
Organisation der Messe war einfach super — aber
das haben wir auch nicht anders erwartet.»

Das ist aber spannend; Folo: Alex Schelbert
lkeda Yuji, Sales & Marketing
Group, Mimaki Europe B.V., Nie-
derlande

«ITMA is very important for us as the textile
market is developing very much. As a producer
you have to take part. We developed two machi-
nes with unique technology only for ITMA. The
organisation of this ITMA is excellent. Every-
thing is clearly structured. The quality of the
visitors is very good. »

Kaphahn Wolfgang, Managing
Director, A. Monforts Textilmaschi-
nen GmbH & Co.KG, Deutschland
«Seit Beginn der Messe und bis jetzt anhaltend
war unser Stand immer voll ausgelastet und
sehr gut frequentiert. Geschitzte 90 % der Be-
sucher sind ausgesprochene Fachleute. Zudem
konnte Monforts bislang einen sehr erfreuli-
chen Auftragseingang verzeichnen. Positiv auf-
gefallen ist uns die erhohte Besucherzahl aus
Stidamerika. »

Karasuno Masaki S., Creative Di-
rector, SHIMA SEIKI MFG. LTD.,
Japan

«ITMA is still a leading trade fair for the tex-
tile machinery industry and Munich was a very
good place to host this trade fair. The halls are
incredibly big and the organisation was very
smooth. Munich is a really great city — we had
a great time here.»

Kazuki Neo, Assistant Manager,
Murata Machinery Ltd., Japan

«Fiir Textilmaschinenhersteller ist die ITMA
die wichtigste Messe weltweit. Hier versammeln
sich Kdufer und Verkdufer. Hier muss man aus-
stellen. Dies ist eine Frage des guten Rufes. Seit
1967 haben wir an jeder ITMA teilgenommen.
Es ist Tradition, dass wir hier ausstellen. Die
Grosse der Firma hat sich seit der ITMA 1979 in

Hannover verdreifacht und der Fortschritt, der
seither stattgefunden hat, ist enorm. Die Stadt
Miinchen bietet sehr viele Reize und die Orga-
nisation der Messe ist hervorragend. »

Kelly David, Director, Textiles Hu-
man Resources Council, Canada
«ITMA 2007 was extremely well organised and
laid out very well. For us, the Research & Edu-
cation Area was very successful. After our pre-
sentation, loads of people came directly to our
booth. It would be terrible if they would stop to
have a Research & Education Area as education
is a real commodity. »

Kok Malcolm, Sales Representa-
tive, Pai Lung Machinery Mill Co.
Ltd., Taiwan

«We are very happy because we attracted the
audience with our machine shows and we have
made successful deals. The visitors came from
all over the world and were not only visitors:
They knew a lot.»

Krause Russ J., Vice-President Sa-
les, Foster Needle Co. Inc., USA
«The communication and the way the fair was
handled was great. The hall and how to get to
the show was very clear, the transportation was
very good. Overall there was a good attendance.
We are very busy with Europeans and we are ve-
ry pleased. The way the halls are laid out is very
good and convenient. »

Maletschek Fred, Division Mana-
ger, KARL MAYER Textilmaschinen-
fabrik GmbH, Deutschland

«Wir betrachten ganz generell die ITMA als sehr
wichtige Messe in unserer Branche, somit auch
die ITMA 2007. KARL MAYER konzentriert sich
auf neue Entwicklungen und die Vorstellung
von Innovationen in allen Bereichen.

Unser Messeziel ist, die Technologiefiihrer-
schaft, das Preis-/Leistungsverhltnis und die
Servicefiihrerschaft herauszustellen. Das ist uns
hier in Miinchen im Rahmen der ITMA 2007 gut
gelungen. Dass dies so ist, zeigt sich zum einen
an den zahlreichen Besuchern, die sowohl qua-
litativ als auch quantitativ hervorragend sind.
Im Vergleich zu den letzten Veranstaltungen
konnten wir wieder mehr Besucher aus Mittel-
und Stidamerika sowie Siidostasien begriissen.
Zum anderen konnen wir konkrete Geschifts-
abschliisse verzeichnen, einige bereits vor der
Messe vorbereitet, aber auch ganz neue. »

mittex 6/2007

Manes Roberto, Manager Re-
search & Development, Aleph srl,
Italien

«Qur main target is to find new dealers espe-
cially from Brazil and Spain, but also from
France and South Korea. We have already met a
lot of companies and as it looks so far there are
some very good prospects for Aleph. We are very
satisfied with ITMA 2007.»

Moufarrej Nehme, Director Busi-
ness Development, Siemens Ltd.,
Deutschland

«Fiir uns war die ITMA ein Riesenerfolg, wir ha-
ben nur positive Riickmeldungen bekommen.
Die Qualitit der Besucher und der Gespriichs-
partner ist hervorragend. Die ITMA 2007 ist sehr
international und verglichen mit den tibrigen
europdischen ITMA-Messen der Vergangenheit
ist die Qualitit der Gespriche deutlich besser.
Die ITMA 2007 in Miinchen ist definitiv «The
Place for Innovation».»

Murroni Enrico, Area Sales Di-
rector, Kiisters Textile GmbH,
Deutschland

«Die Organisation der ITMA war wirklich sehr
gut. Miinchen als Standort ist natiirlich auch
wunderbar. Der Zulauf an unserem Stand ist
enorm. Die Qualitit der Besucher ist, wie wir
es von einer ITMA gewohnt sind, sehr hoch. Die
Erweiterung unseres Kundenkreises, die unser

Ziel war, ist uns hervorragend gelungen. Wir
sind héchst zufrieden.»

' G N\ ¥ NN
Hochleistungs-Jacquardwebmaschinen; Folo:
Alex Schelbert

Pellissetti Daniele, Order Adminis-
tration & Advertising Manager, Sa-
vio Macchine Tessili S.p.A., Italien
«ITMA 2007 was a very useful exhibition for us.
We had a large number of visitors, whose quali-

ty was extremely good. Additionally, the visitors
came from all over the world. In Europe, ITMA
is the most important exhibition for us and this
trade fair was — as always — a very successful
event for us.»
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Pilotelli Pierpaolo, Manager for
Turkey & Brazil, Pilotelli Macchine
Tessili, Italien

«.The visitors at ITMA 2007 were very interna-
tional and specific. It was a good platform to
establish new contacts. For us, I'TMA 2007 was
very successful. Moreover, the organisation was
really very good. »

Roberts Edward, CEMATEX Prisi-

dent und Chief Executive Officer,

Vanwyk Systems B.V., Niederlande
<Fir uns im CEMATEX ist die ITMA hier in
Miinchen wirklich sehr, sehr positiv verlaufen.
In einigen Bereichen konnten die Aussteller
{\uftriige verbuchen. Die ITMA war wieder sehr
International, wobei nicht nur die Quantitit,
Sondern auch die Qualitit der Besucher hervor-
ragend war. Als Aussteller sind wir sehr angetan

Vi
on der Anlage und der Organisation der Messe
Miinchen, »

Robinson Alan W., Textile Systems
Sales Manager, morrison textile
Machinery co., USA

«First clags facility. Messe Miinchen takes good
care of all details. Accommodation and trans-
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, Novationen auf der ITMA; Foto: Alex Schel-
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portation in Munich are very good to support
an event like ITMA.»

Ruckh Verena, Project Manager
Advertising & Marketing, Briickner
Trockentechnik GmbH & Co. KG,
Deutschland

«Unser Ziel war, Neuheiten zu prisentieren, ei-
nige Auftriige abzuschliessen und neue Kontak-
te zu kniipfen. Alles ist uns mehr als gelungen.
Die Messe war fiir uns ein voller Erfolg.»

Strebel Eduard, Manager Marke-
ting Services, Jakob Miiller AG,
Frick, Schweiz

«Unser Gesamteindruck ist sehr positiv. Miin-
chen hat sowohl eine gute Infrastruktur als
auch professionelle und zuverlissige Organisa-
tion zu bieten. Als Schweizer Firma ist Miinchen
fiir uns natiirlich optimal.

Die ITMA ist fiir uns die wichtigste Messe.
Nicht erscheinen geht nicht. Wir haben gezielt
auf diese Messe hingearbeitet, denn hier werden
die Innovationen prisentiert. Die ITMA Asia
betrachten wir als kleinen Bruder der ITMA,
obwohl die Konkurrenz aus Fernost stets zu-
nimmt. Wir haben viele Vertrige geschlossen

Thies Erich, Geschéftsfiihrender
Gesellschafter, Thies GmbH & Co.,
Deutschland

«Die ITMA ist eindeutig und ohne jeden Zwei-
fel die Leitmesse im Textilmaschinenbau. Wir
sind sehr zufrieden mit dem Zulauf, den wir am
Stand erfahren. Die Qualitit der Besucher ist
wirklich hervorragend und sehr international —
die Entscheider sind da. Die ITMA hier in Miin-
chen ist fiir uns sehr erfolgreich und fiir mich
die beste ITMA, die ich je erlebt habe.»

Tritzschler Heinrich, Vorsitzender
des ITMA 2007 Komitees und Ge-
schéftsfihrer Tritzschler GmbH

& Co. KG, Textilmaschinenfabrik,
Deutschland

«Zunichst einmal ein Gliickwunsch fiir die Or-
ganisation und Durchfiihrung. Es ist alles per-
fekt gelaufen. Wenn es nach uns ginge, konnte
diese Veranstaltung immer in Miinchen statt-
finden. Die Attraktivitdt Miinchens ist ein Grund
fiir die guten Besucherzahlen.

Wir als Firma haben hier einige Innovatio-
nen prisentiert; wir orientieren unsere Zyklen
nach wie vor an der Leitmesse und die ITMA ist
die Leitmesse fiir den Textilmaschinenbau. Wir

und befinden uns noch
in wichtigen Endver-
handlungen.»

Suzuki Toru,
Manager Sales
Dept., Toyota
Industries Corpo-
ration, Japan
«ITMA is one of the
best textile shows, we
are very satisfied. The
visitors came from all
over the world and tho-
se visitors are potential
customers. Our aim
to make contacts is
clearly reached. As the
main textile market is
in Asia, ITMA is a good
opportunity to find new
customers and  show
our innovations to the
European market. The
organisation is fantas-
tic, everything is per-
fect.»

BRERO

Alexander Brero AG

Postfach 4361, Bézingenstrasse 39, CH - 2500 Biel 4
Tel. +41 32 344 20 07
Fax +41 32 344 20 02

Wir Scheren uns um Sie !
A vous couper le souffle !

info@brero.ch
www.brero.ch
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Tschudi Technology aus Wattwil auf der ITMA
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haben hier eine fantastische Besucherqualitiit
mit Leuten aus aller Welt erlebt — auch mit Top-
Leuten, die man sonst nur ganz selten sieht. Wir
sind wirklich hochzufrieden. »

Turner Gary A., Business Develop-
ment Manager, USA

«ITMA 2007 was a very important show for Du-
Pont™ Artistri™ The quality and knowledge
of the ITMA attendees was excellent and we ex-
ceeded our expectations for the show. At ITMA
2003 we introduced the DuPont concept of digi-
tal textile printing. At ITMA 2007 we were able
to demonstrate the advances we have made with
our technology. For the textile market ITMA is
the most important show DuPont participates
in.»

Varadaraj Sridhar, Managing Di-
rector, Premier Evolvics Pvt. Ltd.,
Indien

«The organisation of ITMA 2007 was very good,
but as ITMA takes place in Germany we did not
expect anything else. For exhibitors and visitors
it is a perfect service to have the public transport
included in the entrance tickets. We are very
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Stickmaschinen; Foto: Alex Schelbert

happy about the numbers of Turkish and South
American visitors.»

Voigtlander Carsten Dr., CEO Oerli-
kon Textile, Deutschland

«Die ITMA 2007 war fiir Oerlikon ein voller
Erfolg. Miinchen war und ist als Messestadt ein
hervorragender Standort und Gastgeber. Die
Messe bot eine grosse logistische Leistung und
eine sehr gute Infrastruktur. Die [TMA 2007 war
keine Prisentationsschau, wie bei vielen ande-
ren Messen in der Vergangenheit, sondern eine
grosse Messe, auf der wir zahlreiche neue, auch
zum Grossteil erst auf dem Stand verhandelte
Abschliisse titigen konnten.

Unser Ziel war es, unsere neue Unterneh-
mens-Dachmarke Oerlikon einem Publikum
als Weltmarktfiihrer und Innovationsfiihrer im
Textilmarkt zu positionieren — und das ist uns
hier auf der ITMA mehr als gelungen.

Die Qualitit der Besucher und der Dialog mit
ihnen spiegelt sich in unseren Vertragsabschliis-
sen wider. Sowohl im Stapelfaser-, als auch im
Filament- und Nonwovensbereich konnten wir
zahlreiche neue Auftrige verzeichnen.

Die Initiative, ein attraktives Rahmenpro-
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Grosse Zustim-
mung fir das
IMB-Forum 2007

Die Internationale Ausstellung mit begleiten-
dem Kongress, die vom 21. bis 22. November
2007 auf dem Kolner Messegeldnde stattfindet,
gehort mittlerweile zu den absoluten Branchen-
Highlights des Jahres. Fiir viele der fithrenden
Unternehmen ist die Teilnahme daher ein un-
bedingtes Muss. Oder wie es Holger Klappstein,
Managing Director Sales and Marketing der
TXTe-solutions GmbH in Halle formuliert: «Das
IMB-Forum ist eine der wichtigsten Informa-
tionsplattformen fiir die Mode-, Bekleidungs-,
Schuh- sowie Textilindustrie. »

Das IMB-Forum 2007 findet von Mittwoch,
21., bis Donnerstag, 22. November 2007, statt.
Die Ausstellung ist am ersten Tag von 9.00 bis
18.00 Uhr und am zweiten Tag von 9.00 bis
17.00 Uhr gedffnet. Vortrdge finden an beiden
Veranstaltungstagen an Vor- und Nachmittagen
statt.

° weitere [nfos unter www.imb-forum.de

gramm vor allem fiir
den Nachwuchs in der
Textilindustrie
bieten, begriissen wir
sehr. Die ITMA war also
nicht allein «The Place
for Innovation», son-
dern auch «The Place

anzu-

for Education».

Yong Zhang, Vice O ver 1 6
Managing Direc-
tor, Pacific Me-
chatronic, China
«ITMA 2007 was of gre-
at value for us because
it offers lots of chances
for business. The visi-
tors came from all over
the world — it was very

international. Additio- .. TESTEX}
Schweizer Textilpriifinstitut
nally, there were many Gotthardstrasse 61

Postfach 2156

CH-8027 Ziirich

Tel.: +41-(0)44-206 42 42
Fax: +41-(0)44-206 42 30

E-Mail: zuerich@testex.com
Website: www.testex.com

THESTEX

potential buyers. As to
Munich, the area here
is wonderful and the
organisation was abso-
lutely perfect.»

textile testing excellence
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fiir PSA

o Spezielle Seidenprifungen
und Kaschmiranalysen

e Organisation von Rundtests
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ITMA 2007 - Highlights aus dem
Webmaschinenbau

Dr. Roland Seidl, Redaktion «mittex», Wattwil, CH

Zii-m M'otto der diesjahrigen ITMA «The Place for Innovation» fihlten sich
meisten Webmaschinenhersteller verpflichtet. So wurden denn auch
Zahlreiche Neu- und Weiterentwicklungen vorgestellt. Der Grundtenor
alff der ITMA 2007 lisst sich mit den drei Begriffen «Aktiv», «Direktan-
::;e:» uncli «l:_'n.ergie?insparung» zusammenfassen. Im folgenden Bericht
vor en wir einige ngh{ightts der «Big Players» des Webmaschinenbaus
Weitung' erhebf-:'n dabel. keineswegs den Anspruch auf Vollstindigkeit.
Sie der ln.ver?lchten wir auf \(ergleiche der Webgeschwindigkeiten, wie
e «gs welle'/ch_t von vorherigen ITMA-Riickblicken her kennen. Nach
o eschw:nd{q{(eltsschlacht» friiherer Messen liegt die Betonung nu
leder auf Qualitit und Beherrschung des Schusseintrages. =

Ffiil‘ die Webereifachperson bot die ITMA 2007
€ine breite Palette an Neuerungen in den Be-
r&iichen Projektilweben, Greiferweben, Luft-
diisenweben, Etikettenweben sowie Bandweben
an. Wasserdiisenwebmaschinen wurden keine
Vorgestellt. Daneben waren Doppelteppich- und

R :
'Ulenwebmasclnnen zu sehen. Abb. 1 zeigt
7 h ; :
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eine pic}

von VUT;l _ga“Z el’flsl ?u neh"mende Karikatur
die neyey Y ;n fercin .Webs.chutz(?n entsz 4l
haltsap, ]1 echnologien sieht, die sich unauf-
maSchinl l’ren Weg bahnen. Eine Schiitzenweb-
Jakol e aus delm Jahr 1911 zeigte die Firma
e l\fllller an ihrem Stand. Das so genannte
r;{:\:gl?;”“” kf)nnte mit den «grossen Web-
% Minu(in » mlthﬂl»len und hielt die erlaubten

en Laufzeit pro Stunde wihrend der

bes .
8esamten Messezeit miihelos durch. Das Mu-

seumsstiick iibte eine grosse Anziehungskraft
auf die Messebesucher aus und lud im Messe-
stress zum Verweilen ein.

Aktive

Nahezu alle Webmaschinenhersteller konzen-
trierten sich auf die Beherrschung des Schuss-
eintrages. Im Bereich der Greiferwebmaschinen
kénnen nun die unterschiedlichsten Garnarten
und -feinheiten in beliebiger Reihenfolge ein-
getragen werden. Bei Sultex heisst dies bei-
spielsweise «Active Rapier Technology». Die
{berwachung und Regelung des Schusseintra-
ges an Luftdiisenwebmaschinen ist seit einiger
Zeit bekannt. So bietet Picanol seit einiger Zeit
mit dem «Air Index Tester» ein Gerdt an, mit
dem die Garneigenschaften beziiglich des Luft-
diisenschusseintrages untersucht werden. Die
Ergebnisse dieser Priifung kinnen direkt fir
die Regelung des Schusseintrages eingesetzt
werden. Auch die Zufiihrung der Schussfden
wird nicht mehr einfachen Bremseinrichtungen
iiberlassen. Im Zusammenspiel mit geregelten
Warenabziigen lassen sich so neuartige Muster
herstellen. Mit der von Jakob Miiller gezeigten
Bandwebmaschine NF ED ist es durch die ge-
regelte Fadenzufiihrung méglich, Gewebe mit
endlosen Rapportlingen, mit variierenden
Schussdichten und Bandbreiten, mit unter-
schiedlichen Elastizitdten sowie mit Fransen

etc. herzustellen.

Direktantrieb

Der SUMO-Motor von Picanol ist schon seit
lingerem bekannt und hat sich in der Praxis
bewihrt. Mittlerweile bieten alle Webmaschi-
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Abb. 2: Sulzer Textil Projektilwebmaschine
P7300HP

nenhersteller derartige Direktantriebe an. Zu-
nehmend setzen sich auch Direktantriebe von
Fachbildeeinrichtungen durch. Wihrend auf
der ITMA in Paris im Jahr 1991 Grosse die Fach-
welt mit der ersten harnischlosen Jacquard-
maschine verbliiffte, konnten im Jahr 2007
serienreife Versionen von harnischlosen Jac-
quardwebmaschinen und direkt angetriebenen
Fachbildevorrichtungen bewundert werden. Mit
der UNIVAL 200 zeigte Stdubli eine Nadelband-
webmaschine mit patentierten «Jactuators».
Die Synchronisation zwischen Webmaschine
und Fachbildung erfolgt elektronisch. Jakob
Miiller zeigte die Etikettenwebmaschine MDLA
mit harnischloser Jacquardmaschine sowie die
Nadelbandwebmaschine NH mit Direktantrieb
der Webschifte.

Mit der Technologiestudie «Concept Loom
Study» (CLS) prisentierte DORNIER seine Vor-
stellungen fiir das Antriebs- und Steuerungs-
konzept im Webmaschinenbau der Zukunft.
Das neue Antriebskonzept heisst «SyncroDri-
ve», ist patentiert und besonders fiir Hochleis-
tungswebmaschinen mit Schaftmaschinen ge-
eignet. DORNIER SyncroDrive® fokussiert auf
die einzigartige Drehzahlstabilitit: Kernpunkt
des neuen Antriebs ist die Tatsache, dass sich

11



Abb. 4. Stangengreiferwebmaschine  fiir
Schwergewebe, Quelle: Dornier

grosse rotatorische Massen — oder die Massen-
trigheit — positiv auf den Gleichlauf der Web-
maschine auswirken. In dieser Hinsicht ist der
bewihrte DORNIER-Webmaschinenantrieb mit
kuppelbarer Schwungmasse seit 20 Jahren die
Referenz auf dem Markt — er verbindet hohen
Gleichlauf mit hoher Anlaufprizision und da-
mit Anlaufstellenfrejheit. Durch den separaten
Start von Web- und Schaftmaschine mit Treff-
punkt der Arbeitsgeschwindigkeiten in einem
«Rendezvouspunkt» werden beim neuen An-
trieb der CLS die Drehzahlschwankungen der
Antriebselemente innerhalb eines Schusses
noch weiter reduziert. Damit kann das Dreh-
zahlpotenzial von Web- und Schaftmaschine
besser ausgeschopft werden, was zu einer bis
zu 25Y% hoheren Produktionsleistung im Ver-
gleich zu heutigen Konkurrenzprodukten fiihrt.
Des Weiteren présentiert die CLS die zukunfts-
weisende Steuerungs- und Kommunikations-
technik, DORNIER ErgoWeave®, mit Touch
Screen Display, sowie eine neue modulare, noch
leistungsfihigere Luftversorgung fiir die DOR-
NIER-Luftwebmaschine.

Energieeinsparung

Der schonende Umgang mit Ressourcen war
eigentlich neben dem Thema «Innovation»
ein wesentlicher Schwerpunkt der Messe. Ange-
sichts steigender Energiepreise und Rohstoffver-
knappung stellten sich die Webmaschinenbauer
auch diesen Herausforderungen — mehr als in
vorangegangenen Veranstaltungen. In Um-
fragen wurde bestitigt, dass bereits 74% der
Webereien die Kosten fiir Druckluft und den
Maschinenbetrieb als die wichtigsten externen
Kostenfaktoren betrachten. 76% der Weberei-
unternehmen betrachten die Energiekosten
als die grosste Herausforderung fiir die Kosten-
kontrolle in den kommenden fiinf Jahren. So

bot beispielsweise Picanol im Vorfeld der ITMA
an, den Energieverbrauch des eigenen Webma-
schinenparks zu analysieren. Unter dem Motto
«5/20 Energy Challenge» sicherte das Unter-
nehmen zu, Einsparpotenziale zwischen 5 und
20 % auffinden zu konnen.

Neben der Energieeinsparung im Webpro-
zess steht aber zunehmend auch eine energie-
effizientere Webmaschinenproduktion im Mit-
telpunkt. Als Neuheit zeigte Jakob Miiller eine
Nadelbandwebmaschine, deren Maschinenge-
hiuse aus Mineralguss besteht. Mineralguss ist
ein Werkstoff, der aus mineralischen Fiillstoffen
wie Quarzkies, Sand und Gesteinsmehl und
einem geringen Anteil Epoxyd-Binder besteht.
Das Material zeichnet sich beispielsweise durch
eine hohe Ddmpfung, kurze Fertigungszeiten
sowie eine bestechende Okobilanz aus.

S

Abb. 6: SMIT TEXTILE — die Maschinenreihe
920

Projektilweben

Sieht man von einer russischen Kopie einmal
ab, so ist Sultex weltweit der einzige Hersteller
von Projektilwebmaschinen. Seit Jahrzehnten
bewihrt sich die Projektilwebmaschine in der
Produktion einer breiten Gewebepalette, und
sie steht weltweit mehrtausendfach im Ein-
satz. Mit dem neuen «Active Projectile System»
(APS) der P7300HP (Abb. 2) ist der Schussein-
trag sicherer gestaltet. Durch die Optimierung
und Stabilisierung der Bewegungsabldufe ist
der Schuss immer kontrolliert gefiihrt und wird
bis zum Anschlag unter Spannung gehalten.
Der Schlaghebel fiir den Direkteingriff trigt
massgeblich zur hohen Schusseintragsleistung
bei. Bei elastischen und heiklen Garnen konn-
ten vereinzelt Kurzschiisse auftreten, was zu
schwerwiegenden Webfehlern fithrt. Durch den
neuen, fangseitigen Kurzbruchwichter konnen
die insbesondere bei elastischen und heiklen
Garnen auftretenden Kurschiisse erkannt und
repariert werden. Schwerwiegende Webfehler
lassen sich so wirksam vermeiden.

Die Herstellung von Geweben bis zu einer
Breite von 5,40 m war schon immer eine Domé-
ne der Projektilwebmaschine. Neu ist die ma-
ximale Webbreite von 6,55 m fiir Standardweb-
maschinen. In der Herstellung vielerlei techni-
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scher Gewebe, wie auch Agro- und Geotextilien,
eroffnet dies neue Horizonte. Gewebe mit einer
Breite von tiber 3 m konnen so zweibahnig sehr
wirtschaftlich gewoben werden.

Auf die Applikation Denim ausgerichtet steht
die P7300HP in zwei Arbeitsbreiten von 360 und
390 cm zur Verfiigung. Bei der zweibahnigen
Produktion dieser Gewebe werden Drehzahlen
von 400 U/min und eine Schusseintragsleistung
yon mehr als 1’550 m/min erreicht.

Zur Herstellung von Denim-Geweben und
einer grossen Anzahl technischer Gewebe
kommt eine Trittvorrichtung mit bis zu 14
Schiften zum Einsatz. Fir spezielle Gewebe

steht neben der Trittvorrichtung eine Rota-

tionsschaftmaschine mit bis zu 18 Schiften zur
Verfiigung. Gewebe in Halbdrehertechnik, vor
allem Teppichzweitrlickengewebe, kénnen bei
hoher Maschinenleistung mit der PowerLeno-
Technik wirtschaftlich hergestellt werden. Fiir
schwere und dichte Gewebe kann die P7300
mit verstirkten Kettspannsystemen ausgestattet
werden. So sind Blattanschlagkrifte von 5°000,
11°000 und 15’000 N/m realisierbar.

Greiferweben

Die Sulzer Textil G6500 ist einfach und kom-
pakt konstruiert. Der mit Linearmotortechno-
logie betriebene elektronische Farbwihler er-
laubt die individuelle, auf das jeweilige Garn
angepasste Zufihrung. Gleich ob Effektgarne,
grobe Zwirne, elastische Garne, Lurex, Seide,
Wolle oder feinste Baumwolle: jedes Garn wird
auch bei hoher Webgeschwindigkeit selbst im
Mischbetrieb zuverlissig eingetragen. Ausser-
dem bringt die Moglichkeit des gleichzeitigen
Eintrags von zwei Schussgarnen eine hohe
Musterungslexibilitit. Nahezu unbegrenzt ist
die Vielfalt der Schussgarne, die zu fantasievol-
len und modischen Geweben verarbeitet werden
(Abb. 3). Die Frottierversion G6500F ist fiir die
Herstellung der umfangreichen Palette an Frot-
tiergeweben konzipiert, von der Walkware tiber
abgepasste Tiicher bis hin zum schweren Velour.

A

L [T 7
1 der Maschinenreibe

Abb. 7: Touch-Screen ar
920 von SMIT
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Es sind Schusseintragsleistungen von bis zu 550
U/min bzw. 1°440 m/min mdglich. Die Frottier-
technik der G6500F basiert auf der textiltechno-
logisch fortschrittlichen und garnschonenden
Webladensteuerung,

Fir die
Wurde, um  Ressourcen gerade bei teuren
Schussgarnen besser zu nutzen, die neue Ab-
fallspareinrichtung DORNIER «DuoColor» fiir
zwei frei wihlbar einzutragende Schussfarben
entwickelt. Je nach Garnart kann hierdurch der
Kflntenabfall um iiber 50% reduziert werden.
Dl.e ebenfalls auf einer Greiferwebmaschine
Présentierte neue, hochdynamische Streich-
baumeinrichtung DORNIER «DynamicWarp-
Guides (DWG) folgt der Fachéffnung iiber
den gesamten Weg und reduziert so effektiv
SPannungsschwankungen. Das ldsst niedrige
Kettspannungen besonders bei empfindlichen
Garnen zu und reduziert damit Kettfadenbri-
che. Dornier stellte unter anderem eine Stan-
gengreiferwebmaschine fiir kugelsichere Ara-
midgewebe ays (Abb. 4).

Opton

4bb. 8: Das Druc lufisystem der L3500,
Quelle: Suljex

Bei Picanol wurden verschiedene Maschinen
der Greiferwebmaschinenreihe OptiMax (Abb.
5) Présentiert, Die OptiMax 8-R 340 webte einen
Modischen Voile mit § Schussfarben, die Opti-
Max 8-R 190 und die GT-Max 6-R 190 webten
e“.TEH Hemdenstoff. Die OptiMax 4-R 360 wurde
“.Hl einem Denim und die OptiMax 4-P 460 mit
;;Z)e(“; Beschichtungsgewebe gezeigt. Die Opti-
artikeIZ_J- 190 webte einen Damenbekleidungs-
ey ll)mt 12 Schu§sfarben mit dem QuickStep-
o fee er .und Optispeed zum Programmieren

schiedenen Geschwindigkeiten.

SChiSnI\:rIIT IEXTILE stellte die neue «920»-Ma-
dure er'e] he vor (Abb. 6), die sich auszeichnet
s el.nen neuen energiesparenden Haupt-
or W(;bfmek I?eue mechantronische Steuerung
terminalu& btlonen, ne.ues. Touchscreen-Bedien-
gl b.7) sowie ein neuartiges Maschi-
oy ) Wel?hes hohe Stabilitit sichert. Der
RECT I;lglantrleb erfolgt durch den «TWIN DI-
heitung dYE». Dabei V{erdell die Fachbildeein-

ie Webmaschine unabhiingig vonein-

DORNIER-Greiferwebmaschine .

Abb. 9: Doppeltbreite Lufidiisenwebmaschine
von DORNIER

ander angetrieben. Die Greiferwebmaschine E6
von Panter kann sowohl als negativer als auch
als positiver Greifer arbeiten. Durch die geringe
Greiferhohe sind nur sehr kleine Fachhéhen er-
forderlich. Auch diese Greiferwebmaschine ist
mit einem Direktantrieb ausgestattet, der eine
betrichtliche Energieeinsparung ermoglicht.

Luftdisenweben
Die Luftdiisenwebmaschine L5500 von Sultex
ist dank einer maximalen Arbeitsbreite von vier
Metern fiir Standarderzeugnisse ebenso geeig-
net wie fiir die Herstellung technischer Gewe-
be. Mit dem neuen Active-Weft-Control-System
(AWC) erreicht die L5500 beziiglich Druck-
luftverbrauch eine bedeutende Reduzierung.
Die Haupt- und Tandemdiisen sorgen fiir eine
schonende Beschleunigung des Schussfadens.
Die Stafettendiisenventile sind nahe an den
Diisen angeordnet. In der Standardausfiihrung
sind jedem Ventil vier Stafettendiisen zugeteilt,
wobei optional auch zwei Diisen pro Ventil
méglich sind (Abb. 8). Kurze Reaktions- und
Blaszeiten, verbunden mit dem Real Time Con-
troller (RTC), ermdglichen einen sparsamen
Druckluftverbrauch. Der patentierte RTC ist
eine intelligente, aktive Steuerung, die auf den
aktuellen Schusseintrag einwirkt und die Blas-
zeiten der Diisen optimal steuert. Unabhingig
vom verarbeiteten Schussgarn, justiert die Web-
maschine jeden Schusseintrag automatisch auf
den minimalen Luftverbrauch. Je nach Schuss-
garn und Maschinenbreite kann der Luftver-
brauch um 10 bis 40 % reduziert werden. Mess-
reihen in der Praxis bestitigen jihrliche Ein-
sparungen bei den Stromkosten von 3'000 bis
6’000 € pro Webmaschine.

AL

B —

Abb. 10: Das ARVD von Picanol
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Alle DORNIER-Luftwebmaschinen (Abb. 9)
verfiigen tiber die iiberarbeitete, patentierte
Druckregelung, Typ ServoControl® mit halb-
automatischer Schussfaden-Einfidelung in die
Vor- und Hauptdiisen der mobilen Tandemdii-
sengruppe. Die neue, zum Patent angemeldete,
positiv arbeitende Schussfadenklemme PWC
arbeitet ohne Halteluft und erweitert damit das
Spektrum der eintragbaren Schussgarne noch
weiter auf Elastan-, Effekt- und schwachgedreh-
te Garntypen. In Kombination mit neu entwi-
ckelten Stafettendiisen, speziellen Streckdiisen
und der — je nach Artikelprogramm — optio-
nalen «Tandem Plus»-Hauptdiise lisst sich der
Luftverbrauch um bis zu 28 % reduzieren. Der
DORNIER «Slim Throughlight Sensor» (STS)
bietet nach dem Durchlichtprinzip héchste
Funktions- und Qualititssicherheit, auch bei
dunklen Schussfarben und feinsten Fiden bis
20 den. Durch einfache Clipfunktion lasst er
sich beliebig im Blatt positionieren.

Abb. 11: Die Lufidiisenwebmaschine 74X9100
HD von Tsudakoma

Picanol stellte OMNIplus- und OMNIjet-
Webmaschinen aus. Die OMNIplus-Webmaschi-
nen sind mit dem neuen Adaptive Relay Valve
Drive (ARVD) ausgestattet (Abb. 10). Da die Sta-
fettendiisen fiir etwa 75% des Luftverbrauches
an  Luftdiisenwebmaschinen  verantwortlich
sind, kann ein optimales Timing den Energie-
verbrauch reduzieren. Das Einsparpotenzial ist
in Abb. 10 schwarz gekennzeichnet und liegt
bei etwa 15%. Weitere Neuheiten sind die Ein-
richtung Picanol Catching Device (PCD) zum
Halten und Strecken des Schussgarnes am
Fachausgang und die Klemme an der bewegten
Hauptdiise, womit die Druckluftbeaufschlagung
zwischen den Schusseintrigen in der Hauptdii-
se eliminiert oder zumindest reduziert werden
kann,

Tsudakoma — ein Unternehmen, welches
im Jahr 2009 seinen 100. Geburtstag feiert — ist
bekannt fiir die Herstellung von Luftdiisenweb-
maschinen. Auf der Messe wurden Maschen der
ZAX910-Reihe gezeigt. Die Maschine ZAX9100HD
(Abb. 11) ist fiir hohe Webgeschwindigkeiten
konzipiert und kann auch Gewebe mit hoheren
Flichenmassen produzieren. Die Frottierweb-
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Abb. 12: Die Frottierwebmaschine ZAX9100-
Terry von Tsudakoma mit «Versa-Terry- Sys-
tem»

maschine ZAX9100-Terry erlaubt die Herstel-
lung von Frottiergeweben mit unterschiedlicher
Polhohe in 3- bis 7-Schussbindung. Das «Versa-
Terry System» (Abb. 12) umfasst unter anderem
den Schusseintrag mit niedrigem Luftdruck.
Zusammen mit anderen Massnahmen lassen
sich 10 % des Luftverbrauches einsparen.

SMIT zeigte die Luftdiisenwebmaschine
78900 mit vollstdndig elektronisch {iberwach-
tem Schusseintrag. Angaben (ber die Einspa-
rung des Luftverbrauches waren nicht zu er-
halten.

Toyota bot mit dem JAT710 eine Maschine
fiir eine flexible Gewebeherstellung an. Durch
eine modifizierte Luftfiihrung werden nach An-
gaben des Unternehmens bis zu 20 % des Luft-
verbrauches eingespart.

Viits zeigte die Luftdiisenwebmaschine VE-
RA, die speziell fiir technische Gewebe konzi-

piert ist.

E-Mail-Adresse
Inserate

keller@its-mediaservice.com
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Technologiefiihrung bei Maschi-
nen zur Herstellung von Ketten-
wirkwaren und Sonderanwen-

dungen

Ulrike Schlenker, KARL MAYER Textilmaschinenfabrik, Oberishausen, D

Mit den Innovationen im Bereich Kettenwirkwaren und Sonderanwen-
dungen bewies die KARL MAYER-Gruppe zur ITMA 07 einmal mehr, dass
sie den Markt versteht und hier Trends setzt. Die Exponate in diesem Be-
reich: eine RSE 6 EL, eine HKS 2-3 E, eine HKS-3M - jeweils mit deutlich
gesteigerten Drehzahlen — und eine TM 3 als neue Option im Bereich der
dreibarrigen Kettenwirkautomaten und erster Schritt bei der Umsetzung
einer Zwei-Produktlinienstrategie fiir diese Maschinentypen.

Die Maschine RSE 6 EL baut auf dem bewihr-
ten Grundkonzept der RSE-Baureihe auf, bietet
somit entweder eine elektronische oder me-
chanische Legebarrensteuerung und ldsst sich
nahezu identisch bedienen. Neu ist allerdings
die Geschwindigkeit der RSE 6. Mit sechs Lege-
barren werden bis zu 1’400 U/min erzielt — ein
Leistungsplus von bis zu 75% gegeniiber dem
Vorgingermodell. Pridestiniertes Einsatzgebiet
der Highspeedmaschine: die Herstellung filigran
gemusterter, abgepasster elastischer und un-
elastischer Wischestoffe, besonders die Umset-
zung von Designs im «Tattoostyle», gemusterte
elastische und unelastische Stickgriinde, glatte
Panelwaren oder Anwendungen im semitechni-
schen Bereich. Auf der Messe war eine RSE 6 EL,
also mit elektronischer Legebarrensteuerung, in
der Feinheit E 24 mit einer Arbeitsbreite von
130" zu sehen.

Hochleistungs-Kettenwirkauto-
maten

* Fantasiegewebe
* Buntgewebe

* Plisseegewebe
* Drehergewebe

WR WEBEREI RUSSIKON AG | ¢

Madetswilerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon
Tel. 044 956 61 61, Fax 044 956 61 60
Verkauf: reni.tschumper@webru.ch
Betrieb: josef.lanter@webru.ch

* Sari

* Mischgewebe
* Rohgewebe
* Voilegewebe

Im Bereich der
Hochleistungs-Ketten-
wirkautomaten  stellte
KARL MAYER erstmals
zukiinftig ~ ver-
folgte  Zwei-Produkt-
linienstrategie vor. Je
nach Markt- und Preis-
segment des Kunden
hat der Hersteller ver-
schiedene Modelle im
Angebot: Basismaschi-
nen mit festen Breiten,
Feinheiten und Ausstat-

tungsoptionen fiir Mérkte mit Entwicklungs-
potenzialen und Einsteiger sowie Hightech-Ma-
schinen fiir differenzierte Geschiftsfelder und
Trendsetter.

Speziell in diesem anspruchsvollen Segment
konnten die bisherigen, durch grosse Arbeits-
breiten oder hohe Feinheiten verursachten Ein-
schriankungen bei der Nutzung der Maschine
aufgehoben werden. Schliissel zum Erfolg da-
bei: kohlefaserverstirkte Kunststoffe (CFK).

Zur ITMA 2007 wurde erstmals eine neue
Maschinengeneration mit CFK-Barren in Serie
vorgestellt (Abb. 1). Damit diese die durch den
neuen Werkstoff verliehenen Leistungspotenzia-
le voll entfalten kann, wurde das gesamte tech-
nische Konzept der Wirkmaschine tiberarbeitet.

Abb. 1: CFK-Barren an der HKS 3-M
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Das Ergebnis; eine Gewichtsreduzierung bei den
Barren von bis zu 25 % bei gleichzeitiger Erh-
hung der Steifigkeit, und damit die Moglichkei-
ten einer erheblichen Drehzahlerhohung. Vor
allem aber bietet der Einsatz von CFK-Werkstof-
.fen eine bisher unerreichte Temperaturstabilitit
Im Produktionsbetrieb. Das Temperaturfenster
der Klimavorgaben fiir den storungsfreien Be-

trieb konnte von +/- 2°C auf +/- 5°C erweitert
werden,

HKS 2.3 F

Mit der HKS 2-3 E ist es KARL MAYER gelun-
gffll, durch den Einsatz des CFK-Materials und
die Anpassung des Maschinenkonzepts ein Leis-
ll.l'ngsplus von bis zu 22 % gegeniiber dem Vor-
82'111germodell zu erreichen. Diese Produktivitit
Wird stabil auch bei den hohen Feinheiten bis
E 40 und mit exzellenter Warenqualitiit gebo-
ten. Die maximale Drehzahl ist bei der neuen
HKS 2-3 E nahezu feinheitsunabhiingig. Dies
Mmacht sie besonders beim Einsatz im lukrativen
Bereich der trendigen feinen Wischequalititen
“um effizienten Profi. Die Daten des Modells auf

qe.r Messe: eine Arbeitsbreite von 130 und eine
Feinheit von £ 36,

HKS 3-py

Piinktlich 5y ITMA wurde auch das Konzept
;I:F HKS 3-M (Abb. 2) auf den Einsatz von CEK-
.erkstoffen umgestellt und damit ein erheb-
llCh"er Leistungsschub erzielt. Eine Drehzahl-
S(f)l:(j.l.lung von bis zu 35% im Vergleich zum
.sangermodell ist in Abhéngigkeit von der
Eil(rllf:jelts Urld Breiten-Konfiguration méglich,
S0 n;ESDbel .Barrenlﬁnge.n von beispielsweise
Anschaﬁ‘ amit konnte bei nahezu identischen
il Ur.lgskosten das Preis-/Leistungs-Ver-
Weiter verbessert werden. Auf der Messe

- .
21Urde eine HKS 3-M mit einer Arbeitsbreite von
8inE 28 ausgestellt.

Ab. 2: Die ks 3.
™ 3

E:; N:eslcthine': wtllrde komplett neu konstruiert
oy .r'Tlllt‘emem sehr guten Preis-/Leis-
SlOffquq]r-t]fl tnis auf fien Markt fiir unelastische
bei o ¢ late.n ab.. Technische Eckpunkte da-

e Arbeitsbreite von max. 186“, einfaches

KAMCOS®-Bedienungskonzept ohne interne
und externe Vernetzungsmaglichkeiten sowie
definierte Ausstattungsvarianten. Im Angebot
sind die Feinheiten E 28 und E 32, verschiedene
Warenaufrollungen, — Tastrollenfunktionalitit
und Fadentiberwachung sowie eine preiswertere
Variante mit zwei Legebarren und Baumpositio-
nen. Ein Gestaltungsspielraum bei den Optio-
nen, also in preisbestimmten Grenzen und ohne
Raum fiir die Umsetzung spezifischer Kunden-
losungen, ideal jedoch fiir ein erfolgreiches
Agieren in den vorgesehenen Mirkten.

Spitzenmaschinen

Textronic® Lace TL 43/1/24

Die neue Textronic® Lace wurde durch zahlrei-
che Demilverbesserungen beziiglich ihrer Leis-
tung optimiert und bietet somit einen maxima-
len Produktivititszuwachs bei konstant hoher
Qualitiit des textilen Produktes. Die TL 43/1/24
erreicht Drehzahlen von bis zu 600 U/min —
ein Zuwachs von 20% gegeniiber der sich am
Markt befindlichen Textronic® Lace-Maschine
im Lowbar-Bereich.

Zudem wurde die Anzahl der Musterlegebar-
ren hinter dem Fallblech von zwei auf nunmehr
14 Strings erweitert — fiir ein Plus in puncto
Kreativitit. Neue Gestaltungsmoglichkeiten
beim Design durch zusitzliche Musterlegebar-
ren in Verbindung mit einem Versatzweg von
bis zu 170 Nadeln ermdglichen dem Hersteller
von Textronic®-Spitzen eine Aufwertung seines
Produktes gegeniiber den sich im Markt befind-
lichen Qualitiiten dieses Maschinensegments.

RSJ 5/1 EL

Die neue Rascheltronic® (Abb. 3) tiberzeugte
durch ein Mehr an Gestaltungsmoglichkeiten
und schnelle Legungswechsel, eine einfache
Bedienung und gewohnt hohe Maschinendreh-
zahlen von bis zu 1100 U/min. Damit wird auch
die Fertigung kleiner Auftragsmengen effizient
und die Entwicklungszeit fiir neue innovative
Qualititen um ein Vielfaches verkiirzt.

Abb. 3: Die neue RS] 5/1 EL
Mit dem neuen EL-System und dem bewihr-
ten Piezo-Jacquardsystem ermdglicht die RSJ

S
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5/1 EL das Arbeiten definierter Bereiche mit spe-
zifischen Eigenschaften in der Warenbahn. Die
Grundlegebarren GB 5 und GB 6 sorgen dabei
mit Versatzwegen von maximal 170 Nadeln fiir
eine exakte Platzierung und Bemessung,

Ein weiteres neues und wichtiges Ausstat-
tungs-Feature: die Moglichkeit der sequentiel-
len Fadenzufiihrung Multi Speed zur Umset-
zung unterschiedlicher Maschendichten mit
differenzierten Dehnungswerten im Produkt.

Die Messemaschine hatte eine Arbeitsbreite
von 130 Zoll (330 cm), eine Feinheit von E 28,
einen Baumaufsatz von 4x32“, 3x21“ und fer-
tigte in Miinchen Panel-Stoffe zur Konfektion
funktioneller Wische.

Maschinen von KARL MAYER Ma-
limo

Die KARL MAYER Malimo Textilmaschinenfab-
rik GmbH setzte mit ihrer Prisentation zur IT-
MA u. a. auf den Markt der Beschichtungstriger.
Dieser erweist sich seit Jahren als weltweit siche-
res Geschiftsfeld mit Wachstumssequenzen und
ist gekennzeichnet durch die unterschiedlich-
sten Endanwendungen.

RS MSU S

Die Hochleistungs-Raschelmaschine (Abb. 4)
mit parallelem Schusseintrag wirkt die Schuss-
und Stehfiden gestreckt in 90°- bzw. 0°-Lagen
ein und fixiert diese mustergerecht mit den
Wirkfaden der vorderen Legebarren. Das Ergeb-
nis: Textilien mit einer dusserst hohen Reiss-
und Weiterreissfestigkeit sowie mit einer eige-
nen, vielseitigen Optik."

Abb. 4: Die RS MSU §

Technische Eckpunkte der RS MSU S sind
eine Arbeitsbreite von bis zu 6,20 m und eine
Ausstattung mit drei oder zwei Legebarren,
N-Mustergetriebe mit Musterscheiben, elekt-
ronisch geregelter Warenabzug mit zwei sepa-
rat angetriebenen 3-Walzensystemen und ein
Schusseintragssystem der neuesten Generation.
Dieses bietet mit getrennt durchlaufenen Fahr-
wegen in X- und y-Richtung eine erhebliche

SEPT4
Lo e oot aan |




16

FUNKTIONELILE

Steigerung der Legewagengeschwindigkeit bzw.
-beschleunigung,

Weitere Vorteile des optimierten Schussein-
tragsystems sind ein fadenschonendes Legen
des Schussfadens und eine héhere Prozesssi-
cherheit.

Neben dem Schusseintragssystem zielten die
jiingsten Optimierungsarbeiten an der RS MSU
S auf die Gestaltung der Steuerungslogistik ab.
Der Kernpunkt hierbei: die Integration der peri-
pheren Gerite und Aggregate in den zentralen
Maschinenrechner — fiir ein unkompliziertes,
schnelles Handling.

Schmelzkleber fiir
schwierig zu ver-
klebende Oberfla-
chen

Durch die physikalische Verankerung an rau-
en Substratoberflichen zeigen Schmelzkleber
im Allgemeinen gute Haftwerte. Problematisch
sind Substrate, die aufgrund niedriger Oberfld-
chenenergien ein Benetzen durch den Schmelz-
kleber behindern. Glatte Oberflichen sind fir
klassische Hotmelts eine zusitzliche Hiirde bei
der Verklebung verschiedenster Substrate.

Unabhingig von der Art des Substrates
stellen glatte Oberflachen fiir Schmelzkleber
eine grosse Herausforderung dar. Gewhnlich
werden sehr gute Anfangshaftungen erhalten.
Nach Lagerung nehmen die Haftwerte meist
drastisch ab und es kommt zum Versagen der
Verklebung. Die neuentwickelten hochflexiblen
Griltex Copolyester D 1939E und D 1986E zei-
gen diesen negativen Effekt nicht. Sie eignen
sich besonders fiir Verklebungen, die nach der
Laminierung verformt werden sollen oder in der
Anwendung mechanischen Belastungen unter-
worfen sind.

Die Emissionen im Autoinnenraum wer-
den von den Automobilherstellern in Zukunft
drastisch gesenkt werden. Erste OEMs haben
caprolactamhaltige Copolyamide bereits ver-
bannt. Fiir bestimmte Anwendungen wie z.B.
die Verklebung von Leder sind allerdings die
wenig emittierenden Copolyester Hotmelts
nicht geeignet. Abhilfe schaffen in diesem Fall
die neuen emissionsarmen Copolyamide Griltex
D 1976A und D 1993A.

BEKLEIDUNG
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Von Kopf bis Fuss — funktionelle
Stoffe fiir Bikewear

Siegfried P, Stich, Zofingen, CH

Tradition im besten Sinne des Wortes verbindet die Christian Eschler AG,
Biihler/CH, und das italienische Unternehmen T.M.F. (Di Turrini Patrizia S.N.C.)
aus Villafranca di Verona. Die fast zwanzigjahrige Partnerschaft ist durch un-
zédhlige Neuentwicklungen fiir die Hersteller von Bikebekleidung geprégt.

Mit seinem bekannten Dreilagen-System «ECS»
(Eschler Comfort System) bietet der Schweizer
Maschen-Spezialist hochfunktionelle  Stoffe,
welche simtliche Bediirfnisse der Konfektionre
von Bikebekleidung abdecken. In der «el-Linie»
werden alle direkt auf der Haut getragenen Stof-
fe zusammengefasst. Die «e2-Linie» beinhaltet
die gerauten Stoffe fiir die Isolationsschicht. Als
«e3» werden von Eschler jene Stoffe bezeichnet,
welche hochst atmungsaktiv und windabwei-
send, aber nicht wasserdicht sind. Die wasser-
und winddichten Stoffe hingegen finden sich
in der Gruppe «e3+». Selbstverstindlich sind
diese Qualititen alle atmungsaktiv, elastisch
und damit dusserst komfortabel und angenehm
7u tragen.

Softshells ohne Membran-Techno-
logie fiir Castelli entwickelt - ein
Highlight an der Eurobike

Fiir funktionelle Bikebekleidung (Abb. 1) wer-
den Eschler-Softshells immer interessanter. Die
Firma Castelli kam zum Schluss, dass Beklei-
dung mit einer Membrane zwar ihren Zweck bei
geringer Aktivitit und bei Regen erfiillt, aber bei
sehr hohem Korpereinsatz an Grenzen stdsst,
da die erhghte Menge an fliissigem und dampf-
formigem Schweiss nicht mehr in geniigendem

Mass durch die Membrane nach aussen ent-
weichen kann. Der Athlet bleibt am Korper nass
und beginnt mit der Zeit zu frosteln. Um den Be-
diirfnissen von Extrem-Bikern zu entsprechen,
welche oft mit Herzraten von 170 Schligen/
Minute und mehr unterwegs sind, entwickelte
Castelli zusammen mit Eschler ein Softshell-
Laminat ohne Membrantechnologie. Dieses e3-
Laminat ist hochst atmungsaktiv und weist eine
hervorragende Wasserdampfdurchlissigkeit auf,
sodass Korper-Feuchtigkeit entweichen kann
und der Biker sich warm und trocken fiihlt. Das
wind- und wasserabweisend ausgertistete Mate-
rial bietet zudem Schutz vor Wind und feuchten
Wetterbedingungen. Fiir den Winter 2007/08
stellte Castelli die «170BPM (Beats per Minute)
Softshelljacke» an der Eurobike erstmals vor.

Spacerknits — «das wahre Soft-
shell»

Eschler ist es gelungen, seine Spacerknit-Stoffe
als «das wahre Softshell> zu vermarkten und
diverse Konfektionire von Outdoorbekleidung
von den zahlreichen Vorziigen dieser Stoffe
gegeniiber «konventionellen Softshells» zu
tiberzeugen. So kommen diese Qualititen nicht
nur fir hochfunktionelle Outdoor-Softshellja-
cken zum Einsatz, sondern werden auch fiir die

i

Abb. 1: Wind- und wasserabweisende Sofishell-Jacke von Castelli/llalien aus Eschler e3 Textil

(Eschler-Kollektion Herbst-Winter 2008-09)
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Herstellung von Accessoires, vor allem fiir Hand-
schuhe, verwendet. Was fiir Outdoorbekleidung
ggldrichtig ist, muss es auch fiir Bikekleidung
Sein. Daher verspricht sich Eschler gute Chan-
cen, dass Spacerknits auch im Bikebereich Tritt
fassen werden, « Unsere Spacerknits sind in Poly-
ester/Elastan in weiss verfiigbar und damit fiir
den Transferdruck pridestiniert. Konfektionire
Vo.n Teambike-Bekleidung werden  tiberrascht
Sein, wie gut sich die Stoffe bedrucken lassen»,
erklirt Philip Schir, Gesamtleiter Verkauf und
Marketing bei Eschler. «Wir bieten Spacerknits
auch in der Komposition Polyamid/Elastan in
Kundenfarben an. Damit miissen Konfektiondire
von Bikebekleidung, welche ihre Produkte iiber
den Fachhandel an den Endkonsumenten ver-
Kaufen, nicht auf die Spacerknit-Stofftechnolo-
gie verzichten », erganzt Schir.

Le.".Chten robuster und leistungsfa-
higer dank Karbon
Fahrrider aus Karbon sind schon seit einigen
Jahren gefragt. Daher ist es nur logisch, dass Kar-
b(‘m auch fiir die Bekleidung zum Thema wurde.
Dl? gleichen Griinde wie beim Bike gelten auch
bei der Bekleidung: leichter, aber mindestens so
rf)bLISl wie die «konventionelle» Version. Dank
¢inem Karbonanteil von 2 — 5% lisst sich das
Gewicht eines Stoffes um 10 — 15% reduzieren.
Beziiglich Robustheit bleiben aber trotzdem die
Werte identisch mit der schwereren Version ohne
K.al‘bon. Karbon im Stoff hat zudem antibakte-
rielle Wirkung und verhindert unangenehme
Gefllchsbildung. Dank Karbon weist der Stoff
a}lcll antistatische Eigenschaften auf, was zu
€iner Ableitung der beim Treten der Pedale er-
Zeugten Spannung in der Bekleidung fiihrt. Das
Unangenehme «Zwickens durch die elektrische
:li]f(liadL"“gy vor allem bei trockener Witterung,
kr‘ dadurch verhindert. Karbon in der Be-
Elfzit”fg;(ann auch einen leistungsfordernden
perw:-u.lm en..Sltoffe mit Karbon leiten die Kor-
bon ‘D i:e ef.fxz1enter als Qualititen ohne Kar-
Wen'i » Sfbelgc.fnschaft bf:wirkt, dass der Korper
Wiedem,u erlntztﬂund .lzmger kiihl bleibt. Dies
Korper m Ulnterstutzt.dle Thermoregulation des
den K(;‘r we ch“er Welllger Energie bendtigt, um
il kal;er 13[:l'ndlg 2 kithlen. Diese Kausal-
Leisur Sfl}l Aetzt?ndllch 'zu einer gesteigerten
o Vir al]fgkell d‘es Bikers fiihren. Eschler
he sowolscl Iflf?den.e Stloffe mit Karbon an, wel-
Bikejacke] L.lr Biketricots, Bikehosen als auch
Vbt 1[1 .emgefetzt werden konnen. TM.E
i diver: einen Eschler-Stoff mit Karbonanteil
e Fahrradhosenpolster—Modelle.
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Sozial produzieren und Reputa-
tionsrisiken vermeiden

René Griininger, Ziirich, CH

Als eines von bisher wenigen Schweizer Unternehmen konnte die workfa-
shion.com ag in Hagendorn/Cham von der Société de Surveillance (SGS) das
Zertifikat 8000 (Soziale Verantwortung) entgegennehmen. Fiir den fiihren-
den Berufskleidungshersteller heisst das: sicher beschaffen, sozial produ-
zieren und fiir sich und seine Kunden Reputationsrisiken vermeiden.

Nicht nur auf internationale Unternehmen hat
die Globalisierung grossen Einfluss, auch KMUs
wie die workfashion.com im Kanton Zug spie-
len heute auf anderen Kontinenten mit. work-
fashion.com entwirft, entwickelt, beschafft und
bewirtschaftet Arbeitskleidung. Produziert wird
nicht selbst, mit der Fertigung werden Partner-
werke z.B. in China, Indien und Osteuropa be-

=

: B
Bruno Sutter, Chef der workfashion.com ag,
gibt den sozialen Kriterien Priorildl

auftragt. Diese Fabrikationsstitten werden von
workfashion Technikern  geschult und iiber-
wacht, und zwar mit Hilfe eines umfassenden
Management-Systems. Dieses basiert auf den
internationalen Standards 1S0 9001 (Prozesse),

de Gesetze Herausforderungen sind, die Risiken
bergen, insbesondere fiir kleine und mittlere
Unternehmen.

Was, wenn ein Zulieferer in China seine Mit-
arbeiter wie Sklaven behandelt oder ein Produ-
zent in Indien Kinder beschiftigt? «Wenn so
etwas publik wird, wird der Name des Unterneh-
mens unwiederbringlich beschmutzt», erklirt
Bruno Sutter, Chef der workfashion.com ag. Mi-
gros, SBB, Coop, Ziircher Kantonspolizei, Rega,
TCS, Securitas, Basler Verkehrsbetriebe, Media
Markt und andere gehdrten nebst vielen andern
zu den Unternehmen, die die Kleidung fiir ihre
Mitarbeiter bei ihnen kauften, sagt Sutter, alles
Unternehmen, die sich keine negativen Schlag-
zeilen leisten wollen.

Damit das auch so bleibt, unterwirft sich
workfashion.com neu strengen Kriterien, wenn
es um den Einkauf der Ware oder den Umgang
mit den eigenen Mitarbeitenden geht. «Nicht
nur in Indien und China gibt es Verstisse gegen
unsere Kriterien», betont Herbert Ammann von
der Zertifizierungsfirma SGS. «In jedem Unter-
nehmen, das wir in der Schweiz gepriift haben,
finden wir Schwachstellen. Gleicher Lohn fiir
Mann und Frau, korrekte Abrechnung von Uber-
zeit und dergleichen sind gelegentlich auch in
der Schweiz ein Thema.»

SO 14001 (Umwelt)
und neu nun auch SA
8000 (Soziale Verant-

RUEGG + EGLI AG wescsrcviace

150 Jahre
Qualitit
: sy

wortung). [

Die SA  8000-Zer-
tifizierung konnte
das Unternehmen als
erstes  seiner  Bran-
che entgegennehmen.
Das Management der
workfashion.com ag ist
sich sehr bewusst, dass
Fabriken im Ausland,

Tel. ++41 (0)44 932 40 25, Fax ++41 (0)44 932 47 66
Internet: www.ruegg-egli.com E-Mail: contact@ruegg-egli.com

* Webeblatter fiir alle Maschinentypen
* Rispelblatter in allen Ausfiihrungen
* Bandwebeblétter fir alle Maschinentypen
* Winkelleitblatter (Gelenkscharblatter)
* Spiralfederrechen in allen Breiten ¢ Schleif- und Poliersteine

Hofstrasse 98
CH-8620 Wetzikon

neue Mirkte und frem-
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Bruno Sutler mit dem neu erbaltenen Zerti-
Jikat SA 8000

Die SGS hat mit einem Drittel der workfa-
shion.com Mitarbeiter Interviews gefiihrt, die
Lieferanten im Ausland tiberpriift und Arbeits-
prozesse analysiert. Rund 35’000 Franken hat

die Erstzertifizierung gekostet und die laufen-
den Priifungen der kommenden Jahre werden
zusitzliche Kosten verursachen. «Doch das Geld
ist gut angelegt», betont Sutter. « Unsere Kunden
stellen immer hohere Anspriiche, wenn es um
die Arbeitshedingungen in den Produktionsldn-
dern geht und sind in keiner Weise mehr bereit,
ihr gutes Image aus Spiel zu setzen. »

TEXTILIEN
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Plasmabeschichtete Garne fiir
den medizinischen Einsatz

Textile Oberflédchen, deren Eigenschaften gezielt eingestellt werden kén-
nen, die dabei ihren textilen Charakter behalten und zudem «multifunk-
tional» werden, sind kein Traum mehr. Die Plasmatechnologie, die in der
Mikroelektronik, bei Werkzeugen, Maschinenteilen, Glas- und Folienober-
flichen bereits weit verbreitet ist, macht es méglich. Dr. Dirk Hegemann,
Gruppenleiter in der Abteilung Advanced Fibers der EMPA in St. Gallen,
zeigte im Rahmen der Fachkonferenz «Textiles» an der diesjahrigen Na-
noEurope Fair & Conference neue Einsatzméglichkeiten plasmabeschich-
teter Garne im Medizinbereich.

SA 8000 - weltweit anerkannter Stan-
dard fiir Sozialmanagementsysteme
Social Accountability International (SAI)
wurde 1996 mit der Absicht gegriindet,
weltweit gultige Systeme zur Uberprifung
sozialer Mindeststandards zu entwickeln
und zu zertifizieren. Das Advisory Board der
SAl setzt sich zusammen aus Experten aus
Handelsverbanden, Unternehmen und
Nichtregierungsorganisationen (NGOs). Der
SA 8000 ist ein von der SAI entwickeltes
Zertifizierungsverfahren, das soziale Stan-
dards in der Arbeitswelt regelt. Der SA
8000 ist der einzige Standard fur Sozialma-
nagementsysteme und findet aufgrund sei-
ner hohen Anforderungen weltweit An-
erkennung. Wenn ein Produzent im Rah-
men des AVE-Sektorenmodells Sozialverant-
wortung eine positive Bewertung erzielen
konnte und weitergehend eine Zertifizie-
rung nach dem Sozialmanagementstandard
SA 8000 anstrebt, so werden die bereits er-
brachten Leistungen im SA 8000-Zertifizie-
rungsverfahren anerkannt. Die Zertifizier-
barkeit eines Betriebs nach dem Standard
SA 8000 wird innerhalb des Verfahrens der
AVE mit Uberpruft. Die Betriebe werden da-
zu ermutigt, sich nach dem héchsten Stan-
dard, dem SA 8000, zertifizieren zu lassen,
sofern es absehbar ist, dass der jeweilige
Betrieb die Anforderungen erfullen kann.

Unter einem Plasma, das zur Modifizierung von
Materialoberflichen eingesetzt werden kann,
versteht man ein reaktives, ionisiertes Gas
— dhnlich der Leuchtstoffrohre —, das durch
elektrische Felder angeregt wird. Da die Ener-
gie im Plasma nur von einem geringen Teil
der Gasteilchen aufgenommen wird, verbleibt
das reaktive Gas nahe Raumtemperatur. Die
energiereichen Teilchen konnen zu abtragen-
den Prozessen oder zur Vernetzung von Poly-
meren beitragen, wihrend reaktive Plasmaspe-

Antibakterielle Eigenschaften

Fiir die Medizintechnik sind antibakterielle und
elektrisch leitfihige Garne von grossem Inter-
esse. Fiir beides ist eine Beschichtung mit Silber

sehr gut geeignet. Allerdings sollte die Menge an
eingesetztem Silber sowie die Haftung auf den
Garnen kontrolliert werden, um ein Herauswa-
schen und eine Anreicherung im Abwasser zu
vermeiden. Damit kommt die Plasmatechnolo-
gie auch hier zum Zug. Energiereiche Teilchen
werden aus dem Plasma auf einer Silberplatte,

Redaktionsschluss
Heft 1/2008:
18. Dezember 2007

zies zur Beschichtung
oder zur Erzeugung
funktioneller Gruppen
genutzt  werden.  So-

Der Textilverband Schweiz
verbindet die innovativen
Unternehmen der Branche zu
einem starken Netzwerk.

mit ist abhdngig von
den Plasmabedingun-
gen, wie die Wahl der
Gaszusammensetzung,
Energieeintrag ~ und
Druck, eine hohe Pro-
zesskontrolle moglich.
Weiterhin  handelt es
sich um eine trockene
Technologie, die das
Potential hat, nassche-
mische Prozessschritte,
die einen hohen Ver- g
brauch an Chemikalien 52
und Wasser bedingen,
in der Textilindustrie
zu ersetzen. So kann
z.B. die Benetzbarkeit
von Oberflichen gezielt
eingestellt werden, die
auch im Kontakt mit =%

biologischen ~ Medien |

wie der Proteinadhi- TVS Textilverband Schweiz
¢ www.swisstextiles.ch

sion eine grosse Rolle L g

spielt.

Dienstleistungshereiche
Arbeitgeber- und Sozialpolitik
Bildung und Nachwuchsfsrderung
Normen und Kennzeichnungen
Offentlichkeit und Presse
Technologie und Forschung
Umwelt und Energie

Wirtschaft und Statistik
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Sticken — Stickma-
schinen —Teil 2

Stefan Gertsch, Ing. EurEta/Dipl. Techniker
HF, Fachrichtung Bekleidung, Geschéftsfiihrer
der Firma Gertsch Consulting & Mode Vision

Im zweiten Teil iiber das Thema Sti-
clfen (Teil 1 in «mittex» 4/07) stehen
die verschiedenen Stickmaschinen
und ihre Technologien im Vorder-
grund. Anlisslich der ITMA 2007 in
Minchen haben diverse Hersteller
Yon Stickmaschinen ihre neusten
Entwicklungen einem breiten Publi-
kum vorgestellt. Einige dieser Neu-

heiten werden im folgenden Artikel
€rwihnt,

Schifflistickmaschinen
YV@” kennt sie nicht, die feinen, zart ver-
Zlerten Dessous-Stoffe? Diese werden
:z:PtSéichlich auf Schifflistickmaschinen
: gestellt. Dazu wird der Stoff horizon-
:?Lm ein so genanntes Gatter (Rahmen)
&espannt. Hunderte bis tausende von
Nadeln stechen je nach Stickmotiv und

R e fa
dppPort gleichzeitig oder einzeln durch
den Stoff

urer
Ll

Saurer Epoca 05

Beim Zurtickziehen der Nadeln ent-
steht eine Fadenschleife, durch welche
das Schiffchen getrieben wird. Im Schiff-
chen ist die so genannte Bobine (Faden-
spule), mit welcher die Fadenverknup-
fung hergestellt wird.

Schiffchen, schematische Darstellung (Saurer
Arbon AG)

Wie bei Stickmaschinen tblich, wird
das Material an der Nadel vorbeigefiihrt.
Dabei wird das Gatter mit Hilfe von
Schrittmotoren horizontal und vertikal
bewegt.

Um die Schiffli wieder mit einer Bo-
bine zu fllen, bieten die Hersteller spe-
sielle Maschinen an. Damit werden die
Schiffli automatisch gedffnet, von Faden-
resten gesdubert, mit einer neuen Bobi-
ne beladen, geschlossen und die Faden-

spannung neu eingestellt.

Die technischen Daten wie Sticklange,
Stickhdhe, Stickstellen (Anzahl Nadeln),
Seitenchangierung und die Drehzahl ge-
ben Auskunft tber die zu erwartende

Leistung der Maschine.

Ein- und Mehrkopfstickmaschinen

Bei den eher bekannten Stickmaschinen
wird fur die Stichherstellung das Prinzip
der Nihmaschine mit Nadel und Spule
zu Hilfe genommen. Muss bei den Haus-
haltsstickmaschinen das Nahgarn noch
von Hand gewechselt und die Faden mit

der Schere geschnitten werden, so ste-
|

FASHIONMAKERS

Tajima TEMX-C1501
hen bereits bei den Einkopfstickautoma-

ten mehrere Nadeln fir die Aufnahme
von verschiedenen Garnfarben zur Ver-
fugung und die Faden werden automa-
tisch geschnitten. Die Leistungsparame-
ter der Stickmaschinen sind die Anzahl
Nadeln (Garnfarben) je Kopf, die Anzahl
Kopfe je Maschine, die Stickfeldgrosse
und die Stichanzahl je Minute.

ZSK Stickmaschinen GmbH

Nebst den tblichen Flachstickrahmen
bieten die Stickmaschinenhersteller auch
spezielle Rahmen fir Mitzen, Taschen
oder zylindrische Rahmen flr das Besti-
cken von Hosenbeinen und dergleichen
an,

Zusatzgerite

Langst sind moderne Stickmaschinen in
der Lage, Stickereien mit Pailletten, Kor-
deln oder Schniren zu verzieren. Auch
Applikationen in den verschiedensten
Variationen konnen auf modernen Stick-
maschinen hergestellt werden. Dazu
werden entsprechende Zusatzgerdte
eingesetzt, welche in die Stickmaschinen
integriert oder angebaut werden. Im Fol-
genden einige Beispiele,

Spulenwechsler

Damit der Spulenwechsel automatisch
erfolgt und damit die Produktivitdt der
Stickmaschinen gesteigert werden kann,
bieten die Hersteller zu den grésseren
Modellen Spulenwechsler an. In einem

Magazin kénnen mehrere volle Spulen
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eingelegt werden, welche dann bei Be-
darf mit der leeren Spule in der Stick-
maschine ausgetauscht werden.

Spulenkapselwechsler (Z5K)

Pailletten

Um Pailletten auf eine Stickerei mit auf-
zubringen, wird eine spezielle Vorrich-
tung bendtigt, welche die Pailletten der
Nihnadel zufiihrt. Das Zusammenspiel
von Software, Maschine und Vorrichtung
ist hier von entscheidender Bedeutung,
um qualitativ und quantitativ gute Re-
sultate zu erzielen. Tajima zeigte an der
Messe eine Stickmaschine, bei welcher
je Kopf 2 Paillettenvorrichtungen mit
jeweils zwei Paillettenzufiihrungen an-

Tajima

Die Maschine ist — in Kombination
mit diesen Vorrichtungen — in der Lage,
Pailletten farblich sortiert auf das Stick-
gut aufzubringen. So kann beispielsweise
in einer Reihe Pailletten jede vierte eine
andere Farbe haben, da der Wechsel
von einer Zuftihrung auf die andere sehr
schnell vonstatten geht.

Kordeln, Binder, Schniire

Auch fir diese Verzierungen werden
entsprechende Vorrichtungen angebo-
ten, welche in der Regel direkt beim
Nihkopf angebracht sind und sich je

nach Stickrichtung auch drehen kénnen.
Entsprechende Néhflisse oder Zufth-
rungen bringen das Material direkt vor
die Nadel

o S =

ZSK  Spezialstickmaschine zum Aufsticken
von Heizdréhten fiir die Automobilindustrie

Eine spezielle Zufiihrung einer Kor-
del zeigte die Firma Tajima. Dabei wird
die Kordel von oben durch einen Ka-
nal der Nadel zugefiihrt. Unten ist eine
Vorrichtung montiert, auf welcher zwei
Garnspulen aufgemacht sind. Da diese
Garnspulen sich nun um die Nadel und
den Kanal drehen, wird die von oben
kommende Kordel mit diesen Garnen
umwunden. Damit wird ein zusdtzlicher
Effekt hergestellt.

Applikationen - Lasertechnologie
Eine komplett neue Welt erschliesst
sich den Stickereimaschinen mit Zusatz-
geriten, welche Stoffe schneiden kon-
nen. Da sind einerseits die klassischen
Applikationen, wie man sie von friher
her kennt, bei welchen die Flachen statt
auszusticken mit Stoffen belegt und an-
schliessend mit einem Blattstich umran-
det werden. Andererseits werden heute
aber viele Variationen von Applikationen

~ol

P/ i
Arbon AG)

| - &y
Applikationsstickgewebe (Saurer
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hergestellt, bei welchen diese Flachen
nicht mehr umfahren werden.

Bei allen Applikationen miissen aber
in Zwischenschritten Stofflagen in Form
zuriickgeschnitten werden. Diese Aufga-
be wird durch die Lasertechnologie ge-
I6st. Nebst dem Schneiden von Stoffen
kénnen geeignete Materialien auch mit-
tels Laser graviert werden.

Da diese Laser in der Anschaffung
sehr teuer sind (ca. 250'000.- CHF)
werden sie auf einem speziellen Rah-
men montiert und bedienen dann alle
Stickkopfe einer Mehrkopfstickmaschine
oder die gesamte Ldnge einer Schiffli-
stickmaschine. Da beim Schneiden (Ver-
brennen) des Stoffes Gase entstehen
miissen diese tber Abluftsysteme abge-
fuhrt werden.

Durch die genaue Steuerung der La-
serparameter und den Einsatz von spe-
ziellen Vliesen werden Verbrennungen
oder Verletzungen des Trdgermaterials

vermieden.
i > = &

GMI Laser Ill (GM! s.rl)

Applikationen ~Thermisches Schnei-

den
Eine Neuentwicklung, um Applikations-
stoffe zu schneiden, prisentierte die
Schweizer Firma Lisser AG  (Schiffli-
stickmaschinen-Hersteller) an der [TMA
2007. Der Thermocut schneidet dabei
den Applikationsstoff mittels einer ca:
500 — 600 Grad heissen Spitze ther

Y R

Thermocut (Lds\ser AG)




Mittex 6/07

misch. Beim Schneidvorgang wird das
Material verschmolzen, es entstehen kei-
ne Rauchgase. Ein entsprechend konst-
ruierter Stoffdriicker verhindert dabei
Vérletzungen des Trdgermaterials. Durch
die viel geringeren  Anschaffungskos-
ten kénnen somit auch Mustermaschi-
Nen damit ausgerdstet werden, und die
Musterherstellung muss nicht mehr auf
teuren Produktionsmaschinen mit Laser-
anlagen erfolgen.

Da diese Einheit zudem sehr platz-
sParend ist, kdnnen diese rapportweise
angeordnet werden. Dadurch erzielt
[“aﬂ eine héhere Schneidleistung gegen-
Uber einem Laser, welcher entlang der
ganzen Stickmaschine fahren muss. Auch
bei dieser Losung gelangen auswasch-
bare / ausdtzbare Vliese zwischen Trager-
und Applikationsstoff zum Einsatz, um
Beschadigungen zu vermeiden.

Moosstickerei

Die Moosstickere; ist ein spezielles Stick-
verfahren, bei welchem das Motiv aus
garn in Schlaufen gestickt wird. Dadurch
?"det sich ein ca. 2 mm hoher Flausch
(dhnlich einem Frottierstoff).

TUftstickerei

Dl_e Firma ZSK Stickmaschinen GmbH
Prdsentierte mit der Stickmaschine der
Serie JATA einen Tuftmaster. Dabei ent-
steht ein weicher Flor aus dicht beieinan-
d?" stehenden Fiden, dhnlich einem Tep-
Pich. Je nach Wahl des Garns, der Anzahl
d?r Farben, der Stickdichte und der Flor-
h?he lassen sich die unterschiedlichsten
Stickbilder und Kombinationen kreieren.
Ausser dem optischen, liefert Sticktuft
2Uch ein ganz neues haptisches Erlebnis.

AV L
Tuftstickere;

(Z5K)

4

Software

Doch zum Leben erweckt werden alle
Stickmaschinen erst mit der ndtigen
Software, dem Stickprogramm. Dieses
gibt den Stickautomaten die Anweisung,
in welcher Abfolge die Stiche gebildet
werden mussen, und Ubernimmt gegebe-
nenfalls auch die Steuerung von Zusatz-
gerdten wie Lasercutter; Pailletten- oder
Kordelzufiihrer und anderen mehr. Die
Herstellung von Stickereiprogrammen
wird im Fachjargon Punchen genannt.
Nur mit dem n&tigen Fachwissen ist man
in der Lage, qualitativ hochwertige Sti-

ckereien herzustellen.

«In Stich 7» die Software fir Schifflistickma-
schinen (Ldsser AG)

Die maschinenunabhdngigen Anbieter
von Sticksoftware beherrschen diverse
Stickformate, damit die Stickereien an
unterschiedliche Maschinentypen Uber-
spielt werden kénnen. Die Ubertragung
der Scftware kann entweder Uber Dis-
kette, USB-Stick, Memory-Cards, Netz-
oder Drahtlosnetzwerke zu den Maschi-
nen erfolgen. Da die Individualisierung
von Motiven (Namenszug) gerade bei
Werbeartikeln, Namensschildern und
Patches eine wichtige Rolle spielt, ver-
fugen alle Programme Uber eine grosse
Anzahl von Stickschriften. Dariiber hin-
aus konnen viele auch die in Windows
enthaltenen True-Type Fonts lesen und
in Stickschriften umwandeln.

 tntrodyhets
¥ 4 TmaTypeonn

e

lum r

Prome
—

Pulse Microsystems Ltd.

y Sticktuf erdffnet damit neue Aus-
in’"UCkS~ und Anwendungsméglichkeiten
Bereichen wie Fashion, Promotion,

€ :
OTPorate Clothing und anderen mehr.

Profiprogramme lassen es zudem zu,
dass man diese True-Type Fonts als Vek-
tor-Grafik angezeigt bekommt und man
die Buchstaben selber puncht. Damit las-

FASHIONMAKTERS

sen sich deutlich bessere Stickresultate
erzielen.

Badges to go
Hinter diesem Slogan versteckt sich
ein  markenneutrales
fur die automatische Abzeichenpro-
duktion — entwickelt von Madeira, dem
Garnhersteller. In diesen Rahmen wird
auf endlosen Einwegrahmen gestickt.
Abzeichen, Namensetiketten und der-
gleichen werden auf einer Spezialfolie
in diesen PreFrames automatisiert auf
einer Nutzfliche von 12 x 12 cm ge-
stickt. Gemdss den Angaben des Her
stellers entféllt das manuelle Ausschnei-
den — die fertigen Stickserien werden
einfach aus dem Folienmaterial heraus-
gedriickt und auch eine Nachbearbei-
tung ist nicht notig.

Rahmensystem

Rahmensystem von MADEIRA

So lassen sich mit dieser Einrichtung
automatisch Namensschilder besticken,
da der Wechsel der Patches durch das
Rahmensystem automatisch erfolgt. Auch
zum Aufnédhen von fertigen Abzeichen —

welche immer noch im Frame belassen
werden — kann das Rahmensystem ein-
gesetzt werden.

3

www.madeira.com

Stickmaschinen - Internetlinks

® www.barudan.com / Barudan

® www.bernina.ch / BERNINA

® www.brotherch / www.zega.ch /

Brother
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EVARSNHESI SONN SIVINASIIGIENRS
Vergleich 1-Kopf Stickmaschinen
Firma ;V’e’“ TAIMA | TAJIMA SWF HAPPY | Brother
aurer
TEJT II- TFMX- HCD- BE-1201B-
Typ Amaa C1501 C1501 Elaodic 1501-40 AC
Nadeln 16 15 15 (15 12
Max.
Stiche /
Minute 1500 1200 1200 1200 1200 1200
Flach
Max.
Stichfeld | 410 x 400 [ 360 x 500 | 450 x 520 [ 460 x 300 [ 520 x 400 | 450 x 300
Flachrah- mm mm mm mm mm mm
men
Energie-
veRbiadahl oo 225 260 500 260 KA.
normal in :
Watt
Memory s R A0 NN’ .
(Stiche) k.A. 640°000 | 2'000'000 | 2'000'000 | 1'000°000 | 4807000
Stichlén-
ge in mm 0,1 -60 0, 18=412,7 R0y = 127 RO A= 2 O B2 7 MO 2
® www.jamafil.ch / www.tajima.com / Software
TAJIMA In Ergdnzung zu den Stickmaschinen wird
® www.laesser.ch / Lisser von den Herstellern auch Software an-
® www.melco-amaya.de / Melco Saurer | geboten, um selbst der Kreativitdt freien
® www.pattho-gmbh.ch / www.pattho. Lauf zu lassen und eigene Stickereien zu
ch / SWF entwerfen, respektive zu punchen. Mit
www.stickmaschinen.de /Toyota diesen Programmen lassen sich bereits
L]

wwwi.zsk.de / ZSK Stickmaschinen
GmbH

Stickndhmaschinen fiir den Haushalt
Die Stickmaschinen fiir den Haushaltbe-
reich leisten heutzutage bereits Erstaunli-
ches. So kénnen diverse Ndhmaschinen-
Modelle der verschiedenen Anbieter
mit Stickmodulen ergdnzt werden, um
eigene Stickereien — oder solche, welche
man vom Internet herunterladen kann,
auszusticken. Zudem verfligen diese teil-
weise Uber eine Anzahl fertiger Motive
und Schriften, damit man Initialen oder
Namen aussticken kann. Einzelne Her-
steller bieten auch Semiprofessionelle

Stickmaschinen an.

BERNINA artista 200 mit Stickmodul

anspruchsvolle Stickereien erstellen und
gestalten. Einige dieser Programme ent-
halten Funktionen, um Applikationen
herzustellen, Fotos in Stickereien um-
zuwandeln oder Kreuzstich-Stickereien
und Quiltapplikationen herzustellen.

[rmgrer—— oo o

o
nEREH - 5% Haes

DR i

BERNINA Embroydery Software V5
Es stellt sich hier die berechtigte Fra-
ge, ob die Privatanwenderin oder der
Privatanwender in der Lage ist, solche
Stickereien ohne Vorkenntnisse zu er-
stellen. Hier setzen die diversen Soft-

wareprogramme mit speziellen Auto-
matismen an, um Stickereien qualitativ
gut zu erstellen. Darlber hinaus besteht
die Moglichkeit, manuell einzugreifen
und verschiedene Parameter selbst ein-
zustellen. Trotzdem ist es ratsam, einen
Stickkurs zu besuchen, um in die theo-

mittex 6/07

retischen Grundkenntnisse des Stickens
und in die Handhabung der Software
eingewiesen zu werden.

Links zu Haushaltsstickmaschinen

® www.bernina.ch

® www.brotherch

® www.pfaff.com

® www.singer.com

«4 fashionmakers» in eigener Sache
Nach zwei Jahren «4 fashionmakers»
haben sich das Redaktorenteam mit
Frau Susanne Noller, Frau Helene Schan,
Frau Maya von Allmen und Herr Stefan
Gertsch dazu entschlossen, diesen nicht
mehr weiter in der vorliegenden Form
zu erstellen. Aus diesem Grund ist dies
der letzte
Art,

«4 fashionmakers» seinel

Ein Ende, aber auch ein Neuanfang

Sie mussen aber nicht ganz auf «4 fa-
verzichten! Es werden
auch zukinftig «4 fashionmakers» unter

shionmakers»

einem speziellen Logo erscheinen.

Dank

Ich m&chte an dieser Stelle den Autorin-
nen fur ihre fachlich fundierten Beitrage
recht herzlich danken. Aber auch all den
Firmen, welche uns fiir die Herstellung
eines Artikels tatkréftig mit Informatio-
nen und Fotos unterstltzt haben. Nicht
zuletzt gilt mein Dank Herrn Sibold, wel-
cher jeweils mit viel Geduld und der no-
tigen Ruhe das Layout gestaltet hat und
ab und zu mit Tricks das «Beste» aus
Fotos herausholen musste.

® |hr Stefan Gertsch, Aktuar SVT
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dem Target, beschleunigt, wobei Silberatome
herausgeschlagen werden, die zur Beschich-
tung auf den Garnen fiihren. Bei diesem so ge-
nannten Sputterprozess bauen sich die Schich-
ten Atomlage fiir Atomlage auf, wodurch die
Schichten im Nanometerbereich kontrolliert
werden kinnen.

Die textile Elektrode aus mit Silber beschich-
lelen Garnen ermdoglicht Langzeit-EKG-Mes-
Singen
Weites Einsatzfeld in der Medizin
Die plasmabeschichteten Garne konnen ihre
Eigenschaften bei OP-Bekleidungen voll aus-
Spielen. Werden einzelne versilberte Garne ein-
gewoben, entsteht ein dichtes, antistatisch und
antimikrobiell wirksames Gewebe, durch wel-
ches Blyt oder Sekrete nicht durchdringen, das
zudem Keime abtitet und elektrische Aufladun-
8en vermeidet. Um gute Leitfihigkeit geht es
dage%’ﬁﬂ bei textilen Elektroden, welche durch
Sticken von mit Silber beschichteten Garnen er-
.Zeug[ werden. Die Elektroden konnen aufgrund
fhres textilen Charakters beispielsweise direkt
0 ein T-Shirt integriert werden und sind somit
bestens fijy Langzeit-EKG-Messungen geeignet.
Dadurch kinnen Herzkrankheiten in einem
fr‘i'lhen Stadium entdeckt werden. Neueste Ent-
Wicklungen auf diesem Gebiet wurden an der
Nal.loEurope in einem Themenblock (EMPA ge-
Meinsam mit dem Sportbekleidungsspezialisten
0Odlo) vorgestellt. Die textilen Elektroden dienen
aber nicht nur zur Messung, sie konnen auch
IZ)UFlEleIflro-Stinmlation verwendet werden. Ein
fojekt in Zusammenarbeit mit dem Institut fiir
/\.Utomatik an der ETH Ziirich und Compex Mé-
dical g5 zeigt das Potential dieser Technik zur
Regeneration und fiir Neuroprothesen.

Redaktionsschluss
Heft 1/2008:
18. Dezember 2007
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AMANN techX — Performance
Threads fiir Automotive-Anwen-

dungen

Die AMANN GROUP einer der international fiihrenden Néh- und Stickgarn-
produzenten, ist mit mehr als 20 Tochter- und Beteiligungsgesellschaften
sowie Reprdsentanzen in iiber 100 Lindern weltweit aktiv. Produkte und
Servicelésungen der AMANN GROUP decken unter dem Motto «Intelli-
gent Threads» das gesamte Spektrum der ndhenden Industrien ab.

AMANN techX Performance Threads verfiigen
tiber technisch hoch spezialisierte Nahfadenva-
rianten — konzipiert fiir die funktionalen, hiu-
fig spezifizierten und anspruchsvollen Nahtan-
forderungen im Automotivebereich.

Néahfédden fiir die Automotive In-
dustrie

Die AMANN GROUP bietet eine grosse Bandbreite
von hochwertigen Automobilnihfiden aus Poly-
amid (PA 6.6) und Polyester Hochfest-Multifila-
menten an. Die renommierten Marken AMANN
Strongfil und Onyx (beide Polyamid 6.6) bzw.
Serafil (Polyester) kommen fiir das Néihen von
Autositzbeziigen, Lederlenkridern, Sicherheits-
gurten, Airbags und Airbagaufreissnihten zum
Einsatz. Durch die Umspinnzwirne SabaC und
Rasant fiir das Nihen von Cabrioverdecken und
das neue Serabraid Flechtgarn fiir grobe Zier-
nihte z.B. bei Lederlenkridern sowie Isacord
fiir alle Stickarbeiten wird das AMANN GROUP
Automotive Programm abgerundet.

Innenverklei-
dungen

Textilien im Auto — Ubersicht

Vernihen von Airbags

Airbags gehoren heutzutage zum allgemeinen
Sicherheitsstandard von Autos. Ob Fahrer- oder
Beifahrerairbag, Seitenairbag, Curtain-Airbag
oder eine der anderen neuen Airbag-Entwick-
lungen, sie alle missen im Ernstfall einwand-
frei funktionieren und kdnnen tiber Leben und
Tod entscheiden. Diese Anforderungen wirken
sich auch auf die Produktion der entsprechen-
den Niihgarne aus: Die sogenannte «Null-Feh-
ler-Produktion» ist Pflicht. Verarbeitungsprob-
leme, wie z.B. Fadenbriiche, Nahtunregelmis-

sigkeiten oder Materialbeschidigungen, fithren
meist zum sofortigen Ausschuss. Eine Barcode-
Identifizierung sichert die Dokumentation des
gesamten Produktionsprozesses und ermoglicht
die Kontrolle und Speicherung aller relevanten
Verarbeitungsparameter.

Airbags werden fast ausschliesslich mit Mul-
tifilamentzwirnen verarbeitet. Bedingt durch die
hohen Anforderungen sowie die Nihleistungs-
fihigkeit, kommt der Einsatz anderer Fadenty-
pen nicht in Frage. Die verwendeten Nihfiden
miissen innerhalb enger Toleranzen ein gleich-
miissig hohes Qualititsniveau zeigen.

Niihfiden fiir Airbags sind zum grossten Teil
aus Polyamid 6.6, nur in seltenen Fillen wird
Polyester verwendet. Beide Rohstoffe garan-
tieren eine hohe Reiss- und Scheuerfestigkeit,
ein ausgewogenes Dehnungsverhalten sowie
eine gute thermische Belastbarkeit. In Europa
werden heute vorrangig Polyamid 6.6 Multifila-
metzwirne eingesetzt, um eine Rohstoffhomo-
genitit von Nihfiden und Polyamid-Airbagge-
webe zu erreichen.

Haupt- und Seiten-Airbags

Die thermisch stark belasteten Nahtpositio-
nen im Bereich der Einlassoffnung am Gene-
rator werden aufgrund ihrer weitaus hoheren
Belastbarkeit in der Regel mit Aramid-Multi-
filamentzwirnen (Meta/Para-Aramid) geniht.
Zur Unterstiitzung der Nihsicherheit, insbe-

sondere bei den multidirektional verarbeiteten

19



20

FUNKTIONETLTLE

Nahtpositionen, hat sich der Einsatz bondierter
Nihfiden als Nadelfaden bewihrt und in der
Praxis durchgesetzt.

AMANN empfiehlt in der Regel fir die Air-
bagfertigung der Primérnihte folgende Artikel:
°  Als Nadelfaden: Strongbond 20, ein bon-

dierter Polyamid 6.6 Multifilamentzwirn

und

° Strongfil 20, ein Polyamid 6.6 Multifila-
mentzwirn

® Als Greiferfaden: Strongfil 20, ein Polyamid

6.6 Multifilamentzwirn

Fiir Sekunddrnihte oder auch fiir Néhte im
Bereich der Gaseinstrométfnung werden feinere
Polyamid 6.6 Multifilamentzwirne oder Ara-
midndhzwirne verwendet, wie z.B. Kc-tech 22
aus Para-Aramid, Nc-tech 20 aus Meta Aramid
oder Strongfil 30 und 40. Grosse Automarken
setzen seit Jahren auf die kontinuierliche Qua-
litdt dieser Artikel.

TEXTILIEN

Zertifizierung

Lieferant fiir die Automobilindustrie kann nur
werden, wer nach ISO TS 16949 oder einem an-
deren anerkannten Qualititsmanagementsys-
tem zertifiziert ist. Neben dieser Zertifizierung
schneidet AMANN bei den von der Automotive
Industrie durchgefiihrten Qualititsaudits je-
weils mit sehr guten Ergebnissen ab.

Serviceleistungen
Neben dem bekannten und umfassenden Nih-
Support der AMANN Nihtechnik in Form von
Verarbeitungsempfehlungen, Losungen vor Ort
in den Produktionsbetrieben sowie umfassen-
den Schulungen konnte das Angebot an Ser-
vicebroschiiren weiter ausgebaut werden.
Speziell fiir den Einsatz im Automotive Be-
reich wurde die Broschiire Automotive Sewing
Threads entwickelt, die einen Uberblick tiber al-
le relevanten Nihfadentypen fiir den Einsatz im

DOW XLA™ weltweit

Die Marke DOW XLA™ und der tiirkische Her-
steller Orta Anadolu préasentierten gemein-
sam eine Lounge auf der internationalen
Modemesse ENK Coterie am Pier 94 in New

swisstulle

York City vom 18. bis 20. September. Auf der dreitdgigen Fachmesse fiir
Damenmode wurde erstmals der revolutiondre Denimstoff Fitswell aus
langlebigem Bi-Stretch mit der DOW XLA™-Faser vorgestellt, der von Or-

Die Stoffqualititen von Fitswell mit DOW XLA™
begeistern Kunden und Designer gleichermas-
sen. Die Stretch-Qualitét des Stoffs in der Kette
und im Schuss, seine hohe Formstabilitit und
seine Fihigkeit, wieder seine urspriingliche Form
anzunehmen, machen ihn zum optimalen De-

ta, Qualitidtshersteller fiir Denim, produziert wird.

nim-Qualititsstoff fiir innovative Designer und
anspruchsvolle Kunden. Aus der Perspektive des
Designers ist die Strapazierfihigkeit des Mate-
rials beim Waschen und bei der Appretur, vom
Spiilen bis hin zum Bleichen, einmalig. Der
Stoff erweist sich im Herstellungsprozess, zum

1
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nihenden Automobilbereich ermoglicht. Dari-
ber hinaus widmet das Focus-Handbuch Nihen
und Sticken spezielle Kapitel (z.B. Airbagferti-
gung) dem wichtigen Automotive Bereich.
Diese Broschiiren konnen Giber die Amann
Nihtechnik jederzeit angefordert werden.

Informationen:

Amann & Sohne GmbH & Co. KG
Haupistrasse 1

D-74357 Binnigheim

Internet: www.amann.com

Vertretung in der Schweiz:
Boni & Co. AG

Ziircherstrasse 350

8501 Frauenfeld

Tel.: 052 72 36 220
Fax: 0527236 118
E-Mail:  bechtrade@boni.ch
Internet: www.boni.ch

Beispiel bei Scheuerungen sowie bei Bleich-
und Webverfahren, als Ausserst leistungsfihig.
Dies ist auch von Vorteil fiir den Kunden — die
Kleidung behilt ihre perfekte Form oder nimmt
diese wieder an, und ist leicht zu pflegen.

In Anbetracht dieser Eigenschaften haben
DOW XLA™ und Orta den Fotografen Luca Babi-
ni damit beauftragt, dieses Losungskonzept fiir
Textilfasern zum Leben zu erwecken — durch die
Linse seiner Kamera. Inspiriert vom anmutigen
Tanz des Roberto Bolle, hat Babini die Schon-
heit der Bewegung des menschlichen Korpers
mit diesem innovativen Denimstoff zusam-
mengefiihrt und dabei eine Synergie zwischen
dem Ténzer und dem Material geschaffen — die
Perfektion der Bewegung, passgenau und deh-
nungsfihig. Der Fitswell-Stoff mit DOW XLA™-
Fasern bedeutet eine derartige Innovation filr
Denim, da er beiden Seiten des Marktes gerecht
wird — sowohl den Verbrauchern als auch den
Designern.

swisstulle setzt elastische Garne
aus DOW XLA-Fasern ein
Produktentwickler,  Qualititsverantwortliche
und verarbeitungsprozess-orientierte Personen
in der Stickerei und Lingerie dirfen «aufat-
men». Mit dem Einsatz elastischer Garne aus
DOW XLA ist es nun moglich, dem Markt ge-
firbte Elast-Tiille, -Voile’s usw. aus Polyester
und Dow XLA zur Verfiigung zu stellen. Bis an-
hin wurden solche Artikel hauptsichlich in der
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Zusammensetzung von Polyurethan (PUE) und
Polyamid (pa) angeboten. HT-Firbungen, wie
sie fiir Polyesterfirbungen tiblich sind, waren
ohne Schidigung des Polyurethans nicht mog-
lich,

Dank der Unempfindlichkeit gegentiber ho-
hen Temperaturen ergeben sich nun neue Mog-
lichkeiten beim Fixieren von Stickereien, aber
auch beim Molden und Thermodrucken.
Weitere Vorteile sind:

* Mischungen mit Cotton und DOW XA
kéinnen mercerisiert werden

hohe Formbestiindigkeit auch nach mehr-
maligem Waschen unter Beibehaltung der
Elastizitiit

Weitgehend bestindig gegentiber aggressi-
ven Chemikalien

DOW XLA unterstiitzt einen angenehmen,
Weichen Griff positiv und fordert den hohen
Tragkomfort

niedriger Waschschrumpf, da das Thermo-
fixieren im Erweichungsbereich des PES
ohne Schidigung des elastischen Garns
moglich ist

Spezielle Veredlungsverfahren wie Chintzen
usw. sind nunmehr méglich

chlorecht / UV-lichtecht / sonnenlichtecht

swisstulle bringt ab Frithling 2008 den ers-
:je“, elastischen Polyester-Tiill mit DOW XLA auf
en Markt, und zwar rohfixiert und farbig mit

tntsprechend geeignetem Appret fiir die Weiter-
Verarbeitung,

’\

So erreichen
Sie die
Redaktion:
E-Mail:

redaktion@mittex.ch

’\

E-Mail-Adresse
Inserate

keller@its-mediaservice.com
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Dermatologische Anforderungen
an optimierte Neurodermitisbe-

kleidung

Menschen, die an Neurodermitis leiden, sehen Textilien beim Kauf mit
anderen Augen an. Fiir sie stellt insbesondere kérpernahe Bekleidung ein
méglicher Provokationsfaktor fiir ihre empfindliche Haut dar. Die meisten
Betroffenen versuchen daher, mechanische und chemische Irritationsreize
durch Textilien zu vermeiden. Dabei gehen sie hédufig solange nach der
trial and error Methode vor, bis sie zuletzt iiber ein Bekleidungsrepertoire
verfligen, das ihre entziindliche Haut einigermassen vertragt.

Um hier Abhilfe zu leisten, kénnen Hersteller
korpernaher Bekleidung fiir Neurodermitiker
heutzutage auf moderne Textilprifungen zu-
greifen, die chemische und mechanische Pro-
vokationsfaktoren separat erkennen und Haut-
probleme vermeiden. Dies bestitigt nun aktuell
auch eine internationale Expertenkommission
von Dermatologen und Wissenschaftlern der
Neurodermitisforschung,

Neurodermatitistherapien

In turnusmiissigen Abstéinden treffen sich nim-
lich die Dermatologen und Wissenschaftler, um
die Grundziige und Erkenntnisse der Neuroder-
matitistherapien gemeinsam festzulegen und
zu definieren. Die Ergebnisse des jiingsten Tref-
fens wurden in einem so genannten Konsensus-
papier festgehalten (Akdis et al., Allergy 2006
61: 969-987). Darin wird nicht nur erstmals der
enorme Stellenwert optimierter Neurodermitis-
bekleidung hervorgehoben, sondern auch die
Anforderungen an die korpernahe Bekleidung
prizisiert: Nach den Expertenempfehlungen
sollte  optimierte  Neurodermitisbekleidung
demnach keine mechanischen (z. B. raue oder
kratzige Faserenden) oder chemischen Irrita-
tionsfaktoren (z. B. bestimmte Ausriistungen /
Veredlungen) beinhalten.

Exakte Bestimmung der Irrita-
tionsfaktoren

Am Institut fiir Hygiene und Biotechnologie an
den Hohensteiner Instituten in Bonnigheim
konnen beide Irritationsfaktoren wissenschaft-
lich exakt bestimmt werden. Von Dr. Hofer und
seinem Team wurde erstmals ein direktes In-
vitro Nachweissystem fiir mechanische Haut-
irritation entwickelt, mit dessen Hilfe mecha-
nisch-bedingte Hautirritationen, die z. B. durch
abstehende Textilfasern hervorgerufen werden,

detektiert werden konnen. Dabei handelt es sich
um ein Teilergebnis des AIF Forschungsvorha-
bens Nr. 14655 N/1 «Untersuchung zur Beseiti-
gung mechanisch ausgeloster Hautirritationen
durch textile Gewebe», bei dem u. a. der Grad
der Hautrotung gemessen wird, die Textilien auf
menschlicher Haut verursachen.

‘"‘:h TR 5
Kleidung obne Hautreizung

In-vitro Tests

Biologische In-vitro-Methoden, wie die Priifun-
gen auf Zellschidigung (Zytotoxizitit), DNA-
Schiden (Genotoxizitdt) und Hautirritation,
ermitteln zuverldssig chemische Provokations-
faktoren, welche die Neurodermitishaut reizen
kénnten. Die am Institut fiir Hygiene und Bio-
technologie akkreditierten In-vitro Tests zur
biologischen Sicherheit, aus der Normenreihe
EN IS0 10993 «Biologische Beurteilung von
Medizinprodukten», liefern somit klare An-
haltspunkte zu chemischen Irritationsfaktoren,
die sich wihrend des Tragens von der Kleidung
16sen. Die drztlichen Empfehlungen an weiche
und reizfreie Neurodermitisbekleidung kénnen
an den Hohensteiner Instituten zuletzt auch
durch dermatologisch {iberwachte Textiltrage-
tests an Probanden (Epikutantest nach EN 150
10993-Teil 10: Prifungen auf Irritationen und
Allergien) sowie hautphysiologische Messreihen
realisiert werden.

TEXTILIEN
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D. Gager, Benniger AG, Uzwil, CH

Benninger présentierte neue Maschinen und
Einrichtungen (Abb. 1), unter anderem einen
neuen Sektionalschirautomaten (Versomat)
mit einem revolutiondren Fadenspanner (Mul-
titens), einen neuen Verweilspeicher (Reacta),
mit welchem die Prozesssicherheit in der Ge-

webelinie gesteigert werden kann. Mit dem Zy-
lindertrockner fiir Maschenware hat Benninger
eine Weltneuheit, die vor allem fiir den Zwi-
schentrocknungsprozess eingesetzt wird, vor-
gestellt. Im Folgenden berichten wir tiber den
Schérautomaten VERSOMAT.

Abb. 1: Stand von Benninger an der ITMA
2007 — Webereivorbereitung

Die Anforderungen unserer Kunden steigen
stindig, die Webketten werden immer kiirzer.
BENNINGER bringt mit dem neuen Schirau-
tomaten VERSOMAT das Sektionalschiren von
Muster- und Kurzketten in eine neue Dimen-
sion, und gewihrleistet eine effiziente Produk-
tion bei hochster Kettqualitit (Abb. 2).

Abb. 2: VERSOMAT Ansicht Schérseite mit Ge-
lesevorrichtung

Mit dem VERSOMAT ist die wirtschaftliche
Herstellung von Webketten bei Einsatz kleinster

VERSOMAT von BENNINGER -
Der neue Sektionalscharautomat

Fiir Benninger war die ITMA 2007 ein grosser Erfolg, sdmtliche Erwartungen
wurden erfiillt oder gar iibertroffen. So Daniel Hirschi, CEO der Benninger
Gruppe: «Wir konnten in allen Produktbereichen Abschliisse titigen, die
uns nicht nur eine gute Auslastung fiir die ndchsten Monate sichern, son-
dern auch einen erfolgreichen Start ins 2008.»

Garnmengen moglich und er bietet gleichzeitig
die Voraussetzungen fiir das Arbeiten in klassi-
schen Produktionslidngen.

Neuste Technik

Der neu entwickelte Automat mit dem inte-
grierten Schirtisch, der sich im Oberbau der
Maschine befindet, ermdglicht durch sein in-
novatives Steuerungskonzept eine bisher noch
nie erreichte Produktionsgeschwindigkeit. Der
VERSOMAT zeichnet sich durch folgende tech-
nische Merkmale aus:

Abb. 3: Bandzugregulierung und Teilungs-
tiberwachung

° Produktion von Scharbdndern mit einer
minimalen Breite von 4 mm oder (je nach
Garnfeinheit) minimal 12 — 24 Fiden. Bei
einer maximalen Fadenzahl von 480 — 560
und bis zu 150 mm Bandbreite ist mit dem
VERSOMAT eine optimale Anpassung an
eine flexible Produktion maglich.

® Die Zeiten fiir jede Fadenteilung bei einem
Fadenkreuz oder der Schlichteteilung lie-
gen bei 7 Sekunden pro Teilungsvorgang,

° Eine maximale Schirgeschwindigkeit von
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750 m/min erlaubt eine optimierte Produk-
tion in Funktion der Garneigenschaften.

° Die perfekte Fadenspannung im Scharpro-
zess zwischen Gatter und Maschine durch
die bewihrte Bandzugregulierung (Abb. 3)
und eine geregelte Baumspannung bilden
die Grundlage fiir eine Kettproduktion, die
héchste Qualititsanspriiche erfiillt.

° Der VERSOMAT wird in einer Arbeitsbreite
von 2’200 mm fiir den klassischen Be-
kleidungssektor sowie in 3’600 mm fiir den
Bereich Dekoration und Mobelbezugsstoffe
angeboten.

Héchste Kettqualitat

Mit einer lasergestiitzten Vorschubsermittlung
und der Bandzugregulierung sind ein korrek-
ter Wickelaufbau tber die Kettbreite und eine
konstante Fadenspannung tiber die Kettlinge
sichergestellt. Die optische Uberwachung der
Fadenteilung (Abb. 4) am Schérblatt beim

Abb. 4: Optische Positionspriifung der Tei-
lungsschieber

automatischen Einlegen der Teilschniire (diese
werden im Ristprozess einfach in der Schir-
trommel deponiert) wird erginzt durch die
optische Positionspriifung der Teilungsschieber.
Dadurch sind ein gleichméssiger und zylindri-
scher Wickelaufbau sowie das korrekte Einlegen
der Teilschniire garantiert, beides Vorausset-
zungen fiir eine einwandfreie Kettqualitat.

Flexibilitdt und hohe Produktivitét
Die neue Gelesevorrichtung ist nicht am Boden
fixiert sondern Teil des Automaten und befin-
det sich im Oberbau der Maschine. Diese Vor-
richtung bildet durch die geteilte Ausfiihrung
der Fadenfiihrung und der Geleseblitter die
Grundlage far ein zeitlich optimiertes Arbei-
ten bei Partiewechseln. Bei einer Anlagenkon-
figuration VERSOMAT und Gatter mit z.B. 480
Spulen kann die Anlage im Teilgatterbetrieb als
2-Gatterschiranlage mit je 240 Fiden betrieben
werden. Dadurch ist ein Schiren ab der ersten
Gatterhilfte moglich und gleichzeitig kann der
Bediener die zweite Gatterhilfte vorbereiten.
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Abb. 5: Riistwagen fiir Fadenfitbrung, Gele-
Se- und Schéiirblatt

) Der Riistwagen (Abb. 5) nimmt die Faden-
fuhrungselemente, das Gelese- und das Schir-
b}att auf (Abb. 6). Dies bietet die Voraussetzung
fiir eine neue Kettfolge, die wihrend des Schir-
Prozesses vorbereitet werden kann und die Still-
Standszeiten auf ein Minimum reduziert. Mit
dem VERSOMAT kann der Kunde mit kleinsten
S.Chiirbandbreiten (ab 4 mm) und stark redu-
Zierter Spulenzahl im Gatter produzieren. Diese
l'?duzierte Spulenzahl erméglicht ein Gatter-
}'UStell innert kiirzester Zeit. Durch die kurzen
Teilungs- und Bandwechselzeiten und einen
feduzierten Garneinsatz erlaubt der VERSO-
MAT eine wirtschaftliche Produktion von Mus-
er- und Kurzketten ohne Kompromisse bei der
Qualitiy, Gleichzeitig bietet er die Flexibilitit,
Ketten mjt einem Wickeldurchmesser von bis zu
700 mm 7y produzieren.

il
4 2 .

b. 6. Gelesevorrichtung mit geteilten Gele-
Sebliitiery

B.r eites Einsatzgebiet

Die “P.raxis mit tiber 20 installierten Anlagen

Vislz:g;; d«l% brei.te textile Einsatzgebiet. Der

Seide ”Al ist geelg.nel fiir die Verarbeitung von

Slapelfzjmem Mult‘l— und Monofilamenten und
ern vom feinsten Baumwollgarn bis zu

den gy
€0 grisbsten Wollstreichgarnen.
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Ergonomie und einfache Bedie-
nung

Der VERSOMAT besticht durch seine platzspa-
renden Dimensionen. Bei der Ergonomie wurde
vor allem auf eine ausgezeichnete Zuginglich-
keit fiir alle bedienerrelevanten Eingaben Wert
gelegt. Das Bedienkonzept ist einfach aufgebaut
und verfiigt iiber eine zentrale Eingabestation
und Funktionstasten fiir den Schér- und Bium-
teil. (Abb. 7)

Abb. 7: Zentrale Eingabestation

Zusammenfassung

Ein neues Maschinenkonzept bringt das Sektio-
nalschiren von Muster- und Kurzketten in eine
neue Dimension. Der neu entwickelte Roboter
erlaubt eine noch nie dagewesene Produktions-
geschwindigkeit. Dadurch kénnen Binder bis
minimal 4 mm geschiirt werden, und eine wirt-
schaftliche Kettproduktion bei stark reduzierter
Spulenzahl im Gatter ist moglich. Der optimier-
te Garneinsatz und der neue Teilgatterbetrieb
ermdglichen im Vergleich zu konventionellen
Schiranlagen kiirzere Riistzeiten.

Der VERSOMAT verfiigt Giber ein Einsatzge-
biet, das vom feinsten Seiden- oder Baumwoll-
faden bis zum grobsten Wollstreichgarn reicht.
Die Ergonomie einer VERSOMAT Schiranlage
ermoglicht eine einfache und schnelle Bedie-
nung. Zusammen mit der Prozesssteuerung
liefert das die Basis fiir eine wirtschaftliche und
qualitativ hochstehende Produktion von Mus-
ter- und Kurzketten.

Treffen der ehemali-
gen Textilfachschu-
ler des Jahreskurses
1951/52 (53) in Ziirich

55 Jahre nach Abschluss des zweisemestrigen
Kurses trafen sich am 17. August 2007 zwolf
chemalige Webermeister, Disponenten und
Textilkaufleute im «Zeughauskeller» Ziirich
zu einem Klassentreffen. Leider konnten einige

Mitschiiler aus gesundheitlichen Griinden nicht
dabei sein. Auch hat der Tod bereits Liicken in
unsere Reihen gerissen. 1982, also 30 Jahre
nach Abschluss der Schule, konnte eine statt-
liche Zahl der Absolventen anlisslich der GV
der Schweiz. Vereinigung von Textilfachleuten
bereits schon einmal ein Wiedersehen feiern.

Sehr gespannt waren nun trotzdem alle, was
sich in den letzten 25 bzw. sogar 55 Jahren alles
ereignet hatte, und ob man wohl den einen oder
andern Kollegen auf Anhieb wieder erkennen
wiirde.

Angeregt wurde das Treffen von Alois Zehn-
der, dem treuesten Textiler unter uns, der in
Kolumbien eine Weberei betrieb. Leider konnte
er selbst dann doch nicht teilnehmen. Er moch-
te dies aber 2008 wihrend seinen nichsten
Schweizerferien moglich machen.

Othmar Brindle griff die Idee auf und or-
ganisierte das sehr gelungene und allseits ge-
schitzte Treffen. An seiner Adresse Lindenstrasse
2,9424 Rheineck, Tel. 071 888 25 76, kénnten
sich auch bisher «verschollene» ehemalige
Mitschiiler melden.

Veleranen

Es war spannend zuzuhdren, als nach dem
Essen jeder seinen beruflichen und persén-
lichen Werdegang seit 1952 kurz erzihlte. Aus
den bekannten bedauerlichen Griinden waren
leider fast alle gezwungen, die Textilsparte zu
verlassen. Ganz klar, dass auch noch manche
lustige Episode aus der vergangenen Letten-Zeit
wieder aufgefrischt wurde. Einige Weitherge-
reiste mussten dann aufbrechen, sodass fiir das
Gruppenbild nur noch sieben Teilnehmer an-
wesend waren.

Und wie soll es nun weitergehen mit dem
«neuen Altherrenclub»? Die Idee, sich zusam-
men mit Alois Zehnder nichstes Jahr wieder
zu versammeln und bei dieser Gelegenheit der
Schule im Letten einen Besuch abzustatten,
fand breite Zustimmung. Wir freuen uns, auf
diese Weise mit der ehemals so vertrauten Tex-
tilindustrie wenigstens ein bisschen verbunden

zu bleiben! Hans Schoch
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geschichte.

Traditionell oder modern?
Durch die Integration der Firma Signer & Co.
AG im Jahr 2005 gelangte die Fertigwaren-
schau-Abteilung der AG Cilander an ihre Kapa-
zitdtsgrenzen. Der Maschinenpark mit 12 Anla-
gen war zu klein, um die stetig steigende Menge
an Soffen verarbeiten zu kdnnen und zustzlich
die notige Kapazitits-Reserve bereit zu stellen.
Zudem dringte sich nach der Integration eine
Optimierung von Prozessen und Abldufen auf.
Die Warenschau tibernimmt die Endkon-
trolle der Warenqualitit (Abb. 1), die Stiickauf-

Abb. 1: Warenschauabteilung

machung und Teile der Logistik. Ruedi Griinig,
Leiter Logistik bei AG Cilander, und seine Mit-
arbeiter skizzierten vor gut zwei Jahren das erste
Grobprojekt und klérten intern die Chancen zur
Umsetzung ab. «Bereits in dieser Phase waren
unsere priméren Anliegen die Wirtschaftlich-
keit, die Humanisierung sowie eine Qualitits-
steigerung», bringt Ruedi Griinig zum Aus-
druck.

Fiir die Fertigwarenschau gibt es grund-
sitzlich zwei Organisationsformen. Erstens die
traditionelle, einstufige Arbeitsweise: Stoffkon-
trolle, Stiickelung und Aufwickelung in einem
Arbeitsgang. Zweitens die moderne, dreistufige
Arbeitsweise: In der ersten Stufe die Qualitits-
kontrolle partieweise in der zweiten Stufe die
Schnittoptimierung und in der dritten Stufe die
automatische Stiickelung gemiss Schnittplan.

«Wir haben uns nach einem reiflichen Eva-
luationsprozess fir die rationelle, dreistufige

Die drei Kontrollstufen zur Top-
Qualitat: AG Cilander moderni-
siert Warenkontrolle

Die AG Cilander stellt ihre Warenkontrolle auf den neusten Stand der
Technik. Die Investition von rund 1 Mio. Franken konnte abgeschlossen
werden. Taglich werden ca. 85’000 Meter Stoff kontrolliert. Eine Erfolgs-

Arbeitsweise entschieden», so Ruedi Griinig,
«Dass es jedoch auf dem Markt Maschinen gibt,
die das konnen, was wir wollen, darauf vertrau-
te ich beim Projektstart nicht.» Heute schmun-
zelt Ruedi Griinig tiber sein Misstrauen, denn
die neue Kontrollmaschine, eine so genannte
«Kaule — Kaule Kontrollmaschine», der neue
Roll-Schnitt-Automat und die dazugehorige
softwarebasierte Schnittoptimierung, die seit
ein paar Wochen bei der AG Cilander in Betrieb
sind, begeistern ihn. Die Leistung konnte ver-
doppelt, die Qualitit optimiert werden. Ruedi
Griinig: «Nach einem exakten Kriterienkatalog
haben wir aus drei moglichen Lieferanten se-
lektiert. Wichtig war uns vor allem, dass wir auf
eine bereits im Einsatz stehende EDV-Losung
zuriickgreifen konnten. In diesem Bereich eine
ginzlich neue Losung zu entwickeln, das hitte
unsere Kapazititen tiberstiegen. Der ausgewihl-
te Lieferant, La Meccanica aus Urgnano, Italien,
und der Beratungs- und Implementierungs-
partner, Ati AG aus Zug, optimierten verschiede-
ne Funktionen in der Elektronik, der optischen
Steuerung und der EDV auf die Bediirfnisse der
AG Cilander, Wir sind sehr zufrieden, die Zu-
sammenarbeit verlduft hervorragend. »

Wichtige Arbeitsschritte in der
Stoffproduktion — hin zu mehr
Qualitat
Die «Fertigwarenabteilung (FWA)» in der tra-
ditionellen Form umfasst verschiedene Einzel-
schritte (Abb. 2), beginnend mit der Anlieferung
der Ware, das heisst die physische Ubernahme
der Fertigware von der Ausriistung/Appretur.
Dann die Administration, welche die Organisa-
tion der Arbeit, das Setzen von Priorititen und
Terminen, die Uberwachung, die Kommunika-
tion mit Marketing/Verkauf und dem Abnehmer
beinhaltet. Ein wesentlicher Schritt der FWA ist
die Qualititsbeurteilung. Dazu gehoren:
° Gesamtqualititsbeurteilung: Waschein-
gang, Farbechtheit, Festigkeit, Knitterver-
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halten etc.

° Lingenmessung, Breitenkontrolle, Farb-
ablaufkontrolle bei Weiss- und Farbware

e Kontrolle der Warenbahn und Klassie-
rung der Fehler nach diversen Kriterien:
Fehlerart (Rohwarenfehler, Ausriistfehler),
Sichtbarkeit, Grosse

° Markierung mit metallisierten Sonetten
am Rand

° Registrierung der Fehler- und Partiedaten

° Herausschneiden von Streckenfehlern

° Vergleich mit dem Originalmuster, Farbe,
Warengriff (Haptik)

Abb. 2: Qualititsbeurteilung bei AG Cilander

Der nichste und letzte Schritt ist die Aufma-
chung. Dabei wird die Partie in Stiicke geschnit-
ten und aufgerollt, etikettiert, verpackt, die Stii-
cke auf Paletten geladen, die Packliste gedruckt
und alles fiir den Versand bereitgestellt.

Organisatorische Einheit — drei-
stufige Kontrolle und Stiickauf-
machung

In der ersten Stufe durchlaufen die veredelten
Stoffe partienweise eine genaue und teilweise
kundenspezifische visuelle Qualititskontrolle.
Fehler werden markiert und elektronisch er-
fasst.

In der zweiten Stufe wird fiir die kontrol-
lierte Partie mittels einer spezifischen Software
ein optimaler Schnittplan erstellt. Dabei werden
Kundenanforderungen an Stiickliinge, Stiick-
gewicht und Fehlerzahl ebenso beriicksichtigt
wie fabrikationstechnische Aspekte, z.B. die
Fertigung optimaler Stiickldngen und eine ra-
tionelle Musterentnahme.

In der dritten Stufe wird die Partie vollauto-
matisch gerollt und geschnitten. Gleichzeitig
werden alle Muster beschriftet und entnommen.
Die gerollten Stiicke werden banderoliert, eti-
kettiert und der Packmaschine zugefiihrt.

Die drei Stufen bilden eine organisatorische
Einheit, d.h. die Schnittoptimierung kann nuf
durchgeftihrt werden, wenn vorher die ganze
Partie geschaut wurde und nur «schnittopti-
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Mierte» Partien kénnen automatisch gerollt
werden,

«Die partieweise Qualititskontrolle kann
auf zwei Arten durchgefiihrt werdens, infor-
miert Ruedi Griinig. «Entweder rein visuell,
oder aber elektronisch und automatisch.» Fiir
die visuelle Methode spricht laut Ruedi Griinig,
dass neue Qualititen ohne Kalibrierung sofort
verarbeitet werden konnen. Der Qualititsleiter
erhélt einen objektiven Eindruck der gesamten
Partie. Reparierbare Fehler konnen entfernt
werden und die in Naturfasergeweben enthal-
tenen Abweichungen ergeben keine «Falsch-
fehler». pie Daten werden mit einem perso-
Ilfllisierten Warenschauprogramm erfasst und
fiir die Schnittoptimierung aufbereitet. Diese
\torteile und die Vielfalt der Artikel und Dessins
fidhrten zum Entscheid zugunsten der visuellen
Warenschay,

«Die Kernfunktion der dreistufigen Arbeits-
Weise ist die Schnittoptimierung (Abb. 3). Die

Abb. 3: Schnittoptimierung

b.ei(len anderen Stufen sind von dieser Funktion
df"ekt abhiingig oder ihr untergeordnet, d.h.
die SClmi[loptimierung kann nur durchgefiihrt
Werden, wenp vorgingig die ganze Partie ge-
schaut wurde, und nur «schnittoptimierte»
Partien ksnnen automatisch geteilt und gerollt
Werden. Der Vortei] liegt primér darin, die Partie
als Gangzes beurteilen zu konnen. Die Beurtei-
lung erfolgt zuerst im Detail am Schautisch
und dann, gejtlich verzogert am Bildschirm,
E’;;lelfn eine gute Ubersicht bekommt, welche

e an welcher Position auftreten. Partien
Mit vielep «korrigierbaren» Fehlern gehen di-
;ecli:[fllcl; Na.chbehz%ndlung, der Vorteil ist offen-
Do 1., die Partie ist immer noch am Stiick.
. :;’[ 'dr.lle W.ird am Computer virtuell in Stiicke

geteilt, die abnehmerspezifischen Daten sind
I};rl?e(gléalitﬁF un(li Kunde gespeichert», erklirt

runig weiter.

E?n Schnittplan pro Kaule/Partie wird vom
S;‘rzll)lellt‘ii.tslei[er bestitigt und kann zur Arbeits-
V()rte“e;tu'ng aLlégEerle[ werden. Der Haupt-

er Schnittoptimierung liegt darin, die

Schnittesozu platzieren,
dass dadurch jeweils ein
Fehler eliminiert wird.
Je nach Qualitit der
Ware kann durch die
Schnittoptimierung der
Anteil an Abfallstiicken
und 2. Wahl markant
reduziert werden. Ruedi
Griinig: «Die mengen-
missige Steigerung
der Ausbeute 1. Wahl
betrigt rund 2%, das
kommt einer jihrlichen
Einsparung von rund
200°000 bis 250’000
Metern gleich.»

Anschliessend erfol-
gen die automatische
Stiickelung der Partie
gemiss  Schnittplan
und die Verpackung.
Die Rollmaschine wird
mit den Kaulendaten
programmiert und ist in
der Lage, die Partie von
A-Z automatisch zu stii-
ckeln, sowie die Rollen
und die Muster zu eti-
kettieren. Die automa-
tische Verpackungsma-
schine, welche die Stii-
cke in PE-Folie einrollt,
verschweisst, etikettiert
und sortiert in Versand-
container bringt, macht
den Abschluss des Pro-
7esses.

Mechanische und
elektronische
Automation -
Handarbeit und
menschliche In-
telligenz

Trotz mechanischer und
elektronischer Automa-
tion ist noch Handarbeit
und menschliche Intel-
ligenz notig (Abb. 4),
um auch die Sonderfil-
le und Spezialaufgaben
rationell ~abzuwickeln.
Kleinmengen und die
Musterung verursachen
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JOHANN MULLER AG
Textilveredlung
4802 STRENGELBACH

A

Wir sind ein fiihrendes und innovatives
Unternehmen der schweizerischen Textil-
veredlungsindustrie. Unser Tatigkeitsge-
biet umfasst das Farben und Ausriisten
von Garnen, Tricotstoffen, Geweben und
Fertigteilen. Wir legen hohen Wert auf Pra-
zision und Zuverlassigkeit. Dank intensiver
Forschung und Entwicklung konnten wir in
jiingerer Zeit verschiedene textilchemische
und verfahrenstechnische Innovationen
auf den Markt bringen.

Fir unser Fihrungsteam suchen wir einen ini-
tiativen

Kader-Mitarbeiter im
Aussendienst

dem es Freude bereitet, wenn seine Fahigkei-
ten gefordert werden.

Die verantwortungsvolle Position erfordert
Kenntnisse in der Textilveredlung und/oder in
der Weberei und Strickerei sowie ein ausge-
pragtes kommerzielles Flair. Erwiinscht wird
ebenfalls das Beherrschen der Fremdspra-
chen Englisch sowie Franzdsisch oder Italie-
nisch. Kontaktfreudigkeit, Verhandlungstalent
und Integritat sind wichtige Voraussetzungen.

Jungere Bewerber im Alter von 30 bis 45 Jah-
ren mit Verkaufserfahrung finden ein interes-
santes Tatigkeitsgebiet, das die selbststandige
aussen- und innendienstliche Betreuung einer
anspruchsvollen Industriekundschaft sowie

“das Ankntipfen neuer Geschéftsbeziehungen

umfasst.

Wir erwarten gerne |hre Bewerbungsunterla-
gen mit Lebenslauf, Zeugniskopien, Foto und
Handschriftprobe — bei voller Diskretion — an
die Geschéftsleitung der:

Johann Miiller AG, Textilveredlung

z.H. Herr Dr. Markus Miiller
Brittnauerstrasse 58, Postfach 96

4802 Strengelbach

Telefon 062 745 04 04, Fax 062 745 04 06
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Abb. 4: Trotz mechanischer und elekironi-

scher Automatisierung ist noch menschliche
Intelligenz erforderlich

zusitzlich viel Aufwand. «Wir sind noch ein
ganzes Stiick von einer Automatisierung ent-
fernt», ergdnzt Harald Klien, Abteilungsleiter
FWA der AG Cilander, «die Fehlererkennung ist
nur durch das menschliche Auge zuverldssig.
Die automatische Warenschau erkennt kleinste
Fehler nur, wenn die Sensibilitét sehr hoch ein-
gestellt ist. Die dadurch zusitzlich registrierten
Unregelméssigkeiten in den Garnen miissen
manuell wieder aussortiert werden. »

Harald Klien bezeichnet die neuen Anlagen
als Quantensprung. «Wir haben eine Pionier-
leistung vollbracht. Viele Berufskollegen stellen
Uberlegungen in dhnliche Richtungen an, ihre

Projekte sind aber alle noch in einem sehr frii-
hen Stadium», ftigt er mit Stolz an.

Als einen der grossen Vorteile der neuen An-
lagen heben Ruedi Griinig und Harald Klien die
elektronische Fehlererfassung hervor. Dadurch
ist eine aussagekriftige Fehlerstatistik auf
Stiick-, Partie- und Artikelebene méglich. «Die
Daten dienen einerseits unserer Produktion»,
so Harald Klien, «und andererseits den Kunden
und der Konfektion zur optimalen Ausfiihrung
ihrer Prozesse.»

Positiv Gberraschend fiir Ruedi Griinig und
Harald Klien ist, dass die EDV sozusagen pro-
blemlos lduft, dass die Schnittstellen optimal
funktionieren — nennt Harald Klien auf die
Frage, was im ganzen Projekt seine grosste
Herausforderung darstellte doch genau diese
EDV: «Angebot und Vorstellungen zusammen
zu bringen, unsere Bediirfnisse und die unserer
Kunden einbringen und umsetzen zu kénnen,
das war eine echte Herausforderung. »

Die AG Cilander verfiigt als sehr gut funktio-
nierender Betrieb tiber mitdenkende Mitarbei-
ter, flexible Strukturen, gute Organisation und
jetzt also auch in der FWA {iber die passenden
Arbeitsmittel, Maschinen und Computer. Wie
aber haben die Mitarbeiter der FWA das Pro-
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jekt, das ihre Arbeitsabldufe doch stark verdn-
dert hat, angenommen? Harald Klien: «Unsere
Mitarbeiter wurden bereits in einer sehr friihen
Projektphase involviert und laufend iiber den
aktuellen Projektstand informiert. Der kom-
plexere Arbeitsablauf, der vor allem die EDV-
basierte Rationalisierung mit sich brachte,
forderte unsere Mitarbeiter genauso, wie die
Umstellungsphase an sich.» In der Ubergangs-
phase wurde auf 6 Maschinen im Dreischicht-
betrieb, anstelle des gewohnten Zweischicht-
betriebes, gearbeitet. «Die Umstellung lief aber
tiberraschend gut und ziigig», fiigt Harald Klien
erfreut an. Auch die durch die Mehrleistung der
neuen Anlagen anstehende Rationalisierung
um 5 Arbeitsstellen war sehr friih bekannt und
konnte durch natiirliche Fluktuationen abge-
fangen werden, Kindigungen mussten keine
ausgesprochen werden.

Die berechnete Amortisation der Anlagen
liegt bei 2,6 Jahren. «Wer hitte in diesem Fal-
le nein zur Investition oder zu diesem Projekt
gesagt?», stellt Ruedi Griinig fragend in den
Raum und antwortet gleich selbst: «niemand,
denn nebst der Zielerreichung (Wirtschaftlich-
keit, Humanisierung, Qualititssteigerung und
der Integration der FWA von Signer) haben wir

Schweizerische Eidgenossenschaft
Confédération suisse
Confederazione Svizzera
Confederaziun svizra

Eidg. Departement fiir Verteidigung,
Bevolkerungsschutz und Sport VBS
armasuisse

armasuisse, Bereich Personal,
Kasernenstrasse 19, 3003 Bern,

Frau Brigitte Utiger, Tel. 031 324 56 90
E-Mail: brigitte.utiger@armasuisse.ch,
Ref-Nr. 64

Weitere interessante Stellenangebote der
Bundesverwaltung finden Sie unter
www.stelle.admin.ch

Projektleiter/in
Ausristung und Bekleidung

armasuisse ist das Beschaffungs- und Technologiezentrum des Departements
far Verteidigung, Bevolkerungsschutz und Sport VBS. Kompetent und
kundenorientiert erarbeiten rund 1’000 Mitarbeitende in der ganzen Schweiz
massgeschneiderte Losungen fur militarische und zivile Kunden.

Die Geschaftseinheit Ausristung und Bekleidung befasst sich schwergewichtig
mit der Evaluation und Beschaffung von Bekleidung, Schuhwerk, Gepéack und
technischen Textilprodukten fur die Armee und andere Organisationen im
offentlichen Dienst. Sie bearbeiten anspruchvolle Technologien im Textil-,
Kunststoff- und Bekleidungsbereich, leiten Laborversuche und bereiten
allgemein verstandliche Dokumentationen fur die Entscheidungsfindung vor.
Als Teamplayer arbeiten Sie mit den Projektleitern und dem technischen
Support zusammen und sind in der Lage, selbstandige Projekte zu leiten.

Um unsere motivierten Teams tatkraftig untersttitzen zu kénnen, suchen wir
eine/n Mitarbeiter/In mit einer Hochschulausbildung als Physiker/in,
Chemiker/in oder Textilingenieur/in mit einigen Jahren Praxis, vorzugsweise im
Bereich Forschung und Entwicklung.

Sprachen: Deutsch und Englisch: verhandlungssicher, Franzésisch Fachkon-
versation. Wenn Sie zudem teamfahig und belastbar sind, Uber Durchsetzungs-
vermdgen und Verhandlungsgeschick verfigen, freuen wir uns auf ihre
schriftliche Bewerbung.
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auch die Kosten gemiiss Budget im Griff und
dirfen zudem mit Stolz sagen, dass wir heute
¢ine der besten und modernsten Fertigwaren-
abteilungen anbieten konnen.» Eine Erfolgsge-
schichte, die diese Tage zum Abschluss kommt:
kleine Optimierungen in Arbeitstechnik und
Abliufen erfolgen noch — dann laufen die neu-
en Anlagen auf Vollkapazitiit.

Projektpartner:

Maschinenbau & EDV:

LA MECCANICA spd, Urgnano, Italien
Internet: www.la-meccanica. it
Bemlungs- & Implementierungspartner:
AT AG, Zug

Internet: www.ati-ag.ch

[S—

Netzpriifstand des
STFI nach DIN EN ISO/
IEC 17025: 2005-08
akkreditiert

Parallel zu speziellen Entwicklun-
gen knotenloser Netzstrukturen
‘S";;,"‘de im Séchsischen Textilfor-

ungsinstitute.V. (STFl) innerhalb
‘t’lerSChledener Forschungsprojekte
b:: Af\ufbau‘ eines Netzpriifstandes
lunrleben. Ub?r mehrere Entwick-
se gSStl.{fen hinweg sind mit die-
- éanrufstand nunmehr reprodu-
s i]rf are, anwenqungsorientierte
o ungen verschiedenster Netz-

rukturen méglich geworden.

341‘ Erreichen der erforderlichen «Reife» steht
et akkreditierten Priifstelle im STFI jetzt ein

weltwei P
,ehWell nahezu einzigartiger Priifstand zur
Verfiigung,

5 Z‘fltflg eines aufgespannten Sicherungsnel-

"t Halbkugel-Priifkirper
VOrrll);lsdspezielle Priifverfahren wurde in die
i 1;10 ene Aklfreditierung nach DIN EN IS0/
and 25: 2003"-02? ein“gebunden. Im Mai 2007
e 1; planmissige Uberwachungsbegehung
ie DAP GmbH statt, in deren Ergebnis

FIRMENNACHRICHTEN

auch der Netzpriifstand mit in die Akkreditie-
rung aufgenommen wurde.

Mit diesem Netzpriifstand ist die Bestim-
mung des Kraft-Dehnungs-Verhaltens gross-
flichiger und/oder konfektionierter, netzartiger
Strukturen durch das Aufbringen einer Belas-
tung senkrecht zur Ebene mittels geometrisch
verschiedener Priifkdrper bis zu ca. 24 t mog-

lich.

X EXTXR

Priifung eines Luflfracht-Sicherungsnetzes

Dabe bilden derzeit zwei grundsitzliche An-
wendungsbereiche den Schwerpunkt — Siche-
rungsnetze und Luftfracht-Sicherungsnetze.

Neben den projektbegleitenden Untersu-
chungen fiir die internen Forschungsabteilun-
gen steht dieser Priifstand nun auch externen
Interessenten zur Verfiigung. Als Zielgruppen
fiir die Nutzung des Priifstandes werden Herstel-
ler von (Personen-) Sicherungsnetzen, Lasten-
transportnetzen und Luftfracht-Sicherungsnet-
zen, Amter/Behdrden/Einrichtungen mit regu-
lierenden und/oder tiberwachenden Aufgaben
sicherheitsrelevanter Sicherungs- und Trans-
porthilfsmittel sowie Hersteller und Anwender
von Geokunststoffen gesehen.

Informationen:

Séichsisches Textilforschungsinstitut e.V.
Dipl.-Ing. Marian Hierbammer
Postfach 1325

09072 Chemnitz

Tel.: +49 371 5274 242

Fax: +49 371 5274 153

E-Mail:  marian.bhierbammer @sifi.de
Internet: www.slfi.de

E-Mail-Adresse
Inserate

keller@its-mediaservice.com

3 Preise fir beste
Diplomarbeiten
vergeben

Die Schweizerische Textilfachschu-
le honoriert im Sektor «Hohere
Fachschule» hervorragende Dip-
lomarbeiten. Am 5. Juli wurden an
der Diplomfeier 3 Studentinnen
aus den Bereichen Textildesign und
Schnitttechnik fiir ihre Arbeiten
ausgezeichnet.

Thema «women in business» im
Bereich Technik HF Bekleidung mit
Fachrichtung Schnitttechnik
Aufgabenstellung: Der definierte Auftrag zum
Thema «women in business» umfasst die Fach-
gebiete Entwurf/Priisentation, Technisches Mo-
dellzeichnen, Schnittkonstruktion, Gradieren,
Modellausarbeitung, Materialeinsatz sowie die
komplette Produktionsvorbereitung. Besonde-
rer Schwerpunkt war die Aufarbeitung der Kol-
lektionsteile fiir kundenindividuelle Masskon-
fektion. Entsprechend der Zielgruppe wurden
hochwertige Modelle entwickelt.

IUEPPSENRI = y
Die Wahl der erfolgreichen Architektin als
Kundin liess viel Spielraum fiir die Entwicklung
der Designs. Im Vordergrund stand die Linien-
fihrung. Mariette Moser integrierte in ihre
Arbeit auf innovative Art Elemente der klassi-
schen Herrenschneiderei, wie beispielsweise
Flankennihte und Details der klassischen Reit-
hose. Entstanden sind aussergewhnliche und
technisch ausgereifte Outfits, die nicht nur die
Priifungsexperten begeisterten.
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Bereich Techniker HF Textil mit
Fachrichtung Design & Enginee-
ring

Aufgabenstellung: Im Bereich der textilen Pro-
duktentwicklung ist aus einem selbst gewihlten
Fachgebiet ein eigenstindiges Produkt zu er-
arbeiten. Wichtige Elemente sind der Entwurf,
die Planung und letztendlich die Umsetzung in
Zusammenarbeit mit der Industrie. Ziel ist es,
die erworbenen Kenntnisse in Gestaltung und
Technik praxisgerecht anzuwenden.

«Ich bitte zu Tisch» — Mirja Gatzki
- Tischdekoration, die zum Ver-
weilen einladt

In einer schnelllebigen Zeit wollte Mirja Gatz-
ki das hdusliche Ambiente zum Verweilen mit

Freunden und Familie in den Mittelpunkt rii-
cken. Entsprechend kombinierte sie in ihrer
Arbeit innovative Designmethoden mit manuel-
ler Ausarbeitung hochwertiger Produkte.

«My own Vintage» — Gabriela
Réthlisberger — Traditionelle Des-
sins in moderner Optik

Die Recherche zum Thema fand im Archiv der
Textildruckerei Mitlodi statt, wo sie Vorlage
und Inspiration fiir ihr Thema aufspiirte. Die
klassischen Elemente des Musters wurden auf-

gegriffen und mit aktuellen Formen und Trends
verbunden. Entstanden sind interessante Mate-
rialien fiir den Einsatz im Bereich Heimdekora-
tion und Bettwiische.

Lenzing beschliesst
Ausbau des TENCEL®
Produktionsstandor-
tes Heiligenkreuz

Der Aufsichtsrat der Lenzing AG hat in seiner
heutigen Sitzung griines Licht fiir den weiteren
Ausbau des Faserproduktionsstandortes Hei-
ligenkreuz (Burgenland) gegeben. An diesem
Standort werden nach einem zukunftsweisen-
den, besonders umweltfreundlichen Verfahren
seit nunmehr 10 Jahren TENCEL® Fasern aus
dem Rohstoff Zellstoff erzeugt. Mit einer Inves-
titionssumme von rund 25 Mio. EUR wird die
Nennproduktionskapazitit auf kiinftig knapp
50°000 Tonnen p.a. (derzeit rund 40’000 Ton-
nen) erweitert.

Das Projekt wird im kommenden Geschiifts-
jahr abgeschlossen und beinhaltet im Wesentli-
chen die Erweiterung der zweiten Produktions-
linie um zwei Spinnstrassen unter Ausnutzung
der bestehenden Gebiude und Infrastruktur.

Hintergrund dieser Entscheidung ist die un-
gebrochen starke Nachfrage nach TENCEL® Fa-
sern am internationalen Fasermarkt. So konn-
ten zuletzt grosse Erfolge im Bereich Heimtexti-
lien erzielt werden.
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Heimtextil 2008 -
Trends 08/09: It's
time to be ...

Erst jetzt nimmt das neue Jahrtau-
send in unseren Herzen und unse-
ren Képfen Gestalt an; es beginnt
gerade im Moment. Und wir stellen
fest: Es ist Zeit, etwas zu dndern.
Wir wollen eine neue Sichtweise,
ein neues Konzept, eine neue Hal-
tung. Daher diirfen wir nicht mehr
das Vergangene zitieren, sondern
miissen nach vorne schauen. Uns
steht eine dsthetische Wende be-
vor, hin zu einem neuen Purismus.

Dazu machen die Trends 2008/09 einen grossen
Schritt nach vorne, indem sie uns auf uns selbst
zurtickwerfen. «It’s time to be ...» kombiniert
die Kraft der Gegenwart mit der Kraft des Zeit-
gendssischen.
Dabei nehmen Ehrlichkeit und Seele einen
grossen Raum ein, und das heisst:
® Sachlichkeit und Klarheit ersetzen Dekora-
tives und Verspieltes
° bedeutend werden die Herkunft und
Geschichte der Dinge; sie gibt ihnen
Authentizitit
° Dinge, mit Anspruch und Ehrlichkeit pro-
duziert, sind glaubwiirdig und wertvoll
° Haptik ist genauso wichtig wie Optik

\ -
|

1t () b - _—
Gardinen, Quelle: Messe Frankfurl Exbibition

GmbH / Petra Welzel, 2007
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Wir schiitzen Perfektes und erkennen den
Reiz des Unperfekten.

Aus «It’s time to be ...» entsteht eine neue
Perspektive, indem wir das scheinbar Gegen-
sitzliche miteinander verweben: Okologie und
Hightech, Minimalismus und Luxus, Recycling
und High Quality, Intelligenz und Intuition.

Vier Symbole aus der Architektur stehen fiir
vier Auspriigungen des neuen Trends.

It’s time to be ..., Visionary, Origi-
nal, Magical, Vibrant

Fiir den Heimtextil-Trend 2008/09 fand sich
nach langjihriger Zusammenarbeit mit dem
niederlindischen Designer Gunnar Frank in
diesem Jahr ein neuer Trendtable zusammen,
bestehend aus den fiinf international renom-
Mierten Design-Biiros stijlinstituut amsterdam
(.Anne Marie Commandeuer, Niederlande), Car-
lin International (Mayouri Sengchanh, Frank-
reich), bora.herke (Claudia Herke, Cem Bora
und Annetta Palmisano, Deutschland), Concept
Magenta (Marion Becella, Schweiz) und Alvisi e
/§lvisi (Fulvio Alvisi, Italien).

fl,l & feel, Quelle: Messe Frankfurt GmbH /
Thomas Fedra, 2007

Kompetenzzentrum fiir Mébel-
Stoffe auf der Heimtextil
Ob TOp—Restaurzml, Szene-Bar, Business- oder
ﬁol‘ﬁ(lue-Hotel — dort, wo sich reprisentatives
Ei“l:e und anmutig-bequemes Interieur ver-
’n en, kommen textile Materialien zum Tra-
iT:S;:ZlG Heim}extil fokussiert den innovativen
ey ceinV(?n Mébel- und D?kostoffen imljfm.mlr
dic nicmel aufmerksamkeitsstarken Initiative,
nur das Ausstellerangebot wiihrend der

Messe flankiert, sondern
bereits im Vorfeld mit
dem «Young Contract
Creations Award: Uphol-
stery» Impulse setzt.

Der  Design-Preis
zeichnet Jung-Designer
aus fiir textile Mabel,
die speziell fiir die An-
spriiche in der gehobe-
nen Gastronomie und
Hotellerie gestaltet sind
und zur Heimtextil 2008
der Jury und dem Fach-
publikum aus Indust-
rie, Innenausstattung,
Architektur und Ein-
kauf prisentiert werden.
Einsendeschluss fiir die
Mobelprojekte ist der 31.
Oktober 2007.

Der «Young Contract
Creations Award: Uphol-
stery» ist als Forderpreis
angelegt: Der Gewinner
des ersten Preises er-
hilt einen Betrag von
1’500 Euro und den
Platz fiir ein mehrwo-
chiges Praktikum in
der Entwurfsabteilung
eines designorientierten
Unternehmens der Mo-
belindustrie ~ inklusive
eines  Taschengeldes.
Die Hochschule, an der
die/der  Erstplatzierte
immatrikuliert ist, er-
hilt ebenfalls 1’500
Euro fiir die Weiterent-
wicklung ihres Studien-
programms. Zusitzlich
werden zwei Anerken-
nungspreise zu je 1'000
Euro vergeben.

Die Heimtextil findet
vom 9. bis 12, Januar
2008 in Frankfurt/Main
statt.

FIRMENNACHRICHTEN

WIR PRODUZIEREN
MODISCHE STOFFE
FUR DIE GANZE WELT

Fur die Entwicklung von
neuen Gewebekonstruktionen
suchen wir eine/n

Webereitechniker/in

Die Erarbeitung von Funktionen
mittels Bindungen,
Materialanwendungen und
Verfahrenstechnik sind die
Schwerpunkte dieser Aufgabe.

Sie sind beféhigt, formulierte
Projekte durchzufthren. Es
fallt Ihnen leicht, mit Technik,
Kreation und Lieferanten

zu kommunizieren.

Sie bewegen sich in
produktionsnaher Umgebung
und flhlen sich in der

Welt von kreativen
Jacquard-Geweben wohl.

Eine Ausbildung zum
Webereitechniker oder
gleichwertige Basis, Erfahrung
in der Gewebekonstruktion, PC
Anwenderkenntnisse und

die Bereitschaft fir stetes
Lernen sind das Rustzeug

fur diese Stelle.

Richten Sie bitte lhre
schriftliche Bewerbung an
Frau Annette Bachmann.

_GESSNER AG

SEIDENSTOFFWEBEREI
FLORHOFSTRASSE 13
CH-8820 WADENSWIL

TEL +41 (0) 44 789 86 00
PERSONNEL@GESSNER.CH
WWW.GESSNER.CH
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Abfalle

A. Herzog AG, Aramid-Produkte, Textil-Recycling, CH-3250 Lyss
Tel. +41 32 385 12 13, E-Mail: contact@herzog-lyss.ch, www.herzog-lyss.ch

Air Covering Maschinen (Luftverwirbelung)

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel: 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Bander

Kuny AG, Benkenstr. 39, 5024 Kuttigen
Telefon 062 839 91 91, Telefax 062 839 91 19
E-Mail: info@kuny.ch

Internet: www.kuny.ch

kuny

Streiffband AG, Acherweg 4, 6460 Altdorf
Tel. 041 874 21 21, Fax 041 874 21 10
E-Mail: office@streiffband.ch, Internet: www.streiffband.ch

m Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Tel. +41 (0)62 768 82 82 » Fax +41 (0)62 768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Internet: www.huber-bandfabrik.com

Kyburz + Co., CH-5018 Erlinsbach
b|! E - | ! | E ! Telefon 062 844 34 62, Telefax 062 844 39 83
E-Mail: kyburz-co@bluewin.ch

Internet:  www.kyburz-co.ch

Bandwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Baumwollzwirnerei

Baumlin AG, Tobelmiili, CH-9425 Thal, Tel. 071 886 40 90, Fax 071 886 40 95
E-Mail: baeumlin-ag@bluewin.ch, Internet: www.baeumlin-ag.ch

Breithalter

G. Hunziker AG
Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach

HUNZIKER Tel. ++41 (0)55 286 13 13, Fax ++41 (0)55 286 13 00
W E-Mail: sales@hunziker.info, Internet: www.hunziker.info
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*

ENKA’

THE ART OF VISCOSE
ENKA Viscose Filamentgarn, TWARON Aramidfaser, TECHNORA Aramidfaser

Enka Schweiz GmbH, Bachriiti 1, 9326 Horn
Tel. 071 841 21 33, Natel 079 423 32 44,

Fax 071 845 17 17

E-Mail: enka_ch@swissonline.ch

Internet: www.enka.de oder www.twaron.com

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81 632 74 02
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

- MS

EMS-GRILTECH

GRILON®
- MS

Vollprofil und Bikomponenten Fasern
oder Garne, sowie Granulat aus PAS,
COPA, COPES, PA610, PA 612

OMYA (Schweiz) AG

CH-4665 Oftringen

Tel. 062 789 23 04, Fax 062 789 23 00

E-Mail: domenico.vinzi@omya.com,

Internet: www.omya.ch

Vertretung von: TEIJIN MONOFILAMENT Germany GmbH

Datenerfassungssysteme

M

TEJIN

ZETA DATATEC GmbH
CH-8212 Neuhausen

Phone:  +4152 674 82 20
Fax: +41 52 674 82 21
Internet:  www.zetadatatec.com

LOOMDATA®

BY ZETA DATATEC GMBH

Dockenwickler

Willy Grob AG

‘ @ Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach

Telefon ++41 (0)55 286 13 40, Fax ++41 (0)55 286 13 50
E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www.willy-grob.ch

Neuenhauser Maschinenbau GmbH
Ladestr. 5, D-49828 Neuenhaus

(XX}

nevenhiavser

Tel. +49 (0) 5941 604-0, Fax +49 (0) 5941 604-201
Internet: www.neuenhauser.de
E-Mail:  neuenhauser@neuenhauser.de
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Druckknépfe und Ansetzmaschinen

4 E Alexander Brero AG,
@" Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
o o Telefon 032/344 20 07 Fax 032/344 20 02
¥ E-Mail: info@brero.ch Internet: www.brero.ch

Elastische und technische Gewebe

Innovative Gewebe

schoeller®

Switzerland

Schoeller Textil AG, Bahnhofstr. 17
CH-9475 Sevelen

Tel. 081 786 0 800, Fax 081 786 0 810
E-Mail: info@schoeller-textiles.com
www.schoeller-textiles.com

EIektronische Musterkreationsanlagen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

<

Etiketten aller Art und Verpackungssysteme

SWITZERLAN D
Bally Labels AG
?:IZ?Chenstrasse 24, 5012 Schénenwerd
°.ﬂ +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
In"te::k. info@bally.nilorn.com
et www.ballylabels.ch

Wi
I geben Ihren Produkten eine unverwechselbare Identitat

NILORN

WORLDWIDE

Etikettenwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

-

Fachmaschinen

SCHZ
ARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen,

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Filtergewebe

m Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Tel. +41 (0)62 768 82 82 » Fax +41 (0)62 768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Internet: www.huber-bandfabrik.com

Hermann Biihler AG

CH-8482 Sennhof (Winterthur)
Telefon: +41 52 234 04 04
Telefax: +41 52 235 04 94
Email: . info@buhleryarn.com
Internet: www.buhleryarn.com

Hermann
Bihler

CH-9425 Thal

Telefon 071886 16 16
Telefax 071 886 16 56
Internet:  www.beerli.com
E-Mail:  admin@beerli.com

C.BEERLI AG

Zwirnerei-Farberei

Der Filament-Spezialist fiir geférbte Zwirne aus SE, CV, PES!

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-8006 Zurich

Tel. 044/368 70 80

Fax 044/368 70 81

E-Mail: cwc@cwc.ch

- Qualitatsgarne fur die Textilindustrie

CUW'C

Copatex, Inh. H Liitolf, 6330 Cham, Tel. 041 780 39 20 oder 079 413 95 33
Fax 041 78094 77  E-Mail: copatex@bluewin.ch

Seidenspinnerei
Hochwertige Naturgarne

CAMENZIND

www.naturalyarns.com

Camenzind + Co. AG, Seidenspinnerei, CH-6442 Gersau
Tel. +41 41 829 80 80, Fax +41 41 829 80 81, E-Mail: Info@norurol-yorns.com
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Garne und Zwirne

JOHANN MULLER AG

4802 Strengelbach
Tel. 062 745 04 04, Fax 062 745 04 05
E-Mail: mueller@mueller-textil.ch

Gefarbte Garne und Maschenstoffe aus allen Materialien

9001 St. Gallen
Telefon 071 228 47 28

Telefax 071 228 47 38
Internet:http\\www.nef-yarn.ch NEF_’CQ

E-Mail: nef@nef-yarn.ch

Aktiengesellschaft

Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Grosskaulenwagen

Zo6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

Hilsen und Spulen

KUNDIG [L10USTRIEL SOLUT0NS

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riiti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kantenzwirne

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch
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Kettablassvorrichtungen

CREALET AG

Webmaschinenzubehor
Alte Schmerikonerstrasse 3
CH-8733 Eschenbach

Telefon  +41 (0)55 286 30 20
Fax +41 (0)55 286 30 29

E-Mail:  info@crealet.ch
Internet: www.crealet.ch

, K\\‘\
CREALET
@

KUNDIG [ET0USTRIAN SOLUTIDNS

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kettenwirkmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

l

Konditionieranlagen fiir Garne und Flachen

XORELLA

XORELLA AG Phone  +41(0)56 437 20 20
Hardstrasse 41 Fax +41(0)56 426 02 56
CH-5430 Wettingen  E-Mail info@xorella.com
Switzerland Internet  www.xorella.com

A member of ([e]1¥3

Lagergestelle

SSI Schafer AG
CH-8213 Neunkirch

S51 SCHAFER

Tel. 052/687 32 32, Fax 052/687 32 90,
E-Mail: ssi-info@ssi-schaefer.ch, Internet: www.ssi-schaefer.ch

Lederwaren, Pragearbeiten, Musterkollektionen

TEXAT AG i

CH-5012 Woschnau
Produktprasentationen Tel.  062/849 77 88
Swiss-Lederwaren Fax  062/849 78 18

Montagetechnik www.texat.ch
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Lufttexturierung

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

CH-8812 Horgen
Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51

E-Mail: info@ssm.ch
Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Nadelteile fiir Textilmaschinen

Christoph Burckhardt AG

Pfarrgasse 11

4019 Basel

Tel. 061 638 18 00, Fax 061 638 18 50
E-Mail:info@burckhardt.com; www.burckhardt.com

BURCKHARDT

OF SWITZERLAND

Boni & CP AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052 723 62 20, Telefax 052 723 61 18
E-Mail: btechtrade@boni.ch, Internet: www.boni.ch

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
~Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch

omd°°f-, Sportswear- und Workweargewebe

= ROTOFIL fabrics SA, Via Vite 3
CH-6855 Stabio
Tel.  +41(0)91 6417641

F +41 (0)91 641 76 40

fa br i CS E?;\(/Iailz info@rotofil.com

Internet: www.rotofil.com

Hilg e

HILGE-PUMPEN AG

Hilgestrasse A Grundfos Company
6247 Schétz/LU Tel. 041/984 28 42
Www.hilge.com Fax 041/984 28 52

Qualit%itskontrollsys'teme fiir Spinnerei und Weberei

Gebriider Loepfe AG
CH-8623 Wetzikon / Schweiz
Telefon +4143488 1111
Telefax +41 43 488 11 00
E-Mail: sales@loepfe.com
Internet: www.loepfe.com

Ma
STERS IN TEXTILE QUALITY CONTROL

BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Schaft- und Jacquardmaschinen

TEXTILE WM StaubliAG
From vARN To FaBRIC  Seestrasse 238, CH-8810 Horgen
Telefon 043 244 22 44

Telefax 043 244 22 45
E-mail: sales.textile@staubli.com
Internet: www.staubli.com

TAUBLJ

%

Schaumaschinen

Z6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 466 75 46, Fax 071 466 77 20

E Alexander Brero AG,
TP Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
&@o Telefon 032/344 20 07 Fax 032/344 20 02
¥ E-Mail: info@brero.ch Internet: www.brero.ch

Schmelzklebstoffe

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81 632 74 02
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

s |
tMS
EMS-GRILTECH

Griltex’
£ms

Schmelzklebstoffe fur technische und
textile Verklebungen aus Copolyamid
und Copolyester als Granulat oder
Pulver

Spinnereimaschinen

Rieter Textile Systems

§ B CH-8406 Winterthur
o l == € Telefon  052/208 7171
Telefax 052/208 86 70
Internet www.rieter.com
E-Mail info@rieter.com

Spulmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

O Steiger SA
KNITTING CH-1895 Vionnaz
" STE I G E H Telefon  +41 (0)24 482 22 50
Telefax  +41 (0)24 482 22 78

ITEMA info@steiger-textil.ch

www.steiger-zamark.com

33
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GROZ-BECKERTe

GROZ-BECKERT KG
Postfach 100249
72423 Albstadt

Strickmaschinenteile

N&h- und Schuhmaschinennadeln
Filz- und Strukturierungsnadeln Telefon +49 7431 10-0

HyTec® Diisenstreifen Telefax +49 7431 10-2777

Gauge Parts Tufting E-Mail contact@groz-beckert.com
Webmaschinenteile Internet www.groz-beckert.com

STRICKEN | WEBEN | FILZEN | TUFTEN | NAHEN

KUNDIG [:DUSTRIAL SULUTI0NS

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

UIKER

WALZLAGER AG
UNTERNEHMEN DER UIKER-GRUPPE

UIKER Walzlager AG, Ziircherstrasse 289, 9014 St. Gallen
71 278 82 60, Fax 071 278 82 81

se, was Sie brauchen ...

nte  Dichtungen ® Gehauselager ® Gelenklager

ilriemen e Kugellager e Linearflhrungssysteme

ger ® Nadellager ® Spindellager ® Textilzubehor
zlager ® Werkstattprodukte ® Zubehor

... detailliertere Informationen unter: www.uiker.ch

Ultraschall Schneide- und Schweissgerate

KUNDIG LT0USTTRIAL SOLUTIONS

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Warenspeicher

Z6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

WEBEREI TANNEGG

Frottiergewebe z.B. fiir Werbegeschenke mit
Einwebung, Stickerei oder bedruckt.
Besuchen sie uns im Fabrikladen oder im Internet

Internet: www.tannegg.ch * E-Mail: weberei@tannegg.ch G
Tanneggerstr. 5 « CH-8374 Dussnang * Tel. 071 977 15 41 + Fax. 071 977 15 62
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Weberei-Vorbereitungssysteme

Benninger AG, CH-9240 Uzwil

Tel. +41 (0)71 955 85 85

Fax +41 (0)71 955 87 47

E-Mail: benswiss@benningergroup.com
Internet: www.benningergroup.com

Staubli Sargans AG

Grossfeldstrasse 71, CH-7320 Sargans
Telefon 081 725 01 01

Telefax 081 725 01 16

E-mail: sargans@staubli.com

Internet: www.staubli.com

TEXTILE HE
FROM YARN TO FABRIC

S7ausLr

Webmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

e

Sultex AG

Joweid Zentrum 3

CH-8630 Ruti (ZH)

Telefon  +41 (0)55 250 21 21
Telefax  +41 (0)55 250 21 01
contact@sultex.com
www.sultex.com

®
VASULZERTEXTIL™

Zettelmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

e

Zubehor fur die Spinnerei

Bracker

Bracker AG

CH-8330 Pfaffikon-Zirich
Telefon  +41 (0)44 953 14 14
Telefax  +41 (0)44 953 14 90
E-Mail:  sales@bracker.ch
Internet:  www.bracker.ch

Zubehor fiir die Weberei

GROB HORGEN AG
Postfach

by GROZ-BECKERT:

Jl bty CH-8810 Horgen

i Telefon +4144 727 2111
OPTIFIL® Fadenauge 59
Dreher-Vorrichtungen Telefax +4144 727 24 i
Kettfadenwachter E-Mail sales@grob-horgen-C
Lamellen Internet www.grob-horgen.ch

STRICKEN | WEBEN | FILZEN | TUFTEN | NAHEN
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Die Fachzeitschrift fiir textile Garn- und Flichenherstellung
im deutschsprachige ropa

lhr personliches
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Abonnements-Bestellformular
’

Hiermit bestelle ich / bestellen wir die Fachzeitschrift «mittex» wie folgt:

[J Jahresabonnement SCHWEIZ 46.- CHF (inkl. Portospesen)
[J Jahresabonnement AUSLAND 60.- EURO (inkl. Portospesen)
Name: Vorname:

Firma: Stellung:

Strasse: PLZ/ORT.

Datum: Unterschrift:

FAX-Nummer ++41 (0)62 751 26 37

oder einsenden an:

SVT-Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten, c/o Gertsch Consulting, Postfach, CH-4800 Zofingen
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Meilensteine der Streckentechnologie

Strecken RSB-D 40 und SB-D 40 .

Mit der neuen Strecke RSB-D 40 ist Rieter erneut ein Quantensprung in der Streckentechno-
logie gelungen. Dank der verbesserten Abtastung, Regulierdynamik und neuartigen Streck-
werksabsaugung liefert sie beste Qualitatswerte bis 1100 m/min. Der Drehteller CLEANcoil
ermoglicht bei Verarbeitung von Chemiefasern lange Laufzeiten ohne Reinigung. AUTOset,
die automatische Einstellung der Regulierung spart manuelle Tests im Labor. Das Spektro-
gramm-Diagnosesystem AUTOhelp zeigt Fehlerursachen grafisch am Maschinendisplay an.
Der Energieverbrauch ist im Vergleich zum Vorgdngermodell um bis zu 10% niedriger.

Rieter - your systems supplier. www.rieter.com
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