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Mittex s/2007 EDITORIAL

ITMA 2007 bricht mit iiber 1'450 Anmeldungen
bisherigen Ausstellerrekord

Nachdem sich bereits bis April {iber 1’300 Aussteller zur Internationa-
len Textilmaschinenausstellung angemeldet hatten, wurde nun die
+ bisherige Bestmarke von 1'436 Ausstellern der ITMA 1995 in Mailand
deutlich tibertroffen. In Miinchen werden tiber 1'450 Aussteller aus 38
: o Lindern erwartet. Diese starke Beteiligung belegt nicht nur den ho-
“THE PLACE FOR INNovATioN - hen Stellenwert der ITMA als Weltleitmesse der Textilmaschinenbran-

ITQ\\J/ﬂ @k " ?‘ che, sondern auch die Attraktivitit des Messestandortes Miinchen.

w.itma.com

e MUNICH 12-20 SEPT. Trends und Entwicklungen in der Faserherstellung

MUAHSEILIAREIEIIE Auf der Messe werden die international fithrenden Hersteller von Che-
miefaser-Maschinen fiir Stapelfasern und Filamentgarne vertreten sein. Wihrend in Asien in hoch-
produktive Fasergrossanlagen investiert wird, dominieren in Westeuropa Anlagenmodernisierungen
und die Herstellung von Spezialmaschinen, vor allem fiir technische Textilien. Komponenten wie
Spinndiisen und Filter zur Erreichung einer hoheren Produktivitdt und Produktqualitit sowie einer
flexibleren Produktion stehen daher fiir europidische Messebesucher im Vordergrund. Automatisie-
rung und verbesserte Prozesskontrolle bilden hierfiir die Basis.

Die Entwicklung neuer Fasern fiir technische Einsatzgebiete erfordert modifizierte Herstellungs-
und Verarbeitungsanlagen (z.B. fiir Carbonfasern). Mit den Nanofasern eréffnen sich ebenfalls neue
Marktchancen. Fiir Medizintextilien sind die erforderlichen Fasern vielfach noch im Entwicklungs-
stadium; deutsche Textilforschungsinstitute haben 2006 erste Pilotanlagen installiert. In der Textu-
rierung haben sich die Markte nach Asien verlagert, sodass inzwischen tiber 90 % der Investitionen
fiir texturierte Polyestergarne in China und Indien erfolgen. Fiir BCF-Teppichgarne sind dagegen die
USA und Westeuropa einschliesslich der Tiirkei weiterhin die dominierenden Produzenten.

Internationaler Treffpunkt auch fiir Studenten

Die ITMA 2007 bietet Studenten sowie Mitarbeitern von Forschungsinstituten der Textilbranche
die einmalige Gelegenheit, einen besseren Einblick in die neuesten technischen Innovationen und
Entwicklungen von Textilmaschinen zu erhalten. Ausserdem werden herausragende Arbeiten von
Nachwuchswissenschaftlern und Studenten auf der ITMA in Miinchen primiert.

Auch fiir die Anreise und den Besuch der ITMA gibt es fiir Studenten attraktive Angebote: Studenten
erhalten den Tagesausweis zur ITMA 2007 zum reduzierten Preis von 19 Euro. Der Dauerausweis

beliuft sich auf 29 Euro.

Nur noch wenige Tage bis zum wichtigsten Grossereignis fiir die gesamte Textilbranche!

Titelbild: Miinchen, erstmals Gastgeberin der internationaltionalen Tex-
tilmaschinenausstellung «ITMA 2007 »
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www.grob-horgen.ch

NEW WAYS — NEW VISIONS

ENTDECKEN SIE WEGE ZUM
TEXTILEN FORTSCHRITT.

Auf der ITMA 2007 werden Sie Groz-Beckert und die Grob Horgen AG ganz neu erleben.
Neue Werkzeuge, Systeme und Dienstleistungen fiir die Textilindustrie. Neue Losungen,
die Ihnen helfen, die Qualitat und Wirtschaftlichkeit textiler Produktionsprozesse weiter zu

steigern. Freuen Sie sich auf spannende Entdeckungen in Halle B3. Wir freuen uns auf Sie!

KNITTING , WEAVING | FELTING  TUFTING ; SEWING

GROZ-BECKERTe

by GROZ-BECKERTs
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Rotona-Garnen.

Energieeinsparung
In den vergangenen Jahren wurde der Energie-
verbrauch zunehmend zum Hauptfaktor bei den
Produktionskosten in den textilen Herstellungs-
prozessen. Nach den Rohmaterial- und den
Kapitalkosten rangieren die Kosten fiir Energie
in vielen Landern auf Platz 3 der Kostenkate-
gorien. Rieter Spun Yarn Systems wird auf dem
Stand die Errungenschaften bei der Energieein-
sparung sowie spezifische Losungen zeigen.

Abb. 1: Karde C 60 mit dem neuen SB-Mo-
dul

Live auf dem Messestand

Die folgenden Exponate werden auf dem Rieter-
Stand prisentiert: Die weiterentwickelte Karde
C 60 mit dem neuen SB-Modul (Abb. 1), eine
Hochleistungs-Kimmmaschine (Abb. 2), die

Abb. 2: Hochleistungs-Kimmmaschine E 65

*Forisetzung aus «mitlex» 4/2007

Rieter — Hochstleistung fur die
Kurzstapelfaserspinnerei*

Rieter wird auf der kommenden ITMA in Miinchen zahlreiche Innovati-
onen fiir die Kurzstapelfaserspinnerei mit Schwerpunkt auf Energieein-
sparung ausstellen. Highlights sind die neue Ringspinnmaschine G 35, die
neue Kompaktspinnmaschine K 45, die neue Zweikopf-Strecke SB 20 und
die neue Kémmmaschinenvorbereitung OMEGAlap. Von der Karde C 60
wird eine neue Version mit integriertem Streckwerksmodul vorgestellt.
Eine neue Ausfiihrungsform gibt es auch von der Rotorspinnmaschine R
40. Seine Erfahrung als Systemlieferant demonstriert Rieter mit Garnen,
textilen Flachengebilden und Endprodukten aus COM4-, Comforo- und

neue Kompaktspinnmaschine K 45 mit VARIO-
spin, Coregarn-Vorrichtung und dem Spulen-
transportsystem SERVOtrail, die verbesserte
Rotorspinnmaschine R 40 mit AEROpiecing®
(Abb. 3), ein Modell der Rotorspinnmaschine
BT 924 und das Produktionsiiberwachungssy-
stem SPIDERweb (Abb. 4).

Abb. 3: Rotorspinnmaschine R 40 mit AERO-
piecing®

Innovation fiir die Kurzstapelfa-
serspinnerei auf einen Blick

Das neue Konzept der kompakten CLEANline
in der Hochleistungs-Putzerei erlaubt Karden-
produktionen von bis zu 1200 kg/h. Durch die
weiter verbesserte Karde C 60 kinnen optimale
Garnwerte erreicht werden. Die Regelstrecke
RSB-D 40 zeigt nun eine erhohte Produktion
von bis zu 1'100 m/min bei gleichzeitig verbes-
serten Band- und Garnqualititen. Gleichzeitig
wurden die Bedienung und die Einstellung
der Maschine vereinfacht. Die neue Zweikopf-
Strecke SB 20 ermdglicht mechanische Liefer-
geschwindigkeiten von bis zu 1’100 m/min bei
ausgezeichneter Streckenbandqualitit.

Die Rotorspinnmaschine R 40 bietet nun ei-
ne erhohte Produktionsleistung bei geringerem
Energieverbrauch. Bei 440 Spinnboxen konnen
Liefergeschwindigkeiten von bis zu 290 m/min
und bei 240 Spinnboxen sogar bis 350 m/min
erreicht werden. Die neue, im R 40 Roboter inte-
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Abb. 4: Produktionsiiberwachungssystem
SPIDERweb

grierte AEROpiecing Ansetztechnologie ermdg-
licht die Produktion von ComfoRo® Rotorgar-
nen mit unsichtbaren Ansetzern. Die R 40 steht
nun mit 2, 3 oder 4 Robotern zur Verfiigung. Die
halbautomatische Rotorspinnmaschine BT 923
wurde weiter optimiert und enthalt nun bis zu
380 Spinnboxen. Die neue Rotorspinnmaschi-
ne BT 924 spinnt elastische Coregarne vom Typ
Rotona®.

|
=

Flexibilitat in der Putzerei -
UNIfloc A 11

Der automatische Ballendffner UNIfloc A 11
(Abb. 5) entnimmt zu Beginn des Prozesses
kleine Faserbiischel aus dem Ballen. Dank
dieser Mikrobiischel wird eine grosse Oberfld-
che geschaffen, wodurch Schmutz, Staub und
Fremdstoffe sichtbar werden. Das ist ideal fiir die
nachfolgenden Misch- und Reinigungsprozesse.
Mit der UNIfloc A 11 kénnen bis zu 130 Ballen
pro Maschinenseite in vier Gruppen verarbeitet
werden. Vier Sortimente konnen bei vorher aus-
gewdhlter ~ Materialaufnahmegeschwindigkeit
und korrekter Produktionsmenge automatisch
verarbeitet werden. Die Steuereinheiten UNI- |
control und UNIcommand sichern, dass die
nachfolgenden Maschinen sortimentsgerecht
optimal eingestellt werden.

Abb. 5: UNifloc A 11
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Optimale Kardenspeisung - UNI-
store A 78

Die Speicher- und Speiseeinheit UNIstore A 78
(Abb. 6) ermdglicht an den Karden Durch-
Satzmengen von bis zu 1200 kg/h. Uber die
Wattendichte wird eine gleichmiissige Produk-
tionsleistung erreicht. Durch die gleichmissige
Zufiihrung der Fasern mit konstanter, vorwihl-
barer Flockengriisse entsteht eine gleichmissige

Kardenvliesstruktur.
| [

4bb. 6; Speicher- und Speiseeinbeit UNIstore
478

C60 Karde mit neuem SB-Streck-
Werk

Die Karde ¢ 60 (Abb. 7) mit ihrer Arbeitsbreite
Yon 1'500 mm ist gegenwirtig die produktivste
Karde weltweit mit einem Durchsatz von 220
kg/h. Sie verarbeitet Stapelfasern bis zu einer
Linge von 60 mm bei konstant hoher Karden-
bandqualitit, Weltweit sind bereits {iber 3'000
C 60 Karden in der Produktion. Aufgrund ih-
*er modularen Konstruktion kann die Karde
schnell von ejner 3- in eine 1-Vorreissereinheit
Umgebaut werden, Auf der ITMA wird auch die
C60 mit dem Streckwerk SB (Abb. 1) mit einem
Verbesserten Preis-Leistungsverhltnis gezeigt.
Der Einsaty des integrierten Streckwerks fiihrt
2U einer Prozessverkiirzung, einem geringeren
Platzbedarf sowie geringeren Investitionskosten
Pro kg Faserband, Das robuste 3-iiber-3-Streck-
“”efk hat das Potenzial von bis zu 5-fachen
Verziigen, pie integrierten Deckelschleifsysteme
(IF}S t0p and IGS classic), die die Wartungs-
Zeiten wesentlich reduzieren, garantieren eine
kf)nstant hohe Kardierqualitit und verlingern
dfe Lebensdaver der Kardenbeschlige. Mit der
€instellbaren Vorreisserdistanz kann eine opti-
Male Trashentfernung wihrend des Kardierens

voreingestellt werden. Ein wichtiger Aspekt der

Karde C 60 ist ihre Betriebssicherheit. Mit dieser

Karde sind 4 bis 6 Schichten ohne Faserband-

bruch tiblich, was sich in einem hohen Pro-

duktionsvolumen und einer ausgezeichneten

Faserbandqualitit Zussert. Die Produktions-

kosten werden direkt von der Produktivitdt der

Karde beeinflusst. Fiir die gleiche Produktion ist

eine geringere Anzahl an Karden erforderlich,

wodurch sich eine geringere Amortisationszeit
ergibt. Weitere Effekte sind:

* weniger Platzbedarf (Gebiudekosten)

° geringere Klimatisierungskosten

° geringere Ausgaben fiir Wartung (speziell
fiir Kardengarnituren)

° wesentlich geringere Energiekosten (nicht
nur durch die Produktivitit, sondern auch
durch konstruktive Losungen)

Von 1990 bis heute hat sich der Energiever-
brauch an Karden pro 100 kg Kardenband um
etwa 50 % reduziert.

Abb. 7: Karde C 60
RSB-D 40 Strecke — Meilenstein bei
der Streckenentwicklung

Mit den Regelstrecken RSB-D 40 (Abb. 8) Stre-
cke SB-D hat Rieter einen Quantensprung in
der Streck-Technologie erreicht. Diese Entwick-
lung basiert auf der Erfahrung von 23°000 Stre-
cken, welche in 100 Lindern installiert sind. Mit
dieser neuen Streckengeneration werden unter
Praxisbedingungen  Liefergeschwindigkeiten
von bis zu 1100 m/min erreicht. Bei einigen
Materialien kann die Liefergeschwindigkeit so-
gar noch um 10 % erhoht werden. Eine verbes-
serte Regeldynamik und eine neuartige Streck-
werksabsaugung verbessern die Garnqualitit
wesentlich.

Abb. 8: Regelstrecke RSB-D 40

Die neue Zweikopf-Strecke SB 20
Die neue Zweikopf-Strecke SB 20 (Abb. 9) steht
nun weltweit zum Verkauf zur Verfiigung. Die
mechanische  Liefergeschwindigkeit ~wurde
auf 1000 m/min erhoht. Mit dem bewihrten
3-tiber-3-Streckwerk werden ausgezeichnete
Streckenband- und Garnqualititen erreicht.
Die Bedienung wird durch ein Grafik-Display
vereinfacht. Im Vergleich zu konventionellen
Zweikopf-Strecken konnen bei der SB 20 nicht
nur Kannen bis 600 mm mit Kannenwechsler,
sondern auch bis 1000 mm ohne Kannen-
wechsler eingesetzt werden.

Abb. 9: Zweikopf-Strecke SB 20

Ein Quantensprung bei der Wickel-
technologie mit E 35 OMEGAlap
Mit der neuen Kimmereivorbereitung E 35
OMEGAlap (Abb. 10) wurde die konventionelle
Wickeltechnologie mit Druckwalzen durch die
neue OMEGA-Bandwickel-Technologie ersetzt.
Ein speziell flaches Band sichert die Faserband-
fiihrung bei gleichzeitig hoherer Wickelkom-
pression iiber den gesamten Wickelumfang,
Der sorgsame und gleichmiissige Wickelaufbau
erlaubt Wickelgeschwindigkeiten von bis zu 180
m/min ohne Abstriche bei der Wickelqualitit.
Die neue Technologie ist weniger empfindlich
hinsichtlich der Stapellinge und erméglicht
auch kurze und mittlere Stapellingen, unab-
hingig vom Kurzfaseranteil, bei hohen Produk-
tionsgeschwindigkeiten. Die E 35 kann sieben
Rieter E 65 oder E 75 Kimmmaschinen belie-
fern. Eine Anlage mit einer E 35 OMEGAlap und
sieben E 75 Kimmmaschinen produziert mehr
als 10°000 kg gekdmmtes Faserband pro Tag.

Abb. 10: Kimmereivorbereitung E 35 OME-
GAlap
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Abb. 11: Kimmmaschinen E 65 /E 75

Die Kimmmaschinen E 65/E 75 -

héhere Qualitdt und Produktivitit
Mit den Kimmmaschinen E 65/ E 75 (Abb. 11)
hat Rieter seine Fiihrung in Bezug auf Produk-
tivitdt und Qualitit weiter ausgebaut. Mit pra-
xistauglichen 450 Kammspielen/min liegt die
Produktion bei 68 kg/h bei der Maschine E 75
oder bei 66 kg/h bei der halbautomatischen E
65. Durch ein verindertes Streckwerk knnen die
Garnqualitdtswerte, insbesondere die CV-Werte,
verbessert werden. Im Vergleich zu anderen
Kimmmaschinen lassen sich Rohmaterialein-

sparungen von bis zu 2 % erreichen. Die Antwort
auf gestiegene Lohnkosten bieten die Automati-
sierungseinrichtungen ROBOlap und SERVOlap.

Abb. 12: Spinnmaschinen K 45 und G 35

K 45 und G 35 — maximale Flexibi-
litdt beim Ringspinnen

Die Spinnmaschinen K 45 und G 35 (Abb. 12)
sind mit 1'632 Spindeln erhiltlich. Damit ist
die K 45 die langste Kompaktspinnmaschine der
Welt. Die Maschinen sind mit den Komponen-
ten der bewihrten Modelle G 33 und K 44 (Abb.
13), wie SERVOgrip, FLEXIstart, VARIOspin etc.,
ausgestattet. Rieter wird das hochste Flexibili-
titsniveau auf der ComforSpin-Maschine K 45
zeigen. Sechs verschiedene Typen von COM4®
-Garnen — mit und ohne Effekte — werden aus
verschiedenen Rohmaterialien auf der-gleichen
Maschine gesponnen. Direkte Vergleiche unter

Praxisbedingungen haben gezeigt, dass sowohl
die G 35 und als auch die K 45 einen sehr nied-
rigen Energieverbrauch aufweisen.

Rieter, der Pioneer beim Kompaktspinnen
mit dem COM4®-Spinn-System, bleibt unbe-
strittener Marktfiihrer auf dem Kompaktspinn-

Abb. 13: Die Modelle G 33 und K 44 sind aus-
gestattet mil den modernsten Komponenten,
wie SERVOgrip, FLEXIstart, VARIOspin

sektor. Die Maschine produziert Kompaktgarne
im Bereich von NeC 10 bis NeC 160.

Ringspinn-Coregarne - fiir héchste
Standards

Das Ringspinn-Coregarn-System (Abb. 14)
ermdglicht die Produktion von elastischen
Garnen auf Ringspinn- und ComforSpin-Ma-
schinen. Die aussergewdhnliche Qualitit dieser
Garne ermdglicht einen Einsatz in Bereichen
wie Damen- und Herrenoberbekleidung sowie
Freizeit- und Sportbekleidung. Die exakte und
fehlerfreie Integration des Filaments wird durch
einen zusitzlichen Vorgarnfiihrer im Streck-

werk der Ringspinnmaschine sowie durch eine
prizise Fihrung in der Kompaktierzone der
K 45 gesichert. Die Filamentzufithrung kann
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iiber spezielle Zufiihrwalzen exakt eingestellt
werden.

il b
Abb. 15: Vorgarnspulen-Transportsystem
SERVOlrail

Automatisierung mit dem Vor-
garnspulen-Transportsystem
SERVOtrail

Rieter bietet als Systemlieferant flexible, mo-
dulare Transportsysteme fiir jeden Bereich und
jede Automatisierungsstufe an. Eine schwie-
rige Aufgabe beim Ringspinnen besteht darin,
die Vorgarnspulen zur Ringspinnmaschine zu
transportieren. Das auf den Spulen aufgewun-
dene Vorgarn ist vollig ungeschiitzt und somit
Schidigungen ausgesetzt. Die Antwort von Rie-
ter ist das Vorgarnspulen-Transportsystem SER-
VOtrail (Abb. 15). Zwei separate Kreisliufe, einer
am Flyer und einer an der Ringspinnmaschine,
garantieren einen kontinuierlichen Transport
der Flyerspulen zur Ringspinnmaschine. Die
Spulen kénnen blockweise oder nach Bedarf
ausgetauscht werden. Um den verschiedenen
Bediirfnissen zu entsprechen, werden das ma-
nuell bediente System «SERVOtrail flexible M»
und die automatische Losung «SERVOtrail fle-
xible A» angeboten.

Abb. 16: Rolorspinnmaschine R 40
Maximale Produktivitat mit der
Rotorspinnmaschine R 40

Die Rotorspinnmaschine R 40 (Abb. 16) weist
die folgenden Highlights auf: Das auf dieser
Maschine produzierte Rotorgarn erreicht ein
neues Qualitdtsniveau. Die AEROpiecing An-

setztechnologie sichert nahezu unsichtbare,
dem Garn gleiche Ansetzer. Der Markenname
fiir diese Garne ist ComfoRo®.
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Gleichzeitig wurde das Produktivititspoten-
zial wesentlich erhht. Die R 40 hat nun bis zu
440 Rotoren, und die Maschine kann auf ihrer
vollen Linge mit Liefergeschwindigkeiten von
bis zu 299 m/min (bei 240 Rotoren 340 m/
min) arbeijten.

P—

4bb. 17: Rotorspinnmaschine B 92

Die R 40 steht nun je nach Kundenanforde-
fungen mit 2, 3 oder 4 Robotern zur Verfigung,
Das intelligente Service-Konzept mit der einzig-
artigen Service-Station sichert zusammen mit
% und 4 Robotern hichste Produktivitit. Der
Energieverbrauch wurde im Vergleich zu den

—

Vorgéngermodellen durch verbesserte Antriebs-
systeme um mehr als 7% reduziert.

BT 923 und BT 924 fiir halbauto-
matisches Rotorspinnen

Die Produktivitit der Rotorspinnmaschine BT
923 (Abb. 17) wurde mit 360 Spinnstellen und
Rotorgeschwindigkeiten von bis zu 110°000
min" wesentlich erhoht. Die verbesserte Spu-
leinheitermoglicht Liefergeschwindigkeiten von
bis zu 200 m/min. Die Bedienung wird durch
zwei Spulentransportbinder und die ergono-
misch niedrige Arbeitshohe erleichtert. Durch
die Teilung von 230 mm konnen 18-Zoll-Kan-
nen eingesetzt werden. Hichste Garnqualititen
werden durch die Spinnbox C 120 sowie die
halbautomatischen Anspinnsysteme AMIspin®
und Qtop® erreicht. Der digitale Garnreiniger
1Qplus® mit optischem Sensor hat verbesserte
funktionale Eigenschaften. Eine perfekte Garn-
qualitit wird durch das Anheben der Spule nach
einem Fadenbruch gesichert. Eine integrierte

Spinnereisysteme von Oerlikon

2ur ITMA 2007 in Miinchen présentiert sich die Textilsparte von Oerlikon
2Um ersten Mal dem weltweiten Publikum unter ihrem neuen Namen
und mit neuem Auftritt. Dazu gehért als eine von 5 Units auch Oerli-
kon Schlafhorst. Hier sind die Aktivititen der Ringspinn- (Zinser), Spul-
(SChIafhorst) und Rotorspinnsysteme (Schlafhorst) zu einer starken Grup-

Pe vereint,

Oerlikon ~ Schlafhorst wird gemeinsam mit
Oerlikop Barmag, Oerlikon Saurer, Oerlikon
Neumag und Oerlikon Textile Components
l’.lChtungsweisende Produkt-Neuheiten prisen-
lléren. Ausserdem stellt Oerlikon Schlafhorst
Wiederum Erweiterungen im Bereich Service
U1.1te1~ «SUN - Service Unlimited» vor, dem be-
eIt stark etablierten Service, der durch lokale

= ST
Abp, L Autoconer

Prisenz und Schnelligkeit iiberzeugt. Moder-
nisation, Innovation und Consulting sind die
ITMA Highlights.

Fiihrende Prozesskompetenz fiir
Qualititsgarne bis hin zur fertigen
High-End-Kreuzspule

Oerlikon Schlafhorst verfiigt als einziger Anbie-
ter auf dem Markt iiber die Prozesskompetenz,
den weltweit ansissigen Spinnereien unabhén-
gig vom Spinnverfahren die komplette Pro-
duktlinie zu liefern, um am Ende eine fertige
Kreuzspule aus hochwertigen Qualititsgarnen
in den Hinden halten zu kénnen. Mit diesen
Spinnmaschinen sind die Kunden in der Lage,
anspruchsvolle Garne verschiedenster Feinhei-
ten, Strukturen und aus den verschiedensten
Materialmischungen herzustellen, immer wie-
der zielgerichtet den neuesten Markt- und Mo-
detrends angepasst. Garn und Kreuzspule sind
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Effektgarneinrichtung erlaubt die kostengiins-

Abb. 18: Rotorspinnmaschine BT 924
Mit der neuesten Innovation — der Rotor-
spinnmaschine BT 924 (Abb. 18) — werden alle
Vorteile der BT 923 und des Rotona-Prozesses
kombiniert. Elastische Filamente konnen in-
nerhalb des Rotors zugefiihrt werden. Auf der
BT 924 lassen sich elastische Rotona® Garne
und Rotona® Garne mit Effekten produzieren.
Die BT 924 bietet Rotorgeschwindigkeiten von
bis zu 75'000 min”, Liefergeschwindigkeiten
von bis zu 160 m/min sowie 320 Spinnstellen.

bekanntlich das Markenzeichen einer jeden
Spinnerei, egal ob die Weiterverwendung im
eigenen vertikal ausgerichteten Unternehmen
stattfindet oder ob die Produkte durch Verkaufs-
spinnereien anderen weiterverarbeitenden Fir-
men zugefiihrt werden. Unser umfangreiches,
auf jahrzehntelangen Erfahrungen basierendes
Technologiewissen versetzt Oerlikon Schlaf-
horst in die Lage, optimale Maschinenldsungen
zu entwickeln, um ein Maximum an Garn- und

o\
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Abb. 2: Autocoro

Spulenqualitit zu erzielen, bei hoher wirt-
schaftlicher Effizienz.
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Innovationsfiihrer fiir trendset-
zende Spultechnologie in der
automatischen Kreuzspulerei mit
dem Autoconer

Die Qualitdt der Kreuzspule ist der Erfolgs-
Schlissel fiir Effizienz und Wirtschaftlichkeit
fiir die der Spinnerei nachfolgenden Prozess-
stufen. Mit dem Autoconer (Abb. 1) setzte Oer-
likon Schlafhorst seit jeher die Massstibe fiir
zukunftsweisende Spultechnologie. Zu nennen
sind insbesondere die einzigartigen Hochleis-
tungsaggregate der FX-Serie, mit denen spe-
ziell in den letzten Jahren absolut neue Stan-
dards beziiglich Spulenqualitiit gesetzt wurden.
Diesen hohen Leistungsmassstab legen wir bei
jeder Weiterentwicklung zugrunde. Auch zur
ITMA 2007 in Miinchen werden wieder Inno-
vationen mit zukunftsorientierten Produktent-
wicklungen gezeigt. Dabei hat sich Oerlikon
Schlafhorst stark an den Kundenbediirfnissen
orientiert, um marktgerechte und wettbe-
werbsfihige Losungen anzubieten. Der Fokus
der Neuentwicklungen lag in den Bereichen:
Produktivitdt, Qualitit, Ressourceneffizienz,
Ergonomie / Bedienung und Zuverldssigkeit
der Spulmaschinen. Grundlegend ist der Auto-
coner auf zukiinftige Anforderungen ausgelegt,
d.h. modernste Elektronikkonzepte, Antriebs-
technologien sowie Regel- und Sensortechnik
bilden gemeinsam mit der hochmodularen
Bauweise ein abgerundetes Maschinenkonzept
fiir hochste Kundenanspriiche, jetzt und in Zu-
kunft. '

Abb. 3: Autocoro-Box SE 12

Neue Perspektiven fiir Rotorspin-
nereien

Der Markt fiir Open End Garne wandelt sich. Im-
mer mehr Unternehmen, die in der Vergangen-
heit vorwiegend den lokalen Markt bedienten,
schielen in Richtung Export. Bessere Garne und
Kreuzspulen sind die Eintrittskarten in diese
expandierenden Mirkte. Spinnereien mit kon-
ventionellen Mid End Maschinen bleiben bei
diesen Mirkten oftmals aussen vor. Ubersteigen
die Qualitdtsanspriiche ein bestimmtes Level,

bleiben die Geschifte weitgehend den Spinne-

reien mit High End Maschinen wie dem Auto-
coro (Abb. 2, 3) vorbehalten. Mit einem neuen
Maschinenkonzept, das der Marktfiihrer fir Ro-
torspinnmaschinen, Oerlikon Schlafhorst, auf
der I'TMA prisentiert, werden die Marktchancen
auf dem Weltmarkt fiir Open End Garne neu
verteilt. Die Pramisse «High End Garnqualitit
geht nur mit automatisierter Maschine» rela-
tiviert sich, denn Schlafhorst verschmilzt im
neuen Maschinenkonzept die spezifischen Vor-
teile der High End und der Mid End Maschinen.
Spinnereien werden davon doppelt profitieren.
Zum einen werden sie die bewihrte High End
Autocoro Garn- und Spulenqualitit als ihre
Stirke herausstellen und zum anderen profi-
tieren sie von wirtschaftlichen Pluspunkten, die
bisher Rotorspinnsystemen aus dem Mid End
Segment vorbehalten waren. In Bezug auf die
Produktivitit erzielen die meisten Garne mit
dem neuen Konzept die gleichen Ergebnisse
wie auf High End Rotorspinnmaschinen. Eine
besondere Wertigkeit erfihrt das neue Maschi-
nenkonzept auch durch seine hohe Flexibili-
tit. Ob die Spinnereien klassische Baumwoll-,
Chemie- oder Sekunddrfasern, wie Kimmlinge,
zu groben oder feinen Web- oder Strickgarnen
verarbeiten, die Universalitit und die Anwen-
dungsvielfalt des neuen Konzeptes sind nahezu
grenzenlos.

Marktfihrer mit der Zinser Flyer-
technologie

Weltweit unangefochten die Nr. 1 ist die Zinser
Flyertechnologie. Seit Jahrzehnten haben sich
die Flyer in den weltweiten Spinnereien bestens
bewihrt. Mit ihrer flexiblen Einbindung in un-
terschiedlichste Automationskonzepte sowie ih-
ren variablen Ausstattungsmoglichkeiten bie-
ten sie die besten Voraussetzungen, um je nach
Markt- und Kundenanforderung exzellente
Vorlagen fiir den Ringspinnprozess zu schaffen.
Der Zinser 668 (Abb. 4) ist fiir manuelles Dof-
fen ausgelegt, beim Zinser 670 RoWeMat erfolgt
dieser Prozessschritt vollautomatisiert. Dieser
kann damit auch in Komplett-Automationslo-
sungen mit automatischem Flyerspulentrans-
port integriert werden. Der Zinser 670 BigPac
wurde mit seiner Maschinentechnologie ganz
speziell fir die Erfordernisse im Grobgarnbe-
reich, d.h. z.B. fir Denimanwendungen, ausge-
legt. Auch hier kommt der integrierte, vollau-
tomatische Doffer zum Einsatz. Grossere Flyer-
spulen, die eine grossere Produktivitit am Flyer
selbst, aber auch an der Ringspinnmaschine
erzeugen, sind das Markenzeichen des Zinser
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670 BigPac. Unabhingig vom Automations-
und Handlingsaufwand ist fiir alle Zinser Flyer
charakteristisch: die perfekte Flyerspulenqua-
litit aufgrund des optimalen Streckwerks und
der ausgekliigelten Spinngeometrie. Oerlikon
Schlafhorst wird zur ITMA in Miinchen unter
Beweis stellen, dass die Marktfiihrerschaft der
Zinser Flyertechnologie auch zukiinftig weiter
ausgebaut werden soll.

668
1

I—. #|

Abb. 4: Zinser Flye; 668 -

Fihrender Anbieter von Ring-
spinnmaschinen fiir das Kurzsta-
pelspinnen

Zinser bietet seinen Kunden jetzt und in Zukunft
alle Moglichkeiten der Ringspinntechnologie im
Bereich Kurzstapel, von der Herstellung feinster
CompACT3-Garne fiir hochwertige Hemdenstof-
fe bis hin zu groben Denim-Effektgarnen.

Das Modular Concept 351 beinhaltet drei
verschiedene Maschinentypen fiir das Kurzsta-
pelspinnen. Die Basismaschine dieses modula-
ren Konzepts ist die Zinser 351 fiir konventio-
nelles Ringspinnen. Die Ringspinnmaschine
Zinser 351 + basiert auf diesem Maschinentyp,
ist aber vorbereitet fiir Kompaktspinnen und
kann nachtriglich problemlos umgertistet wer-
den. Die Zinser 351 C3 ist eine Kompaktspinn-
maschine, mit der Option eines Riickbaus auf
konventionelles Ringspinnen. Die Maschine
deckt das gesamte Rohstoffspektrum der Kurz-
stapelspinnerei ab. Alle im Kurzstapel- oder
Baumwollspinnverfahren bedeutenden Faser-
typen und deren Mischungen kinnen zu allen
wichtigen Ringspinnqualititen und -feinheiten
verarbeitet werden. Dieser Vorteil wird durch die
Giberzeugende konstruktive Zinser Losung er-
moglicht, die auf einem perforierten Riemchen
in Kombination mit einem 4-Walzen-Streck-
werk basiert. Das CompACT3-Riemchen basiert
auf einem in der Ringspinnerei millionenfach
verwendeten konventionellen Riemchen. Die
spezielle Perforation ist alleiniges Zinser Know-
how. Das CompACT3-Riemchen ist selbstreini-
gend und garantiert eine konstante, gleichblei-
bende Garnqualitit von Spindel zu Spindel, von
Maschine zu Maschine.




Join the Circle
of Innovation

Oerlikon Textile — world's leading provider of high-tech solutions
is showing its latest innovations in machinery for the value chain of
textile production at [TMA Munich from 13 to 20 September 2007 .
Be a part of the Circle of Innovation and profit from the newest
developments in spinning, twisting, man-made fiber, nonwovens,
winding and embroidery.
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Abb. 5: Zinser — Modulares Konzept
Marktfiihrer im Bereich Kamm-
garnspinnen

Als Markt- und Technologiefiihrer im Bereich

Kammgarn bietet Zinser seinen Kunden Flexi-
bilitit und Effizienz mit dem Modular Concept
451 (Abb. 5). Fiir jeden Bedarf, fiir jede Anwen-
dung steht die passende Maschine zur Verfii-
gung, jetzt und in Zukunft.

Fiir den sich stindig dndernden Kamm-
garnmarkt ist die universelle Einsetzbarkeit fiir
unterschiedlichste Qualititen und Feinheiten
von entscheidender Bedeutung. Maschinen fle-
xibel einsetzen zu konnen, wie der Kunde und
der jeweilige Markt es gerade verlangen, ist der
Wunsch eines jeden Kammgarnspinners. Die
Vielzahl der tiberzeugenden Innovationen, die
dieses Maschinenkonzept beinhaltet, fihrt zu
einer nie da gewesenen Flexibilitdt und Effizi-
enz, auch in Sachen Bedienerfreundlichkeit.

Das Modular Concept 451 beinhaltet fiinf
verschiedene Maschinentypen. Die Basisma-
schine dieses modularen Konzepts ist die Zinser
451 fiir konventionelles Ringspinnen. Basierend
auf der Zinser 451 ist die Ringspinnmaschine
Zinser 451 + eine konventionelle Kammgarn-
ringspinnmaschine mit allen Optionen fiir die
Zukunft. Sie ist vorbereitet fiir Kompaktspinnen
und kann nachtréglich problemlos umgeriistet
werden. Mit der Zinser 451 G5 steht dem Kun-
den die ganze Welt des Kompaktspinnens offen.
Dieser bereits ab Werk fiir das Kompaktspinnen
ausgeriistete Maschinentyp hat ebenfalls alle
Highlights der Basismaschine Zinser 451. Ne-
ben der konventionellen Technologie und der
Kompaktspinntechnologie bietet Zinser auch
weiterhin die innovative Spinnfingertechnolo-
gie an. Die Ringspinnmaschine mit Spinnfinger
Zinser 451 s gibt es sowohl als konventionelle
Spinnfingermaschine als auch vorbereitet fiir

das Kompaktspinnen. Der Maschinentyp Zinser
451 sC3 dieses modularen Konzepts ist bereits
ab Werk fiir den Einsatz als Kompaktspinnma-
schine in Kombination mit Spinnfingerspinnen
vorgesehen.

Das modulare Maschinenkonzept 451 bietet
maximale Flexibilitit beim Kammgarnspinnen.
Der Kunde und der Markt entscheiden, welches
Spinnverfahren zur Anwendung kommt.

Customer Support: SUN - Service
Unlimited for all Oerlikon Schlaf-
horst machines. We keep your
business running

Mit seinem, fiir den After Sales bekannten Kon-
zept SUN bietet Oerlikon Schlafhorst Customer
Support Prozessbegleitung und Partnerschaft
tiber den gesamten Produktlebenszyklus fiir
alle automatischen und semi-automatischen
Rotorspinn-, Spul-, Ringspinnmaschinen und
Flyer aller Maschinengenerationen.

Wir verfiigen tiber speziell ausgebildete Cus-
tomer Support Mitarbeiter. Der Customer Sup-
port ist der unentbehrliche Meilenstein fiir Oer-
likon Schlafhorst. Mit ihrem fundierten Wissen
tiber Thre Produktpalette und Thre Mérkte sowie
mit ihrer langjdhrigen
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Unsere Original Parts, wie z B. unsere be-
wihrten Belcoro Spinnmittel, sind der sichers-
te Weg, um Ihre Investitionen und die daraus
resultierenden Gewinne langfristig zu sichern.
Oerlikon Schlafhorst unterstiitzt seine Kunden
in aller Welt umfassend in Sachen Technologie,
zum Beispiel durch individuelles textiltechno-
logisches Consulting oder produktionsbeglei-
tende Schulungsmassnahmen fiir Thre Mitar-
beiter und Fithrungskrifte. Durch die Belcoro
Kampagne fordert Oerlikon Schlafhorst sogar
aktiv die Vermarktung der auf dem Autocoro
hergestellten Garne.

Ein weltumspannendes Netz von Mitarbei-
tern, Lagern und Vertretungen garantiert rasche
Hilfe und eine schnelle Original-Teilversorgung
rund um die Uhr.

Uber SECOS, das Oerlikon Schlafhorst E-
Commerce System, konnen Sie 24 Stunden,
rund um die Uhr, Original-Teile bestellen. [hre
Original-Teilkataloge sind elektronisch stets auf
dem neuesten Stand. Mit der Anzeige der aktu-
ellen Preise und Verfiigharkeiten der Original-
Teile gewinnen Sie Zeit, Flexibilitit und mehr:
Sie optimieren Ihr Original-Teilelager. All dies
wirkt sich auf Thre Anlageproduktivitit aus.
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Oerlikon Barmag — Alles rund
um Total Solutions

Auf dc.er diesjahrigen ITMA in Miinchen préasentiert sich Oerlikon Barmag
gemeinsam mit den vier weiteren Oerlikon Textile Business Units im Circle
of Innovation. Mit innovativen Gesamtlésungen schliesst Oerlikon Bar-
Mag einen «Kreis» um seine Kunden. Vom Plant Design bis zur Quali-
tatsgarantie auf das Endprodukt - Oerlikon Barmag bildet die gesamte

Prozesskette rund um die Chemiefaser ab.

Total Solutions

Das bedeutet, der Kunde erhlt alle Dienstleis-
tungen — yon der Machbarkeitsstudie bis hin zur
?FOjektimplemenliemng — aus einer Hand. Oer-
likon Barmag Engineering betreut den gesamten
Prozess, von der Polykondensation bis zur DTY-
Maschine: darunter fallen Granulataufberei-
tung, Hilfsanlagen, Versorgungsanlagen, allge-
Mmeine Elektrik, Finanzierungsdienstleistungen
SOwie die entsprechenden Dokumentationen.

Polykondensation

Auch in dep vorgelagerten Prozessen ist Oerli-
kon Barmag zu Hause: Mit Polykondensationen
Yon Oerlikon Barmag kann der Filamentgarn-
Produzent seine Abhdngigkeiten von den Roh-
materiallieferungen reduzieren und die Cha-

rakteristi . .
akteristik des Rohmaterials weitgehend selbst
bestimmen,

[ S—

Maschinen und Anlagen fiir Spin-
nerei und Texturierung

Oerlikon Barmag wird ein neues POY-Aufwi-
ckelkonzept vorstellen, mit dem sich Hersteller
deutlich qualititsbewusster und kostenreduzier-
ter positionieren konnen. Das gleiche gilt fiir
den Bereich Texturierung: Hier stellt Oerlikon
Barmag auf der MPS-V-flex einen Oberbau vor,
mit dem speziell feinere Titer bei deutlich hohe-
ren Geschwindigkeiten in reduzierter Bauhohe
und mit extrem reduziertem Energieverbrauch
hergestellt werden kdnnen.

Garantien auf das Endprodukt

Die FlexiDye®-Aufmachung fiir Firbespulen
macht es moglich, der Firberei Spulen auch
anspruchsvollster Garne direkt von der Textu-
riermaschine mit ATT-Aufwicklung vorzulegen,
diese prozesssicher und effizient zu firben und

Der neue Volkmann CarpetCab-
ler 8.05 setzt die Evolution fort

:Z:Sden koqvmen mit d.em neuen Volkmann CarpetCabler 8.05 in den Ge-
tron”fahlrelcher Vorteile: neue Uberwachungseinheit mit zentra{.er Elek-
nom; steuerung l.lnd noch besserer Bedieneinheit, SmartCreel fir ergo-
o sches Handling, Rollenfadenbremse zur Prozessiiberwachung und
ten Garnzufuhr, zentral einstellbar, sowie Schiebetiiren und Hitzeab-

Y » - %
Orption fijr Klimakontrolle und Reduktion der Klimaanlagekosten.

Qia“cl:‘ d.er Revolution die Evolution
I eine Revolution: Seit der Einfiihrung
toerrspei:(lien \r’ol.kmfmn CarpetCabler mit Mo-
elantrieb im Jahr 2002 sind mehr als
W(()):::;?Clznell.wellwe:it in Betrieb genommen
namhaﬁeJnlvmcke.l[ in Zusammenarbeit mit
Resulty ;].. Tepplchherste.llern, lautete das
- Where Produktion, bessere Garn-
(IUalltiitssicherung und generell einfacheres

Handling. Davon zeugen Tausende von Pro-
duktionsstunden.

Der Volkmann CarpetCabler 8.05 mit Motor-
spindelantrieb beinhaltet mehrere evolutionire
Schritte in der Prozessentwicklung und -integ-
ration. So vereinigt die weiterentwickelte Elek-
troinstallation das Beste aus der Reifencord-
und Teppichkablierwelt. Alle Anforderungen
fiir maximale Flexibilitdt sind integriert und
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Barmag-Wickler

anschliessend ohne zusitzliches Umspulen wei-
ter zu verarbeiten. Die sichere Beherrschung
solcher Prozesse garantiert interessante Zusatz-
margen und hilft den Kunden, auf den Mirk-
ten von morgen zu bestehen. Garantien auf die
gefirbte Fliche runden die Oerlikon Barmag
Gesamtlosung ab.

die Steuerung wird mit der neuen B&R Touch-
screenbedienung noch komfortabler.

Plus fiir den Kunden:

* neue Uberwachungseinheit mit zentraler
Elektroniksteuerung und noch besserer
Bedieneinheit

¢ SmartCreel (mechanisch/pneumatisch) fiir
ergonomisches Handling

® Schiebetiiren dimmen Gerdusche, verbes-
sern die Produktionssauberkeit und so die
Garnqualitdt. Zusitzlich wird in nichster
Zeit ein Hitzeabsorptionssystem erhiltlich
sein, das die Kosten fiir Klimainstallationen
senkt

® optimales Materialhandling und Ein-
stellungen, wichtig bei immer kleineren
Produktionsgrdssen, also immer hiufigeren
Produktionswechseln

° neue und zentral einstellbare Rollenfa-
denbremsen gewihrleisten schnelle und

13
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CarpetCabler — Spulenrahmen
genaue Einstellungen und gleichmassige
Ablaufspannungen. Spannungsschwan-
kungen im Garn werden durch zentral ein-
stellbare Bremssysteme auf ein Minimum
reduziert

° Drehzahltiberwachung der Motorspindel

Lenzing erh6ht Be-
teiligung an indone-
sischer Tochter PT.
South Pacific Viscose
auf 86 %

Lenzing hat mit Wirkung Juni 2007 seinen An-
teil an der indonesischen Beteiligung PT. South
Pacific Viscose (SPV) von 41,98 % auf nunmehr
85,79 % erhoht. Dieser Schritt ist die logische
Fortfiihrung der Wachstums- und Globalisie-
rungsstrategie der Lenzing Gruppe. Da Lenzing
schon bisher die industrielle Fithrung bei der
SPV innehatte und diese bereits voll konsoli-
diert ist, wird die Ubernahme der Mehrheit kei-
ne unmittelbaren Verdnderungen im operativen
Geschift der Lenzing Gruppe nach sich ziehen.

PT. South Pacific Viscose ist neben dem
Stammhaus Lenzing das grosste Viskosefaser-
werk der Lenzing Gruppe mit einer Kapazitit
von 150'000 Jahrestonnen.
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WINPRO - Der neue Weg des
Langstapel-Spinnens

Das WinPro Spinn-/Zwirnverfahren besteht aus zwei Schritten: WinSpin -
die Hochgeschwindigkeits-Spinnmaschine und WinTwist — die erfahrene

Zwirnmaschine.
Das WinPro Spinn-/Zwirnverfahren sichert den
Langstapelproduzenten ein starkes Paket mit

technologischen und technischen Neuerungen,

Die Produktionsanlage: «Beispielsweise erset-
zen 48 Positionen bis zu 1'000 Ringspinn-
spindeln im Strickgarnbereich und bis 2°000
Spindeln im Webgarnbereich»

was ihnen ein enormes Plus an Marktchan-
cen einrdumt: Mit dem neuen WinPro Spinn-/
Zwirnverfahren konnen alle Langstapelfasern
und Mischungen als 2- und 4-fach Garne her-
gestellt werden. Fiir Vorlagen mit einer Stapel-
linge von 50 — 220 mm ist die Bandbreite fast
unbeschrinkt. Sie reicht von 100 % Wolle, Acryl,
Mischgarne, Polyester, Viskose, Seide, Kaschmir
bis Sojafasern. Der Garnnummernbereich deckt
ein breites Spektrum von 2- und 4-fach Garnen
zwischen Nm 3 und Nm 60 Zwirnfeinheit ab.
Es ist auch jederzeit maglich, elastische und
unelastische Garnkomponenten mit oder ohne
Verzug als Kernfaden zuzufiihren. Dabei kann
man die Abdeckung durch das Mantelmaterial
als optimal bezeichnen.

WinPro — der Weg zum Erfolg
°® sparen Sie Energie

Textiles on the move

03. - 05. Juni 2008
Messe Chemnitz

° 7Zeit ist Geld
° auf der Suche nach neuen Grenzen
° grenzenlose Kreativitit

N

Das Maschinenfeld: «Ein Kilogramm Garn is!
auf der WinSpin in einer Stunde und auf der
WinTwist in zwei Stunden produzierl. Alles
in allem betréigt die Produktionszeil von den
Finisseurspulen bis zum fertigen Zwirn drei
Stunden »

Sparen Sie Energie
WinPro spart Energie auf der ganzen Linie.
Nicht nur, dass bis zu drei Prozessschritte ein-
gespart werden, auch im Spinn- und Zwirnpro-
zess wird Energie gespart. Verglichen mit dem
Ring-/Spinnprozess ergibt sich eine Energieein-
sparung von bis zu 70 %.

Bl tex

Internationale Fact & Symposium fir
Textilien und Verbundstoffe im Fahrzeugbau

eDer Branchentreff fiir den Einsatz von Textilien und Verbundstoffen
im Fahrzeugbau mit Symposium und Fachvortrigen

¢Bis 30.09.2007 Stand buchen und 10% Frithbucherrabatt sichern!

e Anmeldeunterlagen und weitere Informationen

unter: +49(0) 3 71/3 93 85 00

Informationen und Anmeldung: www.mtex-chemnitz.de

MESSE ’
CHEMNITZ

LeisTuNa erleben.
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Zeit ist Geld

Die WinSpin produziert mit einer Hochge-
schwindigkeil von bis zu 250 m/min an jeder
der 56 Spinnstellen 2- bis 4-fach Garne. Vergli-
Cl.len mit dem Ring-Spinnen bedeutet das eine
bis zu 40-fache Produktion einer Spinnstelle,
80% weniger Ware in Arbeit und eine Lieferzeit-
verkiirzung von bis zu einer Woche.

D 2r SHlirpe. . . . .
o Splicer: «Bei dem WinPro-Garn miissen
in e Bpvisis wmend hita o . ;
der Praxis zwei bis vier Reinigerschnilte
7 : . . .
Pro kg gespleisst werden, beim Ringgarn sind

;/t'es verfahrensbedingt 20 bis 25 Spleissstel-
en »

Auf der Suche nach neuen Gren-
zen

Dank - des Einzelspindelantriebs ist WinSpin
hervorragend fiir die Mehrpartie-Verarbeitung
Beeignet. Drei verschiedene Partien kénnen
gleichzeitig auf der Maschine abgearbeitet wer-
defl, sodass auch Kleinauftrige in einer kurzen
Zeit abgearbeitet werden konnen. Kurze Partie-

W - - .
echselzeiten unterstiitzen die Flexibilitit des
Prozesses. '

G.’ €nzenlose Kreativitat
W‘_“Spin produziert 4-fach Garne zu gleichen
iplnnkosten wie 2-fach Garne. Erstmals konnen
VI:?d:, (jrarn.e wirtschaftlich produziert werden.
erschiedene Rohstoffe, Nummern oder
Farl‘)en Zusammen mit der Option, eine oder
;\:;lefﬁjlen auielastischem‘oder unelastischem
M(SgliczthL.lzufugen, geben jedem Anwender die
eit zur grenzenlosen Kreativitit,

So erreichen
Sie die
Redaktion:
E-Mail:

redaktion@mittex.ch

Oerlikon Saurer Epoca 05 — Das
modulare System revolutioniert
die Zwei-Wagen-Technik

Die erste Oerlikon Saurer Epoca ldutete 1995 eine neue Epoche in der
Schiffchen-Stickereitechnik ein: Vorher war wirtschaftliches Sticken (iber
Jahrzehnte nur mit der Zwei-Wagen-Technik, meist in der Ausfiihrung
von 2 Gattern ibereinander, méglich. Aufgrund der besseren Ergonomie,
verbunden mit schnelleren Stoffwechselzeiten und weniger Verlust bei
Stillstanden, schaffte es die Epoca mit nur einem Wagen, im Vergleich zur
herkémmlichen Technik, wirtschaftlich erfolgreich zu produzieren. Nun
bietet die Epoca seinen Kunden auch eine Version mit Zwei-Wagen-Tech-
nik an, ohne dabei aber ihren ureigenen Vorteilen untreu zu werden.

Oerlikon Saurer iiberraschte in der Vergan-
genheit immer wieder durch technologische
und wirtschaftliche Errungenschaften, die dem
Markt neue Impulse gaben. Innerhalb der Bau-
reihe Epoca waren dies sicher die Gestell- und
die Fundamentbauweise, die FastCut-Schneide-
technik und kiirzlich die Laseroption.

I
I
|

Neue Epoca 05, Gestell, 2 — 1, Standard

Neu wird das komplett modular aufgebau-
te Sticksystem nicht mehr nur als Gestell- und
Fundamentversion, in Lingen von bis zu 30 m
und mit den bekannten Zusatzeinrichtungen
Laser sowie Soutache und Pailletten angeboten,
sondern neben der Ein-Wagen- auch als Zwei-
Wagen-Technik. Hierbei handelt es sich aber
nicht um eine starre Verbindung mit Einbussen
in Flexibilitit und Produktivitit, sondern um
zwei vollkommen unabhingige Einheiten. So
bleiben simtliche Vorteile erhalten: Bei einem
Fadenbruch oder einem sonstigen Stillstand
steht immer nur der betroffene Wagen, der an-
dere arbeitet voll weiter. Selbstverstindlich kann
man, wenn ein Wagen fertig ist, diesen neu be-
stiicken und starten, obwohl der andere noch
am ersten Stiick arbeitet. Auch Servicearbeiten

bedeuten nicht, dass beide Wagen gleichzeitig
stehen miissen.

Grundlage dieser revolutiondren, zum Pa-
tent angemeldeten Neuheit ist eine ausschliess-
lich elektronische Verbindung der Wagen. Sie
basiert neben der schon bis anhin verwendeten
Servomotortechnik auf einer einzigen intelli-
genten Steuerung fiir beide Wagen. Diese stellt
in jedem Fall sicher, dass die richtige Position
angefahren wird. Einzig das Muster muss fiir
beide Wagen identisch sein. Dagegen konnen
sich der verwendete Stoff sowie die Garne, aber
auch einige Einstellparameter unterscheiden.

Zur Verbesserung der Wirtschaftlichkeit
geht Oerlikon Saurer aber noch einen Schritt
weiter. Neu werden alle Stickmaschinen mit
dem Stoffspannsystem FastSpan ausgeriistet.
Dabei konnen mit einer einzigen Stoffwelle ne-
ben den bekannten Stoffbefestigungsverfahren
Langsspannstab, Velcro und Fischbein auch
das revolutiondre Durchzugsverfahren geniitzt
und jeder Zeit gedndert werden. Beim Durch-
zugverfahren wird der Stoff nicht mehr fix am
Rahmen vernadelt oder geklemmt, sondern mit
Hilfe eines speziellen Wellentuches wie ein Segel
ins Gatter gezogen und fixiert. Beim Herauszie-
hen wird gleichzeitig der neue Stoff eingezogen.
Hierbei kann der Stoff sowohl abgelingt als
auch als Mehrfaches der Maschinenlinge ver-
wendet werden, was in der Weiterverarbeitung
(Ausriistung) deutliche Vorteile mit sich bringt.

Redaktionsschluss Heft
6/2007:
15. Oktober 2007
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Kettzufithrung und Gewebeauf-

wicklung

Die CREALET AG nimmt an der weltweit wichtigsten Textilmaschinen-Aus-
stellung teil, um dort ihre Lésungen fiir die Garnzufuhr auf Webmaschi-
nen vorzustellen. Als fiihrende Herstellerin elektronischer Kettnachlass-
Systeme zeigt sie Anwendungen und massgeschneiderte Entwicklungen
aus dem Verkaufsprogramm fiir ihre Kundschaft.

Elektronische Kettzufiihr- und Ge-
webeaufwickel-Systeme

Die elektronisch gesteuerte Kettnachlassvor-
richtung optimiert den Webvorgang und bringt
betriebliche Vereinfachungen. Unterschiedliche
Steuerungen, speziell fiir einen oder mehrere
Kettbdume entwickelt, sowie Gewebeaufwickel-
Vorrichtungen sind  die hauptséchlichsten
Komponenten fiir eine grosse Vielfalt von An-
wendungen. Elektronische Kettnachlass- und
elektronische Gewebeaufwickel-Vorrichtungen
sorgen fiir eine ausgeglichene Kettspannung
wihrend des Webvorganges. Das System arbei-
tet mit grosser Genauigkeit vom leeren bis zum
vollen Kettbaum — eine wesentliche Vorausset-
zung fir gleich bleibende Gewebequalitit! Die
elektronische Verbindung zwischen Kettnach-
lass und Gewebeaufwicklung ist ein weiteres
[nstrument, um Stopp- und Anlassstellen im
Gewebe im Griff zu behalten.

Oberbaum-Einrichtung mit Kett-
nachlass

Oberbaum-Einrichtungen fiir Ganz- und Halb-
biume sind fiir verschiedene Webmaschinen
lieferbar (Abb. 1). Diese Systeme werden haupt-

T b i

Abb. 1: Kettbaum-Hochlage mit Halbbaum

sdchlich fiir Hemden-, Damenoberbekleidungs-
und «Seersucker»-Stoffe verwendet. Bei schnell
abwebenden Kettbdumen kann ein zweiter,
Giber der Webmaschine angeordneter Baum
den Webprozess rationeller und wirtschaftlicher
gestalten. Die so erreichte hohere Webkapazitit
ermoglicht lingere Kettlaufzeiten, und die da-
durch geringeren Maschinen-Stillstandszeiten
fiihren zu hoherer Effizienz der Webanlage.

Separates Kettbaumgestell mit
Kettnachlass

Freistehende, hinter der Webmaschine angeord-
nete Kettbaumgestelle sind fiir alle Webmaschi-
nentypen lieferbar (Abb. 2). Das System erlaubt

Abb. 2: Separates Keltbaumgestell, 2-biumig
[iir Foderbandgewebe

die Verwendung grosserer Ketthdume von bis zu
1'600 mm Scheibendurchmesser, mit grosse-
ren Kettlingen und hoherer Webleistung. Bei
Geweben, die in grossen Mengen tiber ldngere
Zeit hinweg produziert werden, oder bei denen
Kettbiume herkommlicher Grosse schnell ab-
gewoben sind, konnen Kettbaumgestelle die
ideale Losung zur bedeutenden und wirksamen
Rationalisierung, Qualititsverbesserung und
Kostensenkung im modernen Webereibetrieb
bieten.

Kettzufiihrsystem «Gatter» mit
Kettnachlass

Um lingere Laufzeiten zu erreichen, kann ent-
weder ab Spulengatter oder ab mehreren hinter

mittex s/2007

der Webmaschine angeordneten Kettbdiumen
gewoben werden. Zur Sicherung konstanter
Kettspannungen sind elektronisch gesteuerte
Kettzufuhr-Vorrichtungen zwischen Spulengat-
tern und Webmaschinen platziert. Diese Einhei-
ten ziehen das Garn vom Gatter ab und speisen
damit die Webmaschine. Die Einrichtungen
konnen entweder an die Maschine angebaut
oder freistehend aufgestellt werden.

Elektronischer Nachlass fiir Kan-
tenvorrichtung

Elektronisch gesteuerte Kettspannung im Kan-
tenbereich fiir Anwendungen, wo die Spannung
sehr wichtig ist, oder fiir grissere Kantenspulen.
Je nach Anwendung und Spulengrisse kann die
Vorrichtung oben auf der Webmaschine oder
hinter dem Kettbaum angebaut werden.

Degressive Aufwickel-Vorrichtung
fiir Reifencord-Gewebe

Das Aufwickeln grosser Gewebedocken speziell
bei Reifencord kann erfolgreich mit einer de-
gressiven Aufwickel-Vorrichtung erfolgen (Abb.
3). Die Geweberollen werden bei konstantem

Abb. 3: Gewebeaufwickelvorrichtung

Druck seitens der tangentialen Wickelwalzen
aufgebaut. Der Auflagedruck kann fir jedes Ge-
webe einzeln eingestellt werden.

Die CREALET AG setzt mit individuellen
Losungen neue Massstiibe und eroffnet ihren
Webereikunden neue Maglichkeiten. Die Spe-
zialisten von CREALET informieren Sie gerne
Giber alle Entwicklungen und helfen Thnen,
fortschrittliche Losungen und Verbesserungen
in der Kettgarnzufuhr einzufiihren.
Informationen:

CREALET AG

CH-8733 Eschenbach/SG
Phone:  + 41 55 286 30 20
Fax: +41 55 286 30 29
E-Mail:  info@crealet.ch
Internel: www.crealet.ch




mittex s/2007

Jakob Miiller AG: Systeme und
Lésungen fiir die Band- und
Schmaltextilienindustrie

1887 in der Schweiz gegriindet, ist die Jakob Miiller AG der weltweit fiih-
r e{Tde Technologieanbieter fiir die Herstellung von gewobenen und ge-
Wirkten Bindern und Gurten, von gewobenen Etiketten und technischen
Textilien sowie fiir Férbe-, Konfektionierungs- und Aufmachungsmaschi-
nen. Das Miiller-Lieferprogramm deckt samtliche Bediirfnisse der Band-
und Schmaltextilienindustrie ab, vom einzelnen Faden bis zum fertig auf-

9emachten Produkt.

Dienstleistungen

Ersatzteilwesen

11? den fiinfzehn Schwerpunktmirkten verftigt
die Jakob Miller AG iiber leistungsstarke Ersatz-
Iei.l—\’erteilzentren. Der Grossteil der geforderten
Teile ist 4l Lager verfigbar und wird unseren

K‘unden in der Regel umgehend per Kurier-
dienst zugestellt.

Jakob miiller Institute of Narrow Fa-

brics

Das 2001 gegriindete Jakob Miiller Institute of

Narroy Fabrics stellt weltweit Schulung und

KnOW-how-Vermitllung fir die Schmaltextili-

e-Industrie sicher:

L Kurse fiir die Bedienung und Wartung von

Miiller-Maschinen und SW-Systemen

Kurse in Textiltechnik fiir Musteranalyse

und Produkt-Design (Abb. 1)

: K.urse fir Kader der Band- und Schmaltex-
Fnlien-lndustrie: detaillierte  Einfiihrung
N sdmtliche Produktionstechnologien der
Band- unq Schmaltextilien-Industrie, be-
riebswirtschaftliche Aspekte der Bandwe-

bere1, Einblicke in diverse Unternehmen der
Branche

2.

: Ausbildungszentren in Frick, Schweiz, und
Neu auch in Suzhou bei Shanghai, China

5. «Das fliegende  Klassenzimmer»: lokal

durchgefﬁhrte Kurse in Textiltechnik mit
f die Kundenbediirfnisse abgestimmten
Schwerpunkl-Themen (Kursdestinationen
2006 Kolumbien, Mexiko, Italien, Stidafri-
ka, Ching)

- MUBOOK: Fachbuchreihe zu den einzelnen
Hel‘stellungstechnologien von Schmaltexti-
lien (bigher erschienen: «Vorbereiten — Ver-
edeln — Aufmachen» und «Nadelbandweb-
technik.)

NARROW FABRICS CONFERENCE: jihrlich

stattfindendes  Symposium zu  aktuellen
Themen der Branche, als Plattform fiir Un-
ternehmer, Manager und Wissenschaftler
der Schmaltextilien-Industrie

3 f ‘ ) S
Abb. 1: Jakob Miiller Institut of Narrow Fab-
rics; Schulung in Bandanalyse

After-Sales-Service

Rund hundert Mitarbeiter sorgen weltweit dafiir,
dass die von Miiller-Kunden gekauften Anlagen
tiber deren gesamte Lebensdauer optimal be-
treut werden. Das Angebot an Dienstleistungen
umfasst telefonischen Support, Inbetriebnah-
men, Reparaturen und Wartung, sowie lebens-
verlingernde Massnahmen wie Revisionen und
Retrofits von Maschinen der dlteren Generation.

3 THE PLACE FOR II‘\!HOV/«TION
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in Kontakt mit den Miiller-Spezialisten treten.
Hier befindet sich die weltweite Schaltstelle fiir
Hilfestellungen via Telefon, E-Mail oder die
direkte Intervention via Modem. Ist eine Vor-
Ort-Hilfestellung erforderlich, kann auf ein
weltweites Netz von iiber 20 Service-Stationen
zurtickgegriffen und innerhalb niitzlicher Frist
einer der insgesamt 80 Servicetechniker zum
Kunden delegiert werden.

CAD/CAM-Systeme

MUCARD2 - Musterkreations- und
Programmiersoftware fiir schussge-
musterte Kett- und Grobgewirke
MUCARD2 (Abb. 2) ist die neue Musterkrea-
tions- und Programmiersoftware fiir simtliche
elektronisch gesteuerten Miiller-Wirkmaschinen
(MDR42, MDK80, RD3MT3 und GWM1200). Bei
den auf dieser Software entwickelten und pro-
grammierten textilen Produkten handelt es
sich somit um elastische und nicht-elastische

el
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Abb. 2: MUCARD2 — Screenshot mil Legungs-
bereich, Keftengliederanordnung und Ein-
zugsschema

Wischeartikel, Distanzgewirke, technische Ge-
wirke wie Seile, Netze, Matten etc. MUCARD2
verfligt tiber simtliche Optionen zur bedie-
nerfreundlichen  Anwendung und  generiert
wichtige Zusatzinformationen wie Artikelkarte
mit Einzugsschema, Barrenkonfigurationen,
Kettengliederkonfigurationen (bei RD3MT3),
Einzugsschemata etc.

Fiir eine regelmissige
Begleitung des Kunden
schliessen  wir  auch
Service-Vertrige ab, die
regelmissige  Besuche
und deren

vorsehen,
Leistungsumfang ~ sich
von Beratung {ber In-
plant-Training bis zu
Instandhaltungsarbei-
ten erstrecken.

Uber das zentrale
Helpdesk in Frick kon-
nen die Kunden direkt

Textildruck
Schellenberg

Fehraltor!

IHR JERSEY-PARTNER

fiir alle Fasern

— Laugieren/Mercerisieren

— JET- und KK V-farben
— Drucken und Ausriisten

E. SCHELLENBERG : TEXTILDRUCK AG
8320 FEHRALTORF - TELEFON 044 954 88 66
info@estextildruck.ch - TELEFAX 044 954 3140
www.estextildruck.ch
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RibbonCAD - Musterkreations- und
Programmiersoftware fiir Nadelweb-
maschinen

RibbonCAD ist die neue Musterkreations- und
Programmiersoftware fiir alle Schaft- Jacquard-
Webmaschinen von Miiller. Nebst den fadenfiih-
renden Funktionen sind sdmtliche Fadentrans-
porte, der Materialabzug etc. Bestandteile dieser
Programmiersoftware. RibbonCAD verfiigt tiber
simtliche Optionen fiir deren bedienerfreundli-

Zugang von vorne/oben zu den Schuss-, Hilfs-

und Kettfiden maglich. Der Schusseintrag (bis
zu 8 Farben konnen gangweise angesteuert wer-
den) erfolgt durch die bewihrte Nadeltechnik.
Die Maschine ist verfiighar mit 8, 10 und 12
Gingen.

| AT

che Anwendung und generiert wichtige Zusatz-
informationen wie z.B. die Artikelkarte.

Etikettenweben

Harnischlose Webmaschine fiir jac-
quardgemusterte Etiketten mit wei-
chen Kanten — MDLM Tafeta

Die MDLM (Abb. 3) ist die erste Webmaschine
der Welt fiir jacquardgemusterte Artikel ohne
Harnisch zur Herstellung von mehrfarbigen
Qualitits-Etiketten mit weichen, gewebten

Abb. 3: MDLM — barnischlose Webmaschine
Siir jacquardgemusterte Eliketten

Die individuelle Kettfadensteuerung ermég-
licht das Weben von Etiketten mit beliebiger
Nummerierung (MUNUMBERMASTER) oder
individuellem Barcode (MUBARCODE) z.B. fiir
die Filschungssicherung oder die Artikeldaten
fiir die Logistikkette.

Kanten. Das neue Verfahren mit direkter, indi-
vidueller Kettfadensteuerung (Patente weltweit
angemeldet) ersetzt Jacquardmaschinen, Har-
nische mit Chorbrettern, Schaftmaschinen und
Trittvorrichtungen. Dadurch ist ein einfacher

Geschnittene Eti-
ketten mit noch

Der Textilverband Schweiz
verbindet die innovativen
Unternehmen der Branche zu
einem starken Netzwerk.

weicheren Kanten

- TVT-Trennmes-
sersystem

Bei dieser Weiterent-
wicklung werden neu
die Bindungs- und
Dichtenunterschiede
des Gewebes in den
Schneidprozess ein-
bezogen. Dies erfolgt
durch die Regelung
der  Temperatur des
Schneiddrahtes; die
optimale Schneidtem-
peratur wird aufgrund
textiler Parameter vor-
gegeben, Zudem wer-
den die Bedienbarkeit
und das Umriisten bei
Etikettenwechsel durch
die Integration der
Speisung
der Schneidelemente in

Dienstleistungsbereiche
Arbeitgeber- und Sozialpolitik
Bildung und Nachwuchsférderung
Normen und Kennzeichnungen
Offentlichkeit und Presse
Technologie und Forschung
Umwelt und Energie

Wirtschaft und Statistik

| SWISSTEleLES

elektrischen

den Trennmesserbalken
stark vereinfacht. TVT-
Trennmesser (Abb. 4)
kénnen bei den meisten

TVS Textilverband Schweiz
www.swisstextiles.ch

mittex s/2007

bestehenden Greifer- und Luftdiisen-Webma-
schinen nachgeriistet werden.

Abb. 4: TVI-Trennmesser fiir geschnittene Eli-
ketten mil samhweichen Kanten

Greifer fiir variable Garne bei der Eti-
kettenwebmaschine MBJ5 PR

Fiir die Erweiterung des Spektrums bei den
verwendeten Garnqualititen steht nun ein
Klemmsystem zur Verfiigung, welches die
Schussfadenklemmung im Greifer positiv be-
titigt. Bei diesem System wird der Schussfaden
nicht mehr zwangsweise zwischen Klemmboden
und Klemmenzunge hineingezogen und fest-
geklemmt, sondern in eine gesteuert offnende
und schliessende Fadenklemmung eingefiihrt,
eingeklemmt und ins Gewebe eingetragen.

Der neue positive Greifer (Abb. 5) ermdg-
licht das Eintragen folgender Schussfadenarten
bei hohen Eintragsleistungen und ohne Fibril-
lenverletzungen: Lurex, Zero-twist-Garne, feine
hochgedrehte Garne, Chenille- und Fancygarne,
Noppengarne und weitere Garne bis 660 dtex.

Abb. 5: Positiver Greifer fiir variable Garne
Bedrucken textiler Bander fiir qualita-

tiv hochwertige Etiketten - MUPRINT1
Semidigitales Rotationssiebdruck-System fiir
die Produktion von ein- und zweifarbigen Eti-
ketten (Abb. 6). Das System setzt sich zusam-
men aus; MUCAD-PRINT (Software fiir das Eti-
kettendesign), MUSCREENER (Herstellen der
Siebtrommeln, 1 Sieb pro Farbe), MUPRINTI
(Druckmaschine fiir Satin- und Taffetbidn-
der), MUCLEANER (Geriit fiir das Reinigen der
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Schweissen in der
Konfektion — In-
Novative Verfahren
fir die Fertigung

funktionaler Pro-
dukte

Susanne Noller, Schweizerische Textilfach-
Schule ~ Fachbereich Bekleidung und Mode

Der Einsatz moderner Schweissverfah-
"N fir das Flgen von Néhten bei der
Eertiguﬁg textiler Produkte bedeutet
Sicherlich nicht das Ende von Nadel
Und Faden, Und doch — schon lange
N anderen Branchen etabliert, hilt die
Te‘Chnologie inzwischen verstirkt in der
Konfektion Einzug. Die Entwicklung von
FUnktionsmaterialien stellt auch an die
Erarbeitung neue Herausforderungen.
“asserdichtigkeit und Elastizitit der
dhte sind hierbei wichtige Faktoren.
fEOt:i”SO dife Nahtbreite, der Tragekom-
und die Dicke der Naht an sich.

Pri"ZiPien der Nahtbildung
:erbi“dUngsnéihte ohne Hilfsstoffe
Chweissen ~-WELDING
Hier werden Materialien mit Gberwie-
gend Synthetischen, thermoplastischen
Nteilen miteinander verschweisst. Die
24 Vverbindenden Materialien verflissi-
ien sich am Schweisspunkt und werden
Nter Dryck zusammengefiigt. Der ther-
Moplastische  Anteil der eingesetzten

Materialien sollte mindestens 50 Prozent
betragen. Je nach Material und Verfahren
sind dem Einsatz Grenzen gesetzt.

Verbindungsnihte mit Hilfsstoffen
Kleben - BONDING

Zwischen die zu verbindenden Material- |

lagen wird ein Klebezusatz in Form eines
Films in Bandform eingebracht. Dessen
Schmelzpunkt ist eher niedrig angesetzt.
Durch die Erwdrmung werden die Ma-
teriallagen durch den verflussigten Hilfs-
stoff miteinander verklebt.

Kleben - TAPEN

Ein mit Klebezusatz beschichtetes Band
wird zur Verstirkung oder zur Abdich-
tung auf eine bestehende Naht aufge-
bracht. Dieses Prinzip wird seit langem
bei der Fertigung wasserdichter Beklei-
dung angewendet.

Schweissverfahren

Die eingesetzten Verfahren werden
grundsétzlich unterschieden gemass der
Energiezufuhr fir die Wdrmeerzeugung.

Membranbau — HF — Schweissen

|

FASHIONMAIKERS

Man unterscheidet:

® Hochfrequenzschweissen
® Heizkeilschweissen

® Heissluftschweissen

® Ultraschallschweissen

® Laserschweissen

Massgebliche Parameter fir die Ge-
staltung der Naht sind neben der Ener
giezufuhr die Austibung von Druck im
verformbaren Zustand, das Zeitfenster
der Nahterzeugung und die Abkuihlungs-
phase im Anschluss.

In der technischen Konfektion wird
seit langem Hochfrequenzschweissen
eingesetzt. Die hohe elektrische Fre-
quenz versetzt das Material in Schwin-
gung, es entsteht innere Reibung und
somit Wérme. Unter Einwirkung von
Druck wird das verformbare Material
zusammengefiigt und abgekihlt.

Der grosseVorteil des HF Schweissens
ist die hohe Nahtfestigkeit. Das Verfah-
ren ist diskontinuierlich, sodass die Ener-
giemenge, der auszutibende Druck und
das Zeitfenster der Abkiihlung eindeutig
festgelegt werden kénnen. Der Nachteil
liegt im Taktschweissen an sich, wie auch
in der Gestaltung der Naht. Hier werden
spezielle Werkzeuge («Stempel») bend-
tigt, Rundungen im Nahtverlauf sind nur
in Form leichter Radien moglich.

Heizkeilschweissen

Bei diesem Verfahren wird mittels eines
beheizten metallischen Elements die
Flgeflache in den plastischen Zustand
gebracht. Der «Keil» wird zwischen den
Lagen geflihrt. Die Temperatur des Keils
ist der massgebliche Parameter

Heizkeil

Arbeitsrichtung -~

Kontinuierliches Verfahren — Beispiel Heizkeil

Eingesetzt wird Heizkeilschweissen
hauptsachlich im technischen Bereich,
beispielsweise bei der Konfektionierung
von Lastwagenplanen aus PVC oder fiir
Teichfolien. Verwendet werden sowohl
fahrbare Gerdte (Leister) wie auch fest-
stehende Maschinen (Pfaff) im kontinu-
ierlichen Verfahren. Die Naht wird als

Uberlappnaht gearbeitet. Im technischen
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Bereich ist sie in der Regel zwei Zen-
timeter breit. Hierin liegt die Schwie-
rigkeit dieses Verfahrens. Das Arbeiten
von Rundungen ist nur eingeschrankt
moglich. Der Maschinenhersteller PEFAFF
konnte durch die Integration program-
mierbarer Differentialtransporte eine
deutliche Verbesserung erreichen. Diese

Maschinenvariante wurde 2006 erstmals

auf der IMB vorgestellt.

Heizkeilschweissen—Transportabler Schweiss-
automat (Leister)

Heissluftschweissen

Bei diesem Verfahren — auch «Warm-
gasschweissen» genannt — wird die

Fugeflache mittels heisser Luft in den
plastischen Zustand gebracht. Auch hier
wird die Warme zwischen die Lagen ein-
gebracht. Das Material wird geschont, da
ein sanfter Wéarmeubergang erfolgt. Die
Temperatur der Luft und die Luftmenge
(Volumen / Zeit) sind die massgeblichen
Parameter.

In der technischen Konfektion besteht
die Moglichkeit des direkten Verschwei-
ssens der Materiallagen (sieche Heizkeil-
schweissen).

Im Bereich der Bekleidungsfertigung
wird dieses Verfahren schon seit ge-
raumer Zeit fir die Nahtversiegelung
wasserdichter Bekleidung («Tapen»)
verwendet. Hier wird auf der Innenseite
der Nahte ein Band aufgebracht, das die
Verletzungen des Materials («Lécher» in
der Membran durch das Einstechen der
Nadel) abdeckt.

Ultraschallschweissen

Ultraschall als Mittel zum Schneiden
und Schweissen ist eine altbekannte
Technologie. Die notwendige Wadrme
wird durch mechanische Schwingungen

in einem Frequenzbereich von 20 - 40
kHz in das Material eingebracht. Die
Molekilsegmente werden zum Schwin-
gen angeregt, wodurch Reibungswirme
entsteht.

Heissluftschweissen — Pfaff

Die Schwingungen werden Uber die
Sonotrode erzeugt, ein sog. Ambossrad
als Gegenpol sorgt fiir die Druckregu-
lierung. Eine feststehende Sonotrode mit
Gegenrad (System: Schips AG) hat den
Vorteil, dass sie den Schall direkt und
ohne Umweg einsetzen kann. Die gute

Ausnutzung der Leistung bedeutet hier-
bei eine hdohere Nahtgeschwindigkeit.
Steht ein praziser Transport des Materi-
als im Vordergrund, so bildet die Rollso-
notrode mit radialer Schwingung die Al-
ternative (System: Jentschmann AG, Pfaff
AG, neu auch Schips AG). Das Material
wird kontinuierlich zwischen der — sich
synchron drehenden — Rollsonotrode
und dem Ambossrad hindurchgefihrt.
Die massgeblichen Parameter des kon-
tinuierlichen Ultraschallschweissens sind
der Ausschlag der Schwingung (Amp-
litude), der Druck (zu regeln Uber den
Spaltabstand zwischen den Rollen) und
die Geschwindigkeit. Die Energie wird
durch die Materiallagen hindurch gelei-
tet. Dadurch ist die Materialstarke als
solche grundsétzlich limitiert.

Ambossrolle k

Schweiss-
naht /

Kontinuierliches Verfahren — Beispiel Ultra-

schall

Nahtformen - Ultraschall

Es sind — abhdngig vom Maschinenauf-
bau und dem Anwendungszweck — un-
terschiedlichste Nahtformen mdglich.

mittex 5/07

WELDING sowie BONDING und TA-
PEN werden angewandt.

Cut & Seal

Das Schneiden und gleichzeitige An-
schweissen bzw. Zusammenfligen an
den Materialkanten wird als «Schneid-
Schweissen» bzw. «Cut & Seal» bezeich-
net. Fir das Zuschneiden und gleichzei-
tige Anschmelzen der Schnittkante gibt
es Kleingerdte (zB. von Rinco), die an |
handelstibliche = Zuschnittgerdte erin-
nern. Grundsitzlich kann hier allerdings

Schdlnaht (Schneid-Schweissen)

r

a

A

Kante schneiden (Schneid-Schweissen)

nur Uber eine Lage gearbeitet werden.
Fir das kontinuierliche Verfahren mit
der Méglichkeit, die Lagen gleichzeitig
zu verbinden, werden kompakte Ma-
schinen eingesetzt. Wesentliches Ele-
ment bei diesen ist die Stahlsonotrode.
Fur ein Schneiden des Materials ist €S
notwendig, den Spaltabstand zwischen
den Rollen auf Null zu reduzieren. Das
Ambossrad erhilt eine zulaufende Spit-
ze, sodass auf der Aussenseite direkt ge-
schnitten und innen angeschmolzen wie
auch verbunden wird. Um die gewdinsch-
te Nahtfestigkeit zu erreichen, ist in der
Regel ein Tapen der Naht im Anschluss
notwendig.

Schneid-Schweissen (Verbinden) — Jentsch-
mann

Schweissen —Welding

Fir das Verbinden thermoplastischer
Materialien in sich kénnen unterschied-
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liche Nahtformen eingesetzt werden. In
diesem Fall erhilt das Ambossrad eine
Gravur und die Schweissnaht eine ent-
Sprechende Musterung. Die Naht ist
gemdss dem verwendeten Ambossrad
Nuran den erhéhten Stellen perphoriert
geschweisst. Dies hat den Vorteil, dass
die Elastizitit erhalten bleibt. Eingesetzt
wird dieses Verfahren vor allem im Wi-
schebereich.

Die Schwierigkeit bei der Anwen-
dung kontinuierlicher Verfahren liegt im
kurzen Zeitfenster der Kontaktzone, das
direkt gekoppelt ist mit der Geschwin-
digkeit der Nahterzeugung. Die Qualitit
der Naht — vor allem bezlglich ihrer
Festigkeit — wird hierdurch massgeblich
beeinflusst. Dies hat auch Konsequenzen
fir die Steuerung. Es ist notwendig, die
Parameter im Sinne einer Reproduzier-
barkeit festhalten und — sofern moglich
~ Programmieren zu kénnen.

Kleben - Bonding
Das Kleben mit Hilfsstoffen in Form von

8- 10 mm breiten Bandern ermoglicht
(relativ) abdruckfreie, flache Nahte, die
b?.i Bedarf auch wasserdicht sein kénnen.
Ein Einsatz fur funktionelle Sportbeklei-
dung scheint vielversprechend. Die Fih-
fung des Bandes erfordert eine spezielle
AusrUstung der Maschine, muss diese
doch jeweils kantig und sehr exakt zwi-
schen den Stofflagen gefiihrt werden.
Der Schweizer Maschinenhersteller
Schips st seit Jahrzehnten auf prozess-
g?ﬂaue Entwicklungen spezialisiert und
b'.edﬂe'f in diesem Bereich ausgereifte
I-lD'SUr\gen an. Schwierigkeiten ergeben
Sich bei diesem Verfahren bei mehrlagi-
&en Stoffen. Die obere Lage der einen
Schicht ist mit der unteren Lage der
2Weiten Schicht kompakt verbunden. Ei-
”? Beanspruchung der Naht kann aller-
dings dazu fithren, dass sich die einzelnen
Lagen des Materials voneinander l&sen.
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Kleben - Tapen

Das Abdecken und gleichzeitige Verstar-
ken der Naht — in der Regel die Riicksei-
te der schneid-geschweissten Naht — mit
einem beschichteten Band ist ebenso
mit einer entsprechend ausgestatteten
Maschine moglich.

Ading — Uberlappnaht
A}ding — Kappnaht

Neuheit 2005/2006 — Laserschweissen
In Kooperation mit der Pfaff Industrie
Maschinen AG wurde 2006 die Laser-
niahmaschine der Firma Prolas fur das
kontinuierliche Nahtabdichten vorge-
stellt. Vorab hatte das Unternehmen be-
reits 2005 fur diese Entwicklung auf der
Avantex den Innovationspreis erhalten.
Es steht nicht der Prozess im Vorder-
grund, sondern der neuartige Einsatz der
Lasertechnologie fur die Energieeintra-
gung. Bei der neuen Lasernahmaschine
besteht die Mé&glichkeit, die Naht direkt
zu verschweissen und somit einen Ar-
beitsschritt und Kosten einzusparen. Die
gesamte Qualitdtsbeurteilung und -siche-
rung erfolgt Gber online-Prozesssensorik
und ist entsprechend reproduzierbar.

Welding — Kappnaht

Trend
Im Bereich der Funktionsbekleidung ist
das Interesse an den neuen Technologien

FASHIONMAKTERS

per se sehr hoch, da die Nahte wasser-
dicht sein missen und bislang in der Re-
gel nachtraglich getaped werden. Vor al-
lem die direkte Verbindung mit Ultraschall
oder Laser scheint kinftig gefragt, da die
neuartigen Verbindungsméglichkeiten mit
flachen Néhten und hoher Elastizitat die
Attraktivitdit der Produkte steigern. Im
Wiaschebereich hat die Firma Triumph
eine Vorreiterrolle Ubernommen. Das
Unternehmen Vaude prdsentierte im
Sportbereich erste komplett geschweiss-
te Produkte. Forschung und Entwicklung
sind gefragt, da die Vielfalt der Materialien
den Anwender vor grosse Herausforde-
rungen stellt. Prozesssicherheit und Re-
produzierbarkeit mlssen gewahrleistet
sein, um ausgereifte Produkte erfolgreich
auf dem Markt zu platzieren.

Die Schweizerische Textilfachschule
verfigt Uber die genannten Technologien
des kontinuierlichen Ultraschall-, Heiss-
luft- und Heizkeilschweissens fir\Welding,
Bonding und Tapen. Auf Anfrage kdnnen
Praxistests und Versuchsreihen sowie
Festigkeitspriifungen mit ausgewahlten
Materialien durchgefihrt werden.

W

Laserndhmaschine — ProLas / Pfaff

Herstellerverzeichnis

® Jentschmann AG Zrich
www.jentschmann.ch

® Leister — Process Technologies
www.leister.com

® Pfaff Industrie Maschinen AG

www.pfaff-industrial.com

Rinco Ultrasonics

www.rincoultrasonics.com

® Schips AG

www.schips.com

Sonobond Ultrasonics

www. SonobondUltrasonics.com
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Rationelle Verar-
beitungsmethoden

Helene Schdr, STF Bekleidungstechnik

Arbeitsablauf fiir eine gefiitterte
Jacke («Lumber» / sportswear)
Vorbereitung der Oberstoffteile =
«Aussenleben»

Vorbereitend werden alle Kleinteile ge-
fertigt (Vormontage), wie beispielsweise
die Taschenklappen. Soweit als mdglich
werden diese in die Rumpfteile eingear-
beitet (z.B.Taschen aufVorderteil), bevor
die Schulternaht geschlossen wird. Der
Armel — im Bereich Sportswear in der
Regel ohne Einhalteweite — wird in das
offene Armloch eingenéht. Die Nahtzu-
gabe liegt gegen den Rumpf, hdufig ab-
gesteppt. In einem Arbeitsgang wird die
Armel- und die Seitennaht geschlossen.
Der Strickkragen und der Saumbund
werden offen angebracht. Die Armel-
blindchen werden langs geschlossen, in
den Bruch genommen und an den Ar
meln rundum angenéht.

In der vorderen Mitte den Reissver-
schlusses positionieren und ndhen. Dabei
ist darauf zu achten, dass die Nahtzugaben
der Halsloch- und der Saumnaht in Rich-
tung des Rumpfes zu liegen kommen.

Aussenleben fertig vorbereitet

Vorbereitung der Futterteile = «In-
nenleben»

Den Besatz und das Nackenstlck an
die Futterteile nahen. Die Schulternaht
schliessen und den Armel in das offene

Armloch einnihen. Wiederum Armel-
und Seitennaht in einem Arbeitsgang
schliessen, dabei jedoch bei einer der
beiden Armelnihte auf Ellenbogenhéhe
ca. 20 cm der Naht offen lassen, um die
Jacke spdter wenden zu kénnen.

Innenleben fertig vorbereitet

Verbinden von Aussen- und Innenle-
ben
Das Halsloch des «Innenlebens» offen
mit der inneren Kragennaht des «Au-
ssenlebens» zusammennahen. Ebenso
die Saumkante des Futters mit dem in-
neren Saumbund. Nun wird die vordere
Mitte an beiden Seiten verstlrzt. Dabei
muss darauf geachtet werden, dass die
Nahtzugaben an Halsloch und Saum in
Richtung des Rumpfes gelegt werden.
Nun wird der «Lumber» durch die
Futterdrmeldffnung gewendet, sodass
die rechte Stoffseite aussen ist.

Vordere Mitte verstiirzen, Innenseite

Kragen und Bund von innen schlies-
sen

Es ist wichtig, dass die dussere- und die
innere Halslochnaht auf der Nahtzuga-
be genau zusammengendht werden. Die
Néhte werden von innen durch die Fut-

mittex 5/07

terdrmeléffnung geholt und exakt aufei-
nander festgendht. Ebenso werden die
Saumnihte verbunden. Prizises Arbei-
ten ist hierbei zwingend notwendig, um

Schragzlige zu vermeiden.

Vordere Mitte verstiirzen, Aussenseite

Armelbund an Futternaht stiirzen
Der «Lumber» wird wiederum auf die
rechte Seite gewendet, der Futterdrmel
liegt im Stoffarmel. In dieser Ausgangs-
position wird der letzte Arbeitsgang
begonnen. Man schltpft mit der Hand
in die Futterdffnung und holt zwischen
dem Stoff und dem Futterdrmel die Ar
melbtindchennaht nach aussen. Das Ar-
melfutter wird am Biindchen angesturzt
und der Armel wieder nach aussen ge-
wendet.

Armelbund an Futternaht stiirzen

Die im Armel offen gelassene Futter-
naht wird kantig, | mm breit, geschlos-
sen.
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Drucktrommeln). Die maximale Arbeitsbreite
des MUPRINTI liegt bei 200 mm; es kdnnen
gleichzeitig bis zu 4 Binder bedruckt werden.

Ein Artikelwechsel beansprucht maximal 5 Mi-
nuten.

4bb. 6: Bedrucken textiler Binder im «Print
on Demand »-Verfahren

Kettenwirken

MDR42 - ney mit picot-System und
Schussfadentransport

Die MDR42 — ausgeristet mit bis zu 24, von
Linearmotoren  individuell angetriebenen
thussstangen — ist die modernste Schmaltex-
lllien~Keltenwirkmaschine mit Schusseintrag,
Neu st diese Maschine nun auch mit einem
Picot-System und mit elektronischem Schussfa-
d'enlransport erhiltlich. Diese zusitzlichen Op-
tionen bieten sowohl mehr Moglichkeiten beim
Produktedesign als auch noch mehr Konstanz
bei der Qualitit des Gewirkes (Abb. 7).

4bb. 7: MDR42 24-Stangen — Unlerwdische-
band mit picos

MDK80 - neue elektronisch gesteuerte
Raschelmaschine
Bei der MpKg (siche «mittex» 4/2007, S. 17-
18) handelt es sich um eine vollstindig neu
konzipierte Raschelmaschine mit 8, durch Li-
fearmotoren individuell angetriebene Kettle-
ngchienen, in ein- und doppelfonturiger Aus-
fllhrung. Die Maschine verfiigt somit tiber ein
dusserst brejtes Anwendungsspektrum von Mo-
de- iber Sport- bis hin zu technischen Artikeln,
Sehr prizises Arbeiten der Kettlegeschienen
30\"“6 schnell und einfach umstellbare Fein-
heiten zwischen E10 und E22 gewihren kurze
Umriistzeitep, und einen hohen Nutzeffekt. Die
elektronische Steuerung der gesamten Maschi-
Ee eméglicht zudem die Verwaltung aller Arti-
Peldaten und das Abrufen der entsprechenden
roduktionsparametel‘.

Zetteln
MUCREEL - Abrollgatter fir das Zet-
teln von elastischen und nicht-elasti-

schen Garnen

Die modulare Bauweise des neuen MUCREEL
ermoglicht das Zetteln von hochelastischen
Garnen wie Latex, synthetischen Elastomeren,
einfach- oder doppeltumwundenen Gummifi-
den sowie nicht-elastischen Garnen bis 3'000
dtex. Elastische Produkte passieren zwischen

Abb. 8: MUCREEL — Spulengatter mit Dreb-
rabmen und zentraler Fadenzugkraftverstel-
lung

dem Abrollgatter (mit positiver Abrolleinheit)
und der Zettelmaschine einen Vorverstrecker,

£

.THE PLACE FOR lllir_GOVATION

iy
Www.itma.com 3
EMUNICH 12-20 SEP’I'_ i

gramm ist man in der Lage — abhingig von
der Maschinengrsse — Kettbdume mit einem
Scheibendurchmesser und einer Breite von bis
zu je 1'000 mm zu beschicken. Die Maschinen
sind neu mit einer MUCAN-Steuerung ausge-
riistet. In Kombination mit dem MUCREEL
Universalabrollgatter und dem Vorverstrecker
hat der Anwender die Moglichkeit, hochelasti-
sche Garne wie Latex, synthetische Elastomere,
einfach- oder doppeltumwundene Gummifiden
sowie nicht-elastische Garne von bis zu 3'000
dtex zu zetteln.

Bandweben

NF...ED - elektronisch gesteuerte Na-
delwebmaschine fiir elastische und
nicht-elastische Bander sowie mittel-
schwere Gurten

Die bewihrten NF-Modelle — sowohl mit reinem
Schaft- als auch mit Jacquardantrieb — sind
neu auch mit MUCAN-Steuerung verfiigbar, was
unter anderem der Musterkreation vollstindig
neue Dimensionen eroffnet. So ist es nun még-
lich, Gewebe mit endlosen Rapportldngen, mit
variierenden Schussdichten und Bandbreiten,
mit unterschiedlichen Elastizititen sowie mit

der sicherstellt, dass die
Spannung aller Fiden
{iber den gesamten Kett-
baum die gleiche ist.
Extrem leistungsfihige
Antriebe und die Faden-
{iberwachung gewdhr-
leisten, dass die Anlage
bei Fadenbruch unmit-
telbar zum  Stillstand
gebracht wird, sich das
gebrochene Fadenende
nicht um den Kettbaum
wickelt und die Position

des gebrochenen Kettfa-
dens optisch angezeigt "
wird. Die Spulenhalter
sind schwenkbar; die
Bestlickung mit neuen
Konen erfolgt somit von

: TESTEX®

o f=
der Aussenseite des Ga Schweizer Textilpriifinstitut
ters (Abb. 8). Gotthardstrasse 61
Postfach 2156

CH-8027 Ziirich

mwzoo0Uum/ Tel: +41(0)44-206 42 42
MW1000UM Uni- Fax: +41-(0)44-206 42 30

E-Mail: zuerich@testex.com
versal Zettelma- Website: www.testex.com
schinen
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Fransen etc. herzustellen. Zudem tragen sowohl
Fadenzufuhr als auch Warenabzug — beide
elektronisch gesteuert — aktiv zu einem opti-
malen Warenbild bei.

NF...ds - Nadelwebmaschine fiir dop-
pelseitige nicht-elastische Samtbénder
Samtbdnder mit beidseitigem Pol werden pri-
mr in der Mode- und Dekorationsbranche und
fiir spezielle Anwendungen auch im techni-
schen Bereich eingesetzt. Gegentiber herkomm-
lichen Bindern mit einseitigem Pol weisen
sie den grossen Vorteil auf, dass beide Seiten
optisch — im Bedarfsfalle auch mechanisch —
identisch sind. Das Band verftigt also tiber keine
«Riickseite».

Mit dieser neuen Technologie wird pro Gang
ein dreischichtiges Band gewoben, das zwischen
jeder Schicht mit einem rotierenden Schneid-
messer getrennt wird (Abb. 9). Somit entstehen
drei Béinder; im Zentrum eines mit beidseitigem
Pol, die 4usseren Binder je mit einseitigem Pol.

Abb. 9: Webstelle; sichtbar die drei Keltlagen,
die zu einem Band verwoben werden

NF...s — Nadelwebmaschine fiir nicht-
elastische Samtbander mit Picotkanten
Picotkanten, ein weiteres dekoratives Element,
mit dem sich Samtprodukte (einseitiger Pol)
veredeln lassen (Abb. 10). Anhand eines Um-
bausatzes lassen sich bestehende Nadelweb-
maschinen des Typs NF53 8/27s oder 4/66s auf
dieses neue Verfahren umrtisten.

g B B b

Abb. 10: Samtband mit Picotkante

Férben und Appretieren

SPIDER K - kontinuierlich arbeitende
singleend Farbe- und Appretier-Ma-
schine fiir elastische und nicht elasti-
sche Bander

Der SPIDER K (Abb. 11) wird eingesetzt fiir das
Firben und Appretieren von elastischen und
nicht-elastischen Bindern aus Baumwolle, Po-

lyamid, Viskose, Acetat und Polyester mit Durch-
satzleistungen von bis zu max. 40 Metern/min
(bei 15 mm Bandbreite). Das spezielle Design
des Fordersystems (singleend) ermdglicht den
einwandfreien Bandtransport ohne Bandfiih-
rung. Der Firbebereich ist so ausgelegt, dass ein
Minimum an Prozesswasser erforderlich ist. Die
Anlage wird mit einer modernen PLC-Steuerung
tiber einen Touch-Screen betrieben.

: i W 2l —
Abb. 11: SPIDER K — kontinuierlich arbeiten-
de singleend Fiirbe- und Appretiermaschine

Konfektionieren und Aufmachen
UV60-WS - Abléng- und Wickelauto-
mat fiir mittlere und schwere Gurte
Der Bandeinzug der UV60-WS (Abb. 12) erfolgt

* Fantasiegewebe
* Buntgewebe
* Plisseegewebe

* Drehergewebe

WR WEBEREI RUSSIKON AG

Madetswilerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon
Tel. 044 956 61 61, Fax 044 956 61 60
Verkauf: reni.tschumper@webru.ch
Betrieb: josef.lanter@webru.ch

* Sari

* Mischgewebe
* Rohgewebe
* Voilegewebe

mittels eines Greifers,
der den Bandanfang
prozesssicher in den Wi-
ckeldorn einlegt. Mogli-
che Prozessschritte sind:
optische  Inspektion
der Bandqualitit, Ins-
pektion auf Fibrillen-
verletzungen,  Tinten-
strahldruck, Markieren,
Abldngen, Heissschnei-
den mit Plittung und
Aufrollen (ohne Kerne).
Die Anlage wird bedient

mittex s/2007

Abb. 12: UV60-WS — Abling- und Wickelau-
lomat

tiber einen Touch-Screen; die Datensatzverwal-
tung nimmt rund 1'000 Programme auf.
Lieferprogramm der Jakob Miiller
° Zetteln

° CAD-/CAM-Systeme

° Bandweben

° Kettenwirken

° Etikettenproduktion

® Firben / Appretieren

° Aufmachen

° Konfektion

° Schulung

Typische, auf Miillermaschinen

hergestellte Produkte

* Binder, Gurten

° Reissverschlussbander

° Klettverschliisse

° Samtbénder

° Etiketten mit gewebten Kanten

° [Etiketten mit geschnittenen Kanten (Ultra-
schall oder thermisch)

° Wirkwaren, Spitzenartikel

° Netze

Redaktionsschluss Heft
6/2007:
15. Oktober 2007

E-Mail-Adresse
Inserate

keller@its-mediaservice.com
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Picanol - You are always ahead

Plc:anol wird mit 14 Webmaschinen auf der diesjéhrigen ITMA vertreten
sem: u.a. die neueste Generation der OptiMax-Greiferwebmaschinen. Die
OptiMax wurde erst kiirzlich in Europa eingefiihrt. Damit ist die ITMA
2907 die erste grosse Fachmesse, auf der sie gezeigt wird. Neben der Op-
tiMax werden auch die Luftdiisenwebmaschinen OMNIplus800, OMNiIjet
und TERRYplus 800 ausgestellt.

Mﬁ seinem neuen Produktsortiment bietet Kurz gesagt, wenn der Markt sich dndert,
Plfanol dem Weber die richtige Plattform, da- werden die Webmaschinen einfach entspre-
”_“l er seine Marktposition verstirken und sich chend angepasst.

¢inen Vorsprung vor der Konkurrenz sichern | © Die Picanol-Webmaschinen bieten die voll-
stindige Kontrolle tiber den Eintragszyklus,
vom Anfang bis zum Ende. Sie sorgen stets
dafiir, dass das Schussgarn unter optimals-
ten Bedingungen bleibt, wobei der hochste
Ertrag mit dem geringsten Abfall kombi-
niert ist. Auf diese Weise konnen Picanols
Kunden das meiste aus ihrem Material

kann, Picanols Slogan «You are always ahead»
unterstreicht dies.

Picanol hat seine Krifte darauf konzentriert,
S6:‘inen Kunden einen Vorsprung zu sichern. Es
gibt fiinf Bereiche, die tiber Gewinn oder Verlust
entscheiden. Mit den folgenden fiinf Bereichen
haben Sje als Weber tiglich zu tun (und damit

Abb. 1: Greiferwebmaschine OptiMax 8-R
190

a.UCh. Picanol): herausholen. OptiMax 6-R 220, Greiferwebma-
d%e sich stets schneller zindernden Marktbe- | © Die Picanol-Webmaschinen optimieren den | schine, webt einen Kammgarnarti-
dingungen Energieverbrauch und halten ihn so niedrig | kel (auf dem Stdubli-Stand) (Abb.
* die Materialkosten, die immer schwerer wie moglich. 2)
unter Kontrolle zu halten sind * Sie optimieren unbestreitbar den Web- * 6 Schussfarben, Schaftmaschine, 220 cm

die Energiekosten, die stdndig zunehmen
die Lieferfristen, die sich stets mehr
verkiirzen

die Kenntnisse und Fihigkeiten Threr
Beschiftigten, die sich oft nicht vollstindig
entfalten konnen

Picanol hat all dies in 5 Slogans gebiindelt:
* alles herausholen aus Threm Markt
alles herausholen aus Ihrem Material
alles herausholen aus Threr Energie
alles herausholen aus Threr Zeit

alles herausholen aus Thren Fihigkeiten

Picanol bietet die Technologie nicht als Selbst-
veck an, sondern weil hochtechnologische
:‘feblbsungen zu hohen zugefiigten Werten
Uhren. Picanols Webmaschinen ermoglichen
::riiftlu\x/ebereien, ihre Marktpositionen in einer
rellen und fundamentellen Weise zu ver-
P?zzenml‘ Die Me.rkmale der Webmaschinen von
. D'O unter diesem Gesichtspunkt betrachtet:
1 Modularitit ist der Angelpunkt bei der
Emwicklung. Alle Picanol-Webmaschinen
haben eine identische Standardplattform.
Das gilt fiir alle Arten der Fachbildung, die
verschiedenen Kantenbindesysteme, das

prozess, und die Anzahl der Maschinen-
stillstinde wird ausserordentlich niedrig
gehalten. Das QSC-System fiir schnelle
Artikelwechsel ist einzigartig bei Picanol.
Picanols Kunden kénnen so das meiste aus
ihrer Zeit herausholen.

* Die digitalen Einstellungen bei den
Picanol-Webmaschinen machen es sehr
einfach, den Webprozess als Ganzes zu
synchronisieren. Die Technologie steht den
Fihigkeiten der Mitarbeiter nicht im Wege.

Picanol kann mit Sicherheit sagen, dass seine
Webmaschinen die wettbewerbsfihigsten auf
dem Markt sind.

OptiMax 8-R 190, Greiferwebma-

schine, webt einen Hemdenstoff

(Abb. 1)

e 8 Schussfarben, Schaftmaschine, 190 cm breit

o Kette: Garnnummer Ne 100/2, Material
Baumwolle, Dichte 52 Fiden/cm

e Schuss: Garnnummer Ne 50, Material
Baumwolle, Dichte 44 Fiden/cm

* FEinzugsbreite: 182 cm

° hesondere Merkmale: Greifereintrag mit
gefithrten C-Haken, QSC-Artikelschnell-

breit

Kette: Garnnummer Nm 72/2, Material
Wolle, Dichte 26 Fiden/cm

Schuss: Garnnummer Nm 46/1, Material,
Wolle, Dichte 29 Fiden/cm

Einzugsbreite: 175 cm

besondere Merkmale: Free-Flight-Eintrags-
system, QSC-Artikelschnellwechselsystem
mit trennbarem Maschinengestell, Luftkan-
teneinleger, PKE (knotenfreies Weben)

Weben mit mehreren Biumen, Gewebe in
Lemwandbindung oder Drehergewebe...

wechselsystem mit trennbarem Maschinen-
gestell, fiir Wasserkiihlung ausgelegt

Abb. 2: Greiferwebmaschine OptiMax G6-R
220
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OptiMax 8-R 340, Greiferweb-

maschine, webt einen modischen

Voile (Abb. 3)

® 8 Schussfarben, Schaftmaschine, 340 cm
breit

® Kette: Garnnummer Denier 20, Material
Monofil-Polyester, Dichte 37 Fiden/cm

Schuss: Material Edelstahlfaden 0,035 mm,
Polyester dtex 167, Monofil-Polyester 20 De-
nier, Chenille Nm 4,5, Schussdichtenmuster
Einzugsbreite: 328 cm

besondere Merkmale: FF-Greifer fiir feine
Gewebe, Hybrid-Schifte ohne Mittelstrebe,
interaktives Display, Optispeed, erlaubt das

Programmieren von Geschwindigkeiten,
Beleuchtung unter und tiber dem Gewebe

Abb. 3: Greiferwebmaschine OptiMax 8-R

340

OptiMax 8-P 250, Greiferwebma-

schine fir Drehergewebe

* 8 Schussfarben, Exzentermaschine, 250
cm breit

° Kette: Garnnummer dtex 1100/f 210 — Z60,

dtex 78/f24 — 7800, Material Polyester,
Dichte 4 Dreherpaare/cm

* Schuss: Garnnummer dtex 1100/£210,
Material Polyester/Chenille, Schussdich-
tenmuster

° Einzugsbreite: 200 cm

° besondere Merkmale: OptiLeno-Drehersys-

tem

OptiMax 4-P 460, Greiferwebma-

schine, webt ein Beschichtungsge-

webe
schusstarben, Exzentermaschine,
4 Schussfarben, I t I 460
cm breit

° Kette: Garnnummer dtex 1'100/f210 — Z60,
Material Polyester, Dichte 6,8 Fiden/cm

® Schuss: Garnnummer dtex 1'100/{24 — TO,
Material Polyester, Dichte 6,8 Fiden/cm

° Einzugsbreite: 434 cm

® besondere Merkmale: Greifereintrag mit
gefiihrten C-Haken, massive doppelte An-
presswalzen, Schmelzschere fiir Filament-
garne, Neuenhauser-Dockenwickler

OptiMax 12-J 190, Greiferwebma-

schine, webt einen Damenbeklei-

dungsartikel

® 12 Schussfarben, Jacquardmaschine, 190
cm breit

° Kette: Garnnummer dtex 56/f 48, Material
Polyester, Dichte 108 Fiden/cm

° Schuss: Material Polyester dtex 150 + 330,
Baumwolle Nm 20/2, Effektgarn Nm 2 + 4,
Dichte 61 Fiden/cm

° Einzugsbreite: 145 cm

* besondere Merkmale: 12 Schussfarben mit
dem QuickStep-Farbgeber, mechanische
Schussschere, wihrend des Betriebs opti-
mierbar, Optispeed zum Programmieren
von Geschwindigkeiten

OptiMax 4-R 360, Greiferwebma-

schine, webt einen Denim

* 4 Schussfarben, Schaftmaschine, 360 cm
breit

° Kette: Garnnummer Ne 7,5, Material Baum-
wolle, Dichte 22 Fiden/cm

 Schuss: Garnnummer Ne 7,5, Material
Multi-Count-Baumwolle, Dichte 16,5
Fiden/cm

° Einzugsbreite: 354 cm

° besondere Merkmale: Greifereintrag
mit gefithrten C-Haken, elektronische
Schussschere mit rotierender Klinge, PSO
(Vorspulgerdtumschaltung)

Abb. 4: Lufidiisenwebmaschine OMNIplus
800 4-P 190

OMNIplus 800 4-P 190, Luftdiisen-
webmaschine, webt einen Futter-
stoff (Abb. 4)

4 Schussfarben, Exzentermaschine, 190

cm breit
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° Kette: Garnnummer dtex 72/36, Material
Polyester, Dichte 35 Fiden/cm

®  Schuss: Garnnummer dtex 76, Material
Polyester, Dichte 22 Fiden/cm

° Einzugsbreite: 150 cm

OMNIplus 800 4-R 220, Luftdiisen-

webmaschine, webt einen Auto-

polsterstoff

® 4 Schussfarben, Schaftmaschine, 220 cm
breit

° Kette: Garnnummer dtex 540/f144, Material
Polyester, Dichte 24 Fiden/cm

® Schuss: Garnnummer dtex 540/f144, Mate-
rial Polyester, Dichte 17 Fiden/cm

° Einzugsbreite: 194 cm

° Dbesondere Merkmale: pneumatischer
Schuss-Strecker, ELSY-Webkantenapparat
fiir hohe Geschwindigkeiten, gesteuerte
Streichwalze

OMNIplus 800 2-P 340, Luftdiisen-

webmaschine, webt Betttiicher

® 2 Schussfarben, Exzentermaschine, 340
cm breit

e Kette: Garnnummer Ne40, Material Baum-
wolle, Dichte 50 Fiden/cm

 Schuss: Garnnummer Ne 80, Material
Baumwolle, Dichte 28 Fiden/cm

° Einzugsbreite: 320 cm

° besondere Merkmale: adaptive Stafettenven-
tilsteuerung, Luftkanteneinleger, Hybrid-
Schaftrahmen ohne Mittelstiitze, 4-facher
Schusseintrag, gesteuerte Streichwalze

OMNIplus 800 4-J 190, Luftdiisen-

webmaschine, webt einen Futter-

stoff (auf dem Bonas-Stand)

® 4 Schussfarben, Jacquardmaschine, 190
cm breit

° Kette: Garnnummer dtex 76, Material
Polyester, Dichte 54 Fiden/cm

e Schuss: Garnnummer dtex 84, Material
Polyester, Dichte 40 Fiden/cm

° Einzugsbreite: 154 cm

® besondere Merkmale: Bonas-Jacquardma-
schine, interaktives Display, automatische
Schussbruchbehebung (PRA)

OMNIplus 800 4-J 250, Luftdiisen-

webmaschine, webt einen Matrat-

zendrell (auf dem Grosse-Stand)

® 4 Schussfarben, Jacquardmaschine, 250
cm breit

° Kette: Garnnummer dtex 167, Material
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Polyester, Dichte 33 Fiden/cm

Schuss: GarnnummerDenier 300, Material
Polypropylen, Dichte 17 Fiden/cm
Einzugsbreite: 234 cm

besondere Merkmale: grosse-Jacquardma-
schine, PSO (Vorspulgertumschaltung),
Display mit Tastatur

Abb. 5: Frottier-Lufidiisenwebmaschine TER-
R¥plus 800 87 260

TERRYplus 800 8-J 260, Frottier-
Luftdiisenwebmaschine (Abb. 5)

* 8 Schussfarben, Jacquardmaschine, 260

cm breit

Kette: Garnnummer Ne24/2 — Ne 20/2, Ma-
terial Baumwolle, Dichte 12,26 Fiden/cm
Schuss: Garnnummer Ne 14/1, Material
Baumwolle, Dichte 18 Fiden/cm
Einzugsbreite: 235 cm

besondere Merkmale: frei programmierbare
Polhéhe, 8 Schussfarben, Nadelwalzen-
Kontrolle, Polhthenkontrolle, Stiubli-
Jacquardmaschine

4bb. 6: Bedienungsfreundlicher Touchscreen
OMNijet 4-p 190, Luftdiisenweb-
Maschine, webt einen Denim

¢ 4Schussfarben, Exzentermaschine, 190
cm brejt

Kette: Garnnummer Ne 7,8, Material Baum-
wolle, Dichte 24 Fiden/cm

Schuss: Garnnummer Ne 5,8, Material
Baumwolle, Dichte 17,5 Fiden/cm
Einzugsbreite: 169 cm

besondere Merkmale: Sumo-Hauptmotor, 4
Schussfarben, Neuenhauser-Dockenwickler
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Fleissner — Maschinen fiir die
Chemiefaser- und Vliesstoff-In-

dustrie

Auf der ITMA 2007 in Miinchen stellt Fleissner im Bereich der Chemiefaser
eine Auswahl von Maschinen aus, die bei der Herstellung von Standard-
und Sonderfasern zum Einsatz kommen. Das Unternehmen ist auch Sys-
temlieferant fiir komplette Nonwovens-Produktionsanlagen mit Verfes-
tigung durch Wasservernadelung, Binderverfestigung und Thermofusion
sowie zusétzlicher Ausriistung von Vliesstoffen.

Das Fleissner Standpersonal wird erginzend
{iber weitere Entwicklungen und Tendenzen im
Chemiefasermarkt informieren. Zudem kdnnen
sich die Besucher von der Kompetenz und Viel-

seitigkeit der Firma Fleissner tiberzeugen: als

Systemlieferant fiir Produktionsanlagen und als
Dienstleister fiir Forschungsvorhaben. Durch
die Ende 2006 erfolgte Erweiterung des Techni-
kums um eine Extruderspinnerei bietet Fleiss-
ner seinen Kunden nun beste Voraussetzungen,
Technologien der Zukunft zu entwickeln.

Kalander

Zur Kontakttrocknung und Fixierung von Fa-
serkabeln und Garnen unter Spannung liefert
Fleissner beheizte Walzen, die einseitig gelagert
sind. Abhiingig von den auftretenden Faserkrif-
ten werden die Einheiten mit einem zentralen
Getriebegehiuse in Gussausfiihrung fiir 4 oder
6 Walzen oder mit einer Einzelwalzenlagerung
in einem Stahlrahmen ausgestattet. Bei Galet-
tendurchmessern zwischen 750 und 950 mm
und Galettenlingen bis 2'000 mm konnen Zug-
krifte bis 200 kN und Geschwindigkeiten bis
mindestens 600 m/min abgedeckt werden. Als
Energietriger finden Dampf, Wasser, Thermall
oder Elektrizitit Verwendung (Abb. 1).

Fleissner Kalander bieten dem Be-

treiber diverse Vorteile:

* lange Lebensdauer, hohe Zuverldssigkeit:
Das bewihrte und ausgereifte Konstrukti-
onsprinzip und die sorgfiltige Fertigung
gewihrleisten einen storungsfreien Betrieb.

* hochste Prozessgleichmissigkeit: Alle
eingesetzten Galettentypen, speziell die
Doppelmantelgaletten und die CombiEco-
Galetten, gewihrleisten hochste Tempera-
turgleichmissigkeit tiber die Arbeitsbreite
durch die optimierte Durchleitung der Wir-
metrigermedien bzw. durch eine 100 %ige

Abb. 1: Fleissner Kalander mit Einbausung

Ableitung des Kondensats. Dies fiihrt zu
bester Produktqualitit.

* erhohte Energieeffizienz: Bei einer Dampf-
beheizung mit Doppelmantelgaletten
optimiert das von Fleissner eingesetzte
Dampf-Kaskadensystem die Energieausnut-
zung. Die CombiEco-Galetten knnen mit
konventionellen Kondensatableitern ein-
gesetzt werden und stellen ohne Schlepp-
dampf bei minimalem Dampfverbrauch
eine optimale, kondensatfreie Wirmeiiber-
tragung sicher.

Looniiai |

U

in der Endmontage
Krduselmaschine
Die Effizienz einer Faserstrasse hiingt in hohem
Masse von der Leistungsfihigkeit der Kriusel-
maschine ab. Deshalb wurde bei der Konzeption
und Konstruktion der Fleissner Kriuselmaschi-
nen auf Zuverldssigkeit und Servicefreund-
lichkeit besonderen Wert gelegt. Gleichzeitig
kénnen bei den sieben verschiedenen Typen, die
Arbeitsbreiten zwischen 10 und 650 mm abde-
cken, zahlreiche Sonderausfiihrungen realisiert
werden. Mdglich sind z. B. eine Dampf- oder
Avivage-Einsprithung in die Stauchkammer,
eine vernickelte oder komplett rostfreie Ausfiih-
rung, variable Stauchkammerhéhen oder aus-
tauschbare Kammerzungen.

Neben dem legendiren, oft kopierten doch
nie erreichten Fleissner Qualititsstandard, der
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héchste Betriebssicherheit und zuverldssigen

Crimp unter widrigsten Produktionsbedingun-

gen bietet, stellt Fleissner einen hohen Nutzwert

der Kriuselmaschine und damit einen erhohten

ROI sicher:

° erhohte Verfigharkeit: Ein schnelles
Wechseln der Krduselwalzen, der Lagerung
und der Krduselkammer ist méglich. Es
werden hohe Standzeiten der drehenden
seitlichen Druckscheiben mit flichenglei-
chem Verschleiss erreicht. Die Moglichkeit,
einen Reserve-Crimperkopf in Schnell-
wechselausfiihrung vorzuhalten, reduziert
Unterbrechungen im Betrieb der Faserstras-
se bei anfallenden Wartungsarbeiten auf
ein Minimum.

° einfache Bedienung: Ein einfaches Rei-
nigen und Justieren der Kriuselmaschine
reduziert Stillstands- und Wartezeiten.

° leichter Service: Die Moglichkeit des Nach-
schleifens der Kriuselwalzenoberflichen

ohne Demontage der Lager ist gegeben.

Abb. 2: Kompaki-Spinnposition im Fleissner
Technikum

Spinnanlagen und Faserstrassen
Mit dem Erhalt der Lizenzen fiir die Lurgi
Zimmer Spinntechnologie im Jahre 2006, der
Erweiterung des Fleissner Technikums um ein
ein- und ein zweistufiges Spinnsystem (Abb.
2) und der damit einhergehenden Komplettie-
rung des Lieferspektrums, liefert Fleissner im
Chemiefaserbereich nun komplette Systeme zur
Stapelfaserherstellung aus Thermoplasten.
Fleissner bietet jedoch auch Linien und
Komponenten fiir Nassspinnprozesse an, bei de-
nen die Spinnlosung tiber Spinnpumpen durch
die Spinndiisen ins Koagulationsbad gepumpt

wird.

Fiir die Fasernachbehandlung, unabhingig
vom Spinnprozess, liefert Fleissner unter ande-
rem Kannengatter, Waschmaschinen, Avivier-
einheiten, Tauchavivagen, Streckwerke, Kalan-
derwerke, Fixierer, Kabelzusammenfiihrungen,
Kriuselmaschinen und Schneidmaschinen.

Sondermaschinen

Neben dem Standardlieferprogramm fiir Spin-
nereien und Faserstrassen entwickelt, konst-
ruiert und liefert Fleissner auch Sonderma-
schinen fiir die Faserherstellung. Der Fokus
liegt dabei auf anspruchsvollen und kunden-
spezifischen Sonderldsungen, die als Resultat
von Entwicklungsprojekten entstehen und den
Kunden durch einzigartige Funktionalitit Al-
leinstellungsmerkmale und Wettbewerbsvortei-
le bieten.

Maschinen fiir die Nonwovens -
Industrie

Aqualet-Spunlace-System fiir die Was-
servernadelung von Nonwovens

Vor {iber 10 Jahren wurde der Aquaet von Fleiss-
ner auf den Markt gebracht und seither univer-
sell zur Verfestigung von leichtesten Vliesen ab
20 g/m? bis schwersten Vliesen bis zu 500 g/m*
eingesetzt. Schwerpunkte der wasserstrahlver-
festigten Produkte sind Vliese aus Naturfasern,
Synthesefasern und Spinnvlies.

Mehr als 80 AquaJet-Anlagen wurden ausge-
liefert. Der Aquajet wurde fortlaufend weiterent-
wickelt. Die neuesten Entwicklungen der letzten
4 Jahre werden hier vorgestellt.

Anlagen grosser Breite

Speziell fiir Spunlace-Anlagen mit einer Breite
von mehr als 5 m und fiir sehr hohe Produkti-
onsgeschwindigkeiten wurde ein JUMBO-Aqua-
Jet vollkommen neu konstruiert. Diese Anlage
lauft seit tiber einem Jahr erfolgreich im 24-
Stunden Betrieb.

LeanJet fiir reduzierte Produktionska-
pazitat

Der Fleissner LeanJet ist eine Neukonstruktion
fiir eine reduzierte Produktionskapazitit bei
geringerer Investition aber gleich bleibender
Vliesqualitdt (Abb. 3).

Diese Anlage ist bereits mehrfach erfolgreich
in Betrieb und zeichnet sich durch folgende
Merkmale aus:
® Auslegung fiir 1 Krempel vor dem Leanjet
° Geschwindigkeit max. 120 m/min bei 60 g/

m? Vlies

mittex s5/2007

° Arbeitsbreiten: 1,2m/ 1,8 m/2,6m/3,6m
° PET, PP, CV, Baumwolle und Mischungen,
flach, perforiert und strukturiert

Verbesserung von Vlieseigenschaften
Fleissner bietet Spunlace Perforier- und Struk-
turierschalen an, mit denen Vliese mit hochst
variablen Designs strukturiert und perforiert
werden konnen. Damit erhalten die Vliese eine
individuelle Optik, einen weicheren Griff und
eine verbesserte Funktion, z.B. Feuchte- oder
Schmutzaufnahme bei Wischtiichern.

Durch eine integrierte Breitstreckvorrich-
tung im Aquajet wird die Querfestigkeit von
Vliesen erhoht.

Aqualet-Spunlace-System fir gleich-
madssige Oberflachenstruktur

Durch einen patentierten Schwingungs-Diisen-
balken gelingt es, Vliesstoffe herzustellen, die
eine homogene, streifenfreie Oberfliche haben.
Dies ist besonders vorteilhaft bei schwereren
Vliesstoffen fiir Beschichtungstriger.

0 Y

Abb. 3: Leanjet

Aqualet-Anlagen fiir Spinnvliesverfes-
tigung und Softening

Die Kombination der Spinnvliesherstellung
mit der Wasserstrahlverfestigung ist fiir sehr
hohe Produktionsgeschwindigkeiten pridesti-
niert. Die technische Ausfiihrung der Fleissner
Aquajet Trommeln ist besonders vorteilhaft fiir
optimale Entwisserung, was bei hohen Produk-
tionsgeschwindigkeiten und damit verbunde-
nen Fliehkréften des abzusaugenden Wassers
von entscheidender Bedeutung ist.

Die AquaJet-Anlage (Abb. 4) ist geeignet fiir
das Softening von tblicherweise kalandrierten
Spinnvliesen bei Geschwindigkeiten von tiber
600 m/min. Seit Jahren sind Aquajet-Anlagen
im Einsatz zur ausschliesslichen Wasser-
strahlverfestigung von schwerem Spinnvlies.
Der Vorteil dieses Systems besteht in einer we-
sentlich hoheren Produktionsgeschwindigkeit
gegeniiber konventioneller mechanischer Ver-
nadelung. Zudem haben die Vliese auch eine
sehr glatte Oberfliche. Einsatzgebiete sind z.B-
Roofing und Geotextil. Die Wasserstrahlverfes-
tigung von leichten Spinnvliesen direkt nach
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der Spinnvliesablage wurde gemeinsam mit
Reifenhiiuser Reicofil erfolgreich optimiert.
Gegeniiber normal kalandrierten Spinnvliesen
Wurden erheblich hohere Festigkeiten bei dop-
peltem Volumen hzw. Vliesdicke erzielt. Diese
Vliese zeichnen sich durch einen sehr weichen
Griff aus. Mit weiteren namhaften europdischen
Herstellern von Spinnvliesanlagen wurden was-
Serstrahlverfestigte Spinnvliesprodukte entwi-
ckelt,

Aquaet-Produktionsanlagen zur Herstel-
lung von 2- und 3-lagigen Verbundstoffen mit
Pulp und Spinnvlies bzw. Pulp/Spinnvlies/Sta-
pelfaserylies (AquaPulp-System) sind patent-
geschiitt. Diese Technik kombiniert Spunlace-
und Airlaid-Technologien: 3-lagige Verbund-

stoffe mit Pulp / Tissue fiir Feuchttiicher.
i _

b. 4: Aquafet-Produktionsanlage

Vorteile von 3-lagigen Composites mit
Pulp/Tissye:

* Vlies sehr saugfihig (Pulp als Saugkissen)
Vorteil gegentiber 2-lagigem Vlies: kein
Pulp aussen, d.h. keine Gefahr von «Stau-
ben» beim Konfektionieren und keine Abla-
gerung von Pulp-Teilchen beim Wischen
Gleichmiissigkeit im Erscheinungsbild ge-
geniiber 100 % Faservlies wesentlich besser,
da Pulp die Wolkigkeit des Krempelvlieses
ausgleicht

Festigkeit praktisch gleich wie ein 100 %iges
Faservlies, obwohl 50 % aus kurzen Fasern
bestehen

Weichheit im nassen Zustand gleich wie bei
100% Krempelvlies

Dicke der Produkte (SPC) bei gleichem

Gewicht hiher als ein 100 %iges Faservlies

Fzmgie AquaJ.etTAnlagen fiir mehrlagige Vliese aus
i kombiniert mit Pulp (CPC und CP) haben

:;thl seit Jahren bewihrt, wofiir eine spezielle Fil-

1on des Kreislaufwassers entwickelt wurde.

Als Weiterentwicklung werden Anlagen fiir
g::;b(i;l?tionel? von Spinnvlies, Pulp und Stapel-
Einsg PC) gelllefert.. Der besondere Vorteil beim
Vliesfez Yon .Splm'lvhes liegt in der Erhohung der
Ve stlgkelt bei gleichzeitiger Einsparung an
Verf;f'WIChL Ferner wird durch die optimierte

18ung der dreilagigen Vliese ein hervorra-

gender weicher Griff erzielt (Abb. 5). Zweilagige
Vliese aus Stapelfasern kombiniert mit Tissue
fiir Arztekittel oder Operationsabdeckvliese wer-
den auf AquaJet-Linien erfolgreich produziert.

Abb. 5: hervorragender weicher Griff
Hydrospace AquaJet Produkt
Vliese mit rohrenformigen Hohlrdumen werden
kontinuierlich hergestellt nach einem Patent
der Universitit Leeds (GB). Die Hohlrdume
konnen im Spunlaceprozess mit Fliissigkeiten,
Gelen oder Feststoffen gefiillt werden. Typische
Anwendungen sind Vliese gefallt mit fliissiger
Seife oder mit Lotionen. Hydrospace-Vliese mit
leeren Hohlriumen haben eine stark erhohte
Schallabsorption und sind damit fiir die Auto-
mobilindustrie von Bedeutung.

Roofing Anlagen
Fleissner verfiigt —seit
Jahrzehnten {iber
die  Kernkompetenz
zur  Herstellung  von
Dachbahntriigervliesen
/ Roofing. Durch den
Einsatz der Fleissner
AquaJet-Technologie
anstelle der konventi-
onellen  Vernadelung
konnte die Produkti-
onsgeschwindigkeit bei
gleicher Vliesfestigkeit
wesentlich  gesteigert
werden.

Verfestigung von
Vliesstoffen mit
Dampfstrahlen
Eine vollig neue Art der
Vliesverfestigung  wurde
mit dem SteamJet in Zu-
sammenarbeit mit dem
STFI in Chemnitz (D)
entwickelt. Diese Vliese
zeichnen sich durch ei-
nen sehr weichen Griff
aus. Die Vliese werden

Kreiselpumpen

DIN EN 22858

(e
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draulische Kraft als auch die thermische Energie
verfestigt. Diese Technologie erdffnet die Chance
fiir vollig neue Produkte und Anwendungsgebiete.

Hochleistungsanlagen fiir die Herstel-

lung von Vliesstoffen:

° Anlagen fiir Thermoverfestigung, Sprithver-
festigung und chemische Verfestigung mit
Bandtrockner (Durchluft/Bediisung) bzw.
Trommeltrockner

° Schaumimprignieranlagen

® Thermofixieranlagen, mit Breitenkontrolle

* komplette schliisselfertige Nonwovens-
Produktionsanlagen fir kardierte Vliese
Spinnvliese und Airlaid-Composite-Viese

* Nadelfilz-Verfestigungsanlagen fiir Boden-
belige, Filter, Geotextilien, Dachbahnen,
Automobileinsatzzwecke etc.

¢ Vliesstoff-Produktionsanlagen fiir Agro-
textilien, Transportwesen, Architektur/
Bauwesen, Umwelt: Filter, Bekleidung,
Verpackung, Geotextilien, Sicherheit und
Schutz, Haushalt/Dekoration, Sport und
Freizeit, Industrie, Wischtlicher, Medizin/
Sanitirbereich/Hygiene, Verbundstoffe/La-
minate/Sandwichkonstruktionen

Wir setzen Maf3stabe
keine Grenzen

Edelstahlpumpen aus Walzstahl
fuir die Industrietechnik

o CrNiMo-Walzstahl

e CIP und SIP-fahig

¢ EHEDG gepruft

o SN EN ISO 9001 zertifiziert
o 3A-Sanitary Standard (USA)
» Qualified Hygienic Design

o horizontale und vertikale

e Pumpen mit integriertem
Frequenzumrichter
¢ Pumpen nach DIN EN 733/

A Grundfos Company

HILGE-PUMPEN AG - Hilgestrasse - CH-6247 Schoiz/LU - Tel. 041 /984 28 42

Fax 041 /98428 52 . E-Mail: mail@hilge.ch - Internet: www.hilge.com

sowohl durch die hy-
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Carbon Infrarot-Strahler trock-
nen Outdoor Materialien

Textilien fiir den Sport oder fiir Arbeitskleidung sind heute héufig was-
serabweisend und atmungsaktiv. Ein Carbon Infrarot-System von Hera-
eus Noblelight beschleunigt die Vortrocknung einer wasserabweisenden
Beschichtung auf solchen Textilien. Dadurch wird die Produktionsge-
schwindigkeit von Outdoor Kleidung erh6ht. Zudem stellt die gute Kont-
rollierbarkeit des Infrarot-Systems sicher, dass das Gewebe nicht durch
Uberhitzung geschédigt wird. Heraeus Noblelight prisentiert Carbon

Infrarot-Strahler auf der Messe ITMA in Miinchen.

Outdoor Kleidung bietet im Idealfall einen
doppelten Schutz vor Regen. Eine wasserab-
weisende Beschichtung ldsst das Wasser von
der Oberfliche abperlen, wihrend das Gewebe
selbst wasserfest aber auch atmungsaktiv ist.
Textilgewebe mit diesen Eigenschaften bestehen
aus einer Kombination von Textilien, Membran
und einer Beschichtung.

Wasserabweisende Beschichtung

Das Aufbringen der wasserabweisenden Be-
schichtung ist ein wichtiger Schritt bei der
Herstellung. Genauso wichtig ist es, die auf-
gebrachte Losung vor der Weiterverarbeitung

griindlich zu trocknen. Konventionell wird dies
mit einem Spannrahmen erledigt, ein sehr viel-
seitiger, gasbefeuerter Ofen, der in der Textilver-
arbeitung weit verbreitet ist.

Ein Hersteller von hochwertiger Outdoor
Kleidung stellte jedoch fest, dass aufgrund stark
gestiegener Nachfrage und wegen der breit ge-
facherten Produktpalette die Trocknung unbe-
dingt beschleunigt werden miisste, um die Pro-
duktionsgeschwindigkeit erhohen zu konnen.

Steigerung der Produktionsge-
schwindigkeit
Als geeignete Losung erwies sich ein Carbon

creora® prasentiert neue Oko-

Stoff-Kollektion

creora, die fithrende Elastanmarke von Hyosung Corporation, stellt eine
eigene umweltfreundliche Stoffkollektion vor. Um die heutigen Umwelt-
standards und Bestimmungen zu erfiillen, arbeitet creora mit 6kologi-
schen Fasern, innovativer Technologie und neuesten Herstellungsverfah-

ren.

Unter Nutzung von umweltvertraglichen Fa-
sern, wie z.B. biologisch angebauter Baum-
wolle, Leinen, Bambus, Soja, Seegras (Lyocell)
und sogar recyceltem Polyester, wurden Stoffe
entwickelt, die Abfallprodukte und Umweltver-
schmutzung vermindern. Diese neuen Entwick-
lungen verwenden creora C-400, H-450, H-100D
und H-350 Fasern.

Umweltfreundliche Garne

Die creora Elastan-Fasern H-450 und C-400
lassen sich bei geringer Temperatur mit um-
weltfreundlichen Garnen wie Bambus und

biologisch angebauter Baumwolle verarbeiten.
Die niedrigere Temperatur bei der Stoffverede-
lung reduziert zudem die Energiekosten, den
Olverbrauch und somit auch die CO*Emission.
H-100D ist das schwarze Elastan von creora.
Diese Faser reduziert den Verbrauch von Firbe-
und Veredelungschemikalien. Auch in Verbin-
dung mit natiirlichen Garnen wird die Nutzung
von Firbemitteln und Wasser erheblich redu-
ziert. creora H-350 spielt ebenfalls eine dkolo-
gisch wichtige Rolle, da es in Verbindung mit
Polyester bei sehr hoher Temperatur eingefirbt
werden kann. Bei diesen hohen Temperaturen

mittex s/2007

Carbon Infrarol-Strabler

Infrarot-System, das dem Spannrahmen vor-
geschaltet wurde, um den erforderlichen Grad
an Vortrocknung zu erreichen. Das 124 kW
Infrarot-System wurde zuerst vor Ort getestet
und dann problemlos am vorhandenen gerin-
gen Platz eingebaut, ohne die Anlage komplett
umzubauen oder die Fertigung fiir lingere Zeit
zu schliessen, wie dies etwa bei einem Heissluft-
ofen notig gewesen wire,

Seit der Installation hat das neue System ei-
ne Steigerung der Produktionsgeschwindigkeit
von durchschnittlich 6 % ermdglicht, abhingig
von der Art des Gewebes und davon, wie viel
Beschichtungsldsung von den Textilien aufge-
nommen wird. Zusitzlich reagieren die Carbon
Strahler so schnell, dass, anders als bei anderen
Wirmequellen, eine Uberhitzung des Gewebes
vermieden werden kann.

creora H-450 mit Bambusfasern

bendtigt die Polyesterfirbung weniger Firbe-
mittel. Das reduziert den Wasserverbrauch.

Komfort und Stretch

creora bringt Komfort und Stretch in die ckolo-
gischen Stoffe und behilt selbst in Verbindung
mit Kunstfasern seine umweltfreundlichen
Eigenschaften. Die neuen Garne und Oko-
Produkte sind Trends auf dem Markt und spie-
len eine immer wichtiger werdende Rolle be
der Kaufentscheidung der Kunden. Die neuen
Fasern werden in Verbindung mit creora filr
Unterwiische, nahtlose Produkte, Socken und
Strumpfwaren, Sportbekleidung und Konfekti-
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on eingesetzt. Hyosung ist ausserdem einer der
Hauptproduzenten anderer industriell herge-
stellter Fasern. Das Unternehmen hat ein Pro-
gramm zur Reduzierung der Chemikaliennut-
2ung und des Verbrauchs gestartet.

Creora H-450, schwarz fiir Lingerie

Creora H-100D, H-350 und H-450
creora H-100D ist das schwarze Elastan. Es er-
méglicht ein schwirzeres Schwarz fiir Sports-
Wear und Bademode. Durch die Zugabe von
Schwarzer Farbe wihrend des Ausspinnverfah-
r.ens erhilt creora H-100D eine aussergewohn-
liche Waschechtheit. Ausserdem wird der sog.
“Grin-through.- Effekt ausgeschaltet und be-

Wirkt pine fi ;
irkt eine tief schwarze Farbe auch unter hoher
Delmung,

Creora H-450 hat sich dem Sport verschrie-
bfn. Es handelt sich um ein Spandex, das bei
Niedriger Temperatur fixierbar ist. Somit eignet
& sich ausgezeichnet fiir hitzeempfindliche
S.tOffe. In Verbindung mit Polypropylen entsteht
efll komfortabler Stoff der schnell trocknet und
einen weichen Griff hat - ideal also fiir Bade-
Moden,

. Creora H-350 wurde extra fiir Mischungen
Mt Polyester entwickelt und ist der Schliissel
2am Sportswear-Markt. Das hitzeresistente creo-
ra H-SSO ermoglicht eine verbesserte Waschecht-
heit i, Verbindung mit dispersions-gefirbtem
Polyester. Es behilt sein Riicksprungvermdgen
duch bej Uberfirbung und ist chlorresistent.

Fasern aus biologischem Anbau
Baumwolle qus biologischem Anbau bedeutet,
dass pyp Methoden und Materialien benutzt
Wurden, die einen geringen Einfluss auf die
Umwelt haben, Biologische Anbausysteme re-
Senerieren die Fruchtbarkeit des Bodens und
.ehallen sie bei. Dadurch werden die Nutzung
ll:::znsl:"el' f"éSFizic?e und Diingemittel reduziert
Nterschiedlichste biologische Landwirt-
Sc_hilften aufgebaut. Eine unabhingige Orga-
T“S&lion bescheinigt, dass biologische Erzeuger
:iu:::““ll)lbl‘ Mel.hoden und Materialien benutzen,
iologischen Anbau zulissig sind.

FUNKTIONETLTLE

Bambus ist eine Zel-
lulose-Faser, wie auch
Baumwolle und Leinen.
Es wichst schnell und
gut bei jahrlicher Ernte
und benotigt keinerlei
Diingemittel. Die unter-
irdischen  Sprosslinge
sorgen fiir eine andau-
ernde Wiederkehr ohne
daftir einen  grossen
Maschinenpark Zu
brauchen, der den Erd-
boden bearbeitet oder
umpfliigt.

Bambus ist ein ex-
trem zihes Gewichs,
das in unterschiedli-
chen Formen fast tiber-
all auf der Welt wiichst.
Der fiir die Garnherstel-
lung verwendete Bam-
bus kommt aus Plan-
tagen und hat keinerlei
negative Auswirkungen
auf den Naturschutz
oder Biotope.

Die  FEiweissfaser
aus der Sojabohne ist
die einzige botanische
Eiweissfaser ~ weltweit
und ein neugeborener
Schutz der menschli-
chen Haut. Es ist eine
aktive Faser, eine neue
griine Textilfaser, die
die Vorteile vieler na-
tiirlicher und syntheti-
scher Fasern vereint.

Die Eiweissfaser der
Sojabohne ist eine hoch
entwickelte, textile Fa-
ser mit einzigartigen
Eigenschaften wie redu-
zierte  Knitterneigung,
einfache  Wascheigen-
schaften und kurze Tro-
ckenzeiten. Der hohe
Komfort, der faserei-
gene Feuchtetransport
und die ungewohnlich
guten Firbeeigenschaf-
ten machen die Faser
der Seide ihnlich.

p 1§ K L:;“'

Sa bac, der universelle Hochqualitats-Nahfaden mit

der iberlegenen Performance prasentiert sich in 500 Farben.
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Neue Stoff-Linie aus erneuerba-
ren Ressourcen und rezyklierten

Polyestergarnen

Siegfried P. Stich, Zofingen, CH

Umweltschutz, Ressourcen-Effizienz und Fairness sind Themen, die auch
beim Verbraucher immer starker ins Bewusstsein riicken. Daher setzt die
Bekleidungsindustrie mit «Socialwear» zunehmend auf Produkte, zu de-
nen man mit gutem Gewissen von A bis Z stehen kann.

Einer der ersten Stoffhersteller, der seine hoch-
funktionellen Maschenstoffe voll und ganz
unter den rigorosen Standards von bluesign®
herstellte, war die Christian Eschler AG, Biih-
ler/CH. Der bluesign®-Standard setzt auf «best
available technology», um den hochstmég-
lichen Ausschluss von Schadstoffen und eine
Ressourcen schonende Herstellung zu garantie-
ren, ohne Funktionalitit, Qualitit oder optische
Anspriiche zu beeintréchtigen und damit trend-
und marktgerechte Stoffe und Bekleidung zu
sichern.

Neue Eschler-Linie aus erneuerbaren Res-
sourcen und rezyklierten Polyestergarnen. Eng
verbunden mit der bluesign®-Philosophie ist
das Konzept der nachhaltigen Entwicklung,
Mit der Winter-Kollektion 2008/09 lancieren
die Schweizer Maschen-Spezialisten zusitzlich
eine neue Linie aus Garnen, die entweder aus
rezyklierten Synthesefasern oder aus erneuer-
baren, landwirtschaftlich erzeugten Rohstoffen
hergestellt sind. Eschler setzt bei rezyklierten
Polyestergarnen (so genannten PCR-Garnen)
auf «Repreve» (Hersteller UNIFI/USA); fiir Gar-
ne, die durch den Einsatz bio-basierter Produk-
tionsverfahren erzeugt werden, auf «Sorona»
(Ausgangsmaterial Mais).

Abb. 1: «el» — Kollektion Winter 08/09
Christian Eschler AG, Biibler/CH; Eschler-Ma-
schenstoff mit Karbon, antistatisch und sehr
leicht (120 g/m?)

«Unsere Linie — hergestellt aus rezyklierten
Polyestergarnen und aus Garnen, die auf erneu-
erbaren Ressourcen basieren — ist bewusst klein
gehalten», erkldrt Philip Schir, Gesamtleiter
Verkauf und Marketing bei Eschler. «Wir sehen
aber fiir die Zukunft ein grosses Potenzial fir
diese Linie, welche tiber die ndchsten Monate
ausgebaut werden soll. Das geschieht in enger
Zusammenarbeit mit unseren Schliisselkun-
den, welche ihre herkommlichen Eschler-Stoffe
durch ressourcenschonende Versionen ersetzen.
Dariiber hinaus werden wir auch von uns aus
weitere  Maschenstoffe
auf den Markt bringen,
welche einer nachhalti-
gen Entwicklung Rech-
nung tragen», erginzt
Schir.

Layer 1: Karbon

Fiir den Sommer 2008
integrierte Eschler die
ersten  Maschenstof-
fe mit Karbon in die
«el» Linie (Abb. 1) und
stellte sie damit einer
breiten  Kiuferschaft
vor. Fiir Winter 2008/09
wurde diese Karbon-Li-
nie durch weitere Stoffe
optimiert. Dank dem
nicht  auswaschbaren
Karbon verfiigen diese
robusten und gleich-
zeitig  leichten  Ma-
schenstoffe iiber einen
bakterienabweisenden
Effekt und verhindern
dadurch permanent die
Geruchsbildung. Auch
zeichnen sich  Stoffe
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mit — im Vergleich zu dhnlichen Stoffen ohne
Karbon — nachweisbar durch einen besseren

Abb. 2: «e2» — Kollektion Winter 08/09 Chris-
tian Eschler AG, Biibler/CH; Thermo-Qualildl
[fiir die zweite Kleidungsschicht mil struklu-
rierter und wasserabweisender Oberfliiche

Feuchtigkeitstransport aus und unterstiitzen
den Wirmehaushalt des Korpers. Dank diesen
Eigenschaften sind Karbon-Qualititen fiir funk-
tionelle Unterwische besonders pridestiniert.

Layer 2: Fleece mit der klassischen
Terry-Optik

Innerhalb von «e2» — der Linie mit Maschen-
stoffen fiir die zweite Schicht — bilden die
Fleecequalititen mit der Terry-Optik einen

~ Bionikitind Visionen
6 Vortrage aus.

Ort: Seedamm Plaza, Pfiffikon (52)
Datum: Mittwoch, 24.Oktober 2007

Dauer: 08*°-17°°Uhr

Fr.320.- / Mitglieder SVT/SVTC
Fr.360.- / Nichtmitglieder

Kosten:

Mehr Infos unter:
www.mittex.ch / www.svtc.ch
forum@mittex.ch
Sekretariat SVT, Tel: +41 62 751 26 39
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Schwerpunkt. In der neuen Kollektion finden
sich auch neue Qualititen mit verschiedenen
Interessanten und trendigen Oberflichenstruk-
turen (Abb, 2).

Abb. 3: «e3+» — Kollektion Winter 08/09
Christign Eschler AG, Biibler/CH; Wind- und
wasserdichtes 3-Lagen-Laminal mil Prisma-
Check Oberfliiche

Layer 3: Spacerknit

Aus «e3» — der Linie fiir die Aussenschicht — gilt
& vor allem die Abstandsgestricke oder Spacer-
knits hervorzuheben (Abb. 3). Eschler ist es
gelungen, die Spacerknit-Stoffe als «das wahre
Softshell» zu vermarkten und diverse Kunden
Yon den zahlreichen Vorziigen dieser Stoffe ge-
gentiber <konventionellen Softshells» zu tiber-
Zeugen. So kommen Eschler-Spacerknits nicht
Ij.UF fir hochfunktionelle Softshell-Jacken zum
Einsatz, sondern werden auch fiir die Herstel-
lUHg von Accessoires, vor allem fiir Handschuhe,
Yerwendet. Dort sind Eigenschaften wie hervor-
fagende Elastizitit in Lings- und Querrichtung,
Pelrmanenl wasserabweisende Ausriistung, gute
Windresisteny, bei gleichzeitig ausgezeichneter
At.mungszlktivitiit und Isolationsfihigkeit extrem
Wichtig, Eschler-Spacerknits sind auch Beweis
dafii, ag Weichheit, angenehmer Griff und
hoher Tragkomfort keine Widerspriiche zu Ro-
bustheit und Widerstandsfihigkeit sein miissen,
Sf)ndem diese gegensitzlichen Eigenschaften
Sich durchaus in einem Stoff vereinen lassen.

Drucke sind ein Trend-Thema
“€3+», die erfolgreiche Marke mit wind-, was-
Sfl'diclllexl und atmungsaktiven Stoffen, wurde
fiir dep Winter 2008/09 mit trendigen Neuhei-
ten erginzt. Da Drucke wieder vermehrt ein
Thema sind, konzipierte Eschler viele Neuhei-
e in Weiss fir den Transferdruck. Ferner wur-
den Neue, attraktive Druck-Motive entwickelt,
Welche fiiy Eschler-Kunden auf kontinuierli-
lC(l}en Transferdruckmaschinen realisiert werden
Sg::lillll Nach wie “\for bieten die Maschenstoff-
i “lalisten aus Biihler den Service an, indivi-
Uelle Druckdessins auf die vom Kunden selber
AUsgewiihlten Eschler-Stoffe zu drucken,

Schoeller Tex-
til AG gewinnt
KMUPrimus 2007

Der sechste KMUPrimus der

St. Galler Kantonalbank ging an
die Firma Schoeller Textil AG aus
Sevelen. An der offiziellen Feier im
Pfalzkeller in St. Gallen wurde ihre
neue c_change™ Membrantechno-
logie mit dem ersten Preis ausge-
zeichnet.

2007 sir-' die
Wirfg

Sl
sl

Grat
die P% r

‘len:

Bei der Preisiibergabe (von links nach
rechts): SGKB-CEOQ Urs Riiegsegger, Hans-
Jiirgen Hiibner, CEO der Schoeller Textil AG,
und Regierungsrat Josef Keller; Bildquelle:
caspfolo.ch

Am Mittwochabend, 20. Juni 2007, stand es fest:
Der Seveler Textiltechnologe Schoeller Tex-
til AG gewann den diesjdhrigen KMUPrimus
Preis der St. Galler Kantonalbank. Wihrend
einer festlichen Zeremonie im Pfalzkeller in St.
Gallen konnten Hans-Jiirgen Hiibner, CEO der
Schoeller Textil AG, und sein Team den ersten
Preis entgegennehmen. «Wir freuen uns riesig
iiber die Auszeichnung unserer neu entwickel-
ten c_change™ Membrantechnologie. Diese
Anerkennung gibt uns Recht in unserem uner-
miidlichen Forschen und Entwickeln von neuen
innovativen Technologien und dem Glauben an

SVT-FORUM

Herzlichen Dank den
Sponsoren der GV 2007

Baumlin AG, Thal
Bezema AG, Montlingen
Boller Winkler AG, Turbenthal
Christian Eschler AG, Bihler
AG Cilander, Herisau
création Baumann, Langenthal
ea Druck + Verlag AG, Einsiedeln
ERBA AG, Ziirich
Fein Elast Grabher AG,
Diepoldsau
Fritz Landolt AG, Néfels
Gertsch Consulting, Zofingen
Gessner AG, Wadenswil
Hch. Kiindig & Cie. AG, Riiti
Hermann Bihler AG,
Sennhof — Winterthur
Jenny Fabrics AG, Ziegelbriicke
Jossi Systems AG, Wéngi
KOENIG AG,Oberaach
KUNY AG, Kiittigen
Rieter AG, Winterthur
ROTOFIL Fabrics AG, Stabio
Sefar AG Division Filtration,
Heiden
SFZ Stiftung der Férderung der
Zwirnerei, Ziirich
Staubli AG, Horgen
swisstulle, Miinchwilen
TACO Stiftung, Ziirich
Testex, Ziirich
Textilcolor AG, Sevelen
TVS Textilverband Schweiz,
Ziirich
Weberei Russikon AG, Russikon
Zimmerli Textil AG, Aarburg

Der Vorstand der SVT be-
griisst folgendes neues

Mitglied:

Rosmarie Amacher, Kiissnacht

den Standort Sevelen»,
erklart Hibner begeis-
tert.

nen Feinheiten.

DE=<

liefert flir hbchste
Qualitatsanspriiche

Alle Zwirne aus Stapelfasergarnen im Bereich

Nm 34/2 (Ne 20/2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
gelaufigen Ausfihrungen und Aufmachungen fiir
Weberei, Wirkerei, Stickerei und Strickerei.

Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmidili, 9425 Thal
Telefon 071 886 40 90, Telefax 071 886 40 95
E-Mail: baeumlin-ag@bluewin.ch
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BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Abfalle

A. Herzog AG, Aramid-Produkte, Textil-Recycling, CH-3250 Lyss
Tel. +41 32 385 12 13, E-Mail: contact@herzog-lyss.ch, www.herzog-lyss.ch

Air Covering Maschinen (Luftverwirbelung)

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Bander

Kuny AG, Benkenstr. 39, 5024 Kttigen
Telefon 062 839 91 91, Telefax 062 839 91 19
E-Mail:  info@kuny.ch

Internet: www.kuny.ch

"kuny

Streiffband AG, Acherweg 4, 6460 Altdorf
Tel. 041 874 21 21, Fax 041 874 21 10
E-Mail: office@streiffband.ch, Internet: www.streiffoand.ch

m Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Tel. +41 (0)62 768 82 82 » Fax +41 (0)62 768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Internet: www.huber-bandfabrik.com

Kyburz + Co., CH-5018 Erlinsbach

Telefon 062 844 34 62, Telefax 062 844 39 83
E-Mail: kyburz-co@bluewin.ch

Internet:  www.kyburz-co.ch

kyAurz

Bandwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Baumwollzwirnerei

Baumlin AG, Tobelmdili, CH-9425 Thal, Tel. 071 886 40 90, Fax 071 886 40 95
E-Mail: baeumlin-ag@bluewin.ch, Internet: www.baeumlin-ag.ch

Breithalter

G. Hunziker AG
Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach

HUNZIKER Tel. ++41 (0)55 286 13 13, Fax ++41 (0)55 286 13 00
2)%\7(\\; E-Mail: sales@hunziker.info, Internet: www.hunziker.info
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ENKA’

THE ART OF VISCOSE
ENKA Viscose Filamentgarn, TWARON Aramidfaser, TECHNORA Aramidfaser

Enka Schweiz GmbH, Bachrti 1, 9326 Horn
Tel. 071 841 21 33, Natel 079 423 32 44,

Fax 071 84517 17

E-Mail: enka_ch@swissonline.ch

Internet: www.enka.de oder www.twaron.com

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81 632 74 02
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

- MS

EMS-GRILTECH

Vollprofil und Bikomponenten Fasern
oder Garne, sowie Granulat aus PAG,
COPA, COPES, PA610, PA 612

GRILON®
£MS

OMYA (Schweiz) AG

CH-4665 Oftringen

Tel. 062 789 23 04, Fax 062 789 23 00

E-Mail: domenico.vinzi@Qomya.com,

Internet: www.omya.ch

Vertretung von: TEIJIN MONOFILAMENT Germany GmbH

Datenerfassungssysteme

M

TEIJIN

ZETA DATATEC GmbH
CH-8212 Neuhausen

Phone:  +41 52674 82 20
Fax: +41 52 674 82 21
Internet:  www.zetadatatec.co™

LOOMDATA®

BY ZETA DATATEC GMBH

Dockenwickler

Willy Grob AG

TN
[ 4 \‘)‘ Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach

Telefon ++41 (0)55 286 13 40, Fax ++41 (0)55 286 13 50
E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www.willy-grob.ch

P Neuenhauser Maschinenbau GmbH
”g”g””ﬂllsg Ladestr. 5, D-49828 Neuenhaus
Tel. +49 (0) 5941 604-0, Fax +49 (0) 5941 604-201
Internet:  www.neuenhauser.de
E-Mail:  neuenhauser@neuenhauser.de
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Druckkné’opfe und Ansetzmaschinen

4 E Alexander Brero AG,
@" Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
o o Telefon 032/344 20 07 Fax 032/344 20 02
¥ E-Mail: info@brero.ch Internet: www.brero.ch

Elastische und technische Gewebe

Innovative Gewebe

schoeller®

Switzerland

Schoeller Textil AG, Bahnhofstr. 17
CH-9475 Sevelen

Tel. 081 786 0 800, Fax 081 786 0 810
E-Mail: info@schoeller-textiles.com
www.schoeller-textiles.com

E|ektronische Musterkreationsanlagen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Etiketten aller Art und Verpackungssysteme

SWlTZEFiLAND

Bally Labels AG

SChachenstrasse 24, 5012 Schénenwerd

Telefon +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72

E-Maj); info@bally.nilorn.com NILORN

Internet-
Set:  www.ballylabels.ch WORLEWIDE

Wir geben Ihren Produkten eine unverwechselbare Identitét

Etikettenwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Fachmaschinen

¢ 2, /4 SCHARER SCHWEITER METTLER AG
W CH-8812 Horgen,
SCHin AKX Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
ER SCHWEITER METTLER AG E-Mail: info@ssm.ch
Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Filtergewebe

m Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Tel. +41 (0)62 768 82 82 » Fax +41 (0)62 768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Internet: www.huber-bandfabrik.com

Hermann Bihler AG

CH-8482 Sennhof (Winterthur)

Telefon: +41 52 234 04 04

Telefax: +41 52 235 04 94

Herr(?ann Email:  info@buhleryarn.com
Bahler |nternet: www.buhleryarn.com

% CH-9425 Thal
4 C.BEERLI AG Telefon 071886 16 16
Telefax 071886 16 56

Internet:  www.beerli.com
E-Mail:  admin@beerli.com

Zwirnerei-Férberei

Der Filament-Spezialist fir gefarbte Zwirne aus SE, CV, PES!

CWC TEXTIL AG
Hotzestrasse 29, CH-8006 Zirich
Tel. 044/368 70 80

CUNC IR

- Qualitatsgarne fir die Textilindustrie

Copatex, Inh. H Liitolf, 6330 Cham, Tel. 041 780 39 20 oder 079 413 95 33
Fax 041 78094 77  E-Mail: copatex@bluewin.ch

Seidenspinnerei

CAMENZIND

www.naturalyarns.com

Camenzind + Co. AG, Seidenspinnerei, CH-6442 Gersau
Tel. +41 41 829 80 80, Fax +41 41 829 80 81, EMail: info@naturalyarns.com
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Garne und Zwirne

JOHANN MULLER AG

4802 Strengelbach
Tel. 062 745 04 04, Fax 062 745 04 05
E-Mail: mueller@mueller-textil.ch

Gefarbte Garne und Maschenstoffe aus allen Materialien

9001 St. Gallen
Telefon 071 228 47 28

Telefax 071 228 47 38
Internet:http\\www.nef-yarn.ch NEF_CO

E-Mail: nef@nef-yarn.ch

Aktiengesellschaft

Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Grosskaulenwagen

Zo6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

Hiilsen und Spulen

KUNDIG [;10USTRIL SOLUTIONS

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH
Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01
E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kantenzwirne

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch

mittex s/2007

Kettablassvorrichtungen

y amN CREALET AG
CREA LT e s
\/ CH-8733 Eschenbach

Telefon  +41 (0)55 286 30 20
Fax +41 (0)55 286 30 29

E-Mail:  info@crealet.ch
Internet: www.crealet.ch

Kettbaume

KUNDIG (10U SOLUTIENS

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH
Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01
E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kettenwirkmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

e

Konditionieranlagen fiir Garne und Flachen

Xorella AG

d A Hardstrasse 41, CH-5430 Wettingen
Tel +41(0)56 437 2020  Fax +41(0)56 426 02 56

E-Mail:  info@xorella.com www.xorella.com

XORELLA

Lagergestelle

SSI Schifer AG
CH-8213 Neunkirch

S5 SCHAFER

Tel. 052/687 32 32, Fax 052/687 32 90,
E-Mail: ssi-info@ssi-schaefer.ch, Internet: www.ssi-schaefer.ch

Lederwaren, Pragearbeiten, Musterkollektionen

TEXAT AG TEXAT AG
CH-5012 Woschnau
Produkteprasentationen Tel. 062/849 77 88
Swiss-Lederwaren Fax 062/849 78 18
Montagetechnik www.texat.ch
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Lufttexturierung

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Nadelteile fiir Textilmaschinen

Christoph Burckhardt AG

Pfarrgasse 11

4019 Basel

Tel. 061 638 18 00, Fax 061 638 18 50
E-Mail:info@burckhardt.com; www.burckhardt.com

BURCKHARDT

OF SWITZERLAND

Boni & Cp AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052 723 62 20, Telefax 052 723 61 18
E-Mail: btechtrade@boni.ch, Internet: www.boni.ch

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
-Mail; coats.stroppel@pop.agri.ch

outd°°l'-. Sportswear- und Workweargewebe

L] ROTOFIL fabrics SA, Via Vite 3
CH-6855 Stabio
Tel. +41 (0)91 641 76 41

+41(0)91 641 76 40

3 F
fa brlcs E?;Aailz info@rotofil.com

Internet: www.rotofil.com

Hilmge=

HILGE-PUMPEN AG

Hilgestrasse A Grundfos Company
6247 Sphétz/LU Tel. 041/984 28 42
Www.hilge.com Fax 041/984 28 52

Qualitéitskontrollsysteme fiir Spinnerei und Weberei

Gebrider Loepfe AG
CH-8623 Wetzikon / Schweiz
Telefon +4143 488 11 11
Telefax +4143 488 11 00
E-Mail: sales@loepfe.com
Internet: www.loepfe.com

M
ASTERS IN TEXTILE QUALITY CONTROL

BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Schaft- und Jacquardmaschinen

TEXTILE MM Staubli AG

FROM YARN TO FABRIc ~ Seestrasse 238, CH-8810 Horgen
Telefon 043 244 22 44
Telefax 043 244 22 45

E-mail: sales.textile@staubli.com
Internet: www.staubli.com

S7auBLI

Schaumaschinen

Zollig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 466 75 46, Fax 071 466 77 20

E Alexander Brero AG,
NP Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
w@o Telefon 032/344 20 07 Fax 032/344 20 02
¥ E-Mail: info@brero.ch Internet: www.brero.ch

Schmelzklebstoffe

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81 632 74 02
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

=
tMS
EMS-GRILTECH

Grillex’
£ms

Schmelzklebstoffe fir technische und
textile Verklebungen aus Copolyamid
und Copolyester als Granulat oder
Pulver

Spinnereimaschinen

Rieter Textile Systems

) R CH-8406 Winterthur
el e Telef 052/2087
p— elefon 17
Telefax 052/208 86 70
Internet www.rieter.com
E-Mail info@rieter.com

Spulmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

O Steiger SA
KNITTING CH-1895 Vionnaz
" STE I G E H Telefon  +41 (0)24 482 22 50
Telefax  +41 (0)24 482 22 78

ITEMR info@steiger-textil.ch

www.steiger-zamark.com
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Textilmaschinenzubehor j

GROZ-BECKERTe

GROZ-BECKERT KG
Postfach 100249
72423 Albstadt

Strickmaschinenteile

N&h- und Schuhmaschinennadeln
Filz- und Strukturierungsnadeln Telefon +49 7431 10-0

HyTec® Diisenstreifen Telefax +49 7431 10-2777

Gauge Parts Tufting E-Mail contact@groz-beckert.com
Webmaschinenteile Internet www.groz-beckert.com

STRICKEN | WEBEN | FILZEN | TUFTEN | NAHEN

KUNDIG [:1DUSTRIAL SOLUTICNS

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

UIKER

WALZLAGER AG
EIN UNTERNEHMEN DER UIKER-GRUPPE

UIKER Walzlager AG, Ziircherstrasse 289, 9014 St. Gallen
~ Tel 071 278 82 60, Fax 071 278 82 81

~ Prazise, was Sie brauchen ...

lemente @ Dichtungen ® Gehauselager ¢ Gelenklager
o Keiliemen e Kugellager e Linearflhrungssysteme
rlager ® Nadellager ® Spindellager ® Textilzubehor

® \Walzlager e Werkstattprodukte e Zubehor

... detailliertere Informationen unter: www.uiker.ch

Ultraschall Schneide- und Schweissgerate

KUNDIG [:DUSTRIAL SOLUTIONS

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Warenspeicher

Zollig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

WEBEREI TANNEGG

Frottiergewebe z.B. fur Werbegeschenke mit
Einwebung, Stickerei oder bedruckt.
Besuchen sie uns im Fabrikladen oder im Internet

Internet: www.tannegg. ch « E-Mail: weberei@tannegg.ch
Tanneggerstr. 5 - CH-8374 Dussnang * Tel. 071 977 15 41 « Fax. 071 977 15 62

mittex s/2007

Weberei-Vorbereitungssysteme

Benninger AG, CH-9240 Uzwil

Tel. +41 (0)71 955 85 85

Fax +41 (0)71 955 87 47

E-Mail: benswiss@benningergroup.com
Internet: www.benningergroup.com

Staubli Sargans AG

Grossfeldstrasse 71, CH-7320 Sargans
Telefon 081 725 01 01

Telefax 081 725 01 16

TA UBii E-mail: sargans@staubli.com

Internet: www.staubli.com

TEXTILE EEE

FROM YARN TO FABRIC

Webmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

=

Sultex AG

Joweid Zentrum 3

CH-8630 Ruiti (ZH)

Telefon  +41 (0)55 250 21 21
Telefax  +41 (0)55 250 21 01
contact@sultex.com
www.sultex.com

®
WASULZERTEXTIL™

Zettelmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

e

Zubehor fiir die Spinnerei

Brécker

Bracker AG
CH-8330 Pfaffikon-Zurich

Telefon  +41 (0)44 953 14 14
Telefax  +41 (0)44 953 14 90
E-Mail:  sales@bracker.ch
Internet: www.bracker.ch

Zubehor fiir die Weberei

®

GROB HORGEN AG
Postfach

by GROZ-BECKERTe

Wzgﬁhéfte CH-8810 Horgen
eblitzen
OPTIFIL® Fadenauge Telefon +4144727 21 11

Dreher-Vorrichtungen Telefax +4144 727 24 59
Kettfadenwachter E-Mail sales@grob-horgen.ch
Lamellen Internet www.grob-horgen.ch

STRICKEN | WEBEN | FILZEN | TUFTEN | NAHEN
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Wir I6sen fiir Sie die Rohgewebe-Beschaffung

O_b Batiste, Popeline, Satin oder Fancy- und Drehergewebe,
Wir produzieren oder beschaffen fiir Sie alle Uni-Schaftartikel
Im Stapelfaserbereich.

Mit_ kontrollierter Produktion in Ziegelbriicke, Osteuropa und
Asien kénnen wir fast alle Wiinsche erfiillen.

|/1/ir produzieren Rohgewebe vom Feinsten
fiir héchsten Tragekomfort!

Neu auch Drehergewebe!

Telefon +41 (055) 617 32 24

Fax  +41 (055) 617 32 98
Internet: www. ziegelbriicke.com
E-Mail: hhertach@ziegelbriicke.com

BRERO

Alexander Brero AG

Postfach 4361, Bozingenstrasse 39, CH - 2500 Biel 4
Tel. +41 32 344 20 07
Fax +41 32 344 20 02

Wir Scheren uns um Sie !
A vous couper le souffle |

info@brero.ch
www.brero.ch

Kleinere Weberei mit Nherei sucht
Nachfolger / Betriebsleiter

Mit Verantwortung fiir die Produktion und die
Logistik.

ldeale Voraussetzungen sind:

Technische Grundausbildung, textiltechnische
Fachkenntnisse und Erfahrung in Weberei und
Vorwerk

Te<’:lmféihigkeit und Fuhrungseigenschaften
Betriebswirtschaftliches Denken

Wir bieten lhnen ein gut eingespieltes und sehr
Motiviertes Team sowie die Beteiligungsmég-
lichkeit als Mitinhaber.

|hre Bewerbungsunterlagen oder Fragen
fichten Sie bitte an:

Mittex: Chiffre 5-2007
ITS Mediaservice GmbH
Allmeindstrasse 17
CH-8840 Einsiedeln
“Mail: keller@its-mediaservice.com

EXCLUSIVE LINE
Trend Line

Basic Line
TECKNO LINE
Persondl Line

Bandweberei
Ribbon Manufacturers
Manufacture de rubans

Ein flexibler, vollstufiger Betrieb
$QS-Zertifikat, S0 9001

Samt-, Satin-, Zierbander
 Konfektion  Dekoration e Floristik
* Verpackung

Logodruckbander
o Verpackung ® Werbung

Haftverschliisse, technische Biander
* Industrie

Gewobene Namenbander
* Heime e Spitéler « Mercerien

Nk kuny

Kuny AG

Benkenstrasse 39, CH-5024 Kiittigen
Telefon 062 839 91 91

Telefax 062 839 91 19
www.kuny.ch

info@kuny.ch




Vergessen Sie Nanotechnologie

Wir entwickeln Materiatkombinationen im Nanobereich fiir Sie

Unsere Werkstoffingenieure testen grundlegend neue Materialkombinationen und
Beschichtungen ausgiebig, bevor sie als Neuigkeit bei Technologieelementen in unseren
Spinnereimaschinen zum Einsatz kommen. Mit unseren patentierten Losungen im Bereich
von Nanobeschichtungen und bionisch inspirierten Oberflachenstrukturen garantieren wir
Ihnen konstant hohe Garnqualitat.

vz o)
_ | RI=T=
Rieter - your systems supplier. www.rieter.com iz i)
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