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EliTe®CompactSet und
EliTwist®CompactSet

Einfach-Kompaktgarn und Kompakt-Zwirn
von derselben Ringspinnmaschine

erhdhte Garnfestigkeit um bis zu 25% e

- ] : : EliTe®Garn Konventionelles
reduzierte Garnhaarigkeit um bis zu 80% Ringgam
erhéhte Garndehnung um bis zu 20%

reduzierte Garndrehung bei Einfach-Kompaktgarn
um bis zu 15%

Kurzstapelspinnen: Baumwolle, Chemiefasern, Mischungen = =%
Kammgarnspinnen: Wolle, Chemiefasern, Mischungen
Uberragende Vorteile in den nachfolgenden Prozessstufen Ei"”’”im“”‘}”“’\f"ﬁ
einfacher Umbau von Einfach-Kompaktgarn auf Kompakt- WI,M& UJ
Zwirn und zuriick auf derselben Basismaschine
_Hallle A6

Mit iiber 2.000.000 installierten Kompakt-Spindeln Stand 315/4%
der Technolgie- und Marktfiihrer im Kompaktspinnen

...market oriented solutions...

SUESSEN

Spindelfabrik Suessen GmbH - Dammestrasse 1 - D-73079 Sissen - Germany
Phone +49(0)7162 15-0 - Fax +49(0)7162 15-367 - mail@suessen.com - http://www.suessen.com
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ITMA 2007 - ITMA Asia 2008 — Grosse Ereignisse
werfen ihre Schatten voraus
Im Juni — 2 Monate vor Beginn der ITMA 2007 in Miinchen — waren
die Standkonzepte der meisten Aussteller klar, an den Exponaten wurde
jedoch vielerorts noch «gefeilt». Traditionell stellen die europischen
Textilmaschinenproduzenten ihre Neuheiten kurz vor grossen Ereignis-
sen den Fachjournalisten vor, um ihre Kunden Gber die zahlreichen tex-
tilen Informationsquellen auf die ITMA einzustimmen. Natiirlich gibt
es bei den Exponaten noch Fragezeichen und nicht alle Highlights wer-
; den schon vor Messebeginn vorgestellt, um sie vor neugierigen Blicken
der Mitbewerber zu verbergen. Die «mittex»-Redaktion berichtet in dieser und in der kommenden
Ausgabe detailliert dariiber, was uns in Miinchen erwarten wird. Ich kann versprechen — es wird
spannend!

Innovation - ist das Motto der ITMA 2007

Stirker als bei fritheren Veranstaltungen werden auf der diesjahrigen
Ausstellung die Themen Energieeffizienz und Ressourcensparen das In-
teresse des internationalen Fachpublikums auf sich ziehen. Angesichts
weltweit rasant steigender Energie- und Rohstoffpreise sucht die Textil-
industrie derzeit intensiv nach Wegen zu einer Optimierung ihres Res-
sourcen-Managements. Viele der auf der ITMA vertretenen Aussteller aus

~THE PLACE FOR INNOVATION

I"E’E\/” /’ \ . 7 . allen Bereichen der textilen Kette bedienen dieses Bediirfnis, indem sie
: 1 :

- neueste, Ressourcen sparende Maschinen, Verfahren und Innovationen
anbieten.

- Www.itma.com :
E MUNECH 13 40 SEPT.

4EHNATIONAL EXMIBLTION OF TEXTILE 1ACHINERY

Senkung der Energiekosten

In der textilen Fertigungskette, von der Faserproduktion bis hin zur Bekleidungskonfektion, ent-
fallen etwa die Hilfte der Energiekosten auf die Textilveredlung, jeweils 15 % auf Faserproduktion
und Spinnerei sowie 20 % auf die Weberei. Ingesamt verdoppelte sich der Energiekostenanteil am
Umsatz beispielsweise in der deutschen Textilindustrie im Zeitraum von 1988 bis 2006 von 5 auf
aktuell mehr als 10 %. In anderen Textilien produzierenden Lindern im Nahen und Mittleren Osten,
in Ostasien und Lateinamerika sind dhnliche Steigerungsraten zu beobachten. Angesichts dieser
deutlichen Steigerung ist der Textilmaschinenbau gefordert.

ITMA ASIA + CITME
In etwas mehr als einem Jahr steht die nichste
grosse Herausforderung vor der Tiir. Im Shang-

c ITM E hai New International Expo Centre wird vom
27. bis 31. Juli 2008 die kombinierte Ausstel-

V lung ITMA Asia und CITME veranstaltet, die
von der CEMATEX (Europiische Vereinigung

von Textilmaschinenherstellern) sowie den

Asiatischen Vereinigungen von Textilmaschinenproduzenten unterstiitzt wird. Es wird versprochen,
dass dies die einzige Textilmaschinenausstellung in China sein wird — lassen wir uns tiberraschen!

Titelbild: Techtextil - Gewebe, Gelege, Geflechte, Gewirke - Tex-
tilglasgelege, Saint Gobain-Technical Fabrics Europe;
Foto: Messe Frankfurt Exhibition GmbH / Valentin

Riickseite: Ubersicht Halle 3.1; Quelle: Messe Frankfurt Exhibition /
Helmut Stettin
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INNOUATIONEN lI\lE EHlEBEN

Die Textil- und Bekleidungsindustrie aus allen Kontinenten trifft sich vom 13. bis zum 20. September 2007 auf dé/
Internationalen Textilmaschinenausstellung ITMA in Miinchen. Gastgeber ist die Messe Miinchen International mit

einem der modernsten Messegeldnde weltweit und Service auf héchstem Niveau.

UEZUm ANI’ASSEN

Tauschen Sie sich mit Experten Entwicklern
und Entscheidungstragern Gber Innovationen
und Trends der Textilmaschinenbranche aus.
Erleben Sie die neuesten Technologien bei
Live-Vorfiihrungen wahrend der Messe.

2. l\llSSEHIiEWIlIINlIGH

&, AU .LWVIM

Wie auf kemer anderen Messe ihrer Art wer-
den auf der ITMA Maschinen und Zubehér der
gesamten Prozesskette ausgestellt.

Das erweiterte Angebot: Sicherheitstechnik,
RFID-Systeme, Transport- und Lagertechnik,
Software fur Wissens-, Produktions- und Supply
Chain Management und vieles mehr.

* Preise und llnline-nenlsmerunu
o lisa, Anreise, Unterkunft und Aufenthalt

IM PREIS INBEGRIFFEN

ist die Nutzung der dffentlichen Uerkehrsmittel
in Miinchen (MUW) und des Flughafen-Shuttles.
IHR KONTAKY

INTERMESS DORGELOH AG, Ziirich

Tel. (043) 244 89 10 » Fax (043) 244 89 19
intermess@doergeloh.ch

3. INNOUATIV: DIE Ri

Premiere auf der ITMA'07: Die Research &
Education Area. Die Plattform fur Forschungs-
institute, Hochschulen und andere Bildungs-
einrichtungen erméglicht intensiven fachlichen
Austausch rund um Forschung, Entwicklung,
Aus- und Weiterbildung.

4. ANGEBOTE Fij

Die Messe Munchen International bietet als

weltweit agierender Veranstalter Services
fur alle Regionen: Auslandsvertretungen in
Uber 80 Landern, internationale Restaurants
auf dem Messegeldande und vieles mehr.
Weitere Informationen unter www.itma.com

I

INFO-COUPON Faxantwort bitte an: (+49 89) 9 49-1 14 29

Ja, bitte senden Sie mir Besucherinformationen zur ITMA'07.

‘ Ja, bitte nehmen Sie mich in den Newsletter-Verteiler zur ITMA'07 auf.

|

5. MUNCHEN, EIN BESONDERES ERLEBNIS
Das Umfeld der ITMA'07 ist so einzigartig wié
die Messe selbst. Business und Lebensfreude,
Hightech und Tradition, Kultur und Natur
machen das besondere Flair der Weltstadt
Munchen aus. Der internationale Flughafen
bietet hervorragende Fluganbindung in alle
Welt. Ein Highlight im Anschluss an die [TMA:
Das Oktoberfest — das groBte Volksfest der '
Welt.

__w— e w—

I Anrede / Vorname / Nachname PLZ / Ort '
I Firma Land z
_ StraBe E-Mail J
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Steigerung beim Baumwollhandel 6
Der internationale Baumwollhandel wird in der Saison 2007/08 voraussichtlich

um 9% auf 9,1 Millionen Tonnen steigen und wiirde damit das zweithdchste

Niveau nach der Rekordmenge von 9,8 Millionen Tonnen in der Saison 2005/06

erreichen

XLA™-Stretchfaser der nichsten Generation 7
Zum ersten Mal kéinnen Designer Denim-Kollektionen aus Stretchgewebe entwi-

ckeln, welches komfortabel und atmungsaktiv ist und dariiber hinaus strapazieren-

de chemische Behandlungen und Waschgzinge ohne Verlust der Elastizitit ibersteht

Hochflexible Griltex Schmelzkleber auf Copolyester-Basis 8
Gegentiber thermoplastischen Polyurethanen haben Copolyester den Ruf, Nach-
teile beziiglich Flexibilitit und Weichheit aufzuweisen

ITMA-Vorschau 9-19
Technologischer Schrittmacher der textilen Zukunft 9
Benninger - Kompetenz fiir das Webereivorwerk 10
GROB HORGEN AG - Webereizubehér 12
Staubli - Webereivorbereitung, Fachbildung, Teppich und

neu: Bandweben 14
Sultex - Spezialist in der Breitweberei 15
MDK80 - Die Lésung fiir innovative RL- und RR-Raschelwaren 17
4 fashionmakers 53 - f56
Rieter - fiihrender Lieferant fiir héchste Leistungsfahigkeit 19
Techtextil und Avantex 2007 mit Spitzenergebnissen 20

Die beiden Innovationsmessen fiir Technische Textilien und Intelligente
Bekleidung in Frankfurt am Main haben mit einem Rekordergebnis von 23'200
Fachbesuchern (2005: 21'730) aus 80 Lindern geschlossen

Maximaler Schutz seit 25 Jahren - schoeller®-keprotec® 22
Mit einer ziindenden Idee fing vor 25 Jahren die Geschichte eines weltweit erfolg-
reichen Schutzgewebes an: schoeller®-keprotec®

46. Chemiefasertagung Dornbirn (Dornbirn-MFC) 23
19.~21. September 2007, eine Tagung der Rekorde!

Firmennachrichten 24
SVT-Forum 27
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Folge: Importriickgang

Die Einfuhren der Tiirkei bleiben voraussicht-
lich stabil, wihrend die Importe Bangladeschs
und Indonesiens leicht ansteigen dirften.
Dennoch wird fiir die meisten anderen Léinder
ein Importriickgang um 9% auf 3,6 Millionen
Tonnen vorhergesagt. In den Vereinigten Staa-
ten und Brasilien wird mit einem Export-Auf-
schwung in der Saison 2007/08 gerechnet: In
den USA von 2,9 auf 3,7 Millionen Tonnen und
in Brasilien von 300°000 auf 670°000 Tonnen.
[n den meisten anderen grossen Exportlindern
werden die Ausfuhren jedoch voraussichtlich
auf dem gegenwirtigen Niveau bleiben oder
zuriickgehen. Der Export Indiens wird trotz
einer prognostizierten Rekordproduktion ver-
mutlich von 1 auf 0,7 Millionen Tonnen in-
folge des gesteigerten Baumwollbedarfs der
indischen Spinnereien sinken. Bei den Expor-
ten Usbekistans wird nur mit einer geringfii-
gigen Zunahme auf 980000 Tonnen gerechnet
(+2%). Die Ausfuhrmenge der CFA-Zone wird
erwartungsgemdss stabil bleiben, wihrend die
Exporte Australiens in der zweiten Saison in
Folge geringerer Produktion signifikant fallen
werden.

Produktionsriickgédnge in den USA
und China

Die weltweite Baumwollproduktion diirfte in
der Saison 2007/08 geringfiigig auf 5,1 Milli-
onen Tonnen fallen. Die erwarteten Produk-
tionsriickginge von 600°000 Tonnen in den
USA und 10°000 Tonnen in China sollten die
vorausgesagten Produktionssteigerungen um
80’000 Tonnen in Indien und 160°000 Ton-
nen in Pakistan bei weitem tibersteigen. Den-
noch kénnte ein Produktionswachstum in der
CFA-Zone (trotz einer vermuteten Flichenre-
duzierung wird nach einem Acht-Jahrestief
ein Aufschwung beim durchschnittlichen Ern-
teertrag fiir 2006/07 prognostiziert) sowie in

Steigerung beim Baumwollhan-

Dr. Roland Seidl, Redaktion «mittex», Wattwil, CH

Der internationale Baumwollhandel wird in der Saison 2007/08 voraus-
sichtlich um 9% auf 9,1 Millionen Tonnen steigen und wiirde damit das
zweithéchste Niveau nach der Rekordmenge von 9,8 Millionen Tonnen
in der Saison 2005/06 erreichen. Diese Prognose hédngt sehr stark von der
erwarteten Zunahme (+1 Million Tonnen) der chinesischen Importe auf
3,9 Millionen Tonnen in der Saison 2007/08 ab.

einigen kleineren produzierenden Lindern die
Ausmasse des globalen Produktionsriickgangs
einschrinken.

Steigerung beim Verbrauch

Der  weltweite  Baumwollverbrauch — wird
2007/2008 voraussichtlich um 2% auf 26,7
Millionen Tonnen steigen. Der globale Ver-
brauch wird sicherlich weiterhin durch die chi-
nesischen Textilfabriken bestimmt werden. Der
geschitzte chinesische Bedarf betrigt 10,9 Mil-
lionen Tonnen; ein Plus von 0,4 Millionen Ton-
nen gegentiber der Vorsaison. Auch in Indien
steigt die Nachfrage
ziigig. Fiir 2007/08 wird

mittex 4/2007

auf 10,2 Millionen Tonnen (-11 %) taxiert. Die-
se Binschitzung fiihrt zu der Annahme, dass
2007/2008 der saisonale durchschnittliche Cot-
look A Index ansteigen wird.

Leichte Anstiege in der ELS/LS-Er-
zeugung 2007/08

Die weltweite ELS/LS-Produktion (Extra-
langstapel/Langstapel) wird 2007/2008 voraus-
sichtlich um 6 % auf 722’000 Tonnen ansteigen.
Die erwarteten Produktionszunahmen in der
Volksrepublik China, Indien, Agypten und dem
Sudan konnten die Riickginge in den USA, Ta-
dschikistan, Turkmenistan und Israel ausglei-
chen. In der Saison 2007/08 liegt die Prognose
zur ELS/LS-Ernte iiber dem Gesamtverbrauch
(Spinnereiverbrauch plus Exporte) der Erzeu-
gerlindern. Demzufolge werden die dortigen
Endbestinde voraussichtlich zum zweiten Mal
in Folge auf 194°000 Tonnen ansteigen, der
hochste Wert seit 2002/03. Das Verhiltnis der
Bestiinde zum Verbrauch (stocks-to-use ratio)
in den Erzeugerlindern wird voraussichtlich
von 21% in 2006/07 auf 23% in der Saison
2007/08 anwachsen. Im Riickblick ist dieser
Wert noch relativ niedrig, so lag zum Beispiel

ein Zuwachs um 6%
auf 4,2 Millionen Ton-

nano

europe

nen prognostiziert. Der
pakistanische Konsum
wird vermutlich um
2% auf 2,6 Millionen
Tonnen zunehmen. Der
Bedarf dieser drei Lin-
der konnte 2007/2008
67% des
weltweiten Baumwoll-
verbrauchs  betragen,
2% mehr als in der Sai-
son 2006/07. Fiir den
Konsum der restlichen
Welt wird 2007/2008
ein Riickgang um 1%
auf 8,9 Millionen Ton-
nen vorhergesagt.

zusammen

MED

__NAN

Reduzierte La-
gerbestinde

Der weltweite Baum-
woll-Lagerendbestand
wird fiir 2006/07 auf

Platin Sponsoren:

NanoEurope 2007

5. Messe & Konferenz, St.Gallen/Schweiz
11.-13. September 2007

)
~

: AN %

fair & confe

CAL DEVICES [T
5 >

OREG

Die etablierte europaische

Praxis- und Wissensmesse mit Konferenzen
- zur Anwendung der Nanotechnologie.

o Aigigg}ljggg_ynd Information

11,4 Millionen Tonnen
(- 4%) und fiir 2007/08

‘ CREDITSUI,SSE“ DYE

dye solar cell technology

: oeurope.com
~ info@nanoeurope.com
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der stocks-to-use Wert zwischen 1994/95 und
2003/04 durchschnittlich bei 45 %.

Die Preise fiir ELS/LS-Baumwolle sind in
?EF Saison 2006/07 gesunken, bleiben aber
U“ber dem Durchschnitt. Die Cotlook-Notierung
fiir American Pima bis April 2007 lag im Durch-
schnitt bei 121 Cents/lb. und damit 11 Cents
unter der Vorjahresperiode, aber immer noch
11 Cents tiber dem F tinfjahresdurchschnitt.

Véfké’ufe von ELS-Baumwolle
DK‘% Weltweiten Exportverpflichtungen fiir die
Saison 2006/07 stiegen zwischen Mitte Febru-
4rund Mitte April um 84°000 Tonnen auf ge-
schiltzte 342°000 Tonnen. Damit sind 94% der
Pfoiizierten Exporte erreicht. Die US-Pima Ver-
kdufe nahmen mit 69'000 Tonnen auf 175000
Tonnen gy deutlichsten zu. Wihrend der Sai-
Sf’“ 2006/07 standen die Zahlungen der US-Re-
i‘;.mllllg zur Stiitzung der Wetthewerbsfihigkeit
bisﬁwh von der zweiten Dezemberhilfte 2006
Itte Januar 2007 in der Hohe zwischen 1,39
3{:?30,;3 Ce?Fs/lb. zur Verfiigung. Im weiteren
mehru er Saison wurden keine Zuwendungen
S 2au)sgezahlt. Trotz Auslaufens des Upland
s Programms besteht das Stiitzungspro-
o Zgloger US-l.{egierung fiir Pima in der Sai-
N /0? weiterhin. In der Saison 2005/06
Wegten sich die Zahlungen zwischen Null
und 14 Gents/]p,
Zoog;g;igyptischen Exportverpflichtungen fiir
T, WUrdcin per Mitte April auf 70°000
S Tgeschat“zt und beinhalten weiterhin
o 2Oosonnen l.Jberhangverkiiufe aus der Sai-
ol 0/06. Zwischen Mitte Februar und Mitte
. 7 nahmen die Verkiufe agyptischer
umwolle um 11000 Tonnen zu.

%

N .

% ach Informationen von Cotton Report:
Ww.baumwollboerse, de

=
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Redaktion:
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XLA™-Stretchfaser der nédchsten

Generation

Bettina Grabher, Dow Europe, Horgen, CH

Zum ersten Mal kénnen Designer Denim-Kollektionen aus Stretchgewe-
be entwickeln, welches komfortabel und atmungsaktiv ist und dariiber
hinaus strapazierende chemische Behandlungen und Waschgénge ohne
Verlust der Elastizitit bersteht. Das ist die Einfiihrung von Dow Fiber
Solutions néchster Generation von Fasern fiir Denim.

Komfortable Dehnbarkeit

Diese nichste Generation XLA™ fiir Denim ist
eine revolutionire Stretchfaser bester Qualitit,
die von Natur aus eine grosse Hitze- und Chemi-
kalienbestindigkeit aufweist. Damit ermdglicht
sie einen luxurivsen Griff und eine ausgezeich-
nete Passform. Die Faser wurde insbesondere
fiir Bekleidung entwickelt, die eine besonders
komfortable Dehnbarkeit und unvergleichliche
Formbestiindigkeit haben muss. Die nichste
Generation XLA™ vertrdigt Behandlungen mit
scharfen Chemikalien und ermdglicht damit ei-
ne Vielfalt gewiinschter Effekte bei den Denim-
Ausriistungen. Die nichste Generation XLA™
fiir Denim erhlt die authentische Optik und
den Griff des Baumwolldenims. Auch nach hiu-
figem Tragen, mehrfachen Maschinenwischen,
Trocknerbehandlungen und Reinigungen gibt
es kaum Einlaufen, Ausleiern und Ausbeulen.

Stretchlésung fiir Denim

Die neue hochleistungsfihige elastische Fa-
ser wurde von den Insidern der Modebranche
schon jetzt als die einzige Stretchldsung fiir
Denim anerkannt, welche den verschiedensten
chemischen Behandlungen standhilt, die nor-
malerweise die Gewebe schidigen. Die Mode-
schopfer miissen nun beziiglich des Komforts
keine Kompromisse mehr bei der Gestaltung

zeigt eine erfrischend innovative Herangehens-
weise: Bei ihr dominiert schwarzer Wolldenim.
«Die Entscheidung fiir Gewebe mit XLA™-Fasern
gibt mir die Gestaltungsfreiheit, komfortable
und gut sitzende Kleidungsstiicke zu entwerfen,
die im Laufe der Zeit nicht ausleiern und deren

tiefe Farben nicht verblassen», sagt Roi.

Herbstkollektion von Alice und Olivia

Hoher Tragekomfort und zwang-
loser Stil

«Diese Partnerschaft ist fiir beide Seiten sehr
aufregend, sowohl fiir Dow Fiber Solutions als

des Artikels machen.
Zwei der angesagtesten
New Yorker Mode Desi-
gner stellten kiirzlich
ihre Herbstkollektionen
2007 mit XLA™ vor.
Alice Roi, eine auf
New York bezogene
Designerin, ~ gestaltete
ihre  Herbstkollektion
2007 mit der XLA™ fiir

WR WEBEREI RUSSIKON AG

Madetswilerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon,
Tel. 01 956 61 61, Fax 01 956 61 60
Verkauf: reni.tschumper@webru.ch
Betrieb: josef.lanter@webru.ch

* Fantasiegewebe

® Sari

* Mischgewebe
* Rohgewebe
* Voilegewebe

* Buntgewebe
e Plisségewebe
e Drehergewebe

Denim. Die Kollektion
mit Hosen, Minteln,
Hemden und Récken.

redaktion@mittex.ch
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auch fiir Alice Roi. Wir sind begeistert dariiber,
dass wir eine solch umfassende und wirkungs-
volle Stretchlosung anbieten und dabei gleich-
zeitig die Anforderungen an die Passform und
die Wiinsche der Modeschopfer erfiillen kénnen.
Denim ist zu einem Bekleidungsstoff geworden,
der sich durch eine hervorragende Haltbarkeit,
besonderen Tragekomfort und zwanglosen Stil
auszeichnet. Wir nahern uns revolutiondr dem
Denimmarkt», erkldrt Akiko Inui, Global Brand
Marketing Manager von Dow Fiber Solutions.

a crr—

Partnerschaft mit Alice Roi

Alice + Olivia, ein US-amerikanisches Mo-
dehaus, das fiir spielerisch-elegante Designs
bekannt ist, verarbeitete das XLA™ wegen der
tiberlegenen Formbestindigkeit und der leich-
ten Pflege in seinen Hosen, Jacken und Jumper-
kleidern.
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Hochflexible Griltex Schmelzkle-
ber auf Copolyester-Basis

Dr. Eberbard Kinkelin, EMS-CHEMIE AG, Domat/Ems, CH

Gegeniiber thermoplastischen Polyurethanen haben Copolyester den Ruf,
Nachteile beziiglich Flexibilitdt und Weichheit aufzuweisen.

Mit neuentwickelten, hochflexiblen Griltex-Co-
polyestern hat EMS-Griltech diese These nun
widerlegt. Hinsichtlich ihrer mechanischen
Eigenschaften stehen diese Produkte auf einer
Stufe mit ultraweichen Polyurethanen, wie ex-
emplarisch in Tab. 1 aufgefiihrt ist.

auch speziell tiefviskose Varianten entwickelt.
EMS-Griltech ist Spezialist auf dem Gebiet der
thermoplastischen Schmelzkleber auf der Basis
von Copolyester und Copolyamiden. Das Unter-
nehmen entwickelt Produkte in enger Zusam-
menarbeit mit seinen Kunden. Auch die neuen

Tabelle 1: Mechanische Eigenschaften

e

ISO527

1SO868

Diese Copolyester eignen sich vorziiglich
fiir Verklebungen, bei denen die Substrate un-
mittelbar nach der Laminierung noch verformt
werden. Flexible Klebstoffe konnen im Gegen-
satz zu steiferen Produkten diese Verformung
mitmachen und zeigen keinen Haftungsver-
lust.

Ebenfalls ausgezeichnete Haftwerte zeigen
die flexiblen Copolyester bei der Laminierung
yon Metallen, insbesondere von Aluminium. Wie
aus Abb. 1 ersichtlich, ist die Trennfestigkeit bei
verklebten Aluminiumfolien um ein Vielfaches
héher als mit Standard-Copolyestern.

Eine weitere Anwendungsmoglichkeit ist
die Verwendung als Additiv. Eine Beimischung
zu anderen Copolyestern erhoht die Weichheit
des Verbundes erheblich, wobei die Mischbarkeit
Copolyester / Copolyester bei dhnlicher Viskosi-
tit in jedem Verhiltnis gegeben ist.

nen Feinheiten.

liefert fir hdchste
Qualitatsanspriiche

Alle Zwirne aus Stapelfasergarnen im Bereich

Nm 34/2 (Ne 20/2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
gelaufigen Ausfiihrungen und Aufmachungen fir
Weberei, Wirkerei, Stickerei und Strickerei.

Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal
Telefon 071 886 40 90, Telefax 071 886 40 95
E-Mail: baeumlin-ag@bluewin.ch

Die neuen flexiblen
Griltex-Typen sind mit
verschiedenen Schmelz-
punkten von 100 bis
150 ° C verfiigbar. Auf-
grund der eingestellten
Viskositdt und der sehr
hohen Kristallisations-
geschwindigkeit
sie fiir die Herstellung
von Klebefilmen und
-vliesen  pridestiniert.
Fiir den Auftrag mittels
Gravurwalze

sind

wurden

hochflexiblen Copolyester werden dazu bei-
tragen, komplexe Klebeprobleme mit umwelt-

Trennfestigkeit

taard 1986E
Abb. 1: Trennfestigkeit

freundlichen und kostengiinstigen Produkten
zu losen.

E-Mail-Adresse
Inserate

y

cé

keller@its-mediaservicé.com

Redaktionsschluss Heft
5/2007:
30. Juli 2007
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Technologischer Schrittmacher
der textilen Zukunft*

Anlésslich der ITMA-Vorschau der Vereinigung l-k

SWISSMEM prisentierte Oerlikon Textile die wr l on
Neue Struktur des Unternehmens: Weltweiter Marktfiihrer fiir hoch-
W“ertige Full-Service-Lésungen im Textilmaschinenbau; Wegbereiter fiir
héchste technologische Massstibe in der effizienten Herstellung und Ver-
ar'b.ei tung von Fasern, Garnen und Nonwovens (Vliese). Das steht auf der
Visitenkarte eines Global Players, der die textile Welt heute und morgen
Massgeblich mitgestalten will: Oerlikon Textile, ein Segment des High-

tech-Konzerns Oerlikon.

240 Kilogramm Garn, 8'000 Meter in der Minu-
IG:' = it umgerechnet 480 Stundenkilometern
leehen die Oerlikon Barmag-Maschinen ihre
Iillameme und sind damit schneller als jeder
Formel-1-Bolide. In der Chemiefaser-Spinnerei
macht  djese technologische  Spitzenleistung
Oerlikon  zum fithrenden  Losungsanbieter.
Innovative Maschinen, die ein Maximum an
QAualitiit und Effizienz in der Textilproduktion
bieten, sing jedoch nur ein Stein im Mosaik
Umfassender Kompetenzen.

Vom Maschinenbau bis zum Plant-

Design
Die Kungen konnen vom Know-how entlang
der . gesamten textilen  Wertschopfungskette
{)Vrofltieren. Oerlikon Textile begleitet sie auf
fut‘]‘zic(iln.von der ersleln Geschiftsidee bis zum
e tlerenfien Be)lrleb und zur erfol.greicben
Bl lgng 1h'rer I rodgkle. Der Service reicht
nanzierung bis zur schliisselfertigen

Anlage,

nenDiilfll:lrl’)eitet Oerlikon Textile eng mit sei-
fund 110 iﬁ’,ﬁbem zusam.men ‘und investiert
e gt ;J ionen Schwelzelr l<rz.1nk?n (CHF),
ol B ; kllnsatzp'r.ozent?, in d.le Forschung
oir e.lc : ung. Ub@ 450. Wissenschaftler
kg Anmzng daran, innovative Ideen in pro-
o Wextdun.gen un?.zus?tzen L‘llld schnell
e BeisZ.u ]Ltabher(‘m lalln l:r'g?bms davon ist
et d[?lle Idas Energieeffizienzprogramm
Produk[,iol;: sich durch r.essourcenschonende
derer el ptr(;zesse zu.lszelchnet. Auch an 21.11-
Ser I« $ .EIt de'r direkte Kundennutzen im
- " speziellen Technologiezentren kinnen

*D.
Unlj Produkte der verschiedenen Business
"8 stellen wir im «mittex» Heft 5/2007

vo
", welches am 3, September 2007 erschei-
nen wipq

Kunden an manuellen, semimanuellen und
vollautomatisierten Anlagen rund um die Welt
Produkteigenschaften und Fertigungsabliufe
testen sowie neue Anwendungen und Geschifts-
felder erforschen.

Weltweit und kundennah mit 170
Standorten

Diese Orientierung an den Erfordernissen eines
modernen und dynamischen Marktes kann auf
reiche Erfahrungsschiitze zuriickgreifen. Oer-
likon Textile profitiert von den Stirken zweier

b

i
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international arbeiten derzeit rund 8°000 Mit-
arbeiter, meist in multikulturellen Teams. Die
Hauptmirkte sind in Amerika, der Tiirkei, im
Nahen Osten und seit den letzten Jahren zuneh-
mend in China und Indien, den grossen Wachs-
tumsregionen der Textilbranche.

Der grosse Aktionsradius von Oerlikon Tex-
tile ist nicht nur geografischer Natur. Er erstreckt
sich auch auf die vielfaltigsten Anwendungen
und Endprodukte, die mit Hilfe der innovativen
Herstellungstechnologien in nachgelagerten
Prozessstufen entstehen: vom Baumwoll-T-
Shirt bis zur Hightech-Faser in Flugzeugen,
von der Windel bis zum edel bestickten Dessous,
vom Raumanzug bis zu Tridgermaterialien in
der Transplantationsmedizin. Um die jewei-
ligen Anwenderbediirfnisse kundengerecht zu
erfiillen, gliedert sich Oerlikon Textile in fiinf
Business Units:

° Oerlikon Neumag (Stapelfaser-Anlagen,

Nonwovens-Anlagen, Teppichgarn-Anlagen)
® Oerlikon Barmag (Filamentgarn-Anlagen,

Texturiersysteme)
® Qerlikon Schlafhorst (Jinsheng-Saurer

Spinnereivorbereitungs-Systeme, Rotor-

spinnsysteme, Zinser Ringspinnsysteme,

Spulsysteme)

schweizerischer Tradi-
tionsunternehmen und
entstand Anfang 2007
mit der Ubernahme des

Textilmaschinenher- oot §
stellers Saurer durch *h 3
den Hightech-Konzern S
Oerlikon. Damit ver- ? A -

banden sich zwei Fir-
mengeschichten,
einerseits 154 (Saurer
AG) und andererseits
101 Jahre (Oerlikon)
zuriickreichen. Mit dem
heutigen Segment Oer-
likon Graziano Drive
Systems wurde noch ein
weiteres Unternehmen

der fritheren Saurer-
Gruppe ein Teil von TESTEX®
4 Schweizer Textilpriifinstitut
Oerlikon. Gotthardstrasse 61
Die Wurzeln von Postfach 2156
CH-8027 Zilrich

Oerlikon Textile liegen
in Europa, die Fabriken
und Biiros bevélkern
jedoch die ganze Welt.
An 50 Produktions-

Tel.: +41-(0)44-206 42 42
Fax: +41-(0)44-206 42 30
E-Mail: zuerich@testex.com
Website: www.testex.com

de ] “Qver 160 years of
textile testing excellence

TESTEX

Test sustancios nocivas
Schodstoftgeprite lextlen
Tested for harmtulsubetonces

Cantti da osrence ndburetios

segun o ccaring /0 corts
Oko-Tex Standord 100
o 00U0000_SIEX Zunen

o Textilphysikalische, textilchemische
und analytische Prifungen aller Art

. ;ertiﬁzierungen nach Oko-Tex Standard 100,
Oko-Tex Standard 1000, UV Standard 801
und Oko-Pass

o Ausstellen von Baumusterbescheinigungen
fiir PSA

o Spezielle Seidenpriifungen
und Kaschmiranalysen

e Organisation von Rundtests

o Qualitatsberatung und Schadenfallabkl&rungen

SCHWEIZER TEXTILPRUFINSTITUT
8RR EH RS
SWISS TEXTILE TESTING INSTITUTE

und Servicestandorten
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° Qerlikon Saurer (Allma Volkmann Zwirnsy-
steme, Saurer und Melco Sticksysteme)

° Qerlikon Textile Components (Komponen-
ten fiir die Textilmaschinenindustrie)

The Circle of Innovation

Oerlikon Textile prasentiert zur ITMA in Miin-
chen zahlreiche revolutionire neue Technolo-
gien und stirkt damit seine Innovationsfiihrer-
schaft als grosster Hersteller von Textilmaschi-
nen und -anlagen weltweit. Oerlikon Textile
lidt alle Besucher dabei in seinen «Circle of
Innovation» ein, Auf tiber 2°000 m? tauchen die
Giste des weltweit grossten Textilmaschinen-
und -anlagenherstellers in die neusten Ent-
wicklungen in den Bereichen Nonwovens, Man-
made Fiber Spinnen und Texturieren, Ring-,
Rotor- und Lang-Stapel-Spinnen, Zwirnen und
Sticken ein.

Revolutionire Technologien wird es dabei in
den Bereichen des POY Spinnens seitens der Oer-
likon Barmag geben. Mit einer tiberraschenden
Neuentwicklung wird sich Oerlikon Neumag im
Bereich der BCF Herstellung présentieren. Oerli-
kon Schlafhorst revolutioniert die automatisier-
te Kreuzspulenproduktion erneut. Bereits mit
seinem Autoconer 338 Konzept hatte Oerlikon
Schlafhorst vor Jahren den Markt aufgeweckt.
Jetzt wird der Marktfiihrer in diesem Bereich
erneut beweisen, welche Innovationskraft er be-
sitzt und wie er die Marktbediirfnisse in neueste
zukunftsweisende Technologien umsetzt. Oerli-
kon Saurer wird zudem im Bereich des Zwirnens
und Stickens neue Massstéibe bei der Weiterent-
wicklung und Optimierung von bestehenden,
etablierten Systemen und Technologien setzen.
Auch hier werden sich die Besucher auf zahl-
reiche Innovationen freuen kénnen.

Total Solutions

Dariiber hinaus wird Oerlikon Textile den Be-
ratungskreis fiir seine Kundschaft durch die
Ausweitung seines Total Solutions Angebots
schliessen. Die auf Jahrzehnte zurtickblickende
Erfahrung im Bereich Plant Design, Enginee-
ring, Finanzierung und Technologietransfer so-
wie Servicebereitstellung wird in den Bereichen
Manmade, Nonwovens- und Stapelfaser-Pro-
duktion noch einmal bewiesen. Oerlikon Neu-
mag ist derzeit zum Beispiel der einzige Anbie-
ter weltweit, der komplette Nonwovens-Anlagen
incl. aller notwendigen Technologien anbieten
kann.

Open house des Carding Competence
Centers in Linz wéhrend der ITMA
Oerlikon Neumag wird alle seine interessierten
Kunden mittels Shuttle Service ins neue, nahe
gelegene Carding Competence Center im oster-
reichischen Linz bringen. Hier konnen sich die
Kunden z.B. von aktuellen Carding Prozessen
an Hand von zwei vollstindigen Produktions-
linien (Carding/Needlepunching und Airlay)
selbst tiberzeugen.

Service neu definiert: Neues Kunden-
portal www.myOerlikon.com ab ITMA
2007 bereit

www.myOerlikon.com wird die Adresse fiir alle
Kunden, die mehr verlangen und mehr Vorteile
bekommen wollen. Sie sind schneller und ein-
facher mit den Oerlikon Textile Unternehmen
verbunden, und haben dort direkten Zugriff auf
SECOS, weiterfiihrende und begleitende Doku-
mentationen, Wissensdatenbanken und Engi-
neering-Knowhow. SECOS ist das seit Jahren
erfolgreiche E-Commerce System fiir Original-

bereivorbereitung zu besichtigen.
VERSOMAT

Ein neues Maschinenkonzept bringt das Sektio-
nalschiren von Muster- und Kurzketten in eine

neue Dimension. Der speziell entwickelte Robo-

Benninger - Kompetenz fiir das
Webereivorwerk

Im Bereich der Webereivorbereitung présentiert Benninger den neuen
Sektionalschdrautomaten VERSOMAT sowie den Fadenspanner MULTI-
TENS. Beide Neuheiten sind in Betrieb auf dem Benninger Stand der We-

ter erlaubt eine noch nie dagewesene Produk-
tionsgeschwindigkeit. Dadurch konnen Binder
bis minimal 4 mm geschirt werden, und er
erlaubt eine wirtschaftliche Kettproduktion bei
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teilbestellungen. Dank der Dokumentationen
sind Kunden stindig tiber die aktuellsten Ma-
schinendokumentationen informiert und das
unabhingig vom Baujahr. In der Wissensdaten-
bank ist alles iiber das technologische und tech-
nische Prozesswissen abrufbar und im Bereich
Engineering sind Kunden die Nutzniesser aller
Informationen und Dokumentationen iiber alle
Phasen des Engineeringprozesses. Alle Infor-
mationen sind rund um die Uhr erhiltlich und
die Kunden profitieren vom weiter ausgebauten
Dienstleistungsangebot.

Das neue Kundenportal schliesst den gesam-
ten Circle of Innovation, den Oerlikon Textile
zur ITMA Miinchen seinen Kunden und Besu-
chern prisentieren wird.

Oerlikon (SWX: OERL) ist einer der welt-
weit erfolgreichsten High-Tech-Industrie-
konzerne, spezialisiert auf Maschinen-
und Anlagenherstellung. Das Unterneh-
men steht fir fihrende Industrielésun-
gen und fortschrittliche Technologien im
Bereich der Textilherstellung, Dunnfilm-
Beschichtungen, Antriebs-, Prazisions-
und Vakuumtechnologie. Oerlikon wurde
urspringlich in der Schweiz gegriindet
und schaut auf eine Tradition von 100
Jahren zuriick, heute ist es ein globaler
Player, der mehr als 19'000 Mitarbeiter
in 170 Niederlassungen in 35 Landern
beschaftigt. Das Unternehmen ist in den
jeweiligen Markten an erster oder zwei-
ter Position. 2006 schaffte Oerlikon mit
der Verdreifachung des Aktienkurses und
einem Anstieg der Marktkapitalisierung
auf tber 8,5 Mrd. CHF den Sprung in
den europdischen Aktienindex STOXX
600 und war die erfolgreichste europé-
ische Aktie 2006.

i

stark reduzierter Spulenzahl im Gatter. Der op-
timierte Garneinsatz und der neue Teilgatterbe-
trieb ermdglichen im Vergleich zu konventio-

nellen Schiranlagen kiirzere Riistzeiten.
e - i
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Der VERSOMAT verfiigt iiber ein Einsatzge-
biet, das vom feinsten Seiden- oder Baumwoll-
faden bis zum grobsten Wollstreichgarn reicht.
Die Ergonomie einer VERSOMAT Schéranlage
ermoglicht eine einfache und schnelle Bedie-
n.ung. Zusammen mit der Prozesssteuerung
liefert das dje Basis fiir eine wirtschaftliche und
Qualitativ hochstehende Produktion von Mu-
ster- und Kurzketten.

Fadeﬂzugkmf/regelmzg mit MULTITENS
MULTITENS
Ein Regelkreis aus Fadenspannungsmessung im
Gatterauslauf ungd geregelter Spannungsvertei-
lung garantiert eine perfekte Fadenspannung,
Uﬂabhiingig von unterschiedlichen Garnfein-
heiten, -farhep und -arten,

Der MULTITENS erreicht eine Zugkraft-
glﬁchmiissigkeit von Faden zu Faden in simt-

Rieter sytems

lichen Betriebszustinden im Gatter, wie Hoch-
und Niederlauf, unterschiedliche Spulendurch-
messer oder Variationen in der Schirgeschwin-
digkeit. Dies geschieht dank priizise gemessener
und auf Sollwert geregelter individueller Span-
nungserteilung.

Die Prozesskontrolle garantiert die reprodu-
zierbare Produktion von Webketten in hochster
Qualitit, bei optimaler Fadenspannung und
minimaler Garnbeanspruchung durch ein rei-
bungsfreies Spannerkonzept.

Das Einsatzgebiet reicht vom Schiren deh-
nungsarmer technischer Filamente in allen
Feinheiten bis zum Zetteln von feinsten bis
grobsten Stapelfasergarnen.

Lenzing

Lenzing nimmt neues Viscosefaser-
werk in China in Betrieb

Die Lenzing Gruppe hat den Betrieb ihres neuen
Viscosefaserwerkes in Nanjing (China) aufge-
nommen. Das neue Werk ist neben Indonesien
der nunmehr zweite Viscosefaser-Produktions-

are unique -

not only in Munich.

standort der Lenzing Gruppe in Asien und das
sechste Lenzing Faserproduktionswerk weltweit.
Mit der Inbetriebnahme des Werkes baut Len-
zing seine Weltmarktfiihrerschaft als grosster
Hersteller cellulosischer Fasern mit einer Kon-
zern-Produktions-Nennkapazitdt von 560’000
Tonnen p.a. weiter aus.

Lenzing (Nanjing) Fibers Co., Ltd. ist ein
Joint Venture mit Nanjing Chemical Fibre Co.,
Ltd. (NCFC), wobei Lenzing 70% und NCFC
30% der Geschiftsanteile hilt. Das neue Werk
weist derzeit eine Nennkapazitit von rund
60’000 Tonnen Viscosefasern auf. Ein weiterer
Ausbau ist je nach Marktentwicklung vorge-
sehen. Die Investitionssumme fiir die aktuelle
Ausbaustufe beliuft sich auf rund 65 Mio. EUR.
Lenzing Nanjing ist ein hochmodernes Werk,
das auch umweltseitig dem hohen westeuro-
pdischen Standard der Lenzing Gruppe voll
entspricht. Die Schliisseltechnologie wurde vom
zur Lenzing Gruppe gehorigen Anlagenbauun-
ternehmen Lenzing Technik geliefert.
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Schaftmaschine und Trittvorrich-
tung - neue Technologie von
Groz-Beckert

In diesen Fachbildevorrichtungen stehen die
Schifte niemals still — sie bleiben stindig in
Bewegung. Durch diese «<kontinuierliche» Be-
wegung werden die mechanischen Belastungen
von Webschiften, Litzen und Antriebselementen
wesentlich reduziert (Abb. 1).

Abb ] Neue Fachbildeeinrichtung. Die Se-

lektion erfolgt wéhrend der Bewegung und

nicht im Stillstand

Kennziffern:

° Bewegung ohne Beschleunigungsspitzen

° reduzierte mechanische Belastung von
Schiiften und Antrieben

° Potenzial fiir hohere Arbeitsgeschwindig-
keiten

° reduzierte Belastung aller Fachbildeele-
mente

° hohere Lebensdauer der Fachbildeelemente

Hochleistungs-Webschéfte aus
Aluminium

Die neuen Webschifte sind fiir die Anforde-
rungen im héheren Geschwindigkeitsbereich
konzipiert (Abb. 2). Die Schaftstreben haben
eine aussergewohnliche Biegefestigkeit. Das
neue Konzept der Kantenverbindung erfiillt
die Anforderungen fiir verschiedene Einsatzbe-
dingungen und bietet Vorteile beim Handling
im Webereivorwerk. Durch das spezielle Preis-
/Leistungsverhiltnis wird dieser Webschaft fiir
Hochleistungs-Webereien interessant.

GROB HORGEN AG - Webereizu-

Wéhrend der ITMA 07 in Miinchen wird die GROB HORGEN AG ihre neu-
esten Entwicklungen von Webereizubehér vorstellen, die fiir Hochleis-
tungswebmaschinen konzipiert sind. Das Unternehmen ist ins Standkon-
zept des Mutterhauses Groz-Beckert integriert.

Technische Textilien

GROB bietet fiir alle Webmaschinen die mo-
dernsten Zubehdrkomponenten fiir die erfolg-
reiche Produktion von technischen Geweben.
Entwickelt Giber Jahrzehnte mit speziellem Blick
auf die Qualititsanforderungen der «tech-
nischen Weber», sind GROB-Webschifte und
-litzen fiir ihre Qualitit bekannt. Sie ermog-
lichen die Produktion von fehlerfreien tech-
nischen Geweben bei hochstem Nutzeffekt.

Abb. 2: ALfix-U, der universelle Webschaft
aus Aluminium

Gewebe mit Dreherbindung
Fiir die Herstellung hochwertiger Drehergewebe
bietet GROB eine breite Palette an Dreherweblit-

Abb. 3: Dreberweblitzen fiir qualitativ hoch-
wertige Drehergewebe
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zen (Abb. 3) und -schiften. Durch die hohe An-
wendungsbreite der Drehervorrichtungen kann
heute eine Vielzahl verschiedener Kettgarne zu
Drehergeweben verarbeitet werden. Erstmals
stellt GROB einen reiterlosen Dreherwebschaft
fiir die Produktion feinster Drehergewebe vor.
Weiterhin wurde der Kundendienst beim erfolg-
reichen Einsatz der Drehertechnologie wesent-
lich erweitert.

TESTEX eroffnet
eine neue Gesell-
schaft in China

TESTEX (Beijing) Testing & Certification
Co., Ltd. (TTC) wurde gemeinsam durch das
Schweizerische Textilpriifinstitut TESTEX und
das China Standard Certification Center (CSC)
in Peking gegriindet. Die Zulassung der offizi-
ellen Regierungsstellen fiir den Betrieb von TTC
liegt vor und die operative Titigkeit konnte am
1. Mai aufgenommen werden.

TESTEX hat eine 160-jihrige Geschichte
und ist das ilteste Textilpriifinstitut seiner Art
auf der Welt. Als Mitglied von diversen Priif-
vereinigungen und offiziell benannte Stelle
fiir die Zertifizierung von PSA  (persénliche
Schutzausriistung) in der Schweiz und Europa,
ist TESTEX die einzige offizielle Vertretung der
Oko-Tex Vereinigung in China.

CSC ist eine nichtstaatliche und selbststén-
dige Gesellschaft zur Einfiihrung von Manage-
ment-Systemen fiir effiziente Energienutzung,
Gewisserschutz und umweltfreundliche Pro-
dukte. CSC ist direkt dem nationalen chine-
sischen Institut fiir Standardisierung unter-
stellt, einer Institution, welche sich intensiv mit
der Standardisierung von Systemen befasst, die
dem Allgemeinwohl dienen.

Die langjihrigen Erfahrungen von TESTEX
in der internationalen Geschiftswelt und die
profunden Kenntnisse von CSC in China bilden
eine perfekte Basis fiir die neue Zusammen-
arbeit. Als unabhingige Zertifizierungsstelle
finanziert sich TTC selbst; einerseits durch die
Promotion von TESTEX Dienstleistungen in
China, andererseits aber auch durch die Ent-
wicklung von neuen Produkten wie Zertifizie-
rungen von Konsumgiitern und einem neuen
Umwelt-Label fir den chinesischen Markt.
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Staubli — Webereivorbereitung,
Fachbildung, Teppich und neu -

Bandweben

Staubli bietet - wie bekannt — Produkte in den Bereichen Webereivorbe-
reitung, Fachbildung und, mit Schénherr in Chemnitz, Teppichweben. Neu
kommt nun eine Bandwebmaschine mit Jacquard fiir die Produktion von

Schmaltextilien und Béndern hinzu.
UNIVAL 200 - eine Innovation fiir
Schmaltextilienweber

Staubli wird in Miinchen die UNIVAL 200
vorstellen — eine Bandwebmaschine mit Jac-
quard fir die Produktion von Schmaltextilien
und Bindern bis zu einer Breite von 47 mm.
Diese Maschine nutzt das Unival-Prinzip.
Durch den Einsatz von Servomotoren an-
statt mechanischen Antrieben besteht bei der
Fachbildung vollige Freiheit. Damit ergeben
sich neue Designmaglichkeiten. Der schnelle
Musterwechsel und die problemlose Reprodu-
zierbarkeit erlaubt es dem Weber, bei Bedarf
schnell zu reagieren, wenn ein neuer Artikel
produziert werden soll. Die UNIVAL 200 ist mit
patentierten «Jactuators» ausgestattet. Die
Synchronisation zwischen Webmaschine und
Fachbildeeinrichtung erfolgt elektronisch,
wodurch sich die Zahl der bewegten Teile und
folglich der mechanische Verschleiss und die
Anforderungen fiir die Wartung reduzieren,
Die Elektronik erlaubt die exakte Kontrolle der
Fadenzugkraft und reduziert die Fadenbruch-
wahrscheinlichkeit.

UNIVAL 100
UNIVAL 500 - vielféltiger Einsatz
bei der Fachbildung

Die UNIVAL 500 ist eine Schaftmaschine mit
Einzelmotorantrieb, wobei so viele Motoren wie
Webschafte vorhanden sind. Die Maschine wur-
de bereits auf der [TMA 2003 als Prototyp vorge-
stellt. Seit dieser Zeit wurde das System fiir eine
Vielzahl von Anwendungsbereichen weiterent-
wickelt. Die Maschine bietet eine hohe Flexibi-
litdt bei der Fachbildung in der Schaftweberei.

Die Kettfadenbehandlung ist sehr feinfiihlig.
Dies bringt insbesondere Vorteile, wenn Garne
mit unterschiedlichen Festigkeiten benutzt
werden. Verschiedene Webparameter konnen in
der Maschine gespeichert werden. Die UNIVAL
500 erfordert nur wenig Wartungsaufwand. Die
UNIVAL 100 ist mit einer Platinenanzahl von
6144 bis 15360 oder bis 24'576 verfiigbar,
wenn zwei Einheiten gekoppelt werden. Dichte
und Gewebebreite sind variabel und die Ge-
schwindigkeit ist unabhéngig von der Anzahl
der Kettfiden.

Die elektronisch gesteuerten Jac-
quardmaschinen LX 1602 und LX
3202

Diese Modelle sind fiir die Herstellung von
Flach- und Frottiergeweben bei hohen Web-
geschwindigkeiten konzipiert. Durch verschie-

29 |502N.
Die elektronisch gesteuerten Jacquardmaschi-
nen LX 1602 and LX

dene Verbesserungen nehmen die Maschinen
eine um bis zu 30% hdhere Belastung auf
und die Drehzahl kann um etwa 10 % erhcht
werden. Die LX 1602 steht mit einer Platinen-
anzahl von 1408 bis 5120 zur Verfiigung,
wihrend die LX 3202 6°144 bis 14336 Plati-
nen hat. Die Herzen der neuen Modelle sind die
M6-Module fiir die Platinenbewegung. Wie die
anderen Jacquardmaschinen von Stdubli wer-
den auch die LX-Typen von der JC6-Steuerung
gesteuert. Diese Einrichtung ist aufgrund des
verwendeten Farb-Touchscreens sehr benut-
zerfreundlich. Gleichzeitig ist die komplette
Netzwerkfihigkeit gesichert.
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Doppelteppichwebmaschine ALPHA 400

Eine neue automatische Einzieh-
maschine fiir hohe Anspriiche

Die neue Einziehmaschine basiert auf dem be-
wihrten Konzept ihrer Vorgdnger — den verschie-
denen DELTA-Typen. Die Maschine enthilt neue
Technologien fiir ein sicheres und bequemeres
Einziehen. Es kann von mehreren Ketten ein-
gezogen werden, und die Farbe jedes einzelnen
Kettfadens wird vor dem Einziehen gepriift.
Durch diesen Vorgang werden Doppelfiden im
Geschirr und folglich Webfehler vermieden.

Eine neue Kniipfmaschine

Die neue Kniipfmaschine erginzt die bisherige
TOPMATIC-Reihe in Richtung mittlerer und
grober Garnfeinheiten. Das Garnseparations-
system, welches die Fiden vom Fadenkreuz her
abteilt, arbeitet ohne spezielle Separationsna-
deln. Damit sind keinerlei Einstellungen vor
dem Kniipfen mehr erforderlich. Ein optisches
System priift den Separationsprozess fiir jeden
Faden und sichert, dass keine doppelten Enden
miteinander verkniipft werden. Mit dem einzig-
artigen Farberkennungssystem kénnen sogar
Ketten aus Effektgarnen mit voller Geschwin-
digkeit gekniipft werden.

ALPHA 400 - immer mehr Flexibili-
tat beim Teppichweben

Die Doppelteppichwebmaschine ALPHA von
Schonherr ist fiir ihre Flexibilitit bekannt. Neu
wird an der Messe die ALPHA 400 INNOVATION
vorgestellt. Fiir diese Maschine wird die mit Ser-
vomotoren geregelte Schaftmaschine UNIVAL
500T eingesetzt. Zusammen mit der Jacquard-
maschine LX 2492 konnen iiber 650 verschie-
dene Kombinationen von Pol- und Grundbin-
dungen erzeugt werden. Das Fachbildesystem
befreit von friher vorhandenen Einschrin-
kungen und offnet neue Horizonte fiir die
Produktentwicklung. Die Maschinenpalette
ALPHA 400 wird komplettiert durch die ALPHA
400 EASYSYSTEM fiir Teppiche mit niedriger
und mittlerer Dichte, die ALPHA 400 UNIVER-
SAL fiir qualitativ hochwertige und hochdichte
Teppiche, die ALPHA 400 SINGLELOOP fiir ein-
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seitige Schlingenpol- und Sisal-Teppiche sowie
die ALPHA 400 LEANTEC fiir die Produktion von
technischen Geweben.

G.reuter-.lerse y AG
sichert Kompetenz-
Zentrum in Sulgen

D.ie Greuter-Jersey AG verlagert ihre Produktion
bis Ende Jahr vollumfinglich nach Tschechien.
Der Standort Sulgen soll als Kompetenzzentrum
gestarkt werden. Ein Stellenabbau ist aber un-
umginglich. Bereits seit 2004, seitdem Greuter-
Jersey ein Tochterunternehmen der Schiesser
Firuppe ist, wird ein Drittel des Basis-Sortiments
m‘ Tschechien im unternehmenseigenen Be-
trieb hergestellt. Mit einer vollstindigen Pro-
dUktionsverlagerung dorthin sichert sich das
Unternehmen seine Konkurrenzfihigkeit und
Produktionskapazitit,

GFeuter-]ersey ist im kleinen Premium-Seg-
ment der hochwertigen Stoffe aktiv. In dieser
Branche ist ey Preisdruck besonders hoch.
Der Massenmarkt dominiert, und der Druck
AUs Asien wird immer stirker. Greuter-Jersey
hat a]jes getan, um den Produktionsstandort
Sulgen zu halten. Trotzdem hat sich das Pro-

duktionsvolumen von 500" auf 300 t im Jahr
Verringert,

‘Die Produktionsverlagerung nach Tsche-
.Chlen macht einen Abbau von rund 20 Stellen
0 Sulgen unumginglich. Nur durch die Pro-
duktionsverlagerung hat das Unternehmen
laﬂgfristig eine Perspektive. Produktmanage-
ment, Vertrieh yng Marketing, Administration
und Logistik haben jm Kompetenzzentrum von
Greu[er.Jersey eine Zukunft. Damit sind — trotz
der ProdukliOnszulsIagerung —rund 30 Arbeits-

litze fiiy oo s
Platze fiir hoch qualifizierte Berufsleute in Sul-
8N gesichery.

Sultex — Spezialist in der Breit-

weberei

Sultex, ein Unternehmen der internationalen ITEMA Gruppe, bietet jedem
Gewebeproduzenten eine auf seine Bedirfnisse zugeschnittene Produk-
tionsmaschine fiir die wirtschaftlichste Herstellung seiner Gewebe. Das
Programm von Sultex umfasst Hochleistungs-Websysteme mit Projektil-,
Greifer- und Luftdiisenschusseintrag. Dariber hinaus zeigt Sultex an der
ITMA innovative Neu- und Weiterentwicklungen verschiedener Maschi-
nenkomponenten. Diese dienen der Leistungssteigerung, Qualitatsverbes-
serung, Erweiterung des Einsatzgebietes und Bedienungserleichterung.

Die universelle Sulzer Textil Greiferwebmaschi-
ne G6500 RSP zeigt in einer Spezialausfiihrung
an der Messe ihre Vielseitigkeit und Leistungs-
fihigkeit mit der Herstellung eines sehr dichten
technischen Gewebes mit einer Arbeitsbreite von

\

Auf der neuen Frollierversion der Sulzer
Textil Greiferwebmaschine G6500 mit opti-
miertem Kett- und Warenlauf konnen qua-
litativ  hochwertige Froltierwaren dusserst
wirtschafilich bergestellt werden.

260 cm und einer in dieser Breite beachtlichen
Drehzahl von tiber 520 U/min. Eine neue Grei-
fertechnologie sorgt fiir einen noch sicheren
und universelleren Schusseintrag selbst unter-

Textiles on the move

| N _
Nformationen und Anmeldung: www.mtex-chemnitz.de

03. - 05. Juni 2008
Messe Chemnitz

schiedlicher Garne. Die tausendfach bewihrte
Sulzer Textil Projektilwebmaschine P7300HP
wird mit speziell abgestimmten Komponenten

-exakt den Anwendungen angepasst und dies

fiir Arbeitsbreiten von bis zu 6,5 Metern. Un-
schlagbar ist diese Maschine nach wie vor in
der Herstellung von qualitativ hochwertigem
Denim. Massgeschneidert in der Ausstattung
fiir die Herstellung von Denim produziert sie
an der Messe mit einer Schusseintragsleistung
von {iber 1'570 m/min und einer Drehzahl von
mehr als 400 U/min.

Mit hochster Leistung produziert die Sul-
zer Textil Luftdisenwebmaschine L5500 an
der Messe ein anspruchsvolles Filamentgewebe
mit einer Drehzahl von 950 U/min. Fiir die
wirtschaftliche Produktion ist nicht nur die
Drehzahl entscheidend, sondern auch der Luft-
verbrauch. Dieser konnte durch eine neue intel-
ligente, selbstlernende Steuerung der Luftdiisen
um bis zu 15 % gesenkt werden.

Sulzer Textil Webmaschinen - Fiir

jedes Gewebe die beste Technologie
Sulzer Textil Webmaschinen von Sultex stehen
heute und in Zukunft an der Spitze des techno-
logischen Fortschritts. Dank dem umfassenden
Webmaschinenprogramm, bestehend aus Pro-
jektil-, Greifer- und Luftdiisenwebmaschinen,

Bl tex

Internationale Fachmesse & Symposium fir
Textilien und Verbundstoffe im Fahrzeugbau

eDer Branchentreff fiir den Einsatz von Textilien und Verbundstoffen
im Fahrzeugbau mit Symposium und Fachvortrégen

Bis 30.09.2007 Stand buchen und 10% Friihbucherrabatt sichern!

eAnmeldeunterlagen und weitere Informationen

unter: +49(0) 3 71/3 93 85 00
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kann Sultex jedem Kunden eine massgeschnei-
derte Losung fiir sein Produktionsprogramm
anbieten und dies in jeder Hinsicht, das heisst,
sowohl in wirtschaftlichster Produktion als
auch in hochster Gewebequalitit. Der erste und
wichtigste Faktor ist die Wahl des am besten
geeigneten Schusseintragssystems fiir die zu
produzierenden Gewebe. Der zweite Faktor ist
die richtige Maschinenausstattung. Dank dem
modularen Aufbau der jeweiligen Webmaschine
kann sie optimal dem gewtinschten Einsatz-
gebiet angepasst werden. Dies beginnt beim
Kettbaumdurchmesser und geht weiter {iber
Spannbaumsystem, angepasste Exzenter- und
Schaftmaschinen mit entsprechenden Schaft-
trieben, Jacquardmaschine, Kantenbildung,
Schussfadenspeicher, Schussschere, Projektil-
klammer oder Greiferkopt, Abzugswalze bis zum
Gewebeaufwickelsystem. Die Webmaschinen
verbinden in idealer Weise bewihrte Mechanik
mit ausgereifter Elektronik. Mikroprozessoren
tiberwachen, steuern, regeln und optimieren
alle wichtigen Funktionen.

webmaschine G6500 RSP; ein spezieller Web-
kettenspanner mit zusdtzlicher Umlenkung
[iir schwerste technische Gewebe erweitert das
Einsatzgebiet dieser Maschine.

Greiferwebmaschine G6500

Diese universelle Webmaschine ist fiir ein
breites Einsatzspektrum konzipiert. Sie webt
hochmodische Wollstoffe bis hin zu schweren
technischen Geweben. Ausgeriistet mit Exzen-
ter-, Schaft- oder Jacquardmaschine sind der
Musterung keine Grenzen gesetzt. Die an der
ITMA bei Sultex ausgestellte Maschine ist spe-
ziell verstérkt fir schwere Filamentgewebe und
ist mit Webkettenspanner und schwimmendem

Schaltbaum ausgertistet. Neu konzipierte und

patentierte Greifersysteme sorgen fiir eine si-
chere Fadentibergabe bei einem massiv erwei-
terten Schussgarnspektrum.

Auf dem Stand der Firma Stiubli ist die
neue Frottierversion der G6500 zu sehen. Die
Maschine ist fiir die Herstellung hochwertiger
Frottiergewebe konzipiert. Durch das Florlin-
genmessgerit ist das Florgewicht in engsten To-
leranzen garantiert. Mit der garnschonenden,
blattgesteuerten Frottiereinrichtung sind eine
maximale Vorschlagdistanz von 24 mm und
damit Florhohen bis tiber 11 mm mdoglich.

Bei der Firma Klgcker webt eine G6500 ein
Aramidgewebe aus Twarongarnen. Diese Ma-
schine verfligt iiber eine spezielle Schussfa-
denbremse, welche den Faden perfekt auf die
genaue Linge abbremst. Diese Massnahme
reduziert bei teurem Material den Schussgarn-
Abfall auf ein Minimum.

Eine weitere G6500 produziert auf dem
Stand der First SpA, einem Mitglied der ITEMA
Gruppe, ein Standardgewebe mit hochster Lei-
stung bei einer Drehzahl von tiber 700 U/min.

Sulzer Textil Projektilwebmaschine P7300HP
in Spezialausfiihrung in einer Arbeilsbreite
von 5,4 Metern. Die Maschine ist mit einer
PowerLeno Halbdrebereinyichtung ausgestal-
tet fiir die Herstellung von Zweitriicken fiir
Teppichgrundgewebe oder lechnischen Pro-
dukten fiir die Agro- und Bauindustrie.
Projektilwebmaschine P7300 HP
Unschlagbar ist die universelle Projektilwebma-
schine P7300 HP in der Herstellung von quali-
tativ hochwertigem und schwerem Denim. Mil-
lionen von Metern Denimgewebe wurden rund
um die Welt auf Tausenden dieser bewihrten
Maschinen gewebt. Mit einer auf die Applikation
Denim ausgerichteten Projektilwebmaschine
mit einer Arbeitsbreite von 390 cm wird an der
Messe ein Denimgewebe, zweibahnig, mit einer
Schusseintragsleistung von tiber 1'500 m/min.
und spezieller Garnabfallreduktion hergestellt.
Thre Vielseitigkeit beweist die Projektil-
webmaschine in der Herstellung eines breiten
Gewebespektrums. Das Projektilschusseintrags-
system eignet sich fiir alle Garnarten, begin-
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nend bei Spinnfasergarnen aus Baumwolle,
Wolle, Chemiefasern und deren Mischungen,
iiber Filamentgarne, Bindchen und Monofile
fiir einfache Standardgewebe bis hin zum an-
spruchsvollen technischen Hightech Gewebe.
Die besondere Stiirke der Projektilwebmaschine
ist die Herstellung breiter Gewebe mit einer Ar-
beitsbreite bis 6,5 Metern. Dies bringt unschlag-
bare Vorteile in der Herstellung technischer Ge-
webe sowie fiir Agro- und Geotextlien.

Sulzer Textil Luftdiisenwebmaschine 15500
— der ideale Parier iiberall dort, wo fiir die
Herstellung von Standardgeweben hochste
Wirtschaftlichkeit gefordert ist.

Ein immer wichtiger werdender Vorteil,
bei steigenden Energiepreisen, ist der geringe
Energiebedarf der Projektilwebmaschine ver-
bunden mit einem minimalen Wartungsauf-

wand.

Mit Sulzer Textil G6500 Greiferwebmaschinen
ist jedes Schussgarn in den richtigen Handen
und wird garnschonend mit minimalem Ab-
Jall eingetragen.

Luftdiisenwebmaschine L5500

Dort, wo wirtschaftlichste Gewebeproduktion
fiir anspruchsvolle Standardgewebe aus Spinn-
oder Filamentgarnen gefragt ist, beweist die
neuste Generation der Luftdiisenwebmaschine
15500 ihre Stirken. Hohe Schusseintragslei-
stung von Gber 2°000 m/min. verbunden mit
weitreichender Automatisierung, einfachster
Bedienung und geringem Platzbedarf er-
geben maximale Wirtschaftlichkeit fiir die
wettbewerbsfihige Weberei. Eine maximale
Arbeitsbreite von 4 Metern erméglicht eine wirt-
schaftliche Produktion von leichten bis mittel
schweren technischen Geweben.
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Das kompakte Design mit robusten Rah-
Men und Masseausgleich ergeben eine hohe
L‘aufruhe. Die moderne Elektronik mit farbigem
Touch-Screen-Terminal erleichtert die Einstel-
lung ung Bedienung der Maschine. In Bezug
Af den Luftverbrauch setzt die Luftdiisenweb-
llllzlschine L5500 neue Massstébe. Eine paten-
tierte Echtzeitiiberwachung des Schussfadens
ermoglicht eine vorausschauende Steuerung
der Stafettendiisen. Durch diese intelligente
Luftverbr;luchssleuerung wird der Luftver-
brauch bis 71 159 gesenkt.

. Auf dem Stand der Firma Willy Grob AG webt
eine 1.5500 Luftdiisenwebmaschine, ausgeriistet

it einer § ine, ei

IUeiner Schaftmaschine, einen anspruchs-
7
vollen Baumwoll-Polyester-Piqué.

Nahezy unbegrenzt ist die Vielfalt der Schuss-
8arne, die auf G6500 Greiferwebmaschinen
Yon Sultey », Jantasievollen und modischen
Gewebey verarbeitet werden.

S
n“’tex = mehr als nur Webmaschi-
en

Um em.e Maximale Einsatzbereitschaft der Web-
I:z;;:frllzﬁil ‘dztuerhzlft \?icher?ustgllen, verfiigt
Py dieeld .unl!fangrelclm Serviceleistungen,
ie Kunden weltweit schnell und

()Olg:i::glgberilten .und unterstiitzt werden. Mit
Kundep ~~ef‘v.1celelstungen steht Sultex seinen
g ur Seite;

vf/ebvel‘SUChC in der modern ausgestatteten

Versuchs- ynd Entwicklungsweberei von

g o
ultex zuy Sicherstellung der richtigen
Maschinenwah]

Ausbildung der Webereimitarbeiter auf

a fen .

llen Stufen in modernen Ausbildungs-
zenty, in Webereien mi
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Hilfsmittel,
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MDK80 — Die Lésung fiir innova-
tive RL- und RR-Raschelwaren

Dr. Roland Seidl, Jakob Miiller Institute of Narrow Fabrics, Frick, Schweiz

Mit der neu entwickelten MDK80 haben die Produzenten von Schmaltex-
tilien die Moglichkeit, in den Markt fiir innovative Abstandsgewirke und
andere RR-Raschelwaren einzudringen. Die MDK80 bietet eine ausser-
gewdhnlich breite Vielfalt von Anwendungen sowoh! im modischen als
auch im technischen Bereich. Die Neue ist beziiglich Musterméglichkeiten
extrem flexibel und ausserdem leicht zu handhaben.

In Abhéingigkeit vom zu produzierenden Artikel
kann das Garn sowohl vom Spulengatter als
auch von Kettbiumen zugefiihrt werden. Zur
Unterstiitzung der Garnzufuhr vom Spulengat-
ter werden verschiedene Zufiihreinrichtungen
eingesetzt, darunter positive Zufiihrungen mit
und ohne mustergeregelte Servomotoren. Die
Garnlieferung vom Gatter ermdglicht lange
Laufzeiten sowie einen einfachen und schnel-
len Artikelwechsel. Fir elastische Artikel kann
im Gatter eine positive Gummitransportvor-
richtung integriert werden. Fiir Artikel mit
gleichmissigem Fadenverbrauch werden Kett-
biume empfohlen. Die Kettbdume konnen
in bekannten Kettbaumgestellen hinter der
Maschine angeordnet werden. Die Regelung
der Kettfadenzugkraft erfolgt entweder durch
mechanische  Kettablassvorrichtungen  oder
durch den elektronisch gesteuerten Kettablass
EKAST20.1.

Variabler Nadelbarrenabstand

Die Maschine steht in Feinheiten von E10, E14,
E15, E18, E20 und E22 zur Verfiigung. Je nach
Maschinenfeinheit hat die MDKSO 330, 462,
495, 594, 660 oder 726 Zungennadeln, die in
Segmenten eingebettet sind. Der Abstand zwi-
schen den beiden Nadelbarren ldsst sich bis
20 mm manuell verstellen. Der maximale Hub
der Legebarren betriigt 25,4 mm. Das Herz der
Maschine ist die Wirkstelle, die die Herstellung
von RL- und RR-Raschelwaren, einschliess-
lich Abstandsgewirken (Abb. 1), ermdglicht.
Mit einer maximalen Arbeitsbreite von 800
mm, 2, 4, 6, und 8 Legebarren mit Lochnadel-
segmenten und exakter Legebarrenbewegung
sowie 8 unabhiingigen Versatzlinien sind die
Produktdesignmoglichkeiten nahezu unbe-
grenzt. Optional kann ein Niederhalter-System
installiert werden. Die Legebarrenbewegung,
die Maschendichten und die Fadenfiihrer kén-
nen durch den Bediener eingestellt werden und

sind programmierbar. Der Drehstrommotor ist
mit einem Frequenzumformer ausgestattet und
ermdglicht Geschwindigkeiten von 250 min mit
8 Legebarren in Abhingigkeit vom herzustel-
lenden Produkt. Der durch einen Servomotor
angetriebene Warenabzug erlaubt die Einstel-
lung einer Maschendichte zwischen 3 und 20
Maschen pro cm. Das neue Maschinenkonzept
mit linearmotorgesteuerten Legebarren ermog-
licht eine hohe und kosteneffiziente Produktion
von Schmaltextilien.

Abb. 1: Abstandsgewirke und ihre Azm'en:
dung bei Sportschuben

Als Option kann eine Thermofixiereinheit
in die Warentransportvorrichtung integriert
werden.

Das optimale und moderne Maschinen-
konzept erlaubt einen guten Zugang zur Ma-
schine sowohl von der Vorder- als auch von der
Riickseite. Deshalb ist die MDK80 dusserst be-
dienungsfreundlich. Durch die kompakte Kon-
struktion hat die Maschine nur einen geringen
Platzbedarf.

Einfache Programmierung

Die Grundversion der MDKS0 umfasst unter
anderem das MUCAN-System fir die Steue-
rung des Hauptmotors, der Servomotoren fiir
die positiven Fadenzufiihreinrichtungen, der
Linearmotoren fiir die Legebarren sowie des
Servomotors fiir den Warenabzug, Die einfache
Bedienung und Programmierung der Maschine
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Abb.  2: Die kompakle Raschelmaschine
MDKSO mit bedienungsfreundlichem Touch-
screen

wird durch das MUDATA®C200 Bedienterminal
mit Touchscreen und die neu entwickelte MU-
CARD2 Designsoftware unterstiitzt (Abb. 2).

Produktentwicklung mittels MU-
CARD2

Die Programmierungs- und Design-Software
MUCARD2 vereinfacht die Entwicklung von
neuen Mustern und die Modifikation von be-
stehenden Produkten. Die Software kann fiir
RL- und RR-Produkte eingesetzt werden. Sie er-
moglicht ein einfaches Zeichnen der Legebewe-
gungen und wandelt das Design in das File fiir
die Maschinensteuerung um. Die gespeicherten
Muster konnen zusammen mit allen fiir die
Produktion relevanten Daten jederzeit abgeru-
fen werden, wodurch eine hohe Produktivitit,
kurze Stillstandszeiten und eine absolute Re-

produzierbarkeit der Muster gesichert werden.
0

f L i 5
Abb. 3: Produktbeispiel und enisprechende
Artikelkarte, entworfen mit MUARD2

Die Artikelkarten konnen fiir alle elektro-
nisch und mechanisch gesteuerten Miiller-Wirk-
maschinen erstellt werden. Zur Erleichterung
der Designarbeit sind die Daten fiir die Schuss-

und Kettmaterialien in einer Datenbank gespei-

chert. Die Software basiert auf Windows und

ist folglich einfach
zu bedienen. Die be-
wihrte Programmo-
berfliche
gleichzeitig die Aus-
bildungszeit. Abb. 3
zeigt ein Produktbei-
spiel zusammen mit
der entsprechenden
Artikelkarte.

Die neueste Ge-
neration der Design-
Software erlaubt die
Programmierung von
Picot-Kanten und von
RR-Raschelwaren.

reduziert

Schlussfolge-
rung

Die RL/RR-Raschel-
maschine MDK80 ist
sowohl fiir qualitativ
hochwertige ~ modi-
sche Produkte, wie
beispielsweise Schals,
gewirkte Binder fiir
Unterwdsche — usw,,
als auch fir tech-
nische Produkte, wie
Netze, Abstandsgewir-
ke, schlauchférmige
Maschenwaren usw.,
konzipiert. Aufgrund
ihrer modernen
und ergonomischen
Konstruktion ist die
Maschine bedie-
nungsfreundlich und
ermoglicht eine ef-
fiziente  Produktion.
Innovative  Linear-
und  Servomotoren-
antriebe sichern eine
prazise
bildung und bieten
nahezu unbegrenzte
Musterméglichkeiten.
Mit MUCARD2 bietet
die Jakob Miiller AG
ein bekanntes und
zuverldssiges  Ent-

Maschen-

wicklungswerkzeug
fiir die Kreation neu-
artiger  Rascheler-
zeugnisse.

mittex 4/2007

)

WANGI MESH AG
SWITZERLAND

Schweizer Prazisionsgewebe

Innovative Technologie und modernste Produk-
tionsanlagen machen uns zu einem flihrenden
Produzenten von Monofilament-Geweben flr
Siebdruck und Filtration. Um auch in Zukunft
dem hohen Qualitats- und Leistungsansprii-
chen geniligen zu kdnnen, suchen wir einen
ausgewiesenen

Weberei - Fachmann

Ihr Aufgabenbereich umfasst im Wesentlichen:

o Produktionslenkung- und Uberwachung

o Prozessoptimierungen erkennen, fest-
halten und durchsetzen

o Rohmaterialbeschaffung und Arbeits-
vorbereitung

o Uberwachung und Einhaltung der

Q-Richtlinien auf allen Prozessstufen

Um dieser anspruchsvollen Position gerecht
zu werden, erwarten wir fundierte Pro-
duktions-Kenntnisse aus dem Bereich
Weberei — vorteilhaft Projektilwebma-
schinen. Eine Weiterbildung in Richtung
Textilfachschule ist Wunsch, aber nicht
Bedin-gung. Die prézisen und feinsten
Polyester Monofilament-Gewebe ver-
langen ein spezielles Geflihl und ein
geschultes Auge fur die Beurteilung der
qualitativ hochstehenden Produkte.

Mdéchten Sie gerne mehr Uber diese Heraus-
forderung mit Perspektiven in einem
zukunftsorientierten Unternehmen
erfahren? Dann freuen wir uns auf lhre
vollstandigen Bewerbungsunterlagen
mit Foto. Wir beachten das Daten-
schutzgesetz und garantieren Ihnen
absolute Diskretion.

Herr Christoph Lehmann
WANGI MESH AG
Wilerstrasse 3, 9545 Wangi
c.lehmann@waengi-mesh.ch
www.waengi-mesh.ch
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Megatrends fiir
2007 / Die Zweite

Maya von A Imen, Leiterin Studiengang Fa-
Shiondesign, STF

OBERFLACHE
g|att und glinzend dominiert! — aller-
dings darf es darunter auch noch etwas
OPtische Tiefe haben:
Hochglanz-Folien, bis zu Spiegel-
EZSOChrom-Glanz, Lackbeschichtungen,
nders edel in Schwarz oder nach
asiatischem Vorbild in tiefem, dunklem
Rot. Blattgoldeffekt dezent mattiert, und

S
toffe, ultrafein plissiert, das sind die
H'ghhghts

Feine Perfen geklebt «Kaviar-Effekt»
nefducjh «untendrunter» bleibt es span-
B erseys werden gern mit ultradi-
«Neoprenx-Schichten  kaschiert,
voi:tl:ren macht alles wintertauglich,
2 Zumal.xchzarten Organza Uber Netz
wolligen Flanellkaro.

DEss|N

Sd:‘l?- schon im Sommer sind klassisch-
3 ichte Grundbindungen fiir naturfar-
&ne Unis Trumpf.

Dabei sollten besonders
trische Muster durch Bindungstechnik
hervortreten, Streifen durch verschie-
dene Strukturbmdungen sind zentral

geome-

Quelle: TVS Schweiz

Weitere Stichworte fur die Stofflich-
keit sind: Technische Raster und Netz-
strukturen, strenge, scheingeometrische
Muster des japanischen Shibori, nach-
geahmte Kimonoblumen und Muste-
rungen, vor allem als Druck, kombiniert
mit passenden Streifen, flichig gestickte
farbige Streifen mit wolligen Garnen, Blu-
men, naturalistisch dargestellt, aber kon-
turiert und unvollendet, Fantasie-Dessins,
inspiriert von Zellstrukturen oder von
60erJahre psychedelischen Mustern.

Zeichnung: Suratno FD2007

Leichte, transparente oder gelochte
Stoffe werden neu auf schwere, kom-
pakte geschichtet, zB. Netz auf Samt
oder Doppeltill auf Lackfolie.

Textausziige und Fotos: Marion Bacel-
la Zirich Trend-Tage-Textil 2007

Zusammenfassung allgemeiner Text:
Maya von Allmen

FASHIONMAIKERS

_Quelle:TVS Schweiz

Textauszlge teilweise aus TVS

Schweiz-Bericht

Sticken — Ge-
schichte und Arten
von Stickereien

—Teil |

Stefan Gertsch, Ing. EurEta/Bekleidungstech-
niker TS, Geschdftsfuhrer der Firma Gertsch
Consulting & Mode Vision

Sticken fasziniert die Menschheit be-
reits seit hunderten von Jahren und
ist heute aktueller denn je. Nicht nur
Grossbetriebe mit Mehrkopfstickau-
tomaten verzieren Textilien und Be-
kleidungsartikel, sondern dank mo-
dernster Technologie ist Sticken auch
ein Hobby fiir Private geworden. Die
Grundlage, dass ein Trigermaterial
mittels Durchziehen oder Aufnihen
von Fidden verziert wird, ist aber im-
mer noch die gleiche geblieben.

Die Geschichte der Stickerei

Von den Chinesen von alters her ge-
pflegt, war die Stickerei auch den alten
Indern und Agyptern bekannt. Diese gin-
gen in ihren verzierenden Zeichnungen

noch nicht Uber geometrische Figuren
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hinaus, wogegen die Assyrer zuerst Tier-
und Menschengestalten auf ihren glatt
anschliessenden Kleidern und Vorhan-
gen zur Darstellung brachten.Von ihnen
lernten die Griechen und von diesen die
Rémer, welche die Stickerei phrygische
Arbeit nannten. Im Mittelalter wurde sie
in den Kléstern im Dienste des Kultus
fir geistliche Gewdnder und Altarbeklei-

dung (Paramente) gepflegt.

St. Laurentius Mante! (wikipedia)

Ilhre Arbeiten wurden im | |. Jahrhun-
dert von den arabischen Kunstanstalten
Ubertroffen. Seltene Beispiele, wie ein
deutscher Kaiserkronungsmantel, zeu-
gen noch heute von der Hohe der da-
maligen Stickereikunst. Mit der geistigen
Bildung kam auch die Kunst des Stickens
in weltliche Hande. Erst in England, spa-
ter auch im Burgund, erreichte sie im
[4. Jahrhundert die héchste Auspragung.
Handstickereien waren immer dusserst
zeitaufwdndig und teuer und daher aus-
schliesslich religiosen Zwecken und den
Reichen vorbehalten.

Die Stickmaschine entsteht
Erst mit derindustriellen Revolution wur-
den Stickereien 6konomisch herstellbar
und damit fiir die Massen verflgbar. Die
Entwicklung der Stickmaschine Mitte des
|9. Jahrhunderts vereinfachte das Kunst-
handwerk enorm.War die Handstickerei
friher eine reine Frauen- und Hausar-
beit, anderte sich mit der Konstruktion
der ersten Handstickmaschine durch den
Elsdsser Josua Heilmann im Jahre 1828
einiges: Die Stickmaschine erledigte die
Arbeit von etwa 40 Stickerinnen, indem
sie das Muster parallel auf |30 Nadeln
Ubertrug, die dann gleichzeitig stickten.
Die Maschine wurde lediglich von einem,
den Pantographen fiihrenden Sticker
und einer Fadlerin bedient.

Die Handstickma-
schine wurde 1840 von Franz Elysdus

Heilmann'sche

Rittmeyer und dem Mechaniker Franz
Anton Vogler zwar weiterentwickelt,
jedoch blieb die Grundidee Heilmanns
bis heute erhalten, ndmlich einer Vielzahl
von Nadeln einen grossen Stickrahmen
gegenilberzustellen und im Gegensatz
zur Handstickerei nicht die Nadeln, son-
dern den Stickrahmen Stich flr Stich zu
bewegen.

Stickmaschine mit Pantograph und Fédlerin

Es war eine grosse Zeit fur Stickereien,
die Krinoline war ein absolutes Muss fiir
die modebewusste Damenwelt und der
riesige Umfang der Récke musste na-
turlich durch allerlei Volants und Spitzen
aufgelockert werden. Bestickt wurden
auch Bettwdsche, Tischwasche, Kissen-
und Mobelbeziige, Sonnenschirme, Her-
renwesten usw. Bestickte Accessoires als
Geschenke wurden in der Biedermeier
Zeit sehr hoch geschatzt.

Schweizer Erfindung

Besonders erwdhnenswert aus Schwei-
zer Sicht ist die Erfindung der Schiff-
li-Stickmaschine durch den Schweizer
Jacquardweber lsaak Grobli. Zuerst be-
lichelt hat sie es aber innerhalb weniger
Jahre schon auf die |0fache Geschwin-
digkeit der Handstickmaschine gebracht.
1867 wurden die ersten Schiffchensti-
ckereien auf der Pariser Weltausstellung

gezeigt.

Schiffli-Stickmaschine
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schine, eine automatische Kniuelmaschi-
ne und einen neuen Festonapparat.

Stickerei heute

Ob auf Haute-Couture Stoffen, bei Un-
Bekleidung
im Corporate Bereich oder Heimtextil

terwdsche, Werbeartikeln,

(z.B. Vorhdnge), Stickereien sind nicht
mehr wegzudenken und bereichern die
modische Vielfalt und Ausdrucksform
enorm. Stickereien verleihen jedem Tex-
til, Bekleidungsteil oder Accessoire ein
edleres und teureres Aussehen.

Arten von Stickereien

Im Laufe der Zeit entwickelte sich eine
Vielzahl von Stickereiarten, welche teil-
weise auf modernen Stickautomaten
auch kombiniert erstellt werden.

Atz- oder Luftstickerei

Nachbildung einer Spitze durch Sti-
ckerei. Sie wurde erstmalig 1883 in St.
Gallen/Schweiz gefertigt und auch als
Luftstickerei bezeichnet. Der zundchst
fur das notwendige Sticken bendtigte

Stickerei: Bischoff Textil AG

Mit der Schiffli-Stickmaschine ermog-
lichte Grobli der Stickerei den Ubergang
zur eigentlichen Massenproduktion. Seine
Erfindung brachte ihm — unter anderem
wegen des fehlenden Patentschutzes -
nur geringen materiellen Gewinn. Grébli
erfand auch eine zehnspindlige Spuhlma-

Stickgrund wird nach dem Besticken

weggedtzt, sodass nur noch die Stickar-
beit erhalten bleibt. Das Ergebnis dhnelt
der alten Brusseler- oder venezianischen
Spitze und wird auch als Guipure oder
Luftspitze bezeichnet, das heisst Spitzé
ohne Grund.
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Ajour Stickerei

Bei dieser Arbeit werden Gewebefiden
In einer Richtung (einfacher Durchbruch)
oder in Kette und Schuss (Doppeldurch-
bruch) ausgezogen. Durch straffes An-
Ziehen des Stickfadens entstehen feine
Durchbriiche.

Bfll‘gello Stickerei

Wird auch als ungarischer Stich bezeich-
Net und ist eine besondere Form der
Gobelinstickerei. Diese Stickerei wur-
de urspringlich mit Seide oder Wolle
auf Leinwand gearbeitet. Wesentliches
Merkmal ist die mehrfache Wiederho-
lung geometrischer Muster in gebogener,
8€zackter oder in Rauten-Ausflihrung.
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Stickerei: Bischoff Textil AG

Bohrstickerei / Lochstickerei

Zur Gruppe der Weissstickerei zahlende
Stickart, die auch Ajour Stickerei bzw.
broderie anglaise genannt wird. Die in
die Grundware gebohrten Locher wer-
den anschliessend umstickt und mit einer
|<‘~“—gE|spi‘cze geweitet. Die Madeirasticke-
Feiist auch als Lochstickerei bekannt.

Bucharastickerei

Auch als Suzani bezeichnete Stickerei-
arbeiten in grossen Formaten, meistens
Seide auf Baumwolle oder Leinen. Ein-
53tz besonders fiir Behénge, Decken und
Teppiche (Orientteppiche) in Uberwie-
gend floraler Musterung. Echte Buchara-

Stickereien sind heute beliebte Sammler-
Objekte,

Buntst:icker'ei

I verschiedenen Stickarten mit groben,

bunten Garnen auf zihlbarem Stickbo-

den hergestellte Stickerei. Gegensatz
Cissstickerei; Einsatz: Kissen, Decken,

Wa”dbeh!a'nge, Mobelbezige.

?iamantstickerei
Pitzenartige Atzstickerei mit streng

4

geometrischer, strahlenformiger Muste-
rung.

Durchbruchstickerei

Der Hohlsaum eines Gewebes wird so-
wohl waagerecht als auch senkrecht aus-
gezogen. Die dadurch freigelegten Faden
werden mit Stichen gebunden; auch
Ajour Stickerei oder Hohlsaumstickerei
genannt.

Emblem- oder Monogrammstickerei
Von Emblem aus dem Griechischen =
angesetztes Stlck. Urspringlich das ein-
zelne Stlck eines Mosaiks, spater Einle-
gearbeit mit Symbolgehalt. In anspruchs-
Orientteppichen
Emblem hdufig als Hoheitszeichen oder
Staatswappen im Mittelmedaillon einge-
arbeitet. Heute ist es allgemein Sinnbild,
Kennzeichen oder Symbol und wird z.B.
zur Ausstattung hochwertiger Tischwi-
sche in Form personlicher Embleme, wie

vollen wurde das

Initialen, mit der Einnadelstickmaschine
auf die Wasche gestickt.

Monogrammstickerei

Filetstickerei

Bereits im frihen Mittelalter vorwiegend
fir kirchliche Zwecke (Paramente) aus-
gelibte Sticktechnik, bei der auf handge-
kntpften Netzen mit quadratischem Ma-
schengrund die zu musternden Flachen
mit Stopf- (Webstichen) oder Schling-
stichen dicht geflillt werden. Gearbeitet
wird auf geradem oder schragem (dia-
gonalem) Grund.Als Material verwendet
man Leinen oder Seide, meist Weiss auf
Weiss.

In Spanien wurden ab dem friihen |4.
Jh. Filetstickereien in Gold und bunter
Seide gefertigt. Ab dem 6. Jh. wurden
diese Stickereien in Leinen oder hdufig
auch in bunter Seide fiir weltliche Zwe-
cke eingesetzt. Heute werden sie auch
maschinell gefertigt.

FASHIONMAKERS

Glit Stickerei

Im Mittelalter in Island ausgetibte Sticke-
rei, die mit Wolle auf Leinen ausgeflhrt
wurde. Man benutzte hierzu den Web-
stich.

Gobelin

Stichart zur Nachahmung von Tapisse-
rien im 19. Jh. In der gebrduchlichsten
Form besteht dieser Stich aus einem
kleinen petit point-Stich, der mindestens
Uber zwei waagerechte und einen senk-
rechten Faden gestickt wird, der grund-
sitzlich in einer Richtung von links unten
nach rechts oben lauft. Die regelmas-
sigen Stiche mussen dicht nebeneinan-
der gearbeitet sein und den Grundstoff
— meist Stramin — vollstandig bedecken.
Daneben gibt es eine ganze Reihe von
Variationen dieser Stichart, der Effekt ei-
ner flachen, festen Oberfldche bleibt der
gleiche.

Handstickerei

Die Handstickerei beschaftigt sich mit
dem Besticken, Einziehen und Einknlp-
fen von Handarbeitsgarnen in dafiir
vorgesehene Stickboden in vielfdltigen
Sticktechniken. Als Stickboden verwen-
det man meist Stoffe mit gut zdhlbaren
Kett- und Schussfdden. Die Namen der
Stiche konnen in unterschiedlichen Lan-
dern unterschiedliche Stiche bezeichnen.
Kleinste Unterschiede in der Ausflihrung
kénnen bereits mit einem neuen Namen
erscheinen. Haufig angewandte Stich-
typen sind: Gobelinstich, Hexenstich,
Fischgratenstich, Kelimstich, Kettstich,
Knétchenstich, Kreuzstich, Margariten-
stich, Perlstich, Plattstich, Schattenstich,
Schlingstich, Spannstich, Sternstich, Stiel-
stich sowie Vorstich.

Hardanger Stickerei

In der stidnorwegischen Fjordlandschaft
entwickelte Durchbruchstickerei auf po-
rosem Leinenstoff, deren Muster meist
durch Plattstich Stickerei befestigt sind.

Madeirastickerei

Benannt nach der portugiesischen Insel
Madeira, wo diese spitzenartige Stickerei
in Handarbeit ausgefihrt wurde. Cha-
rakteristisch fUr diese Ausschnittstickerei

sind die gleichmdssig Uber den Grund-
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stoff aus feinem Batist oder Leinen ver-
teilten runden oder ovalen Locher, die
mit Relief- bzw. Kordonierstichen einge-
fasst werden. Charakteristisch ist die Gber
den gesamten Stickboden gleichmdssig
und dicht angeordnete Musterung, wo-
durch eine spitzenartige Wirkung ent-
steht. Heute werden diese Arbeiten auf
Stickmaschinen hergestellt.

Paillettenstickerei

Technik, bei der die glinzenden Plittchen
aus Metall oder Kunststoff als Schmuck-
element eingesetzt werden. Die meist
runden Pailletten haben in der Mitte
oder am Rand ein Loch, sodass sie mit
Ndhstichen einzeln oder Uberlappend
auf dem Stoff befestigt werden koénnen.

Perlenstickerei

Stickarbeiten mit eingearbeiteten Perlen
aus Glas, Metall, Holz oder vielerlei an-
deren geeigneten, auch sehr wertvollen
Materialien, wie z.B. Elfenbein, Jade, La-
pislazuli etc., oftmals in Verbindung mit
Gold- und Silberfaden. Die Perlen kén-
nen entweder einzeln aufgenaht werden,
indem sie auf eine aufgefddelte Nadel ge-
zogen werden, die dann durch den Stoff
gefuhrt wird. Ebenso kann mit mehreren
aufgezogenen Perlen verfahren werden.
Bei einer anderen Technik wird eine Rei-
he von aufgefadelten Perlen mit einem
Uberfangstich am Grundstoff befestigt.
Beispiele flir reiche Perlenstickereien
sind aus romanischer und gotischer Zeit
Uberliefert. Im 18. und 19. Jh. war die
Perlenstickerei eine sehr beliebte Zier-
technik.

Plattstich Stickerei

Eine reliefartige Musterung wird erzielt
durch einen sehr dicht gestickten Dop-
pelsteppstich. Die plastische Wirkung
kann durch Unterlegstiche und durch
zusdtzliche Reliefstiche vor dem Dop-
pelsteppstich erhoht werden. Meist auf
Schiffli-Stickautomaten hergestellt. Der
Plattstich wird auch als Blattstich be-
zeichnet.

Schattenstickerei

Aus dem Hexenstich entwickelte Stick-
technik, die nur auf durchsichtigen
Stoffen, wie z.B. Baumwollbatist, gearbei-

tet wird. Die Schattenstickerei besteht
aus grossen Hexenstichen und wird auf
der Riickseite ausgefiihrt. Diese Stichart
eignet sich gut flir zarte Gardinen.

Stickerei: Bischoff Textil AG

Tiillstickerei .
Oft als Durchbrucharbeit oder Lochsti-
ckerei in Nachahmung der franzésischen

Kiéppelspitzen bezeichnet.

Weissstickerei

Allgemeiner Begriff, der die vielfdltigsten
Techniken beinhaltet, denen allen ge-
mein ist, dass die Arbeiten mit weissem
Garn auf weissem Grund ausgefiihrt
werden. Weissstickereien werden seit
vielen Jahrhunderten in weiten Teilen
der Welt hergestellt. Sie entwickelten
sich in der Renaissance, als man zundchst
die in Mode gekommene Leibwdsche
aus feinem Batist mit zarten Stickereien
verfeinerte, spdter zierten diese Sticke-
reien unter anderem auch Taschentlcher,
Tisch- und Bettwdsche, wie z.B. Parade-
kissen sowie Querbehdnge von Betten
und Tagesdecken.

Im Verlaufe der Zeit bildeten sich eine
grosse Anzahl unterschiedlicher Stichar-
ten heraus, die mit eigens angefertigten
Faden, welche grob und fein, gezwirnt
oder ungezwirnt sein konnten, neue
Mbglichkeiten eréffneten. Der Leinenfa-
den hatte vor allen anderen Fiaden den
Vorzug der Dauerhaftigkeit, Waschen
und Bleichen machen ihn nur weisser
und weicher.

Berufsangebote in der Stickerei

Die Betriebe der Stickereiindustrie bie-

ten folgende 3-jahrige Lehren an:

® Textil-Entwerfer Fachrichtung Sti-
ckerei

® Textil-Assistent Fachrichtung Zeich-
nen/Punchen

® Textil-Assistent Fachrichtung Pun-
chen/Sticken
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Die Ostschweizerische  Stickfach-
schule bietet Ausbildungswochen und
Einfuhrungskurse fir Lehrtdchter und
Lehrlinge aller Stickereiberufe im Rah-
men der gesetzlichen Ausbildungsre-
glemente sowie individuelle Aus- und
Weiterbildungskurse fur Puncher, Sticker,
Schichtmeister, und
Musterstickerinnen, Abendkurse fir An-

Nachstickerinnen

gestellte der Stickerei an.
® mehr Informationen unter:

www.stickfachschule.ch

Die gestickte Briefmarke «St. Galler

Stickerei»

Am 21 Juni 2000 gab die Schweizerische
Post die erste, echt gestickte Briefmarke
der Welt heraus. Es handelt sich dabei |
um ein frankaturglltiges Wertzeichen im

Wert von Fr. 5.00, welches der St. Galler

Stickerei gewidmet ist.

Entworfen wurde die Sondermarke
von Peter Hostettler, Textil-Designer bei
der Firma Bischoff Textil AG in St. Gallen,
welche auch fir die limitierte Produkti-

on verantwortlich war.

Briefmarke «St. Galler Stickereiy

Hersteller von Stickereien
nicht abschliessend

® www.akris.ch
www.baldoni.ch
www.bischoff-textil.ch
www.broga.ch
www.eugster-huber.ch
www.embrex.ch

www.forsterrohnercom
www.inter-spitzen.ch
www.jakob-schlapfer.ch
www.my-crazy-world.ch/
www.stickereien.ch

www.stickerei-gaehwil.ch
www.stickfachschule.ch
www.ultra-marine.ch

Fortsetzung folgt!
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Rieter - fithrender Lieferant fiir
héchste Leistungsfihigkeit

Rieter Textile Systems ist der global fiihrende Lieferant fiir Systeme zum
Verspinnen von Kurzstapelfasern sowie fiir die Herstellung von Vlies-
Stoffen und Pellets. Die Rieter-Strategie besteht aus einer hohen Inno-
Vationsrate zum Nutzen der Kunden und in einer hohen Marktnahe. Die
Hochleistungsprodukte des Unternehmens reduzieren die Anzahl erfor-
derlicher Maschinen und sichern gleichzeitig eine hohe Qualitét bei nied-

rigen Betriebskosten.

Weitweit fiihrender Systemliefe-
rant

Rieter bietet in allen Geschifts-Bereichen kom-
Rletle Systeme an. Dies sichert eine hohe Amor-
lisationsrate und ermoglicht eine umfassende
B?ralung fir den Kunden, um die richtigen
L.Osungen fir den jeweiligen Einsatzfall zu
finden, Dank intensiver Anstrengungen in der
Ver‘c’#lngenheit und der Konzentration auf die
Bediirfnisse der Kunden erhohte das Unterneh-
Men seinen Anteil in allen wichtigen Markten

und verzeichnete im Jahr ein Rekordauftrags-
volume,
o oo

e

4bb. 1. Ringspinnmaschine G 35

Strategie von Rieter Textile S -
Stems

Innovation und Zielmirkte in Richtung Osten
N dies sind die beiden Hauptstrategien von
Rieter Texile Systems. Weitere Ziele sind der
AVUISbHU der Technologiekomponenten sowie der
\’llesstoff-Systeme. Rieter entwickelt nicht nur
feue Produkte und Losungen, sondern sieht
a‘UCh Méglichkeiten bei neuen Marketingstrate-
8len ungd Prozessentwicklungen.

Mit der Wendung nach Osten mochte das
Unternehmen mit marktorientierten Produkten
und mit Kosteneinsparungen Marktanteile in
den Entwicklungslindern gewinnen.

 Die Spezialisten fiir Komponenten fiir die
?ll:rg unfi Rotorspinn-Technologie Graf, Bri-
e Novibra und Suessen produzieren hoch-
ES;IYSE Techn.ologie-Komponenten fiir Hochlei-
Y é,lslmasch‘men. Graf wird mit Produkten fiir
tesstoffindustrie in neue Mrkte vordrin-

gen. Zusammen mit NSC bietet Rieter komplette
Systeme fiir Vliesstoffprojekte an und erreicht
damit einen Marktanteil von 80% in diesem
Bereich.

Abb. 2: Strecke SB20

Héchste Leistungen bei reduzier-
ten Kosten

Die Forschung und Entwicklung konzentriert
sich auf Hochleistungsprodukte. Es ist nachge-
wiesen, dass eine Steigerung der Maschinenpro-
duktion die Kosten pro Kilogramm Endprodukt
senken. Hochstleistungs-Systeme  reduzieren
den Platzbedarf, den Energieverbrauch sowie
den Wartungsaufwand. Gleichzeitig wird ge-
zeigt, dass dabei die Qualitit nicht nur opti-
miert, sondern weiter verbessert werden kann.

Rieter auf der ITMA 2007, Miin-
chen - héchste Leistung bei der
Herstellung von Kurzstapelfaser-

gTHE PLACE FOR INNOVATION

miA07
ve.ltma.com "
MUNICH 12 -20 SEPT,

Kammmaschinenvorbereitung OMEGAlap.

Von der Karde C 60 wird eine neue Version
mit integriertem Streckwerksmodul ~vorge-
stellt. Eine neue Version gibt es auch von der
Rotorspinnmaschine R 40. Als Systemlieferant
demonstriert Rieter am Stand Garne, textile
Flichengebilde und Endprodukte aus COM4-,
Comforo- und Rotona-Garnen.

J N ht . 4 5
Abb. 3: Online-Verbundanlage SPUNjet®
Héchste Leistungen bei Vlies-
stoffen
Rieter stellt eine neue Schmelzblas-Techno-
logie, das neue Spunlace-System JETlace® Es-
sentiel fir leichte Produkte sowie die innova-
tive Online-Verbundanlage SPUNjet® (Abb. 3),
eine Kombination zwischen Spunbond und
Spunlace-Technologie fiir neue Vliesstoffeigen-
schaften, vor. Zusammen mit NSC bietet Rieter
fiir den Vliesstoffbereich komplette Systemlo-

sungen an.

Héchste Leistung bei Technologie-
Komponenten

Graf, Bricker, Novibra und Suessen sind welt-
weit fiihrend bei Komponenten fiir das Ring-
und Rotorspinnen. Graf wird neue Produkte
fiir die Vliesstoffindustrie zeigen und Bricker
konzentriert sich auf neue Spinnringe. Novibra
wird die neuesten Hochleistungsspindeln zeigen
und Suessen die Produktpalette der HP-GX-
Streckwerksarme.

(wird forigesetzt in «mittex» 5/2007)

garnen
Rieter wird in Miinchen

150 Jahre
Qualitit

zahlreiche Innovationen
im Bereich Kurzstapelfa-
serspinnen prisentieren,
wobei die Energieein-
sparung im Mittelpunkt
steht. Highlights sind
die neue Ringspinnma-
schine G 35 (Abb. 1),
die neue Kompaktspinn-
maschine K 45, die neue
Zweikopf-Strecke ~ SB20
(Abb. 2) und die, neue

IHRUEGG + EGLI AG wernnccmricacss?

Tel. ++41 (0)1 932 40 25, Fax ++41 (0)1 932 47 66
Internet: www.ruegg-egli.com

* Webeblatter fiir alle Maschinentypen
* Rispelblitter in allen Ausfiihrungen
* Bandwebeblitter fiir alle Maschinentypen
* Winkelleitblitter (Gelenkschirblitter)
* Spiralfederrechen in allen Breiten ¢ Schleif- und Poliersteine

Hofstrasse 98
CH-8620 Wetzikon

E-Mail: contact @ruegg-egli.com
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Techtextil und Avantex 2007 mit
Spitzenergebnissen

Die beiden Innovationsmessen fiir Technische Textilien und Intelligente
Bekleidung in Frankfurt am Main haben mit einem Rekordergebnis von
23200 Fachbesuchern (2005: 21°730) aus 80 Lindern geschlossen. « Mehr
Aussteller und 7% mehr Fachbesucher als vor zwei Jahren machen
Techtextil und Avantex zur gréssten Veranstaltung seit ihrer Griindung
- und zur erfolgreichsten: Aussteller und Besucher haben beiden Messen
Traumnoten fiir die Business-Qualitdt vergeben», bilanziert Detlef Braun,
Geschéftsfiihrer der Messe Frankfurt, die im Zweijahres-Turnus stattfin-
denden Messen. Der Anteil ausldndischer Fachbesucher stieg um 8 auf
54 %. Damit kam jeder zweite Besucher aus dem Ausland, allen voran aus

Europa, Nordamerika und Asien.
Der hohe Internationalititsgrad (berzeugte
gemeinsam mit der starken Fach- und Ein-
kaufskompetenz der Besucher die Aussteller
beider Messen. Rund 60 % der Besucher der 12.
Techtextil, Internationale Fachmesse fiir Tech-
nische Textilien und Vliesstoffe (1°086 Ausstel-
ler), sind Fihrungskrifte mit Entscheidungs-
und Einkaufskompetenz aus unterschiedlichen
Industriezweigen. Die 4. Avantex, Internationa-
les Forum fiir Innovative Bekleidungstextilien
(33 Aussteller), begriisste insbesondere Fach-
leute aus Industrie, Mode, Design, Sportbeklei-
dung und Medizintechnik.

Innovative Textilien

«Techtextil und Avantex sind und bleiben die
beiden weltweit fiihrenden Fachmessen: Das
Angebot an innovativen Textilien fiir die un-

Gefassprothese — [TV Denkendorf, Quelle:
Messe Frankfurt Exhibition GmbH/ Jean-Luc
Valentin

terschiedlichen  technischen — Anwendungen
war noch nie so umfangreich und differen-
ziert wie in diesem Jahr. Die Branche steht vor
einem Quantensprung im industriellen Einsatz
technischer Textilien», sagt Michael Jinecke,
Brand-Manager Techtextil und Avantex.
Alfonso Saenz de Cabezon, Sales Manager
EMEA Advanced Fibre Systems, und Global
Marketing-Leiter Edouard Cassal von Du Pont
de Nemours Internati-
onal (Schweiz) sehen
darin  «den einzigar-
tigen Messevorteil von

Techtextil und Avantex:
Als  Unternehmen mit
einem sehr diversifi-
zierten Portfolio  fin-
den wir hier fiir jedes
unserer Produkte die
bestehenden
und neue dazu. Insbe-

sondere fiir den Launch

Kunden

unseres neuen Filtra-
tions-Produkts hat sich
die Techtextil als ideale,
hochprofitable ~ Platt-
form fiir uns besttigt.
So viel internationale
Aufmerksamkeit — und
individuelle Kundenan-
sprache auf hochstem
Niveau hatten wir nicht
erwartet!»

Gute Konjunktur
Die Branchenkonjunk-
tur wird so positiv wie
nie zuvor bewertet:

mittex 4/2007

Feuerbemmende und fluoreszente Textilien
— Proline Textile S.A.S., Quelle: Messe Frank-
Jurt Exhibition GmbH/ Jean-Luc Valentin

88 % der Aussteller und 89 % aller Besucher tei-
len diesen Optimismus, der bei den Besuchern
aus dem Inland sprunghaft auf 91% anstieg
(2005: 75 %), aber auch 87 % der auslindischen
Besucher erfasst hat (2005: 77 %).

Der Textilverband Schweiz
verbindet die innovativen
Unternehmen der Branche zu
einem starken Netzwerk.

Dienstleistungshbereiche
Arbeitgeber- und Sozialpolitik
Bildung und Nachwuchsforderung
Normen und Kennzeichnungen
Offentlichkeit und Presse
Technologie und Forschung
Umwelt und Energie

Wirtschaft und Statistik

#

TVS Textilverband Schweiz
XXX tx tt t di,




mittex 42007

«Technische Textilien erfahren heute end-
lich die ffentliche Anerkennung, die sie sich in
den vergangenen Jahren intensiver Forschungs-
und Entwicklungstiitigkeit erarbeitet haben. Sie
Stellen einen der wachstumsstiirksten Indus-
triezweige und einen wichtigen Exportfaktor
Europas dar», sagte Luis-Filipe Girdo, Leiter
der Abteilung Textilien und Mode des Gene-
raldirektorats Unternehmen der Europdischen
Kommission, in seiner Rede zur Er6ffnung der
Techtextil- und Avantex-Symposien. «Techtextil
und Avantex haben zu diesem Erfolg in den ver-
gangenen Jahren beigetragen und werden auch
Kiinftig eine Triebfeder fir die Entwicklung die-
Ser Branchen sein. »

Gut besuchte Symposien

Mehr Zuspruch fanden auch die beiden Sym-
Posiumsreihen mit 1’039 Besuchern. «Die
l?ichte Steigerung zeigt uns, dass die Sympo-
S}en als integraler Bestandteil dieser hochwer-
[{gen Messe sehr gefragt sind>, sagte Michael
Janecke. 1n 120 Seminaren und Fachvortriigen
hatten Referenten aus dem In- und Ausland
aktuelle Fragestellungen aus Forschung und
Entwicklung, Technik und Industrie sowie aus
Vemmrktungs- und Anwendersicht erdrtert. Dr.
Guy Némoz, Berater fiir Technische Textilien
AUs Lyon (Frankreich) und Moderator fiir die
Vortragsreihe « Composites», verzeichnete reges
I,htefesse am Themenkreis Karbonfasern und
\erbundwerkstoffe, die sich derzeit im Markt
als Materia] der Wah fiir die Transportindustrie

Bindey _ o, .
ander — Technotextil s.rl., Quelle: Messe

£y -
"Ankfurt Bxhibition Gmbly/ Jean-Luc Va-
lentin

(Gase) und fiir Windkraftanlagen etablieren.
William Lakin, Generaldirektor des europi-
ischen Textildachverbands EURATEX (Belgien):
«Die Symposien spiegeln wider, mit welch ho-
her Geschwindigkeit und Diversifikation textile
Innovationen im Markt angenommen werden.
Die Symposien sind angesichts dieser Gangart
ein wichtiger Bestandteil der beiden Erfolgs-
messen. Es ist uns eine Freude, Schirmherr der
Symposien zu sein.»

Hohe Besucherzufriedenheit

Die zehn fiihrenden Besuchernationen aus Euro-
pa waren nach Deutschland Italien, Frankreich,
Grossbritannien, die Niederlande, Belgien, Spa-
nien, die Schweiz, Schweden, Polen und Tsche-
chien. Bei den aussereuropdischen Lindern la-
gen die USA, Japan und Indien an der Spitze.

Zu einer Messe der Superlative trug die Zu-
friedenheit der Besucher und Aussteller bei: Sen-
sationelle 97 % der Besucher bewerteten ihren
Messebesuch als Erfolg. Das sind zwei %punkte
mehr als 2005. Sie interessierten sich vor allem
fiir das Angebot an Geweben und Fasern, an
Textilveredelungen, Armierungen und Verbund-
textilien sowie an innovativer Bekleidung. Auf
Ausstellerseite erreichte die Zufriedenheit mit
der Besucherqualitit und dem Erreichen der ge-
wiinschten Kundengruppen mit 98 % ebenfalls
einen Hochstwert.

Nano-Beschichtungen

Dr. Ralf Norenberg, Leiter des Kompetenz-
zentrums Technische Textilien der BASF AG
(Deutschland): «Unsere Unit positioniert sich
derzeit im Markt der technischen Textilien.
Dieses Jahr prisentieren wir erste innovative
Nano-Beschichtungen, fiir die wir hier ganz
konkret Kunden gewonnen haben. Dazu hat
nicht zuletzt die Auszeichnung mit dem Inno-
vationspreis beigetragen. Vor allem Fachleute
aus Europa und Nordamerika nehmen unsere
Technologien hier sehr gut an. Die Techtextil
war und ist fiir das Wachstum unseres Zentrums
in jeder Hinsicht eine Initialziindung.» Michael
Haag, PR W.L. Gore & Associates GmbH, Tech-
nical Laminates Division (Deutschland): «Wir
sind sehr zufrieden mit der Messe! Die Techtextil
hat in diesem Jahr wieder ihren Ruf als in-
ternationale Fachmesse mit einem erlesenen
Fachpublikum bestitigt. Wir hatten nicht nur
Besuch von Kunden, sondern konnten auch viel
versprechende Kontakte kniipfen. Die Techtextil
ist fiir uns eine sehr wichtige Plattform fiir die
internationale Kommunikation.»

A B e
techtextil

Buildtech — PIFE beschichtete Glasgewe-
bemembrane— Dyneon, Quelle: Messe Frank-
Surt Exhibition GmbH/ Jean-Luc Valentin

Auch die Textiltechnologieanbieter verbuch-
ten ihre Messeteilnahme als Erfolg. Yvonne
Heinen-Foudeh, Marketing and Communi-
cations Manager Europe, Gerber Technology
(USA/Deutschland): «Wir sind begeistert von
der Techtextil und sehr positiv tiberrascht. Der
Bereich CAD/CAM ist inzwischen viel besser in
das Gesamtkonzept integriert, sodass wir sicher
auch 2009 wieder auf der Techtextil ausstellen
werden. Sehr erfreulich finden wir auch den
hohen Internationalititsgrad der Besucher, vor
allem aus Europa, speziell aus Spanien, Italien
und Skandinavien.»

Serienreife Innovationen

Die Avantex punktete in diesem Jahr mit einer
Reihe von serienreifen nanotechnologischen
und Bluetooth-basierten Innovationen. Insbe-
sondere die Sonderschau der Avantex-Innovati-
onspreistriger und die praxisnahe Prisentation
von «Smart Textiles» fiir Outdoor, Sport, Medi-
zin und Mode in Halle 3.1 war ein Publikums-
magnet, der das Gesamtangebot bereichert hat.
Tiago Calhau, Quality Manager Fallsafe online
Lda (Portugal): «Wir sind in diesem Jahr zum
ersten Mal auf der Avantex und sehr zufrieden,
Momentan sind wir vor allem in Skandinavien,
den USA und Malaysia aktiv, aber wir wollen
gerne Kontakte in andere Linder wie Deutsch-
land kniipfen. Dafiir ist die Avantex mit ihrer
internationalen Besucherstruktur eine gute Ge-

legenheit.»
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Férderprogramm fiir junge Unter-
nehmen

Erstmals auf der Techtextil und Avantex présen-
tierten sich auch junge innovative Unterneh-
men aus Deutschland: Das Bundesministerium
fiir Wirtschaft und Technologie ermdglicht
ihnen mit einem neu aufgelegten Férderpro-
gramm die Teilnahme an internationalen
Leitmessen in Deutschland. Nach Angaben des
Programm-Verantwortlichen im Ministerium,
Volker Hauck, war der Gemeinschaftsstand «fiir
die Jungunternehmer ein voller Erfolg und bei-
spielhaft fiir alle Beteiligten. Das betrifft nicht
nur die Organisation durch die Messe Frank-
furt, sondern auch die ausserordentlich gute
Messenachfrage und den internationalen Zu-
lauf an den Stinden.»

Frank Weil, Geschiftsfiihrer CTC Nanotech-
nology GmbH (Deutschland), ist als einer der
Teilnehmer sehr angetan. «Wir haben nicht nur
spannende Gespriche gefithrt, sondern auch
sehr interessante Angebote bekommen und
Abschliisse getitigt. Besonders gefreut hat uns,
dass viele deutsche Textilunternehmen und
junge Designer auf uns zugekommen sind, die
mit [nnovationen aus dem Nano-Bereich auf
den Markt gehen wollen. »

Innovationspreise
Wegweisende Produkt-Innovationen wurden
am Montagabend im feierlichen Rahmen aus-
gezeichnet. Sechs Techtextil- und drei Avantex-
[nnovationspreise wurden vergeben. Die Preis-
trager kommen aus Deutschland, Frankreich,
der Schweiz und Grossbritannien. Die Sieger-
projekte des Forderpreises zum 9. Studenten-
wettbewerb «Textile Strukturen fiir neues Bau-
en» aus Deutschland, Osterreich, Mexiko und
den USA begeisterten die Besucher in Halle 4.1
mit ausgefallenen Entwiirfen fiir Anwendungen
in der Innen- und Aussenarchitektur.

Die néchsten Fachmessen Techtextil und
Avantex in Frankfurt am Main finden vom 16.
bis 18. Juni 2009 statt.

Redaktionsschluss Heft
5/2007:
30. Juli 2007
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Maximaler Schutz seit 25 Jahren
— schoeller®-keprotec®

Dagmar Signer, Schoeller Textil AG, Sevelen, CH

Mit einer ziindenden Idee fing vor 25 Jahren die Geschichte eines welt-
weit erfolgreichen Schutzgewebes an: schoeller®-keprotec®. Diese extrem
abrieb- und reissfeste Gewebelinie enthélt hochfeste Aramidfasern (Kev-
lar®) und bietet héchste Strapazierfahigkeit und Temperaturbestindigkeit
in Kombination mit hohem Tragekomfort. schoeller®-keprotec®-Gewebe
gibt es mit vielen unterschiedlichen Extras.

So modisch kann Kérperschutz
sein

Das bi-elastische, sturzsichere keprotec®-Gewe-
be ist fiir Motorrad- und Schuhanwendungen.
Das auffillige Gewebe ist atmungsaktiv und
wasserabweisend. In Schwarz als Farbvarian-
te erhiltlich. Schoeller ist der Pionier fiir die
Kombination von Elastizitit und Schutz durch
Kevlar®.

Funktional und edel

Der Look der abriebfesten und strapazierbaren
Entwicklungen fiir Reisegepick, Taschen oder
Kérperschutzbekleidung (Motorrad, Roller) ist
clean. Durch den hohen Kevlar®-Anteil hal-
ten diese Gewebe viele Belastungen aus. Nano-
Sphere® sorgt dafiir, dass Wasser und Schmutz
von der Oberfliche abperlen und das Produkt
langer schon bleibt.

v

Abb. 1: Brandschutzgewebe
Brandheiss

Hoher Brandschutz, hohe thermische Bestin-
digkeit, extrem abrieb-, reiss- und weiterreiss-
fest, gitterformiger Schutz vor Funkenschlag
und statischer Aufladung (Abb. 1), vergleichs-
weise geringes Gewicht, spiitbar besserer
Tragekomfort, gute Atmungsaktivitit, lang
anhaltende Wasserabweisung (Abb. 2) und
dadurch guter Schutz vor Durchfeuchten und
Kiltebriicken — das sind nur einige der vielen
Eigenschaften dieses neuen Brandschutzgewe-
bes von Schoeller, das lange hilt. Ein durch-
dachter Materialmix, modernste Rohstoffe und

NanoSphere® sind u. a. fiir diese Vielseitigkeit
verantwortlich.

keprotec® - eine Idee wird 25
Manchmal entstehen die besten Erfolgsge-
schichten, wenn Frauen forschen und Minner
Motorrad fahren. So geschehen bei schoeller®-
keprotec®. 1965 entdeckte die amerikanische
Chemikerin Stephanie Louise Kwolek, die ei-
gentlich Fashion-Designerin werden wollte, das,
was spiter unter dem Markennamen Kevlar®
weltberhmt wurde: eine goldgelbe organische
Kunstfaser aus Polyamiden. Die Faser zeichnet
sich u. a. durch eine extreme Reissfestigkeit und
hohe Hitze-, Feuer- und Siurebestindigkeit aus.
Die viel versprechende Entdeckung wurde spiter
sogar zu einem Rettungsanker fiir die Schoeller
Textil AG.

25]Jahre ist es nimlich her, dass Hans-Jiirgen
Hiibner Marketingchef von Schoeller wurde und
vor der Aufgabe stand, «visionire Strategien U
entwickeln». Denn man schrieb das Jahr 1982.
Die Auswirkungen der Olkrise waren noch spiir-
bar. Die Produktion wanderte mehr und mehr
nach Osteuropa und Asien ab. Textilbetriebe mit
«Me-too»-Produkten mussten schliessen, Auch
Schoeller brauchte «eine ziindende Idee», um
die Schweizer Produktion halten zu kénnen.

. B AN 2 ot . ¥
Abb. 2: Lang anbaltende Wasserabweisung

Schutz wie Leder, aber wasser-
dampfdurchlassig

Sie kam {iber Nacht. Oder genauer gesagt: Si¢
kam beim Motorradfahren. Die Tour fiihrte
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» — bionische Klimamem-
brane — schoeller Texviit 4G (CH), Quelle:
Messe Frankfurt Exhibition Gmbl/ Jean-Luc

L R
4bb. 3: c_change

Valentiy

den Marketingmann iiber den Gotthard- zum
IV.ul“enen- und Furkapass. Und plétzlich war
51? da, die Eingebung: «Wir bauen Leder nach.
Wir machen Gewebe fiir elastische, wasser- und
Winddichte Motorradbekleidung, die so gut
SC.h[itzt wie Leder, aber atmungsaktiver, mo-
discher, bequemer und pflegeleichter ist.» Ge-
S2gl, getan: Noch im gleichen Jahr liefen die

[ ——

Entwicklungsarbeiten in enger Zusammenar-
beit mit der Technischen Hochschule in Darm-
stadt an. Im Fokus stand der Motorrad-Renn-
sport. Ganz nach dem Motto: «Wenn es fiir die
Profis stimmt, kauft auch der Hobbyfahrer».
Schoeller integrierte dabei als erstes Unterneh-
men die hochfeste Kevlar®-Faser in elastische
Textilien; die Faser, die Stephanie Kwolek Jahre
zuvor entdeckt und die sich u. a. in der Reifen-
industrie, fiir den Schiffsbau und fiir Sportge-
rite bewihrt hatte.

Unverzichtbar fiir Sport und Frei-
zeit

Kevlar® ist bei vergleichbarem Gewicht fiinf-
mal stirker als Stahl und lost vor allem ein
Problem: Stiirzt ein Motorradfahrer bei z. B.
100 km/h, kann die Reibungshitze tiber 200 °C
betragen. Bei dieser Temperatur verbrennen
viele Fasern. Kevlar® hingegen hat eine Tem-
peraturbestindigkeit von 450 °C und hilt so
besser stand. Um die Faser UV-bestindig zu
machen, ummantelte sie Schoeller in einem
speziellen Webeverfahren. Das Gewebe ke (vlar)-
pro(tection)tec(hnik) war geboren, und Welt-
meister wie das legendire Seitenwagengespann
Biland/Waltisperg oder Carlos Lavado und
Martin Wimmer tibernahmen die Praxistests.
Ab 1985 wurde schoeller®-keprotec® kommer-
zialisiert.

46. Chemiefasertagung Dornbirn

(Dornbirn-MFC)

,7; = 21. September 2007, eine Tagung der Rekorde!
5 ehr Vortragende; gréssere Internationalitit; vertiefte
achthemen; Rekordbesucherzahl erwartet; Communica-

ting the Textile Future.
Mehr Vortragende
I“’l.” 116 Vortragenden (6 Plenar- und 108
hlnzelvortriige) aus 16 Nationen und 3 Konti-
Uenten untermauert die 46. CHEMIEFASERTA-
G.[_J_NG DORNBIRN ihren Anspruch, zur euro-
Pdisch/US-amerikanischen Leitveranstaltung
AU werden. In der Zeit vom 19, — 21. September
32317 treffen sich die Player aus der Faserindu-
zu eiUnd Experten allxs universitérer Forschung
bener:le.m Kommunikationsforum mit Verar-
- ;)m der nachgelagerten Wertschopfungs-
- Die Tagung zeigt einen beeindruckenden

MAN-MADE FIBERS CONGRESS

Querschnitt des Leistungsvermogens und des
wissenschaftlich/technischen ~ Potenzials der
Leitunternehmen und Institute.

Grossere Internationalitét

50% der Vortriige stammen aus Deutschland/
der Schweiz/Osterreich; bereits 30% aus den
USA/GB/Kanada; 20 % aus weiteren 10 Natio-
nen, und untermauern damit die Internatio-
nalitit und Attraktivitdt der Veranstaltung. Fiir
die kommenden Jahre ist eine verstirkte Einbe-
ziehung von mehreren Lindern in Siid-, Nord-

M O
techtextil

Inzwischen nutzen Motorradfahrer, Klette-
rer, Snowboarder, Skifahrer, Biker, Inlineskater,
Fussballer, Eishockeyspieler, Kajakfahrer, Feu-
erwehrminner, Polizisten, Forstarbeiter und
Reisende dieses Schutzgewebe. schoeller®-ke-
protec® kommt in mehr als 400 Branchen in
30 Lindern fir Bekleidung, Besatz, Schuhe,
Handschuhe und Gepick zum Einsatz.

c_change™ von Schoeller gewinnt
Avantex Innovationspreis 2007
c¢_change™ ist eine wasser- und winddichte
Membrantechnologie, die in der Lage ist, eine
flexible Anpassung der Wasserdampfdurchlis-
sigkeit eigenstindig vorzunehmen. Sie reagiert
dabei dhnlich wie Tannenzapfen, die sich bei
unterschiedlicher Witterung 6ffnen und schlies-
sen. Sobald durch eine hohere Umgebungstem-
peratur oder Korperwdrme mehr Feuchtigkeit
entsteht, offnet sich die Polymerstruktur der
Membrane und lésst iiberschiissige Wirme und
Wasserdampf nach aussen entweichen. Sobald
der Kérper weniger Wirmeenergie und damit
weniger Feuchtigkeit produziert, komprimiert
sich die Membranstruktur wieder (Abb. 3).
Dabei wird Korperwdirme gespeichert und ein
Schutz vor Auskiihlen und Frésteln aufgebaut.
Ausserdem bietet c_change™ Wasserdampf-
durchlissigkeit auf hochstem Niveau.

und Osteuropa aber auch der Wachstumsmirkte
in Asien geplant.

Vertiefte Fachthemen

Bei der Auswahl der Vortrige wurde auf eine
gesamthafte Darstellung Wert gelegt: Erstmalig
werden auch Faserprojekte innerhalb der EU/
USA und deren Finanzierung an Hand von Um-
setzungsbeispielen gezeigt, und am Abschluss-
tag gibt es noch Referate zum Einfluss der ITMA
auf Fasertechnologien.

Die 6 Plenarvortrige am Eroffnungstag
beschiftigen sich tiberblicksartig mit den He-
rausforderungen der Globalisierung (CIRFS/
Briissel), der Entwicklung der Faserindustrie
in China (China Chemical Fibers Association/
Beijing), dem gegenwiirtigen Status der Synthe-
sefaser in Ostasien (Indonesian Synthetic Fibers
Association/Djakarta), den weltweiten Investi-
tions- und Produktionstrends bei Chemiefasern
(CMAI Europe/London) und dem Transportwe-
sen in Bezug auf Mobilitit von Personen und
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Giitern (University of Leeds). In insgesamt 108
Einzelvortrigen werden folgende Fachthemen
vertieft:

° Neue Entwicklungen bei Fasern — Neue
Funktionalititen durch Avivagen und
Oberflichenmodifikationen — Fasern und
Textilien im Transportwesen — Textile
Bodenbelige — Schutztextilien — Faser-
projekte innerhalb der EU/USA und deren
Finanzierung — Einfluss der ITMA auf
Fasertechnologien

Die aktualisierte Version der Vortréige finden
Sie auf unserer Homepage www.dornbirn-mfc.
com.

Rekordbesucherzahl erwartet

Die bereits eingegangenen Anmeldungen lassen
eine Rekordbesucherzahl erwarten. Neu dabei
sind Delegationen aus Ubersee, die den Besuch
der ITMA/Miinchen mit der 46. CHEMIEFASER-
TAGUNG DORNBIRN verbinden.

Communicating the Textile Future
Ganz im Sinne des Slogans der CHEMIEFASER-
TAGUNG DORNBIRN wird die Ausstellung im
Foyer des Kulturhauses erstmalig verstirkt jene
Firmen beriicksichtigen, die auch mit Vortrigen
vertreten sind. Auf der Galerie wird eine Lounge
mit Sitzgelegenheiten eingerichtet.

46. CHEMIEFASERTAGUNG DORNBIRN
(DORNBIRN-MFC)

19. — 21. September 2007
Communicating the Textile Future
Tel.: +43 (0) 5572 36850
E-Mail:  tourismus@dornbirn.at
Internet: www.dornbirn-mfc.com

E-Mail-Adresse

Insepdte.

|

keller@its-medigservicecom
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Erfreuliche Umsatzsteigerung
dank konsequenter Innovations-

strategie

Der internationale Textilhersteller création Baumann konnte 2006 den
konsolidierten Umsatz von 66,7 Mio. CHF gegeniiber dem Vorjahr um
9,7 % steigern. Das weltweit tatige Unternehmen mit Sitz in Langenthal
verzeichnet dabei besonders gute Entwicklungen in den wichtigen Mar-
kten Schweiz und Deutschland sowie in den USA und Japan. Der Tex-
tilhersteller setzt zur Stirkung des Produktionsstandorts Schweiz auf
Innovation: Mit zukunftsweisenden Entwicklungen wie GECKO, einem
selbsthaftenden Textil auf Glas, soll die Position als Lésungsanbieter fir
Architekten und Innenarchitekten weiter ausgebaut werden.

Die Konjunktur hatte weltweit im vergangenen
Jahr an Fahrt gewonnen. Dieser globale kon-
junkturelle Aufschwung hat auch die Schweiz
befliigelt: Dort hat die Binnenkonjunktur
ziemlich rasch die Dynamik der Weltkonjunk-
tur tibernommen. Vor dem Hintergrund dieser
Entwicklung konnte création Baumann gegen-
tiber dem Vorjahr eine Umsatzsteigerung ver-
zeichnen. Wihrend der Umsatz ab Schweiz um
9,6% gewachsen ist, konnte der konsolidierte
Gruppenumsatz mit 66,7 Mio. CHF um 9,7%
gesteigert werden (2005: 60,8 Mio. CHF). «Die
sich bereits 2005 abzeichnende Trendwende hat
sich durch das ganze Geschiftsjahr 2006 fort-
gesetzt», konstatiert Geschiftsfithrer Philippe
Baumann. Angesichts der verbesserten Ertrags-
lage konnte auch in diesem Jahr die Geschiifts-
leitung allen Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern
eine Erfolgsbeteiligung auszahlen. Die Anzahl
der Beschiftigten im Mutterhaus stieg im Ver-
gleich zum Vorjahr von 212 auf 219. Der Per-
sonalbestand in den Tochtergesellschaften blieb
mit 59 Mitarbeitenden dagegen konstant.

\m ‘

Weberei bei création Baumann

Starke Produktlinien

Die Produktbereiche des Textilherstellers haben
sich unterschiedlich entwickelt. Der Umsatz der
umsatzstirksten Produktlinie CREATION BAU-
MANN LINE konnte mit 8,5% in dhnlichem
Umfang wie der Gesamtumsatz gesteigert wer-

den. Damit konnte création Baumann im mo-
dernen Segment seine Stellung als Schweizer
Marktleader weiter ausbauen. «Gegeniiber den
Mitbewerbern haben wir Marktanteile gut ge-
macht», stellt Philippe Baumann fest. Die deko-
rative LIVING LINE kann mit fast 30 % Zuwachs
eine sehr gute Entwicklung verbuchen, Grund
dafiir ist die erfolgreiche Neupositionierung
dieser Produktlinie. Die eher technisch orien-
tierten Produktgruppen des Innenbeschattungs-
bereichs SYSTEMS konnten den Umsatz halten:
Wihrend der Umsatz bei Rollos und Flichen-
vorhiingen gesteigert werden konnte, war die
Entwicklung bei vertikalen Lamellenvorhingen
jedoch riickldufig. Im Bereich der Produktions-
dienstleistungen erzielte die Garnfirberei eine
Umsatzsteigerung von rund 22 %: Dies ist unter
anderem dem weiteren Ausbau des Nischen-
marktes Hygieneprodukte zu verdanken.

Hoher Exportanteil

Der Exportanteil liegt bei 73%. In allen Lin-
dern — abgesehen von Finnland — konnte der
Umsatz gesteigert werden. Grund ist unter an-
derem der Objektmarkt, der im vergangenen
Jahr gewachsen ist. Mit annéhernd 40 % ist er
ein wichtiges Marktsegment geworden. Dazu
beigetragen haben unter anderem Auftrige
wie die Ausstattung der Louis-Vuitton-Shops
in Taiwan und Paris, der Schule Zollverein in
Essen und des Hotels Radisson SAS in St. Pe-
tersburg. Die beiden wichtigsten Mirkte von
création Baumann, der Schweizer und der
deutsche Markt, sind um 11 beziehungsweise
5% gewachsen. Dies verdankt sich auch der
engen Beziehung zum Inneneinrichtungsfach-
handel, iiber welchen création Baumann seine
Produkte in beiden Mirkten vertreibt. Sehr
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erfreulich verlief die Entwicklung in Belgien
und Italien: Das Umsatzplus von 22 % auf dem
italienischen Markt liegt unter anderem an der
Neueinfiihrung des Produktbereichs SYSTEMS.
Auch in den USA, mit 12 % des Gesamtumsatzes
der drittstirkste Exportmarkt, konnte der Um-
Satz im Privatkunden- und Objektmarkt erhéht
werden. Dank der langjihrigen systematischen
Marktinvestitionen konnte auch in dem fiir
création Baumann wichtigen Markt Japan eine
Umsatzsteigerung von 13 % vermeldet werden.
Im Vergleich zu den internationalen Mitbewer-
bern hilt création Baumann damit in Japan
eine sehr gute Marktposition inne: Das Unter-
nehmen ist mit insgesamt drei eigenen Show-
fooms in Tokyo, Osaka und Nagoya prasent und
beschiftigt 16 Mitarbeitende.

(IR

Creation Baumann Line Elux

Hohe investitionen

Insgesamt investierte das Unternehmen rund
15 Mio. CHF in seine Zukunft. Den Lowenanteil
daran machen Investitionen im EDV-Bereich
aus. Unter anderem wurde eine zentrale Lésung
fiir alle Tochtergesellschaften geschaffen sowie
die Arbeiten an einem neuen Internetauftritt
Mitsamt integrierter Produktdatenbank ge-
Startet. «Wir wollen kiinftig Architekten und
.Illnenarchitekten noch besser ansprechen und
l“fOI‘mieren», sagt Philippe Baumann. Eine
der Massnahmen ist der zweljdhrlich stattfin-
dende Branchen-Event Designers’ Saturday in
Fangenthal. Weiterhin wurde in die Produktion
Nvestiert. «Wir glauben an den Produktions-
Standort Schweiz», erklirt Philippe Baumann.
“Unser oberstes Zel ist es, Innovationsleader zu
Werden.» Als innovativer Losungsanbieter auf
d.em hart umkimpften Markt konnte sich créa-
ll(?n Baumann auch 2006 wieder positionieren:
’*\V’lll GECKO, einem auf Glas selbsthaftenden
Textil, wurde am Designers’ Saturday 06 eine
Weltneuheit fir Sicht- und Blendschutz sowie
flexible Innenraumgestaltung prisentiert. Die-
% Neuartige Produktlinie soll im laufenden
(%esclliiflsiallr eingefiihrt werden. Mit dem Haft-
?extil GECKO, das bereits zweifach preisgekrint
'3‘.‘ beweist création Baumann einmal mehr
YeIn grosses textiltechnisches Know-how,
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Schweizerische Textil- und Be-
kleidungsindustrie legt 2006 zu

Die anziehende Konjunktur hat sich im vergangenen Jahr auch in der
schweizerischen Textil- und Bekleidungsindustrie positiv ausgewirkt. Der
Branchenumsatz stieqg um 4,6 % auf 4,13 Mrd. CHF. Auch der Export er-
héhte sich und stieg um 4,9 % auf 4,20 Mrd. CHF. 72 % der Textil- und 52 %
der Bekleidungsprodukte gehen in die EU-Staaten. Zum Erfolgsrezept der
Schweizer Unternehmen gehéren zahlreiche kreative und innovative Pro-
dukte. Der Verband selber stiitzt die Branche mit neuen Ausbildungen und
der Neulancierung von swiss+cotton, dem Giitesiegel fiir edelste Baum-
wollprodukte aus der Schweiz. Sorgen hingegen bereiten weiterhin die
Entwicklungen in der Schweizer Aussenwirtschafts- und Energiepolitik.

Die Strategie der Schweizer Textil- und Beklei-
dungsbranche hat sich ausbezahlt. Die Unter-
nehmen setzen unbeirrt auf ihr fachliches Know-
how, ihre Innovationskraft und die Fihigkeit,
Trends zu erkennen und der Konkurrenz mit
Spezialprodukten immer einen entscheidenden
Schritt voraus zu sein. Damit trotzen sie dem ho-
hen Preis- und Margendruck sowie der wachsen-
den Konkurrenz aus Niedriglohnlindern. Auch
fiir das Jahr 2007 erwartet der Verband eine posi-
tive Entwicklung, obwohl das gesamtwirtschaft-
liche Wachstum schwiicher ausfallen diirfte.

Mehr Arbeitsplatze weltweit

Bis zum dritten Quartal 2006 verringerte sich
die Zahl der Beschiftigten in der Schweiz leicht
um 1,2% auf 16’100 Personen. Bis Ende Jahr
wirkte sich die anziehende Konjunktur auch
auf die Zahl der Arbeitsplitze aus und so ent-
standen wieder 200 neue Stellen. Die schwei-
zerische  Textil- und  Bekleidungsindustrie
beschiftigt aber auch Personen im Ausland.
Dort arbeiteten im Jahr 2005 rund 94'300 Mit-
arbeitende, ein Plus von 6,5% gegeniiber 2004.
Insgesamt sind heute im In- und Ausland tiber
110000 Personen fiir Schweizer Textil- und
Bekleidungsunternehmen im Einsatz, das ent-
spricht etwa der Bevélkerung von Lausanne, der
fiinftgrossten Stadt der Schweiz.

Kriftig gesteigerte Exporte und
Importe

Im Textilbereich erhohte sich der Umsatz um
2,5% auf 2,15 Mrd. CHE Die Exporte erreichten
einen Wert von 2,09 Mrd. CHF, ebenfalls ein Plus
von 2,5%. Auch die Importe legten kriftig zu,
sodass sich das Ergebnis fiir das Jahr 2006 um
satte 6,0 % auf den Wert von 2,34 Mrd. CHF stei-
gerte. Die Zahl der Beschiftigten betrug 11'300

Personen, 1,8 % mehr als im Vorjahr. Sogar 6,9 %
mehr Umsatz oder 1,98 Mrd. CHF erreichte der
Bereich Bekleidung. Die Bekleidungsausfuhren
erreichten ein Plus von 7,5 % im Betrag von 2,10
Mrd. CHF. Ebenso erfreulich die Importe, die im
vergangenen Jahr um 5,3 % auf 5,86 Mrd. CHF
zulegten. Die gesteigerte Produktivitit in der
Bekleidungsindustrie reduzierte die Zahl der Be-
schiftigten um 7,7 % auf 4800 Personen.

Problemkreise Aussenwirtschaft
und Energiepolitik

Der Textilverband Schweiz verfolgt aufmerksam
die Entwicklung der Schweizer Aussenwirt-
schaftspolitik. Hohe Zolle erschweren noch im-
mer den Markteintritt in viele Linder, und die
Ursprungsregeln sind in keiner Branche so re-
striktiv wie im Textil- und Bekleidungsbereich.
Deshalb fordert der Verband verstiirkte Bemii-
hungen um Freihandelsvertrige mit wichtigen
Handelspartnern, damit Wettbewerbsnachteile
und Diskriminierungen gegeniiber der EU auf-
gehoben werden konnen. Es liegt auf der Hand,
dass eine Erweiterung der europiischen Frei-
handelszone den Produktionsstandort Schweiz
erheblich stirkt.

Einen weiteren Wettbewerbsfaktor stellen die
Strompreise dar. Im neuen Stromversorgungs-
gesetz wurden die Forderungen der Strom ver-
brauchenden Wirtschaft zu wenig beriicksich-
tigt. Einmal mehr sind die energieintensiven
Betriebe aufgrund energiereicher Prozesse die
grossen Verlierer. Fiir sie wird die Strommarkt-
offnung mehr Nachteile als Vorteile bringen.
Hausgemachte héhere Strompreise durch die
Subventionierung erneuerbarer Energien und
die Versteigerung von immer knapper wer-
dendem Strom im Ausland werden die Branche
massiv treffen.
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GmbH & Co. KG

re vom Gewéhnlichen

Markante, grobe Ziernihte gewinnen als
optische Aufwertung und gestalterisches
Element zunehmend an Bedeutung. Anfing-
lich tberwiegend im sportiven Freizeitbe-
kleidungsbereich eingesetzt, haben Abstepp-
nihte mittlerweile ebenso ihren Platz in der

Ziernahte — Amann & Sohne

«Je auffilliger — desto besser», markante Ziernidhte trennen das Besonde-

eleganten und hochwertigen Mode gefunden.
Die Absteppnaht ist nicht mehr nur «Mittel
zum Zweck», sie ist stilvolles Ausdrucksmit-
tel, wird genutzt als zusitzlicher Blickfang,
Alles unter dem Motto: «Je auffalliger — desto
besser».

Nahfiden fiir dekorative Ziernshte in der Ubersicht

Saba 8 PES - Fasergarn

Saba C 25 PES - Umspinnzwirn

Saba 30 PES - Fasergarn

Saba‘ 2 PES - Fasergarn

multicolour

Smat?lficso?our PES - Fasergarn

Rasant 11 Baumwolle/PES

Rasant 15 Baumwolle/PES

Rasant 20 Baumwolle/PES

Rasant 25 Baumwolle/PES

Rasant 30 Baumwolle/PA

Texam 12 PES — AT Technology

Meta 30 Metallic'-Umwindegarn auf
PES-Basis

Serafil 8 PES — Multifilament

Serafil 10 PES — Multifilament

Serafil 15 PES — Multifilament

Serafil 20 PES — Multifilament

Serafil 30 PES - Multifilament

Serabraid 800 PES — Multifilamentflechtgarn

SERAbraid 1000 PES - Multifilamentflechtgarn

SERAbraid 1200 PES — Multifilamentflechtgarn

SERAbraid 1400 PES — Multifilamentflechtgarn

rustikaler, textiler Charakter
rustikaler, textiler Charakter

rustikaler, textiler Charakter

rustikaler, textiler Charakter - mehr-
farbig

rustikaler, textiler Charakter - mehr-
farbig

rustikaler, textiler Charakter
rustikaler, textiler Charakter
rustikaler, textiler Charakter
rustikaler, textiler Charakter
rustikaler, textiler Charakter
stiller Glanz bei textilem Charakter
grobe, effektvolle Metallic-Optik
glatt glanzender Charakter

glatt glanzender Charakter

glatt glanzender Charakter

glatt glanzender Charakter

glatt glanzender Charakter

grobe, voluminése, markante Flecht-
optik

grobe, voluminése, markante Flecht-
optik

grobe, volumindse, markante Flecht-
optik

grobe, volumindse, markante Flecht-
optik

PES — Polyester, PA — Polyamid, AT — Advanced Technology

mittex 4/2007

Markante Ziernéhte - technisch
umsetzbar?

Um diesen neuen Anforderungen gerecht zu
werden, haben Grobstérken, die eigentlich aus-
schliesslich im technischen Bereich eingesetzt
wurden, die klassischen Absteppfiden der Stirke
30 und 50 nahezu abgelést. Dies jedoch nicht
ohne Konsequenzen. Bei der Umsetzung stosst
so mancher Hersteller ganz schnell an seine
Grenzen. Das liegt nun nicht an ihm — eher in
der «Natur der Sache» — die Kombination dicke
Absteppnaht und edle Stoffe war so von den Ma-
schinenherstellern nicht vorgesehen.

Neue Phantasien und Ideen beugen sich
nur ungern dem technisch Machbaren — aber
Fakt ist: Die heutige Maschinentechnik kann
die aktuellen Nihfaden-Stoff-Kombinationen
nicht verarbeiten! Ist die Maschine fiir sehr
dicke Ndhfiden (optischer Durchmesser mehr
als 0,5 mm) eingestellt, und die Transportvor-

richtung sowie Ndhguthalterung auf sehr dicke
Materialien (mehrfaches Demin, dickes Leder)
abgestimmt, so fithren sie bei feinen, diinneren
Stoffen, wie sie in der DOB oder HAKA eingesetzt
werden, zu Beschidigungen.

Immer héufiger machen Bekleidungsher-
steller die Erfahrung, dass es zur Verarbeitung
von starken Nihfiden (NM 30/3 oder dicker)
entsprechender Maschinen bedarf — die Ver-
wirklichung der geplanten Designs scheitert am
nicht vorhandenen Maschinenpark. Die Kon-
sequenz: Investitionen in neue Ndhmaschinen
oder entsprechende Umbaumassnahmen sind
unumginglich. Wer sich durch «das Besonde-
re» vom «Gewdhnlichen» unterscheiden will,
muss Einsatz zeigen! Die Nihmaschinenher-
steller haben diese Problematik erkannt und
reagieren mit der Entwicklung entsprechender
Maschinen.
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Doch zur perfekten Naht gehort auch der
richtige Stoff. Und da steht der Hersteller vor
einer erneuten Herausforderung. Fiir ihn
heisst es Oberstoffe zu finden, die auch auf Na-
deleinstiche mit grosser Nadeldicke (<NM 130,
Schaftdurchmesser mehr als 1,3 mm) beispiels-
Weise nicht mit Sprengschiden reagieren. Auch
das durch die Materialverdringung der dicken
Absteppfiden hiiufig verursachte Nahtkrduseln
ist, wenn {iberhaupt, nur durch die Auswahl
bestimmter Stoffe zu vermeiden. Gelingt das
nicht, bleibt noch die Lisung, dies als weiteren
modischen Effekt zu werten.

Dekorative Nihfiden aus dem
Hause AMANN

Die AMANN GROUP hat sich mit interes-
Santen und reprisentativen Produkten auf
diesen Modetrend eingestellt. Erlaubt ist al-
les — seien es rustikale, faserig erscheinende
Zwirne im Kontrast mit glidnzend fliessenden
Stoffen — oder glinzende Endlosfilamente
Mit eher edlem Charakter. Unsere Neuheiten

uf dem Gebiet «dekorative Ziernihte rei-
hen sich in die Grobstirken bewihrter Mar-
ken wie Saba, Rasant und Serafil ein. Das
grobe Metallic-Umwindegarn META schafft
den effektvollen Auftritt in Gold, Silber und
Bronze, wiihrend sich Liebhaber des stillen
Glanzes fiir das Polyestergarn TEXAM begei-
Stern werden. Ganz besondere gestalterische
?ffekte lassen sich, dank der prignanten Op-
ik und dem volumingsen Griff, mit dem neu-
€0 Flechtgarn SERADraid erzielen. Eigentlich
Zuhause jm Schuhgenre, dem Polstermébel-
bandwerk, der Ledertaschenproduktion oder
'm Bereich Lederlenkrider, hat sich dieser
Faden auch quf dem Terrain «Dekoziernaht»
bestens etabliert,

lnformationen:

Bin; ¢ Co. AG

8500 Frauenfeld

Tl: 0527236 220
Fax: 0527236 118
E-Majl. btechtrade@boni.ch
Interyey. www.boni.ch
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Protokoll der 33. ordentlichen
Generalversammlung der SVT
vom 23. Mai 2007 in Montlingen

Die Generalversammlung fand in den Riumlichkeiten der Firma BEZE-
MA AG statt. An dieser Stelle ein herzliches Dankeschén fiir das (beraus
freundliche und grossziigige Gastrecht!

Im Namen der SVT heisst der Président Carl I1li
alle anwesenden Ehrengiste und Giste, die Ver-
treter der uns nahe stehenden Organisationen
des TVS, SVTC und IFWS, seine Vorginger, die
Neumitglieder, die Mitglieder der Presse sowie
die Firmenvertreter der Besichtigungsfirmen
herzlich willkommen. Speziell begriisst er
Herrn Max Hungerbiihler, Prisident Textilver-
band Schweiz, und Herrn Walter Borner von der

/]
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résident Carl Illi

Firma Zimmerli Textil AG, welcher als Entre-
preneur des Jahres 2006 durch Ernst & Young
ausgezeichnet worden ist.

Er bedankt sich bei denjenigen Firmen, wel-
che am Nachmittag ihre Tore gedffnet und den
Mitgliedern somit einen Einblick in ihr textiles
Schaffen gegeben haben. Er gibt seiner Hoffung
Ausdruck, dass solche Betriebsbesichtigungen
neue Impulse fiir zukunftgerichtetes Arbeiten
geben kdnnen.

Der Prisident freut sich, dass immer wieder
Neueintritte zu verzeichnen sind, da dies ein Be-
weis dafiir ist, dass unsere Branche lebt.

Gemiiss Tagesprogramm erdffnet der Prisi-
dent die Generalversammlung.

Traktandenliste
1. Protokoll der GV 2006
2. Berichterstattungen
a. Jahresbericht des Prisidenten

b. «mittex»

¢. Weiterbildungskommission
. Jahresrechnung 2006
. Wahlen
. Mutationen und Ehrungen
. Jahresaktivititen
. Verschiedenes

Die Generalversammlung ist gemiss den
Statuten fristgerecht einberufen worden. Der
Jahresbericht, die Jahresrechnung sowie die
Traktandenliste sind ordnungsgemiss in der
«mittex», unserem Vereinsorgan, publiziert
und im Sekretariat aufgelegt worden. Nachdem
keine Einwinde erfolgen, werden als Stimmen-
zihler die Herren Albert Roux und Andreas Hel-
wig sowie fiir das Protokoll Herr Stefan Gertsch
bestellt. Der Prisident eroffnet damit die be-
schlussfihige Generalversammlung.

~ SN W b W9

1. Protokoll der GV 2006

Das Protokoll ist im Sekretariat aufgelegt und
in der «mittex» publiziert worden. Es sind keine
Einwinde eingegangen. Es wird einstimmig an-
genommen und dem Verfasser, Stefan Gertsch,
einstimmig verdankt.

2. Berichterstattungen

a) Jahresbericht des Prasidenten

Der Prisident Carl Illi kniipft in seinem Jah-
resbericht an den letztjdhrigen Bericht an, in
welchem er tiber die durchwegs erfolgreichen
Schweizer Textilbetriebe sprach. So sei das gan-
ze Geftige der Branche noch intakt, wenn auch
gewisse Glieder der textilen Herstellung Ermii-
dungserscheinungen aufweisen mogen.

Dieser Umstand und die gesunde Konjunk-
tur widerspiegeln sich auch in dem vom Tex-
tilverband Schweiz kiirzlich herausgegebenen
positiven Zahlenspiegel. Uberrascht zeigt sich
der Prisident, dass die Textilbranche von den
insgesamt 110°000 Personen 90°000 Mitarbeiter
im Ausland beschiftigt.

Carl I1li wagt zu behaupten, dass das heutige

Niveau der Produktion — wenn keine starken
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strukturellen Anderungen eintreffen — gehalten
werden kann. Investiert werde hierzulande vor
allem im Bereich Ersatzinvestitionen oder in
der Logistik.

Er macht auf den Umstand aufmerksam,
dass die erfolgreiche und positive Nischenpoli-
tik unserer Textilbetriebe schon bald zu einem
Nachwuchsproblem fiihren kénnte. Aus dem
Fundus von Betriebsschliessungen konne nicht
mehr profitiert werden, und auf solche zu hof-
fen, wiire fatal.

Der Prisident weist darauf hin, dass die Ju-
gend in der Ausbildung Perspektiven fiir die be-
ruflichen Karrieren der textiltechnischen Berufe
bendtige. Der Nachwuchs muss gefordert und
ausgebildet werden; dazu werden eine gesunde
Branche sowie professionelle Ausbildungsstit-
ten bendtigt.

Carl Illi dussert seinen Wunsch nach einem
Textilen Zentrum — einer grossen textilen Werk-
statt oder Plattform, wo sich dynamische und be-
geisterte Textiler treffen und sich schulisch und
fachlich austauschen konnten. Es braucht neue
wegweisende Entwicklungen und Kreationen, um
Impulse an die Nachfolger geben zu kénnen.

Veteranen und Veteranin 30 Jahre und Ju-
bilare 50 Jahre Mitgliedschaft mit Président
Carl llli

Wie erging es der SVT?
Angesichts der positiven Konjunktur hitte man
annehmen konnen, dass die Vereinigung positiv
abgeschlossen habe. Dies ist aber nicht der Fall
gewesen und der Verlust kontte nur durch einen
grossziigigen Beitrag der TACO-Stiftung gemildert
werden. Das Inserateaufkommen ist unbefriedi-
gend, die WBK hat das schlechteste Jahr hinter
sich, da das Kurswesen mit der Flut der professio-
nellen Kurse nicht Schritt halten konnte.
Erfreulich ist das im Entstehen begriffene
«FORUM fiir die textile Kette», welches dank
der Initiative von Stefan Gertsch und in Zu-
sammenarbeit mit dem SVTC in Planung und
Vorbereitung ist.

Im Internetbereich gibt es durch den News-
letter ein neues Angebot fiir die Mitglieder, und
die sehr hohen Besuchszahlen unserer Home-
page weisen auf einen regen Informationsbe-
zug und -bediirfnis hin. Die Mitgliederzahlen
sind leider weiterhin rtickldufig, der Trend der
Branche wird damit reflektiert. Die Vereinigung
zihlt aktuell 813 Mitglieder.

Was fiir Méglichkeiten hat der SVT

Carl 11l zahlt einige Optionen auf, welche fiir die
Vereinigung in Frage kommen konnten. Geméss
amerikanischen  Geschifts-Grundsétzen den
Vorstand auswechseln, tiber Zusammenschluss
und Auflgsung bis hin zu neuen Visionen — die
Moglichkeiten sind breit und vielfiltig. Die
Vereinigung bendtigt aus seiner Sicht neue,
umsetzbare Ideen, Dialoge und viel Energie.
Die Zukunft und das Mitmachen der Mitglieder
werden es zeigen. Der Prasident appelliert an die
Anwesenden, aktiv die SVT zu tragen.

b) Jahresbericht «mittex»

Dr. Roland Seidl, Chefredaktor der «mittex»,
reflektiert in seinen Ausfiihrungen kurz die
schwierigen Randbedingungen und erldutert,
dass die «mittex» im Vergleich zu anderen
Fachzeitschriften viel mehr Eigenberichte und
Fachartikel aufweist. Die Inserateakquirierung
liegt mit Andreas A. Keller von der ITS Mediaser-
vice GmbH in professionellen Hinden. Er weist
kurz auf den seit einiger Zeit erscheinenden «4
fashionmakers» hin, die gelben Seiten fiir die
nihende Industrie, und gibt einen Ausblick auf
die ndchsten Hefte. Er dankt allen Abonnenten,
Inserenten, Fachautoren sowie den Firmen,
welche ihre Neuentwicklungen in der «mittex»
einem breiten Publikum vorstellen.

c) Jahresbericht WBK

Der Prisident geht kurz auf die Griinde ein, wa-
rum die Weiterbildungskommisssion im letzten
Jahr Schwierigkeiten hatte. Die Titigkeit wurde
stillgelegt, damit die Krifte fiir das gemeinsame
Forum mit der SVTC eingesetzt werden konnen.
Er dankt Peter Minder, Prisident der WBK, und
seinem Team fiir ihren Einsatz im vergangenen
Jahr.

3. Jahresrechnung

Rolf Langenegger geht in seinen Ausfiihrungen
tiber die Erfolgsrechnung darauf ein, wie die
schwarze Null, welche sein Vorginger verspro-
chen habe, entstanden ist. Er weist auf die gros-
sziigige Spende und Unterstiitzung seitens der
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TACO Stiftung hin. Der Wertschriftenertrag ist
im vergangenen Jahr gering gewesen, da durch
den Verkauf aller Wertschriften im Jahr 2005
erst eine Neupositionierung erfolgen muss-
te. Diese ist gemiss den Richtlinien der STF
(Schweizerischen  Textilfachschule) erfolgt,
wobei die Verwaltung der Wertschriften in den
Hinden der Vereinigung liegt, damit keine wei-
teren Verwaltungskosten entstehen.

Die Jahresrechnung wird ohne Gegenstim-
me genehmigt und dem Vorstand wird einstim-
mig Décharge erteilt. Carl Illi dankt dem Kas-
sier und den Revisoren fiir ihre geleistete Arbeit.
Der Revisorenbericht wird ohne Gegenstimme
angenommen.

Mitgliederbeitrage

Aufgrund eines Vorstandsbeschlusses sind in
diesem Jahr die Mitgliederbeitriige bereits im
Februar in Rechnung gestellt worden. Dies, um
die Liquiditdt der Vereinigung zu Beginn eines
Kalenderjahres zu verbessern. Deshalb schldgt
der Vorstand die Mitgliederbeitriige unverindert
wie bis anhin fiir das Jahr 2007 sowie 2008 vor.
Diese werden von der Versammlung einstimmig
angenommen.

4. Wahlen

Es sind weder Riicktritte zu vermelden, noch
stehen Neu- oder Bestitigungswahlen an. Der
Prisident weist darauf hin, dass sich jemand
aus der Versammlung, der sich spontan fiir ei-
ne Mitarbeit im Vorstand zur Verfiigung stellen
mochte, gleich melden diirfe.

5. Mutationen und Ehrungen

Der Prisident liest die Gedenktafel (10 Verstor-
bene) und bittet die Anwesenden, sich dazu zu
erheben. Ingesamt sind dieses Jahr 17 Veteranen
ernannt worden, davon sind 2 anwesend. Mit
einem grossen Applaus verdankt die GV den
langjihrigen Mitgliedern ihre Treue zum Ver-
ein.

Fiir 50 Jahre Mitgliedschaft werden 8 Per-
sonen mit einem kleinen Geschenk und fir
60 Jahre Mitgliedschaft 2 Jubilare geehrt. Der
Priisident dankt den Jubilaren fiir ihre langjih-
rige Treue und Verbundenheit zum SVT. Unter
Namensnennung erfolgt anschliessend die Ge-
schenkiibergabe und das obligatorische Foto
wird im Anschluss an die GV aufgenommen.

6. Jahresaktivitaten
Folgende «textile» Termine werden den Mitglie-
dern bekannt gegeben:
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* FORUM SVT / SVIC, 24. Oktober 2007

® NEXT, Nachwuchsexkursion, 30. Oktober
2007

Stefan Gertsch, Prisident der Gruppe FORUM,
stellt den Mitgliedern das «FORUM fiir die tex-
tile Kette» vor, welches gemeinsam mit dem be-
freundeten SvTC organisiert wird. Der Teilneh-
mer kann aus insgesamt 18 Vortrigen wihlen
und 6 davon besuchen. Ein breites Spektrum an
Themen aus Bereichen wie Umwelt und Energie,
Neuheiten, Marketing, Visionen und Zukunft,
Weiterbildung usw. sollen es jedem Teilnehmer

SVT-FORUM

Traktandum Verschiedenes wiinscht, bedankt
sich der Prisident Carl Illi bei allen Gonnern,
Sponsoren, Helfern und Mitgliedern, welche den
Verein tatkriftig unterstiitzen.

Er dankt fir den freiwilligen Einsatz der
Kommissionsmitglieder und des Vorstandes und
bedankt sich bei Verena und Stefan Gertsch fiir
die gute Sekretariatsfiihrung,

Er dankt Herrn Detlef Fischer und dem
ganzen Team der Firma BEZEMA AG, welche zu-
sammen mit Brigitte Moser und Ettore Géhwei-
ler die GV organisiert haben — ihnen gebiihrt
ein besonderer Applaus.

Der Prisident schliesst um 17.40 Uhr die

ordentliche Generalversammlung und wiinscht
allen einen gemiitlichen Abend und lddt die
Mitglieder zum Apéro ein, welcher die Firma
BEZEMA AG sponsert.

Gemeinsames Nachlessen der Vereine SVI'
und SVIC

preis Schweiz, Solothurn, 2. November 2007
° Stella Fashion Night 2007, Ziirich,

ermoglichen, eine attraktive Wahl zu treffen.

TVS (Textilverband Schweiz)
* Bildung & Nachwuchsférderung;: Ost-
schweizer Bildungsausstellung, OLMA St.

Gallen, 31.08. - 04.09.2007 9. November 2007 Im Mai 2007 ;

* Verleihung des Lehrlingspreises, swisstex- ° Arbeitgeber- & Sozialpolitik: Arbeitgeberta- | Der Aktuar: Stefan Gerlsch
tiles Stand OBA, 1. September 2007 gung in Zirich, 3. Oktober 2007

* Forschung & Technologie: Innovation Day Der Priisident: Carl Illi

7. Verschiedenes
Da niemand eine Wortmeldung unter dem

" Empa Diibendorf, 30. August 2007
Offentlichkeit & Presse: Verleihung Design-

Hermann

.Bah/er

Mit Neuentwicklungen sichern wir unsere Zukunft. Derzeit ist Bio-Baumwolle der grosse Renner. Ein zweites Produkt senkt
bei den Konfektionsherstellern die Produktionszeit drastisch und ermdglicht, extrem rasch auf Trends zu reagieren. Das
Erfolgsrezept: Time to market! Ein drittes Produkt zielt auf den Bereich Medizinaltechnik/Dermatologie. Lindernde, nicht
Medikament®se Produkte sind gefragt.

Flr den durchschlagenden Erfolg suchen wir Sie als begeisternden, kommunikationsstarken

Business Development Manager (m/w)

Ihre Informations- und Uberzeugungsarbeit geht dem Verkauf voraus. Die Anbieter der fertigen Produkte erfahren von
Inen Trends und deren kommerziellen Nutzen. Verarbeitende Betriebe erhalten die Chance, mit Innovationen ihre Margen
2U sichern. Sie initiieren und koordinieren Pilotprojekte, vernetzen Anbieter und Kaufer und sichern so das Geschaft. Die
Vielfalt der heutigen und der neuen Anwendungsmaglichkeiten sind tberraschend.

Dieﬁtelle eignet sich ideal, in einem breiten Spektrum der Textiltechnik weitere Erfahrungen zu sammeln - auch filr einen
SPdteren Schritt ins obere Management unseres Unternehmens. Je mehr Sie von der ganzen Prozesskette bei der
Entstehung von Textilien verstehen, desto besser.

Textilingenieur / Dipl. Ing.

Sowie technische und kommerzielle Berufspraxis sind die zentralen Anforderungen. Was zeichnet Sie aus? - Ihr Unterneh-
Mergeist, lhre Fahigkeit Visionen zu kommunizieren, Menschen an einen Tisch zu bringen und zu gemeinsamen Taten zu
Motivieren. Der Aktionsradius ist dank Ihrer Fremdsprachenkenntnisse besonders gross.

Inspiriert? - Unser Verkaufsleiter, Moreno Zanin freut sich auf den Kontakt mit Ihnen.

Hermann Buhler AG, Postfach, CH-8482 Sennhof
Tel. 052 234 04 14
€mail: mzanin@buhleryarn.com
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Abfille

A. Herzog AG, Aramid-Produkte, Textil-Recycling, CH-3250 Lyss
Tel. +41 32 385 12 13, E-Mail: contact@herzog-lyss.ch, www.herzog-lyss.ch

Air Covering Maschinen (Luftverwirbelung)

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Bander

Kuny AG, Benkenstr. 39, 5024 Kuttigen
Telefon 062 839 91 91, Telefax 062 839 91 19
E-Mail:  info@kuny.ch

Internet: www.kuny.ch

| kuny

Streiffband AG, Acherweg 4, 6460 Altdorf
Tel. 041 874 21 21, Fax 041 874 21 10
E-Mail: office@streiffoand.ch, Internet: www.streiffband.ch

m Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Tel. +41 (0)62 768 82 82 * Fax +41 (0)62 768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Internet: www.huber-bandfabrik.com

Kyburz + Co., CH-5018 Erlinsbach

Telefon 062 844 34 62, Telefax 062 844 39 83
E-Mail: kyburz-co@bluewin.ch

Internet:  www.kyburz-co.ch

kyAurz

Bandwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Baumwollzwirnerei

Baumlin AG, Tobelmiili, CH-9425 Thal, Tel. 071 886 40 90, Fax 071 886 40 95
E-Mail: baeumlin-ag@bluewin.ch, Internet: www.baeumlin-ag.ch

Breithalter

G. Hunziker AG
Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach

%\7{\\; E-Mail: sales@hunziker.info, Internet: www.hunziker.info
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ENKA’

THE ART OF VISCOSE
ENKA Viscose Filamentgarn, TWARON Aramidfaser, TECHNORA Aramidfaser

Enka Schweiz GmbH, Bachriiti 1, 9326 Horn
Tel. 071 841 21 33, Natel 079 423 32 44,

Fax 071 84517 17

E-Mail: enka_ch@swissonline.ch

Internet: www.enka.de oder www.twaron.com

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81 632 74 02
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

- MS

EMS-GRILTECH

Vollprofil und Bikomponenten Fasern
oder Garne, sowie Granulat aus PA6,
COPA, COPES, PA610, PA 612

GRILON®
tMS

OMYA (Schweiz) AG

CH-4665 Oftringen

Tel. 062 789 23 04, Fax 062 789 23 00

E-Mail: domenico.vinzi@omya.com,

Internet: www.omya.ch

Vertretung von: TEIJIN MONOFILAMENT Germany GmbH

Datenerfassungssysteme

=

TELIN

ZETA DATATEC GmbH

CH-8212 Neuhausen

Phone:  +41 52 674 82 20
Fax: +41 52 674 82 21
Internet: www.zetadatatec.com

LOOMDATA®

BY ZETA DATATEC GMBH

Dockenwickler

Willy Grob AG

‘ @ Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach

Telefon ++41 (0)55 286 13 40, Fax ++41 (0)55 286 13 50
E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www.willy-grob.ch

Neuenhauser Maschinenbau GmbH
DY D SOOI [ AeSITeTeSCASTESTNC
”g”g””ﬂllsg Ladestr. 5, D-49828 Neuenhaus
Tel. +49 (0) 5941 604-0, Fax +49 (0) 5941 604-201
Internet:  www.neuenhauser.de
E-Mail:  neuenhauser@neuenhauser.de
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Druckknépfe und Ansetzmaschinen Filtergewebe

o E Alexander Brero AG,
@'9 Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
*2Jo Telefon 032/344 20 07 Fax 032/344 20 02 Huber & Co. AG Bandfabrik
¥ E-Mail: info@brero.ch Internet: www.brero.ch % )

CH-5727 Oberkulm
Tel. +41 (0)62 768 82 82  Fax +41 (0)62 768 82 70
Elastische und technische Gewebe lrft-e,\f:gf'nwf:/?/mjubtg;-bt?:nd;!?:bnr:(l;?:;171

Innovative Gewebe Schoeller Textil AG, Bahnhofstr. 17

CH-9475 Sevelen .
PPTIPPNTPN®Y Tl 081 786 0 800, Fax 081 786 0 810

E-Mail: info@schoeller-textiles.com

Switzerland %
www.schoeller-textiles.com

Hermann Biihler AG
CH-8482 Sennhof (Winterthur)
Telefon: +41 52 234 04 04
Hermann Telefax: .+41 52 235 04 94
.. Email:  info@buhleryarn.com
Bihler |nternet: www.buhleryarn.com

Elektronische Musterkreationsanlagen

Jakob Miiller AG, Frick

CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111 @

Fax +41 62 8655 777

www.mueller-frick.com

CH-9425 Thal
C' BEERLI AG Telefon 071886 16 16
Telefax 071 886 16 56

Internet:  www.beerli.com
E-Mail:  admin@beerli.com

Etiketten aller Art und Verpackungssysteme

Zwirnerei-Férberei

SWlTZERLAND

Bally Labels AG

T;Z:Chenstrasse 24, 5012 Schénenwerd

E. O-n +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
Mail:  info@bally.nilorn.com NILORN

[ .
Nternet:  www.ballylabels.ch WORLDWIDE

Wir 9eben Ihren Produkten eine unverwechselbare Identitit

Der Filament-Spezialist fur gefarbte Zwirne aus SE, CV, PES!

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-8006 Zirich

Tel. 044/368 70 80

Fax 044/368 70 81

E-Mail: cwc@cwc.ch

- Qualitatsgarne fir die Textilindustrie

Etikettenwebmaschinen

CUIC

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Copatex, Inh. H Lutolf, 6330 Cham, Tel. 041 780 39 20 oder 079 413 95 33
Fax 04178094 77 E-Mail: copatex@bluewin.ch

Fachmaschinen

Seidenspinnerei

/?;{@ % // SCHARER SCHWEITER METTLER AG Soeminey__
$/ CH-8812 Horgen,
"/'////?jd Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51 CAMENZIND

SCH A4
ARER SCHWEITER METTLER AG E-Mail: info@ssm.ch
Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Camenzind + Co. AG, Seidenspinnerei, CH-6442 Gersau
Tel. +41 41 829 80 80 Fax +41 41 829 80 81 www.natural-yarns.com
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Garne und Zwirne

JOHANN MULLER AG
4802 Strengelbach

Tel. 062 745 04 04, Fax 062 745 04 05

E-Mail: mueller@mueller-textil.ch

Gefirbte Garne und Maschenstoffe aus allen Materialien

9001 St. Gallen
Telefon 071 228 47 28
Telefax 071 228 47 38

Internet:http\\www.nef-yarn.ch NEF ‘ O
E-Mail: nef@nef-yarn.ch

Aktiengesellschaft

Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Grosskaulenwagen

Z6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

Hiilsen und Spulen

KUNDIG [T0USTRIEL SOLUTI0NS

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riiti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kantenzwirne

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch

Kettablassvorrichtungen

CREALET AG

Webmaschinenzubehor
Alte Schmerikonerstrasse 3
CH-8733 Eschenbach

Telefon  +41 (0)55 286 30 20
Fax +41 (0)55 286 30 29

E-Mail:  info@crealet.ch
Internet: www.crealet.ch

&F
CREALET
)

Kettbaume

[ONS

KUNDIG (110U TR SELUT

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kettenwirkmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

<

Konditionieranlagen fiir Garne und Flachen

Xorella AG

4 A Hardstrasse 41, CH-5430 Wettingen
Tel. +41(0)56 437 2020 Fax +41(0)56 426 02 56
E-Mail:  info@xorella.com www.xorella.com

XORELLA

Lagergestelle

SSI Schifer AG
CH-8213 Neunkirch

551 SCHAFER

Tel. 052/687 32 32, Fax 052/687 32 90,
E-Mail: ssi-info@ssi-schaefer.ch, Internet: www.ssi-schaefer.ch

Lederwaren, Pragearbeiten, Musterkollektionen

TEXAT AG gl
CH-5012 Woschnau

Produkteprasentationen Tel.  062/849 77 88

Swiss-Lederwaren Fax 062/849 78 18

Montagetechnik www.texat.ch
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Lufttexturierung

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Nadelteile fiir Textiimaschinen

Christoph Burckhardt AG

Pfarrgasse 11

4019 Basel

Tel. 061 638 18 00, Fax 061 638 18 50
E-Mail:info@burckhardt.com; www.burckhardt.com

BURCKHARDT

OF SWITZERLAND

Béni & co AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052 723 62 20, Telefax 052 723 61 18
E-Maijl: btechtrade@boni.ch, Internet: www.boni.ch

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch

c’W!ioor-, Sportswear- und Workweargewebe

] ROTOFIL fabrics SA, Via Vite 3
) CH-6855 Stabio
Tel. +41 (0)91 641 76 41

Fax +41 (0)91 641 76 40

f a b ri C S E-Mail: info@rotofil.com

Internet: www.rotofil.com

HILGE-PUMPEN AG

Hilogu=

Hilgestrasse A Grundfos Company
6247 S.chétﬂLU Tel. 041/984 28 42
www.hilge.com Fax 041/984 28 52

Qualitatskontrollsysteme fiir Spinnerei und Weberei

BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Schaft- und Jacquardmaschinen

TEXTILE WM Staubli AG

FRom varw To Fagric  Seestrasse 238, CH-8810 Horgen
Telefon 043 244 22 44
Telefax 043 244 22 45

E-mail: sales.textile@staubli.com
Internet: www.staubli.com

SrausLr

Schaumaschinen

Zsllig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 466 75 46, Fax 071 466 77 20

E Alexander Brero AG,
NP Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
w@ o Telefon 032/344 20 07 Fax 032/344 20 02
¥ E-Mail: info@brero.ch Internet: www.brero.ch

Schmelzklebstoffe -

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81 632 74 02
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

Jowsioieis |
tMS
EMS-GRILTECH

Griltex’
+MS

Schmelzklebstoffe fir technische und
textile Verklebungen aus Copolyamid
und Copolyester als Granulat oder
Pulver

Spinnereimaschinen

Rieter Textile Systems

PIZT=D CH-8406 Winterthur

\ € 9 1 Telefon  052/20871 71
Telefax 052/208 86 70
Internet www.rieter.com
E-Mail info@rieter.com

Spulmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Gebrlder Loepfe AG
CH-8623 Wetzikon / Schweiz
Telefon +4143 488 11 11
Telefax +41 43 488 11 00
E-Mail: sales@loepfe.com
Internet: www.loepfe.com

WASTERS IN TEXTILE QUALITY CONTROL

® Steiger SA
' KNITTING CH-1895 Vionnaz
' STE I G E H Telefon  +41 (0)24 482 22 50
Telefax ~ +41 (0)24 482 22 78

ITEma info@steiger-textil.ch

www.steiger-zamark.com
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GROZ-BECKERTe

GROZ-BECKERT KG
Postfach 1002 49
72423 Albstadt

Strickmaschinenteile

N&h- und Schuhmaschinennadeln
Filz- und Strukturierungsnadeln Telefon +49 7431 10-0

HyTec® Diisenstreifen Telefax +49743110-2777

Gauge Parts Tufting E-Mail  contact@groz-beckert.com
Webmaschinenteile Internet www.groz-beckert.com

STRICKEN | WEBEN | FILZEN | TUFTEN , NAHEN

KUNDIG [:TDUSTRIAL SO
b)lllr‘u‘ ‘\ @ &

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

UTHONS

UIKER

WALZLAGER AG
EIN UNTERNEHMEN DER UIKER-GRUPPE

UIKER Walzlager AG, Zlircherstrasse 289, 9014 St. Gallen
Tel. 071 278 82 60, Fax 071 278 82 81

Préazise, was Sie brauchen ...

sbselemente © Dichtungen e Gehauselager ® Gelenklager
er o Keiliemen ® Kugellager ® Linearflihrungssysteme
aturlager ® Nadellager ® Spindellager ® Textilzubehor

* \Walzlager ® Werkstattprodukte e Zubehor

... detailliertere Informationen unter: www.uiker.ch
Ultraschall Schneide- und Schweissgerate

KUNDIG (1DUSTRINL SOLUTIONS

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruiti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Warenspeicher

Zollig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

WEBEREI TANNEGG

Frottiergewebe z.B. fir Werbegeschenke mit
Einwebung, Stickerei oder bedruckt.
Besuchen sie uns im Fabrikladen oder im Internet (76

Internet: www.tannegg.ch + E-Mail: weberei@tannegg.ch
Tanneggerstr. 5 « CH-8374 Dussnang « Tel. 071 977 15 41 « Fax. 071 977 15 62

mittex 4/2007

Weberei-Vorbereitungssysteme

Benninger AG, CH-9240 Uzwil

Tel. +41 (0)71 955 85 85

Fax +41 (0)71 955 87 47

E-Mail: benswiss@benningergroup.com
Internet: www.benningergroup.com

Staubli Sargans AG

Grossfeldstrasse 71, CH-7320 Sargans
Telefon 081 725 01 01

Telefax 081 725 01 16

E-mail: sargans@staubli.com

Internet: www.staubli.com

TEXTILE HE
FROM YARN TO FABRIC

S7auBLr

Webmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

-

Sultex AG

Joweid Zentrum 3

CH-8630 Ruiti (ZH)

Telefon  +41 (0)55 250 21 21
Telefax  +41 (0)55 250 21 01
contact@sultex.com
www.sultex.com

@
VA SULZERTEXTIL™

Zettelmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

<

Zubehor flir die Spinnerei

Bracker

Bracker AG
CH-8330 Pfaffikon-Zurich

Telefon  +41 (0)44 953 14 14
Telefax ~ +41 (0)44 953 14 90
E-Mail:  sales@bracker.ch
Internet:  www.bracker.ch

Zubehor fiir die Weberei

GROB HORGEN AG
Postfach

by GROZ-BECKERT»

wegls'ihs;te CH-8810 Horgen

eblitz

OPTIFIL® Fadenauge Telefon +4144727 21 11
Dreher-Vorrichtungen Telefgx +4144727 24 59
Kettfadenwichter E-Mail  sales@grob-horgen.ch
Lamellen Internet www.grob-horgen.ch

STRICKEN | WEBEN | FILZEN | TUFTEN ; NAHEN




Sichern Sie sich
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Abonnements-Bestellformular

Hiermit bestelle ich / bestellen wir die Fachzeitschrift «mittex» wie folgt:

[J Jahresabonnement SCHWEIZ 46.- CHF (inkl. Portospesen)
[J Jahresabonnement AUSLAND 60.- EURO (inkl. Portospesen)
Name: Vorname:

Firma: Stellung:

Strasse: PLZ/ORT:

Datum: Unterschrift:

FAX-Nummer ++41 (0)62 751 26 37

oder einsenden an:

SVT-Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten, c/o Gertsch Consulting, Postfach, CH-4800 Zofingen
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