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ITMA Aktuell - Modernisierung und neue Maschinen

&\ Aufgrund der verbesserten Marktlage wird erwartet, dass die Textil- und Be-
pa kleidungsindustrie weltweit wieder stirker in Ersatzbeschaffung, Moderni-
sierung und neue Maschinen investieren wird. Dabei sind vor allem hohere
Produktivitit, zum Beispiel durch Automatisierung, mehr Flexibilitit, textile
Qualititsverbesserungen sowie Energie- und Wassereinsparung wichtige Inve-
stitionskriterien.

| THE PLACE FOR INNOVATION

TVMA'Q7
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Spinnerei

In der Ringspinnerei hat sich die Kompaktspinnerei weltweit etabliert und diifte 2007 bereits die 3-
Millionen-Spindelmarke erreichen. In der Rotorspinnerei lassen sich durch gezielte Verbesserungen
bis zu zehn Prozent Energiekosten einsparen.

Flé'chenherstellung

In der Weberei verlagern sich die Investitionen in Asien, vor allem in China, immer strker zur
Luftdiisenweberei, da reine Synthesegarngewebe an Marktbedeutung verlieren. Mit der weltweit zu-
nehmenden Bedeutung technischer Textilien gewinnen zum Beispiel Flechten, Nahwirken sowie die
Herstellung von Abstandsgewirken und Verbundstoffen zunehmend an Marktinteresse.

Viiesstoffspezialititen

In der Vliesstoftherstellung verlagert sich das Interesse zunehmend von wenig ertragreichen Massen-
produkten hin zu Spezialprodukten, wobei mehr Verbundsysteme zum Einsatz kommen. Aufgrund
der gestiegenen Faserpreise gewinnt die Gewichtsminimierung erheblich an Bedeutung; Recycling
wird ebenfalls wichtiger.

Textilveredlung

In der Textilveredlung sind die Energiekosten — die bereits bis zu 10% der Gesamtkosten errei-
chen — ein hochaktuelles Thema geworden, auf das Maschinenbauer mit neuen Maschinen und
Prozesssteuerungen zur Energieeinsparung reagieren. Zur effektiven Ausnutzung von Wasser und
Textilhilfsmitteln arbeiten Textilmaschinenbauer mit Herstellern von Farben und Chemikalien zu-
sammen. Im Textildruck verspricht das Inkjet-Verfahren noch weitere Entwicklungen. Fiir Fiirbe-
rei und Ausriistung wird in Europa die neue REACH-Gesetzgebung — ein EU-Gesetzesentwurf zur
Neuordnung der Chemikalienpolitik im Bereich Registrierung, Evaluierung und Autorisierung von
Chemikalien — zu erheblichen Verinderungen bei Firberezepten und Verfahrenstechniken fiihren.

Betriebstechnik

Generell erfordert die Betriebstechnik (zum Beispiel Energieversorgung, Klimatechnik, Abwasser-
aufbereitung, Transport und Logistik und Materialrecycling) in der gesamten Textilpipeline zuneh-
mende Aufmerksambkeit, da hier noch zusitzliches Kosteneinsparungspotential gesehen wird.

Inden «mittex»-Ausgaben 2/2007 bis 5/2007 werden wir jeweils an dieser Stelle iiber zu erwartende
Trends auf der wichtigsten internationalen Textilmaschinenausstellung informieren,

Titelbild: Curtains - Quelle: Messe Frankfurt Exhibition GmbH,
Petra Welzel
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UNI-THERM: Ein Baustein aus dem Staubli UNI-
LINK-System; fuir das wirksame Fixieren elastischer
Webketten vor dem Einziehen oder Knipfen.
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Mit den Staubli UNI-LINK-Systemkomponen-
ten optimieren Sie Ihre Prozesse zwischen We
bereivorbereitung und Weberei. Die anspruc
vollen Umristarbeiten und Transporte werde
mit dem UNI-LINK-System viel einfacher und
lassen sich schnell und rationell erledigen.
Die gewonnene Zeit flihrt sowohl zu einem
flexibleren Ablauf in der Produktion, als auch
zu wesentlich kirzeren Webmaschinenstill-
standen von bis zu mehreren Stunden.
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2009 - das Jahr der Naturfasern ,
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2009 - das Jahr der Naturfasern*

Dr. Roland Seidl, Redaktion <mittex», Wattwil, CH

Am 20. Dezember 2006 wurde das Jahr 2009 von der UN-Vollversammlung
zum «Internationalen Jahr der Naturfasern» (IYNF) erklért. Das IYNF soll
bei der Entwicklung der Effizienz und Nachhaltigkeit der landwirtschaft-
lichen Industrie helfen, zur Sicherung der Nahrungsmittelverfiigbarkeit
beitragen und fiir wirtschaftliche Entwicklungsmdglichkeiten sorgen.

Das IYNF beabsichtigt, die Aufmerksamkeit der
Verbraucher auf die Bedeutung der Naturfasern
in der Weltwirtschaft zu lenken. Damit sollen
die Nachfrage nach Naturfasern belebt, die
Existenzgrundlage der Farmer gestirkt und die
Einkiinfte in den faserproduzierenden Lindern
erhéht werden. Die Forcierung des Naturfaser-
einsatzes zielt auch darauf ab, die Umwelt zu
schonen.

7u den Naturfasern, die wihrend des inter-
nationalen Jahres prisentiert werden, gehoren
Kokos, Baumwolle, Flachs, Jute, Seide, Sisal,
Wolle und andere. Praktisch jedes Land der Erde
produziert irgendeine Naturfaser.

Die Organisation fiir Nahrungsmittel und
Landwirtschaft (FAO) der Vereinten Nationen

wird das «Internationale Jahr der Naturfasern»
mit Unterstiitzung der Organisationen, welche
Wolle, Baumwolle, Jute, Leinen, Kokosfasern,
Hanf etc. repriisentieren, koordinieren. Das In-
ternational Cotton Advisory Committee (ICAC)
und das International Forum for Cotton Pro-
motion (IFCP) werden den Baumwollsektor
beim Lenkungskomitee des IYNF vertreten. Das
FOA ist jetzt auf der Suche nach Lindern und
Organisationen die bereit sind, die Aktivititen
des «Internationalen Jahres der Naturfasern»
finanziell zu unterstiitzen.

Indien - wichtige Saule im IYNF

Ein Land, welches sicherlich im Fokus des [YNF
stehen wird, ist Indien. Die indische Textilindu-
strie ist im wirtschaft-
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lichen  Leben  des
Landes stark prisent.
Die  Textilindustrie
spielt eine Schliissel-
rolle bei der indus-
triellen  Erzeugung,
der  Arbeitsplatzbe-
reitstellung und den
Exporteinnahmen  des
Gegenwirtig
trigt sie 4% zur indus-
triellen  Produktion,
4% zum BIP und 7%
xportein-

Landes.

zu  den
kiinften des Landes
bei und bietet Arbeit
fiir ungefihr 35 Mil-
lionen Menschen. Die
Textilbranche ist nach
der Landwirtschaft die
zweitgrosste - Arbeitge-
berin.  Somit haben
das Wachstum und die
Entwicklungen in die-
ser Branche einen di-
rekten Einfluss auf den
wirtschaftlichen  Auf-
schwung des Landes.
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Organisierte Textilindustrie fir
Baumwolle/Chemiefasern

Die Baumwoll-/Chemiefaserverarbeitung ist
die grosste organisierte Industrie des Landes,
bezogen sowohl auf die Beschiftigung (fast ei-
ne Million Beschiftigte) als auch auf die Zahl
der Betriebe. Dartiber hinaus gibt es eine grosse
Anzahl Tochterunternehmen, die von diesem
Sektor abhingig sind, wie z.B. Maschinenbau,
Zubehor, Lagerhduser, Nebenbetriebe, Firbe-
reien und Chemie.

Gewebeproduktion wieder im
Aufwind

Wihrend die Produktion von 1999/2000 mit
1'714 Mio. m* auf ungefihr 434 Mio. in 2003/04
abnahm, ist seither ein konstanter Wachstums-
trend erkennbar: 526 Mio. m* in 2004/05, 656
Mio. in 2005/06. Fiir 2006/07 werden 900 Mio.
m* erwartet. Die gesamte Stoffproduktion in
allen Sektoren, Spinnerei, mechanische und
Handweberei, Maschenwaren und Khadi, Wol-
le und Seide, zeigte in den vergangenen Jah-
ren einen Aufwirtstrend. Fiir 2006/07 wird die
gesamte Stoffproduktion auf 49'542 Mio. m*
gegeniiber 52'000 Mio. in 2005/06 prognosti-
ziert.

Das befriedigende Ergebnis der Stoffproduk-
tion begiinstigt die Pro-Kopf-Verftigharkeit von
Stoffen im Inland. In der Saison 2004/05 betrug
diese 32,63 m*. Fiir 2006/07 wird ein Wachstum
auf 43,33 m* pro Kopf erwartet.

Textilexporte

Die Textilexporte tragen mit 7% zu den gesam-
ten Exporteinnahmen des Landes bei. Indiens
Anteil am globalen Textil- und Bekleidungs-
markt betrigt 4 bzw. 2,8%. Die textilen Exporte
umfassen fertige Kleidungsstiicke, Baumwoll-
textilien, Textilien aus Kunstfasern, Wolle, Sei-
de, Kunsthandwerk, Kokosfasern und Jute.

Baumwolle und Baumwolltextil-
industrie

Baumwolle ist eine der wichtigsten Kultur-
pflanzen Indiens und der Hauptrohstoff der na-
tionalen Textilindustrie. Sie stellt fiir Millionen
von Bauern den Lebensunterhalt dar und triigt
signifikant zu den Exporteinkiinften des Landes
bei. Das Land hat die Moglichkeiten zum Anbau
aller vier kultivierbaren Baumwollarten, Gossy-
pium arboretum, G. herbaceum (genannt Desi/
asiatische Baumwolle), G. hirsutum (ameri-
kanische Upland-Typen) und G. barbadense
(dgyptischer Typ) sowie Hybriden.
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Das Verhiltnis von Baumwolle zu Chemie-
fasern und Filamentgarnen in der Inlandsindu-
strie liegt bei 56:44. Indien ist der drittgrosste
Baumwollproduzent (4,3 Mio. Tonnen), mit
einem Anteil von 6% an der globalen Produk-
tion. Die Baumwollanbaufliche ist die grosste
der Welt (zwischen 8,8 und 9 Mio. Hektar). 99 %
des Baumwollanbaugebiets im Land entfallen
auf die Staaten Punjab, Haryana, Rajasthan,
Gujarat, Maharashtra, Madhya Pradesh, And-
hra Pradesh, Karnataka und Tamil Nadu.

In Anbetracht der Relevanz von Baumwolle
in der Textilwirtschaft wurde im Jahr 2000 die
Technology Mission on Cotton (TMC) gegriin-
det, um die Produktivitit zu steigern, die Quali-

tdt zu verbessern und die Produktionskosten zu
senken,

Pery - steigender Baumwollver-
brauch
Peru begann in den friihen 90er-Jahren kleine
Mengen von Baumwolle zu importieren, und ab
1992/93 war der Baumwollimport eher die Re-
gel als die Ausnahme. 1994/95 betrug die Ein-
fuhrmenge bereits 20 % des Inlandsverbrauchs,
da Perus Textilindustrie expandierte.
[n2005/06.belief sich der Import auf 37%
des nationalen Verbrauchs. Gewohnlich werden
87% der peruanischen Baumwollimporte aus
den Vereinigten Staaten bezogen. Die US-Ex-

[S—

porte nach Peru summierten sich in 2005/00
auf 147°000 Ballen, und sind damit gegeniiber
dem Vorjahr leicht gestiegen. Seit 2000/01 nah-
men die Ausfuhren an U.S. Baumwolle nach
Peru um 56 % zu.

Schwierige Pimaproduktion

Der Pimaanbau im nordlichen Peru ist abhin-
gig von der Wasserverftigbarkeit, die bestimmt,
ob Reis oder alternative Kulturen angepflanzt
werden. Das Angebot an peruanischer Pima ist
begrenzt und kann keinesfalls die Nachfrage
der nationalen Spinnereien befriedigen. Ge-
miiss den Angaben des peruanischen Landwirt-
schaftsministeriums berichteten Farmer aus
dem Gebiet Piura, in dem ein Grossteil der ELS-
Baumwolle angebaut wird, dass sie nur 12’499
ha gegeniiber 14'684 im vergangenen Jahr
wihrend der iiblichen Pflanzperiode kultivieren
wollen. Somit zeichnet sich ab, dass die perua-
nische Pima-Produktion fiir 2006/07 etwas ge-
ringer als in der Vorsaison ausfallen wird.

Steigender Verbrauch

Der Baumwollverbrauch ist in den vergangenen
Jahren in Peru Schritt fiir Schritt gestiegen. In
den 80er-Jahren betrug der peruanische Baum-
wollbedarf durchschnittlich 286'000 Ballen pro
Jahr. In den 90er-Jahren stieg der Verbrauch auf
335°000 Ballen und fiir 2006/07 sagt das US-

Funktion mit modischem An-
Spruch - Hygienische Workwear
aus Trevira Bioactive

Steffi ; .
effi Bobrowski, Trepirg GmbH, Hattersheim, D

Pe = = ; : - : :
'manent antimikrobielle Eigenschaften, kombiniert mit den Vorteilen

R

Vi ; .
Z{;} Trevira Funktionsfasern und -garnen, liefern die Basis fiir eine ganze
del e_funktloneller Workwear-Artikel, die aktuell auf dem Markt zu fin-
N sind. Modische Abstriche miissen die Anwender dabei nicht in Kauf

neh ie di i 1
Mmen, wie die neuen Kollektionen zeigen.

Neben 1)fle%leleichtigkeil, Tragekomfort und At-
;“““Elsuktivitiit spielen Materialien, welche das
Saktefiemvachstum nachweislich stark reduzie-
fen, eine grosse Rolle. Ausserdem wird die Ent-
stehung yop unangenehmen Geriichen auch bei
‘;‘taﬂfe'r Beanspruchung verhindert, sodass die
clex:alll[e)n :1luch ,I.mh Gel.)rszh noch frisch rie-

- Der auf Silber basierende antimikrobielle

Wirkstoff ist fest im Faserrohstoff verankert und
damit permanent. Wichtig ist fiir die Anwender
von Berufshekleidung auch, dass die Waschzy-
klen verlingert werden konnen, und dass dieses
Material auch bei hiufigem Waschen seine anti-
mikrobielle Wirksamkeit nicht verliert. Die ldn-
gere Lebensdauer ist somit ein Vorteil gegeniiber
nachtriglich ausgeriisteten Textilien.
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Landwirtschaftsministerium USDA einen Bedarf
von 450°000 Ballen voraus. Textilien entwi-
ckelten sich zu einem der wichtigsten Exportgii-
ter Perus. Die Exportstrategie der peruanischen
Industrie sieht eine Positionierung ihrer Pro-
dukte in den hoherwertigeren Absatzmirkten
vor. Man ist sich bewusst, dass es schwierig sein
wiirde, im Niedrigpreissektor gegen China zu
konkurrieren, sodass man sich hochwertigen
Produkten zugewendet hat.

Die Baumwollproduktion betrug in den
80er-Jahren durchschnittlich 438'000 Ballen.
Sie sank auf einen Durchschnitt von 274’000
Ballen in den 90ern. Seit 2000/01 fiel die Pro-
duktion auf einen Mittelwert von 255’000 Bal-
len und spiegelt damit die geringe Ausbringung
in 2000 /01 und 2002/03 wider. Die Vorhersagen
des USDA fiir 2006/07 belaufen sich auf 275000
Ballen. Der Produktionsriickgang im Vergleich
zu den 80er- und 90er-Jahren begriindet sich in
einer dramatischen Erntefléichenreduzierung
seit 2000/01. Wihrend der letzten sechs Jah-
re betrug die durchschnittliche Anbaufliche
74'000 ha, gegeniiber einem Mittelwert von
96’000 ha in den 90er- und 35°000 ha in den
80er-Jahren.

*Nach Informationen von Cotton Report:
www.baumwollboerse.de

Mehr Hygiene

Trevira Bioactive hat bereits in zwei Praxistests
bewiesen, dass es einen wichtigen Bestandteil
zur Reduzierung moglicher Bakterienherde in
der Hygiene von Krankenhdusern und Pflege-
heimen darstellen kann.

Abb. 1: uvex — athletic workwear (Folo: Uvex)
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Abb. 2: boco Biotec line — Workwear fiir das
Fleischerbanduwerk (Folo: boco)

Unterwische, T-Shirts, Kittel und Hosen blei-
ben linger frisch, verbessern den Wohlfiihleffekt
und bilden gleichzeitig einen wichtigen Bau-
stein im Multibarrieren-System zur Vermeidung
von Infektionen bei Patienten, aber auch berufs-
bedingter Infektionen beim Pflegepersonal.

Die Kollektionen decken
Einsatzgebiete und Titigkeiten ab. Zurzeit sind
neben Bekleidung fiir Krankenschwestern, Arzte

verschiedenste

und Pflegepersonal zB. auch Trevira Bioactive
T-Shirts bei Polizei, Zoll, Armee und Feuer-
wehrbrigaden im Einsatz.

Hersteller wie boco, uvex, Hospita, AS Mo-
den, Jako und Ott Tricot bieten Trevira Bioac-
tive Workwear an. Die Stoffe kommen u.a. von
Eschler, Jetter+Herter, Lauffenmiihle und Bren-
net.

Der Fiirther Spezialist fiir Schutzkleidung
bietet jetzt Shirts im sportiven Uvex-Design
aus hochfunktioneller Maschenware in Tre-
vira Bioactive an. Die 2-Lagen-Strickkon-
struktion mit einer leicht gerauten Innenseite
gewihrleistet hohe Atmungsaktivitit und
optimalen Feuchtigkeitstransport und hilt
den Korper angenehm trocken (Abb. 1). Das
gut dehnbare und leichte Material sorgt fiir
uneingeschriinkte Beweglichkeit. Schnelles
Trocknungsverhalten verhindert das Aus-
kithlen wihrend der Arbeitspausen. Sportive
Flatlocknihte vermeiden Hautreizungen und
Druckstellen durch auftragende Nihte. Die
Kollektion trigt das Okotex Standard 100 Sie-
gel und erfiillt UV Standard 801 (LSF 10). Sie
ist in silbergrau/schwarz, in den Grdssen von
S-XXXL erhiltlich

Hoher Tragekomfort bei geringem Pflege-
aufwand — das ist bei Berufskleidung das A und
0. In Branchen, die Lebensmittel verarbeiten,
wie etwa das Fleischerhandwerk, gelten zudem
hohe Hygienestandards. Strenge Hygiene ist
hier eine wichtige Voraussetzung fiir die Ge-
sundheit von Mitarbeitern und fiir den Schutz
von Arbeitsumfeld und Lebensmitteln.

Der Berufsbekleidungsspezialist boco geht
mit seiner neuen Hygienekleidung noch einen
Schritt weiter. Gemeinsam mit Lauffenmiihle
entwickelte boco exklusive Dessins aus antimi-

Autocoro

Farbespulen.
e-save® mit dem Autocoro

schonen das Spinnereibudget

Die Energiekosten steigen schneller als die
Garnpreise. Mehr als 5% des Jahresumsatzes
investieren Autocoro Spinnereien in Energie,
iiberwiegend in Strom. Damit sie unabhingiger

Technische Neuheiten fiir

Waltraud Jansen, Schlafhorst, Monchengladbach, D

Der nachfolgende Beitrag zeigt Neuheiten fiir den Autocoro. Schwer-
punkte sind einerseits die Einsparung von Energie, die in der Gréssenord-
nung von 10 % liegt, und andererseits die wirtschaftliche Herstellung von

von der Strompreisentwicklung werden, steht
das Thema Energiesparlosungen ganz oben
auf der Priorititenliste der Maschinendesigner
bei Schlafhorst. Ein Ziel der Aktivititen ist eine
schlanke und dabei leistungsfihige Antriebs-
technologie, inshesondere fiir lange Maschinen.
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Abb. 3: boco Biotec line — Workwear fiir die
Lebensmittelbranche (Folo: boco)

krobiellem «Biotec Silver»-Gewebe — dahinter
verbirgt sich Trevira Bioactive.

Neben zwei exklusiven Linien fiir das Flei-
scherhandwerk in Streifen Schwarz/Weiss und
Karo Blau/Rot (Abb. 2) bietet boco auch eine
Kollektion fiir alle Lebensmittelbranchen in
Blau/Tannengriinem Karo (Abb. 3). Das Ange-
bot reicht von Damenkleid und -weste tiber Her-

renjacke und -weste bis zur Latzschiirze, und
wird mit Hosen, Hemden, Shirts und Accessoires
aus dem boco Standardsortiment kombiniert.

Abb. 1: Der Energiesparer, Autocoro 360 — 408
Der neue Autocoro 360 — 408 (Abb. 1) ist dafiir
ein gutes Beispiel, Produktivitit und Energie-

sparen sind optimal kombiniert. Dokumentiert
wird dies durch das geschiitzte Saurer-Marken-
zeichen e-save®, das belegt, dass der Autocoro
360 — 408 mindestens 10% weniger Energie
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bendtigt als iltere Maschinengenerationen oder
Wettbewerbsmaschinen.

e-save® mit dem Electronic Vacu-
um Adjustment EVA

Circa 20 % des Strombedarfs der Autocoro Spin-
nerei geht zu Lasten der Spinnunterdruckerzeu-
gung, weshalb sich Energiesparmassnahmen
der Sauganlage deutlich in der Stromrechnung
ablesen lassen (Abb. 2). Die elektronische Rege-

e-save ’

Abb. 2: e-save

llfng der Sauganlage des Autocoro, das Electro-
1}1c Vacuum Adjustment EVA, hat sich bereits als
Energiesparmassnahme bewihrt, Im Sinne wei-
terer Energiesparmassnahmen beinhalten neue
AL{lOCOK‘O 360 — 408 modifizierte Ventilatoren
mit verbesserter Aerodynamik. Von besonderem
Vf)rteil ist der bedarfsgerechte Unterdruck. Hier-
fiir geben ausschliesslich die Eigenschaften des
Rohstoffs die Grenzen vor und nicht die Maschi-
nentechnik. Im Vergleich zu einer ungeregelten
Sauganlage spart EVA bei gleicher Spinnunter-
druckeinstellung mehr als 50°000 kW pro Jahr
und Maschine, Zahlreiche Baﬁgruppen im Au-
tocoro 360 — 408 profitieren von EVA, auch die
Automatisierung mit dem Coromat. Durch EVA
b.ra.uchen die Coromat-Einheiten keine ener-
gleintensiven Zusatzventilatoren, die die Strom-
rechnung um viele tausend kW belasten.

fsr/t:oro. I?ot?ren und Magnetic Ro-
. .smonmg System MRPS
m. Weiteres Beispiel fiir eine gelungene ener-
iz%:lhze(l)plimierung sind die Belcoro Rotoren.
oy Verllﬁ Isp1nnteclmologischen Vorteilen und
0 ROtOYf()]ge?rung der ?tandzeiten hebt sich
- rsl[m ddurch einen geringeren Rei-
B, it Sar? von konventionellen Rotoren
pinnstelle und Jahr bis zu 60 kW

Jéhrlj i
liche Energiesparpotential durch e-save®

s
k]
E m Direktklimatisierung
i Corolab XQ
2 m Spinnbox
H

Automatisierung

. Euw:thande
I Varghh e Luttagerung, - 3 ¢, -
Abb 3.].. ) oromat Entet Maschine, " Energlesutnahme 110 kW
- 30 Jabrliches Enero;
wergiesparpotenti °C
oy giesparpotential durch

= -

spart. Eine weitere Energiesparmassnahme ist
das Magnetic Rotor Positioning System MRPS.
Durch MRPS werden Energieverbraucher wie
Stahlkugeln am Rotorende, verschrinkte Twin
Disk Scheiben oder Luftdiisen tiberfliissig. Wih-
rend sich die Energiekosten fiir konventionelle
Rotorlagerungen Jahr fiir Jahr auf viele tausend
Euro summieren, glinzt MRPS durch absolute

Energiefreiheit.

e-save® mit dem Corolab XQ

Das Thema Energieeinsparung war einer der
Entwicklungsschwerpunkte der digitalen Sen-
sortechnologie Corolab XQ. Energiesparende
Weisslichtleuchtdioden und eine optimierte
elektrische Ansteuerung der Sensoren riicken
konventionelle und energieintensive Gelblicht-
leuchtdioden und Steuertechniken ins Abseits.

e-save® mit Direktklimatisierung
Das Spinnklima ist korrekt ausgelegt, wenn im
Bereich des Faserbandeinlaufs in die Spinn-
box das spinntechnologisch richtige Klima
vorherrscht. Konventionelle Klimatisierungs-
formen transportieren kalte Luft von oben in
den Raum. Um die Klimatisierung im Bereich
der Spinnbox optimal zu gestalten, muss die
Klimaanlage unter immensem Energieeinsatz
die Luft stark herunter kiihlen. Um diesen ho-
hen Energiebedarf zu verringern, geht Schlaf-
horst gemeinsam mit Experten im Bereich der
Klimatechnik neue Wege und klimatisiert direkt
und lokal die spinntechnologisch relevanten
Maschinenbereiche. Dort herrscht mit Direktkli-
matisierung ein optimales Spinnklima. Zusitz-
lich zu den technologischen Vorteilen sparen
Direktklimatisierungsmassnahmen Energieko-
sten von mehreren tausend Euro pro Jahr.

Die e-save® Bilanz

Die konsequente Implementierung des e-save®
Konzeptes in den Autocoro 360 — 408 generiert
ein enormes Energiesparpotential (Abb. 3). Bei
einer Ausnutzung aller bestehenden und neuen
Potentiale bendtigen neue Autocoro 360 — 408
Anlagen bis zu 16 % weniger Energie als Wett-
bewerbsmaschinen. Mit dieser Erfolgsbilanz
beweist der Autocoro 360 — 408 erneut seine
Marktfiihrerschaft unter den automatischen
Rotorspinnmaschinen.

Bunt ist trumpf — Farbespulen mit
dem Autocoro

Viele Heim- und Bekleidungstextilien, von ein-
fachen Kiichenhandtiichern bis zum hochwer-

SPINNERE!

Abb. 4: Heimtextilien aus gefiirbten Autoco-
ro-Garnen

tigen T-Shirt mit Streifendessin, wiren ohne
Firbespulen deutlich aufwindiger herzustellen
(Abb. 4). Fiir Autocoro Spinnereien sind Firbe-
spulen ein lukratives Geschift. Sie profitieren
besonders von den kleinen bunten Spulen,
weil sie diese direkt und ohne Umspulprozesse
herstellen kionnen. Kleine Partien und «just in
time» zihlen zu den Erfolgsrezepten in der tex-
tilen Fertigungskette, um vom Marktpotential
rasch wechselnder Modefarben zu profitieren.
Firbereien geben Autocoro Firbespulen vielfach
den Vorzug, da sie die Anfirbbarkeit von Auto-
coro Garnen besser als die von Ringgarnen ein-
schiitzen (Abb. 5). Erfolgreich sind insbesondere

Empfehlungen fir Farbespulen
aus Stapelfasergarnen

100 % CO* starr 0.32-042 180220 12-16  8-15

axialflexibel  034-035  042.044 180-220 12-16  8-15

PES/CO starr 034-040 180-200 10-14 1042

axialflexibel  034-036 0A42-044 180-200 12-16  10-12

100 % PES  axialflexibel  0.36-038 042-048 180-220 12-16  13.30

100%CV  axialfiexibel  032-036 038-042 180-200 10-14 8.2

* graber als N 40 (Ne 24)

Abb. 5: Empfeblung fiir Farbespulen aus Sta-
pelfasergarnen
die Autocoro Spinnereien, die die Wunschzettel
der Garnfirber in jeglicher Hinsicht erfiillen,
sowohl in qualitativer als auch in preislicher.
Was unterscheidet Firbespulen von kon-
ventionellen Kreuzspulen? Ein wichtiges Kri-
terium ist die Grosse. Ublich sind 160 bis 220
mm, wobei ein Durchmesser von 180 mm von
2/3 der Garnfirber bevorzugt wird (Abb. 6). Bei
Baumwollgarnen limitiert das Quellverhalten
der Fasern den Spulendurchmesser auf 220
mm. Autocoro Spinnereien konnen ihren Kun-
den den gewtinschten Kreuzspulendurchmesser
garantieren, denn der Autocoro ist die einzige
automatische Rotorspinnmaschine, bei der
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SPINNERE!

Hiilsentypen fiir zylindrische Farbespulen

Hulsentyp Charakteristik Material
Starr Konventlonell Kunststoft, Edelstahl
Steckhlse Kunststoff, Edelstahl
Radialschrumpthalse Konventionell Kunststoff, Edelstahl
Axiale Presshalse Mehrweghalse Kunststoft, Edelstahl
Einweghtise Kunststoft

Abb. 6: Hiilsentypen

die Spulengrosse exakt und millimetergenau
an der Maschine voreingestellt werden kann.
In der Regel werden zylindrische Férbespulen

bevorzugt. Diese stellen zum einen eine gleich-
miissige Durchfirbung aller Garnlagen und
Spulenkanten sicher, zum anderen sind sie in
der Firberei wirtschaftlicher, da mehr Garn in
den Firbetopf passt. Die Gleichmissigkeit der
Firbung hiingt dariiber hinaus in hohem Masse
von der Dichte und der Dichteverteilung inner-
halb der Kreuzspule ab. Ublich ist eine Dichte
von 0,35 bis 0,38 g/cm3. Spulen mit einer ho-
heren Dichte lassen sich zwar prinzipiell ebenso
gut farben, sie konnen jedoch Dichteschwan-
kungen aufweisen. Fiirbereien akzeptieren dies-
beziiglich maximal 2% (Abb. 7).

Ganz vermeiden lassen sich diese Schwan-
kungen nicht, beim Autocoro halten sie sich
jedoch in den vorgegebenen Grenzen. Eine

Ursache dieser Schwankungen ist die zentrale
Spulenantriebstechnologie, die bei allen Rotor-
spinnmaschinen dem gleichen Prinzip folgt.
Autocoro Spinnereien erzielen die gewiinschte
geringe Dichte der Firbespulen in erster Linie
durch eine Anpassung der Parameter Auflage-
druck, Kreuzungswinkel, Kantenverlegung und
Wickelspannung,

Regelrecht blass werden Firbespulen, die
grossflichige Bilder enthalten. Diese Bildzo-
nen haben infolge paralleler Garnlagen eine
erhohte Dichte. Die Farbflotte geht den Weg
des geringsten Widerstands und umspiilt diese
Garnlagen, sodass eine Durchfrbung nicht ga-
rantiert ist. Die Aktivierung der Bildstéreinrich-
tung im Autocoro ist deshalb bei der Herstellung
von Fiirbespulen besonders wichtig. Bedeutend
ist auch die vollstindige Bespulung der Hiil-
sen. Alle Lochreihen miissen mit Garnlagen
bedeckt sein. Dariiber hinaus fordert ein guter
Allgemeinzustand der Autocoro Maschinen ei-
ne gleichmissige und reproduzierbare Firbe-
spulenqualitit. Die Abzugsrollen sollten stets
in einem einwandfreien Technologie-Zustand
sein, damit Spinn- und Spulspannung exakt
voneinander getrennt sind. Eine gut gewartete
Maschine ist auch die Voraussetzung ftir homo-
gene Spulenpartien.
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Ein  bedeutender
Aspekt fiir  Autocoro
Spinnereien, in das
Firbespulengeschift
einzusteigen, st die
Wirtschaftlichkeit, die
ihnen der Autocoro zu-
sichert. Fiir die Herstel-
lung von Firbespulen
bendtigen sie lediglich
Firbehiilsen und die
dazu passenden Auf-
nahmeteller fiir den
Spulapparat. Durch die
geringe  Spulengrosse
und -dichte sind die
Spulen mit ca. 1,2 bis
1,5 kg vergleichswei-
se leicht. Die damit
verbundenen  kurzen
Kreuzspulenwechselin-
tervalle stellen hohe
Anforderungen an die
Automatisierung. Zwei
Coromat  Einheiten
: reichen bei langen Ma-
schinen hiufig nicht
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Wichtige Einstellparameter fiir die Herstellung
von Farbespulen auf dem Autocoro

Garnfeinheit Ne 20 - 30 (Nm 34 - 50)

Mindestens 15 N
Elnstelibereich 2-5

Kreuzspulenauflagedruck

Kreuzungswinke! Méglichst groB, bis 42°
Etnstellung Kantenverlegung 2
Wickelspannung maximal 10 cN

Abb. 7: Einstellparameter
aus, vier Coromat Einheiten sind hingegen

nicht ausgelastet und kosten nur unnétige
Energie. Mit der Moglichkeit der Hinzunahme
eines dritten Coromaten ist der Autocoro welt-
weit die einzige Rotorspinnmaschine, die die
Automatisierung flexibel auf die Anforderungen
bei der Firbespulenherstellung abstimmen
kann und Wirtschaftlichkeit und Qualitét opti-
mal vernetzt.

Joint Venture
des Schweizer
Maschenstoff-
Spezialisten
Eschler in Asien

Die Christian Eschler AG — mit Hauptsitz in
Biihler/CH — betreibt bereits seit 2001 mit
«Thaiknit» eine moderne Stickboden-Produkti-
on in Nongchumpon Khao-Yoi/Thailand. Nun
wird das Asien-Engagement des Schweizer Fa-
milien-Unternehmens durch ein Joint Venture
mit der thailindischen Familie Yeh (Tong Si-
ang Co. Ltd. und Penn Asia Co. Ltd.) unter dem
Firmennamen Esto Asia Co. Ltd. erweitert. Das
neu gegriindete und nordwestlich von Bangkok
bei Tong Siang Co. eingemietete Produktions-
Unternehmen befasst sich mit der Herstellung
von Kaschierungen und Laminaten aller Art,
Bondings und Membran-Technologie (Basis
Hotmelt-Technologie mit Gravurwalzen). «Wir
sind tiberzeugt, dass dank diesem Joint Venture
unsere Position in den stark wachsenden asia-
tischen Mirkten entscheidend optimiert werden
kann», erklirt CEO Peter Eschler. «Wir vertrei-
ben unsere in Thailand hergestellten Produkte
in Asien durch die firmeneigene Verkaufsorga-
nisation der Esto Asia Co. Ltd. Fiir den europi-
ischen Markt sind wir in Biihler mit unserem
bisherigen Team zustindig.» An den Schwei-
zer Produktionsstandorten in Biihler/AR und
Miinchwilen/TG wird nach wie vor festgehalten.
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Multiaxial mit Facelifting -
Optimierungen an der Malimo
Multiaxial

Ulrike Schlenker, KARL MAYER Textilmaschinenfabrik, Oberishausen, D

Die Multiaxial von KARL MAYER Malimo ist eine Hightech-Wirkmaschine
mit mehreren Schusseintragssystemen. Sie verarbeitet Hochleistungsma-
terialien, wie beispielsweise Textilglas- oder Kohlenstofffasern, und fer-
tigt hieraus Multiaxialgelege zur Verstirkung von Werkstoffen. Die er-
Zeugten Faser-Kunststoff-Verbunde lassen sich bezlglich ihrer Steifigkeit
einstellen, halten den héchsten mechanischen Belastungen stand, sind

I NTELLIGENTE

neben korrosions- auch chemikalienbestdndig und vor allem leicht.

Ein Eigenschaftsprofil, das den Multiaxialgele-
gen Marktanteile sichert und neue Anwendun gs-
bereiche ergffnet, Etablierte Einsatzgebiete sind
beispielsweise Leitwerksteile, Rumpf und Fliigel
von Flugzeugen, schnell bewegte Teile in Ma-
schinen, Tennisschliger, Skier, Snowboards und
Rotorblitter fijy Windkraftanlagen.

Generationenwechsel

Um den Aufwing im Geschift rund um die
leichten Kraftpakete voll nutzen zu kénnen,
gilt es, die Fertigungstechnik kontinuierlich
zu verbessern, Die KARL MAYER Malimo Textil-

maschinenfabrik GmbH setzt hierfiir ihr lang-
jihrig erworbenes Know-how ein und optimiert
ihre Multiaxial mal mit ganzen Generations-
wechseln, mal mit kleinen Steps, aber immer
dusserst wirkungsvoll.

Effizienz- und Qualitdtssteigerung
Die neuesten Verdnderungen im Sinne einer
Effizienz- und Qualititssteigerung betreffen
die Ausstattung der Leger mit Kompensatoren
fiir einen kontinuierlichen Fadenabzug aus
dem Roving bei gleichzeitiger Optimierung der
Schussfadenspannung, die Vereinfachung der

Ein Einblick in High-Tech-

Textilien

Nik Minder, Oberehrendingen, CH

el

S
D

Unter kundiger Leitung von Yvonne Zurburg hat die Schweizerische Ver-
nigung von Textilfachleuten SVT einen Weiterbildungskurs zum The-
Ma «Wearable Computing» mit den Referenten Tiinde Kirstein, Marcel
trotz und Stijn Ossevoort an der Textilfachschule Ziirich durchgefiihrt.
€r Kurs richtete sich an technische und kaufménnische Fachleute aus

den Berejchen Faserherstellung, Garnerzeugung, -verarbeitung und Han-
del, Lehrbeauftragte und textilen Nachwuchs. Herr Nik Minder berichtet
von dieser Veranstaltung. Lesen Sie hier seine Zusammenfassung der drei

Vortrége,

VI./e:irrabIe Computing - Science
Fn:'tlon = oder Realitit mit Daten
Ieltenden Textilien

Tinde Kirstein, Textilfachschule Ziirich,
CH (Abp, 1)

Wussten Sie

schon, dass Sie mit entsprechender
Bekleidung

Schlagzeug oder in Gruppen ein

ganzes Orchesterstiick spielen konnen, und dies
ohne Instrumente? Wenn nicht, diirfen Sie sich
allmihlich mit dem Gedanken vertraut ma-
chen, bald einmal zu Hause Samba oder Tech-
no tanzend in Threm Anzug Ihre musikalische
Kreativitit nach Lust und Laune auszuspielen.
Oder stellen Sie sich vor, Sie erscheinen mit

TEXTILIEN

Schussleger der Multiaxial von KARL MAYER
Malimo

Elektronik- bzw. Softwareldsungen und damit
die Reduzierung der Storanfilligkeit sowie die
Implementierung einer neuen Absauganlage.
Diese entfernt kontinuierlich den verarbei-
tungsbedingt anfallenden Faserflug und redu-
ziert die vormals notwendigen Maschinenstopps
fiir Reinigungszwecke erheblich.

Neue Legewagenmechanik

Zudem sorgen Modifizierungen bei der Legewa-
genmechanik fiir weitere Stabilititserhohung
und eine dusserst exakte Positionierung der
Gelegefiden. Die Einlegegenauigkeit ist eines
der wichtigsten Qualititskriterien der Multiaxi-
al-Produkte. Sie bestimmt entscheidend deren
Eigenschaften, insbesondere beziiglich der Fe-
stigkeit, und damit deren Verwendbarkeit.

A 7% ol
Abb. 1: Tiinde Kirstein, ETH
einem in wechselnden Farben schimmernden
Ballkleid auf einem Opernball. Oder Sie tragen
eine Jacke, welche Thnen hilft, sich in der Stadt
Zu orientieren.

Science Fiction — oder Realitit? Wihrend
die neue Technologie in Hollywoodfilmen oder
in der Raumfahrt lingst existiert, beweisen
bisherige Forschungsergebnisse, dass kiinftig
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in der realen Welt zumindest mit gezielten An-
wendungen Daten leitender Textilien gerechnet
werden muss. Davon haben sich zwar leider nur
20 Kursteilnehmer und immerhin kurz ent-
schlossen ein Fachlehrer mit 25 Schiilern und
Schiilerinnen an dieser Veranstaltung von kom-
petenten Experten aus Forschung und Praxis
tiberzeugen konnen.

Frau Tiinde Kirstein, Bekleidungs-Ingeni-
eurin, Lehrerin an der Textilfachschule Ziirich,
bis vor kurzem Oberassistentin Wearable Com-
puting Forschung ETH Ziirich, arbeitet an Pro-
jekten und Entwicklungen in Zusammenarbeit
mit der Firma Sefar in Riischlikon.

Tragbare Computersysteme

Was versteht man unter «Wearable Computing»?
Es handelt sich um ein Forschungsgebiet, das
sich mit der Entwicklung von tragbaren Com-
putersystemen beschiftigt. Ein Wearable Com-
puter ist ein Computersystem, das wihrend der
Anwendung am Korper des Benutzers befestigt
wird. Wearable Computing unterscheidet sich
von der Verwendung anderer Computersysteme
dadurch, dass die Titigkeit des Benutzers nicht
die Benutzung des Computers selbst, sondern
eine durch den Computer unterstiitzte Titigkeit
in der realen Welt ist. Das Wearable Compu-
ting Lab der ETH Ziirich wurde im Jahre 2000
gegriindet und besteht zurzeit aus fiinf Fakul-
titsmitgliedern, 20 Doktoranden und 30 Hoch-
schulabsolventen und arbeitet zusammen mit
Georgia Tech (USA), MIT (USA) und UMIT (A).

Integrierte Computersysteme

Tiinde Kirsteins Prisentation veranschaulichte
eindriicklich die Entwicklung und Fortschritte
dieser Technologie. Man mdchte vor allem
Kleider zur Nutzung fiir die Kommunikation

Mikrosensoren

Sensorfasern

Abb. 2: Konzept fiir die Erkennung von Kor-
perbaltungen mit Mikrosensoren und Sen-
sorfasern in der Bekleidung

TEXTILIEN:"

und Uberwachung der Gesundheit realisieren.
Die visiondre Vorstellung, wonach etwa ein
Skildufer tiber Bewegungsabliufe, seine Herz-
frequenz orientiert, seine Routenwahl kontrol-
liert und an einen dringenden Termin erinnert
werden soll, scheint nicht mehr unrealistisch zu
sein. Das eingebaute Computersystem muss so
intelligent sein, dass es merkt, was der Mensch
bendtigt. Dazu braucht es ein Netzwerk von Sen-
soren, die eine stindige Interaktion vom Men-
schen zum Anzug garantieren, ohne aber die
Bewegungsabliufe zu storen. Dies bedingt die
Integrierung der Technik in die Kleidung sowie
gleichzeitig den Kontakt mit der Haut (Abb. 2).

Patienteniiberwachung

Ebenso muss technologisch gesehen eine Kom-
bination zwischen elektrischen Gerdten und
elektrischen Textilien moglich sein. So ldsst
sich etwa der Computer in eine Girtelschnal-
le integrieren, wo die Daten gesammelt werden
(Abb. 3). Und da gibt es das so genannte AMON-

Abb. 3: QBIC-Giirtelcomputer

Projekt, ein Armband, das Patienten nach einer
Operation erlaubt, schneller nach Hause ent-
lassen zu werden, da die Herzfrequenz oder die
Aktivitdt dort iberwacht werden konnen. Oder
das in einen Sensor-Knopf eingebaute Messfiih-
ler-System, das den Zustand der Umgebung er-
kennt, registriert, wo ich mich aufhalte, wie hell
es draussen ist. Die auf der Oberfliche mehrerer
Knopfe angebrachten Solarzellen sorgen fiir die
Stromversorgung und garantieren das Senden
der Daten an den Giirtelcomputer.

Textildrdhte

Oder man versucht die Solarzellen direkt in die
Textilien einzubauen. Miniaturisierte elektro-
nische Komponenten werden in die Textilien
integriert, indem man Chips montiert und lei-
tende Fasern einwebt. Es gibt bereits elektrisch-
leitende Textilien, die Metall, Kohlenstoff und
leitfihige Polymere enthalten. Dabei verwendet
man Polyestergarn mit Kupferdrihten von 40
Mikrometer Durchmesser, wobei die Fiden iso-
liert sind, sodass keine Kontakte zwischen die-
sen entstehen.
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Druckempfindliche Textilsensoren
An der ETH werden zurzeit neue Entwicklungen
getestet, wie die textile Leiterplatte. Stoffe mit
Leuchtmuster sind ein weiteres Highlight. Tex-
tilsensoren (Softswitch) erlauben auf Druck,
Gerite zu bedienen. Sensoren in Kleidern spii-
ren, wenn man jemandem die Hande schiittelt.
Eine kleine Kamera vergleicht das Gegeniiber
mittels der Gesichtserkennung mit einer Daten-
bank und liefert auch noch Namen und Beruf
der Person. Oder das System merkt, dass Sie zu
spit auf den Bahnhof kommen, gleichzeitig
aber registriert es bei den SBB online, dass der
Zug Verspitung hat.

Ebenso lassen sich Sensoren in Rollstiihle
zwecks Druckstellenmessung integrieren. Weiter
sind Dehnungssensoren in Textilien anwendbar,
welche je nach Bewegung den elektrischen Wi-
derstand zu dndern vermdgen, beispielsweise
fiir das Training von Korperhaltungen und
Bewegungen. Oder mit Lichtsensoren (etwa auf
der Schulter angebracht) kann eine Person in
einem grossen Gebiude jederzeit feststellen, wo
sie sich gerade aufhilt.

Restimierend kommt Tiinde Kirstein zum
Schluss, dass uns Kleider kiinftig iiberwachen
konnen. Die Funktion der elektrischen Beklei-
dung sollte hingegen eher als personlicher As-
sistent verstanden werden. Es wird allerdings
noch drei bis vier Jahre dauern, bis Kleider
realisiert werden konnen, die den Menschen
permanent unterstiitzen. Dank Isolierung von
Chips und Drithten seien heute schon Compu-
terkleider in einer Maschine waschbar. Kirstein
hofft, der Modetrend werde auf diese Neuent-
wicklung ansprechen.

Sefar PowerMatrix — Hybrid-
gewebe

Marcel Strotz, Sefar, Heiden, CH

Marcel Strotz ist der Experte aus der Praxis,
welcher mit seiner Prisentation einen anschau-
lichen Einblick in die Technologie unterschied-
licher Anwendungen vermittelte. Er ist Betriebs-
und Produktions-Ingenieur ETH Ziirich, Sefar
Inc. Filtration Division in Riischlikon, und ist
auf dem Gebiet Entwicklung, Technologie und
Anwendung tdtig. Die Firma Sefar AG in Riisch-
likon wurde 1995 aus der Fusion von SSZ, SST
und ZBF gegriindet und hat ihren Namen aus
der Kombination SEiden-FAbrikanten-Réunion
erhalten, und sie betitigt sich in den Bereichen
Filtration und Printing. Der Hauptsitz ist in Hei-
den, produziert wird in Thal, Heiden, Widnau
und Wolfhalden. Ausldndische Produktionsstit-
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Abb. 4: Hybridgewebe mit Leuchtdioden
(LEDs)

ten befinden sich in Spanien, Frankreich, den
pSA und Bangkok, Vertretungen befinden sich
In'75 Lindern. Die Firma beschaftigt 1700 An-
gestellte (Schweiz 800).

Massgefertigte, auf die Bediirfnisse der Kun-
den zugeschnittene Konfektionslosungen und
das weltweite Verkaufs- und Marketingnetzwerk
machen diese Firma zum anerkannten Pro-
blemléser  fijy anspruchsvolle Anwendungen

~ Von der industriellen Prozess- bis zur Blut-
filtration,

Die Sefar produziert die Gewebe in der eige-
nen Weberei und erstellt jede erdenkliche Form
n"ach Kundenwunsch. So bietet sie Losungen
fiir Filtermaschinen in der Prozess- und Le-
b9nsmittelindustrie an, wie zum Beispiel fiir
Zem“f.ugen, Vakuumbandtrockner, Trockner
““d. Siebmaschinen, Die Hauptanwendungs-
%:’éifusnind denn auch Filtrationsmaschinen,
Siebaugrng? und Tra.nsportmaschinen und
biete (iiessllfnge}]. Weitere  Dienstleistungen
Pharma e. kaf in (?en Bfareicllell Chemie und
der Umw:ll:[u aan, 11T1 Minen- und Bergbau, in
Mgl . e;lmllol?gxe, sowie fiir Filterelement-
bEilung . ll‘ Medizinkunden zur Weiterverar-
e SChlErstlmmter Halbfabrikate, wie Bind-

> >Chlduche und Stanzlinge.

Si;':";ge ays Monofilamenten
mem-GeWetbeme grosse Palette von Monofila-
dien o1 :3 fzn aus 15 verschiedenen Materi-
Mikrome’tem[ Durt?.hn?essern von 28 bis 1000
i Ir(n. Bez.ughch Webtechnik werden
Genebe Fiﬂitlegorlen aufgeteilt: offenmaschige
iind Sp:eziali:rgewe})e (geschlossenmaschig)
il offaten. ks.werden etwa 1400 ver-
Ty ennllaschlge Monofilament-Gewe-
n Materialien PA, PET, PP, ETFE, PEEK

erge i
' gestellt. Filtergewebe werden hauptsichlich
us Monofilament-GeW

eben produziert. Zude
werden Multifi] ' .

ament-Garne und Stapelfasern
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verwendet. Gewebe mit speziellen Merkmalen,
wie antistatisch oder schrumpfbar, gehoren zur
Gruppe Spezialititen. Schliesslich bietet Sefar
auch diverse Oberflichenbeschichtungen an,
wie hydrophobe, hydrophile, metallische und
funktionale Oberflichen.

Marcel Strotz erlduterte vor allem eine
Spezialitdt der Sefar AG, die so genannte Po-
werMatrix, ein Hybridgewebe, das aus Polyes-
ter- und Kupfer-Monofilamenten in Kett- und
Schussrichtung besteht. Dieser Gewebetyp ist
unter dem Begriff «Electronic fabrics» (e-fa-
brics, e-textiles) bekannt. Die silberbeschichte-
ten Kupferdrihte sind zur Isolation mit einem
Polymerlack iiberzogen. Dadurch entsteht im
Gewebe ein Kupferdrahtnetz, das jedoch keine
elektrischen Verbindungen zwischen den Drih-
ten aufweist. Diese Technologie bietet eine rela-
tiv breite Palette von Anwendungen an.

Abb. 5: Frisson Dress
Gewebe als Temperatursensor
Eine diskrete Einbettung von Sensoren im
Gewebe (PowerSens) eroffnet vollig neue An-
wendungsgebiete. PowerMatrix ermdglicht den
weltweit ersten Temperatursensor, der vollstin-
dig aus Gewebe besteht. Zur Temperaturmes-
sung sind keine zusitzlichen Komponenten
erforderlich, das Gewebe selbst ist der Sensor.
Die Kombination von Elektronik und Tex-
tilien (PowerGlow) bietet ungeahnte kreative
Neuschopfungen. Die mit LEDs (Light Emit-
ting Diodes) kontaktierte PowerMatrix ist ein
Beispiel der System-on-Textile-Technologie,
welche erlaubt, diese in diversen Varianten auf
das Gewebe zu bestiicken und tiber elektrische

Fiden anzusteuern.

Gewebe zum Heizen

Schliesslich sorgt das Sefar-Heizgewebe (Power-
Heat) fiir Wirme nahe an zu beheizenden Ober-
flichen. Dieses Gewebe eignet sich fiir einen
breiten Anwendungsbereich. Das gewichtsmis-
sig leichte System besticht durch eine schnelle
Ansprechzeit beim Aufheizen wie auch beim
Abkiihlen. Unterschiedliche Temperaturprofile
konnen iiber das Gewebedesign erzielt werden,
zum Beispiel durch Variieren der Heizdraht-
und Polyesterfadendichte.

Die elektrischen Drihte und Komponenten
miissen auf ein beinahe unsichtbares Mini-
mum reduziert werden, wobei die Flexibilitit
garantiert werden, die Robustheit starken Be-
lastungen standhalten muss und ein absoluter
Schutz gegen Feuchtigkeit sichergestellt ist.
Alles Faktoren, die ein hohes Mass an Qualitit
und Know-how erfordern.

Bekleidung aus Daten leitenden
Textilien
Stijn Ossevoort
Stellen Sie sich vor, Sie bewegen sich nach Lust
und Laune in einer illuminierten Abendrobe
mit sich periodisch wechselnden Farbtsnen wie
ein Kunstwerk unter Thren Gisten. Der Neid Ih-
rer Konkurrentinnen diirfte Thnen sicher sein.
Die Rede ist von «Wearable Dreams», einer Lei-
denschaft, der sich Stijn Ossevoort verschrieben
hat. Er ist der Kiinstler im Wearable Computing
Business. Stijn Ossevoort ist freischaffender
Produkt-Designer. Er hat fiir Ron Arad, Philips
Design, Prada und die ETH in Ziirich gearbeitet.
Seine Projekte sind ebenso vielseitig wie seine
Ausbildung: Technische Universitiit Delft, Royal
College in London, technologische Innovati-
onen und provozierende Kunst vom Flaschen-
offner bis zur 80 Meter hohen Installation.
Einleitend zu seiner Prisentation begann
er mit einem kurzen historischen Exkurs iiber
die Entwicklung von elektrischen Produkten.
Die ersten elektrischen Gerdte wurden im 18.
Jahrhundert entwickelt. Obwohl man darob
fasziniert war, fand diese Faszination noch
keine Akzeptanz. Es dauerte noch 150 Jahre,
bis die meisten elektrischen Geriite und elek-
tronischen Produkte gang und gibe wurden.
Erst wurden diese Gerite so gebaut und ge-
staltet wie nicht elektrifizierte, das heisst, noch
nicht zweckentsprechend. Spiter dann fanden
Produkte wie Radio, Fernseher und Mikrowelle
zu ihrer Gebrauchsform. Der Gebrauchskom-
fort der heutigen Erzeugnisse wird weitgehend
akzeptiert.

TEXTILIEN
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Abb. 6: Bubelle Dress

Man kann nicht behaupten, dass elektro-
nische Kleidung dieselbe Entwicklung durchge-
macht hat. Im Gegenteil. Sie soll die neusten
Trends unterstiitzen. Ein solcher, interessanter
Trend ist jener, welcher Produkten eine Identi-
tit verleiht, die mit Hilfe der Elektronik unsere

Produktevielfalt bestdrken.

Kleider als Kommunikation

Die meisten Menschen wihlen ihre Kleider, um
etwas damit auszusagen. Mit verschiedenen
Parametern unserer Kleider kommunizieren
wir mit unserem Umfeld. Stil, Farbe, Form, Mu-
ster oder Zeichen unserer Kleider zeigen oft die
Stimmung der Personlichkeit. Modeobjekte ha-
ben meistens ein starkes Image, das den person-

Abb. 7: Kompassjacke

TEXTILIEN

lichen Stil des Trdgers unterstiitzt. Kdnnte nun
Elektronik dieses Image weiter verstirken? Oder,
wer liesse sich nicht begeistern von der Mog-
lichkeit, Kleidungsstiicke durch entsprechende
Einfliisse verdndern zu konnen, wie etwa die
Farbe oder das Muster?

Ist es moglich, ganz neue Kleidungsstiicke
herzustellen, die auf die jeweiligen person-
lichen Verhiltnisse zugeschnitten sind? Da gibt
es viele Projekte, welche mit Hilfe der Elektronik
und neuer Technologien realisierbar sind, wie
etwa das Integrieren der Personalien, diverse
Lichteffekte in Textilien (Abb. 4, 5 und 6) oder
eine Kompassjacke (Abb. 7).

Wearable Dreams
Ossevoort erldutert, wie er bei einem seiner
Projekte (Wearable Dreams) vorgegangen ist.
Relevant sei das Verhdltnis zwischen Personen
und ihren Kleidungsstiicken, und wie man es
umsetzt. Daraus konnen sich die Eigenschaften
fiir neue Kleidungsstiicke ergeben, maglicher-
weise eben durch den Einsatz neuer Techno-
logien. Er hat versucht, Probanden zu fragen,
ob sie ihre Kleidungsstiicke wie eine Person
darstellen kénnten. Aber selbst wenn man eine
Personenbeschreibung
hat, fehlen immer noch
die detaillierten Eigen-
schaften der
Was er benotigte, war
die Geschichte jeder
Person, welche ihre Ei-
genschaften enthiillten.

Person.

So erhielt er eine Ge-
schichte tiber eine fik-
tive Person, welche ihr
beliebtestes Kleidungs-
stiick darstellte.

Kompassjacke

Stijn Ossevoort hat eine
Kompassjacke mit 24
Leuchtfiden entwickelt,
die dann aufleuchten,
wenn sie nach Norden
weisen. Dieses Projekt :
zeige, so  Ossevoort,
dass man Geschichten
verwenden konne, um
die oft komplexen Ver-
hiltnisse zwischen Per-
sonen und Kleidungs-
stiicken ~ darzustellen.

Man miisse sie so reali-

swss TEXTILES
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sieren, dass die Konsumenten/Trédger von Pro-
dukten/Kleidungsstiicken deren Charakter oder
Bedeutung zeigen. Neue Technologien kdnnen
dabei behilflich sein.

Es ist zu hoffen, dass dieses noch junge
Forschungsgebiet seinen Weg in der Modebran-
che und auch in angrenzenden Wirtschaftsbe-
reichen durch Weiterentwicklung und Kreativi-
tit erfolgreich weiterverfolgen wird.

Generalversammlung
der SVT
Mittwoch, 23. Mai 2007
bei der Firma Bezema AG

in Montlingen SG

Redaktionsschluss
Heft 3 /2007:
19. April 2007

Der Textilverband Schweiz
verhindet die innovativen
Unternehmen der Branche zu
einem starken Netzwerk.

Dienstleistungshereiche
Arbeitgeber- und Sozialpolitik
Bildung und Nachwuchsforderung
Normen und Kennzeichnungen
Offentlichkeit und Presse
Technologie und Forschung
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Wirtschaft und Statistik

&
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Ski_springen — zur Top-Form der
«H_l.mmels-S tiirmer» gehort die
addquate Ausriistung

Siegfried P. Stich, Zofingen, CH

2:" S.CIhweizer Maschenstoﬁherstellen die Christian Eschler AG in Biihler/
: » 9ilt schon seit Jahrzehnten als erste Adresse, wenn es um die Beschaf-
Ung von hochfunktionellen High-Tech-Stoffen fiir den Leistungssport
geht. So sind dje Rennanziige sémtlicher Ski Alpin-Nationalmannschaften

der ganzen Welt aus Eschler-Stoffen.
Auch in den Sportarten Ski nordisch, Eisschnell-
lauf, Rodeln und Skeleton greifen immer mehr
na'tionale und internationale Athleten und Ath-
letinnen auf dag enorme Know-how der Appen-
zeller zuriick ung lassen sich ihre funktionsge-
rechte Sportbekleidung aus Eschler-Maschen-
St.offen konfektionieren — seit drei Jahren auch
dle.Schweizer Skispringer-Elite mit ihren An-
s!>ruchen: hohe Geschwindigkeit am Schanzen-
tlﬁch und guter Auftrieb wihrend der Flu gphase.
E;:Oﬁzglemente der 'F IS sind in dieser Sportart
o Chers umfarllgrelch, um bei den Wettkimp-
ancengleichheit zu sichern. Die Anfor-
derungen an (s Material sind daher enorm
8105, denn die Gefahr einer Disqualifikation
m.uss .vermieden werden. Ein Stoff-Hersteller
;r:]l; \;el Er'fahrm'lg dringt sich automatisch
- 90 greifen nicht nur Schweizer Springer
;Ufsfifz bewiihrte: und in der Schweiz hergestell-
Eschlergjg-.-ljammat des Sportstoff-Spezialisten
: riick, sondern auch Springer-Teams

aus Finnlang, Russland, Slowenien, Polen und

Osterre; ie pi
rreich, sowie einzelne Springer aus Norwe-
8enund Japan,

Der
im P

o ezial-Anzug qys Sloffen. der Christian
Schier oG, Biibler/AR

TEXtiIes «Fl 5
- uggeriét» fii
Kiittel g iy » fur Ammann,

Fiir
N kdas Produkt-Management bei Eschler ist
arkus Lty zustindig,

die Zusammenarb

or 3 Jahren begann
eit mit dem Schweizer Skiver-

band, um rein mit Schweizer Herstellern den
Anzug fiir die Skispringer zu realisieren.

Der fiir «<Ammann-& Co.» verarbeitete Stoff
ist ein fijnflzigiges Spezial-Laminat und besteht
aus Ober- und Riickstoff. Dazwischen liegt eine
Schaumgummi-Schicht. «Unser Produkt ent-
spricht genau den FIS-Vorgaben, d.h. Stoffdicke
S mm, Luftdurchlissigkeit 40 Liter pro m* pro

* Sekunde. Auch der Aufbau des Stoffes ist genau

reglementiert. Strukturen wie z.B. bei den Ab-
fahrern sind hier nicht erlaubt», erklirt Lutz.
Wie wichtig der Anzug beim Skispringen ist,
wollten wir von Lutz

Simon Ammann

psychologisch-relevante Elemente», so Lutz.
Das gute Abschneiden bei den letzten Turnieren
hiéngt natiirlich von verschiedenen Komponen-
ten ab. Es ist wie ein Puzzle — bestehend aus
mentaler Vorbereitung, gutem Training, Motiva-
tion, richtigen Skis und richtigem «Fluggerit»
aus Eschlerstoff. Es ist lingst bekannte Tatsache,
dass Sportler, welche sich in ihrer funktionellen
Kleidung wohl fiihlen, bessere Leistungen brin-
gen. Die Maschenstoff-Spezialisten arbeiten
aber nicht nur fiir den Leistungssport, sondern
setzen die dort gesammelten Erfahrungen ein,
um interessante Stoff-Qualititen auch zur Her-
stellung von entsprechender Sport-Bekleidung
fiir Amateure, Freizeit-Sportler und Kinder lie-
fern zu konnen.

TEXTILIEN

wissen. «Er unterstiitzt
als  Fluggerit  den
Springer und hat unbe-
stritten auch eine nicht
zu  unterschitzende
psychologische ~ Kom-
ponente. Der Stoff ist
im Vergleich zu jenem
der Abfahrer um einiges
wichtiger, da er Flug-
verhalten und Flug-
weite beeintrichtigen
kann. Abfahrer haben
einen verklebten, drei-
lagigen Stoff, Skisprin-
ger einen fiinflagigen
mit  Schaumgummi, | >>
der speziell perforiert S
werden muss, um die
geforderte  Luftdurch-
lissigkeit zu gewidhr-
leisten. Fiir die neue | >>
Saison sind die Stoffe s
fir die Anziige der
Schweizer Springer mit
einer speziellen Aussen-
schicht ausgeriistet und
neue Farben sorgen fiir

Teppiche

46. CHEMIEFASERTAGUNG
DORNBIRN, OSTERREICH
19. - 21. SEPTEMBER 2007

Communicating the Textile Future

Besuchen Sie
uns nach der
[TMA!

>>  Einfluss der ITMA auf Fasertechnologien
Neue Entwicklungen bei Fasern

Neue Funktionalititen durch Avivagen
und Oberflachenmodifikationen

>> Fasern und Textilien im Transportwesen

Schutztextilien

>> Faserprojekte innerhalb der EU/US
Technologieplattformen fiir Textilien

www.dornbirn-mfc.com, e-mail: tourismus@dornbirn.at

|
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Zu den Hauptkomponenten des Grundsystems

gehoren:

® eine Miniatur-Zentralelektronik mit einem
16-Bit-Mikrocontroller, der das intelligente
Power- und Temperaturmanagement
tibernimmt sowie die kunden- und appli-
kationsspezifisch individuell programmier-
baren Heizalgorithmen abarbeitet

e spezielle, hochflexible Wirmeleitfiden, die
sich auf nahezu alle Arten von Stoffen/Tex-
tilien aufbringen lassen

e besonders flache und leichte Lithium-Io-
nen-Akkus mit hohem Wirkungsgrad, die je
nach Applikation und Warme-/Strombedarf
einzeln oder verteilt am/im Kleidungsstiick
nahezu unsichtbar und fiir den Triger
dusserst bequem angebracht werden kon-
nen. Die wieder aufladbaren Stromquellen
liefern die Heizenergie mehrere Stunden
lang

e textilintegrierte Signal- und Versorgungs-
leitungen zur Vernetzung von Temperatur-
sensoren, Ein-/Aus-Schalter, Signal-LEDs
und Akkus mit der Zentralelektronik und
den Heizelementen

e die Technologieplattform «iThermX»
ermoglicht insgesamt mobilere, kleinere,
leichtere und flexiblere Systeme als die
bisher auf dem Markt verfigharen konven-
tionellen Losungen

Hightech im Skihandschuh - nie
mehr kalte Finger

Markus Streck, Interactive Wear, Starnberg, D

Der Starnberger Wearable-Electronics-Spezialist Interactive Wear AG
stellt unter der Bezeichnung «iThermX» eine neue Technologieplattform
vor, mit der intelligente, flexible und leichte Heizsysteme realisiert wer-
den, die fiir die Integration in jegliche Art von Textilien vorgesehen sind.

Erstes Produkt: Marken-Skihand-
schuhe «Solaris» mit ThermoTec
von Reusch

Anlésslich der ispo winter 07 prisentierte
Reusch, einer der weltweit fiihrenden Hand-
schuhhersteller, erstmals das in enger Zusam-

b 2 5

Abb. 1: Skibandschuh Solaris
menarbeit mit Interactive Wear entwickelte
ThermoTec-Heizsystem in mehreren Modellen
der beheizbaren Skihandschuh-Serie Solaris
(Abb. 1 und 2). In dem auf Interactive Wear‘s
neuer iThermX-Technologieplattform basie-
renden Textil-Heizsystem ThermoTec wird die

Fantasiegewebe
Buntgewebe
Plissegewebe

Drehergewebe

WR WEBEREI RUSSIKON AG

Madetswilerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon,
Tel. 01 956 61 61, Fax 01 956 61 60

Verkauf: reni.tschumper@webru.ch

Befrieb: josef.lanter@webru.ch
e Sari
* Mischgewebe
 Rohgewebe
* Voilegewebe

Wirmezufuhr per Mi-
krocontroller gesteuert
und mittels Sensoren
Energie
wird nur dann zuge-

{iberwacht.

fiihrt, wenn eine vorge-
gebene Temperatur an
kiltesensiblen ~ Stellen
der Hand unterschrit-
ten wird. Uber spezielle,
hochflexible  Heizele-
mente wird die Wirme
im Handschuh gezielt

erzeugt, ohne dabei die

mittex 2/2007

Abb. 2: Solaris fiir Ladies

Bewegungsfreiheit zu beeintriichtigen. Versorgt
wird das System durch je zwei flache und leich-
te, wieder aufladbare Lithium-Ionen-Akkus.
Dank der kleinen und leichten iThermX-Tech-
nologie-Komponenten gelang es, mit Thermo-
Tec einen dusserst effizienten, leistungsstarken
und zudem extrem leichten beheizbaren Hand-
schuh zu konstruieren (Abb. 3). Er bietet opti-
malen Warmekomfort mit bis zu fiinf Stunden
Heizdauer bei einer minimalen Gewichtsbe-
lastung durch das Heizsystem von nur ca. 70
Gramm pro Handschuh. Fiir den flexiblen
Einsatz stehen drei Betriebsarten zur Auswahl:
Daverheizbetrieb und zwei vorprogrammierte,
sensoriiberwachte ~ Komforttemperaturen — im
Handschuh. Eine LED-Leuchte signalisiert die
gewihlte Betriebsart und eine einfach gestaltete
Einknopfbedienung ermoglicht eine komforta-
ble und sichere Handhabung des Systems. Har-
tetests haben gezeigt, dass das System sowohl
gegen Schlige (z.B. bei einem Sturz) als auch
gegen Wassereintritt optimal geschiitzt ist.

Weitere Produkte auf Interactive
Wear-Technologiebasis in vier is-
po-Hallen

Eindrucksvolles Indiz fiir die erfolgreiche
Strategie der Interactive Wear AG, ihre unter-
schiedlichen Wearable-Technologieplattformen
im Markt durchzusetzen, ist die Tatsache, dass
gegentiber der ispo winter 2006, auf der erst-
mals zwei Produkte auf Basis der Interactive
Wear-Technologie zu sehen waren, auf der
diesjahrigen ispo winter Wearable-Produkte

Microprocessor

Akku

10SU3S

WeIpzIsH
Jjo/uo
Jamogd

Ladeanschluss

LED Lampe
Abb. 3: Funktionsprinzip
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Der Kunde und
sein Korper

I(°"P(il‘ma.sserfassung - Gréssen-
kennzeichnung

Problematik — aktueller Stand

Susanne Noller, Schwe;izerische Textilfach-
schule - Fachbereich Bekleidung und Moden

Der grosste Kaufhinderungsgrund fiir
B?kleidung ist die mangelnde Passform.
D'eSe Tatsache wurde bereits 1999 in
einer Studie der Textil-Wirtschaft be-
legt. Dies ist leicht nachzuvollziehen,
Vt‘?rSUCht die Bekleidungsindustrie doch,
die Gesamtheit der Bevalkerung bei sin-
ken‘den Stlickzahlen mit einer maglichst
geringen Anzahl an Gréssen abzudecken.
Dah.er ist es umso wichtiger, mit diesen
wenigen Gréssen ein moglichst breites
Spektrum der Kunden zu erreichen. Die
Kenntnis  aktuefler Kdrpermasse, hal-
tungsspezifischer  Besonderheiten und
sich dndernder Proportionen des Ziel-
pIUb“kUms sind fiir die erfolgreiche Plat-
ZIerung unumginglich,

Folgende Situationen sind hinlinglich

bekannt:

® Kunden verlangen ein Modell in einer
be§timmten Grésse, die aber bedau-

: erlicherweise nicht vorhanden ist.
Als Kunde probiert man ein Modell
m.einer Grosse, die erfahrungsgé-
mzi.ss Passt, und stellt fest, dass man
bei dieser oder jener Marke wohl
doch eine andere Grésse bendtigt.

® Der Handel erhilt negative Riickmel-
dungen bezlglich der Passform. Sehr
haufig allerdings nur unzureichende
direkte und konkrete Informationen.

® |m Handel sind-interne Diskussionen
(iber die Passformsicherheit an der
Tagesordnung.

Der Konfektiondr passt seine Pro-
dukte — teilweise auf Wunsch des Han-
dels — regelmissig an. Erfahrungswerte
spielen dabei eine wichtige Rolle. Die
zu Grunde liegenden Konstruktions-
masse werden mit der Zeit verwischt
und spielen nur noch eine untergeord-
nete Rolle. Firmenspezifisch werden
heute unterschiedlichste Anpassungen
vorgenommen, sodass die Kundschaft
im Handel letztendlich eine Vielzahl an
Modellvarianten und Grésseninterpreta-
tionen vorfindet. Im Bereich der Damen-
oberbekleidung spielt ein weiterer Fak-
tor eine wichtige Rolle: Die Psyche der
Kundin. Der Begriff der «Schmeichel-

Grossenvarianten — Quelle Human Solutions

l

FASHIONMAKTERS

grosse» hat sich inzwischen weitgehend
etabliert. Hier werden Modelle bewusst
grosser gefertigt, als es der zu Grunde
liegenden Grosse entsprechen wirde,
um den Kaufentscheid positiv zu beein-
flussen.

Grossenkennzeichnung
Entsprechend  dieser  Problematik
herrscht im Bereich der Grossenzuord-
nung weitgehend Verwirrung. Der Zu-
sammenhang zwischen der vorhandenen
Grossenbezeichnung und den zu Grun-
de liegenden Kérpermassen — gemiss
der EU Norm 13402 die sog. «priméaren
Kennmassen» — ist dem Zielpublikum in-
zwischen weitgehend unbekannt. Selbst
das Verkaufspersonal vor Ort kann hiu-
fig eine korrekte Zuordnung nicht durch-
fuhren. Unmut beim Kunden ist durchaus
verstdndlich.

Um dem Grossenchaos ein Ende zu
bereiten ist man seit 1996 in der europé-
ischen Kommission CEN/TC 248 aktiv.

EN 13402

Die europdische Norm EN 13402
wurde in drei Teilbereichen in den ver-
gangenen Jahren verabschiedet. Im er
sten Teil 13402-1 wurden Begriffsdefi-
nitionen und Messverfahren festgelegt.
Teil 13402-2 regelt produktbezogen die
Verwendung von Primar- und Sekundar-
massen. Intervalle und Geltungsbereiche
fur die primdren Kérpermasse werden
in 13402-3 definiert. Noch offen ist der
letzte Teil 13402-4. Hier méchte man
eine neue, europaweit glltige Grossen-
kennzeichnung aufbauen, die es dennoch
den einzelnen Nationen erlaubt, indivi-
duelle Gréssenraster auf Linderebene
zusammenzustellen.

Vie[Sder Grossenbezeich-
nung sind klare Angaben Uber mehrere
Kérpermasse. Das primdre Kennmass,
zumeist der Brustumfang, ist Haupt-
bestandteil der Grosse. Figurabhingig
wirden weitere Masse wie beispielswei-
se Kérperhdhe und / oder Huftumfang
einfliessen. Die CEN Kommission konnte
sich bislang allerdings nicht einigen, wo-
durch die Einfihrung — urspriinglich fur
2008 geplant — zeitlich verzogert wird.

Wichtiges Element ist die linderindi-

neuen

viduelle Abstimmung des einzuftihrenden
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Pictogramm Frauen — mdgliche Variante

Grossensystems auf die Bevélkerung.
Die Erfassung aktueller Kérperdaten und
-proportionen bildet die Grundlage, um
das nationale Zielpublikum bestmdglich
zu erreichen.

Korpermasserfassung

Die letzten Reihenmessungen an Man-
nern wurden 1968 / 1978 durchgefiihrt.
Damals wurde bei der statistischen Aus-
wertung der Ergebnisse das Mass der
Kérperhdhe mit dem Brustumfang ge-
koppelt. Einer im regelmassigen Intervall
zunehmenden Kérperhéhe wurde ein
erweiterter
Dies bedeutet auf der anderen Seite,
dass mit zunehmender Grésse nicht
nur der Brustumfang sondern auch die
Kérperhéhe zunimmt. Im Klartext: Der
Mann, der gesamthaft kraftiger wird, wird
gleichzeitig auch grosser. Eine Kombina-

Brustumfang zugeordnet.

tion, die inzwischen sehr umstritten ist,
sich aber auch bei namhaften Herstel-
lern bis heute in ihrer Masstabelle wi-
derspiegelt. Des Weiteren wird in einem
erweiterten Gréssensystem beim Mann
die Kérperhdhe mit dem Taillenumfang

gekoppelt. Der grosse Mann ist schlank,

The Economist — The shape of the things to
come

der kleine untersetzt. Als Folge dieser
Kombinationen fehlen Gréssen fiir eine
durchschnittliche Kérperhdhe. Ebenso
jene fir den «kleinen Athleten» und den
«grossen Untersetzten».

Die letzten umfangreichen Reihen-
messungen an Frauen wurden Anfang
der 90erahre im deutschsprachigen
Raum durchgefiihrt. Die Daten wurden
manuell erfasst und liegen als Ergebnis
in Form einer einzigen Masstabelle vor.
Verteilungen der Masse bezlglich der
Altersstrukturen der Probandinnen und
deren Marktanteile kénnen nicht vorge-
nommen werden.

In den vergangenen Jahren wur-
den nur fiir einzelne Zielgruppen
(DOB/Miederware, DOB/ Seniorinnen)
kleinere Messreihen durchgefiihrt, die
fur die Produktentwicklung in speziellen
Bereichen hilfreich sind, aber nicht die
breite Bevolkerung widerspiegeln.

Reihenmessung

Die Durchfiihrung einer umfassenden
und reprasentativen Reihenmessung ist
aufwindig und kostspielig. Eine grosse
Anzahl an Personen unterschiedlichen
Geschlechts und vorab  definierter
Altersgruppen ist unter Anwendung
entsprechender Technologien nach ge-
normten Vorgaben zu vermessen. Der
Einsatz des Bodyscannings erméglicht
eine objektive und umfangreiche Daten-
erfassung. Die statistische Auswertung
der digitalen Daten bietet unterschied-
lichste Maoglichkeiten.

Bodyscan-Beispiel
Zielsetzungen einer Reihenmessung

Minimalziel

Eine reprasentative Reihenmessung lie-
fert Ergebnisse hinsichtlich der Gesamt-
bevélkerung. Die zeitbedingten Verdn-
derungen der Masse und Proportionen
des menschlichen Kérpers werden er-
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fasst. Seit den letzten Messungen haben
sich die Kérpermassverteilungen und die
Kérperproportionen verschoben. Eine
wichtige Rolle spielt hierbei auch die Ver-
schiebung der Altersstruktur innerhalb
der Bevélkerung. Das Durchschnittsalter
des Kunden steigt entsprechend der de-
mographischen Entwicklung in den west-
lichen Lidndern. Der Korper verdndert
sich mit zunehmendem Alter deutlich.
Hier spielt die Verteilung der Masse eine
wichtige Rolle.

1970 1982 1991 2008

Verdnderung Kérperhéhe Mann / Frankreich

Weitere Chancen

® Haltungs- und figurspezifische Ab-
weichungen des Korpers, die neben
den reinen Massen ausschlaggebend
fur die Passform sind, werden erfasst
und beurteilt. Unterschiedliche
Morphotypen (Kérperformen) der
Bevolkerung kénnen anhand ihrer
Haufigkeit und ihrer spezifischen
Eigenheiten definiert werden.
Anhand der erfassten Daten ist es
moglich, aktualisierte Marktanteilsta-
bellen zu erstellen. Die Verdnderung
in den Marktanteilen fir einzelne
Grossen und Gréssenreihen kann
ermittelt werden.

Derzeit giltige Grossensysteme
konnen hinsichtlich ihrer Effektivitdt
Uberprift und angepasst werden,
mit dem Ziel, eine moglichst grosse
Marktabdeckung mit méglichst wenig
Grossen zu erreichen.

Die nationalen Grossen koénnen hier-
bei konkret berlicksichtigt werden.
Eine Fokussierung auf Produktbe-
reiche und herstellerspezifische
Auswertungen flihren zu gezielter
Produkt- und Passformoptimierung.

Neue Reihenmessungen im deutsch-
sprachigen Raum
Es ist vorgesehen, in Deutschland im Jahr

2007 neue Reihenmessungen durchzu-



Jai_?resbericht des
Prasidenten

Liebe Mitglieder
Per wirtschaftliche Aufschwung in Europa und
in der Schweiz findet Einzug in den Statistiken
und Analysen. Die Abschliisse der multinatio-
n.alen Unternehmen lassen aufhorchen, und
die Aktienkurse erklimmen Rekorde. In einem
solchen Umfeld konnten wir schon lange nicht
mehr wirtschaften, Obwohl die bekannten Bran-
chenanalysen der Banken die schweizerische
Tle(:xtilinfiustrie mit dem Schiusslicht schmii-
:iciiiizl]n Allclh 'fiir unsere Textilbetriebe zuver-
e : dw:se Unternehmen haben in den
: Z en. Jahren Nischen aufgebaut, und in diesen
sind sie teilweise weltweit fiihrend, Zusitzlich
ka'nn man feststellen, dass gerade in den neuen
Mitgliedstaaten, im Osten viele Betriebe wegen
:Ttleiileg;lnden Investitionen ihre Produktion ein-
mussten. Die nahe Konkurrenz ist nicht
mehr gleich stark. Die ferne Konkurrenz hinge-
geIl.Wird immer flexibler, dies aber nur unter
i:g‘sLSf; B‘ed.ingungen beztiglich Bestellgrdssen
o rI?;zelten.. Der Stan.dort Europa ist stir-
e un meint, und wir miissen aufpassen,
T }x]ls:re .hohe Se.rviceleistung und Lie-
e aft nicht zu billig verkaufen. Unsere

: chaft hat absolut ihre Zukunft.

demATi;Sf:l:S- dieser Umstinde darf man mit
e niCht, in ?velchen} sich unser Verein be-
unseré o l-Zl;fnede.n sein. Anders ausgedriickt,
S dﬁ 1eh er nel%en‘eher zu Passivitit oder
Pl rC.l das tigliche Geschehen absor-
s Mjfxlt'l e «Landthaﬂ» und das Verhal-
S i ieder haE sich unter dem starken
R \: ruck verdndert. Der leichte Mit-
o uTld und das mangelnde Inserate-
0 in der «mittex» stellen fast unii-

33. Jahresbericht 2006

berbriickbare Herausforderungen dar. Unsere
Weiterbildungskommission hat ein schlechtes
Jahr hinter sich und noch nie so wenig Kurse
durchfiihren konnen. Ein negativer Erfolg ist
das Ergebnis. Diesen konnten wir dank Gon-
nern minimieren und mittels Reserven decken.

Was ist zu tun? Angesichts unserer «Miliz-
organisation» werden wir uns zukiinftig auf
«weniger ist mehr» einstellen. Dies bedeutet,
dass wir die Weiterbildungskommission in ein
sukiinftiges Forum (STE-SVIC-SVT) einbrin-
gen werden und somit unsere Kurse nicht mehr
anbieten konnen. Wir werden auch im Sinne
der Konzentration erstmalig eine gemeinsame
Generalversammlung mit der SVIC durchfiih-
ren. Die «mittex» wird so weitergefiihrt wie
bis anhin und die Sekretariatsdienstleistungen
werden laufend verbessert. Dies fiihrt auch zu
einer steigenden Anzahl von Besuchern unserer
Website.

Fs ist zu hoffen, dass wir alle das Gemein-
same unseres textilen Schaffens zukiinftig be-
tonen konnen und werden, und entsprechend
mogliche Plattformen fiir einen Gedanken-
austausch nutzen. Die SVT wird sich bemiihen,
solche Moglichkeiten den Mitgliedern zu bie-
ten. Das Erscheinen und Inserieren wird aber
jedermanns eigene Sache bleiben. Wer weiss,
vielleicht gibt es in der schweizerischen Textil-
industrie einmal etwas Grosses, etwas Gemein-
sames — dies ganz im Sinne von «Konzentrati-
on der Krifte».

Thr Prisident Carl I1li =

Redaktion «mittex»

Wie der Jahresrechnung 2006 zu entnehmen
ist, haben wir auch in diesem Jahr unsere Ein-
nahmenziele nicht ganz erreicht. Wihrend
die Ausgabenseite finanziell eine Konstante
darstellt, die wir in den vergangenen Jahren
immer wieder nach unten bewegen konnten,
besteht nur wenig Einfluss auf die Einnahmen.
In der heutigen Zeit haben die Textilfachleute
viele Informationsquellen und die traditionelle
Fachzeitschrift ist nur eine davon. Immer mehr
Unternehmen — die frither in der «mittex» in-
seriert haben — gehen zum Direktmarketing
via Internet iiber. Dort werden die Kunden di-
rekt mit aktuellen Informationen versorgt. Die
Streuung ist jedoch nicht so gross wie durch
eine Fachzeitschrift. Einige dieser Firmen inse-
rieren nach wie vor in unserer Fachzeitschrift
— dafiir recht herzlichen Dank.

Das Internet als Informationsquelle ist cha-
otisch organisiert, und es gelingt hdufig nur
Insidern, die fiir sie relevanten Daten zu fin-
den. Vor einigen Jahren sind wir von der Idee
abgertickt, die «mittex» nur noch im Internet
erscheinen zu lassen. Viele Mitglieder mdchten
«ihre» Fachzeitschrift doch lieber 2-monatlich
im Briefkasten haben, als die Berichte «online»
zu konsumieren. Die Redaktion wahlt aus der
Fiille der taglich eingehenden Berichte, die fiir
unsere Branche interessantesten aus. Dabei ver-
suchen wir, unsere Leserinnen und Leser mit
einem Mix aus Maschinen- und Produktnach-
richten, Messeberichten, Firmenportrits, Fir-
mennachrichten etc. zu begeistern. Seit einiger
Zeit haben wir in jeder Ausgabe unseren «4 fa-
shionmaker» — speziell auf die Bediirfnisse der
Bekleidungsindustrie ausgerichtet. Dennoch
— die Zahl der «mittex»-Leser nimmt weiter ab,
und es ist uns dort auch nicht gelungen, durch
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Marketing-Aktionen einen Durchbruch zu errei-
chen. Weiterhin haben wir es im Jahr 2006 auch
nicht geschafft, mehr Studierende als Mitglieder
und damit als Leser zu gewinnen. Dem spon-
tanen Interessenwechsel unseres Nachwuchses
kann man mit einer traditionellen — auf Kon-
tinuitdt ausgerichteten — Fachzeitschrift nicht
folgen, dafiir sind andere Formen erforderlich.
Diese zu finden wird die Aufgabe der SVT in
néichster Zeit sein — viel Zeit ist nicht mehr!

Das Jahr 2007 ist wieder ein ITMA-Jahr.
Obwohl die ITMA in Europa schon mehrfach
totgesagt wurde, findet sie mit neuem Aufwind
im September 2007 in Miinchen statt. Wir sind
sehr gespannt — hat uns doch diese Ausstellung
jeweils zu einem Inserateplus verholfen. Ab Heft
2/2007 beginnen wir bereits mit ersten Vorbe-
richten. Freuen Sie sich also auf die «Innovati-
onen» — ein Motto, welches sich die ITMA 2007
gestellt hat.

Der Chefredaktor Dr. Roland Seidl M
Ehrenmitglieder

Briigger Xaver, Allmendstrasse 50

8914 Aeugst 1985
Buchli Piero, Wattstrasse 16

9240 Uzwil 1999
Gattiker Hans Rudolf, Obstgarten 9 ;
8833 Samstagern 1995
Geiger Armin, Alte Jonastrasse 40

8640 Rapperswil 1990
Honegger Max, Seegartenstrasse 32

8810 Horgen 1991
Hurter Werner, Ziirichstrasse 109

8700 Kiisnacht 1974
Kessler Vital, Aapark 2

8853 Lachen 1981
Mauch Bernhard, Grindlen

9630 Wattwil 1981
Schiittel Rudolf, Burgunderstrasse 21

4500 Solothurn 1969
Spilty Gabriel, Kublihoschet 41

8754 Netstal 1974
Strebel Paul, Alte Landstrasse 186

8800 Thalwil 1970
Streiff Fritz, Rebrainstrasse 36

8624 Griit 1974
Trinkler Anton U., Postfach 30

8706 Feldmeilen 1984
Vogt Armin, Tiicheliweg 21

8853 Lachen 1977

20006

Gedenktafel

Wettstein Walter, Luzern ~ Veteranenmitglied
Wagner Otto, Horgen Veteranenmitglied
Miiller Jorg, Ziirich Veteranenmitglied
Staub Edgar, Schonenwerd  Veteranenmitglied
Brogle Walter, Abtwil Veteranenmitglied
Bernet Betrand, Uznach Veteranenmitglied
Imholz Rolf, Wald Aktivmitglied
Firmenmitglieder

AG Cilander Textilveredlung, 9101 Herisau
Benninger AG, 9240 Uzwil '
Billerbeck Schweiz AG,

5525 Fischbach-Goslikon

Boller, Winkler AG Spinnerei & Weberei,
8488 Turbenthal

Briicker AG Spinning Technology,

8330 Pfiffikon

BWEM armasuisse GE 64, 3003 Bern
Camenzind & Co AG, 6442 Gersau

Christian Eschler AG, 9055 Biihler

création Baumann Weberei & Firberei AG,
4900 Langenthal

Desco von Schulthess AG, 8039 Ziirich
Elektrisola Feindraht AG, 6182 Escholzmatt
Eskimo Textil AG, 8488 Turbenthal

Fritz Landolt AG Textilwerke, 8752 Nifels
Gebr. Loepfe AG Fabrik elektr. Apparate,

8623 Wetzikon

Gessner AG, 8820 Wadenswil

Getzner Textil AG, A-6700 Bludenz

Grob Horgen AG, 8810 Horgen

H. Bodmer & Co AG, 8032 Ziirich

Hch. Kiindig & Cie AG, 8630 Riiti

Heberlein Fasertechnologie AG, 9630 Wattwil
Hermann Biihler AG, 8482 Sennhof-Winterthur
Hochschule fiir Gestaltung + Kunst,

Abt. Mode-Design, 4058 Basel

Huber + Suhner AG, Geschiftsbereich Rollers,
8330 Pfiffikon

Jakob Miiller AG Maschinenfabrik, 5262 Frick
Jenny Fabrics AG, 8866 Ziegelbriicke

Jossi Systems AG, 9545 Wéngi

Keller AG, Weberei Felsenau, 8636 Wald
Lantal Textiles, 4901 Langenthal
Maschinenfabrik Rieter AG, 8406 Winterthur
Nef & Co AG, 9001 St. Gallen

Remei AG, 6343 Rotkreuz

ROTOFIL fabris SA, 6855 Stabio
ROTORCRAFT AG, 9450 Altstdtten
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Saurer Management AG, 8401 Winterthur
Schirer Schweiter Mettler AG, 8812 Horgen
Schnyder & Co Zwirnerei, 8862 Schiibelbach
Schulthess Maschinen AG, 8633 Wolfhausen
Schweizer Sport & Mode, 8707 Uetikon a.S.
Sefar AG Division Druck, 9425 Thal

Sefar AG Filtration Division, 9410 Heiden
Sia Abrasives Industries AG, 8501 Frauenfeld
Spilty & Cie AG, 8754 Netstal

Stdubli AG, 8810 Horgen

Stotz & Co AG, 8023 Ziirich

Sultex AG, Generalsekretariat, 8630 Riiti
Testex, 8027 Ziirich

Texat AG, 5012 Woschnau

_TVS Textilverband Schweiz, 8022 Ziirich

TV Arlen GmbH, D-78269 Volkertshausen
Uster Technologies AG, 8610 Uster
Weisbrod-Ziirrer AG Seidenstoffweberei,
8915 Hausen a.A.

WR Weberei Russikon AG, 8332 Russikon
Ziircherische Seidenindustrie-Gesellschaft,
8022 Ziirich

Zwicky & Co AG, 8304 Wallisellen

Veteranen-Ernennung

Aemissegger-Kessler Iréne, Frohwies 7,

8553 Mettendorf

Akermann Anton, Oberwiesstr. 50, 8645 Jona
Bechtiger Xaver, Berglistr, 20,

9642 Ebnat-Kappel

Chacon Joaquin, 16 chemin de la Blanche,
1253 Vandoeuvres

Fliikiger Max, Breitestr. 17, 8716 Schmerikon
Kilin Albin, Feldstr. 2, 9443 Widnau

Kallen Fritz, Vorzielstr. 35,

5015 Niedererlinsbach

Miuzzo Viktor, Neudorfstr. 39, 8320 Widenswil
Moser Rolf, Cantel, GT Quezaltenango

Nobs Mathias, Chemin du Jura 16, Bernex
Ott Walter, Bahnhofstr. 67, 5605 Dottikon
Ricklin Beda, Spyr 9, 6017 Ruswil

Rosa Sergio, Pfandlergut, 8772 Nidfurn
Schiirli Peter, Poststr. 10a, 9200 Gossau
Steinemann Hans J6rg, Postfach, 9230 Flawil
Zimmermann Ruth, Ulmenweg 3, 8057 Ziirich
Ziiger Stefan, Miirtschenstr. 10,

8867 Niederurnen
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Vorstand und
Kommissionen

Vorstand

(GA)=Mitglied «Geschiftsfiihrender
Ausschuss»

Président (GA)
i Carl, Alte Bergstrasse 80B,
8707 Uetikon am See

Kassier (Ga)

Langenegger Rolf, Mosacher 8,
8126 Zumikon

Aktuar (Ga)

Gertsch Stefan, Moosackerstr. §
5746 Walterswil

)

Prasident WBK (GA)
Minder Peter, Hofenstr, 12, 9542 Miinchwilen

Vertreter Fachschule

Hilker Helmut, Wasserwerkstr. 119,
8037 Ziirich

gréisident Redation «mittex»
I Seid] Roland, Hohenweg 2, 9630 Wattwil

Vertreterin Tys

Egli Corinne, ¢/o Textilverband Schweiz,
Waldmanngty 6, 9014 St.Gallen

Mitgliederbelahge
Gahweiler Ettore, Mettliweg 2,
8248 Uhwiesen

Betreuung Internet

Gertsch Stefan, Moosackerstr. H3
5746 Walterswil

Beisitz

Moser Brigite, Galserschstr. 9, 8890 Flums

Revisoren
Bussmanp Herbert, lic.oec HSG,
ﬁadenersm 172, 8026 Ziirich
B;)il;:/ﬁo.r’ Tasstalstr. 14, 8488 Turbenthal
Vet .flﬂn, Lettenstr. 1, 8192 Zweidlen
*t Marianne, Frieslirain 16, 6210 Sursee

Wej ;
?l terblldungskommsission
Président

Mt
inder Peter, Hofenstr. 12, 9542 Miinchwilen
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weitere Mitglieder

Fritsche Lucia, Im Oberstadel 18,

8405 Winterthur

Kiefer Ingo, Ebnaterstr. 5, 9630 Wattwil
Moser Brigitte, Galserschstr. 9, 8890 Flums
Pircher David, Neubauquartier 3,

8755 Ennenda
Probst Ute, Bollenrain 4, 8450 Andelfingen

Zurburg Yvonne, Solitiidenstr. 3,
9012 St. Gallen

Redaktion «mittex»

Redaktion
Redaktion «mittex», Postfach 355,

9630 Wattwil

Chefredaktor ~
Seidl Dr. Roland, Hohenweg 2, 9630 Wattwil

Inserateakquisitation
ITS Mediaservice GmbH, Andreas Keller,

Allmeindstrasse 17, 8840 Einsiedeln

Sekretariat
SYT Schweiz. Vereinigung von Textilfachleuten,

¢/o Gertsch Consulting, Verena Gertsch,
postfach 1107, 4800 Zofingen

ESBERICHT

Mitgliederbestand per
31. Dezember 2006

Vorstand 9
Weiterbildungskommission 7
Rechnungsrevisoren 4
Ehrenmitglieder 14
Firmenmitglieder 54
Veteranen Inland 266
Veteranen Ausland 11
Aktivmitglieder Inland 418
Aktivmitglieder Ausland 30
Gesamt 813

Bericht der Rechnungs-
revisoren

An die Generalversammlung der SVT Schweize-
rische Vereinigung von Textilfachleuten im Mai
2007.

Als Revisoren der SVT haben wir die auf den 31.
Dezember 2006 abgeschlossene Jahresrechnung
im Sinne der gesetzlichen Vorschriften gepriift.

Wir stellen fest, dass

e Bilanz und Erfolgsrechnung mit der Buch-
haltung tibereinstimmen

© die Buchhaltung ordnungsgemiss gefiihrt
ist

® die Vermogenslage und das Jahresergebnis
nach anerkannten Grundsatzen ausgewie-
sen sind

Aufgrund der Ergebnisse unserer Priifung bean-
tragen wir, die vorliegende Jahresrechnung zu
genehmigen.

Ziirich, 22. Januar 2007
Die Rechnungsrevisoren:
Herbert Bussmann
Marianne Wespi

Viktor Boller
Adrian Blumer

2 006
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SVT-Jahresrechnung 2006

[Bilanz per 31. Dezember 2006 |
|Aktiven 2004 2005 2006 2004 2005 2006|
Postscheck CHF 39'634.36 20'745.97 30°003.57

Postscheck EUR 0.00 2612425 6'106.33

Depositenkonto UBS 205'916.42 361'068.07 73'484.27

Wertschriften 167'474.60 16'566.20 258'492.00

Debitoren 3'790.70 11'450.15 16'894.22

Verrechnungssteuer 1'446.55 1'131.00 403.54

Delkredere -1'200.00 -1'200.00 -1200.00

Hard-/Software Sekretariat 1.00 1.00 1.00

Transitorische Aktiven 0.00 0.00 15000.00

Passiven |
Diverse Verpflichtungen 696.00 0.00 6°238.20
Riickstellung Provisionen 0.00 26357315 0.00
Riickstellung Steuern 2'000.00 2'000.00 2'000.00
Riickstellung Internet 0.00 0.00 0.00
Reserven Mitgliederdienste 72'000.00 72'000.00 67°000.00
Reserven Fachzeitschrift 94'395.45 88'154.31 75'785.75
Vereinsvermogen 247'972.18 247'972.18 247'972.18
Transitorische Passiven 0.00 0.00 188.80
Gewinn / Verlust 0.00 0.00 0.00
| 417063.63 _ 412'483.64 _ 399'184.93 _ 417'063.63 _ 412'483.64 _ 399'184.93|
[Erfolgsrechnung 2006 BUDGET 2007 2006 2005
Beitrage Mitglieder 66500 69'943.10 74'818.90
Beitrage Gonner 19'000 34'100.00 19300.00
Ertrag Wertschriften 10'000 3'710.39 36'447.93
Wertschriftenaufwand -500 -1'452.45 -317.60
Uberweisungsspesen Bank / PC -200 -120.47 -137.65
Kursgewinn / -verlust 0 260.70 0.00
Ertrag Verwaltung Diverses 0 0.00 250.00
Ertrag GV 11000 11110.20 11'755.00
Erlosminderung GV -11'000 -10'864.25 -10'472.50
Erlos Verkauf Inserate «mittex» 93'000 78'685.80 85'097.55
Erlosminderung / Prov. Inserate -35'400 -26'634.56 -24'648.06
Ertrag «mittex» Abos 6'000 6293.80 6'492.59
Ertrag «mittex» Diverse 0 0.00 250.00
Aufwand «mittex»: Redaktion, Layout, Druck, Versand -120'000 -122'765.30 -138'752.40
WBK Ertrag SVT- & SVTC-Forum / Kursgelder SVT 50'000 19°120.00 13790.00
Erlésminderung WBK: Kurse, Organisation -50'000 -23'494.35 -10'214.65
Ertrag Internet 0 0.00 0.00
Erlosminderung Internet -4'500 -3'077.45 -3'717.00
[ERTRAG 33'900 34'815.16 59'942.11]
Leitungsspesen -10'000 -10'860.00 -11'903.00
Sekretariat (inkl. MwSt.) -32'400 30'000.00 -38'478.60
Sozialleistungen -300 -120.80 -1'347.80
Biiromaterial und Spesen -5'000 -4'552.72 -4'757.05
Werbemittel 0 0.00 0.00
Div. Aufwand Verwaltung -3'000 -6'015.15 -3'799.50
Exkursionen Nachwuchs / Lehrlinge -2'500 0.00 -2'740.15
|AUFWAND -53'200 -51'548.67 -63'026.10|
{CASHFLOW -19'300 -16'733.51 -3'083.99|
Abschreibungen 0 0.00 0.00
Anpassung Delkredere 0 0.00 0.00
Steuern -1'000 -639.35 -800.00
Riickstellung Provisionen «mittex» 0 0.00 -2'357.15
{Ergebnis vor Veranderung Reserve -20'300 -17'372.86 -6'241.14|
Entnahme aus Reserve 20'300 17'372.86 6'241.14
[Ergebnis nach Entnahme aus Reserve 0.00 0.00 0.00|
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fihren, Mit Unterstiitzung von Industrie
UﬂFi Handel soll dieses Vorhaben unter
Leitung des Forschungsbinstitutes Ho-
henstein (Wwww.hohenstein.de) angegan-
iZZeW§rden. Zu erwarten sind Ergeb-
,' '¢ wertvolle Erkenntnisse fiir die
EntW|Fklung und fiir den Vertrieb von
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vélkerung unberiicksichtigt ldsst. In ande-
ren Lindern, wie beispielsweise Schwe-
den, England, Frankreich und momentan
auch Spanien, wurden aus diesem Grund
bereits umfangreiche Messungen durch-
gefihrt. Eine Tatsache, die die Bedeutung
aktueller Reihenmessungen belegt und
2u einer entsprechenden Beteiligung
seitens Industrie und Handel animieren

kénnte.
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Der Kunde und
sein Korper

Vortragsreihe - Dienstag, 20.3.2007

Themen:

Teil 1:9.00 — 9.45 Uhr, Frau Susanne
Noller, STF

Entwicklung von Bekleidung — aktu-

elle Situation

® Entwicklung von Bekleidung —
Grundsdtze

® Korpermasse / Korpermasserfassung

® Kundenkdrper / Grossenkennzeich-
nung

® Prinzip Mass Customization — indivi-
duelle Bekleidung

® Aktuelle Situation / Problematik
eines einheitlichen europaweiten

Vorgehens

Teil 2: 10.15 - 11.00 Uhr, Herr Georg
Hoyler / Fa. Human Solutions

Einsatz des Bodyscannings — der

digitale Zwilling

® |nnovative Technologien — Bodyscan-
ning: Der digitale Zwilling

Vorteile einer Masserfassung mittels
Bodyscanning

Reihenmessung als Grundlage fur die
erfolgreiche Konstruktion von Beklei-
dung — Prinzip, Durchfiihrung
Statistische Auswertung einer
Reihenmessung — Erweiterte,
firmenspezifische Nutzungsmoglich-
keiten der Ergebnisse (Marktsegmen-
tierung)

® Weitere Chancen des Bodyscannings

P.\v - Q
Teil 3: 11.30 = 12.15 Uhr, Frau Ulrike
Froitzheim / Fa. Odlo International

Entwicklung von Sportbekleidung

am Beispiel der Firma Odlo

® Vorstellung der Firma Odlo Interna-
tional

® Produktentwicklung der Firma Odlo

® Globaler Vertrieb der Produkte —
Problematik der Kundenké&rper /
Grossenzuordnung

Es besteht die Mdglichkeit, den Body-
scanner der STF zu besichtigen und die
Durchfiihrung eines Scanvorgangs mit-
zuerleben.

Weitere Ausklnfte erteilt: Sekretariat

STF, 044 360 41 51

|
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Rationelle
Verarbeitungs-
methoden

Helene Schdr, STF Bekleidungstechnik

Arbeitsablauf fiir die klassische
Damen-Hose :
Das Hosenmodell mit schragen Eingriffs-
taschen und einer Paspeltasche in der
rechten Hinterhose wird wie folgt ver-
arbeitet:

Die Gesdssnaht an der Vorder und
Hinterhose offen versaubern.

Vorbereitung der Vorderhosenteile
Den Reissverschluss einarbeiten wie in
der Ausgabe |/07 beschrieben.

Verarbeitung der schrigen Eingriffs-
tasche

Den Tascheneingriff mit dem oberen Ta-
schenbeutel (Futter) verstirzen und die
Nahtzugabe kantig innen auf dem Futter
steppen. Den Futterbeutel nach innen
legen und den Tascheneingriff umbtigeln,
sodass die Naht leicht nach innen verlegt
liegt und von aussen nicht sichtbar ist.

Tascenéingriff verstirzen

Die Eingriffskante auf den Gegenzei-
chen des Stoffbeutels positionieren und
mit wenigen Stichen befestigen. Die Ta-
schenbeutel schliessen und zusammen

overlocken.

Taschenbeutel befestigen

Vorderhosenteil fertig vorbereitet

Vorbereitung der Hinterhosenteile
Die Position der rechten Hinterhosen-
tasche wird mit fixierbarer Einlage ver-
starkt, ebenfalls die Paspelstreifen. Die-
se werden im Bruch gebtgelt (10 mm
breit), entsprechend der Taschenmarkie-
rung positioniert und in der gewtinsch-
ten Taschenldnge mit 5 mm parallel ab-
gendht.

Paspel aufndhen

Den Eingriff einschneiden.

-

Tascheneingriff einschneiden
Nun die Paspel durch den Einschnitt
wenden und flach bugeln.

Paspeltasche fertig von aussen

mittex 2/07

Von innen quer zur Tasche die Uber-
stehenden Ecken exakt vertikal abna-
hen.

Taschen-Ecken abndhen

Der Futterbeutel wird am unteren
Paspel angestirzt, der Stoffbeutel flach
liegend am oberen Paspel festgendht
und gebugelt.

Die Taschenbeutel werden geschlos-
sen und gemeinsam versdubert.

Montage
Die Seitennaht der Hosenbeine schlies-
sen und in einem versdubern. Die Naht-
zugabe wird beim Ausbiigeln der Naht
Richtung Hinterhose gebligelt.

Im Anschluss ist die Hosensaumkante

zu versdubern und umzubdgeln.

Nun werden die Schrittndhte ge-
schlossen und ebenfalls gemeinsam ver-
saubert. Auch hier ist die Nahtzugabe in
die Hinterhose zu bugeln. Den Hosen-
saum mit Blindstich oder mit Doppel-
steppstich ndhen.

Seitennaht geschlossen (Innenansicht)

Schliessen der Gesassnaht.

Bundverarbeitung
Die Bundverarbeitung kann wie in der
«mittex»-Ausgabe /07 gefertigt werden.

Fortsetzung folgt!
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von vier Herstellern zu finden sind, die alle auf
Interactive Wear-Technologie aufbauen. Neben
den intelligent heizbaren Skihandschuhen von
Reusch waren dies vor allem Interactive Wear's
perfekt integrierte Bluetooth-Lésungen, so das
Stréaming-Music~Jacket von O‘Neill, die inno-
vative «ai»- (audio integrated) Jacke mit iPod-
Anschluss von Halti 0y, Finnland, und; last but
not least, das ebenfalls Bluetooth-fihige Kjus
Commwear Jacket mit integriertem MP3-Player
von Lasse Kjus Systems, Schweiz.

Uber Reusch

?g'lt deln Passenden Handschuhen den Er-
diegs selbst in die Hand nehmen... Mit
deme;n ngankep hat Karl Reusch auf
ZingenDeslgher seines Privathauses in Met-
Handsc’h Uddeutschland, 1934 die ersten
Jahre « .yhe hergestellt. Heute, tiber 70
Synon Date{r, steht der Name Reusch als
el zg/r:rl] fpr hochyvertige Handschuhe
B liezlche weitere Markenartikel. In
TOrvvart}rq tsegmenterj Wintersport und
AefiE g'ndschuhe'lst Reusch seit Jahr-
Reuschn .;e vyeltwelt fuhrende Marke.
ehay ;NI I diesen Platz 2007 nicht nur
bauenpoent; s‘ondern kontinuierlich aus-
o Erf ah el setzt das Reusch-Team auf
keit aufah_‘rung, Kompetenz, Zuverlassig-
Tecﬁnik ‘ochst.e Qualitat und neueste
artailfin— in drei ngderlassungen (Neck-
et 499\/6n, \/alenoa, Mailand), mit welt-
Lindeny Brtnebspartlnern in Gber 55
i Qu. ra“s Ergebnis sind Jahr fur Jahr
5 moda utat.sprodgkte - authentisch
ung fUhr:rg im Design, fortschrittlich
zallorie nd in der Technik sowie mit ex-
lch r Passform und aussergewshn-
em Tragekomfort.

Der Vorstand der SVT
begriisst folgende
Neue Aktivmitglieder:

Brigitte Strebel, Baden
Melanje Sigrist, Kerns

Der Vorstand der SVT
€grusst folgendes
Neues Firmenmitglied:

R
D?TORCRAFTAG, Altstétten
- Andreas Fischer

FIRMENPORTRAT

Vardhman Group: Perfektes Zu-
sammenspiel von Mensch und

Maschine

Jiirg Rupp, Fong’s Industries Co., Ltd. Hong Kong

Die indische Vardhman-Gruppe ist ein unbestrittener Marktfihrer in der
Garnproduktion. Dabei legt die Unternehmensphilosophie grossen Wert
auf erstklassige Produktionsstdtten mit modernster Technologie. Mitte
der 80er-Jahre begann die Vardhman-Gruppe mit dem Konditionieren
von Garnen, und arbeitete seit Beginn eng mit XORELLA zusammen, dem
Entwickler und Marktfiihrer dieser Technologie. Nun wird die Spindelka-
pazitdt von 550000 auf 800000 ausgebaut. Dazu wurden XORELLA-Kon-
ditionieranlagen der neusten Generation bestellt.

Indien ist in aller Munde, nicht nur die Textil-
industrie des Landes boomt. Die Umsitze stei-
gen, und gewaltige Summen werden investiert.
Dies gilt auch fiir die Vardhman-Gruppe, mit
Sitz im nordlichen Ludhiana. Die Spinnerei
wird gewaltig ausgebaut und neuste XORELLA-
Maschinen bestellt. Griinde genug, um bei S.P.
Oswal (Abb. 1), Chairman der weltweit titigen
vardhman-Gruppe, fiir ein Gesprich nachzusu-
chen. Es kam zu einer nicht alltdglichen Begeg-
nung mit einer herausragenden Personlichkeit.

Abb. 1: S.P. Oswal, Chairman der Vardhman
-Gruppe: «Jedes Garn muss konditioniert
werden, das indische Klima ermdglicht kei-
nen Riickbebalt von Feuchligkeil im Garn.
Mit den XORELLA-CONTEXXOR® Konditio-
nieranlagen erhalten wir eine Garnqualitil
mil  ausgezeichnelen  Laufeigenschaften.»
Bild- Xorella AG, Wettingen (CH)

Das Unternehmen

Die Vardhman Group wurde 1965 von Lala Rat-
tan Chand Oswal gegriindet. Heute ist die Grup-
pe eines der grissten Unternehmen Indiens in
der Textilindustrie. Zu Beginn hatte das Unter-
nehmen einen Spindelbestand von 14°000, heu-
te sind es tiber 550000 Spindeln.

|

1982 begann Vardhman mit der Produktion
von Néhgarnen und ist heute der 2. grésste Pro-
duzent von Néhgarnen in Indien. Eine weitere
Diversifizierung erfolgte 1990 mit dem Start der
Weberei. Diese Produktion in Baddi (Himachal
Pradesh), mit einer Tageskapazitit von 20°000
m, geniesst heute im In- und Ausland einen
ausgezeichneten Ruf als Lieferant fiir Popeline,
Bettwische und Hemdenstoffe.

Vertikalisiertes Unternehmen
Konsequenterweise wurde die Vertikalisierung
weiter ausgebaut mit dem eigenen Veredlungs-
betrieb Auro Textiles in Baddi. Die aktuelle Ka-
pazitdt betrdgt 100°000 m pro Tag,

1999 erfolgte der Vorstoss in die Acrylfaser-
produktion mit der Griindung von Vardhman
Acrylics Ltd., Bharuch (Gujarat), einem Joint
venture mit den japanischen Unternehmen Ma-
rubeni und Exlan. Vardhman Acrylics geniesst
neben der nationalen auch eine starke Markt-
prisenz in Japan, Hong Kong, Korea, Grossbri-
tannien und der EU.

Die konsequente Ausrichtung auf Qualitit
erfolgte in der Zertifizierung nach 150 9002/
180 14002. Zum ersten Mal wurde ein indisches
Unternehmen mit diesen Zertifikaten ausge-
zeichnet.

1994 wird als weiterer Meilenstein der Un-
ternehmensgeschichte als Anbieter von Mehr-
wertprodukten bezeichnet: Vardhman begann
mit der voll integrierten Firberei von Fasern,
Garnen und Tops. Die Kapazitit wurde kon-
tinuierlich auf heute 27000 kg Garne und
22°000 kg Fasern pro Tag ausgeweitet. Fol-
gende Unternehmen der Gruppe sind heute
in der Vardhman Holdings Ltd. zusammen-

gefasst:

21
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® Vardhman Textiles Ltd. (ex Mahavir Spin-
ning Mills)

® Vardhman Threads Ltd.

® Adinath Investment & Trading Co.

® Devakar Investment & Trading Co. Private
Ltd.

Die Aktivititen der Gruppe sind vielfiltig, wie

Tabelle I zeigt.

Garnimporte. Der Markt wichst sicher weiter,
wird sich aber bestimmt auch wieder etwas be-
ruhigen.»

Indien auf dem Weg an die Spitze

Indien ist in der Spitzengruppe der Baumwolle
produzierenden Léinder, investiert aber immer
mehr auch in die Chemiefaserproduktion.

Tabelle I: Aktivitdten der Vardbman Holdings Lid.

Sektor Umsatz Kommentar
Hauptaktivitét der Gruppe. Neun Spinnereien produzieren
Garne 65 % Garne auf heute 550'000 Spindeln. Vardhman hat den
grossten Marktanteil und exportiert Garne im Wert von
& Zweitgrosster Produzent Indiens. Tagesproduktion 22 t in
0,
sl e drei Spinnereien: Hoshiarpur, Baddi und Ludhiana.
Die moderne Weberei umfasst 432 Webmaschinen, die 30
Gewebe 9% ; ;
Mio. Meter pro Jahr produzieren.
Seit kurzem werden auch Acrylstapelfasern in Bharuch in
i 89 Gujrat produziert, in Zusammenarbeit mit japanischen Un-
: ternehmen, Marubeni und Japan Exlan. Die Jahreskapazitat
betragt 18’000 t.
Stahl 6% Die Gruppe produziert auch hochwertige Stahle. Die Kapa-
3 zitat betragt 100’000 t Spezialstahl und Legierungen.
Marktposition «Aber», s0 S.P. Oswal, «Indien muss unbedingt

Die Vardhman-Gruppe ist ein unbestrittener
Marktfiihrer in Indien, die Fakten sind beeindru-
ckend: Sie hat die grosste Spinnereikapazitit, ist
der griisste Produzent von Baumwoll-, Chemie-
faser- und Mischgarnen sowie der grosste Firber
von Fasern und Garnen. Die Vardhman-Gruppe
ist aber auch der grosste Exporteur von Baum-
wollgarnen, Markftihrer fiir Handstrickgarne
in Indien sowie der zweitgrosste Produzent von
Nihgarnen. Den jdhrlichen Faserverbrauch der
Gruppe zeigt Tabelle II.

den Ertrag erhohen. Bei rund 9 Mio. ha Anbau-
fléche betrigt der Ertrag heute 470 kg/ha. Ein
guter Ertrag liegt jedoch bei 700 kg/ha. Wenn
es Indien gelingt, und es muss gelingen, diesen
Ertrag zu steigern, konnen wir die Nummer 1
fiir Baumwolle werden. Die Voraussetzungen
sind ideal: Der Heimmarkt ist riesig und das
Pro-Kopf-Einkommen der Bevélkerung steigt.
Im Weiteren betrdgt der Exportanteil der in-
dischen Textilindustrie lediglich 35%, auch
hier liegt ein markantes Steigerungspotential.

Tabelle II: Faserverbrauch pro Jabr der Vardhman Gruppe

Faserverbrauch in Tonnen

Baumwolle 90’000 - 95’000
Acrylstapelfasern 12'000 - 13000
Polyesterstapelfasern 12'000 - 14000

6.6-Filamentgarne, Viskosestapelfasern etc.

Andere Textilfasern wie Polyester-, Polyamid- und Polyamide

2'000

Bei einem Umsatz von rund 500 Mio. USD
gehen 40% aller Garne in den Export. Dabei
sind Linder wie die USA, die EU, Kanada, Chi-
na, Japan, Korea, Mexiko, Brasilien etc. Vardh-
man hat einen Anteil von 6% am indischen
Garnexport.

Und wie sieht S.P. Oswal den aktuellen
Garnmarkt? «Wir sind gut etabliert im Markt.
Baumwollgarne laufen sehr gut. Wir produzie-
ren jetzt mit 550000 Spindeln, die bis im Marz
2008 auf 800°000 ausgebaut werden. Indien ist
ein guter Markt fiir uns, es gibt relativ wenig

Dies sind nur einige Griinde dafiir, weshalb die
Investitionen in die indische Textilindustrie
laufend steigen.»

Forschung und Entwicklung

Die Unternehmensphilosophie (siehe Kasten)
legt grossen Wert auf erstklassige Produktions-
statten mit modernster Technologie. Schwer-
punkt der F & E-Arbeit ist die Optimierung von
Produktionsabldufen. In der ganzen Gruppe
arbeiten in allen Bereichen viele Leute an der
Verbesserung bestehender und der Entwicklung
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neuer Produkte. Neben Baumwolle werden
auch Versuche mit Bambusfasern und Lyocell
gemacht. «Natiirlich», so S.P. Oswal, «kdnnen
und wollen wir nicht alles anbieten. Trotzdem,
unser Produktionsprogramm wichst laufend
weiter.

Das Wichtigste in einem Betrieb sind je-
doch gute Mitarbeiter, 15 bis 20 sind laufend
in Kursen, um sich weiterzubilden. Wir fiihren
auch eigene Weiterbildungsprogramme fiir Mit-
arbeiter durch, um in Management-Positionen
aufzusteigen. Um in unserer Unternehmung
erfolgreich zu sein, braucht es nicht ungedingt
ein MBA.»

Konditionierte Garne sind ein
Muss

Mitte der 80er-Jahre begann die Vardhman-
Gruppe mit dem Konditionieren von Garnen.
Seit Beginn dieser Entwicklung wurde eng mit
XORELLA zusammengearbeitet, dem Entwickler
und Marktfithrer dieser Technologie (Abb. 2).

/ \
Abb. 2: Seil die Vardhman-Gruppe Garn
konditionierl, wurde eng mil XORELLA zu-
sammengearbeilel, dem Entwickler und
Markifiibrer dieser Technologie. «jedes Garn
muss kondilioniert werden, sonst gibl es Pro-
bleme», sagt S.P. Oswal. «Das indische Klima
ermoglicht keinen Riickbehall von Feuchtig-
keit im Garn, es ist zu beiss.» Bild: Xorella
AG, Wettingen (CH)
«Jedes Garn muss konditioniert werden, sonst
gibt es Probleme», sagt S.P. Oswal. «Das in-
dische Klima ermdglicht keinen Riickbehalt
von Feuchtigkeit im Garn, es ist zu heiss. Mit
den XORELLA-CONTEXXOR® Konditionieranla-
gen konnen wir die Feuchtigkeit um 1,5 — 2%
erhohen, und erhalten so eine Garnqualitdt mit
ausgezeichneten Laufeigenschaften in der fol-
genden Produktionsstufe. Das Konditionieren
von Garn ist ein Muss, Garne mit einem «Ly-

cra»-Anteil konnten ohne diesen Prozess gar
nicht weiterverarbeitet werden.»

999% aller Garne werden konditioniert,
ausser Polyester- und Acrylgarne. Wie bereits
erwihnt, wird die Spinnerei weiter ausgebaut.




mittex /2007

Dazu wurden sechs neue XORELLA-CONTEX-
®

XOR®-Anlagen bestellt, Bisher hat die Vardh-

man-Gruppe mit runden Dimpfern gearbeitet,

Zl;e[:t 3;'1"”99“'/0 aller Garne werden konditio-
de ’ sz‘" Pop'esler'- und Acrylgarne. Nach
i ’ZOgZsztzomeren werden die Garne sofort

. v verpackt und gehen zur Weiterver-
arb‘)l./””g- Bild: Xorella AG, Wettingen (CH)
i“nKU‘bl'SChe Maschinen bieten vor allem Vorteile
0 ationelleren Arbeitsabliufen», erkldrt S.P.
eii";j:}i?fU. «Wir kbnnen mit ganzen Paletten
bt 1 ;jund das e.rspart uns viel manuelle
. er VOfber.e)tung zum Ddmpfen und

ntladen fiir die nachgelagerten Stufen.»

f’:rarbei tetes Vertrauen
AT::;:S:; man den indischen Garnmarkt im
o Sf;)n,otlnd den Weltmarkt im Speziellen,
il se 1(') : S\‘Nal Unterschiede zwischen heute
Jahren?
Gar;gll‘]’ab[intlfirschieFie sind  gross. Indische
Koigih 1 heute einen ausgezeichneten Ruf.
e Quamjlte.l’robleme mehr, das Vertrauen in
dische Qujyli[ da. Ganz allgemein ist die in-
Koﬂditioni‘e-ndt gestiegen. Dazu hat auch das
Dﬁmpfem 11)61-1 von Garnen mit den XORELLA-
Vird immer zlgelmgen. Auch die Baumwolle
0 T essgr, und .damit steigt die Akzep-
fl Coton o he Gmn.er l@ten heute auch Natu-
- Kon:' D.as emzxge Problem ist nach wie
hart darap ‘5{11111311011’ aber alle arbeiten sehr
ten, Wi bi; t 1€ lVerschmutzungen zu reduzie-
a0, 2lsmogt, fn heute auch viel feinere Garne
von Nesy iibor 10 Jahren. Die Spannweite geht
ey lnerCeriS-er Ne 100/1 bis Ne 200/1. Gasierte
U i g le.ﬂe Garne sind heute ein Muss,
auch hieg iS[“allonalfn Markt zu bestehen. Aber
s unmdglich, diese Marktposition

Ohne( ifizi onal z

u [

Wil‘llab alllelel[ES Pel‘S n l u el‘l'eiChen- un
€n glltes Pel'S()n:ll.»

D
W:’I Mensch s.p. 0swal
r i i g
eSCh?{f?OO Mitarbeiter hat, ist immer sehr stark
Gruppe lg; Hatman als Chairman einer solchen
Uberhaupt noch Zeit fiir sich selbst?

S.P. Oswal: «Ich befasse mich sehr ausge-
prigt mit Philosophie und Spiritualitit. Hier
hole ich mir meine innere Ruhe und Kraft. Wer
keinen inneren und #usseren Ausgleich hat,
kann nicht erfolgreich und zufrieden stellend
arbeiten. Ich trage die Verantwortung fiir viele
Menschen, die ein Recht darauf haben, dass ich
einen guten Job mache. Jedes Boot braucht ei-
nen Steuermann.

Wir leben in einer schwierigen Welt, beson-
ders wir Inder. Wer vom Dunkel ins Licht will,
muss seine Handlungen genau iiberlegen und
seinen Ehrgeiz unter Kontrolle haben. Hier
hilft mir die Meditation, die richtigen Entschei-
dungen zu treffen. Erfolg und Misserfolg, das
Gute und das Schlechte liegen nahe beieinan-
der. Beides muss man akzeptieren und die rich-
tigen Schliisse ziehen. Das ist der Weg.»

Spiegelt die Unternehmensphilosophie der
Vardhman Gruppe auch die Personlichkeit von
S.P. Oswal wider?

«Unser Land, und damit auch unsere Unter-
nehmung haben grosses Potential. Indien hat
in der Textilindustrie eine sehr lange Tradition.
Unser Schulsystem ist westlich ausgerichtet, un-
sere Schulen und Universititen machen einen
guten Job in der Ausbildung, und die Menschen
verfiigen iiber einen ausgezeichneten Back-
ground, wenn sie in den Berufsalltag wechseln.
Im Vergleich zu unseren Nachbarldndern wird
auch von westlichen Unternehmen vermehrt in-
disches Personal rekrutiert. Inder haben einen
unbindigen Willen, auch im Beruf vorwirts zu
kommen. Neben ihren beruflichen Fahigkeiten
nehmen sie auch Unannehmlichkeiten in Kauf,
um dieses Ziel zu erreichen. Dieser Wille ist —
die Bemerkung sei mir erlaubt — in westlichen
Lindern nicht mehr so ausgeprégt.»

Die Zukunft
Die Vardhman-Gruppe geniesst weltweit einen
ausgezeichneten Ruf. Wie kam es zu diesem
Image, Mr. Oswal?

«Da muss ich etwas ausholen: Wir sind nun
40 Jahre im Geschift und unsere Kunden ken-
nen unser Bekenntnis zur Qualitdt. Wir kennen
auf der anderen Seite aber auch die Anspriiche
unserer Kunden. Und Kundennihe spielt bei
uns die herausragende Rolle, Dies weiss jeder
Mitarbeiter, der Kundenkontakt hat. Vor 10 Jah-
ren spielten die Maschinen noch zu 90% die
Hauptrolle in der Produktion. Heute meine ich,
dass 70% vom Menschen beeinflusst wird. Und
darum haben wir bei unseren Kunden ein gutes

Image.

FIRMENPORTRAT

Wir miissen auf diesem Weg weitermachen
und immer bessere und neue Produkte entwi-
ckeln. Ich gehe davon aus, dass der Garnhan-
del nicht mehr stark wachsen wird, ausser im
Heimmarkt. Deshalb miissen wir versuchen,
mehr Bekleidung zu exportieren. Auch wir mis-
sen uns fragen, ob wir Garne aus China impor-
tieren sollen. Heute sind das 15 — 20 %.»

Was gedenken Sie zu tun, dass dies so
bleibt?

«Auf der einen Seite investieren wir von der
Kapazitit her. Im Jahr 2005 betrug der Umsatz
rund 500 Mio. USD. Unser Ziel bis zum Jahr
2012 ist 1°000 Mio. oder 1 Mrd. USD. Den Aus-
bau der Spindelzahl habe ich bereits erwihnt.
Aber auch in der Weberei wird die Zahl der Web-
maschinen von 432 auf 800 steigen. Den Neu-
bau der Arisht Spinning Mills in Baddi haben
Sie ja gesehen (Abb. 4). Wir sind zuversichtlich,

Abb. 4: Die saubere Anlage der Arisht Spin-
ning Mills in Baddi (Himachal Pradesh). Nun
wird die Spindelkapazildt von 550'000 auf
800000 ausgebaut. Dazu wurden X ORELM -
Konditionieranlagen der neusten Generation
bestelll. Bild: Xorella AG, Weltingen (CH)
weiter zu wachsen. Allein der Umsatz unserem
Heimmarkt steigt kontinuierlich um 9% jedes
Jahr.

Aber das ist nach unserer Meinung nur eine
Seite der Medaille: Wie gesagt, ebenso wichtig
ist unser Personal. Die Kunden wollen heute
nicht «bloss» Garn kaufen, sie wollen ein gan-
zes Leistungspaket. Hat der Kunde ein Problem,
sind wir sofort da und I6sen es. Das ist unser
Geist, das totale Bekenntnis zur Kundennihe,
das ist unser positives Image im Markt. Diesen
Geist kann uns niemand nehmen.»

Vardhman Group Philosophy

- Faith in bright future of Indian textiles
and hence continued expansion in
areas «which we know best».

- Total customer focus in all operational
areas.

- Products to be of best available quali-
ty for premium market segments
through TQM and zero defect imple-
mentation.
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- Global orientation targeting — at least
20 % production for exports.

- Integrated diversification/product ran-
ge expansion.

- World class manufacturing facilities
with most modern R&D and process
technology.

- Faith in individual potential and re-
spect for human values.

- Encouraging innovation for constant
improvements to achieve excellence in
all functional areas.

- Accepting change as a way of life

- Appreciating our role as a responsible
corporate citizen.

STFI-Kolloqui-
um «recycling
for textiles»

Das 8. STFI-Kolloquium «recycling for textiles»
findet am 5. und 6. Dezember 2007 in Chemnitz
statt.

Unter dem Hauptthema «Abfall oder Roh-
stoff — Nachhaltiges Wirtschaften durch Textil-
recycling» sind zum Kolloquium Fachvortrige
mit folgenden Schwerpunkten vorgesehen:
® Marktsituation und legislative Randbedin-

gungen
® Neue Produkte und Verfahren
® Technologische Prozesssicherheit
© Maschinen und Anlagen fiir das Textilrecy-

cling

Vortragsangebote nehmen wir bis zum 30. Juni
2007 gerne entgegen.

Ruickfragen und weitere Informationen:
Sdichsisches Textilforschungsinstitut e.V.
Dipl.-Ing. Bernd Gulich

PF 1325

09072 Chemnitz

Tel.: +49 371 5274 204

Fax: +49 3715274 153

Internet  www.stfi.de

E-Mail:  bernd.gulich@stfi.de

E-Mail-Adresse
Inserate

keller@its-mediaservicé.com

80 Jahre Christian Eschler AG -
Bereit fiir die Zukunft mit einem

«lachenden» <e>

Der Maschenstoff-Hersteller Christian Eschler AG,
Biihler/AR - ein von der 3. Generation gefiihrtes

C

vollstufiges Familien-Unternehmen - blickt 2007

auf eine 80jdhrige Firmengeschichte zuriick. Die
beiden Briider Alex und Peter Eschler haben mit

eschler

TOUCH SWISS COMFORT

ihrem Gesamt-Motto «Erneuerung» aber vor allem die erfolgreiche Ge-

staltung der Zukunft im Visier.
Damit ist nicht Erneuerung um jeden Preis ge-
meint, sondern eine Symbiose zwischen Erhal-
tung von Bewihrtem und Wahrnehmung von
Chancen — wie z.B. neue Technologien, neue
Mirkte, neues Erscheinungsbild. Damit will
das dynamische Unternehmen dem Zeitgeist
Rechnung tragen, die iber die letzten Jahre
gewachsene Markenstrategie konsolidieren und
sich neu auf eine einzige Dachmarke konzen-
trieren.

Synergien freisetzen

«Mit unserem neuen Markenauftritt wollen wir
Synergien freisetzen und nutzen. Dies mochten
wir mit unseren Kunden teilen: Konsumenten
sollen gezielt nach Eschler Textilien — made in
Switzerland — und nicht nach einer anonymen
Marke fragen», erkldrt CEO Peter Eschler. «Un-
sere Stdrken sind technisch hoch entwickelte,
funktionelle Textilien, die komfortabel zu tra-
gen sind! Dieser Unterschied ldsst sich nicht
erkldren, man muss ihn fiihlen. Dazu mach-
ten wir die Konsumenten mit unserem neuen
Slogan «Touch Swiss Comfort» auffordern. Die
Neueinteilung der Produkte-Gruppen und die
Vereinfachung des Layersystems (ecs Eschler

zelnen Schichten sowie deren spezifische Be-
schreibung sollen die Endverbraucher bei ihrem
Kaufentscheid unterstiitzen. Adiquate Hangtags
und Einnéhetiketten gehoren selbstverstiindlich
auch zum neuen Auftritt. Dazu hat Eschler
14 Funktions-Piktogramme festgelegt — von
«komplett wasserdicht ausgeriistet» bis «Licht
reflektierend», um auf einfachste Weise wich-
tige Produkt-Eigenschaften zu kommunizieren.
«Unser Ziel ist es, bei den Endkonsumenten ver-
mehrt deutlich nachhaltigere Aufmerksamkeit
Zu gewinnen, was wiederum auch den von uns
belieferten Konfektionziren zugute kommt», re-
stimiert Peter Eschler.

ecs — eschler comfort system

Das ecs ist ein aufeinander abgestimmtes
und erprobtes Bekleidungssystem. Es
sorgt fUr ein optimales Kdrperklima, ein
angenehmes Traggefiihl und ein Maxi-
mum an Comfort.

el Absorption

e2 Insulation

e3 Protection

E3+ Protection Plus

Comfort System) soll
nicht nur einen moder-
neren Auftritt am kon-
Produkt
ermdglichen, sondern

fektionierten

vor allem eine leich-
tere Orientierung fiir
Konsumenten bieten»,
prézisiert Eschler.

nen Feinheiten.
Funktions-Pikto-
gramme
Aussagekriftige  Be-

zeichnungen der ein-

Alle Zwirne aus Stapelfasergarnen im Bereich

Nm 34/2 (Ne 20/2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
gelaufigen Ausfiilhrungen und Aufmachungen fir
Weberei, Wirkerei, Stickerei und Strickerei.

Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal
Telefon 071 886 40 90, Telefax 071 886 40 95
E-Mail: baeumlin-ag@bluewin.ch

liefert fir héchste
Qualitatsanspriiche
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46. CHEMIEFASERTAGUNG
DORNBIRN, 19. - 21. September

2007, Osterreich

51_2” Z": el:-';‘zlt7 liegen zahIre.iche Anfragen fiir 2007 vor, da
Reitst einc er der ITM,_L\ in Miinchen auch die Gelegen-
S0 e F:;n Informatu?nsaustausch iiber Innovationen
BORNET nﬁrsektor bei der 46. CHEMIEFASERTAGUNG

iitzen wollen. Der Themenschwerpunkt EIN-

FLUs
S DER ITMA AUF FASERTECHNOLGIEN tragt diesem : :
MAN-MADE FIBERS CONGRESS

Ums
tand Rechnung. Dabei wird von Forschungsinsti-

tuten o g G T

iiber dlilnd den wichtigsten internationalen Fasererzeugern ein Uberblick

Einflg e Wechselwirkungen, Anforderungsprofile und daraus abgeleitete
sse auf faserkonforme Entwicklungen geboten.

ll.:"r(:icfl;,l:zr atige Plenarvortrige am
Fiir ¢ ‘?QStag

sind ue:[;l(’ffm‘“gsmg am 19. September 2007
e Heanderem Plenarvortrige durch CIRFS
i Emwm::usforderungfn der Globalisierung
ety ;mgsstr%lteglen fiir die europiische
\’Ortmg (;UFICh IldLl?ll‘le Yorgesehen. Ein weiterer
der Entic CYCI‘A/Chma' beschiftigt sich mit
der Chinesiscul% und de.n Zukunftsperspektiven
e ni d]en Chexlmefaser—lndustrie. Abge-
Grosshritan, .er .\./Ol‘ll]l.[tilg durch Beitrige aus
weiten M;r‘k 1llen tiber die Entwicklung des welt-
N TmTS von Faser- L}nd Textilmaschinen
N 1sportwese.1.15 in Bezug auf Mobili-

nen und Giitern,

N :
Tr:(;i'l?ofgltwmk_lungen bei Fasern
Fachvortrag prominent- besetzt ist auch die
BE] FASF%;felhe NEUE  ENTWICKLUNGEN
Serversliir‘k[e‘ Der Bogen reicht von nanofa-
Garne Neun P?lyethyle“fasmh iiber PVDF-
COPol\;mereefl-].[?Vl‘Cklungen bei PET, PTFE-PA
sern, éikoln ur Fasern, hitzegenerierende Fa-
Komp‘)hem gonlentengarne, Monofilamente fiir
Wil n '1m Fahrzeugbau, regenerierte
reundliche cellulosische Fasern, photo-

Blick

katalytisch aktive Fasern, Bikomponentenfasern
mit verbesserten Oberfliicheneigenschaften, Hy-
bridgarne fiir innovative Leichtbauprodukte,
Zellulosemehrkomponentenfasern, die neue
Textilfaser Polyetherimide bis zu leitfdhigen
Fasern, um nur einige zu nennen. Die Vortra-
genden kommen aus 3 Kontinenten; es sind
praktisch alle multinationalen Fasererzeuger

TAGUNGEN

N,
-

A

.

/
R o
\
\

Interessierte Zuhirer
diese Vortragsreihe durch Erkenntnisse aus uni-
versitirer Grundlagenforschung.

Fasern und Textilien im Transport-
wesen

Der Themenschwerpunkt FASERN UND TEX-
TILIEN IM TRANSPORTWESEN prisentiert
Entwicklungen und Trends beim Einsatz von
Chemiefasern in der Luftfahrt, Automobil,
Bahn/Schiff. Die Einfithrungsreferate be-
schiftigen sich mit Marktentwicklungen von
Textilien im Automobilbau (USA/EU), Neuent-
wicklungen bei Airbags, massgeschneiderten
Textilverbundwerkstoffen im Transportwesen.
Besonderer Wert wird auf Vergleiche zwischen

europdischen/amerikanischen/asiatischen  Er-

sowie namhafte For-
schungsstitten aus Eu-
ropa und Ubersee mit
Referaten vertreten.

Neue Funktio-
nalititen durch
Avivagen und
Oberflachenmo-
difikationen

Eine weitere Fachvor- .
tragsreihe widmet sich
dem Thema NEUE
FUNKTIONALITATEN
DURCH AVIVAGEN UND
OBERFLACHEN-MO-
DIFIKATION. Im  Er-
offnungsvortrag ~ wird
ein Uberblick tiber die
Bedeutung der Nano-
technologie  fiir ~ die
Funktionalisierung
von textilen Materi-
alien geboten, gefolgt
von Vortrigen nam-
hafter  Unternehmen
su einer Vielzahl von

Uibernehmen.

Wir sind eine solid fundierte, gut eingerichtete Bandwebe-
rei im Schweizerischen Mittelland.

In der eigenen Spezialitatenweberei werden technische
Nischenprodukte hergestellt und zu Gber 50 % im Ausland
erfolgreich abgesetzt.

Wir suchen einen tlichtigen
Einrichter / Webereimeister
Mit einigen Jahren Praxis und Eignung zum Vorgesetzten.

Als Vorbildung verfligen Sie Uber eine Berufsausbildung
als Textilmechaniker, Textiimaschinenfihrer, oder gleich-
wertige, im Bereich Weberei.

Als Einstieg werden Sie als Einrichter eine Gruppe
Bandwebmaschinen libernehmen und anspruchsvolle
technische Spezialitaten einrichten, ausmustern und mit-
entwickeln. Danach werden Sie auch Fiihrungsfunktionen
als Webermeister in unserer technischen Bandweberei

Wenn Sie nicht direkt aus der Weberei stammen, so sind
wir bereit, Sie auf die kiinftige Position auszubilden.

Es handelt sich um eine ausbaufahige Stelle mit Freiraum
und ohne Schichtarbeit.

Herr Thomas Huber freut sich auf Ihre Bewerbung.

Huber & Co. AG Bandfabrik  Tel +41 (0)62 768 82 82

praktischen Einsatzge-
bieten. Abgerundet wird

|

Hauptstrasse 15 www.huber-bandfabrik.com

CH-5727 Oberkulm

25



26

I FWS

fordernissen gelegt. Durch bekannte Namen
von Leitbetrieben und Zulieferern wird dies si-
cher ein weiteres Highlight.

Komprimierter Themenbereich zu
Teppichen

An Stelle der bisherigen, alle 2 Jahre abgehal-
tenen Intercarpet tritt der néchste Schwerpunkt
TEPPICHE. Die Vortrige wurden gestrafft und
beschiftigen sich mit den zukiinftigen Entwick-
lungen des europdisch/amerikanischen Tep-
pichmarktes, Faser- und Produktentwicklungen
und Anwendungsbeispielen z. B. im Automobil-
bereich.

Schutztextilien in ihrer ganzen
Vielfalt

Die Vielfalt des Begriffes SCHUTZTEXTILIEN
und der damit verbundenen Anforderungs-
profile wird an dieser Vortragsreihe demons-
triert. Der Bogen reicht von Seenotanziigen,
Polizeiuniformen,  Arbeitsschutzbekleidung,
Feuerwehranziigen, Militirbekleidung, Ope-
rationswische, Sport- und Freizeit bis zu an-
wendungsspezifischen  Funktionalititen wie
antistatische Eigenschaften, Filter- und Mem-
branwirkung, Flammschutz, Tragekomfort etc.
Untersuchungen zu Lebenszyklen von OP Wi-
sche, Pflegevorschriften, Flammschutzmitteln
etc. runden die Vortragsreihe ab.

Faserprojekte innerhalb der
EU/US-Technologieplattformen
Besondere Bedeutung gewinnt das Schwerpunkt-
thema FASERPROJEKTE INNERHALB DER EU/
US-TECHNOLOGIEPLATTFORMEN FUR TEXTI-
LIEN. Hier wird versucht, die langfristige Vision
der EU und die Ziele bis zum Jahr 2015 an Hand
von erfolgreichen Implementierungen darzu-
stellen. Dabei werden insbesondere das Zusam-
menspiel zwischen kommerziellen Firmen und
zielgerichteter universitdrer Forschung, sowie
die Forderungsmdoglichkeiten an Fallbeispielen
dargestellt. In dhnlicher Weise werden auch die
US amerikanischen Aktivititen dargestellt.

Die genauen Details zu den Vortrigen und
wesentliche Teilnehmerinformationen sind auf
der Homepage www.dornbirn-mfc.com verfiig-
bar.

Redaktionsschluss Heft
3/2007:
19. April 2007
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Int. Foderation von Wirkerei-
und Strickerei-Fachleuten,
Landessektion Schweiz -
Jahresbericht 2006

Vom freundlicheren konjunkturellen Umfeld 2006 konnten auch die mei-
sten Wirkerei/Strickerei-Betriebe profitieren. In Bezug auf die IFWS-Ver-
anstaltungen - die beiden Fachtagungen in der Schweiz und Deutsch-
land sowie den 43. Weltkongress — hatte unsere Fachvereinigung eben-

falls «Hochkonjunktur».
Mitgliederbewegungen

Die Zahl unserer Mitglieder ist mit 53 Personen
bzw. Firmen im Berichtsjahr nahezu konstant
geblieben, wobei wir einen Neueintritt verzeich-
neten.

Tatigkeit

Wie in den Vorjahren tibernahm der Landesvor-
sitzende Fritz Benz auch die Aufgaben des Se-
kretérs. Die Schreibarbeiten erledigte Inka Benz
und das Rechnungswesen besorgte der Kassier
Berndt Meyer. Der Landesvorsitzende organi-
sierte die letztjihrige Landesversammlung und
die Frithjahrstagung und nahm an der Tagung
der deutschen Sektion sowie als Delegierter an
der Generalversammlung der Fachvereinigung
SVT teil. Er war des Weiteren in stindigem Kon-
takt mit Prof. Wolfgang Schich vom Internatio-
nalen Sekretariat der IFWS in Reutlingen.

Leistungen

[FWS-Mitglieder haben kostenlosen Zutritt zu
den Tagungen der Landessektionen. Fiir die
Schweizer Mitglieder Gibernimmt unsere Sektion
jeweils die Kosten des Mittagessens. Mitglieder
erhalten die Kursprogramme der Fachvereini-

tingfed.com. E-Mail-Adressen: info@knitting-
fed.com, beziehungsweise: fr.benz@bluewin.ch

Veranstaltungen

An der Friihjahrstagung der Sektion Schweiz
am 7. April 2006 in Wald/ZH informierte Albert
Gunkel ausfiihrlich tiber die Nanotechnologie
in der Textilindustrie. Heinz Laib stellte Ma-
schenstoffe aus neuen Fasern vor und Walter
Braun sprach iiber Material und Herstellung
medizinischer Kompressionsstriimpfe. Letztge-
nanntes Thema wurde bei der anschliessenden
Betriebsbesichtigung der Firma Salzmann
Mesh, Wald/ZH, vertieft. Ein ausfiihrlicher Be-
richt Giber diese Veranstaltung wurde von Fritz
Benz in «mittex» 5/06 und «Melliand Textilbe-
richte» 9/06 veroffentlicht.

Die Tagung der Sektion Deutschland fand
am 22./23. Mai in Gomaringen bei Reutlingen
statt und umfasste zwei Vortriige iiber Gestricke
aus Metallfiden sowie Leuchttextilien. Es wur-
den die Wischehersteller Firma Speidel, Bodels-
hausen, und Firma Gerhard Résch, Tiibingen,
deren  Zweigbetrieb Rokona-Textilwerk fiir
kettengewirkte Stoffe — auch fiir die Automo-
bil-Innenausstattung — sowie die Hochschule

gung SVT sowie Ermis-
sigung bei deren Kursen
und dem Abonnement un-

150 Jahre
Qualitit

seres  Publikationsorgans |
Einladungen
und Informationen wer-
den den Schweizer Mit-
gliedern per Post von der
Landessektion sowie per
E-Mail vom Internatio-
nalen Sekretariat {iber-
mittelt. Wir empfehlen die
regelmidssige  Beachtung
der Homepage www.knit-

«mittex».

RUEGG + EGLI AG wcvvccsriece

Tel. ++41 (0)1 932 40 25, Fax ++41 (0)1 932 47 66
Internet: www.ruegg-egli.com

* Webeblitter fiir alle Maschinentypen
* Rispelblitter in allen Ausfiihrungen
* Bandwebeblitter fiir alle Maschinentypen
* Winkelleitblatter (Gelenkscharblatter)
* Spiralfederrechen in allen Breiten * Schleif- und Poliersteine

Hofstrasse 98
CH-8620 Wetzikon

E-Mail: contact@ruegg-egli.com
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Reutlingen mit der Fakultit Textil und Design
besucht,
Der 43, Weltkongress der IFWS vom 1. — 5.
i\)/ll(lt;)le)sr l2006 stand unter dem Motto «Stricken/
it heute und morgen». Rund 30 Refe-
(r)esl;illlllll;en un? Referenten mehrheitlich aus
ba erlduterten den Einfluss von Fa-
Ser- und Garneigenschaften auf die Qualitit
Yon Maschenwaren. Schutz- und Geotextilien,
':f‘fue Produktions-Software und Studienpro-
\%;:itzﬂklznwaren 'we‘i.tere Hauptthemen. Wahl-
nten die Firma Natalia, Stara Zagora
= vollstufige Fabrikation von T-Shirts — und die
lf}];:)c(lle,m? .Firma Knitex, Dospat — Herstellung
i blg,‘estrfckter Pullover, Jacken und Récke
prﬁ::;:::rltgt w.erden.' Eine grosse Modenschau
il eM’d‘le Le.lstungsfiihigkeit der bul-
3 O lc%schemndustrie. Neben der gu-
Gastﬁ-eu‘n dl‘?alu’on des Kongresses ist die grosse
henr schaft de}r bulgarischen Veranstalter
ervorzuheben (Bericht in «Melliand Textilbe-
richte, 11-12/2006)

Schlusswort

:?;Z E;(\;Vjicl;(iJ.ZO()G ihren Mitgliedern vielfil-
Iflklnah;e 1 cflten'zur Information und Kon-
Ebene, A, dul 'nzmonaler und internationaler
Firmer Wiel? nieran beteiligten Personen und
Beliey 7, t’llll[Ch den betreffenden IFWS-Mitar-
lmel‘]];;[j()nr (ll em‘ Prof. Wolfgang Schiich vom
Bernd Me'ﬂ.en Sekretariat, unserem Kassier
Py s )fsl'znd unserer ﬁiirokmft Inka Benz,
Watil g Fll eren tatkriftige Unterstiitzung,
» 9. Februar 2007

Fritz Benz, Landesvorsitzender
IFWS, Landessektion Schweiz
Generalvetsammlung
: der SVT
Mittwoch, 23, Mai 2007
bei der Firma Bezema AG
in Montlingen SG

e
So erreichen

Sie die
Redaktion:
E-Mail:
Ldaktion@mittex.ch

MESSEN

Erneuter Rekord:

5% mehr Fach-

besucher auf der ispo winter 07

Die ispo winter 07, die vom 4. bis 7. Februar 2007 in 17 Hallen auf 180’000 m?,
und damit erstmals auf dem gesamten zur Verfligung stehenden Gelin-
de der Neuen Messe Miinchen stattgefunden hat, zihlte an den vier
Messetagen insgesamt rund 64°000 Fachbesucher (2006: 61°087) und da-
mit ca. 5% mehr als im Vorjahr. Damit verzeichnete die ispo nach einem
Flichen- und Aussteller- auch einen weiteren Besucherrekord, der sich
bereits vom ersten Messetag an in tdglich steigenden Besucherzahlen
abzeichnete. Trotz der unbefriedigenden Schneesituation bestitigen
diese Rekordbesucherzahlen das ungebrochene Interesse des Fachhan-
dels an neuen Trends, an der Neuausrichtung und konzentrierten Vorbe-

reitung der kommenden Wintersaison.

Mit 65% Auslandsanteil auf Besucher- und
849% auf Ausstellerseite, war auch die interna-
tionale Beteiligung wie gewohnt hoch. Dabei
ist der Besucheranteil aus Osteuropa und Rus-
sland iiberdurchschnittlich angestiegen, aus
den Niederlanden und Grossbritannien wurden
jeweils tiber 20 % mehr Besucher gezihlt, aus
der Schweiz kamen 14, aus der Tschechischen
Republik 11, aus Italien 7 und aus Osterreich

6% mehr Besucher.

Steigendes Besucher- und Einkaufs-
interesse

Inshesondere aus dem Textil- und Schuhfach-
handel wurde ein steigendes Besucher- und Ein-
kaufsinteresse registriert, und damit die Sport-
style-Ausrichtung der ispo bestétigt. Waren es
2006 noch ca. 40 %, so gaben in diesem Winter
iiber 50 % der Besucher an, sich iiber das aktu-
elle Textilangebot, von Funktionsbekleidung bis
zZu sportorientierter Freizeitmode, informieren
2u wollen. Rund 22 % der Fachbesucher nann-
ten des weiteren Ski, 10% Board, 9% Outdoor
Hartware, 9 % Fitness und Running,

I —

Lo

Ski-Weltmeister

Rekordmesse

Das Fazit von Manfred Wutzlhofer, Vorsitzen-
der der Geschiftsfiihrung der Messe Miinchen
GmbH: «Die ispo winter 07 wird als Rekord-
messe in die ispo Geschichte eingehen. Nach
einem  Flichen- und Ausstellerwachstum
konnen wir nun auch einen Besucherrekord
vermelden. Die steigende Beteiligung und
das wachsende Interesse aus dem Textil- und
Schuhfachhandel bestitigt die Weiterentwick-
lung der ispo als einzigartige Plattform fiir
das Angebot an sportlich orientierter Freizeit-
bekleidung neben Technik- und Funktionswa-
re. Die Stimmung auf der Messe war trotz der
schwierigen Wintersaison positiv. Die Hersteller
hatten sich mit vielen Neuheiten auf die Mes-
se vorbereitet, und die Fachbesucher waren an
den neuen Trends, Produkten und Kollektionen
sehr interessiert.»

Innovationsflache

1970 Aussteller (2006: 1°633) prisentierten
in Miinchen ihre Produkt-Innovationen und
Fashion-Kollektionen der kommenden Win-
tersaison 2007/2008. Erstmals wurde in Halle
A2 eine eigene Innovationsfliche geschaffen,
um dem Fachhandel einen komprimierten
Uberblick zu geben. Dabei fanden neue
Konzepte von Wearable Technologies und
ispo Best Ager, sowie die Innovationen der
ispo Award Gewinner und Nachwuchsprojekte
grossen Anklang. Die ispo-Veranstalter enga-
gieren sich seit Jahren sehr stark im Marken-
und Trendscouting, und so wurden auch in
diesem Winter wieder 50 Auszeichnungen fiir
Produktinnovationen von Fashion-, Hartwa-
ren- und Footwear-Anbietern sowie Designern
vergeben.
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FORSCHUNG

ispovision

Dariiber hinaus wurden insbesondere die
ispovision und die neu konzipierten sportstyle
ispo-Hallen mit ihrem stilvollen Design sehr
gut angenommen. Morgan Boeri, Einkiufer,
Galerie Lafayette Paris: «Die ispo hat sich sehr
gut entwickelt, die Atmosphre in den Hallen ist
positiv aufgeladen. Besonders gut gefillt mir die
ispovision, die wunderschone Marken und Pro-
dukte bereithilt. Letzten Winter habe ich Orage
fiir mich entdeckt, diesen Winter war ich sehr
von den Kollektionen von Luis Trenker und Hell
is for Heroes angetan.» Im Zuge der neuen ispo
SPORT & STYLE, die vom 8. bis 10. Juli 2007
auf dem Miinchener Messegelinde stattfindet,
wird dieser Sportstyle-Fokus weiter ausgebaut.

presented by Volvo: Dita von Teese

Die ispo winter 07 war wieder einmal ein-
gerahmt von hochkaritigen ~ Kongressen:
Coulthard und Wozniak hautnah, NIKEiD und
Quicksilver backstage — das war das 6. Volvo
SportsDesign Forum im ICM mit dem Thema
«Personal Design». Thema und Vortragende
lockten eine Rekord-Teilnehmerzahl an — {iber
900 Teilnehmer verfolgten am Vortag der ispo
winter 07 die Vortrdge der Sprecher. Auch der
ispo Sportsponsoring Kongress der Europi-
ischen Sponsoring Borse in St. Gallen, ESB, war
mit {iber 1°000 Teilnehmern wieder ein grosser
Erfolg. Der Marketingpreis und Ehrenpreis des
Magazins Sponsors ging in diesem Jahr an das
Organisationskomitee der Fussball-WM 2006
und wurde stellvertretend fiir alle Mitglieder
von Franz Beckenbauer entgegengenommen.
Die ispo selbst hat den ispo Pokal in diesem Jahr
an Dr. Vitali Klitschko fiir seine hervorragenden
sportlichen Leistungen und die Bestindigkeit
insbesondere in seiner Rolle als Vorbild fiir die
Jugend verliehen.

50 Jahre
Forschung fiir
den Textil-
maschinenbau

Am 1. Januar 1957 wurde in Chemnitz das Insti-
tut fiir Textilmaschinen (ITM) als wissenschaft-
liches Zentrum fiir den Textilmaschinenbau
gegriindet. Das ITM war damals die zentrale
Forschungseinrichtung der Textima, die fiir
die 33 Kombinatsbetriebe die Vorlaufforschung
durchfiihrte. Von Anfang an stand die kosten-
glinstige Entwicklung von funktionssicheren
Erzeugnissen mit erhhtem Gebrauchswert im
Mittelpunkt der Titigkeit. Es wurden so inno-
vative Verfahren wie das Wellenfachweben und
das Zentrifugenspinnen entwickelt. Heinrich
Mauersberger legte hier die Grundlagen fiir die
Nahwirktechnik Malimo.

Forschungspartner fiir den Textil-
maschinenbau

Die als Nachfolgeeinrichtung am Standort des
ITM niedergelassene Forschungseinrichtung
Cetex Chemnitzer Textilmaschinenentwicklung
GmbH wurde am 1. Juli 1990 neu firmiert. Sie ist
heute ein kompetenter und anerkannter Partner
fiir Forschung und Entwicklung. Schwerpunkt
der Titigkeit ist weiterhin der Textilmaschinen-
bau, erginzt durch eine steigende Anzahl von
Projekten mit der Textilindustrie, dem Verarbei-
tungsmaschinenbau und weiteren Bereichen.
Der grésste Anteil der Auftraggeber stammt aus
dem deutschsprachigen Raum, es werden aber
auch Projekte europa- bzw. weltweit betreut.
Qualitdt und Termintreue der Forschungslei-
stungen sowie die konsequente Wahrung des
Know-how der Kunden bilden die sichere Basis
fiir stabile Geschiftsbeziehungen.

Anwendungsorientierte Forschung
Die Cetex ist die bundesweit einzige selbststéin-
dige Forschungseinrichtung fiir den Textilma-
schinenbau. Hier wird anwendungsorientierte
Forschung auf den Gebieten Natur- und Che-
miefasern, Spinnerei, Weberei, Wirkerei/Stri-
ckerei, Veredlung und Konfektion betrieben.
Hinzu kommen Querschnittsaufgaben wie ma-
schinendynamische Untersuchungen und FEM-
Berechnungen. Weiterhin ist die Einrichtung
zertifizierte Lirmmessstelle.
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Inden letzten Jahren bildete die Entwicklung
von Maschinentechnik fiir die Verarbeitung von
Hochleistungsfasern (Carbon, Glas, Aramid),
bi- und triaxialen Strukturen bzw. multiaxi-
alen Gelegestrukturen fiir Faserverbunde einen
Schwerpunkt. Dafiir wurden auch neue Verfah-
ren zur Gelegebildung und Drapierbarkeit von
Multiaxialgelegen entwickelt. Die Entwicklung
von Wirkmaschinen fiir 3D-Textilien sowie von
Spezialndhmaschinen fiir Composites waren
ebenso Bestandteile des Fachgebietes Technische
Textilien. Einen weiteren Arbeitsschwerpunkt
bildete die Entwicklung neuer Spinnverfahren
fiir Kurzstapelfasern.

Geltungsbe-
reich der
TESTEX® Zerti-
fizierungsstelle
fiir PSA ausge-
baut

Aufgrund des Uberwachungsaudits 2006 durch
die Schweizerische Akkreditierungsstelle (SAS)
konnte die TESTEX den Geltungsbereich ihrer
Produktzertifizierungsstelle ~ fiir - Personliche
Schutzbekleidung (PSA) erweitern. Die Zertifi-
zierungsstelle der TESTEX ist auch in der EU
(Notified Body 1726) anerkannt.

Im Februar letzten Jahres wurde die TES-
TEX, das unabhingige Textilpriifinstitut der
Schweiz mit Sitz in Ziirich, zur bislang ein-
zigen schweizerischen Zertifizierungsstelle fiir
PSA akkreditiert. Innerhalb von nur knapp
zehn Monaten ist es nun der TESTEX gelungen,
ihr Dienstleistungsangebot in diesem Bereich
massgeblich zu erweitern. Damit ist sie in der
Lage, einen grossen Teil der gebrduchlichsten
Leistungsnormen fiir PSA anzubieten (siehe
SCESp-Verzeichnis der SAS) und entsprechend
Baumusterbescheinigungen der Kategorie [1
auszustellen.

Um den Anforderungen der PSA-Hersteller
vollumfinglich gerecht zu werden, wird die TE-
STEX die Dienstleistungen ihrer Zertifizierungs-
stelle auch in Zukunft weiter ausbauen und den |
maximal moglichen Standards anpassen.




mittex 2/>007

Lantgl
hvd

Einige Unternehmen suchen gezielt Manner. Andere Firmen suchen gezielt Frauen.
Wir suchen

Menschen, die unsere Kunden begeistern

Lantal ist fiihrend in Design, Herstellung und Vermarktung von Textili?n und Dienst-
leistungen fur den internationalen Luft-, Bus- und Bahnverkehr und fir Kreuzfahrt-

schiffe. . |
Mit in sich abgestimmten Gesamtlésungen bietet Lantal den Kunden zukunftswei-

sende Beratung in Stil, Design und Ausfiihrung mit dem Ziel an, hochstmdgliches
Wohlbefinden fiir den Reisenden zu erreichen.

Flr unsere Produktion «Pliisch / Velours» in Melchnau suchen wir eine/n zusitz-
liche/n

Teamleiter/in

Sie stellen sicher, dass die definierte Qualitat effizient produziert wird, lananfoftlt_
Mmierungen vorgenommen werden, die Ressoyrcenplaqung vorausschaue};n erfolgt,
das fachliche Wissen und Kénnen an Mitarbeitende welte.rg-egeb.e-n erd,h'eﬁiraturen
und Wartungen selbstiéndig vorgenommen werden und die jeweiligen Schichtteams

Uber einen kompetenten Ansprechspartner verfiigen.

Wir sprechen Menschen an, welche iiber eine Grundausbildung als [Tgxtil-]Mechgniker/in
verfugen und von Vorteil ei;we Weiterbildung als «Meister» ode“r Textlltgchnlker/m abge-
schlossen haben. Um diese Aufgabe optimal wahrnehmen zu kénnen, sind sehr gute

Deutschkenntnisse eine Voraussetzung.

Zu Lantal passen Menschen, welche ehrlich sind, Vertrauen_ schenk'en kb’nngn,
Achtung vor anderen Menschen haben, positiv und vorsorglicherweise an die

Zukunft denken.

Bei weiteren Fragen und Ausfiihrungen steht Ihnen Roland Stutz unter Telef(.).n-
nummer 062 916 74 20 oder e-mail roland.stutz(dlantal.ch sehr gerne zur Verfiigung.

ie bitte an:
Ihre Bewerbungsunterlagen senden Sie
Lantal Textiles, Marianne Kélliker, Dorfgasse 5, 4900 Langenthal

Lantal - Transportation Fashion
Www.lantal.com
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Abfalle

A. Herzog AG, Aramid-Produkte, Textil-Recycling, CH-3250 Lyss
Tel. +41 32 385 12 13, E-Mail: contact@herzog-lyss.ch, www.herzog-lyss.ch

Maschinen (Luftverwirbelung)

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Bander

i

1 kuny

Kuny AG, Benkenstr. 39, 5024 Kuttigen
Telefon 062 839 91 91, Telefax 062 839 91 19
E-Mail: info@kuny.ch

Internet: www.kuny.ch

Streiffband AG, Acherweg 4, 6460 Altdorf
Tel. 041 874 21 21, Fax 041 874 21 10
E-Mail: office@streiffband.ch, Internet: www.streiffband.ch

m Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Tel. +41 (0)62 768 82 82 » Fax +41 (0)62 768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Internet: www.huber-bandfabrik.com

Kyburz + Co., CH-5018 Erlinsbach

Telefon 062 844 34 62, Telefax 062 844 39 83
E-Mail: kyburz-co@bluewin.ch

Internet:  www.kyburz-co.ch

Bandwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Baumwollzwirnerei

Baumlin AG, Tobelmdili, CH-9425 Thal, Tel. 071 886 40 90, Fax 071 886 40 95
E-Mail: baeumlin-ag@bluewin.ch, Internet: www.baeumlin-ag.ch

Breithalter

G. Hunziker AG
Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach

HUNZIKER Tel. ++41 (0)55 286 13 13, Fax ++41 (0)55 286 13 00
6‘%\7{\\; E-Mail: sales@hunziker.info, Internet: www.hunziker.info
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ENKA’

THE ART OF VISCOSE
ENKA Viscose Filamentgarn, TWARON Aramidfaser, TECHNORA Aramidfaser

Enka Schweiz GmbH, Bachr(ti 1, 9326 Horn
Tel. 071 841 21 33, Natel 079 423 32 44,

Fax 071 84517 17

E-Mail: enka_ch@swissonline.ch

Internet: www.enka.de oder www.twaron.com

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81 632 76 67
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

+MS

EMS-GRILTECH

Vollprofil und Bikomponenten Fasern
oder Garne, sowie Granulat aus PABG,
COPA, COPES, PA610, PA 612

GRILON®
tMS

OMYA (Schweiz) AG
M(QA CH-4665 Oftringen
Tel. 062 789 23 04, Fax 062 789 23 00
TELJIN E-Mail: domenico.vinzi@omya.com,
MONOFILAMENT Internet: www.omya.ch
Vertretung von: TEIJIN MONOFILAMENT Germany GmbH

Datenerfassungssysteme

ZETA DATATEC GmbH

CH-8212 Neuhausen

Phone:  +41 52674 82 20
Fax: +41 52 674 82 21
Internet:  www.zetadatatec.com

LOOMDATA®

BY ZETA DATATEC GMBH

Dockenwickler

Willy Grob AG

‘ l(;" Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach

o’ Telefon ++41 (0)55 286 13 40, Fax ++41 (0)55 286 13 50
E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www.willy-grob.ch

Neuenhauser Maschinenbau GmbH
9 D memm e
”E”g””ﬂﬂsg Ladestr. 5, D-49828 Neuenhaus
Tel. +49 (0) 5941 604-0, Fax +49 (0) 5941 604-201
Internet:  www.neuenhauser.de
E-Mail:  neuenhauser@neuenhauser.de




Mmittex 2/2007,

Druckknépfe und Ansetzmaschinen

E Alexander Brero AG,
Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
Telefon 032/344 20 07
¥ E-Mail: info@brero.ch

Fax 032/344 20 02
Internet: www.brero.ch

Elastische und technische Gewebe

Innovative Gewebe

schoeller®

Switzerland

Schoeller Textil AG, Bahnhofstr. 17
CH-9475 Sevelen

Tel. 081 786 0 800, Fax 081 786 0 810
E-Mail: info@schoeller-textiles.com
www.schoeller-textiles.com

EI'Ektronische Musterkreationsanlagen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland

<

Telefon +41 62 8655 111
Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

tiketten aller Art und Verpackungssysteme

SWITZERLAND
Bally Labels AG
’:;'ehfervveg 2, 5034 Suhr
On +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
In;g::,tt. info@bally.nilorn.com
. - Www.ballylabels.ch
Wir geben |hren Produkten eine unverwechselbare Identitat

NILORN

WORLDWIDE

Etiket‘tenwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

il

Fa":hmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen,

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

.0

Schi
ARER SCHWEITER METTLER AG

BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Filtergewebe

m Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Tel. +41 (0)62 768 82 82 » Fax +41 (0)62 768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Internet: www.huber-bandfabrik.com

Garne und Zwirne

Hermann Biihler AG

CH-8482 Sennhof (Winterthur)
Telefon: +41 52 234 04 04
Telefax: +41 52 235 04 94
Email:  info@buhleryarn.com
Internet: www.buhleryarn.com

Hermann
Buhler

% C BEERLI AG CH-9425 Thal
EE——— Telefon 071886 16 16
Zwirnerei-Férberei Telefax 071886 16 56
Internet:  www.beerli.com
E-Mail:  admin@beerli.com

Der Filament-Spezialist fur gefarbte Zwirne aus SE, CV, PES!

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-8006 Zirich

Tel. 044/368 70 80

Fax 044/368 70 81

E-Mail: cwc@cwc.ch

- Qualitatsgarne fur die Textilindustrie

CUNIE

Copatex, Inh. H Litolf, 6330 Cham, Tel. 041 780 39 20 oder 079 413 95 33
Fax 04178094 77  E-Mail: copatex@bluewin.ch

Seidenspinnerei
Hochwertige Naturgarne

CAMENZIND

Camenzind + Co. AG, Seidenspinnerei, CH-6442 Gersau
Tel. +41 41 829 80 80 Fax +41 41 829 80 81 www.natural-yarns.com

JOHANN MULLER AG

4802 Strengelbach
Tel. 062 745 04 04, Fax 062 745 04 05
E-Mail: mueller@mueller-textil.ch

Gefirbte Garne und Maschenstoffe aus allen Materialien
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Garne und Zwirne

9001 St. Gallen
Telefon 071 228 47 28

Telefax 071 228 47 38
Internet:http\\www.nef-yarn.ch NEF_’CQ

E-Mail: nef@nef-yarn.ch

Aktiengesellschaft

Schnyder & Co.

8862 SCHUBELBACH
Qualitatszwirne / Garnhandel
Tel. 0041 55 440 11 63, Fax 0041 55 440 51 43

www.schnyder-zwirne.ch / a.tanner@schnyder-zwirne.ch

Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Grosskaulenwagen

Z6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

Hulsen und Spulen

KUNDIG [XDUSTRIAL SOLUTIONS

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kantenzwirne

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch
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CREALET AG

Webmaschinenzubehor
Alte Schmerikonerstrasse 3
CH-8733 Eschenbach

Telefon  +41 (0)55 286 30 20
Fax +41 (0)55 286 30 29
E-Mail:  info@crealet.ch
Internet: www.crealet.ch

&
CREALET
QU

KUNDIG [0USTRIL SOLUTIORS

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riiti ZH
Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01
E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kettenwirkmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

-

Konditionieranlagen fiir Garne und Flachen

Xorella AG

4 A Hardstrasse 41, CH-5430 Wettingen
Tel. +41(0)56 437 2020  Fax +41(0)56 426 02 56

E-Mail:  info@xorella.com www.xorella.com

XORELLA

Lagergestelle

SSI Schéafer AG
CH-8213 Neunkirch

551 SCHAFER

Tel. 052/687 32 32, Fax 052/687 32 90,
E-Mail: ssi-info@ssi-schaefer.ch, Internet: www.ssi-schaefer.ch

Lederwaren, Pragearbeiten, Musterkollektionen

TEXAT AG

TEXAT AG CH-5012 Wéschnau

Produktepréasentationen Tel.  062/849 77 88
Swiss-Lederwaren Fax 062/84978 18
Montagetechnik www.texat.ch
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SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Nadelteile fiir Textilmaschinen

Christoph Burckhardt AG

Pfarrgasse 11

4019 Basel

Tel. 061 638 18 00, Fax 061 638 18 50
E-Mail:info@burckhardt.com; www.burckhardt.com

BURCKHARDT

OF SWITZERLAND

B°'g & Co AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052 723 62 20, Telefax 052 723 61 18
-Mail: btechtrade@boni.ch, Internet: www.boni.ch

c
Oats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
~-Mail; coats.stroppel@pop.agri.ch

OUtdOOF, Sportswear- und Workweargewebe

- ROTOFIL fabrics SA, Via Vite 3
CH-6855 Stabio
Tel. +41 (0)91 641 76 41

Fax  +41(0)91 641 76 40

fa briCS E-Mail:  info@rotofil.com

Internet: www.rotofil.com

Hilg e

HILGE-PUMPEN AG

E’“geStrasse A Grundfos Company
o247 Schatz/LU Tel. 041/984 28 42
Ww.hilge.com Fax 041/984 28 52

pinnerei und Weberei

Gebrider Loepfe AG
CH-8623 Wetzikon / Schweiz

MASTER
S IN TEXTILE Telefon +41 43 488 11 11
QUALITY CONTROL 1) fo 441 4348811 00
E-Mail: sales@loepfe.com
Internet: www.loepfe.com

BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Schaft- und Jacquardmaschinen

TEXTILE HE  StaubliAG
FRoM vaRN To FABRIC ~ Seestrasse 238, CH-8810 Horgen
Telefon 043 244 22 44

Telefax 043 244 22 45
E-mail: sales.textile@staubli.com
Internet: www.staubli.com

SrausLi

Schaumaschinen

Z6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 466 75 46, Fax 071 466 77 20

E Alexander Brero AG,
TP Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
@O Telefon 032/344 20 07

¥ E-Mail: info@brero.ch

Fax 032/344 20 02
Internet: www.brero.ch

Schmelzklebstoffe

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81632 74 02
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

-MS

Schmelzklebstoffe fiir technische und

EMS-GRILTECH
textile Verklebungen aus Copolyamid

Griltex’
== und Copolyester als Granulat oder
tMS Pulver

Spinnereimaschinen

= E Rieter Textile Systems

7 3
Y} [§ = N 5%3 D CH-8406 Winterthur
(f,x L" et =2 ¢ Telefon  052/208 71 71

Telefax 052/208 86 70
Internet www.rieter.com
E-Mail info@rieter.com

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

0 Steiger SA
' KNITTING CH-1895 Vionnaz
' STE I G E H Telefon  +41 (0)24 482 22 50
Telefax  +41 (0)24 482 22 78

LTEME info@steiger-textil.ch

www.steiger-zamark.com
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Textilmaschinenzubehor

GROZ-BECKERTe

GROZ-BECKERT KG
Postfach 100249
72423 Albstadt

Strickmaschinenteile

N&h- und Schuhmaschinennadeln
Filz- und Strukturierungsnadeln Telefon +49 7431 10-0

HyTec® Diisenstreifen Telefax +49 7431 10-2777

Gauge Parts Tufting E-Mail  contact@groz-beckert.com
Webmaschinenteile Internet www.groz-beckert.com

STRICKEN | WEBEN | FILZEN | TUFTEN | NAHEN

KUNDIG [:0USTRIAL SOLUTIONS

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

UIKER

WALZLAGER AG
EIN UNTERNEHMEN DER UIKER-GRUPPE

UIKER Walzlager AG, Zircherstrasse 289, 9014 St. Gallen
Tel. 071 278 82 60, Fax 071 278 82 81

Prazise, was Sie brauchen ...

lemente e Dichtungen e Gehauselager ¢ Gelenklager
o Keilriemen ® Kugellager e Linearflhrungssysteme
aturlager ® Nadellager ® Spindellager ® Textilzubehdr

* Walzlager ® Werkstattprodukte ® Zubehor

... detailliertere Informationen unter: www.uiker.ch

Ultraschall Schneide- und Schweissgerate

[DUSTRIAL SOLUONS

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

F

Warenspeicher

Zo6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

WEBEREI TANNEGG

Frottiergewebe z.B. fir Werbegeschenke mit
Einwebung, Stickerei oder bedruckt.
Besuchen sie uns im Fabrikladen oder im Internet

Internet: www.tannegg.ch + E-Mail: weberei@tannegg.ch
Tanneggerstr. 5 « CH-8374 Dussnang * Tel. 071 977 15 41 « Fax. 071 977 15 62
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Benninger AG, CH-9240 Uzwil

Tel. +41 (0)71 955 85 85

Fax +41 (0)71 955 87 47

E-Mail: benswiss@benningergroup.com
Internet: www.benningergroup.com

BNGE

Staubli Sargans AG

Grossfeldstrasse 71, CH-7320 Sargans
Telefon 081 725 01 01

Telefax 081 725 01 16

E-mail: sargans@staubli.com

Internet: www.staubli.com

TEXTILE HE
FROM YARN TO FABRIC

S7ausLr

Webmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

<

Sultex AG

Joweid Zentrum 3

CH-8630 Ruiti (ZH)

Telefon  +41 (0)55 250 21 21
Telefax  +41 (0)55 250 21 01
contact@sultex.com
www.sultex.com

'J SULZERTEXT/L™

Zettelmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

-

Zubehor fiir die Spinnerei

Bracker

Brécker AG
CH-8330 Pféffikon-Ziirich

Telefon  +41 (0)44 953 14 14
Telefax ~ +41 (0)44 953 14 90
E-Mail:  sales@bracker.ch
Internet:  www.bracker.ch

Zubehor fur die Weberei

GROB HORGEN AG
Postfach

by GROZ-BECKERT»

e CH-8810 Horgen

eblitzen

OPTIFIL® Fadenauge F:e;on +41 44727 21 11
Dreher-Vorrichtungen elefax +4144 727 24 59
Kettfadenwéchter E-Mail sales@grob-horgen.ch
Lamellen Internet www.grob-horgen.ch

STRICKEN ; WEBEN | FILZEN | TUFTEN | NAHEN




‘ ler die Werbun g

einstellt,

um Geld zu sparen,

Ist so klug wie jener
der die Uhr anhalt,
um Zeit zu sparen!

~ “mittex» — die einzige Fachzeitschrift fiir textile Garn- und
Flachenherstellung im deutschsprachigen Europa

Anzeigenverwaltung:
ITS Mediaservice GmbH, Andreas A. Keller
Allmeindstr. 17, CH-8840 Einsiedeln, Tel. ++41 55 422 38 30
Fax ++41 55 422 38 31, E-Mail: keller@its-mediaservice.com



www. mittex.chl

WERBUNG

Tragen Sie sich im Bezugsquellen-Nachweis ein, damit Sie
schnell und einfach gefunden und beachtet werden! Zu-
satzlich haben Sie die Moglichkeit, beim Onlinedienst lhr
Angebot zu hinterlegen. Viel Leistung fur wenig Geld!

ARBEITSMARKT

Sie suchen eine Mitarbeiterin oder einen Mitarbeiter? Dann ist
Ihr Stelleninserat hier sehr gut aufgehoben. Die vielen Online-
zugriffe auf diese Rubrik belegen die grosse Nachfrage.

FIRMENNACHRICHTEN
In “un"serem virtuellen Schaufenster haben Sie die Méglich-
‘keit, Ihre Neuigkeiten, wichtigen Mitteilungen, einen Tag
der offenen Tiir oder ein neues Produkt bekannt zu machen!
Eine kostenlose Dienstleistung der «mittex»!

KURSPROGRAMM

Das aktuelle Kursprogramm der Schweizerischen Vereini-
gung von Textilfachleuten SVT ist iiber den Link «SVT» ab-
rufbar. Nebst Detailinformationen kénnen Sie sich auch di-
rekt, schnell und einfach online anmelden.
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