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Grusswort zum Jahreswechsel 2007
Liebe Mitglieder

Das vergangene Jahr wird als eines der wirmsten in die Geschichte
eingehen. Eigentlich kein gutes Zeichen fiir die Textilindustrie, ziehen
wir doch die typischen Jahreszeiten fiir unsere Geschiifte vor. 2006 wird
aber auch ein Jahr der Bestitigung des wirtschaftlichen Aufschwungs,
welcher sich 2005 abzeichnete. Trotz mangelnder politischer Leistungen
zeigen viele europdische Lander eine stolze Steigerung ihres Bruttoso-
zialproduktes, was zu tieferer Arbeitslosigkeit fiihrt. Die Medienkanile
werden gefiillt mit Gewalt, sportlichen Ereignissen und gelangweilten Hausfrauen. Weltmeister im
Fussball wird das Land mit den gezinkten Meisterschaften. Doch wen kiimmert dies schon, denn
eigentlich geht es ja allen besser.

Lurex hilt wieder Einzug in der Mode, welche von klassisch schlicht bis pompds alle Bereiche ab-
deckt. Indien und Pakistan riisten maschinell auf, dass es einem Bange macht, und die lokale
textile Wertschopfungskette wird in den asiatischen Lindern gefordert wie nie zuvor. Die Petrodol-
lars fliessen, die Vermégensverwalter und Bauherren reiben sich die Hinde. Die Miirkte strotzen vor
Liquiditat, und die Zinsen sind immer noch tief. Angesichts dieser fast euphorischen Tatsachen mag
es wohl tiberraschen, dass immer noch textile Betriebe in Europa die Produktion einstellen oder un-
tergehen. Téglich muss man sich um die Nachfrage bemiihen und immer Kleinere Produktionslots
milssen immer schneller ausgeliefert werden. Der Druck auf die Belegschaft nimmt stetig zu, und
die Rekrutierung des Personals wird schwieriger. Mit anderen Worten, die Biume wachsen nicht
einfach in den Himmel.

Trotzdem finden wir heute wirtschaftliche Voraussetzungen, welche besser sind als vor weni gen Jah-
ren, und jeder Textilbetrieb hat angesichts dieser Tatsache alle Mglichkeiten, um zu iiberleben,
unabhingig vom Standort, Bekanntlich ist jeder seines eigenen Gliickes Schmied, und nur wer die
virtuose Orchestrierung aller Elemente beherrscht, findet mit neuen Melodien den Zugang zu seinen
Zuhtrern oder eben seinen Kunden. Das optimale Zusammenspiel von Entwicklung, Produktion
und Verkauf, ist die Notwendigkeit, um die Marktleistung und den Service aufrecht zu erhalten.

Auch der Verein wird versuchen, sich neuen Aufgaben zu stellen und wir hoffen, mit neuen Ideen das
Interesse am Verein aufrecht erhalten zu konnen. Die Planung ist angelaufen.

Im Namen des Vorstandes bedanken wir uns fiir Thre Treue und Unterstiitzung. Ich freue mich auf
das neue Jahr und auf ein Wiedersehen mit Ihnen. 2007 wird spannend.

Thr Prisident
Carl 11li

Titelbild: Abstandsgewirke in Trennwénden; Quelle: KARL MAYER
GmbH, Textilmaschinenfabrik, Obertshausen, D

26 Q2007 92



Sichern Sie sich

2 mittex I

Die Fachzeitschrift fiir textile Garn- und Flichenherstellung
im deutschsprachigen Europa

lhr personliches
Exemplar der

tt
Die Fachzeitschrift fiir textile Garn- und
Flachenherstellung im deutschsprachigen

Abonnements-Bestellformular

Hiermit bestelle ich / bestellen wir die Fachzeitschrift «mittex» wie folgt:

(] Jahresabonnement SCHWEIZ 46.- CHF (inkl. Portospesen)
[] Jahresabonnement AUSLAND 60.- EURO (inkl. Portospesen)
Name: Vorname:

Firma: Stellung:

Strasse: PLZ/ORT:

Datum: Unterschrift:

FAX-Nummer ++41 (0)62 751 26 37

oder einsenden an:

SVT-Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten, c/o Gertsch Consulting, Postfach, CH-4800 Zofingen



mittex 1/2007 INHALT

Enormes Wachstum der Baumwollbesténde im Jahr 2007 6
Ein grosseres Angebot und niedrigerer Verbrauch lassen die weltweiten Baumwoll-
besténde 2006/07 enorm anwachsen

Mitsubishi Electric - Industrie-Ndhmaschinen 7
Mitsubishi Electric Corporation begann 1933 in Nagoya mit der Herstellung von
Industrie-Nihmaschinen

Tommy Hilfiger Ski bringt neue Performance mit Sympatex Technology 10
Tommy Hilfiger kombiniert in seiner europischen Herbst/Winter Ski-Kollektion

Funktionalitit und Zeitgeist durch eine strategische Partnerschaft mit Sympatex

Technologies

Motorradbekleidung - schiitzende Hightech-Faser im Jeans.-Look 11
Die neue Bluejeans ARMALITH von ESQUAD verbindet die Resistenz von Leder mit
dem Aussehen und der Weichheit einer Jeans

Neue Trennwinde stellen das Biiro auf den Kopf 12
Der moderne Arbeitsalltag des 21. Jahrhunderts ist voll von komplexen Herausfor-

derungen, die sich hiufig nur im Mix aus effizienter Teamarbeit und detaillierten

Einzelbeitrigen bewiltigen lassen

Revolution in der Waschkiiche - Kulturgeschichte der héus-

lichen Wéschepflege 5
«Kein Gesetz hat soviel zur Emanzipation der Frau beigetragen, wie die Erfin-

dung der Waschmaschine.»

Daunen, Wolle & Co. - Warme Hiille fiir kalte Tage 16
«Es gibt kein schlechtes Wetter — es gibt nur falsche Kleidung.»

4 Fashionmakers f41-f44

In Otzis Fussstapfen — Hohensteiner Wissenschaftler unter-

suchen Steinzeitkleidung 19
Wie gut hat ihre primér aus Fell und Leder gefertigte Kleidung die Menschen in

der Jungsteinzeit vor Witterungseinfliissen geschiitzt?

Chemiefasertagung - Resiimee und Vorschau 20
Das Leitthema der 45. Tagung war die Innovation

Die TESTEX feiert ihr 160-jhriges beiléium 21
Firmennachrichten 22
IFWsS 26
Messen 27

Herausgeber: Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten (SVT) Ziirich Sekretariat SVT: ¢/o Gertsch Coqsultir?g, Postfach 1107, CH-4800 Zofi.ngen, Telefon
062 751 26 39, Fax 062 751 26 37, E-Mail svt@mittex.ch, Internet www.mittex.ch, Postcheck 80-7280 Gleichzeitig: Organ der Internationalen Féderation von
Wirkerei- und S'trickerei~FachIeuten, Landessektion Schweiz Redaktion: Dr. Roland Seidl, Chefredaktor (RS) Redaktionsadresse: Redaktion «mittex», Postfach
355, CH-9630 Wattwil, Telefon 071 988 63 82, Natel 079 600 41 90, E-Mail redaktion@mittex.ch Abonnement, Adressanderungen: Sekretariat SVT, c/o Gertsch
Consulting Abonnementspreise: Schweiz: jahrlich CHF 46.-, Ausland EURO 60.- Inserate: ITS Mediaservice GmbH, Andreas A. Keller, Allmeindstr. 17, CH-8840
Einsiedeln, Telefon ++41 (0)55 422 38 30, Fax ++41 (0)55 422 38 31, E-Mail keller@its-mediaservice.com Druck: Sonderegger Druck AG, Marktstr, 26, CH-8570
Weinfelden Layout: ICS AG, Postfach, CH-9630 Wattwil, E-Mail: icsagwattwil@bluewin.ch



FASERSTOTFTFE

Enormes Wachstum der Baum-
wollbestiande im Jahr 2007 *

Dr. Roland Seidl, Redaktion «mittex», Wattwil, CH

Ein grésseres Angebot und niedrigerer Verbrauch lassen die weltweiten
Baumwollbestinde 2006/07 enorm anwachsen, insgesamt um 12 % im
Vergleich zu friiheren Schiatzungen des US-Landwirtschaftsministeriums
USDA. Die Anfangsbestinde wurden um 5% nach oben korrigiert, was
auf eine Neueinschitzung der Endbestédnde Chinas fiir die Saison 2005/06
zuriickzufiihren ist. Die weltweite Baumwollerzeugung fiir 2006/07 wur-
de nur um einen Prozentpunkt erhéht, da erwartete Zunahmen fiir China,
Usbekistan und die Vereinigten Staaten teilweise durch reduzierte Schit-
zungen fiir Australien und den Iran ausgeglichen wurden.

Der weltweite Handel wurde aufgrund geringerer
Importnachfrage aus China um annzhernd 2 %
niedriger geschitzt. Entsprechend niedriger fal-
len die Exporte in einigen Lindern aus, diese
wurden fiir Usbekistan jedoch angehoben. Die
Prognose fiir die weltweiten Baumwollbestdnde
liegt sichtlich tiber der des letzten Monats, doch
geht man weiterhin davon aus, dass sie im Ver-
gleich zum Anfangsniveau um annéhernd 5%
riickldufig sein wird.

USA - héheres Versorgungs- und
Nachfragevolumen

Die USDA-Schiitzungen fiir die Saison 2006/07
verzeichnen fiir die USA ein hcheres Versor-
gungs- und Nachfragevolumen als im ver-
gangenen Monat. Die Anfangsbestinde wurden
um 100°000 Ballen angehoben, basierend auf
der abschliessenden Endbestandsschitzung des
USDA fiir die Saison 2005/06. Die Produktions-
prognose wurde im Vergleich zum Monat Sep-
tember um 1,5% angehoben, mit Zunahmen
hauptsichlich in Arkansas, Louisiana und Mis-
sissippi. Der inlidndische Spinnereiverbrauch
wurde um 200’000 Ballen nach unten korri-

giert. Auch die Ausfuhren wurden aufgrund der
geringeren weltweiten Nachfrage um 200’000
Ballen niedriger angesetzt. Die US-Endbestinde
fiir die Saison 2006/07 liegen um 17 % hoher,
aber 11 % unter der Saison 2005/06 (Tab. 1).
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Chinesische Baumwollbestédnde

Die chinesischen Baumwollbestinde fallen ge-

nerell unter vier Kategorien:

e staatliche Reserven

® Konsignationsware im Zoll-Lager, die noch
Eigentum internationaler Héndler ist

e Spinnereibestinde

® Bestinde von Gins und inldndischen
Handlern

Die Auswertung aller vier Kategorien,
basierend auf Informationen Ende des Ge-
schiftsjahres, indiziert wesentlich grossere
Endbestinde fiir 2005/06 als zuerst angenom-
men.

Baumwollreserven sind Staatsge-
heimnis

Wihrend Chinas nationale Baumwollreserven
weiterhin als Staatsgeheimnis gelten, ist aber
bekannt, dass die China National Cotton Re-

Tab. 1: Baumwollversorgung in Millionen Ballen (1 Ballen entspricht 220 kg), quelle: USDA

Saison Anfangs- | Produktion | Verbrauch | Endlager- Exporte Importe
lager- bestand
bestand
2004/05 43,06 120,39 108,82 54,07 35,02 33,34
2005/06 54,07 114,15 115,86 54,71 44,68 44,42
2006/07 55,7 116,19 120,98 52,26 42,36 42,85
China serve Corporation sowohl inldndische Ware als

Die neuesten Schitzungen beinhalten Kor-
rekturen der chinesischen Versorgungs- und
Nachfragesituation. Die Bereinigung der Daten
ist hauptsichlich auf eine Neueinschitzung
der Bestandssituation der Saison 2005/06 zu-
riickzufiihren. Die vorige Schiitzung zeigt End-
bestdnde der Saison 2005/06, die weniger als
250’000 Ballen {iber dem Anfangsniveau lie-

* Fantasiegewebe
* Buntgewebe

* Plissegewebe

* Drehergewebe

WR WEBEREI RUSSIKON AG

Madetswilerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon,
Tel. 01 956 61 61, Fax 01 956 61 60

Verkauf: reni.tschumper@webru.ch

Betrieb: josef.lanter@webru.ch
e Sari
* Mischgewebe
® Rohgewebe
* Voilegewebe

gen. Eine Nachpriifung
der  Endjahresdaten
zeigte jedoch eine si-
gnifikante
der Bestinde wihrend
der Saison an (Abb. 1.).
Entsprechend geht man
nun davon aus, dass die
Bestinde 2005/06 von
13,1 Millionen Ballen
zu  Jahresbeginn  auf
15,6 Millionen Ballen
Ende des Jahres gestie-

Zunahme

gen sind.

auch Importbaumwolle aufgekauft hat. Vom
Reservevolumen wurden lediglich grosstenteils
alte Ernten (vor 98) abgezogen. Die Konsignati-
onsbestinde in den Zolllagern wuchsen 2005/06
durch zunehmende Baumwollimporte und ei-
nen grosseren Anteil von Importen, die durch
die Lager bewegt wurden, gleichzeitig nahmen
Anfang der Saison 2006/07 Importnachfragen
ab. Die Bestinde inldndischer Baumwolle En-
de 2005/06 diirften trotz der kleineren 2005er
Ernte umfangreicher ausfallen als zu Jahresbe-
ginn. In Erwartung hoherer Preise boten viele
Erstkdufer noch hoher. Die Verfiigbarkeit und
relativ attraktive Preise von Importbaumwolle
driickte die Preise dennoch nach unten, was zu
einem Anwachsen der inldndischen Bestinde,
insbesondere Baumwolle aus Xinjiang betref-
fend, fiihrte.

Importprognose
Die Schitzung fiir den Verbrauch wurde um 1,5
Millionen Ballen niedriger angesetzt, angesichts
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Abb. 1: US-Exporte nach China und die gesamten Baumwollimporle Chinas von Januar 2005
bis Oktober 2006, Quelle: U.S. Export Sales and Global Trade Information Service

der Zunahme der Endbestinde und revidierter
Schitzungen von offizieller chinesischer Seite.
Der Prognose fiir 2006/07 zufolge liegen An-

fangsbestiinde und Erzeugung hoher, mit 2,35
Millionen bzw. 1 Million Ballen. Die Verarbei-
tung wurde unter Beibehaltung der Wachstums-

Mitsubishi Electric — Industrie-
Nahmaschinen

Catherine Barret-Bonnin, BC Consultants, Cergy-Pontoise, F

Die Mitsubishi Electric Corporation begann 1933 in Nagoya mit der Her-
stellung von Industrie-NGdhmaschinen. Mit einem Umsatz von 65 Millio-
nen Euro belegt Mitsubishi Electric den ersten Platz auf dem Gebiet der
Néhautomaten. Dies entspricht einem Marktanteil von 40 % weltweit.
Sie besitzt zwei Werke in Nagoya (Japan) und arbeitet mit einem chine-
sischen Werk in Shanghai eng zusammen. An diesen Standorten werden

Maschinen der neuesten Generation gemeinsam entwickelt.

Geografisch gesehen werden 66% der Umsiitze
in Asien erzielt, 18% in den USA und 16% in
Europa. Davon entfallen 50% auf Nihauto-
maten, 27 % auf Standard-Ndhmaschinen und
23 % auf Motoren. Im Laufe der Jahre legte sich
Mitsubishi Electric ein unumstrittenes Know-
how zu. Mit ihrer Entwicklungsfhigkeit und
den Problemltsungen entstanden immer mo-
dernere Maschinen fiir die Leder-, Mobel- und
Bekleidungsindustrie, fiir Autoinnenausstat-

tungen sowie fiir die Schutz- und Sicherheits-
ausriistung.

Der Bereich Industrie-Nihmaschi-
nen in Europa

Der europiische Sitz des Bereichs Industrie-
Nihmaschinen liegt in Frankreich. Seit 1989
versorgen 11 Personen von dort aus ganz Eu-
ropa sowie Nord-Afrika mit Industrie-Nih-
maschinen, Motoren und der dazugehorigen

Ausriistung. Diese Produkte, die insbesondere
in der Bekleidungs-, Leder-, Schuh-, Mcbel-
und Autoindustrie eingesetzt werden, ziehen
Nutzen von diesen neuesten Technologien. In
einem grossen Netz arbeiten Handelsteams und
Techniker zusammen, die einen guten Service
in Verkauf und Produktwartung gewihrleisten.
Hat ein Kunde spezifische Wiinsche betreffend
Anforderungen an eine Maschine, setzt sich das
europdische Team mit Japan in Verbindung,
welches dann einen Prototypen erstellt. Die aus-
gearbeiteten Losungen konnen somit weltweit
eingesetzt werden.

Nach einem Wachstumseinbruch 2001, und
dem damit verbundenen Umsatzriickgang,
wurden neue Wirtschaftszweige erschlossen und
Partnerschaften mit europiischen Spezialisten
eingegangen, welche Mitsubishi-Maschinen fiir
andere Einsatzzwecke umbauen: Bekleidung,
z.B. Jeans; Automobile, z. B. Airbags und Sitze;

l
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rate des letzten Monats um 1 Million Ballen
zuriickgenommen. Die Importprognose wurde
angesichts eines hoheren Versorgungsvolumens
und einer leicht riickldufigen Nachfrage um 1
Million Ballen reduziert. Die Endbestinde fiir
2006/07 liegen nun bei 15,1 Millionen Ballen
und damit 3,9 Millionen Ballen iiber fritheren
Schétzungen.

*Nach Informationen von Cotton Report:
www.baumwollboerse.de

Luxusartikel, wie Leder; und Sicherheit, z.B.
Geschirre und Seile. Der europdische Umsatz
beginnt wieder zu steigen und erreichte 9 Mil-
lionen Euro fiir das Jahr 2005 (Abschluss Ge-
schiftsjahr 2005: Ende Mirz 2006).

Den Hauptanteil hieran tragen Italien und
Frankreich bei, wobei der osteuropiische Markt
immer stéirker wird. Die Anteile der Produktfa-
milien verteilen sich auf Nahautomaten (63 %)
und Motoren (16 %), in die viel investiert wur-
de, der Anteil der klassischen Nahmaschinen ist
mit 13 % riickldufig.

Mitsubishi Electric gilt als der grosste Spezi-
alist industrieller Nihautomaten und hat somit
die Fithrung in Frankreich iibernommen dank
seiner Professionalitdt, Flexibilitit und Anpas-
sungsfahigkeit iibernommen. Seine massge-
schneiderten Angebote, der Umgang mit neuen
Fasern und technischen Textilien sowie die Lei-
stung seiner Produkte werden einheitlich aner-
kannt. Mitsubishi Electric ist der einzige welt-
weite Nahmaschinenfabrikant, der die Maschi-
nen von der Entwicklung iiber die Herstellung
mechanischer, elektrischer und elektronischer
Bauteile bis zur Fertigung selber produziert.
Seine Automaten gehoren zu den seltenen Ma-
schinen, die die Gesamtheit der Nihfelder ab-
decken (von 30 x 30 bis 1000 x 540 mm in der
Standardversion, auf Anfrage bis zu 2 m).

Produktegruppen

Automobil

Der Automobilsektor ist in stindiger Ausweitung
und ist gekennzeichnet durch sein hohes Anfor-
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derungsniveau an Qualitdt und Sicherheit. Mit-
subishi Electric konnte diesen Anforderungen
mit Produkten entsprechen, die dem Produk-
tionsbedarf angepasst sind und die Qualitts-
und Zuverlissigkeitsanspriiche auf diesem Ge-
biet erfiillen.

PLK-E4030

Es handelt sich hier um eine vollig autono-

me Maschine. Der Benutzer kann selbst seine

Programme, die auf Diskette oder im Arbeits-

speicher gespeichert sind, ausfiihren und dn-

dern. Die Hauptanwendung dieser Maschine

ist das Nahen von Airbags. Sie wird aber auch

fiir das Annzihen von Etiketten und von Griffen

auf Matratzen, fiir das Zusammennéhen und

Ausschmiicken von Schuhen sowie fiir die An-

bringung von Gurten und Wadenschiitzern auf

Haltungsgurten im medizinischen Bereich ein-

gesetzt. Die Maschine ist ausgeriistet mit einem

Vorbereitungsplatz mit Halterungen fiir das zu

bearbeitende Material und einem Werkzeug-

Schnellwechsler.

Wichtigste Merkmale:

e Nihfeldgrosse (X) 400 x (Y) 300 mm

e Geschwindigkeit 2'000 U/min

e Transport diskontinuierlich oder kontinu-
ierlich

o Greifer halb drehend, grosse Kapazitit

® Nadeln 135x 17

e Klemmhghe 30 mm

e Stichlinge 0,1 bis 12,7 mm

® Programmierer

PLK-E10050
Dieser Automat wurde fiir Arbeitsvorginge
entwickelt, die ein grosses Néhfeld bendtigen.
Durch seine programmierbare automatische
Einheit ist es leicht moglich, Nihte herzustel-
len, zu Andern und ihnen eine personliche Note
zu geben und somit bedeutsame Produktivitts-
gewinne zu erzielen. Die Programmierung der
Nihschemata wird mittels eines Touch Screens
mit LCD-Anzeige getitigt. Diese Maschine ist
ausgeriistet mit einem Strichcode-Leser zum
Erkennen der Klammern und zur automa-
tischen Selektion der Programme. Thre Haupt-
anwendungen liegen im Bereich der Autositze,
der Wohnmobilsitze und auch des Gepicks.
Wichtigste Merkmale:
e Nihfeldgrosse 1'000 x 500 mm
e Geschwindigkeit 2°000 U/min
e Transport diskontinuierlich oder kontinu-
ierlich
e Greifer / Schiffchen grosse Kapazitit

® NadelnDPX 17 # 18
e Klemmhdohe 30 mm
e Stichldnge 0,1 bis 12,7 mm

LU2 4430 B1T SS

Diese Maschine ist eine Zweinadel-Steppstich-
Ndhmaschine mit dreifachem Transport, gros-
sen Greifern und Fadenschneider. Sie ist ausge-
stellt fiir das Zusammenndhen von Autositzen.
Sie ist ausgeriistet mit einem Nadelhalter fiir
ein Nadelpaar, um die Naht zu verstirken.
Wichtigste Merkmale:

e Anwendung mittleres bis schweres Gewebe

e Geschwindigkeit 2’000 U/min

e Stichldnge 0 bis 9 mm

® Nadeln DP X 17 # 23

Mitsubishi 152-1780-M1TW

Lederwaren

Lederprodukte zeichnen sich durch h#ufigen
Form- und Materialwechsel aus, was zu deren
Bearbeitung hoch qualifizierte Arbeitskrifte
voraussetzt. Die Wandel- und die Anpassungs-
fihigkeit der Mitsubishi Electric Produkte er-
moglichen die schnelle Entwicklung von Neu-
heiten. Dank der Verwendung von Automaten
im Herstellungsprozess werden die Schritte des
Zusammenfiigens und Zierens mit Leichtigkeit
und Effizienz ausgefiihrt.

PLK-E5050

Diese programmierbare automatische Einheit
erméglicht es dem Anwender, Nihte herzustel-
len, zu ndern und ihnen eine personliche Note
zu geben und somit bedeutsame Produktivitits-
gewinne zu erzielen. Die Programmierung der
Nihschemata erfolgt iber einen Touch Screen
mit LCD-Anzeige, der mit der Maschine geliefert
wird. Dieses bietet eine grosse Vielfalt an Mog-
lichkeiten. Die Hauptanwendungen liegen im
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Bereich der Lederwaren und des Gepacks.

Wichtigste Merkmale:

e Nihfeldgrosse 500 x 500 mm

e Geschwindigkeit 2'000 U/min

e Transport diskontinuierlich oder kontinu-
erlich

e Greifer / Schiffchen grosse Kapazitdt

® NadelnDPX 17 #18

e Klemmhohe 30 mm

e Stichlinge 0,1 bis 12,7 mm

® Programmierer

PLK-E2516

Diese programmierbare automatische Einheit
mit einem Nahfeld von 250 x 160 mm ermog-
licht es dem Anwender Nihte herzustellen, zu
dndern und ihnen eine personliche Note zu
geben und somit bedeutsame Produktivitats-
gewinne zu erzielen. Die Programmierung der
Nidhschemata erfolgt iiber einen Touch Screen
mit LCD-Anzeige, der mit der Maschine geliefert
wird. Dieses bietet eine grosse Vielfalt an Mog-
lichkeiten. Die Hauptanwendungen liegen im
Bereich der Lederwaren und des Gepicks.
Wichtigste Merkmale:

o Nihfeldgrosse 250 x 160 mm

e Geschwindigkeit 2’500 U/min

Transport diskontinuierlich oder kontinu-

ierlich
e NadelnDPX 17 #18
e Klemmhdhe 30 mm
e Stichlinge 0,1 bis 12,7 mm
® Programmierer

Sicherheit

Dieser Sektor betrifft die Ausriistungen fiir den in-
dividuellen Schutz von Personen und Gitern (Ge-
schirr, Seile, Gurte, Haltungsgurte, Fallschirme,
Planen usw.). Mitsubishi Electric hat Automaten
entwickelt, die den Sicherheitsnormen in diesem
Titigkeitssektor entsprechen. Die Nahautomaten
kinnen unter anderem schwere Gewebe mit sehr
dicken Fiden (8 x 3) néhen.

PLK-E1008-H

Es handelt sich hier um eine Maschine, die fiir
das Ndhen von sehr dickem Gewebe mit sehr
dickem Faden (6 x 3) entwickelt wurde. Man
kann Nadeln bis max. 280 benutzen. Die obere
und die untere Fadenbrennvorrichtung werden
fiir einen prizisen Schnitt eingesetzt. Man kann
leicht Dicken bis zu 16 mm nihen. Elastische
oder halb-elastische Seile kinnen auch geniht
werden. Diese Ausriistung ist vollig autonom.
Der Anwender kann selbst seine Programme, die
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auf Diskette oder im Arbeitsspeicher gespeichert

sind, ausfiihren und verdindern. Dieser Automat

ist konzipiert, um das Zusammennihen von

Seilen auszufithren und ist mit einer pneuma-

tischen Halterung fiir das Nihen von Schlaufen

ausgertistet.

Wichtigste Merkmale:

® Nihfeldgrosse 100 x 80 mm

® Geschwindigkeit 800 U/min

® Transport diskontinuierlich oder kontinu-
ferlich

® Greifer Barrelschiffchen mit grosser Kapa-
zitit

® Nadeln 794

® Klemmhiohe 25 mm

® Stichldnge 0,1 bis 12,7 mm

® Programmierer

PLK-E1010-K2

Diese Maschine ist vollig autonom. Der Anwen-
der kann selbst seine Programme, die auf Dis-
kette oder im Arbeitsspeicher gespeichert sind,
ausfiihren und verdndern. Es ist moglich, Pro-
grammsequenzen ohne Handhabung aneinan-
der zu reihen. Der Automat ist mit einem Na-
delkiihler ausgeriistet. Die Hauptanwendungen
befinden sich im Bereich der kleinen Gurte und
Sicherheitsgurte, sowie der Lederwaren (Zier-
naht, Anbringen von ReiSsverschluss, Naht von
kleinen Riemen) und der Konfektion (N:hen
von Klettverschliissen).

Wichtigste Merkmale:

® Niihfeldgrasse (X) 00 x (Y) 100 mm

® Geschwindigkeit 2'500 U/min

® Transport diskontinuierlich oder kontinu-
ierlich

Greifer halb drehbar, grosse Kapazitiit

® Nadeln 135 x 17

® Klemmhéhe 30 mm

® Stichlinge 0,1 bis 12,7 mm

® Programmierer

Bekleidung

Dieser weite Bereich beinhaltet die Herstellung
von Bekleidung, von Uniformen etc. Mitsubishi
Electric hat sich mit der Mode weiterentwickelt
und hat die Besonderheit, Maschinen fiir kleine
und grosse Serienfertigungen anbieten zu kijn-
nen, die ausschliesslich Steppstiche ausfiihren

und durch intelligente Motoren gefiihrt wer-
den.

LS2-1780-M1TW
Diese Steppstichmaschine ist mit einer Nadel
und einem Fadenschneider mit integriertem

KONFEKTIONSMASCHINEN

Motor ausgeriistet. Thre Besonderheit ist die-
ser integrierte Motor (direct drive) mit seinem
Schmiersystem ohne Olbad (semi-dry). Der Mo-
tor, der unmittelbar an die Welle angebracht ist,
ermdglicht schnelle Niheinsitze. Es entstehen
keine Energieverluste durch einen Riemen oder
eine andere Ausriistung, und die Nahtkontrolle
ist einfacher. Die geringe Olmenge vermeidet
jegliches Spritzerrisiko, ohne dabei die Zuver-
lissigkeit zu beeintrdchtigen. Der verldngerte
Arm (303 mm) erleichtert die Arbeit des Anwen-
ders. Die Maschine verfiigt iber eine Option des
automatischen elektromagnetischen Hebens
des Niihfusses (XC-FM3). Eine andere Option
schligt ein Programmierpaneel vor (XC-G500-
Y oder die sparsame Version XC-G10). Diese Ma-
schine wird hauptsichlich in der Textilindustrie

eingesetzt.

Wichtigste Merkmale:

® max. Geschwindigkeit 5’000 U/min
Nadeln 1 Nadel, DB X 1 # 14
Anwendung feiner bis mitteldicker Stoff
Stichldnge 0,1 bis 4 mm

Mitsubishi LIMISERVO X G-Serie

Moébel

Dieser Sektor beinhaltet das Herstellen von
Gardinen, Vorhiingen und anderem Haushalts-
zubehdr wie Decken, Bettlaken, Tischdecken,
Servietten usw. Die Integrierung von Mitsubishi
Eletric Maschinen und Motoren in den auto-
matischen Ausriistungen hat es ermdglicht, die
Herstellung von vielen Produkten wie Vorhén-
gen, Gardinen usw. zu automatisieren.

LU2-4730-B1T (Vorhénge)

Pausenstich am Anfang und/oder am Ende des
Nihens (Pausenstiche konnen wihrend des
Zusammennihens programmiert werden). Die
Nahtldnge ist in mm programmierbar oder mit-
tels automatischem Stopp durch eine Fotozelle.
Schnelles Wechseln zwischen Fiihrung fiir das

Zusammensetzen von Stoffstreifen und Saum-
fiihrung ist moglich.

Die Neuheit

LIMISERVO X G-Serie

Die Hauptinnovation der letzten Monate ist

ein kompakter, leichter Motor mit vielen prak-

tischen Funktionen. Er wurde um 1,7 kg leich-

ter gemacht und wiegt somit nur 10,5 kg.

Er besitzt neue Funktionen:

® Verbindung zum PC

® Kompatibilitdt mit den Optionen der
vorigen Serie

® Schritt-Sequenz-Funktion, die eine
einfache Programmierung der Eingiinge,
Ausginge und Arbeitsgéinge der Maschine
in synchronisierter Sequenz mit dem Nzh-
vorgang ermdglicht. Mehrere Arbeitsgiinge
konnen im Prozess eingefiihrt werden,
inbegriffen vor und nach dem Niihen

® direkte Parameter-Funktion der Variabeln:
Call-up function (direkter Aufruf). Vorher
war es notwendig, den Programmiermodus
auszuwihlen, um die notigen Einstel-
lungen durchzufiihren und die Parameter
zu bestitigen. Nun kann man mit den
Bedientableaus G10 oder G500 die nétigen
Parameter sofort aufrufen. Es ist auch
moglich, die Parameter jedes Modusses
aufzurufen, und zeichnet sich somit durch
seine Austauschbarkeit aus

® viele zusitzliche Ausriistungen kénnen
hinzugefiigt werden, wie z.B. der Synchro-
nisator XC-KE-01P, die Nihfussheber XC-
FM-1, XC-FM2, XC-FM3 und LE-FA sowie
der Fusshebel XC-CVS-2

e die Konfigurationstableaus fiir die LIMI-
SERVO X G-Serie sind das XC-G10 und das
XC-G500. Das XC-G10 kann entweder befe-
stigt oder aus der Kontrollbox entnommen
werden, was eine spezifischere und leichtere
Handhabung erméglicht. Die Betitigung
des Tableaus XC-G500 ist wesentlich
ergiebiger durch die Programmierung der
Parameter als das Tableau XC-E500. Der
Arbeitsspeicher wurde verdoppelt

Dieser Servomotor kann auf allen Indus-
trie-Ndhmaschinen jeglicher Marken eingesetzt
werden. Er ist besonders intelligent und einfach
zu handhaben. Er trigt zu einer guten Verwal-
tung von vielen Ausriistungen und zu Energie-
einsparungen bei.
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nology

Anspriiche.

Markus Obermeier, European Sales Direktor
bei Hilfiger Sport: «Die Kooperation zwischen
Tommy Hilfiger und Sympatex Technologies ist
ausserordentlich interessant fiir uns. Wir sind
nun in der Lage, Skibegeisterten die bestmdg-
liche Kombination von Funktion, Komfort und
Mode zu bieten, die zurzeit auf dem Markt er-
hiltlich ist. Die neue Kollektion spiegelt unsere
anspruchsvolle modische Vision wieder und bie-
tet charakteristische Details und tiberraschende
Verarbeitungslosungen — im Look einer klaren,
coolen und technisch ausgefeilten Asthetik.»

Schneespass mit Tommy Hilfiger und Sym-
patex
Profilierte Marke
Henning Schlenker, Product Manager Active-
wear bei Sympatex Technologies, fiigt hinzu:
«Wir sind stolz, unsere Produkte und unser
Know-how in eine so profilierte Marke wie
Tommy Hilfiger einzubringen.» Beide Firmen
verschmelzen ihre Kernkompetenzen und Er-
fahrungen zu einem Produkt der Extraklasse.
Die Tommy Hilfiger Corporation entwirft

und vermarktet durch ihre Tochtergesell-

Tommy Hilfiger Ski bringt neue
Performance mit Sympatex Tech-

Tommy Hilfiger kombiniert in seiner européischen Herbst/Winter Ski-Kol-
lektion Funktionalitat und Zeitgeist durch eine strategische Partnerschaft
mit Sympatex Technologies. Der Einsatz der leichtesten und strapazier-
fahigsten Membrane weltweit erméglicht die Produktion von wasser-
dichter, winddichter und atmungsaktiver Skibekleidung fiir allerhéchste

schaften Sportbekleidung fiir Damen und
Herren, Jeanswear und Kinderbekleidung. Zu
den Marken des Unternehmens zdhlen Tommy
Hilfiger und Karl Lagerfeld. Durch eine Reihe
strategischer Lizenzvertrige ist das Angebot
zudem um eine Vielzahl an Bekleidung, Ac-
cessoires, Schuhen, Diiften sowie Wohn-Acces-
soires erweitert worden. Die Produkte werden in
fiihrenden Kaufhdusern und Fachgeschiften in
den USA, Kanada, Europa, Mexiko, Zentral- und
Stidamerika, Japan, Hongkong, Australien und
anderen Lindern in Fernost vertrieben. Darii-
ber hinaus erfolgt die ™
Vermarktung {iber das
firmeneigene Netzwerk
von Outlets in den USA,
Kanada und Europa.

High-Tech-Funk-
tionssysteme

Sympatex ist seit Jahr-
zehnten Inbegriff fir
High-Tech-Funktions-
systeme in  Beklei-
dung, Schuhen und
Accessoires. Spezifische
physiologische  Anfor-
derungen des Verbrau-
chers wie Klimaregulie-
rung, Wirmeisolation,
Schutz vor Wind-Chill-
Effekt,  Strahlenabsor-
bierung und Feuch-
tigkeitsmanagement
werden von diversen
Qualititen  realisiert,
die nach dem Bauka-
stenprinzip perfekt auf
individuelle Bediirfnisse
abgestimmt  werden
konnen. Die bewzhrten

EXCLUSIVE LINE
Trend Line

Basic Line
TECHKNO LINE
Persondl Line

Ein flexibler, vollstufiger Betrieb
SQS-Zertifikat, 1SO 9001
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Membransysteme folgen einem ganzheitlichen
Komfortkonzept in unterschiedlichsten Anwen-
dungsfeldern.

Die neue Ski-Kollektion

Sympatex Technologies ist eine GmbH in-
nerhalb der Ploucquet-Unternehmensgruppe,
einem der fithrenden Spezialisten fiir Textil-

veredelung in Europa mit einer 200-jahrigen
Tradition. Enge technologische Partnerschaften
und strategisches Marketing in der textilen
Wertschopfungskette bestimmen den Erfolg der
Marke. Sympatex Technologies ist weltweit mit
ca. 20 Verkaufsbiiros sowie Niederlassungen
vertreten.

~ Samt-, Satin-, Zierbander
o Konfektion e Dekoration e Floristik
e Verpackung

Logodruckbénder
* Verpackung ¢ Werbung

Haftverschliisse, technische Bander
e Industrie

Gewobene Namenbéander
e Heime o Spitéler e Mercerien

Bandweberei
Ribbon Manufacturers u n
Manufacture de rubans

Kuny AG

Benkenstrasse 39, CH-5024 Kiittigen
Telefon 062 839 91 91

Telefax 062 839 91 19
www.kuny.ch

info@kuny.ch
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Motorradbekleidung — schiit-
zende Hightech-Faser im Jeans-

Look

Pierre-Henry Servajean, S.A. ESQUAD, Pessac, I

Die neue Bluejeans ARMALITH von ESQUAD verbindet die Resistenz von
Leder mit dem Aussehen und der Weichheit einer Jeans. Die neue Hose
fiir Motorradfahrer der franzésischen Firma besteht aus einem Mischma-
terial. Die dafiir verwendete Armalith-Faser hat ihren Ursprung in der
Riistungs-, Raumfahrt- und Offshore-Industrie. Weiterverarbeitet, be-
handelt und mit einem Baumwollfaden verbunden, wird sie auf spezielle
Weise gewebt. So liegt die Zerreissschwelle eines nach diesem Verfahren
hergestellten Hosenbeins bei iiber zehn Tonnen. ARMALITH verbindet so-
mit fiir Motorradfahrer Sicherheit mit modischem Look.

ESQUAD arbeitet mit mehreren Stylisten und
Modeschtpfern zusammen. Das Ergebnis ist
eine Jeans-Kollektion in modernem Design mit
vier Modellen aus Jeansstoff,

Classic und Hightech

Hinter den klassischen Modellen der «Classic»-
Linie (E-Chimede fiir Damen und E-Stein fiir
Herren) verbirgt sich modernste Technologie.
Sie bieten einen ergonomischen Schnitt, ther-
mischen Schutz, verstirkte Nihte und fiir die
Damen doppelte Knopfreihen und einen tail-
lierten Schnitt.

Qlivier PAGES pour ESQUAD®. Phota Jacques GAVARD.

Oliver Pagos pour ESQUAD®. Folo: Jacques
Gavard

Die Modelle der «Technik»-Linie (E-Rwin
fiir Damen und E-Strong fiir Herren) zeich-
nen sich durch ihr schnittiges und avantgar-

- 1 4
Mit Sicherbeit liissig auf dem Molorrad.: die
Armalith-Bluejeans von ESQUAD
distisches Design aus. Diese Jeans entsprechen
dem neuesten technologischen Stand: Die E-
Rwin-Jeans verbindet Weiblichkeit und Sicher-
heit. Die Verstirkung der Hiiftpartien durch 3D-

BEKLEIDUNG

Schutzschirm, eine Konfektion aus Armalith,
morphologische Details aus «Broken twill Ar-
malith» sowie Sicherheitsnihte.

Fiir den Ausbau seines Exportgeschifts sucht
ESQUAD nach Vertriebspartnern in Deutsch-
land, Osterreich und der Schweiz.

ESQUAD:
Das franzosische Unternehmen wurde
beim nationalen Wettbewerb ANVAR
2005 ausgezeichnet. Der Preis unter-
stutzt Firmengrindungen flr innovative
Technologien. Der Technikpool Bordeaux
Unitec fordert ESQUAD ebenso wie der
Regionalfonds «Aquitaine amorcage».
Der Geschaftsfihrer Pierre-Henry Servaje-
an verfugt tUber eine 10-jahrige Erfah-
rung in der Textilbranche.
esquad@esquad.fr

Generalversammlung
der SVT
Mittwoch, 23. Mai 2007
bei der Firma Bezema AG

in Montlingen SG

So erreichen
Sie die
Redaktion:
E-Mail:

redaktion@mittex.ch

Textilien betrdgt nur 3
mm. Die gute Figur ist

dadurch ebenso garan-
tiert wie der notwendige
Komfort.

Die E-Strong-Jeans
haben Schock-Verstir-
kungen aus speziellen,
patentierten  3D-Tex-
tilien, die luftdurch-
lissig und waschbar
sind. Ausserdem verfiigt
dieser Jeans-Typ (iber
einen thermischen

IHR JERSEY-PARTNER

fiir alle Fasern

— Laugieren/Mercerisieren
— JET- und KKV-firben
- Drucken und Ausriisten

Textildruck
Schellenberg

E. SCHELLENBERG - TEXTILDRUCK AG
8320 FEHRALTORF - TELEFON 044 954 88 66
info@estextildruck.ch - TELEFAX 044 954 3140
www.estextildruck.ch
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Neue Trennwande stellen das
Biiro auf den Kopf

Ulrike Schlenker, KARL MAYER Textilmaschinenfabrik GmbH, Oberishausen, D

Der moderne Arbeitsalltag des 21. Jahrhunderts ist voll von komplexen
Herausforderungen, die sich hdufig nur im Mix aus effizienter Teamarbeit
und detaillierten Einzelbeitrdgen bewadltigen lassen. Wéhrend Gruppen-
arbeit und flachere Hierarchien Kommunikation auf kurzen Wegen und
Kooperation in gemeinschaftsforderndem Ambiente erfordern, braucht
der Einzelkdmpfer vor allem Ruhe. Zwei kontrdre Anforderungen an das
Umfeld, die es unter ein Dach zu bringen gilt. Grossraumbliiros mit Raum
segmentierenden Trennwénden heisst die pragmatische Lésung des Kon-
flikts « Kommunikation contra Konzentration».

Arbeitsfaktor Trennwand
Trennwinde schaffen Moglichkeiten zur an-
spruchsgerechten Arbeitsplatzgestaltung.  Sie
verhindern, dass sich der Mitarbeiter sozial
kontrolliert fiihlt und lassen eine Geborgenheit
vermittelnde Privatsphire entstehen. Sie schaf-
fen diskrete Nischen, Raum fiir Individualitit
und Ruhe — Biiros im Biiro fiir die personliche
Kreativitdt und Entfaltung des Einzelnen. Diese
konnen zudem tiberall entstehen.

Raumteiler sind keine tragenden Elemente,
lassen sich also an jedem Ort aufstellen und
werden damit zum mobilen Gestalter des Gross-
raums. Kurzfristiges Raumschaffen und flexible
Arbeitsplitze sind die Kerngedanken einer zeit-
gemissen Biiroeinrichtung.

Die Beweglichkeit des Biirointerieurs setzt
sich in den Mitarbeitern bei der Bewiltigung
ihrer Aufgaben fort. Beweglichkeit heisst Mobi-
litit, Uberwinden von riumlichen Grenzen und
die Fihigkeit, in Alternativen zu denken. Das
Arbeiten in mobilen Raumsystemen fordert im
Gegensatz zu einer starr vorgefertigten Einrich-
tung die Vielfalt der Gedankenwelt. Wenn der
Larmschutz stimmt!

Lirm wird immer wieder als eines der
hiufigsten Probleme an Biiroarbeitsplitzen
genannt. Er fiihrt zu einem Gefiihl der Beein-
trichtigung, kann aber auch psychische Bela-
stungen und Stress ausldsen, die Aufmerksam-
keit reduzieren, Denkvorginge verzogern und
Reaktionszeiten mindern. Fiir Biiroarbeit sollte
der Lirmgrenzwert bei hochstens 55 dB liegen.
Ist hierbei die sprachliche Verstindigung wich-
tig und/oder die geistige Anforderung sehr hoch,
sind 40 dB nicht zu {iberschreiten. Gerdusch-
quellen sind dabei nicht nur die Mitarbeiter an
sich, sondern auch raumlufttechnische Anlagen

und EDV-Gerite mit Druckern, Festplatten, CD-

Laufwerken und Liiftern. Zum Vergleich: Das
als unhdrbar geltende Atmen verursacht einen
Gerduschpegel von 10 dB in 30 cm Entfernung
und leises Fliistern von 30 dB, ein Laserdrucker
produziert Lirm mit einer Stirke von ca. 50 dB
und der Computer von 54-60 dB. In diesem Be-
reich liegt auch der Geriduschpegel einer nor-
malen Unterhaltung,

Generell sollte die Akustik eines Raums
optimal auf seinen jeweiligen Bestimmungs-
zweck abgestimmt sein. In Biiros und speziell
in Grossraumbiiros ist primér der Lirm zu min-
dern und dennoch eine gute Hirsamkeit iiber
kurze Entfernungen zu gewihrleisten. Hierfiir
sorgen schalldimmend ausgefiihrte Decken,
Winde, Fussboden und Mobeloberflzichen aber
auch geschickt platzierte Raumteiler. Schallre-
duzierende Stellwinde konnen fiir die flexible
Abschottung von Schallquellen und fiir die
Unterbrechung von Schalliibertragungswegen
eingesetzt werden.

All dies macht die mobilen Raumgestalter
— bei entsprechender Materialwahl und Gestal-
tung — zum Accessoire mit Asthetik und Funk-
tion.

Trennwénde aus Abstandsgewir-
ken

Trennwinde, auch Paravents genannt, stam-
men urspriinglich aus Asien und werden meist
aus Holz, Papier oder Stoff gefertigt. Innovative
textile Entwicklungen der jiingsten Zeit eroffnen
gestalterisch vollkommen neue Spielriume. Ei-
nen hiervon betrat die Textildesign-Studentin
Judith Winterl. Sie verwendete das Hightech-
Material Abstandsgewirke bei der Erarbeitung
eines unkonventionellen Raumteiler-Konzeptes
im Rahmen ihrer Diplomarbeit an der Fach-
hochschule Miinchberg, und arbeitete dabei

mittex 1/2007

mit den Produktentwicklern der KARL MAYER
Textilmaschinenfabrik GmbH zusammen. Das
Motto des Projektes: Design und Funktion — die
kluge Wand aus 3D-Textil.

Raumteiler aus Abstandsgewirke sind be-
sonders fiir einen Einsatz im Biiro geeignet. Sie

trennen akustisch, ohne die visuelle Kommu-
nikation zu unterbinden, das Raumklima zu
beeinflussen und Beleuchtungseffekte zu modi-
fizieren (Abb. 1).

BB it/ (/.
Abb.1: Abstandsgewirke in Trennwdnden
bieten Separation obne Kifig-Effekte

Durch ihr geringes Gewicht und ihren drei-
dimensionalen Aufbau lassen sich die Spacer-
winde gut installieren. Als abgepasstes Teil ist
keine weitere Konfektion nétig — einfach in die
beim Fertigungsprozess eingearbeiteten polfa-
denfreien Lingsgassen Stibe einziehen, diese
am unteren Ende mit Tellerfiissen versehen und
schon ist das Element zur Raumsegmentierung
standfest (Abb. 2).

Abb.2: Stibe, Tellerfiisse und Abstandsgewir-
ke — eine standfeste Losung zur Raumseg-

mentierung

Mdglich macht all dies die Maschinentech-
nik aus dem Hause KARL MAYER. Die HighDi-
stance® beispielsweise fertigt Abstandsgewirke
mit Dicken von bis zu 6 cm und verarbeitet
hierfiir die verschiedensten Materialien. Die Art
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Bestimmung des Absorptionsgrades 0. von dick und erreicht das Absorptionsmaximum al-

Abstandsgewirken s0 bei einer Wellenldnge von 20 cm. Aus diesem
120 Wert und der Ausbreitungsgeschwindigkeit des
. I Schalls in Luft von 340 m/s ldsst sich die Fre-

L quenz durch einfache Division errechnen.
E 1 e Demnach wird der maximale o-Wert bei
o 1’700 Hz erreicht — ein Ergebnis, das die Tests
E’ 60 —— o bestitigten (Abb. 3). Ein #hnliches Resultat
'é " liesse sich beispielsweise durch einen Vorhang
2 erreichen, der im Abstand von 5 ¢cm vor einer

E - Wand angebracht wird.
0 7 : 1 , Hauptversuche zum idealen Trenn-
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 wand-Spacer

Frequenz [Hz]

—#—HDR 6 FBA 45 mm Mono

—8—RD 7 FBA 14,5 mm Multi

Abb. 3: Bestimmung des Schallabsorptionsgrades verschiedener Abstandsgewirke

des verwendeten Garns ist entscheidend fiir das
Schallabsorptions- und -reflektionsverhalten
der Spacer. Deren wichtigste funktionelle Spe-
zifik liegt in der Zone zwischen den textilen
Deckfldchen und der darin eingeschlossenen
Luft begriindet — ein Vorteil beziiglich der
Klimatisierung aber ein Nachteil beim Lirm-
schutz. Zur Verdriingung des Schallwellenleiters
Luft aus der Abstandsschicht wurden im Rah-
men der Diplomarbeit verschiedene texturierte
Multifilamentfiden im Pol verarbeitet. Das Ziel
dabei war eine Erhdhung der Schalldimpfung
und somit der -absorption.

Vorversuche zum generellen
Schallabsorptionsverhalten von
Abstandsgewirken

Erste Aussagen {iber das generelle Schall-
absorptionsverhalten von  Abstandsgewirken
lieferten die Vorversuche der Diplomarbeit.
Hietbei wurden Garnmaterialien mit ganz un-
terschiedlichen Eigenschaften zu verschiedenen
Konstruktionen verarbeitet und deren Schall-
absorptionsgrad o als Mass fiir die absorbierte
Schallintensitit ermittelt (Abb. 3).

Qualitdt Nummer eins (blauer Verlaufsgrad
in Abbildung 3) st eine HighDistance®-Ware in
E12 mit einer geschlossenen Oberfliche und ei-
ner Dicke von ca. 50 mm. Sie besteht aus einem
texturierten Multifilamentgarn mit 700 dtex f
128 in den Deckfliichen und aus einem Mono-
filamentmaterial mit einem Durchmesser von
0,28 mm im Polbereich.

Die Ware Nummer zwei (roter Verlaufsgrad
in Abbildung 3) wurde auf einer doppelbarrigen
Raschelmaschine vom Typ RD 7 EL, vier Lege-
schienen in Arbeit, ebenfalls mit der Feinheit
E12 und einer mit geschlossenen Oberfliche

hergestellt. Sowohl in den Grundlegebarren als
auch in der Polbarre kam ein texturiertes Po-
Iyester mit 334 dtex f 72 x3 zum Einsatz. Die
Dicke dieses Textils betrégt ca. 12 mm.

Der Vergleich der beiden 3D-Gewirke be-
scheinigt der diinneren Ausfithrung deutlich
héhere erreichbare Maximalwerte beim Absorp-
tionsgrad.

Zudem zeigt der Verlauf der o-Werte Giber
der Frequenz bei der RD7-Ware einen stetigen
Anstieg, wihrend das wesentlich dickere High-
Distance®-Material von einem Auf und Ab ge-
kennzeichnet wird.

Die dicke Probe erzeugt einen Stromungswi-
derstand wie ein Textil, das im Abstand der Pro-
bendicke vor einer reflektierenden Wand ange-
bracht wurde. Fiir die Bestimmung des Absorp-
tionsmaximums gilt dabei: Die grosste Schall-
schnelle und damit Absorption befindet sich im
Abstand von einer viertel Wellenldnge vor einer
Wand. Das Absorptionsmaximum ergibt sich
demnach bei einer Frequenz, deren Wellenlén-
ge dem vierfachen Wandabstand (Probendicke)
entspricht. Die HighDistance®-Ware ist 50 mm

Das diinnere, nur aus Multifilamentmaterial
bestehende Spacer-Textil besitzt zwar im Ver-
gleich zur HighDistance®-Ware ein besseres
Schallabsorptionsverhalten, ldsst aber beziig-
lich der Standfestigkeit zu wiinschen tibrig. Es
fehlt das Monofilamentgarn in der Polschicht
fiir die Unterstiitzung der Gesamtkonstruktion.
Spezifiziertes Ziel der Diplomarbeit daher: die
Definition der Parameter einer 3D-Struktur, die
sowohl die Anforderungen an die Akustik als
auch an die Stabilitdt erfiillt.

Hierfiir wurde in weiterfihrenden Versuchen
der systematische Zusammenhang zwischen
Dicke und Dichte und Absorptionsverhalten der
einzelnen Abstandsgewirke herausgearbeitet.

Tabelle 1 fasst die dabei untersuchten Ma-
terialien zusammen und Abbildung 4 zeigt die
Ergebnisse als grafische Verldufe. Diese konnen
in drei kHz- Bereiche aufgeteilt werden.

Bereich 1: 0 bis 3 kHz

Der Anstieg der Kurven ldsst deutlich erkennen,
dass die Proben 131 und 133 mit einer Ma-
schendichte von je 12 M/cm ihr Maximum am
schnellsten erreichen. Beziiglich Schnelligkeit
und erzielbarem Hochstwert hat die dickere Wa-
re dabei die Nase vorn.

Tab. 1: Proben fiir die Versuchsreibe zum Schallabsorptionsverbalten von HighDistance®-Ma-
terial (E12) verschiedener Konstruktionen und verwendeler Garne

Versuchsnummer | Fallblechabstand [mm] Maschen/cm
130/2006 45 6

131/2006 45 12

132/2006 30 6

133/2006 30 12

Legebarre Material Prozentualer Anteil
GB1/ GB2 PES 700 f 128 text. 5,64 %

GB3 PES 700 f 128 text. 40,63 %

GB4 GB4, PES 824 f 1 Monofilament | 48,09 %

GB5 / GB6 PES 700 f 128 text. 5,64 %
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Vergleich Absorptionsgrade Materialien von 130, 131, 132, 132
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Abb. 4: Vergleich des Absorptionsverbaltens verschiedener Materialien

Bereich 2: 3 bis 6 kHz

Die Muster mit 30 mm Dicke zeigen bei ca. 5,5
kHz ein Absinken des Absorptionsgrades von 0,9
auf 0,7. Dieser Verlust ist bei Waren mit Dicken
von 45 mm deutlich geringer — ein Indiz da-
fiir, dass ab diesem Frequenzwert die Dicke fiir
die Absorption hauptverantwortlich zu sein
scheint.

Bereich 3: 6 bis 8 kHz

Bei ca. 6 kHz erreichen die Muster mit 45 mm
Dicke ihren maximalen Absorptionsgrad, wih-
rend die Werte der beiden diinneren Muster hier
deutlich absinken. Inwieweit auf diesen Effekt
die Maschenzahlen einen Einfluss haben, lsst
sich nicht eindeutig erkennen.

Ergebnisse

Als Ergebnis der Forschungen im Rahmen der

Diplomarbeit von Judith Winterl lassen sich fol-

gende Grundsitze ableiten:

® Muster mit einer hohen Maschenzahl, also
mit einer dichteren Struktur und einem
hohen Abstand (zumindest bis in Bereiche
bis 45 mm), bieten eine gute Absorptions-
leistung

® Die Absorptionsleistung kann durch den
Einsatz von texturiertem Garnmaterial in
der zweiten polbildenden Schiene wirksam
erhoht werden (siehe Vorversuch). Hierbei
sind jedoch deutliche Abstriche in der
Stabilitdt zu machen. Anwendungen im
Trennwandbereich erfordern daher die

Stabilisierung des Textils in Rahmen oder

durch das Einhiingen in Fiihrungsschienen
an der Decke

® Fiir Waren mit Dicken iiber 45 mm lassen
sich nur bedingt Aussagen zum Schall-
absorptionsverhalten treffen, da der hohe
Abstand zwischen den Deckflichen zum
Einbruch der mittleren Bereiche fiihrt

Design

Neben ihrer Funktionalitit bieten Abstandsge-
wirke durch ihre wabenformig designten Ober-
flichen eine fiir den Arbeitsbereich vollkommen
neue Formensprache. Die Gestaltung ist funkti-
onal und klar und vermittelt in einem Atemzug
Leichtigkeit und Exklusivitit.

Vielfalt ins Design der Flichen und damit
Abwechslung ins Grossrauminterieur bringt vor
allem das Potenzial der Fertigungsmaschine
mit EL-Steuerung: die Einarbeitung geschlos-
sener, blickdichter Zonen zur gleichzeitigen
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Deckflichen unabhingig voneinander gestalten
und hierfiir Legungen schnell wechseln.

Vielfdltig sind nicht nur die Designmog-
lichkeiten des 3D-Textils an sich, sondern
auch die Spielriume bei der Formgebung der
kompletten Trennwand. Durch den Einsatz des
biegeflexiblen Textils anstelle der herkdmmlich
starren Sandwichkonstruktion aus schallddm-
mendem Schaumstoffkern und textilbezogenen
Aussenwénden erscheint die Wand in einer neu-
en Gestalt. Dies macht ein freies Arrangieren
als organisch-skulpturale Form, ein Aufstellen
einer geometrisch strengen Figur als Zickzack
oder eine sachliche Gerade moglich.

Als Einzelstiick oder beliebig oft aneinander
gestellt, verbindet die textile Trennwand Design
und Funktion miteinander.

Fazit
Abstandsgewirke lassen sich fiir einen Einsatz
als schallschiitzende Raumteiler flexibel gestal-
ten hinsichtlich Abmasse und Funktionalitit.
Dariiber hinaus sind sie pflegeleicht, licht-
echt und schwerentflammbar, unkompliziert
im Handling und einfach im Alltagsgebrauch.
So schaffen die textilen 3D-Trennwinde ab-
geschlossene architektonische Raume, kleine
Inseln auf riesigen Biiroflichen und vermeiden
dabei Kafig-Effekte.

Redaktionsschluss
Heft 2 / 2007:
20.Februar 2007

Optimierung der Stand-
festigkeit, ~ Stabilitit
und  Schalldimmung
und die Integration
transparenter  Zonen
fiir gezielte Durchsicht
sowie die Verbindung
beider Bereiche durch
Uberginge bzw. Muste-
rungen. Zudem lassen
sich direkt auf der Ma-
schine  polfadenfreie
Segmente fiir die Hal-
terung einarbeiten, die

Alle Zwirne aus Stapelfasergarnen im Bereich

Nm 34/2 (Ne 20/2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
gelaufigen Ausflihrungen und Aufmachungen fiir
Weberei, Wirkerei, Stickerei und Strickerei.

Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-
nen Feinheiten.

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal
Telefon 071 886 40 90, Telefax 071 886 40 95
E-Mail: baeumlin-ag@bluewin.ch

liefert fir hdchste
Qualitdtsanspriiche
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Revolution in der Waschkiiche -
Kulturgeschichte der hauslichen

Waschepflege

«Kein Gesetz hat soviel zur Emanzipation der Frau beigetragen, wie die
Erfindung der Waschmaschine.» Dieser, von franzésischen Soziologen ge-
dusserten These stimmt Prof. Dr. Josef Kurz von den Hohensteiner Insti-
tuten in Bénnigheim nach intensiver Beschéftigung mit dem Thema aus

vollem Herzen zu.

In seinem neu erschienenen Buch «Kultur-
geschichte der hiuslichen Wischepflege» be-
schreibt er die Frauenarbeit und die Haushalts-
technik im Spiegel der Jahrhunderte: «In den
letzten 100 Jahren hat in den Waschkiichen eine
wahre Revolution stattgefunden. Seit Urzeiten
war der Waschtag bei den Frauen zu Recht
gefiirchtet. Ohne maschinelle Unterstiitzung
und mit primitivsten Waschmitteln in Form
von Pottasche oder Seife war das Reinigen der
Wische eine zeitraubende und vor allem auch
kriiftezehrende Arbeit, die ausschliesslich den
Frauen vorbehalten war. Die Erfindung der
ersten Waschmaschinen und der industriellen
Waschmittel Anfang des 20. Jahrhunderts stell-
ten fiir die Frauen deshalb einen echten Akt der
Befreiung dar.»

Héusliche Wéschepflege

Auf 288 Seiten zeichnet Josef Kurz die Ge-
schichte der hiuslichen Wischepflege von der
Frithzeit bis heute nach. Unterstiitzt von zahl-
reichen Abbildungen gelingt es ihm dabei,
lingst vergangene Epochen fiir den Leser zum

i

| Haushalt ik
| altstechnik im S,
| derJahrhunderte Fckd

Josef Kurz | Frauenarbeit ung

«Kulturgeschichte der hiuslichen Wiische-

bflege»

Leben zu erwecken und einen Eindruck von den
Miihen zu geben, die mit sauberer Wische in
vergangenen Zeiten verbunden waren.

Vor der industriellen Produktion von Textili-
en waren diese entsprechend teuer und Wasch-
verfahren sollten deshalb moglichst schonend
fiir das Material sein. So mussten die Haus- oder
Waschfrauen oft stundenlang heisse Waschlau-
ge iiber die in einem Bottich eingelegte Wische
giessen, «Weisse» Wische als Sinnbild fiir sau-
bere Wische, wie wir es heute kennen, spielte
dabei lediglich bei Neuware eine Rolle. Denn
das Bleichen der Wische, z.B. durch die Son-
ne oder mit den ab Ende des 19. Jahrhunderts
verfiigbaren Chlorbleichmitteln, fithrte z. T. zu

TEXTILPFLEGE

1950er-Jahren verloren die Waschtage fiir die
breite Masse der weiblichen Bevélkerung ihren
Schrecken.

N D75
Das Bild «Wischerinnen in der Bretagne»
von Alcala Galiano stellt die harte Arbeit die-
ser Berufsgruppe realistisch dar

Das Buch «Kulturgeschichte der hiuslichen
Wischepflege» erschien anlésslich des 60-jih-
rigen Firmenjubildums der Hohensteiner Insti-
tute, und kann zum Preis von 34,45 Euro im
Buchhandel (ISBN 3-89904-248-4 bzw. ISBN
978-3-89904-248-1) oder iiber E-Mail w.weiss@
hohenstein.de bestellt werden.

erheblichen Faserschd-
digungen, die aufgrund
der hohen Kosten fiir
neue Textilien nicht ak-
zeptiert wurden.

Erstes industriel-
les Waschmittel

Einen ersten Durch-
bruch stellten Anfang
des 20. Jahrhunderts
die Erfindung erster

Fabrics

Wir lésen fiir Sie die Rohgewebe-Beschaffung

Ob Batiste, Popeline, Satin oder Fancy- und Drehergewebe,
wir produzieren oder beschaffen fiir Sie alle Uni-Schaftartikel

Jenny

ih
lII’ 1“/

industrieller Waschmit-
tel und mechanischer
Waschmaschinen dar.
Im Zuge der Industria-
lisierung war die weib-
liche Arbeitskraft auch
ausserhalb hauslicher
Titigkeiten  verstirkt
gefragt, Entlastungen
bei Titigkeiten wie dem
Waschen waren des-
halb notwendig. Doch
erst mit der fortschrei-
tenden Technisierung
des Haushaltes in den

im Stapelfaserbereich.

Mit kontrollierter Produktion in Ziegelbriicke, Osteuropa und
Asien kénnen wir fast alle Wiinsche erfiillen.

Wir produzieren Rohgewebe vom Feinsten
fiir hochsten Tragekomfort!

Neu auch Drehergewebe!

Telefon +41 (055) 617 32 24

Fax +41 (055) 617 32 98
Internet: www.ziegelbriicke.com
E-Mail: hhertach@ziegelbriicke.com
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Was sind die Grundfunktionen von
Kleidung?

Kleidung hilft dem Menschen, sich dem Umge-
bungsklima gegeniiber zu behaupten. Sie muss
uns einerseits warm halten und andererseits die
Verdampfung des Schweisses ermoglichen, so-
dass der Korper bei Bedarf ausreichend gekiihlt
wird.

Dr. Volkmar 1. Bartels, Textilforschungszen-
trum Hobensteiner Institute in Bonnigheim

Warum tragen wir Kleidung und
kein Fell?

Der Verlust des Felles stellt in der Geschichte der
Menschwerdung einen Meilenstein dar. Wie alle
Sdugetiere regulieren Primaten ihre Korper-
temperatur {iber die Atmung, was den Umfang
der Warmeabfuhr aber stark einschrinkt. Der
Frithmensch nutzte zur Warmeabfuhr dagegen
den ganzen Kérper und wurde damit punkto
Ausdauer und Anpassungsfihigkeit den mei-
sten Tieren tiberlegen. Zudem wurde die Kom-
munikationsfahigkeit tiber die Sprache fiir den
«nackten Affen» auch bei grosser Hitze oder

unter Anstrengung erst {iber das Schwitzen am

Daunen, Wolle & Co. - Warme
Hiille fir kalte Tage

Dr. Volkmar T. Bartels, Textilforschungszentrum Hobensteiner Institute in Bonnigheim, D

«Es gibt kein schlechtes Wetter — es gibt nur falsche Kleidung.» Mit den
ersten Stiirmen und Morgenfrosten gewinnt diese Binsenweisheit jeden
Herbst wieder an Aktualitit. Aber welche Funktionen muss Kleidung
tiberhaupt erfiillen und wie schaffen moderne Materialien das?

Korper moglich. Wirklich effektiv ist die Fihig-
keit zu schwitzen jedoch nur, wenn kein Fell die
Luftzirkulation behindert. Im Laufe der Evolu-
tion verlor der Mensch deshalb weitgehend sein
Koérperhaar.

Die Besiedelung kilterer Weltregionen wur-
de fiir den Friihmenschen in der Folge nur
durch die Erfindung schiitzender Kleidung
moglich. Aber selbst unter klimatischen Bedin-
gungen, die einen Kérperschutz durch Kleidung
eigentlich unndtig machen, entwickelten sich
im Rahmen der kulturellen Entwicklung aus
ethisch-religiosen Motiven heraus typische Be-
kleidungsformen.

Warum muss unser Kérper vor
Kélte geschiitzt werden?
Der Mensch ist wie alle Sdugetiere ein Warm-
bliiter, dessen Temperatur (37 °C) im Korper-
kern, also in Kopf und Rumpf, in recht engen
Grenzen konstant gehalten werden muss. Schon
eine geringe Abweichung der Kerntemperatur
um 2 °C nach oben oder unten kann im Kérper
zum Versagen wichtiger Funktionen fiihren.

Durch die Organ- und Muskeltdtigkeit wird
im Korper stindig eine wechselnde Menge von
Wirme produziert, dieser «Leistungsumsatz»
wird in Watt angegeben. Um die Temperatur
im Korperkern konstant zu halten, miissen
Wérmeproduktion und Wirmeabgabe des Men-
schen gleich gross sein. Dazu bedarf es kompli-
zierter Regelmechanismen. So wird z. B. durch
die Verdunstung von Schweiss auf der Haut dem
Korper sehr effektiv Wirme entzogen. In kalter
Umgebung verringert der Korper die Durchblu-
tung von Hdnden und Fiissen und reduziert so
die Wirmeabgabe. Durch Kiltezittern kann der
Korper vermehrt Wirme produzieren. Rund
90 % der Wirmeenergie wird tiber die Haut und
damit durch die Kleidung abgegeben, nur rund
10 % tiber die Atmung.

An der Korperoberfliche herrscht eine gros-
sere Toleranz gegeniiber Temperaturabwei-
chungen. Am Rumpf, in dem sich viele wichtige
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Organe empfinden, sind die tolerierten Abwei-
chungen noch am kleinsten. An Hinden und
Fiissen akzeptieren wir hingegen Temperatur-
abweichungen nach unten um 10°C und mehr.

Wie hélt uns Kleidung warm?

Es sind nicht die textilen Materialien der Klei-
dung, die uns warm halten — sondern die von
der Kleidung festgehaltene Luft: Aufgabe der
Kleidung ist es, fiir eine Luftschicht um den
Kérper herum zu sorgen, die als Isolations-
schicht gegentiber dem Umgebungsklima
dient. Ahnlich wie bei einer Thermoskanne, bei
der ebenfalls Luft zwischen der Aussen- und In-
nenwand als Isolator dient, wird die vom Korper
selbst erzeugte Wirme durch das Luftpolster in
der Kleidung am Korper gehalten. Jedes Faser-
material, egal ob Wolle, Seide oder Chemiefaser,
hat eine mindestens zehnmal so hohe Wirme-
leitfhigkeit wie Luft. Ndhme man statt Schaf-
wolle fiir einen Pullover Stahlwolle, wiirde nur
etwa zehn Prozent der Wirmeisolation verloren
gehen.

Entscheidend dafiir, wie warm wir ein Klei-
dungsstiick empfinden, ist deshalb dessen Fi-
higkeit, Luft zwischen den Fasern festzuhalten
und den Austausch mit der Umgebungsluft zu
unterdriicken. Nach diesem Prinzip funktionie-
ren in der Natur auch die Felle von Sdugetieren
und das Gefieder von Vogeln.

Deshalb muss ein Kleidungsstiick aber nicht
nur einen guten Wirmeisolationswert bieten,
abhingig vom Einsatzbereich muss es auch
winddicht sein, damit das isolierende Luftpol-
ster nicht zerstort wird. Ausserdem spielt die
Konfektion, d. h. die Schnittgestaltung und die
Verarbeitung, eine grosse Rolle: So verhindern
elastische Gummibiindchen zum Beispiel, dass
durch die Korperbewegungen ein {iberméssiger
Luftaustausch stattfindet, was den wirmenden
Lffekt der Kleidung erhoht. (Verschliesshare)
Ventilations6ffnungen, zum Beispiel unter den
Achseln, helfen andererseits durch den Luftaus-
tausch mit der Umgebung Giberschiissige Wiir-
meenergie in Belastungssituationen nach aus-
sen abzuleiten.

Was passiert, wenn wir ins Schwit-
zen geraten?

Korperliche Aktivitdt erhoht die Wirmepro-
duktion des Korpers. Damit dieser in der Folge
nicht tiberhitzt, kommen wir zum Beispiel beim
Skifahren auch bei frostigen Temperaturen ins
Schwitzen. Uber die Verdunstung des Schweisses
auf der Haut wird dem Korper tiberschiissige
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Klimakammer mil Laufband
Wirme entzogen.

Um dies zu ermdglichen,
muss die Feuchtigkeit aber auch entweichen
konnen. Bei manchen Ski-Anziigen befinden
sich deshalb zum Beispiel unter den Achseln
Liftungsschlitze, die vom Triger bei Bedarf ge-
6ffnet werden kénnen. Moderne Membranmate-
rialien lassen zudem den Schweissdampf nach
aussen entweichen, bieten aber einen effektiven
Schutz gegen Niisse und Wind.

Kann der Schweiss aber nicht vom Korper
weggeleitet und an die Umgebung abgegeben

werden, sammelt er sich in den hautnahen
Schichten der Kleidung,. Dies ist nicht nur unan-
genehm, sondern kann bei sinkendem Aktions-
grad und damit reduzierter Wirmeproduktion
sogar gesundheitsgefdhrdend werden. Da Was-
ser ein hervorragender Wirmeleiter ist, geht die
Korperwirme durch feuchte, an der Haut anlie-
genden Wische verloren und sorgt zusammen
mit dem Energieentzug durch die Verdampfung
fiir ein starkes Auskiihlen des Korpers. Den
gleichen Effekt konnen wir im Sommer beo-
bachten, wenn die von feuchter Badekleidung
bedeckte Haut unangenehm kalt wird.

Wie unterscheidet sich moderne
Winterkleidung von der vor 50
Jahren?

Noch bis in die 1960er-Jahre hinein wurden
fiir Kleidung fast ausschliesslich Naturmateri-
alien wie Wolle, Baumwolle, Leinen, Leder und
Pelze verarbeitet. Zwar wurden bereits 1935 mit
«Nylon» von Dr. Wallace Hume Carothers in
den USA und 1938 mit «Perlon» von Dr. Paul
Schlack in Berlin die ersten synthetischen Tex-
tilfasern entwickelt. Den Durchbruch schafften
die Chemiefasern allerdings erst, als man ge-
lernt hatte, sie hinsichtlich der gewiinschten
Eigenschaften gezielt zu beeinflussen.

Rieter sytems are unique -
not only in Munich.

So lisst sich durch die Einstellung der Faser-
steifigkeit und durch besondere Verarbeitungs-
techniken die Menge der eingeschlossenen Luft
im Textil und damit die Warmeisolation steuern
und maximieren. In Jacken oder Schlafsicken
eingearbeitete Vliesmaterialien aus réhrenfor-
migen Hohlfasern mit hoher Bauschkraft errei-
chen so Werte bei der Wirmeisolation, die an
diejenigen von Daunenfiillungen heranreichen.
Da die Hohlfilamente relativ steif sind, kénnen
sie auch nicht so leicht zusammengedriickt
werden und bewahren auch unter Belastung ihr
wirmendes Luftpolster.

Im Bereich des Regen- und Windschutzes
haben sich Membran-Systeme seit ihrer
Einfihrung Ende der 1970er etabliert. Die
Membranen kénnen aus unterschiedlichen
Hightech-Materialien bestehen: Die Poren
von pordsem Polytetrafluorethylen (Marken-
name: Teflon) zum Beispiel sind kleiner als
der kleinste Wassertropfen und lassen somit
keinen Regen eindringen. Sie sind aber gros-
ser als ein einzelnes Wassermolekiil, sodass der
gasformige Schweiss nach aussen verdampfen
kann. Auch aus speziellem Polyester oder Po-
lyurethan werden Membranen hergestellt, die
ebenfalls Wassertropfen nicht nach innen aber
Schweissdampf nach aussen lassen und den

MUNICH 13 - 20 SEPT = 2

Besuchen Sie uns auf dem STAND 417 - HALLE A6 und informieren Sie sich iiber unsere
innovativen Neuigkeiten fiir die Stapelfaserspinnerei. Die Systeme und Maschinen von
Rieter bieten Ihnen einzigartige Losungen fir die wirtschaftliche und flexible Produktion

von Stapelfasergarnen.

Rieter - your systems supplier

www.rieter.com
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Zertifikat

Wind effektiv abhalten. Einen guten Schutz vor
einem Regenguss und eisigen Winden bietet
zwar auch der klassische Friesennerz mit PVC-
oder Polyurethan (PU) beschichtetem Baum-
wollgewebe — die Atmungsaktivitdt ist hier
jedoch gleich Null, weswegen der Triger nach
kurzer Zeit durch seinen eigenen Schweiss nass
wird und unangenehm auskiihlt.

1980 wurde die osterreichische Damen-
mannschaft fiir die Winterolympiade in Lake
Placid mit der weltweit ersten zweischichtigen
Unterwische ausgestattet, die zusammen mit
den Wissenschaftlern der Hohensteiner Insti-
tute in Bonnigheim entwickelt worden war.
Seither bieten die modernen Funktionstextilien
Profis wie Freizeitsportlern beim Wérme- und
Feuchtemanagement klare Vorteile gegenii-
ber traditioneller Baumwollwdsche: Die auf
der Haut aufliegenden Chemiefasern des so

Die Temperraturregelung des Menschen

all]

ttern

Frostsit

!

§

Die Temperaturregelung des Menschen

genannten Double-Face-Materials leiten den
Schweiss schnell und effektiv vom Korper weg
in die aussen liegende Baumwolle. In Kombi-
nation bieten die beiden Materialien durch das
trockenere Gefiihl am Korper einen deutlich
besseren Tragekomfort als Baumwollwische.
Die Entwicklungen sind in diesem Bereich noch
lange nicht am Ende angelangt. Auch an den
Hohensteiner Instituten werden stindig neue
Materialkombinationen und -modifikationen
auf ihre Vorteile beim Tragekomfort hin tiber-
priift. Statt Baumwolle werden bei Double-
Face-Materialien heute u. a. moderne Regene-
ratfasern als Aussenschicht verwendet. Durch
eine Modizifizierung der Faserfeinheit und des
Faserprofils l4sst sich die effektive Faseroberfli-
che und damit der fliissige Schweisstransport
maximieren. Eine stufenweise Verdnderung der
Faser- und Garnfeinheit von der Textilinnen-
zur Aussenfliche (Denier-Gradient) verbessert
das Feuchtemanagement zusitzlich, da durch
die daraus resultierende Kapillarverengung die
Feuchtigkeit besonders effektiv von der Haut
weggeleitet werden kann.

Wie sieht das ideale Outfit fiir
kaltes Wetter aus?

Die Allround-Bekleidung fiir jede Temperatur
wird es auch in absehbarer Zeit nicht geben.
Ziel der bekleidungsphysiologischen Forschung
ist es deshalb, zu ermitteln, welche Kleidung fiir
welchen Zweck und Einsatzbereich angemessen
ist, und entsprechende Hinweise fiir den Triger
zu geben. Bei Schlafsicken kann man das Er-
gebnis dieser Arbeit bereits hautnah erleben:
Dort wird nach einem normierten Verfahren der
Temperaturbereich ermittelt und am Produkt
ausgewiesen, in welchem dieses zum Einsatz
kommen kann, ohne dass sich der Nutzer un-
wohl fiihlt oder gesundheitliche Schiiden zu
befiirchten sind. Auch bei Bettwaren ldsst sich
mit einem von den Hohensteiner Instituten
entwickelten System anhand einer Grafik die
optimale Bettdecke, abhingig von der Umge-
bungstemperatur und dem Kérpergewicht des
Schlifers, ermitteln.

Bei Bekleidung ist, anders als bei Schlaf-
sicken und Bettdecken, der Aktivititsgrad
und die damit verbundene unterschiedliche
Wirmeproduktion des Korpers zu beriick-
sichtigen. Hier gilt es nach wie vor, bei kalter
Witterung das «Zwiebelschalenprinzip» an-
zuwenden, d. h. mehrere Kleidungsschichten
tibereinander zu tragen, die nach Bedarf
abgelegt werden konnen. Bei deren Auswahl
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sollte man aber unbedingt die genannten
Uberlegungen zum Wirme- und Feuchte-
transport im Auge behalten und die einzelnen
Kleidungsstiicke aufeinander abstimmen, um
ein optimales Warme- und Feuchtemanage-
ment sicherzustellen.

Wie kann ich den Tragekomfort
von Bekleidung im Laden beurtei-
len?

Selbst fiir den Fachmann ist es schwierig, den
Tragekomfort eines Kleidungsstiickes allein
anhand des Augenscheins zu beurteilen. Die
Aussagen der Hersteller sind zum Teil recht
blumig, aber untereinander kaum vergleichbar.
Wer also wissen mochte, welcher Skianzug eine
gute Warmeisolation bietet, beim Aprésski aber
den Schweiss nicht in Stromen fliessen ldsst,
oder welche Sportunterwische den Schweiss
am besten aufnimmt, ohne unangenehm auf
der Haut zu «kleben», der ist auf eine objek-
tive, herstellerunabhéngige Beurteilung ange-
wiesen. Diese bietet die Tragekomfortnote, wie
sie von den Hohensteiner Instituten basierend
auf einer Reihe von Messwerten ermittelt wird.
Die Tragekomfortnote, in der Regel in Verbin-
dung mit dem Hohensteiner Qualititslabel am
Produkt ausgewiesen, reicht von 1 «sehr gut»
bis 6 «ungeniigend». Sie deckt sowohl die
thermophysiologischen  Eigenschaften eines
textilen Materials ab, wie z. B. Wirmeisolation,
Atmungsaktivitdt und Feuchte-Management,
als auch die hautsensorischen Aspekte des Tra-
gekomfort, d. h. ob die Textilien als angenehm
weich und anschmiegsam empfunden werden
oder im Gegensatz dazu als unangenehm krat-
zend bzw. auf der schweissfeuchten Haut ankle-
bend. Fiir all diese Eigenschaften von Textilien
haben die Hohensteiner Wissenschaftler objek-
tive Messmethoden entwickelt, deren Ergebnisse
in die Berechnung der Tragekomfortnote ein-
fliessen.

Was bei Kleidung fiir den Normalbiirger
freiwillig ist, ist bei Kilteschutzkleidung fiir
den professionellen Einsatz (z. B. im Kiihlhaus)
heute schon Pflicht: Hier muss der Hersteller die
Wirmeisolation priifen lassen und das Ergebnis
auf der Kleidung auszeichnen. Der Anwender
kann dann anhand einer Tabelle, die in der
dazugehorigen Norm angegeben ist, bestim-
men, wie lange die Kleidung bei vorgegebener
Arbeitsschwere und Umgebungstemperatur ge-
tragen werden kann.
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Nahzubehor — die
kleinen Helfer!

Stefan Gertsch, Ing. EurEta / Bekleidungs-
techniker TS, Geschdiftsfuhrer der Firma Ger-
tsch Consulting & Mode Vision

Durch die richtige Wahl von Zubehor
konnen Arbeiten vereinfacht und die
Qualitit verbessert werden. Aus die-
sem Grund ist der Zubehérmarkt
entsprechend gross. Im Folgenden
wird vor allem das Zubehér im Nih-
und Zuschnittbereich erliutert.

Der Begriff Zubehér fiir den Zuschnitt,
die Naherei und Bglerei kann sehr weit
gefasst werden und ist in folgende Kate-
gorien unterteilt:

Bereich Nihmaschinen
Nahflsse, Fuhrungen, Apparate, Lineale,
Pullertransport, Lampen, Stihle etc.

Bereich Biigelmaschinen

Bigelsohlen, Biigelformen, Gleitsprays
(Sie,

Veit Biigeleisen mit Biigelsohle

Bereich Zuschnitt
Scheren, Klammern, Kreiden, Markier-
stifte, Markiernadeln, Kerbschnittzangen

(&K,

Sonstiges Zubehor

Stecknadeln, Nahnadeln, Massbéander,
Kurvenlineale,Kleiderbirsten, Fingerhite,
Etikettenhefter, Heftzangen, Fadenzdhler,
Nadelkissen, Lochzangen, Blsten etc.

Mercerie
Nihfaden, Reissverschllsse, Schulterpol-
ster; Knopfe, Bander, Einlagen etc.

Warum Zubehor?

Selbstverstindlich kann man viele Arbei-
ten auch ohne entsprechendes Zubehér
ausfiihren. Deshalb gleich zu Beginn die
Frage, was denn der Nutzen solcher
Hilfsmittel ist.

Qualitit

Dadurch, dass Arbeiten einfacher, ge-
nauer und vor allem im Nahbereich ge-
fuhrt erledigt werden koénnen, fillt die
Qualitit gleichmdssig besser aus. Zudem
missen meist weniger Nahstopps ge-
macht werden, was ein regelmassigeres
Nahtbild speziell bei feinen Seiden- oder
Chiffonstoffen zur Folge hat.

Zeitgewinn

Viele Fiihrungen und Apparate machen
Vorarbeiten (z.B. Blgeln oder Abste-
cken) Uberflissig. Zudem kénnen auch
schwierigere Arbeiten durch den Einsatz
von solchem Zubehér an weniger quali-
fizierte Personen abgegeben werden.

Ergonomie
Ergonomie und Gesundheit am Arbeits-
platz werden heute gross geschrieben.

Standmatte
Nicht zu Unrecht, verbringen wir doch

taglich viele Stunden am Arbeitsplatz.
Falsche Haltungen oder ungentigendes
Licht kénnen leider zu schwerwiegenden
gesundheitlichen Schddigungen fihren.
Zubehor, wie Leuchten flir optimales
Licht beim Arbeiten auf der Tischplatte
oder im Nahbereich, Arbeitsstiihle mit
Neigungswinkelverstellung fir gerades
Sitzen, Standmatten fiir ermidungsfreies
Stehen bei Bugelarbeiten oder elektrisch
hohenverstellbare Nahmaschinengestel-
le fir das Arbeiten im Stehen / Sitzen
(oder die Anpassung an die verschie-
denen Koérpergrossen des Bedienungs-
personals) sind nur einige Beispiele.

Zubehor fiir die Nahmaschine
Kantenlineal

Ein Kantenlineal ist ein herunter klapp-
bares Lineal, um eine einfache Fihrung
der Nahtbreite zu gewihrleisten. Uber
einen Massbalken kann die gewlnschte
Nahtbreite millimetergenau eingestellt

werden.

§ Y

malem Ndhfuss

Kantenlineal mit sch

Nahfiisse

Fur verschiedenste Naharbeiten wurden

in der Vergangenheit spezielle Nihfiisse

entwickelt.

® Ausgleichsgelenkfusse fir Steppar-
beiten in verschiedenen Breiten und
Ausflihrungen. Durch die einsei-
tige Absetzung und Federung des
Nahfusses kann das Nihgut einfach
geflihrt und abgesteppt werden.

® Kantengelenkfiisse filir Stepparbeiten
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Ausgleichgelenkfuss
mit integriertem Lineal/Kante im
Fuss. Nur zu empfehlen, wenn viele
Nihte mit dem gleichen Abstand ge-

naht werden missen. Ansonsten ist
man flexibler, wenn man mit einem
Kantenlineal an der Nahmaschine
arbeitet und bei schmalen Steppar-
beiten auf einen schmalen Nahfuss
ausweicht.

Reissverschlussfiisse zum Einarbeiten
von Reissverschliissen. In diesen Be-
reich fillt auch der spezielle Nahfuss
fur verdeckte Reissverschlisse.

Reissverschlussfuss fur verdeckten Reissver-

schluss

® Bandfiihrungsfusse erleichtern das
Vernihen von und mit Bandern.
Diese Bandflihrungsflsse gibt es

auch mit Bremsen, um elastische
Binder mit einem gewissen Zug in
das Nihgut einzuarbeiten. Diese
Bandfiihrungsfisse kann man zudem
in zwei Kategorien unterteilen. Die
erste niht das Band glatt auf, wie
zum Beispiel zum Lisieren von Arm-
I6chern. Die zweite Gruppe hat eine
Umfaltvorrichtung eingebaut, sodass
das Band noch ein- bis zweimal um-
gelegt wird. Bandziersteppereien auf
dem Stoff kénnen mit diesem Fuss
gemacht werden.

Saumer- und Kappfiisse sind dazu
gedacht, einfache oder doppelt um-

gelegte Saume zu ndhen. Die Breite
des Saums definiert die Wahl des
entsprechenden Fusses.

® Teflonflisse kommen dort zur An-
wendung, wo schwierige, druckemp-
findliche oder «klebrige» Materialien
verarbeitet werden mussen. Durch

N

Fuss mit integriertem Sdumer

die aufgebrachte Teflonschicht
gleiten die Materialien besser unter
dem Nahfuss durch — werden aber
immer noch durch den entsprechend
eingesteliten Nahfussdruck gehalten
und geflhrt.

Kriuselfusse ergeben leichte bis
starke Krduselungen ins Nahgut, wie

beispielsweise einen Bund auf den
Jupe aufndhen, wobei der Jupe leicht
gekrduselt werden soll.

Ndhfuss — unterer Teil ganz aus Teflon

® Kederfiisse vereinfachen die Verar-
beitung von Kedern, da die Nah-
fusse in der Sohle eine Aussparung
aufweisen, in welcher das Kederband
geflhrt wird.

® Apparatefisse kommen dann zum
Einsatz, wenn vor dem Nahfuss ein
spezieller Apparat (z.B. Sdumer)
eingesetzt wird.

Bei der Auswahl des Néhfusses muss
zudem darauf geachtet werden, dass er
zu der entsprechenden Nahmaschine
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passt. Die genaue Marken- und Typenan-
gabe erleichtern dem Lieferanten die Se-
lektion. In einzelnen Féllen kann es notig
oder ratsam sein, auch den Transporteur
und die Stichplatte auszuwechseln, damit
der qualitativ gute Ausfall der Naharbeit
sichergestellt ist.

Apparate

Das Angebot an speziellen Apparaten
fur die Ndhmaschine ist gross. Deshalb
kénnen hier, stellvertretend nur, ein paar
wenige vorgestellt werden.

Wenn die Apparate nur ab und zu
zum Einsatz kommen — z.B. bei EinzelstU-
cken oder Kleinserien — so empfiehlt sich
die Variante, bei welcher der Apparat auf
die Seite geschwenkt oder mit einem
einfachen Handgriff von der Néhmaschi-
nenplatte entfernt werden kann.

Einfasser

Mit einem Einfasser kénnen Kanten in
einem Arbeitsgang mit einem Band,
welches doppelt umgelegt wird, einge-
fasst werden. Bei der abgebildeten Ver-
sion ist der Apparat auf der Stichplatte
befestigt, welche gleich zusammen mit
dem Transporteur mitgeliefert wird.

Einfasser mit Bandbremse

Schlaufen / Gurtschlaufen

Dieser abgebildete Apparat wird auf
der Nidhmaschinen-Grundplatte auf-
geschraubt. Werden  Fligelschrauben
verwendet, ist er schnell einsatzbereit.
Streifen, welche einseitig versdaubert
sind, kdnnen mit Zuhilfenahme dieses
Apparates schnell umgelegt und abge-
steppt werden. Voraussetzung ist eine
2-Nadelmaschine. Mit der Flihrung wird
eine gleichmdssige Breite der Schlaufe
und der Absteppbreiten gewdhrleistet.

Sdaumer

Im Vergleich zum erwdhnten Saumerfuss
sei hier ein Sdumerapparat vorgestellt,
welcher auch auf der Nahmaschinen-
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Gurtschlaufen ndhen
grundplatte festgeschraubt ist, aber bei
Nichtgebrauch auf die Seite geschwenkt
werden kann.

Je nach Art und Breite des Saumes
muss der entsprechende Sdumer ge-
wahlt werden.

Sdumer fiir doppelt umgelegten Saum

Zubehér im Zuschnitt

Im weiteren Sinn gehéren auch die Sche-

ren zum Zubehérbereich. Dabei wird

die Selektion der richtigen Schere oft
unterschatzt, sind doch verschiedenste

Bereiche bei der Auswahl einer Schere

zu beachten:

® Stoffart: Die Palette ist gross, vom
dinnen Futter bis zum dicken Man-

- chester. Beim Futterzuschnitt eigenen
sich auch solche Scheren, bei wel-
chen durch die spezielle Offnungs-
mechanik die untere Klinge auf der
gesamten Lénge auf dem Tisch bleibt
und dadurch den Futterstoff nicht
noch zusitzlich in die Héhe heben.
Schnittlinien: Fiir lange Strecken
eigenen sich grosse, lange Scheren,
fir kleine Radien und kurze Strecken
sind kleinere Scheren zu bevorzugen.
Zuschnittperson: Hier spielen die
Handgrésse und die Kraft in der
Hand eine Rolle. Zierliche Personen
werden Mihe haben, mit einer gros-
sen Schere umzugehen. Es ist wichtig,
dass die Schere gut in der Hand liegt
und man den Schnitt ohne grosse

Miihe ausfiihren kann, um Sehnen-
scheidenentziindungen zu vermeiden.

’ [Jr de Zuschnitt von Futter haben
sich auch die Rollmesser bewahrt, bei
welchen man mit Druck und einer ent-
sprechenden Unterlage das Futtermate-
rial zuschneiden kann.

Die Zuschnittmaus

Ein weiteres Hilfsmittel im Zuschnitt-
bereich sind die kleinen elektrischen
Rundmesser, welche einige Stofflagen zu
schneiden vermégen. Der Umgang mit
diesen Rundmessern verlangt allerdings
etwas Ubung, da durch die Rundung des
Messers untere Stofflagen nicht genau
so weit eingeschnitten werden wie die
oberen. Speziell beim Einschneiden von
Zwicken muss deshalb das Schnittgut
zur Messermitte hin etwas angehoben
werden.

Beratung

Gibt lhnen ein” Arbeitsgang Probleme
auf? Sind Sie mit der Qualitdt nicht zu-
frieden? Dauert lhnen ein Arbeitsgang
zu lange? Lassen Sie sich von lhrem
Nahmaschinenlieferanten beraten! Er
kann lhnen am besten und schnellsten
Losungsmaglichkeiten durch die richtige
Wah! eines Nihfusses, Apparates oder
Zubehorteiles aufzeigen — es lohnt sich!

Internet-Adressen

® www.mercerie.ch

® www.welti-mercerie.ch
® www.zega.ch

Fotos: Stefan Gertsch mit freundlicher
Unterstitzung durch die Zellweger Git-
tinger AG

FASHIONMAKERS

Textil-Revue mit
neuem Internet

Auftritt

Die Fachzeitschrift Textil-Revue hat
ihren Webauftritt lberarbeitet und
prasentiert sich in einem neuen Out-
fit. Aber nicht nur das Design der
Homepage hat sich gedndert, auch
viele neue Inhalte sind dazugekom-
men.

So findet man in einer Ubersichtlich an-
geordneten Navigationsleiste nebst den
bekannten Inhalten neu auch Rubriken
wie Newsticker, Stellenanzeigen sowie
Themen rund um die Ausbildung und
die Mode.

Messekalender und Modelexikon
Besonders erwdhnenswert ist der wie-
der funktionierende Messekalender, das
Markenverzeichnis mit der Moglichkeit,
selbst Marken anzumelden, ein Schwei-
zer Designer Verzeichnis sowie ein um-
fassendes Modelexikon mit vielen Bil-
dern.

Ausbildung

Dass fur die Textil-Revue die Aus- und
Weiterbildung auch ein wichtiges The-
ma ist, kann man daran erkennen, dass
es entsprechende Rubriken wie Lehr-
stellen-Borse, Berufsbilder und Weiter
bildung gibt. Ist nur zu hoffen, dass sich
diese Bereiche bald mit Inhalten fiillen.

hckfang Zunch
10. Geburtstag der Designmesse
Mit uber 18000 Be:

und Aussteller prasenterten, darunter

uber die Halfte um ersten Mal, dre: Tage
lang ihre Produkte im Zurcher

Kongresshaus. cmmm e el der

dresjahngen Ausgabe P

Stella: Contemporary Fashion Award
Belgien zum Vierten

Zum ersten Mal in Zunch, zum zweiten
Mal unter neuer Agide: Am 17. Novembar

wirde am Mode-Event Stals der
Contemporary Fashion Award verfishen.

Alles in Allem ein gelungener Auftritt:

® www.textil-revue.ch
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Rationelle Verar-
beitungsmetho-
den

Helene Schiir, STF Bekleidungstechnik

Reissverschluss fiir die Damenhose

(]

Damenhose
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Industrielle Verarbeitung mit Untertritt
Vorbereiten der Schnittteile

Die rechte Vorderhose erhilt in der vor-
deren Mitte 1,0 cm Nahtzugabe. Hier
wird ein separates Besatzteil erstellt, das
die gewiinschte Steppbreite zuziglich
[,0 cm breit ist. Am linken Vorderteil

Vorbereitete Schnittteile

sind (ca:) 0,7 cm Untertritt angeschnit-
ten. Um diesen Betrag wird der fertige
Reissverschluss verdeckt. Ein separater
Untertritt ist notwendig. Dieser wird fiir
die Verarbeitung im Bruch genommen.

Arbeitsablauf

Leibnihte versidubern, den Besatz an die
rechte Vorderhose bis zum Ende des
Reissverschlusses anstlrzen, die vor-
dere Leibnaht bis zum Ende des Reiss-
verschlusses schliessen, den im Bruch
gelegten, versauberten Untertritt zusam-
men mit dem Reissverschluss schmalkan-

tig an die linke Vorderhose steppen.

o

Untertritt an linkes Vorderteil ndhen

7]
|

Nahtschaubild

Die vordere Mitte aufeinander ste-
cken und von links den Reissverschluss
auf dem Besatz der rechten Vorderhose
festnahen.

Den Untertritt (links) zur Seite klap-
pen, um ihn beim Ziersteppen nicht mit-
zunihen, eine vorbereitete Steppscha-
blone aus Schleifpapier (rutschfest) an
der vorderen Kante positionieren und
den Zierstepp bis knapp vor die vordere
Mitte steppen.
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Anschliessend den Untertritt zurlick-
legen und bis zur vorderen Mitte einen
Riegel ndhen.

Zierstepp mit Schablone steppen

Im Anschluss daran erfolgt die Bund-
verarbeitung.

Bund festndhen

Den Bund (verstdrkt mit perforiertem
Bundband) vorblgeln und offen an die
Taillenkante ndhen.

Bund angendht

Beim Verstlirzen der Bundkante am
Uber und Untertritt wird die innere

Nahtzugabe umgelegt mitgesteppt.
f i

Bundkante stiirzen

Am Schluss wird der Innenbund, von
der Oberstoffseite her, in der Taillennaht
festgesteppt. Je nach Modell wird im
Bund ein Knopf oder ein Druckknopf

angebracht.
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In Otzis Fussstapfen — Hohen-
steiner Wissenschaftler untersu-
chen Steinzeitkleidung

Wie gut hat ihre, primér aus Fell und Leder gefertigte Kleidung die Men-
schen in der Jungsteinzeit vor Witterungseinfliissen geschitzt? Wie
schneidet die Kleidung von Otzi und Co. im Vergleich zu modernen Funk-
tionstextilien ab, wenn es darum geht, die physiologische Leistungsfahig-
Ifgit des Tragers bei besonderen Anstrengungen, wie der Jagd oder der
Uberquerung der Alpen, zu unterstiitzen?

Mit diesen Fragen beschiiftigen sich Forscher
der Abteilung Bekleidungsphysiologie an den
Hohensteiner Instituten in Bonnigheim der-
zeit im Rahmen des Projektes «Living Science
— Steinzeit» des Stidwestrundfunks (SWR).

Im August/September 2006 tiberquerten u.
a. zwei Gruppen von Freiwilligen die Alpen auf
('i.er Route, die vor rund 5’300 Jahren auch von
Otzis Zeitgenossen genutzt wurde. Wihrend die
erste Gruppe dabei auf modernste Funktionstex-
tilien, Trekkingschuhe wusw. zuriickgreifen
konnte, standen der zweiten Gruppe lediglich
Rekonstruktionen jungsteinzeitlicher Ausrii-
stungsgegenstiinde zur Verfiigung, wie man
Sxe bei der Gletscherleiche am Tisenjoch in den
Otztaler Alpen gefunden hatte. Dem subjektiven
Eindruck, den die Probanden beider Gruppen
hinsichtlich Wirmeisolation, Atmungsaktivitit
sowie Wasser- und Winddichtheit ihrer Kleidung
gewonnen haben, wird nun die objektive Beur-
teilung durch die Hohensteiner Wissenschaftler
gegeniiber gestellt.

Abb. 1: Thermische G/z'eder/m/)e

Objektive Beurteilung des Trage-

Abb. 2: Das Team von Prof. Dr. Karl-Heinz

TEXTILPRUFUNG

k ¢ A

Umbach

BR werden zudem komplexe Themen wie Me-
thoden und Ergebnisse des Steinzeit-Projektes
dargestellt werden.

komforts

Das Team von Prof. Dr. Karl-Heinz Umbach
(Abb. 2) greift bei der objektiven Beurteilung
des Tragekomforts auf standardisierte Unter-
suchungsmethoden mit dem Hohensteiner
Hautmodell und der thermischen Gliederpuppe
«Charlie» (Abb. 1) zuriick. Diese so genannten
Thermoregulationsmodelle dienen nicht nur
dazu, den Tragekomfort von Bekleidung objek-
tiv zu bestimmen, indem sie die Warmeisolation
und das Feuchtetransportvermogen des textilen

E-Mail-Adresse

Inserate

P e

keller@its-mediaservicé.com

Materials messen. Auf der Basis der ermittelten
Messwerte ist es auch

moglich, - verléssliche
Vorhersagen tiber den
Temperaturbereich  zu
treffen, fiir den Klei-
dungstiicke und -kom-
binationen, aber auch
Schlafsicke und Bett-
waren, geeignet sind.
Die Ergebnisse der
bekleidungsphysiologi-
schen Untersuchungen
an den Hohensteiner
Instituten fliessen ins
neue SWR-Format
«living science» ein.
Die familientaugliche
mehrteilige Dokumen-
tation im Ersten (Mai :
TESTEX®

2007) wird dabei durch
oo % . Schweizer Textilpriifinstitut .
Y -
Beitrdge in Wlssen‘sma A |
gazinen der ARD wie «W Postfach 2156

CH-8027 Ziirich

wie Wissen» (Das Erste) | o). ,41.(0)a4-206 42 42

und  «Odysso» (SWR Fax: +41-(0)44-206 42 30
— ” E-Mail: zuerich@testex.com
ernsehen)  ergdnzt. Website: www.testex.com

Im Bildungsprogramm
von «Planet Wissen»
von SWR, WDR und

THESTEX

Over 160 years of
textile testing excellence

Jrosrniysimiiomeent
Oko-Tex Standard 100
e 000000 ST 2

o Textilphysikalische, textilchemische
und analytische Prifungen aller Art

o Zertifizierungen nach Oko-Tex Standard 100,
Oko-Iex Standard 1000, UV Standard 801
und Oko-Pass

e Ausstellen von Baumusterbescheinigungen
fiir PSA

o Spezielle Seidenprifungen
und Kaschmiranalysen

o Organisation von Rundtests

* Qualititsberatung und Schadenfallabklarungen

SCHWEIZER TEXTILPRUFINSTITUT
k0 R iR KR
SWISS TEXTILE TESTING INSTITUTE
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TAGUNGEN

und Vorschau

austausch in Dornbirn.

Trotz einer tiberaus positiven Reaktion auf die
Modernisierung und Neupositionierung der
45. Chemiefasertagung Dornbirn ist es diesmal
nicht gelungen, die Besucheranzahl gegeniiber
dem Vorjahr zu steigern. Nach einer sorgfil-
tigen Analyse werden wir unter Neuorientie-
rung der notwendigen Ressourcen und admi-
nistrativen Rahmenbedingungen die notigen
Voraussetzungen schaffen, um den zukiinftigen
Ausbau dieser Tagung zu einer europiisch/
amerikanischen Leitveranstaltung ziigig voran
zu treiben. Vor allem Referenten und Teilneh-
mer aus Ost- und Siideuropa sowie aus Spanien,
Frankreich und Portugal sollen fiir die Tagung
vermehrt Bedeutung erlangen. Auch die The-
menwahl der gehaltenen Vortriige sollen die
Ideen, Visionen und aktuellen Trends der Tex-
tilindustrie widerspiegeln.

Visionen

Die 45. Chemiefasertagung Dornbirn fand 2006
erstmals ohne ihren grossen Mentor Prof. Wil-
helm Albrecht statt, der Anfang Mai 2006 ver-
storben ist. Wir werden die Tagung mit dem
gleichen Engagement weiterfiihren, die er Zeit
seines Lebens an den Tag gelegt hat.

Zukinftig soll versucht werden, noch mehr
Fachleute aus der Branche zur aktiven Mit-
gestaltung der Chemiefasertagung Dornbirn
zu gewinnen. Eine entsprechende Kampagne
«Freunde Dornbirns» ist in den kommenden

Monaten geplant.

Das Kongresshaus in Dornbirn

Das Leitthema der 45. Tagung war die Innovation. Nichts
ist so bestdndig wie der Wandel, und wir sind heraus-
gefordert, unser sich stindig verdnderndes Umfeld in
kreativer Weise zu formen. Mit 600 Teilnehmern aus 30
Léandern trafen sich wieder Experten aus Industrie und
universitirer Forschung zum traditionellen Erfahrungs- MAN-MADE FIBERS CONGRESS

Chemiefasertagung — Resiimee

In der Eroffnungsrede von Herrn Fahne-
mann/Lenzing AG wurde die Wichtigkeit von
Dornbirn als Kommunikationsplattform fiir
Innovationen aus der Faser- und Textilindustrie
betont. Das Erkennen von langfristigen Trends
ist fir die Gestaltung einer erfolgreichen Zu-
kunft erforderlich.

Vortragsthemen
Mit 29 Einzelvortrigen zum Thema Entwick-
lungen bei Fasern und Garnen wurden neue
Entwicklungen zur Losung und Verarbeitung
von Zellulose in ionischen Fliissigkeiten, Hoch-
leistungs-Viskose- und Polyamidfilamente fiir
erweiterte Anwendungsspektren, neuartige Po-
Iyester-Textilfilamente,
texturierte  Micropoly-
estergarne, Nanofasern
und mit Nanopartikeln
veredelte  Fasern und
Textilien  vorgestellt.
Spitzentechnik fiir das
Spinnen und Texturie-
ren,  Online-Uberwa-
chungssysteme fiir die
Chemiefaserprodukti-
on, sowie eine Reihe
von  Faserneuheiten
rundeten den Uberblick
ab. Technische Textilien
und Textile Composites
waren mit 21 Vortragen
vertreten. CIRFS Bris-
sel gab einen Uberblick
tiber den Weltmarkt
fiir technische Textili-
en; der Bogen reichte
von Strahlentechnolo-
gie fiir fortschrittliche
Textilien, Kohlenstoff-
fasern im Bauwesen,
Verstarkungsstrukturen
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aus Maschenwaren, tiber den Einsatz optischer
Fasern, hochfester Polyethylenfasern, neuer
Bindefasern fiir Nadelfilzteppiche, neuer Mem-
bransysteme, Kunstrasen bis zu leitfihigen Tex-

Blick in den Plenarsaal

tilien. Ein weiteres Highlight war das Thema
Wohlbefinden und Gesundheit mit Textilien,
zu dem 23 Vortrdge vorgesehen waren: Well-
nesstextilien wurden definiert, Medizintextilien
und Wellnesstrends, Stoffe fiir Freizeitbeklei-
dung, biologische und chemische Priifverfah-
ren, Komforttextilien mit antistatischen Fasern
und Mikrokapseln, Monofilamente fiir den
Healthcare-Bereich, Leistungsprofile fiir smart
textiles waren weitere Vortragsthemen. Der

Themenschwerpunkt Vliesstoffe war mit 14 Vor-
triigen vertreten, brachte einen Marktiiberblick
tiber Nordamerika, stellte neue Fasern und de-
ren Einsatzgebiete vor.

Der Textilverband Schweiz
verbindet die innovativen

Unternehmen der Branche zu

einem starken Netzwerk,

Dienstleistungshereiche
Arbeitgeber- und Sozialpolitik
Bildung und Nachwuchsférderung
Normen und Kennzeichnungen
Offentlichkeit und Presse
Technologie und Forschung
Umwelt und Energie

Wirtschaft und Statistik

SWlSSTEle LES
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TVS Textilverband Schweiz
www.swisstextiles.cb_
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Die TESTEX - die ehemalige
«Sidetrochni» Ziirich - feiert ihr
160-jahriges Jubildum

Die TESTEX, eines der traditionsreichsten Unternehmen des Kantons Zii-
rich, feierte letztes Jahr ihr 160. Firmenjubilium. Wie der Name verrit,
testet das Unternehmen alle erdenklichen Arten von Textilien. Die TES-
TEX ist hervorgegangen aus der altehrwiirdigen Seidentrocknungs-An-
stalt Zirich und z&hlt heute zu den bedeutendsten Textilpriifinstituten
der Welt. Einem breiteren Publikum diirfte sie durch die Konsumenten-
sendung «Kassensturz» bekannt sein, fiir welche sie regelmissig textile

Produkte unter die Lupe nimmt.

Die Seidentrocknungs-Anstalt wurde am 22.
September 1846 — mitten in einer Krisenzeit,
nur wenige Monate vor Ausbruch des -Sonder-
bundskriegs — gegriindet. Ihre Aufgabe bestand
darin, fiir die hiesige Seidenbranche das Han-
delsgewicht der vor allem aus Ostasien ange-
lieferten Seidenballen festzustellen. Seide hat
ndmlich die Eigenschaft, bei hoher Luftfeuch-
tigkeit bis zu 20 Gewichtsprozente Wasserdampf
aufzunehmen, ohne dass sie sich feucht anfiihlt,
und bei trockenerer Luft wieder abzugeben. Die
Folgen sind Gewichtsschwankungen, die sich
erheblich auf den Preis auswirken. Nicht weni-
ge Schlaumeier kamen deshalb auf die Idee, die
Seide vor dem Verkauf zu wissern und so das
Gewicht der Ware und damit auch ihres Geld-
siickels in die Hohe zu treiben. Um die Bran-
che vor diesen Machenschaften zu schiitzen,
entstanden in Europa seit dem 17. Jahrhundert
Seidenpriifinstitute, Die Seidentrocknungs-An-
stalt in Ziirich zihlte schon wenige Jahre nach
ihrer Griindung, zusammen mit jenen in Mai-
land und Lyon, zu den drei bedeutendsten des
Kontinents (Abb, 1).

o S _f‘ R l be
Abb. 1: Mit diesen Trocknungsifen wurde um
1918 die Seide getrocknet

Moderne Priifmethoden

Lingst hat die TESTEX, wie die «Sidetrochni»
seit 1970 heisst, den Sprung in die globalisierte

A

Welt geschafft (Abb. 2). Die Seide spielt mittler-
weile eine untergeordnete Rolle. Dagegen wer-
den Baumwolle, Wolle und alle erdenklichen
Natur- und Kunstfasern zum Teil in hoch kom-
plizierten analytischen Verfahren auf Zusam-

A5 <
Abb. 2: Mit modernen Laboranlagen —
Sprung in die globalisierte Well

mensetzung, Festigkeit, Farbechtheit, Brenn-
verhalten, Verhalten wihrend des Gebrauchs,
Wasserdurchldssigkeit, Atmungsaktivitit, UV-
Transmission und vieles mehr gepriift. Die TES-
TEX ist auch Zertifizierungsstelle fiir haut- und
umweltvertrigliche Textilien sowie fiir Produk-
tionsstitten, welche nach okologischen Stan-
dards ihre Produkte herstellen.

Die TESTEX heute

Die Auftrige aber beschafft das einzige unab-
hingige Priifinstitut der Schweiz weltweit vor
allem in Siidostasien. 1995 erdffnete es fol-
gerichtig in dieser Region seine erste Filiale,
nimlich in Hongkong. Seither sind 6 weitere
Zweigstellen dazugekommen. Trotzdem ist die
TESTEX dem Standort Ziirich (Abb. 3) treu ge-
blieben, und dies ganz privat, ganz ohne Sub-
ventionen, ganz ohne Importschutz, wie Ver-
waltungsratsprisident Richard Camenzind in
seiner launigen Rede vor rund 100 geladenen
Gisten im Zunfthaus zur Meisen mit berech-

LA .4
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Abb. 3: Das Gebiiude der Testex im Jabr
2006
tigtem Stolz bemerkte. Der Umsatz aus dem
Priifbetrieb sei in den letzten 25 Jahren um das
500fache gestiegen und der Gewinn habe sich
alleine in den letzten fiinf Jahren verfiinffacht.
Aus dem Aschenputtel sei ein modernes High-
tech-Unternehmen geworden, was auf die harte
Arbeit von mehreren Generationen kompetenter

und treuer Mitarbeitenden zuriickzufiihren sei.

Direklor Carl Siegfried

Der maximal mogliche Standard im Priif-
betrieb, der Anspruch auf Innovation sowie ein
offener, kommunikativer Fiihrungsstil sind die
Grundbausteine der Geschiftsphilosophie. Di-
ese Strategie scheint sich zu lohnen, denn die
Zeichen stehen weiter auf Expansionskurs.

Informationen:

TESTEX®

Schweizer Textilpriifinstitut
Gotthardstrasse 61

Postfach 2156

CH-8027 Ziirich

Tel. +41-(0)44-206 42 42
Fax +41-(0)44-206 42 30
E-Mail:  zuerich@testex.com
Internel: www.testex.com
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te von 3’000 mm geschnitten.

Die moderne Kamera-Erkennung von einge-
wobenen Rapporten respektive Mustern opti-
miert den Zuschnitt und erhoht zusitzlich die
Massgenauigkeit der Textilien. Die Formen und
Masse werden {iber ein CAD eingegeben, worin
auch die Zuschnittoptimierung erfolgt, fiir eine
maximale Ausniitzung des Materials erfolgt. Die
neue Maschine dient als Ersatz fiir die Maschine

mit einer Schnittbreite von 2°200 mm.

Abb. 1: Anlieferung der Anlage

Neue Méglichkeiten in der Pro-
duktion

Durch die Neuinvestition und die Inbetriebnah-
me einer Steppanlage (Abb. 2) im Oktober 2006
ist das Unternehmen in der Lage, Stepparbeiten,
wie sie beispielsweise im Reitsportbereich fiir
Schabracken und Decken verwendet werden, im
eigenen Hause herzustellen. Dadurch ergibt sich
ein positiver Umweltbeitrag durch minimierte
LKW-Transporte der sehr grossen Materialvolu-

Abb. 2: Steppanlage

Lanz-Anliker AG Rohrbach in-
vestiert in die Zukunft und baut
auf Innovationen

Zu Weihnachten 2006 wurde eine neue, den heutigen Anforderungen
entsprechende CNC-Messer-Zuschneidanlage mit einer Schnittbreite von
3’000 mm installiert. Die Anlieferung erfolgte mit einem Schwertransport
und unter Polizeibegleitung in der Nacht vom Montag auf Dienstag, den
19. Dezember (Abb. 1). Mit dieser Anlage werden Stoffe bis zu einer Brei-

men. Zudem kann Lanz-Anliker nun auf Kun-
denbediirfnisse wesentlich schneller reagieren.

Positive Aussichten auch fiir 2007
Die Lanz-Anliker AG kann auf ein sehr er-
folgreiches Geschiftsjahr zuriickblicken. Die
Umsatz-Zuwachsrate ist zweistellig und das
Geschiftsergebnis entsprechend, sodass die In-
vestitionen im Rahmen von 800°000 CHF aus
eigenen Mitteln realisiert werden konnten. Die
Ende 2005 eingerichtete Weberei zur Herstel-
lung von Namensschildern fiir die Schweizer
Armee, sowie die starke Auftragszunahme im
Bereich Filtration haben zu der erfreulich po-
sitiven Geschiftsentwicklung massgeblich bei-
getragen. Erfreulich ist auch die Entwicklung
der 2004 von Gygax Zofingen {ibernommene
Reitsportartikelproduktion und deren Vertrieb
in der Schweiz wie auch im Export.

Der gute Auftragsbestand, das Offertenvo-
lumen und die aktuellen Anfragen lassen auch
ein gutes 2007 erwarten.

Thermolite®
jetzt auch bei
Barbour

Die britische Traditionsmarke Barbour hat
Thermolite®, eine Marke fiir Funktionsstoffe
und -fasern von ADVANSA, Europas fithrendem
Polyester Produzenten, in die Herren-Beklei-
dungskollektion Herbst/Winter 06/07 aufge-
nommen. Thermolite® Isolations-Funktionsfa-
sern sind allergieneutral und speziell entwickelt
worden, um eine grosstmogliche Wirmeisolie-
rung bei gleichzeitiger Leichtigkeit, Weichheit
und Bauschvermogen zu gewihrleisten.
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Neufundland Jacke von Barbour

Barbours neue Herren-Kollektion reflektiert
diese Tradition und kombiniert zeitgendssische
Elemente mit aktuellen Stoffkombinationen
dem heutigen Lifestyle entsprechend. Die Jacke
und Weste «Barbour Neufundland» mit ihren
auffilligen und grossen Diamanten-Abstep-
pungen sind mit Thermolite® wattiert worden,
das auch von der Britischen Armee wegen seines
ausgezeichneten Wirme-/Gewichtsverhiltnisses
eingesetzt wird.

Die Hohlfasertechnologie von Thermolite®
gewihrleistet ein ausgezeichnetes Isolationsver-
mogen und eine Atmungsaktivitit, fiir grosst-
mogliche Wirme bei gleichzeitiger Leichtigkeit.
Die vergrdsserte Oberfliche der Fasern sorgt
dafiir, dass die Korperfeuchtigkeit schneller an
die Stoffoberfldche transportiert wird, wo sie
einfacher verdunsten kann.

Barbour hat einen einzigartigen wattierten
[solationsstoff mit Thermolite® Micro entwi-
ckelt, der von Peg geliefert wird, versteppt mit
super feinen 47 gsm kalanderten Stoffen fiir
Aussenseite und Futter.

Thermolite® Micro:

Mikrofasern fiir Weichheit, effektive
Warmehaltung und Komprimierbarkeit,
die sich vor allem durch ihre ultra-weiche
und daunendhnliche Eigenschaften aus-
zeichnen.

Barbour:

Barbour Neufundland Steppjacken und
Westen sind in Grossbritannien, Deutsch-
land und den USA erhéltlich, z.B. bei
Peek & Cloppenburg, Anson’s etc.

Peg:

Liefert Thermolite® Micro an viele fiihren-
de Marken: Apostrophe, Chanel, Claude
Harvey, Comme de Garc¢ons, Faconnable,
Hermeés und andere fiihrende Designer.
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Hydrophobie-
rung von OP-
Textilien

Hohensteiner Wissenschaftler ar-
beiten an neuem Verfahren.

Bei OP-Textilien aus Polyester-Mikrofilament-
gewebe im Mehrweg-Einsatz wird die zum
Schutz von Patient und Arzt notwendige Bar-
rierewirkung gegeniiber Keimen iiblicherweise
durch wasser- und 6labweisende Fluorcarbon-
harz-Ausriistungen erreicht, Bei der gewerb-
lichen Wiederaufbereitung wird deren Funktion
allerdings auch bei ausreichender Fixierung oft
stark beeintrichtigt: In erster Linie sind Tensid-
und weitere Chemikalienriickstiinde auf dem
textilen Material fiir das Nachlassen der Barrie-
rewirkung verantwortlich und machen ca. 4 bis
5 Nachriistungen mit Fluorcarbonharzen im
Lebenszyklus des Textils notwendig.

— MF | e

Unter Leitung von Dr. Jan Beringer arbei-
len die Spezialisten des Kompetenzzentrums
Wascherei an den Hobensteiner Instituten an
einer neuartigen - Niederdruck-Plasmabe-

handlung

Im Rahmen eines AiF-Forschungsprojektes
(AIF-Nr. 14710N) arbeiten die Wissenschaft-
ler des Kompetenzzentrums Wiischerei an den
Hohensteiner Instituten in Bonnigheim derzeit
an einer neuartigen Niederdruck-Plasmabe-
handlung. Zum Einsatz kommt -dabei eine
Niederdruck-Plasmaanlage mit Drehtrommel
fiir Stickgutbehandlungen der Firma Diener
electronic GmbH + Co. KG aus Nagold (www.
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plasma.de). Mit deren Hilfe soll die Haltbarkeit
der Fluorcarbonharzausriistung durch Reini-
gen und Vereinheitlichen der textilen Oberfl4-
che deutlich erhéht werden. Zusitzlich sollen
bei fertig konfektionierter Ware die oberflachig
anhaftenden Verunreinigungen aus Tensiden
und weiteren Chemikalien inaktiviert und da-
mit die Funktionsfihigkeit der hydrophoben
Ausriistung wieder hergestellt werden. Ziel ist
es, den Einsatz von Fluorcarbonharzen deutlich
zu reduzieren und entsprechende dkonomische
und 6kologische Vorteile fiir die gewerblichen
Wischereien zu realisieren.

Entrepreneurs
of the Year
2006 gewahlt

Walter Borner, ehemaliger Prési-
dent der Schweizerischen Vereini-
gung von Textilfachleuten (SVT),
Rudolf Lieberherr und Fabio Cavalli
heissen die Entrepreneurs of the
Year 2006. Sie haben den diesjih-
rigen Landeswettbewerb von Ernst
& Young um die begehrte Trophée
gewonnen. Walter Borner von der
Zimmerli Textil AG siegte in der Ka-
tegorie Dienstleistung/Handel.

Am 20. Oktober 2006 feierte Ernst & Young
Schweiz bereits zum neunten Mal die Schwei-
zer Entrepreneurs of the Year in den Kategorien
Dienstleistung/Handel, Industrie/High-Tech so-
wie Start-up. Die Schweiz kdnne sich, so Prof.
Dr. Peter Athanas, Chief Executive Officer von
Ernst & Young in der Schweiz, auf einen offen-
sichtlich nie versiegenden Strom erfolgreicher
Entrepreneurs verlassen. Die 45 in diesem
Jahr zum Wettbewerb zugelassenen Unterneh-
merinnen und Unternehmer verantworten
weltweit iiber 10°000 Arbeitspldtze und erwirt-
schaften einen kumulierten Umsatz von fast 4
Milliarden Schweizer Franken. Die Sieger 2006
stehen fiir drei Branchen, die unterschiedlicher
nicht sein konnten.

Feinsinn fiir Feinripp
Walter Borner, Inhaber und CEO der Zimmerli
Textil AG (www.zimmerlitextil.ch), setzt sich

Jahr fir Jahr mit erstaunlichem Erfolg auf

=l ErnsT &

Unternehmer des Jabres 2006 — Waller Bor-
ner

der Weltbiihne fiir Herren- und Damenwische
durch. Dabei ist es ihm gelungen, Zimmerli in
mittlerweile 14 Jahren unternehmerischer Ti-
tigkeit zur globalen Kultmarke zu entwickeln.
Dies liegt nicht zuletzt an der Konsequenz. Zim-
merli steht fiir Exklusivitit, Qualitit und Unver-
wechselbarkeit. Walter Borner, so die Jury, sei in
seiner Branche zu Hause wie kaum jemand. Er
entwirft und produziert seine Wische nach wie
vor in der Schweiz und bedient von hier aus ei-
nen Markt, in dem sogar China die Konkurrenz
aus Billiglohnldndern fiirchtet. Zimmerli Textil
beschiftigt insgesamt 70 Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter in Aarburg und Coldrerio und ist
mit ihren Produkten an 800 Verkaufspunkten
in 55 Lindern vertreten.

TRUTZSCHLER
ubernimmt
Fleissner

Das 1848 gegriindete ehemalige Familienunter-
nehmen Fleissner, das 2003 von der Zimmer AG
tibernommen wurde und heute 350 Mitarbeiter
beschiftigt, ist neues Mitglied der Triitzschler-
Gruppe. Mit dem Kauf von Fleissner erweitert
TRUTZSCHLER sein Nonwoven-Maschinenpro-
gramm von der Ballentffnung tiber Krempel,
Leger und Vliesstrecke (ERKO TRUTZSCHLER)
bis zur Verfestigung und Trocknung,

Fleissner ist ansissig in Egelshach bei
Frankfurt und wird weiterhin geleitet von den
Geschiftsfiihrern Hans-Georg Buckel und Dr.
Jiirgen Heller. Das Unternehmen ist mit seinen
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Luftaufnahme Egelsbach

Anlagen Marktfiihrer im Vliesstoffsektor (Was-
serstrahlverfestigung) sowie bei Maschinen und
Anlagen zur Herstellung von Chemiefasern.
Des Weiteren umfasst das Programm Hochleis-
tungstrockner fiir Tissue und Papier sowie Aus-
riistungsanlagen fiir Textilien.

Die TRUTZSCHLER-Gruppe mit Hauptsitz
in Monchengladbach, Deutschland, und Toch-
terfirmen in 6 Lindern mit weltweit ca. 2200
Mitarbeitern, liefert ebenfalls Maschinen und
Anlagen fiir die Textilindustrie. Sie ist spezia-
lisiert auf Spinnereivorbereitungsanlagen und
darin weltweite Marktfiihrerin. 2005 tibernahm
Triitzschler Anteile der Fa. ERKO in Diilmen,
um damit iiber ein umfassenderes Nonwoven-
Maschinenprogramm verfiigen zu kénnen.

Die Produktprogramme von ERKO TRUTZ-
SCHLER und Fleissner erginzen sich in her-
vorragender Weise, sodass komplette Anlagen
angeboten werden konnen. Auf Wunsch der
Kunden kénnen selbstverstindlich Anlagen oder
Anlagenteile auch in Kooperation mit anderen
Firmen und Wettbewerbern geliefert werden, so
wie dies fiir TRUTZSCHLER und Fleissner seit
Jahrzehnten Tradition ist.

Die Baumlin AG
nimmt die Pro-
duktion wieder
auf

Die Produktion der Biumlin AG zieht fiir die
nichsten anderthalb Jahre von Thal/SG in ein
Provisorium in den Gewerbehallen der Ruoss-
Kistler AG in Galgenen/SZ. Alle Mitarbeitenden
werden weiterbeschiftigt. Fiir den Wiederauf-
bau am Standort
Maglichkeiten gepriift.

Nach dem Brand der Zwirnerei Bdumlin
AG in Thal/SG vom 31. Oktober 2006, bei dem

Thal werden verschiedene

die Fabrikationshalle und ein Teil der Biiros

fast vollstandig zerstort
worden sind, ist fiir das
Traditionsunterneh-
men nun klar, wie es
weitergeht. ~ Wihrend
der letzten Tage wurde
intensiv nach Moglich-
keiten gesucht, wie die
Produktion  baldmdg-
lichst wieder —aufge-
nommen werden kann.
Das Unternehmen
muss am Markt bleiben
konnen.
In- und Ausland aber
auch die Mitarbeiten-
den diirfen durch den
entstandenen Schaden
nicht  beeintrichtigt
werden. Als erste Mass-
konnten  die
im Lager verbliebenen,

Kunden im

nahme

vom Brand verschonten
Produkte  umgepackt,
ausgeliefert und faktu-
riert werden. Die Lohn-
fortzahlungen an die
Mitarbeitenden sind ge-
sichert. Auch beziiglich
Produktionsstandort
hat sich eine Lisung
gefunden.

Als Provisorium
fiir die néchsten rund
anderthalb Jahre wird
sich die Bdumlin AG
in die Rdumlichkeiten
der ehemaligen Zwir-
nerei Ruoss-Kistler AG
am  Standort  Galge-
nen/SZ einmieten und
den dort vorhandenen
Maschinenpark fiir ihre
Produktion einsetzen.
Abgeklért wird, welche
Maschinen fiir die fei-
nen  Zwirnqualititen,
fiir die die Bdumlin
AG bekannt ist, einge-
setzt werden konnen.
Jede Maschine wird ge-
naustens gepriift und,
wo notig und moglich
technisch
Die Produktion soll da-

angepasst.
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Die Firma Keller AG ist ein fihrender Hersteller
von Gardinen und Dekogeweben und geniesst
einen internationalen Ruf flr hochste Qualitat,

gepaart mit Kreativitdt und Innovation.

Wir suchen eine ausgewiesene und erfahrende,
aber auch dynamische und unternehmerisch
denkende Personlichkeit als

VERKAUFSLEITER

Die Aufgabe

Sie sind fiir den Verkaufserfolg unserer strategisch
wichtigsten Verkaufsfelder verantwortlich und
bauen diese aus. Sie betreuen die Mérkte in der
Schweiz, Deutschland und den Benelux Landern,
verbunden mit einer Reisetétigkeit von 20%.

Die Anforderung

Sie verfligen Uber eine abgeschlossene Grund-
ausbildung in Verkauf und Marketing sowie
fundierte Textilkenntnisse, vorzugsweise in der
Weberei. Gute Kommunikations- und Team-
fahigkeit sowie eine methodische Arbeitsweise
werden vorausgesetzt. Sie sind zwischen 35 und
45 Jahre alt und kommunizieren nebst deutsch
auch englisch und eventuell italienisch.

Die Herausforderung

Sie wollen Erfolg im Team erleben, wo mensch-
liche Werte und persdnliches Engagement
geschatzt werden. lhre Leidenschaft fur die
Arbeit und Ihr Wille, sich Uberdurchschnittlich
far «lhre Firma» einzusetzen, sind Ihr Antrieb.
Eine Affinitat zu Textilien, Farben und Formen
hilft Innen, sich schnell im spannenden Umfeld
der kreativen Stoffe wohl zu fuhlen.

Wenn Sie in einem Uberblickbaren Unternehmen,
wo der einzelne Mitarbeiter geférdert und ge-
fordert wird, lhre Karriere aufbauen méchten,
dann ist diese Herausforderung Ihre Chance.

Fuhlen Sie sich angesprochen? Wir wiirden uns
freuen. Gerne erwarten wir Ihre vollstandigen
Bewerbungsunterlagen, welche wir mit Diskretion
behandeln. Unser Geschéftsfihrer Albert Gunkel
steht lhnen fur weitere Auskunfte gerne zur
Verfligung.

l l l l KELLER AG WALD
Weberei Felsenau

CH-8636 Wald
Tel. 055 256 22 00

1] Fax 055 256 22 22
I I E-Mail: agunkel@keller-ag.ch
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nach sukzessive bis auf die maximal mogliche
Leistung wieder hochgefahren werden.

Standort Galgenen als Provisorium
Geplant ist der Produktionsstart im Provisori-
um in Galgenen ab Mitte November 2006. Alle
24 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter werden zu
gleichen Konditionen weiterbeschiftigt. Produ-
ziert wird neu in zwei Schichten, anstelle von
drei wie in Thal. Der Betrieb stellt den Mitar-
beitenden zwei Shuttlebusse fiir den Transport
zwischen Thal und Galgenen fiir die gesamte
Dauer des Provisoriums zur Verfiigung, die Rei-
sezeit wird als Arbeitszeit angerechnet. In Thal

verbleiben die Administration und die Verwal-
tung.

Verénderung als Chance nutzen

Die Produktionsauslagerung ins Provisorium
nach Galgenen gibt der Biumlin AG Zeit, alle
Mdglichkeiten fiir den Wiederaufbau des Stand-
orts Thal zu priifen. Ziel ist, dass die Baumlin AG
mittelfristig wieder in Thal produzieren kann
Verschiedene Méglichkeiten beziiglich Wieder-
aufbau und Standort werden nun gepriift.

Rieter verkauft
restliche Che-
miefaseraktivi-
taten

Rieter hat im November mit der Bavaria Ma-
schinenfabrik GmbH einen Verkaufsvertrag fiir
das Geschift mit Maschinen und Anlagen zur
Herstellung von synthetischen Endlosgarnen
}Jmerzeichnet. Die neuen Eigentlimer, eine
Tochtergesellschaft der deutschen Bavaria In-
dustriekapital AG, verfiigen tiber langjdhrige
Erfahrung im Anlagenbau und im Manage-
ment von mittelgrossen Industrieunternehmen.
Schwerpunkt ist der Erwerb von europdischen
Unternehmen mit starker Marktstellung und
d(.er Moglichkeit zur Ertragsverbesserung. Uber
die Vertragskonditionen wurde Stillschweigen
vereinbart,

Wie Rieter bereits kommuniziert hat, wur-
den innerhalb der Division Textile Systems
neben den Kablier-, Zwirn- und Texturierge-
schiiften auch die Aktivititen zur Herstellung
endloser Chemiefasergarne (Filamente) einer

strategischen  Uber-
priifung  unterzogen.
Rieter ist zum Ergebnis
gekommen, dieses Ge-
schift selber nicht pro-
fitabel weiterentwickeln
zu konnen. Die Aktiven
und Passiven der Ge-
schiftseinheit mit Sitz
in Winterthur werden
deshalb an die Bavaria
Maschinenfabrik GmbH
verkauft, welche auch
die Mitarbeitenden die-
ser Einheit tibernimmt.
Die Kontinuitit des
Kundendienstes und des
Ersatzteilgeschiftes ist
dadurch sichergestellt.

Die zur Maschinen-
fabrik Rieter AG, Win-
terthur, gehorende Ein-
heit beschiftigt rund
80 Mitarbeitende und
erzielte 2005 einen Um-
satz von rund 50 Mio.
CHF (Maschinen und
Ersatzteile).

Rund die Hilfte des
Produktionsvolumens
bei den Chemiefasern
werden nicht als End-
losgarne, sondern als
Stapelfasern ~ herge-
stellt. Dadurch kann
Rieter weiterhin am
Marktwachstum  bei
der Verarbeitung von
Chemiefasern  partizi-
pieren. Die Stapelfaser-
maschinen, bei denen
Rieter der fithrende
Systemanbieter ist, pro-
duzieren Garne aus
reiner Baumwolle und
zunehmend auch Mi-
schungen mit synthe-
tischen Fasern.

Die Bavaria Indus-
triekapital AG ist eine
industrielle Holding mit
{iber 3°000 Mitarbeiten-
den und einem Umsatz
von {iber 500 Mio. EUR
Die BAVARIA entwickelt

FIRMENNACHRICHTEN

Transportation
Fashion

W

Lantal

Einige Firmen suchen gezielt Mé&nner. Andere Firmen
suchen gezielt Frauen. Wir suchen

Menschen die unsere Kunden begeistern

Lantal ist fihrend in Design, Herstellung und
Vermarktung von Gesamtlésungen fur Flugzeuge,
Bahnen, Busse und Kreuzfahrtschiffe. Unseren
Kunden bieten wir zukunftsweisende Beratung in
Stil, Design und Ausfuihrung an, die das héchste
Wohlbefinden fur den Reisenden zum Ziel hat.

Zur Verstarkung unseres Teams suchen wir
eine/n Designer/in

Wir sprechen Menschen an, die durch zielgerichtetes
Konzipieren, Gestalten und Entwickeln von textilen
Loésungen unsere Kunden begeistern. Gemeinsam
mit unserem Verkauf beraten Sie unsere Kunden

bei textilen Fragestellungen und présentieren textile
Lésungsvorschléage. Sie kreieren mit unserem Team
nach eigenen Ideen oder Kundenwiinschen Design-
und Konstruktionsentwiirfe und setzen diese in
Textilien um. Der gesamte Entwicklungsprozess wird
von Ihnen koordiniert, organisiert und Uberwacht.

Wir suchen eine Person mit abgeschlossenem
Studium in Textildesign und Spass an technischer
Umsetzung oder mit textiltechnischer Ausbildung
und gestalterischem Flair. Sie beherrschen die
Schaft- und Jacquardbindungstechnologie und
haben Erfahrung mit CAD-Textilprogrammen. Sehr
gute Sprachkenntnisse (d/e) sind uns wichtig.

Zu uns passen Menschen, welche ehrlich sind,
Vertrauen schenken kénnen, Achtung vor anderen
Menschen haben, positiv und in vor-sorglicherweise
an die Zukunft denken.

Fur weitere Fragen und Informationen steht lhnen
Johannes Schiile unter der Telefonnummer +41 62
916 72 03 oder E-Mail johannes.schuele@lantal.ch
sehr gerne zur Verfliigung. Ihre Bewerbungsunterlagen
senden Sie bitte an: Lantal — Transportation Fashion
Mirjam Leuenberger, Dorfgasse 5, 4900 Langenthal ‘
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erworbene Beteiligungsunternehmen  konse-
quent weiter, um ihr Potenzial optimal auszu-
schopfen und dadurch den Unternehmenswert
der BAVARIA zu steigern.

Der international titige Rieter-Konzern
entwickelt und produziert anspruchsvolle Sy-
stemlosungen fiir die Textil- und Automobil-
industrie. Im Geschiftsjahr 2005 erzielte Rieter
3122 Mio. CHF Umsatz mit ca. 14600 Mitar-
beitenden weltweit. Davon entfielen 1°085 Mio.
CHF auf die Division Textile Systems und 2031
Mio. CHF auf die Division Automotive Systems.

Internationale
Forderation
von Wirkerei-
und Strickerei-
Fachleuten

Die néchste Mitgliederversammlung der Sekti-
onen Deutschland, Osterreich und der Schweiz,
verbunden mit einer Fachtagung, ist am 8./9.
Februar 2007 in Dornbirn/Osterreich. Neben
Vortrigen zu aktuellen Themen finden auch
Besichtigungen von Betrieben statt. Aus Anlass
des Tages der Offenen Tiir an der HTL in Dorn-
birn wird auch der Besuch einer Modenschau
angeboten.

Programm:

® 8. Februar 2007: 19.30 Uhr Treffen in der
Schlosswirtschaft Schattenburg Feldkirch

® 0. Februar 2007: 09.00 Uhr Mitglieder-
tagung der Sektionen Deutschland und
Schweiz in der HTL Dornbirn

® (9.45 Uhr Vortrége in der HTL Dornbirn:

® Ing. Peter Ebenhoch, Firma Kunert,
Rankweil
Trends in der Entwicklung von technischen
Textilien aus der Sicht der Firma Kunert,
Rankweil:

® Dr-Ing. Monika Seeger, Sichsisches Textil-
forschungsinstitut Chemnitz:
Technische Textilien (z.B. Geotextilien aus
Maschenware)

® Ing. Werner Erhart:
Der Wohlstand schwicht seine eigenen Vo-
raussetzungen. Im Spannungsfeld zwischen

Okonomie und Gesellschaft

® Peter Mennel, Firma Steiger S.A., Vionnaz,
Schweiz:
Trends und Entwicklungen im Maschinen-
bau

® 1430 Uhr Besichtigung der Firma Kunert,
Rankweil

® 19.00 Uhr Textilcocktail der Vorarlberger
Textilindustrie und der HTL Dornbirn mit
Modenschau, 21.00 Uhr Abendessen und
Ausklang im Hotel Schiffle in Hohenems

Anmeldung zur Tagung

Das Programm wurde den Mitgliedern der Lan-
dessektionen A, CH und D mit Anmeldeformular
bereits per E-Mail zugeschickt. Giste, die an der
Tagung teilnehmen wollen, werden gebeten,
tiber die E-Mail-Adresse info@knittingfed.com
ein Anmeldeformular anzufordern.

Produkte- und
Markenpirate-
rie

Die neueste EU-Zollstatistik bestitigt steigende
Betroffenheit der Textil- und Modeindustrie.

Die EU-Zollbehorden haben im November
ihre Statistiken zur Grenzbeschlagnahme fiir
das Jahr 2005 vorgelegt. Die Zahlen sind alar-
mierend. Kein anderer Bereich weist vergleich-
bare Steigerungsraten auf wie der Textilsektor.
China liegt als Herkunftsland an der Spitze;
auch die Tiirkei bekdmpft das Problem nach
wie vor nur unzureichend.

64% aller EU-Grenzbeschlagnahmen betra-
fen den Bereich «Bekleidung und Accessoires».
Bei mehr als 17°000 Aktionen wurden knapp 11
Mio. gefilschte Artikel beschlagnahmt. Hiervon
entfielen 3 Mio. auf Sportbekleidung; sonstige
Bekleidung wurde in einer Stiickzahl von 4,25
Mio. von den Zollnern aufgegriffen. Die Stei-
gerungsraten belaufen sich im Vergleich zum
Vorjahr auf 295 bzw. 271 %!

Flut an gefélschten Artikeln

Die Zahlen machen eines deutlich: Die Flut an
gefilschten Artikeln, die in die EU gelangt, ist
ungebrochen. Da der Zoll nur einen geringen
Teil der Waren kontrollieren kann, ist die An-
zahl gefélschter Produkte, die tatsichlich auf
den Markt gelangt, ungleich hoher. Der Kampf
gegen Produktpiraterie muss daher weiterhin
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héchste Prioritdt haben. Ein entscheidendes und
bisher nicht austeichend genutztes Element ist
die Verbraucheraufklarung, um die Nachfrage
nach solchen Produkten zu verkleinern.

Fehlendes Unrechtsbewusstsein
«Erst wenn der Konsument einsieht, dass Fakes
weder «chic» noch «cool» sind, wird die Nach-
frage nach solchen Produkten sinken. Viele
Verbraucher kaufen ganz bewusst die gefilschte
Ware, vielfach fehlt ihnen jedes Unrechtsbe-
wusstsein. Hdufig werden die Konsumenten
aber auch Opfer geschickter Betriiger», stellt
der Hauptgeschiftsfithrer des Gesamtverbandes
textil+mode, Dr. Wolf-Riidiger Baumann, fest.
«Es muss dringend Aufkldrungsarbeit geleistet
werden. Hier sind Verbénde und Industrie gefor-
dert. Auch die Bundesregierung sollte Mittel zur
Verfligung stellen.»

China mit Spitzenplatz

Zudem muss der politische Druck auf die Lin-
der, aus denen die gefilschten Produkte nach
Europa gelangen, verstirkt werden. China
nimmt hier nach wie vor einen Spitzenplat
ein. Fast 50% aller sichergestellten Textilien
gelangen aus dem Reich der Mitte nach Euro-
pa. Weit vorn in der Liste der Herkunftslédnder
gefilschter Ware steht auch die Tiirkei: Knapp
10% aller beschlagnahmten Waren kommen
aus diesem Land, bei der Nicht-Sportbekleidung
sind es sogar 15 %. Dr. Baumann sieht in Bezug
auf die Tiirkei dringenden Handlungsbedarf:
«Europa darf die Tiirkei nicht aus den Augen
verlieren, wenn es darum geht, die Linder zu
benennen, in denen es eklatante Defizite bei der
Durchsetzung von Marken- und Designrechten
gibt. Es muss in den Beitrittsverhandlungen mit
der Tiirkei deutlich gemacht werden, dass ohne
effektiven Schutz geistigen Eigentums fir die
Tiirkei in Europa kein Platz ist.»

Quelle: Gesamtverband der Deutschen Textil-
und Modeindustrie e.V. 65760 Eschborn,
Deutschland

Redaktionsschluss
Heft 2 / 2007:
20.Februar 2007
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Haus- und Heimtextilkollek-
tionen aus der Schweiz an der
Messe «Heimtextil» in Frankfurt
vom 10. bis 13. Januar 2007

Room follows fantasy: Die Heimtextil als Wunderland. Edle Bettwdsche,
hochwertige Inneneinrichtungsstoffe, kuscheliger Frottier und exklusi-
ve Mébelstoffe - alles in héchster Qualitat. Auch in diesem Jahr laden
Schweizer Textilfirmen ein zu einem Besuch an ihrem Stand an der inter-
nationalen Fachmesse «Heimtextil» in Frankfurt am Main, vom 10. bis 13.

Januar 2007,

Wiederum prisentieren Schweizer Unterneh-
men ihre Neuheiten an der internationalen
Fachmesse «Heimtexil» in Frankfurt am Main.
Das Segment Haus- und Heimtextilien ist fiir
die Schweizer Textilindustrie von ausseror-
dentlicher Bedeutung, weisen doch zahlreiche
Produkte aus diesem Bereich einen hohen
schweizerischen Wertschopfungsanteil aus. Di-
es ist, in einer Zeit, in welcher viel iiber Pro-
duklionsauslagerungen ins Ausland gesprochen
wird, fiir den Werkplatz Schweiz entscheidend.
Dank dem Besetzen von textilen Nischen haben
sich Haus- und Heimtextilien iiber die Jahre
positiv entwickelt. Heute decken sie rund 30%
des Gesamtumsatzes der Schweizer Textilindu-
strie ab. Die meisten Unternehmen setzen auf
die neusten technischen Errungenschaften im
Textilbereich oder arbeiten mit qualitativ hoch-
wertigen Garnen.

Heimtextilien fiir Bett und Bad
Edle Drucke, leuchtende Farben, trendige Muster
und Qualititen, die den hichsten Anspriichen

gerecht werden. Bettwische der Marken Schloss-
berg, Bonjour und Fischbacher vereinen all die-
se Eigenschaften. Jahrlich bringen die Hiuser
neue, fantasievolle Kollektionen auf den Markt,
welche durch hoch stehendes Design und eben-
solche Qualitit bestechen. Die Produkte werden
fast vollumfinglich in der Schweiz produziert.
«Fleuresse», eine weitere Schweizer Marke, die
an der Heimtextil prisent ist, kommt aus dem
Hause Dierig. Neben einem breiten Bettwéische-
Sortiment bietet das Unternehmen als Speziali-
tit auch anti-allergene Bettwische an.

Chr Fischbacher: Interiorstoffe aus der Serie
Rich Silk Poetica

Frottier-Wische erginzen die Bettwische-Li-
nien von Bonjour Switzerland und Schlossberg.
Auch hier, perfekte Farben in der den Marken
eigenen, hoch stehenden Qualitdt. Die Chr.
Fischbacher AG produziert seine Frottee-Ware
noch vollumfanglich in der Schweiz bei der We-
seta Textil AG. «Dreamflor» heisst das Spitzen-
produkt des Kleinen aber feinen Frottierprodu-

|
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zenten aus den Glarner Bergen. Das flauschige
und hochst saugfihige Luxus-Frottier ist das
Flaggschiff unter den Frottier-Qualititen.

7 RS :
MIRA-X Stoffe: Vorhang aus der Serie Ron-
da 2

Inneneinrichtungsstoffe

Hochwertiges Design und Qualitit zeichnen
auch die Inneneinrichtungsstoffe aus. Auch hier
entwerfen die Unternehmen jéhrlich neue Kol-
lektionen. Die Firma Fischbacher hat sich auch
auf Einrichtungsstoffe wie Yorhdnge und Stoffe
fiir Polstermobel spezialisiert. Verschiedene
Designs sind auf die Bettwéische-Kollektionen
abgestimmt. Die Engelbert Stieger AG bietet
Vorhang- und Dekorstoffe aus natiirlichen und
synthetischen Fasern und deren Mischungen
an. Die Stoffe werden mehrheitlich in Breiten
von bis 340 cm angeboten und sind in bis zu
100 Farben lieferbar. Mira-X wird an der Mes-
se Mbel- und Dekorstoffe fiir den Wohn- und
Objektbereich anbieten. Auf Kundenwunsch
werden auch Stoffe fiir Spezialeinsitze entwi-
ckelt. Das Jacquard- und Buntgewebe wird bis
zu einer Breite von 3 Metern produziert.

Generalversammlung
der SVT
Mittwoch, 23. Mai 2007
bei der Firma Bezema AG
in Montlingen SG

E-Mail-Adresse

Inserate ___
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e

3

. . 8.4 4
keller@its-mediaservice.co

—
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Schlussbericht Heimtextil 2007 —

Mehr Aussteller

Gut gestartet! Die Wohntextilien-Branche setzt auf neue Marktpotenzi-
ale und gewinnt an Fahrt! Das bestétigen die Kennzahlen, mit denen die
Heimtextil 2007 das Messejahr eingeleitet hat: Mehr Aussteller und Fla-
che sowie eine gestiegene Zufriedenheit mit dem Messe-Ergebnis und
eine deutlich optimistischere Einschdtzung der Branchenkonjunktur.

Stimmungshoch

«Die Heimtextil erlebt erstmals seit Jahren ein
richtiges Stimmungshoch. Unsere Aussteller ha-
ben bestitigt, dass die Besucherqualitit stimmt
und das Orderverhalten deutlich gestiegen ist»,
bilanzierte Detlef Braun, Geschaftsfiihrer Messe
Frankfurt GmbH. «Die Anzahl der Besucher ist
mit iiber 89’000 stabil geblieben. Mit dem Ge-
samtergebnis sind wir sehr zufrieden.»

Unter dem Motto «Room follows Fantasy»
zeigte die weltweit grosste Fachmesse fiir Wohn-
und Objekttextilien vom 10. bis 13. Januar in
den Frankfurter Messehallen die textilen Wohn-
trends fiir die Saison 2007/08. Die Zahl der
Aussteller stieg gegentiber der Vorjahresveran-
staltung um 100 auf 2907 (+3,4%). Aus dem
Ausland kamen knapp 4 % mehr Besucher als
im Vorjahr. Vor allem Spanien, die Tiirkei und
Russland zeigten deutlich mehr Prisenz. Die
Zahl der Besucher aus dem Inland ging erwar-
tungsgemdss zurlick — um rund 5 %.

Die Aussteller- und Besucherbefragungen
ergaben Bewertungen auf sehr hohem Niveau:
Die Gesamtzufriedenheit der Besucher liegt bei

e

Gardinen; Quelle: Messe Frankfurt Exhibiti-

on GmbH / Petra Welzel

94 %. Deutlich besser fiel auch der Zufrieden-
heitsgrad der deutschen Aussteller aus: Drei
Viertel sind mit dem Verlauf der Messe sehr
zufrieden. Das entspricht einer Steigerung von
10% gegentiber dem Vorjahreswert. Diese Er-
gebnisse gehen einher mit einer deutlich besse-
ren Einschitzung der Branchenkonjunktur auf
Besucher- wie auf Ausstellerseite.

Mehr Besucher aus dem Ausland
Die zehn stdrksten Besuchernationen neben
Deutschland waren Italien, gefolgt von Gross-
britannien, den USA, Spanien, China, der
Tiirkei, Griechenland, Frankreich, den Nieder-
landen und Belgien/Luxemburg. Besucherzu-
wachse verzeichneten Europa um 15,2, Amerika
um 7,7 und Asien um 21,7 %. Insgesamt kamen
die Besucher aus 122 Lindern, womit sich die
Heimtextil erneut als grosste internationale
Messe fiir Wohn- und Objekttextilien im Markt
positioniert.

Die Unternehmen aus Europa stellten mit
1’713 Teilnehmern weiterhin den prozentual
grossten Anteil der Aussteller. Sie reprisentie-
ren nicht nur 60 % der gesamten Ausstellerzahl,
sondern auch 72% der belegten Nettofléche.
Die Zahl der Aussteller aus dem Ausland stieg
insgesamt um 105 (+ 4,5%) auf 2'407, was
einem hohen Anteil von 83 % entspricht. Das
Aussteller-Plus resultiert aus Zuwzchsen asia-
tischer Lander wie Indien, Pakistan, VR China,
Singapur und Siidkorea. Insgesamt waren 68
Nationen aus allen flinf Kontinenten vertreten.

Branchenpotenziale und konzepti-
onelle Ausrichtung

Die Heimtextil spiegelt deutlich die Branchen-
potenziale wider: Neben dem nach wie vor at-
traktiven Export-Geschift, das die Heimtextil
mit ihrem hohen Internationalitétsgrad fordert,
ist die Ausstattung von Objekten der Wachstums-
markt fiir Wohntextilien. Die Heimtextil zeigt
bereits seit Jahren die ganze Produktpalette
fiir Hotellerie, Planung und Innenarchitektur.
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Dekorationsstoffe; Quelle: Messe Frankfurt
Exhibition GmbH / Petra Welzel

2007 wurden die Anbieter, die in diesem Bereich
aktiv sind, erstmals mit einem «Contract Cre-
ations»-Logo auf dem gesamten Messegeldnde
visualisiert. Gleich zum Start dieser Initiative
haben sich 350 Aussteller beteiligt, die auch in
einem handlichen Pocket Guide gelistet sind.
«Das neue Konzept macht die Heimtextil pro-
fessioneller. Grosshandler im Objektgeschift,
die fiir uns interessant sind, haben wir auf der
Heimtextil erreicht», sagte Erol Tiirkiin, Tiir-
kiin Holding A.S., Dino Vanelli (Tiirkei). Auf
der Besucherseite gab es ebenfalls eine positive
Resonanz. Innenarchitektin Ute Treutel aus
Neu-Isenburg bestitigte, dass sich so die Suche
nach ihrem Interessensgebiet an nicht brenn-
baren Stoffen sehr effizient gestaltete.

Sonderschauen
Zwei Sonderschauen schlugen die Briicke zwi-
schen Theorie und Praxis. Das Showcase «Ho-
tels», eine visiondre Hotelzimmer-Studie des
Architekturbiiros Graft (Los Angeles / Berlin /
Peking) zeigte, wie Textilien mit der Architek-
tur im wahrsten Sinne des Wortes verschmelzen
konnen. «So erlauben Faltungen eines Stoffes
neue Aufbewahrungsmoglichkeiten und erset-
zen Schrinke», erklérte Thomas Willemeit das
Zukunftskonzept bei einem Rundgang. Die See-
tauglichkeit von Textilien bewies das Showcase
«Cruises»: Gemeinsam haben die Peter Deil-
mann Reederei (ZDF-Traumschiff MS Deutsch-
land) und der Hersteller Trevira die moderne
Ausstattung eines Kreuzfahrtschiffs authentisch
inszeniert.

«Positives Feedback erhielten wir auf den
doppelten Qualititsansatz, der die starken
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campus; Quelle: Messe Frankfurt Exhibition
GmbH / Pelra Welzel

Textilregionen Europa und Asien jeweils kon-
zentriert darstellt», erlduterte Olaf Schmidt, Be-
reichsleiter Textilmessen der Messe Frankfurt.
Das Angebotsareal Dreamland zeigte die beson-
ders hochwertigen Produkte aus Europa und
Nordamerika. Die Dorma-Gruppe aus Gross-
britannien ergiinzte erstmals das Dreamland
und fiihlte sich dort ideal positioniert. «Unsere
Zielsetzung, internationale Kundenkreise zu
erschliessen, ist voll und ganz aufgegangen»,

freute sich Siobhan King, General Manager.
Dorma,

Asian Vision

Um der steigenden Qualitit aus Asien Rechnung
2u tragen, hat die Heimtextil den Hochwertbe-
rleich «Asian Vision» geschaffen, eine zusitz-
liche Differenzierung fiir Premium-Produkte
20 den bisherigen Bereichen Asian Feeling
und Asian Selection. «Das neue Hallenkonzept
gefdllt uns sehr gut. In den Asian Vision-Hal-
len finden Kunden auf konzentriertem Raum
P.rodukte aus Asien von hochster Qualitdt. Von
dieser Fokussierung profitieren alle — Besucher
und Aussteller», erklirte Arun Kakar, Inhaber
Comma (Indien).

Die gezielte Ansprache neuer Zielgruppen
VOn. heute und morgen, wie etwa Familien mit
K.lemkindern, die mobilen und trendorientierten
Singles, die neuen Patchwork-Familien oder die
Ge.fleralion 50+ verspricht weitere Wachstums-
moglichkeiten. Die Aussteller zeigten hierzu ih-
rellnnovationen — angefangen bei beheizbaren
chkeltischauflagen mit Adapter fiir unterwegs
bis hin zu neuen Bettsystemen fiir die aktive
«Generation-Silber».

.Zu der Frage, wie sich der Konsum von
HfIIm- und Haustextilien in Deutschland ent-
Wl.ckelt und welche Absatzpotenziale die Indus-
trie .sieht, hat die Messe Frankfurt die Studie
<heimtextilMonitor GfK 2007» in Auftrag ge-
geben, Die Ergebnisse der Expertenbefragung
sind unter dem Titel «heimtextilProfiMonitor»

zusammengefasst und zeigen, wie die Industrie
fiir Wohntextilien die Erfolgsfaktoren im End-
verbraucher- wie im Objekteinrichtungs-Markt
einschitzt, und wo sie die zentralen Herausfor-
derungen fiir Produktion, Marketing und Ver-
trieb im Jahr 2007 sieht.

Innovationsgeist fordert Zusam-
menarbeit zwischen Industrie und
Architekten

«Je innovativer die Ideen sind, desto besser kén-
nen wir sie realisieren», erklérte Dieter Kohler
von Kéhler Architekten in Frankfurt. Das Ju-
rymitglied wiinscht sich zukiinftig eine noch
regere Beteiligung am Innovationspreis Textil
und Objekt. Dieser wurde auf der Heimtextil
sum vierten Mal von der Zeitschrift fiir Archi-
tektur, Innenarchitektur, Technischer Ausbau
(AIT) ausgelobt. Eine fiinfkdpfige Jury nam-
hafter Architekten entschied {iber die architek-
tonische Qualitit der 19 brancheniibergreifen-
den Einreichungen. Es wurden insgesamt sechs
Preise und Auszeichnungen in drei Preisklassen
vergeben. Der «Innovationspreis Textil und Ob-
jekt» ging an creation Baumann fiir das Pro-
dukt «Hafttextil Gecko».

Trendsetting, Nachwuchsférde-
rung, Heimtextil goes City

«Erst ausmisten und aufrdumen — dann neu
kombinieren, am besten Modernes und Klas-
sisches», regte Trendforscher Gunnar Frank an
und forderte «Farbe bekennen». Unter diesem
Motto wurden die internationalen Wohnmode-
trends 2007/08 im Trend-Forum inszeniert. Viel
Farbe und grossziigige Dekorationen zeigten
Reverenzen an unterschiedliche Kunstrich-
tungen: zum einen an die Kunst des frithen
20. Jahrhunderts und zum anderen an die Re-
naissance (steht fiir Tradition). So entstehen
Spannungsfelder, auf denen ein Bekenntnis zur
Farbe zum Statement wird. Die begleitenden
Vortrige namhafter Designer und Textilspe-
sialisten aus dem In- und Ausland waren gut
besucht. Die Trendinszenierung fungiert fiir
die Fachbesucher als erste Anlaufstelle und In-
spirationsquelle. Anschliessend starten sie ihre
Order-Tour durch die Hallen.

Mit der Sonderschau Campus présentierte
der textile Nachwuchs markttaugliche neue
Materialien und Dessins. Erstmals nahmen
studierende aus 16 europiischen Hochschulen
teil. «Die Heimtextil ist fiir uns eine hervorra-
gende Plattform, um ein Netzwerk zwischen
Hochschule und Industrie zu schaffen», er-
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klirte Cora Frangois von Rooms for free e.V.
(Chemnitz).

Kiichenwdische; Quelle: Messe Frankfurt Exhi-
bition GmbH / Jean-Luc Valentin

Direkt an den Endverbraucher trugen die
Heimtextil mit der Raumausstatter- und Satt-
lerinnung Frankfurt am Main die Messetrends
wieder im Rahmen ihrer Verkaufs- und Service-
aktion Heimtextil goes City in die Frankfurter
Innenstadt. 27 Raumausstatter, Bettenfach-
geschifte und Werkstdtten présentierten am
Samstag, 13. Januar 2007, von 9.00 bis 18.00
Uhr, die Neuheiten der Messe dem interessierten
Verbraucher in der Frankfurter City.

Die nichste Heimtextil findet vom 9. bis 12.
Januar 2008 in Frankfurt am Main statt.

So erreichen
Sie die
Redaktion:
E-Mail:

redaktion@mittex.ch
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A. Herzog AG, Aramid-Produkte, Textil-Recycling, CH-3250 Lyss
Tel. +41 32 385 12 13, E-Mail: contact@herzog-lyss.ch, www.herzog-lyss.ch

Maschinen (Luftverwirbelung

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Bander

Kuny AG, Benkenstr. 39, 5024 Kttigen
Telefon 062 839 91 91, Telefax 062 839 91 19
E-Mail: info@kuny.ch

Internet: www.kuny.ch

:'?kunq

Streiffband AG, Acherweg 4, 6460 Altdorf
Tel. 041 874 21 21, Fax 041 874 21 10
E-Mail: office@streiffband.ch, Internet: www.streiffband.ch

m Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Tel. +41 (0)62 768 82 82 ¢ Fax +41 (0)62 768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Internet: www.huber-bandfabrik.com

Kyburz + Co., CH-5018 Erlinsbach
= Telefon 062 844 34 62, Telefax 062 844 39 83
E-Mail: kyburz-co@bluewin.ch

Internet:  www.kyburz-co.ch

Bandwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Baumwollzwirnerei

Baumlin AG, Tobelmiili, CH-9425 Thal, Tel. 071 886 40 90, Fax 071 886 40 95
E-Mail: baeumlin-ag@bluewin.ch, Internet: www.baeumlin-ag.ch

Breithalter

G. Hunziker AG
Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach

HUNZIRER Tel. ++41 (0)55 286 13 13, Fax ++41 (0)55 286 13 00
M E-Mail: sales@hunziker.info, Internet: www.hunziker.info

mittex 1/2007
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ENKA’

THE ART OF VISCOSE
ENKA Viscose Filamentgarn, TWARON Aramidfaser, TECHNORA Aramidfaser

Enka Schweiz GmbH, Bachr(iti 1, 9326 Horn
Tel. 071 841 21 33, Natel 079 423 32 44,

Fax 071 84517 17

E-Mail: enka_ch@swissonline.ch

Internet: www.enka.de oder www.twaron.com

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81 632 76 67
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

£MS

EMS-GRILTECH

GRILON®
+MS

Vollprofil und Bikomponenten Fasern
oder Garne, sowie Granulat aus PAG,
COPA, COPES, PA610, PA 612

OMYA (Schweiz) AG
MQA CH-4665 Oftringen
Tel. 062 789 23 04, Fax 062 789 23 00
S5 E-Mail: domenico.vinzi@omya.com, Internet: www.omya.ch
T Vertretung von: TREVIRA GmbH
trevira TEIJIN MONOFILAMENT Germany GmbH

Datenerfassungssysteme

ZETA DATATEC GmbH

CH-8212 Neuhausen

Phone:  +4152 674 82 20
Fax: +41 52 674 82 21
Internet:  www.zetadatatec.com

LOOMDATA®

BY ZETA DATATEC GMBH

Dockenwickler

cxes

Neuenhauser Maschinenbau GmbH
29 P e § RESRCECTIASECUY
”gllg””ﬂllSH Ladestr. 5, D-49828 Neuenhaus
Tel. +49 (0) 5941 604-0, Fax +49 (0) 5941 604-201
Internet: www.neuenhauser.de
E-Mail:  neuenhauser@neuenhauser.de

Willy Grob AG

alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach SG
Telefon 055 286 13 40, Fax 055 286 13 50

E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www.willy-grob.ch

Druckknépfe und Ansetzmaschinen

E Alexander Brero AG,
Q’@" Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
o o Telefon 032/344 20 07 Fax 032/344 20 02
¥ E-Mail: info@brero.ch Internet: www.brero.ch
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Elastische und technische Gewebe

Innovative Gewebe

schoeller®

Switzerland

Schoeller Textil AG, Bahnhofstr. 17
CH-9475 Sevelen

Tel. 081 786 0 800, Fax 081 786 0 810
E-Mail: info@schoeller-textiles.com
www.schoeller-textiles.com

Elastische und technische Gewirke

ESSEDEB

e — *:,—-‘
:_,%/ texolutions™

motion work home

Dauerelastische Gewirke zur Warme- und Feuchteableitung
— fiir optimalen Klimakomfort
Weitere Informationen: www.essedea.de

Elektronische Musterkreationsanlagen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Etiketten aller Art und Verpackungssysteme

SWITZERLAND

Bally Labels AG .

Reiherweg 2, 5034 Suhr

Telefon +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
E-Mail: info@bally.nilorn.com

Internet: www.ballylabels.ch

Wir geben Ihren Produkten eine unverwechselbare Identitét

NILORN

WORLDWIDE

Etikettenwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Fachmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen,

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Filter gewebe

m Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Tel. +41 (0)62 768 82 82 » Fax +41 (0)62 768 8270
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
Internet: www.huber-bandfabrik.com

BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Garne und Zwirne

Hermann Biihler AG

CH-8482 Sennhof (Winterthur)
Telefon: +41 52 234 04 04
Telefax: +41 52 235 04 94
Email:  info@buhleryarn.com
Internet: www.buhleryarn.com

Hermann
Bulhler

CH-9425 Thal

Telefon 071886 16 16
Telefax 071 886 16 56
Internet:  www.beerli.com
E-Mail:  admin@beerli.com

4» C.BEERLI AG

Zwirnerei-Férberei

Der Filament-Spezialist fiir gefarbte Zwirne aus SE, CV, PES!

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-8006 Zirich

Tel. 044/368 70 80

Fax 044/368 70 81

E-Mail: cwc@cwece.ch

- Qualitatsgarne fur die Textilindustrie

CU'C

Copatex, Inh. H Liitolf, 6330 Cham, Tel. 041 780 39 20 oder 079 413 95 33
Fax 041 78094 77  E-Mail: copatex@bluewin.ch

Seidenspinnerei

* Hochwertige Naturgarne

CAMENZIND

Camenzind + Co. AG, Seidenspinnerei, CH-6442 Gersau
Tel. +41 41 829 80 80 Fax +41 41829 80 81 www.natural-yarns.com

Textilagentur Brunner AG, 9602 Bazenheid

Telefon 071 931 21 21, Fax 071 931 46 10, E-Mail: textilagentur.brunner@bluewin.ch
100 % Seide, Seidenmischgarne mit BW/Wolle/Micromodal,

Kaschmir — nach Ihren Wiinschen

JOHANN MULLER AG

4802 Strengelbach
Tel. 062 745 04 04, Fax 062 745 04 05
E-Mail: mueller@mueller-textil.ch

Gefirbte Garne und Maschenstoffe aus allen Materialien
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Garne und Zwirne

9001 St. Gallen
Telefon 071 228 47 28

Telefax 071 228 47 38
Internet:http\\www.nef-yarn.ch NEFA'.CO

E-Mail: nef@nef-yarn.ch

Aktiengesellschaft

Schnyder & Co.

8862 SCHUBELBACH
Qualitatszwirne / Garnhandel
Tel. 0041 55 440 11 63, Fax 0041 55 440 51 43

www.schnyder-zwirne.ch / a.tanner@schnyder-zwirne.ch

Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Grosskaulenwagen

Z6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

Hiilsen und Spulen

KUNDIG [T0USTRINL SULUMTLS

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kantenzwirne

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch

mittex 1/2007

Kettablassvorrichtungen ‘

CREALET AG

Webmaschinenzubehdr
Alte Schmerikonerstrasse 3
CH-8733 Eschenbach

Telefon  +41 (0)55 286 30 20 ‘
Fax +41 (0)55 286 30 29

E-Mail:  info@crealet.ch
Internet: www.crealet.ch

&
CREALET
)

KUNDIG [T0USTRIAL SOLUTONS

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kettenwirkmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

-

Konditionieranlagen fur Garne und Flachen

Xorella AG

4 A Hardstrasse 41, CH-5430 Wettingen
Tel. +41(0)56 437 2020 Fax +41(0)56 426 02 56
E-Mail:  info@xorella.com www.xorella.com

XORELLA

Lagergestelle

SSI Schafer AG
CH-8213 Neunkirch

551 SCHAFER

Tel. 052/687 32 32, Fax 052/687 32 90,
E-Mail: ssi-info@ssi-schaefer.ch, Internet: www.ssi-schaefer.ch

Lederwaren, Prigearbeiten, Musterkollektionen

TEXAT AG =

CH-5012 Wéschnau
Produkteprasentationen Tel. 062/849 77 88
Swiss-Lederwaren Fax 062/84978 18

Montagetechnik www.texat.ch
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SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Musterwebstiihle

AR INA

ARM AG, Musterwebsttihle, 3507 Biglen
Tel. 031 701 07 11, Fax 031 701 07 14
E-Mail:  info@arm-loom.ch
Internet: www.arm-loom.ch

Nadelteile fiir Textilmaschinen

Christoph Burckhardt AG

Pfarrgasse 11

4019 Basel

Tel. 061 638 18 00, Fax 061 638 18 50
E-Mail:info@burckhardt.com; www.burckhardt.com

Boni & Co AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052 723 62 20, Telefax 052 723 61 18
E-Mail: btechtrade@boni.ch, Internet: www.boni.ch

BURCKHARDT

OF SWITZERLAND

Coats Stroppel AG, 5300 Turgj, Telefon 056 298 1260, Telefax 056 298 12 90
E-Mail; coats.stroppel@pop.agri.ch

Outdoor-, Sportswear- und Workweargewebe

u ROTOFIL fabrics SA, Via Vite 3
CH-6855 Stabio
Tel.  +41(0)91 64176 41

+41(0)91 641 76 40

- F
fabrlcs E-Mail: info@rotofil.com

Internet: www.rotofil.com

e e P SR s ]
Hilg e

HILGE-PUMPEN AG

Hilgestrasse A Grundfos Company
6247 S.chétz/LU Tel. 041/984 28 42
www.hilge.com Fax 041/984 28 52

Qualitétskontrolls steme fiir Spinnerei und Weberei

Gebrider Loepfe AG
CH-8623 Wetzikon / Schweiz

MASTERS IN Telefon +4143 488 11 11
TEXTILE QUALITY CONTROL Telefax +4143 488 11 00

E-Mail: sales@loepfe.com
Internet: www.loepfe.com

Schaft- und Jacquardmaschinen

Staubli AG

Seestrasse 238, CH-8810 Horgen
Telefon 043 244 22 44

Telefax 043 244 22 45

E-mail: sales.textile@staubli.com
Internet: www.staubli.com

TEXTILE HEM™

FROM YARN T0 FABRIC

SrausLs
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ISchaumaschinen

Zollig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 466 75 46, Fax 071 466 77 20

E Alexander Brero AG,
T\P Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
w@o Telefon 032/344 20 07 Fax 032/344 20 02
¥ E-Mail: info@brero.ch Internet: www.brero.ch

chmelzklebstoffe

- MS

EMS-CHEMIE AG

Business Unit EMS-GRILTECH
Reichenauerstrasse

CH 7013 Domat/Ems

Tel. +41 81 632 72 02

Fax +41 81 632 74 02
http://www.emsgriltech.com
E-Mail: info@emsgriltech.com

Schmelzklebstoffe fiir technische und

EMS-GRILTECH
textile Verklebungen aus Copolyamid

Griltex’
= und Copolyester als Granulat oder
tMS Pulver

ISchmierstoffe

METALON SWISS LANZ
Netzelen 149

CH-6265 Roggliswil

Tel.+41 62754 03 10 Fax +41 62 754 03 ||
Mail: metalon@smile.ch

M=TALON

vee tieehre als wan schmioven!

Offizielle Vertretung von
METALON® PRODUCTS CANADA

pinnereimaschinen

Rieter Textile Systems

[t J oo oo :
- '}:} CH-8406 Winterthur
Y = O = \)z Telefon 052/208 71 71
Telefax 052/208 86 70
Internet www.rieter.com
E-Mail info@rieter.com

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

o Steiger SA
' KNITTING CH-1895 Vionnaz
Telef
YASTEIGER Foo e

+41(0)24 482 22 78
info@steiger-textil.ch
www.steiger-zamark.com

ITEMA
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GROZ-BECKERTe

GROZ-BECKERT KG
Postfach 10 02 49
72423 Albstadt

Strickmaschinenteile
Nah- und Schuhmaschinennadeln

Telefon  +49743110-0 Filz- und Strukturierungsnadeln
Telefax ~ +49743110-2777 HyTec® Diisenstreifen

E-Mail contact@groz-beckert.de Gauge Parts Tufting

Internet  www.groz-beckert.com Webmaschinenteile

KUNDIG LIDUSTRIAL SOLUTIONS

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

SRO Wailzlager AG
Zircherstrasse 289, CH-9014 St. Gallen
Tel. +41(0)71/278 82 60, Fax: +41(0)71/278 82 81
E-Mail: mail@sroag.ch

+ TEMCO Maschinen-Zubehor

+ FAG Kugel- und Rollenlager

+ OPTIBELT Keil- und Zahnriemen
+ TORRINGTON Nadellager

Ultraschall Schneide- und Schweissgerate

KUNDIG [IDUSTRIAL SOLUTIONS

HCH. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: kis@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

arenspeicher

Zollig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

Fabrikladen oder im Internet

weberei@tannegg.ch <
ng * Tel. 071 977 15 41 « Fax. 071 977 15 62

mittex 172007

Benninger AG, CH-9240 Uzwil

Tel. +41 (0)71 955 85 85

Fax +41 (0)71 955 87 47

E-Mail: benswiss@benningergroup.com
Internet: www.benningergroup.com

Staubli Sargans AG

Grossfeldstrasse 71, CH-7320 Sargans
Telefon 081 725 01 01

Telefax 081 725 01 16

E-mail: sargans@staubli.com

Internet: www.staubli.com

TEXTILE HE™
FROM YARN TO FABRIC

SrausLr

ebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

-

Sultex AG

Joweid Zentrum 3

CH-8630 Ruti (ZH)

Telefon  +41 (0)55 250 21 21
Telefax  +41 (0)55 250 21 01
contact@sultex.com
www.sultex.com

L]
VASULZERTEXTIL™

Zettelmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

<

Zubehor fur die Spinnerei

Bracker

Bracker AG
CH-8330 Pfaffikon-Zurich

Telefon  +41(0)44 953 14 14
Telefax ~ +41 (0)44 953 14 90
E-Mail:  sales@bracker.ch

Internet: www.bracker.ch

Zubehor fiir die Weberei

®@

by GROZ-BECKERTs Wehsehats
Weblitzen
GROB HORGEN AG, CH-8810 Horgen OPTIFIL® Fadenauge
e e Kantendreher-Vorrichtungen
Telefax 044 727 24 59 N
E-Mail: sales@grob-horgen.ch Kettfadenwachter
Internet www.grob-horgen.ch Lamellen
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MEDIASERVICE

ITS Mediaservice GmbH

Allmeindstrasse 17, CH-8840 Einsiedeln

Telefon: ++41 (0) 55 422 38 30, Telefax: ++41 (0) 55 422 38 31

Email: keller@its-mediaservice.com

Das Original — auf CD-ROM!

Jetzt Mt

ITS TEXTILE DICTIONARY .
Der ITS Textile Dictionary ist das umfassendste Textil-
Fachworterbuch, das es je gab!

Oft kopiert - nie erreicht!
Die erste Ausgabe wurde von Armin H. Keller,

Griinder des ITS-Verlagshauses, bereits im Jahr 1966
herausgegeben — und seither laufend aktualisiert.

30°000 Fachbegriffe

sz

25 % Rabat®

V

EHGLISH
DEUTSCH

PORTUGHES

Bestellung Preis pro CD-ROM Aktionspreis Anzahl
(inkl. Porto + Verpackung) 25 9%, Rabatt
ITS TEXTILE DICTIONARY EUR=+88:00 EUR 75.00
auf CD-ROM HE=156.0C CHF 110.00
SD=125.0 UsbD 90.00 [
Firma: Name:
Strasse: PLZ/Ort:
Land: Email:
Datum: Unterschrift:

Bitte dieses Blatt retournieren:

TELEFAX: ++41 (0) 55 422 38 31

ITS Mediaservice GmbH, Allmeindstrasse 17, CH-8840 Einsiedeln
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WERBUNG
Tragen Sie sich im Bezugsquellen-Nachweis ein, damit Sie
schnell und einfach gefunden und beachtet werden! Zu-
satzlich haben Sie die Moglichkeit, beim Onlinedienst Ihr
Angebot zu hinterlegen. Viel Leistung fiir wenig Geld!

ARBEITSMARKT

Sie suchen eine Mitarbeiterin oder einen Mitarbeiter? Dann ist
Ihr Stelleninserat hier sehr gut aufgehoben. Die vielen Online-
zugriffe auf diese Rubrik belegen die grosse Nachfrage.

FIRMEN,‘,ﬁ‘A CHRICHTEN
In uiiserem virtuellen Schaufenster haben Sie die Méglich-
kéit, Ihre Neuigkeiten, wichtigen Mitteilungen, einen Tag
“der offenen Tiir oder ein neues Produkt bekannt zu machen!

Eine kostenlose Dienstleistung der «mittex»!

KURSPROGRAMM

Das aktuelle Kursprogramm der Schweizerischen Vereini-
gung von Textilfachleuten SVT ist uber den Link «SVT» ab-
rufbar. Nebst Detailinformationen kénnen Sie sich auch di-
rekt, schnell und einfach online anmelden.
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