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SPINNEREI

Kammmaschinen E 65/ E 75 -
Qualitat beim Hochleistungs-

kémmen

Mit der neuen Rieter Kimmmaschinengeneration E 65/ E 75 (ROBOlap)
ist es technisch wie technologisch méglich geworden, beim Kimmen von
Baumwolle in die nédchste Dimension des Hochleistungskdmmens vorzu-
dringen. Kammspiele von 450 U/min sind heute Praxiswerte fiir Qualitéts-

garne.
Leistungssteigerung durch
CeAePeD+

Bereits bei der Entwicklung der Vorgdngermo-
delle E 62/ E 72 wurde auf Basis der hauseigenen
Technologieerfahrung das Rieter-spezifische
Entwicklungsprogramm CeAePeD (Computer
Aided Process Development) realisiert. Dadurch
konnte der diskontinuierliche Kimmprozess in
Bezug auf das kontrollierte Abreissen und Auf-
einanderlegen (LGtung) der abgezogenen und
ausgekdmmten Faserpakete auch mit héheren
Kammspielzahlen in der Praxis technologisch
betriebssicher gestaltet werden. Die solide Basis
fiir die E 65/ E 75 -Generation war somit gelegt.
Mit der Ubernahme der bewihrten Elemente
und weiterer Optimierungen konnte mittels
CeAePeD+ («plus») die Kammspielzahl auf
450 U/min im Kurz- sowie Mittelstapelbereich
gesteigert werden. Auch im Langstapelbereich >
1 L* “ wird mehrheitlich mit 400 bis 420 Kamm-
spielen gekdmmt.

Rundkamm und Fixkamm - Grund-
bausteine fiir exakte Faserselek-
tierung

Die fiir die E 65/ E 75 -Generation speziell ent-
wickelten Rundkimme Primacomb 8014 und
8015 garantieren im Zusammenspiel mit der
Rundkammbewegung und der prizisen Zan-
genklemmung einen schonenden und kontrol-
lierten Faserbarteinzug und in der Folge eine op-
timale Kdmmarbeit. Stichworte sind optimierte
Brustwinkel sowie Lingen der Zahnreihenseg-
mente mit den entsprechenden Gassenbreiten
und der Anordnung der Garniturspitzen.

Die von Rieter neu entwickelten Ri-Q-Top-
Fixkdimme garantieren dank neuer Zahnform
und neu gedndertem Zahnquerschnitt hochste
Kimmeftizienz bei gleichzeitig geringer Ver-
schmutzungsneigung. Beispiel: Mitgeschleppte,
d.h. schwimmende und fiihrungslose Kurzfasern

werden wihrend des Abreissens am Fixkamm

aufgehalten, ein Anlagern im Zahngrund wird
dank vollig neuem Zahnquerschnitt praktisch
verunmoglicht. Stattdessen erfolgt die Entsor-
gung dieser Fasern zuverléssig mit der nachsten
Rundkdmmung. Daraus resultiert die geringere
Verschmutzungsneigung und damit die bessere
Kdmmbandkonstanz im Vergleich zu Nadelfix-
kdmmen.

Neues Streckwerk — Garant fiir
héchste Kimmbandqualitat

Die 8 Einzelkimmkopfbander werden neu
einem 3 iiber 3 Streckwerk zugefiihrt (Abb. 1).

X

Abb. 1: 3 diber 3 Streckwerk
Synergien zur bewihrten Rieter Streckentech-
nologie wurden insbesondere bei der Geometrie
undder anschliessenden Vlieszusammenfassung
genutzt. In Verbindung mit variablen Haupt-
sowie Vorverzugsdistanzen sind samtliche Sta-
pelldngen unter Erzielung bester CVm-Werte bei
gleichzeitig ausreichender Bandhaftlinge auf
der Regulierstrecke weiterverarbeitbar. Die mit
den fritheren 3 tiber 5 Streckwerken im Spek-
trogramm auftretenden Hauptverzugsberge, die
sich aufgrund von schwimmenden Fasern erga-
ben, gehoren dank priziser Verzugsarbeit in den
beiden Verzugszonen der Vergangenheit an. Da-
mit verbessern sich die Bandbreiten der Massen-
diagramme und der CVm-Wert entscheidend.
Der fiir die Kimmmaschine charakteristische
Lotungskamin wird systembedingt nicht verdn-
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dert, ist aber nun durch den tieferen Hauptver-
zugsberg deutlicher sichtbar im Spektrogramm
(Abb. 2). Dies ist an der Regulierstrecke jedoch
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Abb 2: Massenschwankungen

nicht von Nachteil, da dieser langwellige Fehler
von der Steuerung deutlich registriert und in
der Folge sicher ausreguliert wird.

Fortschritte in der Garnqualitat
dank Hochleistungskdmmen

Die schonende und schnelle Auskimmung
bewirkt, dass die Verweilzeit der Fasern in den
Garnituren der Rundkidmme im Vergleich zu
friiher nochmals verkiirzt wurde. Somit sind
keine Einbussen im Kraft-/Dehnungsverhalten
der erzeugten Garne zu verzeichnen, da einer
Uberdehnung der Fasern vorgebeugt wird. Hin-
gegen kann das IPI-Niveau der Garne durch die
hochfrequente Auskdmmung im Verhéltnis zu
tieferen Kammspielzahlen gehalten und in den
meisten Fillen sogar verbessert werden (Abb. 3).

Der Kreis schliesst sich, indem dadurch die un-
Improving IPI values through C<A+P+D*
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Abb 3: IP[-Werte

vermeidlichen, seltenen Garnschwachstellen, die
in der Weiterverarbeitung besonders storend sind,
jetzt meist auf einem hoheren Kraft-/Dehnungs-
niveau angesiedelt sind als bei der Produktion
mit niedrigeren Kammspielzahlen. Vergleiche
von Single-Jersey-Gestricken haben ferner erge-
ben, dass diejenigen aus Garn, gekimmt, auf der
E 65 gleichmiissiger ausfallen als diejenigen der
Vorgdngergeneration. Hier hat das neue Streck-
werk einen massgeblichen Anteil.

Zusammenfassung
Rieter hat auch bei der Entwicklung der E 65 /
E 75-Kdmmmaschinen den Fokus auf definierte
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Qualitit im Garn sowie in der Fertigware gelegt.
Als Systemanbieter in Verantwortung gegeniiber
unseren Kunden ein unbedingtes Muss.

SANTEX-Gruppe

Gemdss vereinzelten Mitteilungen in der Pres-
se und einem Rundschreiben an ihre Vertreter
beendet die SANTEX-Gruppe ihre wihrend
22 Jahren erfolgreiche Zusammenarbeit mit
dem in Pfaffhausen/Ziirich domizilierten und
unter dem Namen SANTEX Projekt + Verkauf
aktiven Marketing- und Verkaufsbiiro zum 31.
Dezember 2006. Der Verkauf der Santex-Textil-
maschinen wird inskiinftig von einer eigenen
auch physisch bei Santex in Tobel integrierten
Verkaufsorgansiation unter dem Namen Santex
Group International AG weitergefiihrt.

Die Mitarbeiter des Biiros in Pfaffhausen/Zii-
rich werden ihre Spezialisierung und Erfahrung
in die neu gegriindete SWISSTEX MACHINERY
INC. einbringen, welche ab 1. Januar 2007 von
Uwe J. Sick, dem bisherigen Projekt- und Ver-
kaufsdirektor der Santex AG, gefiihrt wird.

Die SWISSTEX MACHINERY INC. konzen-
triert sich auf Gesamtprojekte in der Textilver-
edlung mit Schwerpunkt Maschenwarenausrii-
stung, insbesondere Neubauten, Ergdnzungen
und Modernisierungen. Das Gesamtpaket um-
fasst Produktionsanlagen, Elektro- und Rohr-
leitungsengineering, Infrastruktur, Gebdude-
technik, Automatisation, Prozess- und Verfah-
renstechnik, Anlagenunterhalt und Logistik.
Das Unternehmen nutzt dabei ein Netzwerk von
Spezialisten, die unterstiitzend fiir SWISSTEX
MACHINERY INC. titig sind.

So erreichen
Sie die
Redaktion:
E-Mail:

redaktion@mittex.ch

SPINNERE!/I

Rotorspinnmaschine R 40:
langer, sparsamer, einfacher und

flexibler

Die neueste Version der erfolgreichen Rotorspinnmaschine R 40 von Rie-
ter ist nach ausfiihrlichen Tests bei Kunden frei zum Verkauf. Sie ist noch
wirtschaftlicher: Maschinenlédngen von bis 400 zu Rotoren sind realisier-
bar, der Energieverbrauch ist um mehr als 7 % gesunken, die Bedienung
ist einfacher geworden. Effektgarneinrichtungen fithrender Hersteller als
Option erhéhen die Flexibilitidt der Investition.

Die Wirtschaftlichkeit des Rotorspinnens resul-
tiert aus seiner hohen Produktivitt in Kombi-
nation mit einem geringen Energieverbrauch.
Die Anwender der Rotorspinnmaschine R 40
konnen dank hoher Spinnstabilitit und neu
entwickelter Technologieteile wesentlich effizi-
enter produzieren als frither.

Hohe Produktivitdt mit 400 Ro-
toren auf kleinster Flédche

Die neueste Version der R 40 mit bis zu 400 Ro-
toren und 4 Robotern erreicht jetzt Rotordreh-
zahlen von 160000 min-1 und Liefergeschwin-
digkeiten von bis 350 m/min. Die frequenzge-
steuerten Antriebe lassen sich schnell und genau
am Maschinenpaneel einstellen. Partiewechsel
in kurzer Zeit, hohe Lieferungen und Dreh-
zahlen ergeben eine maximale Produktivitit.

Niedriger Energieverbrauch um
weitere 7 % gesenkt

Die weiterentwickelte Antriebstechnik, zusam-
men mit einer optimierten Lagertechnik, fiihrt
zu einer Energieeinsparung von mehr als 7%
gegentiber den friiheren Versionen der R 40, die
schon als sehr energieeffizient bekannt sind. Die
ersten Kunden der neuen R 40 konnten diesen

der Weiterverarbeitung nicht sichtbar sind. Das
R 40 Garn mit der hervorragenden Qualitit und
den garngleichen Ansetzern bekam den Namen
ComfoRo®. Auch Anwender mit wenig Erfah-
rung konnen bei dieser Maschinengeneration
eine hervorragende Ansetzerqualitit erreichen,
da die Einstellung jetzt wesentlich einfacher ist.
Der Bediener bekommt vom EXpert Piecing Sy-
stem (XPS) des R 40 Roboters einen Vorschlag
zur Einstellung, den er dann per Tastendruck
{ibernimmt. Viele Kunden mit 4lteren R 40 ha-
ben die vereinfachte Einstellung XPS bereits als
Nachriistung gekautft.

Moderne Effektgarneinrichtung
fiir schnellste Reaktion auf Ande-
rungen der Garnmarkt-Bediirfnisse
Mit einer zusitzlichen Effektgarneinrichtung
lzsst sich auf der R 40 eine grosse Vielfalt von
Effektgarnen herstellen. Die R 40 bietet das Po-
tential zur maximalen Ausnutzung der Einrich-
tungen von spezialisierten Herstellern. Slubs,
Multitwist- und Multicount-Effekte sowie eine
Kombination von Multicount und Slubs sind
die umfangreichen Moglichkeiten. Unter dem
Namen VARIOspin bietet Rieter das System von
Caipo integriert in die R 40 ab Werk an. Dazu

Vorteil selber feststellen
und sind damit hoch
zufrieden, da Energie
eine stetig wachsende
Grosse bei den Garn-
herstellkosten ist.

Einfache Einstel-
lung fiir hohe
Qualitat

Die R 40 erzeugt mit der
AEROpiecing-Techno-
logie Ansetzer, die prak-

WR WEBEREI RUSSIKON AG

Madetswilerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon,
Tel. 01 956 61 61, Fax 01 956 61 60
Verkauf: reni.tschumper@webru.ch
Betrieb: josef.lanter@webru.ch
* Fantasiegewebe
® Buntgewebe
e Plisségewebe
® Drehergewebe

e Sari

e Mischgewebe
 Rohgewebe
e Voilegewebe

tisch garngleich und in
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