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SPINNEREI

Verlangerungen von AUTOCORO
312 und AUTOCORO 360 — neue
Wege der Kapazitatserhéhung

Waltraud Jansen, Schiafhorst, Zweigniederlassung der Saurer GmbH Co. KG, Monchenglad-

bach, D

Weltweit produzieren mehr als 1°000 Maschinen der relativ jungen Gene-
ration Autocoro 312. Zahlreiche dieser maximal fiinf Jahre alten Maschinen
haben 312 Spinnstellen. Nun kénnen diese Maschinen verldngert werden
und die gleiche Anzahl Spinnstellen erhalten wie der neue Autocoro 360
(Abb. 1). Auf diese Weise erzielen Unternehmen eine bis zu 15 prozentige
Kapazitdtserhéhung, mit der sie flexibel auf ihren Markt reagieren kén-
nen. Zudem amortisiert sich diese Ampassung in kiirzester Zeit.

Diese neuen Moglichkeiten wecken auch das
Interesse der Spinnereien, die sich auf dem
Gebrauchtmaschinenmarkt eindecken. Seit ei-
nigen Jahren ist eine Verlagerung der Produk-
tionskapazititen von West nach Ost im Gange,
verbunden mit einer gleichzeitigen Stilllegung
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Abb. 1: Autocoro 360

zahlreicher Kapazititen in westlichen Landern.
Dass sich Maschinen im Laufe ihres Produkti-
onslebens an verschiedenen Standorten befin-
den, ist grundsitzlich nicht neu. Neu ist jedoch,
dass auch relativ junge und leistungsfahige Ma-
schinen auf Weltreise gehen. So produziert so
mancher Autocoro 312, der urspriinglich fiir die
Herstellung relativ feiner Strickgarne in Ame-
rika mit einer entsprechenden Ausstattung in-
stalliert wurde, heute mit gleicher Ausstattung
in Pakistan grobe Denimgarne. Eine Anpassung
der Maschinen an die neuen Bedingungen ist
sowohl technologisch als auch wirtschaftlich
sinnvoll.

Der Kénigsweg: Verldngerung in
Kombination mit einer Automati-
sierung

Der optimale Automatisierungsgrad eines Au-

tocoros hingt in hohem Masse von der Anzahl

Spinnstellen ab. Bei der Herstellung mittelfei-
ner bis feiner Garne mit hoher Spinnstabilitit
sind zwei Coromat-Einheiten selbst bei 312
Spinnstellen nicht immer ausgelastet. Eine
verldngerte Maschine schopft das Potential
der Automatisierung jedoch in vollem Umfang
aus. Umgekehrt konnen bei der Herstellung
grober Garne, bei kleinen Kreuzspulen und bei
schlechtem Laufverhalten zwei Coromat-Ein-
heiten zuwenig, drei hingegen zuviel sein. Eine
optimale Auslastung gewihrleistet eine Verldn-
gerung, die mit einer zusdtzlichen Automatisie-
rung gekoppelt ist.
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Diese Form der Maschinenaufwertung bie-
tet nur der Autocoro, denn er ist die einzige
automatische Rotorspinnmaschine, die nach-
traglich sowohl verldngert als auch mit einem
oder mit zwei zusitzlichen Coromat-Einheiten
ausgestattet werden kann (Abb. 2). Sei es im
Rahmen einer allgemeinen Modernisierung,
durch eine Verlagerung des Maschinenparks
oder durch eine allgemeine Umstellung des
Produktportfolios, Autocoro Kunden brauchen
in Bezug auf die Maschinenldnge und Automa-
tisierung keine Kompromisse zu machen.

Schnelle Amortisation und langfri-
stig geringere Garnherstellkosten

In zahlreichen Fillen amortisiert sich die In-
vestition einer Verldngerung inklusive einer
zusitzlichen Automatisierung in weniger als
zwei Jahren. Die Garnherstellkosten sinken um
bis zu zehn Prozent. Fiir das folgende Praxisbei-
spiel ergibt sich unabhédngig von der Garnfein-
heit pro Maschine eine jihrliche Einsparung
von mehr als 5’000 Euro (Abb. 3). Die Gebdude
sind meist in ausreichender Grosse vorhanden,
weitere Kosten fiir die Beleuchtung und Klima-
tisierung entfallen ebenso wie zusitzliche Per-
sonalkosten, denn die nun langeren Maschinen
konnen meist durch den bereits vorhandenen
Personalstamm bedient werden. Im Rahmen ei-
ner Verldngerung werden klassische Verschleiss-
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teile, wie zum Beispiel Transportbdnder und die
Antriebsriemen fiir Rotoren und Auflosewalzen,
komplett erneuert. Das entlastet das Ersatzteil-
budget der Spinnerei fiir viele Jahre.

Ein weiterer Vorteil der Maschinenverldn-
gerungen ist die einfache Eingliederung der
zusitzlichen Sektionen in die vorhandene Ma-
schine. Die verlingerte Maschine kann rasch
in den Produktionsprozess eingegliedert wer-
den. Die neuen Maschinenverlangerungen bei
jungen Autocoro Maschinen haben sich bereits
in zahlreichen Markten als intelligente Mass-
nahmen zur Produktivititserhohung bewhrt.
Schnell, sicher und preiswert werden vorhan-
dene Ressourcen in wertschdpfendes Produk-
tionspotential gewandelt, verbunden mit einer
langfristigen Senkung der Garnherstellkosten.

E-Mail-Adresse

Inserate

keller@its-mediaservice.cc

WEBEREIVORBEREITUNG

BENNINGER Indigo-Farbetechno-

logie

Michael Coutsicos, BENNINGER AG, Uzwil, CH

Das kontinuierliche Firben von Garn auf Kettschlichtfarbeanlagen mit
offenen Firbetrégen wird bereits seit (iber 20 Jahren praktiziert. Ver-
besserungen an den offenen Denim-Kettfdrbetrégen sind jedoch nur in
begrenztem Masse méglich. Unter Beriicksichtigung der heutigen wirt-
schaftlichen und 6kologischen Anforderungen hat BENNINGER ein Ver-
fahren zur Indigo-Fdrbung in geschlossenen, stickstoffgefluteten Tr6gen
entwickelt und erfolgreich eingefiihrt. Der vorliegende Artikel beschéftigt
sich mit den wichtigsten Merkmalen und Vorteilen dieser Technologie.

Konzept des Firbetrogs

Der patentierte BENNINGER Trog ist ein ge-
schlossener Trog mit einem Garneinlass und
einem Garnauslass. Sowoh!l Einlass als auch
Auslass verfiigen iiber eine Sauerstoffsperre. Der
Trog ist in zwei Kammern unterteilt. Zuerst ge-
langt das Garn zum Tauchen und Benetzen in
die erste Kammer mit einer Linge von 6,6 m.
Dann wird es durch flexible Quetschwalzen ge-
fiihrt, bevor es die 6 m lange Reaktionskammer
erreicht. Wahrend des Indigo-Farbevorgangs

9. Empa-Textiltagung EMPAK

Entwicklung funktionaler Fasern
fur das Wohlbefinden
des Menschen

In 10 Referaten von namhaften Spezialisten aus Forschung
und Industrie werden innovative Wege zu neuen funk-
tionalen Fasern und deren Anwendungen erlautert.
Zukinftige Trends im Faserbereich, aber auch Probleme
bei der Umsetzung in die Praxis, sind weitere Schwer-
punkte dieser ganztégigen Veranstaltung. Angesprochen
sind Textil-Fachpersonen aus Entwicklung/Produktion.
Tagungssprache: Deutsch; Poster willkommen.

mit 98 % reinem Stick-
stoff geflutet. Die Stick-
stoffzufuhr wird tiber
ein  Durchflussventil
geregelt. Das Stickstoff-
Durchflussvolumen pro
Trog betrigt ca. 50 bis
70 1/min, das Flotten-
volumen pro Trog auf
Uberlaufniveau 360 1.
Zusitzlich zu den 360
1 im Trog befinden sich
ca. 70 1 Flotte in der
Uberlaufkammer. Ins-
gesamt ergibt das ein
Flottenvolumen  von

sind beide Kammern
<

Datum: Donnerstag, 26. Oktober 2006 430 1 pro Trog.
Ort: Empa-Akademie, Uberlandstr.129
CH-8600 Dubendorf bei Zirich Zirkulationskreis-
Kosten: CHF 360.- (inkl. Essen, Getrénke)
Anmeldung: Bis 18. Oktober 2006 lauf der Flotte
unter www.empa.ch/Textiltagung bf' der Indigo-
Auskunft:  Brigitte Niepoort, Férbung
Empa, Lerchenfeldstr. 5 Jeder Trog wird durch
CH-9014 St. Gallen, Schweiz eine  Zentrifugalpum-

Tel. ++4171274 7126
Fax ++41 71274 78 62

E-mail: brigitte.niepoort@empa.ch

pe gefiillt. Jede Pumpe
arbeitet mit einer Lei-
stung von 80 I/min. In
diesem Fall erfolgt die

Flottenumwilzung pro Trog alle 4,5 Min. Di-
ese hohe Umwilzrate kann nur aufgrund der
sauerstofffreien Atmosphdre in den Firbetrd-
gen erzielt werden. Der Flottenriickfluss wird
durch den geringfiigig niedrigeren Stand im

Sauerstoff-
sperre

Quetschwalzen

G\

Reaktions-
ich

Fdrbetrog

Mischtank im Vergleich zum theoretischen Ni-
veau in den Fdrbetrdgen ermdglicht. Fiir eine
aus 6 Trogen bestehende Firbeanlage betrigt
das erforderliche Indigo-Flottenvolumen 3’600
| (einschliesslich Mischtank). Im Vergleich zu
herkommlichen Kettschlichtfirbeanlagen, die
8'000 bis 12’000 I Flotte bendtigen, ist das von
BENNINGER entwickelte Verfahren daher we-
sentlich sparsamer.

Jeder Trog kann auch als einzelne Firbe-
einheit mit eigenem Flottenkreislauf genutzt
werden. So konnen die multifunktionalen Tro-
ge unabhingig vom eigentlichen Farbeprozess

Theoretisches Niveau
Uberlaufniveau

Misch- Trog
tank

Zirkulationskreislauf der Flotte
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