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en sowie durch unsere internationalen Textil-

Showrooms.»

«Wir haben auf der Lyon Mode City, der
Expofil und der Texworld bereits viele positive
Reaktionen auf unsere Produktinnovationen
erhalten; grosse Marken und Héandler haben bei

\ 5

Abb. 4: creora® — hitzebestindiges Elasian

unseren Partnerunternehmen um Textilmuster
angefragt», so Greg Vas Nunes weiter. «Wir star-
ten eine neue Werbekampagne, sind auf grossen
internationalen Messen vertreten und verpflich-
ten uns in allen Geschiftsbereichen zu hichster
Klasse und Performance. Sei es ein neues, in-
novatives Produkt oder unser Anspruch an die
einwandfreie Qualitdt unserer Service-Dienst-
leistungen — es geht immer noch besser. Wir
sind stdndig auf der Suche nach neuen Mog-
lichkeiten, uns und unsere Produkte weiter zu
entwickeln und unsere Kunden weiterhin mit
Elastan allererster Giiteklasse zu beliefern.»
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Die neue BT 923

— Zukunfts-

weisendes Konzept setzt neue

Massstabe

Vera Stepanska, Rieter CZ a.s., Usti nad Orlici, CZ

Die BT-Maschinen von Rieter sind bekannt fiir Wirtschaftlichkeit in der
Produktion, Flexibilitdt in der Anwendung und hohe Zuverléssigkeit. Die
neue halbautomatische Rotorspinnmaschine BT 923 stellt Rotorgarne mit
hoher Qualitat und einem hervorragenden Preis-Leistungs-Verhéltnis her.
Die vollstdndig neu gestaltete BT 923 steht an der Spitze der halbautoma-
tischen Rotorspinnmaschinen und setzt neue Massstébe.

Das vollig neue Maschinenkonzept zeichnet

sich hauptsichlich in drei Innovationsberei-

chen aus:

® [Lgsungen fiir gesteigerte Produktivitdt

e ergonomischer und bedienungsfreundlicher
Aufbau

© Systeme zur Verbesserung und Uberwachung
der Garnqualitit

Wirtschaftlichkeit in der Produk-

tion

Bei Produktivitdtserhohungen mit halbauto-

matischen Maschinen geht es hauptsichlich

um die Ausgewogenheit. Verschiedene Aspekte

miissen beriicksichtigt werden:

e optimale Liefergeschwindigkeit mit Bezug
auf manuelles Doffen

® optimale Rotordrehzahl mit Bezug auf die
haufigsten Garnapplikationen

e optimaler Aufbau, um die Bedienung zu
entlasten

Die neue BT' 923

Im Zuge der vollstindigen Neugestaltung
der BT 923 wurden technische Neuigkeiten
eingefiihrt, die beachtliche Produktivitdtsfort-
schritte bewirkt haben. Die Maschine wendet

das bewihrte Ansetzerprinzip der fritheren BT
903-Version an. Anstelle kleiner Anpassungen
bestehender Losungen wurden innovative und
tiberzeugende Konzepte realisiert.

Vera Stepanska

Die in der Praxis erreichbare Rotordrehzahl
von 110000 min"! und die Liefergeschwindig-
keit von 200 m/min tragen zur bedeutenden Er-
héhung des Produktivititspotenzials der BT 923
bei. Um die Produktivitdt zu maximieren, kann
die Maschine auf bis zu 360 Einheiten verlin-
gert werden. Im Vergleich zu anderen halbau-
tomatischen Maschinen kann die Geschwindig-
keit um ca. 10 bis 15 % erhoht werden, je nach
Rotorgarntyp. Als Folge dieser Produktivititser-
hohung amortisiert sich die BT 923 schneller
als andere Maschinen.

Ergonomischer Aufbau

Halbautomatische Rotormaschinen bendtigen
einen hoheren Bedienungsaufwand als Maschi-
nen mit Robotern. Deshalb war bei der BT 923
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Der ergonomische Aufbau der Sektion bietet
beste Arbeilsbedingungen

das Ziel, den Maschinenaufbau so bedienungs-
freundlich wie moglich zu machen, d.h., den
Bedienungsaufwand zu verringern und alle Vor-
ginge einfacher und schneller zu machen. Das
halbautomatische Ansetzen mit Hilfe der Bedie-
nungstellt den Schliisselvorgang dar. Hier ist der
Zugang zur Spinnstelle sehr wichtig. Infolge der
Neuanordnung der Sektion ist die Arbeitshohe
tiefer als frither, auch mit 42 Kannenhdhe. Mit
einer Teilung von 230 mm konnen 18“ Kannen
leicht aufgenommen werden. Gleichzeitig kann
die Bedienung direkt auf die Maschine zuge-
hen, ohne zusitzliches Gerit. Grosse Kannen,
und damit verbunden weniger Kannenwechsel,
reduzieren die Anzahl Garnverbindungen und
verbessern somit die Garnqualitit.

Die BT 923-Maschine ist mit zwei Trans-
portbdndern ausgeriistet. Die Bedienung wird
dadurch enorm entlastet. Dieser Aufbau stellt
sicher, dass die Spulen nicht verwechselt wer-
den, wenn unterschiedliche Garntypen auf je-
der Maschinenseite gesponnen werden. Die zwei
Binder konnen als Zwischenlager verwendet

werden, sodass die Bedienung ihre Arbeit opti-

Zwei Transportbéinder fiir flexiblen Betrieb

mal einteilen kann. Um die Maschine flexibler
zu machen, wurde die Spinnbox C 120 so ge-
staltet, dass die meisten Vorginge schnell ohne
Werkzeuge und Lehren ausgefiihrt werden kon-
nen. Jede Auswechslung von Teilen wird somit
schneller und einfacher erledigt.

Umfassende Lésungen ermogli-
chen Qualitédtsverbesserungen
Das gewaltige Know-how von Rieter beziiglich
Entwicklungen in der Textiltechnologie und der
Maschinenherstellung schldgt sich auch in der
neuen Spinnbox C 120 nieder. Die neue Ein-
heit basiert auf dem Grundsatz eines zentralen
Saugsystems fiir Technologieluft und Rotoren
ohne Ldcher. Ein zentrales Saugsystem sorgt
fiir optimale Spinnbedingungen in den Rotoren
ohne Locher. Rotorlager aus Keramik erlauben
bei hohen Rotordrehzahlen niedrige Faden-
bruchraten und lange Standzeiten. Dank eines
neuen Konzepts der Schmutzausscheidung so-
wie optimiertem Trichter und Faserstrom zur
Rotorwand weist Garn der BT 923 verbesserte
Werte fiir CV, IPT und Festigkeit sowie weniger
Verunreinigungen auf.

Q@ -

Die newe Spinnbox C 120 macht keine Kom-
promisse hinsichtlich der Garnqualildit

AUTOvac

Ein automatisches System gewéhrleistet stabile
Vakuumbedingungen durch die automatische
Anpassung der Druckstufen entsprechend der
Bedienungseinstellungen. Das System verhin-
dert Vakuumschwankungen, die hauptsichlich
durch einen vollen Schmutzfilter verursacht
werden. Diese Vakuumverluste werden automa-
tisch ausgeglichen. Dadurch kann ein kleineres
Vakuum eingestellt werden, was Energieeinspa-
rungen ermdoglicht.

SPINNERE!/

Fithrendes, halbautomatisches An-

setzersystem

Die BT 923 wendet das fiihrende Prinzip des elek-
tronisch gesteuerten Ansetzens mit AMIspin®
an. In Verbindung mit Qtop® wird die Gleich-
missigkeit und Stabilitit der Ansetzer sowie das
schnelle Anfahren der Maschine garantiert.

AMIspin® Anspinnprinzip

Dieses Prinzip hat sich auf den friiheren
BT 903-Versionen erfolgreich bewzhrt. Andere
halbautomatische Konzepte konnten beziig-
lich Ansetzerqualitdt und Einfachheit der Be-
dienung nicht mithalten. Es ist einzigartig in
seiner Einfachheit und Zuverléssigkeit. AMIspin
steuert exakt den Beginn der Bandzufiihrung
und den Beginn der Garnerzeugung durch den
Lieferzylinder. Das Ansetzen aufgrund dieser
beiden definierten Positionen stellt sicher, dass
die Ansetzparameter der Einstellung genau ent-
sprechen.

Um beste Garn- und Ansetzerqualitit auch
bei Hochstgeschwindigkeiten von 200 m/min
zu gewdhrleisten, ist die BT 923 mit einem Un-
terdruck-Lingenkompensationssystem — ausge-
riistet. Wahrend der Beschleunigungsphase der
Spule nach dem Anlauf liefert der Rotor eine
Garnreserve. Die Schlaufenausgleichseinrich-
tung saugt gelieferte Garnreserven an, sodass
das Garn ohne Schlaufen oder Schaden aufge-
wickelt wird.

Qtop® stellt sicher, dass die Ansetzerqualitdt
auch von sehr feinen Garnen sichergestellt ist.
Beschiidigte Fasern werden im Offnungsbereich
durch die Qtop®-Funktion pneumatisch vom
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Ein Unterdruck Lingen-Kompensationssys-
tem erlaubl das Anspinnen bei hoben Ge-
schwindigheiten

Band entfernt. Die Fasern werden wihrend ei-
ner genau definierten Zeit aus dem Offnungs-
bereich weggefiihrt. Dadurch wird der Ansetzer
nur aus frisch gelieferten Fasern mit voller
Faserlinge gebildet. Andere mechanische Lo-
sungen fiir das halbautomatische Ansetzen sind
zu langsam, um eine Beschddigung der ersten
Fasern zu verhindern, und kénnen den unun-
terbrochenen Faserstrom an den Ansetzer nicht
gewihrleisten.

1Qplus® - Garnreiniger der neuen
Generation

Die BT 923 kann mit den IQplus®, dem neu-
esten optischen Garnreiniger von Rieter, ausge-
riistet werden. Dieser bietet eine hohere Aufls-
sung und Messgeschwindigkeit als die friihere
Version. Die Einstellung des 1Qplus® wird an
der Maschinenbedientafel vorgenommen, die
Sensoren gemdss der eingestellten Garnfeinheit
automatisch kalibriert. Die Daten werden direkt
im Sensor ausgewertet, in dem der Prozessor
eingebaut ist.

Nach der Klassifizierung aller festgestellten
Fehler zeigt eine Qualititsmatrix eindeutig die
identifizierten Fehlerkategorien sowie die aus
dem Garn entfernten Garnfehler an.

Der neue oplische Garnreiniger 10plus®
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Tabelle BT 923 Hauplfunktionen und Parameter

i

| BT 923 Hauptfunktionen und Parameter

Neues Design mit optimiertem Fasertransportkanal und Komponenten fiir

Spinnbox C 120 verbesserte Garnqualitét, sowie Ein- und Ausbau mit nur wenigen Werkzeugen
Rotordrehzahl Bis zu 110'000 U/min
Liefergeschwindigkeit Bis zu 200 m/min
Maschinenlange Bis 360 Rotoren pro Maschine
Sektion Neues Design mit einer Boxteilung von 230 mm
und einer ergonomisch niedrigen Arbeitshohe
Antrieb Ein oder zwei unabhéngige Antriebe pro Maschinenseite
I e
Spulentransport Zwei unabhéngige Transportbander
Spularm Automatisches Abheben nach Fadenbruch

Spulenformate

Bis zu 4,5 kg und 320 mm Durchmesser

Standardkannen bis zu 18" Durchmesser und 42"

faneldE Hohe passen unter die Maschine

Anspinnhilfe AMispin®, Qtop® und Unterdruck-Langenkompensation
Garniiberwachung Mit dem optionalen Rieter IQplus®-Garnreiniger
Unterdruckregulierung AUTOvac-System mit automatischer Regulierung
Flammgarneinrichtung Optional integriertes System fur Effektgarnherstellung

Die BT 923 eréffnet dem Kunden
erweiterte Moglichkeiten

Die BT 923-Maschine bietet grosste Flexibili-
tdt durch getrennte Antriebe. Zwei verschiede-
ne Garne konnen auf der gleichen Maschine
gleichzeitig gesponnen werden. Die gegensei-
tige Unabhéngigkeit der zwei Maschinenseiten
gilt auch fiir den Transport der aufgewickelten
Spulen.

Die Flammgarneinrichtung von Rieter, die
in der bestehenden Maschinenelektronik voll
integriert ist, bietet dem Kunden weitere Vielsei-
tigkeit. Die Maschinenparameter sowie die Ein-
stellungen der Flammgarneinrichtung konnen
an der Maschinenbedientafel eingegeben wer-
den. Massgeschneiderte Effekte konnen einzeln
programmiert und durch die SLUBLink-Spei-
cherkarte vom PC in die Rotorspinnmaschine
direkt iiberspielt werden.

BT 923 - ein zu-

zwei getrennte Antriebe und zwei unabhingi-
ge Transportbdnder gewdhrleistet. Die neuen
Merkmale fiir verbesserte Garnqualitiit bringen
konstant hohe Garnwerte.

Der Vorstand der SVT
begriisst die folgenden
neuen Mitglieder:

Bachmann Susanne, STF Wattwil
Egli Corinne, TVS St. Gallen
Jud Roland, Schoeller Textil AG

Widmer Jolanda, Zofingen

kunftsweisendes
Konzept

Mit 360 Spinnstellen je
Maschine und Rotor-
drehzahlen von bis zu
110°000 min! ist die
Produktivitdt der BT
923 bedeutend erhoht
worden. Die vergrisser-

WR WEBEREI RUSSIKON AG

Madetswilerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon,
Tel. 01 956 61 61, Fax 01 956 61 60
Verkauf: reni.tschumper@webru.ch
Betrieb: josef.lanter@webru.ch
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