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Farbenfroh.

OPAL - das neue.
Fadenkreuzeinlese-System

www.staubli.com

Mit der neuen Fadenkreuzeinlese-
Maschine OPAL lesen Sie automatisch und
in unglaublichem Tempo 1:1 Fadenkreuze
in bis zu 230 cm breite Webketten ein. Die
elektronische Garn-Detektion ermdglicht
sogar verschiedenfarbige Garne innerhalb
derselben Fadenschicht direkt zu erkennen
und in der gewunschten Reihenfolge weiter
zu verarbeiten. Samtliche Folgeprozesse fur
das Weben hochwertiger und farbenfroher
Gewebe werden mit OPAL sicherer, einfacher
und schneller. Fragen Sie jetzt lhren lokalen
Staubli-Berater fur eine Demonstration an.
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Europdische Messen von internationalem Format

Wie jedes Jahr ldutete die Heimtextil in Frankfurt den Messereigen auf
den europdischen Biihnen ein. Heute berichten wir auf den Seiten 23
— 29 neben der Heimtextil auch tiber die wichtigste Sportbekleidungs-
und Sportartikelmesse in Europa, die ISPO in Miinchen, und tiber die
internationale Fachmesse fiir Body-, Beach- und Legwear, die BODY
LOOK.

Trotz des Riickgangs der Textilproduktion in vielen europiischen Lin-
dern sind diese Messen Gradmesser fiir das Konsumverhalten in Europa.
So zeigten sich die Messeveranstalter in diesem Jahr bereits sehr zufrieden mit den Besucherzahlen,
und die Aussteller lobten die Qualitit der Fachbesucher.

Grossere Kauflust und steigende Konjunktur

Nach Umsatzeinbussen in den vergangenen Jahren setzen die Hersteller von Haus- und Heimtex-
tilien 2006 auf eine grossere Kauflust und eine steigende Konjunktur. Dementsprechend herrschte
anlésslich der 36. Heimtextil Aufbruchstimmung in Frankfurts Messehallen. 2'810 Aussteller aus 73
Lindern prisentierten unter dem Motto «The art of home fashion» ihre neuesten und trendigsten
Produkte. Mit insgesamt 89’073 Fachbesuchern erreichte die Messe annihernd das Ergebnis des
Vorjahres (2005: 90'346). Aus dem Ausland gab es mit 53'205 Besuchern einen Zuwachs (2005:
51°848), aus dem Inland einen Riickgang auf 35’868 Besucher (2005: 38'498).

Schweizer Aussteller zufrieden

Stellvertretend fiir die Schweizer Aussteller meinte Beatrice Kleiner, Geschiiftsfiihrerin der Schloss-
berg Textil AG, Schweiz: «Die Heimtextil war ein guter Auftakt fiir das Geschiftsjahr 2006, von dem
wir erwarten, dass es flir unser Unternehmen genauso umsatzstark werden wird wie das Vorjahr.
Was mich dieses Jahr so iiberzeugt, ist die grosse Zahl von positiv gestimmten und sehr motivierten
Heimtextil-Besuchern. Wir hatten Kunden aus aller Welt am Stand, und fahren mit erfiillten Erwar-
tungen nach Hause.»

Die beste ispo winter aller Zeiten

Bei der ispo winter 06, die vom 29. Januar bis 1. Februar 2006 auf den 160’000 m* der Neuen Messe
Miinchen stattfand, wurde bereits im Vorfeld ein Veranstaltungsrekord gegentiber 2005 offensicht-
lich: 17806 (1°600) Aussteller aus 49 (44) Lindern, 81 % (82) davon aus dem Ausland, prasentierten
ihre Produkt-Innovationen und aktuellen Fashion-Kollektionen auf der international fithrenden
Leitmesse in Miinchen — soviele Aussteller wie noch nie zuvor, seit Bestehen der ispo.

BODY LOOK

Rund 3’600 Fachbesucher aus 24 Lindern — dies ist die positive Bilanz der internationalen
Wischefachmesse BODY LOOK, die vom 27. bis 29. Januar 2006 zum achten Mal auf dem Leipziger
Messegelinde stattfand. Damit hat sich das Besucheraufkommen zu Deutschlands einziger inter-
nationaler Fachmesse fiir Body-, Beach- und Legwear gegeniiber der Vergleichsveranstaltung im
Februar 2005 mit 3’480 Hindlern leicht erhht.

Ein erfreulicher Jahresauftakt fiir die gesamte Branche!

Dr. Roland Seidl
Chefredaktor

Titelbild: Heimtextil 2006; Quelle Messe Frankfurt
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Benchmarks setzen.
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Grossere Weltanbauflache fiir
Baumwolle in 2006/07 - gerin-
gere Garn- und Gewebeproduk-

tion*

Dr. Roland Seidl, Redaktion «mittex», Wattwil, CH

Die Weltanbauflédche fiir Baumwolle wird in der Saison 2006/07 voraus-
sichtlich um 3 % auf 35,7 Millionen Hektar wachsen, begiinstigt durch die
héheren Preise der laufenden Saison. Die Flache in den USA wird voraus-
sichtlich abnehmen, die Anbaufldche in Pakistan hingegen unverdndert
bleiben. Die Weltbaumwollproduktion diirfte 25,3 Millionen Tonnen er-
reichen, vergleichbar mit der Saison 2005/06, aber unter dem Rekord von
26,3 Millionen Tonnen in der Saison 2004/05.

Fiir 2006/07 ist laut ICAC im Vergleich zu
2005/06 mit niedrigeren Weltmarktpreisen zu
rechnen. Diese Prognose wird gestiitzt durch ei-
nen zu erwartenden Riickgang der Nettoimporte
Chinas. Die Welt-Baumwollproduktion wird fiir
2005/06 auf 25,1 Millionen Tonnen geschitzt,
ungefihr 5% weniger als in der letzten Saison,
aber immer noch die zweithtchste bisher er-
reichte Produktionsmenge.

Riickgénge in der VR China und in
Pakistan

Die Baumwollerzeugung wird in der VR China
und in Pakistan voraussichtlich stark zuriick-
gehen, wihrend sie in Indien stabil bleiben,
in den USA hingegen einen Rekord von 5,2
Millionen Tonnen (2% héher als 2004/05) er-
reichen diirfte. Wahrend die Erzeugung in der
nordlichen Hemisphiire um ca. 4 % sinken wird,
geht man von einem 13 %igen Riickgang in der
stidlichen Hemisphre aus, da hier die Baum-
wollanbaufldche stark zurlickgenommen wird.
So wird fiir Brasilien ein um 24 % kleineres An-
bauareal prognostiziert.

Die Weltbaumwollverarbeitung  2005/06
wird voraussichtlich um 4% auf 24,3 Millio-
nen Tonnen ansteigen. Der Cotlook «A» Index
2005/06 liegt mit 65 cents/Ib um 13 % hoher als
in der letzten Saison. Diese Prognose beruht auf
der Erwartung hoherer Nettoimporte Chinas,
ausgelost durch die Kombination von riickldu-
figer inldndischer Produktion mit erwarteten
starken Zunahmen im Verbrauch.

*Nach Informationen von Cotton Report:
www.baumwollboerse.de

Weltproduktion von Garnen und
Geweben geringer — Garnbestinde
nehmen zu

Im dritten Quartal 2005 sank die Welt-Gewe-
beproduktion leicht unter das Rekordniveau
des vorangegangenen Quartals, erreichte aber
dennoch das zweithochste jemals verzeichnete
Ergebnis. Alle Regionen mussten Riickginge
hinnehmen. Ausser einem weiteren Anstieg in
Asien war die Reduzierung der weltweiten Garn-
erzeugung auf regionale Riickgdnge in Europa,
Nord- und Stidamerika zuriickzufiihren. Die
Weltgarnbestinde stiegen ausser in Europa
weiterhin an, wihrend die Weltgewebebestinde
schrumpften. Wihrend die Auftrdge fiir Garn
und Gewebe in Europa geringer waren, wurde
in Brasilien mehr geordert.

Die weltweite Garnerzeugung fiel im drit-
ten Quartal 2005 um 1,1 %, wobei Riickginge
in Europa (-8,8%), Nordamerika (-4.9 %) und
Stidamerika (-2.1%) zu verzeichnen waren.
Diese konnten nicht durch die zehnte Produkti-
onserhhung in Folge von 1,4 % in Asien ausge-
glichen werden. Im Vergleich zum Vorjahr war
die weltweite Garnerzeugung etwas geringer (-
0,2 %); mit Riickgdngen in Siid- und Nordame-
rika sowie in Europa (-12,0, -7,9 bzw. -3,8 %)
und Zunahmen in Asien (+4.2 %).

Die weltweite Reduzierung der Gewebepro-
duktion im dritten Quartal von 1,9 % ist auf ge-
ringere Erzeugungsmengen in Europa (-5,9 %),
Stidamerika (-1,7%) und Asien (-1,0%) zu-
riickzufiihren. Im Vergleich zum gleichen
Quartal des Vorjahres war die Situation stabil
(+1,1%), wobei Asien dominierte (+5,9 %), ge-
folgt von Nordamerika (+1,5%), wihrend Stid-
amerikas und Europas Erzeugung um 10,3 bzw.
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1,3%, geringer ausfiel. Die Weltgarnbestinde
erhohten sich im dritten Quartal 2005 um
3,3 %. Wihrend alle Regionen héhere Bestands-
mengen meldeten, waren diejenigen in Europa
um 3,9 % niedriger. Verglichen mit dem dritten
Quartal 2004 waren die Weltgarnbestdnde aller
teilnehmenden Regionen um 6,7% niedriger
(Nordamerika 10,4, Stidamerika 8,7, Europa
8,5 und Asien 5,5%).

Die Weltgewebebestéinde nahmen im dritten
Quartal 2005 um 1,8% ab. Stidamerika und
Europa verzeichneten die grossten Riickgidnge
(-3,0 bzw. -2,2 %), wihrend sich die Bestdnde in
Nordamerika (-0,9%) und Asien (-0,7%) nur
geringfiigig verinderten. Im Vorjahresvergleich
waren die weltweiten Gewebebestdnde im drit-
ten Quartal 2005 um 5,0% geringer. Alle Re-
gionen meldeten niedrigere Bestandsmengen,
vor allem Stidamerika (-8,7 %), aber auch Nor-
damerika (-6,8 %), Europa (-4,6 %) und Asien
(-2,9%).

Die Auftrige fiir Garne und Gewebe nahmen
in Brasilien im dritten Quartal 2005 zu (+1,5
bzw. +3,1%), wihrend sie in Europa um 0,4
bzw. 3,0 % fielen. Im Jahresvergleich waren die
Garnauftrage sowohl in Europa (-4,8%) als
auch in Brasilien (-5,0%) unter dem Niveau
von 2004. Auch die Gewebeauftrige waren im
dritten Quartal 2005 in Europa (-10,6%) und
Brasilien (-9,7%) erheblich niedriger im Ver-
gleich zum dritten Quartal 2004.

28. INTERNATIONALE BAUMWOLL-
TAGUNG BREMEN

22. bis 25. Méarz 2006
Tagungsprogramm unter
www.baumwollboerse.de
Anmeldungen kénnen online vorge-
nommen werden

Bremer Baumwollborse

Die Bremer Baumwollbdrse bietet vom
24. bis 28. April 2006 ein Baumwoll-Se-
minar an.

Teilnahmegebihr: 425.- EUR

Das Programm vermittelt Kriterien unter-
schiedlicher Baumwollsorten, traditio-
nelle Klassierung von Baumwolle ver-
schiedener Herkunftslander, Einweisung
in laborméssige Testmethoden wie HVI,
AFIS usw., Bedingungen der Bremer
Baumwollborse mit ihren Instrumenten
(Schiedsgericht, Arbitrage), Zahlungsver-
kehr im internationalen Handel und See-
versicherung. Interessenten sind gebe-
ten, sich bei der Bremer Baumwollbotrse
zu melden.

Info: neumann@baumwollboerse.de
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Der indische Textilsektor*

Dr. Roland Seidl, Redaktion «mittex», Wathwil, CH

Der indische Textilsektor ist einer der gréssten Wirtschaftszweige im Lan-
de. 2000/01 hatte die Textil- und Bekleidungsindustrie einen Anteil von
4 % des Bruttosozialprodukts, 14 % der industriellen Erzeugung und 18 %
der industriellen Beschiftigung. Weltweit zeigt Indien ebenfalls Prdsenz
und steht an zweiter Stelle hinter China bei der Baumwollgarn- und Ge-
webeproduktion und an fiinfter Stelle bei der Erzeugung von Synthetik-

fasern und Garnen.

Im Gegensatz zu anderen grossen Textilien pro-
duzierenden Léndern ist die Branche in Indien
hauptsichlich durch kleine Betriebe gekenn-
zeichnet, die separat entweder spinnen, weben
oder ausriisten und oftmals veraltete technische
Gerdte benutzen. Einige, meist grossere Firmen
arbeiten auf dem «organisierten Sektor», d.h.,
sie miissen sich nach zahlreichen Arbeits- und
Steuerregulierungen der Behorden richten. Die
meisten kleineren Betriebe unterliegen durch
ihre geringe Grosse weniger strengen Vor-
schriften, die meist leicht umgangen werden
konnen. Die Gehilter auf dem organisierten
Sektor liegen um bis zu 50 — 60 % hoher.

Verdnderungen durch Reformen
Die einmalige Struktur der indischen Textilin-
dustrie ist vor dem Hintergrund von Steuer-,
Arbeits- und anderen Regulierungen entstan-
den, welche den Sektor der arbeitsintensiven
Kleinbetriebe begiinstigen, wihrend grissere,
kapitalintensive Betriebe benachteiligt wurden
und werden. Im Riickblick betrachtet wurde der
Aufbau des Textilsektors eher durch die iiberwie-
gend drmeren Endkonsumenten in Indien selbst
beeinflusst als durch die Weltmirkte. Politische
Reformen, die in den 80er-Jahren begannen
und in die 90er-Jahre hineinreichten, haben zu
beachtlichen Verinderungen in den Bereichen
Technik und globale Positionierung gefiihrt, be-
sonders auf dem Spinnereisektor. Dennoch wiren
noch zahlreiche weitere Reformen, zum Beispiel
im Bereich der Weberei, Gewebeausriistung und
der Bekleidung, erforderlich, um Effizienz und
Konkurrenzfihigkeit zu erhohen.

Spinnerei
Trotz des laufenden Reformprozesses gab und
gibt es problematische Regulierungen, die die

*Nach Informationen von Cotton Report:
www.baumuwollboerse.de

Struktur des indischen Textilsektors weiterhin
formen: So gibt es die «Handgarnauflage»:
Die Spinnereibetriebe miissen einen Teil ihrer
Produktion zu einem festen Preis als handge-
wickelte Garnstringe den Handwebstuhlbetrie-
ben anbieten. Die aus dieser Bestimmung riih-
rende implizite Steuer fiir die Spinnereibetriebe
wurde zwar im Laufe der Zeit reduziert, ist aber
weiterhin signifikant hoch.

Die «Rohgewebeauflage»: Bis vor kurzem
waren vollstufige Betriebe dazu verpflichtet,
einen Teil ihrer Produktion zu einem festge-
legten Preis als Rohgewebe zu verkaufen. Die
Einhaltung dieser Regulierung bedeutete fiir
die Betriebe eine beachtliche finanzielle Schwi-
chung.

Vollstufige Spinnereien, die in anderen
Lindern einen Anteil von 70% an der inldn-
dischen Textilproduktion haben, liegen in In-
dien heutzutage bei 3%. Es gibt ungefihr 276
vollstufige Spinnereien in Indien, die meisten
sind in staatlicher Hand und gelten als finan-
ziell instabil.

Der Spinnereisektor ist aufgrund der Ab-
schaffung von Bestimmungen der stabilste und
technisch effizienteste innerhalb des indischen
Textilsektors. Die durchschnittliche Grosse der
Unternehmen ist gering und die Technik trotz
allem im Vergleich zu anderen Lindern veral-
tet. In der Saison 2002/03 gab es 1146 Kleinst-
betriebe und 1'599 grdssere, unabhingige Fir-
men.

Weberei und Strickerei

Der Web- und Stricksektor ist ebenfalls sehr
fragmentiert. Mit ungefhr 3,9 Millionen Hand-
webstiihlen, 380’000 unabhingigen Unterneh-
men (Grosse: 4 — 5 Webstiihle) in denen ca. 1,7
Millionen mechanische Webstiihle betrieben
werden. 137°000 Webmaschinen werden in den
vollstufigen Unternehmen betrieben. Moderne,
schiitzenlose Webmaschinen machen weniger
als ein Prozent der Gesamtkapazitit aus. Im
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Bereich der Gewebeausriistung gibt es 2’300
Betriebe, von denen 2'100 unabhéngig und 200
in Spinn-, Web- oder Strickeinheiten eingebun-
den sind. Bekleidung wird in Indien von zirka
77°000 Kleinunternehmen produziert.

Indiens Spinnereiverbrauch auf
Rekordho6he

Der Spinnereiverbrauch des indischen Subkon-
tinentes (Indien, Pakistan, Bangladesh) wird in
der Saison 2005/06 voraussichtlich einen Re-
kord von 30,3 Millionen Ballen (480 Ib) errei-
chen. Die Zunahmen im Verbrauch liegen iiber
dem Weltdurchschnitt (5,6 %) und leicht unter
dem durchschnittlichen indischen Wachstum
(11,7 %) der Saison 2005/06.

Der Subkontinent ist bereits der weltgrésste
Verbraucher von Baumwolle ausserhalb Chinas.
Anders als dort jedoch wird in Indien, Pakistan-
und Bangladesh tiber 90 Prozent der eigenen
Baumwollproduktion verbraucht. Der Inlands-
verbrauch fiir jedes einzelne der drei Linder
wird ebenfalls vorherige Rekorde tibertreffen:
Indien mit 16,8, Pakistan mit 11,8 und Bangla-
desch mit 1,8 Mio. Ballen.

Der Rekordinlandsverbrauch ist auf ge-
stiegene Umsitze im Einzelhandel sowie auf
Exportzuwichse bei Textilien und Bekleidung
zuriickzufiihren. Zusitzlich zu den Lohnkosten,
die weltweit zu den niedrigsten gehdren, und
keinerlei Zollauflagen seitens der Europdischen
Union hat das Auslaufen des Multifaserabkom-
mens die Textil- und Bekleidungsindustrie des
Subkontinents sehr konkurrenzfahig gemacht.
Die Vereinigten Staaten sind der grosste Baum-
wollexporteur mit einem Marktanteil zwischen
10 und 47 % in den letzten fiinf Jahren, jedoch
mit abnehmender Tendenz. Dies ist grdssten-
teils auf sinkende Marktanteile in Bangladesh
und Indien sowie auf den zunehmenden Handel
unter den Landern des Subkontinents zuriick-
zuftihren. Indien und Pakistan exportieren nun
Upland-Baumwolle nach Bangladesh. Indien
liefert ebenso Baumwolle nach Pakistan, nach-
dem vorher zwischen den beiden Landern kein
Baumwollhandel stattfand.

So erreichen Sie
die Redaktion:
E-mail:
redaktion@mittex.ch




MANAGEMENT

Zurtick zur Leistungskultur ist
der Weg nach vorn - Teil 2

Bondo Hauser, Projektleiter, Lichtensteig, CH

Viele operativ verantwortliche Manager stehen dem Leistungsmanage-
ment skeptisch gegeniiber. Dagegen ist ganz pragmatisch einzuwenden,
dass es schon immer Einzelpersonen, Gruppen, Abteilungen und schliess-
lich auch ganze Unternehmen gab und stets geben wird, die durch ihr ka-
tegorisches Leistungsverhalten eine starke Wettbewerbsposition haben.

(Fortsetzung aus mittex 2006/1, S. 16-17)

Die Vorgabezeit ist die Basis der
Leistungsprdmienentlohnung

Das messbare Ergebnis der Leistungen ergibt
sich aus der Summe der individuellen Qua-
litdten der einzelnen Mitarbeiter und dem
Wirkungsgrad, der sich aus der téglichen Zu-
sammenarbeit ergibt. Um die erreichte Pro-
duktionsmenge zu bewerten, bedarf es einer
fiir die Mitarbeiter erreichbaren Leistungsvor-
gabe. Mittels festgelegter Vorgabezeiten wird
die monatliche Soll- und Ist-Produktion einer
Fertigungsstelle (Weberei, Firberei etc.) in Ar-
beits- und Maschinenstunden umgelegt. Aus
der Divison Soll-/ Istzeit errechnet sich ein so
genannter Leistungs- bzw. Produktionsfaktor.
Ein Produktionsfaktor von 1.00 sagt aus, dass
das Leistungsziel erreicht wurde. Belegt man
den Produktionsfaktor mit einem Geldwert und
multipliziert diesen mit den primienberech-
tigten monatlichen Personalprisenzstunden je
Gruppenmitglied, erhdlt man den monatlich
auszuzahlenden Leistungsprdmienbetrag pro
Person.

Ein Produktionsfaktor von 1.00 entspricht
den Vorstellungen der Unternehmensleitung,
die davon ausgeht, dass auf der Basis des ver-
einbarten Grundlohnes auch ein hundertpro-
zentiger Leistungseinsatz des Personals erwartet
werden kann. So die Theorie, in der Praxis liegt
der Produktionsfaktor in Unternehmen, welche
ohne irgendein Lohnanreizsystem produzieren,

zwischen 0.75 und 0.90. In der Regel kann man
davon ausgehen, dass diese «Minderleistung»
vom Personal nicht bewusst gesteuert wird. Feh-
lende und nicht aussagefihige Kennzahlensy-
steme verhindern ein friihzeitiges Gegensteuern
seitens des Managements. Zementierte Struk-
turen, nicht beherrschte Prozesse und Méngel
im organisatorischen Produktionsablauf sind
die eigentlichen Verursacher, deren Auswir-
kungen bis auf die Selbstkosten eines Produktes
durchschlagen.

Das Festlegen von Vorgabezeiten setzt die
Durchfiihrung von Arbeits- und Zeitstudien nach
der REFA-Methodik (Abb. 2) voraus und sollte
von einer in dieser Analysetechnik geschulten
und erfahrenen Person durchgefiihrt werden.
Vor Beginn der Aufnahmen muss das Personal
tiber Ziel und Zweck der durchzufiithrenden Ar-
beitsstudien informiert werden. Die Erfahrung
zeigt, dass nur eine vorbehaltlose Offenlegung
seitens der Unternehmensleitung Misstrauen
und Abwehrreaktionen bei den Mitarbeitern auf
ein Minimum reduziert. Aufgabe des Arbeitsstu-
diums ist es auch, die Arbeitspldtze und Arbeits-
abldufe nicht nur moglichst effizient, sondern
auch menschenwiirdig zu gestalten.

Das Kernproblem fiir die Festlegung einer
Vorgabezeit besteht darin, dass diese einerseits
alle auszuftihrenden Tétigkeiten zur Erstellung
eines Produkts beinhaltet, andererseits wird die
Leistungs- und Produktionsabrechnung einer

1. Tatigkeiten
auflisten

2. Zeitstudienformular
entwickeln, gestalten

4, Zeitstudien durchfthren,
Einzelzeitenkatalog

3. Zeitstudienformular
erproben, anpassen

Abb. 2: Zeitstudienablauf
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Produktionsabteilung bzw. Arbeitsgruppe durch
eine Fiille von Einzelvorgabezeiten zu aufwin-
dig.
Andere Formen der Zeitermittlung wie:
A. Selbstaufschreibung
B. Erfassung durch ein Betriebsdatensystem
(BDE)
C. Geschitzte Werte
sind irgendwie richtungsweisend, beinhalten
allerdings alle negativen Einfliisse wihrend der
Durchfiihrung einer Tétigkeit oder eines Ma-
schinenprozesses und sind somit fiir Leistungs-
und Produktionsberechnungen ungeeignet. Ein
auf die Produktionsabteilung zugeschnittenes
BDE-System (zB. Loomdata) ist die ideale
Grundlage fiir den Aufbau einer einfachen und
transparenten Leistungspramienentlohnung in
der Weberei. Gleichzeitig bietet dieses System
die Moglichkeit, Storfaktoren frithzeitig zu er-
kennen und mutiert somit vom Frithwarn- zum
Fiihrungssystem.

Der Einsatz von Vorgabezeiten sollte sich
nicht nur auf die Leistungspramienentlohnung
beschrinken. Vorgabezeit, Rezeptur/Verfahren,
Auftragsstruktur sowie ein optimierter orga-
nisatorischer Arbeitsablauf an den einzelnen
Produktionsstdtten bilden die Basis der Soll-
Maschinenbelegungszeit (Abb. 3). Der Termin-
planer legt mittels dieser Zeitwerte die Durch-
laufzeit (Summe aller Einzelprozesse) eines
Kundenauftrages fest. Bevor der Start- und
Endtermin allerdings verbindlich festgelegt
wird, muss die Durchlaufzeit mit dem verfiig-
baren Kapazititsangebot abgeglichen werden.
Der Kostenrechner dagegen macht mittels der
Prozesszeiten transparent, ab welcher Menge
pro Artikel bzw. Artikelgruppe und Kostenstelle
sich die Kostenschere Gffnet und ein Gewinn
eingefahren wird.

Die Produktionszeit (A) in Abbildung drei
wird durch die Soll-Produktionsgeschwindigkeit
und die Partiegrosse eines Artikels bestimmt.
Die Dauer der Maschinenumriistzeit (B) bei
Partiewechsel ist vom Handling der beteiligten
Personen und von deren Leistungseinsatz ab-
hingig. Unter Maschinenwartezeit (C) wird
die Zeit verstanden, die nicht genutzt werden
kann, obwohl noch Auftrige zur Bearbeitung
anstehen.

Zusitzliche Wartezeiten entstehen durch
kurzfristige Produktionsumstellungen und ver-
ursachen, dhnlich dem Dominoeffekt, Maschi-
nenausfallstunden in den nachfolgenden Bear-
beitungsprozessen. Der ungeplante Ausfall von
Maschinenstunden kann zu schwerwiegenden
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Maschinenstillstandsze

Artikelkalkulation | Kapazitatsauslastung
Einzelprozesskosten | Produktionsbiidget
Investitionsplanung Liefertermine

Personalbestand
Personalkosten

Leistungsentlohnung

Abb. 3: Gliederung und Einfluss der Maschinenprozesszeit

Konsequenzen fiir den gesamten Produktions-
fluss fithren.

Taylorismus - Reizwort fiir die
Ewigkeit
Spricht man von Leistungsentlohnung und
Produtivititssteigerung, denkt man auch heute
noch in vielen Képfen an den Taylorismus, und
meint damit eine Art moderner Sklaventreiberei,
die nur ein Ziel kennt: hochstméglichen Profit
auf Kosten der Arbeitnehmer einzufahren. Diese
Ansicht kommt nicht von ungefahr und ist da-
rauf zuriickzufiihren, dass die mit der Durch-
fiihrung der Studien beauftragte Person oftmals
dafiir nicht geeignet ist. Deren fehlendes Kon-
nen und Wissen, sowie eine kaum wahrnehm-
bare soziale Kompetenz, prigen nach wie vor
solche Denkmuster bei fast allen Mitarbeitern.
Talylors Grundanschauung der beruflichen Zu-
sammenarbeit war: Konflikte im Arbeitsalltag
entstehen in erster Linie aus Unwissenheit und
nicht optimierten bzw. beherrschten Prozessen
sowie einer fehlenden Vorgabe der Soll-Arbeits-
leistung pro Tag.

Unter diesen Vorzeichen entwickelte der
Ingenieur Frederick W. Taylor (1856 — 1915)
Systeme und Methoden, um die Effizienz der
menschlichen Arbeitsleistung in den mechani-
sierten Betrieben zu steigern. Die Kernidee seines
Ansatzes war, Produktivititssteigerung durch
ein System der organisatorischen Arbeitsteilung
und -ausfiihrung zu erreichen und zwar ohne
Steigerung der Belastung auf den Arbeitenden.
Er entwickelte folgende, fiir die damalige Zeit
ungewdhnliche methodische Grundsitze:

A. Der Arbeitsprozess wird von der Qualifikation
des Arbeitenden unabhingig gemacht, d. h:
Aufgaben werden in kleinste Arbeitsschritte
zerlegt; damit erfolgt eine vollstindige
Trennung von Kopf- und Handarbeit. Der
Weg zur Fliesshandfertigung war sein Ziel.

B. Da die Lohne am Existenzminimum lagen
entwickelte er ein materielles Anreizsy-
stem — eine Art Akkordentlohnung. Dies
sollte einerseits die Leistungsbereitschaft
der Arbeitenden hoch halten, andererseits

wollte er ihnen ein
Auskommen tiber
dem damaligen
Existenzminimum
ermoglichen.

C. Fiir den Fertigungs-
bereich entwickelte
er das so genannte
«Funktionsmeister-
system» und setzte
zur Leitung des
Fertigungsbereichs
nicht wie {iblich
einen Meister ein,
sondern Gibertrug
dessen Aufgaben
auf mehrere spezi-
alisierte Personen.
Auf die heutige Zeit
tibertragen wéren
dies z. B. folgende
Bereiche: Produkti-
onsplanung/Steu-
erung, Maschinen-
wartung/Unterhalt,
Qualititssicherung/
Priifung, Ausbil-
dung/Schulung etc.

Diese Ideen entwi-
ckelte er vor dem Hin-
tergrund des Beginns
der Industrialisierung,
als durch Landflucht
ungelernte  Menschen
nach Arbeit suchend
in die Fabriken der
amerikanischen Stidte
stromten. Es war das
Zeitalter der konserva-
tiv-patriarchalischen
Betriebsfiihrung. Unter
diesen Vorzeichen stell-
te der Taylorismus an-
fangs des zwanzigsten
Jahrhunderts fiir den

MANAGEMENT

2006

World of Textile Processing

WORLD OF TEXTILE
. PROCESSING

KOLN - 10.-13. MAI 2006

Geld sparen\. ;
rten

Die globale Leitmesse
fur globale Anforderungen!

Die Globalisierung eroffnet grosse

. Chancen — wenn Sie alle zur Verfiigung

stehenden Informationen und Technologien

kennen und zu nutzen wissen. Der Besuch
 der IMB 2006 — weltweit filhrende Messe

fur die Verarbeitung von Textilien und fle-
xiblen Materialien — gibt Ihnen die Chance
dazu. Hier werden alle Lésungen fiir die
Herstellung von Bekleidung, Heimtextilien,

'Polstermaobeln und Produkten aus tech-

nischen Textilien vom Who-is-who der
Branche prasentiert.

Information und Aktion bietet auch das
anspruchsvolle Rahmenprogramm mit
diesen Highlights:

« IMB-Forum , Informationstechnologie'
» Speaker’s Corner

» Research & Development Centre

= 1. IMB Innovation Award

Discover new horizons! -
willkommen zur IMB 2006!

Fiir Reisearrangements zum Messebesuch wenden Sie sich bitte an den Spezialisten:
BTI Event Solutions, Messen, BTI Switzerland Ltd., Postfach 1813, 8048 Ziirich,
Telefon 044 736 65 50, Telefax 044 736 65 11, messereisen@btiswitzerland.com

Bestellungen von Eintrittskarten und Katalogen

sowie weitere Informationen:

Handelskammer Deutschland-

Schweiz, Biiro Koelnmesse []

Tédistrasse 60, 8002 Zurich ®

Telefon 044 283 61 11 @@

Telefax 044 283 61 21 ** koelnmesse
info@koelnmesse.ch

www.koelnmesse.ch we energize your business

AT




10

SPINNERE!I

Arbeitnehmer eine Verbesserung der Arbeit und
seiner Entlohnung dar. Taylors System hatte
der Bethlehem Steel Comp. und den Ford-Au-
towerken gewaltige, heute kaum vorstellbare
Produktivititssteigerungen beschert. Die Kro-
nung seiner Arbeit war fiir ihn sein 1911 ver-
offentlichtes Buch «The Principles of Scientific
Management».

Unbestritten bleibt Taylors Verdienst um die
Einfiihrung exakt wissenschaftlicher Methoden
in die allgemeine Betriebsfithrung und die da-
mit verbundene «Erziehung» aller Verantwort-
lichen zu einer unabléssigen Kontrolle des Pro-
duktionsprozesses, mit dem Ziel einer standigen
Sicherung des einmal festgelegten Qualitits-
standards. Ebenso bedeutsam war Taylors Drédn-
gen auf eine stete Verbesserung und Normung
der Werkzeuge und Maschinen, im Hinblick auf
das Ziel einer vollen Ausschopfung aller tech-
nischen wie 6konomischen Mdglichkeiten.

Das Wissen bzw. die Lehre {iber die Verzah-
nung der 4 Dimensionen in der Unternehmung,
Durchlaufzeit, Kosten, Qualitdt und Flexibilitit,
ist somit ldngst bekannt. Obwohl diese Fakten
tiber den Auf- oder Abstieg eines Unternehmens
entscheiden, wird in einzelnen Bereichen inner-
halb der Unternehmung nach wie vor in entge-
gen gesetzter Richtung gearbeitet.

Viele der vorgeschlagenen und publizierten
Massnahmen der vergangenen Jahrzehnte, bei
deren Durch- und Einfithrung ein angeschla-
genes Unternehmen aus der Talsohle gefiihrt
werden sollte, ist vor diesem Hintergrund ei-
gentlich nichts anderes, als neuer Wein in alten
Schlduchen. Nach wie vor aber gilt: Wer Leistung
mit Ausbeutung verwechselt, wird auch andere,
fiir das Unternehmen entscheidende Prozesse
nicht richtig einordnen kénnen. Giinstige Ar-
beitsbedingungen und angenehmer Fiihrungs-
stil allein geniigen ebenfalls nicht, um eine
hohere Leistungsbereitschaft der Mitarbeiter zu
bewirken. Es gilt deshalb: Leistung muss wieder
lohnen und auch anerkannt werden.

Fazit

Das eigene Unternehmen auf Leistungsreserven
hin zu durchleuchten heisst aber auch, beste-
hende Barrieren einzureissen sowie unpopulire
Massnahmen zu treffen. Eine leistungsorien-
tierte Entlohnung ist im Prinzip nichts anderes,
als der Versuch, die Interessen des Unterneh-
mens und seiner Mitarbeiter deckungsgleich zu
machen.
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Ringspinnmaschinen — Kunden-
orientierte Weiterentwicklung

Anja Knick, Produktmanagement Ringspinnen, Maschinenfabrik Rieter, Winterthur, CH

Die Rieter Ringspinnmaschine G 33 und die ComforSpinnmaschine K 44
sind Marktfiihrerinnen. Unter der gleichen Modellbezeichnung wurden
die Maschinen schrittweise weiterentwickelt. So konnten wesentliche
Kundenvorteile in die Maschine integriert werden.

Rieter zeigt an diesem Beispiel, dass die tech-
nische Betreuung und Optimierung eines
Produktes nicht mit der Markteinfihrung ab-
geschlossen ist. Die Produkte unterliegen lau-
fend einem intensiven Innovationsprozess. Im
Folgenden werden Neuerungen, und somit ge-
steigerter Kundennutzen, an den Ringspinnma-
schinen G 33 und K 44 aufgezeigt.

Zentrale, einfache Bedienung

Eine von aussen sichtbare Neuerung ist die

Bedienoberfldche mit grafikfihiger Anzeige
g i

iz

XA \

Abb. 1: Einfache Bedienung durch die neue
grafische Oberfliche

(Abb.1). Die Basis bildet hier die standardisierte
Rieter Steuerung, welche kiinftig auf allen Ma-
schinen eingesetzt wird. Die Steuerung wurde
mit Anwendern entwickelt und fiihrt den Bedie-
ner in logischer Reihenfolge durch die Einga-
bementis. Grafische Darstellungen unterstiitzen
das Handling. So wird z.B. die Bestimmung der
Drehzahlkurve und ein Nachvollziehen der Ein-
gabewerte deutlich vereinfacht (Abb. 2).

11.3 Parameters speed curve

108%
g5% B
g8%
85%
88%
75%
8%
B5%
68%

UNP : 43mm OWP : 168mm
'UWP : 18nm 'UWP : 84mm OWP : 175mm

1124 Data_in pictures 1.1/ 11.2 / 1.2

Abb. 2: Die grafische Darstellung erleichtert
die Dateneingabe und Uberwachung

Zusdtzlich werden neu auch Fehlermel-
dungen in Grafik- und Textform angezeigt, was
deren Lokalisierung und Behebung deutlich
beschleunigt.

MEMOset - speichert und iiber-
trdgt Einstellungen

MEMOset ist eine neue Softwarefunktion, mit
deren Hilfe 18 verschiedene Spinnparameter-
einstellungen abgespeichert und zu jedem Zeit-
punkt abgerufen und bearbeitet werden kénnen.
Eine Datentibertragung auf andere Maschinen
ist moglich. Fiir Spinnereien mit haufigen Par-
tiewechseln ist dies ein Beitrag zur Steigerung
der Wirtschaftlichkeit und Qualitdtskonstanz.

Kopswechsel — schnell, sicher, ef-
fizient

Der Kopswechsel ohne Unterwindefaden mittels
SERVOgrip war bei der Einfithrung der G 33 ei-
ne Neuheit und ist bis heute einzigartig (Abb.
2

Abb. 3: Unterwindefreies Doffen mit SERVO-
grip reduziert Faserflug und Fadenbriiche

Die SERVOgrip-Klemmkrone, von Rieter
patentiert, ist die iiberzeugende Losung fiir
einen sauberen, faserflugarmen Doffvorgang.
Der Wegfall der Unterwindung auf das Spindel-
unterteil fiihrt neben einer gewissen Garnein-
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sparung im Wesentlichen zu einer spiirbaren
Faserflugreduktion.

Selbst Doffen und Reissen grober bzw. hoch-
fester, aber auch sehr weich gedrehter Garne ist
unproblematisch. Eine neue, von Rieter paten-
tierte Funktion zur Drehungsanpassung redu-
ziert bzw. erhoht die Garndrehung wihrend des
Abspinnens so weit, dass das Garn beim Kopsab-
zug zuverldssig und definiert gerissen wird.

Das manuelle Trennen der Fiden (mittels
Schere), speziell bei hochfesten Garnen, wird
hinfillig. Der Rieter ROBOdoff iiberzeugt als
selbstiiberwachender Doffer durch hohe Be-
triebssicherheit und kiirzeste Doffzeiten (1 min
40 sec).

Erleichterter Partiewechsel

Die G 33 war als erste Ringsspinnmaschine mit
dem flexiblen Antriebskonzept FLEXIdraft — se-
parate Antriebe fiir Streckwerk und Spindeln
— ausgeriistet. Andere Hersteller haben dieses
Antriebskonzept bis heute nur in Ansétzen auf
ihren Maschinen integriert.

Getrennte Antriebe fiir Streckwerk und Spin-
deln ermoglichen einen Nummernwechsel auf
Knopfdruck. Auf der Basis von FLEXIdraft und
elektronischen bzw. elektrotechnischen Wei-
terentwicklungen wurde die Option FLEXIstart
entwickelt.

Mit der von Rieter patentierten Funktion
kann jeder der 4 Streckwerksantriebe (Kopf,
Fuss, rechte und linke Maschinenseite) indivi-
duell gestartet bzw. gestoppt werden (Abb. 4).

Abb. 4: FLEXIstart fiir viertelweises Spinnen
Die Vorteile fiir den Kunden sind: viertel-
weises, Material einsparendes An- und Abspin-
nen, optimierter Personaleinsatz und ideale
Voraussetzungen fiir Musterausspinnungen.

Qualitdts- und Produktivitédtsstei-
gerung mit Einzelspindelsensor
ISM

Der von Rieter entwickelte Einzelspindelsensor
ISM leistet einen wichtigen Beitrag sowohl zur
Qualitiits- als auch zur Produktionssteigerung.
Jede einzelne Spinnstelle wird hinsichtlich Fa-
denbriichen und Schleicherspindeln permanent
liberwacht. Durch eine gezielte Bedienerfiih-

rung mittels Lichtleitsystem konnen Arbeitswege
optimiert, Fehler rasch lokalisiert und behoben
werden. Die Kombination ISM mit dem Daten-
erfassungssystem SPIDERweb ermdglicht eine
umfassende Datenanalyse. Langzeitaufnahmen
der Fadenbruchraten erlauben z.B. eine An-
passung der Spindeldrehzahl. Nutzeffekte der
Spinnstellen bzw. der gesamten Ringspinnma-
schine konnen jederzeit abgerufen werden.

Reduzierter Energieverbrauch

Der Energieverbrauch wird immer wichtiger.
Einzigartig bei Rieter Ringspinnmaschinen ist
INTERcool, ein geschlossener Kiihlkreislauf,
durch den die Abwirme aller Motoren und Fre-
quenzumrichter iiber einen internen Wirme-
tauscher direkt in die Abluftkanile der Klima-
anlage gefiihrt wird. Die Erwdrmung des Spinn-
saals durch Maschinenwérme wird verringert,
was zu einer reduzierten Luftumwilzung und
damit zu einer Entlastung der Klimaanlage
fiihrt. Einen messbaren Beitrag zur Energieein-
sparung leistet auch der 4-Spindel-Bandantrieb
in Verbindung mit einem kleinen Wirteldurch-
messer (Abb. 5).

4

Abb. 5: Konstante Antriebsverhélinisse und
geringerer Energieverbrauch

Die wesentlich hohere Umschlingung des
Wirtels und dessen kleiner Durchmesser fithren
beim 4-Spindel-Bandantrieb zu wesentlich kon-
stanteren Antriebsverhdltnissen im Vergleich zu
Tangentialriemenantrieben. Der tiefere Ener-
gieverbrauch ist rechenbar.

Ein positiver Nebeneffekt des 4-Spindel-
Bandantriebes ist der einfache und schnelle
Riemenwechsel.

Mit ECOdrive wurde eine weitere Funktion
entwickelt, die eine energetisch ideale Arbeits-
weise der Spindel- und Ringrahmenantriebe
realisiert. Die Antriebe arbeiten dadurch im
Hauptanwendungsbereich mit optimalem Wir-
kungsgrad.

SPINNERE/

Optimierte Absaugung

Die steigenden Stromkosten waren Veranlas-
sung dazu, auch das Absaugsystem hinsichtlich
Energieverbrauch zu tiberarbeiten. Trotz nach
wie vor hoherem Unterdruck, im Vergleich zu
anderen Systemen, konnte der Energiever-
brauch um weitere 2,9 kW gesenkt werden. Dies
ergibt bei einer Ringspinnanlage mit 10 Ma-
schinen und gerechneten Stromkosten von CHF
0,086/kW jdhrliche Energiecinsparungen von
ca. 21°000.- CHE

Unterbruch ohne Fadenbruch
Stromunterbriiche bedeuten im Normalfall
Fadenbriiche, Produktionsausfall, Qualitits-
einbussen und Personalinterventionen. Anders
bei den Rieter Ringspinnmaschinen. Ein Kon-
trollsystem iiberwacht die Stromzufuhr. Bei
Netzausfall schaltet der Spindelantriebsmotor
auf Generatorfunktion und speist die {ibrigen
Antriebe wihrend des Herunterfahrens der Ma-
schine (Rieter Patent). Die dynamische Energie
ist ausreichend fiir Stromunterbriiche von ca.
2 Sekunden. Schaltet der Netzstrom wihrend
dieser Zeit wieder ein, fihrt die Maschine ohne
Stopp wieder auf Betriebsdrehzahl. Bei Ausfil-
len von langer als 2 Sekunden erfolgt ein ge-
regeltes Herunterfahren der Maschine analog
einem prozessbedingten Maschinenstopp. Da-
durch werden Fadenbriiche beim Wiederanfah-
ren verhindert.

Messbarer Erfolg

Bereits im Mai 2004 verliess die 2'000ste G 33
das Werk Rieter — Empfinger Phiphatanakit,
Thailand. Die Phiphatanakit Textile Co. (PTC)
ist ein langjdhriger Rieter Kunde mit Putzerei,
Karden, Kdimm- und Ringspinnmaschinen. In
der eigenen Weberei werden qualitativ hoch-
wertige Produkte hergestellt, welche zu 80 %
in Linder wie Deutschland, Grossbritannien,
Italien, Frankreich und die USA exportiert wer-
den.

Innerhalb eines Grossauftrages fiir eine
Gesamtanlage wurden letztes Jahr 20 weitere
Ringspinnmaschinen G 33 und 4 ComforSpinn-
maschinen K 44 geliefert. Die Anlage wurde En-
de 2004 in Betrieb genommen und Anfang 2005
offiziell eingeweiht.

Entscheidend fiir den Kauf einer kompletten
Neuanlage waren fiir Phiphatanakit neben den
vorgingig genannten Funktionen auch ihre
positiven Erfahrungen mit Rieter hinsichtlich
Service und Technologieunterstiitzung.
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schine GOM 8

Fiir all diejenigen Kunden, bei denen der An-
schaffungspreis in der Priorititenliste der
Anforderungen an neu zu erwerbende Fer-
tigungstechnik hcéher angesiedelt ist als die
Produktivitit, wird es im Friihjahr 2006 ein
Basic-Pendant zur GOM 16 geben. Die neue
Maschine ist ca. 30 % preiswerter als die Pre-
miumvariante, trigt eine um acht reduzierte
Zahl in der Bezeichnung, weist entsprechend
eine halbierte Anzahl der Spulenpositionen im

Die neue Musterkettenscharma-

Ulrike Schlenker, KARL MAYER Textilmaschinenfabrik GmbH, Oberishausen, D

Die Musterkettenschdrmaschine vom Typ GOM 16 aus dem Hause KARL
MAYER wurde zur ITMA 2003 in Birmingham erstmals dem Markt vor-
gestellt. Mit Schiargeschwindigkeiten bis praktisch 1’200 m/min und ei-
ner Verdoppelung der Umbdumgeschwindigkeit sorgte der Newcomer
fiir eine Produktionssteigerung gegeniiber dem Vorgdngermodell von 25
- 40 % im Drehgatterbetrieb bzw. von sogar 200 - 600 % bei farbigen Mu-
stern und damit fiir einen deutlichen Leistungsschub bei der Herstellung
von Muster- und kurzen Produktionsketten. Mit Hightech im Komplettpa-
ket zum Highlevel bei der Performance!

Drehgatter auf und wurde um einige optionale
Features reduziert.

GOM Light

Hier zu nennen: die Wachseinrichtung, da-
mit verbunden die Vorabzugstrommel und die
Schlichteteilung. Die Kettbiume der GOM 8
weisen je ein Kreuz am Anfang und am Ende
auf und erreichen Kettlingen von bis 420 m.
Damit ist die GOM Light bestens geeignet fiir die

Als

technische Naherei
bringen wir lhre Ideen zum Erfolg:
¢ schnell, flexibel und gtinstig
¢ eigene Konfektion
¢ Kundenauftrage von A bis Z
e Logistik, Transport
* Verpackungsservice
e internationale Erfahrung

Schweiz/ Slowakei//’"

Kontaktieren Sie uns.

Wk

TECHNISCHE TEXTILPRODUKTE
SCHAUMSTOFFTECHNIK

° eigene Produktionsstandorte/—

kurzmetragige  Verar-
beitung von Baumwol-
le, Wolle und Seide in
vielseitiger Musterung
und fiir die Herstel-
lung beispielsweise von
Hemdenstoffen, einem
der Haupteinsatzgebiete
dieser Maschine.

Unbegrenzte
Mustervielfalt
Trotz allem Purismus
behilt die GOM 8 das
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Wesentliche im Blick. So ist sie ebenfalls 1200
m/min schnell, bietet eine praktisch unbe-
grenzte Musterungsvielfalt mit nur einem ro-
tierenden Gatter und macht einen Farbwechsel
bei voller Geschwindigkeit mdglich. Sie setzt
das neue Schirprinzip der GOM 16 um und
gewdhrleistet damit neben einer fadenscho-
nenden Verarbeitung beste Kettqualitit, d.h.,
gleiche Fadenldngen untereinander, gleiche
Fadenspannungen in allen Fiden zu jedem
Zeitpunkt und damit gleiche Fadenspannungen
beim Weben. Zudem verhindert die exakte, pa-
rallele Fadenablage die Fadenverdrehungen des
herkémmlichen Drehgatterbetriebs.

Preisattraktive Lésung fiir das
Standardgeschéft

Mit diesem Leistungsprofil ist die GOM 8 eine
preisattraktive Losung fiir das Standardgeschift
im asiatischen Wirtschaftsraum und fiir Ein-
steiger mit geringerem verfiigharen Investiti-
onsvolumen bzw. vorsichtigen Kalkulationen
durch eine fehlende konsolidierte Geschiftsha-
sis. Eine Kduferschicht, deren Gunst hoch im

Die neue Musterkettenscharmaschine GOM 8
Kurs steht. In den hart umkdmpften Markten
der Branche wird sich die GOM 8 durch ein
dusserst ausgewogenes Preis-Leistungsverhalt-
nis bei den Kunden und gegeniiber Wettbewer-
bern mit Nachbauambitionen durch patentierte
Losungen durchsetzen. Eine der wichtigsten
dabei: das innovative System der Musterketten-
schdrmaschine selbst.

150 Jahre
Qualitit

P. Badertscher AG
Feldstrasse 9
CH-9215 Schénenberg

Tel.+41(0)71 642 45 30
Fax +41 (0)71 642 45 32
info@badertscherag.ch
www.badertscherag.ch

|uu’jec-;(; + EGLI AG wererrvecrasnivacrr

Tel. ++41 (0)1 932 40 25, Fax ++41 (0)1 932 47 66
Internet: www.ruegg-egli.com

* Webeblitter fiir alle Maschinentypen
* Rispelblitter in allen Ausfithrungen
* Bandwebeblitter fiir alle Maschinentypen
e Winkelleitblatter (Gelenkscharblatter)
° Spiralfederrechen in allen Breiten ° Schleif- und Poliersteine

Hofstrasse 98
CH-8620 Wetzikon

E-Mail: contact@ruegg-egli.com
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Van de Wiele Teppiche — wie

handgekniipft

Stefaan Demey — NV Michel Van de Wiele, Kortick, B

Van de Wiele lancierte kiirzlich eine Revolution im Bereich Doppelteppich-
weben - Polteppiche, welche mit einer Blattdiche von 700 Zdhnen/m, mit
8 Farben und in %2 V-Bindung mit drei Greifern gewebt werden. Nur mit
der Drei-Greifer-Technik kénnen derartge Qualitdten hergestellt werden.

Bis vor kurzem wurden Teppiche mit mehr als
einer Million Bindungspunkte (Abb. 1) {ibli-
cherweise mit Blattfeinheiten von 500 Zihnen/
m, in 1/1 V-Bindung sowie mit 10 oder 12 Pol-
reihen gewebt. Das Weben dieser Art von Tep-
pichen auf der Teppichwebmaschine Carpet &
Rug eXplorer CRX83 bringt viele Vorteile.

Abb. 1: Die neue Teppichqualitéit
%2 V-Bindung
Bei der auf der Maschine mit drei Greifern ge-
webten %5 V-Bindungsstruktur steht der einge-
bundene Pol senkrecht (Abb. 2). Dadurch wird
weniger Polgarn bendtigt. Gleichzeitig ist der
Nutzeffekt beim Weben héher.

Da jeder Polschenkel auf der Riickseite
durchbindet, kann die spiter aufgebrachte

Latex-Riickenbeschichtung alle Polfiden er-
reichen und in perfekter Art und Weise fixieren.
Aus dem gleichen Grund ist das Teppichmuster
auf der Riickseite viel deutlicher zu sehen. Die
Riickseite ist folglich mit der eines handge-
kniipften Teppichs vergleichbar.

Die ¥4 V-Bindungsstruktur wird im Verhlt-
nis 1 produziert. Das heisst, dass eine Muster-
linie auch einer Polreihe entspricht. (Bei einer
1/1 V-Bindung, entspricht eine Musterreihe 2
Polreihen.) Das bedeutet auch, dass diese neue
Teppichqualitit mindestens doppelt so viele
Musterpunkte aufweist.

30 % Produktionssteigerung

Um mit dem neuen Webblatt von 700 Zzhnen/
m die gleiche Anzahl an Musterpunkten im
Vergleich zum Webblatt mit 500 Zihnen/m zu
erreichen, miissen weniger Polreihen gewebt
werden. Dies dussert sich in einer hoheren Pro-
duktion. Fiir die Herstellung eines Teppichs mit
1°200°000 Pixel (Bindungspunkte) pro Quadrat-
meter miissen bei einem 500er-Webblatt 12 Pol-
rethen pro Zentimeter gewebt werden, wihrend
bei einem 700er-Webblatt nur 8,5 Polreihen pro

‘:
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@ : Insented thick pick 2

4bb. 2: % V-Bindungsstruklur (Legende: eingelragener diinmer Schuss, eingelragener dicker
Schuss 1, eingetragener dicker Schuss 2, TC — Oberleppich, BC — Unterteppich)

WEBERE!I

Abb. 3. Klare Musterzeichnung auf der Tgp-
pichvorderseite

Zentimeter erforderlich sind. Das entspricht ei-
ner Produktionssteigerung von 30 %.

Klares Muster ohne Mischkon-
turen

Verschiedene ¥ V-Bindungen kénnen auf ei-
ner Maschine vom Typ Carpet & Rug eXplorer
CRX83 gewebt werden. Im Kreuzungspunkt der
% V-Bindung entstehen keine Mischkonturen.
Sowoh! auf der Vorder- als auch auf der Riick-
seite zeichnet sich das Muster deutlich ab (Abb.
3 zeigt die Vorderseite der neuen Teppichqua-
litét).

Mit der neuen Teppichqualitdt mit 700er-
Webblatt und 8 Farben in % V-Bindung unter-
streicht Van de Wiele seine Verantwortung und
seine fiihrende Rolle bei neuen Markttrends.
Diese qualitativ hochwertigen Teppiche kon-
nen mit hohen Produktionsgeschwindigkeiten
gewebt werden. Das Muster ist sowohl auf der
Vorder- als auch auf der Riickseite exakter und
klarer und die Polfadenfixierung ist perfekt.

Die Qualitit der mit der neuen Technik her-
gestellten Teppiche ist nun absolut mit derjeni-
gen handgekniipfter Bodenbelzge vergleichbar.

E-Mail-Adresse

Inserate

)

keller@its-mediaservice.com
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Marktgerechte Spitzenprodukte
auf Raschelmaschinen

Ulrike Schlenker, KARL MAYER Textilmaschinenfabrik GmbH, Oberishausen, D

Fiir den Kenner unverwechselbar und auf der Haut dusserst reizvoll, set-
zen die Produkte der Jacquardtronic®-Raschelmaschine von KARL MAYER
schon seit Jahren Trends im Markt rund um die textile Verfiihrungskunst.
Die Jacquardtronic®-Spitzen zeichnen sich durch ein ebenes, filigran ge-
zeichnetes Warenbild aus, in dem verschiedene verarbeitete Garnmate-
rialien effektvoll Akzente setzen. Eine Charakteristik, die nun weitere
marktwirksame Nuancierungen durch einen Generationswechsel bei der
Gruppe der Jacquardtronic®-Maschinen erhélt. In den vergangenen zwei
Jahren wurde die gesamte Baureihe erneuert und mit dem Innovations-
paket fiir Spitzenraschelmaschinen ausgestattet.

Im Mittelpunkt hierbei: ein neues Musterungs-
system fiir noch mehr Vielfalt beim Material
und Freiheitsgrade beim Dessin. Extrem gros-
se Versatzwege lassen grossflichige, transpa-
rente Netzbereiche entstehen, bringen eine
langbogige Linienfiihrung in die Musterung
und machen die {ibergangslose Fertigung un-
terschiedlichster Breiten von Spitzenbdndern
maglich. Diese Leistungspotenziale werden von
den einzelnen Mitgliedern der Jacquardtronic®-
Familie spezifisch genutzt: fiir jeden Bedarf die
passende Jacquardtronic®-Lace!

Die Jacquardtronic®-Lace vom Typ
JL 36/1

Die JL 36/1 ist das Highspeed-Modell der Jac-
quardtronic®-Lace-Baureihe. Die Maschine ar-
beitet mit 30 Musterlegebarren vor allem schma-
le Binder fiir den Standardwischebereich und
erreicht dabei Fertigungsgeschwindigkeiten von
bis zu 630 U/min. Der Sprinter arbeitet dabei
nicht nur schnell, sondern auch dusserst effi-
zient und erfiillt hierbei die héchsten Quali-
tatsanspriiche. Ein Beispiel hierfiir zeigt Abb. 1.

Abb. 1: Spitze der L 36/1
Im schlichten Basic-Style haucht die Ware zarte

Bliiten auf die Haut. Die eckige Gestaltung der

floralen Elemente im Mix mit den weit gedff-

neten Rundungen des Netzgrundes geben dem

transparenten Textil eine spielerische Dynamik,
die vom hellen Gelb der Uni-Farbgebung wir-
kungsvoll unterstiitzt wird. Eine Spitze, so luftig
leicht wie der Friihling!

Die Jacquardtronic®-Lace vom Typ
JL 65/1

Mit einem Plus von 60 Musterlegebarren bietet
die JL 65/1 ein deutliches Mehr an Dessin-Viel-
falt gegeniiber ihrem Pendant im Lowbar-Be-
reich. Fiir die Verarbeitung verschiedener Mate-
rialien lassen sich die Nadeln, falls erforderlich,
per einfachem Handgriff austauschen, und die
Startposition des Musters ist verschiebbar in
Abhzngigkeit von der Anzahl der Musterlege-
barren und der Versatzwege. Ob Clip-Optiken,

T
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Abb. 2: Spitze der JL 65/1

plastische Effekte, variable, strukturreiche und
filigrane Verzugsgriinde oder grossrapportige
Gestaltungselemente mit ausgedehnten Bour-
donumrandungen — die Musterungsmoglich-
keiten der JL 65/1 sind vielseitig und machen
die Maschine zum effizienten Allrounder der
Jacquardtronic®-Familie. Dieser ist nicht nur
flexibel, sondern mit Fertigungsgeschwindig-
keiten von bis zu 500 U/min auch schnell.
Ein Muster der JL 65/1 F ist in Abb. 2 zu sehen.
Diese Ware zeigt einen filigran gezeichneten
Bliitensaum mit reichhaltiger Bourdonfaden-
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Verzierung zwischen einem filigranen freien
Netzbereich, ohne Unterbrechungen durch
maschinentechnisch erforderliche Dessin-Ele-
mente. Voraussetzung fiir diese Gestaltung sind
die erstmals realisierbaren langen Versatzwege
der Musterfadenfiihrer von bis zu 180 mm, die
zudem die Umsetzung grossrapportiger Muster
moglich machen. Fiir zusitzliche Effekte sorgt
die Verarbeitung von Bourdonfiden aus mit Po-
lyester umsponnenem Elastanmaterial. Deren
spezifisches Verhalten beim Farbeprozess fiihrt
bei den Ausriistungsprozessen zu extravaganten

) 24
Abb. 3: Spitze der JL 65/1

Ebenfalls auf der JL 65/1 F wurde das Spit-
zenband in Abb. 3 gearbeitet. Es verlduft in weit
geschwungenen Bogen mit unterschiedlichen
Breiten, wird von Bliiten im Art-deco-Stil durch-
setzt und ist relativ geschlossen strukturiert. Die
Harmonie des Linienflusses im Warengrund
setzt sich in der ausgewogenen Rosa-Gelb-Vi-
olett-Farbgebung fort. So wird das Ready-to-
use-Spitzenband am Dekolletee zum edlen
Schmuckstiick aus Textil.

Abb. 4 zeigt ein auf einer JL 65/1 F gefer-
tigtes, schlicht geschnittenes aber effektvoll

tail im Casual-Style

inszeniertes Oberteil. Die Armel-, Rumpf- und
Halsabschliisse sind mit Bliitenranken im
Design des Spitzenbandes verziert. Dieses er-
gibt — geteilt in Querrichtung und verniht in
Lingsrichtung — die Fliche fiir die Konfektion.
Hier zeigt sich ein lebendiger Mix aus Bliiten
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im Stil der naiven Malerei, dezent angedeu-
tetem Bldtterwerk und bogenformig gefiihrten
Musterlinien auf einem vielfiltig gestalteten
Warengrund. Ausserst effektvoll ist dabei sowohl
die Wahl und Platzierung der Farben als auch
der verschiedenen Materialien. So bringt Visko-
se ein romantisches Schimmern in den Stoff,
Polyamid sorgt in den verschiedensten Aufma-
chungen fiir Matt-Glanz-Kombinationen, und
texturiertes Polyester ist fiir flauschige Reliefef-
fekte verantwortlich. So wird das Spitzen-Shirt,
kombiniert zur Jeans, das passende Outfit-Detail
im Casual-Style, mit dem kurzen Schwarzen im
Set das i-Tiipfelchen der Festtagsgarderobe und
nachts zum Betthupferl, also ein Teil, mit dem
Frau sich immer sehen lassen kann — und auch
Fuchs nicht zu kurz kommt.

Die Jacquardtronic®-Lace vom Typ
JL 95/1

90 Musterlegebarren machen die JL 95/1 zum
ambitionierten Kiinstler in den Reihen der
Jacquardtronic®-Lace-Familie und damit zum
«Muss» fiir alle Hersteller extravaganter Wi-

by g gt T
4bb. 5: Spitze der JL 95/1

schespitze im Premiumbereich. Die Highbar-
Maschine verteilt raumgreifend grossziigig De-
signelemente verschiedenster Gestalt und Gros-
se, platziert nuanciert Florales, Geometrisches
oder einen Mix daraus und verarbeitet hierbei
die jeweils passenden Materialien. Ein Reigen
aus reliefartigen Bourdonfiden, silbrig schim-
mernden Viskosebereichen und Polyamid, mal
matt, mal glanzend, und dann wieder bauschig
Wie texturiert prisentiert die Qualitit in Abb. 5.
Diese wird von einem bewegten Astwerk mittig

durchzogen und von sternenformigen Bliiten
gesdumt — ein klassisches Motiv in extrava-
ganter Machart. Speziell die filigran verarbei-
teten Bourdonfiden sorgen fiir ein Warenbild,
das an natfirlich Gewachsenes, mit feinem Pin-
selstrich per Hand Gemaltes erinnert. Ein effekt-
voller Gruss aus den Zeiten der Leavers-Spitze
beim Design und zugleich eine neue Dimension
in puncto Effizienz, Handling und Qualitit bei
der Fertigung!

Die Jacquardtronic®-Lace JL 95/1 enthlt das
Innovationspaket der neuen Spitzenmaschinen-
generation und macht damit die Fertigung von
Spitzenbdndern fiir Korbchengrossen von 70 A
bis G-Bauformen mit nur einem Rapportstand
moglich. Dieser musste bei den SU-gesteuerten
Spitzenmaschinen beim Arbeiten von Grosse zu
Grosse bzw. unterschiedlicher Konfektionsbrei-
ten jeweils gedndert werden — verbunden mit
hohen Riistzeiten einer oder mehrerer Maschi-
nen und dusserster Personalintensitit. Um Auf-
wand zu vermeiden, wurden in der Vergangen-
heit aus den Spitzenbandern zur Herstellung
der maximalen Grossen die Dessinstreifen fiir
die kleineren Pendants herausgeschnitten. Der
Nachteil dabei: z.T. erhebliche Materialverluste.
Die neue JL 95/1 schafft hier Abhilfe.

Per innovativem Stringbarrensystem zur
Musterlegung kann sie Versatzwege von bis zu
170 Nadeln realisieren und damit ein Dessin in
verschiedenen Grissen und gewiinschten Pro-
duktionsmengen ohne Umriistungen arbeiten.
Einfach nur mittels Diskette die Musterlege-
barren dem Einsatz entsprechend neu positio-
nieren, und schon wird aus dem Spitzenband
fiir den Maxi-Cup die gewiinschte kleinere
Variante fiir die Mini-Ausfiihrung. Die durch
den Grosseniibergang nicht mehr bendtigten
Musterlegebarren werden dabei in ausserhalb
des Musters liegende Bereiche verfahren, die
dort verbliebenen Fiden aus dem Dessinprozess
herausgenommen und beim Arbeiten grosserer
Grossen wieder zugefiihrt.

Beim Muster (Abb. 6) wurden die bei der
Umsetzung unterschiedlicher Breiten {iberfliis-
sig gewordenen Musterfiden zu Demonstrati-
onszwecken mitgefiihrt und in den Randstrei-
fen eingearbeitet. Sie bilden hier einen Rahmen
um ein lebendiges streifenformiges Bliitendes-
sin. Die oberen und unteren Begrenzungen der
Musterstreifen, also die aussen liegenden Kon-
turen mit ihren filigranen Picot-Zeichnungen,
prigen entscheidend das Erscheinungsbild des
konfektionierten BHs (Abb. 7) und sind daher
fiir alle Grossen gleich gestaltet. Die Breitendn-

Abb. 6 (links): Spitzenbinder fiir verschie-
dene Korbchengrassen mit nur einer Rap-
portlinge; Abb. 7 (rechls): Konfektionierter
BH

derung des Dessins ergibt sich lediglich durch
eine entsprechende Gestaltung des mittleren
Bereichs. So lésst sich Fertigungsaufwand mi-
nimieren und Dessinvielfalt maximieren!

Elastan-Power in Streifen verpackt
per ML 35 C

Die neue Multibar-Raschelmaschine ML 35
C kann mit Mehrfachfadenfiihrern auf den
Strings entsprechend dem technischen Ent-
wurf ausgestattet werden. Diese sind spezifisch
konstruiert und tibernehmen Sonderaufga-
ben, wie beispielsweise die Verarbeitung von
Elastangarnen innerhalb definierter Zonen.
Hierbei lassen sich die Mehrfachfadenfiihrer
ebenso problemlos auf dem String positionie-
ren wie die Standardfadenfiihrer. Sie stehen in
den Maschinenfeinheiten E 24 und E 28 zur
Verfigung, konnen bis zu 28 Elastanfiden auf-
nehmen und mit Elastan unterschiedlichster
Stirke operieren. Die dabei zuriicklegbaren
Versatzwege gehen weit iiber die bis dato mog-
lichen Verfahrwege von Mehrfachfadenfiihrern
hinaus. Dies macht die Fertigung eines Pro-
duktes mit hochelastischen, genau definierten
Zonen mdoglich. Die einzelnen Stretch-Bereiche
lassen sich sowohl in der Breite als auch in der
Stirke anwendungsgerecht dessinieren. Weitere
funktionelle Gestaltungsmdglichkeiten ergeben
sich zudem durch die Anordnung mehrerer
Power-Stripes nebeneinander, durch die Wahl
des Garnmaterials aber auch durch das Design
des Endproduktes. Mit den drei maschenbilden-
den Grundlegebarren vor und den bis zu drei
schusslegenden Grundlegebarren hinter den
Stringbarren lassen sich die verschiedensten
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Abb. 8: Power-Net-Produkt mit Elastan 235
diex und mit Icm-breiten Elastanstreifen
mit der Feinbeit von 280 dfex
Grundkonstruktionen umsetzen. Vom dich-
ten Zwei-Maschen-Tiill bis zum transparenten
Power-Net ist hier alles mdglich. Ein Beispiel
zeigt Abb. 8. Das Power-Net-Produkt wurde mit
Elastan 235 dtex gefertigt und enthdlt lem-
breite Elastanstreifen mit der Feinheit von 280
dtex. Diese Anordnung soll exakt definierte
Korperpartien modellieren — das Wiaschestiick
zum Bodybuilder machen — oder aber Muskeln
und Gelenke beim Sport stabilisieren. Textiler
Support, wenn Hochstleistungen gefragt sind!
Extrem hohe Elastizitit am richtigen Ort si-
chert perfekte Passform, verhindert ermiidende
Muskel-Oszillation und damit Energievergeu-
dung, steigert die Ausdauer und prizisiert die
Bewegung. Diese Moglichkeit zur Platzierung
von Powerzonen vermeidet Nahte, die zu Lasten
des Komforts gehen und zusitzlichen Konfekti-
onsaufwand bedeuten.

Neben den Vorziigen beim Design bietet die
neue ML 35 C mit 600 min-1 hichste Effizienz,
ein ergonomisches Styling und beste Qualitt.
Hierfiir wurde die neue Multibar-Raschelma-
schine mit den jiingsten Innovationen ausge-
stattet. Hier zu nennen: die einzelmotorisch
angetriebene Mustereinrichtung der neuen
Spitzenmaschinen-Generation ~ fiir ~ hochste
Performance und die Command Systems zum
Management der kompletten Maschinen-Rech-
nertechnik. Ein Tigersprung in die Zukunft der
Fertigungstechnik fiir intelligente Textilien!

Redaktionsschluss
Heft 3 /2006:
14. April 2006

TEXTILIEN
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Neue DHL Unternehmensklei-
dung mit GORE-TEX® und WIND-
STOPPER® Funktionstextilien

Sabine Best, W.IL. Gore & Associates GmbH, Putzbrunn, D

DHL, das weltweit fiihrende Express- und Logistikunternehmen, fihrt seit
kurzem fiir 110°000 Mitarbeitende weltweit eine neue Unternehmensbe-
kleidung ein. Dabei setzt das Tochterunternehmen der Deutschen Post
World Net auch auf hochwertige Bekleidung mit GORE-TEX® und WIND-

STOPPER® Funktionstextilien.

Die Einfiihrung der neuen, globalen Unter-
nehmensbekleidung ist ein wichtiger Meilen-
stein auf dem Weg in Richtung eines weltweit
einheitlichen DHL-Markenauftritts. Sie stirkt
das Vertrauen der Kunden in die Marke und
erzeugt gleichzeitig ein Zusammengehorig-
keitsgefiihl bei den Mitarbeitern. Erreicht wird
dies in erster Linie durch ein unverwechselbares
Design: Die neue Bekleidung ist mit «Gelb» und
«Rot» in den typischen DHL-Farben gehalten,

f TR

Die Kombi-Jacke mit einem wasserdichten,
winddichten und atmungsaktiven GORE-
TEX® Laminat schiitzt den Trdger sicher vor
Ndisse und Regen

die mit einem dunklen Blauton zur Erhdhung
der Funktionalitdt kombiniert werden. Neben
dem einheitlichen DHL-Design muss die neue
Corporate Wear auch den hohen Anspriichen
an Funktionalitit und Tragekomfort bei un-
terschiedlichsten Klimabedingungen gerecht
werden. Die DHL-Mitarbeiter arbeiten grossten-
teils im Freien und sind damit haufig widrigen
Witterungsbedingungen ausgesetzt. Deshalb
werden die Mitarbeiter in Deutschland jetzt u.a.

mit hochwertigen, funktionellen GORE-TEX®
Kombi-Jacken und WINDSTOPPER® Fleece-Ja-
cken ausgestattet.

Wasserdicht, winddicht und was-
serdampfdurchlissig

Die Kombi-Jacke, mit einem wasserdichten,
winddichten und atmungsaktiven GORE-TEX®
2 Lagen-Laminat, bietet dem Trdger dauer-
haften Wetterschutz und flexiblen Tragekom-
fort. Durch die verwendeten Materialien und
durch eine spezielle Konstruktion ist sie fiir ver-
schiedenste Klimabedingungen und Einsatzan-
forderungen geeignet. Die hauchdiinne, mikro-
porose GORE-TEX® Membrane, die fest mit dem
strapazierfihigen Obermaterial verbunden ist,
schiitzt vor Néisse und Regen. Gleichzeitig kann
Korperfeuchtigkeit, die bei starker Anstrengung
oder hohen Umgebungstemperaturen entsteht,
leicht durch die wasserdampfdurchlissige
Membrane entweichen. Damit bleibt die Haut
des Trigers weitgehend trocken, eine zu starke
Uberhitzung des Korpers wird verhindert und
der Tragekomfort deutlich erhoht.

Praxisgerechte Bekleidungskon-
struktion

Eine praxisgerechte Bekleidungskonstruktion
der Jacke unterstiitzt die DHL-Zusteller und
Servicekrifte in ihren tédglichen Handgriffen
und Bewegungsabldufen. Dazu gehdrt eine
ergonomische Schnittgestaltung, eine anzipp-
bare Kapuze sowie zahlreiche gerdumige, leicht
erreichbare Taschen, in denen die Mitarbeiter
Scanner, Geldborse und Handy verstauen kon-
nen und deren Inhalt selbst bei Dauerregen
nicht nass wird. Individuell verstellbare Biind-
chen an den Jackendrmeln erhchen den Trage-
komfort, und silberfarbene Reflexstreifen auf
Armeln sowie auf Jackenvorder- und -riickseite
sorgen fiir zusdtzliche Sicherheit bei schlechten
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Stefan Gertsch, Ing.EurEta / Bekleidungs-
techniker TS, Geschdftsfuhrer der Firma
Gertsch Consulting & Mode Vision

Die diesjihrige IMB wird mit ver-
schiedenen Neuerungen aufwarten,
welche anlisslich einer Fachpresse-
konferenz am 26. Januar 2006 durch
die KéInMesse niher vorgestellt wur-
den.

Anldsslich  einer Fachpressekonferenz
stellte der Geschdftsfihrer der Koeln-
messe GmbH, Wolfgang Kranz, verschie-
dene Neuerungen fiir die bevorstehen-
de IMB 2006 vor. In seinen einleitenden
Worten unterstrich er die internationale
Bedeutung dieser Branchenmesse als die
weltweit grosste Kommunikations- und
Business-Plattform, werden doch 700
Unternehmen aus rund 40 Lindern er
wartet,

Das Warengruppenverzeichnis um-
fasst alle Bereiche der Konfektionierung
von Textilien, einschliesslich Beklei-
dungstechnik, Informationstechnologie,
logistische Lésungen und Technische
Textilien.

Neue Messehallen
Die IMB 2006 wird in den neuen, erst
kiirzlich fertig gesteliten Messehallen 6 bis

8 stattfinden. Diese im Norden des Mes-
segeldndes gelegenen Hallen erhielten
zudem einen neuen Eingangsbereich
Nord, Uber welchen die IMB zugdnglich
sein wird, sowie ein modern ausgestat-
tetes Konferenzzentrum. Die Aufteilung
der Hallen wird wie folgt sein:
Fugen, Nadhen, Sticken

Halle 6,7 und 9
Produktaufbereitung, Materialfluss,
Distributionslogistik

Halle 7
Design, CAD, Zuschnitt,
Informatik, Forschung & Entwicklung

Halle 8

IMB-Forum: Informationstechnologie
im Rahmen der IMB 2006

Das nédchste IMB-Forum findet zeitgleich
mit der IMB 2006 statt. Zum einen wer-

|MB %

World of Textile Processing

den alle IT-nahen Anbieter, darunter
auch jene von CAD/CAM-Produkten
und -Dienstleistungen, in Halle 8 zu-
sammengefasst. Zum anderen wird ein
begleitendes Vortragsprogramm durch-
geflhrt, mit Themen aus dem IT- und
Logistik-Bereich.

2002 und 2004 wurde dieser Kon-
gress mit Fachausstellung bereits er
folgreich als eigenstdndige Veranstaltung
durchgefiihrt.

Die Halle 8 wird zudem auch Stand-
ort des Speaker Corner’s sein, in wel-
chem zahlreiche Vortrdge zu aktuellen

Fragen, insbesondere zur Verarbeitung
von Technischen Textilien, aber auch zu
anderen aktuellen Themen der Textil-
und Bekleidungswirtschaft angeboten
werden.

IMB Innovations-Award 2006

Die Koelnmesse und der VDMA (Fach-
verband Bekleidungs- und Ledertechnik)
werden erstmals den IMB Innovations-
Award fur marktfihige Innovationen in
den Prozessen derVerarbeitung flexibler
Materialien verleihen. Je ein Preis geht an
Aussteller der IMB und an die Forschung
(Universitdten, Hochschulen, 6ffentliche
oder privatwirtschaftliche Institute).

Die Preisverleihung findet anldsslich
einer Party am Abend des | |. Mai 2006
statt, zu welcher Aussteller; Besucher und
Presse erwartet werden.

Neue Dienstleistungen fiir Besucher
und Aussteller

Bereits ab dem 6. Februar 2006 kén-
nen sich Besucher elektronisch regis-
trieren und ihr Eintrittsticket zu einem
glinstigeren Preis online bezahlen. Das
elektronische Ticket wird sofort zuge-
stellt, sodass man mit diesem bereits bei
der Anfahrt zur Messe von den Gra-
tisfahrten auf dem lokalen, &ffentlichen
Transportnetz (zum Beispiel auch auf
der S-Bahn vom Flughafen KéIn/Bonn
zur KéInMesse) profitieren kann. Auch
der Eintritt in die Messehallen Uber eine
«fast lane» wird man sicherlich schat-
zen.

Zudem wird ab diesem Datum auch
ein Matchmaking Tool zur Verfligung
stehen, um bereits im Vorfeld der Mes-
se Termine mit Ausstellern vereinbaren
oder Fragen an diese stellen zu kdnnen.

Auf der Homepage der IMB findet
man im Weiteren alle wichtigen Informa-
tionen zur Anfahrt, aber auch zu Uber-
nachtungsgelegenheiten bei 70 Partner-
Hotels.

Weitere Informationen
www.imb.de

FASHIONMAKERS
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CAD — computer
aided design — Ein-
satzgebiete in der
Konfektion vom
Entwurf bis zum Zu-
schnitt

Susanne Noller, Schweizerische Textilfach-
schule — Fachbereich Bekleidung und Mode

Der Einsatz geeigneter Software fiir
die Entwicklung und Konfektionie-
rung von Bekleidung bietet dem An-
wender Wettbewerbsvorteile, auf die
heutzutage kaum mehr verzichtet
werden kann.Im Bereich der Entwick-
lung steht die Simulation des fertigen
Produktes im Vordergrund. Durch so-
genanntes «virtuelles Prototyping»
kann auf einen Teil der bislang not-
wendigen - sehr teuren — Musterfer-
tigung verzichtet werden. Im Bereich
der Fertigung steht der Produktions-
zyklus an wichtiger Stelle. Die Durch-
laufzeiten sind zu verkiirzen, um der
Schnelllebigkeit des Produktes auf
dem Markt zu entsprechen. Automa-
tisierte Abldufe innerhalb der Schnitt-
erstellung und -bearbeitung, und die
damit verbundene Zeitersparnis, sind
wichtige Argumente fiir den Einsatz
entsprechender Software und deren
laufende Weiterentwicklung.

Fur das Bearbeiten der vielseitigen Auf-
gaben, vom Entwurf bis zum Zuschnitt,
werden unterschiedliche
eingesetzt. Der Begriff CAD (compu-
ter aided design) umfasst
lich «rechnergestitzte Entwicklung und
Konstruktion». Beinhaltet sind der kre-
ative Bereich Entwurf / Design sowie
der technische Bereich Konstruktion
mit den Folgearbeiten Gradieren, Erstel-

Programme

grundsatz-

len des Produktionsschnittes, Legen der
Schnittbilder und Schnittausgabe. Nicht

beinhaltet ist die Standardsoftware (z.B.

Windows / Office), die allerdings fiir die
Erstellung kompletter Arbeitsunterlagen

ebenso im Einsatz ist wie bereichstiber
greifende PDM-Systeme fur die Verwal-
tung der gesamten Produktdaten.

Entwurf / Design

Fur die zeichnerische Darstellung neuer
Modelle bis hin zur Erstellung kompletter
Kollektionsvorlagen fir den Verkauf
kommen unterschiedliche Applikationen
zum Einsatz. Man unterscheidet folgende
Einsatzgebiete:

Erstellen von Modellzeichnungen

incl. Farbvorlagen und -paletten unter
Einbindung von Mustervorlagen unter-
schiedlichster Art. Die eingesetzte Soft-
ware fur Modellzeichnungen arbeitet in
der Regel «vektoriell», d.h., die einzel-
nen Objekte sind nicht flachig definiert,
sondern von Punkt zu Punkt im Bereich
eines virtuellen Koordinatennetzes.

Flachzeichnung — Kaledo / Lectra Systemes

Bearbeiten von Bildvorlagen
Eingescannte oder digital fotografierte
Vorlagen werden bearbeitet, z.B. Stim-
mungsbilder fir Moodboards und Mu-
stervorlagen. Die Daten sind «pixelori-
entierty, d.h., in ihrer gesamten Flache in
jeden einzelnen Bildpunkt aufgeldst. Fur
diese Aufgabe kommt Standard-Bildbe-
arbeitungssoftware zum Einsatz (z.B. Ad-
obe Photoshop, Paint Shop Pro).

Erstellen von Kollektionsunterlagen
Zeichnungen, Stimmungsbilder; Farbpa-
letten — alle Elemente einer Prdsentati-
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on werden in einen Kollektionskatalog
eingebunden. Verwendet werden fur
Printmedien in der Regel handelstibliche
Layoutprogramme (z.B. QuarkXPress,
Ragtime). Spezifische Vertriebslosungen
— zum Teil Internet basierend — bieten
auch die CAD Software Entwickler.

Virtuelles Prototyping

Die wirklichkeitsgetreue dreidimensio-
nale Simulation des Endproduktes steht
in der Weiterentwicklung der Software
im Designbereich an wichtiger Stelle.
Eine Verknlpfung mit dem konstruktiven
Schnittbereich ist dabei allerdings in der
Regel nicht gegeben.

| e
|| Moneta Pssoiene
| s betors

Simulation neuer Printdessins — Koppermann
Schnittkonstruktion

Fur die Bearbeitung der Schnitte im kon-
struktiven Bereich unterscheidet man
die eingesetzte Software hinsichtlich ih-
rer Anwendungssystematik.

Herkémmliche Schnittbearbeitung

Unter Einsatz der entsprechenden Soft-

ware werden folgende Arbeitsschritte

ausgefihrt:

® Digitalisieren / Konstruieren

® Gradieren, Modifizieren

® Erstellen des Produktionsschnittes,
Erstellen der Modellzusammenstellung

Die einzelnen Arbeitsschritte ent-
sprechen der traditionellen, manuellen
Vorgehensweise des Schnitttechnikers.
Derartige Konstruktionssysteme werden
seit Jahren erfolgreich eingesetzt (Lectra
Systemes, Assyst, Gerber). Der Anwen-
der kann die «gewohnte» Arbeitsweise
beibehalten. Das Einbinden zusatzlicher
Gradierebenen erweitert das Anwen-




VT

Jahresbericht des Pra-
sidenten

Liebe Mitglieder

Der Vorhang ist gefallen, um nicht zu sagen, die
textilen Quoten. Die Karten sind neu gemischt
worden, um nicht zu sagen, dass neue Akteure
auf der Bithne stehen. Das Publikum ist das
Gleiche, doch applaudiert wird nur demjenigen,
welcher schnell, gut und moglichst billig liefern
kann. Gliicklicherweise ist der Faktor Schnel-
ligkeit oftmals entscheidend und wegen dem
mangelnden Durchblick, sogar der Erfolgsfak-
tor. Die «basics» sind abgewandert und trotz
schwindenden Betrieben in Buropa kann man
feststellen, dass manches textiles Unternehmen
sich behaupten oder Wachstum verzeichnen
kann. Die Gefahr lauert dann, wenn man ko-
pierbar wird. Nur sehr spezialisierte und pro-
filierte Betriebe iiberleben. Die schweizerische
Textilindustrie ist heute ein heterogenes Gebil-
de von vielen solchen Unternehmen, fiir deren
textile Zukunft ich zuversichtlich bin. Gerade
diese Struktur bewirkt, dass eine breitere Basis
von Textilfachleuten fehlt oder fehlen wird. Die
Absolventen der Textilfachschulen sind kaum
mehr in den technisch orientierten Fachrich-
tungen anzutreffen. Dementsprechend fallt es
uns als SVT schwer, ein Programm fiir Webe-
reien oder gar Spinnereien zu prasentieren.

Mit anderen Worten werden wir gezwungen,
uns neu auszurichten. Dies ist ein Prozess und
bedeutet, dass wir mit einer kleineren Organi-
sation vermehrt Anstrengungen unternehmen
missen, die SVT attraktiver zu gestalten. Eine
grosse Anzahl von Textilfachleuten finden wir
heute im kaufmznnischen Bereich, oftmals im
Gross- oder Fachhandel. Unsere Textilindustrie
wird mittelfristig kaum neue Mitglieder bringen.

Angesichts dieser Tatsache waren wir be-
miiht, unser Sekretariat professioneller zu or-
ganisieren und die Schnittstellen zur «mittex»
und zum Web-Auftritt zu minimieren. Dies ist
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dank dem grossen personlichen und finanzi-
ellen Einsatz von Verena und Stefan Gertsch ge-
lungen. Im Weiteren fanden befruchtende Ge-
sprache mit der SVIC und der STE statt. Das Ziel
ist es, semeinsam fiir alle Textilschaffende ein
interessantes Angebot an Kursen und Anldssen
zu gestalten. Zudem wollen wir ehemalige Ab-
solventen und Mitglieder an uns binden. Dies,
ohne den Charakter eines Vereinslebens stark zu
betonen. Jingere Generationen entscheiden zu-
sehends nach dem Lustprinzip. Anldsse miissen
zielgerichtet auf aktuelle Themen ausgerichtet
werden. Um solche «Leistungen» zu erbringen,
braucht es heute ein grosses Miteinander und ei-
ne breitere Abstiitzung. Aus diesem Grunde wur-
de auch die «mittex» tiberholt und im ganzen
deutschsprachigen Europa neu lanciert.

Das Jahr 2005 schliesst mit einem kleinen
Verlust ab. Dieser Verlust tauscht, wire er doch
ohne Wertschriftengewinne hoher gewesen.
Bemithungen, Kosten zu reduzieren, werden
laufend getatigt, doch sind auch Limiten ge-
setzt und wir sind immer noch sehr stark yom
Inserate-Aufkommen abhangig. Mit der dyna-
mischen ITS Medienservice GmbH von Andreas
Keller hoffen wir, die Einnahmen zu stabilisie-
ren und einige Erfolge haben sich bereitseinge-
stellt.

Meine Appelle an Sie alle, den Verein zu
unterstiitzen, kennen Sie bestens. Unser Un-
terfangen, den Verein vorwirts zu bringen, soll
zum Ziel haben, den Verein zu erhalten. Das
Unterfangen angesichts der heutigen textilen
Landschaft ist mutig und wird eine Beteiligung
aller erfordern.

Fiir Thr Mitwirken und fiir Thre Treue zum
Verein mochte ich Thnen im Namen aller Mit-
glieder der SVI' danken. Die textilen Mirkte
bleiben spannend und entsprechend fordere
ich Sie auf, weiterhin als Publikum und besser
noch als Akteure am Schauspiel teilzunehmen.
Ich wiinsche allen ein erfolgreiches spannendes
Jahr. In diesem Sinne — Vorhang auf !

Thr Prasident Carl I1li m

Redaktion «mittex»

Im Berichtsjahr 2005 mussten aufgrund des
stark rticklaufigen Inserateaufkommens spezi-
elle Massnahmen getroffen werden, um unsere
Fachschrift weiter produzieren zu konnen. Dies
ist — wie in den Statuten der Schweizerischen
Vereinigung von Textilfachleuten niederge-
schrieben — eine Pflicht der Vereinigung.

Trotz Vorbehalten von verschiedenen Seiten,
haben wir uns entschlossen, eine Vorwirtsstra-
tegie zu wahlen. Statt weiter mit der Seiten-
zahl zurtickzugehen, statt Einsparungen beim
Erscheinungsbild und bei den Farben vorzu-
nehmen, statt Druck im Ausland, statt billiges
Papier ... wir haben uns entschlossen, die «mit-
tex» in eine Fachzeitschrift von internationa-
lem Format umzuwandeln, die sich nicht mehr
vornehmlich auf den ohnehin schrumpfenden
Schweizer Markt bezieht, und die im Reigen der
Textilfachzeitschriften eine gewichtige Stimme
entwickeln kann.

Dem aufmerksamen Mitglied ist es sicherlich
nicht entgangen, dass wir heute die «mittex»
neu als «Die Fachzeitschrift fiir textile Garn-
und Flachenherstellung im deutschsprachigen
Europa» bezeichnen. Damit haben wir eine
klare und auch neue Position in der Welt der
textilen Fachzeitschriften bezogen. Einerseits
grenzen wir uns von der Textilveredlung ab, da
fiir diesen Bereich unsere Partnervereinigung
SVIC verantwortlich zeichnet. Andererseits
konzentrieren wir uns darauf, die deutschspra-
chigen Textilfachleute in Europa zu erreichen
— und deutschsprachige Textilfachleute gibt es
nicht nur in der Schweiz, in Deutschland und
Osterteich, sondern auch in vielen west- und
nordeuropdischen sowie insbesondere in ost-
europaischen Lindern. Durch den Zukauf von
Adressmaterial aus vielen europdischen Lin-
dern konnten wir die Auflage der «mittex» von
frither etwa 1°600 Exemplaren auf 3°000 Exem-
plare steigern. Diese neue Positionierung wie
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auch die Auflagensteigerung verschaffen der

«miftex» starke Argumente im Anzeigenverkauf |
und verbessert die Ausgangslage nachhaltig. |

Realistischerweise muss jedoch auch vermerkt

werden, dass die «Musik» nach wie vor in Asien |
| aus beruflichen Griinden ist Peter Betsche aus

spielt und Europa nicht zu den primaren Mark-
ten unserer Werbekunden zahlt.

Eine rigorose Analyse des Inserateaufkom-
mens in den vergangenen Jahren zeigte deut-
lich, dass wir zu schwach im internationalen
Bereich waren. In der Vergangenheit gingen
wir auch zu wenig auf Wiinsche ausldndischer
Kunden ein, die in einer deutschsprachigen Tex-
tilfachzeitschrift inserieren wollten. Mit der ITS
Mediaservice GmbH unter Leitung von Andreas
A. Keller haben wir im Jahr 2005 dafiir einen
kompetenten und 4usserst effizient arbeitenden
Partner gefunden. Durch eine intensive Marke-
tingarbeit in den letzten sechs Monaten des Be-
richtjahres 2005 ist es gelungen, die «mittex»
im Markt weiter bekannt zu machen und neue
Inserenten zu gewinnen.

Seitens der Berichterstattung und der redak-
tionellen Beitrage haben wir meines Erachtens
eine gesunde Mischung aus Fachartikeln, Messe-
berichten, Kurznachrichten und Firmenportrits
erreicht. Nach wie vor ist die Redaktion gerne
bereit, spezielle Artikel fiir die Veroffentlichung
aufzubereiten. Im vergangenen Jahr hatten
wir beispielsweise eine Artikelserie zum Thema
«Textil-Management», die breite Beachtung
fand. Sehr gern wiirden wir auch Informationen

und Anregungen seitens unserer Mitglieder in

der Rubrik «svt forum» verotfentlichen.

Ich personlich bin iberzeugt, dass wir
auf dem richtigen Weg sind. Sicherlich ist es
schwierig, im harten internationalen Konkur-
renzkampf zu bestehen — aber als Vollbluttex-
tiler sind wir das schon seit Jahren gewchnt. Ich
versichere allen Mitgliedern, dass alle an der
Produktion der «mittex» beteiligten Partner
auch in Zukunft ihr Bestes zum Wohle unserer
Fachzeitschrift geben werden.

Der Chefredaktor Dr. Roland Seidl ™

Weiterbildungs-
kommission

Trotz personeller Unterbesetzung unserer Kom-
mission und einer weiter schrumpfenden Textil-
industrie, diirfen wir zufrieden auf das erreichte
Resultat zuriickblicken.

Allen Referenten, Firmen und Institutionen,
die uns im vergangenen Jahr in irgendeiner
Form unterstiitzt haben, danke ich im Namen
der Weiterbildungskommission, Ihnen, liebe
Kursteilnehmer, fiir das Vertrauen und die Zeit,

die Sie uns durch Ihre Teilnahme gewidmet

haben. Den immer wieder kreativen WBK Mit-

gliedern danke ich fiir die gute Zusammenar-
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beit und das unermiidliche Investieren von Zeit
und Geist in eine gute Sache, Personell liegt
ein bewegtes Jahr hinter uns. Domenica Gisep
ist wegen ihrer beruflichen Herausforderung
im Tessin aus der WBK ausgetreten. Ebenfalls

der Kommission zurtickgetreten. David Pircher
befindet sich zur Zeit auf einer mehrmonatigen

- Weltreise. Wir freuen uns, wenn er nach sei-

ner Riickkehr wieder zu uns stossen wird. Die
Austritte konnten durch 3 Neumitglieder kom-

| pensiert werden. Neu zu uns gesellt haben sich

Ute Probst, Saurer Hamel AG; Yvonne Zurbrug,
Boller Winkler AG, und Ingo Kiefer, Fachlehrer
STF Wattwil. Den austretenden Mitoliedern gilt
unser Dank fiir den geleisteten Einsatz und den
eintretenden fiir die Bereitschaft, Ausserordent-
liches zu leisten. Thnen allen wiinschen wir viel
Erfolg und Befriedigung in der neuen Aufgabe.

Von vier publizierten Veranstaltungen muss-
te eine mangels Anmeldungen abgesagt werden,
Die Kurse «Rainbow Technologie», organisiert
von Peter Betsche (86 Teilnehmer), und «Hand-
festival», organisiert vom bestens bekannten
Piero Buchli (84 Teilnehmer), diirfen unter den
geoebenen Umstdnden als Renner bezeichnet
werden. Aber auch die Veranstaltung «Marken
Management», unter Federfihrung von David
Pircher, war gut besucht.

Bereits bearbeiten wir das neue Programm,
in der Hoffnung, recht viele Interessierte an-
zusprechen. Wir freuen uns, Sie bei nichster
Gelegenheit als Besucher einer unserer Veran-

staltungen begriissen zu diirfen.

Président der Weiterbildungskommission

Peter Minder B
Ehrenmitglieder
Briigger Xaver, Allmendstrasse 50
8914 Aeugst a.A. 1985
Buchli Piero, Wattstr. 16
9240 Uzwil ‘ 1999
Gattiker Hans Rudolf, Obstgarten 9
8833 Samstagern 1995
Geiger Armin, Pius Rickenmannstrasse 35
8640 Rapperswil 1990
Honegger Max, Seegartenstrasse 32
8810 Horgen | ‘ 1991
Hurter Werner, Ziirichstrasse 109
8700 Kiisnacht 1974
Kessler Vital, Aapark 2
8853 Lachen 1981
Mauch Bernhard, Grindlen
9630 Wattwil « 1981
Schiittel Rudolf, Burgunderstrasse 21
4500 Solothurn 1969
Spalty Gabriel, Kublihoschet 41
8754 Netstal ' 1974

Strebel Paul, Alte Landstrasse 186
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8800 Thalwil 1970
Streiff Fritz, Rebrainstrasse 30
8624 Griit ' 1974
Trinkler Anton U., Postfach 30
8706 Feldmeilen 1984
Vogt Armin, Tiicheliweg 21
8853 Lachen 1977
Gedenktafe
Schwyter Dionys, Lachen Aktivmitglied
Schmid Arthur, Winterthur

Veteranenmitglied
Primosch Wilfried, Winterthur

Veteranenmitglied
Schacher Walter, Oberuzwil

Veteranenmitglied
Hostettler Peter, St. Gallen Aktivmitglied
Gemperle Rudolf, Gossau  Veteranenmitglied
Wettstein Walter, Luzern  Veteranenmitglied
Wagner Otto, Hotgen Veteranenmitglied
Firmenmitglieder

AG Cilander Textilveredlung, 9101 Herisau
Benninger AG, 9240 Uzwil

Billerbeck Schweiz AG,

5525 Fischbach-Goslikon

Boller, Winkler AG Spinnerei & Weberei,
8488 Turbenthal

Bracker AG Spinning Technology,

8330 Pfaffikon

BWEM armasuisse, 3003 Bern

Camenzind & Co AG, 6442 Gersau
Christian Eschler AG, 9055 Biihler
Création Baumann, 4900 Langenthal
Desco von Schulthess AG, 8039 Zurich
Elektrisola Feindraht AG, 6182 Escholzmatt
Eskimo Textil AG, 8488 Turbenthal

Eritz Landolt AG, Textilwerke, 8752 Nfels
Gebr Loepfe AG, Fabrik elektr. Apparate,
8623 Wetzikon

Gessner AG, 8820 Waidenswil

Getzner Textil AG, A-6700 Bludenz

Grob Horgen AG, 8810 Horgen

H. Bodmer & Co AG, 8032 Ziirich

Heh. Kiindig & Gie AG, 8630 Riiti
Heberlein Fasertechnologie AG, 9630 Wattwil
Hermann Biihler AG, 8482 Sennhof-Winterthur
Hochschule f. Gestaltung + Kunst,

Abt. Mode-Design, 4058 Basel

Huber + Suhner AG, 8330 Pfiffikon
Jakob Miiller AG, Maschinenfabrik,

5070 Frick

Jenny Fabrics AG, 8866 Ziegelbriicke

Jossi Systems AG, 9545 Wangi

Keller AG ,Weberei Felsenau, 8636 Wald
Lantal Textiles, 4901 Langenthal
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Maschinenfabrik Rieter AG, 8406 Winterthur
Nef & Co AG, 9015 St.Gallen

Remei AG, 6343 Rotkreuz

ROTOFIL fabrics SA, 6855 Stabio

Saurer Management AG, 8401 Winterthur
Schdrer Schweiter Mettler AG, 8812 Horgen
Schnyder & Co, Zwirnerei, 8862 Schiibelbach
Schulthess Maschinen AG, 8633 Wolfhausen

Sefar AG, Division Druck, 9425 Thal

Sefar AG, Filtration Division, 9410 Heiden
Sia Abrasives Industries AG, 8501 Frauenfeld
SLG Textil AG, 8192 Zweidlen

Spilty & Cie AG, 8754 Netstal

Stdubli AG, 8810 Horgen

Stotz & Co AG, 8023 Ziirich

Sultex AG, 8630 Riiti

Testex, 8027 Ziirich

Texat AG, 5012 Woschnau

TVS Textilverband Schweiz, 8022 Zirich
TVV Arlen GmbH, D-78269 Volkertshausen
Uster Technologies AG, 8610 Uster

WR Weberei Russikon AG, 8332 Russikon
Weishrod-Ziirrer AG, Seidenstoffweberei,
8915 Hausen a.A.

Ziircherische Seidenindustrie-Gesellschaft,
8022 Ziirich

Zwicky & Co AG, 8304 Wallisellen

Schweizer Sport & Mode, 8707 Uetikon am See :

Veteranen-Ernennung

Bernegger Jiirg, Tutilostrasse 21c,

9011 St.Gallen

Boller Viktor, Mettlenstrasse 2a

8488 Turbenthal

Eisenhut Konrad, alte Jonastrasse 22

8640 Rapperswil

Franzi Kurt, Rancho Eldorado Zumbi Cascavel
BR Fortaleza Ceara

Geiser Urs, Bodenacherstrasse 4, 5444 Kiinten
Hauser Emil, Neumiihlestrasse 25,

8406 Winterthur

Hirzinger Walter, Brauerstrasse 81,

9016 St.Gallen

Hitz Rudolf, Am Zopfbach 3, 8801 Au
Honegger Kurt J., rue des prés 52, 2017 Boudry
Klesel Kurt, Bleichestrasse 261,

9427 Wolthalden

Looser Heinz, Heferenstrasse 18, 8636 Wald
Pidoux Oliver, Winkelriedstrasse 7,

8200 Schaffhausen

Schiitti Dieter, Sennweidstrasse 2,

8608 Bubikon

Schweiter Hansueli, Rohrstrasse 13,

8810 Horgen

Tanner Ruedi, Mattenweg 174,

5245 Habsburg

Thalmann Hans, Alpenblickstrasse,

8737 Gommiswald
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Tunstall Keith, Ruetibach 10, 8340 Hinwil
Uhlmann Kurt, Feldstrasse 10, 8890 Flums
Widmer Bruno, 1 pl.des Alpes B.P. 898,
1211 Geneve

Wild Tony J., Im Rotel 2, 6300 Zug
Zimmermann Ulrich, Kapellstrasse 5,
8854 Siebnen

Vorstand und
Kommissionen

Vorstand

(GA)=Mitglied «Geschaftsfiihrender
Ausschuss»

Prdsident (GA)

[1li Carl, Alte Bergstrasse 80 B,

8707 Uetikon am See

Kassier (GA)

Gschwind Hans, Susenbergstr. 51,

8044 Ziirich

Aktuar (GA)

Gertsch Stefan, Moosackerstr. 5,

5746 Walterswil

Prdsident WBK (GA)

Minder Peter, Hofenstrasse 12,

9542 Miinchwilen

Vertreter Fachschiuile

Halker Helmut, Wasserwerkstr. 119,

8037 Ziirich

Prdsident Redaktion <mittex»

Seidl Dr. Roland, Hohenweg 2, 9630 Wattwil
Verireter TVS

Langenegger Rolf, Mosacher 8, 8126 Zumikon
Mitgliederbelange

Gahweiler Ettore, Mettliweg 2, 8248 Uhwiesen
Betreuung Iniernet

Gertsch Stefan, Moosackerstr. 5,

5746 Walterswil

Beisitz

Moser Brigitte, Galserschstr. 9, 8890 Flums
Revisoren ‘
Bussmann Herbert, lic.oec. HSG,

Badenerstr, 172, 8026 Ziirich

Boller Viktor, Tosstalstr. 14, 8438 Turbenthal
Blumer Adrian, Lettenstr. 1, 8192 Zweidlen
Wespi Marianne, Ottilienstr. 20, 9606 Biitschwil
Weiterbildungskommission
Prdsident (GA)

Minder Peter, Hofenstrasse 12,

9542, Miinchwilen.

weitere Mitglieder

Betsche Peter W., Seestrasse 77, 3654 Gunten
Fritsche Lucia, Im Oberstadel 18,

8405 Winterthur

Kiefer Ingo, Ebnaterstr. 5, 9630 Wattwil
Moser Brigitte, Galserschstr. 9, 8890 Flums
Zurburg Yvonne, Solittidenstr. 3,

9012 St. Gallen

2005

Pircher David, Neubauquartier 3,

8755 Ennenda

Probst Ute, Bollenrain 4, 8450 Andelfingen
Zurburg Yvonne, Solittidenstr. 3,

9012 St. Gallen

Redaktion «mittex»

Redaktion

Redaktion «mittex», Postfach 355,

9630 Wattwil

Chefredaktor

Seidl Dr. Roland, Hohenweg 2, 9630 Wattwil
Inserateakquisitation

ITS Mediaservice GmbH, Andreas Keller,
Allmeindstrasse 17, 8840 Einsiedeln
Sekretariat

SVT Schweiz. Vereinigung von Textilfachleuten,
c/o Gertsch Consulting, Verena Gertsch,
Postfach 1107, 4800 Zofingen

7Vlitgliederbestand per
31. Dezember 2005

Vorstand 9
Weiterbildungskommission 9
Rechnungsrevisoren 4
Ehrenmitglieder 14
Gonnermitglieder 54
Veteranen Inland 288
Veteranen Ausland 17
Aktivmitglieder Inland 456
Aktivmitglieder Ausland 28
Gesamt ‘ ‘ 874
Bericht der Rech-
nungsrevisoren

An die Generalversammlung der SVT Schweize-

rische Vereinigung von Textilfachleuten im Mai

2006.

Als Revisoren der SVI haben wir die auf den 31.

Dezember 2005 abgeschlossene Jahresrechnung

im Sinne der gesetzlichen Vorschriften gepriift.

Wi stellen fest, dass:

® Bilanz und Erfolgsrechnung mit der Buch-
haltung tibereinstimmen ;

© die Buchhaltung ordnungsgemdss gefiihrt
ist

e die Vermogenslage und das Jahresergebnis
nach anerkannten Grundsétzen ausgewie-
sen sind

Aufgrund der Ergebnisse unserer Priifung bean-

tragen wir, die vorliegende Jahresrechnung zu

genehmigen.

Ziirich, 16. Januar 2006

Die Rechnungstevisoren:

Herbert Bussmann Viktor Boller

Marianne Wespi Adrian Blumer

19



20

3
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SVT-Jahresrechnung 2005
Bilanz per 31. Dezember 2005
Aktiven 2003 2004 2005 2003 2004 2005
Postcheck CHF 57'796 39'634.36 20'745.97
Postcheck EURO ' 0.00 2'851.44
Depositenkonto UBS 183'907 205'916.42 361'068.07
Wertschriften 197'475 167'474.60 16'566.20
Debitoren ‘ 6117 3'790.70 11'324.26
Verrechnungssteuer 1'609 1'446.55 1'131.00
Delkredere -1'200 -1'200.00 -1'200.00
Hard-/Software Sekretariat 1.00 1.00 1.00
Passiven
Diverse Verpflichtungen 4753 696.00 0.00
Riickstellung Provisionen 0 0.00 2'357.15
Riickstellung Steuern 2000 2'000.00 2'000.00
Riickstellung Internet 0 0.00 0.00
Reserven Mitgliederdienste 72'000 72'000.00 72'000.00
Reserven Fachschrift 118979 9439515 88'158.61
Vereinsvermogen 249234 247'972.18  247'972.18
Gewinn / Verlust -1'262 0.00 0.00
445'704  417'063.63  412'487.94 445'704  417'063.63  412'487.94
Erfolgsrechnung 2005 BUDGET 2006 2005 2004
Beitrage Mitglieder 72000 74'818.90 81'300.00
Beitrdge Gonner 16'000 19'300.00 19'700.00
Ertrag Wertschriften 7000 36'447.93 6'931.05
Wertschriftenaufwand -100 -317.60 -389.80
Ueberweisungsspesen Bank/PC -150 -137.65 0.00
Wahrungsgewinn / -verlust 0 4.30
Ertrag Verwaltung Diverses 0 250.00 130.50
Ertrag GV 10000 11'755.00 10'710.00
Erlésminderung GV -10'000 -10'472.50 -11'047.90
Erlds Verkauf Inserate «mittex» 75'000 85'097.55 69'644.50
Erlosminderung/Prov. Inserate -22'500 -24'648.06 -16'353.90
Ertrag «mittex» Abos 6'000 6'492.59 6'273.95
Ertrag «mittex» Diverse 0 250.00 250.00
Aufwand «mittex»: Redaktion, Layout, Druck, Versand -96'000 -138'752.40 -121'676.95
Aufwand «mittex»: Porto -18'000 0.00 0.00
WBK Ertrag Kursgelder 5'000 13'790.00 12'450.00
Erl6sminderung WBK (-10,30,40,50,70) -5'000 -10'214.65 -15'142.70
Ertrag Internet 0 0.00 0.00
Erlésminderung Internet -4'500 -3'717.00 -5'941.60
ERTRAG 34750 59'946.41 36'837.15
Leitungsspesen -8'000 -11'903.00 -11'280.30
Sekretariat -30'000 -38'478.60 -31'725.00
Sozialleistungen 0 -1'347.80 -4'128.60
Bliromaterial und Spesen -4'000 -4'757.05 -4'898.80
Werbemittel 0 0.00 -4'290.25
Div. Aufwand Verwaltung -3'000 -3'799.50 -3'498.40
Exkursionen Nachwuchs/Lehrlinge -1'000 -2'740.15 0.00
AUFWAND -46'000 -63'026.10 -59'821.35
CASHFLOW -11'250 -3'079.69 -22'984.20
Abschreibungen 0 0.00 0.00
Anpassung Delkredere 0 0.00 0.00
Steuern -1'600 -800.00 -1'600.00
Riickstellung Provisionen «mittex» 0 -2'357.15 0.00
Ergebnis vor Verénderung Reserve Fachschrift -12'850 -6'236.84 -24'584.20
Entnahme aus Reserve Fachschrift 12'850 6'236.84 24'584.20
Ergebnis nach Entnahme aus Reserve Fachschrift 0 0.00 0.00
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dungsspektrum bezlglich erweiterter
Gréssensysteme und individueller Mass-
konstruktion.

Im Ablauf einer rationellen Schnittent-
wicklung erfolgt die Gradierung parallel
zur Modellentwicklung. Ein grosser Vor-
teil dabei ist das frihzeitige Vorhanden-
sein der kompletten Gradierung.

Gradierung — Modaris / Lectra

Die Erstellung des Produktions-
schnittes mit allen Verarbeitungszugaben
erfolgt von der Konstruktionslinie aus.
Der grosse Vorteil dieser Arbeitsweise
ist die bleibende Kontrollméglichkeit di-

rekt an der fertigen Naht.

Produktionsschnitt — Modaris / Lectra

Parametrische Schnittkonstruktion

Alternativ zu den herkémmlichen CAD-
Systemen gibt es seit einigen Jahren «pa-
rametrische Konstruktionssysteme» (z.B.
Grafis, Novocut). Hier kann mit vorpro-
grammierten Grundkonstruktionen ge-
arbeitet werden. Der Konstruktionsab-
lauf wird als Protokoll hinterlegt und ist
immer wieder abrufbar. Die Schnittkon-
struktion erfolgt direkt auf der Grundla-
ge von Korpermasstabellen, und bietet
somit erweiterte Moglichkeiten fur das

4

Einfliessen individueller Koérpermasse.
Ein Gradieren im herkémmlichen Sinn
entfallt, statt dessen wird der Konstruk-
tionsablauf fir die gewiinschten Gréssen
wiederholt.

Schnittbild

Ist der Produktionsschnitt eines Modells
fertig gestellt, so werden im Anschluss
daran die Schnittteile auf der Stoffbahn
so platziert, dass die Flache bestmoglich
ausgenutzt ist. Ziel ist es, den geringst
moglichen Materialverbrauch zu errei-
chen. In der Regel werden Schnittbilder
mittels geeigneter Software nach Einga-
be aller notwendigen Informationen, wie
z.B. Stoffbreite und Abstand der Grund-
formen zueinander, virtuell simuliert. Die
Platzierung der Schnittteile erfolgt mass-
stabsgetreu interaktiv. am Bildschirm
unter Berlicksichtigung materialbezo-
gener Richtlinien (z.B. im Strich liegen-
der Faserflor). Das interaktive Legen der
Schnittbilder kann auch durch einen Au-
tomatismus ersetzt werden.

Cutter — Automatischer Zuschnitt (Gerber )

Schnittausgabe

Die Ausgabe der erzeugten Daten an
einem Plotter (Zeichnen der Schnitt-
bilder) oder Cutter (direkter Zuschnitt
des Stoffs) erfordert die Einstellung
unterschiedlichster Parameter. Die ent-
sprechende Software wird zu jedem
gdngigen CAD-System fir die Beklei-
dungskonstruktion und zum entspre-
chenden Ausgabegerit geliefert.

Trends in der Entwicklung
Automatisierte Ablaufe

Die Automatisierung der Abldufe — Kon-
struktion, «Massgradierung» fur den in-
dividuellen Kunden, Schnittbilderstellung
— steht bei der Weiterentwicklung der
Konstruktionssoftware im Vordergrund.
Die Markttauglichkeit von MASS CU-
STOMIZATION — im Sinne kundenindi-

FASHIONMAKERS

vidueller Massenproduktion — wird durch
vollautomatische Arbeitsabldufe und die
Integration von 3D Messsystemen (Body
Scanner) deutlich verbessert.

Body Scanner (2D / 3D)

Die digitale Vermessung des Menschen
und die Integration der Messergebnisse
in die automatisierte Schnittbearbeitung
ist eine grosse Herausforderung bei der
Entwicklung innovativer Hard- und Soft-
wareldsungen. Mittels 2- und 3D Body-
scannertechnologie kénnen bis zu 140
verschiedene Kérpermasse des Kunden
wie auch Haltungsabweichungen erfasst
werden.

3D Body Scanner (Human Solutions)

Konstruktion — 3D Simulation
Weitergehend wird der dreidimensional
digital erfasste Kérper auch in die Mo-
dellentwicklung einbezogen. Das Defi-
nieren neuer Schnittlinien fir korper-
nahe Bekleidung direkt am 3D Koérper
und die entsprechende «Abwicklung»
zweidimensionaler Schnittteile ist ein
neuer Weg, den die Softwareentwickler
gehen. Umgekehrt besteht der Wunsch,
ausgehend von der zweidimensionalen
Konstruktion, das gewtlnschte Modell
dreidimensional unter Berlicksichtigung
des Materialverhaltens virtuell zu simu-
lieren. Auch hier ist das Verkirzen des
Produktentwicklungszyklus Kklares Ziel.
Virtuelles Prototyping senkt gleichzeitig
die Kosten und erhoht letztendlich die
Wettbewerbsfahigkeit des Anwenders.
An der IMB 2006 werden interessante
Entwicklungen zu sehen sein.
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FASHIONMAKERS

Rationelle Verarbei-
tungsmethoden

Helene Schdr, STF Bekleidungstechnik

Verdeckter Reissverschluss in der
Naht

Erklarungen

Abkirzung im Text: Reissverschluss = RV.
Der RV-Artikel ist bei der Firma Yoshida
(YKK) erhdltlich. Seit einigen Jahren ist
er auch in diversen Mercerie-Fachge-
schiften zu erwerben.

Fertiger RV (z.B. Jupe-Riickenmitte)

Reissverschluss einnihen

RV in der Mitte des RV-Bandes beidseitig
bis RV-Ende fest ndhen, dabei bleibt der
RV-Schlitten unterhalb des RV-Endes. RV
schliessen und tberprifen, ob die Naht
am Ende flach liegt. Nach eventueller
Korrektur den Schlitten wieder zurlick-
schieben. ‘

RV einndhen mit Spezialndhfuss

Die RV-Spirale wird beim Einndhen des
Reissverschlusses leicht aufgestellt, damit
sie in der Rille des Nahfusses mitgefuhrt
werden kann. So werden beide Seiten
von oben (von der Taillenkante) bis ge-
nau zum RV-Ende festgenéht.

e

Spezial-Ndhfuss mit aufgestellter RV-Spirale

Berechnung der RV-Linge

Da bei der Verarbeitung der Schlitten
des RV unter die RV-Offnung geschoben
wird, sollte der RV 3 cm ldnger sein als
die gewiinschte fertige RV-Offnung.

Vorbereitung der Naht

Die Nahte offen overlocken. Die Naht
bis zum Ende des RV schliessen. Die ge-
schlossene Naht nur bis RV-Ende ausei-
nander bugeln.

Festndhen des RV-Bandes

Beleg an RV stiirzen

Beleg mit ca. 5 mm Abstand von aussen
her auf das RV-Band ndhen.

Obersto Ieict deckend an RV stecken

mittex 2/06

Oberstoff leicht deckend an RV stecken
Kante verstiirzen

Beleg satt um die RV-Offnung legen und
so die Taillen-Kante verstlrzen.

Verstiirzen der Taillenkante

Die Nahtecke beim RV-Anfang zurlick-
schneiden und die Taillenkantennaht aus-
einander bugeln. Das Teil wenden und
Endbugeln.

Beleg gewendet

Ea Rl

RV in der Naht, von «inneny aus betrachtet

Dieser Reissverschluss-Typ wird oft fir
Jupes und Hosen in Rickenmitte oder
Seitennaht verwendet. Ideal ist er auch
fur Kleider mit RV in der Rickenmitte.
Ebenso kann er fur Nahttaschen ver-
wendet werden.

Fortsetzung folgt
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Die winddichte und atmungsaktive WIND-
STOPPER® Fleece-Jacke kann das ganze Jabr
tiber getragen werden. Sie bietet dem Tréiger
Schutz vor Auskiiblung und ist angenebm zu
tragen

Sichtverhdltnissen. Um den Triger eindeutig
als Mitarbeiter von DHL kenntlich zu machen,
ist auf der linken Brustseite ein kleineres und
auf der Riickseite der Jacke ein grosses DHL Lo-

INNOVATIVE

go angebracht. Erginzt wird die GORE-TEX®
Kombi-Jacke durch eine einzippbare, winddich-
te und hoch atmungsaktive WINDSTOPPER®
Fleece-Jacke. Zusammen mit der GORE-TEX®
Jacke hilt sie DHL Mitarbeiter bei kaltem Wetter
angenehm warm oder kann auch alleine getra-
gen werden.

In der Haushaltswaschmaschine
waschbar

GORE-TEX® und WINDSTOPPER® Jacke sind
bei 60° Celsius in der Haushaltswésche wasch-
bar und trocknergeeignet. Dank einer spezi-
ellen Laminatentwicklung von Gore behilt die
extreme Farbkombination der beiden Jacken
aus Gelb, Rot und Dunkelblau ihre Farbecht-
heit auch nach vielen Wischen und hoher
Belastung. Ausserdem sind die Textilien nach
dem Oko-Tex-100-Standard gefertigt und damit
haut- und umweltfreundlich.

Einheitliches Gréssensystem

Um eine hohe Passform der Bekleidungsteile
beim Trdger sicherzustellen, hat DHL ein welt-
weit einheitliches Grossensystem flir Damen-,
Herren- und Unisex-Grossen entwickelt, das
tiber 19 Weiten und bis zu 5 Lingen beinhaltet

Neue Generation von super-
leichtgewichtigen Geweben und
hochfunktionellen Gestricken

Der japanische Textil-Spezialist TORAY Industries Inc. wird im Winter
2006/07 noch mehr neue High-Tech-Materialien auf den Markt bringen,
die einmaligen Schutz vor Wind und Wetter, héchste Leistung und den
berfekten Wohlfiihl-Faktor fiir die Bereiche Sport, Mode und Sportmode
bieten. Zu den Highlights zhlen die neue Marke «Ki-Si» fiir leichtgewich-
tige Materialien sowie Fieldsensor TM und PT, zwei leistungsstarke und

hochfunktionelle Strickmaterialien.
Superleichtes Daunenmaterial

Toray stellt den neuen Markennamen «Ki-Si»
vor, der fiir eine Kollektion leichtgewichtiger
Materialien ab 28 g/m? steht. Der Daunen-
Sektor ist bereits seit vielen Jahren einer der
wichtigsten Markte fiir Toray. Jetzt konzentriert
sich das Unternehmen erneut auf superleichte
Gewebe, die unter dem neuen Markennamen
«Ki-Si» zusammengefasst werden. Der Name
stammt aus der japanischen Sprache und ist

reich an tiefgreifenden Bedeutungen, beispiels-
weise: «Ki» = funktionell, einzigartig, edel,
Hoffnung und «Si» = farbenfroh, das Beste,
Genie und so fort. Das Gewicht von 28 g/m? an
aufwiirts wird vor allem dank des Einsatzes von
Hohlfasergarn aus der firmeneigenen Produkti-
on erzielt. Aufgrund der Vielzahl an Designs ist
die Kollektion sehr populdr. Das Material wurde
speziell fiir superleichte Daunenjacken, Schlaf-
sdcke u.4. entwickelt.

Die DHL setzt bei ihrer neuen Corporate Wear
auch auf multifunktionelle Bekleidung mit
GORE-TEX® und WINDSTOPPER®  Funkti-
onstextilien als Ganzjabreslosung. Damit
bleiben die DHL-Mitarbeiter selbst bei unter-
schiedlichsten Witterungs- und Klimaverhdlt-
nissen sicher geschiilzt

und insgesamt bis zu 118 verschiedene Grossen
bietet. Bis Herbst diesen Jahres werden die {iber
110000 DHL-Mitarbeiter und Servicekrifte
in fast 200 Landern mit der neuen Unterneh-
mensbekleidung ausgestattet. Dabei erhalten
die Mitarbeitende je nach Land und Klimazone
eine Erstausstattung mit bis zu 39 Teilen. Bei
der Auslieferung tibernimmt die DHL selbst
die gesamte Liefer- und Logistikkette: eine He-
rausforderung, mit der das Unternehmen seine
besondere logistische Kompetenz unter Beweis

Hdchster Tragekomfort durch High-Tech-Ge-
webe; (Quelle Internet)

Kundenorientierte Designs beim
Bestseller Entrant DT

Das erfolgreiche «<ENTRANT DT», fiir die Her-
stellung von ungefiitterter, leicht packbarer und
superleichter Bekleidung, wird fiir den néchsten
Winter weiter ausgebaut, mit neuem Look auf
der Riickseite sowie neuem, weicherem Griff.
Zudem konnen spezifische, kundenorientierte
Designs realisiert werden.

Verbesserte Tape-Technologie fiir
hochfunktionelle Outdoor-Kollek-
tionen

Toray prisentiert das neue «alpha E260»-tape,
das alle Entrant DT-Qualitdten in sich vereint.

TEXTILIEN
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Das 2- oder 3-lagige Verschweissband, geschiitzt
mit einem US-Patent, ist Wind dicht und dauer-
haft Wasser abweisend. Es iiberzeugt ausserdem
durch seine hohe Abriebfestigkeit und verbessert
den Komfortfaktor der Bekleidung erheblich.
Spyder verwendet das «alpha E260»-tape bereits
fiir eine spezielle Kollektionslinie.

Perfect Bolance

i

Ein perfektes Gleichgewicht zwischen Wasser-
dampfdurchldssigkeit und Wasserdichtheit;
(Quelle Internet)

Neue Generation der Funktions-
strickfaser — Fieldsensor

Torays Fieldsensor-Material beruht auf der
Kapillarwirkung einer speziellen, mehrschich-
tigen Maschenstruktur, die als Optimum an
Feuchtigkeitsmanagement bei Strickwaren gilt.
Basierend auf dieser Technologie stellt Toray
nun ein Isolationsmaterial mit integriertem
Feuchtigkeitsmanagement vor: «FIELDSENSOR
TM». Das brandneue Material offeriert ein Ma-
ximum an Komfort und Trockenheit selbst bei
schweisstreibenden Aktivitdten. Zusétzlich bietet
dieses Material Warme, sogar im Winter, durch
spezielle Luftrdume, die warme Luft speichern
konnen. Dabei ist es aber sehr atmungsaktiv
und zeichnet sich zudem durch ein geringes
Gewicht aus.

Aufbauend auf der bewihrten Fieldsen-
sor-Technologie hat Toray zudem eine hoch-
technische Maschenware fiir Oberbekleidung
entwickelt: «FIELDSENSOR PT». Durch die Ver-
bindung zweier Maschfiden mittels einer neuen
Technologie entwickelte Toray eine exzellente
Winddichte, welche den Korper auch gegen hir-
teste Wetterbedingungen schiitzt. Die wasserab-

.

Nonperous PU membrane

Gewebe mit einer mikroporosen PU-Beschich-
tung und einer PU-Membran, (Quelle Inter-
net)

TILIEN

weisende Aussenseite macht das Material Regen
und Schnee resistent, wihrend dabei trotzdem
eine hohe Atmungsaktivitdt gewahrt bleibt.
Dieser Vierwege-Strick-Stretch bietet an Aussen-
und Innenseiten hochsten Komfort, ohne dabei
die Bewegungsfreiheit einzuschrinken.

Spezielle mikroporose Schaumschicht; (Quelle
Internet)

Geringere Umweltbelastung

Liegen Thnen die limitierten Ressourcen am
Herzen? TORAY auch. Durch die Kombination
von zwei innovativen Faktoren schafft Toray ein
spezielles funktionelles Material, das die Um-
welt weniger belastet. Es handelt sich um ein
Polyester-Gewebe, hergestellt aus Restmaterial
bei der Kunststoff-Fertigung — das bedeutet
Energieersparnis, 1osungsmittelfreie Beschich-
tung, kein schédliches DME

Zahlreiche renommierte Hersteller
verwenden die High-Tech-Produkte
von TORAY fiir ihre Kollektionen, so
zum Beispiel:
Snowboard:
Burton, Quicksilver, O'Neill, Rip Curl
Ski:
Bogner, Club Coloir, Dynastar, Fusalp,
Killy, Kjus, Peak Performance, Spyder
Langlauf:
Toko
Outdoor & Trekking:
Bergans of Norway, Berghaus, Colum-
bia, Mammut, Marmoth, North Face,
Timberland, Patagonia
Running:
Asics, Adidas, Nike
Bike:
Pearl Izumi, Protective
Casual Sports:
Alberto Aspesi, Burberry, Max Mara,
Polo Ralph Lauren, Prada
Segeln:
Henry Lloyde, Paul & Shark

E-Mail-Adresse

Inserate

keIIer@its-mediaseF\ll
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ABEGG-STIFTUNG

Gewebtes Gold — Metallfdden in
der Textilkunst

30. April bis 12. November 2006
taglich von 14 bis 17.30 Uhr

Stoffe mit Gold- und Silberfiden haben seit
alters hochste Bewunderung hervorgerufen.
Schon das Alte Testament berichtet von Ge-
windern aus Gold und Purpur. Als Luxusgiiter
ersten Ranges waren sie zu allen Zeiten nur den
hochsten Wiirdentrdgern vorbehalten. Von der
Antike bis ins 18. Jahrhundert, von China bis
Europa — stets waren sie das Begehrteste, was
die Textilkunst dieser Epochen hervorgebracht
hat.

Die diesjdhrige Sonderausstellung der
Abegg-Stiftung gibt einen Einblick in die Viel-
falt an Schmuckformen, Glanzeffekten, Tech-

niken und Materialien, die fiir die Herstellung
z

Seidengewebe

dieser kostbaren Stoffe verwendet wurden.
Sie zeigt spitantike Goldwirkereien ebenso
wie mittelalterliche Goldstoffe aus China und
Zentralasien. Goldbroschierte Samte der Re-
naissance erscheinen neben reich verzierten
Metallstickereien des Barock. In ihnen spiegelt
sich der Wandel des Geschmacks ebenso wie
der Erfindungsreichtum der Handwerker und
Kiinstler. Thr leuchtender Glanz und die Vielfalt
der kiinstlerischen Gestaltungsmdglichkeiten
faszinieren bis heute.

Fiihrungen: ausschliesslich gefiihrte Rund-
ginge (45 Minuten) in Kleingruppen von ma-
ximal 5 Personen, beginnend um 14.35, 15.30,
16.30 Uhr, Voranmeldung empfohlen.

Informationen:

Abegg-Stiftung

CH-3132 Riggisberg

Telefon:  +41 (0)31 808 12 01
Fax: +41 (0)31 808 12 00
E-Mail:  info@abegg-stiftung.ch
Internet: www. abegg-stiftung. ch
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Nahtechnik spiegelt Erweiterung
des Angebotsspektrums

Auf den Sténden der Aussteller aus dem Bereich der Nahtechnik wird sich
das geschérfte Profil der IMB 2006 — World of textile Processing — vom 10.
bis 13. Mai 2006 besonders deutlich zeigen. Die Anbieter von Standard-
ndhmaschinen und aus dem Sondermaschinenbau werden die zuséatzlich
zur Bekleidung forcierten Bereiche technischer Anwendungen, wie z. B.
Automotive, Wohnpolster und industrielle Anwendungen, auf der IMB
2006 mit Leben erfiillen. Es scheint so, als hétte die Branche geradezu da-
rauf gewartet, ihre gesamte Bandbreite an technologischen Lésungen fiir
die ndhende Industrie endlich in addquater Weise vorstellen zu kénnen.

Oberste Prioritdt hat die Prdsentation techno-
logie-intensiver Lgsungen. Der Automatisie-
rung zum Zwecke der Rationalisierung, der
Erleichterung von Arbeitsprozessen und der
Zeitersparnis, aber auch der Ergonomie und
Handhabbarkeit wird grosse Aufmerksamkeit
geschenkt. Wo immer mdglich, haben sich die
Konstrukteure bemiiht, tiber die Standardisie-
rung der Abldufe eine Vereinfachung und damit
gleichzeitig eine Erhghung der Produktivitit
zu erreichen. Damit stellen sich die Hersteller
von Maschinen und Anlagen Aufgaben, die
sich zu widersprechen scheinen. Denn trotz
weitest gehender Automatisierung wurde die
Flexibilitdt der Maschinen erhoht. Ziel ist es,
die Entwicklung von Maschinen und Anlagen
auf den alltdglichen Tatbestand kleiner Serien,
wechselnder Modelle und Materialien konstruk-
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Messestand der Firma Brother; Quelle Koln-
Messe

tiv vorzubereiten. Umschalten auf vorgegebene
oder frei zu gestaltende Programme, zuschalten
oder abschalten von Funktionen statt Umriisten
auf neue Parameter ist die Devise. Bediener-,
service- und wartungsfreundlich sind keine
Werbeaussagen, sondern Beschreibungen kauf-
entscheidender Leistungsmerkmale der zur IMB
2006 présentierten Maschinen.

Flexible und individuelle Steue-
rung

Die Steuerung der Maschinen und Anlagen wird
immer ausgefeilter und tiber die Elektronik fle-
xibler und «individueller». Selbst die Anbieter
von Standardmaschinen bieten ihren Kunden
Plattformen an, mittels derer sie ihre Maschi-
nen innerhalb eines Baukastensystems bedarfs-
gerecht modifizieren und unternehmensspezi-
fisch individualisieren kdnnen. Dieser Service
wird sowohl von den Maschinenbauern selbst
als auch fiir die Kunden durchaus als standort-
sichernde Massnahme betrachtet. Man kénnte
eine Formel aufstellen, die besagt, dass diese
Massnahme je besser funktioniert desto weni-
ger Umriistungsbedarf entsteht, je hoher die
Produktqualitit und je sicherer diese reprodu-
zierbar ist.

Zusammenfassung mehrerer Ar-
beitsgédnge

Es besteht eine starke Tendenz dazu, mehre-
re Arbeitsgdnge zusammenzufassen und die
Zufithreinrichtungen bzw. Abnahmesysteme
moglichst gleichzeitig mit anzubieten. Beim
Sondermaschinenbau geht es soweit, dass die
Maschinenbauer ihren Kunden raten, sie so
friih wie moglich in den Gestaltungs- und Ent-
wicklungsprozess ihrer Produkte einzubinden,
um auf die besonderen Wiinsche konstruktiv re-
agieren zu konnen. So werden Maschinen- und
Anlagenkonzepte direkt auf den Verarbeitungs-
prozess des Kunden hin entwickelt. Die Mini-
mierung von Umriistpausen und Verteilzeiten
ist eine der wichtigsten Aufgabenstellungen.
Das gilt ganz besonders fiir die technischen An-
wendungen. So ist die Integration unterschied-
licher Fiigeverfahren in einen kontinuierlichen
Arbeitsvorgang, wie z. B. beim Ndhen und Kle-
ben von Seitenairbags, in einer CNC-Anlage

Niibtechnik von Pfaff; Quelle KolniMesse
ein solches Beispiel. Die Beherrschung aller
nihtechnischen Méglichkeiten von intermittie-
render Arbeitsweise bis zu einseitigem Ndhen in
angestelltem Winkel oder der Einsatz von Dreh-
kopfen zum multidirektionalen Néhen, wie u.
a. auch fiir Diagonalsteppnihte bei der Leder-
verarbeitung, sind Spezialitdten, die von den
Anwendern nachgefragt werden. Auch extrem
lange Nihte, wie z. B. fiir Planen im Zeltbau
oder textilen Grossflachendisplays, erfordern
besondere Konstruktionen und hohe Robustheit
der Maschinen.

Automaten fiir Knopflécher

In der Bekleidung werden Automaten fiir eine
Vielzahl von Knopflochvarianten angeboten
oder ganze Automatenfamilien fiir das Nahen
von Hosen und Jeans. Auch das Thema Hemd
ldsst sich mit einer grossen Anzahl an Auto-
maten fiir Kragen, Manschetten oder Brust-
taschen qualitativ hochwertig und flexibel
bearbeiten. Uberall wird in Sachen Elektronik
aufgeriistet, um die Bedienbarkeit zu steigern.
Wenn bei der Herrenmode die Schwierigkeit in
der Bewiltigung der traditionellen Schnittele-
mente, wie z. B. bei der Fassonverarbeitung oder
den unterschiedlichen Taschenvarianten, liegt,
so ist in der Damenmode der Einsatz moderner
und schwer zu handhabender, oft feinster und
hochelastischer Stoffe eine Aufgabenstellung,
die néhtechnisch gelost werden muss. Beiden
Anforderungen stellen sich die Maschinenbauer
auf der kommenden IMB 2006 von Neuem und
mit neuen Ideen.

Milsubishi electr ic; Qdellé Kolniesse
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Positive Stimmung

Nach den Erwartungen hinsichtlich des Messe-
verlaufs und der Besucher befragt, zeigen sich
die Anbieter von Ndhmaschinen und -anlagen
dusserst positiv gestimmt. Im globalen Messe-
reigen wird die IMB mit ihrer Internationalitit
auf deutschem Boden als Moglichkeit gesehen,
der nihenden Welt hochtechnische Losungen
fiir die alltdglichen Problemstellungen zu bie-
ten. Es schwingt sogar so etwas wie Stolz mit,
die gesamte Breite des technischen Konnens
présentieren zu kénnen. Einige Aussteller der
IMB verleihen der Hoffnung Ausdruck, mit den
gezeigten Entwicklungen die Steigerung der
Wettbewerbsfahigkeit ihrer Kunden sichern zu
helfen. Die IMB 2006 — World of textile Proces-
sing — wird zeigen, ob diese Hoffnung Bestand
hat.

Intelligent Threads
von der AMANN
GROUP

Die AMANN GROUP, mit 20 Tochter- und Be-
teiligungsgesellschaften und Reprisentanzen
in tiber 90 Lindern, ist einer der international

Stickgarne der Amann-Group

fiihrenden Néh- und Stickgarnproduzenten und
operiert erfolgreich in den 100 wichtigsten Pro-
duktionsldndern der Welt. Tendenz weiter wach-
send. Die aktuelle Tagesproduktion betrigt 1,1
Mio Kilometer und représentiert eine optimale
Marktprdsenz. Auf der IMB vom 10. bis 13. Mai

Informationen:

Boni & Co. AG

CH-8500 Frauenfeld
Tel.: 05272 36 220
Fax: 0527236 118

E-Mail:  btechtrade@boni.ch
Internet: www.boni.ch
Amann & Sohne GmbH & Co.KG

D-74357 Bonmnigheim
Internet: www.amann.com

2006 wird das Unter-
nehmen seine Produkte
in Halle 6 / Stand C10/
D11 présentieren.

Produkte und Lo-
sungen der AMANN
GROUP decken unter
dem neuen Motto «In-
telligent Threads» das
gesamte Spektrum der
nihenden
ab —von der Konfektion
{iber Schuhe/Leder, Pol-
stermdbel und Schwer-
gewebe,  Automotive,
Verdecke,  Markisen,
Segel, Fallschirme, etc.
bis hin zu technischen
Textilien.

Die  wesentlichen
und weltweit erfolg-
reichsten Produktlini-
en Saba, Serafil und
Rasant, das ISA Stick-
garnprogramm  und
das technische Nihfa-
denprogramm  TechX
sind auf der IMB mit
interessanten Innovati-
onen prasent.

Mit neuen modi-
schen Anspriichen —mit
neuen Geweben, Tech-
niken, Materialien —
wachsen auch die An-
forderungen an die Pro-
duktion. Ein Thema,
dem AMANN seit jeher
sehr viel Aufmerksam-
keit schenkt. Dafiir
stehen umfassende Ser-
vice- und Supportlei-
stungen fiir die nihende
Industrie, die AMANN
weltweit immer inten-
siver an die Produkti-
onsstitten  anbindet.
Speziell die Ndhlabors
und  Serviceleistungen
der AMANN Nihtech-
nik, die in dieser Form
kaum ein Wettbewerber
anbietet, sind dafiir das
beste Beispiel.

Industrien
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Abb.:

Sa bac, der universelle Hochqualitéts-Nchfaden mit

der iiberlegenen Performance prasentiert sich in 500 Farben.

10. bis 13. Mai, Ksln
Halle 6, Stand C10/D11
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ispo winter 06 bricht alle

Rekorde

Bei der ispo winter 06, die vom 29. Januar bis 1. Februar 2006 auf den
160'000 m? der Neuen Messe Miinchen stattfand, wurde bereits im Vor-
feld ein Veranstaltungsrekord gegeniiber 2005 offensichtlich: 1°806
(1'600) Aussteller aus 49 (44) Léndern, 81 % (82) davon aus dem Ausland,
prasentierten ihre Produkt-Innovationen und aktuellen Fashion-Kollek-
tionen auf der international fiihrenden Leitmesse in Miinchen — soviele
Aussteller wie noch nie zuvor, seit Bestehen der ispo.

Bereits am ersten Messetag zeichnete sich auch
auf der Besucherseite mit 10% Zuwachs eine
dusserst starke Beteiligung ab, die sich in den
folgenden Tagen fortsetzte. Insgesamt wurden
an den vier Messetagen tiber 60°000 (54'433)
Fachbesucher gezihlt, rund 60% (59) davon
aus dem Ausland. Besonders signifikant war der
Anstieg der Besucherzahlen aus den osteuropi-
ischen Lindern sowie aus Osterreich, Frank-
reich, Italien, der Schweiz und Spanien.

Manfred Wutzlhofer, Vorsitzender der Ge-
schftsfiihrung der Messe Miinchen GmbH:
«Wir haben eine sehr erfolgreiche Veranstaltung
hinter uns, die auf Aussteller- wie Besucherseite
fiir Rekordzahlen gesorgt hat. Vor allem aber
spiegelt der Ausserst erfreuliche Messeverlauf
auch die entsprechend positive Branchensitu-
ation wider. Zu Beginn des Sportjahres 2006
sind sich Handler und Industrie einig, dass die
Trendwende geschalfft ist.»

Sicherheit und technische Innova-
tionen

Im Mittelpunkt der ispo winter 06 standen
die  Themen: Sicherheit, frauenspezifische
Produktlinien, Nordic Fitness, technische In-
novationen im Ski- und Snowboard-Bereich,
das Thema «Mountain-Lifestyle» mit den Kol-
lektionen der Top Fashion-Designer sowie der
verstidrkte Einbau von Elektronik und Technik
ins Equipment, mit Vorrichtungen fiir Han-
dy, MP3 Player und iPods. Auch die grossen
Sportveranstaltungen des Jahres 2006, mit den
Olympischen Winterspielen in Turin und der
FIFA-WM, von denen sich Handel und Industrie
Starke Umsatzzuwéichse erwarten, waren natiis-
lich ein viel diskutiertes Thema wihrend der
vier Messetage.

Nachwuchsférderung
Die Veranstalter der ispo widmen sich seit vielen
Jahren sehr intensiv dem Thema Nachwuchs-

forderung und Innovation — sicherlich auch
ein Baustein des Erfolgs der diesjahrigen Win-
terveranstaltung, Zur ispo winter 06 wurden 44
Awards vergeben, fiir Designer, Fashion- und
Footwear-Anbieter, fiir Hardware, Sicherheit und
Accessories sowie flir Newcomer. Dariiber hinaus
forderten die Veranstalter 24 neue Marken im
Rahmen von Nachwuchsprojekten — insgesamt
alles viel versprechende neue Marken, die fri-
schen Wind in die Branche bringen und dem
Fachhandel neue Angebotsmoglichkeiten bieten.

Global Sportstyle Award

M ESSEN

Das VOLVO SportsDesign FORUM, das am
Vortag der Messe im International Congress
Center, ICM, stattfand, hat einen weiteren Mei-
lenstein in seiner erst vierjahrigen Geschichte
gesetzt. Fast 900 Teilnehmer diskutierten rund
um das Thema «Active Safety», dem auch der
VOLVO SportsDesign AWARD gewidmet war. Ziel
des Forums ist es, den Dialog zwischen Indus-
trie-, Grafik- und SportsDesign zu forcieren und
neue Impulse fiir Design-Entwicklungen zu
schaffen.

Der ispo Sportsponsoring Kongress feierte in
diesem Winter ein Jubildum. Zum zehnten Mal
veranstaltete die Europdische Sponsoring Bérse
St. Gallen im ICM den Branchentreff, und ver-
zeichnete passend zu diesem runden Geburts-
tag mit erstmals {iber 1’000 Teilnehmern einen
neuen Rekord.

Die ispo Group gab anlésslich der ispo winter
06 bekannt, im August 2006 als Ergdnzung zur
ispo china winter auch eine ispo china summer
in Shanghai durchzuftihren. Damit erhélt die
internationale Branche auch eine Plattform fiir
ihre Sommer-Sportprodukte und -kollektionen
im asiatisch-pazifischen Raum.

Die ispovision, Interna-
tional Trade Show for
Sportstyle —  Fashion
inspired by Sports, hat
mit 58 Ausstellern eben-
falls eine neue Beteili-
gungsstirke erreicht.
Zum Global Sportstyle
Award wurden 86 Mar-
ken nominiert, 60
Fachhéndler aus sieben
Landern  entschieden
in einer Jury iiber die
Gewinner-Outfits, Ho-
hepunkt der ispovision
war die GQ Style Night,
bei der in einer gros-
sen  Sportstyle-Fashion
Show alle nominierten
Outfits prasentiert wur-

TESTEX®

den, u.a. durch die i e
) Schweizer Textilprifinstitut
beiden Top-Models Eva Gotthardstrasse 61
Postfach 2156

Padberg und Marcus
CH-8027 Ziirich

Over 150 years of
textile testing excellence

Schenkenberg.  Durch
den Abend, an dem
zahlreiche Prominente
die Awards vergaben,
fiihrte  MTV-Legende
Ray Cokes.

Tel.: +41-(0)44-206 42 42
Fax: +41-(0)44-206 42 30
E-Mail: zuerich@testex.com
Website: www.testex.com

THESTEX
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Oko-Tex Standard 100
st TESIEX 20nch

o Textilphysikalische, textilchemische
und analytische Prifungen aller Art

o Zertifizierungen nach Oko-Tex Standard 100,
Oko-Tex Standard 1000, UV Standard 801
und Oko-Pass

o Spezielle Seidenpriifungen
und Kaschmiranalysen

e QOrganisation von Rundtests

e Qualitatsheratung und Schadenfallabkldrungen

SCHWEIZER TEXTILPRUFINSTITUT
& WAk e R
SWISS TEXTILE TESTING INSTITUTE
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Heimtextil Performance feiert
textiles Universum

«Die Heimtextilbranche ist bereit fiir eine positive Trendwende im
Markt», sagte Detlef Braun, Geschéftsfiihrer der Messe Frankfurt GmbH.
«Dies zeichnet sich ganz besonders bei den deutschen und europdischen
Unternehmen ab.» Nach Umsatzeinbussen in den vergangenen Jahren
setzen die Hersteller von Haus- und Heimtextilien 2006 auf eine gréssere
Kauflust und eine steigende Konjunktur. Dementsprechend herrschte zur
36. Heimtextil Aufbruchstimmung in Frankfurts Messehallen. Die Interna-
tionale Fachmesse fiir Wohn- und Objekttextilien er6ffnete vom 11. bis
14. Januar 2006 das Messejahr. 2’810 Aussteller aus 73 Ldndern présen-
tierten unter dem Motto «The art of home fashion» ihre neuesten und
trendigsten Produkte. Mit insgesamt 89073 Fachbesuchern erreichte die
Messe anndhernd das Ergebnis des Vorjahres (2005: 90°346).

«Neue Marketingideen und Impulse sind heute
entscheidend, und unsere Aussteller haben dies
mit enormem Engagement mitgetragen», so
Braun. Mit dem neuen Event-Charakter durch
die Heimtextil Performance in der Festhalle,
dem Trendforum als Design-Herzstiick der Mes-

se, den Trend Satellites, bed + more sowie der

Raumausstatteraktion in der Frankfurter In-
nenstadt hat die Messe Kommunikationsforen
angeboten, die gut frequentiert wurden. «Somit
verlief die erste Messe im Jahr fiir die Branche,
und damit fiir uns, absolut rund!», erginzte
Braun. Dies bestitigte auch Reinhard Backhau-
sen, Prisident Backhausen Interior Textiles:

swiss 1 EXTILES

Der Textilverband Schweiz
knlpft die Faden

Tatigkeiten und Dienstleistungen

* Wirtschaftsfragen
* Arbeitgeber- u. Sozialfragen

* Aus- und Weiterbildung / Nachwuchswerbung
- Offentlichkeitsarbeit/Kollektivwerbung
» Forschung, Technik, Energie, Umwelt

und Konsumentenschutz
» Geistiges Eigentum

Textilverband Schweiz
Beethovenstr. 20, Pf
8022 Zirich

Telefon +41 01 289 79 79
Telefax +41 01 289 79 80
E-Mail: contact@tvs.ch
www.swisstextiles.ch

Textilverband Schweiz
Waldmannstr. 6, Pf war
9014 St.Gallen

Telefon +41 071 274 90 90
Telefax +41 0712749100
E-Mail: contact_sg@tvs.ch
www.swisstextiles.ch

«Deutlich spiirbar war
ein frischer Wind, eine
enorme  Aufschwung-
Stimmung — sowohl auf
Aussteller- als auch auf
Kundenseite. Es gibt
kein Jammern mehr,
man spricht sehr po-
sitiv tiber die Messee-
rgebnisse und schaut
wieder optimistisch ins
Geschiftsjahr 2006.»
Die zehn stdrksten
Besuchernationen  ne-
ben Deutschland waren
Italien, gefolgt von den
USA,  Grossbritannien,
Spanien, der Tiirkei,
Griechenland,  China,
Frankreich, der Nie-
derlande und Belgien /
Luxemburg. Auffallend
ein  Besucherzu-
wachs aus Europa von
rund 17 und aus den
USA von rund 13 %. Ins-
gesamt kamen die Besu-
cher aus 124 Lindern,
womit sich die Heim-
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Abb. 1: Elegance in Textile; Quelle Messe
Frankfurt
textil erneut als grosste internationale Messe fiir
Haus- und Heimtextilien im Markt positioniert.
Die Aussteller- und Besucherbefragungen
ergaben Ergebnisse auf hdchstem Niveau: Die
Gesamtzufriedenheit bei den Besuchern liegt
bei tiber 93 %. Deutlich besser fillt dieses Jahr
der Zufriedenheitsgrad der deutschen Aussteller
aus: Die Besucherqualitit, das Orderverhalten
und die Einschitzung der Branchenkonjunktur
erreichen signifikante Steigerungswerte.

Textiles Wohnen in Deutschland
Wie sich der deutsche Verbraucher einrichtet
und worauf es beim Einkaufen ankommt, be-
zogen auf Haus- und Heimtextilien, zeigt die
Studie «Heimtextil Monitor GfK 2006 — Textiles
Wohnen in Deutschland». «Die textile Aus-
stattung der Haushalte ist in die Jahre gekom-
men», kommentierte Oliver Schmitz, Research
Manager der Gesellschaft fiir Konsumforschung
(GfK), das Ergebnis der Studie, das zum einen
positiv fiir die Anbieter von Heim- und Haus-
textilien ist, aber zugleich die Deutschen in
Sachen Trendsetting blass aussehen lésst. Es
gibt also grosse Potenziale im Bereich Wohnen
und Einrichten. Die Messe Frankfurt beauftrag-
te im Vorfeld der Heimtextil die Gesellschalft fiir
Konsumforschung (GfK) mit der Studie, und sie
wurde im Rahmen der Heimtextil vorgestellt.

«gloBAL» - Heimtextil Perfor-

mance in der Frankfurter Festhalle
Heimtextil-Konzept: Jamie Drake, der ameri-
kanische Star-Innenarchitekt, inszenierte hier
mit mehr als 3000 Quadratmetern edler Stoffe
ein textiles Universum. «Ich freue mich, der
kreativen Branche auf ihrer wichtigsten Mar-
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ketingplattform mit meinen Ideen ein zusitz-
liches Design-Highlight zu bieten», erkldrte
Drake. So verstirkte das Konzept die Vielfalt der
textilen Welt, die unterschiedlichen Kulturen
und Lénder, in denen produziert wird. Die ein-
zelnen textilen Planeten wurden von Heimtex-
til-Ausstellern gesponsert. «Schéne Textilien
konnen das Ambiente absolut verzaubern und
Stimmungen schaffen», sagte Drake in einem
Pressegesprich. Dass ihm das gelungen ist, be-
stitigten zahlreiche Besucher und Aussteller, die
die Heimtextil Performance als Ort der Inspira-
tion, des Branchenaustauschs und der Abend-
veranstaltungen aufsuchten.

Als Publikumsmagnet erwies sich wieder die
Inszenierung der internationalen Wohnmode-
trends 2006/2007 im Forum. Auch in diesem
Jahr hat der niederlindische Trendforscher
Gunnar Frank die Trend-Philosophie entwi-
ckelt. Sie lautet «Materials — Heart and Soul»
und fiihrt von den einzelnen Wohnwelten weg,
hin zu den Materialien. Frank spricht von so-
genannten Materialtypen, die fiir vier Wohn-
trendthemen stehen: «Emotions in Wood»,
«Reflections in Metal», «Elegance in Textile»
(Abb. 1) und «Dynamic in Plastic».

Innovationen geben der Branche
neue Impulse

«Besonders beeindruckt war die Jury von der
grossen Experimentierfreudigkeit der Teil-
nehmer», so Prof. Zvonko Turkali zur breiten
Resonanz auf den Innovationspreis Textil und
Objekt. Zum dritten Mal auf der Heimtextil
hat die Zeitschrift fiir Architektur, Innenarchi-
tektur, Technischer Ausbau (AIT) diesen Wett-
bewerb ausgelobt. Primiert wurden Textilien,
die in besonderem Masse den Belangen der
Architekten entsprechen: Funktion, gestalte-
rische Qualitit, Materialechtheit und Vielfalt
der Einsatzméglichkeiten waren entscheidend.
Eine siebenkdpfige Jury namhafter Architekten
und Innenarchitekten hat iiber die Qualitit der
29 Einreichungen entschieden und insgesamt
neun Preise vergeben. Die hichste Preisklasse,
der «Innovationspreis Textil und Objekt», wur-
de zweimal ausgelobt und ging an die Firma
Hybrids and Fusion fiir den laminierten 3D-
Spacer Stoff Timeout, eine neuartige Textilie,
die den Spagat zwischen Tradition und Moderne
schafft. Die Firma Kvadrat, in Zusammenarbeit
mit Tord Boontje, entwickelte die Tord Boontje
& Kvadrat Kollektion, und erhielt den Innovati-
onspreis ebenfalls. Die hohe Qualitit {iberzeugt
durch ihre technische, handwerkliche Verarbei-

tung und die anspruchsvolle Gestaltung. Alle
Produkte wurden anschliessend in einer Son-
derschau ausgestellt.

Ebenfalls in einer Sonderschau zu sehen
waren acht, mit dem Design Preis Schweiz 2005
ausgezeichnete Projekte. Ziel dieses Preises ist
es, herausragende Leistungen in Bezug auf in-
novatives gestalterisches Schaffen zu pramieren
und die Bedeutung des Schweizer Designs iiber
die nationalen Grenzen hinauszutragen. Unter
den primierten Arbeiten waren zum Beispiel ein
Gewebe mit integrierten Leuchtelementen von
Création Baumann Lufilo, ein mit Lasertechnik
bearbeiteter Filzteppich von Ruckstuhl AG sowie
mit Textilien bespannte Schrankmabel von Nils
Holger Moormann und Jorg Boner.

Zum zweiten Mal wurde das Projekt «Cam-
pus» — die «Gestaltung der Zukunft» gut an-
genommen. Vier deutsche Kunsthochschulen
stellten ihre Kreativitit unter Beweis, darunter
Burg Giebichenstein, Hochschule fiir Kunst
und Design in Halle, die Fachhochschule Hof,
die Hochschule Reutlingen und die Kunsthoch-
schule Berlin Weissensee. «Wir bieten den Besu-
chern nicht nur Entwicklungen, sondern eine
Idee oder ein Experiment, das das Auge auf-
fingt und dem Betrachter neue Impulse gibt.
Ein Beispiel ist die «Horbare Textilie», ein Ge-
webe, das aus Magnetband und Garn besteht»,
sagte Prof. Gisela Lorenz, Kunsthochschule
Berlin-Weissensee, Berlin. Alle Hochschulen
stellten Exponate fiir den textilen Wohnbereich,
darunter Neuentwicklungen, Wohnaccessoires
mit textilem Bezug und Kleinmébel aus.

bed + more fiir den Betten- und
Mobelfachhandel

bed + more, die internationale Fachmesse und
Forum fiir Schlafkultur, prasentierte sich zum
zweiten Mal im Rahmen der Heimtextil (Abb. 2).
Unter dem Dach bed + more sind der gesamte

S # s =
Abb. 2: sleep & dream, Quelle Messe Frank-
Jurt
tipps ftir den Bettenhandel» sorgten zwei Tage
fiir einen kompetenten Informationsaustausch.
Experten mit enger Bindung zum Bettenmarkt
gaben den Besuchern Tipps und Hilfen fiir ihre
tdgliche Arbeit im Handel. «Ich bin Stammgast
beim Europdischen Bettenforum und nehme
alle Moglichkeiten wahr, Informationen fiir die
Weiterentwicklung meines Geschiftes zu be-
kommen», so Helmut Schmidt, Inhaber Betten
Schmidt Giessen. «Die Vortrige fand ich gut, da
sie kurz und biindig waren, andere Perspektiven
fiir mich aufzeigen und Anstoss geben, die Kon-
zeption meines Angebotes zu tiberdenken.»
Unter den Teilnehmern der Kurz-Vortrige
wurde sechsmal eine kostenlose Teilnahme,
davon dreimal mit zusitzlicher Hoteliibernach-
tung, zum Fachkongress «bed + more — Das
Europiische Bettenforum» im Sommer 2006
verlost. Dieser findet zeitgleich mit der Messe
Collectione vom 13. bis 14. Juni 2006 zum fiinf-
ten Mal in Folge in Frankfurt am Main stat.
Unter den Gewinnern sind Vertreter der Firmen:
Kohler Schitzle, Paradies GmbH, texpoint J.
Martini-Sommer GmbH & Co. KG, Braun Flein,
home bed collection und Raumausstattung Rii-
ger.

«Heimtextil goes City» bringt die
neuesten Trends in die Stadt

Wie die neuesten Messetrends schnell in
Deutschlands Wohn- und Schlafzimmer kom-
men, zeigten am Samstag, 14. Januar 2006,

Produktbereich  «sleep
& dream», der Hoch-
wertbereich ~ «Dream-
land», der Trend Satel-
lite «sleep & dream»,
mit  Trendausblicken
und Produktneuheiten,
sowie ein Vortragsfo-
rum, bestehend aus
Einzelvortrigen, — zu-

WR WEBEREI RUSSIKON AG

Madetswilerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon,
Tel. 01 956 61 61, Fax 01 956 61 60
Verkauf: reni.tschumper@webru.ch
Betrieb: josef.lanter@webru.ch

sammengefasst. * Fantasiegewebe ° Sqri
Die  Kurz-Vortige e Buntgewebe e Mischgewebe
o | e Plissegewebe e Rohgewebe
unter dem Titel «15 Mi- e Dreh b o Voil b
nuten-Profit — Erfolgs- HEIEREE S ollEgewene
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MESSEN

insgesamt 32 Frankfurter Raumausstatter, Mo-
bel-, Wohntextil- und Bettenfachhzndler. Denn
mit «Heimtextil goes City» wurden bereits zum
zweiten Mal die Trends tiber das Messegeldnde
hinaus in die Stadt getragen. Die Endverbrau-
cher waren von 9 bis 18 Uhr eingeladen, sich
nach Herzenslust zu kreativen Wohnideen in-
spirieren zu lassen. «Und dies taten sie in gros-
ser Zahl und extrem gut vorbereitet», erklarte
Michael Schwarz, Geschiftsfiihrer Raumdekor
Schwarz GmbH und Sprecher der Raumaus-
statter- und Sattlerinnung Frankfurt am Main.

i

Abb. 3: kifchen & culture; Quelle Messe
Frankfurt

«Die Aktion wird von Endverbrauchern und
Héndlern sehr gut genutzt, und die steigende
Teilnehmerzahl verlangt unbedingt nach einer
Fortsetzung!» Praxisnahe Tipps und Tricks gab
es direkt vom Héndler, der die neueste Ware na-
tiirlich auch zum Kauf bereitstellte. Damit hat
das laut Studie eher angestaubte Einrichtungs-
Image der Deutschen — zumindest unter den
Frankfurter Besuchern — keine Chance.

Weitere Themen der Messe waren unter an-
derem «kitchen & culture» (Abb. 3) sowie «de-
o & style».

Die nichste Heimtextil findet vom 10. bis
13. Januar 2007 in Frankfurt am Main statt,
und das 5. Europiische Bettenforum folgt in
gewohntem Umfang am 13. und 14. Juni 2006
auf dem Messegeldnde.
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BODY LOOK - Internationale
Fachmesse fiir Body-, Beach-

und Legwear

Rund 3’600 Fachbesucher aus 24 Ldndern - dies ist die positive Bilanz der
internationalen Wéschefachmesse BODY LOOK, die vom 27. bis 29. Ja-
nuar 2006 zum achten Mal auf dem Leipziger Messegeldnde stattfand.
Damit hat sich das Besucheraufkommen zu Deutschlands einziger inter-
nationaler Fachmesse fiir Body-, Beach- und Legwear gegeniiber der Ver-
gleichsveranstaltung im Februar 2005 mit 3'480 Héndlern leicht erhéht.
Mit einem Anteil von 10,5 % ist der Anteil der Grossformen des Handels
deutlich gestiegen. Ebenfalls positiv: Die Wéschebranche zeigt wieder
deutlichen Orderappetit. Fiir 2006/2007 erwartet sie eine Zunahme des

Marktvolumens um 3,7 %.

«Die BODY LOOK hat ihre Alleinstellung als der
deutsche Branchenevent fiir Wische bestitigt»,
restimierte Frank Hartmann, Vorsitzender der
Geschiftsfiihrung der IGEDO Company, die
seit September 2005 die neue Eigentlimerin der
BODY LOOK ist. «Mittelfristig muss die Messe
jedoch weiter wachsen und ihre internationale
Beteiligung sowohl aussteller- als auch besu-

eine grossere Ordersicherheit», so Hartmann
weiter.

BODY LOOK wird als autonome
Waéschefachmesse fortgefiihrt

«Fiir meine Ordertitigkeit ist die BODY LOOK
ein wichtiger Termin», so Annegret Jarchow,
Verkaufsleiterin der Alsterhaus Karstadt Wa-

cherseitig steigern.» Es
gelte, die BODY LOOK,
die ab Sommer parallel
zur CPD in Diisseldorf
veranstaltet wird, zur
fiihrenden  Plattform
ftir den nord- und ost-
europdischen Wische-
markt  auszubauen.
«Mit der Parallelitit
zur CPD schaffen wir
fiir die Hdndler einen
Gesamtiiberblick {iber
die internationale Mo-
delandschaft und damit

nen Feinheiten.

liefert fir héchste
Qualitatsanspriiche

Alle Zwirne aus Stapelfasergarnen im Bereich

Nm 34/2 (Ne 20/2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
gelaufigen Ausfiihrungen und Aufmachungen fir
Weberei, Wirkerei, Stickerei und Strickerei.

Spezialitdt: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal
Telefon 071 886 40 90, Telefax 071 886 40 95
E-Mail: baeumlin-ag@bluewin.ch

BRERO

Alexander Brero AG

Postfach 4361, Bbzingenstrasse 39, CH - 2500 Biel 4
Tel. +41 32 344 20 07
Fax +41 32 344 20 02

info@brero.ch
www.brero.ch
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renhaus AG, Hamburg. «In Paris und London
werden zwar die internationalen Trends gesetzt,
aber fiir den deutschen Markt ist die BODY LOOK
ausschlaggebend.» Auch der Veranstalterwech-
sel bewegte die Gemiiter. «Die Wasche wird von
der Nihe zu den Trends der Damenoberbeklei-
dung profitieren», meinte Adelheid Lund, Sorti-
mentsmanagerin der Marktkauf Handelsgesell-
schaft mbH & Co. OHG. «Wir haben sehr gern in
Leipzig gearbeitet, gehen aber davon aus, dass
der Wischemode auch in Diisseldorf eine eta-
blierte Stellung zukommen wird.»

Diese Einschdtzung wurde von Sabine
Schommer, Projektleiterin der BODY LOOK,
IGEDO Company, bekriftigt: «Das Konzept der
Messe hat sich bewéhrt und wird unverdndert
tibernommen. Die BODY LOOK wird eine ei-
genstindige Veranstaltung neben der CPD blei-
ben. Im Zusammenspiel mit den Modethemen

BODY LOOK — der deutsche Branchenevent
JSiir Weische
Damenoberbekleidung, Herrenkonfektion und
Accessoires wollen wir den Ausstellern ein kom-
petentes und sicheres Umfeld bieten. Ich bin da-
von {iberzeugt, dass uns dies gelingen wird.»
Fiir Claudia Riidinger, Inhaberin der Clau-
dia Riidinger GmbH Dessous & Bademoden,
Diisseldorf, ist vor allem der frithe Zeitpunkt
der BODY LOOK entscheidend — die Fachmesse
war 2006 der erste Treffpunkt der europiischen
Waschebranche.

10. Innovationsforum von Handel

und Industrie fiir Trendinformation
und Erfahrungsaustausch geschétzt
Bereits zum Auftakt der BODY LOOK kamen
zum zehnten Innovationsforum Body-, Beach-

und Legwear am 26. Januar 2006 iiber 300 Ver-
treter von Industrie, Handel und Medien nach
Leipzig. Im Mittelpunkt des Branchenforums
stand die kundenorientierte Zielgruppenan-
sprache. Der Saal im Leipziger Congress Center
war bis auf den letzten Platz besetzt. Auch die
tdglichen Trendshows, das Trendforum sowie
die Trendvortrdge, unter anderem zur Damen-
und Herrenoberbekleidung sowie zur Bodywear
im Herbst/Winter 2006/2007, wurden rege zur
Information genutzt.

Aussteller ziehen ein positives
Fazit

Insgesamt prisentierten zur BODY LOOK 260
Marken und Labels aus 24 Landern ihre Kol-
lektionsneuheiten bei Body-, Beach- und Leg-
wear fiir die Saison Herbst/Winter 2006/2007.
Sie zogen nach Messeschluss ibergreifend eine
positive Bilanz.

«Wir sind mit dem Verlauf der BODY LOOK
zufrieden», restimierte Stéphanie Weissen-
berger, General Sales Manager Europe bei der
Maryan Beachwear Group GmbH. «In den ver-
gangenen zwei Jahren hat die BODY LOOK ei-
nen spiirbaren Sprung nach vorn gemacht. Aber
in Diisseldorf konnte ihr ein weiterer Sprung in
Richtung Internationalisierung gelingen. Wir
trauen ihr eine stirkere Positionierung in Nord-
europa zu.»

«Die BODY LOOK ist fiir uns eine enorm
wichtige Plattform», sagte Rosemarie Gaebke,
Leitung Vertrieb und Mitglied der Geschifts-
leitung der CALIDA AG. «Wir haben hier alle
wichtigen Entscheider getroffen. Ob Einkéufer,
Zentraleinkdufer, Geschiftsfiihrer oder Inha-
ber — jeder akzeptiert die BODY LOOK als ge-
samtdeutsche Messe. Wir sind in diesem Jahr
sehr zufrieden, unsere Erwartungen wurden
erfiillt.» Im Wechsel nach Diisseldorf sieht sie
ein positives Signal: «Wir hoffen, dass mehr Be-

MESSEN

Generalversammlung
der SVT
18. Mai 2006

im Raum Olten
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So erreichen
Sie die
Redaktion:
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redaktion@mittex.ch

Der Vorstand der SVT
begriisst folgende neue
Mitglieder:

Walter Zogg, STF Ziirich
Tiziano Torzuoli, Zirich

sucher aus den Nach-
barldndern  kommen,
aus den Niederlanden,
aus Skandinavien und
eventuell aus Grossbri-
tannien.»

Die nichste BODY
LOOK mit bodytex fin-
det vom 23. bis 25. Juli
2006 auf dem Diissel-
dorfer ~ Messegeldnde
parallel zur CPD DUS-
SELDOREF statt.

Accounting Executive
overseas sales

Junger, erfahrener CH-Textilkaufmann sucht nach
3-jéhriger Tétigkeit in Asien eine neue Herausforderung
in der Schweiz im Bereich Marketing und Verkauf.
Fernost-Business bevorzugt.

PC-Kenntnisse: Windows, MS-Office, AS 400
Sprachen: Englisch / Franzosisch
Thai miindlich / Chinesisch im Studium

Kontakt: andylirlum@gmx.net
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BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

A. Herzog AG, Aramid-Produkte, Textil-Recycling, CH-3250 Lyss
Tel. +41 32 385 12 13, E-Mail: contact@herzog-lyss.ch, www.herzog-lyss.ch

Air Covering Maschinen (Luftverwirbelung)

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Bander

Kuny AG, Benkenstr. 39, 5024 Kittigen
Telefon 062 839 91 91, Telefax 062 839 91 19
E-Mail:  info@kuny.ch

Internet: www.kuny.ch

Bally Band AG, Benkenstr. 39, 5024 Kuttigen
Telefon 062 858 37 37, Telefax 062 849 29 55
E-Mail: info@ballyband.ch
Internet: www.ballyband.ch

Streiffband AG, Acherweg 4, 6460 Altdorf
Tel. 041 874 21 21, Fax 041 874 21 10
E-Mail: office@streiffband.ch, Internet: www.streiffband.ch

Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Telefon +41 (0)62 768 82 82 ¢ Fax +41 (0)62 768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
www.huber-bandfabrik.com

HBANDE

exella

Kyburz + Co., CH-5018 Erlinsbach

Telefon 062 844 34 62, Telefax 062 844 39 83
E-Mail: kyburz-co@bluewin.ch

Internet:  www.kyburz-co.ch

Bandwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Baumwollzwirnerei

Baumlin AG, Tobelmiili, CH-9425 Thal, Tel. 071 886 40 90, Fax 071 886 40 95
E-Mail: baeumlin-ag@bluewin.ch, Internet: www.baeumlin-ag.ch

RUOSS-KISTLER AG, 8863 Buttikon, Tel. 055 464 35 00, Fax 055 464 35 01
E-Mail: rk@ruoss-kistler.ch, Internet: www.ruoss-kistler.ch
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Breithalter

G. Hunziker AG

Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach
HUNZIKER Tel. ++41 (0)55 286 13 13, Fax ++41 (0)55 286 13 00

E-Mail: sales@hunziker.info, Internet: www.hunziker.info

Chemiefasern

*

ENKA’

THE ART OF VISCOSE
ENKA Viscose Filamentgarn, TWARON Aramidfaser, TECHNORA Aramidfaser

Enka Schweiz GmbH, Bachr(iti 1, 9326 Horn
Tel. 071 841 21 33, Natel 079 423 32 44,

Fax 07184517 17

E-Mail: enka_ch@swissonline.ch

Internet: www.enka.de oder www.twaron.com

MS

Phone ++41 (0)81 632 72 02

EMS-GRILTECH Fax ++41 (0)81 632 74 02
E-Mail info@emsgriltech.com

CH-7013 Domat/Ems Internet  www.emsgriltech.com

a unit of EMS-Chemie AG

GRII_ON® Fasern, Biko-Fasern, Schmelzklebegarne
oder Granulat aus PA6, PA610 und COPA

OMYA Schweiz AG

CH-4665 Oftringen

Tel. 062 789 23 04, Fax 062 789 23 00

E-Mail: felix.fuerer@omya.com, Internet: www.omya.ch
Vertretung von: TREVIRA und TEIJIN MONOFILAMENTE

Dockenwickler

cxes

Willy Grob AG

alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach SG
Telefon 055 286 13 40, Fax 055 286 13 50

E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www.willy-grob.ch

Neuenhauser Maschinenbau GmbH

Ladestr. 5, D-49828 Neuenhaus

Tel. +49 (0) 5941 604-0, Fax +49 (0) 5941 604-201
Internet:
E-Mail:

nevenhauser

www.neuenhauser.de
neuenhauser@neuenhauser.de

Druckknopfe und Ansetzmaschinen

E Alexander Brero AG,
Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
Telefon 032/344 20 07
¥ E-Mail: info@brero.ch

Fax 032/344 20 02
Internet: www.brero.ch
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Elastische und technische Gewebe

Innovative Gewebe

schoeller®

Schoeller Textil AG, Bahnhofstr. 17
CH-9475 Sevelen

Tel. 081 786 0 800, Fax 081 786 0 810
E-Mail: info@schoeller-textiles.com

Switzerland i
www.schoeller-textiles.com

Elastische und technische Gewirke

= texolutions™

motion work home
Dauerelastische Gewirke zur Warme- und Feuchteableitung
— fur optimalen Klimakomfort
Weitere Informationen: www.essedea.de

Elektronische Musterkreationsanlagen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Etiketten aller Art und Verpackungssysteme

SWITZERLAND

Bally Labels AG

Reiherweg 2, 5034 Suhr

Telefon +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
E-Mail:  info@bally.nilorn.com

Internet:  www.ballylabels.ch

NILORN

WORLDWIDE

Wir geben Ihren Produkten eine unverwechselbare Identitét

Etikettenwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Fachmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen,

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Filtergewebe

Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Telefon +41 (0)62 768 82 82 » Fax +41 (0)62 768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
www.huber-bandfabrik.com

iBANDk

“exella

BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Garne und Zwirne

Hermann Biihler AG

CH-8482 Sennhof (Winterthur)
Telefon: +41 52 234 04 04
Telefax: +41 52 235 04 94
Email:  info@buhleryarn.com
Internet: www.buhleryarn.com

Hermann
Buhler

CH-9425 Thal

Telefon 071886 16 16
Telefax 071 886 16 56
Internet:  www.beerli.com
E-Mail:  admin@beerli.com

& C.BEERLI AG

Zwirnerei-Férberei

Der Filament-Spezialist flr geférbte Zwirne aus SE, CV, PES!

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-8006 Zurich

Tel. 044/368 70 80

Fax 044/368 70 81

E-Mail: cwc@cwc.ch

— Qualitatsgarne fir die Textilindustrie

CUNIE

Copatex, Inh. H Litolf, 6330 Cham, Tel. 041 780 39 20 oder 079 413 95 33
Fax 04178094 77  E-Mail: copatex@bluewin.ch

Hochwertige Naturgarne

CAMENZIND

Camenzind + Co. AG, Seidenspinnerei, CH-6442 Gersau
Tel. +41 41 829 80 80 Fax +41 41 829 80 81 www.natural-yarns.com

Textilagentur Brunner AG, 9602 Bazenheid

Telefon 071 931 21 21, Fax 071 931 46 10, E-Mail: textilagentur.brunner@bluewin.ch
100 % Seide, Seidenmischgarne mit BW/Wolle/Micromodal,

Kaschmir — nach lhren Wiinschen

JOHANN MULLER AG
4802 Strengelbach

Tel. 062 745 04 04, Fax 062 745 04 05
E-Mail: mueller@mueller-textil.ch

Gefarbte Garne und Maschenstoffe aus allen Materialien

9001 St. Gallen
Telefon 071 228 47 28

Telefax 071 228 47 38
Internet:http\\www.nef-yarn.ch NEF@O

E-Mail: nef@nef-yarn.ch

Aktiengesellschaft
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BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

SLG Textil AG

Lettenstrasse 1 s lG %

Postfach

CH-8192 Zweidlen INDUSTRIEGARNE
Tel.  +41 (0)1 868 31 31 INDUSTRIAL YARNS

Fax  +41 (0)1 868 31 32
E-Mail: info@slg-textil.com, Internet: www.slg-textil.com

Schnyder & Co.

8862 SCHUBELBACH
Qualitatszwirne / Garnhandel
Tel. 0041 55 440 11 63, Fax 0041 55 440 51 43

www.schnyder-zwirne.ch / a.tanner@schnyder-zwirne.ch

Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Grosskaulenwagen

2Zollig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

Handarbeitsstoffe

ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 424 62 11, Fax 071 424 62 62
E-Mail: zetag@compuserve.com

Hiilsen und Spulen

KUNDIG TET7LE LIVISIONT

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kantenzwirne

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch

Kartonhiilsen/Schnellspinnhtilsen

Hilsenfabrik Lenzhard

Industriestrasse 5, CH-5702 Niederlenz
Postadresse: Postfach, CH-5600 Lenzburg 1
Telefon 062 885 50 00, Fax 062 885 50 01
E-Mail: info@huelsenfabrik.ch

Internet: www.huelsenfabrik.ch

Fabrikation von Kartonhtilsen flr die aufrollende Industrie.
Versandhtilsen u. Klebebandkerne. Winkel-, Rollenkantenschutz.
Zertifizierte Qualitatssicherung nach DIN ISO 9002 / EN 29002
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Kettablassvorrichtungen

CREALET AG

Webmaschinenzubehor
Alte Schmerikonerstrasse 3
CH-8733 Eschenbach

Telefon  +41 (0)55 286 30 20
Fax +41 (0)55 286 30 29

E-Mail:  info@crealet.ch
Internet: www.crealet.ch

&
CREALET
) W4

KUNDIG UE/TITLE DTS00

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kettenwirkmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Lagergestelle

SSI Schéfer AG
CH-8213 Neunkirch

S§51 SCHAFER

Tel. 052/687 32 32, Fax 052/687 32 90,
E-Mail: ssi-info@ssi-schaefer.ch, Internet: www.ssi-schaefer.ch

Lufttexturierung

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Musterkollektionen, Musterei-Zubehor und Pragearbeiten

TEXAT AG
TEXAT AG CH-5012 Waschnau
MUSTERKOLLEKTIONEN ~ [¢  062/84977 88

Fax 062/84978 18
www.texat.ch
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ARM AG, Musterwebstlihle, 3507 Biglen
Tel. 031 701 07 11, Fax 031 701 07 14
E-Mail:  info@arm-loom.ch
Internet:  www.arm-loom.ch

|

Nadelteile fiir Textilmaschinen

Christoph Burckhardt AG
y Pfarrgasse 11
BURCKHARDT 4019 Basel

Tel. 061 631 44 55, Fax 061 631 44 51
E-Mail:info@burckhardt.com; www.burckhardt.com

OF SWITZERLAND

B6ni & Co AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052 723 62 20, Telefax 052 723 61 18
E-Mail: btechtrade@boni.ch, Internet: www.boni.ch

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch

Outdoor-, Sportswear- und Workweargewebe

u ROTOFIL fabrics SA, Via Vite 3
CH-6855 Stabio
Tel. +41 (0)91 641 76 41

Fax  +41(0)91 64176 40

.Fa b r iCS E-Mail: info@rotof[l.com

Internet: www.rotofil.com

Qualitatskontrollsysteme fiir Spinnerei und Weberei

Gebrlider Loepfe AG
CH-8623 Wetzikon / Schweiz
Telefon +4143 488 11 11
Telefax +4143 488 11 00
E-Mail: sales@loepfe.com
Internet: www.loepfe.com

LEBEPPEE

MASTERS IN TEXTILE QUALITY CONTROL

chaft- und Jacquardmaschinen

Staubli AG

Seestrasse 238, 8810 Horgen
Telefon 043 244 22 44

Telefax 043 244 22 45

E-mail: sales.textile@staubli.com
Internet: www.staubli.com

TEXTILE HM!
FROM YARN TO FABRIC

SrausLr

chaumaschinen

Z8llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 466 75 46, Fax 071 466 77 20

E Alexander Brero AG,
Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
Telefon 032/344 20 07
¥ E-Mail: info@brero.ch

Fax 032/344 20 02
Internet: www.brero.ch

BEZUGSQUELLEN-NACHWETLIS

chmelzklebstoffe

£tMS =
EMS-GRILTECH

CH-7013 Domat/Ems
a unit of EMS-Chemie AG

Griltex’

++41 (0)81 632 72 02
++41 (0)81 632 74 02
info@emsgriltech.com

Internet  http://www.emsgriltech.com

COPA und COPES
Schmelzklebstoffe als Granulat oder Pulver

METALON SWISS LANZ
Netzelen 149

CH-6265 Roggliswil

Tel.+41 62754 03 10 Fax +41 6275403 |1
Mail: metalon@smile.ch

M TALON

o\ metn als war schmienen!

Offizielle Vertretung von
METALON® PRODUCTS CANADA

ISpinnereimaschinen

Rieter Textile Systems
CH-8406 Winterthur

Telefon 052/208 71 71
Telefax 052/208 86 70
Internet www.rieter.com
E-Mail info@rieter.com

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 044 718 33 11 Fax 044 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Maschinenfabrik Steiger AG, 1895 Vionnaz, Tel. 024 482 22 50, Fax 024 482 22 78
E-Mail: info@steiger-textil.ch, Internet: www.steiger-zamark.com

extilmaschinenzubehor

GROZ-BECKERTe

GROZ-BECKERT KG

Postfach 10 02 49

72423 Albstadt

Telefon  +49 7431 10-0

Telefax +49 7431 10-2777

E-Mail contact@groz-beckert.de
Internet  www.groz-beckert.com

Strickmaschinenteile

N&h- und Schuhmaschinennadeln
Filz- und Strukturierungsnadeln
HyTec® Diisenstreifen

Gauge Parts Tufting
Webmaschinenteile

KUNDIG T=7ILE mIVISIO

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch
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SRO Walzlager AG
Zurcherstrasse 289, CH-9014 St. Gallen
Tel. +41(0)71/278 82 60, Fax: +41(0)71/278 82 81
E-Mail: mail@sroag.ch

+ TEMCO Maschinen-Zubehor

+ FAG Kugel- und Rollenlager

+ OPTIBELT Keil- und Zahnriemen
+ TORRINGTON Nadellager

Ultraschall Schneide- und Schweissgerate

KUNDIG 7=27LE DIVISION

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

akuum- Garnkonditionieranlagen

Xorella AG, 5430 Wettingen
Tel. +41(0)56 437 20 20, Fax +41(0)56 426 02 56

info@xorella.ch http://www.xorella.ch

konditionieren + dédmpfen

XORELLA

arenspeicher

Zollig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

eberei

WEBEREI TANNEGG

Frottiergewebe z.B. fir Werbegeschenke mit
Einwebung, Stickerei oder bedruckt. )
Besuchen sie uns im Fabrikladen oder im Internet 8

Internet: www.tannegg.ch « E-Mail: weberei@tannegg.ch 2_s”
| Tanneggerstr. 5 « CH-8374 Dussnang * Tel. 071 977 15 41 « Fax. 071 977 15 62

eberei-Vorbereitungssysteme

Benninger AG, CH-9240 Uzwil

Tel. +41 (0)71 955 85 85

Fax +41 (0)71 955 87 47

E-Mail: benswiss@benningergroup.com
Internet: www.benningergroup.com

Staubli Sargans AG
Grossfeldstrasse 71, 7320 Sargans
Telefon 081 725 01 01

Telefax 081 725 01 16

E-mail: sargans@staubli.com
Internet: www.staubli.com

TEXTILE HEH

FROM YARN TO FABRIC

STausL

ebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

SULZERTEXT]™ Sultex AG

Hauptsitz

CH-8630 Ruti

Telefon  +41 (0)55 250 21 21
Telefax  +41 (0)55 250 21 01
contact@sultex.com
www.sultex.com

Zettelmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Zubehor fiir die Spinnerei

Bracker AG
CH-8330 Pfaffikon-Zirich

Bradier

Telefon  +41 (0)44 953 14 14
Telefax  +41 (0)44 953 14 90
E-Mail:  sales@bracker.ch

Internet:  www.bracker.ch

Zubehor fiir die Weberei

Webschafte

Weblitzen

OPTIFIL® Fadenauge
Kantendreher-Vorrichtungen
Kettfadenwachter

Lamellen

GROB HORGEN AG, CH-8810 Horgen
Telefon 044 727 21 11

Telefax 044 727 24 59

E-Mail: sales@grob-horgen.ch

Internet www.grob-horgen.ch




lttex . Sichern Sie sich

Die Fachzeitschrift fiir textile Garn- und Flachenherstellung
im deuts:hsplachlgen Eul

lhr personliches
Exemplar der

mittex

Die Fachzeitschrift fiir textile Garn- und
Fldchenherstellung im deutschsprachigen
Europa

Abonnements-Bestellformular

Hiermit bestelle ich / bestellen wir die Fachzeitschrift «mittex» wie folgt:

[] Jahresabonnement SCHWEIZ 46.- CHF (inkl. Portospesen)
L] Jahresabonnement AUSLAND 60.- EURO (inkl. Portospesen)
Name: ‘ Vorname:

Firma: Stellung:

Strasse: PLZ/ORT:

Datum: Unterschrift:

FAX-Nummer ++41 (0)62 751 26 37

oder einsenden an:

SVT-Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten, c/o Gertsch Consulting, Postfach, CH-4800 Zofingen



RSB-D 40 — Milestone in
drawframe engineering

With the new RSB-D 40 drawframe Rieter has
again achieved a quantum leap in drawframe
technology. Thanks to further improved scan-
ning and control dynamics and novel drafting
system suction it produces superior quality
values at speeds of up to 1100 m/min.

With the RSB-D 40 you produce economically.
Guaranteed!

Put your trust in Rieter.

Your advantages at a glance:

Superior sliver and yarn quality

e Delivery speeds up to 1100 m/min
10% higher productivity with all raw
materials

e AUTOset self-adjusting leveling

e AUTOnhelp sliver fault diagnosis
CLEANCcoil sliver coiler for man-made
fibers

International

Textile Machinery Exhibition
from June 27 1ill July 2, 2006
at CNR Expo Istanbul

006

ISTANBUL

TEXTILE MACHINERY EXHIBITION

. Rieter Machine Works Ltd., CH-8406 Winterthur, T +41 (0)52 208 71 71
Rieter Ingolstadt Spinnereimaschinenbau AG, DE-85055 Ingolstadt, T +49 (0)841 9536 01

your systems sup /i

Rieter Textile Sys
www.rieter.co
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