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S<4L//?f/? - /nnovafiVe Lösungen
//ez'rancA F&cber, /«« ÄoT/gen'rag, Sbwrer

5aurer /sf c//e i/ize/fwe/fe Mar/cffüürenn für Fu//-Sen//ce-/.ösur!ger) /"m Tex-

tf/mascö/ne/i/jau une/ sefzf sfänd/g neue Masssfäbe für e/'ne eff/z/enfe
Fexf/Vproe/u/ef/on. Saurer ü/'efef Gesamf/ösungen an, we/cüe auf c/en füü-
renc/en /4n/agen une/ /Wascü/nen c/er Saurer-Mar/een bas/eren. Durch bre/-
fes Know-how/ une/ Erfahrung enf/ang e/er gesamten fexf/'/en 1/l/erfschöp-
fungs/eeffe /cann Saurer /hren /Cunc/en yec/och mehr anb/efen a/s nur d/e
Masch/'ne - fechno/og/sches Prozessi/ersfändn/'s, umfassende Beratung
und D/'ensf/e/stungen.

ßarmag: m/t /-QOQW® und MPS®

Barmag zeigt die neue Spulkopf Generation i-

Q00N®. Über die Jahre haben neue Techniken

in der Herstellung von Chemiefasern für Com-

modity Garne zu drastischen Erhöhungen der

Produktivität geführt. Besonders die Erhöhung

der Fadenzahl pro Wickelposition ist hier zu

nennen. 12-fädige Anlagen sind heute Stan-

dard, und seit einigen Monaten ist die erste,

speziell für die Produktion von 20 Fäden kon-

zipierte Barmag-Glattgarnanlage erfolgreich

in China in Betrieb. 200 i-Q00N® Spulköpfe

wickeln 4'000 Polyesterfäden in einem Titerbe-

reich von 30 bis 75 Denier mit Geschwindigkei-

ten von knapp 5'000 m/min auf.

Z0OO./V zw'wder raw ßarwMjg

Im Bereich Texturiermaschinen bietet Bar-

mag mit der MPS® durch ATT-Aufwicklung

und Galetten-Einsatz den Kunden die Möglich-

keit, Produkte mit hohem Mehrwert herzustel-

len. Durch besseren Spulenaufbau, reduzierten

Energieverbrauch, geringere Fadenreibung so-

wie weniger Ersatzteilverbrauch lassen sich bei

signifikant besserer Fadenqualität niedrigere

Produktionskosten gegenüber herkömmli-

eben Texturiertechnologien realisieren. Dar-

über hinaus erzielen die so produzierten DTY

Spulen deutlich höhere Verkaufspreise, ein

weiterer Mehrwert für den Texturierer, den die

Technologieführerschaft von Barmag möglich

macht.

A/eumag; m/f 53, 55 variome/f,
Svwng/'ng Sunf/ower une/ A/onw/o-

i/ens-P/affform
An der ITMA ASIA zeigt Neumag die neuesten

Entwicklungen aus den Produktionsbereichen

BCF Teppichgarn, Stapelfaser- und Nonwo-

vens-Technologie. Im Bereich BCF Teppichgarn

werden die neuen BCF-Anlagen S3 und S5 va-

riomelt gezeigt. Diese modularen Systeme sind

auf die Bedürfnisse von Kunden mit kleinen

Produktionskapazitäten zugeschnitten.

In der Stapelfaser Technologie stellt Neu-

mag noch leistungsfähigere Spinnsysteme für

die Herstellung von PET-Stapelfasern vor. Nebst

der konventionellen Kabelablage wird dem

neuen Kannenablagesystem Swinging Sunflo-

wer besondere Bedeutung beigemessen. Gezeigt

werden weiter Prozess- und Produktionstechno-

logien zur Produktion von PP und Biokompo-

nenten-Stapelfasern.

Im Bereich Nonwovens wird die neue kom-

plette Nonwovens-Plattform gezeigt, die in den

letzten Jahren massiv erweitert wurde. Die An-

gebotspalette geht von der Vliesbildung über die

£5 rarzowze/f/>/««/ /n'co/or raw Afewwz/zg

Verfestigung bis zur Verpackung. Dies sind die

Spunbound und Meltblown Technologien von

Neumag, die Airlaid Technologie von M&J Fi-

bretech, die Vernadelungstechnologien und das

Karden von Fehrer, die Kreuzleger-Technologie

von Autefa sowie die Festooning(Verpackungs)-

Technologie von Kortec.

Sch/afhorsf: m/f >4ufocoro 360 une/

/tufoconer 33S Go/c/

Die Kunden erhalten von Schlafhorst für jedes

Rotorspinnsegment die beste Maschinen- und

Servicelösung; vom automatischen Segment

mit dem Autocoro 360 über das semiautoma-

tische mit der BD 3er-Reihe bis zum manuellen

mit der neuen BD 280.

BD PcSO raw

Der automatische Autocoro 360 ist mit der

neuen digitalen Garnqualitätsüberwachung

Corolab XQ Digital Technology ausgerüs-

tet, die unter anderem eine zehnfach höhere

Messgenauigkeit garantiert. Die konsequente

Ausrichtung auf Gesamtlösungen offenbart

auch das neue Experten- und Millmanage-

mentsystem Coropilot. Darüber hinaus beweist

der Autocoro 360 maximale Flexibilität durch

die gleichzeitige Verspinnung von zwei Partien.

Auch die semiautomatische BD 3er-Reihe bie-

tet massgeschneiderte Maschinenlösungen für

alle Anwendungen, von glatten Standard- über

Grob- bis hin zu Effektgarnen.

Im Spulmaschinenbereich setzt Schlafhorst

mit dem Autoconer 338 Gold die Evolution fort.

Zur Steigerung der Spulenqualität, insbeson-

dere für den wachsenden Markt der elastischen

Garne, werden die Systeme Propack FX und

Variopack FX als Einheit angeboten. Besondere

Innovationen prägen den Autoconer-Lebenszy-

klus. Mit der Einführung von Ecopack FX, dem

revolutionären Längenmess-System, wird dieser

zukunftsorientierte Weg konsequent fortgesetzt.

Dieses Verfahren erhöht die Messgenauigkeit

immens. Abweichungen der Spulenlängen von

unter +1% sind erreichbar. Diese Präzision

führt in der Weiterverarbeitung zur Abfahre-
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duzierung und unterstützt die Forderung nach

maximierter Ressourcenausnutzung und Sen-

kung der Produktionskosten.

Z/nser; m/f mnovaf/Ver /f/'ngsp/nn-
fec/ino/og/e
Zinser präsentiert an der ITMA ASIA neue Lö-

sungen im Ringspinnbereich. Im Segment der

Denim-Ringgarne wird die Saurer Total Solu-

tion gezeigt. Diese Lösung bietet den Kunden

die Kombination höchster Wirtschaftlichkeit

in Verbindung mit optimaler Garnqualität bei

maximaler Flexibilität in der Produktion von

Denim-Ringgarnen.

Im Baumwollsegment und speziell für Deni-

manwendungen zeigt Zinser die FancyDraft, die

optionale Maschineneinrichtung für die Pro-

duktion von Effektgarnen direkt auf der Ring-

Spinnmaschine. Diese Option ist seit Anfang

2004 erfolgreich auf dem Markt und wird ab

Oktober 2005 für die Kammgarnspinnerei er-

hältlich sein. FancyDraft ermöglicht es Kunden,

Effektgarne effizient und wirtschaftlich zu pro-
duzieren. Der Anwendungsbereich wird laufend

erweitert. Ein weiteres wichtiges Ausstellungs-

thema von Zinser ist EasySpin, das einfache

und komfortable grafische Benutzersystem zum

Betrieb von Flyer und Ringspinnmaschinen.

Gezeigt wird ausserdem die Flexibilität von

CompACT3, dem Kompaktspinnsystem von Zin-

ser. Im Dienstleistungsbereich liegt der Schwer-

punkt auf der neuen innovativen Serviceein-

richtung EasyTraining, dem computerunter-

stützten interaktiven Trainingsprogramm zum

Betrieb der Zinser Maschinen und Systeme.

Saurer; m/f neuem Sp/nn/ZW/rn-
Verfahren l/l//'nPro
Mit dem neuen Spinn-/Zwirnverfahren WinPro

von Saurer verändert sich die Welt der Produkti-

on von I/angstapelzwirnen radikal. WinPro setzt

neue Massstäbe für 2- und 4-fach gezwirnte

Garne. Alle Langstapelfasern und Mischungen

können als 2- oder 4-fach Garne im Garnnum-

mernbereich von Nm 10 bis 120 wirtschaftlich

hergestellt werden. Die Resultate der Strickgar-

ne bezüglich Qualität und Wirtschaftlichkeit

sind frappant; so sind die Pillingwerte um 20%

besser als bei Ringgarnen und die Produktivität

ist beim Flachstricken 15% höher. Die 4-fach-

Garne bieten den Designern ganz neue Variati-

onsmöglichkeiten und der Konsument spürt den

angenehmeren Tragekomfort im Endprodukt.

Das WinPro Spinn/Zwirn-Verfahren beein-

druckt durch die Produktivität, Flexibilität und

die Garnqualität. Beispielsweise produziert eine

WinSpin mit 48 Spinnstellen im 3-Schichtbe-

trieb 1 '200 kg Strickgarn Nm 56/4 pro Tag und

benötigt dafür Energie für gerade mal 40 Euro.

Ihre Liefergeschwindigkeit beträgt 250 m/min

und das ist 40mal höher als der Stand der

Technik. Im Weiteren sorgen um 50 % tiefere

Produktionskosten (weniger Personal, Energie,

Raum und Klima) sowie um 80% reduzierter

Abgang für eine bessere Produktivität. Von der

WinSpin werden die Scheibenspulen direkt der

WinTWist vorgelegt. Eliminiert werden die drei

Prozesse Dämpfen, Spulen und Fachen und

die Produktionszeiten werden enorm kürzer.

Daraus resultiert eine massive Reduktion der

Durchlaufzeit und damit der Ware in Arbeit. Ein

Kilogramm Garn ist auf der WinSpin in einer

Stunde und auf der WinTwist in zwei Stunden

produziert - von den Finisseurspulen bis zum

fertigen Zwirn dauert es nur drei Stunden.

>4//ma: /Wu/f/Corc/er für Dre/'fach-
Re/fencorc/
Der MultiCorder, die neue Doppeldraht-Zwirn-

maschine von Allma, ist für Entwicklungen im

Reifencordmarkt, wie die neue Flat-Run-Rei-

fen-Technologie konzipiert. Dank der präzisen

Fadenführung und gleich bleibenden Faden-

Spannung können alle Rohmaterialien und

Garntiter zwischen 940 und 2'440 dtex x3 in

hervorragender Qualität verarbeitet werden. Die

MultiCorder Technologie ist äussert Wirtschaft-

lieh und eine echte Alternative zum herkömm-

liehen Ringzwirnverfahren. Dank seiner Tech-

nologie reduzieren sich die Produktionskosten

um bis zu 45% und die Laufzeiten erhöhen

sich um bis zu 40%. Der schädliche Ölnebel

des herkömmlichen Verfahrens wird eliminiert,

was zusätzlich die Gummierung des Gewebes

prozesssicher macht. Durch die Verwendung

von preiswerten Papphülsen sind keine teuren

Scheibenspulen erforderlich. Mit dem elektro-

nischen Antriebskonzept von Spindel, Galette,

Changierung und Aufwindung verfügt der Be-

treiber über einen hohen Bedienungs- und War-

tungskomfort.

l/o//cmann; Compact7Vi//sfer m/f er-
we/'ferfem £7'nsafzjbere/c/?

Der Einsatzbereich von Volkmanns erfolgreicher

Doppeldraht-Zwirnmaschine wird durch TWin-

Pack und die neue Servochangierung enorm

erweitert. TWin-Pack, die Zweitopf-Direktvorla-

ge, ermöglicht im Polyacryl Low-TWist-Bereich

20 % höhere Liefergeschwindigkeiten und 25 %

längere Laufzeiten. Die Prozesssicherheit wird

durch den Spindelstopp zusätzlich erhöht. Im

Bereich für feine Acryl-Teppichgarne kann der

CompactTWister 100% grössere Zwirnkreuzspu-

len verarbeiten. Der Einsatz von 8-Zoll Vorlagen

erlaubten es, 5 kg Kreuzspulen zu produzieren.

Im PES-Nähgarnbereich bietet die neue Ser-

vochangierung unbegrenzte Möglichkeiten in

der Herstellung von Färbespulen. Zusätzlich

sind mit den Auflaufgeschwindigkeiten von 90

m/min neue Produktionsdimensionen ange-

sagt.

Saurer fmbro/dery une/ /We/co: m/f
/tmaya une/ Epoca 04
Saurer Embroidery bietet den Kunden ein ab-

gestimmtes durchgängiges System, von der

Design-Software bis zur Grossstickmaschine.

Melco hat mit dem Amaya-System und dem

Software-Paket DesignShop das innovative An-

gebot für die modularen Ein- und Mehrkopf-

Stickmaschinen.

Melco zeigt die neueste Amaya-Version mit

dem Needle Backup-System. Bei einem Nadeide-

fekt kommt das Reservesystem sofort zum Ein-

satz. Vorteile: weniger Maschinenstillstände und

eine enorme Produktivitätssteigerung. Amaya

besitzt eine Fülle weiterer technologischer In-
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novationen, wie moduiarer Aufbau, automati-

sches Fadenlieferungssystem ActiFeed für ein

hochwertiges Stickbild, 16 Nadeln pro Stickkopf,

grösster Stickrahmen in ihrer Klasse und Laser

Tracking für schnellste Positionierung. Kunden

können Amaya als Einkopf-Stickmaschine oder

als System mit bis zu 30 Köpfen einsetzen. Ama-

ya ermöglicht sofortige Produktionsanpassun-

gen, ist schnell, rund 30 % schneller als andere

Maschinen, und arbeitet absolut präzis mit bis

zu 1'500 Stichen pro Minute. Eingebaut ist die

zuverlässige Ethernet-Kommunikation, mit der

mehrere Maschinen von einem PC aus gesteuert

werden können.

Saurer Embroidery zeigt die neue Hochleis-

tungs-Stickmaschine Saurer Epoca 04 und das

EmStudio. Die Epoca 04 zeichnet sich durch

das neue FastCut-System aus. Mit FastCut wird

die Fadenschnittzeit auf unter 10 Sekunden ge-

senkt. Zudem sind die Umschaltzeiten zwischen.

den verschiedenen Betriebsarten, wie der Ober-

gang Sticken zum Bohren, drastisch kürzer.

Somit erhöht sich die Produktivität der Epoca

04 zusätzlich zur Drehzahlsteigerung noch-

mais um bis zu 20 %. Dies ist das Resultat der

Weiterentwicklung des getrennten Multiachsen-

Antriebssystems mit seinen Vorteilen in Bezug

auf Flexibilität, Produktion und Qualitätssiche-

rung.

>4nze/gensc/î/uss

Heft 6/2005;
77. O/ctoiber 2005

ff/efer Innovationen
7/e/raer T/Oer/z, E/efer Kzro Attf/e/ws, HWer/ter, C77

6ta«««e //«//er, Ez'e/er Az7öme«/ Kar« Eedwo/og/ar, IFMer/te/; CR

ÄaSsfo IlTz/ra/ A/e/er Tkt/z'/e Ayr/ems; IFzw/er/fer, C77

A«ttre«7/«//«/, AVe/er Ae//q/e/, Afcw/ôo/zrao/, A"

/m Steue/y'a/ir 2004 e/re/cüfe d/'e R/'eter-Gruppe m/'f 75'500 ßescüäff/'gfen we/t-
we/'f e/'nen l/er/raufsumsafz von 3'773 M/o. CHE Dabe/' enff/'e/en auf d/'e Eexf/'-

/e 5ysfems D/V/s/on 7 '776 M/o. CHE und auf d/'e v4ufomof/Ve Systems D/V/s/on

7'979 M/'o. CHE Unter dem Motto «Eüe /nnovaf/'ve System 5upp//er« w/'rd
E/'efer auf der /EM/1 >45/>A den Besuchern aus a//er l/l/e/f v/'e/e /nnovat/onen
und neue Produ/cfe präsent/eren. Für d/'e E//amentgarnprodu/cf/on werden
d/'e Doppe/drahfzw/'rnmasc/i/'ne UE 50 für fecEn/scEe E/'/amenfe und das neue
Sfrec/rwer/r E/E1Z4P 54 vorgesfe//t. Der Se/cfor W/'esstoffe w/rd durch d/'e Ma-
sch/'ne Perfohond 3000 und durch d/'e neue 5pun/"ef Eecüno/ogy repräsenf/ert
/m ßere/'ch der Kurzstape/sp/nnere/ s/'nd d/'e /nnovat/'onen e/'ne neue Hoch/e/s-

fungsputzere/, e/'ne neue>4nsetzfecüno/og/e für d/'e Roforsp/'nnmasch/'ne R40,
d/'e üa/ibautomat/sche Eotorsp/nnmasc/i/ne ßE 923 m/'f 360 5p/'nnsfe//en und
neue l/orr/'cüfungen zur Herste//ung von Coregarnen auf R/'ng- und Rotor-
sp/'nnmasc/7/'nen. /m Eo/genden werden ausgewä/j/fe Exponate vorgeste//f.

/nfegr/erte >4n/age für Eepp/'chgar-

ne
Die integrierte Anlage für Teppichgarne basiert

auf der Idee, alles aus einer Hand anzubieten,

vom Rohmaterial bis zum gezwirnten Garn

oder den kablierten BCF-Spulen. Die gesamte

Anlage wird vom Überwachungssystem M.U.S.T.

gesteuert.

a.j PAEHF/A/DER Extrus/onssysfem
Das System ist sehr kompakt und reduziert so

die benötigte Produktionsfläche. Durch die

verminderten Zeiten für den Farbwechsel ist

die Anlage sehr flexibel und kann so schnell

an die Marktbedürfnisse angepasst werden.

Das PATHFINDER Tricolor System ermöglicht

die Produktion von dreifarbigen BCF-Garnen

in einem Arbeitsschritt. Das PATHFINDER Tri-

color System kann mit der patentierten FLEX

Technologie ausgestattet werden, wodurch eine

nahezu unbegrenzte Flexibilität erreicht wird.

Durch einfache Einstellungen kann das Garn

von leicht melangiert bis zu stark gesprenkelt

hergestellt werden.

fa.j D/re/rt/rab/Zermasc/i/ne CD 70

Rieter bietet eine grosse Palette an Kablierma-

schinen mit verschiedenen Spindelteilungen

für unterschiedliche Anwendungszwecke an,

wie die BCF PP/PA und die CF PP (Abb. 1).

Die Maschine zeichnet sich durch eine robus-

te Spindelkonstruktion aus. Die behutsame

Garnbehandlung erlaubt auch die Produktion

von feinen Garnen. Die reproduzierbar einstell-

bare Garnspannungsvorrichtung garantiert

eine gleichmässige Garnqualität von Spindel-

position zu Spindelposition. Die individuell

und automatisch einstellbare Spannung des

Spindelantriebsriemens sichert eine Spindel-

geschwindigkeit mit geringsten Abweichungen

von +/-1 %.

cj Doppe/c/ra/itew/rnmasc/i/nen DE 70

Auch die Doppeldrahtzwirnmaschinen stehen

in verschiedenen Spindelteilungen zur Verfü-

gung und können sowohl für BCF- als auch für

Spinnfasergarne angeboten werden. Alle Spin-

dein sind für Drehzahlen von bis zu 8'000 min"'

und für Abzugsgeschwindigkeiten von 120 m/

min konzipiert.
Hôô. D/e DzreMßW/'e/mzsa&wze CD 70
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