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Schussfadenspeicher mit integrierter pro-
grammierbarer Schussfadenbremse

Bediirfnisse von neuen Marktopportunititen
anpassen.

So hat die Luftvorbereitung von festen und
beweglichen Hauptdiisen ein modulares Design,
was die Erhohung der Anzahl der Schusskanile
ganz einfach macht.

Die Basismaschinenstruktur der Exzenter-,
Schaft- oder Jacquardmaschinenversion ist
identisch und die Fachbildevorrichtung kann
jederzeit gedindert werden. Ein schneller Umbau
von Exzenter- auf Schaftmaschine und umge-
kehrt ist schnell ausfithrbar. Auch ein Umbau
zur Jacquardmaschine ist problemlos moglich
— dies bringt die geforderte Flexibilitdt. Die
Oberbauvorrichtungen sind fast identisch, so-
dass spiter jederzeit problemlos z.B. ein Fanta-
siebaum oder eine Jacquarette nachgeriistet
werden konnen.

Die CAN-Bus-Technologie ermdglicht die
problemlose Funktionserweiterung ohne um-
fangreiche Zusatzverkabelung oder Leiterplat-
ten.

Mit diesem Webmaschinenkonzept stellt Pi-
canol den Webern das Mittel fiir die schnelle,
effiziente und extrem flexible Produktion bei
niedrigsten Webkosten zur Verfiigung,
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Ubertragung von Artikeldaten

Frischer Wind fiir die Webereien

In den Praxisversuchen bei Velener, Colsman,
Hacot Colombier sowie Deslee konnten bei
gleichem Luftverbrauch Leistungssteigerungen

zwischen 21 und 14 % nachgewiesen werden.
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Schnelligkeit und Hohe — Spit-
zenherstellung und Abstandsge-

wirke

Ulrike Schlenker, Karl Mayer ’/’exlz'lmbasc/]z'nmﬂlbrzk, Obertshausen, D

«Technology for your Future» lautete der Anspruch, mit dem die KARL
MAYER Textilmaschinenfabrik GmbH ihr gesamtes Spitzenmaschinenpro-
gramm komplett modernisierte und hierfiir ein umfassendes Innovations-
paket in ihr Produktprogramm integrierte. Die Kernpunkte dabei: Neu-
gestaltung der Musterlegebarren einschliesslich deren Antriebstechnik,
kompakte Bauweise, vollelektronische Grundantriebe und eine hocheffi-
ziente Rechnerplattform inklusive Touch-Screen-Bedienoberfldche.

Dies macht unter anderem eine deutliche Re-
duzierung der Riist- und Ausfallzeiten sowie der
Fehlerquoten im Produkt mdglich, erhcht die
Flexibilitdt bei der Gestaltung der Spitzenband-
Breite, die Schnelligkeit beim Musterwechsel
und den Freiheitsgrad beim Dessin. Versatzwe-
ge von bis zu 170 Nadeln und die Verarbeitung
einer grossen Anzahl verschiedener Materialien
bringen hier Farbe, Struktur und ein vielge-
staltiges Musterbild in die Spitze. Ein Beispiel
hierzu zeigt Abbildung 1. Das Dessin entstand
in Zusammenarbeit der KARL MAYER Textilma-
schinenfabrik GmbH und dem englischen Desi-
gnerbiiro Watkin & West. Es wurde mit einem
Gesamtversatzweg von bis zu 70 Nadeln umge-
setzt und zeigt einen filigran gezeichneten Blu-
menreigen auf zartem Grund.

Jede einzelne Spitzenmaschine der neuen
Generation bietet all diese Leistungspotenzia-
le — und noch mehr. Mit Drehzahlen deutlich
tiber den konventionell erreichbaren Werten
sorgten bereits die ersten Modelle bei ihrer ers-
ten Prisentation zur ITMA 2003 fiir Furore. Mit
der Einfiihrung der JL. 36/1 und der TL 31/1/24
muss nun der Begriff Fertigungseffizienz neu
definiert werden. Die beiden Maschinen kom-
plettieren die neue Jacquardtronic®- bzw. Tex-
tronic®-Baureihe um die Highspeed-Variante
mit Low bar-Ausstattung.

Die neue Jacquardtronic® Lace-
Baureihe: ein Trio und zwei Spiel-
arten

30 ist die magische Zahl, mit der die Leistungs-
spezifik der Modelle innerhalb der Jacquardtro-
nic® Lace-Baureihe klassifiziert wird. Denn: 30
Musterlegebarren trennen jeweils die JL. 95/1 von
der JL 65/1 und diese von der neuen JL 36/1. Ein

Unterschied mit weitreichenden Auswirkungen
auf die Musterungsmoglichkeiten und die Fer-
tigungsgeschwindigkeiten, also auf den «Cha-
rakter» der Maschinen! Hier gibt es die kiinstle-
risch Talentierte zur Herstellung extravaganter,
filigraner Spitze fiir den Premiummarkt, den
universellen Allrounder, der effizient eine breite
Palette bewéhrter Produkte umsetzen kann und
nun auch den Sprinter fiir die Highspeed-Her-
stellung der funktionell geradlinigen Spitze des
Standardwésche-Sektors. Damit deckt die neue
JL 36/1 das Fertigungsrepertoire der bisherigen
MRP] 43/1 mit ab, bietet allerdings dabei unii-
bertroffene 600-650 U/min und eine trotzdem
dusserst sichere Maschenbildung.
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Abb. 1: Technische Ausarbeitung eines Mus-
lers auf einer JL 65/1 E, die gemeinsam von
den Firmen KARL MAYER und Watkin+West
entwickelt wurde. +
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Abb. 2: Die fextilen Produkte der HighDis-
tance®. Die Hohe ibrer Abstiinde ist zwischen
20 und 60 mm stufenlos einstellbar.

Komplettiert wurde die neue Jacquardtro-
nic® Lace-Baureihe jedoch nicht nur beziiglich
der Modellreihe, sondern auch hinsichtlich de-
ren Gestaltung. So gibt es die JL 65/1 zukiinftig
in den Ausfithrungen JL 65/1 B und JL 65/1 F.
Der Zusatz in der Bezeichnung weist dabei auf
die unterschiedliche Anordnung der Jacquard-
barre hin. «B» steht fiir «back» und bedeutet
die Fixierung in der hinteren Position und «F»
fiir «front» entsprechend in der vorderen. Der
Grund fiir diese Gestaltungsdifferenzierung: Be-
reits bei den Modellen der SU Generation gab
es diese Varianten und sie haben zur Auspri-
gung entsprechender Fertigungsgewohnheiten
bzw. -strategien gefiihrt. Zudem bietet jede der
Ausfiihrungen spezifische Vorteile bei der Mus-
terung. So lassen sich einige Clippmuster nur
mit der Anordnung der Jacquardbarre im Front-
bereich umsetzen, wihrend plastische Effekte
sowie variable, strukturreiche und filigran ge-
arbeitete Verzugsgriinde Spezialititen der «B»-
Konfiguration sind.

Die neue Textronic® Lace-Baureihe
- mit héchsten Geschwindigkeiten
zu neuem Profil

Auch die neue Textronic® Lace ist ab dem drit-
ten Quartal 2005 als Lowbar-Highspeed-Modell
verflighar. Die innovative TL31/1/24 ergdnzt die
TL66/1/36 und wird sich im Markt einen Na-
men machen — als schnellste Textronic® der
Welt. Hierfiir bietet der innovative Schnellldu-
fer eine Fertigungsgeschwindigkeit von bisher
unerreichten 450-500 U/min, eine ausseror-
dentlich hohe Verfiigharkeit und beste Qualitit
der hergestellten Ware. Die Spitze lsst sich sehr
vielseitig und flexibel gestalten, fallt durch ein
exakt gezeichnetes, plastisch effektreiches und
filigranes Musterbild auf und kann die verschie-
densten Materialien enthalten. Mit diesem Leis-
tungspaket 16st die neue TL31/1/24 die MRSE-
JF 31/1/24 SU ab und bringt frischen Wind in
den Spitzenmarkt. Speziell die europiischen
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Hersteller konnen mit der hochwertigen Relief-
Spitze ihr Dessin-Know-how effizient zur Gel-
tung und sich selbst im Wettbewerb ganz nach
vorne bringen, wihrend sich im asiatischen
Markt damit vor allem Tiiren 6ffnen lassen. Mit
Hochstgeschwindigkeit zum schnellen Einstieg
ins Geschift mit der Textronic®-Spitze!

Mit Technischen Textilien zuver-
sichtlich in die Zukunft schauen
«Technische Textilien sind eine wichtige Grund-
lage unserer Erfolge», betonte Geschiftsfiihrer
Fritz P. Mayer. «Entsprechend seiner Bedeutung
operiert unsere Chemnitzer Tochtergesellschaft
KARL MAYER MALIMO vollkommen eigenstin-
dig in diesem Bereich. Wir haben hier ein be-
trichtliches textiltechnologisches Know-how
aufgebaut, entwickeln unsere Maschinen stin-
dig weiter und profitieren dabei besonders von
der Ndhe zu den in Sachsen ansissigen Institu-
ten und Universititen.» So konnte der Umsatz
im Bereich der Technischen Textilien im letzten
Jahr um 40 % gesteigert werden und trug damit
wesentlich zum Gesamterfolg der KARL MAYER-
Gruppe bei.

Bestseller aus dem Hause KARL MAYER MA-
LIMO waren und sind vor allem Maschinen fiir
den Bereich Composite und zunehmend auch
fiir die Karbonverarbeitung, Erste Grossprojekte
konnten hier bereits erfolgreich abgeschlossen
werden.

Komplettiert wird das Produktangebot von
KARL MAYER MALIMO mit den Maschinen vom
Stammsitz in Obertshausen. Der Schwerpunkt
der hier hergestellten Fertigungstechnik liegt
vor allem auf Anwendungen im semitechni-
schen Bereich. Dazu zihlt die HighDistance®
— eine Raschelmaschine mit zwei Nadelbarren
fiir die Herstellung superdicker Abstandsgewirke
(Abb. 2). Die Hhe der Abstéinde ist zwischen 20
und 60 mm stufenlos einstellbar. Abstandsge-
wirke finden im Automobilbau, in der Medizin,
als Matten und Unterlagen usw. vielseitige Ver-
wendung,

Der Vorstand der SVT
begrtiisst folgendes neue
Mitglied:

Studer Brigitta, 9000 St. Gallen

Generationen-
wechsel bei der
Kauf AG, Ebnat-
Kappel/SG:
Michael Kauf neu-
er VR-Prasident

Der Delegierte des Verwaltungsrates der Kauf AG,
Ebnat-Kappel/SG, hat per 10. Dezember 2004
zusitzlich das VR-Présidium tibernommen. Mi-
chael Kauf tritt an die Stelle von Peter Kauf, der
aus Altersgriinden seine Funktion niedergelegt
hat. Diese Verjlingung des Verwaltungsrates ist
mit einer Erneuerung der Firmenstruktur ver-
bunden. Die Kauf AG trigt damit auch organi-
satorisch dem nationalen und internationalen
Wachstum des Unternehmens Rechnung,

Otto Belz, Inhaber der perSens AG, St. Gal-
len, ist neu in den Aktiondrskreis der Kauf AG
aufgenommen worden. Er tritt damit an die
Seite der Mitaktiondre Hans Kiirschner, Unter-
nehmer und Finanzberater, Gaby Kauf, Chefsty-
listin bei Kauf, Peter Kauf und Michael Kauf.
Die neue Aktiondrsstruktur stellt sicher, dass
die Mehrheit der Aktien, wie bisher, in den Han-
den der Toggenburger Familie Kauf bleibt. Das
operative Geschift des grossten Schweizer Her-
stellers von Herrenhemden ist gleichzeitig vom
Immobiliengeschift getrennt worden. Damit ist
strukturell wie personell ein wichtiger Schritt
zur Regelung der Nach- und Erbfolge von der
dritten auf die vierte Generation vollzogen.

Die Kauf AG mit Sitz in Ebnat-Kappel/SG
wurde vor 100 Jahren, 1904, gegriindet. Sie ist
eine in der vierten Generation gefihrte Famili-
enaktiengesellschaft. Marketing-, Vertrieb- und
Serviceaktivititen sind am Hauptsitz in Ebnat-
Kappel angesiedelt. Im Werk Hradec Kralove,
Tschechien, erfolgt ein Grossteil der Produktion.
Die Kauf AG beschiftigt insgesamt 150 Mitar-
beiter. Der Toggenburger Hemdenhersteller hilt
die Marke Kauf und neu, seit Anfang 2004, die
Edelmarke Dorani by Claude Dufour. Der Ak-
tionsradius des Schweizer Unternehmens wird
laufend ausgebaut. So startete Kauf 2004 mit
der Produktion von Edel-Hemden in Istanbul.

Information

E-Mail:  mk@kauf.ch
Internet: www.kauf.ch
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