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Women's Regal Skijacket von Spyder (USA)

Fiir «action on stage» sorgen zudem optisch
ausgewogene sturz- und abriebgepriifte Schutz-
gewebe mit bequemem 4-Way-Stretch, Baum-
wollanteil, NanoSphere-Fleckenschutz, ange-
nehmem Touch und leichtem Gewicht. Im
Rampenlicht stehen ausserdem schicke Denim-
qualitdten und weiche dynatec-Stoffe mit at-
traktiver 3-D-Optik, NanoSphere-Treatment
und ansprechendem Griff sowie neue semitran-
sparente Monofilamentgewebe fiir Schuhe und
Stiihle.

Die erste Daunenjacke mit NanoSphere®

High-tech meats Wellness

Einen der Haupttrends im Frithjahr/Sommer
2006 — nimlich die extrem wichtige Vermi-
schung von hohem #sthetischem Anspruch mit
hochstem personlichem Komfort — nehmen
auch die funktionsstarken Schoeller-Technolo-
gien 3XDRY® und NanoSphere® auf. Das akti-
ve Moisture-Management-System 3XDRY® fiir
«next-to-skin»-Bekleidung steht dabei fir ho-
hes Wohlbefinden und minimiert unangeneh-
me Schwitzflecken und Schweissrinder dra-
stisch. Als ungemein praktisch fiir viele Textil-
oberflachen erweist sich die Wasser und Flecken
stark abweisende und universell einsetzbare
NanoSphere-Ausriistungstechnologie.
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Neuentwicklungen fiir die
Nonwovens-Industrie

Dipl.-Ing. Alfred Watzl, Fleissner GmbH

Mit der Produktion von mehr als 60 kompletten Aqualet-Spunlace-Anla-
gen inklusive Hochleistungs-Durchstréomtrockner hat Fleissner so viele Er-
fahrungen gesammelt, dass daraus weitere Neuentwicklungen entstan-
den sind, die die Wasservernadelung von Vliesstoffen-Verfahren zur fiih-
renden Technologie der Nonwovensverfestigung gemacht haben.

Dafiir hat Fleissner zahlreiche patentierte Neu-
entwicklungen durchgefiihrt, die nun auf
Wunsch in die Anlage integriert werden kénnen
und einen unterbrechungsfreien Betrieb er-
moglichen, auch wenn z.B. die Diisenreifen
wihrend der Produktion gereinigt werden miis-
sen. Fiir die Wasservernadelung von Vliesstof-
fen, die mit grossen Endbreiten hergestellt wer-
den miissen, wurde das Aquajet-System ange-
passt (sowohl fiir kardierte als auch fiir Spinn-
vliese). Die erforderlichen Breiten hierbei lie-
gen bei circa 5’500 mm.

Aqualet Spunlace-Technologie
Neue Verfestigungsmethoden wie die Aquajet
Spunlace-Technologie (Abb. 1) von Fleissner
werden in Zukunft mehr und mehr fiir die Pro-
duktion neuer Generationen von Spinnvliesen
eingesetzt. Dabei arbeitet Fleissner als fiihren-
der Hersteller von Spunlace- und Ausriistungs-
anlagen fiir Spunbondvliese mit allen Spinn-
vliesmaschinen-Herstellern, wie Reifenhéuser,
zusammen. In den letzten Jahren haben Spun-
lace-Vliese — vor allem kardierte Stapelvliese —
bereits viele Vliesstoffprodukte ersetzt und ver-
dringt, die mit anderen Verfestigungsmethoden
hergestellt wurden. Dies erkldrt die starke
Marktdominanz der Spunlace-Technik heute.
Die Marktentwicklung der letzten Jahre fiir
den Spinnvliesbereich weltweit und auch in Eu-
ropa zeigt ebenfalls hohe Zuwachsraten, die
durch die neuen Verfestigungsmoglichkeiten,
wie Spunlace etc., zunehmen werden. Neben
vielen Ausriistungsanlagen fiir Spinnvliese aus
dem Produktionsprogramm von Fleissner fiir
Vliesprodukte von 10-600 g/m~ wurden neue
Technologiekonzepte entwickelt:
® J eichte Vliese, die kalandriert sind, haben
oft nicht die gewlinschte Weichheit fiir die
Anwendung im Hygienebereich. Durch die
nachfolgende Behandlung auf einer Aqua-
Jet-Spunlace-Anlage wird die Softness er-

hoht und das Volumen verbessert; dies ist
problemlos bei Geschwindigkeiten bis 600
m/min und mehr maglich.

@ Schwere Vliese fiir Geotextilien finden ihre
Grenze und Wirtschaftlichkeit bisher durch
das in der Geschwindigkeit limitierte me-
chanische Vernadeln, durch das besonders
bei zunehmenden Geschwindigkeiten die
Endlosfilamente zerschlagen werden. (Fes-
tigkeitseinbusse)

® Durch die Verfestigung mit der Wasserstrahl-
Technologie wird eine hhere Produktions-
geschwindigkeit mdglich, was die Effekti-
vitdt der Anlage erhoht und die Reissfestig-
keit verbessert. Es lassen sich somit durch
die Reduzierung der Vliesgewichte Faserkos-
ten einsparen, was zusatzlich die Wirtschaft-
lichkeit des Verfahrens erhght.

@ Herstellung von Wet-Wipes als 3-Lagen-
Composites durch die Verbindung von PP-
Spunbondlagen aussen und einer mit einer
Airlaid-Anlage gelegten Pulp-Schicht innen.
Dadurch ergeben sich 2 Vorteile:

- dramatische Erhohung der Wassersaugfi-
higkeit durch die Zellulose-Fasern

- hohe Kostenersparnis, weil durch den
Einsatz von mehr als 50 % Pulp die Roh-
stoffkosten stark reduziert werden kon-
nen. Anlagengeschwindigkeiten von 600
m/min sind moglich.

@ Bei der Herstellung von Spinnvlies-Filamen-
ten aus splitbaren Conjugate-Faserquer-

Abb. 1: Aquajet-Spunlace-Anlagen




mittex 2/05

schnitten (z.B. Orange-Type) wird durch die
AquaJet-Spunlace-Technik eine Fibrillierung
der Faser erzielt, wodurch sehr feine Fila-
mente bis unter 0,01 den erzielt werden. Die
so hergestellten Vliese (z.B. Evolon von
Freudenberg) werden fiir Wischtiicher mit
speziellen Eigenschaften — bedingt durch
die grosse Faseroberfliche — eingesetzt und
zunehmend auch fiir den Bekleidungs-Sek-
tor und den Beschichtungstrigerbereich
(Kunstleder) angewendet.

Anlagen fiir Naturfasern
Durch umfangreiche Versuche
Aquajet-Verfahren fiir Naturfasern optimiert.
Fiir die Verfestigung von Flachs und Hanf sind
S0 Vliesstoffe fiir den Automobil- und Hausbe-
darf mit Flichenmassen bis 1'500 g/m=~ mog-
lich geworden. Besonders fiir die Verwendung
von Baumwolle hat sich das Aquajet-Verfahren
durchgesetzt, fiir:
® Wattepads fiir Demake-up Anwendungen
® Baumwollvliese von 30 - 300g/m= mit glat-
ter, perforierter (apertured) bzw. strukturier-
ter Oberfldche fiir medizinische, hygieni-
sche, sanitire und kosmetische Anwendun-
gen sowie Wisch- und Feuchttiicher. Ver-
braucher bevorzugen mehr und mehr 100%
Naturfasern ohne Verwendung von chemi-
schen Bindemitteln und synthetischen Bin-
defasern.

wurde das

Produktionsanlagen zur Herstel-
lung von 2- und 3-lagigen Ver-
bundstoffen

Da der Vliesstoff-Markt stindig nach neuen
Produkten verlangt, die wirtschaftlicher und
leistungsfiihiger hergestellt werden konnen, hat
Fleissner in den letzten Jahren die Aquajet-
Spunlace-Technologie optimiert und den
Markterfordernissen angepasst. Besondere Be-
deutung kommt dabei den 2-, 3- und Mehrla-
8en-Sandwich- und Composite-Strukturen zu,
die sicher den Markt der Zukunft beherrschen
Werden,

Bei diesen Vliesstoffen ist es moglich, die Ei-
genschaften wie Festigkeit, Volumen, Weich-
heit, Saugfahigkeit etc. optimal zu beeinflus-
Sen. Produkte mit Zellulosefasern in Form von
Pulp oder Tissue konnen wegen der wesentlich
Niedrigeren Kosten dieser Fasern dusserst wirt-
Schaftlich hergestellt werden. Wir gehen davon
Aus, dass dabei gerade 3-lagige Composites aus
kflrdierten Stapelfasern und Zellstoff besonders
fiir den Wischtuch-Markt geeignet sind, da die

Pulp-Lage in der Mitte und die Faserlagen an
den Aussenseiten Vorteile bringen.

Fleissner liefert entsprechende Produktions-
anlagen, wobei die Produzenten bei der Herstel-
lung dieser Vliese durch Fleissner patentrecht-
lich geschiitzt sind und ihre Produkte in allen
Landern produzieren und verkaufen konnen.
Auf einer Anlage fiir 3-lagige Produkte konnen
selbstverstindlich auch 2-lagige Composites
mit einer Faserlage und einer Zelluloseschicht
hergestellt werden.

Vorteile von 3-lagigen Composi-

tes:

® Vlies sehr saugfihig (Pulp als Saugkissen)

@ Vorteil gegeniiber 2-lagigem Vlies: kein Pulp
aussen, d.h. keine Gefahr von «Stauben»
beim Konfektionieren und keine Ablage-
rung von Pulp-Teilchen beim Wischen

@ Gleichmissigkeit im Erscheinungsbild
gegentiiber 100% Faservlies wesentlich bes-
ser, da Pulp die Wolkigkeit des Krempelvlie-
ses ausgleicht

@ Festigkeit praktisch gleich wie ein 100 %iges
Faservlies, obwohl 50 % aus kurzen Fasern
bestehen

® Weichheit im nassen Zustand gleich wie bei
100 % Krempelvlies

® Dicke des Produktes bei gleichem Gewicht
hoher als ein 100 %iges Faservlies

® durch die Verwendung von Pulp wesentlich
kostengiinstigere Herstellung

Hochleistungs-Durchstréomtrock-
ner fiir die Nonwovens-Industrie
Das Unternehmen hat auch die Durchstrom-
trockner weiterentwickelt. Der Hochleistungs-
Durchstromtrockner (Abb. 2) zeichnet sich
durch die folgenden Vorteile aus:

@ je nach zu trocknendem Vliesstoff Ausfiih-
rung als 1- (Omega) oder Mehrtrommel-
trockner

@ entweder perforierte Trommel, Trommel mit
Siebiiberzug oder Stegausfithrung fiir offene
Oberfliche bis 96 %

8-

D

Abb. 2: Hochleistungs-Durchstromirockner
[iir die Viiesstoff-Industrie (Quelle Internet)
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@ automatischer Warentransport durch den
Trockner

® wechselseitige Luftdurchstromung durch das
Vlies

@ mehrere Temperaturzonen méglich (Trock-
nen/Trocknen, Trocknen/Aushirten, Trock-
nen/Thermoverfestigen)

@ Temperatur- und Stromungsprofil-Gleich-
missigkeit iiber die Arbeitsbreite und {iber
die Zeit

Erweiterung der
Marktprasenz in
Asien

Seit iiber 10 Jahren ist TESTEX mit Niederlas-
sungen in Hong Kong, Shanghai, Beijing und
Seoul im Fernost verankert. Die stets stark
wachsende Anzahl an ausgestellten Zertifikaten
aus dieser Region ist ein Beweis dafiir, dass TE-
STEX ihre Aufgabe professionell erfiillt und die
lokale Textilindustrie von den Vorteilen des
Oko-Tex Labels iiberzeugen konnte.

Im Rahmen der geplanten Ausweitung die-
ser Strategie, hat sich das TESTEX Management
fiir drei weitere Niederlassungen in Siidostasien
entschieden. Es freut uns daher sehr, Ihnen die
Eroffnung der neuen Reprisentative - Offices in
Taipei (Taiwan), Kuala Lumpur (Malaysia)
und Jakarta (Indonesien) bekannt zu geben.

Mit diesen Massnahmen mdochten wir zu-
kiinftig weiterhin besser auf unsere Kundschaft
eingehen, sowie unsere Beratungstitigkeit und
Marketinginstrumente noch  zielgruppenge-
rechter einsetzen. Dies bedeutet konkret, dass
wir in den genannten Lindern unsere Kunden
in bewihrter Art und Kompetenz direkt vor Ort
betreuen konnen, damit sie noch effizienter
und schneller von den Vorteilen unserer Dienst-
leistungen profitieren konnen.

E-mail-Adresse
Inserate

inserate@mittex.ch
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