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SPINNEREI/GARNPRODUKTION

litdt, die Festigkeit, das Schrumpfverhalten und
die Elastizitit. Moglich ist auch der Einbau von
Nanopartikeln im Mantelbereich, um eine ge-
wiinschte Funktionalitdt zu erreichen.

A B

Abb. 2: Herstellbare Fasertypen: A — Holfa-
ser, B — sternformige Profilfaser, C — Seite-
an-Seite-Bikomponentenfaser, D — Bikom-
ponentenfaser mil Kern-Mantel-Struktur

Neue Aussichten fiir Bikompon-
entenfasern

Gesucht wird nach Fasern mit Wunscheigen-
schaften fiir den Einsatz in funktionalen oder
«intelligenten» textilen Materialien, sei es fiir
den Bekleidungsbereich, fiir technische und

medizinische Textilien oder fiir Faserverbund-
werkstoffe. Die Funktionalitdt der neuartigen
Textilien liegt etwa bei der kontrollierten Wirk-
stofffreigabe bei medizinischen Pflastern, dient
zur Stossdampfung bei Schutzbekleidung, zur
Temperaturkontrolle bei Feuerwehr- oder
Sportbekleidung und auf dem Gebiet der Senso-
rik (z.B. Farbdnderung bei verdnderten Um-
welteinfliissen). Stoffe werden so je nach
Wunsch biokompatibel, biologisch abbaubar,
feuchtigkeitsabweisend oder besonders saugfi-
hig, flammhemmend oder geruchsmindernd.

Viel versprechend scheint vor allem, wert-
volle Polymere als Mantel auf Standardpolymer
im Kernbereich aufzutragen. Damit konnen
Rohstoffe und Kosten gespart werden.

Eine aussichtsreiche Vision ist es, Fasern mit
photovoltaischen Eigenschaften herzustellen.
Diese konnten die Energie des Lichts in Strom
umwandeln: sozusagen ein Kraftwerk im An-
zug. Schon zu wissen, dass die neue Spinnanla-

Die Verwirbelungspunkte fiihrten aber auch zu
Unregelmissigkeiten beim Priparationsauftrag
und bei der Verstreckung. Die bisherige Haupt-
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Bild 1: Schnitt durch Garn- und Luftkanal,
1 Garnkanal, 2 Garn unbehandelt, 3 Lufl-
kanal, 4 Garn bebandelt, 5 Diisenplatte, 6

Deckplatte

Effektivitatssteigerung im BCF-
Garnherstellungsprozess

P. Buchmiiller und F. Bosch, Heberlein Fasertechnologie AG, 9630 Wattwil, CH

Fir eine stérungsfreie Produktion und hohe Garnqualitat ist unter ande-
rem ein optimaler Fadenschluss Voraussetzung. Dieser wurde bisher
durch eine Verwirbelung der Filamente nach dem Texturierprozess unter
Einsatz hoher Luftmengen erreicht. Bis zur Verwirbelung bleiben die Fila-
mente aber relativ lange unkontrolliert und unruhig. Durch den Einsatz
einer Vorverwirbelungsdiise vor der Verstreckung wurde der Fadenlauf in
der Folge stabilisiert und die Filamente kompaktiert.

verwirbelung verbraucht, wie schon erwihnt,
viel Luft und ldsst in der Verwirblungsqualitit
vor allem beziiglich Gleichmissigkeit noch zu
wiinschen {ibrig. Zudem ist sie hinsichtlich Va-
riationsmoglichkeiten des Verwirbelungscha-
rakters unflexibel.

BCF Spinn-Streck-Texturierung mit
Filament-Migration und TopAir™-

Verwirbelung

Heberlein® eliminiert die erwihnten Unzu-
linglichkeiten einerseits mit einer so genann-
ten Migrationsdiise, MigraJet™ als Vorverwir-
belungsersatz und andererseits mit einer Dii-
senneukonstruktion in der Hauptverwirbelung,
dem PolyJet®-BCF TopAir™,
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ge fiir Bikomponentenfasern der EMPA dazu
beitragen kann.

Aufbau der Anlage

Sie besteht hauptsichlich aus zwei Maschinen
zum Ausformen thermoplastischer Kunststoffe
(Extrudern), die das Polymergranulat auf-
schmelzen und homogenisieren. Pumpen sor-
gen fiir eine genaue Dosierung des Kunststoffs
und bestimmen, je nach Abzugs- und Wickelge-
schwindigkeit, die Feinheit der Faser (Abb. 1).
Die Spinndiise, eine Platte mit bestimmter
Lochanzahl und Lochquerschnitt, gibt die An-
zahl Faden und ihren Querschnitt vor. Im Blas-
schacht wird durch die Luftstromung der Er-
starrungs- und Abkiihlungsprozess geregelt. Die
Spulstreckmaschine erlaubt die Verstreckung
und Temperaturnachbehandlung der Faser und
somit die gezielte Beeinflussung ihrer mecha-
nischen Eigenschaften. Die herstellbaren Faser-
typen zeigt Abb. 2.

Luftmigrationsdiise MigraJet™

Bild 1 zeigt die Verbesserungen durch den He-
berlein® MigraJet™ . Funktionsbeschreibung:
Kernelemente des MigraJet™ sind der Garn-
kanal und der quer dazu eintretende Luftkanal.
Das Garn lduft durch den Garnkanal und wird
von der Druckluft durchstromt. Dabei verkreu-
zen sich die einzelnen Filamente leicht und
eventuell gebrochene Filamente werden ins
Garn eingebunden.

Der MigraJet™ kompaktiert einerseits die
Einzelfilamente der Fiden, sodass geringe Fa-
denabstinde auf den Galetten moglich werden
und bewirkt andererseits eine gleichmissige
Verteilung der Priparation bis in den Garnkern
hinein. Gegeniiber Rollen- oder Lippenpripa-
rierung wird eine erhebliche Préparationsein-
sparung erreicht. Der MigraJet™ erzeugt keine
Verwirbelungspunkte sondern eine Verkreuzung
der Filamente.

Die mit dem MigraJet™ behandelten Garne
lassen sich anschliessend besser verarbeiten,
d.h., es wird eine Steigerung des Maschinen-
nutzeffektes in den nachfolgenden Verarbei-
tungsprozessen erreicht.

Verwirbelungsdiise PolyJet®-BCF
TopAir™

Funktionsbeschreibung: Neben dem normalen,
fast senkrechten Luftstrom von unten, hat die
Diise einen zusitzlichen, von oben her wirken-
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Garnbehandlung obne MigraJet™

den Luftstrom. Dieser fordert und zentriert das
Garn und wirkt als zusitzliche Drehhilfe bzw.
Drehungsverstirker. Beide Strome sind druk-
kmissig unabhingig voneinander steuerbar.
Im optimalen Zusammenspiel beider Luftstro-
me wird ein Maximum an Verwirbelungslei-
stung bei einem Minimum an Luftverbrauch
erzielt. Die hochprizise Diise erzeugt so eine
grosse Zahl gleichmissiger, fester Verwirbe-
lungspunkte ohne Fehlstellen, bei deutlich ge-
ringerem Luftverbrauch und grosserem Titerbe-

reich als bisher. Die zweiteilige Bauweise mit
Einlegeschlitz ohne bewegliche Teile in Vollke-
ramik garantiert eine lange Nutzungsdauer
und ein hohes Mass an Benutzerfreundlichkeit.

Garnbehandlung mit MigraJet™

Das Einfadeln mit der Saugpistole, z.B. dem
Lufan® HS$/10, ist denkbar einfach. Mit dem
Einlegen der Fiden in die Fadenfiihrer werden

diese von alleine in den Diisenschlitz gesaugt
und erhalten damit automatisch ihre richtige
Position. Der PolyJet®-BCF TopAir ist anbaubar
an alle bestehenden BCF-Spinnstrecktexturier-
maschinen und geeignet fiir Polyester, Poly-
amid und Polypropylen.

Information

Heberlein Fasertechnologie AG
Bleikenstr. 11

CH-9630 Wattwil

Internet: www.heberlein.com

M ASCHENTECHNOLOGIE

Innovative Produkte aus der

Kettenwirkerei

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik GmbH, Oberishausen, D

Neue, innovative Produkte sind die Grundlage einer guten Wettbewerbs-
féhigkeit. Dies trifft fiir alle Bereiche der Textilindustrie zu. Im Bereich der
Kettenwirktechnik wurden in den vergangenen Jahren vielfiltige Még-
lichkeiten entwickelt, um die Kreativitdtsgrenzen zu iberwinden. Der fol-
gende Bericht beschreibt 4 Produkte aus den Bereichen Heim- und funk-

tionelle Textilien.

1. Die neue Faszination Gardine

Die Highspeed Multibar Gardinenmaschine ba-
siert auf dem gleichen technischen Konzept wie
die Fascination Lace und bietet damit dieselben
Vorteile. Als erste Vertreterin einer vollkommen
neuen Maschinengeneration ist die FL 20/16
neben der Textronic®Lace bereits seit der ITMA
2003 im Bereich der Spitzenherstellung ein Be-
griff — fiir neue Musterungsvielfalt, dusserste
Fertigungseffizienz, fiir eine neue Qualitét bei
der Herstellung hochwertiger Spitzenstoffe. Die
FC 20/16 kniipft nun an diese Erfolge an, bietet
dabei ein «Mehr» an Leistung und Flexibilitdt
und nutzt hierfiir die gleichen technischen Fea-
tures wie die FL-Maschine: das neue Stringbar-
ren- und Antriebskonzept fiir die Musterung,
Servo angetriebene Grund- und Musterlegebar-
ren, Warenabzug und -aufrollung jeweils
elektronisch gesteuert und eine neu entwickelte
Rechnerplattform fiir die Maschinensteuerung.

Filigrane Bogenmusterung

Die Resultate dieser Optimierungen kdnnen
sich sehen lassen — vor den Fenstern beim Blick
nach draussen, hinter dem Fenster beim Blick
nach drinnen und in dieser Zeitung. Die hier
vorgestellte Gardine zeigt alles, was die neue
Technik zu bieten hat (Abb. 1).

Der Warengrund ist dusserst filigran gear-
beitet, besticht durch einen weichen, leicht kor-
nigen Griff und wird von einer filigranen engen
Bogenmusterung geprigt. Ebenso gut konnte
jedoch eine kleinkarierte Grafik, eine strenge
Streifenstruktur oder jede andere Gardinen-
grundbindung den Charakter der Ware priigen.
Unbegrenzte Rapportlingen machen hier eine
ebenso unbegrenzte Designvielfalt moglich.
Einzige Gestaltungsvorgabe fiir den Rapport: er
muss beziiglich seiner Linge mit der Linge des
Musters korrespondieren. Die Barren verarbei-
ten im Warengrund Polyester, dtex 33 f 18 halb-

matt und Linetext, dtex 115 f 72, das spezielle
Polyestergarn fiir Baumwoll-Look und Nature-
Touch in der Gardine.

16 Musterlegebarren

Mit der Platzierung der Musterfiden haben die
Designer die Sonnenstrahlen eingefangen und
in langen Bogen schwungvoll auf dem unteren
Ende des englinigen Warengrunds verteilt. Ein-
gebettet sind diese Griisse heiterer Natur in ein
Meer weisser, mal dicker, mal diinner, auf-
schaumender Wellen. Was fiir ein reizvoller
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Abb. 1: Gardinenmuster obne Grenzen

Kontrast zwischen strenger Geradlinigkeit und

unbeschwerter ~ Kurvenfiihrung, —schlichtem
Weiss und lebensfreudiger Gelbnuancierung,
glatter struktureller Unscheinbarkeit und plas-
tischer Dominanz! Denn, dominant ist die Mu-
sterzeichnung nicht nur durch ihre Farbigkeit,

sondern auch durch ihre reliefartige Ausfiih-
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