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TEXTURIERUNSG

Neue Diisenkerne fiir den Luft-
blastexturierprozess

Ferdinand Bosch, Heberlein Fasertechnologie AG, Wattwil, CH

Vor gut 20 Jahren brachte Heberlein die HemaJet® T-Diise auf den Markt.
Seither kann mit bis zu ca. 500 m/min luftblastexturiert werden. Versuche,
schnellere Diisen zu entwickeln, gelangen zwar, die héhere Geschwindig-
keit musste aber bisher mit einer Verschlechterung der Garnqualitét er-
kauft werden, besonders bei gréberen Titern. Mit der neuen Diisenserie A
ist es Heberlein jetzt gelungen, deutlich h6here Texturiergeschwindigkei-
ten mit héchster Garnqualitat zu verbinden. Mit der neuen Diisenserie T-
2 wurde gleichzeitig eine preislich sehr interessante Alternative zur A-Se-
rie geschaffen. Die neue Gehdusegeneration LB24 mit integriertem Reini-
gungssystem verldngert schliesslich die Reinigungszyklen der Disenker-
ne und erhéht dadurch die Effizienz des Luftblastexturierprozesses.

Definition der Garnqualitat

Im Luftblastexturierprozess ist dies etwas
schwierig, da die Schlingengrosse nicht defi-
niert ist. Stattdessen werden verschiedene Tests
und Messungen vorgenommen, die zusammen
mit der nach wie vor wichtigen visuellen Beur-
teilung ein Gesamtbild ergeben.

Visuelle Beurteilung (Garnspiegel)
Diese ist nach wie vor unverzichtbar, wenn es
um die grundsitzliche Beurteilung der Textu-
rierqualitit geht.

Diisenkern-Einsatzbereich
Der Einsatzbereich der neuen Diisenkernserie A
bleibt feinheitsmassig im Wesentlichen gleich:

Fadenspannung ® A 317 entspricht T 311
Dieser Wert (cN), zwischen Welle 2 und 3 ge- | ®A 327 entspricht T 321
| messen, ist ein Mass fiir die Qualitiit der Textur. | ® A 347 entspricht T 341
Je hoher die Fadenspannung desto besser ist die | ® A 357 entspricht T 351

Texturierung.

Kraft-/Dehnungsdiagramm

Daraus konnen diverse Qualitdtskriterien, wie
| Dehnung, Reissfestigkeit und Variationskoeffi-
zient des Garnes, beurteilt werden.

Instabilitat
Beim Instabilititstest wird die Lingendnderung
vor und nach einer definierten Belastung ge-

Hemalet® Diisenkern T 311-2 K2 (1)

messen. Dies wird vorteilhaft bei Parallelgar-
nen angewendet, wo die Aussagekraft der
Schlingenstabilitdt am besten ist (Texturmat-
Programm der Fa. Stein).

Hemalet® Diisenkern A 317 K2

Die Serie A ist jedoch auf Grund der deutlich
hoheren Luftstromgeschwindigkeit wesentlich
flexibler beziiglich Filamentfeinheit und Mate-
rialdichte (z.B. Polypropylen).

Der nachfolgende Qualititsvergleich gibt ei-
nen kleinen Uberblick iiber die enormen Ein-
satzmoglichkeiten der Diisenkernserie A.

Diisenkernvergleiche Hemalet®
T 311 mit A 317

Variante 1: Feintitergarn fiir Wasche

Rdtex 115{88

PES dtex 50f44 x 1 Core 12 %

PES dtex 50f44 x 1 Effect 30 %
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Hemajet® Diisenkern T 311-2 K2 (R)
Variante 2: Mitteltitergarn fiir Sport- und Frei-
zeitbekleidung

Rdtex 175102

PA 66 dtex 78f51 x 1 Core 14 %

PA 66 dtex 78f51 x 1 Effect 32 %

Geschwindigkeits- und Druckver-
gleich Serie A zu Serie T

Variante 1 (PES-Feintiter C/E) kann mit der
Diise A 317 und 12 bar Druck mit ca. 850
m/min texturiert werden; fiir 700 m/min wer-
den 10 bar bendtigt. Mit der Diise T 311 werden
700 m/min erreicht, doch sind 12 bar Druck
notig.

Variante 2 (PA-Mitteltiter C/E) kann mit der
Diise A 317 und 12 bar Druck mit ca. 950
m/min texturiert werden; fiir 700 m/min wer-
den 9 bar bendtigt. Mit der Diise T 311 werden
bei 12 bar 750 m/min erreicht.

Qualitatsvergleich Serie A zu Serie T
Die wichtigsten Qualitdtswerte sind die Faden-
spannung nach der Diise, die Reissdehnung,
deren Streuung, die Schlingenstabilitit und der
visuelle Eindruck der Texturierung (Garnspie-
gel). Mit den Diisen der Serie A wird allgemein
eine hohere Fadenspannung nach der Diise er-
zielt, was gegeniiber der Serie T auf eine besse-
re Texturierqualitét schliessen l4sst.

Garne ab Diisen der Serie A haben durch-
wegs auch eine hohere Reissdehnung mit ge-
ringerer Streuung. Die Schlingenstabilitét ist
ebenfalls hoher als bei den T-Diisen, wobei die
Verbesserung mit groberen Diisentypen zu-
nimmt.

Mikrofilamentgarne kénnen mit Diisenker-
nen der Serie T nicht in akzeptabler Qualitit
texturiert werden. Der neue Diisenkern A 317 ist
speziell fiir Mikrofilamentgarne geeignet.

Neuer Hemalet® Diisenkern T 311-2
Der HemaJet® Diisenkern T 311-2 ist eine zu-
kunftsweisende Neukonstruktion, die den Ein-
satz sehr priziser Herstellungstechniken er-
moglicht. Der Diisenkern ist durch eine Kunst-



mittex 4/04

Diisengehdiiuse Hemajel® LB24
stoffummantelung  schlaggeschiitzt. Mit der
Ummantelung werden gleichzeitig auch die
verschiedenen Diisentypen farblich gekenn-
zeichnet und so Verwechslungen vermieden.

Die neue 2-teilige Diise mit einem dusserst
vorteilhaften Preis-/Leistungsverhdltnis wurde

speziell fiir den Markt der feinen Taslan® Gar-
ne und als Fortfiihrung der erfolgreichen T-Se-
rie von Heberlein® entwickelt.

Neues Gehiuse Hemalet® LB24
mit integriertem Reinigungssy-
stem

Das neue Gehduse hat einen eingebauten elek-
trischen Antrieb zum Drehen des Diisenkerns.
Damit werden die Reinigungszyklen fiir die Dii-
senkerne um mindestens Faktor 2 bis 3 verldn-
gert. Das bewirkt eine deutliche Effizienzsteige-
rung des Luftblastexturierprozesses und gleich-
zeitig ein hoherer Nutzeffekt.

Zusammenfassung

Vielfach bedeutet die Leistungssteigerung von
Produktionsprozessen auch einen Riickgang an
Produktqualitit und Einsatz-Flexibilitit. Mit
der Diisenkernserie A ist es gelungen, einerseits
eine leistungsfihigere und andererseits eine
universellere Diisengeneration zu schaffen.
Gegeniiber der T-Serie bestehen folgende Vortei-
le:

Luftdiisen- und Greiferwebma-
schinen fiir Glasfasergewebe

Erwin Devloo, Picanol N.V., leper, B

Nach Abschluss intensiver Forschungsarbeiten und praktischer Tests in
Webereien prasentiert Picanol nun zwei Maschinen fiir das Glasfaserwe-
ben. Die Olympica-Luftdiisenwebmaschine in der Glasfaserversion wurde
speziell fir die Herstellung von E-Glas-Geweben entwickelt, die in der
Leiterplattenindustrie eingesetzt werden. Die GamMax-Greiferwebma-
schine fiir Glasgewebe ist dagegen fiir die Herstellung gréberer Glasfa-
sergeweben fiir industrielle -produkte bestimmt. Mit diesen beiden neu-
en Webmaschinen hat Picanol einen weiteren Schritt bei der Anndherung
an neue Nischen im Textilsektor gesetzt.

Der Markt fiir Glasfasergewebe

Im Markt fiir Glasfasergewebe gibt es zwei ver-
schiedene Segmente, von denen jedes durch ein
anderes Websystem bedient wird.

Die leichteren E-Glasfasergewebe werden
hauptsichlich fiir die Leiterplattenherstellung
verwendet. Eine Luftdiisenwebmaschine mit ei-
ner kleineren Breite eignet sich hierfiir, denn
nur die Luftdiisenmaschinen konnen die erfor-
derliche Gewebequalitit mit sehr hohen Ge-
schwindigkeiten produzieren. Ausserdem bleibt

der Luftverbrauch wegen des sehr geringen Ge-
wichts des Schussgarns niedrig. Hierfiir bietet
Picanol die Olympica-T-Luftdiisenmaschine in
150 cm Breite in der Glasfaserversion an.

Das zweite Segment betrifft die aus groberen
Glasfasergarnen hergestellten Gewebe. Diese
werden gewdhnlich als industrielle Glasfaserge-
webe bezeichnet, die in den unterschiedlichsten
Anwendungen eingesetzt werden:
® Gewebe fiir die Wirmeddmmung, eingesetzt

in Kleidung, bei Rohrummantelungen, in
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® eine hohere Texturiergeschwindigkeit (20 ’
bis 30 %)
® cin kompakteres, regelmissigeres Garn
® eine deutlich héhere Garnstabilitdt
® cin wesentlich breiterer Einsatzbereich, da
die Diisen nebst Standardgarnen auch fiir
Polypropylen, Feintiter und Mikrofilament-
garne sehr gut geeignet sind
Fiir Standard-Anwendungen, bei denen es
nicht auf absolute Hochstleistungen ankommit,
ist der neue, 2-teilige Diisenkern T 311-2 eine
preislich dusserst interessante Moglichkeit. Bei-
de Diisentypen setzen zusammen mit dem neu-
en Diisengehduse HemaJet® LB24 mit inte-
griertem Reinigungssystem einen bisher nicht
erreichten Leistungsstandard in der Luftblas-
texturierung.

Heberlein®, Hemalet® and Taslan® sind
eingetragene Warenzeichen der Heber-
lein Fasertechnologie AG und diirfen oh-
ne schriftliche Zusage nicht benutzt wer-
den.

Handschuhen usw.
® feuerbestdndige Wandbedeckungen
® [nsektenschutzgitter und Sonnenblenden fiir
Aussenanwendungen
® faserverstirkte Kunststoffe (Tanks, Contai-
ner, Rohre, Bau, Schiffbau, Skier, Surfbretter
usw.)
® Laminate und Belédge fiir Persennings
(meistens architektural), Segeltuch,
Schweisservorhdnge und Transportbander
® Drehergewebe fiir die Verstarkung von Gips
oder Beton
Hierfiir eignet sich eine flexible Greiferweb-
maschine in einfacher, doppelter oder dreifa-
cher Breite. Fiir dieses Segment présentiert Pi-
canol die GamMax-Greiferwebmaschine fiir
Glas. Sie kombiniert grosse Flexibilitdt mit
hochsten Geschwindigkeiten und Qualitétsni-
veaus.

Olympica-Luftdiisenwebmaschine
fiir Glasfasergewebe
Die Olympica-Luftdiisenwebmaschine fiir Glas-
fasergewebe hat eine Blattbreite von 150 cm
und wurde fiir alle Standardtypen von Elektro-
glas-Artikeln fiir Leiterplatten entwickelt.

Die Olympica ist mit dem erneuerten Ein-
tragssystem und der elektronischen Steuerung
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