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AKTUTEILIL

«Imagine new dimensions» —

Heimtextil 2005

Die 35. Heimtextil, die vom 12. bis 15. Januar
2005 wiederum in Frankfurt/Main stattfindet,
bezeichnet sich selbst als «die weltweit grosste
Internationale Fachmesse fiir Wohn- und Ob-
jekttextilien». Trotz leicht riickldufiger Ausstel-
lerzahlen — von 3'121 im Jahr 2002 auf 3'070
im Jahr 2004 — ist der Veranstalter optimistisch
und erwartet auch vor dem Hintergrund einer
schwierigen internationalen Wirtschaftslage
um die 98'000 Besucherinnen und Besucher.
Auffallend ist der Riickgang bei Ausstellern aus
Deutschland und anderen EU-Lindern, was si-
cherlich auf die nicht gerade «textilfreundliche
Politik» in diesen Regionen zurilickzufiihren
ist. Dagegen nimmt die Zahl der Aussteller aus
Osteuropa und der Tiirkei zu.

Heimtextil auf Reisen

Um niher an potenziellen Mdrkten zu sein,
werden Heimtextil-Veranstaltungen auch in In-
dien, Shanghai und Russland organisiert. Die
Heimtextil sieht sich als Trendsetter der textilen
Inneneinrichtung, bietet eine einmalige Sorti-
mentsbreite und einen sehr hohen Internatio-
nalitiitsgrad.

Ubersichtlicher und attraktiver

Dem schwindenden Ausstellerinteresse begeg-
net der Veranstalter mit einer klaren Fachmes-
sestruktur, die fiir kiirzere Wege sorgen soll.
Ausgebaut wird das Angebot rund um Teppiche
und Bodenbeldge. Dabei steht unter dem Motto
«nobles: floor & more» das Ziel im Mittelpunkt,
einen Hochwertbereich speziell bei Teppichbd-
den und abgepassten Teppichen zu schaffen.

Rund ums Bett

Weiterhin neu ist, dass die Heimtextil zukiinftig
das Produktangebot rund ums Bett besonders
herausheben wird. Hervorgegangen aus dem
bislang jdhrlich stattfindenden europdischen
Bettenforum werden nun wihrend der Messe
unter dem Dach «bed & more» der gesamte
Produktbereich «sleep & dream», die «News
Area sleep & dream» sowie der Hochwertbereich
und ein Forum zusammengefasst.

Férderung des Objektbereichs
Ein viel versprechender Markt, der durch die
Veranstaltung gefordert werden soll, ist das Ge-

|
b

schift mit Objekt-Ausstattungen. Angesichts des |

im Vergleich zum Wohnmarkt offensichtlich
stabileren Objektgeschifts suchen immer mehr

Anbieter einen Ausweg aus der konjunkturell |

bedingten Krise, indem sie diesen Distributions-
kanal erschliessen wollen.

Heimtextil against Copying - HAC
Das Ziel dieser Initiative ist es, die Heimtextil-
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Der Veranstalter versucht dies durch ein rigoro-
ses Durchsetzen des Fotografierverbots, durch
mehr Sicherheitspersonal und durch das Ver-

bot, Kameras mitzufiihren. Dies hilft jedoch al-

les nichts, wenn die Aussteller ihre Designs

nicht registrieren lassen und somit die Beweis- |

lage vor Gericht nur unzureichend ist.

«Schoner Wohnen» kommt nie aus der Mo-
de, so der optimistische Grundton der Heimtex-
til 2005.
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CHEMIEFASERN

Elastische Fasern

Die 43. Internationale Chemiefasertagung hat vom 15. bis

17. September 2004 in Dornbirn stattgefunden. 85 Refe- |
renten aus 15 Nationen nahmen zu den neuesten Ent- |
wicklungen im Bereich der Rohstoffe fiir Fasern, elastische |
Fasern, Chemiefasern fiir Sportswear und Schutzbeklei-
dung sowie Oberflachen und Funktionalitit von Chemie-

fasern Stellung. An der Tagung nahmen rund 600 Personen aus 30 Lan-
dern teil. Im vorliegenden Bericht geben wir einen Uberblick iiber die
neuesten Informationen zum Thema «elastische Fasern» [1].

Optimierung eines Elastan-Tro-
ckenspinnprozesses

D. Leineweber und R. Burghaus von Bayer
Technology Services GmbH, Leverkusen (D), so-
wie M. Braun, Fluent Deutschland GmbH,
Darmstadt (D), stellten ein Prozessmodell fiir
das Trockenspinnen von Elastan vor. Die Pro-
duktion von Garnen hoher Gleichmissigkeit
stellt eine ganz besondere Herausforderung dar,
weil Spinnprozesse typischerweise die Eigen-
schaft besitzen, Storungen gewisser Prozesspa-
rameter extrem zu verstirken, d.h., selbst win-
zige Schwankungen dieser Parameter kénnen
die Garngleichmissigkeit stark beeintrichti-
gen. Eine rigorose, modellgestiitzte Analyse und
Optimierung des Spinnprozesses erlaubt in die-
ser Situation einerseits die Eingrenzung der
wirklich relevanten Storgrossen, andererseits
aber auch die Ermittlung von optimierten
Fahrweisen mit deutlich reduzierter Prozess-
sensitivitit. Die fiir eine derartige Analyse erfor-
derlichen Modellierungsebenen und Simula-
tions- bzw. Optimierungswerkzeuge wurden
vorgestellt.

Kongresszentrum

Elastangarne auf dem Weltmarkt

D. Hart, PCI Fibres, Harrogate (GB), prisentier-
te die Entwicklung der Spandex-Produktion.
Betrachtet man die Verwendung von Fasern
weltweit, spielt Elastan mit einem Jahresvolu-
men von 216'000 t (2003) eine relativ kleine
Rolle. Es wird allerdings erwartet, dass der Be-

darf bis 2008 auf 321'000 t steigen wird. Laut
Vorhersagen werden sich 65 % des weltweiten
Elastan-Verbrauchs bis 2005 nach Asien verla-
gern. Die Verwendung von Elastangarnen in
China hat sich z.B. von 2002 bis 2004 fast ver-
doppelt. Daneben kann man eine Ausweitung
der Einsatzgebiete beobachten. Die weltweite
Kapazitit hat sich von etwa 100'000 t im Jahr
1995 auf 290'000 t im 2003 erhoht. 75 % der
Investitionen gingen in die Region Asien und
basierten auf konventionellen Technologien. In
neuerer Zeit bemiiht man sich allerdings — vor
allem in China — sehr um den Einsatz von
Schmelzspinntechnologien und sogar um die
Konvertierung bestehender Polyester-LOY-Anla-
gen. Nachdem die Kapazititen den wachsenden
Bedarf noch immer weit {ibersteigen, gab es ei-
nen spektakuldren Einbruch der Preise und der
Gewinnspannen bei Elastan. Die Reaktion der
Elastan-Industrie auf diese neue Realitit wurde
erortert.

Vernetze Polyolefinfasern mit ela-
stomeren Eigenschaften

M. Hoffmann und B. Tindler von Simona AG,
Kirn (D), sowie R. Vogel und B. Beyreuther, In-
stitut fiir Polymerforschung, Dresden (D), zeig-
ten Moglichkeiten auf, Polyolefinfasern mit
elastischen Eigenschaften herzustellen. Die ak-
tuellen Forschungen zur Metallocenkatalyse er-
geben die Moglichkeit, eine Copolymerisation
von Ethylen mit a-Olefinen derart durchzufiih-
ren, dass ein homogener und dquidistanter
Einbau des a-Olefins in die Hauptkette erfolgen
kann. Diese innovativen Ethylen-Okten-Copo-
lymere verhalten sich gemiss der Definition der
TPE im Gebrauchstemperaturbereich entropi-
eelastisch und zeigen oberhalb der Gebrauch-
stemperatur nach Aufschmelzen der thermisch
labilen Vernetzungspunkte einen Schmelzbe-
reich. Einige der Elhylen-Okten-Copolymerty-

\
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pen sind in ihrer nativen Form schmelzspinn-
bar und somit als Werkstoffe fiir die Herstellung
elastischer Garne verwendungsfihig.

Schmelzgesponnene elastische Fa-
sern — Rohstoffe, Verfahren und
Eigenschaften

C. Hess und R. Hagen, Uhde Inventa-Fischer |

GmbH & Co. KG., Berlin (D), zeigten auf, dass
schmelzgesponnene elastische Garne aus Poly-
urethanen zusehends Marktanteile gewinnen:
Rund 10 % der weltweit verfiigharen Kapazitit
von etwa 260'000 t/Jahr stammen heute schon
aus einem Schmelzspinnprozess. Gegeniiber
dem herkommlichen Trockenspinnen zeichnet
sich das Schmelzspinnen durch Einfachheit,

hohe Flexibilitit und durch deutlich geringere |

[nvestitionskosten aus. Potenzielle Umweltbe-
lastungen durch Losungsmittel entfallen. Die
Garneigenschaften konnen verdndert werden
durch die Wahl der Zusammensetzung des Roh-
stoffs Polyurethan, durch die Art und Konzen-
tration des zur Vernetzung verwendeten Prepo-
lymers sowie durch Variation der Spinnbedin-
gungen. Schmelzgesponnene elastische Garne
verdringen trocken gesponnene aus ihren an-

gestammten Anwendungsgebieten.

e
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DEUTSCH &
C.M. Purvis bei der Ubergabe des Paul
Schlack Chemiefaserpreises

Thermoplastisches Polyurethan (TPU) als
Rohstoffbasis wird im Spinnprozess typischer-
weise mit einer reaktiven Komponente versetzt,
die fiir die guten elastischen Eigenschaften der
Garne sorgt. Es wurde gezeigt, dass sehr gleich
bleibende Garneigenschaften erzielt werden
konnen.

Entwicklung der elastischen Dow
XLA-Faser

B. Snyder, Dow Europe GmbH, Horgen (CH).
stellte die elastische, hitzebestandige XLA-Faser
vor. Polyolefinfasern werden fiir Textilien schon
seit vielen Jahren eingesetzt, aber eine Etablie-
rung im Bekleidungsmarkt war aufgrund der
geringen Hitzebestdndigkeit des Polymers nur
beschrinkt moglich. Zudem gibt es wesentliche
Eigenschaften, die die traditionellen elasti-
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Tabelle 1:Vergleich der physikalischen Eigenschaften von Elas-Ter™

Polymer Elas-Ter Elas-Ter Elas-Ter
Monofilamenttyp 850 Q 850 M 750 NQ
Durchmesser (mm) 0,21 021 0,35
Feinheit (dtex) 441 418 11255
feinheitsbezogene Fe-

stigkeit (cN/tex) i - e
Bruchdehnung (%) 60 80 81
Schrumpf bei 160 °C

(%) 22 40 21
Dauerelastizitat (C;q0) 0,66 0,64 0,68

schen Fasern nicht erfiillen, die aber fiir
Stretchbekleidung relevant sind. Die Faser Dow
XLA iiberwindet die Limitierungen herkomm-
licher Polyolefine und offeriert Vorteile in den
Gebrauchseigenschaften im Vergleich zu her-
kémmlichen elastischen Fasern. Thr sehr gutes
elastisches Verhalten sowie die hohe Hitze-,
Chemikalien- und Chlorbestindigkeit erlauben
die Entwicklung hoch innovativer Stretchgewe-
be, bieten den Textilbetrieben Verarbeitungsvor-
teile und verstdrken die Dauerhaftigkeit von
Stretchbekleidung.

Elastische Fasereigenschaften ei-
nes thermoplastischen Elastomers
mit einheitlich langen kristallisie-
renden Segmenten
R. J. Gaymans, Universitit Twente, Enschede
(NL), zeigte auf, dass elastanartige segmentier-
te Copolymere auf der Basis von Polytetrame-
thylenoxid und Amidsegmenten einheitlicher
Linge hergestellt werden knnen. Die Polymere
konnen zu Fasern schmelzgesponnen werden.
Die dynamisch-mechanischen und elastischen
Eigenschaften sowie das Zugdehnungsverhal-
ten der segmentierten Copolymere wurden
untersucht. Das Schmelz- und Kristallisations-
verhalten wurde mittels DSC, die Kristallmor-
phologie mittels AFM und die Kristallordnung
mittels WAXS bestimmt.

Die einheitlich langen Amidsegmente kri-
stallisieren sehr rasch, die Kristallstruktur ist

sehr stabil und hat eine Schmelztemperatur
von >200 °C. Im Rohzustand weist die Faser
hohe Bruchspannungs- und Bruchdehnungs-
Werte auf. Die Festigkeitswerte bei 300 % Deh-
nung sind niedrig. Fiir Elastananwendungen
betridgt die Konzentration der Amidsegmente 5
bis 10 Gewichts-%. Kristallisierbare Segmente
einheitlicher Langen bieten den Vorteil einer
sehr raschen und effizienten Kristallisierung,
Die mechanische und thermische Stabilitdt der
kristallisierten, einheitlich langen Segmente ist
hoch; dementsprechend gut sind auch die ela-
stischen und thermischen Eigenschaften.

Elas-Ter-Monofilamente: Erfolg
durch definierbare Elastizitat
Elas-Ter-Monofilamente sind aus thermoplasti-
schen Polyester-Elastomeren hergestellt, so G.
Klis, K. G. Beredt und A. Kiichler von Teijin
Monofilament Germany GmbH, Bobingen (D).
Durch Variation des eingesetzten Polymers
und/oder der physikalischen Spinnbedingun-
gen lisst sich eine Vielfalt unterschiedlicher
Monofilament-Typen herstellen, die in den Pa-
rametern  Kraft-/Dehnung-, Schrumpf- und
Elastizititsverhalten variabel sind. Neben UV-
stabilisierten Varianten sind auch spinngefirb-
te Produkte verflighar. Elas-Ter-Monofilamente
sind einerseits als {ibliche (Homo-) Monofila-
mente, aber andererseits auch als bikomponen-
te  Kern-/Mantel-Monofilamente  verfiigbar
(Tab. 1). Diese Biko-Produkte eroffnen zusitz-

Herstellung von Rotona-Garn (1), Garnstrukturen gedebnt (Mitte), ungedehnt (r), Quelle:

Rieter, Winterthur, CH
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liche Moglichkeiten, mit Elas-Ter hergestellte
textile Fldchen in entsprechenden textilen Aus-
rlistungsprozessen zu beeinflussen.

Eingesetzt wird Elas-Ter neben vielfdltigen
Anwendungen im Sitzbereich (Mdbel, Auto,
Flugzeug, Nutzfahrzeug) und u. a. auch in Fil-
trationsgeweben. Aber auch als Additiv zu {ib-
lichen Polymeren erzeugt dieses Material Pro-
dukte, deren Charakteristiken spezifische Kun-
denprobleme lGsen helfen.

Neue Lycra-Anwendungen - Inno-
vationen bei Hemdenstoffen

E Stoppa und P. Dafniotis, Invista, Genf (CH),
zeigten neue Anwendungsbereiche fiir Lycra
auf. Diese stehen meist im Zusammenhang mit
der Einfiihrung neuer chemischer oder verar-
beitungstechnischer Verfahren: Die Verwen-
dung fiir Badebekleidung wurde durch die Ein-
fiihrung von chlor-resistenten Garnen ermog-
licht; Fortschritte in der Weissbestdndigkeit er-
laubten den Einsatz fiir Unterwische; die Her-
stellung von Fertigbekleidung aus Lycra wurde
durch wesentlich verbesserte technische Verfah-
ren, die die Massenproduktion und eine hohere
Garnfestigkeit sicherstellten, ermdglicht. Die
Entwicklung geht weiter, und Hemden aus ela-
stischen Lycra-Stoffen erobern gegenwirtig den
Markt. Bis jetzt ist der Anteil an elastischen Fa-
sern fiir Herren- und Damenhemden im Ver-
gleich zu anderen Bekleidungsartikeln noch re-
lativ gering. Dies ist unter Umstinden auf frii-
here Schwierigkeiten bei der Erzielung von gu-
ten Trageeigenschaften zuriickzufiihren. Dank
der Einfiihrung der neuen Invista-Fasern und
der damit verbundenen neuen chemischen Ver-
fahren ist es nun moglich, hervorragende Tex-
tilien mit verschiedenen Leistungsprofilen
herzustellen, die Bewegungsfreiheit mit At-
mungsaktivitit, Feuchtigkeitsaustausch und
Pflegeleichtigkeit verbinden. Neben all diesen
Gewebeeigenschaften spielt auch das Beklei-
dungsdesign fiir die Erzielung guter Trageei-
genschaften eine wesentliche Rolle.

Rotona — mehr als nur ein elasti-
sches Rotorgarn

Rotona Rotor-Core-Garne verbinden die be-
kannten Vorteile des Rotorspinnens bzw. der
Rotorgarne in der Weiterverarbeitung und in
Endartikeln mit den vielfaltigen Moglichkeiten
der Gewebe- bzw. Artikelentwicklung von elasti-
schen Kombinationsgarnen, so R. Hehl, Rieter
Maschinenfabrik AG, Winterthur (CH), und U.
Schmidt, Dorlastan Fibers & Monofil GmbH,
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Modeschau der Textilschule Dornbirn (4)

Dormagen (D). Die Herstellung von grossen, fa-
denbruchlosen Garnlingen und somit von
Garnspulen ohne Spliceverbindungen ist ein
wesentlicher Vorteil fiir die Weiterverarbeitung
in der Weberei. Sowohl mit Hinblick auf den
Garneinsatz im Schussbereich — durch hohere
Schusseintragsleistungen und bessere Nutzef-
fekte durch reduzierte Fadenbruchzahlen — als
auch in der Anwendung in der Kette durch
deutlich geringere Haarigkeit. Rotona-Garne
eroffnen dem mehrstufigen Textilbetrieb eine
Reihe von wirtschaftlichen Vorteilen in der
Garn- und Gewebeherstellung sowie teilweise
auch in der Ausriistung von elastischen Stoffen,
wie Denim, Cord, Twill usw., fiir die Beklei-
dungsindustrie und verschiedene technische
Anwendungen [2].

Literatur

[1]  43. Internationale Chemiefaseria-
gung, Congress-Guide, Dornbirn,
2004

[2]  Seidl, R.; Leppla, K.; Blumer, A.: Neu-
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Karde C 60 - Technologie und |
Flexibilitat fir die Zukunft. |

Teil 2: Praxisergebnisse

Dr. Gotz Gresser, Rieter Textile Systems, Winterthur, CH

Teil 1 dieses Berichtes (siehe «mittex» 5/2004, S. 10-13) [3] erlduterte die
technologischen Fortschritte der Karde C 60 im Vergleich zu deren Vor-
gdngermodellen. In Teil 2 stehen die praktischen Ergebnisse, die bisher
erreicht werden konnten, im Mittelpunkt. |

Technologische Ergebnisse

Anhand der erzielten Resultate in den Spinne-
reien hat sich gezeigt, dass die in Teil 1 aufge-
fiihrten Uberlegungen zur Technologie Erfolg
gebracht haben. Die Vielfalt der Rohstoffe und
Anwendungen in der Alltagspraxis der Spinne-
reien zeigten schnell, dass das neue Maschinen-
konzept den technologischen Anspriichen ge-
recht wird. Représentativ sollen nachfolgend
einige Beispiele ndher betrachtet werden.

Rotorgarn

Produktion
inkgh 1g0
160
140 T
120 T

852888

Abb. 9: Produktionshihen bei Kunden fiir
verschiedene Robstoffe bei Rotorgarnen

- Rotorgarn

Der Produktionsbereich fiir Rotorgarne mit der
C 60 in der Spinnerei liegt tiblicherweise zwi-
schen 80 und 180 kg/h. Je nach Anwendungs-
gebiet werden unterschiedliche maximale Pro-
duktionen erreicht (Abb. 9). Im Bereich Denim
Garn (Co Nel0) und fiir grobe Chemiefaser-
garne (PP, Ne 6) wird die maximale Produk-
tion der C 60 von 180 kg/h erzielt. Heute be-
wegen wir uns mit der C 60 in Produktionsbe-
reichen, die friiher fiir Rotorgarne nicht denk-
bar gewesen wiren. Dabei werden Produktions-
steigerungen gegeniiber der Karde C 51 bzw.
den Referenzkarden erreicht, die tiber 150 %
bei der C 51 bzw. bis zu 300 % bei dlteren Kar-
den betragen. Da sich die C 60 fiir Rotorgarn-
anwendungen im Markt bereits erfolgreich eta-
bliert hat [1], soll auf die Darstellung von Ein-
zelergebnissen an dieser Stelle verzichtet wer-
den.

- Ringgarn

Heute ist die C 60 in allen Anwendungen zu
Hause, sowohl fiir grobe kardierte wie fiir feine
gekdmmte Ringgarne. Der Produktionsbereich
bei den Kunden liegt zwischen 40 und 120 kg/h
bei einem Feinheitsbereich von iiblicherweise
Ne 12 - 80. Fiir allerfeinste Ringgarne, feiner
als Ne 80, wurde bis heute noch keine Anlage
installiert. Die Mérkte der Ringgarnherstellung
liegen in Europa und Asien, daher werden im
Folgenden Ergebnisse aus diesen Gebieten ge-
zeigt. Abbildungen 10 und 11 zeigen die Gar-
nergebnisse von Kunden aus Europa und Asien
fiir feine gekimmte Ringgarne. Es wird belegt,
dass der Einsatz der Karde C 60 im gekimmten
Ringgarnbereich erfolgreich ist. Es werden
Garnergebnisse erreicht, die absolut gleichwer-
tig in Bezug auf Gleichmissigkeit, Imperfek-
tionen und Garnfestigkeit sind und die weit
tiber 150 % der Produktionsleistung der Karde |
C 51 liegen.

- Verarbeitung von Chemiefasern

Auch bei Chemiefasern hat sich gezeigt, dass
wir mit der Karde C 60 einen gewaltigen Schritt
nach vorne getan haben. Dies wird nicht nur in
den erzielten Produktionen (Abbildung 12)
verschiedener Chemiefaserrohstoffen gezeigt,
sondern auch in den erreichten Qualitétsresul- ‘

Kunde Europa, gekammte Ringgarne, Karde C ’
60 47 kg/h, Kdmmmaschine E 62, Ringspinnmaschi-
ne K 44, Hochqualitatsgarn (COM4® ) ‘

382

°

o

Dinn (-50 %)

Dick (+50 %) Nissen (+200 %)

EmCe60 @ Uster 5%

Abb. 10: Technologieresultate fiir gekdmmie ‘

feine Ringgarne im Vergleich zu den Uster ‘

Statistics
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Kunde Asien, gekammte Ringgarne, Ne 40 mit
Bw. Indien (28 -34 mm)

238888838

@ Ccs51E C60

Abb. 11: Vergleich der Technologieresultate
[iir feine gekdmmite Ringgarne der ¢ 51
und der C 60

taten. Abbildung 13 zeigt im Vergleich die
Garnergebnisse einer Streckenbandmischung
eines feinen Polyester/Baumwoll-Ringgarns
mit der Karde C 60 und der C 50. Bei einer deut-
lichen Erhohung der Produktion werden mit
der C 60 bessere Garnwerte erreicht. Auch bei
Flockenmischungen von Baumwolle/Polyester
bei feinen Rotorgarnen zeigen sich sehr gute

Garnresultate.

Die Erfolge bei der Verarbeitung von Che-
miefasern lassen sich nicht alleine nur auf die
Karde zuriickfithren. Hier kommt zum Tragen,
dass nicht nur die Karde, sondern auch der
Fiillschacht komplett neu tiberarbeitet wurden.
Gerade bei Chemiefasern, bei denen eine hohe
Auflosekraft notwendig ist, zeigt die zusitzliche
Offnung der Faserflocken im Schacht technolo-
gische Vorteile.

- Vortex-Spinnen

Das Vortex-Spinnen gewinnt immer grossere
Bedeutung. Ergebnisse mit der Karde C 60 bele-
gen, dass diese auch bei diesem neuen Spinn-
verfahren problemlos eingesetzt werden kann.
Gegeniiber der Referenzkarde erzielte die C 60
bei doppelter Produktion die besseren Garnwer-
te.

Flexibilitat

Jedem Betreiber einer Spinnerei ist heute klar,
dass er sich den rasch wechselnden Marktbe-
diirfnissen stellen muss, um langfristig erfolg-
reich zu sein. Anpassungen daran sind oft nur
begrenzt méglich, da die Prozessméglichkeiten
nur bedingt Anderbar sind. In der Regel kann er
z.B. nicht von Rotor- auf Ringgarn wechseln.
Jedoch kann er relativ schnell auf andere Garn-
feinheiten, andere Rohstoffe und Mischungszu-
sammenstellungen umstellen.

Der Hersteller von Spinnereimaschinen ist
somit ebenfalls gefordert, Maschinenkonzepte
anzubieten, die diesen Randbedingungen ge-
recht werden. Kurze Zeiten fiir Umriistung, War-

tung und Instandhaltung sind im Konzept der
Karde C 60 enthalten. Im Folgenden wird die
neue C 60 unter den Gesichtspunkten der Modu-
laritdt und der Prozessverkiirzung betrachtet.

- Modularitat

Modularitét bedeutet auch eine hohe Maschi-
nenverfiigbarkeit. Eine modulare Bauweise der
Karde bietet den Vorteil der einfachen Anpas-
sung an unterschiedliche Aufgaben. In Abb. 14
sind die modularen Baugruppen der C 60 dar-
gestellt. Jede Baugruppe kann innerhalb von
1,5 Stunden gewechselt werden, um die Still-
standszeit sehr kurz zu halten. Dafiir setzt man
vorteilhaft eine zusitzliche Baugruppe ein.
Durch die Maglichkeit, die Baugruppen ausser-
halb der Maschine in einem getrennten War-
tungsraum vorzubereiten, treten weniger Ein-
stellfehler auf. Beim Wechseln der Vorreisser-
und Abnehmerbaugruppen muss nur noch eine
Einstellung an der Karde gemacht werden, und
zwar die des Abstands zum Tambour.

Polyester Ring
38 mm, 12den

Poiypropylen

60mm, 4 6 den
Abb. 12: Produktionshohen bei Kunden fiir
verschiedene Chemiefasern

Die Modulbauweise bietet zudem die Mog-
lichkeit, von 1 auf 3 Vorreisser oder umgekehrt
zu wechseln. Dadurch ist gewahrleistet, dass in
der Spinnerei fiir zukiinftige Prozessdnderun-
gen und Rohstoffwechsel die Flexibilitdt vor-
handen ist; zum Beispiel von Rotor- auf Ring-
garn oder von Baumwolle auf Regenerate.

Die Karde C 60 kommt der universellen Kar-
de fiir alle Anwendungsfille sehr nahe. Bei
technologischen Verinderungen ist es sehr
wichtig, dass die verwendeten Kardier- und Aus-
scheideelemente einzeln austauschbar sind,
um das technologische Optimum zu erzielen.

Ein weiterer wichtiger Punkt fiir eine hohe
Maschinenverfiigharkeit ist das automatische
Garniturschleifen. Garnituren unterliegen ei-
nem hohen Verschleiss. Das manuelle Garni-
turschleifen ist eine zeitintensive Wartungsar-
beit, die mit einem hohen Personalaufwand
verbunden ist. Seit lingerem bietet Rieter das
erfolgreiche 1GS-System (Integrated Grinding
System) an. Darunter versteht man das auto-
matische Schleifen der Trommel- (IGS-classic)

S PINNERTE!/

Kunde Asien, 75% PES, 38mm / 1.2 den (1.3
dtex), Ringgarn Ne 45, 25% Baumwolle, 1?*

Scso
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Abb. 13: Vergleich der Technologieresultate
fiir Ringgarne aus Polyester/Baumwolle

und der Deckelgarnitur (IGS-top). Das 1GS-Sy-
stem ist auch fiir die Karde C 60 erhltlich. Da-
bei werden ohne Produktionsverlust die Trom-
mel- und die Deckelgarnitur periodisch und
automatisch geschirft.

Jeder Garnerzeuger weiss, dass zwischen
dem Zustand der Garnituren, der Nissenreduk-
tion und der Schmutzausscheidung ein Zu-
sammenhang besteht. Durch scharfe Garnitu-
ren werden an den Deckeln mehr Nissen ausge-
schieden bzw. aufgelost und Schmutzteile ge-
zielter abgetrennt, da die Fasern auf der Trom-
mel gehalten werden. Mit dem 1GS-System wird
einerseits die Bandqualitit beziiglich Nissen
konstant gehalten, andererseits wird aber auch
die Lebensdauer der Trommel- und Deckelgar-
nitur erhoht. Erfahrungswerte bei der Karde C
60 liegen bei einer 30 — 50 % lingeren Lebens-
dauer [2].

- Prozessverkiirzung bedingt Prozess-
optimierung

Der Betreiber einer Spinnerei ist immer be-
strebt, fiir die Herstellung der erforderlichen
Garnqualitit den wirtschaftlichsten Prozess zu
realisieren. Dies kann im einen Fall der Direkt-
prozess Karde/Rotor sein und im anderen die
Integration einer zusitzlichen Kimmerei im

Abb. 14: Modularer Aufbau und Baugrup-
pen der Karde C 60
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Abb. 15: die Karde C 60 im praktischen Ein-
satz

Ringgarnprozess. Die Aufgabe der Maschinen-
hersteller liegt darin, diesen Kundenanforde-
rungen entsprechende Ldsungen anzubieten.
Mit der Karde C 60 entspricht Rieter diesen For-
derungen, indem, neben der klassischen, Band-
ablagen mit vollwertigen Streckpassagen zur
Verfigung stehen, um eine Prozessverkiirzung
zu ermoglichen.

Bei der Karde C 60 RSB (Abb. 15) wurde bei
der Optimierung der Prozessabldufe besonderes
Augenmerk auf den Kannenwechsel gelegt. Im

Gegensatz zur klassischen Strecke kann hier die
Karde bei einem Kannenwechsel nicht abge-
stellt werden. Dies wiirde zu einem Bandbruch
fiihren. Somit muss der Kannenwechsel bei
laufender Karde durchgefiihrt werden.

Die heute auf dem Markt befindlichen Ver-
bundlosungen Karde — Strecke fahren wihrend
des Kannenwechsels in den Langsamgang
(Kriechgang), was eine sehr niedrige Bandge-
schwindigkeit von ca. 10 m/min zur Folge hat.
Dies bewirkt eine Verschlechterung des Band-
CV-Wertes und der technologischen Werte. Der
Kannenwechsel bei der C 60 mit RSB-Modul
findet bei einer hohen Geschwindigkeit des
Bandes von 100 m/min statt. Zusitzlich wird
der Regeleinsatzpunkt in Abhdngigkeit von der
Liefergeschwindigkeit des einlaufenden Kar-
denbandes in das Streckwerk automatisch an-
gepasst. Die patentierte Losung garantiert, dass
zu jedem Zeitpunkt des Kannenwechsels ein
konstantes Bandgewicht vorhanden ist.

Zusammenfassung

Durch die Einfiihrung der neuen Hochlei-
stungskarde C 60 mit einer Produktionsleistung
von 180 kg/h werden immer weniger Karden

Rotorspinnmaschinen fiir Effekt-
garne und innovative Spultech-

nologie

Waltraud Jansen, W. Schlafhorst, Monchengladbach, D

Die halbautomatische Rotorspinnmaschine BD 350 Fancynation und der
vollautomatische Autocoro 360 stehen im Mittelpunkt der Verkaufsakti-
vitdten bei Schlafhorst fiir den Bereich Effektgarnherstellung. Flexibles
Umspulen erlaubt die Spulmaschine Autoconer 338 mit integrierter Lan-
genmessung und moderner Spleisstechnologie.

Autocoro 360

Beim Autocoro 360 garantieren bis zu 360
Spinnstellen, 1, 2, 3 oder 4 Coromat-Einheiten
zum Anspinnen und Kreuzspulenwechseln und
Abzugsgeschwindigkeiten bis 300 m/min hoch-
produktive und -qualitative Natur- und Che-
miefasergarne. Auch die neue Spinnbox des
Autocoro 360, die Corobox SE 12 mit dem neu-
artigen Faserbandeinzug Single Drive Sliver In-
take SDSI, innovative Spinnmittel und die inte-
grierte Effektgarneinrichtung Fancynation set-

zen neue Meilensteine fiir Flexibilitit und Pro-
duktivitit. Die im Autocoro 360 integrierte Ein-
richtung Fancynation gewéhrleistet das gleiche
Produktivititsniveau wie bei der Glattgarnher-
stellung. Die eigens fiir den Autocoro 360 ent-
wickelte Software zur Effektprogrammierung
und -gestaltung ist zudem richtungsweisend in
Bezug auf Prozesssicherheit, Reproduzierbar-
keit und eine einfache Handhabung. Mehr
Wirtschaftlichkeit garantieren auch die neuen
Kreuzspulen CoroPack mit Gewichten bis zu
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benotigt. Aus diesem Grund werden an die Qua-
litdt, Zuverldssigkeit und Verfiigbarkeit hohe
Anforderungen gestellt. Zum Erfolg des Ge-
samtsystems tragen die modulare Bauweise, die
Arbeitsbreite von 1,5 m, die Mdglichkeiten zur
Prozessverkiirzung sowie die Integration des
Garniturschérfens bei.
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fiinf und bei Viskose mit bis zu sechs Kilo-
gramm. [n Bezug auf den vielseitigen Anwen-
dungsbereich der Garne tiberzeugt der Autocoro
360 die Hersteller relativ grober Denimgarne
ebenso wie die feiner Web- und Strickgarne.
Flexibel zeigt sich der Autocoro 360 auch in Be-
zug auf den Rohstoff. Beste Spinnergebnisse
sind sichergestellt, sowohl bei Baumwolle als
auch bei Chemiefasern und deren Mischungen.

BD 350 Fancynation

Stellvertretend fiir die halbautomatische Pro-
duktlinie ist die BD 350 Fancynation mit der
Spinnbox NSB 33. Sie verfiigt iiber eine inte-
grierte Effektgarneinrichtung, mit dem Electro-
nic Vacuum Adjustment EVA iiber eine elektro-
nische Spinnunterdruckregelung und tiber die
bewdhrte Einrichtung zum automatischen An-
spinnen beim Maschinenstart Joint Spinning In
JSI. Auch die BD 350 Fancynation produziert
Effektgarne aus Baumwolle, allerdings fiir den
Denimbereich.

Innovative Spultechnologie
Der Autoconer 338 basiert auf einem modula-
ren Maschinenkonzept, was die flexible, an-
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Abb. 1: Der Autoconer 338, Typ RM

wendungsorientierte Integration innovativer
Module erlaubt. Verarbeitet werden kdnnen
Baumwollgarne und -zwirne, elastische Core-
garne CO/EL sowie OE-Rotorgarne. Die Maschi-
ne ist sowohl fiir die Verarbeitung von Kopsen,
Sektion RM (Abb. 1), als auch fiir das Umspu-
len von Kreuzspulen, Sektion K, ausgestattet.
Hergestellt werden Kreuzspulen fiir die Firberei
und fiir die Anwendungen in Weberei und Stri-
ckerei. Insbesondere im Bereich der Firbespu-
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len iiberzeugt der Autoconer 338 durch seine
hohe Spulen-Qualitdt und Produktivitit dank
Autotense FX und Propack FX. Flexibel lassen
sich Kunststoff- und auch Federdraht-Firbe-
hiilsen einsetzen.

Innovative Laingenmessung setzt
neue Massstédbe in der Messge-
nauigkeit

Mit seinen bewihrten und absolut erfolgreich
etablierten Regelsystemen, wie Autotense FX,
Propack FX und Variopack FX, hat Schlafhorst
sein spultechnologisches Know-how bereits un-
ter Beweis gestellt und die Qualitdt und Wirt-
schaftlichkeit in der Spulerei revolutioniert.
Das Lingenmess-System Ecopack FX (Abb. 2)
ist ein weiterer Mosaikstein fiir den Erfolg die-
ser Spultechnologie. Mit Ecopack FX erhcht
sich die Genauigkeit der Lingenmessung ent-
scheidend. Hochwertige Garnressourcen werden
optimal ausgenutzt, da sich der Abfall in den
weiterverarbeitenden Prozessen, vor allem in
der Zettlerei, enorm reduziert. Neueste Praxis-
ergebnisse unterstreichen diese Aussagen.

Modulare Spleisstechnologie
Flexibel anpassbar, wartungsarm, bediener-
freundlich — das sind die Leistungsmerkmale

Funktionelle Garne fiir die Som-

mermode 2006

Steffi Bobrowski, Trevira GmbH, Hattersheim, D

Farbe ist Motor und Motivation fiir die Damenmode im Sommer 2006. Sie
bringt Erneuerung und Modernitét fiir die neue Sommersaison. Weiss
und Naturténe sind wichtige Basis- und Kombinationsfarben. Blonde T6-
ne, Ocker- und Bernsteinfarben nehmen an Bedeutung zu. Gekonnt ein-
gesetzt bringt Farbe auch bei den Herren Motivation, Lust und Laune fiir

die kommende Sommermode.

Hightech Materialien ermdglichen neue Stoff-
typen bei der Damenmode. Diskrete Oberfld-
chenstrukturen lassen die Stoffe wie ungebtigelt
aussehen und vermitteln eine natiirliche Ele-
ganz mit einem «rustical touch». Feine Fanta-
sie- und Flammengarne und innovative Ausrii-
stungen sind fiir die nidchste Saison unentbehr-
lich. Denim und Denimoptiken bleiben hoch-
aktuell. Leichte Gewichte, Einsatz von High-
tech-Garnen, Bleichen und unterschiedliche

Waschungen sorgen fiir den notigen Neuig-
keitswert. Stretch bleibt dabei unerlésslich. Zu-
satzfunktionen werden immer wichtiger. Folk-
loristische Einfliisse aus dem Mittelmeerraum,
primitive Kunst aus Afrika, Polynesien und
Alaska werden modern umgesetzt, verfremdet
und sorgen fiir Innovation bei Druck, Sticke-
reien und Design.

Die Qualititen bei der Herrenmode zeigen
sich feinfidig clean bis handwerklich grob, oh-

g

Abb. 2: Ecopack FX Léingenmessung

der modularen Spleisstechnologie. Der Stan-
dardspleisser kann mit Zusatzkomponenten
ausgestattet werden und bildet so die Grundlage
fiir die Varianten Thermo-, Injektions- und
Elastospleisser. Garngleiche Spleissergebnisse
fiir alle textilen Anwendungen sind das Resul-
tat. Der neue Injektionsspleisser mit automati-
scher Wassermengendosierung beweist, dass die
Spleisserentwicklung bei Schlafhorst immer
wieder vorangetrieben wird. Vereinfachte Bedie-
nung durch Zentraleinstellung der Wassermen-
ge, deutlich reduzierter Wartungs- und Reini-
gungsaufwand sowie hervorragende Spleisser-
gebnisse in Festigkeit und Optik sind die wich-
tigsten Kriterien.

ne unelegant zu wirken. Vor allem bei Baum-
woll- und Leinenqualititen nutzt man diesen
Kontrast, um eine interessante Spannung in
der Kombination zu erzeugen. Diskrete Ober-
flichenstrukturen, Webreliefs, Crash- und Knit-
terlook machen einen «ungebiigelten» Ein-
druck und unterstiitzen den Trend hin zu einer
natiirlichen Eleganz. Matte Oberflichen stehen
glatten, polierten gegeniiber. Sie erinnern an
polierte Mineralien. Innovative Ausriistungen,
Beschichtungen, Pigmentierungen und Wa-
schungen sind unentbehrlich. Denim und De-

Herrenunterwdésche von Mey aus Trevira
Micro; Quelle: Mey

G ARNE
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Wirkweise von Trevira Bioactive

GARNE

,ungefahrliche Silberionen

Bakterien im Kontakt mit Ag*

® Das Wachstum der Bakterien, deren Ausscheidungsprodukte fir den Schweiss-
geruch in Textilien verantwortlich sind, wird gehemmt.
Folge: Schweissgeruch wird reduziert

nimoptik bleiben auch hier hochaktuell. Fein-
fadig, oberflachenbewegt, im edlen Fade Out
Look wirken sie neu und modern. Hightech-
Garne sorgen fiir Innovation in Griff und Funk-
tion.

Funktion ein Muss

Funktion ist fiir die ndchste Sommersaison ein
Muss. Sie gibt den nétigen Mehrwert im Ver-
kauf, knitterfrei, komfortabel, antibakteriell
sind notwendige Zusatzfunktionen, die den
Stoff zu etwas Besonderem machen. Mit Trevira
Hightech-Faser- und Filamentgarnen konnen
die modischen Anspriiche nach Stoffen mit ei-
nem Mehr an Funktionalitit, Komfort und
Qualitdt erreicht werden. Die neu entwickelten
Trevira Bioactive Fasern und Filamente erwei-
tern die Funktionspalette und schiitzen wirk-
sam gegen Mikroorganismen. Trevira Micro
Qualitdten, superfein und weich, Trevira Woll-
mischungen (Trevira Perform), feinfidig und
wertig, sind unerldsslich in der Kollektion. Tre-
vira Xpand Stretchqualititen sorgen fiir den
notigen Komfort mit Funktion und sind ein
Muss in der nichsten Saison. Feinstfadige ka-
tionische Filamente sind wegen ihrer firberi-
schen Vorteile universell einsetzbar.

Trevira Bioactive: jetzt noch feine-
re Mikrofilmente

Durch eine spezielle Technologie sind antimi-
krobielle Garne jetzt Ausspinnungen noch fei-
nerer Einzeltiter fiir als bisher moglich. Daher
hat Trevira seine Palette von Trevira Bioactive
Filamentgarnen um noch feinere Titer als bis-
her erweitert und bietet jetzt Mikrogarne mit bis
zu 0,6 dpf Einzeltiter an (z. B. 76 f 128).

Damit ist Trevira der einzige Hersteller, der
die ganze Angebotspalette von antimikrobiellen
Fasern und Garnen abdeckt — von der Stapelfa-
ser bis zum glatten oder texturierten Filament-

garn, von groben Titern bis zum Mikrofila-

ment; fiir alle Einsatzgebiete, von der Beklei-
dung bis zum schwerentflammbaren Heimtex-
til.

Im Gegensatz zu organischen Wirkstoffen,
die eine geringe Lebensdauer und Stabilitit
aufweisen und oftmals Hautirritationen verur-
sachen, ist der auf Silber basierende Wirkstoff
in Trevira Bioactive gesundheitlich unbedenk-
lich und behilt seine Wirkung dauerhaft auch
nach hdufigem Waschen. Er ist ungiftig, wirkt
gegen Pathogene und ruft keine unerwiinsch-
ten Nebenwirkungen hervor. Silber ist ein na-
tiirlicher, anorganischer Wirkstoff, dessen anti-
mikrobielle Wirkung seit tiber 2’000 Jahren be-
kannt ist und vor allem in der Medizin genutzt
wird. Die neuen Garne bieten jetzt noch mehr
Einsatzmdglichkeiten, vor allem dort, wo fein-
ste Garne erforderlich sind.

Trevira Micro: neue superfeine
und supersofte Entwicklungen fiir
Lingerie und Nachtwdsche

Der Trend hin zu feinfidigen, edlen Optiken ist
ungebrochen und vor allem im Bodywear-Be-
reich ein Anreiz fiir immer neue Materialent-
wicklungen. Trevira Mikrofilamente — gestrickt
auf ultrafeinen Singlejersey- und Interlockma-
schinen in Teilungen von E40 bis 46, ergeben
einen vollig neuartigen, interessanten Waren-
ausfall. Neue Strickmaschinen in Teilungen
von E40 bis 46 ermdglichen diese innovativen
Feinstmaschenstoffe mit neuen Eigenschaften
und verbessertem Tragekomfort.

Der Griff ist glatter, die Ware geschmeidiger,
die Optik edler — die Differenz zu Polyamidqua-
litdten wird immer geringer. Guter Feuchte-
transport und Atmungsaktivitit sind garantiert
und heutzutage nicht nur Kriterium fiir Sport-
sondern auch fiir Tagwische. Die Materialien
weisen dabei auch alle Vorteile von Polyester
auf: Sie vergilben nicht und garantieren Form-
stabilitit, Pflegeleichtigkeit und dauerhafte
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Farbbrillanz. Durch die Kombination mit Trevi-
ra Xpand kann zusitzliche Elastizitit erreicht
werden.

Pur oder in Kombination mit feinen Faser-
garnen lassen sich unterschiedliche Gewichts-
klassen und Optiken erzielen.

Durch das neuentwickelte antimikrobielle
Mikrofilament erweitert sich die Angebotsviel-
falt fiir Tag- und Sportwischestoffe, die das
Bakterienwachstum und die gleichzeitig unan-
genehme Geruchsbildung auf Textilien redu-
zieren. Die einwandfreie Verstrickbarkeit der
Trevira Mikrofilamente auf ultrafeinen Teilun-
gen wurde bei den Entwicklungen bestitigt. Die
funktionellen, atmungsaktiven und modischen
Maschenstoffe finden in Unterwische-, Linge-
rie- und Nachtwischekollektionen ihren Ein-
satz.

Neuer Marketing-Geschéftsfihrer
bei Trevira

Trevira GmbH, ein Unternehmen der Re-
liance Group, teilte mit, dass Hemant Shar-
ma seit August 2004 neues Mitglied der
Trevira Geschéftsfiihrung in Hattersheim
(D) ist. Er Gibernimmt die Verantwortung fur
Marketing & Verkauf sowie das Supply
Chain Management. Hemant Sharma, ge-
boren 1963 in Indien, beendete seine Aus-
bildung in Indien mit einem Bachelors-Ab-
schluss in Textiltechnologie am Technologi-
cal Institute of Textiles und einem Masters-
Abschluss in Business Administration.

Er begann seine berufliche Laufbahn
bei namhaften Spinnereien in Indien, bevor
er 1989 zu ICI India Ltd kam. 1993 wech-
selte er zu Reliance Industries und war dort
in verschiedenen Funktionen tatig, darun-
ter im weltweiten Export und im Polyester-
geschaft. Seit 2000 war er Senior Executive
Vice President des Unternehmens und lei-
tete das Polyestertexturgarn-Geschaft.

Vorsitzender der Trevira Geschaftsfiih-
rung bleibt Bernd Sassenrath. Die weiteren
Geschaftsfiihrer sind Jurgen Muth (Finan-
zen & Controlling, IT und Personal) und Dr.
Jirgen Idzko (Produktion & Technik, For-
schung & Entwicklung sowie EHS).

Hemant Sharma ist zuversichtlich, dass
die Trevira Kunden von der neuen Allianz
profitieren werden. «Wir werden unseren
Partnern in der Européischen Textilindu-
strie neue Perspektiven bieten. Unser Ziel
ist es, unsere Kunden zu unterstiitzen und

ihnen beim Ausbau ihres Geschafts zu hel-
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Hemant Sharma — neuer Geschdflsfiibrer
fiir Marketing & Vertrieb bei Trevira

fen. Unser Service wird in Zukunft noch
besser werden und unsere hohen Anforde-
rungen an die Qualitdt werden auch
weiterhin eine zentrale Rolle spielen.»
«Die Marke Trevira, weltweit bekannt und
anerkannt und sollte nicht auf Europa be-
schrankt sein, sondern global weiter aus-
gebaut werden», sagte Sharma.

Arbeitskreis Texti-
le Architektur und
Techtextil

Internationale Fachmesse fiir Technische Tex-
tilien und Vliesstoffe, Frankfurt am Main, vom
7. bis 9. Juni 2005.

Zum 8. Mal veranstalten der Arbeitskreis
Textile Architektur und die Techtextil, Interna-
tionale Fachmesse fiir Technische Textilien und
Vliesstoffe, den Studentenwettbewerb «Textile
Strukturen fiir neues Bauen». Studenten der
Fachrichtungen Architektur und Bauingenieur-
wesen sowie alle Berufsanfinger dieser Fach-
richtungen, die ihr Studium nach dem 1. Janu-
ar 2004 abgeschlossen haben, werden aufgeru-
fen, ihr Konnen unter Beweis zu stellen. Gefor-
dert werden Arbeiten, die besonders innovative
Denkansitze und Problemldsungen mit konkre-
ten Realisierbarkeitschancen zum «Bauen mit

Textilien oder textilarmierten Werkstoffen» auf-
zeigen. Das Einreichen der Wettbewerbsarbeiten
ist vom 21. bis 28. Februar 2005 moglich.
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Coolmax®, Securelle® und

Teflon®

Andreas Knorr, Kommunikation und Unternehmensberatung, Hamburg, D

Coolmax® ist ein spezieller Funktionsstoff mit einem hervorragenden
Feuchtigkeitsmanagement, der besonders fiir den Einsatz bei Sport- und
Komfortwésche perfekt geeignet ist, wobei das Hauptaugenmerk auf den
Komforteigenschaften und der Frische des Tragers liegt. Eine weitere Neu-
heit ist der flammhemmende Stoff Securelle®, der jetzt zusétzlich mit der
schmutzabweisenden Ausriistung Teflon® Stain Release versehen ist.

In Deutschland ist Coolmax® Partner der
Sportmarken TRIUMPH, MEY, NATURANA und
WOLFF, Osterreich. TRIUMPH INTERNATIONAL
prisentiert eine spannende Kollektion von Da-
menunterwische, bei der Coolmax® verarbeitet
wurde. Triumphs Sport-BH Programm heisst
Triaction. Dazu gehdren:

Soft Power: ein Allround-Sport-BH mit Cool-
max®, der einen optimalen Feuchtigkeitstrans-
port, hohe Atmungsaktivitit und einen exzel-
lenten Tragekomfort durch nahtlos vorgeform-
te Cups gewiéhrleistet.

Energy: ein Sport-Top mit super Halt und
Coolmax® Netzeinsitzen, um den Korper selbst
bei lang andauernder korperlicher Anstren-
gung kithl und trocken zu halten.

Powermove R: ein Biigel-BH mit hoher Be-
lastungsstufe fiir perfekten Halt. Durch den
Einsatz von Coolmax® wird ein optimaler
Feuchtigkeitstransport gewéhrleistet.

MEY stellt eine Kollektion von edler Unter-
bekleidung fiir Damen und Herren her, die
Funktionalitdt mit modischen Akzenten verbin-
det. In der Herren-Kollektion ist Coolmax® in
den gesamten Stoff eingearbeitet, um den Kor-
per kiihl zu halten, wie z.B. in den Ausfiihrun-
gen Muskel Shirt, Shorty und dem fi Arm Re-
flection Shirt. In der Damen-Serie ist
Coolmax® fiir einen herausragenden Trage-
komfort, in den Innen-Netzen enthalten, in ei-
nem Power Sport Top und Slip sowie einen Sup-
port Sport-BH mit String.

WOLFE, Osterreich, vertraut auf die Verwen-
dung von Farbkontrasten als Styling Elemente
bei einer einzigartigen Sportswear Linie. Das
pillingresistente Garn der Coolmax® Stoffe bie-
tet einen hohen Tragekomfort und wird in der
Modern Sport Serie eingesetzt, z.B. bei Long
Pants und Tank Vest in den Farben Silver Cloud
und Citron fiir Damen und grauen Pants und
Shirts fiir Herren. Schliesslich produziert die

deutsche Marke NATURANA einen Sport-BH un-
ter dem Namen Sport Star, einen vorgeformten
Sport-BH mit Coolmax® fiir aussergewhn-
lichen Tragekomfort.

MICO aus Italien stellt eine High-tech Sport
Intimate Apparel Kollektion, inklusive Trans-
port Underwear her. In der Transport Underwe-
ar Kollektion verbindet sich Coolmax® mit sei-
ner Atmungsaktivitit und den Vorteilen bei den
Trocknungseigenschaften des Materials mit X-
STATIC, das zusitzlich eine antibakterielle und
geruchshemmende Ausstattung bietet. Das Jer-
sey Coolmax ®/X-Static®-Gewebe hiilt den Kor-
per kiihl, trocken, und ist angenehm zu tragen.

Das Material wird in Unisex Unterhemden und |

in kurz- bzw. langdrmligen T-Shirts verwendet.

Das franzésische Unternehmen Z sport ist
einmalig bei der Kombination medizinischer
Technologien mit dsthetischem Design. Das
Unternehmen bietet ein exklusives Sport-BH
Konzept an, das einerseits das tatsichliche
Brustgewicht berficksichtigt und andererseits
dafiir sorgt, dass das Verhiltnis zwischen Brust-
gewicht und -umfang unterstiitzt und ausge-

Soft Power von Triumph International
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glichen wird. Das kann ein wesentlicher Faktor
fiir die Leistungssteigerung bei Athletinnen
sein. Die Beiftigung von Coolmax® gewihrlei-
stet den Feuchtigkeitstransport. Der BH ist mit
einem Frontverschluss versehen, der fiir einen
angemessenen Druck und damit fiir eine exzel-
lente Abstiitzung sorgt.

Die portugiesische Marke IMPETUS stellt ei-
ne neue Generation von Unterwésche mit Cool-
max® her, die hitzeregulierende Vorteile bei al-
len klimatischen Bedingungen aufweist. IMPE-
TUS FRESH ist auch fiir den Alltagsgebrauch
geeignet. Die Unterwdsche hilt den Korper je-
derzeit trocken, und erlaubt der Haut zu atmen.

Support BH mit String

Doppelnutzen - flammhemmend
und schmutzabweisend

Die fortschrittliche Technologie von Securelle®
und Teflon® ermdglicht die ideale Kombina-
tion von Sicherheit und Pflegeleichtigkeit. Die
Ausriistung macht Mobelstoffe noch hochwerti-
ger, was besonders im Objektgeschift zur Gel-
tung kommt: flammhemmende Stoffe, die bei
niedrigen Temperaturen gewaschen werden
konnen und dabei schmutzabweisend sind. Die
Stoffe behalten so linger ihr neuwertiges Ausse-
hen und zeigen weniger Neigung zu Falten-
und Pillingbildung.

Die schmutzabweisenden Eigenschaften
sind inhdrent eingearbeitet. Das bedeutet, dass
die Fleckschutzausstattung Teflon®  Stain
Release ein unsichtbares und geruchsloses mo-
lekulares Schutzschild um jede einzelne Faser
legt, wobei weder die flammhemmenden Eigen-
schaften, noch Farbe, Aussehen oder Haptic des
Stoffes beeintrichtigt werden. Im Vergleich zu
herkommlichen Teflon® Stoffen werden die
schmutzabweisenden Eigenschaften wihrend

des Waschvorgangs sogar noch verstirkt. Diese

TEXTILIEN

Fleckschutzausriistung — ein molekulares
Schutzschild

Option kommt in erster Linie Textilien zugute,
die ein hiufiges Waschen erfordern. Auch die
Hitze im Trockner oder beim Biigeln optimiert
die Leistung der Teflon® Ausriistung.

Securelle® ist ein eingetragenes Markenzei-
chen von DuPont fiir flammhemmende Stoffe
aus Polyesterfasern, die in Lizenz von DuPont
SA hergestellt werden. Dank der inhérenten Fa-
sereigenschaften bietet Securelle® permanen-
ten Entflammbarkeitsschutz selbst nach zahl-
reichen Reinigungsvorgiingen. Securelle® ist
selbstverloschend, sobald das Material aus der
Flammenquelle entfernt wird.

Securelle® erfiillt damit alle Anforderun-
gen der wichtigsten europidischen Standards:
DIN 4102 B1 und B2 (Deutschland), NFP M1
(Frankreich), BS 5867 Pt2 B&C und BS 7115
(Grossbritannien) und Classo Uno (Italien).
Die Stoffe sind recyclingfihig und mit dem
«Oko Tex 100~ Priifsiegel fiir schadstoffarme
Textilien ausgestattet. Die Securelle® und Te-
flon® Stain Release Etiketten am jeweiligen
Produkt garantieren, dass die Stoffe den Spezi-
fikationen und Qualititsstandards von DuPont
SA und Ciba Specialty Chemicals entsprechen.

Von Vorhdngen iiber Wandbespannungen
und Polsterwaren bis hin zu Bettwaren, wie
Kopfkissen und Bettdecken, Securelle® Stoffe
mit Teflon® sind die ideale Losung fiir Sicher-
heit plus Komfort; vor allem fiir Architekten,
Designer, Hersteller und Bauunternehmer fiir
vielfiltigste Einsitze, z.B. in Hotels, Altenhei-
men, Krankenhiusern, und im offentlichen
Transportwesen, inklusive in Flugzeugen, Zii-
gen und Kreuzfahrtschiffen, ebenso wie in allen

g

Securelle® fiir flammbemmende Stoffe

mittex 6/04

offentlichen Bereichen, die gleichermassen ei-
ne Feuerprivention wie auch eine einfache und
kostengiinstige Instandhaltung bedingen.

Warenzeichen

- Coolmax® ist ein eingetragenes Waren-
zeichen von INVISTA, in Lizenz fiir Du-
Pont $4

- X-Static® ist ein eingeiragenes Warenzei-
chen von Noble

- Securelle® ist ein eingetragenes Waren-
zeichen von INVISTA, in Lizenz fiir Du-
Pont Sabanci

- Teflon® ist ein eingetragenes Warenzei-
chen von E.I. Du Pont de Nemours Inc.,
in Lizenz fiir DuPont Sabanci

Massgeschneider-
te Textillogistik
fur Ziener-Sport-
bekleidung

Verbunden mit der Auftragsvergabe an den Lo-
gistikdienstleister BARTH+CO GmbH & Co. KG
reorganisiert der Spezialist fiir Sportbekleidung
Ziener, Oberammergau, seine Warehouse- und
Transportlogistik.

Nach einer umfassenden Analyse und Neu-
gestaltung der Logistikprozesse, werden nun in
der Wintersaison etwa 150’000 Teile der Ziener-
Kollektion — das sind u. a. Skijacken, -hosen,
-westen und Fleeceteile — aus dem BARTH+CO-
Logistikzentrum in Hallbergmoos ausgeliefert.
Der auf Textillogistik spezialisierte Dienstleister
BARTH+CO verantwortet neben der Sortierung,
dem fachgerechten Finishen der Textilien und
der Lagerung auch die Kommissionierung, Ver-
packung und Etikettierung der Ware. Dabei
werden circa 80'000 Teile hidngend und weitere
70’000 Teile liegend gelagert und versandt.

Damit im Vorfeld definierte Grossabnehmer
ihre bestellte Ware moglichst vollstindig erhal-
ten, richtete BARTH+CO ein spezifisches Kun-
denkommissionierlager ein, mit dem der Kom-
missionierzeitpunkt nach vorn verlegt wurde.
Dadurch ist es moglich, einzelne Artikel bereits
bei der Ankunft den nachgelagerten Grosskun-
den zuzuteilen. Aufgrund der Anbindung an
das EDV-System von Ziener wurde die Lager-
und Transportqualitit deutlich gesteigert.
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Trends fiir Biker und Snow-

Freaks

Siegfried P. Stich, Zofingen, CH

Die Christian Eschler AG in Biihler/Schweiz zéhlt seit (iber 20 Jahren zu den
«sicheren Werten», wenn es um funktionsgerechte Maschenstoffe fiir Bi-
kesport-Bekleidung geht, egal ob fiir Profis oder fiir Freizeit-Radler. Aber
auch der Wintersportler kann sich mit trendigen, funktionellen Maschen-

stoffen einkleiden.

Uberschaubare Vielseitigkeit in der eigenen
Produktion garantiert nicht nur «Made in Swit-
zerland», sondern beinhaltet auch alle techni-
schen Voraussetzungen, um flexibel und rasch
individuelle Kundenwiinsche in Bezug auf Ma-
terial, Farbe, Dessin, Struktur, Druck, Spezial-
Ausriistungen etc. umzusetzen. Typisch schwei-
zerisch ist auch, dass das nicht nur fiir «Kilo-
meter-Auftrage» gilt, sondern selbst flir Ni-
schen-Produkte.

Gamex® Compact
Ganz nach dem Motto «back to the future» hat
Eschler die bekannten, bewdhrten, geschmeidi-
gen und bewegungselastischen Maschenstoffe
aus mikrofeinem Polyesterfilamentgarn neu
entwickelt und optimiert. Die neuen Qualitdten
sind dank Einsatz von texturiertem Polyester-
garn jetzt wesentlich elastischer, dichter (Luft-
durchliissigkeit maximal 150 1/m%s), bieten
daher ausgezeichneten Windschutz und trotz-
dem hervorragende Atmungsaktivitit. Gamex®
Compact Qualititen in Weiss fiir Druck weisen

mit maximal 0,8 % sehr gute Thermo-
schrumpfwerte auf und eignen sich daher be-
sonders fiir den Thermo- sowie Transferdruck.
Veredlung auf der Basis von Nanotechnologie
machen alle Gamex® Compact Artikel perma-
nent schmutz- und wasserabstossend. Nebst den
bewihrten Varianten glatt, ohne Struktur (Ga-
mex® Compact Standard) bietet sich Ripp-
Stopp (Gamex® Compact Karo) an. Beide Vari-
anten sind sowohl in Weiss fiir Druck, als auch
gefdrbt in von Kunden selbst bestimmten Colo-

rits erhaltlich.

Weitere Spezialitaten fiir Biker

Mit der Qualitit Isowind® stehen ultraleichte,
elastische 3-Lagen Spezial-Laminate — wasser-
und winddicht, trotzdem atmungsaktiv — zum
Schutz vor Wetter und Wind zur Verfiigung
(Abb. 1). E-Lastic® sind einzigartig strukturier-
te Maschenstoffe aus Polyester/Elastan und
Polyamid/Elastan fiir Radlerhosen. Optimaler
Tragkomfort — dank hochster Elastizitdt — wie
der geschiitzte Markenname sagt. Atmos® ist
ein funktioneller Jersey fiir Biker-Shirts in zahl-
reichen Struktur-Varianten und dank «Bioacti-
ve»-Polyestergarn von Trevira permanent anti-
mikrobiell! Ideal fir Biker-Hosen im Winter
bietet sich Powerknit® mit seiner breiten Palet-
te von Kettwirk- und Rundstrick-Qualititen an.
Bi-elastisch durch den Einsatz von Elastan. Die
Aussenseite ist glatt und widerstandsfahig ge-
gen Scheuerung. Die angeraute, hautfreundli-
che Innenseite sorgt fiir hohen Tragkomfort,
Wirme und Trockengefiihl dank verbessertem
Feuchtigkeitstransport.

Hochfunktionelle Bike-Hosenpol-
ster

Seit mehr als 15 Jahren besteht zwischen der
Christian Eschler AG in Biihler und der italieni-
schen T.M.E. (Di Turrini Patrizia S.N.C.) in Vil-
lafranca di Verona eine einzigartige Partner-

Abb. 2: Skijacke und Skihose aus E-star®
2000 Softshell-Laminat, Modell: Sportalm,
Kitzbiibel/A

schaft. Das konkrete Ergebnis: Hochfunktionel-
le Hosenpolster, weltweit vermarktet unter ge-
schiitzten Labels wie Monolith, Airvent, Airstri-
pe, The Cool Pad, HA.PR, M.L.P, Argent-X, und
neuerdings ergdnzt durch die elastischen Vari-
anten unter 4-Way-Pad und Quadrotto. Eschler
kreiert laufend neue Stoffe exklusiv fiir T.M.E
und nutzt dafiir Garn-Innovationen, entwickelt
hochfunktionelle Oberflichenstrukturen, Ver-
fahrens- und Laminiertechnologien. T.M.E. ih-
rerseits kiimmert sich um neueste Herstellungs-
Technologien fiir die Hosenpolster. Ein hoher
Innovationsgrad und analoge Kreativitit in al-
len Produktionsbereichen lassen individuelle
Kundenwiinsche wahr werden — auch bei klei-
nen Serien und selbst bei Exklusiv-Produktio-
nen. So tiberrascht nicht, dass weltweit die mei-
sten  filhrenden  Bike-Bekleidungshersteller
schon seit Jahren mit Erfolg auf Eschler/T.M.F.
Hosenpolster setzen und damit richtig sitzen.

Mit Neuheiten an der Eurobike
2004

Eschler/T.M.E. zeigten erstmals diverse Bikepol-
ster aus dem Polyestergarn Trevira «Bioactive»,
welches eine permanent antimikrobielle Wir-
kung ohne Einsatz von Chemie sichert. Fiir Ho-
senpolster ein enormer Vorteil, wenn man an
den und direkten Hautkontakt
denkt. Neue Verarbeitungs-Technologien er-
mdoglichen zudem die Erweiterung der 4-Way-
Pad Produktpalette, die nahtlose Verarbeitung
Qualititen,

intensiven

unterschiedlicher Farben und

Schaumhirten zu einem Polster, sowie die
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& it W
Abb. 3: Karo-Hemd aus Husky® Hemden-
[leece «Bioactive»

Kombination modernster Verformungs-Techno-
logie mit kundenspezifischen Druckdessins. Ein
Messebesuch beim Erfolgs-Tandem Eschler
/TM.E lohnte sich.

Snow-, Skin- und Outdoor-Wear

«Im Fokus bei Snow-Wear sind vor allem zwei
Produktbereiche: einerseits Softshell-Laminate
fiir die Herstellung modischer, trendiger Skibe-
kleidung und andererseits Stoffe fiir die alpine

TEXTILIEN

| Langlauf-Disziplin», erkldrt der Leiter Verkauf
1 und Marketing, Philip Schir (Abb. 2). «Unsere
Softshell-Laminate werden heute vor allem fiir

modische Skihosen eingesetzt. Wir sehen je-
doch auch grosses Potential fiir die Herstellung
von trendigen Skijacken», unterstreicht Schir.

Neben Ski wird Langlauf immer wichtiger.
Wie fiir den Skibereich liefert Eschler auch fiir
den Langlaufbereich Stoffe fiir die Wettkampf-
bekleidung der Spitzen-Athleten. Aber auch fiir
die vielen Hobby-Ldufer, sei es beim Engadiner
Ski-Marathon oder anderswo auf Loipen oder in
den Bergen, bietet die Kollektion bedarfsgerech-
te Qualitdten. «Die Kollektion lebt natiirlich
von den Erfahrungswerten der Spitzensportler»,
ergdnzt Schir.

Skin-Wear

Fiir das Wohlgefiihl beim Sport ist die Wahl der
richtigen Funktionsunterwésche das Wichtigste.
Das weiss man bei Eschler nicht erst, seit in Zu-
sammenarbeit mit der Schweizer Armee und der
EMPA das Sweatmanagement-Konzept «appro-
ved by armasuisse» entwickelt wurde. Was aber
die hohen Anforderungen des Schweizer Militdrs

erfiillt, kann fiir die vielen Freizeit-Sportler nur
richtig sein. Da diese hochfunktionellen Stoffe
fiir aktive Unterwésche direkt auf der Haut ge-
tragen werden, ist die entsprechende Maschen-
ware neu aus «Bioactive» hergestellt. Vom Fa-

Lifestyle-Gewebe — edel, farb-
intensiv, federleicht, metallisch

Dagmar Signer, Schoeller Textil AG, Sevelen, CH

Fiir Herbst/Winter 2005/2006 kreierten die Schweizer Designer technisch
anspruchsvoll gefertigte Stoffe, die durch Farbgebung, Oberfléchenstruk-
tur und optische Effekte einzigartige visuelle Akzente setzen und eine

starke Aussagekraft besitzen.

Das «Revival of the Metallics» ist eine wichtige
Stilrichtung der zukiinftigen Herbst-/Winter-
mode. In der spirit-Kollektion zeigt Schoeller
deshalb zahlreiche extrem leichte Metallstoffe
und auch luxuridse Metalloberfldchen mit fei-
nem papier- oder seidendhnlichem Griff und
leichtem Crinkle-Effekt (Abb. 1). Dazu kom-
men Stoffe mit naturgetreuer Schlangen- oder
Straussenoptik, die bei Lichteinfluss intensive
Listereffekte erzeugen. Bei dieser neuartigen
Kombination aus Lichteffekt, federleichtem Ge-

wicht und softig weichem Touch werden «De-
signideen Fliigel bekommen». Ebenfalls neu
und auffillig sind die intensiven, frischen Far-
ben sowie die grossartigen 3-D-Effekte auf
transparenten und semi-transparenten Stoffen.
Einen anderen Bekleidungstrend fiir den
Herbst/Winter 05/06 — nimlich die elegante,
kostbare und opulente Seite des Lebens — be-
riicksichtigen spirit-Stoffe mit einer goldfarbe-
nen Oberfldche und einer silbernen, schwarzen
oder kupfertonartigen Innenseite.
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serhersteller ist ein Mindestanteil von 50 % vor-
geschrieben. Eschler bietet in der Kollektion so-
gar Stoffe mit einem Anteil von 100 % «Bioacti-
ve» an. Der Konsument kann sich bei seinem
Einkauf am «Bioactive-Label» orientieren.

Outdoor-Wear

Beim Kollektionsbereich fiir Outdoor-Wear steht
die Absicht im Vordergrund, vermehrt Softshell-
Laminate fiir Jacken anzubieten. «Die auf der
Basis Maschenware von uns hergestellten Soft-
shell-Laminate sind gegeniiber Laminaten aus
Webware wesentlich elastischer. Zudem kdnnen
wir viel mehr Strukturen fiir den Aussenstoff
anbieten. Zwei Vorteile, die wir fiir den Verkauf
voll nutzen», erkldrt Schir. Weiter hat die Chri-
stian Eschler AG das bewihrte «Husky®» Hem-
denfleece neu auf der Basis «Bioactive» entwi-
ckelt (Abb. 3). Der Hemdenstoff ist damit ohne
chemische Ausriistung permanent antimikro-
biell. Hemdenhersteller kdnnen auch beim
neuen «Husky Bioactive» auf eine breit ange-
legte, variantenreiche Karo-Druck-Kollektion
zurlickgreifen. Die bewihrten Produktgruppen
«Husky Light»> mit verschiedenen, einzigarti-
«Husky
Loop», die speziellen Fleecestoffe mit der mar-
kanten Terry-Optik, wurden noch ausgebaut
und bilden einen weiteren Schwerpunkt fiir
Outdoor-Wear.

gen Leichtflausch-Stoffen,  sowie

Bei der shape-collection nimmt sich Schoel-
ler die Natur zum Vorbild: Entstanden sind
technisch hoch anspruchsvolle Nachbildungen
von Schlangenhautmustern und andere feine
Stoffstrukturen, die Bilder aus der Natur imitie-
ren. Die elastischen und unelastischen Stoffe
eignen sich fiir Hosen und Jacken. Andere sha-
pe-Neuheiten setzen softe und elegante Akzente
durch Velours-Innenseiten; dazu kommen edles

Baumwolldesign sowie interessante Bi-Color-
und Denim-Strukturen.

Abb. 1: Neue metallische Oberfléiichen
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Ein wahres «Festival der Farben» gibt es bei
den beliebten soft-shell-Qualititen fiir den
Sport- und Freizeitbereich. Hier begeistern so-
wohl intensive und frische Double-Face-Eftekte
als auch sehr elegante Kombinationen. Ein Bei-
spiel dafiir sind edel wirkende, schwach glin-
zende Aussenseiten in Beige oder Grau mit ei-
ner saftschwarzen Abseite aus weichem Samt,
Pliisch oder falschem Pelz. Beeindruckende Op-
tiken, Vielfalt und Funktionalitit stehen im
Mittelpunkt dieser Qualititen, die eine perfekte
Basis fiir hybride soft-shell-Bekleidung darstel-
len. Einige dieser modeorientierten Stoffe sind
zudem mit dem Moisture-Management-System
3XDRY®, der modernen Feelgood-Technologie,
ausgestattet. Andere lassen sich durch die inte-
grierte NanoSphere-Technologie einfach, leicht
und praktisch von selbst reinigen.

Gldanzende Bodyguards
Mit funkelnden Garnen, dezentem Glanz und

| in brillanten Farben zeigen sich die Schutzge-

webe von Schoeller aus der dynatec- und der ke-
protec®-Linie. Viele reflektierende Qualititen
fiir Bekleidung, Schuhe oder Accessoires sind
mit dabei, was fiir Schoeller und andere Kenner
ein Zeichen dafiir ist, dass Reflex wieder ein
wichtiges Thema wird. Fiir Motorradsportler

4bb. 2: Venting Machine» von BMW Motor-

| rad (DE)
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Abb. 3: Sportliche Eleganz mit Funktion —
Baumuwolltextilien von Carlo Colucci (DE)
mit 3XDRY®

gibt es diverse Neuentwicklungen, angefangen
von sturzsicheren softshells mit hoher Wetter-
bestindigkeit und angenehmem Baumwollfee-
ling tiber ein wasserdichtes schoeller®-kepro-
tec®-Gewebe mit dicker Fleeceabseite zu elasti-
schen Innovationen, fiir die das Kevlar®-Garn
auf der Innenseite verarbeitet wurde (Abb. 2).

Cotton goes highly functional

Der technologische Fortschritt macht es heute
moglich, auch die Naturfaser «neu zu erfin-
den» und ihre Performance auf Hochleistung
zu trimmen. Die seit 5’000 Jahren bekannte
Zellulose-Faser Baumwolle hat einen enormen
Weltmarktanteil. Thre Funktionen, wie Trage-
komfort, hohe Feuchtigkeitsaufnahme, Wider-
standsfahigkeit und gute Waschbarkeit, sind
beliebt, der Baumwoll-Look und der spezifische
Touch sind bestens vertraut. In Kombination
mit dem 3XDRY® Moisture Management von
Schoeller Switzerland werden die natiirlichen
Eigenschaften verbessert und neue Funktionen
addiert (Abb. 3). Baumwolle kann bis zu 32 %
des Eigengewichts an Feuchtigkeit aufnehmen,
die aber iiber lingere Zeit in der Bekleidung ge-
speichert bleibt. Durch die Ausrlistung mit der
3XDRY® Feelgood Technology wird der aufge-
nommene Schweiss rasch und grossflichig
nach aussen transportiert. Der Korper bleibt
trocken und die Korperfeuchtigkeit kann sich
nicht in der Bekleidung festsetzen, was zur Fol-
ge hat, dass hissliche und unangenehme
Schwitzflecken praktisch eliminiert werden.

Dazu kommt der hydrophobe Aspekt der Ausrii-
stungstechnologie: Auch Wasser und Schmutz
werden in dieser neuen Kombination zuverlas-
sig von der Baumwollbekleidung abgewiesen
und sie trocknet zudem schneller als herkomm-
lich bearbeitete Baumwolle.

Feel good: Uberall und immer

Beim Sport, auf Reisen, in Meetings, bei Hitze
oder Stress sorgt Bekleidung mit 3XDRY® fiir
ein trockenes und sicheres Gefiihl. Die High-
tech-Ausriistung wird von Firmen wie Alberto,

TEXTILIEN

Cloudveil, Dockers, Gardeur, Globus, Nelly
Hansen, Marmot, Mammut oder Vaude einge-
setzt und eignet sich fiir Fleece-Produkte,
Strickwaren, Gewebe und seit kurzer Zeit auch
fiir korpernah getragene Baumwollbekleidung
(Shirts, Hemden, Hosen, Shorts, Unterwésche
etc.).

Information

Schoeller Textil AG

Bahnhofstr. 17

CH-9475 Sevelen

Internet www.schoeller-textiles.com

Richtigstellung

Als Liquidatorin der Kesmalon AG haben wir in
Threr Zeitschrift «mittex» 4/2004 erfahren, dass
nach einem in der vorgenannten Zeitschrift pu-
blizierten Text im Mérz 2000 die Eingliederung
der Kesmalon AG in die BEAG Wattwil stattge-
funden haben soll. Diese Information entbehrt
jeglicher Grundlage, da die Gesellschaft im

Jahre 2004 im Rahmen eines ordentlichen Li-
quidationsverfahrens im Handelsregister des
Kantons Schwyz geloscht worden ist. Es ist uns
vollig schleierhaft, wie solche Informationen
ungepriift den Weg in die Offentlichkeit finden.
In Tat und Wahrheit wurden einzig Maschinen
an die Firma Baumlin & Ernst AG, Wisental,
9630 Wattwil, verkauft.

Wir bitten Sie daher, in einer der nichsten
Ausgaben klar zu stellen, dass die Kesmalon AG
nicht an die Baumlin & Ernst AG, Wisental,
9630 Wattwil, verkauft worden ist, sondern dass
die Gesellschaft im Rahmen eines ordentlichen
Liquidationsverfahrens im Handelsregister des
Kantons Schwyz im Jahre 2004 geloscht worden
ist.

Dr. Franz Mattig, Retraco AG Schwyz,

Babnhofstrasse 28, CH-6431 Schwyz
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Maschenwaren-Design — mehr
Gestaltungsfreiheit

Dr.-Ing. habil. Roland Seidl, Jakob Miiller Institute of Narrow Fabrics, Frick, CH

Die von der Jakob Miiller AG, Frick, CH, hergestellten Kettenwirkmaschi-
nen arbeiten nach dem Héakelgalonprinzip mit Schusseintrag. Die ver-
schiedenen Maschinentypen stehen in verschiedenen Ausfihrungsfor-
men zur Verfiigung, um die unterschiedlichen Designbediirfnisse der
Kunden erfiillen zu kénnen. Fiir die Produktentwicklung wird die Soft-
ware MUCARD eingesetzt. Die technische Umsetzung wird durch das Pro-
gramm SMARTEX (Artikelkarte und ERP-System) unterstiitzt.

Die umfassendsten Mustermoglichkeiten in
diesem Bereich bietet die Kettenwirkmaschine
mit Schusseintrag MDR42. Alle Schussstangen
— je nach Ausfiihrung 8, 12, 16, 20 oder 24 —
werden unabhingig voneinander durch neuar-
tige, patentierte Linearmotoren angetrieben.
Damit ist die Schussstangenpositionierung so
prizise, dass sich Zwischenrdume zwischen den
einzelnen Bindern eriibrigen. Durch die Mog-
lichkeit, maximal 24 Schussstangen bei unbe-
grenzter Rapportldnge einzusetzen, erdffnen
sich ganz neue Mustermoglichkeiten. Die Form
und die Wirkungsweise der auf den Schuss-
stangen aufgesteckten Miniaturfadenfiihrer ist
so gewdhlt, dass sie sich unabhéngig von der
gewihlten Bindung niemals beriihren konnen.

Produktentwicklung ohne Gren-
zen

Damit ist der Designer bei der Produktentwick-
lung nicht mehr nur auf einige wenige Versatz-
ebenen beschrinkt, sondern es stehen ihm so
viele Ebenen zur Verfiigung wie Schussstangen
eingebaut sind. Mit dem patentierten Zubrin-
gersystem sind dichtere Artikel moglich, was die
Mustervielfalt nochmals erhoht. Die Maschi-
nenbreite betrigt 42 cm. Innerhalb dieser Brei-
te kann die Warenbreite beliebig variiert wer-
den. Die Maschine ist mit Nadelteilungen von
8, 6 und 5,5 Nadeln pro cm verfiighar. Typische
Einsatzgebiete der MDR42 sind elastische und
nicht-elastische Spitzen-Artikel, Wischebinder,
Verbandstoff sowie Damenoberbekleidung.

Die Kettenwirkmaschine mit Schusseintrag
vom Typ Raschelina® RD3 hat eine Ketten-
trommel, die 3 bis 8 Schussstangen mecha-
nisch ansteuert. Dabei sind Rapportlangen bis
66 Maschen moglich. Die formgefristen HS-
Kettenglieder sorgen auch bei hohen Drehzah-
len fiir einen ruhigen Lauf und eine prizise

Verlegung. Zwei Langschussstangen fiir varia-

ble Bandbreiten werden {iber Kurvenscheiben
angetrieben. Der Gummistangenantrieb ist auf
einer separaten Welle montiert, was eine gute
Zuginglichkeit ermoglicht und die Einstellung
des Hubs und des Timings erleichtert. Die Ma-
schine steht in Breiten von 420 und 630 mm so-
wie mit 4, 5,5, 6, 7 und 8 Nadeln pro cm zur
Verfiigung. Typische Einsatzgebiete sind elasti-
sche und nicht-elastische Binder. Fiir die Her-
stellung maschenfester elastischer und nicht-
elastischer Artikel ist der Maschinentyp Rasche-
lina® RD3 2KLS konzipiert. Dabei arbeiten
zwei unabhidngig voneinander ansteuerbare
Kettlegeschienen im jeweiligen Band verschie-
dene Bindungen. Die Maschine Raschelina®
RD3MT3 entspricht der Grundmaschine RA-
SCHELINA® RD3. Die Musterung wird jedoch
vom elektronischen Summiergetriebe MURA-
TRON gesteuert, d.h. nicht {iber eine Dessinket-
te, was praktisch unbegrenzte Rapportlingen
erlaubt. Schon bei 256 kB Speicherplatz ist ein
Rapport von 60'000 Maschen moglich, wobei
bis 250 Muster gespeichert werden konnen. Die
Maschine besticht auch durch ihre dusserst ein-
fache Programmierbarkeit. Die Musterkreation
erfolgt iiber MUDATA®4 direkt an der Maschine
oder mit der MUCARD-Software auf einem se-
Noevd ey, o/

Vielfdltige Mustermaglichkeiten mit Hilfe der
Hiikelgalontechnologie
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paraten PC. Das Muster wird {iber MULOAD?2 in
die Maschine tibertragen. Die Maschine wird in
Feinheiten von 4, 5,5, 6 und 7 Nadeln pro cm
sowie mit maximal 8 Schussstangen fiir die
Musterung  geliefert. Die MURATRON-Steue-
rung wird dort eingesetzt, wo elastische oder
nicht-elastische gewirkte Binder (Damen- und
Herrenunterwische, technische Artikel, Gardi-

nenband usw.) mit grossen Rapportldngen her- |

gestellt werden sollen. Fiir schwere Artikel, wie
zum Beispiel Netze, ist sie durch die robuste
Bauweise speziell geeignet.

Schnelle Reaktion auf Kunden-
wiinsche

Eine wirtschaftliche, kundenorientierte und vor
allem schnelle Produktentwicklung ist heute
ohne maschinenspezifisch konzipierte Software
kaum mehr moglich. Die MUCARD-Software
wurde fiir elektronisch gesteuerte Kettwirkma-
schinen fiir die Bandherstellung entwickelt.
Aber auch bei mechanisch arbeitenden Maschi-
nen erleichtert MUCARD die Design-Herstel-
lung, indem die Kettengliederaufstellungen
ausgedruckt werden konnen. Die Software lduft
problemlos auf den Betriebssystemen Windows
NT und Windows 2000 Pro und ist in den Spra-
chen Deutsch, Englisch, Spanisch und Italie-
nisch erhiltlich.

Die Design-Software (MUCARD Design) zur
Musterbearbeitung bietet die folgenden Funk-
tionen:
® punkt, Linie, Kreis, Rechteckdiagramm,

Rechteckblock
® Fiillen, Farbdnderung, Kopieren/Verschieben
® Kopieren selbsterzeugter Alphabet-Zeichen

ins selektierte Feld
® Modifizieren durch Spiegeln/90°
® Drehen/Farbe selektieren/Dehnen/Repetie-

ren, etc.

Mit der Pattern-Software (MUCARD Pattern)
werden die grafischen Daten fiir die Steuerung
der Wirkmaschine umgesetzt. Dabei wird die
Maschine spezifiziert, die Breite und die Lange
des Rapports werden festgelegt, alle Legestan-
gen editiert und der Transfer zum Maschinenfi-
le vorgenommen. Im Detail beinhaltet die Pat-
tern-Software folgende Funktionen:

® cditieren, spiegeln, schieben der Legestan-
gen, erhohen oder vermindern der Ketten-
glieder, periodisches Kopieren, Stangen tau-
schen, Fadenfiihrer setzen, halbautomati-
sches Einfiillen der Legungen, Maskierfunk-
tionen, Zoomfunktionen
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MDR42 — durch die Moglichkeit, maximal
24 Schussstangen bei unbegrenzter Rap-
portlinge einzusetzen, erdffnen sich ganz
neue Mustermoglichkeiten

® Bindungen erstellen, bearbeiten und zuwei-
sen

® Erstellen von Umrandungen, Rapport-
wiederholungen, Legebereiche ein-/aus-
schalten

® Kollisionspriifung, Anzeige bei Uberschrei-
tungen

® Steuerung von Regulator und Schusszufiih-
rung (Feeder)

Ein weiterer Teil von MUCARD bietet die
Moglichkeit der realitdtsnahen Darstellung des
gewirkten Bandes. Die Simulation ist jederzeit
auf den Arbeitsausschnitt angepasst, sodass ei-
ne sofortige Kontrolle maglich ist.

o i) _—

Artikelspezifische Daten, aufgezeichnet mit
SMARTEX fiir Wirken

SMARTEX fiir Wirken

Die Artikelkarte SMARTEX dokumentiert alle
artikelspezifischen Daten, zeichnet Patronen-
und Legungsbilder mit grafischen Hilfsmitteln,
erfasst alle legeschienenspezifischen Garndaten
und stellt alle relevanten Maschineneinstellda-
ten auf einem Blatt tibersichtlich dar. Innerhalb
der Artikelkarte SMARTEX werden die Stamm-
daten fiir Jakob Miiller Maschinen und Maschi-
nenteile mitgeliefert. Das SMARTEX-System
lisst sich als Einplatzsystem oder als Netzwerk
betreiben. Gleichzeitig ist SMARTEX die Basis
eines modular aufgebauten ERP-Systems (En-
terprise Resource Planning) und deshalb jeder-
zeit in Richtung Auftragsabwicklung/Verkauf,
Lagerbewirtschaftung, Kalkulation, Produk-
tionsplanung und Einkauf ausbaubar.
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Die neue Jaquardtronic®-Lace

Ulricke Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik GmbH, Oberishausen, D

So filigran, facettenreich und einzigartig wie die «Frau» an sich sollte sie
sein, die Spitzenwdésche zur Betonung weiblicher Reize und zur Betérung
ménnlicher Sinne. Und so unerséttlich wie die Sehnsucht nach optimalem
Bodystyling ist dabei der Markt. Die Trends hier: kiirzere Kollektionswech-
sel, Farbe im konventionellen Spitzenweiss, extravagante Effekte im Des-
sin und vollkommen neue Schnitte. Diesem Anspruch wird nur Fertigungs-
technik auf héchstem Niveau gerecht — die KARL MAYER Textilmaschinen-

fabrik GmbH machts vor.

Der Technologie- und Weltmarktfiihrer im Be-
reich Spitzenraschelmaschinen entwickelte mit
der Jaquardtronic®-Lace Baureihe eine neue
Maschinengeneration, welche die Spitzenher-
stellung revolutionieren und frischen Wind in
die Verkaufsregale bringen wird. Das Erfolgsre-
zept der neuen JL 95/1 und der JL 65/1 lautet
dabei: dusserste Flexibilitdt beziiglich des Ferti-
gungsrepertoires, hichste Qualitit der Produk-
te, die Effizienz modernster Hightech-Lisungen
und ein unkompliziertes Handling,

Neues System zur Musterung

Um dies alles bieten zu konnen, lieferte KARL
MAYER Innovationen aus einem Guss und
schuf ein komplett neues System zur Muste-
rung. Hierfiir setzten die Entwickler und Kon-
strukteure eine seit langem im Hause gereifte
Idee zur kompletten Neugestaltung der konven-
tionellen Ansteuerung der Musterlegebarren
um. Kernstiick dabei: das Ersetzen der bisher
verwendeten Musterlegebarre durch die String-
barre — einem Draht, auf dem die Fadenfiihrer
angebracht werden. Fiir die mustergemisse Be-
wegung der Stringbarren sorgt ein prazises Zu-
sammenspiel aus Servomotor auf der einen Sei-
te der Strings und einer Gegenzugkomponente
auf der anderen Seite. Diese unkonventionelle
Losung im Hightech-Schick arbeitet hochdyna-

i LiFih 7
Wirkelemente der neuen JL 95/1

misch und dusserst positionsgenau. Erste Tests
aus der Praxis bestitigten eine drastische Mini-
mierung der Fehlerrate im Stoff. Vor allem aber
macht sie Versatzwege der Fadenfiihrer von bis-
her unerreichten 180 mm im Vergleich zu den
tiblichen 50 mm und einen Geschwindigkeits-
schub der gesamten Maschine von bis zu 40 %
moglich. Das modulare Antriebskonzept um-
fasst hierfiir tiber 100 Servomotoren, von denen
jeder bis zu 1’000 Steuerimpulse/Sekunde von
einem jeweils vorgelagerten Regler erhilt.

Dichtere Packung fiir Fadenfihrer
Komplettiert wird das neue Musterlegungssy-
stem durch die Fiihrungsbarren zur Fithrung
der Stringbarren. Jede Fiihrungsbarre nimmt
dabei bis zu acht Stringbarren auf. Sowohl die
Fithrungs- als auch die Stringbarren lassen
sich bedienungsfreundlich — zwei Fiihrungs-

barren im Verbund als 16er Pack — wechseln
und kommen als Gesamtheit mit minimalem
Bauraum aus.

Weniger Platz benctigen auch die Faden-
fiihrer an sich. Sie sind kiirzer und stabiler, vor
allem aber schmaler und konnen dicht gepackt
bzw. in hoher Anzahl in einer Versatzreihe an-
geordnet werden. Damit kommt noch mehr Fle-
xibilitdt in die Musterung und Extravaganz in
die Spitze. Bis zu 95 Legebarren, davon maxi-
mal 93 Musterlegebarren, haben in der Maschi-
ne Platz, verarbeiten die verschiedensten Mate-
rialien und sorgen fiir Dessin-Effekte in bisher
unerreichter Vielfalt. Speziell die Themen Far-
bigkeit, Bourdonfiden und Clippmusterungen
werden vollkommen neu interpretiert. So kén-
nen von einem Fadenfiihrer wellenartige Linien
mit unterschiedlichen Garnen oder Farben iiber
einen Bereich gearbeitet werden, fiir den in den
bisherigen Maschinen drei bis vier Musterlege-
barren notwendig waren. Die Motive sind weit-
riumiger platzierbar, werden filigraner ausge-
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arbeitet und beleben die dreidimensionale
Struktur des Warenbildes.

Frontansicht der neuen Jl 95/1

Plainware und Spitzenbdnder

Aber nicht nur optisch haben die neuen Spit-
zenqualitdten mehr zu bieten — auch beim For-
mat! Flexibel und unkompliziert lassen sich
Plainware und Spitzenbander in unterschied-
lichen Massen und selbst Breiten, weit {iber das
konventionelle Mass hinaus, herstellen — und
dies in bester Qualitdt. Ausgehend von der me-
chanisch fixierten Rapportbreite des Musters
konnen kleinere Bandbreiten ohne erforderli-
che mechanische Eingriffe an der Maschine ge-
arbeitet werden. Eine Begutachtung der Muste-
rung und die Produktion kleinerer Metragen
kann so ohne grossen Aufwand erfolgen. Auch
die Moglichkeit von teilkonfektionierten Arti-
keln ist denkbar.

Eine neue Rechnerplattform, Anschliisse
zum Maschinen-, Intra- oder Internet und
Touchscreen-Bedienoberflichen runden das In-
novationspaket der neuen Jaquardtronic®-Lace
Baureihe ab. Technology for your future — mit
dieser Technologie beginnt die Zukunft schon
heute.

E-mail-Adresse
Inserate

inserate@mittex.ch

So erreichen Sie die
Redaktion:
E-mail:
redaktion@mittex.ch

mittex 6/04

Osteuropa holt bei den Arbeits-

kosten auf

Die wegen ihrer geringeren Arbeitskosten bei vielen Unternehmen
als Produktionsstandort favorisierten Lander in Mittel- und Osteuro-
pa haben bereits vor ihrem Beitritt zur Europdischen Union im Mai
2004 einen Teil ihres Wettbewerbsvorsprungs auf diesem Gebiet ein-
geblsst. Zwar ist der Kostenvorteil der mittel- und osteuropdischen
Lander im Vergleich zu ihren westeuropdischen Nachbarn bei weitem
noch nicht verschwunden, aber die Tendenz zu einer Verringerung
dieses Abstands ist nicht zu ibersehen.

Die Arbeitskosten in der Textilindustrie haben
sich im Berichtsjahr beispielsweise in der Slo-
wakischen Republik um fast 9 % erhoht, in Un-
garn um 17 % und in der Tschechischen Repu-
blik sogar um mehr als 25 %. Lediglich in Po-
len blieben die Arbeitskosten nahezu stabil.

In den westeuropdischen Staaten haben sich
die Arbeitskosten in der Textilindustrie in der
gleichen Zeit vergleichsweise moderat erhoht.
Die Bundesrepublik nimmt mit einem Anstieg
um 3 % in den alten Bundeslindern und 4 % in
den neuen Lindern eine mittlere Position ein.
Unter diesem Anstieg blieben jedoch Frankreich
mit 1,7, Spanien und Portugal mit 1,8 und Ita-
lien mit 1,9 %. Ddnemark, wie im Vorjahr das
Land mit den hochsten Arbeitskosten, kann so-
gar auf stabile Aufwendungen verweisen. In
Grossbritannien haben sich die Arbeitskosten
sogar um gut 1 % verringert, in Griechenland

Danemark
Westdeutschland
Niederlande
Schweden
Belgien

Finnland

Japan

um knapp 2 %. Dies ist allerdings auch eine
Folge der Wechselkursverschiebungen, ebenso
wie der Riickgang der Arbeitskosten in den USA
(minus knapp 1 %) und Japan (minus 6 %).

Allerdings machen die Arbeitskosten selbst
in der Tschechischen Republik, dem teuersten
ostlichen Nachbarn, gerade ein Sechstel des Be-
trags aus, den die westdeutschen Textilprodu-
zenten hierfiir aufwenden miissen. Vier Jahre
zuvor waren die Arbeitskosten in Westdeutsch-
land noch zehnmal so hoch wie in Tschechien.
Damit konnten die Analysten Recht behalten,
die eine Angleichung der Arbeitskosten in den
bisherigen und den neuen EU-Mitgliedern zum
Ende dieses Jahrzehnts vorhersagen.

Quelle

ILO, IW, Stand 2002
Gesamtverband Textil und Mode

sitskosten in der Textilindustrie (Euro je Stunde)
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erband Textil und Mode




November/Dezember

Techniker/Technikerin
TS Textil

Im August 2005 beginnt der 3. Lehrgang
rigen berufsbegleitenden
zum Techniker/zur Technik-

Techniker/Technikerinnen TS Textil verfiigen liber ein breites textiles
Grundwissen sowie eine vertiefte Ausbildung in einem Fachbereich. Ne-
ben ihrer fachtechnischen Qualifikation befassen sie sich mit Betriebs- v lim | L=

wirtschaft, Marketing, Rechungswesen und Mitarbeiterfiihrung.

Techniker/Technikerinnen Textil konzen-
trieren sich bei ihrer Ausbildung auf einen
Fachbereich: Garn- und Zwirnherstellung,
Web- und Maschenwarenherstellung,
Textilveredlung oder Stickerei. Je nach
Betrieb und Funktion unterscheiden sich
ihre Tatigkeitsbereiche:

Als Leitende in der Produktion einer
Spinnerei, Zwirnerei, Weberei oder aber
auch in der Wirkerei/Strickerei, Stickerei
oder in einem Textilveredlungsbetrieb
planen, steuern und Uberwachen sie Fer-
tigungsablaufe sowie die Einflihrung neu-
er Rohstoffe und Produktionstechniken.
Diese Arbeit umfasst auch die Qualitatssi-
cherung und die Kostenrechnung. Als
Kreativ-Schaffende beteiligen sie sich zu-
dem an der Entwicklung neuer Produkte
und an der Gestaltung der Kollektion. Um

die Qualitat sicherzustellen, kontrollieren
sie laufend die Rohstoffe und die Produk-
te und nehmen Proben, die im Betriebsla-
bor mit verschiedenen Methoden analy-
siert und ausgewertet werden. In der Tex-
tilmaschinenindustrie arbeiten sie als
Spezialist/in mit beim Eignungstest neuer
Textilmaschinen, bei der Optimierung der
Produktionsablaufe, im Verkauf, in der
Beratung, bei der Planung bzw. der Reor-
ganisation von Industrieanlagen fir eine
internationale Kundschaft.

Um sich auf das Studium vorzubereiten,
bietet die STF vom Februar - Juni 2005 ei-
nen Vorbereitungskurs in Mathematik/
Chemie an.

Fir Auskinfte steht Ihnen der Kurslei-
ter, Herr H. Kappeler, gerne zur Verfu-

gung.

Tel: 071 987 68 55
Fax: 071 987 68 41
E-Mail: hkappeler@stfschule.ch

STFEA
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Bildung massgeschneidert

Tag der offenen Tiir an der Schweizerischen Textilfachschule in Zii-

rich. Am 23. Oktober 2004 fand an der STF in Ziirich der Tag der offe-

nen Tiir unter dem Motto «Bildung massgeschneidert» statt. Den

zahlreichen Besuchern wurde die Gelegenheit geboten, sich gezielt

iiber die einzelnen Aus- und Weiterbildungsmaglichkeiten zu infor-

mieren und so die personliche «massgeschneiderte» Variante fiir

sich zu finden.

Lehrlingsausbildung
Mit viel Witz und Charme préasentierten

die Lehrlinge die vier Grundausbildungen.

Fir den Tag der offenen Tir kreierten sie
verschiedene Spriiche im Zusammen-
hang mit Textilien. Diese wurden auf Tu-
cher, welche von diversen Firmen ge-
sponsert wurden, aufgemalt und im gan-
zen Schulhaus aufgehangt. So begegnete
man etwa Redewendungen wie «Ich habe
den Faden verloren» oder «verflixt und
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BILDUNG | MASSGESCHNEIDERT
zugenaht». Im Mittelpunkt der Prasenta-
tionen standen die Ausbildungsrichtun-
gen Textilmechaniker/in, Textilentwer-
fer/in, Textilassistent/in sowie Textilvered-
ler/in. Der/die Textilmechaniker/in arbei-
tet in Spinnereien, Zwirnereien, Webe-
reien, Wirkereien/Strickereien sowie Tex-
tilveredlungsbetrieben. Er/sie lernt im
Rahmen der Ausbildung die Arbeitsvor-
schriften mit den technischen und textilen
Fachbezeichnungen kennen und verste-
hen. Er/Sie muss in der Lage sein, die Ar-
beit selbststandig einzuteilen und auszu-
fihren. Textilassistenten/innen arbeiten in
Textilunternehmen, die Fasern, Faden
und/oder textile Flachengebilde herstel-
len oder bearbeiten. Er/sie befasst sich
vorwiegend mit Aufgaben im Bereich der

Qualitatskontrolle, der Produktionsiiber-
wachung, der Behebung von materialbe-
dingten Stérungen und mit der Material-
prifung. Textilentwerfer/innen werden in
den Kreationsabteilungen von Webereien,
Wirkereien und Strickereien, Druckereien
oder Stickereien beschaftigt. Sie gestal-
ten Muster flr die verschiedensten Texti-
lien. Kreativitat ist hier besonders ge-
fragt. Als [deenquellen dienen die Natur,
Ausstellungen, Modejournale, alte Textil-
oder Mustersammlungen etc. Textilvered-
ler/innen bringen Farbe in die Textilien
und verbessern deren Trage- und Pflege-
eigenschaften. Die Grundausbildung fir
diesen Beruf erfolgt je nach Lehrbetrieb
in den Fachrichtungen Farberei, Stoffdru-
ckerei sowie Appretur.

Vorkurse und Technikerausbildung

Die Lehrlinge prasentierten sich im Ober-
geschoss gleich neben der Vorstellung
der Vorkurse fir gestalterische Berufe.
Diese Vorkurse gelten als Einstieg in eine
kunstlerisch-gestalterische Ausbildung.
Sie richten sich an interessierte und be-
gabte Personen, die sich grundlegende
Kenntnisse der gestalterischen Praxis
aneignen wollen. Der Vorkurs vermittelt
methodisches, handwerkliches sowie
theoretisches Wissen und motiviert zu vi-
sueller Umsetzung mit entsprechender
Reflexion.

Ebenfalls im Obergeschoss wurden die
Ausbildungsrichtungen Textiltechnik und
Veredlung (siehe Seite STF 1in dieser
Ausgabe) sowie die Informatikausbildung
vorgestellt. Das Forum gab Antworten zu
allgemeinen Fragen Uber das Studium
und Uber die Schule als Ganzes.

Kaufleute und Produktmanager

Im Mittelpunkt der Ausstellung im Erdge-
schoss zeigten sich die Fachrichtungen
Textil-Kaufleute und Produktmanager.
Textilkaufleute werden an der STF zu
qualifizierten Mitarbeiter/innen im kauf-

maéannischen Bereich fiir die gesamte Tex-
tilwirtschaft ausgebildet. Die Textilkauf-
leute-Ausbildung wird berufsbegleitend
und als Vollzeitstudium angeboten. Pro-
duktmanager optimieren das Zusammen-
spiel zwischen Kundschaft und Lieferan-
ten und prifen Impulse fir Neuentwick-
lungen auf ihre Verwertbarkeit fir den
Markt bzw. fir den Kundenkreis.

Fashion und Design

Das Untergeschoss stand ganz im Zei-
chen von Mode, Schnitttechnik und Textil-
design. Einige Studenten und Studentin-

nen des seit August 2004 neu angebote-
nen Studiengangs Fashion Assistant de-
monstrierten das Umsetzen der eigenen
Kreationen im modernen Maschinensaal.
Aufgrund der grossen Nachfrage in Zi-
rich wird dieser Studiengang ab August
2005 auch in Wattwil angeboten. Die Aus-
bildung Fashion Assistant richtet sich an
modisch interessierte und begeisterungs-
fahige Personen, die sich grundlegende,
praktische Kenntnisse lber die Gestal-
tung und Fertigung von Bekleidung aneig-
nen mochten - und diese Begeisterung
war dann auch zu spiren. Das berufsbe-
gleitende Studium Fashiondesigner/in
HFP dauert zwei Jahre und der erfolgrei-
che Abschluss berechtigt zum Tragen des
eidgendssisch anerkannten Titels «dipl.
Fashiondesigner / dipl. Fashiondesigne-
rin». Die Schnitttechniker/innen zeigten
ihre Fahigkeiten beim Erstellen von Mo-
dell- und Produktionsschnitten, beim
Gradieren, bei der Schnittbilderstellung
sowie beim Umgang mit CAD-Systemen

fir die Bekleidungsindustrie.




Die Gestaltung und Entwicklung neuer
textiler oder funktioneller Produkte steht
im Mittelpunkt der Ausbildung Textilde-
sign, die in 4 Semestern an je 4 Tagen pro
Woche erfolgt. Dieses Studium richtet sich
an Personen mit grossem Interesse an
textilen Produkten. Eine abgeschlossene
Berufslehre, Maturitatsabschluss oder ei-
ne vergleichbare Erstausbildung sind Be-
dingungen fir den Besuch dieses Studien-
ganges.

Am Ende des «Tages der offenen Tir»
dusserte sich Helmut Halker, Direktor der
Textilfachschule, sehr zufrieden Uber das
rege Interesse an den Ausbildungsmadg-
lichkeiten der Bildungseinrichtung: «In
unserer Vision bezeichnen wir uns als das
Zentrum fur textile Ausbildung der
Schweiz mit internationaler Anerkennung.
Ich glaube, dies konnten wir heute wieder
einmal unter Beweis stellen. Ich mochte
mich bei allen bedanken, die zum erfolg-
reichen Ablauf des Besuchstages beige-
tragen haben, insbesondere natirlich bei
allen Besucherinnen und Besuchern fiir
ihre Verbundenheit zur Textilbranche.
Gleichzeitig hoffe ich, dass viele unserer
heutigen Gaste - ganz nach unserem Mot-
to - ihre «massgeschneiderte Ausbildung»
gefunden haben.»

Auskiinfte zum gesamten Ausbildungs-
angebot erteilen Ihnen gerne die Sekreta-
riate Zurich: 044 360 41 51

und Wattwil: 071 987 68 40.

' STF-Newsletter | November/Dezember 2004

Kurse werden noch internationaler

Am 1. Oktober 2004 berichtete «der Toggenburger>» mit nachfolgen-

dem Artikel (leicht gekiirzt) iiber den ersten englisch gesprochenen

Kurs an der STF in Wattwil.

Mit dem Modul «Textiltechnische Grundla-
gen» sind Aussendienstmitarbeiter der

Textilmaschinenindustrie angesprochen.
Entsprechend wird diese Weiterbildungs-
moglichkeit von Unternehmen, die Textil-
maschinen herstellen, sehr begrisst.
Innerhalb von zwei Wochen wird den Kurs-
teilnehmerinnen und Teilnehmern eine
Ubersicht iiber die textilen Faserstoffe ge-
geben. Sie lernen den Aufbau und die Ei-
genschaften der wichtigsten Garn- und
Zwirnarten und die Einsatzgebiete der
wichtigsten Web-, Wirk- und Strickwaren
kennen. Alles in allem vermittelt die STF
wie sich der Rohstoff auf der Maschine
verhalt - die Teilnehmerinnen und Teil-

nehmer lernen die Sprache der Textilien.

Englisch wird immer wichtiger

Seit zehn Jahren bietet die Schweizerische
Textilfachschule Kurse fir Aussendienst-
mitarbeiter der Textilmaschinen-Industrie
an - allerdings nur auf Deutsch. Da in den
letzten Jahren der Anteil an nicht deutsch
sprechenden «Aussendienstlern» in der
Textilmaschinenindustrie immer grésser
wurde - inzwischen durfte dies etwa die
Halfte sein — wurde der Ruf nach einer
Ausbildung auf Englisch lauter. Die STF
begann denn auch mit der Umsetzung
dieser Forderung der Textilmaschinen-
bauer.

Vier Chinesen, drei Tschechen, ein Tirke
und drei Schweizer nutzten das neue An-
gebot, und driickten in der STF in Wattwil
die Schulbank.

Fachausdriicke lernen

Aber was bewegt einen Schweizer iber-
haupt dazu, diese Weiterbildung auf Eng-
lisch zu absolvieren? «Ich profitiere gleich
doppelt», erklart einer der drei deutsch
sprechenden Kursteilnehmer. «Einerseits
erfahre ich durch meine tberall auf der
Welt tatigen «Mitschiler» vieles dariber,
wie in anderen Landern gearbeitet wird
und andererseits bekomme ich die Fach-
ausdriicke auf Englisch mit», erklart er.
Da er bei seinen Aussendiensteinsatzen
meist Englisch sprechen misse, kdnne er

dieses neue Wissen ideal anwenden.

Angebot wird ausgebaut

So stehen fir 2005 bereits die Termine fur
zwei weitere Kurse «Textile Grundlagen»
fest. Obwohl die STF dafir noch keine ei-
gentliche Werbung betrieben hat, wird es
kein Problem sein, diese beiden Kurse zu
flllen. Zu gross ist der Nachholbedarf bei
den Schweizer Textilmaschinenbauern, ih-
re englisch sprechenden Mitarbeiter im
Bereich textile Kompetenz ausbilden zu
lassen.

Laut gesprochen wird in der STF auch
schon daruber, die Skripte des praxis-
orientierten Kurses «Baumwollspinnerei»
auf Englisch zu Ubersetzten. Und es wird
wohl nur eine Frage der Zeit sein, bis auch
der Kurs «Kunden verstehen und be-

wegen» in Englisch angeboten wird.

sl
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Textilerzeugung

Bekleidung und Mode

Handel und Marketing
Kunst und Gestaltung

Die aktuellen Kurse an der STF

23.10.2004 - 28.05.2005
17.11.2004

29.11.2004 - 10.12.2004

29.11.2004 - 01.12.2004

03.01.2005 - 14.01.2005
12.02.2005 - 25.06.2005

07.03.2005 - 18.03.2005
15.03.2005 - 16.03.2005
25.04.2005 - 26.09.2005
August 2005 - Juli 2007
August 2005 - Juli 2008
August 2005 - Juli 2008
28.08.2005 - 16.01.2006
05.09.2005 - 09.09.2005
26.09.2005 - 07.10.2005
11.01.2005 - 12.04.2005
Frihjahr/Sommer 2005
15.04.2005 - 10.06.2005
19.04.2005 - 05.07.2005
15.08.2005 - Juli 2008
15.08.2005 - 07.07.2006
August 2005 - Juli 2006
16.08.2005 - Juli 2007
August 2005 - Juli 2006
19.08.2005 - Juni 2007
16.08.2005 - Juni 2007
August 2005 - Okt. 2005
auf Anfrage

August 2005

August 2005

Oktober 2005 - Dez. 2005
09.11.2004 - 25.06.2005
07.02.2005 - 19.09.2005
09.04.2005 - 21.05.2005
11.06.2005 - 18.06.2005
15.08.2005 - 07.07.2006
15.08.2005 - Juli 2007
15.08.2005 - 07.07.2006
07.12.2004 — 22.03.2005
07.02.2005 - 14.05.2007
10.02.2005 - 24.05.2007
05.04.2005 - 21.06.2005
August 2005 - Juli 2007

August 2005 - Dez. 2007

August 2005 - Dez. 2007

Textiles Grundlagewissen

Sicherheit im Betrieb (Software, fi Tag)
Baumwollspinnerei

Sicherheit und Gesundheitsschutz im
Textilbetrieb (SIBE)

Textiltechnische Grundlagen
Vorbereitungskurs Mathematik/Chemie fir
Techniker/innen TS Textil
Baumwollspinnerei

Giftausbildung mit Priifung

Textiles Basiswissen

Textildesigner/in (VZ)

Techniker/in TS Textil (BB)

Techniker/in Textil NDS (BB])

Textiles Basiswissen

Kunden verstehen und bewegen

Basic principles of textile technologie
Modezeichnen/Modetrends Grundkurs
Modellentwicklung u. Verarbeitungstechnik |
Technisches Modellzeichnen - CAD
Modezeichnen/Modetrends Aufbaukurs
Schnitttechniker/in BB

Fashion Assistant VZ

Fashion Assistant VZ

Fashion Assistant BB

Fashion Assistant BB

Fashiondesigner/in HFP
Fashiondesigner/in HFP
Modezeichnen/Modetrends Grundkurs
CAD Intensivkurs |

Modellentwicklung u. Verarbeitungstechnik [I
Gradieren 1 Grundkurs
Modezeichnen/Modetrends Aufbaukurs
Textile Grundlagen fir kaufm. Lehrlinge
Fashion- & Lifestyleberater/in (Modul 2)
Informatik / Finanzbuchhaltung

Ich werde selbststandig (Existenzgriindung)
Textilkaufmann/-kauffrau VZ
Textilkaufmann/-kauffrau BB
Produktmanager/in BB
Vorbereitungskurs f. gestalterische Berufe
Farbdesigner/in -V ‘ :

Farbdesigner/inl-V o
 Vorbereitungskurs f. gestalterische Berufe

De 'Vo,rkur‘s U

 Farbdesign

);a/rb,dés,:ig‘ner/i,n; L

Fordern Sie das detaillierte Kursprogramm an.
Anderungen vorbehalten.
Kursanmeldungen bitte an folgende Adressen:

Schweizerische
Textilfachschule

CH-9630 Wattwil
Hauptsitz

Tel. 071 - 987 68 40

Fax 071 - 987 68 41
stf_wattwil@stfschule.ch

CH-8037 Ziirich
Wasserwerkstrasse 119
Tel. 01 - 360 4151

Fax 01 - 360 41 50
stf_zuerich@stfschule.ch

CH-9000 St. Gallen
Vadianstrasse 2

Tel. 071 - 222 43 68

Fax 071 - 223 46 85
stf_stgallen@stfschule.ch

St. Gallen
Wattwil
Wattwil

Wattwil
Wattwil

Wattwil
Wattwi
Wattwi

St. Gall

en

Wattwil

Wattwi

Wattwil
Zirich
Wattwil
Wattwil
Zirich
Zirich
Zirich
Zirich
Zrich
Zirich
Wattwil
Zirich
Wattwil
Zirich
St. Gallen
Zirich
Zurich
Zirich
Zirich
Zirich
ZH/WW/SG
Zirich
Zirich
Zirich
Zirich
Zirich
Zlrich
St. Gallen
St. Gallen
Zirich

~ St. Gallen
St. Gallen

o Zurich’ :
St. Gallen

L
(
L

SQS zertifiziert nach
ISO 9001 /2000

www.textilfachschule.ch
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Textomur® Airolo — ein méchti-
ger Lawinenschutzdamm bietet
Schutz fiir das Dorf

Irene Spdlti, Fritz Landolt AG, Ndfels, CH

Ein aussergewodhnliches Bauobjekt und 120 Jahre innovative Geschéftsta-
tigkeit sind Anlass fiir die in Néfels GL angesiedelte Fritz Landolt AG zu ei-

nem Empfang in Airolo.

Lawinenkatastrophe von Airolo
(Tessin) am 12. Februar 1951

Hoch am Sasso Rosso lsten sich die hidngen-
den Schneemassen, stiirzten durch den Engpass
der katastrophal ablaufenden Sanduhr, entfi-
cherten sich ohne zu erlahmen, tiberfuhren die
grosse Lawinenmauer des Dorfes und wilzten
sich tiber die ersten Hduserreihen, die Strassen
haushoch mit Schnee und Triimmer fiillend.
Das Gesetz des Gebirges erfiillte sich nicht in
der Wildnis, sondern brach in den Frieden des
Menschen ein (Abb. 1).

i TES
g’ ot
LRl ) v‘\ 3

- S
Abb. 1: Lawinenkatastrophe von Airolo (7es-
sin) am 12. Februar 1951; Quelle: Flug-
bild Europas, Artemis Verlag, 2. Auflage
1963

Der neue Schutzdamm

Der Schutzdamm von 220 m Linge (inkl. beid-

| seitige Schenkel von je 50 m), 18 m Hohe und

einer Ansichtsfliche von 4000 m* schiitzt das
Dorf vor Lawinengefahr. Er liegt auf einer Hohe
von 1'273 m {iber Meer, wurde geplant durch
das Ingenieurbiiro Ceresa, Airolo, und in einer
3-jihrigen Bauzeit von 2002 — 2004 durch die
Firma Pervangher, Airolo, erstellt (Abb. 2).
Textomur® ist ein vollflichig begriin- und
bepflanzbares System fiir  Steilbdschungen,
Stiitzbauwerke und Schutzwille. Der Haupt-
baustoff ist Erdmaterial, das in Airolo direkt an
der Einbaustelle gewonnen werden konnte.
Durch horizontal eingelegtes Armierungsvlies
wird der Boden zum Schwergewichtskorper ver-

festigt, der den Erddruck aufnimmt. Das oben
und unten in der Schiittung verankerte Vegeta-
tionsvlies stabilisiert die Front, bietet Erosions-
schutz gegen Ausspiilungen und ist Haftfliche
fiir die Keimschicht. Stahlgitter dienen als ver-
lorene Schalung fiir den einfachen, rationellen
Einbau der ebenen Steilfléiche von 60°. Die auf
die Steilfliche gespritzte Keimschicht ermog-
licht die Begriinung mit einer standortgerech-
ten Saatmischung.

Vliesstoffe von Landolt

Die Textomur®-Konstruktion in Airolo besticht
durch ihre Grosse und dadurch, dass sie sich
beinahe unsichtbar in die natiirliche Umge-
bung nahe dem Dorf einfiigt. Sie besteht aus ei-
ner Blocksteinmauer an der Basis und ist dann
schichtweise aufgebaut unter Verwendung von
76'500 m? Armierungsvlies Datex® KN mit Op-
tiforce® und 13'500 m” Vegetationsvlies aus der
Produktion von Landolt (Abb. 3).

Vliese von Landolt werden auch eingesetzt
im Tief- und Hochbau und in der Industrie. In
den 120 Jahren seines Bestehens entwickelte
sich das Unternehmen von der Seilerei zu einer
internationalen Gruppe, mit Tochterfirmen in
Frankreich, Deutschland, Osterreich und Ita-
lien. Weltweite Geschiftsbeziehungen nach
UUbersee werden zudem laufend auf- und ausge-
baut. Die Landolt-Gruppe bietet hoch speziali-
sierte  Technologie, einzigartiges Know-how

Abb. 2: Der neue Schutzdamm im Bau

und reiche Erfahrung in vielfdltigen Anwen-
dungsgebieten.

Im Tiefbau kommen die Datex®-Geotextili-
en, die Drainage- und Filtervliese zum Einsatz,
withrend im Hochbau die Produkte von Landolt
im Flachdach-, Schwimmbad- und Gartenbau
Anwendung finden. In den Segmenten der bau-
nahen Converter und der Industrie werden
Kunden bedient, von der Automobil- bis zur
Matratzen- und von der Nahrungsmittel- bis
zur Skiindustrie. Sie verarbeiten die Vliese von
Landolt auf verschiedenste Weise — als Filter
oder Verstdrkungen, als Schutz fiir Membranen

oder als Trigermaterialien fiir Beschichtungen
und Klebesysteme.

Abb. 3: Bepflanzbares System aus Viiessioff
Jiir Steilboschungen

Landolt ist ISO 9001 zertifiziert und bietet
individuelle Losungen fiir spezielle Problem-
stellungen.

VLIIESSTOTFTFE

120 Jahre Landolt, Geotextilien/
Vliesstoffe, Néfels GL

Die Landolt-Gruppe ist weltweit als in-
novative Herstellerin von Vliesstoffen be-
kannt und geschatzt. In hochmodernen An-
lagen produziert sie aus Endlos- und Sta-
pelfasern verschiedenartige Lagerprodukte
in den Bereichen Hoch- und Tiefbau und -
in enger Zusammenarbeit mit den Kunden
— Sonderanfertigungen fir anspruchsvoll-
ste Anwendungen in der Industrie. Dieses
Jahr kann sie auf eine 120-jahrige Firmen-
tradition zuriickblicken.

Innovation ist seit 1884 die Triebkraft
der Firma: Aus der Seilerei, die als Ein-
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mannbetrieb gegriindet wurde, entstand
bald ein Textilunternehmen. Die Geschichte
der Firma ist durch herbe Schicksalsschlage
gekennzeichnet. So brannte 1919 die Fa-
brik und praktisch die gesamte Reisserei
wurde vernichtet. Um 1960 begann die
Umstellung auf Vliesstoffe. Innovation
brachte auch Expansion: Neben zwei Pro-
duktionswerken, in Nafels GL und in Cer-
nay (Elsass, Frankreich), verfiigt die Gruppe
iiber eigene Vertriebsgesellschaften in der
Schweiz, Frankreich, Deutschland, Oster-
reich und Italien. Weltweit werden andere
Markte durch ein Netz von hoch qualifi-
zierten Partnerfirmen bedient.

Mit einem Personalbestand von rund
160 Personen wird ein Jahresumsatz von
gut CHF 40 Mio. erarbeitet, 60 % davon in
Markten ausserhalb der Schweiz.

Unverandert seit den Grlinderjahren ist
die Kundenorientierung. Service- und Pro-
duktleistungen werden durch ein motivier-
tes Mitarbeiterteam gewahrleistet und
durch die Vorgaben des 1SO 9001-Zertifi-
kates kontinuierlich tberprift.

Nach drei Geschaftsjahren, die auf-
grund der Krise im Baumarkt als eher
schwierig einzustufen waren, und einer
Neuorientierung im Bereich Industrievliese,
befindet sich die Gruppe unter dem Vorsitz
von CEO Frank P. Gross jetzt wieder auf
dem Wachstumspfad. ~ www.landolt.com

Ein kurzes Ereignis - von und mit
Martin Stiitzle

Anldsslich der Fertigstellung des Textomur®
Airolo Lawinenschutzwalles entwickelte der
Kiinstler Martin Stiitzle in Zusammenarbeit
mit der Firma Landolt AG ein Ereignis — ein
kurzes zwar, mit ebenso ungewissem Aus-
gang wie die winterlichen Lawinen es sein
konnten. Die allein durch Schwerkraft sicht-
bar gewordene Bewegung der weissen Viies-
Bdinder am steilen Hang mit der improvi-
sierten Alpinjazz-Begleitung von Jiirg Grau
(Trompete), Philip Powell (Posaune) und
Bernhard Schoch (Alphorn, Trompete) sym-
bolisiert in der monumentalen Architektur
das plotzliche, schnelle Entladen der gewalti-
gen Energien, welche Lawinen so zerstore-
risch machen. Und dann ist da noch, im
kiinstlerisch-kiinstlichen Verlauf der Aktion,
ein Augenzwinkern.

Krawattenlabel mit Internet-

Abonnement -

www.weisbrod.ch

Eine ungewdhnliche Aktion von Weisbrod-Ziirrer

Der moderne Mann bekennt Farbe und Stil, wo er kann. Kann er?
Nicht ganz immer, wie man am Beispiel «Krawatte» sieht. Dabei
ist das Seidenstiick der beste Ort auf der ganzen Kleideroberfla-
che, um Zeichen zu setzen. Idealerweise an 20 Businesstagen pro

Monat. Oder?

Unsere Krawattenbiografie: Seit Jahrzehnten
stellen wir in CH-8915 Hausen am Albis als ein-
zige Weberei der Schweiz Halsbinden fiir Welt-
marken wie Windsor, Strellson oder Tommy Hil-
figer her. Mit der 6. Generation kommen nun
Seidenkrawatten in limitierter Anzahl im Abo
hinzu — exklusiv im Preis und in der Stilsicher-
heit.

Weisbrod orientiert sich immer am interna-
tionalen Zeitgeist und interpretiert diesen klas-
sisch, stilvoll modisch sowie experimentell. Zu
jeder Jahreszeit entwickeln wir 32 Dessins mit
jeweils vier Farbvariationen. Der Abonnent er-
hilt per Mail vier Krawatten-Vorschlige, die er
im virtuellen Showroom ganz auf seinen Ge-
schmack zuschneiden respektive nach Lust und
Laune umtauschen kann. Die Seidenstiicke
werden in einer eleganten schwarzen Box ver-
schickt. Jene, die wir nicht innert sieben Tagen

zurlickerhalten, werden verrechnet: Vier Kra-
watten im Abo kosten CHF 253.-, die einzelne
Krawatte als Geschenk fiir sich oder fiir einen

Krawatten in einer attraktiven Verpackung,
Folo: Susi Bodmer

welsbrod

anderen Partner CHF 79.- (Verpackung und 1

Versandkosten immer inklusive).

Krawatten mit ldssigem Sitz, Foto: Susi Bod-

mer

Wir lieben unsere Krawatten, weil wir simt-
liche Produktionsfaden selber in der Hand ha-
ben — ausser jene der Maulbeerraupen in Brasi-
lien, welche dafiir bekannt sind, die regelmis-
sigsten Seidenfdden auf dieser Welt zu spinnen
Jede weisbrod-Krawatte besteht aus 158 Kokons
und wird in unserer traditionsreichen Weberei
gewoben und in der Schweiz konfektioniert.
Dann gehts direkt weiter zum Briefkasten des
Kunden respektive an seinen Hals. Von dort aus,
so sind wir seidenfest iiberzeugt, strahlt die
sorgfiltige Herstellung in die Umgebung hin-
aus.

Nebst den Kollektionen treiben wir auch un-
sichtbare Entwicklungen voran. Zum Beispiel
diese kleine Krawatten-Revolution: Auf Som-
mer 2005 entsteht zusammen mit der Eidge-
ndssischen Materialpriifungs- und Forschungs-
anstalt (EMPA) eine schmutzabweisende Tech-
nologie im Nanobereich. Derart ausgeriistet,

weist das Textil jeden Salatsaucen- oder Wein- |

tropfen von sich, ist immun gegeniiber jeder
Alltagsbakterie. Da sind wir als ehemalige Bio-
logen konsequent.
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Im Ubrigen mégen es weisbrod-Krawatten
spielerisch: Man kann sie lockern, zwischen-
durch ausziehen, spontan einem Partner
schenken (wir haben noch welche auf Lager)
oder jemandem nachwerfen (tut auch in der
Realitdt nicht weh). Nur eines kann man nicht:
sie zerreissen. Unsere Seidenkrawatten leben bis
in alle Ewigkeit. Sie gehoren eigentlich kollek-
tioniert.

FIRMENNAGCHRICHTEN

WEISBROD-ZURRER IN ZAHLEN

® 3 Textilabteilungen sowie ein Stoffla-
den: Damenoberbekleidung (50 % des
Umsatzes), Dekoration und Fahnen (31
%), Krawatten (13 %), Stoffladen (6 %)

® VVerkauf von Uber einer Million Meter
pro Jahr (50 % Eigenproduktion)

® Kunden aus mehr als 60 Landern (u. a.
Dior, Akris, Hugo Boss, Max Mara, Esca-
da, Tommy Hilfiger, Windsor, Strellson)

® 85 % Exporte

® grésste Markte: Deutschland, Schweiz,
Japan, Italien

® [okale Vertretungen in 25 Landern

® 1725 Mitarbeiter (65 Frauen und 60
Manner) aus 10 Nationen, davon 8
Lehrlinge

® Computernetz mit 68 Bildschirmen

® moderne CAD-Anlage mit finf Statio-
nen

® 52 moderne Jacquard- und Schaftma-
schinen. Damit werden jahrlich aus 20
Tonnen Seide, 50 Tonnen Viscose und
Acetat, 65 Tonnen synthetischen Gar-
nen, 10 Tonnen Baumwolle, 6 Tonnen
Mischgarnen, 2 Tonnen Wolle und 1
Tonne Metallfaden ca. 1 Mio. Meter
Textilien gewoben

® |nvestitionen ca. CHF 1'000'000.- pro
Jahr

1992 Bau eines neuen Biirogebaudes in
Hausen am Albis

1985 Bau einer neuen Jacquardweberei in
Hausen am Albis

1967 Eintritt der 5. Generation mit Ronald
Weisbrod (Sohn von Richard Weis-
brod)

1964 Umwandlung in die Familien-AG Weis-
brod-Ziirrer

1957 Ubernahme der Loring AG in Mett-
menstetten (Fabrikation von Damen-
und Babyprodukten)

1951 Fabrikneubau in Hausen am Albis

1931 Eintritt der Séhne von Fanny Weis-
brod-Ziirrer, Hans und Richard Weis-
brod. Wegen Exportproblemen nach
England und einer Krise in der
Schweiz wird Richard beauftragt, in
England eine Weberei aufzubauen.

1898 Fusion mit der Seidenweberei Syfrig in
Mettmenstetten durch Heirat

1892 Kauf der ehemaligen Baumwollspin-
nerei im Aeugstertal und Bau des
Elektrizitatswerkes Aeugstertal mit ei-
ner Druckleitung fir Wasser vom Tiir-
lersee

1875 Bau des heute noch genutzten Fabrik-
gebdudes, damals noch mit dampfbe-
triebenen Maschinen

1856 Zlrrers Seidenstoffe werden an der
Weltausstellung in Paris mit der Silber-
medaille ausgezeichnet.

1836 Bau eines grosszligigen Geschaftshau-
ses und ersten Fabrikationsgeb&udes
in Hausen am Albis. Beschaftigung
von bis zu 700 Heimwebern im Kno-
naueramt und in der Innerschweiz

1825 Der 22-jahrige Hans-Jakob Ziirrer be-
teiligt sich mit 2°000 Gulden an der
Seiden- und Tuchhandlung seines Pa-
ten und legt damit den Grundstein zur
Firma Jakob Zrrer.

Tradition mit Zukunft - die Geschich-

te eines erfolgreichen Unternehmens

2004 Aufbau einer neuen Corporate Identi-
ty; Lancierung des Krawattenlabels
«weisbrod»

2000 175-Jahr Jubildum: Eintritt der 6. Ge-
neration mit Oliver Weisbrod (Sohn
von Ronald Weisbrod) und Sabine
Weisbrod-Steiner

1997 Installation von modernen CAD-Anla-
gen (Computer Aided Design) fiir die
10 Designer

1994 Verkauf der Loring AG

1993 Entstehung einer eigenstandigen De-
korationsabteilung

ispovision winter
05: Fortfiihrung
des erfolgreichen
Konzepts

Optimale Prisentationsplattform fiir «Winter
Sportstyle at its best» mit Global Sportstyle
Award 2005, Sportstyle Fashion Show und GQ
Style Night.

Der Handel, die Aussteller und die Medien
haben auf das Konzept der ispovision summer
04 sehr positiv reagiert und zu einer Fortfiih-

rung der eingeschlagenen Linie gedrdngt. So
wird von Sonntag bis Mittwoch, 6. — 9. Februar
2005, die ispovision zum dritten Mal ihre Tiiren
offnen und wieder bestrebt sein, eine zeitge-
miss konzipierte Business- und Kommunika-
tionsplattform zu prisentieren, die Stirken und
Vorteile einer klassischen Fachmesse mit den
Emotionen eines Lifestyle-Events verbindet.

Die Besucher der ispovision winter 05 wer-
den durch die Halle A4 gefiihrt und wieder eine
hochinteressante Mischung aus etablierten und
newcomer Marken erleben, die sich in den Be-
reichen Winter- und Premium Sportstyle préi-
sentieren. Neu ist die «Best-of-Area», in der fa-
shionrelevante Kollektionshighlights aus vier
ispo communites gezeigt werden.

Zwei Wochen nach Anmeldungsstart sind
mehr als 50 % der ispovision-Fldche belegt. Mar-
ken wie Bogner, Casall, Chervo, Girbaud, Fran-
cesco Rossi, Marine-pool, Matador, Misericordia,
Sebago oder Sportalm haben ihre Teilnahme
und die ispovision als eigenstéindiges Messekon-
zept der Messe Miinchen GmbH bestitigt und

den Bedarf an der Prisentationsplattform fiir
«Winter Sportstyle at its best» unterstrichen.

Yarn Expo - Inter-
nationale Messe
in China fiir Fa-
sern und Garne

29. — 31. Mdrz 2005, National Agricultural Ex-
hibition Centre, Peking, China

Die Yarn Expo wird nach ihrem Start im
Mirz 2004 zum nichsten Mal vom 29. bis 31.
Mirz 2005 wieder im National Agricultural Ex-
hibition Centre in Peking durchgefiihrt. Die er-
ste Messe wurde sowohl von Ausstellern als
auch von Besuchern gut angenommen. Es kam
auch eine grosse Zahl von Ausstellern aus dem
Ausland, die die Marktfahigkeit ihrer Produkte
in China, einem der grssten Exporteure von
Fasern, Garnen und Stoffen, testen wollten.

Der Erfolg der Yarn Expo ist darauf zuriick-
zuftihren, dass China einen sehr grossen Bedarf
an Garnen, Fasern und Stoffen sowohl fiir den
Export als auch fiir den Gebrauch im Inland
hat. In den ersten 3 Monaten dieses Jahres er-
reichte der chinesische Textilsektor tiber 38
Millionen US-Dollar bei der Bruttoindustriepro-
duktion, was eine Steigerung von 24 % zum
Vergleichszeitraum des Vorjahrs bedeutet.
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FIRMENNACHRICHTEN

Firma Benninger

Wasserverbrauch.

Der Entscheid, die knapp vierzigjahrigen Mer-
cerisationsmaschinen zu ersetzen, fiel Mitte des
vorletzten Jahres. Nach einer intensiven Evalu-
ations- und Testphase in verschiedenen europd-
ischen Lindern tiberzeugten schliesslich Kon-
zept und Angebot der im benachbarten Uzwil

domizilierten, international titigen Firma Ben-
ninger AG. Nur wenige Monate blieben dem
Maschinenhersteller, um die kettenlose Merce-
risieranlage zu fertigen und auf dem vorberei-
teten Platz zu installieren, zu verrohren und zu
verkabeln. Die ersten Testldufe sind gemacht,
das Ergebnis iiberzeugt.

Qualitdtssteigerung
Hochwertige veredelte Baumwollstoffe und
Baumwollmischgewebe {iberzeugen durch ei-

Die neue Mercerisieranlage

Neue Mercerisieranlage: Klares Ja
zum Standort Schweiz

Cilander investiert 3 Mio. Franken - Erfolgreiche Zusammenarbeit mit der

Die AG Cilander hat ihre Mercerisiermaschinen ersetzt. Das Investitions-
volumen fiir die neue, 37 Meter lange, hochmoderne Anlage belduft sich
gegen 3 Mio. Franken. Der Nutzen liegt einerseits in der gestiegenen Ka-
pazitat, andererseits konnte auf diesem Weg der Oberflachenglanz mer-
cerisierter Gewebe und damit die Qualitidt der Veredlungsleistung noch-
mals gesteigert werden. Interessanter Zusatznutzen: Die neue Anlage
beinhaltet zugleich modernste Waschtechnologie fiir das spannungslose
Waschen von ldngs- und querelastischen Geweben und reduziert den

nen weichen Griff und einen angenehmen ed-
len Oberflichenglanz — das Gewebe ist merceri-
siert! Cilander setzt, wie bei allen Veredlungs-
prozessen, auch in der Mercerisation auf Top-
qualitit. Und die ist mit der neuen Anlage, auf
der die Gewebe heiss oder kalt mercerisiert wer-
den, nochmals gestiegen. Bei Cilander zweifelt
niemand daran, dass die neue Anlage ausgela-
stet werden kann. Mehrere Millionen Meter Ge-
webe werden in Zukunft Jahr fiir Jahr auf dieser
Anlage das besondere Finish erhalten.

Bekenntnis zum Standort Schweiz
Die AG Cilander investiert mit hohem Mittelein-
satz in den Werkplatz Schweiz. Dahinter steckt
die Uberzeugung, dass in der Schweiz produ-
zierte, hochwertige Giiter international zu
{iberzeugen wissen. Mit dem Anspruch, qualita-
tiv zu den Besten zu gehoren sowie einem aus-
geprigten Gespiir fiir wertschopfungsstarke Ni-
schen, geht das Unternehmen im appenzelli-
schen Herisau einer erfolgversprechenden Zu-
kunft entgegen. Offnung und Vernetzung sind
dabei zwei Grundkonstanten, die eine Positio-
nierung auf den internationalen Textilmérkten
erst moglich machen.

Zusammenarbeit mit den Besten

Benchmarking ist fiir die Verantwortlichen von
Cilander ein Muss und sie konzentrieren sich
auch in ihrem Partner- und Kundenumfeld auf
die Besten der Branche. Nur im Verbund mit
Topanbietern ist die Herausforderung da, flexi-
bel und schnell iiberzeugende Ergebnisse zu er-
bringen. Das zdhlt im hart umkdmpften Markt
der Textilindustrie. Die Zusammenarbeit mit
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Die Steuerung der Anlage

der international etablierten Firma Benninger
ist Ausdruck dieser Philosophie. Umgekehrt
wissen es die Verantwortlichen der Benninger
AG zu schitzen, einen interessanten Auftrag fiir
einmal direkt vor der Haustiire abwickeln zu
konnen.

Zusammenarbeit mit der Firma Ci-
lander

Das Anforderungsprofil der Firma Cilander be-
ziiglich Projektausarbeitung beziehungsweise
Anlagenspezifikation war eine besondere Her-
ausforderung fiir uns. Das Konzept entspricht
den Erwartungen eines Marktfiihrers beztiglich
der Zielerreichung in vorgegebener Endpro-
duktqualitdt, in Prozess-Sicherheit und in Oko-
logie. Die Lieferung an AG Cilander zeugt von
einer abgestimmten Engineering-Leistung. Wir
betrachten diese erneute Bestdtigung der Zu-
sammenarbeit im Sinne einer positiven Quali-
fikation — im Umfeld der Olympiade wiirde
man sagen, BENNINGER hat von AG Cilander
die Goldmedaille erhalten und wurde als Liefe-
rant gewdhlt! Vielen Dank.

Eckdaten Technik

@ Einlauf mit Muldenspeicher

® Netztrog, Impragnier-, Stabilisierabteil

® Relaxierabteil, 6 Trommelwaschabteile

® Auslauf mit Muldenspeicher

® \Warenbreite 200 cm

® Geschwindigkeiten 8 — 80 m/min

® heidseitige Vakuum Entwasserung

® Lange der Anlage: 37 Meter / teilweise auf
2 Etagen

® Prozesssteuerung mit kontinuierlicher Brei-
tenmessung am Ein- und Auslauf

}
»
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1 35. Heimtextil — Internationale
Fachmesse fiir Wohn- und

i
r

Objekttextilien

Die 35. Heimtextil wird vom 12. bis 15. Januar 2005 in Frankfurt stattfin-
den. Seit 1971 hat sich die Internationale Fachmesse fiir Wohn- und Ob-
jekttextilien in Textilindustrie und -handel als der weltweit grésste Order-
und Orientierungspunkt fiir textiles Wohnen und Wohnmode etabliert.

Mit der Heimtextil ist die Messe Frankfurt
Trendsetter der textilen Inneneinrichtung, bie-
tet eine einmalige Sortimentsbreite und -tiefe
sowie einen sehr hohen Internationalititsgrad.
Alle Qualititsstufen der gesamten Produktpa-
lette werden abgedeckt, genauso wie alle Ver-
triebsformen.

Wie présentiert sich die Heimtextil
2005?

Das neue Motto heisst «Imagine new dimen-
sions» — und dieses Motto ist 2005 auch Pro-
gramm, denn die Hallenstruktur wird — ohne
den Publikumstag Heimtextil Sunday — opti-
miert. Durch eine klare Fachmessestruktur po-
sitioniert der Veranstalter die Heimtextil nicht
vollkommen neu — sondern besser. Das Ziel war
und ist es, Produktgruppen zu vervollstindigen,
zu erweitern und vor allem bisher getrennte
Produktbereiche Die
Heimtextil wird somit tibersichtlicher und at-
traktiver. Denn die neue Struktur sorgt fiir kiir-
zere Wege und einen noch effektiveren Messebe-
such fiir die Facheinkdufer.

zusammenzufiihren.

bed + more

Die neue Hallenstruktur

Der wichtigste Schritt ist die Zusammenfiih-
rung der Haustextilien: Der Selektionsbereich
Dreamland (das Dreamland umfasst alle Haus-
textilien: sleep & dream, fresh & splash und kit-
chen & culture) zieht von den Hallen 1.1 und
1.2 in die Hallen 9.2 und 9.1. So kommt zu-
sammen, was zusammen gehort und die ge-
wiinschte rdumliche Néhe der Produktbereiche
sleep & dream, fresh & splash und kitchen &
culture wird realisiert.

Die Badtextilien fresh & splash ziehen in die
Hallen 5.0 und 6.0 (bisher Halle 8.0 und 9.0).
Der Angebotsbereich kitchen & culture konzen-
triert sich in der Halle 9.3 (bisher Halle 8.0 und
9.3). Er wird erganzt durch den nichttextilen
sowie den beschichteten Tischbelag und Folien,
um Besuchern ein umfassenderes Programm
anzubieten (bisher Halle 5.0).

Ausgebaut wird das Angebot rund um Teppi-
che und Bodenbeldge (bisher in den Hallen 3.0
und 3.1). Ziel ist es, einen Hochwertbereich spe-
ziell bei Teppichbdden sowie bei abgepassten
Teppichen zu schaffen. «nobles: floor & more»
ist in der Halle 3.1 zu finden. Ich gehe gleich
noch detaillierter darauf ein.

Die Hallen 3.0, 3.1, 4.0, 4.1 sowie 6.1 werden
durch den Angebotsbereich deco & style belegt.
Die Hersteller mit dem Schwerpunkt Dekora-
tionsstoffe verbleiben in der Halle 4.1, jene mit
dem Schwerpunkt Gardinen belegen die Hallen
3.0 und 4.0 und die Hersteller mit dem Schwer-
punkt Mobelstoffe (sit & feel) verbleiben in der
Halle 6.1.

Die Halle 5.1 gehort voll und ganz dem An-
gebotsbereich wall & decor und deckt das ge-
samte Spektrum rund um Tapeten und -zube-
hor ab (bisher Halle 5.0 und 5.1). Die Angebots-
bereiche atelier & design sowie service & tech-
nology (CAD/CAM und InkJet) werden in der
Halle 1.1 zusammengefiihrt (bisher Halle 5.0
und 6.0). Der Heimtechnik-Bereich von service

M E S S EN

& technology ist in der Halle 4.0 im Saal Euro-
pa zu finden.

Das Trendforum

Produktangebot rund ums Bett
Weiterhin neu ist, dass die Heimtextil zukiinftig
das Produktangebot rund ums Bett besonders
heraushebt. Denn die Heimtextil 2005 bildet ei-
ne Fachmesse in der Messe: bed & more — Inter-
nationale Fachmesse und Forum fiir Schlafkul-
tur. Hervorgegangen aus dem bislang jihrlich
stattfindenden und sehr erfolgreichen Europii-
schen Bettenforum werden nun unter dem
Dach bed & more wihrend der Heimtextil der
gesamte Produktbereich sleep & dream, die
News Area sleep & dream sowie der Hochwertbe-
reich und ein Forum, bestehend aus Einzelvor-
tragen, zusammengefasst.

Die News Area sleep & dream mit dem
Trendausblick und Vermarktungstipps fiir den
Handel ist in der Galleria Nord zu finden. Abge-
rundet wird die Fachmesse bed & more durch
ein Vortragsforum fiir Aussteller und Besucher
des Produktbereichs sleep & dream, das im
Raum Symmetrie 2 in der Halle 8.0 geplant ist.

: o :
Delius-Stoffe tragen zum harmonischen Ge-
samtbild in dem von Anne Maria Jagdfeld
puristisch gestalteten Luxushotel Heiligen-
damm bei

i
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Sonnenschutz — zunebmend ein Thema

Mehr Teppich und Bodenbelag

Das Besucherinteresse an Teppichen und Bo-
denbeldgen auf der Heimtextil ist mit 18 % sehr
stark und die Zufriedenheit der Aussteller aus
dem Produktbereich floor & more ist iiberra-
gend. Dies hat die Messe Frankfurt darin be-
starkt, das Teppichangebot auszubauen. Dabei
wird auf Anbieter hochwertiger Design-Teppi-
che sowie Teppichbdden konzentriert. Der
Hochwertbereich nobles: floor & more prisen-
tiert sich in der Halle 3.1 — zusammen mit den
deco & style-Anbietern. Solange sich dieser Be-
reich in der Aufbauphase befindet, ist der An-
schluss zu den Stoffherstellern hilfreich. So
konnen wir die Besucher auf unser Vorhaben
vorbereiten. Bisher haben sich tiber 35 Firmen
angemeldet.

Plattform fiir den Nachwuchs

Ebenfalls neu ist das Projekt «campus», das
den Nachwuchs der textilen Industrie fordert.
Studenten werden Exponate fiir den textilen
Wohnbereich kreieren — zum Beispiel textile

Neuentwicklungen, Wohnaccessoires mit texti-
lem Bezug, Kleinmdbel etc. Die Messe Frankfurt
stellt in Halle 3.1 eine Fldche zur Prisentation
der Exponate zur Verfiigung und fordert so die
Zusammenarbeit zwischen den Ausstellern der
Bereiche nobles: floor & more, deco & style und
den Hochschulen.

Objektbereich
Ein vielversprechender Markt ist das Geschift
mit Objekt-Ausstattungen. Angesichts des im

Vergleich zum Wohnmarkt offensichtlich stabi-
leren Objektgeschifts suchen immer mehr An-
bieter einen Ausweg aus der konjunkturell be-
dingten Krise, indem sie diesen Distributions-
kanal fiir sich erschliessen wollen. Zum zweiten
Mal vergibt die Zeitschrift fiir Architektur,
Innenarchitektur, Technischer Ausbau (AIT)
auf der Heimtextil den Innovationspreis Textil
und Objekt. Er richtet sich an Industrieunter-
nehmen und verarbeitende Betriebe textiler
Produkte, Objekttextilien und Raumldsungen
(Decke- /Wand- /Boden- / Mcbel- /Raumtrenn-
und Sonnenschutzsysteme) sowie an Architek-
ten, Innenarchitekten und Designer, die in die-
sen Bereichen titig sind.

Kampf gegen Produktpiraterie

Der textile Bereich ist nicht vor Plagiatoren si-
cher. Auch die Heimtextil wird als Plattform von
Plagiatoren missbraucht. Die Antwort auf diese
unerfreuliche  Situation «Heimtextil
against Copying» — kurz HAC. Das Ziel dieser
Initiative ist es, die Heimtextil Aussteller beim
Musterschutz zu unterstiitzen. Tatsache ist, dass
der Aussteller selbst gefordert ist, sein Eigentum
zu schiitzen. Da die Textilbranche aufgrund
von modischen Einfliissen einem schnellen
Wandel unterliegt, schiitzen bzw. registrieren

heisst

viele Aussteller ihre Designs nicht. Folge: Die
Beweislage vor Gericht ist diirftig. Nur bei ein-
deutiger Beweislage und rechtskriftiger Verur-
teilung kann die Messe Frankfurt einem Aus-
steller die weitere Messeteilnahme verwehren.

Die Messe Frankfurt unterstiitzt die Ausstel-
ler folgendermassen: Ein HAC-Biiro sorgt be-
reits einen Tag vor Messebeginn fiir eine effekti-
ve und kostenlose Rechtsberatung. Aussteller
konnen eine Ausstellungsbescheinigung (eine
Urkunde, die bestitigt, dass das Produkt/Muster
auf der Heimtextil ausgestellt wurde) fiir ihre
Muster erhalten, die vor Gericht die Beweisfiih-
rung unterstiitzen kann. Ausserdem kann iiber
Boehmert & Boehmert unmittelbar eine einst-
weilige Verfligung beantragt werden, da diese
am Landgericht Frankfurt zugelassen sind.

Dartiber hinaus wird das Fotografierverbot
verschirft. Nicht nur das Fotografieren ist ver-
boten, sondern auch das Mitfiihren von Kame-
ras jeglicher Art ist nur der Presse gestattet und
wird streng kontrolliert. Zu diesem Zwecke wird
zusitzliches  Sicherheitspersonal — eingesetzt.
Werbefotografen oder Aussteller, die den eige-
nen Stand fotografieren wollen, miissen dafir
vorab eine schriftliche Genehmigung einho-
len.
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Vorverkauf fiir die Schweiz und das
Fiirstentum Liechtenstein:

Tageskarte: CHF 36.-

Dauerkarte: CHF 72.- (inkl. gratis
Messekatalogvoucher*)

Katalog: CHF 44.- (Versand
nach der Messe)

Messe Frankfurt

Vertretung Schweiz/Liechtenstein

Postfach

CH-4002 Basel

Tel. 061/316 59 99

Fax 061/316 59 98

E-Mail  info ech.messefrankfurt.com
Internet: www.messefrankfurt.ch

*Das Angebot gilt nur im Vorverkauf und
nicht an den Tageskassen in Frankfurt!

Schoeller Korea
mit dem «Korean
Textile Award»
ausgezeichnet

Erstmals geht der begehrte Preis an Unterneh-
men mit ausldndischer Produktion.

Auf den Tag genau 11 Monate nach der Er-
offnungszeremonie bei Schoeller Korea Inc.
wurde die koreanische Tochtergesellschaft von
Schoeller Switzerland auf besondere Weise ge-
ehrt. Sie erhielt den «Korean Textile Award»,
den Koreanischen Textilpreis 2004. Obwohl die
Schoeller Korea Inc. als reine Vertriebs- und
Marketingorganisation nicht in Siidkorea pro-
duziere, sei der Einfluss im gehobenen Fa-
shion-/Outdoor-Segment sehr hoch, begriinde-
te die Jury ihren Entscheid. Die in Korea ange-
botenen Hightech-Textilien und der moderne,
aktive Marketingapproach «konnten eine Vor-
bildfunktion fiir die stidkoreanische Textilindu-
strie haben». Bei der diesjahrigen Verleihung
wurde neben der Schoeller Korea Inc. noch ein
weiteres, vom Ausland kontrolliertes Unterneh-
men beriicksichtigt. «Dariiber, dass wir diesen
Preis so kurze Zeit nach der Startphase und als
nicht mehrheitlich koreanisches Unternehmen
erhalten haben, freuen wir uns ganz be-
sonders», sagte Schoeller Korea Inc. CEO, Mr.
Kyoo-sik Cho, bei der Preisverleihung am 9.
September in Seoul. 2004 wurden insgesamt 19
Auszeichnungen in 16 Kategorien vergeben.

|
\
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Analyse der Gewebeeigenschaf-
ten in Abhangigkeit von den
Schusseintragsverfahren

D. Zschenderlein, H. Oschatz, U. Mobring, Textilforschungsinstitut Thiiringen-Vogtland .V,

Greiz (TITV)

ES. Hénsch, Th. Gries, Institut fiir Textiltechnik der RWTH Aachen (ITA)

Die Anforderungen an Gewebe beziiglich ihrer
Qualitit steigen. Die Gewebeeigenschaften
miissen zukiinftig noch reproduzierbarer er-
fiillt werden, um die Wettbewerbsfahigkeit der
Webereien zu erhalten. Dabei ist die Gewebefe-
stigkeit fiir viele Artikelgruppen ein wesentli-
ches Qualititsmerkmal. Zu deren Charakteri-
sierung wird das Kraft-Dehnungsverhalten mit
den Kenngrossen Hochstzugkraft und Hochst-
zugkraftdehnung ermittelt. Ziel ist eine konti-
nuierlich hohe Gewebefestigkeit, auch bei der
Belegung verschiedener Webmaschinentypen
mit gleichen Artikeln, unter dem Gesichtspunkt
einer maximalen Produktivitit. Wird ein Arti-
kel mit verschiedenen Schusseintragsverfahren
hergestellt, wird gegenwirtig in der Praxis diese
Zielsetzung gleicher Gewebefestigkeiten nicht
immer erreicht.

Das Kraft-Dehnungsverhalten eines Gewe-
bes wird durch die Fadencharakteristik des ein-
gesetzten Garnmaterials und durch die Gewebe-
geometrie bestimmt. Aufgrund der charakteri-
stischen Belastungsprofile sowie der unter-
schiedlichen  Eintragsgeschwindigkeiten der

verschiedenen Schusseintragsverfahren kommt
es zu einer Verdnderung der Fadencharakteri-
stik in Abhzngigkeit vom jeweiligen Eintrags-
verfahren. Bisher existierten keine Erkenntnisse
tiber den Einfluss des Schusseintragsverfahrens
auf die Anderung der Fadencharakteristik. Da-
mit waren keine gesicherten, allgemeingiilti-
gen Aussagen zum Einfluss des Schusseintrags-
systems auf die Kraft-Dehnungskurve des in
Schussrichtung belasteten Gewebes moglich.

Im Rahmen des Forschungsvorhabens
«Analyse der Gewebeeigenschaften in Abhin-
gigkeit von den Schusseintragsverfahren» (AiF
13166 BG) wurden daher die Auswirkungen des
Schusseintragsverfahrens auf die Anderung der
Fadencharakteristik des Schussgarns, und da-
mit die Anderung des Kraft-Dehnungsverhal-
tens von Geweben, untersucht.

Die Anderung der Fadencharakteristik
durch den Schusseintrag ist sowohl von den
verschiedenen  Schusseintragsverfahren — als
auch von der Garnstruktur des eingesetzten
Schussmaterials abhdngig. Die Beanspruchung
des Fadens durch den Schusseintrag bewirkt ei-

Kraftmikroskopie am Tempera-
turnullpunkt und Pragevorrich-
tungen fir Fasern

Martina Peter, EMPA, Diibendorf, St. Gallen, Thun, CH

Eine wichtige Voraussetzung fiir erfolgreiche
Entwicklungen auf dem Gebiet der Nanotech-
nologie sind modernste Einrichtungen zur Ana-
Iytik und Synthese auf der Nanometerskala.
Deshalb erweitert die EMPA laufend ihren
hochwertigen Gerdtepark, mit dem sich Materi-
alien auf Mikro- und Nanoebene untersuchen

und innovativ bearbeiten lassen. Hervorzuhe-
ben ist momentan der Bau eines Rasterkraftmi-
kroskops, mit dem sich der atomare Aufbau von
Oberflichenstrukturen identifizieren l7sst, und
die Entwicklung einer Prigevorrichtung, mit
der die Oberfldchen von einzelnen Fasern defi-
niert strukturiert werden konnen.

FORSC CHUNG

ne Verdnderung seines Kraft-Dehnungsverhal-
tens mit Verringerung der Hochstzugkraft. Da-
bei ist der Abfall der Hochstzugkraft bei Rotor-
garnen hoher als bei Ringgarnen. Die Bean-
spruchung des eingesetzten Fadenmaterials ist
durch den Greiferschusseintrag — trotz der cha-
rakteristischen Fadenzugkraftbelastung — ge-
ringer zu bewerten als durch den Luftschus-
seintrag. Hier wirken sich die extremere Verfor-
mungsgeschwindigkeit sowie die Einwirkung
des Luftstrahls wihrend des Eintrags aus. In Be-
zug auf die Hochstzugkraftdehnung zeigen
Ringgarne bei unterschiedlichen Eintragsver-
fahren eine Abnahme, wihrend die Hochstzug-
kraftdehnung bei Rotorgarnen erhalten bleibt
bzw. sich beim Greiferschusseintrag erhht.

Die gewonnenen Erkenntnisse zur Ande-
rung der Fadencharakteristik des Schussgarns
in Abhingigkeit der unterschiedlichen Schus-
seintragsverfahren wurden in eine Belegungs-
hilfe fir Webmaschinen umgesetzt. Hiermit ste-
hen Grundlagen zur Verfigung, um eine
schnelle und effektive Maschinenauswahl und -
-einstellung zu treffen. Die Auswahl kann hin-
sichtlich der geforderten Gewebequalitit, des
Maschinenlaufverhaltens und der Produktivitit
optimiert werden.

Danksagung

Wir danken dem Forschungskuratorium Textil
e.V. fiir die finanzielle Forderung des For-
schungsvorhabens (AiF-Nr. 13166 BG), die aus
Haushaltsmitteln des Bundesministeriums fiir
Wirtschaft und Arbeit (BMWA) tiber die Arbeits-
gemeinschaft industrieller Forschungsvereini-
gungen «Otto-von-Guericke» e.V. (AiF) erfolgte.

In der Abteilung «Oberfldchen, Beschich-
tungen, Magnetismus» von Prof. Dr. Hans Josef
Hug entsteht auf der Grundlage eines von ihm
an der Universitdt Basel entwickelten Geriites
ein neues Rasterkraftmikroskop (Scanning
Force Microscope, SEM), das im Ultrahochva-
kuum (UHV) und bei tiefen Temperaturen, nur
gerade wenige Grade iiber dem absoluten Null-
punkt (low temperature, LT), arbeitet. Mit ei-
nem dhnlichen Geridt wurde in Basel 2001 zum
ersten Mal tiberhaupt die Kraft zwischen zwei
einzelnen Atomen gemessen. Eine in einen
mikrofabrizierten Federbalken integrierte Spit-
ze wurde dazu Uber ein ausgewihltes Atom po-
sitioniert und danach an dieses angenzhert. Die
Krifte, die durch die chemische Bindung zwi-
schen dem vordersten Atom der Spitze und dem
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Kahl- und heizbarer
Manipulator

~m

Feldionenmikroskop

Schema des Ultrahochvakuum-Kraftmikro-
skops
Probenatom verursacht werden, kénnen gemes-

sen werden. Daraus lassen sich Riickschliisse
auf die lokale chemische Reaktivitit einer
Oberfliche ziehen.

Das neue Scanning Force Microscope UHV-
LTSFM, welches Physiker und Maschineninge-
nieure an der EMPA zusammen mit Basler Mit-
arbeitern von Prof. Hug entwerfen und bauen,
wird dank ultrakleiner Federbalken noch viel
empfindlicher sein, als das im Jahre 2001 ent-
wickelte Gerit. Mit ihm konnen einzelne Mole-
kiile z.B. nicht nur abgebildet werden, es wird
vielmehr auch maglich sein, ihre Schwin-
gungszustdnde zu beobachten und weitere fiir
die Grundlagenforschung entscheidende Expe-
rimente durchzufiihren. Damit sind die Voraus-
setzungen geschaffen, um mit dem SFM Mate-
rie auf atomarem Massstab zu manipulieren
und Nanostrukturen aus einzelnen Atomen
oder Molekiilen zusammenzusetzen.

Strukturierte Oberfldchen verbes-
sern Fasern und Textil

Die Eigenschaften von funktionalen Textilien
basieren haufig auf der speziellen Oberflichen-
struktur der verwendeten synthetischen Fasern.
Dabei wird deren Oberfliche bereits auf der
Spinnmaschine strukturiert. Aus technischen
Griinden sind bis anhin Strukturierungen nur
in Langsrichtung méglich. Ein St. Galler EM-
PA-Team hat unter der Leitung von Marcel
Halbeisen — zusammen mit dem Paul Scherrer
Institut (PSI) — nun eine Apparatur entwickelt,

‘ e Andruckrolle

Prinzip der Faserstrukturerkennung (Zeich-

nung aus dem Patent)

mit der die Oberfldche von synthetischen Fa-
sern auch in Querrichtung, momentan im
Mikro- spiter auch im Nanometermassstab,
strukturiert werden kann. Die Struktur wird auf
die synthetische Faser geprigt, wihrend ein raf-
finiertes System dafiir sorgt, dass die Prigung
praktisch die ganze Faseroberfliche bedeckt. Je
nach Strukturierung lassen sich so bestimmte
Farb- und Schimmereffekte erzeugen und Tex-
tilien entwickeln, die dank einer besonderen
Kapillarstruktur viel Fliissigkeit aufnehmen,
aber auch schnell trocknen. Mit dem Verfahren
kann erreicht werden, dass Fasern dank guter
Haftungseigenschaften Beton zu mehr Zugfe-
stigkeit verhelfen. Andere Prdgungen férdern
das Zellwachstum oder ermdglichen dank Lo-
tus-Effekt die Selbstreinigung von Materialien.
Selbst fiir Hersteller von Markenartikeln ergibe
sich ein interessanter wirtschaftlicher Effekt:
Eingewoben in ihre Textilien machen die Fa-
sern ihre Produkte praktisch unkopierbar, d.h.
gegeniiber billigen Kopien eindeutig erkennbar.

Lehrgang «Master in Mikro- und
Nanotechnologie»

Damit die Erkenntnisse aus Mikro- und Nano-
wissenschaften rasch umgesetzt werden kon-
nen, engagiert sich die EMPA in einem schlag-
kréftigen, grenziiberschreitenden Verbund fiir
einen geeigneten Wissenstransfer. Zusammen
mit Bildungseinrichtungen und Unternehmen
aus der Privatwirtschaft setzt sie bei der Ausbil-
dung an: Erstes Produkt des Mikro- und Nano-
technologie-Netzwerks MNT der Euregio Bo-
densee ist ein berufsbegleitender Studiengang
mit Master-Abschluss. Der Startschuss fiir den
ersten Durchgang fillt im Oktober 2004.

Information

Dipl. Soz.Péd. (FH) Hans-Jiirgen Lofner
Leiter Weiterbildung

Achstrasse 1 (Postadresse)

Sdigerstrasse 4 (Standort)

A-6850 Dornbirn

T +43(0)5572 20336 118

F +43 (0)5572 20336 100

E-Mail:  hans-juergen.lofner @fh-vorarl-
berg.ac.at

Internet: www.fhv.at/edu/ce/mnt

Redaktionsschluss Heft
1/2005:
13. Dezember 2004
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Rieter Award

Der Rieter Award 2004 wurde iiberreicht an Mr.
Vinod Patil Sadashiv (Indien), Mr. Nghi Hoang
(Vietnam), Mr. Pedram Payvandy (Iran), Mr.
Mehmet Fatih Canbolat (Ttirkei), Mr. Qin Zhi-
guo (China) und Mr. Mikhail Kumoshenskiy
(Russland).

Der Rieter Award wird seit 1989 jahrlich an
Studenten oder junge Berufsleute verliehen.
Rieter bezweckt damit die Unterstiitzung junger
Talente und dadurch auch deren Universititen
und Institute. Gleichzeitig wird das entstehende
Netzwerk zwischen den jungen Leuten und den
Rieter Spezialisten, das durch den Award ent-
steht, geschiitzt.

Die Auswah! der Gewinner erfolgt in enger
Zusammenarbeit mit den Universititen und
Professoren. Der Award gebiihrt Studenten oder
Berufsanfingern im Bereich Textil, die sich
durch exzellente Arbeit und grosses Engage-
ment ausgezeichnet haben. Gutes Englisch ist
auch von Bedeutung, da der Preis eine Einla-
dung zu Rieter nach Winterthur beinhaltet.

Die Award-Woche 2004 fand im September
statt. Wihrend ihres Besuchs konnten die Award
Gewinner Rieter, ihre Produkte, ihre Kultur und
Werte und im besonderen ihre Mitarbeiter und
Leiter kennen lernen. Ein Programm fiir die
Entdeckung von Land und Leuten der Schweiz
gehorte natiirlich auch zu dieser Woche, sowie
ein Besuch bei der Feinspinnerei Sporri in
Flums.

Preistréiiger des Rieter Award 2004

Traditionsgemiss prisentierten die Gewin-
ner auch ihre Abschlussarbeiten. Der hohe Aus-
bildungsstandard der textilen Universititen
zeigt sich in den Inhalten wie in den Prisenta-
tionen, die von Jahr zu Jahr anspruchsvoller
werden.
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Gerold Fleissner
80 Jahre jung

Am 9. Oktober 2004 beging Herr Gerold Fleiss-
ner seinen 80. Geburtstag, zu dem ihm die Tex-
tilindustrie weltweit herzlich gratuliert. Gerold
Fleissner ist einer der fithrenden Unternehmer
in der Textilindustrie, den jeder, der ihn kennt,
auf Grund seiner Personlichkeit, seines Enga-
gements und seiner vielseitigen Begabungen
schitzen gelernt hat.

Fiir viele Jahre hat Herr Fleissner sein Unter-
nehmen in Egelsbach sehr erfolgreich gefiihrt,
bevor er im Jahre 2003 die Firma an die Zim-
mer AG, Frankfurt, ein Unternehmen der mg
technologies, verkauft hat. «Ich sehe diese Ent-
scheidung als wichtigen Schritt fiir die Weiter-
fithrung der bisherigen Erfolge sowie den Fort-
bestand der Firma im harten internationalen
Wettbewerb», so Gerold Fleissner bei seinem
Ausscheiden aus dem Unternehmen.

Gerold Fleissner wurde 1924 in Asch, Sude-
tenland, geboren, besuchte die dortige Volks-
schule sowie das Gymnasium und studierte Ma-
schinenbau am Polytechnikum in Niirnberg,
Nach dem Militdrdienst arbeitete der junge Ge-
rold ab 1945 im viterlichen Betrieb in Asch.
Kurz danach musste die Familie die Heimat
verlassen und kam diber einen kurzen
Zwischenaufenthalt in Bayreuth nach Egels-
bach bei Frankfurt/Main, wo der Neuaufbau
des Unternehmens begann.

Die Geschichte der Firma Fleissner selbst be-
gann 1848 in Bohmen mit einer Schmiede. Der
junge Handwerksbetrieb ~entwickelte sich
schnell zu einem erfolgreichen Zulieferbetrieb
fiir die Textilindustrie. Mit seinem Vater, Hans
Fleissner, kam dann der Durchbruch zum In-
dustriebetrieb mit dem bahnbrechenden Sieb-
trommel-Patent von 1929. Mittlerweile wurden
tiber 45'000 Trommeln nach diesem Patent ge-
baut. Die Kriegswirren des 2. Weltkriegs brach-
ten die Fleissners dann an den heutigen Stand-
ort Egelsbach. Dort hat sein Bruder Heinz ab
1968 den Anlagenbau fiir die Chemiefaserindu-
strie gross ausgebaut und Fleissner zum welt-
fiihrenden Unternehmen in dieser Branche auf-
steigen lassen.

Mit der alleinigen Ubernahme der Ge-
schiftsfithrung ab 1984 hat Gerold Fleissner
dann in den folgenden Jahren mit dem ver-
starkt ausgebauten Nonwovensprogramm ei-
nen weiteren Schwerpunkt gesetzt und durch

die Ubernahme der Firma Mohr in Ansbach
1994 das Produktionsprogramm fiir voluming-
se Vliese erweitert.

Ein weiterer Meilenstein war die Entwick-
lung des AquaJet Wasservernadelungssystems
ab 1996, wodurch die Firma Fleissner auf dem
Nonwovensgebiet weltweit fiihrend wurde.

Die Entwicklung des High-Tech Durch-
stromtrockners fiir Papier und Tissue, mit Ge-
schwindigkeiten von 2’200 m/min (135 km/h),
brachte das Unternehmen dann endgiiltig in
die Gruppe der High-Tech Systemanbieter
Deutschlands.

«Ich bin mir bewusst, dass das Erreichen all
dieser Ziele und diese Erfolge nicht méglich ge-
wesen wiren ohne unsere Kunden, mit denen
wir gemeinsam viele Entwicklungen durchge-
fiihrt und erfolgreiche Projekte realisiert ha-
ben», so Gerold Fleissner in seinem Abschieds-
brief an Kunden, Partner und Mitarbeiter, «und
dafiir mochte ich mich nochmals, auch im Na-
men meiner langjdhrigen Mitarbeiter, die viele

Gerold Fleissner

Jahre fruchtbarer Arbeit mit der Firma Fleissner
verbinden und die zum gemeinsamen Erfolg
beigetragen haben, herzlich bedanken.

Ohne meine Frau Elisabeth, die mir immer
eine starke Stiitze war, wére all dies nicht mog-
lich gewesen.»

Die Zufriedenheit der Kunden und das Anse-
hen des Unternehmens auf dem Weltmarkt wa-
ren fiir Gerold Fleissner stets oberste Verpflich-
tung.

Zum  stindigen Ausbau der fiihrenden
Marktstellung hatte Herr Fleissner den Schwer-
punkt seiner Arbeit auf die Weiter- und Neuent-
wicklungen gelegt, die in Zusammenarbeit mit
Faser-, Textil- und Vliesherstellern sowie wis-
senschaftlichen Institutionen realisiert wurde.

PERONETLTLTES

Konzentration in
der Herisauer Tex-
tilveredlung

Cilander fiihrt das Hauptgeschift der Signer &
Co. AG ab Januar 2005 weiter. Fiir die Verant-
wortlichen der Signer & Co. AG ist der Zeitpunkt
gekommen, die Weichen fiir die Zukunft neu zu
stellen. Der aktuelle Geschiftsgang mache ei-
nen solchen Schritt zwar nicht notwendig, aber
unternehmerische Weitsicht und der Wunsch
nach einer langfristigen, strategisch erfolgrei-
chen Ausrichtung der Tatigkeitsfelder habe, so
Stefan Walser, CEO der Signer & Co. AG, zu die-
sem Schritt gefiihrt. Ab 1. Januar 2005 wird die
AG Cilander das Hauptgeschift der Signer & Co.
AG weiter betreiben. Einer Mehrheit der Mitar-
beitenden werden entsprechende Arbeitsplitze
von der AG Cilander angeboten.

AG Cilander weiter auf Erfolgskurs
Die AG Cilander hat sich im internationalen
Markt fiir hochwertige Textilveredlungen in
den letzten Jahren einen ausgezeichneten Na-
men erworben. Nicht zuletzt die Offenheit fiir
zukunftsorientierte Projekte, wie aktuell mit
der sia Abrasives Holding AG in Frauenfeld, hat
das Unternehmen zu einem der erfolgreichen
der Branche gemacht. Zum Kundenkreis geho-
ren bekannte Modemarken auf der einen, aber
auch anspruchsvolle, internationale Unterneh-
men im Bereich der innovativen technischen
Gewebe auf der anderen Seite. Das Unterneh-
men hat die Zeichen der Zeit rechtzeitig er-
kannt und sich mit einer innovativen Vorwirts-
strategie und einem sicheren Instinkt fiir den
Markt attraktive Marktsegmente gesichert.

Verdnderungen nach langer Fami-
lientradition bei Signer & Co. AG
Nachdem das Unternehmen {iber 170 Jahre in
Familienbesitz war, hat sich die Aktiondrsstruk-
tur vor knapp zehn Jahren verdndert. Seit 1995
befindet sich die Firma im Besitz einiger Kun-
den und Kadermitarbeiter sowie der Familie
Signer. Die Signer & Co. AG ist im Markt gut po-
sitioniert und geniesst einen ausgezeichneten
Ruf. Die Rahmenbedingungen im Markt ver-
schirfen sich jedoch zusehends, der Preisdruck,
insbesondere aus dem asiatischen Raum,
nimmt weiter zu, der Konzentrationsprozess
setzt sich fort. Eine langfristig erfolgreiche Aus-

richtung wire mit erheblichen Investitionen
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verbunden, die angesichts der unsicheren Aus-
sichten im Textilsektor nicht verantwortet wer-
den konnen. Auf der anderen Seite zeichnet sich
eine Konzentration auf innovative und wert-
schopfungsstarke Nischenprodukte als Chance
ab. Die AG Cilander ist in der Lage, die bisheri-
ge Signer Marktprisenz zu erhdhen und dabei
auch die Logistik zu optimieren.

Erfolgsvoraussetzungen bei AG Ci-
lander

Vor diesem Hintergrund hat sich die Weiterfiih-
rung des Hauptgeschifts der Signer & Co. AG
durch die AG Cilander als erfolgversprechende
Losung herauskristallisiert. Per 1. Januar 2005
integriert die AG Cilander Bereiche, die das ei-
gene Sortiment ergdnzen. Dazu gehoren vor al-
lem die Veredlung iiberbreiter Gewebe bis 340
Zentimeter (Gardinen und technische Gewebe)
sowie die Veredlung von Stickereien und der
Textildruck. Stefan Walser, Delegierter des Ver-
waltungsrates der Signer & Co. AG, nimmt neu
in der erweiterten Geschiftsleitung der AG Ci-
lander Einsitz und tibernimmt die Verantwor-
tung fiir die Integration der Produktbereiche.
Er wird den Kontakt zu den bisherigen Kunden
pflegen und gemeinsam mit bewzhrten Mitar-
beitern sicherstellen, dass Service und Produkt-
qualitdt auf dem bisherigen hohen Niveau ge-
halten werden kénnen.

Zum Andenken an
Ehrenmitglied
Paul Heimgartner

Am 30. Juli 2004 verstarb im 97. Lebensjahr Eh-

renmitglied Paul Heimgartner-Meier.

Man darf ohne zu iibertreiben sagen, dass
Paul Heimgartner in der gesamten Textil- und
Textilmaschinenindustrie eine sehr bekannte
Personlichkeit war. Seine fundierte Fachkom-
petenz, seine Zuverldssigkeit und Piinktlichkeit
wurden iiberall geschitzt. Auch bis ins hohe Al-
ter blieb er mit der Textilindustrie stark verbun-
den, er las fleissig textile Fachliteratur und es
war immer spannend, mit ihm {iber die Verén-
derungen in der Textilwirtschaft zu sprechen.
Da ihm das Gehen zunehmend mehr Miihe be-
reitete, konnte er in den letzten Jahren kaum

noch seine nihere Umgebung verlassen.
Nach Abschluss der Primar- und Sekundar-
schule besuchte Paul Heimgartner die Kunstge-

werbeschule Ziirich. Anschliessend folgte eine
Lehre als Dessinateur-Patroneur im renom-
mierten Atelier Fritz Kaeser. Hier blieb er bis
zum Jahre 1935. Mit seinem Wunsch, stirker
mit der Produktion verbunden zu sein, erfolgte
ein Wechsel ins fiihrende Haus Robt. Schwar-
zenbach & Co. AG in Thalwil. Hier faszinierte
ihn die Arbeit als Kreateur und Patroneur
ausserordentlich; nun war es ihm moglich, die
Ideen bis zum fertigen Produkt zu verfolgen.

1952 folgte er einer Berufung als Fachlehrer
an die Textilfachschule Ziirich. Zahlreiche Stu-
dentinnen und Studenten besuchten bei ihm
die Ficher Bindungs- und Farbenlehre, Stil-
kunde sowie Textildrucktheorie und -praxis.
Sein grosses Steckenpferd war aber die gesamte
Jacquardtechnik; hier kannte er jegliche (heute
leider schon vergessenen!) Finessen bis ins letz-
te Detail. Ausser seinen fachlichen Kenntnissen
schitzte ich aber auch seine Ehrlichkeit und
Hilfsbereitschaft.

Sein grosses Fachwissen und seine mensch-
lichen Tugenden blieben auch beim SVT nicht
unbemerkt. Von 1959 bis 1971 amtete er (zu-
sammen mit Dr. E Honegger und Dr. H. Rudin)
als Redaktor der «Mitteilungen iiber die Textil-
industrie» («mittex»). Hier war es ihm ein sehr
grosses Anliegen, eine kompetente und auch fi-
nanziell gesunde Fachzeitschrift zu kreieren.
Seine grossen Verdienste fiir diese Zeitschrift
fithrten 1975 zur Ernennung als Ehrenmitglied
der SVT.

Neben seinen beruflichen Aktivitdten fand
Paul Heimgartner aber auch Zeit fiir die Fami-
lie und fiir seine Hobbys. Mit seiner Tochter
und den Enkelkindern pflegte er einen guten
Kontakt. Er liebte die Musik und er war auch
Mitglied eines Sdngervereins. Als SAC-Mitglied
fand man ihn oft in den Bergen. Nach seiner
Pensionierung im Jahre 1972 konnte er zu-
sammen mit seiner Frau noch viele Reisen
unternehmen. Leider fiihrte eine schwere Er-
krankung seiner Frau zu einer starken Ein-
schrinkung seiner Titigkeiten. Mit grosser
Hingabe pflegte und betreute er sie bis zu ih-
rem Tod im Jahre 1999. Letztes Jahr zeigte sich
auch bei Paul Heimgartner eine schwere
Krankheit und es ging ihm zunehmend
schlechter. Nach wenigen Tagen Aufenthalt im
Krankenheim Gehrenholz ist er dort am 30. Ju-
1i 2004 verstorben.

Allen, die Paul Heimgartner kannten, wird
er stets als liebevoller und aufrichtiger Mensch
in bester Erinnerung bleiben.

Hans Rudolf Gattiker, 27.09.2004
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A. Herzog AG, Textil-Recycling, 3250 Lyss
Tel. 032 3851213 Fax 032 384 6555 E-Mail: contact@herzog-lyss.ch

TEXTA AG, Zurcherstr. 511, 9015 St. Gallen
TEX@ Tel +41 (0)71/313 43 43 Fax +41 (0)71 /313 43 00
E-Mail: texta@swissonline.ch, Internet: www.texta.ch

Recycling samtlicher Textilabfélle

Air Covering Maschinen (Luftverwirbelung

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Bally Band AG, 5012 Schonenwerd

Telefon 062 858 37 37, Telefax 062 849 29 55
E-Mail: info@ballyband.ch

Internet: www.ballyband.ch

Streiffband AG, Acherweg 4, 6460 Altdorf
Tel. 041 874 21 21, Fax 041 874 21 10
E-Mail: office@streiffoand.ch, Internet: www.streiffband.ch

Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Telefon 062/768 82 82  Fax 062/768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
www.huber-bandfabrik.com

Kyburz + Co., CH-5018 Erlinsbach

Telefon 062 844 34 62, Telefax 062 844 39 83
E-Mail: kyburz-co@bluewin.ch

Internet:  www.kyburz-co.ch

Bandwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Baumwolle, Leinen- und Halbleinengewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

B EZUGSOQUELLEN-NACHWEIS

Baumwollzwirnerei

Baumlin AG, Tobelmiili, CH-9425 Thal, Tel. 071 888 12 90, Fax 071 888 29 80
E-Mail: baeumlin-ag@bluewin.ch, Internet: www.baeumlin-ag.ch

E. Ruoss-Kistler AG, 8863 Buttikon, Tel. 055 444 13 21, Fax 055 444 14 94
E-Mail: rk@ruoss-kistler.ch, Internet: www.ruoss-kistler.ch

Bodenbelédge fiir Industriebetriebe

Repoxit AG, 8404 Winterthur
Telefon 052 242 17 21, Telefax 052 242 93 91
Internet: www.repoxit.com

Breithalter

G. Hunziker AG
Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach

HUNZIKER Tel ++41(0)55 286 13 13, Fax ++41 (0)55 286 13 00
% @ E-Mail: sales@hunziker.info, Internet: www.hunziker.info

Chemiefasern

Acordis Schweiz GmbH, Bachriti 1, 9326 Horn
Tel. 071 841 21 33, Natel 079 423 32 44,

Fax 071 84517 17

E-Mail: acordis_ch@swissonline.ch

Internet: www.enka.de oder www.twaron.com
ENKA Viscose Filamentgarn, TWARON Aramidfaser, FORTAFIL Carbonfaser
TECHNORA Aramidfaser

ACORDIS

Phone  ++41 (0)81 632 72 02
EMS-GRILTECH Fax ++41 (0)81 632 74 02
E-Mail info@emsgriltech.com

CH-7013 Domat/Ems Internet  www.emsgriltech.com

a unit of EMS-Chemie AG

G ® Fasern, Biko-Fasern, Schmelzklebegarne
leN oder Granulat aus PA6, PA610 und COPA

CH-4665 Oftringen
Tel. 062 789 23 04, Fax 062 789 23 00
E-Mail felix.fuerer@omya.com

Omya AG

Dockenwickler
(A) Willy Grob AG
alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach SG
CRO Telefon 055 286 13 40, Fax 055 286 13 50
— E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www.willy-grob.ch

Neuenhauser Maschinenbau GmbH
Ladestr. 5, D-49828 Neuenhaus

nevenfiavser

Tel. +49 (0) 5941 604-0, Fax +49 (0) 5941 604-201
Internet:  www.neuenhauser.de
E-Mail:  neuenhauser@neuenhauser.de

D

ruckknépfe und Ansetzmaschinen

E Alexander Brero AG,
Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
Telefon 032/344 20 07
¥ E-Mail: info@brero.ch

Fax 032/344 20 02
Internet: www.brero.ch
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Elastische und technische Gewebe

Schoeller Textil AG, Bahnhofstr. 17
CH-9475 Sevelen

schoeller®

Tel. 081/785 31 31, Fax 081/785 20 10
E-Mail: info@schoeller-textiles.com

Switzerland )
M \www.schoeller-textiles.com

Elektronische Musterkreationsanlagen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Etiketten aller Art und Verpackungssysteme

SWITZERLAND

Bally Labels AG

Reiherweg 2, 5034 Suhr

Telefon +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
E-Mail:  info@bally.nilorn.com

Internet:  www.ballylabels.ch

NILORN

WORLDWIDE

Wir geben Ihren Produkten eine unverwechselbare Identitat

Etikettenwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Fachmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen,

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Filtergewebe

Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Telefon 062/768 82 82 ¢ Fax 062/768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com
www.huber-bandfabrik.com

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

C.BEERLI AG 9425 Thal

Telefon 071 886 16 16
Zwirnerei-Farberei

Telefax 071 886 16 56
Internet:  www.beerli.com
E-Mail:  admin@beerli.com

Der Filament-Spezialist flr gefarbte Zwirne aus SE, CV, PES!

mittex 6/04

Hermann Biihler AG

CH-8482 Sennhof (Winterthur)
Telefon: +41 52 234 04 04
Telefax: +41 52 235 04 94
Email: info@buhleryarn.com
Internet: www.buhleryarn.com

Hermann
Bahler

Seidenspinnerei
Flochwertige Naturgarne

CAMENZIND

Camenzind + Co. AG, Seidenspinnerei, CH-6442 Gersau
Tel. +41 41 829 80 80 Fax +41 418298081 www.natural-yarns.com

Copatex, Litolf+Ottiger, 6330 Cham, Tel. 041 780 39 20 oder 041 780 10 44
Fax 04178094 77  E-Mail: copatex@bluewin.ch

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-8006 Zirich

Tel. 01/368 70 80

Fax 01/368 70 81

E-Mail: cwc@cwc.ch

- Qualitatsgarne fir die Textilindustrie

CUNI'C

TKZ Industriegarne

T. Kimin Telefon 0041 01202 23 15
Rieterstr. 69 Telefax 0041 01201 40 78
Postfach

CH-8027 Zurich 2 E-Mail: tkzkuemin@bluewin.ch

9001 St. Gallen
Telefon 071 228 47 28
Telefax 071 228 47 38

Internet:http\\www.nef-yarn.ch NEF ‘ O
E-Mail: nef@nef-yarn.ch

Aktiengesellschaft

SLG Textil AG
Lettenstrasse 1

Postfach

CH-8192 Zweidlen

Tel.  +41 (0)1 868 31 31
Fax  +41(0)1 868 31 32
E-Mail: info@slg-textil.com, Internet: www.slg-textil.com

SLGtextil

INDUSTRIEGARNE
INDUSTRIAL YARNS
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Schnyder & Co.

8862 SCHUBELBACH
Qualitatszwirne / Garnhandel
Tel. 0041 55 440 11 63, Fax 0041 55 440 51 43

www.schnyder-zwirne.ch / a.tanner@schnyder-zwirne.ch

arnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

rosskaulenwagen

Zollig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

andarbeitsstoffe

ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 424 62 11, Fax 071 424 62 62
E-Mail: zetag@compuserve.com

andel und Verkauf von Zwirnen

Kunz Textil Windisch AG, Dorfstrasse 69, 5210 Windisch
Tel. 056 460 63 63, Fax 056 460 63 99

ulsen und Spulen

KUNDIG 1=77LE DIVISION

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

acquardmaschinen

Staubli AG

Telefax 043 244 22 45
E-mail: sales.textile@staubli.com
Internet: www.staubli.com

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch

artonhiilsen/Schnellspinnhiilsen

Hilsenfabrik Lenzhard

Industriestrasse 5, CH-5702 Niederlenz
Postadresse: Postfach, CH-5600 Lenzburg 1
Telefon 062 885 50 00, Fax 062 885 50 01
E-Mail: info@huelsenfabrik.ch

Internet: www.huelsenfabrik.ch

Fabrikation von Kartonhtilsen fur die aufrollende Industrie.
Versandhtilsen u. Klebebandkerne. Winkel-, Rollenkantenschutz.
Zertifizierte Qualitatssicherung nach DIN ISO 9002 / EN 29002

BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Kettablassvorrichtungen

CREALET AG

Webmaschinenzubehor
Alte Schmerikonerstrasse 3
CH-8733 Eschenbach

Telefon  +41 (0)55 286 30 20
Fax +41 (0)55 286 30 29

E-Mail: info@crealet.ch
Internet: www.crealet.ch

CREALET

KUNDIG TETUILE DISION

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kettenwirkmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland

Telefon +41 62 8655 111
Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Kunststoffetiketten und Etiketten aller Art

SWITZERLAND

Bally Labels AG

Reiherweg 2, 5034 Suhr

Telefon +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
E-Mail:  info@bally.nilorn.com

Internet:  www.ballylabels.ch

NILORN

WORLDWIDE

Wir geben Ihren Produkten eine unverwechselbare Identitat

Lagergestelle

SSI Schéfer AG
CH-8213 Neunkirch

551 SCHAFER

Tel. 052/687 32 32, Fax 052/687 32 90,
E-Mail: ssi-info@ssi-schaefer.ch, Internet: www.ssi-schaefer.ch,

Lufttexturierung

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen
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BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

Modische und technische Gewebe

STABIO Textil SA, Via Vite 3

44
/ CH-6855 Stabio/TI
718 Tel. +41 (0)91 641 7 641
Fax +41 (0)91 641 7 640
TEXTIL SA E-Mail: info@stabiotextil.com

Internet: stabiotextil.com

Musterkollektionen, Musterei-Zubehor und Pragearbeiten

¢ TEXAT AG
v TEXAT AG CH-5012 Wéschnau
‘, MUSTERKOLLEKTIONEN Tel.  062/84977 88

Fax 062/849 78 18
www.texat.ch

Musterwebstiihle

ARM AG, Musterwebstiihle, 3507 Biglen
Tel. 031 701 07 11, Fax 031 701 07 14
E-Mail: info@arm-loom.ch
Internet:  www.arm-loom.ch

|

Nadelteile fiir Textilmaschinen

Pfarrgasse 11

4019 Basel

Tel. 061 631 44 55, Fax 061 631 44 51
E-Mail:info@burckhardt.com; www.burckhardt.com

I"l Christoph Burckhardt AG

BURCKHARDT

OF SWITZERLAND

Boni & Co AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052/723 62 20, Fax 052/723 61 18

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch

chaftmaschinen

Staubli AG

-’ Seestrasse 238, 8810 Horgen
TA UB L ] oicon 04324422 44
Telefax 043 244 22 45
E-mail: sales.textile@staubli.com

Internet: www.staubli.com

Schaumaschinen

Zo6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 466 75 46, Fax 071 466 77 20

Schmelzklebstoffe

£tMS =
EMS-GRILTECH

CH-7013 Domat/Ems
a unit of EMS-Chemie AG

Griltex’

++41 (0)81 632 72 02
++41 (0)81 632 74 02
info@emsgriltech.com

Internet  http://www.emsgriltech.com

COPA und COPES
Schmelzklebstoffe als Granulat oder Pulver

mittex 6/04

Schmierstoffe

MOENTAL TECHNIK LANZ|
Netzelen 149 |

CH-6265 Roggliswil

Tel. +41 62 754 03 10 Fax +41 6275403 |1
Mail: metalon@smile.ch |

M=TALON

oo mehn ale wan schkmienen!

Offizielle Vertretung von
METALON® PRODUCTS CANADA

pinnereimaschinen

Rieter Textile Systems
CH-8406 Winterthur

Telefon 052/208 71 71
Telefax 052/208 83 20
Internet www.rieter.com
E-Mail info@rieter.com

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 424 62 11, Fax 071 424 62 62
E-Mail: zetag@compuserve.com

IStrickmaschinen/Wirkmaschinen

Maschinenfabrik Steiger AG, 1895 Vionnaz, Tel. 024 482 22 50, Fax 024 482 22
78 E-Mail: info@steiger-textil.ch

echnische Gewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

extilmaschinendle und -fette

Shell Aseol AG

3000 Bern 5
Tel. 031 380 77 77 Fax 031 380 78 78
E-Mail:  shell-aseol-ag@ope.shell.com

Internet  www.shell.com/aseol

extilmaschinenzubehor

1 = M RN
KUNDIG =L 0 Isloht
Hch. KUNDIG + CIE. AG
Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01
E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

\
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~ SA RN
SRO Walzlager AG
Zurcherstrasse 289

9014 St. Gallen

Tel. 071 /278 82 60, Fax: 071 /278 82 81
E-Mail: SROAG@bluewin.ch

+ TEMCO Maschinen-Zubehor

+ FAG Kugel- und Rollenlager

+ OPTIBELT Keil- und Zahnriemen
+ TORRINGTON Nadellager

Ultraschall Schneide- und Schweissgerate

KUNDIG T=TTILE DIISION

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Unternehmensberatung

ENCOTEX Group

Beratungen flr die gesamte Textilindustrie
CH-8866 Ziegelbriicke
Tel. 055 617 37 11 Info@encotex.ch

akuum- Garnkonditionieranlagen

konditionieren + dampfen

Xorella AG, 5430 Wettingen, Tel. 056 437 20 20
Fax 056 426 02 56, E-Mail: info@xorella.ch
website: www.xorella.ch

e

arenspeicher

Z6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

eberei

WEBEREI TANNEGG

Frottiergewebe z.B. fir Werbegeschenke mit
Einwebung, Stickerei oder bedruckt.
Besuchen sie uns im Fabrikladen oder im Internet

Internet: www.tannegg.ch * E-Mail: weberei@tannegg.ch e is”
Tanneggerstr. 5 « CH-8374 Dussnang « Tel. 071 977 15 41 « Fax. 071 977 15 62

eberei-Vorbereitungssysteme

Staubli Sargans AG
Grossfeldstrasse 71, 7320 Sargans

LI J
TA UBLI Telefon 081 725 01 01
Telefax 081 725 01 16
E-mail: sargans@staubli.com
Internet: www.staubli.com

Webketten-Einziehanlagen und -Kniipfanlagen, Geréte fiir schnellen Artikelwechsel

B EZUGSOQUTELTLEN -

N ACHWEIS

ebetiketten und Etiketten aller Art

SWITZERLAND

Bally Labels AG

Reiherweg 2, 5034 Suhr

Telefon +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
E-Mail:  info@bally.nilorn.com

Internet:  www.ballylabels.ch

NILORN

WORLDWIDE

Wir geben Ihren Produkten eine unverwechselbare Identitat

'ebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

SULZERTEXT|L™ SutexAc

CH-8630 Ruti

Telefon  +41 (0)55 250 21 21
Telefax ~ +41 (0)55 250 21 01
contact@sultex.com
www.sultex.com

ettelmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

ubehor fiir die Spinnerei

Bracker

Bracker AG

CH-8330 Pfaffikon-Zurich
Telefon +41 1953 14 14
Telefax ~ +41 1953 14 90
E-Mail: sales@bracker.ch

HUBER+SUHNER AG
4 ® Geschaftsbereich BERKOL
CH-8330 Pfaffikon/zH
y B BERKOL Tel. +41(0) 1 952 22 11
Fax +41 (0) 1 952 27 50

www.berkol.ch
berkol@hubersuhner.com

ubehor fiir die Weberei

Webschéfte

Weblitzen

OPTIFIL® Fadenauge
Kantendreher-Vorrichtungen

GROB HORGEN AG, CH-8810 Horgen
Telefon 01 727 21 11

Telefax 01 727 24 59

E-Mail: sales@grob-horgen.ch

Internet www.grob-horgen.ch

Kettfadenwachter
Lamellen
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9 TEX'/ATEC Ihr Partner fiir Innovationen,

neue Prozesstechniken und Maximierung der
Ressourceneffizienz

Unsere Kernkompetenzen sind:

- Oberflichenfunktionalisierung von textilen
Flachengebilden (Nanotechnologie)

- Optimierung bestehender Veredlungsprozesse

- Innerbetriebliche Abwasserentsorgung

TEX-A-TEC AG
Industriestrasse 12
CH-9630 Wattwil

Tel.: ++41 (0)71 988 39 89
Fax: ++41(071) 988 64 01
info@tex-a-tec.com
www.tex-a-tec.com

WR WEBEREI RUSSIKON AG

Madetswilerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon,
Tel. 01 956 61 61, Fax 01 956 61 60
Verkauf: edwin.keller@webru.ch

Betrieb: josef.lanter@webru.ch

¢ Fantasiegewebe e Sari

* Buntgewebe * Mischgewebe
* PlissEgewebe * Rohgewebe
® Drehergewebe * Voilegewebe

E-mail-Adresse

Inserate

inserate@mittex.ch

swiss 1 EXTILES

Der Textilverband Schweiz
knlpft die Faden

Tatigkeiten und Dienstleistungen

» Wirtschaftsfragen
* Arbeitgeber- u. Sozialfragen
» Aus- und Weiterbildung / Nachwuchswerbung
« Offentlichkeitsarbeit/Kollektivwerbung
* Forschung, Technik, Energie, Umwelt
und Konsumentenschutz
» Geistiges Eigentum

Textilverband Schweiz
Waldmannstr. 6, Pf

9014 St.Gallen

Telefon +41071 274 90 90
Telefax +41 07127491 00
E-Mail: contact_sg@tvs.ch
www.swisstextiles.ch

Textilverband Schweiz
Beethovenstr. 20, Pf
8022 Zirich

Telefon +41 01 289 79 79
Telefax +41 01 289 79 80
E-Mail: contact@tvs.ch
www.swisstextiles.ch

Anzeigenschluss
fur die nachste
Ausgabe:

20. Dezember 2004

]




liefert fir hochste
Qualitatsanspriiche

Alle Zwirne aus Stapelfasergarnen im Bereich

Nm 34/2 (Ne 20/2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
gelaufigen Ausfiihrungen und Aufmachungen fiir
Weberei, Wirkerei, Stickerei und Strickerei.

Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-
nen Feinheiten.

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal
Telefon 071 888 12 90, Telefax 071 888 29 80
E-Mail: baeumlin-ag@bluewin.ch

=
{HRGEGG T o N ——

Hofstrasse 98
CH-8620 Wetzikon
Tel. ++41 (0)1 932 40 25, Fax ++41 (0)1 932 47 66
Internet: www.ruegg-egli.com  E-Mail: contact @ruegg-egli.com

* Webeblatter fiir alle Maschinentypen
* Rispelblitter in allen Ausfiihrungen
* Bandwebeblitter fiir alle Maschinentypen
* Winkelleitblatter (Gelenkscharblitter)
« Spiralfederrechen in allen Breiten * Schleif- und Poliersteine

welsbrod

Wir sind ein internationales Produktions- und Handelsunternehmen im exklusiven
Textilmarkt. Innovationskraft, eine hohe Kompetenz in der Schaft- und Jacquardfabrikation
sowie eine hochwertige Qualitdt gehéren zu unseren Starken.

Sie sind die unternehmerische, zielstrebige Persdnlichkeit mit Organisationstalent und
Verhandlungsgeschick. Sie sind belastbar, engagiert und teamfahig und schétzen als
kundenorientierter Mitarbeiter die vielseitige Tatigkeit als

Textildisponent/in
(Logistiker/in mit Schwerpunkt auf Ausriistung und Veredlung)

In unserem Logistikcenter sind Sie die Drehscheibe zwischen Lieferanten, Verkauf und
Produktion und sind verantwortlich fiir die termingerechte Beschaffung von Textilgltern.
Sie optimieren die Beschaffungsmengen und setzen verbindliche Liefertermine fiir die
externen Auftrdge und Anfragen. lhre Aufgaben umfassen den Einkauf von Geweben
bei schweizerischen, europaischen und asiatischen Anbietern, die Disposition von
Converterartikeln bei Webereien, Farbereien, Druckereien in der Schweiz und Europa
sowie Terminlberwachungen, Tarifverhandlungen und die Reklamationsbearbeitung.
Dabei sind lhnen lhre Italienisch- und/oder Englischkenntnisse von grossem Nutzen.
Zudem verfligen Sie Uber gute textile Fachkenntnisse und Praxiserfahrung in einer
dhnlichen Position.

Sie erwartet ein lebendiges und vielseitiges Betdtigungsfeld mit der entsprechenden
Selbstandigkeit und Verantwortung.

Wir freuen uns Uber lhre Bewerbungsunterlagen an Frau Heidi Hui, Personalleiterin,
CH-8915 Hausen am Albis oder per e-mail an heidi.hui@weisbrod.ch.

WEISBROD-ZURRER AG
CH-8915 HAUSEN AM ALBIS
PHONE +41 (0)44 764 82 00
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Auch 2005 heisst es: Die Heimtextil ist der internationalste und begehrenswerteste Treff der Branche.

Und unter dem Motto: ,imagine new dimensions” fillt sich dieser Anspruch mit noch mehr Attraktivitat,
Lebensart und einem sicheren Instinkt fiir den Umsatz jedes einzelnen Fachbesuchers. Zu den nunmehr
zehn faszinierenden Produktbereichen addiert sich zusatzlich die Fachmesse ,,bed+more” — das innovative
Forum fur Schlafkultur. Und natiirlich ausserdem: die hochaktuellen Trends der Saison 05/06. Alles unter
einem Dach — dem der Heimtextil 2005. Wir freuen uns auf Sie.

Messe Frankfurt, Vertretung Schweiz/Liechtenstein, Telefon 061/316 59 99, Telefax 061/31659 98,
info@ch.messefrankfurt.com, www.heimtextil. messefrankfurt.com

. . 2
He]mteXtﬂ . Messe

Frankfurt am Main, 12.-15.1.2005 Frankfurt
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