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Profitieren Sie von unserer
langjahrigen Erfahrung,
innovativem Engineering und
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"Aus dem Inhalt

Quoten und ihre Einfliisse auf
die Schweizer Textilfamilie

Wenn am 1. Januar 2005 die bisherigen Quo-
tenregelungen im internationalen Handel ver-
schwinden, dann wird auch die europdische
Textil- und Bekleidungsindustrie spiirbar be-
einflusst werden. Seit einigen Jahren werden
auf verschiedenen Konferenzen und Messen be-
reits Schreckensszenarien heraufbeschworen.
Dabei steht die Sorge im Mittelpunkt, dass Eu-
ropa noch stédrker unter dem Druck der asiati-
schen Textil- und Bekleidungsexporteure ste-
hen konnte, falls die USA die Zugangsrestriktio-
nen wieder einfiihren wiirden. Die Schweizer
Textil- und Bekleidungsindustrie ist extrem ex-
portorientiert und muss sich seit lingerem auf
den internationalen Markten gegen die grossen
Preisbrecher aus Asien behaupten. Das geht nur
tiber innovative und qualitativ hochwertige
Produkte; dariiber haben wir in der vergange-
nen Zeit immer wieder berichtet.

Andererseits aber musste die «mittex» in
den vergangenen Ausgaben tiber zahlreiche Be-
triebsschliessungen informieren und auch im
vorliegenden Heft wird wieder ein Stellenabbau
angekiindigt. Der Umsatz der Textil- und Be-
kleidungsindustrie erreichte im Jahr 2003 3,6
Mrd. CHE Damit wurde das Vorjahresergebnis
um 6 % unterschritten. Im Bereich Textil nahm
der Umsatz um 6 % auf 2,1 Mrd. CHF ab. Die
Produktion schrumpfte um 8 % und die Expor-
te gingen von 2,3 auf 2,1 Mrd. CHF zuriick. Dies
sind die Kernaussagen unseres TVS-Berichtes,
den sie auf Seite 24 nachlesen kénnen.

Die Regionen der Schweiz sind davon unter-
schiedlich betroffen. Eine traditionell wichtige
Textilregion ist das Toggenburg mit seinem
Hauptort Wattwil. Nach der Schliessung der He-
berlein Textildruck AG vor wenigen Jahren ent-
stand ein Vakuum in der Wattwiler Textilland-
schaft.
musste ebenfalls einen Erneuerungsprozess
einleiten, um sich den verinderten Rah-
menbedingungen anzupassen. In der Zwi-
schenzeit konnten sich jedoch in Wattwil tradi-
tionelle und auch neue Unternehmen im Markt
behaupten. In der heutigen Ausgabe berichten
wir tiber vier Wattwiler Unternehmen, die sich

Die Schweizerische Textilfachschule

trotz stiirmischen Winden in der internationa-
len Textilwelt bewzihren. Es sind dies die Firmen
Biumlin & Ernst AG, Heberlein Fasertechnolo-
gie AG, Tex-A-Tec AG sowie die Tschudi Techno-

logy GmbH. Lesen Sie auf den Seiten 16 bis 20
tiber Geschichte, wirtschaftliche Situation und
Strategien dieser Betriebe. Texturierte Fila-
mentgarne, Komponenten fiir den Texturier-
prozess, chemische Verfahrens-, Umwelt-, Anla-

denspezifischer Probleme in der Textilindustrie

sowie neuste Digitaldrucktechnologie sind die |

Geschiiftsfelder dieser Unternehmen.

Die Textilfamilie ist kleiner geworden — |

aber es gibt sie noch!

Wattwil — die Zentrumsgemeinde im Toggen-
burg

Unser Titelbild:

Rieter — your systems supplier

Unter diesem Motto bietet das Unterneh-
men die folgenden Bereiche:

Rieter Textile Systems

Spun Yarn Systems

Filament Yarn Technology

Rieter Perfojet

Rieter Automatic, Pelletizing Machinery

Rieter Textile Systems
CH-8406 Winterthur

Telefon 052/208 71 71
Telefax  052/208 83 20
Internet  www.rieter.com
E-Mail:  rieter_sales.rieter.com
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Faserstoffe

wiedergegeben.

Im Jahr 2003 betrug die weltweite Produktion
von Chemiefasern 35,1 Mio. Tonnen (+4,9 %),
wihrend die Produktion von Baumwolle, Wolle
und Seide um 0,6 % auf 22,6 Mio. t sank. Welt-
weit stieg die Nachfrage nach Fasern um 2,7 %.
Seit den 90er-Jahren stellen die Chemiefasern
in Bezug auf Volumen die dominierende Faser-
gruppe. Mit Beginn des Jahres 2005 wird sich
die Textilindustrie einer der grossten Herausfor-
derungen gegeniibersehen — dem Wegfall der
Quotenregelung im internationalen Handel.
Insbesondere die Volksrepublik China wird da-
von profitieren. Das Land konnte seine Beklei-
dungsexporte um 40 % auf 50 Mrd. USD stei-
gern. Auf der anderen Seite ist die Volksrepublik
China der weltweit grosste Importeur von Tex-
tilprodukten, vorwiegend Rohstoffe fiir die Che-
miefaserproduktion und Fasern.

Die Entwicklung im vergangenen Jahrzehnt
zeigt, dass 82 % des zusitzlichen Faserver-
brauchs durch Synthesefasern gedeckt wurde.
Wihrend Celluloseregeneratfasern ein jahrli-
ches Wachstum von 0,6 % aufwiesen, stieg die
Produktion von Baumwolle um jihrlich 1,7

Das Faser-Jahr 2003 - Teil 1:

Andreas Engelhardt, Saurer Management AG, Winterthur, CH

Mit einer Produktionsmenge von 62,88 Mio. Tonnen im Jahr 2003 ist der
Fasermarkt weltweit ein wichtiger wirtschaftlicher Faktor. Bei einer Welt-
bevélkerung von 6,34 Mrd. lag der Faserverbrauch pro Kopf im vergan-
genen Jahr bei 9,9 kg. Jahrlich wird von der Saurer Management AG eine
Ubersicht iiber die Faserproduktion und den Faserverbrauch veréffent-
licht. Die Informationen basieren auf umfassenden Recherchen im globa-
len Fasermarkt. Im folgenden Beitrag wird dieser Bericht auszugsweise

und die von Synthesefasern um 5,9 %. Anders
ausgedriickt: zwischen 1993 und 2003 kamen
14 von 17 Mio. t des zusdtzlichen Bedarfs von
Seiten der synthetischen Fasern. Im Beklei-
dungssektor, der mehr als die Hilfte des Weltfa-
serbedarfs umfasst, werden allerdings aus
Griinden des Tragekomforts weiterhin Naturfa-
sern bevorzugt.

Ein Schwerpunkt in der Faserentwicklung
ist die Produktion von biologisch abbaubaren
Fasern, die aus erneuerbaren Rohstoffen herge-
stellt werden. Beispiele dafiir sind Lenzings Lyo-
cell und Cargill Dows PLA-Fasern. PLA ist ein
universell einsetzbares Material, welches auf
Maisstirke basiert. Die Umwandlung von PLA
in Fasern erfolgt mit dem konventionellen
Schmelzspinnprozess. Cargill Dow betreibt in
Nebraska eine Produktionsstdtte mit einer Jah-
reskapazitdt von 140'000 t. Die Fasereigen-
schaften dhneln denen von Polyester. Lyocell,
eine 100 % Cellulosefaser, basiert auf einer be-
sonders umweltfreundlichen Produktionsme-
thode. Lyocell bietet eine hohe Festigkeit, so-
wohl im nassen als auch im trockenen Zustand.

Abb. 1: Angebot und Nachfrage bei Baumuwolle
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Aufgrund der permanenten Krauselung der Fa-
ser haben Textilien aus Lyocell einen sehr guten
Tragekomfort und eine besondere Farbbrillanz.
Lenzing hat seine jdhrliche Produktionskapa-
zitdt in Osterreich vor kurzem auf 40'000 t er-
hoht.

Die Faserproduktion im Jahr 2003:
Baumwolle und Wolle

Die Baumwollernte betrug im Jahr 2003 mehr
als 20,05 Mio. t, ein Anstieg von 5 % im Ver-
gleich zu 2002. In den meisten baumwollpro-
duzierenden Landern war der Ausstoss hoher als
im Vorjahr, eine Ausnahme bildete China. In
Turkmenistan konnte der Hektarertrag um 33 %
gesteigert werden. Das Verhltnis zwischen An-
gebot und Nachfrage im Baumwollsektor zeigt
Abb. 1.

Die Produktion in der nordlichen Hemis-
phire stieg um etwa 1,3 % und erreichte 18,2
Mio. Tonnen, wihrend in der stidlichen Hemis-
phire eine Erhohung von 19 % auf 1,9 Mio.
Tonnen registriert wurde. Dies ist vorwiegend
auf die Produktionssteigerung in Brasilien zu-
rlickzufiihren. In der kommenden Saison wird
die Baumwollproduktion vom gegenwirtig ho-
hen Preisniveau profitieren. Die grosseren Pro-
duktionsmengen in der Volksrepublik China,
Australien und Pakistan werden zu einer Re-
kordernte von 21,9 Mio. Tonnen fithren. Zwei
Drittel dieser Ernte wird in fiinf Landern einge-
fahren — VR China (6,6 Mio. t), Indien (2,9
Mio. t), Pakistan (2,0 Mio. t), USA (1,3 Mio. t)
und Tirkei (1,3 Mio. t).

In der Wollproduktion setzte sich der seit
langerer Zeit anhaltende Abwirtstrend fort. Das
Produktionsvolumen reduzierte sich um 2,1 %
auf 1,24 Mio. t. Die Hilfte der weltweiten Woll-
produktion kommt nach wie vor aus Australien
und Neuseeland. Nahezu die gesamte Produk-
tion wurde exportiert, hauptsichlich in die VR
China, die weltweit grosste Wollverarbeiterin.
Die Preise schwankten zwischen 550 und 700
Cents pro kg.

Das Verbrauchsverhiltnis zwischen Chemie-
und Naturfasern zeigt Abb. 2.

Polyester

Im vergangenen Jahr erhohte sich der Ausstoss
an Polyesterfasern und -filamenten um 7,2 %
auf 12,87 Mio. t. Mit 7,6 % stieg dabei die
Polyesterfilamentgarnproduktion ~ {iberdurch-
schnittlich. Die Stapelfaserproduktion erhchte
sich um 6,6 % auf 22,26 Mio. t. Zweistellige
Wachstumsraten wurden in der VR China, in
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Abb. 2: Anteile von Chemie- und Naturfasern am Wellfaserverbrauch

Pakistan und, auf einem niedrigeren Niveau, in
Saudi Arabien registriert. 83 % der gesamten
Polyesterproduktion im Jahr 2003 erfolgte in
Asien. Auf der anderen Seite verloren Europa
und die beiden Amerika an Boden, insbesonde-
re bei textilen Filamentgarnen und Stapelfa-
sern. Die Produktion in den GUS-Staaten blieb
im Wesentlichen stabil, mit einem leichten
Riickgang von 3,4 %. Die beiden Amerika fielen
unter die 2 Millionen-Tonnen-Marke.

Polyamide

Die Polyamid-Welt war von einem Produktions-
riickgang in Europa und Amerika sowie von ei-
nem gemdssigten Anstieg in Asien gekennzeich-
net. Daraus ergab sich ein stagnierendes Pro-
duktionsvolumen von 3,93 Mio. t. Die GUS-
Staaten konnten ihren Ausstoss im Vergleich
zum Jahr 2002 um 15,5 % auf nahezu 120'000
Tonnen erhohen. Dieses Resultat wurde nur
noch von der VR China iibertroffen, die ihre
Produktion auf 560'000 t steigerte. Trotz riick-
gangiger Produktionsmengen in Japan und
Stidkorea verbesserte Asien seinen Anteil an der
Weltproduktion auf 45 %. Die Lage in Grosseu-
ropa und Amerika muss dagegen als schlecht
beurteilt werden. Friiher fiihrende Industrien in
Lindern wie Italien, der Tiirkei und der NAFTA-
Region litten unter diesen Riickgingen. Die
Produktionsverringerung von 7,9 % in Italien
war einer der schmerzlichsten Einbriiche im
vergangenen Jahr.

Polypropylen

Die Produktion von Polypropylenfasern stieg
im Jahr 2003 um 0,7 % auf 2,99 Mio. t. In die-
sen Zahlen sind die Produktionsmengen von
Vliesstoffen, Monofilamenten, Bindchen und
Fillfasern nicht enthalten. Die Produktion von
Polypropylen-Stapelfasern stagnierte weltweit

bei 1,31 Mio. t. Trotz eines geringfiigigen Pro-
duktionsriickgangs in Europa ist diese Region
immer noch das Zentrum dieses Sektors. Die
Produzenten in Amerika erfuhren einen Riick-
gang von 8,9 %, wihrend Asien den Ausstoss
stark erhohen konnte. Der grosste Teil der pro-
duzierten Stapelfasern fand im Vliesstoffsektor
Verwendung. Die geringere Nachfrage resultier-
te aus der steigenden Nutzung von Spinnvlies-
stoffen. Im Filamentbereich wurde ein Produk-
tionsniveau von 1,67 Mio. t erreicht, was eine
Steigerung von 1,3 % bedeutete.

Textile Polypropylengarne sind Basismateri-
alien fiir Nischenmirkte. Derartige Garne wer-
den bei Sport- und funktioneller Bekleidung
eingesetzt. Mittlerweile ist ein steigender Bedarf
fiir Socken und Striimpfe festzustellen. Zusitz-
lich zum Teppichbereich finden Polypropylen-
fasern immer mehr Einsatz bei Heimtextilien.
Dies ist nicht zuletzt auf die Preisentwicklung
bei Polypropylen zuriickzufiihren.

Acryl

Nach einem Anstieg des Verbrauchs im Jahr
2002 um 6,9 % auf 2,73 Mio. t, kiihlte sich die
Nachfrage im Jahr 2003 ab, was einen Produk-
tionsriickgang von 1,9 % auf 2,68 Mio. t zur
Folge hatte. Diese Entwicklung betraf alle Re-
gionen. Erstmals tiberholte die VR China West-
europa (inklusive Tiirkei) in Bezug auf das
Produktionsvolumen. Im Jahr 2003 stieg dort
die Produktion um 5,8 % auf 0,63 Mio. t. West-
europa verzeichnete einen Riickgang von 7,3 %
auf 0,58 Mio. t, wihrend die Tiirkei ihre Pro-
duktion um 12,4 % auf 0,26 Mio. t steigern
konnte. Osteuropa verblieb auf dem gleichen
Niveau wie im Vorjahr. Eine Ausnahme bildeten
die GUS-Staaten, die eine Steigerung von 9,9 %
verzeichneten. Gute Bedingungen herrschten
auch in Indien und Taiwan, die ihre Produktio-
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nen um 8,7 % auf 0,11 Mio. t bzw. um 5,7 % auf
0,14 Mio. t steigern konnten. Der kontinuierli-
che Niedergang der japanischen Industrie fiihr-
te zur verstirkten Produktionsverlagerung ins
Ausland. Die weltweite Kapazititsausnutzung
bei der Acrylproduktion wird auf 90 % ge-
schitzt.

Cellulose

Erstmals wurden die Produktionsdaten von Ly-
ocell, der dritten Generation von Cellulosefa-
sern, in die Ubersicht aufgenommen.

Im Gegensatz zu den Vorjahren verzeichne-
ten nahezu alle Typen von Cellulosefasern eine
bessere Nachfrage. Die gesamte Produktion
stieg um 5,6 % auf 2,92 Mio. t. Asien war auch
2003 das Zentrum der Cellulosefaserproduktion
mit einem Anteil von 61 %, gefolgt von Europa
mit 24 und Amerika mit 15 %. Zweistellige Zu-
wachsraten wurden aus Brasilien und der VR
China gemeldet.

Die Produktionsmenge bei Cellulosefila-
mentgarnen erhéhte sich um 3,9 % auf 476'000
Tonnen. Die Produktionssteigerung war das Er-
gebnis einer hoheren Nachfrage nach textilen
und hochfesten Viskosefilamentgarnen. Die ge-
samte Steigerung bei Cellulosefilamentgarnen
kam aus der VR China, Indien und Brasilien.
Aufgrund des zunehmenden Verbrauchs von
Hochleistungsreifen blieb die Nachfrage nach
technischen Viskosefilamentgarnen auf einem
stabilen Niveau. Reifen, die mit diesen Garnen
verstdrkt sind, zeichnen sich durch ein ausge-
zeichnetes Pannenlaufverhalten aus.

Cellulosestapelfasern  verzeichneten eine
Steigerung von 5,9 % auf 2,45 Mio. t. Die Nach-
frage in Europa erhohte sich um 7 %, aber auch
ausserhalb Europas bestand ein erhohter Be-
darf, insbesondere nach Viskosefasern fiir Vlies-
stoffe sowie nach Viskosemodalfasern.

Elastan, Aramid und Carbon
Getrieben von neuen Anwendungsmoglichkei-
ten stieg das Marktvolumen bei Elastan stark
an. Die weltweite Produktionsmenge betrug im
Jahr 2003 250'000 t, von denen allein 22 % in
der VR China hergestellt wurden. Haupteinsatz-
gebiete waren Aktivsportswear, Strumpfwaren
und Badebekleidung. Diese drei Bereiche neh-
men 2/3 des gesamten Produktionsvolumens
auf. Die Nachfrage nach qualitativ hochwerti-
gen Elastikartikeln steigt jahrlich um 15 %,
insbesondere in den USA und Europa.

Abb. 4 zeigt deutlich, wie sich die Produk-
tionskapazititen in den vergangenen Jahren in

1
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Abb. 3: Entwicklung der Produktionsmengen bei Polyamid zwischen 1993 und 2003

Linder des Fernen Ostens, wie Siidkorea, VR
China und Taiwan, verlagerten. Die Elastan-In-
dustrie ist durch einen hohen Margendruck ge-
kennzeichnet; um dem Preisverfall zu entge-
hen, konzentrieren sich viele Produzenten auf
die Herstellung von hoherwertigen Produkten.
Feine Elastane werden nur von Spezialisten an-
geboten, die die entsprechende Erfahrung ha-
ben, um eine Qualitit auf hohem Niveau zu ga-
rantieren. Weltmarktfiihrer bei Elastan sind die
Unternehmen Invista und Hyosung. Die grossen
Investitionen in der VR China fiihrten dort im
Jahr 2003 zu einem Kapazititsausbau auf
350'000 t. Kleinere Kapazititserweiterungen
wurden aus Kanada, Siidkorea und Taiwan ge-
meldet. Es wird erwartet, dass sich die Kapazitit
in der VR China in den kommenden Jahren ver-
doppeln wird. Hyosung plant bis Ende 2004 ei-
ne Erh6hung seiner jahrlichen Elastanproduk-
tion auf 61'000 Tonnen. In Zhuhai, einer siid-
lichen Guangdong-Provinz, wird eine Produk-
tionsstitte mit einer Kapazitit von 18'000 t ge-
plant, wihrend bereits im Juli 2004 ein 8'000-
Tonnen-Werk in Gumi erdffnet wurde. Thai
Asahi Kasei Spandex Co. wird im 3. Quartal
2004 ein Werk mit einer Jahreskapazitit von
2'500 t in Thailand eroffnen.

Im vergangenen Jahr wurden etwa 33'000 t
Para-Aramid und etwa 17'000 t Meta-Aramid
produziert. Der Zuwachs war das Ergebnis der
gestiegenen Nachfrage nach Schutzbekleidung,
Friktionsmaterialien und Automobiltextilien.
DuPont, mit Produktionsstitten in den USA und
Grossbritannien, und das japanische Unterneh-
men Teijin Twaron, mit Betrieben in Japan und
den Niederlanden, dominieren diesen Markt.
Beide Unternehmen nahmen aufgrund der
standig steigenden Nachfrage nach Meta-Ara-
midfasern neue Produktionsstitten in Betrieb.

Die weltweite Produktion von Carbonfasern
erhohte sich im Jahr 2003 um 7 % auf nahezu
20'000 t. Dabei zeigten sich beim Verbrauch in
Europa zweistellige Wachstumsraten. Die Luft-
fahrt bendtigt etwa 15 % aller Carbonfasern,
wihrend 25 % fiir Sport- und Freizeitartikel
und 60 % fiir technische Produkte eingesetzt
werden. Einen weiteren Aufschwung erhielt die
Carbonfaserproduktion durch den zunehmen-
den Einsatz von Windenergiekraftwerken. In
diesem Bereich lag Deutschland an der Spitze,
gefolgt von den USA, Spanien und Didnemark.
Die  europdische =~ Windenergievereinigung
schitzt, dass im Jahr 2020 etwa 12 % des welt-
weiten Energiebedarfs von Windturbinen gelie-
fert wird. Der Ersatz bisher eingesetzter glasfa-
serverstarkter Verbundstoffe durch kohlenstoff-
faserverstirkte fiihrt zu einer Masseeinsparung
von etwa 30 %.

Die Luftfahrtindustrie hat nach dem 11.
September 2001 einen starken Riickschlag er-
litten. Dennoch wird sich die Nachfrage nach
Carbonfasern durch den Bau des Airbusses A380
und der neuen Boeing 7e7 Dream Liner stark
erhéhen.

Im Automobilbau wird erwartet, dass Car-
bonfasern zunehmend bisherige Werkstoffe, wie
Aluminium und hochfesten Stahl, ersetzen wer-
den. BMW plant die ersten Serien-Autos mit
kohlenstofffaserverstirkten Materialien fiir das
Jahr 2007.

Fortsetzung im Heft 5/2004

Redaktionsschluss Heft
5/2004:
11. August 2004
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Baumwollspinne-
rei Spoerry & Co
richtet Aktivitaten
und Strukturen
auf das verander-
te Marktumfeld
aus

Die Baumwollspinnerei Spoerry & Co mit Sitz
in Flums (Schweiz) wird ihre Aktivitdten ver-
starkt auf Spezialprodukte konzentrieren, um
sich dem verdnderten Umfeld am Weltmarkt fiir
Baumwollgarne anzupassen. Auf Grund anhal-
tend ungentigender Ertrdge wird ein Teil des
bisherigen Sortiments reduziert. Die niedrige-
ren Gesamtkapazititen in der Produktion und
die Neuausrichtung von Organisation und In-
frastruktur machen eine Reduktion der Mitar-
beiterzahl erforderlich. Geplant ist bis Ende
2004 ein Abbau von rund 50 der 190 Stellen,
verteilt {iber alle Betriebsbereiche. Die betroffe-
nen Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter werden
mit geeigneten Massnahmen unterstiitzt.

Der Weltmarkt fiir Baumwollgarne ist von
Uberkapazititen geprigt. Der Konkurrenzdruck
in der gesamten Branche hat sich vor allem in
Europa weiter verschdrft. Der Markt verlagert
sich zunehmend in asiatische Linder, wo enor-
me Produktionskapazitdten fiir Textilien aufge-
baut worden sind. Diese Entwicklung betrifft
nicht nur die Garnproduzenten, sondern auch
deren Kunden die weiterverarbeitende Indu-
strie. Trotz erfolgreicher Neuentwicklungen
wurden die Ertrdge der Baumwollspinnerei
Spoerry in den letzten Jahren durch ungeni-
gende Margen in einem Teil des Garnsortimen-
tes zunehmend belastet. Dieser Produktbereich,
der einem besonders starken Konkurrenzdruck
ausgesetzt ist, wird nun reduziert.

In der Schweiz hergestellte Baumwollgarne
sind am Weltmarkt nach wie vor wettbewerbsf-
hig, wenn sie spezialisierte Kundenbedirfnisse
im obersten Marktsegment erfiillen. Spoerry ist
mit Spezialititen in diesem Segment gut posi-
tioniert und wird die Innovationen vorantrei-
ben, um die zukunftstrachtigen Produktberei-
che zu stirken. Mit dieser strategischen Aus-
richtung will Spoerry die langfristige Weiterent-
wicklung des Unternehmens auf solider finan-
zieller Basis sicherstellen.
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speed-Garne

Der Adapter bestimmt die Fasereinspeisung in
den Rotor, ist aber weit mehr als eine simple
Halterung fiir die Abzugsdiise: Seine Grésse und
Form beeinflussen die gewiinschte Ausstre-
ckung der Fasern sowie deren gezielte Einspei-
sung auf die Rotorwand. Den neuen A 28 SL
Adapter hat Schlafhorst fiir Rotoren mit 28 mm
Durchmesser entwickelt. Ideal sind diese klei-
nen Rotoren fiir feine Garne, die mit hohen Ro-
tordrehzahlen gesponnen werden.

In der Praxis konnte das Potential dieser
Rotoren bisher leider nicht immer in vollem
Umfang ausgeschopft werden. Wenn die Baum-
wolle nicht fiir hohe Rotordrehzahlen geeignet
ist, ist eine {iberhohte Anzahl Fadenbriiche die
Folge. Der Trashanteil sollte bei diesen Rotoren
deshalb 0,13 % nicht iiberschreiten, fiir Fein-
staub liegt die Grenze bei 0,04 %. Eine Absen-
kung der Rotordrehzahl schied bei Rotoren mit
28 mm Durchmesser vielfach aus, da die Spinn-
stabilitit mit abnehmender Rotordrehzahl
ebenfalls sank. Die tibliche Art, die Spinnstabi-
litit zu optimieren, bestand darin, einen gros-
seren Rotor mit moderater Rotordrehzahl ein-
zusetzen oder die Garndrehung anzuheben. Ein

1.000

m Standardh&ﬂa'ﬁ'tref mA28SL Adapter

Fadenbriiche pro 1.000 Rotorstunden

120 125 130 135 140
Rotordrehzahl in 1.000 min”

Spinnstabilitit und Einsalzbereich im Ver-
Gleich

Der A 28 SL Adapter fiir High-

Waltraud Jansen, W. Schlafhorst, Monchengladbach, D

Schlafhorst hat fir den Autocoro einen neuen Adapter entwickelt, den
Stream Line A 28 SL Adapter. Mit seinem zusétzlichen Produktivitétspo-
tential von bis zu 30 %, einer héheren Garnfestigkeit und Garndehnung

und mehr Flexibilitdt in Bezug auf Rohstoff und Rotordrehzahl avanciert
| der neue Adapter zum Star der Autocoro Spinnboxtechnologie, insbeson-
dere bei Highspeed-Garnen aus Baumwolle.

unbeliebter Kompromiss, denn die daraus re-
sultierenden Produktivititsverluste mdchte sich
keine Spinnerei leisten. Mit dem neuen A 28 SL
Adapter geht es auch anders.

A 28 SL Adapter und G 528 BD Ro-
toren — Die perfekte Kombination
fiir Baumwollspinnereien

Web- und Strickgarne aus Baumwolle im Fein-
heitsbereich von Nm 34 (Ne 20) bis 68 (Ne 40)
sind klassische Einsatzgebiete fiir die hochpro-
duktiven Rotoren mit 28 mm Durchmesser.
Qualitdtsschwankungen des Rohstoffs werden
durch hohere Drehungsbeiwerte kompensiert,
was einem Kompromiss zwischen Produktivitdt
und Garnqualitdt gleich kommt. Der neue A 28
SL Adapter verringert diese rohstoffbedingten
Einschrinkungen deutlich. Beim Spinnen von
Baumwollgarn fiir Bettwidsche sanken die
Spinnbriiche bei Rotordrehzahlen von 130’000
min! alleine durch den Einsatz des neuen A 28
SL von 400 pro 1000 Rotorstunden auf weniger
als 200. Der Maschinennutzeffekt stieg dadurch
um 3 %, was bei einem Autocoro mit 360 Spinn-
stellen und einer Garnfeinheit von Nm 50 (Ne
30) einer zusdtzlichen Produktionsmenge von
13 Tonnen im Jahr entspricht. Dass dieser Er-
folg kein Einzelfall ist, belegen umfangreiche
Ausspinnungen. Stets wurden die Fadenbriiche
um 20 bis 60 % verringert.

Durch die deutlich bessere Spinnstabilitit
ist zum einen die Rotordrehzahl sowohl nach
oben als auch nach unten variabler, auf der an-
deren Seite kann auch die Garndrehung redu-
ziert werden, was nicht nur fiir Strickereien ein
besonders interessanter Aspekt zur Produktopti-
mierung bedeutet. In einer europdischen Spin-
nerei fiir Strickgarne wurde auf diese Weise ein
Produktivititszuwachs von 28 % erzielt, was ei-
ner Mehrproduktion pro Maschine und Jahr
von mehr als 50 Tonnen entsprach.

S PINNERE!/
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Autocoro Garn
Standard

Autocoro Garn
A28 SL Adapter

Ringgarn

Fadenbriiche in der Projektilweberei

Mit dem A 28 SL Adapter sind Rotoren mit
28 mm Durchmesser nun auch deutlich flexib-
ler einsetzbar. Das gilt nicht nur in Bezug auf
den Rohstoff, sondern auch fiir den Garnfein-
heitsbereich. Selbst fiir mittelfeine Garne, die
mit moderaten Rotordrehzahlen von 120’000
bis 130°000 min"! gesponnen werden, sind die
kleinen Rotoren in der neuen Kombination op-
timal geeignet.
Auch in Bezug auf die Garnqualitit und das
Ablaufverhalten der Garne erzielt der neue A 28
SL Adapter gute Noten. Bei Webgarnen ergeben
sich bei vergleichbarer Spinneinstellung deutli-
che Verbesserungen in den Bereichen Garnfe-
stigkeit und Dehnung. Im moderaten Dreh-
zahlbereich werden Dehnungswerte von iiber 6
% erzielt.
So iiberzeugen die Garne durch hervorra-
gendes Ablaufverhalten in der Zettlerei und an
der Webmaschine. Fiir eine europdische Spin-
nerei steht durch die weitreichenden Vorteile in
der gesamten Prozesskette die Substitution des
Ringgarns durch Autocoro Garn auf dem Pro-
gramm. Auch die zuvor beschriebenen Strick-
garne verzeichnen vergleichbare Qualititspara-
meter, obwohl sie mit hoherer Rotordrehzahl
und geringerer Garndrehung gesponnen wur-
den. Das beweist auch die Qualititspriifung der
ausgerlisteten Strickwaren. Der Griff ist weich
und auch die Gebrauchseigenschaften lassen
keine Wiinsche offen. Das umfassende Potential
dieser Schlafhorst Neuentwicklung hat sich
schnell im Markt herumgesprochen. Bereits
heute sind mehrere Tausend Spinnstellen mit
dem neuen A 28 SL Adapter ausgestattet.
Der A 28 SL Adapter — Highlights im Uber-
blick
® bis zu 60 % weniger Fadenbriiche
® hoherer Maschinennutzeffekt in der Spinne-
rei

@ hohere Garnfestigkeit und Dehnung

® ideal fiir Rotordrehzahlen von 125°000 bis
150’000 min!

® weniger Fadenbriiche in der Zettlerei und
Weberei

® flexibler Einsatz des G 528 BD Rotors
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Bisher galten fiir Denimgarne Rotoren mit T-,
U- oder S-Rille als erste Wahl. Waren hohe
Garnfestigkeiten und -dehnungen gewiinscht,
kamen Rotoren mit T-Rille zum Einsatz. Hatte
eine geringe Kringelneigung hochste Prioritit,
waren Rotoren mit U-Rille in ihrem Element.
Zeichneten sich die Rohstoffe durch einen ho-
hen Schmutz- und Feinstaubgehalt aus, wur-
den Rotoren mit S-Rille bevorzugt.

Die Fragen: «Wie ist meine Rohstoffzusam-
mensetzung?» «Welche besonderen Anforde-
rungen stellen meine Kunden?» «Welcher Ro-
tor ist unter den gegebenen Bedingungen der
beste?», stellen sich fiir Autocoro Spinnereien,
die Denimgarne herstellen, nun nicht mehr.
Mit dem neuen TT-Rotor hat Schlafhorst einen
Alleskonner entwickelt, der die Vorteile bisher
erhiltlicher Rotoren vereint. TT-Rotoren pro-
duzieren Garne von hoher Festigkeit und Deh-
nung, auch bei Rohstoffen mit erhohtem
Schmutzaufkommen. Durch die neue Rotorril-
lenkonfiguration wird ein stabiles Laufverhal-
ten erzielt, sodass TT-Rotoren auch grobe De-
nimgarne mit hoheren Rotordrehzahlen pro-
duzieren kénnen. Produktivititssteigerungen

BELCORO TT-Rotoren: Alleskon-
ner erobern AUTOCORO-Spinne-

Waltraud Jansen, W. Schlafhorst, Monchengladbach, D

Garne fir Webartikel im Feinheitsbereich von Nm 5 bis 28 (Ne 3 bis 16, 36
bis 200 tex) zdhlen zu den verbreitetsten Anwendungen fiir Autocoro
Garne. Mehr als die Hélfte aller Autocoro Spinnereien sind in diesem Be-
reich aktiv. Um die vielseitigen Anforderungen - sei es in Bezug auf Pro-
duktivitat, Flexibilitat oder Weiterverarbeitungseigenschaften der Garne
- zu erfiillen, hat Schlafhorst die Spinnmittel fiir dieses Segment auf ein
breites Fundament gestellt. Die bereits heute umfassende Spinnmittelba-
sis ergédnzt Schlafhorst nun durch neue TT- und GT-Rotoren, die insbeson-
dere Denimgarnherstellern weitreichende Vorteile bieten.

bis zu 30 % werden erzielt, und das bei ver-
gleichbarer Garnfestigkeit. Ein weiterer Vorteil
der TT-Rotoren — insbesondere fiir Denimher-
steller, die mit dem Ball-Warp-Verfahren zetteln
und farben — ist, im Vergleich zum T-Rotor, die
hohe Ablaufstabilitit der Garne, was die Pro-
duktivitdt in der Webereivorbeitung deutlich er-
hoht. Die neuen TT-Rotoren iiberzeugen auch
durch ihre Flexibilitdt. Sie sind nicht nur fiir
Denimgarne geeignet, sondern auch fiir alle
anderen Webereianwendungen im groben und
mittelfeinen Bereich, fiir Garne aus Recycling-
materialien und fiir alle groben Chemiefaser-
garne und ihre Mischungen. Erhiltlich sind
TT-Rotoren fiir die Spinnboxgenerationen SE 7
bis Corobox SE 12 mit Durchmessern von 36,
40, 46 und 56 mm.

Erfolgreich Effekte erzielen mit
GT-Rotoren

Ebenfalls in den Bereich der Grobgarnverspin-
nung fallen die meisten Effektgarne fiir Denim.
Fiir Effektgarne gelten — unter dem Aspekt der
Textiltechnologie — eigene Gesetze. Schlaf-
horst, als weltweit einziger Systemanbieter von

TT-Rotor T-Rotor S-Rotor U-Rotor
Garnfestigkeit ++ +4+ - +
Garndehnung ++ ++ 4+ ++
Garnvolumen ++ + +++ ++
Resistenz gegeniiber ++ + ++4+ +
Schmutzablagerungen
im Rotor
Ablaufstabilitat in der +4+ + ++ +
Webereivorbereitung

Vergleich der Eigenschaften
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Denim mit Belcoro-Garnen

automatischen  Rotorspinnmaschinen  fiir
Glatt- als auch fiir Effektgarne (Fancynation),
ist in der Lage, die spezifischen Anforderungen
der Effektgarne auch bei der Spinnmittelent-
wicklung zu beriicksichtigen. Die Konsequenz
ist die Entwicklung speziell auf Effektgarne ab-
gestimmter Belcoro-, so genannter GT-Rotoren.
GT-Rotoren erzielen eine klar ausgeprigte Ef-
fektstruktur mit hochvolumigen Effekten, so-
wohl bei groben als auch bei feinen Effektgar-
nen. Gleichzeitig sind die Fasern sehr gut ein-
gebunden, wodurch sich die Garne optisch von
herkémmlichen Ringgarnen kaum unterschei-
den. Auch in der Weiterverarbeitung {iberzeu-
gen die mit GT-Rotoren gesponnenen Effekt-
garne. Garndehnung und -festigkeit entspre-
chen den Anforderungen von Webern und Stric-
kern. Ebenso gewéhrleisten die Rotoren eine
geringe Kringelneigung in der Webereivorberei-
tung. Ein weiterer Pluspunkt der GT-Rotoren ist
ihre Universalitdt. Sie wurden zwar fiir Effekt-
garne entwickelt, ihre Eignung haben sie je-
doch auch fiir Standard-Garne bewiesen. GT-
Rotoren sind in Durchmessern von 33, 40 und
46 mm fiir die Spinnboxgenerationen SE 7 bis
Corobox SE 12 erhiltlich.

Information

Schlafhorst

Waltraud Jansen
Blumenberger Str. 143-145
D-41061 Monchengladbach
Telefon: +49 21 61 28-0
Telefax: +49 21 61 28-2645
Internet: www.schlafhorst.de
E-Mail:  info@schlafhorst.de
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Michael Tuschak, Zinser, Ebersbach/Fils, D

Die Zielstellung fiir die neue Zinser-Maschinen-
generation war deshalb klar: Alle verfiigbaren
Verfahren sollen auf einer Maschine umsetzbar
sein. Ein Baukastenkonzept macht es moglich.
Um den gestiegenen Kundenanforderungen
Rechnung zu tragen, beinhaltete die Zielstel-
lung auch eine weitere Verbesserung einzelner
Baugruppen, wie beispielsweise Streckwerksan-
trieb, CoWeMat und Absaugung. Das Ergebnis
der Entwicklungsarbeit ist die neue Maschinen-
generation Zinser 351/451, welche modulare
Konzepte fiir die Baumwoll- (Modular Concept
351) sowie fiir die Kammgarnspinnerei (Modu-
lar Concept 451) beinhaltet.

Modular Concept 351
Verfiigbare Verfahren:

® konventionelles Ringspinnen
® Kompaktspinnen (CompACTA)

Technische Innovationen:

® ServoDraft — einfache und schnelle Ande-
rung der Garnparameter «Garndrehung»
und «Verzug» durch elektronischen Streck-
werksantrieb

® New CoWeMat — minimalste Doffzeit bei ge-
wohnt hoher Betriebssicherheit

® OptiSuction — energieoptimierte Faden-
bruchabsaugung

® OptiMove — separater, einfach einstellbarer
Luntenfiihrerantrieb

| ® EasySpin — selbsterklirende grafische Be-

dienoberflziche

Verflighare Optionen:

® FancyDraft — Struktur- bzw. Effektgarne mit
Masse und Drehungsschwankungen

® Core Garne «weich» und «hart»

® Siro Garne (Spinnzwirne)

® Core und Siro in Kombination

| ® OptiStart — Ringldufereinfahrprogramm

Neue Ringspinnmaschinengene-
ration ZINSER 351/451

Ausserste Flexibilitit: Das ist das Erfolgsrezept fiir alle, die in die textile
Prozesskette eingebunden sind, vom Konfektionar bis zum Textilmaschi-
nenhersteller. Flexibilitdt garantiert, dass nicht bereits beim Kauf von Ma-
schinen Entscheidungen getroffen werden miissen, die spéter limitierend
wirken und eine Anpassung an sich verandernde Maérkte verhindern.

® OptiStep — Spinnprogramm

® FilaGuard — Einzelfadenwichter

® RovingGuard — Luntenstopp

® DataGuard — Maschinendatenerfassung
® RingPilot — Betriebsdatenerfassung

® Wirtelreinigigung

® gesamte Palette der Gatterautomatisation

Das modulare Konzept beinhaltet eine bewihr-
te  «Allround»-Baumwollringspinnmaschine
(Zinser 351) mit vielen interessanten Ausstat-
tungsmerkmalen. Daneben auch eine Kom-
paktspinnmaschine, die mit der CompACTA-
Technologie ausgestattet ist (Zinser 351 CA).
Des weiteren ist ein Maschinentyp erhiltlich,
der fiir eine Nachriistung der CompACTA-Tech-
nologie vorbereitet ist (Zinser 351 +).

Die CoreSpun- und die SiroSpun-Technolo-
gie konnen ebenso integriert werden, wie auch
deren Kombination. Auch die Option Fancy-
Draft ist technisch integrierbar.

Modular Concept 451

Verftighare Verfahren:

® konventionelles Ringspinnen

@ hallonreduziertes Spinnen mit Spinnfinger
® Kompaktspinnen (CompACTA)

Technische Innovationen:

® ServoDraft — einfache und schnelle Ande-
rung der Garnparameter «Garndrehung»
und «Verzug» durch elektronischen Streck-
werksantrieb

® New CoWeMat — minimalste Doffzeit bei ge-
wohnt hoher Betriebssicherheit

® OptiSuction — energieoptimierte Faden-
bruchabsaugung

® (OptiMove — separater, einfach einstellbarer
Changierantrieb

® EasySpin — selbsterkldrende grafische Be-
dienoberfliche
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Verftighare Optionen:

® Core Garne «weich» und «hart»

® Siro Garne (Spinnzwirne)

® Core und Siro in Kombination

® (OptiStart — Ringlaufereinfahrprogramm
® (OptiStep — Spinnprogramm

® FilaGuard — Einzelfadenwichter

® RovingGuard — Luntenstopp

® DataGuard — Maschinendatenerfassung
® RingPilot — Betriebsdatenerfassung

® Wirtelreinigigung

® gesamte Palette der Gatterautomatisation

Das modulare Konzept unterscheidet die Ma-
schinenrahmen «Standard» und «Breit». Auf
der Basis des Maschinenrahmens «Standard»
basiert die bewihrte «Allround»-Kammgarn-
ringspinnmaschine (Zinser 451) mit vielen
interessanten Ausstattungsmerkmalen. Der Ma-
schinenrahmen «Breit» ermdglicht zum einen
den Einsatz der «Spinnfinger»- (Zinser 451 s)
wie auch der «CompACTA-Technologie» (Zin-
ser 451 CA). Die unterschiedlichen Merkmale
der Produktionserh¢hung durch das Spinnfin-
ger- und der Qualititsverbesserung durch das
CompACTA-Spinnen ist in Kombination eine
Ringspinnmaschine auf hochstem Niveau
(Zinser 451 sCA).

Die CoreSpun- und die SiroSpun-Technolo-
gie kann ebenso integriert werden, wie auch de-
ren Kombination.

Mit der neuen Maschinengeneration Zinser
351/451 sind alle heute bedeutenden Ring-
spinnverfahren moglich. Neben einer Vielzahl
an Innovationen werden interessante Optionen,
und damit ein hochstes Mass an Flexibilitat fiir
den Ringspinner angeboten — im Moment der
Kaufentscheidung und auch fiir die Zukunft.

Information

Zinser

Michael Tuschak

Marketing

Hans-Zinser-Str. 1-3

D-73061 Ebersbach/Fils

Telefon: +49 (0) 7163 14817
Telefax:  +49 (0) 7163 14 207
Internet: www.zinser.de

E-Mail: — mtuschak @zinser-texma.com

So erreichen Sie die
Redaktion:
E-mail:
redaktion@mittex.ch
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Rieter Strecken

Sachzwiénge in der Spinnerei
Weltweit sind Spinnereien heute verschiedenen
Sachzwingen ausgesetzt (Abb.1):

Quick
Internationaler response
Kostendruck l

\

Spinnerei heute

Mangel an
Spezialisten

/

g Fluktuation des

Forderung nach —. iktaaton des.

konstanter Qualitat

Abb. 1: Sachzwiinge in der Spinnerei

® Um konkurrieren zu konnen, ist die fiir das
Endprodukt «dimensionierte» und vor allem
konstante Garnqualitdt unentbehrlich.

® Der internationale Garnhandel fordert per-
manent eine konsequente Kostensenkung.

® Die Kunden verlangen kurze Reaktionszei-
ten und damit indirekt schnellste Sorti-
mentswechsel an den einzelnen Prozessstu-
fen.

® Vielfach fehlt es an Spezialisten mit guten
Kenntnissen zur Analyse von technologi-
schen Problemen.

® Hiufig wechselndes Bedienungspersonal
stellt hohe Anforderungen an die einfachste
Maschinenbedienung.

s 1y

Sliver

Professional
{ St

Abb. 2: Sliver Professional auf CD

Diese Sachzwinge haben fiir alle Prozessstufen
der Spinnerei ihre Giiltigkeit, gerade auch fiir
den Bereich der Strecken.

Rieter hat neben der Weiterentwicklung sei-
ner Streckentypen ein Werkzeug geschaffen, um
seine Kunden bei den oben beschriebenen Her-
ausforderungen zu unterstiitzen:

Expertensystem Sliver Professio-
nal — Technologie-Support fir

Jiirgen Miiller, Rieter Spun Yarn System, Ingolstadt, D

Expertensystem Sliver Professional
Zur einfachen und schnellen Technologie-
unterstiitzung entwickelte Rieter das offline Ex-
pertensystem Sliver Professional (Abb.2). Die
einzigartige Software bietet zwei wertvolle
Funktionen:

Empfehlung fiir die Maschinenein-
stellung

Die Bedienung von Sliver Professional ist denk-
bar leicht: Nach Eingabe von Rohmaterialda-
ten und Bandgewichten von Vorlage und Ausga-
be, liefert Sliver Professional eine komplette
Empfehlung fiir die Parametereinstellung der
Strecke (Abb.3). Die empfohlenen Einstellun-

Mechanical adjustments

Total draft V (calculated) 6.00
Total draft ¥ (selected) 602 :I
Break draft Wy 118 _._J
Powver creel tension v 2wy 1.01 _v_J
Pullover creel tension VI 1.00 :_I
Back roll tension VE 1.00 _'_l
Delivery tension VA 100 _‘J
Delivery speed L [minin) 800 L]
Main draft roll setting HYD [mm] 370
Break draft roll setting v*D [mm] 420
Can table drive VWS [z) 29 :J

Abb. 3: Ausschnitt einer Empfeblung zur
Einstellung der Strecke anband der Daten
von Robmaterial und Bandgewicht

gen erfordern lediglich eine Feinoptimierung,
um das vollstandige Qualitétspotential einer
RSB/SB auszuschopfen. Falls gewtinscht, erhilt
der Bediener tiber 3-D-Illustrationen Hinweise
tiber den jeweiligen Ort der Einstellpunkte. Mit
Sliver Professional sinkt die benétigte Zeit fiir
den Materialwechsel signifikant! Langwieriges
Suchen der geeigneten Einstellungen gehort
damit der Vergangenheit an. Die Einstellungs-
empfehlungen, inklusive eigener Optimierun-
gen, kénnen im PC abgespeichert werden. Dies
erlaubt dem Nutzer eine Verwaltung seiner an-
wendungsspezifischen Strecken-Einstelldaten.
Der grosse Wert von Sliver Professional,
ndmlich die Verhinderung einer extremen Fehl-
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Abb. 4: Farbig gekennzeichnete Maschinen-
teile in einem Getriebeplan unterstiitzen die
Ursachensuche

einstellung, wird im folgenden Praxisbeispiel
ersichtlich: In einer Rotorspinnerei fehlte, be-
dingt durch grosse Personalfluktuationen, das
Know-how zur Einstellung der Zylinderdistan-
zen an den Strecken. Um niedrigste Band-CV%-
Werte zu erzielen, wurden sehr enge Zylinder-
distanzen gewihlt. Der negative Einfluss auf
Garnqualitit und insbesondere der OE-Nutzef-
fekt blieben unerkannt. Dies dnderte sich jedoch
nach dem Einsatz von Sliver Professional: Die
Garnqualitit konnte verbessert werden und der
OE-Nutzeffekt stieg um beeindruckende 2 %!

Schnelle Fehlerbehebung

Als weitere wertvolle Funktion enthdlt Sliver
Professional ein Analyseprogramm fiir periodi-
sche Spektrogramm-Fehler, so genannte Kami-
ne.

Nach manueller Eingabe der Wellenldnge
des Spektrogramm-Fehlers ermittelt die Soft-
ware alle Maschinenteile, welche fiir diesen
Fehler verantwortlich sein konnten.

Die Ergebnisanzeige erfolgt in Textform so-
wie durch einen Getriebeplan mit farbig ge-
kennzeichneten Maschinenteilen (Abb.4). Des
Weiteren geben plastische 3-D-Darstellungen

R S,

Abb. 5: 3-D-Darstellungen helfen die er-
rechneten Maschinenteile zu lokalisieren
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Abb. 6: Regulierstrecke RSB-D 35
Hinweise tber die Position der errechneten
Komponenten (Abb. 5). Das soll nicht heissen,
dass alle markierten Teile auszutauschen wi-
ren, jedoch sollten die mdglichen Fehlerquellen
griindlich tiberpriift und die Teile gegebenen-

| falls erneuert werden.

Durch Sliver Professional ist es nicht mehr
nur Spezialisten vorbehalten, die Ursachen pe-
riodischer Fehler zu lokalisieren. Es beschleu-
nigt die Fehlerbehebung und erhoht damit die
Verftigharkeit der Strecke. Die zuverldssige Ver-
sorgung der nachfolgenden Prozessstufen mit
Bandmaterial wird sicherer.

Einsatzbereich von Sliver Profes-
sional

Sliver Professional kann fiir die Streckengene-
rationen RSB-D 35 und SB-D 15, sowie deren
Vorgiinger RSB-D 30 und SB-D 10 eingesetzt
werden. Aktuell ist die Software in folgenden
Sprachen erhiltlich: Englisch, Chinesisch, Tiir-
kisch, Portugiesisch, Italienisch, Spanisch,
Franzsisch und Deutsch. Das Expertensystem
lauft auf jedem PC mit MS-Windows (ab Ver-
sion 95).

Neben Sliver Professional hat Rieter auch
mit der Weiterentwicklung seiner Streckentypen
auf die anfangs beschriebenen Anforderungen
der Textilindustrie reagiert.

Neueste RSB/SB Technologie
Die weiter verbesserte Regulierstrecke RSB-D 35
(Abb.6) und SB-D 15 (ohne Regulierung) set-

Reinigungseffizienz / Unterdruck

Reinigungsintervalle

50%

0%

B Manuelle Reinigung

B Automat. Reinigung
Abb. 7: Konstante Reinigungseffizienz
durch automatische Filterreinigung

zen wiederum Massstdbe in Qualitit, Flexibi-

litdt und Wirtschaftlichkeit:

® beste Langzeit-Bandnummer-Haltung mit
geringstem Priifaufwand im Textillabor
dank priziser Abtastung und neuem AC-Ser-
voantrieb

® Sicherung der Produktivitit im Folgeprozess
durch Dickstellenerkennung

® hochste Spinnerei-Nutzeffekte durch kon-
stante Absaugleistung und Reinigungseffi-
zienz mittels automatischer Filterreinigung
(Abb.7),

® geringer Energieverbrauch durch stro-
mungsoptimierte Absaugung

® einfachste Maschinenbedienung und gerin-
ger Schulungsaufwand fiir neues Personal
durch bebilderte Fehleranzeige am Display
(Abb.8)

® schnelle und zuverldssige Wartung durch
Zentralschmierung

Abb. 8: Bebilderte Fehleranzeige am
Display

® schneller Partiewechsel durch zentrale
Streckwerksverstellung, Schnellspannele-
mente, gute Zuginglichkeit mittels drei sich
weit offnender Hauben, etc.

Grosse RSB-Erfahrung zu lhrem
Nutzen

Rieters Streckenerfahrung basiert auf fast
20000 RSB/SB Strecken in mehr als 2’000
Spinnereien und 98 Landern. Das Expertensy-
stem Sliver Professional erginzt das Leistungs-
paket Threr RSB/SB Strecken in hervorragender
Weise und sichert die wirtschaftliche Produk-
tion hochwertiger Garne.

E-mail-Adresse
Inserate

inserate@mittex.ch

SPINNERTE!/

TITV arbeitet
mit neuer Be-
schichtungsan-
lage

Das Textilforschungsinstitut Thiiringen-Vogt-
land e. V. Greiz hat Anfang Mai seine neue Be-
schichtungsanlage, den Linecoater LC 11 der
Firma Coatema Coating Machinery GmbH, in
Betrieb genommen. Den symbolischen Knopf-
druck tibernahm Thiiringens Ministerprasident
Dieter Althaus in Gegenwart zahlreicher Giste
aus Politik, Wirtschaft und Forschung.

Mit diesem modularen Beschichtungssy-
stem hat die Forschungseinrichtung ihre ma-
schinen-technische Ausstattung weiter ausge-
baut. Die Laboranlage ist unter anderem mit
Delaminiereinheit, Spannrahmen und OCS-
Trockenlaminiersystem — ausgestattet. Neben
unterschiedlichen Rakelantragssystemen be-
steht die Moglichkeit, durch verschiedene Aus-
bauoptionen eine grosse Anwendungspalette
zur individuellen Bearbeitung von Forschungs-
projekten und Kundenauftrigen zu nutzen. Das
TITV kann neben den Erfahrungen auf dem Ge-
biet der Beschichtung und Veredlung auf das
langjdhrige Fachwissen in der Weberei, Ab-
standsgewirkeherstellung und Priifung von
Textilien verweisen. Diese breite Kompetenz er-
moglicht gezielte Produkt- und Verfahrensent-
wicklungen nach individuellen Kundenwiin-
schen.

Das TITV plant den Einsatz von modernen
Beschichtungstechnologien fiir die Entwick-
lung intelligenter Textilien und funktioneller
Ausriistungen. Die Einsatzgebiete reichen von |
leitfdhigen textilen Strukturen, Integration von
Sensoren und Kommunikationstechnik in
Schutz- und Funktionstextilien, Beschichtung
von elastischen dreidimensionalen Textilien bis
zu speziellen Medizintextilien. Gleichzeitig sol-
len Beschichtungen fiir die Herstellung selbst-
leuchtender Textilien auf Basis der Elektrolu-
mineszenz und textiler Solarzellen entwickelt
werden.

Das TITV ist eine wirtschaftsnahe For-
schungseinrichtung und beschiftigt 49 Mitar-
beiterinnen und Mitarbeiter. Das Institut hat
sich auf textile Mikrosystemtechnik und auf die
Entwicklung textiler Strukturen fiir die Tech-
nik, Medizin und Bionik spezialisiert.
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Neue Diisenkerne fiir den Luft-
blastexturierprozess

Ferdinand Bosch, Heberlein Fasertechnologie AG, Wattwil, CH

Vor gut 20 Jahren brachte Heberlein die HemaJet® T-Diise auf den Markt.
Seither kann mit bis zu ca. 500 m/min luftblastexturiert werden. Versuche,
schnellere Diisen zu entwickeln, gelangen zwar, die héhere Geschwindig-
keit musste aber bisher mit einer Verschlechterung der Garnqualitét er-
kauft werden, besonders bei gréberen Titern. Mit der neuen Diisenserie A
ist es Heberlein jetzt gelungen, deutlich h6here Texturiergeschwindigkei-
ten mit héchster Garnqualitat zu verbinden. Mit der neuen Diisenserie T-
2 wurde gleichzeitig eine preislich sehr interessante Alternative zur A-Se-
rie geschaffen. Die neue Gehdusegeneration LB24 mit integriertem Reini-
gungssystem verldngert schliesslich die Reinigungszyklen der Disenker-
ne und erhéht dadurch die Effizienz des Luftblastexturierprozesses.

Definition der Garnqualitat

Im Luftblastexturierprozess ist dies etwas
schwierig, da die Schlingengrosse nicht defi-
niert ist. Stattdessen werden verschiedene Tests
und Messungen vorgenommen, die zusammen
mit der nach wie vor wichtigen visuellen Beur-
teilung ein Gesamtbild ergeben.

Visuelle Beurteilung (Garnspiegel)
Diese ist nach wie vor unverzichtbar, wenn es
um die grundsitzliche Beurteilung der Textu-
rierqualitit geht.

Diisenkern-Einsatzbereich
Der Einsatzbereich der neuen Diisenkernserie A
bleibt feinheitsmassig im Wesentlichen gleich:

Fadenspannung ® A 317 entspricht T 311
Dieser Wert (cN), zwischen Welle 2 und 3 ge- | ®A 327 entspricht T 321
| messen, ist ein Mass fiir die Qualitiit der Textur. | ® A 347 entspricht T 341
Je hoher die Fadenspannung desto besser ist die | ® A 357 entspricht T 351

Texturierung.

Kraft-/Dehnungsdiagramm

Daraus konnen diverse Qualitdtskriterien, wie
| Dehnung, Reissfestigkeit und Variationskoeffi-
zient des Garnes, beurteilt werden.

Instabilitat
Beim Instabilititstest wird die Lingendnderung
vor und nach einer definierten Belastung ge-

Hemalet® Diisenkern T 311-2 K2 (1)

messen. Dies wird vorteilhaft bei Parallelgar-
nen angewendet, wo die Aussagekraft der
Schlingenstabilitdt am besten ist (Texturmat-
Programm der Fa. Stein).

Hemalet® Diisenkern A 317 K2

Die Serie A ist jedoch auf Grund der deutlich
hoheren Luftstromgeschwindigkeit wesentlich
flexibler beziiglich Filamentfeinheit und Mate-
rialdichte (z.B. Polypropylen).

Der nachfolgende Qualititsvergleich gibt ei-
nen kleinen Uberblick iiber die enormen Ein-
satzmoglichkeiten der Diisenkernserie A.

Diisenkernvergleiche Hemalet®
T 311 mit A 317

Variante 1: Feintitergarn fiir Wasche

Rdtex 115{88

PES dtex 50f44 x 1 Core 12 %

PES dtex 50f44 x 1 Effect 30 %

mittex 4/0

Hemajet® Diisenkern T 311-2 K2 (R)
Variante 2: Mitteltitergarn fiir Sport- und Frei-
zeitbekleidung

Rdtex 175102

PA 66 dtex 78f51 x 1 Core 14 %

PA 66 dtex 78f51 x 1 Effect 32 %

Geschwindigkeits- und Druckver-
gleich Serie A zu Serie T

Variante 1 (PES-Feintiter C/E) kann mit der
Diise A 317 und 12 bar Druck mit ca. 850
m/min texturiert werden; fiir 700 m/min wer-
den 10 bar bendtigt. Mit der Diise T 311 werden
700 m/min erreicht, doch sind 12 bar Druck
notig.

Variante 2 (PA-Mitteltiter C/E) kann mit der
Diise A 317 und 12 bar Druck mit ca. 950
m/min texturiert werden; fiir 700 m/min wer-
den 9 bar bendtigt. Mit der Diise T 311 werden
bei 12 bar 750 m/min erreicht.

Qualitatsvergleich Serie A zu Serie T
Die wichtigsten Qualitdtswerte sind die Faden-
spannung nach der Diise, die Reissdehnung,
deren Streuung, die Schlingenstabilitit und der
visuelle Eindruck der Texturierung (Garnspie-
gel). Mit den Diisen der Serie A wird allgemein
eine hohere Fadenspannung nach der Diise er-
zielt, was gegeniiber der Serie T auf eine besse-
re Texturierqualitét schliessen l4sst.

Garne ab Diisen der Serie A haben durch-
wegs auch eine hohere Reissdehnung mit ge-
ringerer Streuung. Die Schlingenstabilitét ist
ebenfalls hoher als bei den T-Diisen, wobei die
Verbesserung mit groberen Diisentypen zu-
nimmt.

Mikrofilamentgarne kénnen mit Diisenker-
nen der Serie T nicht in akzeptabler Qualitit
texturiert werden. Der neue Diisenkern A 317 ist
speziell fiir Mikrofilamentgarne geeignet.

Neuer Hemalet® Diisenkern T 311-2
Der HemaJet® Diisenkern T 311-2 ist eine zu-
kunftsweisende Neukonstruktion, die den Ein-
satz sehr priziser Herstellungstechniken er-
moglicht. Der Diisenkern ist durch eine Kunst-
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Diisengehdiiuse Hemajel® LB24
stoffummantelung  schlaggeschiitzt. Mit der
Ummantelung werden gleichzeitig auch die
verschiedenen Diisentypen farblich gekenn-
zeichnet und so Verwechslungen vermieden.

Die neue 2-teilige Diise mit einem dusserst
vorteilhaften Preis-/Leistungsverhdltnis wurde

speziell fiir den Markt der feinen Taslan® Gar-
ne und als Fortfiihrung der erfolgreichen T-Se-
rie von Heberlein® entwickelt.

Neues Gehiuse Hemalet® LB24
mit integriertem Reinigungssy-
stem

Das neue Gehduse hat einen eingebauten elek-
trischen Antrieb zum Drehen des Diisenkerns.
Damit werden die Reinigungszyklen fiir die Dii-
senkerne um mindestens Faktor 2 bis 3 verldn-
gert. Das bewirkt eine deutliche Effizienzsteige-
rung des Luftblastexturierprozesses und gleich-
zeitig ein hoherer Nutzeffekt.

Zusammenfassung

Vielfach bedeutet die Leistungssteigerung von
Produktionsprozessen auch einen Riickgang an
Produktqualitit und Einsatz-Flexibilitit. Mit
der Diisenkernserie A ist es gelungen, einerseits
eine leistungsfihigere und andererseits eine
universellere Diisengeneration zu schaffen.
Gegeniiber der T-Serie bestehen folgende Vortei-
le:

Luftdiisen- und Greiferwebma-
schinen fiir Glasfasergewebe

Erwin Devloo, Picanol N.V., leper, B

Nach Abschluss intensiver Forschungsarbeiten und praktischer Tests in
Webereien prasentiert Picanol nun zwei Maschinen fiir das Glasfaserwe-
ben. Die Olympica-Luftdiisenwebmaschine in der Glasfaserversion wurde
speziell fir die Herstellung von E-Glas-Geweben entwickelt, die in der
Leiterplattenindustrie eingesetzt werden. Die GamMax-Greiferwebma-
schine fiir Glasgewebe ist dagegen fiir die Herstellung gréberer Glasfa-
sergeweben fiir industrielle -produkte bestimmt. Mit diesen beiden neu-
en Webmaschinen hat Picanol einen weiteren Schritt bei der Anndherung
an neue Nischen im Textilsektor gesetzt.

Der Markt fiir Glasfasergewebe

Im Markt fiir Glasfasergewebe gibt es zwei ver-
schiedene Segmente, von denen jedes durch ein
anderes Websystem bedient wird.

Die leichteren E-Glasfasergewebe werden
hauptsichlich fiir die Leiterplattenherstellung
verwendet. Eine Luftdiisenwebmaschine mit ei-
ner kleineren Breite eignet sich hierfiir, denn
nur die Luftdiisenmaschinen konnen die erfor-
derliche Gewebequalitit mit sehr hohen Ge-
schwindigkeiten produzieren. Ausserdem bleibt

der Luftverbrauch wegen des sehr geringen Ge-
wichts des Schussgarns niedrig. Hierfiir bietet
Picanol die Olympica-T-Luftdiisenmaschine in
150 cm Breite in der Glasfaserversion an.

Das zweite Segment betrifft die aus groberen
Glasfasergarnen hergestellten Gewebe. Diese
werden gewdhnlich als industrielle Glasfaserge-
webe bezeichnet, die in den unterschiedlichsten
Anwendungen eingesetzt werden:
® Gewebe fiir die Wirmeddmmung, eingesetzt

in Kleidung, bei Rohrummantelungen, in
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® eine hohere Texturiergeschwindigkeit (20 ’
bis 30 %)
® cin kompakteres, regelmissigeres Garn
® eine deutlich héhere Garnstabilitdt
® cin wesentlich breiterer Einsatzbereich, da
die Diisen nebst Standardgarnen auch fiir
Polypropylen, Feintiter und Mikrofilament-
garne sehr gut geeignet sind
Fiir Standard-Anwendungen, bei denen es
nicht auf absolute Hochstleistungen ankommit,
ist der neue, 2-teilige Diisenkern T 311-2 eine
preislich dusserst interessante Moglichkeit. Bei-
de Diisentypen setzen zusammen mit dem neu-
en Diisengehduse HemaJet® LB24 mit inte-
griertem Reinigungssystem einen bisher nicht
erreichten Leistungsstandard in der Luftblas-
texturierung.

Heberlein®, Hemalet® and Taslan® sind
eingetragene Warenzeichen der Heber-
lein Fasertechnologie AG und diirfen oh-
ne schriftliche Zusage nicht benutzt wer-
den.

Handschuhen usw.
® feuerbestdndige Wandbedeckungen
® [nsektenschutzgitter und Sonnenblenden fiir
Aussenanwendungen
® faserverstirkte Kunststoffe (Tanks, Contai-
ner, Rohre, Bau, Schiffbau, Skier, Surfbretter
usw.)
® Laminate und Belédge fiir Persennings
(meistens architektural), Segeltuch,
Schweisservorhdnge und Transportbander
® Drehergewebe fiir die Verstarkung von Gips
oder Beton
Hierfiir eignet sich eine flexible Greiferweb-
maschine in einfacher, doppelter oder dreifa-
cher Breite. Fiir dieses Segment présentiert Pi-
canol die GamMax-Greiferwebmaschine fiir
Glas. Sie kombiniert grosse Flexibilitdt mit
hochsten Geschwindigkeiten und Qualitétsni-
veaus.

Olympica-Luftdiisenwebmaschine
fiir Glasfasergewebe
Die Olympica-Luftdiisenwebmaschine fiir Glas-
fasergewebe hat eine Blattbreite von 150 cm
und wurde fiir alle Standardtypen von Elektro-
glas-Artikeln fiir Leiterplatten entwickelt.

Die Olympica ist mit dem erneuerten Ein-
tragssystem und der elektronischen Steuerung
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GamMax-Greiferwebmaschine fiir Glasgewebe

ausgeriistet, mit denen auch die OMNIplus-
Luftdiisenwebmaschine ausgestattet ist. Fiir das
Elektroglasweben werden Picus-Vorspulgerite
von Te Strake eingesetzt. Dank der patentierten
Bauform und der Verwendung von ABS-Schuss-
bremsen kann die Olympica mit hohen indu-
striellen Geschwindigkeiten laufen.

Besondere Merkmale der Olympica

fiir das Elektroglasweben

® [eichter und formstabiler Streichbaum mit
einem sehr exakten Spannungssensor

® ein spezieller Sandbaum und eine spezielle
Andruckwalze verhindern unter allen Um-
stinden das Rutschen des Gewebes

® Picus-Vorspulgerite fiir Glasfasern von Te
Strake mit ABS-Schussbremse

® spezielle Breithalterprofile fiir die schonende
Faserbehandlung

® spezieller Dockenwickler

® spezielle Streckdiise und spezielle Schuss-
wéchter fiir Glasfasergewebe

® grosser Abfallbehilter mit Saugfunktion

® spezielles Spulengestell mit Keramikfiihrun-
gen

® motorgetriebene, dreikantige Webblattzihne
fiir Glasfasern

® 19-Loch-Stafettendiisen

Die Olympica in der Glasfaserversion ist fiir

eine oder zwei Farben lieferbar und kann mit

Exzenterschaftmaschine, zwangsldufiger Ex-

zentermaschine oder elektronischer Negativ-

Schaftmaschine ausgestattet werden. Die Ma-

schine kann fiir verschiedene Baumdurchmes-

ser angepasst werden. Dabei steht wahlweise ein

eingebauter Warenabzug oder ein spezieller

Dockenwickler fiir Glasfasergewebe zur Verfii-

gung. Die Olympica kann mit dem Computer
durch verschiedene Kommunikationsarten
tiberwacht werden.

GamMax-Greiferwebmaschine fiir
industrielle Glasfaserprodukte

Die flexible GamMax-Greiferwebmaschine wur-
de 2002 vorgestellt und ist die modernste Grei-
ferwebmaschine auf dem Markt, die tiber robu-
ste, elektronische und mechanische Bauteile
verfligt. Der Maschinenantrieb basiert auf Pica-
nols patentiertem Sumo-Motor. Weltweit sind
bereits tiber 12’000 GamMax- und Gamma-
Webmaschinen installiert. Die Gamma ist die
erfolgreiche Vorgdngerin der GamMax. Picanol
prasentiert nun die GamMax in der Version fiir
industrielle Glasfasergewebe.

Dank der sehr leichten FF-Greifer konnte
die Fachoffnung verringert werden, um die Ket-
te weniger zu belasten. Auch der Kontakt zwi-
schen den Kettfiden und den Greiferkopfen
wurde auf das absolute Minimum herabgesetzt.
Ein besonders empfindlicher Kettspannungs-
sensor fiir das Weben mit niedriger Kettspan-
nung macht es moglich, mit verschiedensten
Kettgarntypen zu weben. So wird das Weben mit
Kettfdden von nur 5 cN moglich.

Der Sandbaum hat eine spezielle Form. Zwei
Druckwalzen sorgen dafiir, dass das Gewebe im-
mer gehalten wird. Dadurch werden Anlassstel-
len und ein Verrutschen des Gewebes verhin-
dert. Fiir das Weben sehr offener Gewebe kann
die Spreizstange rotieren.

Spezielle Vorspulgerite fiir Glasfasern mit
grossen, verchromten Trommeln, plus optische
Detektoren in Kombination mit der program-
mierbaren Lamellenschussbremse (PFL) sor-
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gen dafiir, dass das Schussgarn mit moglichst
wenig Reibung und bei konstanter Spannung
tiber die gesamte Spule hinweg eingetragen
wird.

Die Schussschere arbeitet nach dem Prinzip
der Hickselmaschine und ist fiir den Dauerbe-
trieb motorgetrieben. Das ist insbesondere bei
Breitendnderungen niitzlich, da es keine be-
weglichen Teile unter dem Gewebe gibt. Es wer-
den spezielle, dreikantige Webblattzihne ver-
wendet, die von einem Motor angetrieben wer-
den. Deswegen ist das Einstellen einfach. Die
Ladenbahn hat eine spezielle Abdeckung, die
schlichtebestindig und verschleissfest ist.

Sumo-Hauptantriebsmotor mit di-
rektem Maschinenantrieb

Sowohl bei der Olympica als auch bei der Gam-
Max erfolgt der direkte Maschinenantrieb
durch den Sumo-Hauptantriebsmotor. Das
Nichtvorhandensein von Riemen, Riemen-
scheiben, Kiihlgebldse, Kupplungen und fettge-
fiillten Lagern bedeutet, dass der abrasive Glas-
staub keinen Einfluss auf die Lebensdauer der
teuren Antriebselemente hat. Darliber hinaus
schitzen die Meister in den Glasfaserwebereien
ebenfalls die programmierbaren Geschwindig-
keitsanderungen.

Dank der konstruktiven Auslegung mit Di-
rektantrieb und Sumo-Motor gibt es in der
GamMax insgesamt nur acht Dichtringe, wih-
rend es in gewohnlichen Greiferwebmaschinen
mehr als 20 geben kann. Damit wird das Risiko,
dass die Dichtungen von Glasfasern beschédigt
werden, herabgesetzt.

Digitales Weben

Die intensive Nutzung der in der Maschine vor-
handenen Motoren fiir Farbgeber, unabhingige
Kantenbindeapparaturen, Kettablass, Warenab-
zug, Webblattzahngerdte und Schussscheren
bedeutet, dass es kaum mechanische Einstell-
punkte gibt. Die meisten Maschineneinstellun-
gen erfolgen elektronisch und kénnen gespei-
chert und spiter wieder verwendet werden. Auch
hier wird Verschleiss und Instandhaltung auf
das Minimum beschrinkt.

Information

Picanol NV

Ter Waarde 50

8900 Ieper

Belgium

Tel. +32572221 11
Fax +32 57 22 20 01
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Bei einem Anlass, der vom 26. bis 29. Mai 2004
fiir Presse und Kunden stattfand, présentierte
die Firma Sultex an ihrem Hauptsitz in Riiti ne-
ben der neu entwickelten Greiferwebmaschine
66500 auch die weiterentwickelte Projektilweb-
maschine P7300HP und umfangreiche neue
Servicedienstleistungen.

Der Hohepunkt: die Greiferweb-
maschine G6500

Unbestrittener Hohepunkt der Ausstellung war
die neue Sulzer Textil G6500. Hinter der Ent-
wicklung dieser Maschine stehen die jahrzehn-
telange Erfahrung und das Know-how von Sul-
tex. Zusammen mit einer Vielzahl an Innova-
tionen ist das Resultat eine dusserst leistungsfa-
hige Webmaschine, mit der es Sultex schafft,
ihre lange Tradition in der Greifertechnologie
| weiterzufiihren.

Entwicklung um das Herzstiick

Die G6500 wurde um die zentralen Elemente je-
der Webmaschine, die Fachgeometrie und der
Schusseintrag, konstruiert. Dabei wurden kom-
promisslos die Wiinsche des Marktes nach ex-
zellenter  Gewebequalitit, hoher Schussein-
tragsleistung und tiefen Produktionskosten
umgesetzt.

Der Schussfaden wird durch einen Greifer-
kopf eingetragen, welcher bereits beim Vorgin-
germodell G6200 erfolgreich zur Anwendung
kam und fiir die hohen Schusseintragsleistun-
gen der G6500 weiterentwickelt worden ist. Die

Sultex lanciert neue Greiferweb-
maschine G6500

Unter dem Slogan «Bereit fiir die Herausforderung» fiihrt Sultex die neue
Greiferwebmaschine Sulzer Textil G6500 ein. Neben dieser Innovation
zeigt Sultex die weiterentwickelte Projektilwebmaschine P7300HP, welche
durch eine bis zu zwanzig Prozent héhere Schusseintragsleistung besticht.

sprichwortliche Zuverldssigkeit und Flexibilitit
dieses Greifers konnte somit beibehalten wer-
den. Dank der kompakten Dimensionen und
der geringen Masse des Greiferkopfes werden
die auf die Maschine wirkenden Beschleuni-
gungskréfte minimiert. Dadurch ist in Kombi-
nation mit dem steifen Maschinengestell ein
aussergewohnlich ruhiger Maschinenlauf auch
bei hohen Drehzahlen gewihrleistet.

Um den Eigenschaften einer breiten Palette
von Kettgarnen Rechnung zu tragen, kann die
66500 wahlweise mit Ladebahn oder patentier-
ten Stiitzzdhnen ausgeriistet werden. Eine Um-
riistung von der einen auf die andere Option ist
einfach und schnell durchfiihrbar.

Schonende Kettfadenbehandlung
- Uniibertroffene Gewebequalitit
Die mit der G6500 erzielte Gewebequalitdt wird
im Wesentlichen durch die geringe Belastung
und den Lauf der Kettfdden erreicht. Dazu weist
das Hinterfach eine Vielzahl an Einstellmdg-
lichkeiten auf.

Die G6500 kann mit unterschiedlichen Kett-
spannsystemen ausgeriistet werden:
® negativ oder positiv gesteuerter Spannbaum
® mit oder ohne Umlenkbaum
® positiv gesteuerter Webkettenspanner

Die horizontale Kompensation der Fachbe-
wegung sichert die prazise Einhaltung der ein-
gestellten Hinterfachgeometrie. Fiir jedes Ein-
satzgebiet ergeben sich daraus minimale Kett-
fadenbelastungen und beste Laufeigenschaften.

P7300HP von Sultex

W E B ERE I

Greifer fiir flexiblen Einsatz
Der mittels Kraftsensoren gesteuerte elektroni-
sche Kettablass sorgt zudem fiir eine konstante
Kettfadenzugkraft vom vollen bis zum abgewo-
benen Kettbaum.

Ausgesprochen flexibel

Die Webereien bewegen sich heute in einem
sich rasch dndernden Marktumfeld. Dies erfor-
dert von der Webmaschine eine hohe Flexibi-
litdt beziiglich Musterungsmoglichkeiten und
die Fdhigkeit, schwierige Garne zu hochwerti-
gen Geweben zu verarbeiten. Allen Anforderun-
gen wird die G6500 gerecht. Mit 4, 8 oder 12
Schussfarben und der Fachbildung mit einer
Schaft- oder Jacquardmaschine konnen auch
ausgefallene Wiinsche des Marktes erfiillt wer-
den. Mit der Moglichkeit, die Hinterfachgeome-
trie durch das Kettspannsystem optimal einzu-
stellen, wird eine exzellente Gewebequalitit er-
reicht.

Einfache Maschinenbedienung
Eine weitere wichtige Komponente einer Web-
maschine ist ihre Benutzerfreundlichkeit. Die
effiziente Bedienung der G6500 erfolgt tiber ein
Touch Screen Terminal. Das Webereipersonal
wird mit einfach verstdndlichen, sprachneutra-
len Piktogrammen direkt zur gewiinschten
Funktion gefiihrt. Selbstverstindlich kann die
G6500 in ein Netzwerk eingebunden und so an
ein Produktionsleitsystem angeschlossen wer-
den. Damit ist auch eine Ferniiberwachung
bzw. -diagnose der Maschine moglich.
Ein besonderes Augenmerk wurde auf den
einfachen Unterhalt und die gute Zugénglich-
keit der einzelnen Komponenten gelegt:
®Kett- und Artikelwechsel z.B. konnen schnell
und weitgehend ohne Werkzeug durchge-
fiihrt werden, womit das Personal stark ent-
lastet wird.

®Die umstandliche Einstellung des exakten
Schnittzeitpunktes des Schussfadens entfillt
dank RotoCut. Bei diesem System schneidet
das rotierende Messer den Faden immer pri-
zise zum optimalen Zeitpunkt.

15
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Farbwabl an der Projektilwebmaschine

Die Sulzer Textil G6500 wurde sehr bewusst
kompakt konstruiert, um ein Ersetzen von 4lte-
ren, grosseren Maschinen einfach zu gestalten.

Bereits erprobt im industriellen
Einsatz

Die Sulzer Textil G6500 wurde bereits in ver-
schiedenen Webereien unter industriellen Kon-
ditionen auf Herz und Niere getestet.

Rolf Kehlhofer, CEO Sultex, sagte: «Bereits
bevor die G6500 einem breiteren Publikum pri-
sentiert worden ist, stiessen wir mit dieser Ma-
schine auf reges Interesse. Wir konnten sogar
Vertrige abschliessen mit Kunden, welche die
Maschine nur aufgrund von Fotos und Zeich-
nungen kannten! Bereits jetzt kénnen wir eine
Anzahl viel versprechender Projekte verzeich-
nen.»

P7300HP - eine leistungsfahigere
Projektilwebmaschine

Das Kiirzel «HP» steht fiir «High Performance»
und driickt damit bereits den grossten Unter-
schied zum Vorgdngermodell aus. Die Lei-
stungssteigerung wird durch ein tiberarbeitetes
Projektil-Schusswerk und durch optimierte Be-
wegungsabldufe aller Komponenten erzielt.
Trotz hoherer Eintragsleistung erhoht sich die
Schussgarnbelastung nicht signifikant. Dazu
Gianfranco DiNatale, Produktmanager der Pro-
jektilmaschine: «Durch konstruktive Massnah-
men konnen wir das Webfach wihrend einer
Umdrehung der Maschine linger geoffnet hal-
ten. Dies erlaubt es uns, mehr Schiisse pro Mi-
nute bei gleicher Schussgeschwindigkeit einzu-
tragen.»

Information

Sultex Limited

Jiirg Kundert

CH-8630 Ruti ZH

Tel. +41 (0)55 250 2643
E-Mail:  juerg.kundert@sultex.com
Internet: www.sultex.com
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Spezialist fiir digitalen Textil-

druck

Die Tschudi Technology GmbH setzt beim Textildruck mit Erfolg auf die
neuste, im eigenen Haus entwickelte Digitaltechnologie. In einem der

Rdume auf dem Heberlein-Areal werden noch v
heute Textilien bedruckt — von der Tschudi Tech-

TSCHUDI
TECHNOLOGY

nology GmbH - und dies auf modernste Art im

Digitaldruckverfahren.

Werner Tschudi ist ein ehemaliger Heberlianer,
der sein enormes Fachwissen im Textildruck
und seinen Weitblick in den Bereichen Entwick-
lung und Anwendungstechnik bis vor zehn Jah-
ren in den Dienst des Wattwiler Textilunterneh-
mens gestellt hatte. «Digitale Bildverarbeitung
kam bei Heberlein Textil bereits vor tiber 20
Jahren zur Anwendung. Mit dem «SciTe» stand
in Wattwil der erste Computer europaweit in der
Textilindustrie, der diese damals revolutiondre
Technik anwandte», blickt Werner Tschudi zu-
rlick. Im Jahr 1995 hat Tschudi entschieden,
sich selbststandig zu machen und voll auf die
Karten digitale Bildverarbeitung fiir Textilde-
sign und Schablonenherstellung zu setzen. In
diesen beiden Sparten war er danach weltweit
in beratender Tatigkeit fiir fiihrende Unterneh-
men unterwegs.

Firma fiir textilen Digitaldruck

Die erste Digitaldruckmaschine fiir Textilien,
die Image Proofer, wurde bei Heberlein vor
fiinf Jahren als Prototyp gepriift. Dies erfolgte
in enger Zusammenarbeit mit der Herstellerfir-
ma Ichinose, Japan. Tschudis Aufgabe war es,
diese Maschine — sei es bei der Soft- oder Hard-
ware — mit- und stetig weiterzuentwickeln und
in Europa und Nord- und Siidamerika zu ver-
treiben. Fiir Werner Tschudi war damit der
Zeitpunkt reif, eine eigene Firma, die Tschudi
Technology GmbH, zu griinden. Fortan kon-
zentrierte er sich auf die Entwicklung und An-
wendungstechnik fiir digitalen Textildruck,
Inkjet.

Und dies mit grossem Erfolg, wie dem Besu-
cher schnell klar wird. In einem noch gut er-
haltenen Gebdude auf dem sonst leer stehenden
Heberlein-Areal werden im Moment auf zwei
topmodernen Digitaldruckmaschinen Fahnen
fiir die Kursiv AG gedruckt. Die Maschinen, die
eigentlich fiir Papierdruck konzipiert sind,
wurden von Werner Tschudi und seinen Mitar-

beitern auf die speziellen Bediirfnisse des Tex-
tildrucks umgebaut. Farben und Chemie wur-
den angepasst, ebenso die gegeniiber dem Pa-
pier um einiges komplexere Warenfithrung des
Stoffs. Entstanden ist eine Druckmaschine, die
auf einer Breite von 2,20 Metern Gewebe aus
Polyester und Naturfasern digital bedrucken
kann. «Eine Weltneuheit, und in dieser Ausfiih-
rung nur bei uns zu finden», wie Werner Tschu-
di stolz betont. Mit diesen Maschinen, die seit
knapp einem Jahr in Betrieb sind, ist die Tschu-
di Technology GmbH in der Lage, Einzelstiicke
und Kleinmengen zu bedrucken. «Dabei bleibt
kaum ein
Tschudi. Dies beweist auch der bereits beachtli-
che Kundenstamm, zu dem solch namhafte
Unternehmen wie Goop, Migros, Puma, Dosen-
bach, Smart, ACS und Kursiv AG (Druck von
Fahnen und Werbebannern) und Schlossberg
(Druck von Bettwische) gehoren.

Kundenwunsch offen», erklart

Kooperation mit dem Hersteller
Mit den umgebauten Maschinen erweckte die
Tschudi Technology GmbH wiederum das Inter-
esse der eigentlichen Herstellerfirma Mutoh, die
sehr erstaunt dariiber war, was nach dem Um-
bau aus ihrer Papierdruckmaschine geworden
war. Das Interesse ging so weit, dass Mutoh der
Tschudi Technology eine Kooperation anbot.
Diese beinhaltet unter anderem die Entwick-

/,’

)
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Die newue Inkjet-Technologie
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Fertig fixiert aus dem Drucker

lung von noch grésseren, schnelleren und lei-

. stungsfahigeren, digitalen Druckmaschinen

und Technologien. Eine Kooperation besteht
zudem mit Dupont fiir eine dhnliche Anlage,
ebenso mit der Firma Liithi fiir Spezialmaschi-
nen fiir die digitale Fixierung. Derzeit entwic-
kelt Werner Tschudi mit der Firma Liithi ein Fi-
xiergerdt namens Infinitex, bei dem digital be-
druckte Textilien erstmals in einer einzigen An-
lage fixiert, gewaschen und getrocknet werden.

Firma mit drei Standbeinen

Die Tschudi Technology GmbH stellt sich kiinf-
tig auf drei solide unternehmerische Standbei-
ne. Zum einen kann sie sich weiterhin dem Ent-
wickeln von digitalen Druckmaschinen und

neusten Technologien widmen und zum ande-
ren Spezialmaschinen vertreiben. Die Koopera-
tion mit Mutoh ermdglicht es der Tschudi Tech-
nology GmbH jetzt, ein Jahr nach Aufbau des
eigenen Textildruckbetriebs, auch den dritten
Zweig, das digitale Bedrucken von Textilien in
Kleinserien, zu intensivieren. «Durch die Zu-
sammenarbeit mit Mutoh und den anderen
Partnern haben wir die Gewidhr, dass in unse-
rem Produktionsraum in Wattwil immer digita-
le Druckmaschinen der neusten Generation ste-
hen», erkldrt Werner Tschudi. Bei Tschudi
Technology GmbH im altehrwiirdigen Gebdude
der ehemaligen Heberlein Textil AG wird somit
entwickelt, prisentiert und angewendet — mit
dem Ziel, kontinuierlich weitere moderne Ink-
jetanlagen in der eigenen Produktion zu inte-
grieren.

Druckservice

Tschudi Technology bietet ab sofort fiir alle
interessierten Kundinnen und Kunden den
oben genannten Druckservice an. Es kénnen
Einzelstiicke aber auch Kleinserien gemass
Kundenwunsch realisiert werden. Sowohl Wer-
bebanner, Fahnen, aber auch Kleider-, Bett-
und Dekorstoffe sind moglich — ein rascher
Service in hochster Qualitit zu fairen Preisen.

Ein Texturierer der ersten

Stunde

Die Bdumlin & Ernst AG (BEAG) wurde einen Tag vor Heiligabend des Jah-
res 1919 von Jakob Bdumlin und Karl Ernst gegriindet. Vor genau 50 Jah-
ren, im Jahr 1954, begann das Unternehmen als eine der ersten Firmen
mit dem Texturieren von Nylon-Filamentgarnen. Dank seiner langjéhri-
gen Erfahrungen, seinem umfassenden Know-how sowie seiner hohen
Produktequalitit und Flexibilitat wird das Unternehmen auch heute noch
von seinen Kunden als zuverléssiger Partner geschétzt. Zur traditionellen
Kundschaft gehéren in Europa die Bereiche Strickerei, Weberei, Wirkerei

sowie Umwinden.

Breite Produktpalette

Das Sortiment umfasst Polyamid-Texturgarne
im Feinheitsbereich von 8 bis 156 dtex und
Polyester—Texturgarne im Bereich von 33 bis
240 dtex als niederelastische SET- und hochela-
stische HT-Filamentgarne. Diese umfangreiche
Angebotspalette ermglicht es, fiir praktisch je-
den Kundenbedarf die passende Lisung zu fin-

den. Die BEAG unterteilt sich heute in die Berei-
che Friktionstexturierung, — Spindeltexturie-
rung, elastische Mischgarnzwirnerei sowie
Glattgarnzwirnerei. Wihrend die letzten drei
Bereiche momentan zufrieden stellend ausgela-
stet sind, bestehen bei der Friktionstexturierung
noch freie Kapazititen. Die Griinde sind fiir
Wolfgang Emich, Geschiftstiihrer der BEAG,

Hauptproduktgruppen

Anwendungstechnik:

® Beratung fiir Anwendungstechniken im kon-
ventionellen und digitalen Textildruck

Produkte:

® digitale Inkjetdrucker fiir Textilien

@ Bildbearbeitungs-Software, CAD / CAC
® Farbmanagement-Software, CMS

® Stoff-Fixieranlagen

® Umrolltische

Dienstleistung:

® Digitaldruck auf Textilien (Fahnen, Werbe-
banner, Kleider, Bettw4sche, Dekorstoffe,
etc.)

Kundenkreis:

®weltweite (Europa, Asien, Nord- und Siid-
amerika), namhafte Sieb- und Textildrucke-
reien sowie Textilgraveure

Information

Tschudi Technology GmbH
Ebnaterstrasse 70

CH-9630 Wattwil

Tel. +41.71 988 53 54
Internet: www.ischuditechnology.com

vielfiltig. So kommen vor allem aus dem asia-
tischen Raum heute vermehrt Billig-Importe
auf den Markt, was die europiischen Verarbei-
ter beztiglich fehlendem Auftragsvolumen und
zunehmendem Preisdruck vor grosse Probleme
stellt. Hinzu kommt das zogerliche Kaufverhal-
ten im Einzelhandel, das zu einer zusitzlichen
Verunsicherung seiner Kunden fiihrt.

Die Qualitdt der Garne wird im hauseige-
nen Priiflabor gelestet

FIRMENPORTRAT
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Modernster Maschinenpark — unser Bild eine Texturiermaschine von RPR (1)
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Lieferanten zusammen gegen 100 neue leit-
und ableitfihige Garntypen entwickelt. Teil-
weise unter Verwendung von feinsten textilen
Kupferdrihten. Dariiber hinaus laufen bei den
Partnern des Unternehmens seit mehr als ei-
nem Jahr zahlreiche Mischgarnentwicklungen
mit Karbonkomponenten fiir den Gesundheits-
bereich sowie fiir technische Anwendungen.

Bei den Texturgarnen wird man verstérkt in
die anspruchsvollen Spezialbereiche Spital/Ge-
sundheit (z.B. antibakterielle Produkte, Mil-
benschutz, etc.), Wische, Sport- und Freizeit
(Hohlfasern, etc.) investieren sowie Neuent-
wicklungen mit hochfesten PA/PES-Garnen fiir
Schutzbekleidung und technische Textilien for-
cieren.

Schwierige Marktsituation im Frik-
tions-Texturierbereich

Seit Mérz 2004 herrschen Absatzeinbussen im
Strickereimarkt bei Polyamid 66 Texturgarnen,
vor allem im langjdhrigen Hauptabsatzgebiet
Italien. Diese, speziell fiir hichste firberische
Anspriiche mit italienischen Grosskunden ent-
wickelten  Mikrofilamentgarne —unterliegen
heute, nach mehreren Jahren der Vollbeschifti-
gung, einem spiirbaren Nachfrageriickgang.

Gute Betriebsauslastung in der
Spindelgarn-Texturierung

«Entgegen allen Trends sind wir in diesem Pro-
duktionsbereich seit einigen Monaten gut aus-
gelastet», freut sich Wolfgang Emich. «Bei den
Spindeltexturgarnen handelt es sich aus-
schliesslich um kundenspezifische Produkte,
welche grosstenteils in Zusammenarbeit mit
unseren Kunden speziell fiir deren Erforder-
nisse entwickelt wurden.»

Elastik- und Mischgarnzwirnerei

Eine nach wie vor starke Betriebsauslastung
kann in diesem Sektor registriert werden. Die in
diesem Fabrikationsbereich produzierten hoch-
wertigen Mischgarne aller Art werden von fiih-
renden Spezialitdtenherstellern in der Webe-

Blick auf das Wattwiler Unternebmen

rei/Strickerei verarbeitet. Als Hauptabsatzgebiet
dominiert die Breitweberei mit den Marktseg-
menten Stretchgewebe, technische Textilien,
Gewebe fiir Sport und Freizeit sowie dem an Be-
deutung zunehmenden Sektor Schutzbeklei-
dung.

Glattgarnzwirnerei

Dieser Produktionsbereich wurde ab November
03 durch die teilweise Maschineniibernahme
der Zinggeler AG, Richterswil, vergrossert und
ermdglicht heute ein breiteres Angebot an Spe-
zialgarnen. Die nachgedrehten PA- und PES-
Glattgarne fliessen vor allem in den Bereich
Bandweberei (Velour-, Dekorations-, technische
Binder und Haftverschliisse) sowie in die Breit-
weberei fiir den Gardinenbereich, modische
und technische Gewebe, in die Strumpfindu-
strie und den Automobilbereich.

Zukunftsaussichten
BEAG wird trotz dem umfangreichen Garnsorti-
ment von 8 - 5000 dtex die Spezialisierung dem
Standort Schweiz entsprechend, vor allem im
Mischgarnbereich, noch stdrker vorantreiben.
In den Bereichen «Abschirmgewebe gegen
Elektrosmog» und «Dateniibertragung» wur-
den in den letzten zwei Jahren mit Kunden und

Baumlin & Ernst AG, Wisental,

9630 Wattwil

©23. Dezember 1919 — Griindung der
Firma durch Jakob Baumlin und Karl
Ernst

® 1. Februar 1920 — Produktionsaufnah-
me mit einer Baumwollzwirnerei in
Ennetaach (TG)

©1954 — Beginn der Texturierung mit
synthetischen Garnen (Helanca)

®1979 — Aufteilung der Firma: Baumlin
AG, Baumwollzwirnerei, Thal, an die
Familie Baumlin, Baumlin & Ernst AG,
Texturierung, Ennetaach, an die Fami-
lie Ernst

®1991 — Verkauf der Firma Baumlin &
Ernst AG an Rhone-Poulenc Viscosuis-
se SA in Emmenbriicke

®1994 — Angliederung der Hetex Garn
AG (Betrieb Wattwil) an die Firma
Baumlin & Ernst AG

®1996 — Verkauf des Fabrikareals in
Ennetaach und Zusammenzug der Tex-
turierung in Wattwil

©1999 — Verkauf der Firma durch die
Viscosuisse SA an eine schweizerische
Investorengruppe

® November 1999 — Ubernahme der
Zwirnerei Kesmalon AG, Tuggen

®Marz 2000 — Umzug und Eingliede-
rung der Kesmalon AG in die BEAG
Wattwil

®November 2003 — Kauf des Maschi-
nenparks der Zwirnerei Zinggeler AG,
Richterswil
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Die Griindung der Firma TEX-A-TEC AG erfolg-
te 1991 in Wattwil/Schweiz. Die Firma beschiif-
tigt zur Zeit 10 Mitarbeiter, welche als Chemi-
ker, Verfahrens- und Maschineningenieure fiir
die Bereiche Forschung und Entwicklung, che-
misches Prozess-Engineering sowie Umwelt-
technik tdtig sind. Durch die sehr enge Koope-
ration mit der ETH-Ziirich ergeben sich Know-
how-Ressourcen, die es ermdglichen, die in der
Textilindustrie sehr haufig auftretenden inter-
disziplindren Probleme in kurzer Zeit einer Lo-
sung zuzufiihren.

Neue Produktionsverfahren und
-anlagen

Der enorme Kosten- und Umweltdruck zwingt
sowohl die Textilveredlungsindustrie als auch
den Anlagenbau, Verfahren mit erhéhter Pro-
duktivitit und Ressourceneffizienz (Wasser-,
Energie- und Chemikalieneinsparungen) zu
entwickeln. Aufgrund des interdisziplindr ar-
beitenden Spezialistenteams bei der TEX-A-TEC
und der eingesetzten Entwicklungs-Methoden
und -Strategien konnen in kiirzester Zeit neue
verfahrens- und anlagentechnische Losungen
erarbeitet werden. Typische Beispiele sind die
Denimférbe-Technik (Jeans-Garnfarberei) und
die  FIA-Sensortechnologie  (Flow-Injection-
Analysis fiir die Online-Prozesskontrolle in
Kontinueanlagen). Diese Technologien sind Ei-
genentwicklungen und werden heute als Li-
zenzverfahren vertrieben.

Die Denimfirbetechnologie umfasst analy-
tische Verfahren und Gerite zur On- und Offli-
ne-Produktionskontrolle, einen Ultraschallre-
aktor zur chemikalien- und kostenminimierten
Farbherstellung sowie entsprechende Steue-
rungsprogramme. Derartige Anlagen wurden
weltweit bereits mehrfach installiert. Zu den ak-
tuellsten Entwicklungen in diesem Bereich ge-
hort die elektrochemische Farbherstellung.
Diese Ergebnisse wurden in einem, gemeinsam

TEX-A-TEC AG - nachhaltige
Losungen fiir die Textilindustrie

Die TEX-A-TEC ist ein innovatives Unternehmen, das sich mit chemischer
Verfahrens-, Umwelt-, Anlagen- und Steuerungstechnik zur Lésung kun-
denspezifischer Probleme in der Textilindustrie beschéaftigt. Die entwi-
ckelten Technologien sind durch hohe Ressourcen- und Kosteneffizienz
gepragt; geméss der Leitidee «Faktor vier» nach Prof. E. U. von Weizsé-
cker — «doppelter Wohlistand bei halbem Ressourcenverbrauch».

mit der ETH-Ziirich durchgefiithrten For-
schungsprojekt erreicht.

Parallel zu Eigen- werden auch Auftragsent-
wicklungen fiir die Textilveredlungsindustrie
und den textilen Anlagenbau durchgefiihrt.
Beispiele solcher Kundenprojekte sind neue
Ausriistverfahren fiir textile High-Tech-Produk-
te, wie funktionelle Sportbekleidung und medi-
zinische Textilien. Diese Verfahren werden
durch die «Nanotechnologie» dominiert. Ein
derartiges Beispiel ist die Nachbildung des Lo-
tuseffekts fiir selbstreinigende Textilien, wobei
diese Ausrichtung unter dem Begriff «Nanos-
phere» von der Fa. Schoeller Textil vertrieben
wird.

Chemisches/verfahrenstechnisches
Engineering
Die enormen Herausforderungen des globali-
sierten Marktes, der von den Konsumenten und
deren Verbinden geforderte produktionsinte-
grierte Umweltschutz, die Entsorgungskosten
der in der Produktion eingesetzten Hilfsstoffe
und Chemikalien, etc. zwingen die Betriebe, ih-
re Herstellprozesse zu optimieren. Durch die
von der TEX-A-TEC AG entwickelten Methoden
konnen Produktionsstétten in kiirzester Zeit auf
deren  Ressourceneffizienz und technische
Schwachstellen untersucht und darauf aufbau-
end Losungsansitze entwickelt werden. Die we-
sentlichen Hilfsmittel dieses Engineeringpake-
tes zur Losung der Aufgaben sind:
® Ressourcen- und Kosteninflationsanalyse
der Produktionsprozesse
® Programme zur Prozesssimulation und -op-
timierung

® Labor und Technikum mit s@mtlichen fiir
diesen Zweck notwendigen Analysegeriten
und Pilotanlagen (Vorbehandlungs-, Firbe-
maschinen, etc.)

Die Arbeiten in diesen Bereichen umfassen An-
lagen- und Verfahrensoptimierungen an beste-
henden Produktionsmaschinen. Anhand der
zuvor genannten Methoden werden systemspe-
zifische Schwachstellenanalysen, das Einspa-
rungspotential und die zu dessen Realisierung
notwendigen Massnahmen ermittelt. Die im
Rahmen der Betriebsdatenauswertung resultie-
renden Prozessmodelle dienen der anschlies-
senden Verfahrensoptimierung, die dann zu der
gewiinschten Ressourceneffizienz fiihrt (mini-
maler Wasser-, Energie- und Chemikalienver-
brauch bei gleichzeitiger Produktivitits- und
Qualitdtssteigerung).

Im Anschluss daran erfolgt die verfahrens-
technische Implementierung der Massnahmen,
welche in den meisten Fillen eine Nachriistung
der Anlagen und deren Steuerungen zur Folge
haben. Typische Beispiele sind die Optimierung
von Wasch- und Firbeanlagen, sowohl direkt
beim Anlagenbau als auch auf bereits bestehen-
den Produktionsmaschinen.

Die mit solchen Arbeiten verbundenen Ziel-
forderungen sind sehr vielfiltig, wie dies Tab. 1
zeigt.

Umwelttechnologie

Nahezu in allen Industriebranchen werden
chemische Hilfsstoffe und Grundchemikalien
verwendet, die grosstenteils mit den Prozessab-
wissern in die Umwelt abgegeben werden. Spe-
zielle Probleme treten auch in der Textilvered-
lungsindustrie auf, die die Abfallstoffe aus ih-

zu entsorgen hat. Viele der auf dem Markt an-
gebotenen Abwasserreinigungsverfahren erho-
hen die zu entsorgende Abfallfracht (Flockung-
Fillung) und verlagern das Abwasserproblem
in die Schlammentsorgung.

Samtliche der erwdhnten Probleme konnen
mit dem von der TEX-A-TEC entwickelten
Niederdruckoxidationsverfahren ORCAN®
(Oxidation Reactor for Carbon and Nitrogen
Compounds) geldst werden [1]. Mit dieser Be-

Tabelle 1: Zielanforderungen

Produktbezogen verbesserte Qualitat, hohere Produktionssicherheit, hohere Produktivitat

Ressourcenbezogen Wasser-, Energie-, Chemikalien- und Hilfsstoffeinsparung

b Reduktion der Abwasserbelastung, Moglichkeit der Wasser-Teilrezyklierung, gerin-
9 gere Investitions- und Betriebskosten der Abwasserentsorgung

FIRMENPORTRAT
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handlung werden die organischen Abwasserin-
haltsstoffe je nach Erfordernis und chemischer
Konstitution bis zu 90 % praktisch schlamm-
frei, oxidativ entsorgt. Dies erfolgt vorwiegend
mit Luftsauerstoff und wenig Wasserstoffpero-
xid, wodurch die Betriebskosten mit jenen einer
biologischen Reinigung vergleichbar sind. Die
nach der oxidativen Behandlung noch vorhan-
dene Restbelastung des Abwasserstromes zeigt
eine mit hduslichem Abwasser vergleichbare
biologische Abbaubarkeit, trotz vorheriger To-
xizitit bzw. Nichtabbaubarkeit. Das ORCAN®-
Verfahren entspricht samtlichen Kriterien der
umweltbezogenen Nachhaltigkeit und wird von
der EUROPEAN COMMISSION «Technologies

| for Sustainable Development» als BAT (Best

Available Techniques) deklariert und empfoh-
len. Das Verfahren eignet sich gleichermassen
fiir den kontinuierlichen Betrieb mit Abwasser-
stromen von 1 bis 12 m%h und den Batch-Be-
trieb, beispielsweise fiir die Restflottenentsor-
gung in der Textilindustrie.

Off- und Online Messtechnik zur
Prozesskontrolle

Viele chemische Prozesse in der Textil- und
chemischen Industrie sowie in der Umwelttech-
nologie sind zwar in den Grundfunktionen (z.
B. mechanischer Betrieb) automatisiert, aber
vielfach nur in den prozessbestimmenden Gros-
sen. Dies ist auf fehlende bzw. zu wenig robuste
Sensoren zuriickzuftihren, welche die interes-
sierenden, regelungsrelevanten Signale liefern

| sollten. Die Hybridsensortechnik, kombiniert

mit der von der TEX-A-TEC entwickelten FIA-
Technik (Flow Injection-Analysis) ermdglicht
die Online-Messung und die Regelung kontinu-
ierlicher Prozesse, welche bis heute nur durch
die Offline-Analytik sehr personalintensiv zu
kontrollieren waren.

Das neue FIA-System basiert auf der Mikro-
reaktortechnologie, die in Verbindung mit den
entsprechenden Sensoren fiir die verschieden-
sten Anwendungsbereiche in unterschiedlichen
Branchen in Frage kommt. Die Anwendung die-
ser Gerite ist immer dann angebracht, wenn ei-
ne direkte Detektierung der interessierenden
Stoffkonzentrationen unmoglich, diese aber fiir
die erfolgreiche Prozessfiihrung aus verschiede-
nen Griinden erstrebenswert ist (z. B. Prozessri-
siko, Kosten durch Fehlproduktion, zu hoher
Ressourceneinsatz, etc.). Als typische Einsatz-
bereiche der Textilindustrie sind die Natrium-
hydrosulfit- und Natronlaugekonzentrations-

messung und Dosierregelung in der Denimfir-

berei sowie die Wasserstoffperoxid- und Natron-
laugekonzentrationsmessung und -regelung in
Bleichanlagen zu erwihnen.

Die grossen Vorteile bei der Anwendung die-
ses neuen FIA-Konzeptes auf Produktionsanla-
gen bestehen in der deutlich erhdhten Verfah-
renssicherheit, den geringeren Risiken fiir
Fehlproduktionen und niedrigeren Umweltbe-
lastungen sowie in der Produktionskostensen-
kung durch die Reduktion der Verbrauchsche-
mikalien.

Literatur

[1] Marte, W: Meyer, M.; Meyer, U.: «Oxida-
tive Behandlung von Textilabwasser nach
dem ORCAN-Verfahren», Melliand Textilbe-
richte 85(2004)1-2, §. 74-78

Patente der TEX-A-TEC AG, Wattwil

® Verfahren zur Verdickerrezyklierung aus
textilen Druckpasten

® \Verfahren zur «just in time» Reduktion
von Kiipenfarbstoffen mit Ultraschall-
technik

® Verfahren zur elektrochemischen Reduk-
tion von Kiipenfarbstoffen

® \Verfahren zur oxidativen Reinigung in-
dustrieller Abwasser

® VVerfahren zur Oxidation von Kipenfarb-
stoffen

® \Verfahren zur Ausrlstung textiler Faser-
und Fléchengebilde im Bereich der Nano-
technologie «Nanofinish» der Firma
Schoeller Textil AG

Preise bzw. Auszeichnungen

® Forderpreis der Stiftung Technopark Zi-
rich 1991

@ | e Prix ASTC der Schweizerischen Verei-
nigung fiir Sensortechnik 1997

® Conrad-Preis der Schweizerischen Verei-
nigung fiir Textil und Chemie 1998

Heberlein Faser-
technologie AG
starkt den Stand-
ort Wattwil

Die Heberlein Fasertechnologie AG (nicht zu
verwechseln mit dem nunmehr geschlossenen
Heberlein Textildruck), Hersteller von Schliis-
selkomponenten, entwickelt sich weiter. Vor
kurzem sind die beiden Abteilungen Entwick-

mittex 4/0:

lung und Garn-Technologie in das moderne,
neue Textil-Technikum fiir Forschung und Ent-
wicklung umgezogen.

Die Heberlein Fasertechnologie AG, mit Sitz
im ldndlichen Toggenburg, nimmt im globali-
sierten Weltmarkt eine fiihrende Stellung ein.
Der Name Heberlein biirgt fiir eine lange Tradi-
tion von Pioniergeist und Innovation. Schon
Georg Philipp Heberlein, der eine Firberei im
Jahr 1835 griindete, erlangte Auszeichnungen
mit seinem handwerklichen Geschick fiir die
Herstellung von besonders leuchtenden Farben.
Die Nachkommen des Griinders bauten aus und
um, wandelten die kleine Firberei zum Indu-
striebetrieb mit Textilveredelung. 1896 konstru-
ferte der junge Chemiker Georges Heberlein die
erste Mercericiermaschine nach eigenen Zeich-

nungen.

Neues Textil-Technikum von Heberlein Fa-
sertechnologie AG

Das Verfahren der Falschzwirntexturierung
wurde 1943 zur Produktionsreife gebracht. Dar-
aus entstand die Heberlein Maschinenfabrik am
heutigen Standort Wattwil. Mit der Marke He-
lanca® wurde Heberlein schliesslich weltbe-
rithmt. Nach einer schwierigen Marktentwick-
lung positionierte sich Heberlein neu mit der
Entwicklung und Herstellung von Schliissel-
komponenten fiir die Luftblastexturierung und
Luftverwirbelung: (siehe Seite 12/13). In der
Folge wurden wiederum neue Markte und Kom-
petenzen aufgebaut.

Rund 10 % des Umsatzes gibt die Heberlein
Fasertechnologie AG heute fiir Forschung und
Entwicklung aus. Anldsslich der ITMA 2003
wurden 11 neue Produkte vorgestellt. Mit dem
erweiterten Textil Technikum bietet die Firma
seinen Kunden in aller Welt massgeschneiderte
Losungen und Dienstleistungen an.

Information

Heberlein Fasertechnologie AG
Bleikenstr. 11

CH-9630 Wattwil

Internet: www.heberlein.com
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Underwear made in Switzerland:
Eine Erfolgsstory, an der viele
Anteil haben

Anne Gorgerat Kall, Textilverband Schweiz, Ziirich, CH

Fiir die Haut nur, was ihr schmeichelt: Kein rauer Faden, kein starres Ma-
terial darf sie reizen. Eine Maxime, der Schweizer Fabrikanten von Under- |
wear seit jeher gefolgt sind. Schweizer Unterwésche, sei sie aus Baum- |
wolle, Seide oder modernen synthetischen Fasern, ist aufgrund ihrer
Qualitdt weltweit legendér und nach wie vor konkurrenzféhig. Als der
Textilverband Schweiz (Swiss Textiles) Ende Mé&rz 2004 vor versammelter
Presse die Jahreszahlen 2003 vorlegte, war es im Bereich Bekleidung die
Sparte Unterwaésche, die wirklich Anlass zur Freude gab. Im vergangenen
Jahr entwickelte sich der Umsatz von 350 auf 375 Mio. CHF; dies ent-
spricht einem Wachstum von rund sieben Prozent. Der Export verbesser-

Calida Passion

stricke bei den Firmen Schellenberg Textildruck

te sich um zwei Prozent.

Was viele nicht wissen, die sich tagtdglich den
Tragekomfort eines Slips oder Unterhemdes aus
mercerisierter Baumwolle,
modernen, elastischen Fasern oder gar Seiden-
wische, made in Switzerland, gonnen: Bis ein
Produkt, etwa aus dem Hause Calida Bodywear
AG, ISA Sallmann AG oder Zimmerli Textil AG
verkaufsbereit im Regal des Handlers liegt, sind
noch eine Reihe anderer Schweizer Textilpro-

anschmiegsamen,

duzenten, deren Namen dem Endverbraucher
nicht geldufig sind, an der qualitativ hervorra-
genden Herstellung des Stiicks beteiligt gewe-
sen. Es sind dies Garnproduzenten, Gummi-
bandhersteller, Veredler und natiirlich Schwei-
| zer Sticker,

Zimmerli Pureness

Am Anfang steht das Rohmaterial, natiirli-
che und kiinstliche Fasern. Diese werden zu Fi-
den gesponnen, etwa von der Firma Camenzind
& Co. AG in Gersau, die auf das Spinnen von
Schappenseide spezialisiert ist und vor allem
hochwertige Seiden-, Kaschmir- und Wollgarne
produziert, daneben hochwertigste Mischgarne,
auch mit Baumwolle. Camenzind arbeitet unter
anderem fiir die Firma Zimmerli. Spezialzwirne
und Fiden fiir die Underwear spinnt auch die
Coats Stroppel AG in Turgi.

Die edlen Garne werden anschliessend in
Strickereien zu jenen hautfreundlichen, nach-
giebigen Gestricken verarbeitet, die der Konsu-
ment am Ende auf der Haut trigt. Calida und
Zimmerli zum Beispiel lassen einen Teil ihrer
Gestricke bei der Greuter-Jersey AG in Sulgen
herstellen. Dieser erstklassige Fabrikant hat mit
seinen Jersey Stoffen internationales Renom-
meé erlangt. Ebenfalls Hochwertiges fiir Zim-
merli strickt die Firma Laib Yala Tricot AG in
Amriswil. ISA Sallmann hingegen ist stolz dar-
auf, als letzter Schweizer Unterwésche-Anbieter
seine Gestricke zu 80 % im Hause produzieren
zu lassen. Eigens dafiir hat der Textilfabrikant
in den vergangenen 5 Jahren 800'000 CHF in
neue Strickmaschinen investiert.

Rohware nennen Fachleute die fertigen,
noch unbehandelten Gestricke. Erst durch ver-
schiedene Waschprozesse und das Behandeln
mit speziellen Mitteln erlangen sie ihre endgiil-
tigen Eigenschaften. Veredeln oder Ausriisten

AG in Fehraltorf und Miiller Johann AG in Stren-
gelbach veredlen. Je nach Wunsch erhalten sie
dort ihren Glanz, ihre Weichheit und Saugfihig-
keit oder andere Eigenschaften, wie beispiels-
weise eine Appretur, die schmutzabweisend ist.

Spiter werden die veredelten Gestricke ge-
schnitten und zusammengenéht. ISA Sallmann
hat mit der Herrenlinie Swissline ein ganzes
Sortiment geschaffen, bei dem alle Arbeitsgin-
ge zu 100 % in der Schweiz erfolgen. Auch Zim-
merli ldsst die Unterwésche ausschliesslich in
der Schweiz produzieren. Anders Calida, die
zwar in Sursee zuschneiden ldsst, aber ihre Wa-
re zum Zusammennidhen nach Portugal
schickt. Alle drei Hersteller verarbeiten jedoch
in den letzen Arbeitsgéingen Schweizer Spitze,
etwa von den Firmen Forster Rohner AG, Bi-
schoff Textil AG, beide in St. Gallen, oder von
Inter-Spitzen AG in Oberbiiren. Sowohl Zim-
merli als auch ISA Sallmann benutzen die ela-
stischen Bander aus dem Hause JHCO Elastic AG
in Zofingen.

Auf diese Weise entstehen die letzten, in
Schweizer Qualitit hergestellten Unterwésche-
linien ftir Damen und Herren. Sie tragen dazu
bei, den exquisiten Ruf von Schweizer Under-
wear am Leben zu halten. Wihrend ISA Sall-
mann, als Herrenunterwéschespezialistin, aus-
schliesslich in der Schweiz erhiltlich ist, ist Ca-
lida mit seinen Damen, Herren- und Kinderli-
nien in ganz Europa vertreten. Zimmerli, die
sich als Nischenplayer im High-End-Bereich
sowohl bei der Damen- als auch bei der Herren-

nennen sich diese Prozesse. Sowohl Calida und | wische etablieren konnte, ist bei den ersten

[SA Sallmann als auch Zimmerli lassen ihre Ge-

Adressen weltweit zu finden.
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«Privilege» ergdnzt seit diesem Friihling die
Produktpalette von Bico. Mit der neuen Matrat-
ze verbinden sich verschiedene revolutiondre
Konzepte, die durch die Agentur dai entwickelt
worden sind.

Die Matratze - ein Sportschuh?

Die «Privilege» Matratze ist wie ein Sportschuh
aufgebaut. Was auf den ersten Blick verwun-
dert, macht Sinn, denn ein Schlafsystem stellt
die gleichen Anforderungen an den Designer
wie ein Sportschuh: eine stiitzende Unterlage,
eine gewichtsabhdngige Federung und eine in-
dividuelle, atmungsaktive Auflage.

Ein modulares System fiir eine
massgeschneiderte Matratze

Der modulare Aufbau der «Privilege» ermog-
licht erstmals eine genaue Anpassung der Ma-
tratze an individuelle Kundenbediirfnisse. Der
Kunde kann tiber den Basiskern den Komfort
und iiber die auswechselbaren Auflagen das Kli-
ma seiner Matratze selbst bestimmen. Die ein-
zelnen Auflagemodule ermdglichen auch eine
einfache Reinigung. Zudem kann den verin-
dernden Bediirfnissen des Kunden an das
Schlafklima durch eine andere Auflage schnell
und giinstig Rechnung getragen werden. Sol-
che Moglichkeiten bestanden bei den her-
kommlichen Matratzendesigns nicht.

«Privilege» — ein neuartiges Schlafgefiihl

Schlafen wie in einem
Sportschuh: Die neue Matratze
«Privilege» von Bico

Die Agentur dai (design, architecture, identification) entwickelte unter
Federfiihrung ihres Griinders Florin Baeriswyl die im Friihling 2004 lan-
cierte Matratze «Priviléege». Die Matratze ist als erste ihrer Art modular
konzipiert: Wie bei einem Sportschuh garantiert die individuelle Kombi-
nation moderner High-Tech Materialien einen Schlafkomfort, der auf die
Vorlieben der Kaufer Riicksicht nimmt. «Privilége» versteht sich als Er-
gdnzung zum bereits 2001 eingefiihrten «bico-flex» Einlegerahmen. Die
beiden Komponenten bilden zusammen ein Schlafsystem.

Was ist oben und was unten?
«Privilege» ist als erste Matratze asymmetrisch
aufgebaut und wird nicht mehr gewendet. Die
Sohle bildet die robuste Grundlage des Kerns.
Der Kern wird, wie bei einer Schuheinlage, ent-
sprechend dem Korpergewicht des Kunden ge-
wihlt. Die Einteilung der Hdrtegrade reicht von
80 (soft), tiber 100 (medium) bis 130 kg (du-
ra). Die verschiedenen Komfortzonen, wie
Kopfzone, Halswirbelstiitze, Schulterzone, Len-
denwirbelstiitze, Gesésszone, sind speziell auf
den Einlegerahmen «bico-flex» abgestimmt
worden. Eine feine Profilierung der Kernober-
fliche ermdglicht eine druckpunktaktive An-
passung. Die Seitenwinde bestehen aus at-
mungsaktivem 3D-Netzgewebe und ermdg-
lichen so, zusammen mit den durchgehenden
Kanilen in der Matratze, einen hohen Durch-
liiftungsgrad.

Aufbau der «Privilege»

Innovative Materialien fiir erh6h-
ten Schlafkomfort

Auch bei der Materialauswahl macht die «Privi-
lege» Anleihen aus der Welt des Sports. So wur-
den neuartige, atmungsaktive 3-D-Gewebe, kli-
maregulierende Schaumstoffe und Textilien fiir
die Matratzengestaltung beriicksichtigt, wie sie
bisher erst bei Sportschuhen und -bekleidung
zum Einsatz kamen. Diese neuen Materialien

werden mit den klassischen Komponenten, wie
Wolle, Seide, Kamelhaar, etc., kombiniert. Die
fundierte Material-Research {iber die herge-
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brachten Materialien hinaus hatte sich bereits
bei der Entwicklung des «bico-flex» Einlege- |
rahmens bewihrt, wo High-Tech Materialien
aus dem Bereich der Formel 1 und des Flug- |
zeugbaus in den Bettenbau eingefiihrt wurden. 1

Individuell wéhlbare Auflagen

Der Kunde kann fiir seine massgeschneiderte

Matratze zwischen folgenden Auflagen wihlen:

® «Classic»: hochwertige Standardfiillung aus ‘
Naturseide, feinstem Kamelhaar, reiner
weisser Schafschurwolle

® «Clima»: mit klimaregulierendem BicoCa-
re-Gewebe, extra saugstarker Fiillung, fiir
stark schwitzende Personen

® «BicoVital»: Fiillung aus Kapok/Schaf-
schurwolle Doppel-Jersey mit Silberfaden

® «DeLuxe»: Verwohnkomfort mit Cashmere-
Fiillung mit Seidengewebe

® «Medicott»: fiir den Allergiker, synthetische
Fiillung bis 60 °C waschbar

Projektteam dai fiir «Privilege»
Florin Baeriswyl, gestalterische/konzeptionelle
Gesamtleitung; Zoran Spehar, Gestaltung/Pro- |
jektleitung Design: Die Zusammenarbeit zwi-
schen dai und Bico hat Tradition. Bereits der |
2001 eingefiihrte «bico-flex» Einlegerahmen
entstand unter der konzeptionellen Federfiih-
rung der Agentur dai. Die neue «Privilege» Ma-
tratze bildet denn auch zusammen mit dem
«bico-flex» Einlegerahmen ein kombinierbares

Schlafsystem.

dai — Agentur fiir design, architecture,
identification

dai wurde 1987 von Florin Baeriswyl ge-
griindet und erarbeitet ganzheitliche Kon-
zepte, die die Marke erlebbar machen und
die Unternehmenswerte in die Zukunft fih-
ren, mit einem interdisziplindren Team von
Grafikern, Architekten und Designern und
mit durchdachten Ldsungen, die den Mar-
kencharakter der Kunden nachhaltig star-
ken.

Information
dai ag

Florin Baeriswyl
Grubenstrasse 45
CH-8045 Ziirich
E-Mail:  florin.baeriswyl@dai.ch “
Internet  www.dai.ch
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Besitzer-Wechsel bei der Lantal

Textiles

Claudine Kaufmann Heiniger

Die Firma nachhaltig in die Zukunft fiihren - dieses Ziel hat Dr. Urs Ri-
ckenbacher sich und seiner Crew gesetzt. Seit einem Jahr sitzt er am Ru-
der des erfolgreichen Textilunternehmens. Nach der Ubernahme der ope-
rativen Leitung soll nun die Nachfolge auch finanziell geregelt werden.

Neue Produkte, ein zufriedenstellendes Jahres-
ergebnis und einige Details zur Nachfolgerege-
lung: dies waren die Schwerpunkte der diesjih-
rigen Medienkonferenz des Langenthaler Tradi-
tionsunternehmens. Das Jahr 01 nach dem
Riickzug von Urs Baumann von der operativen
Leitung war geprigt von der Entwicklung von
neuen Strategien und der Positionierung auf
dem Markt. Urs Baumann schitzt sich gliick-
lich. Er habe in Urs Rickenbacher als Nachfol-
ger die richtige Person gefunden. «Jetzt kann
ich mich meinem Hobby widmen», so der Ver-
waltungsratsprasident, «der Entwicklung neuer
Produkte.»

Gefragte Gewichtsreduktion

Lantal wartet in diesem Jahr mit neuen Produk-
ten auf. Die neue Stoff- und Teppichgeneration
LiteWeight (siehe mittex 2004/03) soll zu Ge-
wichtsreduzierungen bis 20 % fiihren. Das Re-
duzieren von Gewicht ist in der Airlinebranche
ein zentrales Thema. Auch das, letztes Jahr pri-
sentierte, pneumatische Sitzsystem wird zu
massiven Gewichtsreduktionen und optimalem
Komfort fiihren. Das Projekt wird jetzt in Zu-
sammenarbeit mit RECARO Aircraft Seating
weitergefiihrt, und Ende 2004 soll das erste
pneumatische Kissen marktreif sein.

Neue Besitzesverhiltnisse

Mitte Jahr, — das ist der Termin, den sich Urs
Baumann und Urs Rickenbacher gesetzt haben.
Bis dann wollen sie die Nachfolge auch finan-

Hard von Lantal

ziell regeln. Dr. Urs Rickenbacher hat die ope-
rative Leitung Anfang 2003 von Urs Baumann,
Verwaltungsratsprisident, {ibernommen. Ge-
plant ist, dass Rickenbacher bis Ende Juni die
Aktienmehrheit von Urs und Renata Baumann
tibernimmt. Auch die Geschiftsleitungsmitglie-
der konnen sich beteiligen. Lingerfristig strebt
der CEO eine 2/3-Mehrheit an. Als Kapitalgeber
werden Urs und Renata Baumann auch kiinftig

im Unternehmen dabei sein.

Umsatzriickgang 2003

«Wir konnen zufrieden sein», so Urs Rickenba-
cher zu den Umsatzzahlen. Das Jahr 2003 war
fiir das Langenthaler Unternehmen nicht ein-
fach. Der Gesamtumsatz sank von 91,5 auf 88,7
Millionen Franken. Die schwierigen Marktbe-
dingungen (Irak-Krieg, SARS) fiihrten zu ei-
nem Einbruch im Luftverkehrsbereich. Mit 60,9
Millionen Franken blieb das Textilunterneh-
men knapp unter dem Vorjahresergebnis. Eine
Umsatzzunahme von 2 auf 15,6 Millionen
Franken konnte im Bereich Bodenverkehr er-
zielt werden. Eine positive Entwicklung zeich-
nete sich im neuen Bereich Kreuzfahrtschiffe
ab. Da wuchs der Umsatz von 73'000 auf
580'000 Franken.

Der Personalbestand wurde von 390 Mitar-
beitern im Jahr 2002 auf 344 im letzten Jahr re-
duziert. Der Riickzug aus dem Objektbereich
fiihrte zu 23 Entlassungen in Langenthal und
Melchnau. Ebenso viele Stellen mussten in den
USA abgebaut werden, jedoch nicht nur auf den
Objektbereich beschrinkt.

Spirbarer Aufschwung

«Guter Start ins Jahr 2004», das vermeldete Urs
Rickenbacher, CEO, an der Medienkonferenz.
Die Umsatzzahlen im ersten Quartal lagen {iber
dem Budget. Ein Wachstum sei in allen Berei-
chen festzustellen. Insbesondere in den Mérk-
ten in Asien sei ein Aufschwung spiirbar. «Aber
auch Amerika trigt zum Wachstum bei.» Zu-

rlickhaltender verhalte sich noch der Markt in
Europa. Aus Frankreich seien fiir das Unterneh-
men jedoch bereits zwei positive Meldungen zu
verzeichnen: wichtige Auftrige der grossten
franzosischen Transportgruppe Keolis und der
RATP Verkehrsbetriebe Paris konnten realisiert
werden. Fiir 2004 werde die Auslastung auch
bei den Teppichen gut sein, so Rickenbacher.

Information

Lantal Textiles

Dorfgasse 5

CH-4901 Langenthal

Tel. +41629167171
Fax +41 62 923 25 32
E-Mail  sales@lantal.ch
Internet www.lantal.com

Ero6ffnung von
SSM (Zhong-
shan) Ltd.

Am 18. Mai 2004 konnte die SSM mit der Eroff-
nung der Produktionsstitte SSM (Zhongshan)
Ltd. einen weiteren Schritt in ihrer Wachstums-
strategie vollziehen.

SSM (Zhongshan) Ltd, eine 100%-Tochter
der SSM AG, ist als Produktions- und Montage-
betrieb in die SSM Gruppe integriert. Damit
baut die SSM ihr internationales Netzwerk aus
und unterstreicht gleichzeitig die strategische
Bedeutung des chinesischen Marktes.

Es sollen in Zhongshan zuerst Spul- und
Fachmaschinen mit Nutentrommel-Technolo-
gie fiir den lokalen und den stidostasiatischen
Markt gebaut werden. In einer zweiten Phase
werden weitere Maschinenmodelle transferiert.

Neben Produktion und Montage ist SSM
(Zhongshan) Ltd. auch Logistikbasis fiir Er-
satzteile. Ausserdem wird mit qualifiziertem
Personal und moderner Infrastruktur ein
Elektronik-Reparaturzentrum betrieben, das
simtliche Elektronikkomponenten von SSM
und Hacoba abdeckt.

Ein Versuchs- und Demonstrationssaal, in
dem weitere Produkte und Technologien der

SSM vorgefiihrt werden konnen, unterstreicht |

die Ambition der SSM, der Kundschaft eine

ganzheitliche Dienstleistung zu bieten.
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{ technisch hochwertigen Stoffen beliefert. Die |

Bilanz-Medienkonferenz 2004 ottt Sl
des Textilverbands Schweiz

Schmutz und Wasser darauf abperlen (Na-
noSphere)

Auch das Thema Wellness sorgte im vergange-
nen Jahr fiir positive Zahlen. Die so genannten
Wellness-Stoffe lassen sich entweder bei der
Garnherstellung oder beim Veredlungsprozess
gewinnen. Genannt wurden Beispiele von
erfolgreichen Garnproduzenten:
® SI.G Textil AG produziert das aus Algen ge-
wonnene, besonders hautfreundliche Garn
SeaCell (iibernommen von der Spinnerei

Die Textil- und Bekleidungsbranche der Schweiz musste im vergangenen
Jahr einen Umsatzriickgang hinnehmen. Die wirtschaftspolitischen Rah-
menbedingungen (u. a. die kurzfristig eingefiihrte neue Regelung im
Rahmen des Warenverkehrs mit der EU) sowie die Konkurrenz aus dem
asiatischen Raum erschwerten die Situation. Trotzdem zeigen zahlreiche
Einzelbeispiele, dass Textil- und Bekleidungsfirmen &usserst innovativ
sind und sich im hart umkdmpften Markt behaupten konnten. Dies er-
kldrte Verbandspréasident Thomas Isler, Delegierter des Verwaltungsrates
der Gessner AG, anlasslich der jahrlichen Bilanz-Medienkonferenz des
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Textilverbands Schweiz (Swiss Textiles).

Der Umsatz der Textil- und Bekleidungsindu-
strie erreichte im Jahr 2003 3,6 Mrd. CHF. Damit
wurde das Vorjahresergebnis um 6 % unter-
schritten. Im Bereich Textil nahm der Umsatz
um 6 % auf 2,1 Mrd. CHF ab. Die Produktion
schrumpfte um 8 % und die Exporte gingen von
2,3 auf 2,1 Mrd. CHF zuriick. Dies entspricht ei-
nem Minus von 9 %. Im Bereich Bekleidung
hingegen war die Tendenz positiv. Als Folge von
Produktionsauslagerungen, Ansiedlung von
hochwertigen Konfektiondren und neuer Logi-
stikcenters im Kanton Tessin konnten die Aus-
fuhren gegeniiber dem Vorjahr um 26 % erhght
werden. Sie nahmen somit von 1,2 auf 1,6 Mrd.
CHF zu. Der Umsatz der Bekleidungsindustrie
sank hingegen um 5 % auf 1,5 Mrd. CHE Im

| Gleichschritt mit dieser Entwicklung nahm die

Zahl der Beschiftigten in der Branche von
20'700 auf 18'500 Personen um 10 % ab. Somit
arbeiteten Ende 2003 noch 12'400 Personen in
der Textil- und 6'100 in der Bekleidungsindu-
strie.

Erfolgreiche Nischenplayer

Trotz der unerfreulichen Zahlen konnte Ver-
bandsprisident Thomas Isler iiber erfolgreiche
Unternehmen aus den unterschiedlichen Tex-
tilstufen (Chemiefaser, Spinnereien, Webereien,

Stickereien, Veredlung und Bekleidung) berich-

ten. Diese Unternehmen erwiesen sich mit ih-

ren Produkten im vergangenen Jahr als be-

sonders innovativ oder besetzten erfolgreich

Marktnischen:

® \Weseta Textil AG, die letzte Frottierweberei
der Schweiz, schaffte den Turnaround und
kooperiert nun flichendeckend im interna-
tionalen Verkauf mit der bekannten St. Gal-

ler Firma Chr. Fischbacher Co. AG

® Mitladi Textildruck AG gilt mit ihren spe-
ziellen Verfahrenstechniken als die innova-
tivste Textildruckerei der Welt

® Huber & Co AG ist seit 140 Jahren auf die
Produktion von technischen Schmalgewe-
ben (Aufzugbdnder und Lamellentriger)
spezialisiert und beliefert weltweit die Sto-
renindustrie

® Meister & Cie AG ist eine der letzten grossen
Flechtereien der Schweiz und produziert u.a.
Feuerwehrschlduche. Zudem entwickelte die

Firma mit einem deutschen Unternehmen
geflochtene Schlduche, die eine Wasserfil-
tration mit Membrantechnologie ermdg-
lichen

Bild Calida — ein Mitglied des TVS

Stolz ist man auch auf die Textilfirmen, die im

Bereich High-Tech nun zu den besten weltweit

gehoren. Darunter befindet sich u. a:

® die Firma Schoeller-Textil AG, die seit vielen
Jahren die Sport- und Modeindustrie mit

Streiff AG)
® [erman Biihler AG brachte ein antimikro-

bielles Garn, das im Medizinalbereich ange- |

wendet wird (Swiss Cotton Silver X-Static /
X-Static)

® Spinnerei Spoerry & Co AG préisentierte an
der Expofil in Paris eine Weltneuheit: Sen-
sual Nm 250 (elastisches Baumwollgarn)

Wirtschaftspolitische Hemmnisse
Auf der anderen Seite sorgte die Meldung im Fe-
bruar des Jahres, dass ab dem 1. Juni 2004 auf
in unverdndertem Zustand aus der Schweiz
(und anderen Freihandelspartnern) in die EU
reexportierten Waren neu der Normalzoll erho-
ben werden soll, fiir Aufregung. Die seit dreissig
Jahren geltende Zollfreiheit wiirde somit aufge-
hoben. Die hiesige Textilbranche, die zum gros-
sen Teil noch im eigenen Land produziert, wiire
weniger davon betroffen. Ganz anders hingegen
wiren die Auswirkungen auf die schweizerische
Bekleidungsbranche, die zum grossen Teil im
Ausland produziert und die Waren {iber Logi-
stikcenters unverdndert in den EU-Raum wie-
der exportiert.

Calida mit Problemen konfrontiert
Fiir die Firma Calida z. B. wiirde sich diese neue
Zollbelastung im Umfang von 12 % katastro-
phal auswirken, so Felix Sulzberger, CEO von
Calida, anlisslich der Medienkonferenz. Fiir
ein Unternehmen, das 1992 in ein zentrales Di-
stributionslager in Sursee in der Hohe von 20
Mio. CHF investiert hat, wire die Einfiihrung
solch einer kurzfristigen Regelung schwer zu
verkraften. Diese kénnte u. a. folgende Auswir-
kungen haben:

® Notwendigkeit, die hoheren Kosten auf den

Endverbraucherpreis aufzuschlagen
® Ainderung der Distributionswege, d. h. Liefe-
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rungen direkt ab EU-Werken (mit einer ein-
hergehenden Verschlechterung des Kunden-
dienstes, mehr Einzelpaketen, lingerer Aus-
lieferungszeit, hohen operativen Kosten von
ca. 4 Mio. CHF)

® Notwendigkeit, die Produktion von Portugal
und Ungarn nach Ruménien, Bulgarien,
oder in die Tiirkei zu verlagern

Die gesamte Massnahme, so Sulzberger, wiirde
fiir das Unternehmen Kosten in der Hohe von
rund 6 % des Umsatzes verursachen. Wenn man
sich vorstellt, dass Calida in seiner ganzen Ge-
schichte kaum je einmal eine Umsatzrendite
von 6 % erzielt hat, und dass eine solche Um-
satzrendite im Bekleidungsbereich nur von we-
nigen Unternehmen {iberhaupt {bertroffen
wird, wiirde dies nichts anderes als ein Todesur-
teil fiir die Firma Calida bedeuten, zumindest
bei einer Beibehaltung des gegenwirtigen Ge-
schiftsmodells und der derzeitigen Unterneh-
mensstrukturen.

Information

Textilverband Schweiz

Swiss Textiles

Tel. +4112897911
Internet  www.swisstextiles.ch

Sponsoren der SVT-General-
versammlung vom
13. Mai 2004

Bédumlin AG, Thal
Calida AG, Sursee
Création Baumann,
Weberei & Firberei AG, Langenthal
Greuter-Jersey AG, Sulgen
Grob Horgen AG, Horgen
Habasit AG, Brislach
Jenny Fabrics AG, Ziegelbriicke
Jossi Systems AG, Wéngi
Fritz Landolt AG, Textilwerke, Néfels
Nef & Co AG, St. Gallen
Maschinenfabrik Rieter AG,
Winterthur
SFZ Stiftung zur Férderung
der Zwirnerei, Ziirich
Spoerry & Co AG,
Baumwollspinnerei, Flums
Stabio Textil SA, Stabio
Stédubli AG,
Textilmaschinenfabrik, Horgen
TVS Textilverband Schweiz, Ziirich

TEXTILWIRTSC CHAFT

Baumwollspinnmaschinen -
Rekord bei chinesischen

Investitionen

Die International Textile Manufacturers Federation (ITMF), Zirich/
Schweiz, verdffentlichte jetzt ihren Bericht 2003 iiber die Verschiffung/
Verladung von Textilmaschinen. Die Untersuchung deckt die fiinf wich-
tigsten Maschinentypen ab: Spinn-, Texturier-, Web- sowie grosse Rund-

und Flachstrickmaschinen.

Die Umfrage fiir das Jahr 2002 wurde in Koope-
ration mit 120 Textilmaschinenherstellern erar-
beitet. Sie bietet eine reprisentative und umfas-
sende Darstellung zur Weltproduktion. Das ho-
he Niveau der weltweiten Verschiffungen von
Textilmaschinen konnte 2003 gehalten werden,
mit der Konzentration auf asiatische Markte. Ei-
ne Ausnahme bildeten Langstapel-Spindeln und
schiitzenlose Webmaschinen, der Riickgang
folgte aber auf ein sehr starkes Jahr 2002. Das
absolute Ergebnis bleibt infolgedessen hoch.

Spinnmaschinen
2003 wurden 8,2 Millionen Kurzstapel-(Baum-
woll-)Ringspindeln zur Verladung gebracht, im
Vergleich zum Vorjahr eine Steigerung um 133
%. Inldndische chinesische Verschiffungen wa-
ren die treibende Kraft der gesamten Verladun-
gen von Baumwollspindeln. Aber auch ohne die
chinesischen Verschiffungen zeigte sich der
Markt stabil: ein 14 %-iger Anstieg der Anzahl
der verladenen Spindeln auf 2,4 Millionen. 88
% aller Spindeln gingen nach Asien, wobei Chi-
na mit 4'951'000 Einheiten bei weitem den
grossten Markt darstellte. Verschiffungen nach
Indien (933'000), Pakistan (632'000) und der
Tiirkei (595'000) waren ebenfalls wesentlich
hoher als im Vorjahr.

2003 wurden 240'000 Langstapel- (Woll-)
Spindeln ausgeliefert, im Vergleich zu 2002 ein
Riickgang von 32 %, da sich chinesische und
tiirkische Investitionen schwicher zeigten. Die
arossten Investoren auf dem Wollspinnsektor
waren China (82'000 Spindeln), die Tiirkei
(63'000) und Iran (25'000). Asiens Marktanteil
nahm von 50 auf 51 % zu, wihrend die Ver-
schiffungen in die Tiirkei kaum verdndert 26 %
am Gesamtvolumen betrugen.
OE-Rotoren

Verschiffungen  von waren

gegeniiber 2002 um 5 % riickldufig und ereich- |
% der gesamten Verschiffungen gegentiiber 55 %

ten insgesamt 346'000 Einheiten. Die Verladun-
gen der Rotoren waren auf China (248'000 Ein-

heiten) und die Tiirkei (32'000) konzentriert,
die 2003 zusammen 81 % der weltweiten Ver-
schiffungen ausmachten (2002: 78 %).

Texturiermaschinen

2003 wurden 14'500 Strecktexturierspindeln
fiir Polyamidfilamente verkauft, eine Zunah-
me von 300 % gegeniiber 2002. Strecktextu-
rierspindeln fiir Polyesterfilamente erreichten

eine signifikante Zunahme (49 %) auf 216'000
Einheiten. Der asiatische Anteil lag hier bei 92
% (2002: 88 %), weiterhin mit den Haupt-
destinationen China (157'000) und Indien
(20'000).

Webmaschinen

Nach dem deutlichen Aufwind im Jahr 2002
schwichelte der Webmaschinenmarkt im Be-
richtsjahr 2003. Weltweit nahmen die Verschif-
fungen von schiitzenlosen Webmaschinen um
11 % auf 62'600 ab. 83 % aller Einheiten gingen
nach Asien, mit den Hauptdestinationen China
(44'400; -13 % im Vergleich zu 2002) und Paki-
stan (1'540; +53 %) sowie — ausserhalb Chinas
—in die Tiirkei (4'500; +60 %) und nach Italien
(1'290; -39 %). Bei den Schusseintragssystemen
gab es bei den Greifer- und Projektilwebmaschi-
nen Zunahmen von 44 % weltweit, bei den Luft-
diisenwebmaschinen um 33 % und bei den Was-
serdiisenwebmaschinen um 23 %.

Rund- und Flachstrickmaschinen

2003 wurden 10'100 grosse Rundstrickmaschi-
nen versandt, eine Zunahme von 10 % gegenii-
ber 2002. 66 % des Volumens war fiir Asien und
24 % fiir Europa bestimmt. 5 % aller Strickma-
schinen waren mit elektronischer Nadelauswahl
ausgestattet. Im Jahresverlauf wurden 9'300
elektronische Flachstrickmaschinen verladen,
eine Zunahme von 4 %. Asien beanspruchte 58

im Vorjahr, Europa hingegen 40%.

S
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B UCHER

Biichermarkt

Alfons Hofer
Stoffe 2

Gewebe - Bindung - Maschenstof-
fe

8., vollstdndig iiberarbeitete und erweiterte
Auflage, 552 Seiten, gebunden, mit vielen far-
bigen und s/w Zeichnungen und Abbildungen,
68,-- EURO

ISBN 3-87150-799-7, ISSN 1435-036X
Verlagsgruppe Deutscher Fachverlag GmbH,
Buchverlag, Mainzer Landstrasse 251,

60326 Frankfurt am Main/Deutschland

Wie entsteht ein Gewebe? Was ist der Unter-
schied zwischen Wirkerei und Strickerei? Wor-
auf achtet der Kunde beim Einkauf eines Jac-
kets vor allem: auf die Qualitit, auf den Preis
oder auf die modische Aussage? Die Kenntnisse,
die jeder im Textilhandel Titige haben muss,
um erfolgreich zu sein, sind vielfiltig. Ange-
sichts der Fiille von neuen Stoffqualititen auf
dem Bekleidungs- und Heimtextilienmarkt ist
das Wissen um die grundlegenden Abldufe bei
der Entstehung eines Stoffes ein unverzichtba-
rer Baustein, um ihn professionell einordnen
und bewerten zu konnen.

Der vorliegende zweite Band des Standard-
werks Stoffe liefert auch dem ingenieurtech-
nisch nicht vorgebildeten Leser das ndtige
Handwerkszeug, um die Eigenschaften und den
Gebrauchsnutzen einer Textilie aufgrund ihrer
technischen Daten sicher benennen zu konnen.
Gewebe, Strick- und Wirkwaren werden von der
Bindungstechnik iiber die Herstellungsverfah-
ren bis zu ihren handelsiiblichen Bezeichnun-
gen und Gebrauchseigenschaften beschrieben.
Neben Hinweisen zur richtigen Pflege von Tex-
tilien, findet der Leser auch Informationen zu
spezielleren Textiltechniken, wie Nihwerktech-
nik oder Tiillherstellung. In sehr anschaulicher
Weise werden die verschiedenen Technologien
zur textilen Flachenherstellung beschrieben.
Die im Buch dargestellten Schir- und Zettelma-
schinen sollten jedoch durch aktuellere Model-
le ersetzt werden. Dagegen erfolgt die Erldute-
rung der eingesetzten Schusseintragsverfahren
an modernster Webtechnik. Auf die Darstellung
nicht mehr auf dem Markt befindlicher Web-
maschinen, wie die MAV-Webmaschinen, hitte

jedoch verzichtet werden kénnen. Die Bin-

dungslehre ist umfassend dargestellt und leicht
verstindlich aufgebaut. Sogar Mehrlagengewe-
be werden behandelt. Auch die Herstellung der
verschiedenen Arten von Maschenwaren wird
fiir den Leser verstindlich abgehandelt. Viel-
leicht wire hier ein kurzes Kapitel iber auf
Flach- und Rundstrickmaschinen herstellbare
Fertigbekleidung angebracht. Die komplizierte
Bindungstechnik der Kettenwirkerei wird eben-
falls gut prasentiert.

ALFONS

EDITION T EEXCTEINE

Stoffe 2 von Alfons Hofer

Bei der grundlegend tiberarbeiteten und er-
weiterten 8. Auflage des Standardwerks «Stoffe»
hat man auf die Veranschaulichung des Wis-
sensstoffs durch mehr als 500, grosstenteils far-
bige Abbildungen und auf ein umfangreiches
Stichwortregister besonderen Wert gelegt. Somit
bildet dieser zweite Band (Stoffe 1: Rohstoffe:
Fasern, Garne und Effekte, Stoffe 2: Gewebe,
Bindung, Maschenstoffe; Stoffe 3: Stoffe fiir spe-
zielle Einsatzzwecke und Funktionstextilien,
Veredlung, Pflege) einen weiteren wertvollen
Baustein fiir das Basiswissen aller in der Textil-
branche Beschiftigten.

Der Autor
Dr. Alfons Hofer war iiber vierzig Jahre im Tex-
tilhandel tétig. Lange Jahre war er Mitglied des
Vorstands von Filialunternehmen des Textil-
und Bekleidungshandels. Fiir seine Verdienste
in den Berufsverbdnden des Handels und die
Forderung des Nachwuchses erhielt er hohe
Auszeichnungen.

Leserzielgruppe: Alle in der Textilbranche
Beschiftigten.
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Edition Textiltechnik

Alan H. McKeand
Fachwérterbuch Textilveredlung
Dictionary of Textile Coloration
and Finishing
deutsch-englisch/english-german

1. Auflage, 866 Seiten, ca. 22°000 Stichworte
und Fachbegriffe, 98,-- EURO

ISBN 3-87150-841-1 ISSN, 1435-036X
Verlagsgruppe Deutscher Fachverlag GmbH,
Buchverlag, Mainzer Landstr. 251,

60326 Frankfurt am Main, Deutschland

Das Fachworterbuch Textilveredlung hilft bei
der Ubersetzung von rund 22°000 Stichworten
und Fachbegriffen aus den Bereichen Textil-
chemie, Verfahrenstechnik, Vorbehandlung,
Firben, Drucken, Beschichten, Ausriisten. Auch
Spezialgebiete, wie Faser- und Stoffkunde, Tex-
tilpriifung, Okologie, Mess- und Regeltechnik
sowie Umweltschutz und Qualititskontrolle,
finden ihren Niederschlag im Vokabular.

The Dictionary covers the following fields:
Textile Chemistry, Process Technology, Pretreat-
ment, Dyeing, Printing, Coating, Finishing,
Dyes and Auxiliaries, Fabrics, Textile Testing,
Ecology and Quality Control.

Leserzielqruppe: Textilingenieure, Chemi-
ker, Techniker, Maschinenbauer, Hersteller von
Farbstoffen und Textilhilfsmitteln, Faserprodu-
zenten, Konfektionire, Einkdufer und Gross-
handler, aber auch Journalisten und Fachiiber-
setzer sowie alle, die in Lehre und Ausbildung
tatig sind.

The Dictionary of Textile Coloration and Fi-
nishing is an indispensable source of reference
to all those engaged in this wide field of techno-
logy including Engineers, Chemists, Technici-
ans, Machine Makers, Colourists, Fibre Produ-
cers, Garment Manufacturers, Textile Consul-
tants, Sales people, Teachers and Jourmalists.

Der Autor

Alan Henry McKeand ist ein Fachmann mit
langjdhriger Erfahrung in der Textilvered-
lungsindustrie. Nach seinem Studium der Tex-
tilchemie in Manchester (Abschluss Dipl.-Ing.
Textilveredlung) arbeitete er als Druckerei-Co-
lorist und Betriebsleiter beim Tootal-Konzern,
Manchester. Weitere berufliche Stationen waren
BASF (Ostafrika), SABS (Stidafrika), Yorkshire
Chemicals (GB), Hepatex-Consulting (CH) und
schliesslich Hoechst-Celanese (Belgien). Seit
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X Alan H. McKeand :
" FACHWORTERBUCH
TEXTILVEREDLUNG

DICTIONARY
OF TEXTILE COLORATION
E AND FINISHING }

deutsch - englisch
english -g

Edition Textiltechnik

Fachwirterbuch Textilveredlung von Alan
McKeand

1992 arbeitet McKeand als Veredlungsberater
und Fachtibersetzer.

Alan Henry McKeand is a specialist with ma-
ny years of experience in textile coloration and
finishing. After completing his studies in textile
chemistry at Manchester UMIST, he graduated
as a textile technologist. His subsequent career
with the Tootal textile group in Manchester pro-
gressed from chief colourist to plant manager.
After leaving Tootal, he has held a variety of re-
sponsible positions with the following world-re-
nowned companies and organizations: BASF
(East Africa), SABS (South Africa), Yorkshire
Chemicals (UK), Hepatex-Consulting (Switzer-
land) and finally Hoechst-Celanese (Belgium).
Since 1992, he has continued his association
with the industry as a freelance textile consul-
tant and technical translator.

Information

Verlagsgruppe Deutscher Fachverlag —
Buchverlag

Mainzer Landstrasse 251

D-60326 Frankfurt am Main

Tel. +49 (0)69 75 95-2112
Fax +49 (0)69 75 95-2110
Internet  www.dfv-fachbuch.de
E-Mail  buchverlag@dfv.de

So erreichen Sie die
Redaktion:
E-mail:
redaktion@mittex.ch

TAGUNGEN

MOBILTEX

185 Vertreter zweier Industriebranchen aus drei Léndern treffen sich erst-

malig in Chemnitz

2. Mobiltex-Innovationsforum geplant fir 2005

«Das Innovationsforum «Mobiltex — neue tex-
tile Werkstoffe fiir die Fahrzeugindustrie» war
eine durchweg produktive Begegnung zweier
Branchen aus drei Liandern in Chemnitz», re-
stimiert Prof. Franz Rudolph, Geschiftsfiihrer
des Innovation Textil Netzwerk e.V. (INNtex) —
Veranstalter des Forums. Vom 9. bis 11. Juni
2004 fand dieses hochkaritige und internatio-
nale Forum statt, um den Einsatz von Techni-
schen Textilien im Fahrzeugbau zu diskutieren,
neue Trends abzustecken und Kooperationen
anzustreben.

«Die Ziele der Innovationsinitiative «Unter-
nehmen Region» wurden in allen Punkten voll
erfiillt: es gibt konkrete Ansitze fiir vier For-
schungs- und Entwicklungsverbundprojekte,
erste Kooperationsgespriche fiir die Vorberei-
tung von zwei Wachstumskernen, die Anbah-
nung von Kontakten zwischen Textil- und Auto-
mobilunternehmen und die Orientierung von
traditionellen Textilfirmen auf das Wachstums-
feld Technische Textilien», zieht Prof. Franz
Rudolph nach dem Forum eine positive Bilanz.
«Heute ist der Entschluss gefallen, diese erfolg-
reiche Kooperations- und Kommunikations-
plattform jahrlich und alternierend in den drei
Lindern Deutschland — Polen — Tschechien zu
organisieren.»

Teilgenommen hatten 185 Fachleute, davon
29 aus Tschechien und elf aus Polen. «Wir ha-
ben heute in Polen einen katholischen Feiertag
und viele sind in ein langes Wochenende gefah-
ren», begriindet der Referent und Besucher Dr.
Marian Ornat, Direktor des Ingenieurinstituts
fiir Textilstoffe in Lodz (PL). «Aber fiir mich
war der Besuch sehr aufschlussreich, denn die
Vertreter der Automobilindustrie sprechen ge-
nau das aus, was sie von textilen Zulieferern er-
warten. Wir werden als néchstes deutsche Part-
ner suchen, mit denen wir im Rahmen von ge-
meinsamen Projekten unsere polnischen Po-
tenziale vermarkten konnen.»

Den Sprung vom Schuhproduzenten zum
Automobilzulieferer hat die tschechische Firma
Tomatez aus Otrokovice schon vor drei Jahren
machen konnen. Der Produktionsleiter Karel
Gallas: «Trotzdem ist fiir uns das Forum hoch

interessant, denn es ist immer wichtig, die eige-
ne Meinung anhand anderer Sichten zu ratifi-
zieren. Spannend fanden wir den Vortrag von
Stefan Lutz von der BMW Group — wegen seiner
Ehrlichkeit — und die Ausfiihrung von Thomas
Porst, Geschiftsfiihrer von C.H. Miiller Schuh-
textilien, der sich genau wie wir zum Zulieferer
entwickeln konnte.»

Die direkte Aufforderung von Stefan Lutz,
Leiter Ausstattung Material und Verfahrens-
technik in der Abteilung Wertigkeit Interieur
der BMW Group: «Kommen sie mit textilen In-
novationen zu uns, denn wir arbeiten direkt mit
den Textillieferanten zusammen und geben un-
ser Anforderungsprofil nicht nur tiber den Sy-
stemlieferanten an die Textilfirmen weiter.»
Stefan Lutz sprach tiber die funktionalen Anfor-
derungen an Textilien im Automobil und mo-
derierte dazu einen Workshop. «Bei der Materi-
alentwicklung betreuen wir unsere Lieferanten
sehr intensiv und arbeiten mit technischen Lie-
fervorschriften, die aus den jahrelangen Erfah-
rungen bei der Innenraumgestaltung resultie-
ren», erldutert Stefan Lutz. Der Wachstums-
markt Technische Textilien beschrdnkt sich
zwar in einem Auto auf 20 Quadratmeter sicht-
bare Fldche, aber die Wachstumschancen ste-
hen nach wie vor gut.

Der Umsatz der Automobilzulieferer wird
nach Meinung von Dr. Helmut Becker vom
Miinchner Institut fiir Wirtschaftsanalyse bis
2015 noch einmal um 100 Prozent steigen. Auch
der Wertanteil im Fahrzeug wird noch weiter zu-
nehmen, zum Beispiel durch neue Materialien
und speziell durch neue Textilien. Der erhhte
Werkstoffeinsatz wird sich auch wegen der Sub-
stitution von herkommlichen Werkstoffen, wie
der Schaumstoff im Sitzpolster. durch neue 3D-
Textilmaterialien dussern. «Die Fertigungstiefe
im Bereich Innenraumausstattung wird bei den
Automobilbauern noch einmal von 17 auf 12 %
fallen — die Chance fiir Zulieferer», fand Dr. Hel-
mut Becker in seinen Studien heraus. «Die
Schnellen fressen die Langsamen — dem Mutigen
gehort die Welt», beschliesst er seinen Vortrag zu
Entwicklungstendenzen bei der Gestaltung von

Wertschopfungsketten in der Fahrzeugindustrie.
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TAGUNGEN

Landesversammlung Schweiz

Der Landesvorsitzende Fritz Benz konnte 40
Teilnehmerinnen und Teilnehmer aus der
Schweiz, Deutschland, Osterreich und Ungarn
begriissen. An der von ihm prisidierten vorgin-
gigen Landesversammlung wurden die allge-
meinen Vereinsgeschifte ziigig erledigt. Prof.
Wolfgang Schéch vom Int. Sekretariat der IFWS
informierte iiber die bevorstehende Tagung der
deutschen Sektion am 10./11. Mai 2004 in
Reichenbach/Vogtland  (Deutschland) —sowie
tiber den 42. IFWS-Weltkongress vom 5. bis 8.
Oktober 2004 in Lodz (Polen).

Vortrag Sicherheitstextilien

Als erster Referent sprach Dr. René Rossi, Leiter
der Abteilung Schutz und Physiologie der EMPA
St.Gallen, iiber «Neue Entwicklungen im
Schutzkleidungsbereich». — «Der Korper soll
durch entsprechende Kleidung gegen thermi-
sche, chemische, mechanische und elektrische
Einwirkungen, Witterungseinfliisse, Mikroor-
ganismen und Gefahrdung durch den Strassen-
verkehr geschiitzt werden.» Neben den gesetz-
lichen Vorschriften wurden anhand von Dia-
grammen die Entwicklung und Analyse von
neuen Feuerschutzkleidungen aufgezeigt. Im
«Sweat Management»-Projekt geht es bei der
Entwicklung einer neuen Winterbekleidung fiir

Karl Ember, Fritz Benz, Dr. René Rossi

Frithjahrstagung der IFWS Lan-
dessektion Schweiz

Die Schweizer Sektion der IFWS fiihrte am 29. Mérz 2004 ihre Landesver-
sammlung und anschliessende Fachtagung in Miinchwilen TG durch. Das
Generalthema der Vortragstagung lautete «Sicherheits- und Sporttextil-
ien». Tagungslokal war die Stiftung Sonnhalde.

die Schweizer Armee vor allem um den kombi-
nierten Wirme- und Feuchtetransport und die
verschiedenen Mdglichkeiten der Feuchtigkeits-
analyse, unter anderem mit Hilfe der Compu-
ter-Tomographie.

Besonderes Interesse weckten die Ausfiih-
rungen iiber die zukunftstrichtige Nanotech-
nologie. Diese findet Einsatz bei der Plasmabe-
handlung von Textilien und Fasern fiir funktio-
nelle Beschichtung, wie hydrophobe/oleophobe
Behandlung von Textilien und Nanopartikel als
flammhemmende Zusitze. Dr. R. Rossi erldu-
terte die Herstellung und Anwendungsmaglich-
keiten von Nanofasern fiir neue Filterfunktio-
nen, Projektideen beziiglich Abgabe von Sub-
stanzen und adaptive sowie mikrostrukturierte
Fasern. Die Trends bei der Schutzbekleidung
gehen in Richtung Ergonomie (leichtere, at-
mungsaktive Kleidung), permanente Ausrii-
stungen, adaptive und modulare Systeme sowie
Integrierung von Elektronik.

Vortrag Sporttextilien

Im zweiten Vortrag befasste sich Karl Ember
von der Firma Chr. Eschler AG, Biihler, mit
«Funktioneller Bekleidung fiir die verschiede-
nen Spitzensportarten». Die Sportwissenschaft

unterscheidet zwischen personalen Bedingun-
gen, wie Kondition, Bewegungstechnik, Sport-
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taktik, Korpersysteme, psychischer Zustand,
und apersonalen, wie soziale und materiale Be-
dingungen. Die physikalischen und physiologi-
schen Einflussfaktoren der Bekleidung sind in
Bezug mit Geschwindigkeit, Aerodynamik
(Oberfliche), Luftwiderstand,
Luftdurchléssigkeit, Stabilitit, Standvermdgen,
Materialmix, Materialrichtung, Schnitttechnik,
Nihte und Ergonomie. Die Einflussfaktoren be-
ziiglich Durchhaltevermdgen sind Krifte spa-
rende Textilien, Kompression, Thermoregulie-
rung und Protektion (UV-Schutz, Hygiene).
Bei funktioneller Bekleidung spricht man

reduziertem

von drei Funktionsgruppen: 1.) Zur physiologi-
schen Funktion (Performance) gehdren Luft-,
Wasserwiderstand, Luftstabilitdt, Kompression,
Luftdurchlissigkeit und Feuchtigkeitstransport.
2.) Die ergonomische Funktion (Tragekomfort)
wird von Passform, Dessin, Bewegungselasti-
zitdt, Schnittgestaltung und Griff bestimmt.

3.) Die Schutzfunktion (Protektion) umfasst
Schutz vor UV-Strahlung, Bakterien, Wetter und
Reflexion sowie die Scheuerfestigkeit. Bei allen
drei Funktionen spielt die Thermoregulation
eine wichtige Rolle. K. Ember erlduterte sieben
verschiedene Faktoren, welche den Stromungs-
widerstand beeinflussen. Diesen kommt bei den
von der Firma Chr. Eschler AG produzierten
Stoffen fiir die Sportarten Skispringen, Lang-
lauf, Ski-Alpin, Bob, Rodeln, Skeleton, Eis-
schnelllauf, Radsport, Schwimmen und Kurz-
strecken-Ldufe grosse Bedeutung zu. Bei den
beiden letztgenannten Sportarten verringert
sich der Wasser- bzw. Luftwiderstand mit Ganz-
kdrperanziigen.

Der Referent erginzte seine Ausfiihrungen
durch die Vorfiihrung einer Vielzahl originaler
Sportbekleidungsartikel, besonders fiir die ver-
schiedenen Winter- und Radsportarten. Er zeig-
te anhand von Beispielen die geschichtliche
Entwicklung der Sportbekleidung und die dabei
erzielten Erfolge bekannter Spitzensportler auf.
Von besonderem Interesse war fiir Aussenste-
hende ein Blick hinter die Kulissen von Be-
schaffung, Marketing und Werbung im heuti-
gen Sportgeschehen.

Betriebsbesichtigung Firma
Swisstulle

Anschliessend an das, von der Firma Swisstulle
gestiftete Mittagessen erfolgte deren Werksbe-
sichtigung. Nach einer Einfiihrung durch Di-
rektor Thomas Sommerhalder wurde in vier
Gruppen die Schirerei, Wirkerei, mit 30 teils
ganz neuen Raschelmaschinen und Ketten-
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Karl Ember

wirkautomaten sowie die Ausriistung besichtigt.
Neben dem Eigenbedarf werden in der Vered-
lungsabteilung auch Lohnauftrige mit Wa-
schen, Firben, Fixieren, Appretieren und Auf-
machen ausgefiihrt. Besonderheiten sind ein
Lauf-Spannrahmen bis 5 m Arbeitsbreite sowie
ein Hand-Spannrahmen bis 17 m Breite. Das
1913 gegriindete Unternehmen stellt mit 130
Beschiftigten Tille fiir die Stickerei, vorwie-
gend als Grundfliche fiir Waschespitzen, Netze
fiir Autos und Bahn, Beschichtungsstoffe sowie
Gardinen her. Ein Grossteil der Produktion geht
in den weltweiten Export.

Textilmuseum Sorntal
Den Abschluss der Tagung bildete eine Fithrung
durch das Textilmuseum Sorntal bei Hauptwil
TG. Im ehemaligen Spinnereigebdude aus dem
Jahre 1850 werden auf 900 m?* Ausstellungsfli-
che Maschinen und Geriite s@mtlicher textiler
| Techniken — vielfach in Funktion — gezeigt. Im
Erdgeschoss befinden sich Objekte von der
Frithzeit der Industrialisierung bis zum heuti-
gen Zeitpunkt, wihrend der erste Stock im ori-
ginal erhaltenen Fabriksaal von 1850 vorwie-
gend holzerne Geriite aus der Heimindustrie be-
herbergt. Das Dachgeschoss nimmt das Archiv
mit Dokumenten, Geschifts- und Musterbii-
chern sowie die Textilbibliothek auf.

Die Teilnehmer konnten eine interessante
Tagung erleben und viele neue Eindriicke und
Erkenntnisse mit nach Hause nehmen. Den be-
teiligten Referenten und Firmen sei an dieser
Stelle nochmals herzlich fiir den gelungenen
Anlass gedankt.

Fritz Benz, CH-9630 Wattwil
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Protokoll der 30. ordentlichen
Generalversammlung der SVT
vom 13. Mai 2004 in Stein (AG)

Gemeindeamman Hans Ueli Biihler iiberbrachte die Grussworte von Stein.
In seinen Ausfiihrungen ging er einerseits auf die guten Beziehungen zu
der Nachbargemeinde Séckingen ein, mit welcher der Ort durch die léng-
ste gedeckte Holzbriicke Europas verbunden ist, andererseits wies er auf
die vielen Industriefirmen hin, welche Stein als Firmensitz gewéhlt haben.

Im Namen der SVT begriisst der Président herz-
lichst alle anwesenden Ehrengéste und Giste,
die Vertreter der uns nahe stehenden Organisa-
tionen TVS und IFWS, seine Vorginger, die Neu-
mitglieder, die Mitglieder der Presse sowie die
Firmenvertreter der Besichtigungsfirmen.

Er bedankt sich bei den Firmen, welche ihre
Tore gedffnet und den Mitgliedern somit einen
Einblick in ihr Wirken gegeben haben.

Gemdss Tagesprogramm erdffnet der Prisi-
dent der SVT, Carl Illi, — mit fi-stiindiger Ver-
spatung, verursacht durch den Arbeitseifer des
Schweizer Zolls — die Generalversammlung.

Traktandenliste
1. Protokoll der GV 2003
2. Berichterstattungen
a. Jahresbericht des Prasidenten
b. «mittex»
¢. Weiterbildungskommission
3. Jahresrechnung 2003
4. Mitgliederbeitrige
a. Antrag auf neue Mitgliederkategorie
«Pensionierte»
b. Antrag auf neue Mitgliedergebiihr
«Pensionierte»
. Wahlen
. Mutationen und Ehrungen
. Jahresaktivititen
. Verschiedenes

o ~J SN W

Die Generalversammlung wurde gemiss den
Statuten einberufen. Der Jahresbericht, die Jah-
resrechnung sowie die Traktandenliste wurden
ordnungsgemass in der «mittex», unserem Ver-
einsorgan, publiziert und im Sekretariat aufge-
legt.

Nachdem keine Einwinde erfolgt sind wer-
den als Stimmenzihler die Herren Hans Spor-
ry und Albert Roux und fiir das Protokoll Herr
Stefan Gertsch bestellt. Der Prisident erdffnet

damit die beschlussfihige Generalversamm-
lung.

1. Protokoll der GV 2003

Das Protokoll ist im Sekretariat aufgelegen und
in der «mittex» publiziert worden. Es sind kei-
ne Einwédnde eingegangen. Es wird einstimmig
angenommen und dem Verfasser, Adrian Blu-
mer, verdankt.

2. Berichterstattungen
Jahresbericht des Présidenten

In seinen Ausfithrungen erwihnt Carl Illi die
schwierige Situation der schweizerischen Tex-
tilbetriebe, welche nur mit Innovation, einem
hohen Fachwissen und dem Vorauseilen der |
Trends iiberleben konnen.

Zudem ist vor ein paar Tagen der grosste
und kaufkriftigste Wirtschaftsraum entstan-
den. Per 1. Januar 2005 fallen die Quoten und
der textile Markt wird weltweit liberalisiert. Der
Druck auf unsere Industrie wird wachsen.

Dem durchschnittlichen Haushaltsbudget
steht in unserem Land immer weniger Geld fiir
Textilien zur Verfiigung, da die Sozial-, Versi- ‘
cherungs- und Wohnkosten stetig steigen. Da
somit die Heimmarkte stagnieren, ist man ge-
zwungen, die Exporte weiter auszubauen.

Der SVT verzeichnet wiederum einen Riick-
gang auf neu 996 Mitglieder per Ende 2003.
Da der Vorstand trotz des Verlustes die Mitglie-
derbeitrdge nicht wieder erhdhen kann, miis-
sen Kosten gespart werden. Dabei sind drei
Fragen beziiglich unserer «mittex», der Ver-
letzlichkeit und der Aufgaben des Vereins zu
beantworten.

In seinen weiteren Ausfiihrungen geht Carl
[lli auf die «mittex» als ein tragendes Organ
der Vereinigung ein, welche mit jeder Ausgabe
markiert, dass es uns noch gibt. Um die Kosten |
der «mittex» zu tragen, braucht es aber einer-
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seits Mitgliederbeitrige, andererseits den Inse-
ratenverkauf.
Die Internetseite erfreut sich einer immer

Besucher aus anderen Lindern an.

Mit der Zielsetzung, die SVT am Leben zu er-
halten, in der lebendigsten Art mit der «mittex»
und einer aktiven WBK, schliesst der Prasident
seinen Jahresbericht, welcher mit Applaus auf-
genommen wird.

Jahresbericht der «mittex» von Roland
Seid|
Mit mehreren Folien zeigt Roland Seidl, Chefre-
daktor der «mittex», auf, welche Einsparungs-
moglichkeiten bei unserer Zeitschrift bestehen.
Damit antwortet er auf die immer wieder auf-
kommenden Fragen nach anderer Papierqua-
litdt oder Druck.

Im glinstigsten Fall konnten Fr. 21'600.-
eingespart werden, was aber das Erscheinungs-
bild der «mittex» erheblich schmilern wiirde.

Peter Minder

grosseren Beliebtheit und zieht immer mehr |

Zudem, was sind Textilien, Mode und Beklei-
dung ohne Farbe?

Jahresbericht WBK von Peter Minder
In seinem Riickblick geht Peter Minder, Prisi-
dent der Weiterbildungskommission, auf die im
letzten Jahr durchgefiihrten Kurse ein. Er be-
dankt sich bei seinem kleinen, aber sehr akti-
ven Team sowie bei allen Referenten, Firmen
und Institutionen fiir ihre geschétzte Unterstiit-
zung. Die WBK freut sich, moglichst viele Mit-
glieder an ihren Kursen und Veranstaltungen
begriissen zu diirfen.

3. Jahresrechnung

Hans Gschwind, Kassier der SVT, erldutert noch-
mals in Kiirze die Jahresrechnung 2003 sowie
das Budget fiir das Jahr 2004. Im Speziellen er-
wihnt er die Reserve der «mittex». Diese werde
benutzt, um die zur Zeit entstehenden Verluste
abzudecken.

Nachdem keine Fragen auftreten, wird
mittels Abstimmung der Jahresrechnung und
dem Budget zugestimmt und dem Vorstand
mehrheitlich Décharge erteilt und mit Applaus
gedankt. Die Genehmigung des Revisorenbe-
richts wird ebenfalls mehrheitlich angenom-
men und mit Applaus verdankt.

4. Mitgliederbeitrdage

Herr Henning Kurth stellt folgenden Antrag:

- Statuteninderung — Art. 6 — Mitgliederka-
tegorien

- Der Artikel soll ergénzt werden um e) Pen-
sionierte Mitglieder und

- Art.7 — natiirliche Personen iiber 65 Jahre

- Statutenidnderung — Art. 10 — Mitgliederbei-
trige
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- Diese sind jahrlich festzulegen. Beantra-
gungen der Kategorie e) Pensionierte mit
Fr. 50.-

Die Antrdge werden gemiss Bestitigung von
Herrn Henning Kurth vom Vorstand richtig ver-
standen und werden der Versammlung vorge-
legt.

In seiner Stellungsnahme begriindet Herr
Henning Kurth seinen Antrag durch das ver-
minderte Einkommen als Pensiondr, dass der
Verein finanziell gut dastehe und sich das lei-
sten kénne und dass der SVT fiir Senioren kaum
etwas biete.

Der Vorstand hatte sich in der vergangenen
Sitzung intensiv mit diesem Antrag ausein-
andergesetzt, erldutert Carl Illi, und beantragt
in der Versammlung, diesen Antrag aus folgen-
den Griinden abzulehnen:

- organisatorisch — der Stand der heutigen
Personaldaten erlaubt keine Erfassung nach
Alter unserer Mitglieder. Dies zu organisie-
ren, wird zeitraubend und kostenintensiv
sein.

- Esist ein Widerspruch, einerseits sparen zu
wollen, andererseits Kosten und Aufwand zu
generieren.

- Die Einnahmen wiirden um ca.

Fr. 10'000.- geschmilert und der Vorstand
sieht zur Zeit keine Moglichkeit, dies wettzu-
machen.

- attraktives Angebot durch die «mittex» und
das Internet

- Wir wollen kein Prdjudiz schaffen. Anson-
sten kommen bald Antrige von Studenten,
jingeren Aktiven, passiven Ausldndern, etc.

- Pensionierte haben spezielle Preise beim Be-
such unserer Weiterbildungskurse.

- Zudem ist der Vorstand der Meinung, dass
der Grundgedanke des Vereins darin besteht,
dass Viele mit Wenig etwas Grosses stellen.
Alle sollten gleich behandelt werden.

Der Prisident legt die Folie mit den zur Zeit ak-
tuellen Mitgliederbeitrigen auf und informiert,
dass fiir eine Annahme des Antrags von Herrn
Henning Kurth eine zwei Drittel-Mehrheit nétig
sei.

Da keine Wortmeldungen mehr erfolgen
schreitet der Prasident zur Abstimmung;: Fiir
den Antrag von Herrn Kurth stimmen 2 Perso-
nen; fiir den Gegenvorschlag des Vorstands, die
Mitgliederbeitrige zu belassen, stimmen {iber
2/3 der anwesenden Mitglieder.

Damit werden die Mitgliederbeitrige wie bis
anhin belassen.
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5. Wahlen

Riicktritte

Urs Herzig, welcher seit 1976 Mitglied des SVT
ist, von 1984 bis 1994 dem Vorstand angehtrte
und von 1991 bis 2003 mit grossem Engage-
ment die Seniorenexkursionen organisierte,

Urs Herzig

tritt von diesem letztgenannten Amt zuriick, da
die Beteiligungen bei seinen Exkursionen stin-
dig sanken. Der Président driickt sein Bedauern
aus, dass Urs Herzig nur so wenig Anerkennung
seitens der Pensiondre bekam, welche darin be-
standen hitte, einen lehrreichen Ausflug mit-
zumachen. Urs Herzigs Einsatz tiber all die Jah-
re wird mit einem kleinen Préisent und einem
grossen Applaus verdankt.

Bestatigungswahlen
Folgende Vorstandsmitglieder stellen sich zur
Wiederwahl:

- Hans J. Gschwind als Kassier

- Rolf Langenegger als Vertreter des TVS

- Herbert Bussmann als Revisor

Alle werden in Globo mit einem kriftigen Ap-
plaus bestitigt.

6. Mutationen und Ehrungen

Der Prisident verliest die Totentafel (9 Verstor-
bene) und bittet die Anwesenden sich dazu zu
erheben.

Ingesamt wurden dieses Jahr 13 Veteranen
ernannt. Mit einem grossen Applaus verdankt
die GV den langjidhrigen Mitgliedern ihre Treue
zum Verein. Unter Namensnennung erfolgt an-
schliessend die Geschenkiibergabe und die obli-
gatorische Aufnahme des Fotos.

7. Jahresaktivitdten

Da die Seniorenexkursionen nun ausfallen, ste-

hen folgende 2 Programmpunkte an:

- 23. Oktober 2004: Tag der offenen Tiir bei
der STF

- 26. Oktober 2004: Nachwuchsexkursion
NEXT

8. Verschiedenes

Da niemand eine Wortmeldung unter dem
Traktandum Verschiedenes wiinscht, bedankt
sich der Prasident Carl Illi bei allen Gonnern,
Sponsoren und Helfern, welche den Verein tat-
kriftig unterstiitzt haben. Er dankt dem freiwil-
ligen Einsatz der Kommissionsmitglieder und

Schweizerische Vereinigung Tex-
til und Chemie (SVTC)

TWA-KURSE 2004/2005; Textiles Wissen auffrischen und erweitern

21. Oktober 2004

Kurs A

Welt der modernen Textilpflege,
Teil 2

G. Schuster,

Frei Textil-Service AG

CH-8304 Wallisellen

Folieneffekte auf Textilien
I Bischof

BEZEMA AG

CH-9462 Montlingen

18. November 2004

Kurs B

Stressmanagement im beruflichen
Alltag

E. Hofmann, dipl. Psychologe

D-88046 Friedrichshafen

9. Dezember 2004

Kurs C
Papier-Restaurierung
Dr. M. Anders

D-04329 Leipzig
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dem Vorstand und ruft die Mitglieder auf, ihre
Wiinsche und Anregungen dem Vorstand zu-
kommen zu lassen.

Fiir die Organisation der heutigen GV waren
wieder Frau Brigitte Moser und Ettore Gahwiler
verantwortlich, welche als Dank einen kréftigen
Applaus erhalten.

Der Prisident schliesst um 18.05 Uhr die or-
dentliche Generalversammlung, wiinscht allen
einen gemiitlichen Abend und 14dt die Mitglie-
der zum Apéro ein.

Im Mai 2004
Der Aktuar: Stefan Gerlsch
Der Prdisident: Carl lli

Wir méchten uns hiermit nochmals ganz
herzlich bei den Firmen bedanken, die
unseren Mitgliedern anldsslich unserer
Generalversammlung vom 13. Mai 2004
in Stein/Sackingen ermdglicht haben, ih-
re Betriebe zu besichtigen:

Laufenmiihle GmbH, D-Lauchringen
Brennet AG, D-Wehr

Habasit AG, CH-Brislach

Syngenta AG, CH-Stein

Antimicrobials - Technologie und
Nutzen

R. Jacobs, D. Zimmermann

SANITIZED AG

CH-3400 Burgdorf

13. Januar 2005

Kurs D

Sicherheit und Schutzbekleidung
bei der SBB

M. Degen

Schweizerische Bundesbahnen

CH-4051 Basel

Neues Chemikalienrecht
M. Bickel

TVS, Textilverband Schweiz
CH-9014 St. Gallen
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10. Februar 2005

Kurs E

Die Kraft der Marke
M. Kauf

Kauf AG

CH-9642 Ebnat-Kappel

Allergien

Dr. A. Bonhoff

STR TESTING & INSPECTION AG
CH-9323 Steinach

10. Mdrz 2005

Kurs F

HSL - High Speed Levelling: Teil 1
Dr. C. Cordes

SCHOLL-THEN AG

CH-5745 Safenwil

HSL - High Speed Levelling: Teil 2
A. Roth

Clariant

CH-4132 Muttenz

Kursort

Schweizerische Textil-, Bekleidungs- und
Modefachschule (STF)
Wasserwerkstrasse 119

CH-8037 Ziirich

Tel. +41 (0)1 360 41 51

Anmeldung u. Auskunft
Judith Rilegg

Hauptstrasse 32 a

CH-9323 Steinach

Tel. +41 (0)71 855 82 58
Fax +41 (0)71 763 87 16
E-Mail  jrueegg@bluewin.ch

Generalver-
sammlung der
STF 2004

Der Standort Wattwil der Schweizerischen Tex-
tilfachschule (STF) braucht Wiederbelebung.
An der Generalversammlung wurden Ideen,
Ausbildungskonzepte und Projekte prisentiert,
die Technologie und Wissen der STF erhalten
sollen.

Einleitend zur Generalversammlung fiihrte
Prisident Paul Schnepf in der Maschinenhalle
der STF Wattwil die Globalisierung als bestim-

mende Grosse ins Feld. Wahrend bereits vor
Jahren Maschinen Arbeitskrifte im textilen Sek-
tor ersetzten, wurden seit der Offnung der Welt-
mirkte ganze Bereiche ausgelagert. Firmen aus
der Schweiz und anderen Industrielandern pro-
duzieren mit eigenen Produktionsanlagen oder
tiber Partnerschaften schon langstens im Aus-
land und liefern das Know-how gleich mit.

Gewinne entscheiden

Willige und billige Arbeitskrifte bedienen die
Maschinen; Dienstleistung, Administration und
Beratung folgen. Ob Forschung und Entwick-
lung im Inland gehalten werden konnen, sei
nicht mehr sicher, sagte der Prasident und be-
merkte dazu: «Es geschieht zwar unter dem
Deckmantel sozialer Unterstiitzung, entschei-
dend sind aber die Gewinne.» Helmut Hilker
vom Leitungsteam der Schulen in Wattwil, St.
Gallen und Ziirich ergdnzte: «Wir kénnen nicht
einfach tatenlos zusehen, sonst gehen Techno-

| logie und Wissen verloren.» An der Generalver-

sammlung prisentierten die Verantwortlichen
der Schulleitung Ideen, Ausbildungskonzepte
und Projekte, um Gegensteuer zu geben.

Mehr Studentinnen und Studente-
nen

Der Generalist hat die besten Aussichten, im
verschirften Wettbewerb der Globalisierung zu

| bestehen, gerade wenn er iiber kaufmannisches

und technisches Wissen verfiigt. So baut die STF
die berufsbegleitende Ausbildung, auch fiir
Quereinsteiger, aus. In absehbarer Zeit soll es
einen  Fachhochschulstudiengang  geben.
Gegeniiber dem Jahr 2001 hat sich die Zahl der
Studierenden an der STF mehr als verdoppelt
(dabei ist allerdings die Zahl der Technikstu-
denten sehr klein). In Ziirich platzt die Schule

| aus den Niihten. Die Schule in Wattwil dagegen

muss neu belebt werden, zum Beispiel mit dem
Projekt «Vollstufig durch Partnerschaften», das

| die vertikale Zusammenarbeit auf den einzel-

nen Stufen der textilen Kette und zum Konsu-
menten fordert. Die STF will mit den Partnern
aus Industrie und Handel ein textiles Produkt,
bei dem mindestens 50 % Wertschdpfung in der
Schweiz bleibt, herstellen und in den Markt ein-
fiihren. Die Verantwortliche fiir den Fachbe-
reich Handel und Marketing wirbt zurzeit bei
Handelsunternehmen dafiir. Ein weiteres Pro-
jekt ist die «Stadtfabrik», das die Herstellung
von Kleidern in kleinen Produktionsbetrieben
in einer Stadt zum Inhalt hat, ein von der In-
dustrie finanziertes Forschungsprojekt.

mittex 4/04

Impressum

Organ der Schweizerischen
Vereinigung von
Textilfachleuten (SVT) Ziirich
Erscheinungsweise: 6 mal jihrlich

111. Jahrgang

Wasserwerkstrasse 119, 8037 Ziirich
Tel. 01 362 06 68

Fax 01 360 41 50

E-Mail: svt@mittex.ch

Postcheck 80-7280

gleichzeitig:

Organ der Internationalen
Foderation von Wirkerei- und
Strickerei-Fachleuten,
Landessektion Schweiz

Redaktion

Dr. Roland Seidl, Chefredaktor (RS)
Dr. Riidiger Walter (RW)

weitere Mitarbeiterinnen:
Hannelore Seidl

Martina Reims, Koln, Bereich Mode

Redaktionsadresse

Redaktion «mittex»: redaktion@mittex.ch
Postfach 355

Hohenweg 2,

CH-9630 Wattwil

Tel. 0041 71 988 63 82

Tel. 0041 79 600 41 90

Redaktionsschluss
10. des geraden Monats

Abonnement, Adressénderungen
Administration der «mittex»
Sekretariat SVT

Abonnementspreise
Fiir die Schweiz: jahrlich Fr. 46.—
Fiir das Ausland: jahrlich Fr. 54.—

Inserate

Inserate «mittex»: inserate@mittex.ch
Claudine Kaufmann Heiniger

ob. Freiburgweg 9

4914 Roggwil

Tel. und Fax 062 929 35 51
Inseratenschluss: 20. des Vormonats

Druck Satz Litho
ICS AG

Postfach

9630 Wattwil




mittex 4/04

A. Herzog AG, Textil-Recycling, 3250 Lyss
Tel. 0323851213 Fax 032384 6555 E-Mail: contact@herzog-lyss.ch

TEXTA AG, Ziircherstr. 511, 9015 St. Gallen

TEX-Q Tel +41 (071 /313 43 43 Fax +41 (0)71 /313 43 00
E-Mail: info@texta.ch, Internet: www.texta.ch
Recycling samtlicher Textilabfélle

Air Covering Maschinen (Luftverwirbelung

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Bally Band AG, 5012 Schonenwerd

Telefon 062 858 37 37, Telefax 062 849 29 55
E-Mail: meyer.ballyband@bluewin.ch
Internet:  www.ballyband.ch

Streiffoband AG, Acherweg 4, 6460 Altdorf
Tel. 041 874 21 21, Fax 041 874 21 10
E-Mail: office@streiffband.ch, Internet: www.streiffband.ch

Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Telefon 062/768 82 82 ¢ Fax 062/768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com

Kyburz + Co., CH-5018 Erlinsbach

Telefon 062 844 34 62, Telefax 062 844 39 83
E-Mail: kyburz-co@bluewin.ch

Internet:  www.kyburz-co.ch

Bandwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Baumwolle, Leinen- und Halbleinengewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

B EZUGSQUELLENNACHWEIS

Baumwollzwirnerei

Baumlin AG, Tobelmiili, CH-9425 Thal, Tel. 071 888 12 90, Fax 071 888 29 80
E-Mail: baeumlin-ag@bluewin.ch, Internet: www.baeumlin-ag.ch

E. Ruoss-Kistler AG, 8863 Buttikon, Tel. 055 444 13 21, Fax 055 444 14 94
E-Mail: rk@ruoss-kistler.ch, Internet: www.ruoss-kistler.ch

Bodenbelage fiir Industriebetriebe

Repoxit AG, 8404 Winterthur
Telefon 052 242 17 21, Telefax 052 242 93 91
Internet: www.repoxit.com

Breithalter

G. Hunziker AG
Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach

HUNZIKER Tel. ++41(0)55 286 13 13, Fax ++41 (0)55 286 13 00
%\_/& E-Mail: sales@hunziker.info, Internet: www.hunziker.info

Chemiefasern

Acordis Schweiz GmbH, Bachriti 1, 9326 Horn
Tel. 071 841 21 33, Natel 079 423 32 44,

Fax 07184517 17

E-Mail: acordis_ch@swissonline.ch

Internet: www.enka.de oder www.twaron.com
ENKA Viscose Filamentgarn, TWARON Aramidfaser, FORTAFIL Carbonfaser
TECHNORA Aramidfaser

+MS

ACORDIS

Phone ++41 (0)81 632 72 02

EMS-GRILTECH Fax ++41 (0)81 632 74 02
E-Mail info@emsgriltech.com

CH-7013 Domat/Ems Internet  www.emsgriltech.com

a unit of EMS-Chemie AG

GR'LON® Fasern, Biko-Fasern, Schmelzklebegarne
oder Granulat aus PA6, PA610 und COPA

Omya AG
CH-4665 Oftringen

TREV Tel. 062 789 23 04, Fax 062 789 23 00

E-Mail felix.fuerer@omya.com

Dockenwickler
A~ Willy Grob AG
alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach SG
CRO Telefon 055 286 13 40, Fax 055 286 13 50
E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www.willy-grob.ch

Neuenhauser Maschinenbau GmbH

® O ¢ mm==wu g roe————

”g”g,,”ﬂ”sﬂ Ladestr. 5, D-49828 Neuenhaus
Tel. +49 (0) 5941 604-0, Fax +49 (0) 5941 604-201
Internet: www.neuenhauser.de

E-Mail:  neuenhauser@neuenhauser.de

Druckknopfe und Ansetzmaschinen

E Alexander Brero AG,
Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
Telefon 032/344 20 07
b E-Mail: info@brero.ch

Fax 032/344 20 02
Internet: www.brero.ch
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Elastische und technische Gewebe

Schoeller Textil AG, Bahnhofstr. 17
CH-9475 Sevelen

Tel. 081/785 31 31, Fax 081/785 20 10
E-Mail: info@schoeller-textiles.com
www.schoeller-textiles.com

Innovative Gewebe

schoeller®

Switzerland

Elektronische Musterkreationsanlagen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Etiketten aller Art und Verpackungssysteme

SWITZERLAND

Bally Labels AG

Reiherweg 2, 5034 Suhr

Telefon +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
E-Mail:  info@bally.nilorn.com

Internet:  www.ballylabels.ch

NILORN

WORLDWIDE

Wir geben Ihren Produkten eine unverwechselbare Identitat

Etikettenwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Fachmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen,

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Filtergewebe

Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Telefon 062/768 82 82 ¢ Fax 062/768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com

iBANDh

exella

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

Garne und Zwirne

- 9425 Thal
_C_BEERLI AG Telefon 071886 16 16
Zwirnerei-Féarberei

Telefax 071 886 16 56
Internet:  www.beerli.com
E-Mail:  admin@beerli.com

Der Filament-Spezialist furr gefarbte Zwirne aus SE, CV, PES!

mittex 4/04

Hermann Biihler AG

CH-8482 Sennhof (Winterthur)
Telefon: +41 52 234 04 04
Telefax: +41 52 235 04 94
Email:  info@buhleryarn.com
Internet: www.buhleryarn.com

Hermann
Buhler

Seidenspinnerei
Fochwertige Naturgame

CAMENZIND

Camenzind + Co. AG, Seidenspinnerei, CH-6442 Gersau
Tel. +41 41 829 80 80 Fax +41 4182980 81 www.natural-yarns.com

Copatex, Inh. Hans Litolf, 6330 Cham, Tel. 041 780 39 20
Mobile 079 413 95 33, Fax 041 780 94 77, E-Mail: copatex@bluewin.ch

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-8006 Zurich

Tel. 01/368 70 80

Fax 01/368 70 81

E-Mail: cwc@cwec.ch

- Qualitatsgarne fur die Textilindustrie

CU'c

TKZ Industriegarne

T. Kimin Telefon 0041 01 202 23 15
Rieterstr. 69 Telefax 0041 012014078
Postfach

CH-8027 Zurich 2 E-Mail: tkzkuemin@bluewin.ch

9001 St. Gallen
Telefon 071 228 47 28
Telefax 071 228 47 38

Internet:http\\www.nef-yarn.ch NEF ‘ O
E-Mail: nef@nef-yarn.ch

Aktiengesellschaft

SLG Textil AG SLG - ‘ﬁ @i
Lettenstrasse 1 ) %
Postfach A, N E
CH-8192 Zweidlen ———
ik b s INDUSTRIAL YARNS

Fax  +41(0)1 868 31 32
E-Mail: info@slg-textil.com, Internet: www.slg-textil.com
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Schnyder & Co.

8862 SCHUBELBACH

Qualitatszwirne / Garnhandel
Tel. 0041 55 440 11 63, Fax 0041 55 440 51 43

www.schnyder-zwirne.ch / a.tanner@schnyder-zwirne.ch

Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Grosskaulenwagen

Zollig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

Handarbeitsstoffe

ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 424 62 11, Fax 071 424 62 62
E-Mail: zetag@compuserve.com

Handel und Verkauf von Zwirnen

Kunz Textil Windisch AG, Dorfstrasse 69, 5210 Windisch
Tel. 056 460 63 63, Fax 056 460 63 99

Hiilsen und Spulen

KUNDIG 7= 1L IS0

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruiti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Informatik fiir die Textilindustrie

LOOMDATA®
T

LOOMDATA Systems AG Telefon 052 260 08 00

Pflanzschulstr. 17 Telefax 052 260 08 01

8400 Winterthur Internet  www.loomdata.com
Staubli AG

g Seestrasse 238, 8810 Horgen
TA UBLI Telefon 043 244 22 44
Telefax 043 244 22 45
E-mail: sales.textile@staubli.com

Internet: www.staubli.com

B EZUGSQUELLENNACHWEIS

Kantenzwirne

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch

Kartonhiilsen/Schnellspinnhiilsen

Hilsenfabrik Lenzhard

Industriestrasse 5, CH-5702 Niederlenz
Postadresse: Postfach, CH-5600 Lenzburg 1
Telefon 062 885 50 00, Fax 062 885 50 01
E-Mail: info@huelsenfabrik.ch

Internet: www.huelsenfabrik.ch

Fabrikation von Kartonhtilsen fur die aufrollende Industrie.
Versandhtilsen u. Klebebandkerne. Winkel-, Rollenkantenschutz.
Zertifizierte Qualitatssicherung nach DIN ISO 9002 / EN 29002

Kettbaume

KUNDIG TEITITLE DIVISION

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kettenwirkmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Kunststoffetiketten und Etiketten aller Art

SWITZERLAND

Bally Labels AG

Reiherweg 2, 5034 Suhr

Telefon +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
E-Mail:  info@bally.nilorn.com

Internet:  www.ballylabels.ch

NILORN

WORLDWIDE

Wir geben lhren Produkten eine unverwechselbare Identitét

Lagergestelle

SSI Schifer AG
CH-8213 Neunkirch

§51 SCHAFER

Tel. 052/687 32 32, Fax 052/687 32 90,
E-Mail: ssi-info@ssi-schaefer.ch, Internet: www.ssi-schaefer.ch,

Lufttexturierung

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen
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STABIO Textil SA, Via Vite 3

7
CH-6855 Stabio/TlI
g Tel. +41 (0)91 641 7 641
TEXT. [ SA Fax +41 (0)91 6417 640

E-Mail: info@stabiotextil.com

Internet: stabiotextil.com

Musterkollektionen, Musterei-Zubehor und Pragearbeiten

v TEXAT AG
f TEXAT AG CH-5012 Wéschnau
A MUSTERKOLLEKTIONEN Tel.  062/849 77 88

Fax 062/84978 18
E-Mail: texat.ag@swissonline.ch

Musterwebstiihle

ARM AG, Musterwebstihle, 3507 Biglen
Tel. 031 701 07 11, Fax 031 701 07 14
E-Mail: info@arm-loom.ch
Internet:  www.arm-loom.ch

Nadelteile fiir Textilmaschinen

" Christoph Burckhardt AG

Pfarrgasse 11
4019 Basel
BU%E%ZIE!&BDT Tel. 061 631 44 55, Fax 061 631 44 51

E-Mail:info@burckhardt.com; www.burckhardt.com

|

Boni & Co AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052/723 62 20, Fax 052/723 61 18

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch

Schaftmaschinen

Staubli AG

Seestrasse 238, 8810 Horgen
Telefon 043 244 22 44

Telefax 043 244 22 45

E-mail: sales.textile@staubli.com
Internet: www.staubli.com

Sraus!

Schaumaschinen

Zo6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 466 75 46, Fax 071 466 77 20

Schmelzklebstoffe

mMSsS =
EMS-GRILTECH

CH-7013 Domat/Ems
a unit of EMS-Chemie AG

Griltex’

++41 (0)81 632 72 02
++41 (0)81 632 74 02
info@emsgriltech.com
http://www.emsgriltech.com

Internet

COPA und COPES
Schmelzklebstoffe als Granulat oder Pulver

N ACHWEIS

Schmierstoffe

MOENTAL TECHNIK LANZ
Netzelen 149

CH-6265 Roggliswil

Tel. +41 62754 03 10 Fax +41 62 754 03 ||
Mail: metalon@smile.ch

M=E=ETALON

oo meehn ale warn schmionen!

Offizielle Vertretung von
METALON® PRODUCTS CANADA

Spinnereimaschinen

Rieter Textile Systems
CH-8406 Winterthur

Telefon 052/208 71 71
Telefax 052/208 83 20
Internet www.rieter.com
E-Mail info@rieter.com

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 424 62 11, Fax 071 424 62 62
E-Mail: zetag@compuserve.com

Strickmaschinen/Wirkmaschinen

Maschinenfabrik Steiger AG, 1895 Vionnaz, Tel. 024 482 22 50, Fax 024 482 22 7¢
E-Mail: info@steiger-textil.ch

Technische Gewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

extilmaschinenodle und -fette

D

extilmaschinenzubehor

KUNDIG UEITTTLE DIISION

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Shell Aseol AG

3000 Bern 5

Tel. 031 380 77 77 Fax 031 380 78 78
E-Mail:  shell-aseol-ag@shell.com
Internet  www.shell.com/aseol
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SRO Walzlager AG
Zurcherstrasse 289
9014 St. Gallen
Tel. 071 / 278 82 60, Fax: 071 / 278 82 81
E-Mail: SROAG@bluewin.ch

Ultraschall Schneide- und Schweissgerate

KONDIG 1= T/TLE DIVISION

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

+ TEMCO Maschinen-Zubehor

+ FAG Kugel- und Rollenlager

+ OPTIBELT Keil- und Zahnriemen
+ TORRINGTON Nadellager

Unternehmensberatung

ENCOTEX Group

Beratungen flir die gesamte Textilindustrie
CH-8866 Ziegelbriicke
Tel. 055 617 37 11 Info@encotex.ch

akuum- Garnkonditionieranlagen

konditionieren + dampfen

Xorella AG, 5430 Wettingen, Tel. 056 437 20 20
Fax 056 426 02 56, E-Mail: info@xorella.ch
website: www.xorella.ch

&

arenspeicher

Z6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

eberei

WEBEREI TANNEGG

Frottiergewebe z.B. fiir Werbegeschenke mit
Einwebung, Stickerei oder bedruckt.
Besuchen sie uns im Fabrikladen oder im Internet
Internet: www.tannegg.ch « E-Mail: weberei@tannegg.ch

[= $ >
Tanneggerstr. 5 « CH-8374 Dussnang * Tel. 071 977 15 41 » Fax. 071 977 15 62

eberei-Vorbereitungssysteme

Staubli Sargans AG
Grossfeldstrasse 71, 7320 Sargans

()
TA UBLI Telefon 081 725 01 01
Telefax 081 725 01 16
E-mail: sargans@staubli.com
Internet: www.staubli.com

Webketten-EinziehanIagen und -Kntipfanlagen, Geréte fiir schnellen Artikelwechsel

B EZUGSQUELLENNACHWEIS

ebetiketten und Etiketten aller Art

SWITZERLAND

Bally Labels AG

Reiherweg 2, 5034 Suhr

Telefon +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
E-Mail:  info@bally.nilorn.com

Internet:  www.ballylabels.ch

NILORN

WORLDWIDE

Wir geben Ihren Produkten eine unverwechselbare Identitat

ebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

SULZERTEXT|L™ SultexAc

CH-8630 Ruiti

Telefon  +41 (0)55 250 21 21
Telefax ~ +41 (0)55 250 21 01
contact@sultex.com
www.sultex.com

ettelmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

ubehor fiir die Spinnerei

Bracler

Bracker AG

CH-8330 Pfaffikon-Zurich
Telefon  +41 1953 14 14
Telefax +41 1953 14 90
E-Mail: sales@bracker.ch

BERKOL

HUBER+SUHNER AG
Geschaftsbereich BERKOL
CH-8330 Pfaffikon/ZH

Tel. +41 (0) 1 952 22 11
Fax +41 (0) 1 952 27 50
www.berkol.ch
berkol@hubersuhner.com

ubehor fiir die Weberei

Webschafte

Weblitzen

OPTIFIL® Fadenauge
Kantendreher-Vorrichtungen
Kettfadenwachter

Lamellen

GROB HORGEN AG, CH-8810 Horgen
Telefon 01 727 21 11

Telefax 01 727 24 59

E-Mail: sales@grob-horgen.ch

Internet www.grob-horgen.ch




38

WR WEBEREI RUSSIKON AG

Madetswilerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon,
Tel. 01 956 61 61, Fax 01 956 61 60
Verkauf: edwin.keller@webru.ch
Betrieb: josef.lanter@webru.ch

Fantasiegewebe Sari
Buntgewebe Mischgewebe
PlissEgewebe Rohgewebe
Drehergewebe V oilegewebe

P o V- = "N

alba

Die alba Albin Breitenmoser AG ist seit 1944 im Textilgeschaft
tatig. Die alba ist bekannt fiir die hochwertigen Taschentlicher
und Souvenirartikel. Ein wichtiger Geschéftszweig ist auch die
Produktion von Artikeln mit Ihrem Firmenlogo.

Verlangen Sie Ihre Offerte.
alba Albin Breitenmoser AG  Tel. 071 788 91 11

Zielstrasse 38 Fax 071 787 46 58
9050 Appenzell e-mail info@alba-creation.ch

E-mail-Adresse Inserate
inserate@mittex.ch

@

w
=}
=<
=
@
2
=
@»

HAUG-lonisationssysteme beseitigen
storende statische Elektrizitat.

Statische Aufladungen fiihren in vielen Fertigungs-
prozessen zu Stérungen. HAUG-lonisationssysteme
|6sen dieses Problem bei der Folien- und Papierverarbeitung
sowie in der Textil- und Kunststoffindustrie.

<

HAUG BIEL AG
Johann-Renfer-Strasse 60 - CH-2500 Biel 6
Telefon 032/34167 67-68 - Telefax 032/ 3412043

swss TEXTILES

Der Textilverband Schweiz
knlUpft die Faden

Tatigkeiten und Dienstleistungen

Wirtschaftsfragen

Arbeitgeber- u. Sozialfragen

Aus- und Weiterbildung / Nachwuchswerbung
Offentlichkeitsarbeit/Kollektivwerbung
Forschung, Technik, Energie, Umwelt

und Konsumentenschutz

Geistiges Eigentum

Textilverband Schweiz Textilverband Schweiz
Beethovenstr. 20, Pf Waldmannstr. 6, Pf
8022 Ziirich 9014 St.Gallen

Telefon +41 01289 79 79 Telefon +41071 274 90 90
Telefax +41 01 289 79 80 Telefax +41 0712749100
E-Mail: contact@tvs.ch E-Mail: contact_sg@tvs.ch
www.swisstextiles.ch www.swisstextiles.ch




Steigern auch Sie die Effizienz lhres Betrie-
bes mit den Staubli-Systemlésungen fur die
Webereivorbereitung. Mit bis zu 600 Knoten
in der Minute verkurzt unsere automatische
Knupfanlage Topmatic die Umrist- und Stand-
zeiten von Webmaschinen beim Kettwechsel
betrachtlich. Dabei kntpft die Topmatic samt-
liche Stapel- und Filamentgarne von 0,8 bis
500 tex fehlerfrei, Knoten fir Knoten. Lassen
Sie sich von unserem Know-how Uberzeugen.
Topmatic: Damit Ihnen lhre Kunden auch in Zukunft die
Nicht nur fur Plischgarne geeignet. Treue halten.

FROM YARN TO FABRIC

www.staubli.com
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Extreme Abtastung -

Das in die Webmaschine integrierte
Gewebeinspektions-System  USTER®
FABRISCAN ON-LOOM erfillt den
Traum jeder Weberei. Erstmals ist es
moglich, das Gewebe direkt auf der
Webmaschine zu inspizieren — Garn fir
Garn. Dieses revolutiondre Kontakt-
scansystem erdffnet neve Perspektiven:
Frihes Erkennen und unmittelbares
Eingreifen — damit fehlerhafte Produk-
tion und Zweitwahl auf ein Minimum

reduziert werden.

USTER® FABRISCAN ON-LOOM

Das integrierte Gewebeinspektions-System

absolute Inspektion
USTER® FABRISCAN ON-LOOM er

laubt die optimale Beurteilung dei
Qualitét, ist dusserst bedienerfreund
lich, kann individuell programmier
werden und bietet ein sensationel
les Preis-leistungsverhdltnis. USTER
FABRISCAN und USTER® FABRISCAN
ON-LOOM - die neue Generation ir

der automatischen Gewebeinspektion.

Uster Technologies AG
Wilstrasse 11
CH-8610 Uster / Schweiz

Telefon +41 1 943 38 88
Fax +41 1 943 38 38

www.uster.com
sales@uster.com

USTER

Think quality
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