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Over 150 years of
textile testing excellence

o Textilphysikalische, textilchemische
und analytische Priifungen aller Art

o Zertifizierungen nach Oko-Tex Standard 100,
Oko-Tex Standard 1000, UV Standard 801
und Oko-Pass

e Spezielle Seidenpriifungen

TESTEX und Kaschmiranalysen

Schweizer Textilprifinstitut
Gotthardstrasse 61
Postfach 585

CH-8027 Zirrich

Tel. +41-(0)1-206 42 42
Fax +41-(0)1-206 42 30
E-Mail: zuerich@testex.com
Website: www.testex.com

TESTEX

e Organisation von Rundtests

o Qualitatsberatung und Schadenfallabklarungen

liefert fur hochste
Qualitatsanspriiche

Alle Zwirne aus Stapelfasergarnen im Bereich

Nm 34/2 (Ne 20/2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
geldufigen Ausfiihrungen und Aufmachungen fir
Weberei, Wirkerei, Stickerei und Strickerei.

Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-
nen Feinheiten.

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal
Telefon 071 888 12 90, Telefax 071 888 29 80
E-Mail: baeumlin-ag@bluewin.ch

. ol
rl&UEGG + EGLI Webeblattfabrikation

Hofstrasse 98
CH-8620 Wetzikon
Tel. ++41 (0)1 932 40 25, Fax ++41 (0)1 932 47 66

Internet: www.ruegg-egli.com  E-Mail: contact @ruegg-egli.com

* Webeblatter fiir alle Maschinentypen
« Rispelblatter in allen Ausfiihrungen
¢ Bandwebeblitter fiir alle Maschinentypen
* Winkelleitblatter (Gelenkscharblitter)
« Spiralfederrechen in allen Breiten * Schleif- und Poliersteine

//BERKOL

by HUBER+SUHNER

Liegt lhnen die Qualitdt auch am Herzen?
Uns auch!

BERKOL® bietet Ihnen neben der weltweiten, textiltechnischen
Beratung und dem hervorragenden Service auch Qualitatsprodukte
fir anspruchsvoliste Einséatze in der Spinnerei

Oberwalzenbeziige Unterhaltsmaschinen Technologieteile
e Qualitaten und e Schleifen e Laufriemchen
Dimensionen * Pressen e Unicomb
fur jeden Bedarf e Schmieren Kammsegmente
e Berkolisieren * Friktionsrollen
e Prifen e Abstreifer
HUBER+SUHNER AG

Tel: +41 (044) 952 22 11
www.berkol.ch

Fax: +41 (044) 952 27 50 CH-8330 Pfaffikon/ZH
berkol@hubersuhner.com
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AKTUTETLIL

Heimtextil 2004

Die Heimtextil 2004 bewies in einem schwierigen
Marktumfeld Stirke: Nach einer Dauer von vier
Tagen schloss die weltgrosste Fachmesse fiir
Wohn- und Objekttextilien mit rund 92'000
Fachbesuchern aus 111 Lindern. Das bedeutet
ein Plus von 4,6 % verglichen mit der letztjihri-
gen Veranstaltung. Besonders die Mirkte in Ja-
pan, Italien und den USA haben wieder zugelegt.

Internationalitat der Besucher
weiter gestiegen

Dieses Jahr prisentierten 3'130 Unternehmen
aus 72 Lindern, davon 594 aus dem In- und
2'536 aus dem Ausland, ihre Produkte dem
Publikum. In
herrschte eine unerwartet positive Grundstim-

internationalen den Hallen

| mung unter den Ausstellern, die das Messejahr

mit besonders schonen Standprisentationen
einlduteten. Ein verstirktes Besucherinteresse
war dieses Jahr mit einem tiber 50 %-Anteil aus
dem Ausland zu verzeichnen (ca. 14,7 % Plus).
Unter den «top ten» der ausldndischen Besu-
chernationen waren Italien, Grossbritannien,
die USA, Frankreich, die Tiirkei, die Niederlan-
de, Belgien, Spanien, Japan und Korea. Auf der
deutschen Besucherseite wurde ein Minus von
ca. 4,9 % verzeichnet.

Deutlicher Stimmungswandel
sorgt fiir positiven Aufwind

Jeder vierte Besucher kam aus dem Gross- und
inshesondere aus dem Aussenhandel. Laut Be-
sucherbefragung waren nahezu 95 % mit der
Erreichung der Besuchsziele und der Angebots-
breite auf der Heimtextil sehr zufrieden. Insge-
samt waren deutliche Zeichen fiir einen Stim-
mungswandel erkennbar: Die Branchenkon-
junktur wurde positiv eingeschitzt.

Shows & Events

Zahlreiche Sonderschauen und Trendprisenta-
tionen begleiteten auch die diesjihrige Heim-
textil. Die Prisentation der internationalen
Wohnmodetrends 2004/2005 war ein beliebter
Anziehungspunkt fiir Besucher und Aussteller
gleichermassen. Jeder fiinfte Besucher infor-
mierte sich dort {iber die neuesten Trends.

Heimtextil Sunday wird abgeschafft
Ab 2005 wird der Publikumstag der Heimtextil
nicht mehr in der bisherigen Form durchge-

fiihrt werden. Die Offnung nur einiger Hallen-
ebenen wihrend des Heimtextil Sundays fiihrt
zu einer Uniibersichtlichkeit der Fachmesse.
Ein neues Konzept sieht eine Vervollstdndigung
getrennter Produktgruppen vor, um die Besu-
cherorientierung zu verbessern.

Heimtextil — ein Muss fiir die
Branche

Die nichste Heimtextil findet vom 12. bis 15.
Januar 2005 in Frankfurt am Main statt. Als
néchste Messe folgt das Européische Bettenfo-

rum «bed & more» im Juni 2004.

Green, Gardinenband, Prinzenfalle, Quaste:
Novara (Quelle: Bob-Raumbkunst)

Unser Titelbild:

Systemlésungen fiir die Band- und
Schmaltextilien-Industrie

Zettelmaschinen, Nadelwebmaschinen,
Luftdiisen- und Greiferwebmaschinen, Ket-
tenwirkmaschinen mit Schusseintrag, In-
spektions-, Aufmachungs und Legemaschi-
nen, CAD/CAM Musterkreationsanlagen und
Produktions-Steuersysteme fiir die Pro-
duktion von:
eBinder, Gurten
e Reissverschlussbander
eKlettverschliisse
eLitiketten mit geschnittenen Kanten

(Ultraschall- oder Temperaturschnitt)
e gewirkte Binder, Spitzenprodukte
eNetze

Jakob Miller AG, Frick

CH-5070 Frick Switzerland
Telefon (+41) 62 865 51 11
Fax (+41 62 871 1555
www.mueller-frick.com
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bericht

des Jahres 2004 dar.

Hohere Produktion — geringerer
Verbrauch

Grossere Ernten in Indien, den USA and der
afrikanischen Franc-Zone fiihren 2003/04 vor-
aussichtlich zu einem Anstieg der Baumwoller-
zeugung in der nordlichen Hemisphire auf
18,3 Millionen Tonnen — das sind im Vergleich
zur Vorsaison 600'000 Tonnen mehr [1]. Die
Produktion in der siidlichen Hemisphire diirfte
nach einem zweijahrigen Abwirtstrend in die-
ser Saison 1,9 Millionen Tonnen erreichen, was,
trotz eines bedeutenden Ernteriickgangs in Au-
stralien, auf einen zu erwartenden Produk-
tionszuwachs von einer Million Tonnen in Bra-
silien zuriickzufiihren ist.

Der erhohte Spinnereiverbrauch in der VR
China, Pakistan und Bangladesch ist in dieser
Saison nicht gross genug, um den Verarbei-
tungsriickgang in anderen Regionen — be-
sonders in den USA und Europa — zu kompen-
sieren. Der Welt-Baumwollverbrauch diirfte
2003/04 um 300'000 Tonnen auf 20,6 Millio-
nen Tonnen zuriickgehen.

Grossere Importe seitens der VR China sorg-
ten im Saisonverlauf dafiir, dass der Durch-
schnittspreis nach oben tendierte, was den
Druck auf die Preise nach unten, der durch ei-
nen Anstieg der Vorrats-/Verbrauchsrelation
(Stocks-to-use ratio) weltweit (ohne VR China)
verursacht wurde, mehr als ausglich. Die Netto-
Importe der VR China sollen nach den Vorher-
sagen um 800'000 Tonnen ansteigen.

Die Welt-Baumwollerzeugung wird 2004/05
von den laufenden Preisen profitieren. Produk-
tionsausweitungen in der VR China, Australien,
Pakistan und in einigen anderen Lindern las-
sen darauf schliessen, dass ein Rekordvolumen

Die Baumwolle -

ein Situations-

Dr. Roland Seidl, Redaktion «mittex», Wattwil, CH

Mit etwa 20 Mio. Tonnen Ernte pro Jahr weltweit ist die Baumwolle im-
mer noch ein wichtiger Rohstoff fiir die globale Textilindustrie. Fiir die
Saison 2004/05 wird eine Erntemenge von 20,2 Mio. Tonnen vorherge-
sagt. Dennoch nimmt ihr prozentualer Anteil am Gesamtfaseraufkommen
seit Jahren kontinuierlich ab. Der stidndig steigende Bedarf an Faserstof-
fen wird zunehmend durch Chemie- und Regeneratfasern gedeckt. Dazu
kommt, dass mit einem Preis von US-Cent 75 pro Pfund (Preis vom De-
zember 2003) die Baumwolle nicht gerade zu den billigen Faserstoffen
gehort. Der folgende Bericht stellt die Situation der Baumwolle zu Beginn

von 21,9 Millionen Tonnen erreicht werden
kénnte. Wiahrend die VR China bedeutende
Mengen verarbeitet und dadurch der Spinnerei-
verbrauch von Baumwolle dort stindig steigt,
sind die Aktivitdten in Spinnereien der rest-
lichen Welt geringer. Es wird damit gerechnet,
dass der Welt-Baumwollverbrauch 2004/05 vor-
aussichtlich dhnlich hoch sein wird wie in die-
ser Saison: ca. 20,6 Millionen Tonnen.

Die Produktion in ausgewdéhlten
Landern

USA - Hauptexporteur

Die USA entwickeln sich mit Tempo zum
Haupt-Baumwollexporteur, mit grosser Rele-
vanz fiir die Zukunft der US-Baumwolle. Die
US-Produktion geht heute davon aus, dass sie
mehr als doppelt soviel exportieren wird, wie sie
verarbeitet. Die US-Baumwollindustrie hat in
den vergangenen fiinf Jahren einen signifikan-
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ten Verdnderungsprozess durchlaufen. Die USA
wird immer mehr von Chinas aggressiver Poli-
tik auf dem Verarbeitungssektor beeinflusst. Ne-
ben den USA bekommen auch andere Baum-
woll-verarbeitende Lander die Auswirkungen zu
spiiren. China verfiigt iiber eine exzellente
Technik und entwickelt diese von Jahr zu Jahr
weiter. Chinas stirkste Konkurrenten sind In-
dien, Pakistan, Bangladesch und Vietnam —
ebenfalls Entwicklungsldnder. Zwei weitere
Linder, Mexiko und die Tiirkei, importieren
ebenfalls grosse Mengen an US-Baumwolle.
Mexiko wird 1'625 Millionen Ballen kaufen
(2'220 Mio. in der letzten Saison), die Tiirkei
1'525 Mio. (1'530). Beide Linder werden auch
zukiinftig Importeure von US-Baumwolle blei-
ben. Aber auch Mexiko erfihrt Druck von chi-
nesischer Seite; daher werden die mexikani-
schen Kdufe von Baumwolle in dieser Saison
kleiner sein [2].

Die traditionellen Kdufer von US-Baumwol-
le, Korea, Taiwan, Hongkong, Japan, Indone-
sien und Thailand, werden auch weiterhin kau-
fen. Doch auch in der dortigen verarbeitenden
Industrie zeigen sich dhnliche, durch China
verursachte Einbriiche, wie in den USA. Vor fiinf
Jahren verbrauchten Japan und Korea zusam-
men 2,7 Millionen Ballen im Jahr, in dieser Sai-
son wird das Volumen lediglich bei 2,26 Millio-
nen Ballen liegen, ein Riickgang von iiber
400'000 Ballen in nur fiinf Jahren.

Die US-Baumwollproduzenten haben in
diesem Friihjahr 14,76 Millionen Acres fiir den
Anbau von Baumwolle vorgesehen, ein Plus von
9,5 % im Vergleich zum Vorjahr. Upland-Baum-
wolle wird 14,55 Millionen Acres belegen, was
im Vergleich zu 13,3 Millionen im Jahre 2003
eine Zunahme von 9,3 % bedeutet [2]. Die An-

1983/84 - 2003/04

Durchschnittsertrage

(kg/ha) 574 5% 5
564 546 549 556 554
547 532 5yg

84

Welt-Abauflachen und Durchschnittsertrage

Durchschnittsertrége‘
2003/2004  kaha
Israel 1'730
Australien 1497
642 643 Syrien 1'453
9 620  Tirkel 1286
593 597 Mexico 111
564 573 569 Brasilen 1086
Spanien 984
V.R. China 980
Griechenland 952
Kirgistan 906
Agypten 845
USA 808
Iran 690
Aserbeidschan 673
Anbauflachen
2003/2004 1000
Indien 8390
V.R.China  5'000
USA 24897
Pakistan 3037
Usbekistan 1393
Brasilien 700
Tiirkei 984
Mali 500

Turkmenien 500

Anbauflachen Burkina Faso 415
; Zimbabwe 400
(Mio/ha) Tansania 400
Nigeria 400
L 1 368
83/84 85/86 87/88 89/90 91/92 93/94 95/96 97/98 99/00 01/02 03/04
Quelle: ICAC

Abb. 1: Welt-Anbaufliichen und Durchschnittsertrige bei Baumuwolle [3]




mittex 2/04

(2003/04 geschditzt)

Tab. 1: Weltbaumuwollerzeugung: Nordliche Anbauzone in 1'000 Tonnen

2002/03

Land 2003/04
Aserbaitschan 31 37
China 4'920 4'800
Agypten 288 185
Griechenland 385 360
Indien 2'312 2'808
Iran 100 80
Israel 19 17
Kasachstan 112 120
Mexiko 42 65
Pakistan 1'610 1'530
Spanien 95 90
Syrien 235 20T
Tadschikistan 165 170
Tirkei 925 900
Turkmenien 145 205
USA 3'733 3'962
Usbekistan 1'002 890
Sonstige in der nérdlichen Anbauzone 93 83

pflanzungsvorhaben  fiir ~ ELS-Baumwolle
(Extra-Lang-Stapel) liegen bei 212'000 Acres,
ein 18,6-%iger Anstieg im Vorjahresvergleich.
Eine durchschnittliche Landaufgabe vorausge-
setzt, diirfte die gesamte Upland- und ELS-Fl4-
che ungefihr 12,94 Millionen Acres betragen.
Die geschitzten Ertriige der einzelnen Staaten,
in Verbindung mit der fiir 2004 prognostizier-
ten bepflanzten Fliche, deuten auf ein Ernteer-
gebnis von 18,5 Millionen Ballen hin, hiervon
17,93 Millionen Ballen Upland und 561000
Ballen ELS. Nach den USDA-Schitzungen vom
Januar 2004 lag die Gesamtproduktion 2003 bei
18,22 Millionen Ballen. Die Baumwollsaatpro-
duktion 2004 wird der aktuellen Prognose zu-
folge 6,78 Millionen Tonnen erreichen. Im letz-
ten Jahr lag das Volumen bei 6,68 Millionen
Tonnen.

Der Siidwesten und der mittlere Stiden des
Cotton Belts zeigen die grossten Zuwichse mit
einer um 12,8 bzw. 10,3 % grosseren Upland-
Aussaat. Die Baumwollanbaufliche im Siido-
sten wird, so die Prognose, um 2,1 % und in
Far-West um 7,0 % ausgeweitet. Ein Grund fiir
die geringe Zunahme im Siidosten ist die Ten-
denz der Erzeuger in Georgia, vom Baumwoll-
anbau zu Sojabohnen und anderen Ernten,
hdchstwahrscheinlich Erdniissen, zu wechseln
und die Fliche um 6,1 % auf 1,22 Millionen
Acres zu reduzieren. Im Mittelwesten scheint
die Kombination aus hoheren Preisen und gu-
ten Ertrédgen ausschlaggebend fiir die grossere
Baumwollanbaufliche zu sein. Im Siidwesten
planen die texanischen Erzeuger eine Fliche
von 6,32 Millionen Acres — ein um 12.9 % gros-

seres Areal im Vergleich zu 2003. Dieses Umfra-
geergebnis steht in starkem Kontrast zu den Er-
gebnissen fiir Oklahoma. Dort erwarten die
Produzenten einen Riickgang der Erntefliche
um 6,1 %. Dies wire der vierte signifikante Jah-
resriickgang fiir Oklahoma. Fiir Arizona im
Westen der USA ldsst sich eine steigende Ten-
denz erkennen: Mit 243'000 Acres wird eine um
12,9 % grossere Anbaufléche fiir Baumwolle er-
wartet. Neumexiko diirfte bei 74'000 Acres lie-
gen, was einer Zunahme von 31,5 % entspricht.
Trotz Riickgewinnung der Anbaufldche in Ari-
zona wird die Ernte im Vergleich zum Umfang
von 2000 und 2001 immer noch sehr gering
sein, wihrend Neumexiko sich dem in fritheren
Jahren erreichten Niveau wieder annzhert.

Gute Baumwollertrédge in Israel

Nach Angaben des Cotton Marketing Board of
Israel sind die Erntearbeiten fiir die Saison
2003/04 abgeschlossen. Die Ergebnisse der Sai-
son sind ausgesprochen gut, sowohl hinsicht-
lich der Qualititsmerkmale als auch der
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Durchschnittsertrige. Es wurden 10'000 Ton-
nen Acala (inklusive 360 Tonnen organische
Baumwolle) produziert. Der erzielte Pro-Acres-
Ertrag liegt mit 1'850 Kilogramm weit {iber
dem Durchschnitt, und die Qualitdt der Ware
wird als sehr gut bezeichnet.

Der Durchschnittsertrag der Israel-Pima er-
reichte in dieser Saison ein Rekordergebnis von
1'660 kg/ha. Insgesamt wurden 7'300 Tonnen
Langstapel-Baumwolle erzeugt, und ebenso wie
die Upland-Ernte prasentiert sich die Ware in
ausgezeichneter Qualitit.

Die gesamte Produktion Israels, die in dieser
Saison 17'300 Tonnen umfasste, wurde bereits
verkauft. Es ist zu erwarten, dass wegen des bes-
seren Preisgefliges am internationalen Markt
und der sehr guten Saisonergebnisse in punkto
Durchschnittsertrdge, Qualitdt und Verkdufe
die Anbaufliche fiir Baumwolle in Israel ausge-
dehnt werden soll. Die Farmer konnten die fiir
Baumwolle vorgesehene Anbaufldche um min-
destens 50 % auf 15'000 Acres ausdehnen.

Die Ausdehnung des fiir Baumwolle genutz-
ten Areals konnte noch grosser sein; aber die
Farmer scheuen sich, den Anbau anderer Pro-
dukte komplett einzustellen, da diese fiir sie
ebenfalls attraktiv sind. Uber das Verhiltnis, in
welchen Mengen Acala und Pima angebaut
werden sollen, werden die Farmer erst kurz vor
der Aussaat — ungefihr Ende Marz/Anfang April
— endgiiltig entscheiden.

Argentinien — Wetterkapriolen |

Heftiger Sturm und Regen herrschten kiirzlich
in den argentinischen Baumwollanbaugebieten
vor. Die Regenmenge war in den Regionen sehr
unterschiedlich, was entsprechende Auswirkun-
gen auf den Baumwollertrag mit sich bringen
wird. In einigen Anbaugebieten — hauptsich-
lich im Westen der Provinz Chaco und stlich
von Santiago del Estero — war mangelnde
Feuchtigkeit zu verzeichnen. Regen wire in den
Gebieten um Gancedo, General Pinedo und

Tab. 2: Weltbaumuwollerzeugung: Aquatoriale Anbauzone in 1'000 Tonnen

(2003/04 geschiitzt)

Land 2002/03 ~ 2003/04
Benin 145 160
Burkina Faso 165 190
Kamerun 95 110
Tschad 74 65
Elfenbeinkiste 170 100
Mali 180 250
Togo 70 75,
Sonstige in der aquatorialen Anbauzone 242 275

a1
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Charata unbedingt wiinschenswert. Anfang
letzten Monats wurden dagegen Uberflutungen
in Teilen des Siidostens, von Chaco und Santa
Fe, gemeldet, jedoch ist noch unklar, ob bedeu-
tende Anbaugebiete davon betroffen sind. Das
Landwirtschaftsministerium schitzt, dass per
12. Dezember 2003 auf einer Fliche von
229'300 Acres Baumwolle ausgesit wurde.
Selbst wenn die Aussaat bis Anfang Januar 2004
ausgedehnt worden wire, bezweifelt man, ob
die gesamte Baumwollanbaufliche 300'000
Acres erreichen wiirde.

Paraguay — Wetterkapriolen Il

Wihrend des letzten Monats litt die Ernte in Pa-
raguay unter fortdauernden Regenfillen. Di-
rekte Schidigungen der Pflanzen blieben aber
wohl begrenzt; allerdings war aufgrund der
durch den Regen verursachten Bedingungen
der Einsatz von Schidlingsbekdmpfungsmit-
teln recht schwierig. Obgleich sich die Pflanzen
bisher gut entwickelt haben und die Qualitit
des verwendeten Saatguts wesentlich besser als
in der vorangegangen Saison sein soll, haben
einige Beobachter die Schitzungen der zu er-
wartenden Ernte nach unten revidiert. Man
hofft auf trockenes Wetter und gute Erntebedin-
gungen, um wieder optimistischere Prognosen
abgeben zu konnen. Kurz vor Weihnachten
herrschte sonniges Wetter vor, das allerdings
Ende Dezember von Stiirmen unterbrochen
wurde. Es wurden keine weiteren Verkdufe von
Ware aus neuer Ernte gemeldet; aber es
herrschte rege Exporttitigkeit von Baumwolle
alter Ernte, vorrangig nach Brasilien und Chi-
na.

Rekordwachstum beim Anbau
transgener Pflanzen

Die Landwirte rund um den Erdball dehnten
2003 den Anbau transgener Pflanzen im zwei-
stelligen Prozentbereich aus. Die Anbaufliche
vergrosserte sich um 15 % auf nunmehr 67,7
Millionen Hektar. Es wurden genverinderte

Pflanzen von 7 Millionen Landwirten in 18
Lindern angebaut, wobei es sich bei mehr als
85 % um Kleinbauern in Entwicklungslindern
handelt. Im Jahr 2002 waren es noch 6 Millio-
nen Landwirte in 16 Lindern. Fast ein Drittel
der globalen Anbaufliche liegt in den Entwick-
lungslindern, 2002 war es noch ein Viertel. Die
Zahl der Lander, die 99 % der globalen Anbau-
fldche transgener Nutzpflanzen stellen, stieg
von vier im Jahr 2002 auf nunmehr sechs. Bra-
silien und Siidafrika haben sich zu den fiihren-
den Anbauldndern, den USA, Argentinien, Ka-
nada und China, hinzugesellt. China und Siid-
afrika haben den grossten Zuwachs der jahr-
lichen Anbaufliche zu verzeichnen. In beiden
Lindern erhhte sich die Anbaufldche genver-
inderter Pflanzen um ein Drittel gegeniiber
2002.

In Spanien wurde die Anbaufliche genbe-
handelter Pflanzen um 33 % ausgedehnt. Dies
ist vor allem auf die erhohte Bt-Mais Produk-
tion zuriickzufiihren. Im Jahr 2003 wurde Bt-
Mais auf 32’000 Hektar angebaut. Auch an an-
derer Stelle waren in Europa Zuwichse zu ver-
zeichnen. In Ruminien stieg die Anbaufliche
transgener Sojabohnen um 50 % auf 70'000
Hektar. In Bulgarien wurde weiterhin auf eini-
gen tausend Hektar herbizidtoleranter Mais an-
gebaut, wihrend in Deutschland nach wie vor
nur auf einer kleinen Fliche Bt-Mais ange-
pflanzt wurde. Immer noch fithren genbehan-
delte Sojabohnen die weltweite Liste der ange-
bauten transgenen Pflanzen an.

In China wurde auf 2,8 Millionen Hektar
transgene Baumwolle angebaut. Das sind 58 %
der gesamten chinesischen Baumwollproduk-
tion, eine Steigerung der Anbaufldche um 33 %
im Vergleich zu 2002 und 4 % der weltweiten
Anbaufliche.

Aufgrund anhaltender Trockenheit in Au-
stralien verringerte sich dort die gesamte land-
wirtschaftliche Anbaufliche und folglich auch
die der transgenen Pflanzen. Dennoch bauten
die Landwirte noch auf ungefahr 100000 Hek-

Tab. 3: Welthaumuwollerzeugung: Siidliche Anbauzone in 1'000 Tonnen

(2003/04 geschitzt)

Argentinien 65 : 90
Australien 386 261
Brasilien 848 1'049
Paraguay 60 95
Stidafrika 17 34
Zimbabwe 100 100
Sonstige in der stidlichen Anbauzone 242 275
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tar transgene Baumwolle an. Im zweiten Jahr
nach Beginn des Anbaus transgener Pflanzen
verdoppelte sich in Indien im Jahr 2003 die An-
baufliche transgener Baumwolle auf 100'000
Acres. Im zweiten Jahr des Anbaus von Bt-
Baumwolle vergrosserte Kolumbien die Anbau-
fliche auf etwa 5'000 Hektar. Berichte aus
Indonesien deuten auf einen Kkleinfldchigen
Anbau von Bt-Baumwolle in Sulawesi hin. In
Mexiko wurde auf 25'000 Hektar Bt-Baumwolle
angebaut.

Reformvorschlége fiir Baumwolle
durch die EU-Kommission

Die Europiische Kommission hat im November
2003 Vorschlige fiir Rechtsvorschriften zur Re-
form der Gemeinsamen Agrarpolitik (GAP) in
den Sektoren Tabak, Olivendl und Tafeloliven,
Baumwolle sowie Hopfen vorgelegt. Fiir Baum-
wolle schligt die Kommission vor, einen Teil
der Ausgaben, der im Bezugszeitraum 2000-
2002 fiir die Unterstiitzung der Erzeuger be-
stimmt war, auf zwei Massnahmen zur Ein-
kommensstiitzung umzuschichten: zum einen
auf die Betriebsprimienregelung und zum an-
deren auf eine neue Erzeugungsbeihilfe in
Form einer Flichenzahlung. Der Gesamtbetrag,
der fiir beide Massnahmen zur Verftigung steht,
belduft sich nach dem Vorschlag auf EUR 695,8
Millionen und wiirde folgendermassen aufge-
teilt: EUR 504,4 Millionen fiir Griechenland,
EUR 190,8 Millionen fiir Spanien und EUR
565'000 fiir Portugal. 40 % des verfigharen
Mittelrahmens fiir die Unterstiitzung der Erzeu-
ger wird der Erzeugungsbeihilfe je Hektar
Baumwollanbaufliche vorbehalten sein. Auf
der Grundlage der vorgenannten Finanzmittel
von EUR 695,8 Millionen wiirde dies einem Be-
trag von EUR 278,5 Millionen entsprechen,
d.h., EUR 202 Millionen in Griechenland, EUR
76,3 Millionen in Spanien und EUR 200'000 in
Portugal.

Die neue Flichenzahlung wird fiir eine
Hochstanbaufldche von 425'360 Hektar ge-
wihrt (340'000 ha in Griechenland, 85'000 ha
in Spanien und 460 ha in Portugal). Die vorge-
nannten verfiigharen Ertrage und die vorge-
schlagenen Hochstfldchen je Mitgliedsstaat er-
geben eine Hektarbeihilfe von EUR 594 Millio-
nen in Griechenland, EUR 898 in Spanien und
EUR 556 in Portugal. Uberschreitet die beihilfe-
wiirdige Baumwollanbaufliche die Hochstfld-
che, so wird die Hektarbeihilfe proportional ge-
kiirzt. Damit die Erzeuger und die Entkor-
nungsbetriebe die Qualitdt der erzeugten
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Baumwolle verbessern konnen, soll die Griin-
dung von Branchenverbdnden gefordert wer-
den. Den Branchenverbdnden, die vom jeweili-
gen Mitgliedsstaat anerkannt sein miissen und
{iberwacht werden, wire insbesondere die Ver-
antwortung fiir die Festlegung von Beihilfestaf-
felungsskalen tibertragen, um die Qualitit der
gelieferten Erzeugung zu honorieren. So kénn-
te bis zur Hilfte der kulturspezifischen Beihilfe
nach festgelegten Kriterien gestaffelt werden.

60 % des verftigharen Mittelrahmens, ent-
sprechend EUR 417,3 Millionen, sind fiir die di-
rekte Einkommenshilfe bestimmt, wobei EUR
302,4 Millionen auf Griechenland, EUR 114,5
Millionen auf Spanien und EUR 365°000 auf
Portugal entfallen.
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Flachs und Hanf - Textilien mit
vielfaltigen Einsatzmoglichkeiten

Peter Eggers, FIZIT, Diisseldorf, D

Waéhrend der in Frankreich produzierte Faserflachs fiir die Herstellung
hochwertiger Bekleidung und Stoffe in die ganze Welt exportiert wird,
entdecken nun auch franzésische Unternehmen diese Naturfaser wieder.
Als umweltvertrdglicher Rohstoff, der bei Unféllen eine geringe Gefah-
renquelle darstellt, setzen PKW-Ausstatter Flachs in verstirktem Masse
fiir die Innenverkleidung der Fahrzeuge ein. Auch Hanffasern werden in-
dustriell fiir die Versteifung von Plastikteilen genutzt und im Bausektor
als natirlicher Démmstoff fiir Gebdude und Wohnungen eingesetzt.

In der Nihe von Yvetot, einem Ort in der Nor-
mandie nordwestlich von Paris, beschiftigt sich
die junge Firma TECHNI LIN mit der Verarbei-
tung von Flachsfasern zu Tiirinnenverkleidun-
gen fiir PKWs. Fiir die PKW-Ausstatter sind Na-
turfasern von grossem Interesse, um die Fahr-
zeuge umweltvertriglicher und leichter recycel-
bar zu machen. In Chemillé, im Departement
Maine-et-Loire im Westen Frankreichs, stellt
das Unternehmen Effireal Hanfwolle aus Hanf-
fasern her, die von Landwirten im Departement
Aube, im Osten Frankreichs, produziert werden.
Die Fasern werden dort von der Kooperative «La
Chanvriere», die sich auf den Hanfanbau spezi-
alisiert hat, verarbeitet und gereinigt. Immer
mehr Privatpersonen, die ihre Wohnung mit
natiirlichen Materialien isolieren machten,
schitzen diese neue Einsatzmoglichkeit von
Hanf.

Flachs-Polypropylen-Gemisch

Faserflachs ist eine Pflanze, die traditionell im
Norden Frankreichs angebaut wird. Die daraus
hergestellten Garne und Stoffe werden in die
ganze Welt exportiert. Jedoch sind nicht alle
Flachsfasern von bester Qualitit. «Wir suchten
einen neuen Markt, einen, der nichts mit Webe-
rei oder Papierherstellung zu tun hat, um auch
Fasern geringerer Qualitit nutzen zu konnen»,
erldutert Rémi Dubost, Landwirt im Departe-
ment Seine-Maritime und Vorsitzender der Ko-
operative fiir Flachsverarbeitung «Centrale Li-
niere Cauchoise». «Wir kamen auf die Idee,
Flachsfasern in Verbundwerkstoffen einzuset-
zen.» Zufillig trafen die Verantwortlichen der
Kooperative Yvetot eines Tages mit PKW-Aus-
stattern zusammen, die sich sehr schnell fiir
das Vorhaben der Flachsbauern interessierten,

und so wurde 1995 die Firma Techni Lin gebo-
ren.

«Wir haben zwei Jahre gebraucht, um unser
Produkt vollkommen zu entwickeln», erldutert
Frangois Asselin, der Direktor von Techni Lin,
einem Tochterunternehmen der Kooperative.
«Fs handelt sich um einen Verbundwerkstoff,
der aus einem Gemisch von 50 % Polypropylen-
(PP) und 50 % Flachsfasern besteht, wobei die
Materialien auch im Verhiltnis 60/40 oder
70/30 miteinander kombiniert werden kon-
nen.» Die Herstellung dieses neuen Werkstoffs
erfolgt in der Firma Techni Lin.

Ausstattung von 2'000 Fahrzeugen
pro Tag

Ab 1996 stieg die Nachfrage nach und nach,
und im Juli 2000 wurde im Unternehmen eine
neue Produktionslinie und eine eigene Ther-
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Rémi Dubost, Vorsitzender von Techni Lin,

in der Verarbeitungsanlage fiir Flachsfasern
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Flachsfasern vor der Thermokompression
zur Herstellung von PKW-Innenverklei-
dungen

mokompressionsanlage in Betrieb genommen.
Heute werden dort Tirinnenverkleidungen fiir
den Opel Corsa und den Citroén C5 sowie Kof-
ferraumauskleidungen fiir den Renault Twingo
hergestellt. Im Jahre 2000 verarbeitete man bei
Techni Lin 800 Tonnen Flachsfasern und statte-
te 2'000 Fahrzeuge pro Tag mit Tiirinnenver-
kleidungen aus. «Flachs erfreut sich grosser
Beliebtheit, weil es eine sehr stabile Naturfaser
ist, die verhindert, dass die Verkleidung bei ei-
nem Unfall bricht», fiigt Francois Asselin hin-
zu. «Ausserdem bietet das Material den Vorteil,
dass die Masse des Endprodukts um 20 % ge-
senkt werden kann und gleichzeitig in wirt-
schaftlicher Hinsicht attraktiv bleibt.» Um den
Auftrag zu bekommen, musste Techni Lin die
sehr strengen Auflagen der Automobilindustrie
in Bezug auf Qualitdtssicherung erfiillen.
Innerhalb weniger Monate erhielt das junge
Unternehmen die Zulassung als Zulieferer fiir
die Automobilindustrie (EAQF), wurde nach
IS0 9002 zertifiziert und bekam das Qualitits-
zertifikat AQP fiir umfassende Produktquali-
titssicherung.

Fiir Francois Asselin hat dieser Markt ein
grosses Entwicklungspotenzial. «Gegenwirtig
kann man in Europa ein wachsendes Interesse
an Verbundwerkstoffen aus Naturfasern beo-
bachten», meint er. «Auch andere Industriebe-

 mdustriehanf ist von indischem Hanf zu
unterscheiden. Auf der Grundlage der
[Jranzosischen Vorschriften enthdlt er weni-
ger als 0,2 % THC, den im indischen Hanf
vorhandenen psychotropen Stoff.

reiche interessieren sich inzwischen fiir diese
Stoffe. Ein Designer hat gerade den ersten Tisch
aus Verbundmaterial unserer Produktion ent-
worfen.»

Hanf - ein natiirlicher Démmstoff
hoher Qualitat

Auch Industriehanf! wird in Frankreich ange-
baut, wenn auch traditionell nur fiir die Papier-
industrie. Die Nachfrage nach Naturprodukten
in allen industriellen Bereichen brachte die
Hanferzeuger und insbesondere die Mitglieder
der Kooperative «La Chanvriére» im Departe-
ment Aube auf viele gute Ideen. Die im Osten
Frankreichs gelegene Kooperative beschiftigt
etwas tiber 300 Hanfbauern, die eine Produk-
tion von 6'000 ha Hanf verarbeiten. «Wir such-
ten Absatzmirkte fiir unsere Produktion und
priiften in diesem Zusammenhang die Mdog-
lichkeit der Herstellung von Hanfwolle als
Dammstoff fiir Wohngebaude als Alternative zu
Glas- oder Steinwolle», erldutert Yves Bétren-
court, der kaufmannische Direktor der Koope-
rative. «Wir haben dann auch mit Unterneh-
men gesprochen, die sich fiir diese Hanfnut-
zung interessierten, wie Effireal und Natilin im
Westen Frankreichs oder Buitex bei Lyon. Tests
haben schnell gezeigt, dass Hanfwolle die glei-
chen Dimmeigenschaften besitzt wie Glaswol-
le. Gegeniiber Glas- oder Steinwolle hat sie so-
gar den Vorteil, dass die Innenfeuchtigkeit bes-
ser reguliert wird, was zu erhohtem Komfort im
Haus beitrigt.»

Allerdings besteht der Nachteil der Hanfwol-
le darin, dass sie mit einem Preis von 8 bis 15
Euro pro Quadratmeter 2,5 bis 4 Mal so teuer ist
wie Glaswolle. «Dieses Produkt tiberzeugt mit
Sicherheit alle Menschen, die auf Umwelt-
schutz Wert legen und deshalb unbedingt Na-
turprodukte fiir den Bau ihres Hauses einsetzen
wollen», bemerkt Pierre Barthélemy von der
Firma Effireal. «Viele Menschen finden die Idee
des Einsatzes von Naturfasern interessant, z0-
gern aber, den hoheren Preis dafiir zu zahlen.
Damit Hanfwolle von jedem verwendet werden
kann, briuchten wir einen kleinen Anschub
durch den Staat, beispielsweise in Form einer
Steuervergiinstigung, wie es sie auch fiir Inve-
stitionen im Bereich der Solarenergienutzung
gibt.»

Die Fasern aus der Produktion der Koopera-
tive im Departement Aube werden ebenfalls fiir
die Herstellung von Ddmm- und Leichtbeton-
platten eingesetzt. Dariiber hinaus arbeitet man
dort gegenwiirtig an der Entwicklung eines mit
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Hanf angereicherten Bausteins, der demnichst
als Patent angemeldet werden soll. «Heute stellt
der Bausektor 15 % unseres Absatzes dar. Aber
ich bin iiberzeugt, dass dieser Anteil in Zukunft
noch wesentlich wachsen wird», fiigt Yves Bé-
trencourt an. «Der Markt steckt noch in den
Kinderschuhen.»

Hanf als Versteifungsmaterial fir
Plastikteile

Wie Flachs wird auch Hanf fiir die Innenaus-
kleidung von PKWs eingesetzt. «In diesem
Marktsegment sind Naturfasern fiir die Herstel-
ler sehr interessant, da ihr Gewicht zwei Mal ge-
ringer ist als das der friiher verwendeten Glasfa-
sern, was zu einem zwei Mal geringeren Selbst-
kostenpreis fiihrt», unterstreicht der Verant-
wortliche der Hanfkooperative «La Chan-
vriere». Parallel dazu betreibt die Kooperative
seit kurzer Zeit Entwicklungsarbeiten im Be-
reich der Hartplaste. Im Rahmen des Beginns
der Arbeiten in diesem Marktbereich griindete
die Kooperative gemeinsam mit dem Unterneh-
men Eurochanvre, einem Tochterunternehmen
der Getreidekooperative Interval im Departe-
ment Haute-Sadne, die Firma AFT (Agro Fibres
Technologies Plasturgie). «Wir befinden uns
noch in der Forschungs- und Entwicklungsphase.
Aber die ersten mit Hanffasern angereicherten
Plastikmaterialien wurden bereits getestet und
die ersten Produkte miissten bald schon auf den
Markt kommen», erldutert Gérard Mougin,
Direktor von AFT. «Der Markt im Bereich der
plastikverarbeitenden Industrie ist sehr gross,
von PC-Gehdusen {iber Haushaltsgerite bis zu

PKW-Innenverkleidung aus Flachsfasern
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Hanfwolle (Effireal)

Plastikartikeln, PKW-Armaturenbrettern, Vorrats-
dosen fiir Lebensmittel, Skin-Verpackungen,
usw.. Das Potential ist enorm. Der grosse Vorteil

der Naturfasern im Vergleich zu Glasfasern be-
steht in diesem Fall darin, dass die Schleifwir-
kung der Plastikteile geringer wird, dass sie
leichter geformt und zugeschnitten werden
konnen und vor allem wesentlich einfacher re-
cycelbar sind.»

Die Faserverarbeitung

Bei der Firma Techni Lin werden die gebleich-
ten oder neuerdings auch gefirbten, natiir-
lichen Flachsfasern mit Polypropylenfasern ge-
mischt. Das Gemisch wird dann homogenisiert
und in eine diinne, vliesstoffartige Faserschicht
ausgezogen. Aus mehreren Dutzend ibereinan-
der liegender, mit Nadeln verdichteter Faser-
schichten entsteht dann eine Vliesmatte, die ei-
nige Millimeter dick ist und je nach Endpro-
dukt zwischen 150 und 3’000 g/m* wiegt. Sie
wird dann in Stiicke zerschnitten und in den
meisten Fillen in dieser Form an die PKW-Aus-
statter als Kunden ausgeliefert. Diese fiihren die
Thermokompression des Endprodukts durch.

brennen

stattung.

Securelle®-Textilien werden aus Garnen gefer-
tigt, die auf einem einzigartigen und geschiitz-
ten Polyesterzusatz basieren. Securelle® erfiillt
damit alle wichtigen europiischen Brand-
schutznormen, inklusive DIN 4102 Bl & B2,
NFP 92501-7 MI, UNI 8457 Classo 1 und BS
5867 Pt2.

Securelle®-Textilien und -Fiillfasern bieten
eine breite Produktpalette und viele Einsatz-
moglichkeiten im Einrichtungssektor: fiir Vor-
hinge, Gardinen, Polsterwaren, Mobelstoffe,
Bett-Textilien, Kopfkissen, Bettdecken und an-
dere Wohntextilien, wie z.B. Wandbespannun-
gen.

Die permanente Schwerentflammbarkeit ist

inhdrent und ohne potentiell vesundheitsee-

Securelle® - Textilien, die nicht

Jorg Vois, DuPont Sabanci Polyester GmbH, Hamm Uentrop, D

Zur Heimtextil 2004 prisentierte DuPontSA Securelle®-Stapelfasern und
-Filamentgarne fiir schwer entflammbare Stoffe. Bei den stdndig wach-
senden gesetzlichen Anforderungen an spezielle Sicherheitsstoffe, vor
allem in Bezug auf Brandschutz, ist Securelle® eine neue attraktive Alter-
native sowohl fir das Objektgeschéift als auch in der Wohnraumaus-

fahrdende, chemische Appretur dauerhaft in die
Securelle®-Fasern und -Garne eingearbeitet.
Selbst durch ldngeren Gebrauch, Wésche oder
Alterung gehen diese Produkteigenschaften
nicht verloren.

Securelle®-Textilien kénnen auf herkémm-
lichen Textilmaschinen verarbeitet werden und
bieten eine Menge Vorteile auch beim Firben
und bei der Oberflichenbehandlung;
® |eichteres Farben bei niedrigen Temperatu-

ren
® hessere Ertrdge und hohere Produktivitit
® sehr gute Farbbrillanz und Lichtechtheit
® hohe Wasch- und Scheuerfestigkeit
® kiirzere Waschzeiten bei niedrigen Tempe-

raturen
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Fiir einige Typen erfolgt die Kompression inzwi-
schen bei Techni Lin selbst.

In der Hanfkooperative «La Chanvriére» im
Departement Aube werden die Hanffasern vom
Mittelstangel und von den Samen getrennt. An-
schliessend liefert man die Fasern zum Beispiel
an die Firma Effireal, wo die weitere Verarbei-
tung erfolgt. «Wir verarbeiten die Fasern je
nach dem Produkt, das wir herstellen wollen»,
unterstreicht Pierre Barthélemy von Effireal.
«Sie erhalten eine Feuerschutzbehandlung und
dann mischen wir sie mit etwas Polyester. Das
Faservlies wird anschliessend im Ofen erwdrmt,
wodurch das Polyester schmilzt und die Hanffa-
sern untereinander verbindet.» Effireal bringt
die Hanf- wie die Glaswolle in Rollen mit einer
Dicke von 10, 8 oder 6 cm auf den Mark.

Konftakt:
Internet: www.fizit.de

Securelle® erfiillt alle wichtigen europdii-
schen Brandschutznormen

Securelle®-Textilien ~ repriisentieren  die
neue vielseitige Alternative fiir alle Bereiche des
Objektgeschifts.

Dank seiner eigenen Forschungs- und Ent-
wicklungsabteilung ist DuPontSA in der Lage,
Securelle®-Textilien jetzt mit noch besserer
Produktleistung anzubieten. Unter Berticksich-

tisung der besonderen Bediirfnisse im Obiekt-
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Textilien aus Securelle® im
Heimtextilbereich

geschift und in der Wohnraumausstattung bie-

ten Securelle®-Textilien jetzt zusitzlich:

® (Qberflichenschutz vor Verschmutzung

® ein natiirlicheres und baumwollartigeres
Aussehen

® eine verbesserte Pillingresistenz

Information

DuPont Sabanci Polyester GmbH
Frielinghauser Str. 5

D-59071 Hamm

Tel, +49/(0)23 88/840 5002
Fax +49/(0)2388/8405123

Dr. Isa Hofmann,
Objektleiterin
Avantex, hat die
Messe Frankfurt
verlassen

Dr. Isa Hofmann war seit 1989 in unterschied-
lichen Positionen fiir die Messe Frankfurt titig:
Angefangen von der Koordination internatio-
naler Presse- und PR-Aktivititen bis hin zur
Konzeption und Umsetzung internationaler
Marketing- und Vertriebsaufgaben. Zuletzt war
sie als Objektleiterin fiir die Avantex, Interna-
tionales Innovationsforum und Symposium fiir
Hochtechnologie-Bekleidungstextilien, zustin-
dig.

Die Messe Frankfurt wird auch in Zukunft
mit Frau Dr. Hofmann, die das Unternehmen
iHOFMANN — CONSULTING, Communication,
Marketing & Innovative Strategies, gegriindet
hat, zusammenarbeiten. Dies betrifft vor allem
die Planung und Umsetzung der néchsten
Avantex, die vom 7. bis 9. Juni 2005 in Frank-

furt am Main stattfinden wird.
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Neues elastisches Baumwollgarn
— Weltmeister punkto Feinheit

Spoerry & Co. AG, Flums, CH

Wenn vom 25. bis 28. Februar 2004 die 50. Expofil in Paris ihre Tore 6ffnet,
bieten sich auch fiir Hersteller hochwertiger elastischer Textilien neue,
interessante Perspektiven an. Denn Spoerry & Co, die Schweizer Spezialis-
tin fir feinste Qualitdtsgarne, prasentiert den Messebesuchern eine abso-
lute Weltneuheit. Mit «Sensual Nm 250» produziert die traditionsreiche
Baumwollspinnerei das feinste elastische Baumwollgarn der Welt.

An Textilfachmessen kommt jeweils deutlich
zum Ausdruck, dass die Herstellung erstklassi-
ger Textilien nur dank einer sorgfiltigen Aus-
wahl der zu verarbeitenden Garne moglich ist.
Die zur Verfiigung stehenden Produktepaletten
sind vielfiltig, und gerade im Bereich der Spe-
zialgarne wird die Entwicklung stetig vorange-
trieben. Denn um sich in einem hart umkampf-
ten Markt erfolgreich von der Konkurrenz abhe-
ben zu kénnen, setzen vor allem die Hersteller
anspruchsvoller Textilkreationen vermehrt auf
Qualititsgarne mit einzigartigen Eigenschaf-
ten. Dass solche Textilien nicht nur #stheti-
schen und materialtechnischen Anforderungen
genligen miissen, sondern auch maximalen
Tragkomfort bieten sollten, versteht sich bei der
anspruchsvollen Kundschaft von selbst.

Spezialgarne der Superlative

Eine Spezialistin fiir Garne dieser Art ist die
tiber 130-jdhrige Schweizer Baumwollspinnerei
Spoerry & Co. Die innovativen Garnentwickler
erreichten vor wenigen Jahren mit einem ihrer
Produkte sogar den Eintrag ins Guiness-Buch
der Rekorde. 1 Kilogramm dieses feinsten
Baumwollgarns der Welt erreicht eine Linge
von 500 km (2 g = 1'000 m)!

An der diesjdhrigen Expofil wird nun als lo-
gische Weiterentwicklung der aussergewdhn-
lichen Erfolgsgeschichte eine weitere, interes-
sante Neuheit vorgestellt. Mit einer Feinheit von
Nm 250 ist «Spoerry Sensual» das absolut
feinste elastische Baumwollgarn der Welt.

Feinste Elastizitét

«Spoerry Sensual» ist das Resultat einer konse-
quenten Perfektionierung und Verfeinerung be-
wihrter Produktionsmethoden. Den eigent-
lichen Kern des Garns bildet ein hauchdiinner
elastischer Faden aus hochwertigem Lycra. Die-
se Elastomerseele wird umschlossen von einem

Baumwoll-Faserverband. Wihrend des Produk-
tionsprozesses werden abstehende Randfasern
praktisch vollstindig in die dussere Garnstruk-
tur eingearbeitet. Das Garn weist somit eine
dusserst geringe Haarigkeit auf. Eine Produkte-
eigenschaft, die vor allem fiir die problemlose
Weiterverarbeitung zu Textilien von Bedeutung
ist. Die technologische Weiterentwicklung die-
ses so genannten Compact-Core Spinnverfah-
rens erlaubt seit kurzem einen extrem prézisen
Eintrag der Lycra-Elastomerseele in den ver-
dichteten Baumwoll-Faserverband.

Das Resultat der technischen Innovation ist
ein elastisches Baumwollgarn in noch nie da
gewesener Feinheit. Die besonderen Eigen-
schaften von «Spoerry Sensual» sind auch fiir
Laien deutlich erkennbar.

Tragkomfort vom Feinsten
Elastizitit und 4sthetische Qualitdten von Tex-

tilien sind Eigenschaften, die nicht nur fiir die
Body- und Strumpfindustrie von grosser Bedeu-
tung sind. Es ist daher auch nicht verwunder-
lich, dass elastische Garne bei der Herstellung

«Spoerry Sensual»
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von Bekleidung zunehmend an Bedeutung ge-
winnen. Weil aber die qualitativen Unterschiede
der handelstiblichen Fabrikate betrichtlich
sind, kann die Wahl des richtigen Garns fiir den
kommerziellen Erfolg ganzer Kollektionen aus-
schlaggebend sein. Was die Marktchancen von
«Sensual» betrifft, ist Spoerry & Co deshalb zu-
versichtlich. Denn das neue, elastische Baum-
wollgarn erhlt nicht nur punkto Feinheit, son-
dern auch beziiglich Elastizitit und Tragkom-
fort Bestnoten. Trotz extremer Feinheit und
grosser Elastizitit des Gewebes kommt die Haut
der Bekleidungstrigerin oder des -trigers aus-
schliesslich mit der 100 % reinen, hochwertigen
Baumwolle des Garn-Faserverbundes in Beriih-
rung.

Vielseitige Einsatzméglichkeiten
«Spoerry Sensual» ist in verschiedenen Num-
merierungen bis Nm 250 erhiltlich. Die spezifi-
schen Eigenschaften, wie einzigartige Feinheit,
grosse Elastizitdt oder geringe Haarigkeit des
Garns, sind vor allem fiir Produzenten hoch-
klassiger Feinwische interessant. Das neue
Garn eignet sich somit hervorragend fiir den
Einsatz im Strumpf- und Bodybereich sowie fiir
die Herstellung von hochwertiger Unterwésche,
Hemden und Blusen.

Kontakt:

Spoerry & Co AG
Baumuwollspinnerei

Bergstrasse 31

CH-8890 Flums

Tel.: +49 (0)81 734 02 0
Fax: +49 (0)81 73 02 21
Internet: www.spoerry-yarn.ch
E-Mail:  spoerry@spoerry-yarn.ch

So erreichen Sie die
Redaktion:
E-mail:

redaktion@mittex.ch

Redaktionsschluss Heft
3/2004:
12. April 2004
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Ein neuer Schlichtetrog macht
kurzen Prozess mit langen Ver-

fahren

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik GmbH, Obertshausen, D

Assemblieren und Schlichten auf einer Maschine und - besonders beim
Schlichten — héchste Effizienz, dies alles bietet die neue SMR-B-(OH-)
Schlichtemaschine von KARL MAYER ROTAL mit zahlreichen technischen
Optimierungen. Kernstiick dabei ist zweifelsohne die innovative, kom-
pakte Vornetz-Schlichte-Technologie.

Auf nur zwei Metern Anlagentechnik zweifach
Vornetzen, zweifach Beschlichten und damit die
Kosten halbieren — so die Erfolgsformel der
neusten Kettvorbereitungsanlage aus dem Hau-
se KARL MAYER ROTAL. Je nach Anzahl bzw. Ei-
genschaften der zu verarbeitenden Fiden und
entsprechend der Arbeitsbreite der Maschine,
ldsst sich diese mit einem oder zwei optimierten
Schlichteaggregaten vom Typ MPC (Abb. 1)
ausstatten.

Vornetzen
Jeder Schlichtetrog kann mit einer Vornetzein-
richtung (MPC-PW fiir pre-wetting) kombiniert
werden. Dies flihrt zu einem besseren Griffver-
halten des Endproduktes, einer festeren Haf-
tung des Schlichtemittels, weniger Reibung
und vor allem zu mehr Nutzeffekten auf der
Webmaschine. Hier sind Steigerungen um ca. 2%
moglich — so die Erfahrungen aus der Praxis.
Aber nicht nur fiirs Weben bringt das Vornet-
zen ein Mehr an Effizienz, sondern auch fiir das
Schlichten an sich. Durch gezieltes Doppelquet-
schen werden die Faden-Kernbereiche optimal
mit Wasser ausgefiillt, nur die dussersten Rand-
segmente bleiben fiir die Haftung des Schlichte-
mittels aufnahmefahig. 20-50 % dieses Prozess-
mediums konnen damit eingespart werden. Zu-
dem lisst sich durch das Vornetzen die Haarig-
keit reduzieren und damit die Zahl der gleich-

Abb. 1: Das neue Schlichteaggregat mit Vor-
netzeinheit vom Typ MPC-PW

zeitig zu schlichtenden Fiden erhchen. Eine
um 25 % hohere Fadenbelegung kann hier-
durch erreicht werden. Dariiber hinaus sorgen
neue konstruktive Details im Vornetztrog fiir ei-
ne schonende Behandlung des textilen Materi-
als. So wird beispielsweise beim Stopp der Anla-
ge der Wasservorratsbehilter abgesenkt und da-
mit ein Aufquellen des Garns verhindert.

Schlichten

Weitere Vorteile bietet der optimierte Schlichte-
trog. Auch hier wird in jeweils doppelter Pro-
zessfithrung das Schlichtemittel per Tauchen
und Quetschen auf das Garn appliziert. Im Ver-
gleich zum konventionellen, einfachen Auftrag
ldsst sich damit die Haftung des Schlichte-
mittels an der Oberfliche des Garnes verbessern
und dessen Haarigkeit nochmals reduzieren.
Ebenso wie im Vornetztrog wird im Schlichtag-
gregat die Schlichteflotte im Kreislauf gefiihrt,
um Konzentrationsdifferenzen durch das Ver-
dampfen auszugleichen. Im Uberlaufbereich
sorgt ein leicht zu sdubernder, grosser Filter fiir
eine reine Schlichteflotte.

Wihrend all dieser Prozesse gilt: optimale
Anlagentechnik fiir minimale Faden-Beanspru-
chung. So entfillt die Reibstelle «Umlenkrolle»
zwischen dem Vornetz- und dem Schlichtetrog,
Diese Vorrichtungen sind konstruktiv zu-
sammengeriickt und werden nun von den Fi-
den auf kiirzestem Weg erreicht. Dies macht ei-
ne anndhernd gleich bleibende Verarbeitungs-
temperatur und einen parallelen Fadenlauf
maglich.

Optimale Quetschwalzenpaare

Auch die Gestaltung der Quetschwalzenpaarun-
gen wurde konstruktiv optimiert. Weniger Wal-
zen sorgen nun fiir die gleiche Anzahl Druck-
punkte auf der Fadenschar. Konstruktiver Clou
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Abb.2: Das Vorgéingermodell vom Typ MPD-PW
dabei: Die Belastung je einer Gegendruckwalze
mit zwei versetzt angeordneten Druckwalzen,

und damit die Einsparung von je einer Gegen-
druckwalze pro Pressstelle. Ein vergleichender
Blick auf die Abbildungen 1 und 2 macht dies
schnell deutlich. Die Druckwalzen unterstiitzen
zudem das Benetzen und machen damit je eine
Tauchwalze pro Trog tberfliissig. Insgesamt
kommt die neue Schlichteeinheit mit Vornetz-
trog vom Typ MPC-PW mit sieben Walzen aus,
wihrend ihr Vorgdngermodell vom Typ MPD-
PW (Abb. 2) dreizehn Walzen benétigte. Neben
einer schonenden Fadenbehandlung bietet die-
se kompakte Bauweise zudem Vorteile bei der
Nutzung vorhandener Raumkapazititen und
beim Handling der Maschine. Die lineare An-
ordnung der Walzen und deren offener Zugang
erleichtert die Bestlickung der Maschine und
ermoglicht das schnelle und unkomplizierte
Beheben von Fadenbriichen bzw. Fadenwick-
lern. Mit langwierigem, kompliziertem Nach-
ziehen der Fiden im Trog ist nun Schluss.

Individuelle Regelung

Zudem ldsst sich die gesamte Maschine sek-
tionsweise, individuell entweder nach der Deh-
nung und/oder nach der Spannung regeln. So
ist in den Trogen beispielsweise eine Span-
nungskontrolle moglich und in den sich an-
schliessenden Trockenzylindern konnen die Pa-
rameter nach der Dehnung des Garnes einge-
stellt werden — je nach den Nutzungsgewohn-
heiten und -interessen des Kunden. Hierfiir
wurde die erste Tauchwalze im Schlichteaggre-
gat mit einem Sensor zur Messung und Rege-
lung der Einlaufspannung ausgestattet.

Zusammenfassung

Entsprechend dem neuen Maschinenstandard
des Hauses KARL MAYER ist auch der neue
Schlichtetrog in die moderne Computersteue-
rung der gesamten Anlage eingebunden. Alle
relevanten Parameter lassen sich bequem per
Berithrung auf dem Touch-Screen verwalten
und alle Abldufe werden exakt berechnet bzw.

gesteuert.
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Ein wieder verwendbares Ver-
schliesssystem — Geschichte und

Anwendungen’

Dr. Roland Seidl, Redaktion «mittex», Wattwil, CH

Haken & Flausch, Kettverschliisse, Velcro®, Alfa-Grip®, Scratch® - eine

Reihe von Bezeichnungen fiir ein ausgekliigeltes und wieder verwendba-
res Verschliesssystem, das aufgrund seiner Vielseitigkeit, seiner Flexibi-
litdt und den unterschiedlichen Anwendungsméglichkeiten zum Bestand-
teil des tdglichen Lebens geworden ist. Viele nutzen dieses System, ohne
gross dariiber nachzudenken. Im folgenden Bericht werden die Geschich-
te sowie die verschiedenen Systeme des Klettverschlusses beschrieben.

Die Entdeckung

Nach einem Waldspaziergang bemerkte der
Schweizer Erfinder George de Mestral, dass er
und sein Hund geradezu mit Kletten bedeckt
waren. Mit seinem sehr hohen Mass an Neu-
gierde analysierte de Mestral eine der an seiner
Hose haftenden Kletten unter einem Mikroskop.
Er sah eine Vielzahl kleiner Haken, die es der
Klette ermoglichten, fest an den winzigen Hen-
keln im Gewebe seiner Hose zu haften (Abb. 1).

Das System des Verhakens und Verkniipfens
ist in der Natur als Verfahren zur Saatausbrei-
tung bei Blumen weit verbreitet. Diese Beobach-
tung war fiir ihn eine Anregung fiir eine Erfin-
dung, die mit dem Reissverschluss konkurrie-
ren konnte, dem so genannten «touch and
close®»-Befestiger.

Jahrelange Experimente waren erforderlich,
um einen robusten und leistungsfahigen Haken
zu entwickeln. Wie so oft war der Durchbruch
eine Mischung von Intuition, «der Verwendung
der Infrarotwelle», Gliick und eine «unbeab-

Abb. 1: Verbaken und Verkniipfen in der
Natur

sichtigte Nutzung eines 6,6-Nylonfadens». Die-
se Haken sorgen fiir eine hervorragende Form-
anpassung und schaffen eine Art Gedéchtnis,
die den Haken beim Losen vom Aussenteil wie-

der in seine urspriingliche Form biegen lésst.

Abb. 2: Haken- und Flauschverschluss
George de Mestral war nicht nur ein Genie

in der Ausarbeitung des Kombinationsverfah-
rens des Hakens und des Flauschs, sondern er
kombinierte auch die franzosischen Worte «Ve-
lours» (Samt) und «Crochet» (Haken) zur

Schaffung des beriihmten Markennamens «Vel- |

cro®», der heute weltweit einen derart hohen
Bekanntheitsgrad erlangt hat, dass er nahezu
als allgemeiner Gattungsname bekannt gewor-
den ist.

Die neue Verschluss-Lésung
Sowohl das Produkt als auch der Herstellungs-
prozess wurde in den S0er-Jahren patentiert.
Ende der 70er-Jahre erloschen die Patentrechte
und auch die meisten Lizenzvereinbarungen
liefen aus.

Als einer der europidischen Produzenten be-
gann im Jahr 1978 das neu gegriindete Unter-
nehmen Alfatex mit der Herstellung von Klett-

! Redaktionell bearbeitet nach Informatio-
nen der Firmen Alfatex, B-9800 Deinze,
und EMS-GRILTEX, CH-Domal/Ems
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Abb. 4: Hoch becmsrucbt und trotzdem fest

verschliissen. Das Jahr 1980 brachte eine grosse
Nachfrage nach Pilz- und Velourshdndern, und
im Jahr 1983 stiegt auch der Bedarf an Haken-
und Flauschverschliissen. Dabei verursachte die
Schuhindustrie nahezu eine Explosion in die-
sem Bereich — 40 % der Weltproduktion ging in
die Schuhherstellung. Aber auch in anderen
Bereichen, wie Lederwaren und Taschen, Ortho-
pidie, Wanderbekleidung usw., fanden Klettver-
schliisse zunehmend Verwendung.

In der zweiten Hilfe der 80er-Jahre brach
der Markt aufgrund von Uberkapazititen einer-
seits und des Verschwindens von Klettverschliis-
sen bei Schuhen und in der Mode andererseits
zusammen. Zusitzlicher Wettbewerb von Pro-
duzenten aus dem Fernen Osten verschirfte die
Situation weiter. Nur durch einen drastischen
Personalabbau konnte das Unternehmen geret-
tet werden. Danach begann Alfatex, sich auf
Spezialitdten mit hoherer Wertschdpfung zu
konzentrieren. Im Jahr 1996 wurden die nieder-
lindische Firma Fixline (heute Alfatex Neder-
land) und das franzésische Unternehmen Acro-
tex (heute Alfatex France) iibernommen. Im
Jahr 1998 konnten die Produkte und Dienst-
leistungen von Alfatex nach ISO 9002 zerti-
fiziert werden.

Heutzutage konnen die Haken- und
Flauschbefestiger auch hergestellt werden, in-
dem verschiedene Polymere und neue Techni-
ken, wie Form-/Press- und Extrusionsverfah-
ren, verwendet werden.

Haken- und Flauschverschluss

Ein Haken- und Flauschverschluss (Abb. 2) be-
steht aus zwei gewebten Bindern. Ein Ver-
schlussteil hat winzige, weiche Polfiden
(Flausch), der andere besteht aus steifen, klei-
nen Haken. Beim Driicken haften Haken und

Flausch zusammen. Zur Trennung werden die
Binder einfach auseinander gezogen. Die Ha-
ken ziehen den Flausch, was dazu fiihrt, dass
sich die Haken offnen, wodurch sich der
Flausch herauslost. Die Haken nehmen dann
ohne irgendwelche Schddigung ihre urspriing-
liche Form wieder an.

Die Vorteile dieser Methode liegen in der un-
begrenzten Einstellbarkeit des Verschlusses so-
wie in der Nutzung der gesamten Verschluss-
lange. Selbst nach einer Zyklusanzahl von
1'000 Offnungs- und Schliessvorgdngen weist
der Verschluss noch 50 % seiner urspriinglichen
Haltekraft auf. Dies sind ideale Bedingungen
fiir die Konfektions- und Schuhindustrie, aber
auch fiir eine Vielzahl anderer Bereiche.

Pilz- und Veloursbénder

Pilz und Veloursbiander (Abb. 3) bestehen aus
einem Webband «Pilz» und einem gestrickten
oder gewirkten «Velours»-Band. Beim Verbin-
den beider Binder fassen die Pilzkopfe fest in
den feineren Velours-Flausch. Zur Trennung
der Bander werden sie einfach auseinander ge-
zogen. Die Flausche werden von den Pilzen ge-

Abb. 5: Befestigungssysteme an einem Zelt
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trennt, indem sie auseinander geschoben oder
gezogen werden. Beim Offnen werden die feine-
ren Polschlingen des Flausches von den Pilz-
kopfen geschédigt. Dieser Verschluss ist hohen
Scherkriften unterworfen, wodurch sich die
Zyklusanzahl der Offnungs- und Schliessvor-
ginge auf 100 bis 200 reduziert. Aus diesem
Grund wird diese Art der Befestigung vor-
wiegend als versteckter Verschluss und/oder als
permanentes Haltesystem eingesetzt.

Anwendungsbeispiele

Seit ihrer Erfindung in den fiinfziger Jahren
sind Klettverschliisse zu einem in hohem Masse
entwickelten technischen Befestigungssystem
geworden. Urspriinglich wurden Haken &
Flausch fast ausschliesslich als Alternative zu
Reissverschliissen in der Bekleidungs- und tra-
ditionellen Textilindustrie verwendet. Aufgrund
ihrer Flexibilitdt, ihrer Benutzungsfreundlich-
keit, der hohen Lebensdauer und der niedrigen
Kosten hat sich diese Art von Befestigern als
wertvolles Verschlusssystem in unterschied-
lichen industriellen und technischen Anwen-
dungsgebieten etabliert.

Standardmissig  werden  Haken und
Flausch-Verschliisse aus Polyamid-6.6 herge-
stellt. Weitere verwendbare Materialien sind
Polyester (fiir die Herstellung wasserdichter
Produkte) und Aramid (fiir flammhemmende
Produkte). Die Produkte unterscheiden sich
beispielsweise hinsichtlich der Bandbreite, der
Hakendicke und der Riickenbeschichtung.

Haken- und Flauschverschliisse kdnnen
unterschiedliche Dichten bei den Haken und
beim Flausch aufweisen. Pilz- und Velours-Ver-
schliisse unterscheiden sich in der Hohe und
der Anzahl der Pilzkopfe, in der Bandbreite so-
wie in den Flichenmassen.

Die Verschliisse konnen speziell beschichtet
sein, um beispielsweise selbstklebende Eigen-
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Abb. 3: Pilz- und Veloursverschluss
schaften zu erreichen. Hotmeltriickenbeschich-
tungen werden fiir Verschliisse in der Automo-

bilindustrie und in der Mobelbranche genutzt.
Weitere grosse Einsatzgebiete sind Medizin und
Orthopddie.

Abb. 4 zeigt ein Anwendungsbeispiel mit ho-
her Beanspruchung der Verschliisse in einer
Autowaschanlage. Die unteren Teile der Wisch-
lappen sind mit Klettverschliissen befestigt und
lassen sich bei starker Verschmutzung oder Ver-
schleiss leicht austauschen.

Ein weiteres Beispiel aus dem Freizeitbe-
reich zeigt Abb. 5. Das Halten des Zelteingangs
und der Verschluss der Fenster erfolgt mittels
Klettverschliissen, die ein vollstandiges Abdich-
ten ermoglichen und keine Nisse durchlassen.
Die Lebensdauer der Verschliisse tibersteigt die-
jenige der gesamten Zeltkonstruktion.

Die Weiterentwicklung - elasti-
sche Klettverschliisse

Die Einbindung von Haken- und Flausch-Pols
im Grundgewebe kann durch V- oder W-Bin-
dung erfolgen. V-Bindungen ermdglichen eine
hohere Dichte des Pols, wihrend durch die W-
Bindung eine erhdhte Haltbarkeit erreicht wird.
Insbesondere bei elastischen Klettverschliissen
wird die Haltbarkeit des Flausch zu einem Prob-
lem. Ist der Pol nicht gentigend im Grundgewe-
be verankert, konnen sich durch die Offnungs-
und Schliessvorgénge Faserteile oder ganze Fi-

den herauslosen, wodurch die Haftfihigkeit
stark reduziert wird. Die Haltbarkeit kann
grundsitzlich durch eine Riickenbeschichtung
erhéht werden. Im Fall von elastischen Klett-

Abb. 6: Einbindung der Polschlingen im
Grundgewebe, Quelle: EMS-GRILTECH

verschliissen reduziert sich dadurch jedoch die
Elastizitit. Weiterhin kann durch die Riicken-
beschichtung eine eventuell geforderte Wasser-
dampfdurchldssigkeit (Atmungsaktivitit) ne-
gativ beeinflusst werden.

Ein anderer Weg, die Polfdden im Grundge-
webe besser zu fixieren, kann durch den Einsatz
von Schmelzklebegarnen erreicht werden.
EMS-GRITECH bietet hierfiir beispielsweise den
Garntyp GRILON K-85 235dtex 20 an. Abb. 6
zeigt, wie die Polschlingen im Grundgewebe
eingebunden sind.

Abb. 7 zeigt die Langsschnitte (in Kettrich-
tung) zweier unterschiedlicher Gewebekons-
truktionen, bei denen Schmelzklebegarne vom
Typ Grilon eingesetzt wurden. Zur besseren
Sichtbarkeit der Schmelzklebegarne wurden
diese rot eingefirbt. Das Schmelzklebegarn
wird im Schuss, zusammen mit einem Monofi-
lamentgarn eingesetzt.

Durch die Schmelzklebegarne ldsst sich die
Ausziehkraft einer einzelnen Polschlinge um
den Faktor 3 verbessern (Abb. 8).

Die Vorteile des Einsatzes von Schmelzkle-
begarnen lassen sich wie folgt zusammenfas-
sen:
® wesentlich erhchte Dauerhaftigkeit
® verbesserte Haftfihigkeit durch hohere Hal-

tekrifte

Abb. 7: Gewebekonstruktionen mit Grilon-

Schmelzklebegarne, Quelle: EMS-GRILTECH

® cinfachere Gewebekonstruktion ermdglicht
eine héhere Poldiche pro Quadratmeter

® Elastizitdt des Gewebes bleibt erhalten

® Wasserdampfdurchldssigkeit des Gewebes
bleibt erhalten

- L 5

Zusammenfassung

Mehr als ein halbes Jahrhundert alt, sind Klett-
verschliisse noch lange nicht aus der Mode ge-
kommen. Im Gegenteil, es kommen laufend
neue Anwendungen hinzu. Bei Taschen, bei Be-
kleidung, bei Sportgeriten sowie im Fahrzeug-
bau und in der Luftfahrt hat sich diese Art des
Verschlusses durchgesetzt. Einfaches Offnen

nnd Schliessen — dag ist das Erfolosrezent hei
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Abb. 8: Polausziebkraft vor und nach dem
Bondieren mit Schmelzklebegarn, Quelle:
EMS-Griltech

den dynamischen Verschliissen. Hohe Haftfi-
higkeit ist die Stirke der statischen Haltesyste-
me.

Der Klettverschluss ist ein industriell nutz-
bares System, nach einem Vorbild aus der Natur
entwickelt. Die Wissenschaft, die derartige Lo-
sungen entwickelt, wird heute Bionik genannt.

Firmengeschichte von Alfatex

1978

® Armin Bini stellt die ersten Binder her

® Alfatex-Griindung von Armin Béni und
Johan Lecluyse

1980er-Jahre

® Alfatex bezieht ein Industriegebdude von
2'500 m* im Zentrum von Deinze (B)

® 1982/83 beginnt die Produktion von Ha-
ken- und Flauschbefestigern bei Alfatex

® im Jahr 1984 wird mit dem Bau eines zu-
sitzlichen Gebzaudes von einer Fliche von
4'000 m? in einem Industriegebiet im
Aussenbereich der Stadt begonnen

1990er-Jahre

® Alfatex erweitert seine Produktpalette in ei-
ner grosseren Betriebsstitte von 6'000 m*:
Sonderprodukte, die auf Standardbin-
dern beruhen: Sonderkleber, flamm-
hemmende Stoffe
weiterverarbeitete Artikel, die auf den
oben genannten Produkten beruhen:
Gurte und Sondergurte, Schneideteile

® Alfatex erwirbt die einzigen weiteren Her-
steller im Benelux-Raum: Fixline® (1996)
und Acrotex® (1997)

® 1998: Alfatex®, Fixline® und Acrotex® las-
sen sich nach 180 9002 zertifizieren

® im Jahr 1999 wird die deutsche Niederlas-
sung Alfatex GmbH eroffnet

ab 2000
Das Wachstum siedelt sich hauptséchlich
in den Sondermarktbereichen an. Es ist er-
forderlich, Investitionen im Verkaufsbe-
reich sowie weitere Anschaffungen und
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Partnerschaften vorzunehmen, um auf die
Kundenbediirfnisse dieser Mérkte einzuge-
hen.

www.alfatex.be

EMS-GRILTECH

EMS-GRILTECH in Domat/Ems (CH)besitzt
wertvolles Know-how in der Herstellung und
Verarbeitung von Schmelzklebestoffen, Techni-
schen Fasern, Monofilamenten sowie Trenn-
und Klebegarnen.

Die Produkte von EMS-GRILTECH werden in
den unterschiedlichsten Anwendungsgebieten
eingesetzt. GRILTEX Schmelzkleber werden bei
der Herstellung von Bekleidung und zuneh-
mend fiir technische Verklebungen verwendet.
GRILON Trenn- und Klebegarne rationalisie-
ren die Produktionsabldufe in der Textilindus-
trie. GRILON Fasern und Monofile werden von
der Papierbespannungsindustrie zu Pressfilzen
und Formsieben verarbeitet.
www.emsgriltech.com

Neuigkeiten bei
Martor in
Solingen

Wenn sich ein Unternehmen umfirmiert, fra-
gen Kunden und Lieferanten nach dem Grund.
Vor allem, wenn der Name in der Branche, und
dariiber hinaus, angesehen und fiir Qualitit
bekannt ist. Die Antwort ist einfach: Ein starkes
Team braucht einen starken Namen! Die Firma
Martor, Schneidgeritespezialist aus Solingen,
hat nun das vollzogen, was schon lange Rea-
litdt ist. Martor-Argentax, E.FF-I. Beermann KG
wird jetzt Martor KG. Die Eintragung ins Han-
delsregister erfolgte am 05. Dezember 2003.
Dariiber hinaus prisentiert die Firma ihren
Internetauftritt in einer komplett neuen Auf-
machung, Mit der klaren, sachlichen Meniifiih-
rung finden Sie schnell die ideale Schneidls-
sung. Jeder Artikel ist einzeln abgebildet und
ausfiihrlich beschrieben. Welche Klinge passt
zu welchem Messer? Kein Problem! Zu jedem
Messer ist direkt die montierte bzw. die aus dem
MARTOR-Programm noch passende Klinge ab-
gebildet. Besonderer Service: Die Handhabung
der Produkte aus dem Sicherheitsmesser-Pro-
gramm kénnen unter dem Button «Download»

als Videoseauienz anvesehen werden

O'Neill bringt Snowboard-Jacke
mit integrierter Infineon-

Elektronik

Reiner Schonrock, Infineon Technologies, D

Infineon Technologies und O'Neill Europe — Anbieter hochwertiger Sport-
ausristung - stellten kiirzlich das Ergebnis einer gemeinsamen Produkt-
entwicklung vor: ihr erstes «Wearable Electronics»-Produkt. Infineon hat
nach den Wiinschen von O'Neill ein Chipmodul zur Integration in eine
wegweisende Snowboard-Jacke entwickelt.

Als Clou werden erstmals Funktionen wie «mo-
bil telefonieren per Bluetooth» und «MP3-
Player» integraler Bestandteil der Kleidung. Die
Elektronik ist den rauen Bedingungen des
Snowboardens angepasst. Die herausragende
Neuheit fiir den technologisch fortschrittlichen
Snowboardfahrer aus der Winterkollektion
2004/05 von O'Neill heisst «THE HUB».

«Mit dem jetzt angekiindigten Produkt tra-
gen die vorbereitenden Arbeiten zur vollstindi-
gen Integration elektronischer Funktionen in
Bekleidung erste Friichte», sagte Dieter May,
zustdandig fiir Strategie und Emerging Busines-
ses bei Infineon. «Mit dem ersten marktreifen
Produkt, das unsere Technologie zur Integra-
tion von elektronischen Funktionen in Klei-
dung nutzt, unterstreichen wir erneut unseren
Fiihrungsanspruch als Losungsanbieter unter
den Halbleiterunternehmen. Diese Basistechno-
logie offnet uns neue Markte und Absatzkanile,
die wir von unserer fiihrenden Position heraus
deutlich ausbauen wollen.»

BN

Snowboard-Jacke « THE HUB», Quelle: Infi-
neon

In die Snowboard-Jacke «THE HUB» werden
elektrisch leitfahige Stoffbahnen eingeniht,
tiber die das Chipmodul mit einer Stofftastatur
und den im Helm integrierten Lautsprechern
verbunden ist. Das Chipmodul enthilt einen
MP3-Player und ein Bluetooth-Modul, iiber das
ein Mobiltelefon angesteuert werden kann.
Mochte der Snowboard-Fahrer telefonieren,
wird die Stereoanlage zum Headset. Das Mikro-
fon ist in den Kragen der Jacke integriert.

Aktuelle Studien der Venture Development
Corporation gehen alleine fiir das Jahr 2007 fiir
den Markt «Intelligente Textile Materialien»
von einem Umsatz von {iber 1 Milliarde Euro
weltweit aus. Seit der Vorstellung seiner Tech-
nologie hat Infineon mit tiber 200 Unter-
nehmen aus der Textilwirtschaft tiber konkrete
Projekte gesprochen. Gemeinsam mit den
Teppichwerken Vorwerk in Hameln wird derzeit
an einem ersten Prototyp eines «intelligenten
Teppichs» gearbeitet.

Uber Infineon

Infineon Technologies AG, Miinchen, bietet
Halbleiter- und Systemlosungen fiir die Auto-
mobil- und Industrieelektronik, fiir Anwen-
dungen in der drahtgebundenen Kommunika-
tion, sichere mobile Losungen sowie Speicher-
bauelemente. Infineon ist weltweit titig und
steuert seine Aktivititen in den USA von San
Jose, Kalifornien, im asiatisch-pazifischen
Raum von Singapur und in Japan von Tokio
aus. Mit weltweit rund 32’300 Mitarbeitern er-
zielte Infineon im Geschiftsjahr 2003 (Ende
September) einen Umsatz von 6,15 Milliarden
Euro. Das DAX-Unternehmen ist in Frankfurt
und New York (NYSE) unter dem Symbol
«IFX» notiert. Weitere Informationen unter:
www.infineon.com
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Trend

Spezialgewebe fiir Sitzbeziige
Schon, hoch belastbar und ausgesprochen
praktisch sind die hochfesten dynatec-Gewebe
mit unterschiedlichen Elastikmonofilamenten
fiir Biirostiihle, Konferenzzimmer, Empfangs-
ecken, das Autointerieur oder den wohnlichen
Sitzbereich. Die mit NanoSphere® ausgeriiste-
ten Stoffe schiitzen vor Flecken aller Art. Selbst
Cola, Ketchup oder Kaffee lassen sich mit etwas
Wasser miihelos abspiilen. Dank Nanotechno-
logie sind die Textiloberflachen ausserdem sehr
robust und abriebfest. Der Sitzbezug hilt linger
und bleibt linger schon.

Neue Optiken, wie beispielsweise {iberdi-
mensionierte Gitterstrukturen mit transparen-
ten Monofilamenten, mixen filigranes Design
und tolle Lichteffekte. Ein zeitgemisser «Light-
Look» des zukiinftigen Sitzmobels wird unter-
stiitzt durch die Moglichkeit, die dauerbelastba-
ren Stoffe ohne Polsterung und Schale direkt in

Neuer Sitzkomfort

Dagmar Signer, Schoeller Textil AG, Sevelen, CH

Ultraleicht, Self-Cleaning, Kom-
fort — funktionelle Gewebe im

Lifestyle, Tragekomfort, Selbstreinigung — das sind nur einige Schlagwor-
te, mit denen die neuen Trends bei funktionellen Textilien beschrieben
werden kénnen. Dabei stehen nicht nur Bekleidungstextilien im Mittel-
punkt, wie sie von den Schoeller-Produktlinien NanoSphere®, soft-shell,
3XDRY®, schoeller®-PCMTM und Protection bekannt sind. Auch bei Sitz-
beziigen sind Fleckenschutz und Bequemlichkeit gefragt.

den Riickenspannrahmen einzuarbeiten. Eini-
ge Qualititen konnen auch direkt als Sitzfliche
verarbeitet werden. Interessant ist zudem der
moderne, textile Touch dieser Gewebe.

Die atmungsaktiven Gewebeneuheiten for-
dern ein angenehmes Sitzklima und fiihren
durch die hochfeste Stretchkonstruktion zu ei-
nem vollig neuen Sitzgefiihl. Thre Riicksprung-
kraft ist durch die eingearbeiteten Monofila-
mente extrem zuverldssig, wie verschiedene
Tests zeigen: Selbst nach 300'000 simulierten
Sitz- und Aufstehbewegungen mit einer Belas-
tung von 130 kg ist die Ursprungsform unver-
andert.

Sowohl die Materialwahl als auch das Pro-
duktionsverfahren der Spezialgewebe fiir Sitz-
mobel entspricht dem  bluesign®-Standard.
Dieser weltweit strengste Standard fiir eine si-
chere und nachhaltige Textilproduktion garan-
tiert den hochstmoglichen Ausschluss von Sub-
stanzen und Verfahren, die fir die Menschen
und die Umwelt schédlich sind. Ausserdem wird
auf eine Ressourcen schonende Herstellung
Wert gelegt.

NanoSphere®

Wenn die drei Schweizer Firmen Mammut, Riri
und Schoeller gemeinsam an einem Projekt ar-
beiten, muss ein Spitzenresultat herauskom-
men. Das Promotion-Jacket ist mit Nano-
Sphere®, der hoch effizienten Wasser und Schmutz
abweisenden
Schoeller, ausgestattet. Das bi-elastische, in 3
Lagen aufgebaute schoeller®-WB-formula-Ge-
webe ist ein {iberzeugender Mix aus Wasser-
dichtigkeit, Winddichtigkeit, guter Atmungsak-
tivitat und hoher Belastbarkeit. Ausserdem bie-
tet die Jacke eine angenehme, feuchtigkeitsab-
sorbierende Trikot-Innenseite mit hohem Tra-

Ausriistungstechnologie  von
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orstbekleidung von Planner (AT)
gekomfort sowie wasserdichte riri-Reissver-
schliisse, die als auffilliges Designelement per-
fekt zu der ministrukturierten Gewebeoptik pas-

sen. Fazit: Das innovative Konfektions-Know-
how von Mammut hat einmal mehr eine per-
fekte Umsetzung erfahren.

Pfanner (AT) bietet mit «Stretch-Air»-Forst-
jacke, Schnittschutzhose und Schnittschutzja-
cke Arbeitsschutzbekleidung auf hochstem Ni-
veau an. Durch die neue NanoSphere®-Ausriis-
tung bleibt die taglich strapazierte Bekleidung
deutlich  ldnger spezielles
schoeller®-dynamic-NanoSphere®  extreme-
Material sorgt ausserdem fiir hohe Bequemlich-
keit und einen erfrischend modernen Look.
Und die extrem reiss- und abriebfesten schoel-
ler®-keprotec®-Verstirkungen garantieren ei-
ne hohe Sicherheit der Arbeitsjacke bei der Ar-
beit.

sauber.  Ein

soft-shell

Anziehen, tragen, wohl fiihlen: soft-shells von
Schoeller sind angenehm weiche und hoch
funktionelle Stretch-Materialien mit einem nie
da gewesenen Komfort. Sie bieten einen guten
Basisschutz vor Wind und Wetter und sind dabei
sehr atmungsaktiv, langlebig und pflegeleicht.
Dazu kommen individuelle Eigenschaften,
denn jede Schoeller soft-shell ist anders und auf
bestimmte Anwendungsbereiche zugeschnitten.
Das wind- und wetterfeste «Sphere»-Jacket von
Marmot (USA) aus einer atmungsaktiven und
schoeller®-WB-400  soft-shell mit
3XDRY®-Ausriistung ist in puncto Styling und

warmen

technischer Finesse der ideale Begleiter fiir vie-
le Einsatzbereiche. Einige Details: RV-Brustta-
sche, RV3XDRY®-Handwirmetaschen, ~RV-
Innentasche, Saumkordel mit Stoppern und
Outdoorjacke Armabschliisse mit verstellbarem
Klett.
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Wintersportjacke von Columbia (USA)

Wer fernab von markierten Pisten fihrt,
sucht pure Emotion. Das hat Columbia (USA)
in der vielseitigen «Kootney Pass soft-shell»-
Jacke aus der Titanium-Linie umgesetzt, einer
hochwertigen Herrenjacke aus schoeller®-WB-
400. Sie ldsst volle Bewegungsfreiheit, ist wet-
terfest und dank Schoeller soft-shell sehr stra-
pazierfahig. Schridg eingesetzte Fronttaschen
und spezielle Manschetten sorgen fiir eine gute
Beliiftung. Zwei grosse Innentaschen bieten viel
Platz, zum Beispiel fiir Steigfelle.

Die multifunktionale «Sphere»-Jacke mit
modernem Design von Mammut (CH) kombi-
niert gleich mehrere Outdoortrends: den Kom-
fort einer Schoeller soft-shell mit einer ange-
Hightech-Wollabseite und einer
Schmutz abweisenden NanoSphere®-Aussen-
seite.

nehmen

3XDRY®
Bekleidung mit 3XDRY® transportiert Schweiss
rasch von innen nach aussen und ldsst ihn dort
verdunsten. Der Korper bleibt trocken, verrite-
rische Schweissrinder werden weitgehend eli-
miniert. Bekleidung mit 3XDRY® weist ausser-
dem Wasser und Schmutz von aussen ab. Durch
die integrierte antibakterielle freshplus-Ausriis-
tung bleibt sie auch linger frisch und trocknet
deutlich schneller als Gewebe ohne 3XDRY®.
Fiir absolute Bewegungsfreiheit auf dem Se-
gelboot auch bei kiihler Witterung hat Henri
Lloyd (USA) die ideale Bekleidung kreiert. Das
leichte «Dynamics»-Jacket mit kleinem Pack-
volumen und grosser Verschleissfestigkeit aus
feuchtigkeitsabsorbierendem  schoeller®-dry-
skin mit 3XDRY® bietet viel Bewegungsfreiheit
und die bekannte Schoeller soft-shell-Bequem-
lichkeit. Eine Alternative fiir wirmeres Wetter
ist die athletisch geschnittene «Dynamics»-
Weste aus dem gleichen Material.

FUNKTI ONETLITLTE

schoeller®-PCMTM

Klirrende Kilte draussen, hohe Temperaturen
drinnen. Abrupte Wechsel von Ruhe- mit Aktiv-
phasen. Gerade beim Wintersport, aber auch
beim Einkaufshummel, sind die Temperatur-
schwankungen extrem. Der Korper reagiert mit
«frieren» oder «schwitzen». Bekleidung mit
schoeller® PCMTM hat ein wichtiges Plus. Sie
nimmt diese Korpersignale auf und gleicht
durch Millionen von Mikrokapseln, die mit
Phase-Change-Materials gefiillt sind, zu warme
und zu kalte Temperaturen aktiv auf ein ange-
nehmes Niveau aus.

Mit der neuen Skijacke «Techno-Windbrea-
ker» mit abtrennbarer Sturmstulpe um Hals
und Nacken, sicherer Sturmkapuze und beque-
men Taschen von Porsche (D) ist Wohlfiihlen
angesagt. Wichtiges Detail: Die herausnehm-
bare Innenjacke aus schoeller®-PCMTM sorgt
auch bei hohen Temperaturschwankungen fiir
ein perfektes Korperklima und eine hohe At-
mungsaktivitit.

Die Intelligloves-Kollektion von Grandoe
(USA) umfasst die Modelle «Formula One»,
«Half-Hall», «Dressit» und «HeatWeave». Jeder
Handschuh ist eine Klasse fiir sich und halt
dank schoeller®-PCMTM die Hinde bei Kilte
warm und bei Hitze kiihl. Ausserdem sind die
Handschuhe atmungsaktiv, wasserabweisend,
feuchtigkeitsregulierend  und
mend.

geruchshem-

Trends fiir Sommer 2005 - die Ge-
webe fiir aktiven Lifestyle

Gewebe, die mit dem Wind spielen oder vor dem
Wind schiitzen. Sie sind ultra leicht, sportiv und
visuell stark durch aktuelle Mini-Dessins, Matt-
Glanz-Effekte, Ton-in-Ton-Objekte, Bi-Colors,

i

Techno-Winbreaker von Porsche (D)

TEXTILIEN

-

silver spirit

dezente und edle oder hochgldnzende Satins
und auch durch auffilligen Farbenmix: war-
mes Orange zum Beispiel mit kiihlem Tiirkis.
«Mix and match it» heisst das Motto dieser Ba-
sis fiir die Sommermode 2005 mit leichten soft-
shells, die sich unkompliziert neben-, iiber-,
unter- oder aufeinander tragen lassen.

Ein Bild von ausgewaschener, ausgebleich-
ter und in luxuridsen Camps abgetragener Be-
kleidung vermitteln Gewebe im Bereich Out-
door-Fashion. Sie verbinden edle Retroaspekte
mit zeitgendssischer Funktionalitdt, beispiels-
weise in Cotton- und Leinen/Nylon-Mischun-
gen. Die Stoffe haben Mini-Dessins, fein pig-
mentierte oder abgeschliffene Oberflidchen oder
Canvas-, Panama- oder Mikro-Fischgrat-Struk-
turen. Die Farben sind Ton-in-Ton und natur-
betont in Sand, Khaki, Griin oder Braun.

Spinnennetze oder Eiswiirfel, bzw. generell
eine atemberaubende «Leichtbauweise», cha-
rakterisieren den Look im Modetrend Leichtig-
keit fiir ein sehr feminines und fragiles Styling
bei hoher Festigkeit. Die dazu passenden Gewe-
be sind ultra dinn und soft. Der Griff ist clean,
glatt und oft iiberraschend soft. Die Farben sind
hell und cool. Die Strukturen sind offen, gross-
zligig und gradlinig. Die Lichteffekte von
Metallics und alu- oder goldbedampften Stoffen
faszinieren.

Eine sichere und nachhaltige Textilproduk-
tion wird bei Schoeller durch den bluesign®-
Standard garantiert, dem viele Qualititen aus
allen Gewebegruppen entsprechen.

Information

Schoeller-Textil AG

Weberei, Textilveredelung
Bahnbofstr. 17

Postfach 9475 Sevelen

CH-9475 Sevelen SG

Tel. +49/(0)81 786 08 00
Fax +49/(0)81 786 08 10
Internet  www.schoeller-textiles.com
E-Mail  info@schoeller-textiles.com
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We make IT work for YOU! -
DATASYS présentiert die « Next
Generation»

Dipl.-Ing. Yvonne A. Grade, DATASYS Deutschland GmbH, Lorrach, D

Die DATASYS présentiert sich auf der diesjahrigen CeBIT in Hannover
gleich mit mehreren Highlights. Als Kernprodukt der DATASYS wird die
ERP-Komplettlésung TIM - Textile Integrated Manufacturing — zu sehen

sein.

Die Uberlegenheit von TIM, einem System auf
Basis IBM iSeries, entwickelt in fast zwanzig-
jahriger Praxiserfahrung von Textilern fiir
Textiler, zeigt sich in der modularen Struktur
und damit der uneingeschrinkten Anpassbar-
keit an alle Bediirfnisse der Textil- und Beklei-
dungsindustrie — fiir alle Produktionsstufen
entlang der textilen Wertschopfungskette.

Unternehmensanalyse

Doch es gibt noch weitere Highlights auf der
CeBIT: Neben TIM forciert und prisentiert
DATASYS auch den Bereich «Textile Intelligence»
— eine innovative textile Losung zur Unterneh-
mensanalyse auf Basis des «Business Intelli-
gence»-Werkzeugs Board M.LT, gepaart mit

der textilen Kompetenz seiner weltweit ttigen
Mitarbeiter. Dieses moderne Konzept schafft auf
der Basis der multidimensionalen OLAP-Tech-
nologie sowie einer integrierten, mehrdimen-
sionalen Datenbank Transparenz im gesamten
Unternehmen und liefert damit nicht nur alle
erforderlichen Zahlen, sondern insbesondere
detaillierte Analysen, die unternehmerische
Entscheidungsprozesse unterstiitzen konnen.

Webbasierte Lésungen

Und — DATASYS présentiert die «Next Genera-
tion»: Mit der webbasierten Losung NOW — Net-
work Oriented World — wird Datenbank- und
Plattformunabhingigkeit fiir ERP-Systeme

mittex 2/04

in der Produktlebenszyklen verschwindend kurz
sind, miissen alle Technologie- und Plattform-
Moglichkeiten offen gehalten werden, um eine
Kontinuitit innerhalb des eigenen Produkts
und damit die Investition des Kunden zu si-
chern.

Mit Hilfe von integriertem Qualitdtsma-
nagement unterstreicht DATASYS zusitzlich sei-
ne textile Kompetenz und ermoglicht die Ver-
waltung simtlicher Daten aus den Bereichen
Qualitdt, Umwelt und Sicherheit. Diese Losung
erlaubt eine umfangreiche Qualititsdatenerhe-
bung und gewihrleistet effiziente und doku-
mentierte Geschiftsprozesse.

DATASYS ist eine Tochter der italienischen
Double ONE S.p.A., mit Hauptsitz in Mailand.
Die Double-ONE-Gruppe gehort in Europa zu
den fiihrenden Anbietern von DV-Losungen fiir
mittelstindische Unternehmen auf der Basis
von IBM-Produkten.

Information

DATASYS Deutschland GmbH
Dipl.-Ing. Yvonne A. Grade
Marie-Curie-Strasse 4
D-79539 Lirrach

E-Mail ~ PR@datasys.de

| Internet www.datasys.de

jetzt Realitit. In einer Zeit und einer Branche, |

Modulen

HOINFO-Textil

Textilsoftware mit neuen

Die Branchenldsung fiir den Handel und die Produktion von Textilien

Davide Savoldelli, B+1 Consulting, St.Gallen, CH

24

consulting

HOINFO-Textil ist eine Schweizer Softwarelésung, die speziell fiir die Tex-
tilindustrie entwickelt wurde. Es handelt sich dabei um eine Gesamtl6-
sung (Fachbegriff ERP — Enterprise Resource Planning). Das Softwarepa-
ket enthilt eine umfangreiche Anzahl an textilspezifischen Funktionalita-
ten, die fiir Textilbetriebe unverzichtbar sind. Die Lésung eignet sich ins-
besondere fiir Produktions- sowie Grosshandelsunternehmen ab 5 PC-Ar-
beitspladtzen.

Die Softwarelésung

HOINFO-Textil deckt 7 Hauptbereiche aus der
textilen Kette ab:

® Spinnerei/Zwirnerei/Texturierung

® Stickerei

® Weberei

® Strickerei

® Veredlung/Firberei
® Konfektion
® (Grosshandel

HOINFO-Textil zeichnet sich durch eine hohe

Flexibilitit aus. Die Softwareldsung kann sehr
stark an die individuellen Bediirfnisse eines

Tel.: +49 (0) 7621 - 940 75 40
Fax: +49 (0) 7621 - 940 75 44

Unternehmens angepasst werden und so die
Prozesse optimal unterstiitzen. Zudem bleibt
die Losung auch bei Verdnderungen im Unter-
nehmen weiterhin anpassbar. Der modulare
Aufbau von HOINFO-Textil garantiert dem
Kunden die Moglichkeit einer flexiblen und
stufenweisen Einfiihrung,

Neue, integrierbare Module

Zur Ergidnzung des Hauptsystems bietet HOINFO-
Textil mit dem neuen Release 5.00 zusitzliche
Moduleinheiten an, um die Losung strategisch
zu erweitern. Diese Module sind unabhingig
voneinander und konnen einzeln eingesetzt
werden. Der grosse Vorteil dieser Tools ist, dass
sie in HOINFO-Textil integriert sind. Durch die
vollstindige Integration aller Module ist es
moglich, auf jede in HOINFO-Textil gespeicher-
te Information zuzugreifen und diese zu nutzen
oder auszuwerten.

Fortselzung auf Seite 23



SVT

Jahresbericht des Prasi-
denten der Schweizeri-
schen Vereinigung von
Textilfachleuten

Liebe Mitglieder

Leider triigt der Blick auf die Zahlen. Auf Grund
der hoheren Mitgliederbeitrige konnten wir per
2002 Reserven bilden. Per Ende 2003 sind diese
zur Hilfte aufgebraucht. Nun, man neigt zu sa-
gen, dass Reserven hierfiir bestimmt sind. Ein
Verein jedoch lebt nicht von Zahlen, sondern
von seinen Mitgliedern. Das vergangene ITMA-
Jahr ging tiber die Bithne, und ein héheres In-
serateaufkommen war kaum zu verzeichnen
und es bleibt abzuwarten, was 2004 bringen
wird. Stefan Gertsch hat mit einer neuen Soft-
ware unsere website stark verbessert und wir
konnen die hoheren Aufwinde gegen eine zu-
kiinftig einfachere Betreuung abschreiben. Das
Ziel, unseren Mitgliedern mehr Dienstleistun-
gen zu bieten, ging in Erfiillung. Die General-
versammlung sowie die Weiterbildungskom-
mission erreichten einen zufrieden stellenden
Abschluss; den Organisatoren sei an dieser Stel-
le ein grosser Dank ausgesprochen. Ohne zu-
sitzlichen Einsatz unserer Vorstands- und
Kommissionsmitglieder wire der Verein nicht
existent und wiirde nur noch als «mittex» be-
stehen. Dieser Umstand kann jedoch nicht von
Daver sein und wir bendtigen, wie mehrmals
betont, dringend Nachwuchs.

Mit Bedauern miissen wir feststellen, dass
langjiihrige Mitglieder aus unterschiedlichen
Griinden austreten. Branchenwechsel, Betriebs-
schliessung, Pensionierung sind die meist ge-
nannten Ursachen. Viele der Austretenden zie-

30. Jahresbericht 2003

hen danach einen Schlussstrich und begraben
ihre textile Vergangenheit. Fiir mich eine
schwer verstandliche Haltung, denn ich gehe
davon aus, dass, wenn man einmal ein «Texti-
ler» ist, immer einer bleiben wird. Diese radika-
le Haltung bringt unser Gefiige ins Wanken. Ge-
nauso verhilt es sich mit gewissen Textilbetrie-
ben, die immer noch nicht den Verein mittels
Inseraten unterstiitzen wollen. Die Begriin-
dung, dass die Schweiz keine Plattform mehr
sei, kann man so nicht akzeptieren, denn das
lokale Tmage fiir jeden Betrieb ist bei der Rek-
rutierung von Mitarbeitern immer noch be-
deutend und eine Firma, welche nur noch im
«Ausland» in Erscheinung tritt, verneint ihre
Wurzeln.

Wir alle sollten ein Interesse daran haben,
einen Verein am Leben zu erhalten, welcher die
textile Landschaft der Schweiz widerspiegelt
und allen Textilschaffenden das Gefiihl einer
lebendigen Branche gibt. Speziell erfiillt die
«mittex» diese Funktion. Fiir jeden Einzelnen
ist es ein kleiner Beitrag und alle zusammen er-
geben einen grossen. Wir reden nicht von
Wachstum, aber von Bestehendem wahren.
Hierzu sollten wir uns alle verpflichtet fiihlen.

Mein Jahresbericht soll nicht ein Abrechnen
mit dem alten Jahr sein, sondern ein Aufruf,
sich in einer ruhigen Minute Gedanken zur SVT
zu machen.

Thnen allen danke ich im Namen der SVT
fiir Thre Unterstiitzung und Ihre Teilnahme an
unseren verschiedenen Veranstaltungen. Wir
stehen vor einem wirtschaftlichen Aufbruch
und ich wiinsche Thnen Erfolg und personliche
Befriedigung.

Thr Prisident Carl I11i ™

«mittex»-Redaktion

Die Bewegung der Textilmarkte in der Welt hat-
te auch im Jahr 2003 wieder einen grossen Ein-
fluss auf die Inserateeinnahmen unserer Fach-
zeitschrift. Trotz des rauen Windes gelang es
Claudine Kaumann wieder, ein bemerkenswer-
tes Ergebnis bei der Inserateakquisition zu er-
reichen.

Einsparungen

Einige Mitglieder haben bei der Redaktion
nachgefragt, ob unsere Fachzeitschrift mit der
gegenwirtig verwendeten Papierqualitit herge-
stellt werden muss. Berechtigt ist die Frage:
Lisst sich da nicht etwas einsparen? Zusammen
mit der Druckerei haben wir errechnet, dass
sich die Einsparung durch die Verwendung von
minderwertigerem Papier auf etwa CHF 500.-
pro Jahr belaufen wiirde, das sind rund 0,4 %
der Kosten fiir Redaktion, Layout und Druck.
Im Gegenzug dazu wire die Qualitit der ge-
druckten Bilder und Grafiken wesentlich
schlechter.

Grossere Einsparungen konnen nur durch
die Reduzierung der Farbigkeit auf 2- oder 1-
farbig erreicht werden. Der Aufwand fiir Layout
und Redaktion wird davon jedoch nicht beein-
flusst. Denkbar wire eine Kombination von 4-
und 2-farbigem Druck als Zwischenldsung. In
allen Fillen entstehen jedoch Einschrdnkun-
gen hinsichtlich der Optik; ist doch die Farbe
fiir unsere textilen Produkte ein wesentliches
Kriterium. Dies ist auch der Grund dafiir, dass
wir bisher am 4-Farben-Druck festgehalten ha-
ben.

Inhalt
Auch im Jahr 2003 veroffentlichten wir wieder

verstarkt ~ Firmenportridts, um innovativen
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Unternehmen eine Plattform zu bieten und po-
sitive Beispiele fiir Investitionen auch im Hoch-
lohnland Schweiz aufzuzeigen. Insgesamt be-
miiht sich die Redaktion, die gesamte «Textile
Kette», mit Ausnahme der Textilveredlung, mit
Berichten abzudecken. Nicht immer stehen je-
doch Fachartikel zu bestimmten Themen in der
gewiinschten Qualitdt zur Verfiigung. Das
Schreiben von Fachartikeln ist in der heutigen
industriellen Praxis stets eine Freizeitbeschifti-
gung, die neben dem Tagesgeschift erfolgen
muss — das wissen wir. Es zeigt sich jedoch im-
mer wieder ein Zusammenhang zwischen ei-
nem erfolgreichen Unternehmen und der Pri-
senz in Fachzeitschriften. Die Redaktion ist ger-
ne bereit, fachliche Informationen aus der Tex-
tilwirtschaft zu veroffentlichen und unterstiitzt
Sie auch gerne bei der Erarbeitung von redak-
tionellen Beitridgen.

Am Schluss bleibt mir noch, mich bei allen
Inserenten sowie bei allen Autorinnen und Au-
toren zu bedanken, die zum Gelingen unserer
Fachschrift beigetragen haben.

fiir die Redaktion
Dr. Roland Seidl, Chefredaktor m

Jahresbericht 2003 der
Weiterbildungs-
kommission

Dem Aderlass der Angestellten in der Textilin-
dustrie muss auch die WBK Tribut zollen, und
der Riickgang der Beschiftigten schldgt sich in
den Besucherzahlen unserer Angebote nieder.
Trotzdem diirfen wir mit dem Erreichten mehr
als zufrieden sein.

Organisiert wurden im vergangenen Jahr 7
Veranstaltungen, wovon 5 letztendlich durch-
gefiihrt werden konnten. Gut gezahlt durften
wir 200 Teilnehmerinnen und Teilnehmer re-
gistrieren, wobei der Trend anhilt, dass mehr
Nichtmitglieder als Mitglieder zu unseren An-
hidngern gehoren. Mit seinem ersten, selbst-
stindig organisierten Kurs tiber «Inkjet Texti-
lien » hat David Pircher auch gleich die grosste
Anzahl (46) Besucher begriissen diirfen und so-
mit einen hervorragenden Einstand gehabt. Die
«Pflege von Funktionstextilien», eine Co-Pro-
duktion von Domenica Gisep und Luzia Frit-
sche, interessierte 43 Teilnehmer. Unsere ITMA-
Riickschau, die frither rund 200 Teilnehmer
mobilisieren konnte, hat an einem wunder-
schonen Toggenburger Herbsttag doch noch 41
Interessierte angelockt. Als sehr gute Veranstal-
tung, mit 38 Teilnehmern voll ausgebucht, wird

2 00 3

der Anlass bei der Jakob Miiller AG in Frick in
unsere Annalen eingehen. Waren es sonst im-
mer die Tagungen bei Rieter, die hohe Besu-
cherzahlen garantierten, so vermochte «Neue
Produkte von Rieter» mit einer hervorragenden
Modeschau als Hohepunkt, nur gerade 30 Teil-
nehmende anzulocken.

Die WBK ist ein kleines, aber motiviertes
Griippchen nicht klein zu kriegender Textiler,
die sich weiterhin, trotz beruflicher Belastung
jedes Einzelnen, fiir die Belange unseres Vereins
mit grossem Enthusiasmus einsetzen werden.
Dafiir danke ich allen.

Die WBK bedankt sich bei allen Mitgliedern
und Gisten fiir das Vertrauen und das Wohlwol-
len, bei den Referenten fiir die gehaltvollen und
interessanten Vortrdge, bei den Firmen und
Institutionen fiir die Unterstiitzung, die wir
auch im vergangenen Jahr spiiren und erfahren
durften.

Mit Freude sehen wir unseren gemeinsamen
Treffen im kommenden Jahr entgegen, wo
Ideen zum neuen Angebot werden, fiir Sie, ge-
schitztes Mitglied. Wir freuen uns auch darauf,
Sie bei nachster Gelegenheit an einer unserer
Veranstaltungen begriissen zu diirfen.

Prisident der Weiterbildungskommission

Peter Minder M

Ehrenmitglieder

Briigger Xaver, Allmendstrasse 50
8914 Aeugst 1985
Buchli Piero, Wattstrasse 16
9240 Uzwil 1999
Biirgler Paul, Wilistrasse 5
8637 Laupen 1980
Gattiker Hans Rudolf, Obstgarten 9
8833 Samstagern 1995
Geiger Armin, Alte Jonastrasse 40
8640 Rapperswil 1990
Heimgartner Paul, Letzigraben 195
8047 Ziirich 1975
Honegger Max, Seegartenstrasse 32
8810 Horgen 1991
Hurter Werner, Ziirichstrasse 109
8700 Kiisnacht 1974
Kessler Vital, Aapark 2
8853 Lachen 1981
Mauch Bernhard, Grindlen
9630 Wattwil 1981
Schiittel Rudolf, Burgunderstrasse 21
4500 Solothurn 1969
Spilty Gabriel, Kublihoschet 41
8754 Netstal 1974
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Strebel Paul, Alte Landstrasse 186

8800 Thalwil 1970
Streiff Fritz, Rebrainstrasse 36

8624 Griit 1974
Trinkler Anton U., Postfach 30

8706 Feldmeilen 1984
Vogt Armin, Tiicheliweg 21

8853 Lachen 1977
Gedenktafel

d’Aujourd’hui Josef, Ziircherstrasse 22

8716 Schmerikon Veteranenmitglied

Haldimann Hans, Heusser-Staub-Strasse 27
8610 Uster Veteranenmitglied
Keller Robert E., Bruggwaldstrasse 52a

9008 St. Gallen Veteranenmitglied
Leu Hanspeter, Lowengasse 43

8810 Horgen Aktivmitglied
Loosli Jakob, Strengelbachstrasse 11

4800 Zofingen Veteranenmitglied
Schweizer Ernst, Rohrhaldenstrasse 49

8713 Uerikon Veteranenmitglied
Zimmermann Susanne

8857 Vorderthal Veteranenmitglied
Firmenmitglieder

armasuisse, Abt. Ausriistung/ABC-Schutz-
material, 3003 Bern

TV Arlen GmbH, D-78269 Volkertshausen
Benninger AG, 9240 Uzwil

Billerbeck Schweiz AG,

5525 Fischbach-Goslikon

H. Bodmer & Co AG, 8032 Ziirich

Boller, Winkler AG Spinnerei & Weberei,
8488 Turbenthal

Bricker AG Spinning Technologie,

8330 Pfiffikon

Hermann Biihler AG, 8482 Sennhof-Winterthur
Camenzind & Co AG, 6442 Gersau

AG Cilander Textilveredlung, 9101 Herisau
Création Baumann Weberei & Firberei AG,
4900 Langenthal

Desco von Schulthess AG, 8039 Ziirich
Elektrisola Elektro-Feindraht AG,

6182 Escholzmatt

Christian Eschler AG, 9055 Biihler

Eskimo Textil AG, 8488 Turbenthal
Gessner AG, 8820 Waidenswil

Getzner Textil AG, A-6700 Bludenz

Grob Horgen AG, 8810 Horgen

Heberlein Fasertechnologie AG, 9630 Wattwil
Hochschule fiir Gestaltung + Kunst,
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Abt. Mode-Design, 4058 Basel

Huber + Suhner AG, Geschiftsbereich Rollers,
8330 Pfiffikon

Jenny Fabrics AG, 8866 Ziegelbriicke

Jossi Systems AG, 9545 Wingi

Keller AG, Weberei Felsenau, 8636 Wald

Heh. Kiindig & Cie AG, 8630 Riiti

Laib Yala Tricot AG, 8580 Amriswil

Fritz Landolt AG Textilwerke, 8752 Nifels
Lantal Textiles, 4901 Langenthal

Gebr. Loepfe AG, Fabrik elektr. Apparate,
8623 Wetzikon

Jakob Miiller AG Maschinenfabrik, 5262 Frick
Nef & Co AG, 9001 St. Gallen

Remei AG, 6343 Rotkreuz

Maschinenfabrik Rieter AG, 8406 Winterthur
Saurer Management AG, 8401 Winterthur
Schirer Schweiter Mettler AG, 8812 Horgen
Schnyder & Co, Zwirnerei, 8862 Schiibelbach
Schulthess Maschinen AG, 8633 Wolfhausen
Schweizer Sport & Mode, 8707 Uetikon a.S.
Sefar AG, Filtration Division, 9410 Heiden
Sefar AG, Division Druck, 9425 Thal

Sia Abrasives Industries AG, 8501 Frauenfeld
SLG Textil AG, 8192 Zweidlen

Spilty & Cie AG, 8754 Netstal

Spinnerei Streiff AG, 8607 Aathal

Stabio Textil SA, 6855 Stabio

Stdubli AG, 8810 Horgen

Stotz & Co AG, 8023 Ziirich

Sultex AG, Generalsekretariat, 8630 Riiti
Testex, 8027 Ziirich

Texat AG, 5012 Woschnau

Aktiengesellschaft Trudel, 8022 Ziirich

TVS Textilverband Schweiz, 8022 Ziirich
Uster Technologies AG, 8610 Uster

WR Weberei Russikon AG, 8332 Russikon
Weisbrod-Ziirrer AG, Seidenstoffweberei,
8915 Hausen a.A.

Zollinger + Nufer Unternehmensberatung AG
8812 Horgen

Ziircherische Seidenindustrie-Gesellschaft
8022 Ziirich

Iwicky & Co AG, 8304 Wallisellen

Veteranen-Ernennung

Bollen Manfred, Im Weingarten 27,

9242 Oberuzwil

Camenzind Richard, Gandstrasse 2,

6442 Gersau

Drexel Bruno, Wildliweg 59, 8645 Jona

Emch Marcel, Chritziberg 7, 8547 Gachnang
Engel Gisela, Aspermontstr. 17, 7000 Chur
Forrer Ulrich, Sunnenbergstr. 19, 8447 Dachsen
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Forster Othmar, Alpstrasse 24, 9443 Widnau
Foster Fritz, Bruggackerweg 5, 8488 Turbenthal
Frey Manfred, Gladiolenstr. 27, 8472 Seuzach
Kappeler Hans, Ringstr. 15, 9630 Wattwil
Kiinzli Daniel, Unteres Horli 216, 9053 Teufen
Mazenauer Alois, Weidlistr. 14, 9607 Mosnang
Peter Werner, 6 Churston Place,

7A-La Lucia 4051

Schepull Kurt, Hummelwaldstr. 22, 8645 Jona
Schiesser Heinrich, Ringstr. 21, 9630 Wattwil
Seiler Beat E., Zollstr. 7, 5412 Gebenstorf

Vorstand und
Kommissionen

Vorstand

(GA) = Mitglied «Geschiftsfiihrender Aus-
schuss»

Président (GA)

[1li Carl, Alte Bergstr. 80B, 8707 Uetikon a.S.
Kassier (GA)

Gschwind Hans J., Susenbergstr. 51,

8044 Ziirich

Aktuar (GA)

Préisident WBK (GA)

Minder Peter, Hofenstr. 12, 9542 Miinchwilen
Vertreter Fachschule

Hélker Helmut, Schomattenstr. 38,

9630 Wattwil

Prdsident Redaktion «mittex»

Seidl Dr. Roland, Hohenweg 2, 9630 Wattwil
Vertreter TVS

Langenegger Rolf, Mosacher 8,

8126 Zumikon

Mitgliederbelange

Gahweiler Ettore, Brunngasse 5, 8248 Uhwiesen
Betreuung internet/EDV

Gertsch Stefan, Moosackerstr. 5,

5746 Walterswil

Beisitz

Moser Brigitte, Galserschstr. 9, 8890 Flums

Revisoren

Bussmann Herbert, lic.oec., Albisstr. 31,

8915 Hausen a.A.

Boller Victor, Mettlenstr. 2a, 8488 Turbenthal
Jakob Willi, Brunnenwiesliweg 7, 8810 Horgen
Wespi Marianne, Ottilienstr. 20, 9606 Biitschwil

Weiterbildungskommission
Président (GA)

Minder Peter, Hofenstr. 12, 9542 Miinchwilen
Weitere Mitglieder

Betsche Peter W., Seestr. 77a, 3654 Gunten
Fritsche Lucia, Im Oberstadel 18,

JAHRESBERICHT
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8405 Winterthur

Gisep Domenica, Matzingerstr. 3,

8512 Thundorf

Moser Brigitte, Galserschstr. 9, 8890 Flums
Pircher David, Burgstr. 57, 8750 Glarus

Redaktion «mittex», Schweiz.
Fachschrift fiir die Textilwirtschaft
Redaktion

Redaktion mittex, Postfach 355, 9630 Wattwil
Chefredaktor

Seidl Dr. Roland, Hohenweg 2, 9630 Wattwil
Inserateakquisition

Kaufmann Claudine, Ob. Freiburgweg 9,
4914 Roggwil

Sekretariat

Lepel Elke, ¢/o SVT Schweiz. Vereinigung von
Textilfachleuten, Wasserwerkstr. 119,

8037 Ziirich

Mitgliederbestand per
31. Dezember 2003

Vorstand 9
Weiterbildungskommission 6
Rechnungsrevisoren 4
Ehrenmitglieder 16
Gonnermitglieder 58
Veteranen Inland 313
Veteranen Ausland 10
Aktivmitglieder Inland 542
Aktivmitglieder Ausland 40
Gesamt 998
Bericht der
Rechnungsrevisoren

An die Generalversammlung der SVT Schweize-

rische Vereinigung von Textilfachleuten im Mai

2004. Als Revisoren der SVT haben wir die auf

den 31. Dezember 2003 abgeschlossene Jahres-

rechnung im Sinne der gesetzlichen Vorschrif-

ten gepriift, und halten fest, dass:

® Bilanz und Erfolgsrechnung mit der Buch-
haltung iibereinstimmen

® die Buchhaltung ordnungsgemdss gefiihrt ist

® die Vermogenslage und das Jahresergebnis
nach anerkannten Grundsétzen ausgewiesen
sind.

Ziirich, 15. Januar 2004
Die Rechnungsrevisoren:
Herbert Bussmann  Victor Boller

Willy Jakob Marianne Wespi
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SVT-Jahresrechnung 2003

Bilanz per 31. Dezember 2003

Aktiven 2001 2002 2003 2001 2002 2003
Postcheck 35'302 86'417 57'796
Depositenkonto UBS 43'726 164'657 183'907
Andere Bankkonten 5'405 0 0
Wertschriften 349'114 197'475 197'475
Festgeld 0 0 0
Debitoren 3'937 5'744 6'117
Verrechnungssteuer 3'037 1'609
Delkredere -1'200 -1'200 -1'200
laufende Guthaben 4'374 0 0
Hard-/Software Sekretariat 1 1 1
Veranderung Reserve Fachschrift 10’000
Passiven
Diverse Verpflichtungen 5'647 3'407 4'753
Ruckstellung Steuern 2'000 2'000 2'000
Ruckstellung Internet 3'200 510 0
Reserven Mitgliederdienste 72'000 72'000 72'000
Reserven Fachschrift 108'979 128'980 118'979
Vereinsvermégen 243'984 248'833 249'234
Gewinn / Verlust 4'849 401 -1'262
440'659 456'131 455'704 440'659 456'131 445'704
Erfolgsrechnung 2003 BUDGET 2004 2003 2002
Beitrage Mitglieder 85'000 88'785.00 100'815.00
Beitrage Gonner 20'000 21'100.00 20'600.00
Ertrag Wertschriften 7'000 6'921.20 11'686.75
Erlésminderung Wertschriften -500 -459.45 -875.05
Ertrag Verwaltung Diverses -1'000 -716.60 790.65
Ertrag GV 12'000 11'930.00 14'185.00
Erlésminderung GV -12'000 -9'945.85 -12'113.80
Erl6s Verkauf Inserate Mittex 80'000 85'081.10 88'967.70
Erlésminderung/Prov. Inserate -19'000 -20'615.85 -22'577.90
Ertrag Mittex Abo's 6'000 6'687.00 6'711.00
Ertrag Mittex Diverse 0 250.00 3'250.00
Aufwand Mittex -125'000 -124'134.75 -124'504.90
Ertrag WBK 15'000 23'560.00 15'160.00
Erlésminderung WBK -15'000 -22'066.35 -12'082.45
Ertrag Internet 0 0.00 0.00
Erlésminderung Internet -6'000 -14'121.85 -5'926.60
ERTRAG 46'500 52'253.60 84'085.40
Leitungsspesen -10'000 -11'833.80 -13'340.90
Sekretariat -32'000 -31'725.00 -31'725.00
Sozialleistungen -4'000 -4'619.40 -4'301.75
Biromaterial und Spesen -6'000 -8'698.15 -8'596.25
Div. Aufwand Verwaltung -3'000 -4'397.60 -3'036.25
Exkursionen Nachwuchs/Lehrlinge -1'000 -756.20 -1'250.00
AUFWAND -56'000 -62'030.15 -62'250.15
CASHFLOW -9'500 -9'776.55 21'835.25
Abschreibungen 0 0.00 0.00
Anpassung Delkredere 0 0.00 0.00
Steuern -1'500 -1'485.70 -1'433.80
Verlust/Gewinn vor Veréanderung Reserve Fachschrift -11'000 -11'262.25 20'401.45
Entnahme aus Reserve Fachschrift 10'000 10'000.00 -20'000.00

Verlust/Gewinn nach Entnahme aus Reserve Fachschrift -1'000 -1'262.25 401.45
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Folgende Module sind ab sofort lieferbar:
® Produktionsplanung und Maschinenaus-
lastung

Mit HOINFO-Software arbeiten beispielsweise
die Firmen Forster Robner und Bischoff Tex-
til AG

HOINFO-Textil bietet ab sofort ein webbasieren-
des Planungstool an, das mehr bietet als nur

eine grafische Ubersicht der Maschinenauslas-
tung. Mit dem neuen Werkzeug ist es maglich,
die neuen Auftrige in die bereits verplante Pro-
duktion einzulasten. Einfachste Werkzeuge er-
moglichen die Planungssimulation und die de-
finitive Produktionsplanung aufgrund einer
vollumfinglichen Ubersicht und iiber verschie-
dene, massgebende Planungskriterien. Welche
Kriterien fiir die Planung zu beriicksichtigen
sind, ist frei definierbar. Das neue Modul garan-
tiert eine effektive und wirtschaftliche Produk-
tionsplanung auf hohem Niveau.

Verkauf- und Marketing-Support
(CRM)

Optimale Kundenbeziehungen sind fiir ein
Unternehmen die Voraussetzung, um Erfolg zu
haben. Zum einen ist es notwendig, die besten
und somit profitabelsten Kunden ermitteln zu
konnen. Zum anderen miissen die entscheiden-
den Produkte und Geschiftsprozesse identifi-
ziert werden, die zu einer stirkeren Bindung
dieser wichtigen Kunden fiihren. Mit dem neu-
en Verkaufs- und Marketing-Support-Modul
von HOINFO-Textil erhilt der Benutzer das no-
tige Werkzeug zur Erreichung dieser Ziele. Das
Programm-Portfolio umfasst eine breite Palette
von Funktionen zur Unterstiitzung des Ver-
kaufsteams.

e-Business mit weBLine®
E-Business darf im heutigen Geschift nicht

mehr vernachlissigt werden. In welcher Form

e-Business fiir ein Unternehmen eine Chance
sein kann, hidngt von diversen Faktoren ab,
denn der Einsatz von e-Business kann verschie-
dene Ziele verfolgen. E-Business ist schon lange
nicht mehr nur das Betreiben eines Online-
Shops.

Mit dem e-Business-Tool weBLine® werden
bestehende Programme und Daten von HOIN-
FOTextil fiir die e-Business-Losung herangezo-
gen. INTEGRATION heisst hier das Schliissel-
kriterium. Die Konsequenzen davon sind tiefe
Realisierungskosten und ein kostengiinstiger
Unterhalt.

Auswertungen leicht gemacht

Mit dem neuen Auswertungs-Tool von HOINFO-
Textil steht dem Benutzer ein einfaches Werk-
zeug zur Verfligung, das ihm fiir seine indivi-
duellen Analysen behilflich ist. Dem Anwender
sind dabei simtliche Mdglichkeiten gegeben,
seine Auswertungen selbststindig zu gestalten.
Die Software erméglicht einen Echtzeitzugriff
auf alle unternehmensweit verfiigharen Daten.
Die ausgewerteten Informationen konnen in
verschiedenen Formaten ausgegeben —oder
weiterverarbeitet werden.

Dokumenten-Archivierungssystem
Seit samtliche Dokumente direkt per e-Mail ab
HOINFO-Textil versandt werden kénnen, wurde
der Wunsch nach einem Archivierungssystem
immer grosser. Mit der neuen Version von HO-
INFO-Textil ist es nun mdglich, elektronische
Dokumente effizient und einfach abzulegen.
Das elektronische Archiv wird somit zum Docu-
ment-, Content- oder Knowledge-Management-
Pool. Einfaches Suchen, Finden und Zu-
sammenstellen von elektronischen Dokumen-
ten sorgen fiir liickenlose Informationsbeschaf-
fung und schnellere Prozesse.

B+L Consulting - IT-Partner mit
Textil-Know-how

B+L Consulting ist seit der Griindung des
Unternehmens, im Jahre 1988, in der Textil-
branche titig. Das grosse Textil-Know-how und
die langjédhrige Projekterfahrung machen das
IT-Unternehmen zum kompetenten Partner fiir
die Textilindustrie.

Die Basissoftware von HOINFO-Textil ist ein
Produkt der Firma IBS Switzerland AG, Schwei-
zer Niederlassung der IBS International,
Schweden, mit iiber 2'000 Mitarbeitern. B+L
Consulting ist exklusiver Entwicklungs- und
Vertriebspartner fiir das Textilmodul. Samtliche

LOGISTIK

Einfiihrungsprojekte in der Textilindustrie wer-
den von B+L Consulting durchgefiihrt.

Information

B+L Consulting
Hechtackerstrasse 41

CH-9014 St. Gallen

Tel.. ++41(0)71 274 57 67
Fax: ++41(0)7127457 77
E-Mail:  info@blconsulting.ch
Internet: www.blconsulting.ch

PICANOL - neue
Geschaftsab-
schliisse in
Osteuropa

Picanol hat 3 Auftriige zur Lieferung von insge-
samt 155 neuen Webmaschinen fiir die Textil-
industrie in Osteuropa erhalten. Laut Bedin-
gungen der Vereinbarungen wird Picanol dem
Verbund «Russian Textile» 100 OMNIplus und
10 TERRYplus Webmaschinen liefern, der JSC
Cotton Mills «Shujskie Sitsy» 40 OMNIplus
Webmaschinen und der ZAO «Promtextil» 5
GamMax-Webmaschinen.

Die neuen Geschiftsabschliisse bekriftigen
die Strategie von Picanol, sich neue Kunden in
neuen geografischen Markten und Nischenseg-
menten zu sichern, in denen das Unternehmen
bisher nicht aktiv war. Mit diesen neuen Auftré-
gen findet Picanol Zugang zu den wichtigsten
Textilgruppen auf dem russischen Markt. Die
neuen Abschliisse werden deshalb zur Expan-
sion von Picanol auf dem Textilmarkt in Osteu-
ropa beitragen. Zudem ist der Auftrag fiir den
Verbund «Russian Textile» der grosste russische
Vertrag mit einem westlichen Hersteller von
Webmaschinen seit der Perestroika.

Die Webmaschinen von Picanol werden in
diversen Webereien eingesetzt, die in der Russi-
schen Foderation und in Kasachstan liegen. Die
Auslieferung der ersten 45 neuen Webmaschi-
nen begann im Februar 2004; die tibrigen wer-
den bis September dieses Jahr ausgeliefert. Die
OMNIplus und GamMax Webmaschinen wer-
den am Produktionsstandort von Picanol in
Ypern gefertigt. Bei der OMNIplus von Picanol
handelt es sich um eine fortschrittliche Luftdii-

sen-Webmaschine.

[S]
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Swiss Classics — Comeback
SWiss 4

legendarer Baumwoll-

Feinqualitaten

classics

In den 80ern heiss begehrt, fast vergessen, endlich wieder entdeckt: herr-
liche Baumwolistoffe. Herrlich leichte Baumwollgewebe waren in den
80er-Jahren der Stolz Schweizer Textilhersteller. In den vergangenen
Jahren standen vermehrt funktionale Materialien im Vordergrund, heute
liegen feine und weiche Naturgewebe wieder im Trend. Perfektion und
modernste Ausristtechniken haben der Nachfrage nach Leichtigkeit und
Tragekomfort vor allem im anspruchsvollen Bereich der Damenoberbe-
kleidung Rechnung getragen. Die neue Swiss Classics-Linie von Factory
Line sowie Hausammann + Moos AG préasentiert sich in klarem Weiss und
krédftigem Rot und war erstmals an der Premiére Vision in Paris zu sehen.

In den vergangenen Jahren haben funktionale
Textilien nahezu alle textilen Bereiche domi-
niert. Noch leichter, noch atmungsaktiver, ge-
ruchsabweisend, biigelfrei oder mit wirmen-
dem/kiihlendem Effekt versehen, die Moglich-
keiten schienen grenzenlos, die Innovationen
tiberstiirzten sich. Diese Dynamik wird zwar
fortgesetzt, auf der anderen Seite ist jedoch der
Ruf nach leichten und natiirlichen Geweben
uniiberhorbar.

Wohlbefinden wiinschen sich die Konsu-
mentinnen und Konsumenten; Wellness und
Convenience lauten die neuen Anspriiche an
Haptik und Tragekomfort. Vor diesem Hinter-
grund setzt die Kollektion «swiss classics» neue
Massstibe. Perfektion und modernste Ausriist-
techniken haben Qualititen entstehen lassen,
die den legenddren Ruf Schweizer Baumwoll-
Feingewebe der 80er-Jahre wieder aufleben las-
sen. Mehrere Variationen sind erhiltlich und
alle vereinen hohen Tragekomfort mit einer
weiten Palette von Verarbeitungs- und Einsatz-
moglichkeiten

Diese Gewebe entsprechen dem neuen An-
spruch nach Leichtigkeit und Wohlgefiihl. Ein-
mal mehr hat die kreative Zusammenarbeit von
Handelsunternehmen, Webereien und Textil-
veredlern ein besonderes Produkt hervorge-
bracht. Die Qualitit stimmt, der Anspruch des
Marktes wurde frithzeitig erkannt und schnell
in konkrete Losungen umgesetzt. Mit der neuen
Kollektion «swiss classics» von Hausmann+
Moos sowie Factory Line konnen fithrenden
Modelabels Baumwoll-Feinqualititen angebo-
ten werden, die Kleidertriume wahr werden las-

sen: Ein Hauch von edlem Gewebe, herrlich

duftig und angenehm auf der Haut, Ausgangs-
punkt fiir Fantasie und Individualitdt.

Factory Line

Das Unternehmen wurde Mitte der 90er-Jahre
gegriindet und ist als Profitcenter der AG Cilan-
der eng mit dem Textilveredler verbunden. Fac-
tory Line hat sich mit einem flexiblen Team auf
den Vertrieb von Uni-Geweben fiir die Damen-
oberbekleidung spezialisiert. Eine Besonderheit
des Hauses ist Schweizer Organdy; neu wird das
Angebot um die Baumwoll-Feinqualititen der
swiss classic Kollektion erweitert.

Zu den Stirken des Appenzellischen Unter-
nehmens gehoren neben einem vertieften
Know-how vor allem Schnelligkeit und Flexibi-
litdt sowie das Angebot «aus einer Hand», das
den Kunden klar in den Mittelpunkt riickt. Or-
ganisation und Abldufe sind effizient und an
die sich dndernden Marktbediirfnisse ange-
passt. Handelsvertretungen sichern den Vertrieb
in der ganzen Welt, wobei der Schwerpunkt klar
in Europa liegt. Als Zukunftsmarkt ist vor allem
der Ferne Osten anvisiert.

Hausammann + Moos AG

History

Die wechselvolle Geschichte des Unternehmens
reicht zuriick ins 19. Jahrhundert: 1811 ent-
stand das erste Fabrikgebdude in Weisslingen,
zwei Jahre spéter konnte die urspriingliche
Spinnerei von Heinrich Schellenberg die Arbeit
aufnehmen. 1866 wurde das Unternehmen von
Kaspar Moos-Jucker iibernommen. Er fiihrte die
mechanische Baumwollweberei ein und er-
weiterte die Fabrik um eine Firberei. Nach vie-
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len unruhigen Jahren fusionierte das Unter-
nehmen mit der Biihrle-Tochter Hausammann
Textil AG in Winterthur. Der Grundstein zum
heutigen Handelsunternehmen Hausammann
+ Moos AG war gelegt. Geblieben ist die enge
Verflechtung mit Weberei und Ausriistung; ge-
meinsam werden kreative und marktorientierte
Losungen entwickelt, mit denen sich das Unter-
nehmen auf dem internationalen Modemarkt
einen sehr guten Namen geschaffen hat. Dabei
liegt der Fokus klar auf klassischer Wertigkeit,
kurzfristige Modetrends passen nicht in die
Philosophie des Hauses.

Eckdaten

Die Hausammann+Moos AG beschiftigt heute
am Standort Weisslingen acht Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter. «Klein, flexibel und schnell»,
lautet die Devise des Unternehmens, das zu den
fiihrenden Adressen fiir hochwertige und an-
spruchsvolle Baumwollqualitdten gehdrt. Zum
Kundenkreis gehoren weltweit erfolgreiche De-
signer-Labels und bekannte Konfektionen in
Europa, den USA, Japan und Russland. Sie alle
stellen  hochste Qualititsanforderungen, die
Hausammann + Moos mit seinen Partnern zu
erfilllen wissen. Zum Angebot gehoren vor al-
lem Blusen- und Stoffe fiir die Damenoberbe-
kleidung; Besonderheiten innerhalb der Pro-
duktpalette sind hochwertige Baumwollstoffe
mit modernster Ausriisttechnik, wie die neue
Kollektion «swiss classic» eindriicklich belegt.
Das Preis-/Leistungsverhéltnis stimmt, die oko-
logische Verantwortung wird aus Uberzeugung
wahrgenommen: Samtliche Produkte der Haus-
ammann + Moos AG sind Oko-Tex 100 zertifi-
ziert. Das Unternehmen mochte den traditio-
nellen Schweizer Qualititsanspruch erhalten
und weiter entwickeln und hat in diesem Sinne
simtliche Tatigkeiten auf die optimale Prob-
lemldsung fiir den Kunden ausgerichtet.

Information

Factory Line

Michael Tiemann
Cilanderstrasse 19
CH-9100 Herisau

E-Mail:  flc@cilander.ch
Hausammann + Moos AG
Roland Weibel
Gewerbezentrum
CH-8484 Weisslingen
E-Mail:  hausammann-moos@bluewin.ch
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Adrian Blumer, SLG Textil AG, Zweidlen, CH

Das Unternehmen SLG Textil AG wird in Zu-
kunft nicht nur einige Spezialgarne der Spin-
nerei Streiff AG weiterproduzieren, es hat sich
zudem entschieden, cirka 15 Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiterer der unter Umstinden bald
schon stillgelegten Aathaler Spinnerei bei sich
weiter zu beschiftigen. Auf diese Weise sollen
Arbeitsplatze im Kanton Ziirich erhalten, hoch-
wertige Produkte und das mit ihnen verbunde-
ne Fachwissen gerettet werden.

Unter diesen Produkten finden sich bei-
spielsweise algen- oder silberhaltige Garne, mit
denen sich die Streiff AG einen Namen gemacht
hat. Jetzt wird die SLG Textil AG, die bereits seit
iiber 30 Jahren eine enge Zusammenarbeit mit
der Streiff AG verbindet, diese Spezialititen auf
hochstem Qualititsniveau weiter produzieren
und damit sicherstellen, dass laufenden und
auch  zukiinftigen  Kundenverpflichtungen

nachgekommen werden kann. Die Produkte

Produktionssaal bei der SLG Textil AG

Spinnerei-Tradition in der
Schweiz — Weiterfihrung mit in-
novativen Nischenprodukten

Die SLG Textil AG in Zweidlen ibernimmt Teile der Produktion und der Be-
legschaft der Spinnerei Streiff AG in Aathal, die vor wenigen Tagen mit
der Absicht an die Offentlichkeit getreten ist, das Unternehmen stillzule-
gen. Diese Lésung wurde in den vergangenen Wochen von den zwei Fir-
men gemeinsam entwickelt. Die SLG Textil AG setzt weiter auf den Stand-
ort Schweiz und begegnet dem Strukturwandel im internationalen Textil-
Markt mit innovativen Nischenprodukten.

passen gut in ein Unternehmen, das schon seit
Jahren und aus Uberzeugung eine Nischen-
markt-Strategie im Premium-Segment verfolgt.

Elastische Core-Garne

Mitte der Neunzigerjahre war die SLG Textil AG
ganz wesentlich an der Entwicklung elastischer
Baumwollgarne, so genannter Core-Spun-Gar-
ne, beteiligt. Heute sind Textilien mit Stretch-
Qualititen sehr im Trend und das Unterneh-
men gehort zu den fiinf grossten Produzenten
entsprechender Garne in ganz Europa. Kompe-
tenzen wurden aber auch auf anderen Gebieten
aufgebaut, zum Beispiel bei Funktionsgarnen.
Und gerade ist man im Begriff, zwei neue Mar-
kenprodukte zu lancieren. Auf der einen Seite
«Bamboofil®», ein Garn aus natiirlichen Bam-
busfasern, das besonders hautfreundlich ist
und tiber erstaunliche hygienische und anti-
bakterielle Eigenschaften verfiigt. Auf der ande-
ren Seite «Coshmere», eine echte Weltneuheit,
weil es erstmals mit sehr viel technischem
Know-how gelungen ist, ein 100 % natiirliches
Baumwollgarn zu entwickeln, das sich so weich
und sanft wie Cashmere anfiihlt. Coshmere
steht ganz einfach fiir «Cotton-Cashmere».

Swiss Bamboofil®
Swiss Bamboofil®

ist ein Garn auf

der Basis von 100 % Bambusfasern. Dank seiner
Wellness-Qualititen kommt es iiberall dort
zum Zug, wo besondere Hautfreundlichkeit,
aussergewdhnliche hygienische Eigenschaften
und ein weicher Griff gefragt sind. Das neue
Garn wird umweltschonend aus nachhaltig be-
wirtschafteten Ressourcen gewonnen. Als Pro-
dukte stehen LBB Bamboofil aus 100 % Bam-

bamboofil

swissmade

bus-Fasern in den Feinheiten von Nm 10 bis

120, LBB-C Bamboofil mit Lycra in den Fein-

heiten von Nm 10 bis 85 sowie LBB Bamboofil-

Zwirne von 2- bis maximal 10-fach zur Verfii-

gung. Die Garne finden Verwendung in Strick-

waren (Wische, Freizeitbekleidung), bei Heim-

textilien (Frotté, Bettwische), in Geweben

(Hemden, Arbeitsbekleidung), fiir Spitalwésche

usw.. Die Vorteile des Garns lassen sich wie folgt

zusammenfassen:

® antibakterielle Wirkung

® geruchshemmend

® umweltfreundlich gemiss Oko Tex Stan-
dard

® antistatisch

® saugfihig (hydrophil)

® kreislauffordernd

Swiss Coshmere

Coshmere ist ein

Baumwollgarn

in Extra-Langstapel-Qualitit (ELS) mit einer

Weichheit und Struktur, wie sie nur von feins-

tem Kaschmir (englisch Cashmere) her be-

kannt ist. Swiss Coshmere wird mit einem spe-

ziellen High-Tech-Spinnverfahren hergestellt,

welches von der SLG Textil AG entwickelt wurde.

ELS Coshmere wird in Feinheiten von Nm 10

bis 85 geliefert. Swiss Coshmere

® hat ein echtes «Cashmere-Feeling»

® hat eine unschlagbare Weichheit

® st eine echte Schweizer Innovation

® besteht aus 100 % Extra-Langstapel Baum-
wolle vom Typ Pima

coshmere

swissmade

Innovation und Marktnéhe
Innovation und Marktnzhe, das sind die beiden
Rezepte, denen sich der CEO der SLG Textil AG,
Adrian Blumer, verschrieben hat. Beides ist fiir
ihn unverzichtbar, will ein Spinnereibetrieb am
Produktionsstandort Schweiz iiberleben. Die
Nihe zum Markt, zu den neuen Trends und Be-
diirfnissen, dafiir bringt seiner Meinung nach
eine weltoffene, mehrsprachige Schweiz nicht
die schlechtesten Bedingungen mit. Und was
die Innovation angeht, so sieht Adrian Blumer
vor allem zwei Aspekte, die der Schweiz zum
Vorteil gereichen: Zum einen das hohe Ausbil-
dungsniveau in der heimischen Textilindustrie
und zum anderen die Nihe zur Schweizer
Spinn-Maschinen-Industrie, die weltweit noch
immer als fiihrend gilt.

Das Familienunternehmen SLG Textil AG
wurde vor tiber 130 Jahren vom Spinn-Maschi-
nen-Hersteller Rieter gegriindet und weiss diese

FIRMENPORTRAT

25



26

TEXTILMARKT

Verbindung noch heute zu nutzen. In enger Zu-
sammenarbeit werden stdndig neue technische
Moglichkeiten entwickelt und gepriift, werden
Innovationen gemeinsam umgesetzt. Dieser
Vorsprung ist heute entscheidend und macht es
erst mglich, dass ein Unternehmen aus Zweid-
len immer wieder international mit echten
Neuheiten und Entwicklungen ({berraschen
kann.

Die SLG Textil AG gehort mittlerweile zu den
letzten zwei Ziircher Spinnereibetrieben. Den-
noch glaubt das Unternehmen an eine Zukunft
dieser grossen Industrie-Tradition, wenn es ge-
lingen wird, den hohen Qualitits-Standard der
hiesigen Produktion um starke, marktgerechte
Innovationen zu erginzen. Die Produktionszu-
sammenlegung mit der Spinnerei Streiff AG soll
Ausdruck dieser zukunftsgerichteten Haltung
sein.

Information

SLG Textil AG

Spinnerei Lettenstrasse 1
CH-8192 Zweidlen

Tel.: +41 1868 3131
Fax: +41 1868 3132
E-Mail:  info@slg-textil.com
Internet: www.slg-textil.com

Fachhochschule
St.Gallen und EMPA
kooperieren

Die St.Galler Hochschule fiir Technik, Wirt-
schaft und Soziale Arbeit (FHS) und die EMPA,
die Materialforschungs- und Technologieinsti-
tution des ETH-Bereichs, streben eine vertiefte
Zusammenarbeit in Forschung und Entwick-
lung, Lehre und bei der Nutzung der gemeinsa-
men Infrastruktur an. Vor kurzem haben die
beiden Institutionen einen Rahmenvertrag
unterzeichnet, der den Umfang der Kooperation
umschreibt.

Auf Direktionsebene haben zwischen den
beiden Institutionen bereits Orientierungsge-
spriche tiber strategische und planerische
Aspekte stattgefunden. Auf der Ebene von Fach-
bereichen und Abteilungen werden regelmdssi-
ge Fachgespriche folgen. Fachlich gibt es viele
Beriihrungspunkte zwischen der EMPA und der
FHS.
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Konkurrenz aus China und Fernost
setzt Hersteller von Industrie-
Schutzhandschuhen unter Druck

Eine Flut von Billigprodukten aus China und Fernost {berrollt derzeit den
Europamarkt fiir Schutzhandschuhe und stellt die Hersteller vor ernsthaf-
te Herausforderungen. Entsprechend verhalten dussert sich die Unterneh-
mensberatung Frost & Sullivan zur mittelfristigen Marktentwicklung: Der-
zeit auf 1,05 Milliarden Euro (2003) beziffert, soll das Umsatzvolumen bis
2010 lediglich auf 1,26 Milliarden Euro ansteigen. Das entspricht einer
durchschnittlichen Jahreswachstumsrate von 2,7 %.

Viele europiische Anbieter von Schutzhand-
schuhen haben ihre Produktion schon jetzt
zum grossen Teil in Niedriglohnregionen mit
guter Rohstoffverfiigharkeit, wie Osteuropa,
Afrika oder Asien, verlagert. Doch momentan
wichst der Druck von innen und von aussen:
Innerhalb Europas verdichtet sich der Wettbe-
werb, und China und Fernost locken die Kun-
den mit billigen Preisen.

Der Preisverfall betrifft besonders die Mate-
rialsegmente Baumwolle, Polymer ohne Tri-
gerwerkstoff und Leder, sodass sich viele euro-
piische Anbieter aus diesen Bereichen zuriick-
ziehen und ihre Schwerpunkte auf héherwerti-
ge Materialien, wie Polymer-Textil mit Triger-
werkstoff oder gestrickte Hochleistungsfasern,
verlegen. Doch gelingt es der Konkurrenz aus
Fernost immer wieder sehr schnell, jegliche
Produktinnovationen mit billigen Imitationen
zu kontern.

Hersteller sind oft abhéngig von
den Distributoren

Ein weiteres Problem fiir den Europamarkt be-
steht in der hohen Abhingigkeit der Hersteller

Schutzhandschube, Quelle: Internel

yon den Distributoren, die die Produkte an die
Endnutzer liefern. «Infolge dieser Abhingig-
keitsbeziehung wichst die Macht der Distribu-
toren im Markt, was teilweise so weit geht, dass
sie Schutzhandschuhe aus Fernost unter ihrer
eigenen Marke vertreiben», kommentiert Brian
Balmer, Branchenanalyst bei Frost & Sullivan
(htip://chemicals.frost.com). «Dadurch sind
die europiischen Hersteller gezwungen, ihrer-
seits bei den Kunden ein starkes Bewusstsein fiir

ihre Marken zu schaffen.»

Traditionellere Materialien werden
langsam vom Markt gedrangt

Neue Wachstumschancen gibt es vor allem fiir
Hersteller, die in der Lage sind, lukrative neue
Nischensegmente zu identifizieren und fiir sich

zu nutzen. «Mit der richtigen Kombination von
Produkten, Service und Management lassen

sich die Herausforderungen in Chancen um-
wandeln», so Balmer. So bemiihen sich bei- |
spielsweise immer mehr Unternehmen um op- ‘
timalen Schutz fiir ihre Mitarbeiter und ent- |
scheiden sich fiir Handschuhe aus neueren Ma-

terialien, die nicht nur mehr Sicherheit, son- 1
dern auch mehr Bewegungsfreiheit bieten. Da- |
durch erhoht sich die Nachfrage nach Materia- |
lien wie technischen Fasern, Polymer-Textil-
Handschuhen und Butylkautschuk, die lang-
sam die traditionellen und glinstigeren Materi-

alien Baumwolle, Leder und Latex tiberfliigeln.

Popularitat der Polymerhand-
schuhe wachst

Aufgrund ihrer Vielseitigkeit diirften auch Poly-
merhandschuhe immer populdrer werden.
«Interessant sind vor allem Materialien wie die
Mischung aus zwei Polymeren, die die positiven
Eigenschaften beider Stoffe verbinden, oder
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Handschuhe aus mehreren Polymerschichten,
die durch wiederholtes Eintauchen des Hand-
schuhs in verschiedene Polymere entstehen. In
solchen Bereichen sehen wir nachhaltiges
Wachstum», sagt Balmer.

EU-Sicherheitsvorschriften schaf-
fen Nachfrage in Osteuropa
Zusitzliche Moglichkeiten konnten sich auch
aus der EU-Osterweiterung ergeben, da in Zu-
kunft noch mehr europdische Linder an die
EU-Gesundheits- und  Sicherheitsvorschriften
gebunden sein werden. Die Nachfrage in diesen
Regionen diirfte den neuen Landermirkten ei-
ne durchschnittliche Jahreswachstumsrate von
8,9 Prozent bescheren. Die grissten Steigerun-
gen sind laut Frost & Sullivan in Polen zu er-
warten, weil dort bereits eine breite Produk-
tionshasis installiert ist.

Siudeuropa legt zu, Umsatz in den
drei grossen Landermérkten riick-
laufig

Im Vergleich zum gesamteuropdischen Markt
fiir Industrie-Schutzhandschuhe werden auch
die stideuropdischen Mérkte tiberdurchschnitt-
lich wachsen, da die entsprechenden EU-Vor-
schriften in den siidlichen Regionen erst lang-
sam greifen. In Spanien und Portugal ist mit
46, in Italien mit 4,1 Prozent Zuwachs zu rech-
nen.

Diese Entwicklung der ndchsten Jahre wird
die Position der drei grossten Landermirkte,
Deutschland, Grossbritannien und Frankreich,
voraussichtlich schmlern. Bis 2009 prognosti-
zert Frost & Sullivan fiir Deutschland einen
Riickgang des Marktanteils von 20,0 auf 18,9
Prozent sowie fiir Grossbritannien und Frank-
reich von 18,0 auf 17,0 Prozent.

Information

Titel der Analyse:

Frost & Sullivan's

Analysis of the European Market for
Industrial Protective Gloves

(Report B284)

Preis der Analyse: Euro 5'000.-

E-mail-Adresse
Inserate

inserate@mittex.ch

M ES SEN

Messe Frankfurt

Interstoff Asia Spring - Internatio-
nal Fabric Show

23. bis 25. Mdrz 2004

Hong Kong Convention & Exhibition Centre

Das Seminarprogramm der Interstoff Asia,
Asiens fithrender Bekleidungsstoff- und Trend-
messe, geniesst wegen der fundamentalen und
aktuellen Analysen der Experten aus aller Welt
einen ausgezeichneten Ruf. Fiir viele Beklei-
dungshersteller, Stoffeinkdufer, Designer und
Héndler aus Hongkong und Asien sind diese Se-
minare in jeder neuen Modesaison die wich-
tigste Informationsquelle. Die drei Hauptthemen
der Seminare im Friihjahr 2004: Design &
Trends, betriebliche Strategien und Technolo-
gie. Die Seminare erstrecken sich tiber drei Ta-
ge und finden vom 23. bis 25. Mirz 2004 im
Hong Kong Convention & Exhibition Centre
statt.

Intertextile Beijing Apparel Fabrics
31. Mdrz bis 2. April 2004
Beijing Exhibition Centre

Hersteller und Lieferanten von Bekleidungsstof-
fen und Accessoires aus aller Welt treffen sich
im Frithjahr 2004 auf der Intertextile Beijing.
Fiir Firmen, die den Norden und Nordosten Chi-
nas erreichen maochten, ist diese Messe die wir-
kungsvollste Marketingplattform. Vom 31. Mirz
bis 2. April 2004 prisentieren sich im Beijing
Exhibition Centre internationale Aussteller aus
Frankreich, Deutschland, Japan, Italien, Korea,
Spanien, Taiwan und Thailand.

China ist ein wichtiger Markt fiir ausldndi-
sche Hersteller und Lieferanten, und der Bedarf
an Stoffen wird allen Erwartungen nach auch
in den kommenden Jahren stark bleiben. Ange-
sichts der Bevolkerungsgrosse Chinas liegt eine
Sittigung des Marktes in weiter Ferne. Die Be-
kleidungs- und Textilexporte sollen im Jahr
2004 die Grenze von 70 Milliarden US-Dollar
durchbrechen und weiter zunehmen. Die Inter-
textile Beijing bietet ausldndischen Unterneh-
men eine wertvolle Plattform, um auf sich auf-
merksam zu machen und diesen enormen po-
tenziellen Markt zu nutzen.

L

Messe
Frankfurt

Heimtextil Rossija
22. bis 25. September 2004
Moskau

Die Heimtextil Rossija, Russian International
Trade Fair for Hometextiles, Floor Coverings
and Interior Furnishings, findet vom 22. bis 25.
September 2004 zum sechsten Mal in Moskau
statt und wird mit drei erfolgversprechenden
Neuerungen aufwarten.

Erstmalig wird die Messe fiir Heimtextilien
gemeinsam mit den Konsumgiitermessen Am-
biente Rossija, Christmasworld Rossija und der
Fascination (Messe fiir hochwertige asiatische
Konsumgiiter) an den Start gehen. Aussteller
und Besucher haben somit Gelegenheit, von
den Uberschneidungen der Branchen zu profi-
tieren. Gemeinsam decken die vier Veranstal-
tungen das gesamte Spektrum «Wohnen, Ein-
richten und Dekorieren» ab.

Cinte Techtextil China
1. bis 3. September 2004,
INTEX, Shanghai

Das alle zwei Jahre stattfindende Cinte Techtex-
til China Symposium halt Besucher und Aus-
steller auf dem neuesten Stand der globalen In-
novationen in der Welt der technischen Texti-
lien und Vliesstoffe. Es wird vom 31. August bis
2. September 2004 im Shanghai International
Trade Centre in China abgehalten. Parallel,
und gleich nebenan, wird die Cinte Techtextil
China — International Trade Fair for Technical
Textiles and Nonwovens — vom 1. bis 3. Septem-
ber im INTEX von Shanghai ihre Pforten off-
nen.

Die Expansion in der Branche der techni-
schen Textilien in China bietet nach wie vor ei-
ne ideale Kulisse fiir das informative Sympo-
sium, das sich 2004 mit fiinf Hauptthemen be-
schiftigt: dem aktuellen Stand der technischen
Textilien und die weitere Entwicklung, Build-
tech, Agrotech, Mobiltech sowie Medtech kom-
biniert mit Protech.
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Optimistischer Retro-Remix

Die Modetrends werfen einen Blick in die Vergangenheit. Im Zentrum
steht die Hommage an die 60er- und 80er-Jahre, aufgemischt mit futuristi-
schen Details aus Science-Fiction und Pop-Art. Traditionelle Werte, wie
Landleben und Optimismus, werden wiedergegeben durch das Aufgreifen
der britischen Klassik. «Retro ist der Weg, nicht aber das Ziel», sagt Mi-
chael Kauf, Geschéftsfiihrer und Verwaltungsrats-Delegierter der Kauf
AG, Ebnat-Kappel/SG. Kauf setzt gezielte modische Akzente fiir den Mann,
der sich mag. « Modetrends sind Wegweiser; der Optimismus kehrt zuriick,

aber ruhiger und gezielter als in den 90er-Jahren», weiss Kauf.

Die Herbst-Winter-Kollektion von Kauf ist ge-
prégt von der Tradition und auch der Rebellion
des 20. Jahrhunderts. Typisch britische Checks
zeigen sich modern interpretiert in iiberra-
schenden Farben. Streifenbilder wirken neu
durch die Wechselwirkung von matt und glin-
zend. Relief bleibt ein Thema bei Kauf und wird
vor allem in der Business Royal Class-Linie ein-
gesetzt. Grafische Musterungen aus den 80er-
Jahren erhalten durch intelligente Farbkombi-
nationen einen dezent-frischen Look.

Schwarz bestimmt, zusitzlich zu den Klassi-
kern Weiss und Hellblau, als Grundfarbe die
Kollektion der Business-Linien. Silber und

Grautone in allen Schattierungen werden eben-
so wichtig wie die dunklen Farben Nachtblau,
Vulcano und Dunkelbraun. Das Thema Eleganz
wird angereichert mit den Assoziationen Kom-
fort und Entspannung durch den Einsatz der
Farben Holz, dunkler Likor und Pflaume.
Weiterhin prdgende Faktoren der Kauf-Kollek-
tion 2004/05 sind Satin- und Silk-Reliefmuster
in der Sportskollektion.

Kauf unterteilt seine Kollektion jeweils in
drei Bereiche: Die Business Royal Class-Linie
besteht aus hochwertigen Vollzwirnstoffen. Die
Business Prince-Linie bietet die biigelfreien
Stoffe aus den Stoffarten Popeline, Fil-a-Fil und

Neue Hotmelt Beschichtungsan-
lage fiir EMS-GRILTECH, Schweiz

Im Anwendungstechnikum der EMS-GRILTECH in Domat/Ems, Schweiz,
wurde eine speziell entwickelte Hotmelt Laboranlage der Firma Lacom,
Deutschland, in Betrieb genommen. Beschichtungen kénnen nach der

Mehr- und Gravurwalzen-Technologie durchgefiihrt werden.

Fiir Laminierungen wurde zudem ein Bandka-
lander mit Ecosafe-Einrichtung der Firma Klie-
verik, Niederlande, installiert. Damit kdnnen
Kunden der EMS-GRILTECH unter praxisge-
rechten Bedingungen den geeigneten Griltex-
Schmelzkleber und die richtige Beschichtungs-
technologie fiir ihre Produkte evaluieren.
Beschichtungen mit thermoplastischen
Schmelzklebstoffen auf der Basis von Copolyes-
ter und Copolyamiden gewinnen zunehmend
an Bedeutung. Die wichtigsten Technologien
fiir thermoplastische Schmelzkleber auf Basis

von Copolyester und Copolyamiden sind Mehr-

walzen-, Gravurwalzen- und Breitschlitzdii-
senverfahren. Thr Anteil wird sich in den
nichsten Jahren gegeniiber der konventionel-
len Streupulverbeschichtung, der Laminie-
rung mit Hilfe von Klebefilmen und -vliesen
und der Flammkaschierung deutlich vergros-
sern.

EMS-GRILTECH bietet unter dem Namen
Griltex eine breite Palette an Copolyester-
und Copolyamide-Schmelzklebstoffe an. Mit
Schmelzpunkten von 70 bis 180 °C und Visko-
sitdten von 20 bis 400 Pa*s (200°C/2.16 kg)
konnen fiir nahezu alle Anforderungen und
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Kauf-Hemd

Chambray an. Die Sportskollektion — Casual —
beinhaltet Hemden mit washed Strukturen,
jeansartige Stoffe und leichte Winterflanelle.
Aloe Vera-Hemden sind nur bei Kauf erhiltlich
und bieten dem Tréger hochsten Komfort.

Information

Michael Kauf

Kauf AG

CH-9642 Ebnat-Kappel
Telefon: 071 992 60 60
Fax: 071992 60 75
Internet: www.kauf.ch
E-Mail:  mk@kauf.ch

Substrate die geeigneten Kleber evaluiert wer-
den.

Neben Pulverbeschichtungen hat EMS-
GRILTECH damit die Moglichkeit, im Griltex-
Technikum auch Versuche mit Hotmeltbe-
schichtungen durchzufiihren und bietet techni-
sche Unterstiitzung und Know-how zu dieser
zukunftsorientierten Technologie.

Investition in eine neue Faser-
Pilotanlage

Die Faserentwicklung von EMS GRILTECH wird
mit einer neuen Pilotanlage verstirkt. Sie ist
ein wichtiger Teil der Strategie «Ausbau der Fa-
ser-Spezialititen». Mit der neuen Anlage wer-
den neue Polymere getestet, sowie neue Fasern /
BICO-Fasern entwickelt. Die Zielmirkte sind
der Nonwoven- und Garnmarkt, wie zum Bei-
spiel PMC, Automobile und andere Nonwoven-
Anwendungen. Die Investition von EUR 2 Mio.
wird im 2. Quartal 2004 realisiert. Die ersten
Entwicklungen sind bereits in Arbeit.

info@emsgriltech.com
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USTER® YARN
GRADES - der
neue Standard fiir
Garnfehler

Uster Technologies publiziert regelmissig Stan-
dards wie USTER® YARN GRADES und
USTER® STATISTICS, die zur Erhohung der
Qualitdt im «Fiber-to-fabric»-Prozess einge-
setzt werden konnen. Gleichzeitig dienen sie
zur Erhéhung der Wertschopfung in der Garn-
herstellung. USTER® ist die erste und einzige
Firma, die YARN GRADES und STATISTICS fiir
alle interessierten Fachleute online zur Verfii-
gung stellt. Damit wird ein echter Standard fiir
die weltweite Qualititssicherung zur Verfiigung
gestellt.

USTER® YARN GRADES ist eine komplette
Sammlung von Garnfehlern, wie Dickstellen
und Fremdfasern, in visueller Form. USTER®
YARN GRADES zeigt alle Garnfehler in Farbe
und voller Grosse, entsprechend der weltweit
anerkannten Klassifikation nach USTER®
CLASSIMAT QUANTUM. Damit werden Stan-
dards fiir die Garnfehlerbewertung in Spinne-
reien, Webereien sowie im Garnhandel gesetzt.
Mit USTER® YARN GRADES konnen die Reini-
gungskurven, beispielsweise fiir den Reiniger
USTER® QUANTUM 2, einfach ermittelt und
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USTER® YARN GRADES

eingestellt werden, da jeder Fehler zusammen
mit seinen Grenzen dargestellt wird. Damit

kann die Zahl der Reinigungsschnitte und
Spleissstellen in der Spulerei und im OE-Spin-
nen bei gleichzeitiger Erhohung der Garnqua-
litdt auf ein Minimum reduziert werden.

Information

Uster Technologies AG
Wilstrasse 11

CH-8610 Uster

Internet: www.uster.com

E-Mail:  sales@uster.com

Nachruf - Prof. Hosny Soliman

Im Sommer des Jahres 2003 ist Herr Prof. Soliman verstorben. Eigentlich
viel zu friih, nicht allzu lange nachdem er seine berufliche Tatigkeit am
Institut fiir Textilmaschinenbau und Textilindustrie der ETH Ziirich ab-
geschlossen hat. Wir alle haben mit seinem Tode einen in jeder Beziehung
sehr wertvollen Menschen verloren. Und so ist es sicher angebracht, wenn
wir versuchen, ihn und sein Wirken mit dem heutigen Seminar zu

wiirdigen.

Wenden wir uns zunéchst seinem beruflichen
Werdegang und seinem Wirken im Beruf zu.
Dr. Soliman als Ingenieur und Wissenschaftler.
Herr Soliman war Agypter. Er verlor schon friih
seinen Vater und erlebte dadurch eine harte Ju-
gendzeit, so musste er sein Studium weitgehend
aus eigener Kraft finanzieren. Trotzdem konnte
er sein Ingenieurstudium erfolgreich abschlies-
sen.

Dank einem Stipendium war es ihm dann
maglich, in die Schweiz zu kommen, um an der
ETH in Ziirich seine Studien zu ergdnzen und
anschliessend eine Doktorarbeit auszufiihren.
Diese Arbeit erfolgte am Institut fiir Textilma-
schinenbau und Textilindustrie unter Prof. Ho-
negger. Im Jahre 1962 konnte Herr Soliman
diese Arbeit erfolgreich abschliessen und erwarb
sich damit den Doktortitel der technischen Wis-
senschaften. Diese Dissertation verdient eine
ganz besondere Wiirdigung. Der Titel lautet:

Power Requirements in Cotton
and Worsted Ring Spinning

Herr Soliman hat in dieser Forschungsarbeit
den Energiebedarf der damaligen Ringspinn-
maschinen grundlegend und im Detail unter-
sucht, und zwar mit Hilfe von theoretischen Be-
rechnungen, gepaart mit den entsprechenden
Messungen in der Industrie. Dabei entstand na-
tiirlich eine enorme Informations- und Daten-
menge. Durch seine analytische Denkweise hat
es Herr Soliman aber verstanden, diese Daten so
aufzubereiten, dass das Resultat in einfacher
Form vorliegt. Mit Hilfe von 3 Nomogrammen
wurde es moglich, den Energiebedarf einer x-
beliebigen Ringspinnmaschine schnell und
recht genau zu bestimmen. Die Arbeit hat aber
auch aufgezeigt, welches die wichtigen energie-
konsumierenden Elemente der Ringspinnma-
schine sind, und wo Mdglichkeiten zur Energe-
einsparung vorhanden sind. Die Dissertation
von Herrn Dr. Soliman ist so auf dem Gebiet des
Energiebedarfes beim Ringspinnen bis heute

das Standardwerk geblieben. Auch moderne
Ringspinnmaschinen lassen sich mit den So-
liman’schen Formeln energetisch beurteilen.
Ich selber habe in Ringspinn-Energiefragen
immer wieder Zuflucht zu dieser Arbeit genom-
men und dabei jeweils auch die gewiinschten
Antworten gefunden.

Nach Abschluss seiner Dissertation blieb
Herr Dr. Soliman noch etwa 1 Jahr als wissen-
schaftlicher Mitarbeiter am Institut, um dann
nach Agypten zuriickzukehren und als Dozent
am Textile Engineering Department der Ale-
xandria University zu wirken. 1968 zog es Herrn
Dr. Soliman wieder in die Schweiz und da be-
kleidete er wihrend ca. 3 Jahren den Posten ei-
nes Oberassistenten am Institut fiir Textilma-
schinenbau und Textilindustrie an der ETH,
unter der Leitung von Prof. Krause.

1971 wurde er als Professor fiir Textile Engi-
neering und Leiter des Textile Engineering De-
partments an die University of Alexandria beru-
fen. Ebenfalls 1971 wurde er zum Fellow of the
Textile Institute ernannt.

Herr Soliman war ein sehr aktiver und dy-
namischer Mensch. Er konnte und wollte wéih-
rend den langen Ferien zwischen Sommer- und
Wintersemester nicht untitig bleiben. So kam
er wihrend dieser Ferienzeiten fast jedes Jahr
nach Ziirich, um am Institut von Prof. Krause
Forschungsaufgaben zu bearbeiten. Anldsslich
solcher Besuche habe ich selber Gelegenheit ge-
habt, Herrn Dr. Soliman nzher kennen zu ler-
nen. Uber diese wertvolle Bekanntschaft moch-
te ich etwas spéter noch genauer berichten.

Die Lehrtitigkeit in Alexandrien {ibte Herr
Prof. Soliman wihrend 16 Jahren aus. Dann,
1987, entschied er, mit der Familie ganz in die
Schweiz zu ziehen. Und so kehrte er auch wie-
der an die ETH zuriick und tibernahm den
Posten eines wissenschaftlichen Adjunktes am
Institut fiir Textilmaschinenbau und Textilin-
dustrie. Damit konnte er sich vermehrt For-
schungsaufgaben zuwenden, und zwar praxis-
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nahen Aufgaben, auf dem Gebiete der klassi-
schen sowie auch der neuen und neuesten
Spinnverfahren. Herr Soliman wurde so zu ei-
nem anerkannten Experten auf dem Gebiet der
Stapelfaser-Spinnverfahren.

1991 legte Herr Dr. Soliman an der ETH eine
Habilitationsschrift vor, mit dem Titel:

Fadenwiderstand, Fadenbelastung
und Fadenbruchwahrscheinlichkeit
beim Hochleistungsringspinnen

Wie schon bei seiner Dissertation, handelt es
sich auch bei dieser Habilitationsschrift um ei-
ne grundlegende, allgemeingiiltige Untersu-
chung, diesmal eine Untersuchung der Faden-
bruchmechanismen an der Ringspinnmaschi-
ne. Wie in seiner Dissertation hat es Herr Soli-
man wiederum verstanden, die Ergebnisse in
einfacher, leicht verwertbarer Form darzulegen.

Damit erlangte Herr Soliman den Status ei-
nes Privatdozenten; so konnte er eigene Vorle-
sungen anbieten. Dies war insbesondere beim
und nach dem Ubergang der Institutsleitung
auf Herrn Dr. Meyer von sehr grossem Nutzen.
Herr Solimans berufliche Karriere wurde 1994
gekront mit der Ernennung zum Titular-Profes-
sor.

Soweit die wichtigen Meilensteine der beruf-
lichen Laufbahn von Herrn Prof. Soliman. Ich
mdchte nun aber zu einer mehr persénlichen
Wiirdigung der beruflichen Leistung von Herrn
Soliman {ibergehen. Wie bereits angedeutet,
konnte ich Herrn Soliman bereits in den 70er-
Jahren kennen lernen, und zwar im Zu-
sammenhang mit Forschungsaufgaben auf
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dem Gebiet verschiedener Spinnverfahren. Die
Firma Rieter ist schon damals, und seither im-
mer wieder, mit konkreten Problemstellungen
an die ETH herangetreten. Meist hat es dann
Herr Soliman {ibernommen, die Losungen zu
diesen Spinnerei-Problemen zu erarbeiten. So
entstand eine echte und fruchtbare Zusammen-
arbeit, in deren Verlauf meine Wertschitzung
der beruflichen Fihigkeiten von Herrn Dr. Soli-
man stdandig zunahm. Fiir mich verkorperte
Herr Soliman den perfekten Ingenieur. Er hatte
eine absolut scharfe, analytische Denkweise. Er
verstand es, das experimentelle Vorgehen bei
Problemlosungen optimal zu verkniipfen mit
den Ergebnissen aus theoretischen Untersu-
chungen der jeweiligen Problematik. Und er
war auch sehr neugierig, d.h., er liess in der Ar-
beit nicht locker, bevor er nicht die grundlegen-
den Zusammenhinge des jeweils untersuchten
technischen Vorganges klar und sauber heraus-
geschilt und dokumentiert hatte. So kam es,
dass seine Forschungsarbeiten immer konkret
verwertbar waren und deren Resultate zudem
eine grosstmogliche Allgemeingiiltigkeit auf-
wiesen.

Eine Wiirdigung von Herrn Soliman wire
unvollstandig, wenn nicht auch noch ein paar
Worte zu seiner Person gesagt wiirden. So ein-
driicklich seine beruflichen Leistungen waren,
so eindriicklich war auch seine Personlichkeit.

Zunichst mag es Sie erstaunt haben, dass
Herr Soliman, als Agypter, eine so enge Bezie-
hung mit der Schweiz aufgebaut hat. Nun, der
Grund ist einfach, er liegt in der Liebe. Herr So-
liman hat in Ziirich seine grosse Liebe, ndmlich

Wirklichkeit?

Der heutige Hemdenmarkt bietet ein sehr brei-
tes und uneinheitliches Angebot an Hemden-
qualititen. Einerseits positionieren sich gewis-
se Hersteller ganz deutlich auf der Seite der
«Hausfrau» und bieten mehrheitlich biigel-

freie Hemden an. Gleichzeitig werden auf den

Biigelfreies Hemd — Utopie oder

Jean-Pierre Bex, Biitler & Partner, Kleinwangen, CH

Weiterbildungskurs des Schweizerischen Verbandes der Textilfachleute (SVT).
Technisch ist alles machbar - so der Grundtenor der Gastreferenten an dieser
Schulungsveranstaltung — nur, verlangt oder bezahlt der Markt dies auch?

Modemessen, beispielsweise der Pitti Uomo,
dusserst wenig biigelfrei ausgezeichnete Hem-
den, aber dieses Jahr jede Menge klassischer
Hemden im washed-look gezeigt. Ein Rund-
gang durch die Mode-Geschifte zeigt eine nicht
immer {bersichtliche, ja oft verwirrende Viel-
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seine Frau Irene, gefunden. Durch diese gliick-
liche Ehe ist es leicht verstindlich, dass die
Schweiz, und konkret Ziirich, fiir Herrn Soli-
man zu einer zweiten Heimat geworden ist.

Nun, wie war Herr Soliman als Mensch? Zu-
nichst ist dazu zu sagen, dass seine Grundhal-
tung immer sehr positiv war, gepaart mit einer
guten Prise Frohlichkeit. Er war selbstverstidnd-
lich absolut korrekt und zuvorkommend. Herr
Soliman zeichnete sich aus durch Engagement,
Seriositit, Treue und, wie bereits erwahnt, er
war ein sehr aktiver Mensch. Er verstand es aber
auch, das Leben zu geniessen. Dabei durfte
selbstverstdndlich das Essen nicht zu kurz kom-
men. Diesbeziiglich wurde er aber auch durch
die Kochkunst seiner Frau immer verwohnt.

So ist es denn nicht nur seinen beruflichen
Fahigkeiten zu verdanken, dass die Zusammen-
arbeit mit Herrn Soliman immer so positiv und
erfreulich war, sondern seine menschlichen Ei-
genschaften haben dazu ebenso viel beigetra-
gen.

Meine Damen und Herren, wir alle haben in
Herrn Soliman eine grosse Personlichkeit und
einen lieben Menschen verloren. Dieser Verlust
hat natiirlich in ganz besonderem Masse Sie,
Frau Soliman, und Thre beiden Schne, getrof-
fen. Ich mochte Thnen deshalb an dieser Stelle
das herzlichste Beileid von uns allen ausdrii-
cken und tibermitteln.

Dr. Herbert Stalder

seitigkeit an Funktions- und Pflegekennzeich-
nungen.

Hand aufs Herz — werden biigelfreie Hem-
den wirklich nur gehdngt und wieder getragen,
nicht gebtigelt? Oder ist biigelfrei so etwas wie
biigelleicht? So oder so; rund 30 % der in
Deutschland und der Schweiz verkauften Hem-
den sind pflegeleicht. Da mindestens zwei Drit-
tel der Hemden von der Frau eingekauft wer-
den, die diese dann wohl auch pflegt, ist es kein
Wunder, dass Pflegeleichtigkeit grosses Gewicht
hat.

Biigelfrei — ein echtes Bediirfnis?

Peter Betsche vom SVT stellt daher die fast
schon ketzerischen Fragen: Sind biigelfreie
Hemden wirklich biigelfrei? Werden biigelfreie
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Ein Herrenhemd der Firma Otto Kauf AG,
Ebnat-Kappel

Hemden vom Markt als echtes Bediirfnis gese-
hen? Wird Funktion vor Kollektion gesetzt?
Wird der Mehrwert und Mehraufwand in der
Produktionskette auch bezahlt?

Mit hohem Aufwand werden hierzulande
hochwertige Gewebe gewoben, ausgeriistet, und
dadurch hochveredelt, so Jiirgen Eyb von Bren-
net GmbH. Trocken- oder Feucht-Vernetzung
heissen die Technologien, und basieren auf der
Behandlung der Garne und Gewebe mit Lau-
gen, Sduren und Harzen. Diese verdndern die
Eigenschaften der Stoffe nicht nur in Bezug auf
die Pflege. Auch Scheuerfestigkeit, Reissfestig-
keit, Atmungsfihigkeit und damit der Trage-
komfort werden beeinflusst.

Européische Umweltauflagen

Dazu sind immense Investitionen in technisch
komplizierte Anlagen notig, welche den hohen
europdischen  Umweltauflagen entsprechen
und nach Amortisation und damit entsprechen-
den Verkaufspreisen der darauf erzeugten Pro-
dukte schreien. Die Frage aus dem Publikum,
ob die Asiaten zhnliche Qualititen — zu US-
Dollar — liefern konnen, ist deshalb nur zu ver-
stindlich, ja symptomatisch. Ubrigens, in Eu-
ropa gibt es nur gerade zwei Ausriistbetriebe,
die tiber die neuesten Technologien verfiigen —
in Asien allein in Japan deren acht.

Die Priifmethoden fiir Gewebe sind klar de-
finiert. ISO/EN, DIN und AATCC geben hier
Standards vor. Bis hin zum Knitterwinkel, der
Riickstellkraft, wird so ziemlich alles gemessen
und getestet — nur, es gibt keine einheitliche
Deklaration gegeniiber dem Kunden.

Natiirlich trocknen Mischgewebe schneller
und erholen sich besser von der Wische. Je ho-
her der Anteil an synthetischen, zumeist Polyes-
ter-Fasern, desto pflegeleichter sind die Stoffe.

Aber ein hochwertiges Hemd besteht in unseren
Breitengraden natiirlich aus 100 % Baum-
wolle.

Zusétzliche Funktionalitat durch
Ausriistung

Nicht nur neue synthetische Fasern wurden ent-
wickelt, sondern auch neue hochkomplexe Ver-
fahren, um traditionelle und beliebte Naturfa-
sern zu veredeln. Die Ausriisttechnologie, be-
tont Stefan Thumm, Rudolf Chemie GmbH,
denn auch, habe in den letzten wenigen Jahren
riesige Schritte gemacht. Dank diesen Verfah-
ren werden Gewebe mit zusétzlicher Funktiona-
litét versehen. Die besseren Pflegeeigenschaften
sind nur ein Thema, Anti-Statik, Anti-Smell etc.
sind weitere Ansatzpunkte.

Tragekomfort

Heute sind biigelfreie oder biigelleichte Hem-
den angenehm zu tragen und einfach in der
Pflege. Dies verdanken wir weitgehend den Ent-
wicklungsarbeiten in den ersten Vorstufen der
Textilindustrie, innovativen Textil-Chemikern
und der Investitionskraft einer Hand voll In-
dustriebetrieben. Mit den wohl geringsten
Deckungsbeitrigen in der ganzen textilen Kette
sehen sie ihre hohen Investitionen gefdhrdet.
Mehrwert durch zusitzliche Funktionalitit
wird vom Endkunden mangels klarer Deklara-
tion nicht erkannt, schlichtweg erwartet und
deshalb auch nicht durch einen erzielten Mehr-
preis honoriert.

Die beste Wahl der Zutaten ist nur die eine
Seite der Medaille. Die Konfektion kann und
muss mit nahtechnischen Massnahmen und
der richtigen Konstruktion ihren Teil beitragen.
Mit den entsprechenden Einlagen und Maschi-
nen konnen nicht nur Kragen, Manschetten
und Frontleisten, sondern praktisch alle Nihte
fixiert werden, so Heinz Hofmann von Freuden-
berg Gygli AG. Die kritischen Zonen sind die
Nihte. Sobald ein Stoff, wie gut dieser auch
ausgeriistet sein mag, Nadel und Faden sieht,
kommen die Probleme. Verdringung der Gewe-
begarne, Zug und Schrumpf des Ndhfadens ver-
ursachen Nahtkriuselung. Und genau diese
stort die Optik eines schonen Hemdes. Der Qua-
litdtsanspruch an die Naht — hohe Stichzahl
etc. — steht im direkten Widerspruch zur ge-
wiinschten Optik nach dem Waschen.

Lésungen zum Fixieren
Fiir Kragen und Manschetten, auch die Front-
leiste, bestehen ja schon lingst ausgereifte Lo-
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sungen mittels Fixieren. Mit den hochwertiger
ausgeriisteten Stoffen verlagern sich die Prob-
lemzonen nun auf die Nihte, die Armlochnaht
etwa, oder die Taschen auf der Hemdenbrust.
Kein Wunder also, verzichtet eine ganze Reihe
von Hemden-Designern heute auf Taschen. Mit
Einlagebdndern konnen die meisten dieser Zo-
nen stabilisiert werden, wobei textiler Griff und
Volumen je nach eingesetztem Material erhal-
ten oder verdndert werden — die technischen
Losungen sind verfiigbar.

Alle Referenten weisen darauf hin, dass nur
ein harmonisches Zusammenspiel von Gewebe,
Ausriistung und Verarbeitung zu einem pflege-
leichten Produkt fithren kann. Als Schliissel-
elemente sehen alle die Naht, respektive die
eingesetzten Nadeln und Fiden, wie auch die
Anzahl Stiche.

Leider sind Bezeichnungen zu Pflegeeigen-
schaften mittlerweile zu puren Marketing-
Schlagworten degeneriert. Offen formuliert Ste-
phan Thumm die Forderung, gemeinsam mit
der Konfektion und dem Vertrieb eine Bewer-
tung dieser Funktionalitit einzufiihren. Eine
Sterneskala etwa, ein verstindliches System,
das es dem Endkunden ermdglicht, seine Er-
wartungen vom Produkt anzupassen und das es
dem Handel erlaubt, die Preise zusitzlich ent-
sprechend der Funktionalitit zu segmentieren.

Ein sauber fixierter Kragen, Quelle: Otfo
Kauf AG, Ebnat-Kappel

Die Pflege des Hemdes
Ein pflegeleichtes Hemd ist nur dann biigelfrei
oder biigelleicht, wenn es streng nach Anlei-
tung behandelt wird. Knitter verschwindet nur,
wenn ein Hemd sofort nach der Wische, prak-
tisch nass, aufgehdngt wird. Ist die Waschmaschi-
ne zu voll, ist die Belastung schon zu gross.
Liegt das Hemd dann noch einige Zeit in der
vollen Maschine, oder wird es zu stark ge-
schleudert, sind die ganzen guten Eigenschaf-
ten auch schon wieder weg. Warum gibt es kein
Waschmaschinen-Programm «Hemd/Bluse»?
Hier schliesst sich der Kreis, auch wenn eine
abschliessende Antwort auf die Eingangsfrage
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nicht gegeben werden kann. Ja, ein biigelfreies
Hemd ist technisch mit entsprechendem Auf-
wand machbar, es gibt aber unzihlige Wenn
und Aber bis hin zum (Selbst-)Verstandnis des
Endkiufers.

Taschenbuch fiir die
Textilindustrie 2004

Herausgegeben von Dr. Walter Loy

428 Seiten, zahlreiche Abbildungen und
Tabellen, gebunden

EURO 45.00; CHF 74.50

Fachverlag Schiele & Schon GmbH, Berlin
ISBN 3-7949-0709-4

Die Ausgabe 2004 des «Taschenbuch fiir die
Textilindustrie» ist einem Thema gewidmet,
das fiir den Erhalt des Textilstandortes Deutsch-
land von existentieller Bedeutung ist, von man-
chen Insidern aber nach wie vor als weniger
dringlich eingestuft wird, ndmlich der Siche-
rung einer praxisgerechten Fachausbildung der
textilen Nachwuchskrifte.

Die Internationalisierung der Textilproduk-
tion und ihr hoher Automatisierungsgrad legen
neue Aushildungsziele und -inhalte nahe, die
wichtig sind, aber mit den angestammten texti-
len Fachgebieten in keinem direkten Zu-
sammenhang mehr stehen.

Es wire folgenschwer, wiirde dadurch die
textile Fachausbildung der Nachwuchskrifte
fiir die verschiedenen Sparten und Funktions-
ebenen unserer Branche eingeschrinkt. Auch
darf eine resignative Sicht, wie sie sich aus der
derzeitigen textilwirtschaftlichen Situation mit
weiter riickldufigen Beschiftigten- und Auszu-
bildendenzahlen oftmals ergeben mag, die Ini-
tiativen zur Fortfiihrung einer fachgerechten,
leistungsfahigen
-weiterbildung in keiner Weise beeintrdchtigen,
geschweige denn, gar zum Erliegen bringen.
Schon jetzt hat der Mangel an qualifizierten
nachwachsenden Textilfachkriften ein bedenk-
liches Ausmass angenommen.

Diese fiir die Zukunft der Textilindustrie es-
sentiellen Sachverhalte haben uns veranlasst,
als redaktionelles Schwerpunktthema der Aus-
gabe 2004 «Anforderungen der modernen Tex-
tilproduktion an die Aushildung textiler Nach-
wuchskrifte — Sicherung der textilen Fachaus-
bildung» zu wihlen.

textilen  Berufsaus- und
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Workshop der Hohensteiner
Institute — Innovative Funktions-
textilien und ihr Marketing

Wege zur erfolgreichen Vermarktung von Funktionstextilien wurden am
19. Februar 2004 im Rahmen eines Workshops an den Hohensteiner Instituten
in Bénnigheim rund 70 Vertretern von Herstellern und Handel aufgezeigt.

Die zunehmende Komplexitdt der Produkte er-
fordert sowohl auf Seiten der Hersteller wie
auch des Handels neue Wege, um die Vorteile
dem Kunden anschaulich zu vermitteln. Durch
das gewohnte Anprobieren lassen sich die im
Kleidungsstiick integrierten Funktionen nicht
mehr alleine bewerten, und auch Erklirungen
am Produkt oder POS (Point of Sale) stossen an
ihre Grenzen. Die Zukunft gehort deshalb ob-
jektiven Bewertungsverfahren, mit denen sich
fiir innovative Spitzenprodukte vergleichbare
Leistungsprofile erstellen lassen, die vom Kun-
den leicht nachzuvollziehen sind. Anhand
zahlreicher Beispiele aus der Praxis vermittelte
der eintdgige Workshop den Teilnehmern aus
Industrie und Handel einen Uberblick tiber die
entsprechenden Instrumente und deren Einsatz
in der Kundenansprache.

Das von Prof. Dr. Karl-Heinz Umbach vorge-
stellte Hohensteiner Qualitdtslabel informiert
den Konsumenten z.B. iiber den objektiv ge-
messenen Tragekomfort von Bekleidung. Auf-
gefiihrt wird eine Tragekomfortnote, die zum
einen die thermophysiologischen Eigenschaf-
ten eines textilen Materials abdeckt, wie z.B.
Wirmeisolation, Atmungsaktivitit und Moisture
Management. Zum anderen werden auch die
hautsensorischen Aspekte des Tragekomforts

Im Bereich Consumertest wird u. a. unter-
sucht, wie verschiedene Waschmittel mit
standardisierten Flecken «fertig werden».

bewertet, d.h., ob die Textilien als angenehm
weich und anschmiegsam empfunden werden,
oder im Gegensatz dazu, als unangenehm krat-
zend bzw. auf der schweissfeuchten Haut ankle-
bend. Fiir all diese Eigenschaften von Textilien
haben die Hohensteiner Wissenschaftler objek-
tive Messmethoden entwickelt, deren Ergebnisse
in die Berechnung der Tragekomfortnote ein-
fliessen.

Das Hohensteiner Qualitdtslabel bietet da-
mit Orientierung im Angebotsdickicht bei allen
Arten von Alltags- und Freizeitwésche, Sportwi-
sche und -Kleidung, Hemden, Blusen, Herren-
anziigen, Damenkostiimen sowie Berufs- und
Schutzkleidung. Fiir Bettdecken kann zusitz-
lich der Schlafkomfort ermittelt und ausgewie-
sen werden, bei Bandagen der physiologische
Komfort und bei Arbeitskleidung die antistati-
schen Eigenschaften.

Daniel Schaffo von Odlo International stell-
te den Workshopteilnehmern die Bedeutung
von Innovationen fiir Hersteller und Handel
dar. Er zeigte auf, wie im Hause Odlo die Wiin-
sche von Kunden in innovative Produkte umge-
setzt werden. Die Tragevorteile von Textilien
aus Kunstfasern werden so seit kurzem bei allen
Produkten des Hauses mit einer geruchshem-
menden Wirkung kombiniert. Die Entschei-
dung fiir die Umstellung des gesamten Sorti-
ments auf die so genannte «effect»-Ausriistung
war nach dem herausragenden Erfolg einer
Wischekollektion erfolgt. Um die Geruchshem-
mung der Produkte zu erreichen, werden die
Textilfasern mit silberhaltigen Keramikteilchen
angereichert, sodass wihrend des Tragens per-
manent Silberionen abgegeben werden. Diese
toten die Bakterien ab, welche durch die Zerset-
zung des Korperschweisses unangenehmen
Korpergeruch verursachen. Neben dem inter-
nen Weg einer Innovation zur Marktreife er-
lduterte Schaffo auch die aus seiner Sicht ent-
scheidenden Faktoren eines effektiven Innova-
tionsmanagements: Strategie, Kundenorientie-
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rung, Geschwindigkeit (Speed), Langfristigkeit
und Fiithrung,

= : .
Rund 70 Teilnehmer informierten sich an
den Hobensteiner Instituten am 19. Februar
iiber die Vermarktung innovativer Funk-
tionstextilien. Prof. Dr. Karl-Heinz Umbach
(1) stellte u. a. das Hohensteiner Qualildits-
label vor.

Unter dem Titel «Vom Produktkonzept zum
Produkterlebnis» wies Mira Czutka von W. L.
Gore & Associates zundchst auf die Probleme
hin, denen sich Handel und Hersteller in Zu-
kunft verstirkt gegeniiber sehen werden: Die
Verbraucher erfahren eine Zunahme von Pro-
duktoptionen mit immer weniger ersichtlichen
und durchschaubaren Funktionen. Dies bringt
einen immer hcéheren Erklarungsbedarf mit
sich, dem aber eine immer kiirzere Aufmerk-
samkeitsspanne der Verbraucher gegeniiber
steht. Dem multioptionalen Verbraucher stellt
Gore eine integrierte Marketingstrategie entge-
gen. Anhand des Beispieles «Windstopper»
zeigte Czutka die Massnahmen auf, mit denen
zum Beispiel die Produktvorteile «winddicht
und atmungsaktiv» am POS (Point of Sale) re-
gelrecht erlebbar werden.

Die Bedeutung von Markenpolitik und Pro-
duktgestaltung stellte Hans-Jiirgen Hiibner von
der Schoeller Textil AG bei seinem Vortrag he-
raus. Wie fiir viele andere Branchen, sieht er die
Nanotechnologie auch im Bereich der Textilien
als Schliisseltechnologie der Zukunft. Nanopar-
tikel messen nur wenige Millionstel eines Milli-
meters, sind also fiir das menschliche Auge un-
sichtbar. Investitionssummen in Milliardenho-
he fliessen in die Technologie, die nach einer
aktuellen amerikanischen Studie allein fiir die
Bekleidungsindustrie im Jahr 2020 einen Um-
satz von 35 Milliarden Dollar erwarten lassen.
Schoeller setzt bei der Vermarktung von Nano-
Sphere, einem schmutzabweisenden Oberfl4-
chenfinish fiir Textilien, auf eine hierarchische
Kommunikation mit vorgelagerten Produk-
tionsstufen (Material- und Technologiepartner)
und den Kunden und Lizenzgebern. Den DIN-
Standard fiir Schlafsicke fiihrte Knut Jaeger

von der Lafuma Group GmbH als Beispiel fiir
Trading-up-Strategie mit intelligenten und ge-
priiften Problemldsungen an. Im Auftrag der
Industrie entwickelten die Hohensteiner Insti-
tute einheitliche Messverfahren fiir den Tempe-
raturbereich, in denen Schlafsicke eingesetzt
werden konnen. Durch die Information des
Kunden tiber die Priifergebnisse direkt am Pro-
dukt hat dieser die Mdglichkeit, seine Auswahl
entsprechend der individuellen Erfordernisse
an den Schlafsack zu treffen. Im Ergebnis las-
sen sich gerade hoherpreisige Produkte besser
verkaufen, da dem Kunden die qualitativen Vor-
teile, d.h. der Einsatz in einem breiteren Tem-
peraturbereich, objektiv dargestellt werden. Als
zweites Beispiel fiir die erfolgreiche Aufwertung
von Produkten prisentierte Jaeger die Active
AirCondition, eine Schindelkonstruktion in Ver-
bindung mit einem dreidimensionalen, gewirk-
ten Gitter (Mesh), die bei Outdoor- und Berufs-
kleidung zum Einsatz kommt. Diese sind damit
ebenso wie herkémmliche Membranenkleidung
wind- und wasserdicht, bieten aber eine zusitz-
liche spiirbare Ventilation, ohne dass Reissver-
schliisse geoffnet werden miissen, die dann bei
Regen zu einem Wassereintritt in die Kleidung
fithren kénnen.

«Fs muss nicht immer Leder sein», meinte
Dr. Gerhard Nickolaus, Leiter des Priif- und
Forschungsinstituts Pirmasens e. V. (PFI), und
belegte anhand zahlreicher Beispiele die Vortei-
le textiler Materialien bei der Entwicklung mo-
derner Schuhe. Die Palette der Funktionen,
welche die textilen Materialien aufweisen kon-
nen, reicht von der Wasserdampfdurchldssig-
keit bei gleichzeitiger Wasserdichtheit bis zur
dynamischen Anpassung an das Fussvolumen.

Die Funktionalisierung von Oberflichen,
z. B. iiber eine antibakterielle Ausriistung, oder
die Abgabe von Wirkstoffen im Wellness- und
Gesundheitsbereich werden ebenfalls von den
Hohensteiner Wissenschaftlern erforscht und
bis zur Marktreife weiterentwickelt. Fiir die Zu-
kunft konnen innovative Hersteller mit solchen
Produkten ebenso neue Zielgruppen und
Marktfelder erschliessen, Smart
Clothes, in denen elektronische Elemente inte-
griert sind. Allen innovativen Textilprodukten
gemein ist, dass sie sehr erklirungsbediirftig
sind, sodass die Vorteile dem Nutzer im wahr-
sten Sinne des Wortes «begreifbar» gemacht
werden miissen. Objektive Bewertungssysteme
bieten auch hier dem Verbraucher, aber auch
dem Handel, eine wichtige Vergleichs- und Ent-
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Abfélle

A. Herzog AG, Textil-Recycling, 3250 Lyss
Tel. 0323851213 Fax 032384 6555 E-Mail: contact@herzog-lyss.ch

TEXTA AG, Zircherstr. 511, 9015 St. Gallen
TEXTA Tel +41 (0)71 /313 43 43 Fax +41 (0)71 /313 43 00
E-Mail: texta@swissonline.ch, Internet: www.texta.ch

Recycling sdmtlicher Textilabfélle

Air Covering Maschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Bander

Bally Band AG, 5012 Schénenwerd

Telefon 062 858 37 37, Telefax 062 849 29 55
E-Mail: meyer.ballyband@bluewin.ch
Internet:  www.ballyband.ch

FUCHS Biénder AG, Streiffband, Acherweg 4, 6460 Altdorf
Tel. 041 874 21 21, Fax 041 874 21 10
E-Mail: office@streiffoand.ch, Internet: www.streiffoand.ch

Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Telefon 062/768 82 82 ¢ Fax 062/768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com

Kyburz + Co., CH-5018 Erlinsbach

Telefon 062 844 34 62, Telefax 062 844 39 83
E-Mail: kyburz-co@bluewin.ch

Internet:  www.kyburz-co.ch

Bandwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Baumwolle, Leinen- und Halbleinengewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

mittex 2/0

Baumwollzwirnerei

Baumlin AG, Tobelmdili, CH-9425 Thal, Tel. 071 888 12 90, Fax 071 888 29 80
E-Mail: baeumlin-ag@bluewin.ch, Internet: www.baeumlin-ag.ch

E. Ruoss-Kistler AG, 8863 Buttikon, Tel. 055 444 13 21, Fax 055 444 14 9
E-Mail: rk@ruoss-kistler.ch, Internet: www.ruoss-kistler.ch

Repoxit AG, 8404 Winterthur
Telefon 052 242 17 21, Telefax 052 242 93 91
Internet: www.repoxit.com

Breithalter

G. Hunziker AG
Alte Schmerikonerstrasse 3, CH-8733 Eschenbach

HUNZIKER Tel ++41(0)55 286 13 13, Fax ++41 (0)55 286 13 00
é}/\\f/\f\e E-Mail: sales@hunziker.info.ch, Internet: www.hunziker.info.ch

Chemiefasern

Acordis Schweiz GmbH, Bachrdti 1, 9326 Hor
Tel. 071 841 21 33, Natel 079 423 32 44,

Fax 071 84517 17

E-Mail: acordis_ch@swissonline.ch

Internet: www.enka.de oder www.twaron.com
ENKA Viscose Filamentgarn, TWARON Aramidfaser, FORTAFIL Carbonfase
TECHNORA Aramidfaser

ACORDIS

E’ﬁm M s

Phone ++41 (0)81 632 72 02

EMS-GRILTECH Fax ++41 (0)81 632 74 02
E-Mail info@emsgriltech.com

CH-7013 Domat/Ems Internet  www.emsgriltech.com

a unit of EMS-Chemie AG

Rl 0N® Fasern, Biko-Fasern, Schmelzklebegarne
(i L oder Granulat aus PA6, PA610 und COPA

CH-4665 Oftringen
Tel. 062 789 23 04, Fax 062 789 23 00
E-Mail felix.fuerer@omya.com

Dockenwickler

(A Willy Grob AG

alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach SG
Telefon 055 286 13 40, Fax 055 286 13 50

E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www.willy-grob.ch

Druckknépfe und Ansetzmaschinen

E Alexander Brero AG,
Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
Telefon 032/344 20 07
¥ E-Mail: info@brero.ch

Fax 032/344 20 02
Internet: www.brero.ch
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Elastische und technische Gewebe

Schoeller Textil AG, Bahnhofstr. 17
CH-9475 Sevelen

Tel. 081/785 31 31, Fax 081/785 20 10
E-Mail: info@schoeller-textiles.com
www.schoeller-textiles.com

Innovative Gewebe

schoeller®

Switzerland

Elektronische Musterkreationsanlagen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland

Telefon +41 62 8655 111
Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Etiketten aller Art und Verpackungssysteme

SWITZERLAND

Bally Labels AG

Reiherweg 2, 5034 Suhr

Telefon +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
E-Mail:  info@bally.nilorn.com

Internet:  www.ballylabels.ch

NILORN

WORLDWIDE

Wir geben lhren Produkten eine unverwechselbare Identitat

Etikettenwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Fachmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen,

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Filtergewebe

Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Telefon 062/768 82 82 ¢ Fax 062/768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com

iBANDh

“exella

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

& C.BEERLI AG = LAl
O T IiSey  Trd 886N6 10
Zwirnerei-Féarberei Telefax 071 886 16 56
Internet:  www.beerli.com
E-Mail: admin@beerli.com

Der Filament-Spezialist fur gefarbte Zwirne aus SE, CV, PES!

BEZUGSQUELLENNACHWEIS

Hermann Buhler AG

CH-8482 Sennhof (Winterthur)
Telefon: +41 52 234 04 04
Telefax: +41 52 235 04 94
Email:  info@buhleryarn.com
Internet: www.buhleryarn.com

Hermann
Buhler

Seidenspinnerei
Hochwertige Naturgame

CAMENZIND

Camenzind + Co. AG, Seidenspinnerei, CH-6442 Gersau
Tel. +41 41 829 80 80 Fax +41 41829 80 81 www.natural-yarns.com

Copatex, Lutolf+Ottiger, 6330 Cham, Tel. 041 780 39 20 oder 041 780 10 44
Fax 04178094 77 E-Mail: copatex@bluewin.ch

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-8006 Zurich

Tel. 01/368 70 80

Fax 01/368 70 81

E-Mail: cwc@cwc.ch

- Qualitatsgarne fur die Textilindustrie

EU'c

TKZ Industriegarne
T. Kimin Telefon 0041 01 202 23 15
Rieterstr. 69 Telefax 0041 012014078
Postfach

CH-8027 Zirich 2 E-Mail: tkzkuemin@bluewin.ch

9001 St. Gallen
Telefon 071 228 47 28
Telefax 071 228 47 38

Internet:http\\www.nef-yarn.ch NEF ‘ O
E-Mail: nef@nef-yarn.ch

Aktiengesellschaft

Seestrasse 185, Postfach 125

émsf O(H'isf Ag CH-8800 Thalwil

Telefon 01 720 80 22
Telefax 017211502
E-Mail:  e.obrist.ag@dplanet.ch

SLG Textil AG -4
Lettenstrasse 1 s lG )@@ Mﬁ l I
Postfach o ‘
CH-8192 Zweidlen INDUSTRIEGARNE
Tel.  +41(0)1 868 31 31 INDUSTRIAL YARNS

Fax  +41(0)1 868 31 32
E-Mail: info@slg-textil.com, Internet: www.slg-textil.com
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Schnyder & Co.

8862 SCHUBELBACH

Qualitatszwirne / Garnhandel
Tel. 0041 55 440 11 63, Fax 0041 55 440 51 43

www.schnyder-zwirne.ch / a.tanner@schnyder-zwirne.ch

SPINNEREI STREIFF
Spinnerei Streiff AG Tel. +41/1 933 66 00

Py Zirrichstrasse 170 Fax +41/1 933 66 10
CH-8607 Aathal E-Mail:  verkauf@streiff-ag.ch
Internet  www.streiff-ag.ch

Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Grosskaulenwagen

Zollig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

Handarbeitsstoffe

ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 424 62 11, Fax 071 424 62 62
E-Mail: zetag@compuserve.com

Handel und Verkauf von Zwirnen

Kunz Textil Windisch AG, Dorfstrasse 69, 5210 Windisch
Tel. 056 460 63 63, Fax 056 460 63 99

Hiilsen und Spulen

KUNDIG =712 DS

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Informatik fiir die Textilindustrie

LOOMDATA®
R

Systems

LOOMDATA Systems AG Telefon 052 260 08 00
Pflanzschulstr. 17 Telefax 052 260 08 01
8400 Winterthur Internet  www.loomdata.com
acquardmaschinen
Staubli AG

-’ Seestrasse 238, 8810 Horgen
TA UB L[ oicion 043 244 22 44
Telefax 043 244 22 45
E-mail: sales.textile@staubli.com

Internet: www.staubli.com

mittex 2/0:

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 9(
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch

Kartonhiilsen/Schnellspinnhiilsen

Hiilsenfabrik Lenzhard
Industriestrasse 5, CH-5702 Niederlenz
Postadresse: Postfach, CH-5600 Lenzburg 1
Telefon 062 885 50 00, Fax 062 885 50 01
E-Mail: info@huelsenfabrik.ch

Internet: www.huelsenfabrik.ch

Fabrikation von Kartonhtilsen fur die aufrollende Industrie.
Versandhtlsen u. Klebebandkerne. Winkel-, Rollenkantenschutz
Zertifizierte Qualitatssicherung nach DIN ISO 9002 / EN 29002

KUNDIG UETLE DIVISION

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kettenwirkmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Kunststoffetiketten und Etiketten aller Art

SWITZERLAND

Bally Labels AG

Reiherweg 2, 5034 Suhr

Telefon +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
E-Mail:  info@bally.nilorn.com

Internet:  www.ballylabels.ch

NILORN

WORLDWIDE

Wir geben Ihren Produkten eine unverwechselbare Identitat

Lagergestelle

SSI Schifer AG
CH-8213 Neunkirch

S51 SCHAFER

Tel. 052/687 32 32, Fax 052/687 32 90,
E-Mail: ssi-info@ssi-schaefer.ch, Internet: www.ssi-schaefer.ch,

Lufttexturierung

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen
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Modische und technische Gewebe

STABIO Textil SA, Via Vite 3

/4
T CH-6855 Stabio/TI
" Tel. +41 (0)91 641 7 641
TEXTIL SA Fax +41 (0)91 641 7 640

E-Mail: info@stabiotextil.com
Internet: stabiotextil.com

Musterkollektionen, Musterei-Zubehor und Pragearbeiten

TEXAT AG
TEXAT AG CH-5012 Wéschnau
MUSTERKOLLEKTIONEN ™' 062/84977 88

Fax 062/849 78 18
E-Mail: texat.ag@swissonline.ch

Musterwebstiihle

ARM AG, Musterwebstihle, 3507 Biglen
Tel. 031 701 07 11, Fax 031 701 07 14
E-Mail:  info@arm-loom.ch
Internet:  www.arm-loom.ch

|

Nadelteile fiir Textilmaschinen

"" Christoph Burckhardt AG

Pfarrgasse 11
4019 Basel
Bunogw'\(rze’!ﬁ!ab.r Tel. 061 631 44 55, Fax 061 631 44 51

E-Mail:info@burckhardt.com; www.burckhardt.com

Bdni & Co AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052/723 62 20, Fax 052/723 61 18

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch

Schaftmaschinen

Staubli AG

>’ Seestrasse 238, 8810 Horgen
TA UBLI Telefon 043 244 22 44
Telefax 043 244 22 45
E-mail: sales.textile@staubli.com

Internet: www.staubli.com

Zéllig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 466 75 46, Fax 071 466 77 20

Schmelzklebstoffe

tMSs =
EMS-GRILTECH

CH-7013 Domat/Ems
aunit of EMS-Chemie AG

Grilteat

++41 (0)81 632 72 02
++41 (0)81 632 74 02
info@emsgriltech.com

Internet  http://www.emsgriltech.com

COPA und COPES
Schmelzklebstoffe als Granulat oder Pulver

BEZUGSQUELLENNACHWEIS

Schmierstoffe

MOENTAL TECHNIK LANZ
Netzelen 149

CH-6265 Roggliswil

Tel. +41 62 754 03 10 Fax +41 6275403 ||
Mail: metalon@smile.ch

M=TALON

vv. mehrn ale warn schmionen!

Offizielle Vertretung von
METALON® PRODUCTS CANADA

Spinnereimaschinen

Rieter Textile Systems
CH-8406 Winterthur

Telefon 052/208 71 71
Telefax 052/208 83 20
Internet www.rieter.com
E-Mail info@rieter.com

Spulmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 424 62 11, Fax 071 424 62 62
E-Mail: zetag@compuserve.com

Strickmaschinen/Wirkmaschinen

Maschinenfabrik Steiger AG, 1895 Vionnaz, Tel. 024 482 22 50, Fax 024 482 22
78 E-Mail: info@steiger-textil.ch

echnische Gewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

extilmaschinen-Handel

Heinrich Bragger

Textilmaschinen

9240 Uzwil

Telefon 071 951 33 62, Telefax 071 951 33 63
Mobile 079 601 03 23

E-Mail: hbu.machines@bluewin.ch

extilmaschinendle und -fette

D e

extilmaschinenzubehor

KUNDIG = 71TLE DIISI00

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Shell Aseol AG

3000 Bern 5

Tel. 031 380 77 77 Fax 031 380 78 78
E-Mail:  shell-aseol-ag@ope.shell.com
Internet  www.shell.ch
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SRO Walzlager AG
Zircherstrasse 289

9014 St. Gallen

Tel. 071 /278 82 60, Fax: 071 /278 82 81
E-Mail: SROAG@bluewin.ch

Ultraschall Schneide- und Schweissgerite

KUNDIG 7= 71LE DIVISION]

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

+ TEMCO Maschinen-Zubehor

+ FAG Kugel- und Rollenlager

+ OPTIBELT Keil- und Zahnriemen
+ TORRINGTON Nadellager

Unternehmensberatung

ENCOTEX Group

Beratungen fiir die gesamte Textilindustrie
CH-8866 Ziegelbriicke
Tel. 055 617 37 11 Info@encotex.ch

akuum- Garnkonditionieranlagen

konditionieren + dampfen

Xorella AG, 5430 Wettingen, Tel. 056 437 20 20
Fax 056 426 02 56, E-Mail: info@xorella.ch
website: www.xorella.ch

arenspeicher

Zo6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

eberei

WEBEREI TANNEGG

Frottiergewebe z.B. fur Werbegeschenke mit
Einwebung, Stickerei oder bedruckt. 4
Besuchen sie uns im Fabrikladen oder im Internet /s

Internet: www.tannegg.ch + E-Mail: weberei@tannegg.ch .S
Tanneggerstr. 5 « CH-8374 Dussnang - Tel. 071 977 15 41 « Fax. 071 977 15 62

eberei-Vorbereitungssysteme

Staubli Sargans AG
Grossfeldstrasse 71, 7320 Sargans
Telefon 081 725 01 01

Telefax 081 725 01 16

E-mail: sargans@staubli.com
Internet: www.staubli.com

SrausLs

Webketten-Einziehanlagen und -Kntpfanlagen, Geréte fir schnellen Artikelwechsel

mittex 2/0«

ebetiketten und Etiketten aller Art

SWITZERLAND

Bally Labels AG

Reiherweg 2, 5034 Suhr

Telefon +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
E-Mail:  info@bally.nilorn.com

Internet:  www.ballylabels.ch

NILORN

WORLDWIDE

Wir geben Ihren Produkten eine unverwechselbare Identitat

ebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Sultex AG

Hauptsitz

CH-8630 Ruiti

Telefon  +41 (0)55 250 21 21
Telefax ~ +41 (0)55 250 21 01
contact@sultex.com
www.sultex.com

SULZER/

ickeltechnik / Beschichtungs- / Trockenanlag

Neuenhauser Maschinenbau GmbH
Ladestr. 5, D-49828 Neuenhaus

nevenhauser

Tel. +49 (0) 5941 604-0, Fax +49 (0) 5941 604-201
Internet:  www.neuenhauser.de
E-Mail: neuenhauser@neuenhauser.de

ettelmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

ubehor fiir die Spinnerei

Brackesr

Bracker AG

CH-8330 Pfaffikon-Zlrich
Telefon  +41 1953 14 14
Telefax +41 1953 14 90
E-Mail: sales@bracker.ch

/& BERKOL |

HUBER+SUHNER AG
Geschaftsbereich BERKOL
CH-8330 Pfaffikon/ZH
Tel. +41 (0) 1 952 22 11

ax +41 (0) 1 952 27 50
www.berkol.ch
berkol@hubersuhner.com

ubehor fiir die Weberei

Webschéafte

Weblitzen

OPTIFIL® Fadenauge
Kantendreher-Vorrichtungen
Kettfadenwéachter
Lamellen

GROB HORGEN AG, CH-8810 Horgen
Telefon 01 727 21 11

Telefax 01 727 24 59

E-Mail: sales@grob-horgen.ch

Internet www.grob-horgen.ch
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Rieter Textile Systems ist der fiihrende Spinnereimaschinen-
und Systemanbieter auf dem internationalen Markt. Unseren
Kunden garantieren wir héchste Produktequalitdt verbunden
mit optimalen Serviceleistungen.

Zur Sicherstellung und Weiterentwicklung unserer textiltechno-
logischen Kompetenz suchen wir den erfahrenen

Textiltechnologe Ringspinn

llhre Hauptaufgaben sind: Grundlagen erarbeiten, deren
Erkenntnisse in die Enwicklung von neuen Maschinen einflies-
sen. Versuche durchfiihren, auswerten und Berichte erstellen.
Problemlésungen fiir und mit Kunden erarbeiten.

- Textiltechnologe TS oder FH, mechanische Grundausbildung
- Erfahrung mit Endspinnmaschinen

- Schwerpunkt Spinnerei / Zwirnerei von Vorteil

- Projekterfahrung

- Englisch

- Reiseanteil 20%

Wollen Sie in einem weltweit fiihrenden Technologiekonzern in
einem Spezialistenteam eingebunden sein und Verantwortung
iibernehmen? Wir freuen uns auf lhre Bewerbung.

Markus Kleeli

Rieter Textile Systems
Human Resources
Klosterstrasse 20

8406 Winterthur

Tel. +41 52 - 208 78 57
Fax +41 52 - 208 83 50
markus.kleeli@rieter.com
www.rieter.com

~STF

Schweizerische Textilfachschule

Wir sind eine Héhere Fachschule mit Ausbildungsstatten
in Wattwil SG und Zirich und suchen per August 2004

einen Fachlehrer,
eine Fachlehrerin Textildesign

Das Aufgabengebiet umfasst den Unterricht in den
Fachern Bindungslehre, Gewebekonstruktion, Gewebe-
entwurf, Farbenlehre, etc. sowie die Kursleitung im
Bereich Textildesign.

Sie verfiigen Uber ein abgeschlossenes Studium als
Textildesigner/in oder Textilingenieur/in, Gber gute
textiltechnische Kenntnisse und Uber Berufserfahrung.
Erforderlich sind weiter Freude und Talent am Unter-
richt, gute Kenntnisse in den Sprachen Deutsch und
Englisch sowie in Informatik. Sie sind teamféhig, haben
den Willen zu standiger Weiterbildung und arbeiten
selbstandig.

Gerne erwarten wir lhre vollstdndigen Bewerbungs-
unterlagen an die Direktion der Schweizerischen Textil-
fachschule (STF), Postfach 44, CH-9630 Wattwil

WR WEBEREI RUSSIKON AG

Madetswilerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon,
Tel. 01 956 61 61, Fax 01 956 61 60
Verkauf: edwin.keller@webru.ch
Betrieb: josef.lanter@webru.ch

* Fantasiegewebe * Sari

* Buntgewebe * Mischgewebe
* Plisségewebe * Rohgewebe

* Drehergewebe * Voilegewebe

swss T EXTILES

Der Textilverband Schweiz
knlpft die Faden

Tatigkeiten und Dienstleistungen

» Wirtschaftsfragen
» Arbeitgeber- u. Sozialfragen
* Aus- und Weiterbildung / Nachwuchswerbung
« Offentlichkeitsarbeit/Kollektivwerbung
» Forschung, Technik, Energie, Umwelt
und Konsumentenschutz
» Geistiges Eigentum

Textilverband Schweiz
Waldmannstr. 6, Pf

9014 St.Gallen

Telefon +41 071 274 90 90
Telefax +41 0712749100
E-Mail: contact_sg@tvs.ch
www.swisstextiles.ch

Textilverband Schweiz
Beethovenstr. 20, Pf
8022 Ziirich

Telefon +41 01 289 79 79
Telefax +41 01289 79 80
E-Mail: contact@tvs.ch
www.swisstextiles.ch
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