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Jakob Miiller AG

Systeme und Lésungen fiir die Band- und Schmaltextilienindustrie; 1887
in der Schweiz gegriindet, ist die Jakob Miiller AG der weltweit fiihrende
Technologieanbieter fiir die Herstellung von gewobenen und gewirkten
Bindern und Gurten, fiir gewobene Etiketten und technische Textilien
sowie fiir Konfektionierungs- und Aufmachungsmaschinen. Das Miiller-
Lieferprogramm deckt samtliche Bediirfnisse der Band- und Schmaltex-
tilienindustrie ab, vom einzelnen Faden bis zum fertig aufgemachten

Produkt.

Dienstleistungen

Ersatzteilwesen

In den ftinfzehn Schwerpunktmirkten verfiigt
Miiller iiber leistungsstarke Ersatzteil-Verteil-
zentren. Der Grossteil der geforderten Ersatztei-
le ist somit spitestens 24 Stunden nach Bestel-
lungseingang unterwegs zu den Kunden.

Jakob Miiller Institute of Narrow
Fabrics

Das 2001 gegriindete Jakob Miiller Institute of
Narrow Fabrics ist ein Ausbildungszentrum fiir
die weltweite Schmaltextilien-Industrie. Hier
werden sowohl Kurse fiir die Bedienung und
Wartung von Miiller-Maschinen und SW-Syste-
men, als auch Kenntnisse tiber die speziellen
textiltechnischen Eigenschaften von Schmal-
textilien aller Art angeboten. Kursteilnehmer
werden befahigt, selbststindig innovative Pro-
dukte zu entwickeln und durch optimale War-
tung und Bedienung der Maschinen erhchte
Produktivititsraten zu erreichen.

Auf grosses Interesse stosst das zwei Monate
dauernde Studium zum «Certified Professional
in Narrow Fabrics». Dieses vermittelt den Absol-
venten eine optimale Grundlage fiir eine Be-
rufslaufbahn in der Schmaltextilienindustrie.
Kurse werden zweimal jahrlich durchgefiihrt.

Das Jakob Miiller Institute of Narrow Fabrics
organisiert ausserdem jahrlich die Narrow Fab-
rics Conference mit internationaler Beteili-

Jakob Miiller Institut of Narrow Fabrics;
Schulung im CAD-Bereich

gung. Dieser Anlass hat sich inzwischen zu ei-
ner wichtigen Plattform fiir Unternehmer und
Manager der Schmaltextilien-Branche ent-
wickelt.

Etikettenweben

Gewobene, falschungssichere Etiketten
mit MUNUMBER-MASTER

Mit MUNUMBER-MASTER ist eine Software ver-
fiighar, die es ermdglicht, individuelle, einzig-
artige Etiketten zu weben. Etiketten kdnnen mit
eingewebter Nummerierung —
fillig oder alphanumerisch — oder mit Strich-
codes (Barcodes) einfach und ohne grossen
Aufwand hergestellt werden. Durch die Kombi-
nation verschiedener Codes, die nur dem «Be-

fortlaufend, zu-

sitzer» bekannt sind, sind absolut falschungssi-
chere Etiketten webbar.

Neben der Funktion als Kopierschutz kin-
nen die Etiketten so weitere wichtige Informa-
tionen (z.B. {iber den Hersteller, den Konfek-
tionr, den Absatzmarkt usw.) enthalten.

Gewebt werden solche Etiketten mit Schnitt-
kanten auf MUJET oder MUGRIP Webmaschi-
nen mit 6’144 Jacquardfunktionen oder — mit
Webkanten — auf MVC mit 1536 Funktionen.

Die neue Etiketten-Schneid- und Falt-
maschine ESFM

Mit der ESFM bringt Jakob Miiller erstmals eine
vollautomatische Etikettenschneid- und Falt-
maschine auf den Markt. Die Maschine zeich-
net sich einerseits durch eine sehr hohe Pro-
duktivitit aus — je nach Etikettenqualitit ist ei-
ne Verarbeitung von bis zu 250 Etiketten pro
Minute moglich. Andererseits ist die Schneid-
und Faltqualitit ausgezeichnet, da ein Schritt-
motor und ein optischer Sensor dafiir sorgen,
dass die Etiketten stets mittig gefaltet werden.
Etiketten, deren Lingen ausserhalb einer wihl-
baren Toleranz liegen, werden automatisch
ausgeworfen.
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Unique Label
MUNUMBER-MASTER

I

Etikelte mit diversen Nummern- und Strich-
codes

Weichere Kanten fiir Etiketten, die

nicht mehr kratzen

Jakob Miiller prisentiert verschiedene Neuig-

keiten, die zu weicheren, hautfreundlicheren

Etiketten fiihren. Dazu gehoren:

® die neue Heiss-Schneidvorrichtung TVT,
welche mit geringeren Temperaturen
schneidet, was zu einer geringeren Menge
an Schmelzmasse fithrt. Zusétzlich wird die
Kante durch die erwirmten Gewebefiih-
rungselemente geglittet.

@ die Querlabel-Schneidmaschine, bei der die
Etiketten in Schussrichtung geschnitten
werden. Beim Weben wird so im Bereich der
spater fiihIbaren Schnittkanten nur
Grundgewebe gewoben. Wo sich die Schuss-
Figurfiden befinden, wird die Etikette spéter
gefaltet oder eingeniht, sodass dort kein
Hautkontakt entsteht.

® die neue Schneidvorrichtung MUSONIC2,
eine Weiterentwicklung der MUSONIC
1/265, ermdglicht feinste Schnittkanten

Ultraschall-Schneidverfahren. Mit

dem patentierten Kantenvorverdichter

nach dem

werden die Kanten noch weicher.

DIGICOLOR - fiir das Weben von hoch-
auflésenden Bildern

Mit dem DIGICOLOR-Webverfahren ist es mog-
lich, Bilder und Fotos in bestechender Farb-

Auf der flexiblen GWM1200 werden ver-
schiedenste technische Grobwirkwaren wirt-

schaftlich hergestellt
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Moderne Luftdiisen-Webmaschine in
SILENT-Ausfiihrung fiir die Schalproduktion

echtheit und Brillanz zu weben. Dies wird aus-
schliesslich durch Schussmusterung mit 5 bis 7
Schussfarben erreicht. Mit diesem Verfahren
werden nicht fest zugewiesene Bindungen ge-
webt, sondern einzelne «Farbpixel» in hoher
Dichte. Der Eindruck von Hunderten von Far-
ben entsteht durch die optische Mischung der
nebeneinander liegenden Farbpunkte.

Die Vorbereitung der weissen Kette ist
schnell und giinstig, die Lagerkosten fiir Farb-
garne werden betrichtlich reduziert. Weitere
Vorteile sind der geringe Programmieraufwand
und der schnelle Artikelwechsel an der Webma-
schine.

Gewobene Fanschals in unerreichter
Qualitat

Das Weben von Fanschals mit gestochen schar-
fen Logos, mit frei wihlbaren Schriftziigen und
sogar mit gewebten Fotos ist mit der Schal-Web-
maschine MUJET GS moglich. Dabei ist der
Programmier- und Webaufwand gering, was die
wirtschaftliche Herstellung auch von kleinen
Stiickzahlen realisierbar macht. Die Schals
werden mit Fransen gewebt, sie sind direkt nach
dem Webprozess verkaufsfertig. Kurzfristig
kann der Hersteller somit auf spezielle Events
reagieren und sofort mit dem geeigneten Fan-
schal am Markt erscheinen.

Kettenwirken

Effektgarne — ein neues Produkt der
Kettenwirkerei

Effektgarne liegen heute speziell im Trend — sie
werden fiir Pullover, Schals, Tiicher und weitere
modische Anwendungen eingesetzt. Die Herstel-
lung der Effektgarne erfolgt in zwei Schritten:
Zuerst wird ein Band mit einer Vielzahl von
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Kettfiden und dem Effektgarn-Schuss gewirkt.
Im zweiten Schritt wird das Band in Langsrich-
tung in die einzelnen Garne zerschnitten, die
Schusstiden bilden dann den gewiinschten Ef-
fekt. Mit der EGSM bietet Jakob Miiller eine Ma-
schine an, die unabhéngig von der Kettwirkma-
schine arbeitet. Eine EGSM kann die Produkti-
on ab 3 bis 4 Wirkmaschinen tibernehmen. Dies
spart Platz und Kosten. Der Prozess gliedert sich
in das Abwickeln, das Schneiden mit rotieren-
den Messern und das Aufwickeln als Strang auf
einen Haspel.

MDR42 - die neue Generation von
Kettenwirkmaschinen mit Schussein-
trag

Mit ihrer revolutiondren Antriebs- und Ma-
schenbildungstechnik stellt die MDR42 eine ab-
solute Weltneuheit dar. Die Linearmotoren zum
Antrieb der Schussstangen sind so flach, dass
bis zu 24 Motoren auf kleinstem Raum ange-
ordnet werden kénnen. Die Positionierung der

Effektgarne liegen im Trend

Schussstangen ist dabei so prizise, dass auch
bei Drehzahlen bis 2’000 pro Minute Zwi-
schenrdume zwischen den Bindern unnotig
sind.

Die Form und Wirkungsweise der Miniatur-
fadenfiihrer auf den Schussstangen garantiert,
dass sie sich nie beriihren konnen. Somit ste-
hen immer so viele Versatzebenen zur Verfii-
gung, wie Schussstangen eingebaut sind. Da-
mit, und durch die unbegrenzte Rapportlidnge,
eroffnen sich ganz neue Musterungsmaglich-
keiten.

GWM1200 - Technische Grobwirkwa-
ren fiir vielfiltigste Anspriiche

Mit ihren zwei Nadelbarren-Fonturen, der
Schusslegevorrichtung fiir Teil-, Lang- oder
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Vollschuss, der frei programmierbaren Muster-
legung und Maschendichte sowie der uneinge-
schrinkten Rapportldnge ist das Einsatzgebiet
der GWM1200 fiir technische Grobgewirke fast
unbeschrinkt. Die maximale Arbeitsbreite be-
tragt 1200 mm, der Abstand der beiden Nadel-
barren-Fonturen kann bis zu 30 mm stufenlos
eingestellt werden. Elastische und nicht-elasti-
sche Filament- und Stapelfasergarne bis 4'500
tex (Nm 0,22) und max. 12 mm Durchmesser
kénnen verarbeitet werden. Auf der GWM1200
werden Netze, Abstandsgewirke, Matten, Ziune,
Seile, Planen und vieles mehr hergestellt.

Aufmachen und Konfektionieren
von Schmaltextilien

Maschinen fir alle Arten der verkaufs-
fertigen Aufmachung

Die Jakob Miiller AG bietet eine breite Palette
von halb- und vollautomatischen Maschinen
fiir folgende Aufmachungsprozesse von elasti-
schen und nicht-elastischen Bindern, Litzen,
Kordeln, Posamenten und Spitzen an:

Wickeln von Spulen, Rollen, Karten und
Biindeln — Bandlegen und Verpacken — Etiket-
tieren — Messen und fotooptische Inspektion.

Als Neuheit wird an der ITMA die vollauto-
matische Bandlege- und Verpackungsmaschine
BLE gezeigt. Die Personalkosten fiir diese Ver-
packungsart werden mit der BLE drastisch re-
duziert.

Konfektionieren von technischen
Schmaltextilien

Mit der Ubernahme der Firma RB Automation
und deren Integration in die Jakob Miiller
Deutschland GmbH verfiigt Miiller nun tiber die
gesamte Maschinenpalette fiir das Konfektio-
nieren technischer Schmaltextilien. Prozesse,
wie Ablingen, Wickeln, Schmelzen, Schrump-
fen, Nihen, und die Inspektion von Gurten,
technischen Bindern, Verbandstoffen und Sei-
len, werden auf speziell dafiir hergestellten Ma-
schinen vorgenommen. Dafiir bietet Miiller
manuell betriebene, halbautomatische und

g

Halb- und vollautomatische Aufmachungs-
maschinen steben fiir alle Anwendungen
zur Verfiigung
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vollautomatische Anlagen an. Miiller verstarkt
sich damit speziell in den Branchen Automobil,
Transport, Medizin, Sicherheit, Freizeit und
Tierhaltung.

Bandweberei

NG3 - die neue Generation von Band-
webmaschinen

Mit der NG3 lanciert die Jakob Miiller AG eine
Bandwebmaschine mit der neuesten Antriebs-
Steuer- und Maschinentechnik. Der patentierte,
luftgefederte Schaftzug erlaubt hochste Touren-
zahlen bei geringstem Verschleiss. Die hohe, re-
produzierbare Bandqualitit wird durch die elek-
tronische Steuerung der neuesten Generation
MUCAN und die verschiedenen Elemente der
Spannungsregulierung sichergestellt. Der posi-
tive Gummitransport sowie der Kettablass sind
fiir die sichere Einhaltung konstanter Faden-
spannungen konzipiert. Neben den extrem ho-
hen Tourenzahlen sind der gerduscharme Lauf
(als Option steht eine SILENT-Version zur Ver-
figung), die gute Zuginglichkeit und der mi-
nimale Wartungsaufwand als Highlights zu
nennen. Ein Quick-Style-Change System fiir
Kdmme, Litzen, Lamellen, Schifte und zusitz-
lich sogar fiir das Kettbaumgestell ist fiir die
NG3 optional einsetzbar. Die NG3 wird optimal
fiir Gurten, nicht-elastische und elastische
Bénder eingesetzt.

Neue Méglichkeiten in der Buntwebe-
rei fiir Dekorationsbénder

Mit der Erweiterung der bewihrten NF-Modelle
um die Moglichkeit, bis zu 6 Schussfarben ein-
tragen zu kénnen, ist die Vielfalt der Schussmu-

ESEM fiiir das Schneiden, Falten und Absta-
beln von gewobenen Etiketten

sterungen betrdchtlich gesteigert worden. Die
Schussfarbenwahl mit praktisch unbegrenzter
Rapportldnge geschieht tiber die elektronische
Einzellitzensteurung, kontrolliert und pro-
grammiert {iber das MUDATA-System.

Héhere Produktivitédt beim Bandwe-
ben

Die bewihrte Nadelbandwebmaschinen der NF-
Baureihe gibt es nun in einer neuen, grosseren
Maschinenbreite. Die NF 80 (mit Schaftmaschi-
ne) und die NFJM2 80 (mit Jacquardmaschine)
haben damit mehr Webkdpfe und erreichen ei-
ne betrichtlich erhohte Webleistung. So sind
bei einer maximalen Blattbreite von 27 mm
nun 14 statt 8 Ginge maglich, bei 42 mm Blatt-
breite 8 statt 6 Ginge.

MW1000U Zettelanlage fiir elastische und
nicht-elastische Garne fiir Ketthiume bis
1°000 mm

Grossere Kettbdume auch fiir Bandwe-
ber und -wirker

Mit der elektronisch gesteuerten MW1000U lan-
ciert die Jakob Miiller AG eine Zettelmaschine
fiir einen max. Kettbaumscheibendurchmesser
bis 1’000 mm und einer Breite bis ebenfalls
1’000 mm. Vor allem bei einer hohen Kettfa-
denzahl, bei groben Garnen und fiir eine hohe
Produktivitit der Web- oder Wirkmaschine ist
das grossere Fassungsvermogen des Kettbaumes
von Vorteil. Mit den bewdhrten Schnellschir-
gattern und einem Fadenzugregler ist die
MW1000U fiir alle nicht- und leicht elastischen
Garne einsetzbar. Zusammen mit einem Abroll-
gatter und einem positiv angetriebenen Vorver-
strecken ist sie ideal fiir hochelastische Garne.

SMARTEX-Software

SMARTEX fiir das Erstellen von Artikelkarten
und als professionelle ERP-Software (Enter-
prise Resource Planning). SMARTEX, SW fiir
das Erstellen von Artikelkarten fiir Jacquard-
und Schaftgewebe sowie R/L Kettengewirke:

® textiltechnischer Teil mit Auflistung der

Garne und einer Garnbedarfsrechnung

I' TMA -

VORSCHAU

MMM M

| Ollesl x| @l 8] _Slcio] =
[BRm0 MEA GRS e 2208 cussetewn
B >

”“'L e o | [Schafteinzug

R .

A 3 P L | i
LTl e e

s §)(3 ]

SMARTEX Artikelkarten fiir gewobene oder
gewirkte Schmallextilien

S

® hindungstechnischer Teil mit Darstellung
der technischen Patronenbilder/Versatz-
ebenen auf komfortablem Grafikeditor

® maschinespezifischer Teil mit den rele-
vanten Einstellungen fiir jeden Artikel und
vorkonfigurierten Stammdaten der einge-
setzten Maschinen

SMARTEX, ERP-Software, ( Enterprise Resource

Planning-Software), die speziell auf die Anfor-

derungen des Schmaltextilienbetriebes ausge-

legt ist:

® schneller und effizienter Auftragsprozess:
Angebot, Auftragsbestitigung, Integration
Produktionsprozess, Lieferschein und Fak-
turierung

® Zeitwirtschaft: beinhaltet die Funktionen der
Arbeitsplanverwaltung und steuert flexibel
und zeitgerecht die Produktion

® Materialwirtschaft: beinhaltet die Stiick-
listen, Lagermaterial und Inventar

® Bestellabwicklung: unterstiitzt den Einkauf
von allen Materialien und die externe Pro-
duktion

® Kalkulation: sowohl Produkte- wie Auftrags-
kalkulationen

Information

Jakob Miiller AG

Eduard Strebel

CH-5070 Frick (AG)

Tel +41 (0)62 8655 352

Fax +41 (0)62 8655 755
E-Mail  e.strebel@mueller-frick.com
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