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Kongress Themen
B Autotextilien = B Heimtextilien B Textile Bodenbeldge ® Fasern fiir Vliesstoffe

Textilien fir das ,Wohnzimmer auf Réadern”,
Heimtextilien und textile Bodenbeldge weisen viele
Gemeinsamkeiten auf. Sie haben sich von Aus-
stattungsmaterialien zu Gestaltungselementen mit wich-
tigen Zusatzfunktionen entwickelt, die am ausgeprag-
testen im Auto gefordert und wirksam werden. Die
gewtinschten Eigenschaften sind vielfaltig, wie z.B.
Gebrauchstlchtigkeit, ~Recykelfdhigkeit, geringes
Anschmutz- und gutes Reinigungsverhalten, Komfort,
Gesundheit, Aesthetik, Steigerung der Sicherheit, der
Wérme- und Schallisolierung, des Strahlenschutzes u.a.
- was sich im Tagungsprogramm deutlich widerspiegelt.

Bei den Heimtextilien bilden neueste Entwicklungen
rund um das Bett einen interessanten Schwerpunkt. So
wird Uber ,Heimtextilien aus Holz”, Bettwdsche mit
Strahlenschutzfunktion, Fiillfasern aus PLA-Polymer, Aller-
gikermatratzenbeziige und vergleichende Untersuchungen
an Bettwaren und Matratzen berichtet.

Die Beitrage zu textilen Bodenbeldgen beweisen, wie
diese Branche versucht, mit neuen Initiativen auf allen
Ebenen die langfristige Stagnation zu Uberwinden. Sie
umfassen Forschung und Entwicklung, neue Fasern und
Garne, verbesserte Technologien fiir die Faser- und
Teppichherstellung, bis hin zu neuen Vermarktungs-
strategien. Ein Bericht von Werner Braun, Geschéftsfiihrer
des Carpet & Rug Institute, Dalton (USA), liefert ein Bild
von dem ungleich gréBeren Teppichmarkt in USA und sei-
nen neuesten Entwicklungen.

Die Vliesstoffe wurden als neuer Schwerpunkt in das
Programm aufgenommen. Sie sind ein textiler
Wachstumsmarkt, der aus vielerlei Griinden immer wie-
der neue Einsatzgebiete erobert. Ihr Anteil am westeu-
ropéischen Faserverbrauch lag in 2002 bereits bei rund
25 %. lhre wichtigsten Rohstoffe sind, den vielféltigen
Anforderungen  entsprechend, im  wesentlichen
Chemiefasern aus den verschiedensten Polymeren.

Der KongreB steht wie immer unter der Schirmherrschaft von C.I.R.F.S./Briissel, dem europdischen Dachverband der
Chemiefaserindustrie. Weitere Details finden Sie in unserer homepage www.dornbirn-fibcon.com, die auch fiir die

online-Anmeldung genutzt werden kann.

DORNBIRN2003

~ Das gedruckte Programm sowie weitere Informationen erhalten Sie von:
Osterreichisches Chemiefaser-Institut, Tagungsbtiro Dornbirn, Rathausplatz 1, A-6850 Dornbirn,
Tel: +43-5572-36850, Fax: +43-5572-31233, E-Mail: tourismus@dornbirn.at, http://www.vol.at/DornbirnTourismus
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AKTUTETLIL

ITMA 2003 - Es bleibt spannend

Die Geriichtekiiche brodelte schon lange und
anlisslich der SWISSMEM-Pressekonferenz in
Ziirich am 16./17. Juni 2003 war es dann end-
lich soweit. Rieter und Saurer, zwei Bedeutende
in der Textilmaschinenlandschaft der Welt, sag-
ten offiziell ihre Teilnahme an der ITMA 2003
in Birmingham ab. Saurer begriindete den
Riickzug von der Messe unter anderem wie
folgt:

Verschiebung abgelehnt

«In Gesprachen mit vielen unserer Kunden ist
eine grosse Unsicherheit durchgedrungen, und
viele haben uns informiert, dass sie nicht an
der ITMA teilnehmen werden. Die Meinung,
welche Auswirkungen durch SARS in Zukunft
7u erwarten sind, gehen verstandlicherweise
stark auseinander, gilt es doch, sehr unter-
schiedliche Aspekte gegeneinander abzuwigen.
Auch haben wir bei den veranstaltenden Ver-
bianden beantragt, die Messe zu verschieben,
wie dies andernorts auch geschehen ist, was
aber leider abgelehnt wurde.»

Direkter Kundenkontakt vor Ort
Ein Vertreter des NEC Birmingham, der eben-
falls auf der oben erwihnten Pressekonferenz
anwesend war, musste erst vom SWISSMEM
aufgefordert werden, diese Entscheide zu kom-
mentieren. Seine nicht gerade tibermissig gros-
se Kompetenz zeigte sich in der Ausserung:
«Wir haben 1'300 Anmeldungen von Ausstel-
lern auf der ITMA 2003 — nun sind es halt zwei
weniger.» Nur wenig spiter versuchte die Mes-
segesellschaft per E-Mail die Welttextilgemein-
schaft mit der Botschaft zu beruhigen — wir ha-
ben SARS im Griff. Aber die Tatsache kann
nicht wegdiskutiert werden — eine Halle bleibt
leer.

Rieter und Sauer wollen sich zunehmend
mehr auf den direkten, lokalen Kundenkontakt
konzentrieren, eine Strategie, bei der die finan-
ziellen Mittel vielleicht zielgerichteter einge-
setzt werden konnen.

Dominoeffekt?

Obwohl beide Firmen die Bedeutung der ITMA
fiir ihre Unternehmen betont haben und nicht
von einem moglichen Dominoeffekt sprechen
wollen, sind die Auswirkungen auf diese Nach-
richt momentan noch nicht abzusehen. Die

Lieferanten fiir Spinnereizubehdr werden si-
cherlich einen dusserst schweren Stand haben.
Aber es bleiben doch einige Fragen: Ist das viel-
leicht wirklich die letzte ITMA im bisherigen
Stil? Ist Europa angesichts der Erfolge der ITMA
Asia noch der Platz fiir eine ITMA? Sicherlich
darf man sich auch Fragen, ob die Geldgier von
Messeveranstaltern und Hotels nicht auch Vor-
schub fiir solche Entscheidungen leistet.

ITMA-Vorschau
Trotzdem - in dieser «mittex»-Ausgabe (und im
September-Heft) zeigen wir Innovationen, die
auf der ITMA zu sehen sind und andere, die
nicht zu sehen sind.

NEG-Ausstellungszentrum in Birmingham
— bleiben die Hallen so leer?

Unser Titelbild:
Rieter — your systems supplier

Unter diesem Motto bietet das Unterneh-
men die folgenden Bereiche:

Rieter Textile Systems

Spun Yarn Systems

Filament Yarn Technology

Rieter Perfojet

Rieter Automatic, Pelletizing Machinery

Rieter Textile Systems
CH-8406 Winterthur
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Telefax  052/208 83 20
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E-Mail: rieter_sales.rieter.com
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1. Wirtschaftslage 2002 und kriti-
sche Sicht auf die globale Textilin-
dustrie

Wegen der grossen Unsicherheitsfaktoren ist ei-
ne Vorhersage fiir die Zukunft sehr schwierig.
Obwohl erwartet wird, dass der BIP wachsen
wird, besteht die Gefahr, dass die Weltwirtschaft
in eine Rezession gerit. Die Stellung der Tex-
tilindustrie betreffend, haben sich keine gros-
sen Verdnderungen ergeben.

Die USA und Europa sind immer noch die
bedeutendsten Verbraucher von Textilien. Die
Importe von Textilien und Bekleidung betrugen
letztes Jahr etwa 200 Mrd. US$. Asien, mit der
VR China als unumstrittene Hauptproduzentin,
hat weitere Marktanteile dazugewonnen. Dar-
aus ergibt sich, dass die Liicke zwischen Ange-
bot und Nachfrage immer grosser wird. Die USA
und die VR China stehen stellvertretend fiir die
extreme Lage in der Textilindustrie, das erste
représentiert die hoch entwickelten, das andere
die Entwicklungs-Lander.

Die US-Textilindustrie leidet unter einer der
schlimmsten wirtschaftlichen Krise. Obwohl die
Konsumenten jahrlich 600 Mrd. US$ fiir Klei-
dung und Heimtextilien ausgeben, ging die An-
zahl der Beschiftigten in der Textilindustrie
weiter um 10 % auf 425'000 zuriick. Damit gin-
gen seit Beginn der Krise im Jahre 1997 etwa
200000 Stellen verloren und mehr als 250 Tex-
tilbetriebe wurden geschlossen. Investitionen in

*Nach Informationen der Saurer-Gruppe,
Arbon 2003

Das Faser-Jahr 2002. Teil 1*:
Die weltweite Faserproduktion

Deutsche Bearbeitung: Tosca Sibold, ICS AG, Wattwil, CH

Trotz der Nachwirkungen der Terrorangriffe des 11. Septembers 2001 war
das globale Wachstum im vergangenen Jahr besser als erwartet. Es er-
héhte sich sogar von 2,2 % im Jahre 2001 auf mehr als 2,5 % im Jahre
2002. Asien liberstand die schwierigen Bedingungen besser als andere
Regionen, es ging als klarer Gewinner des regionalen Wettkampfes
hervor. Man nimmt an, dass das Wachstum in den industrialisierten
Landern Asiens, mit Ausnahme von Japan, im Jahre 2002 mehr als 4,5 %
betrug. Der schleppende Gang der Weltwirtschaft bewirkte eine
Verminderung des Kapitalflusses in Entwicklungsldnder, im Gegensatz zu
den Krisenjahren 1997/98, als dieser konstant blieb. Ausldndische Direkt-
investitionen gingen trotz erhéhter Zufliisse in Ldnder wie die VR China,
Mexiko und Siidafrika zuriick auf 160 Mrd. USS$.

die Textilindustrie sind bedeutend geringer als
die 3,5 Mrd. US$ von 1997.

Die Exporte der Textilindustrie der VR China
erreichten im Jahre 2002 61,8 Mrd. US$ und es
wird angenommen, dass das Land damit Waren
im Wert von 121 Mrd. US$ erzeugt hat, 15 %
mehr als im letzten Jahr, und dass der Gewinn
der Industrie um 23 % anstieg. Es wird vermu-
tet, dass die staatlichen Unternehmen, welche
einen 60%-Anteil der installierten Spindeln
aufweisen, im Jahre 2002 einen Gewinn von et-
wa 400 Mio. US$ verzeichneten. Die Textil- und
Bekleidungsindustrie wird sich in den kom-
menden Jahren immer mehr in der VR China
konzentrieren. Wegen der grossen Umstruktu-
rierungen in staatlichen Spinnereibetrieben
waren die Expansionsraten in diesem Bereich
vergleichbar gering. Trotzdem wird die VR Chi-
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na eine andauernd steigende Produktion auf-
weisen, welche durch hohe Tarife und ein Im-
portlizenz-System geschiitzt ist.

Mehrere Umstinde haben im Jahre 1997 ‘
diese Entwicklung in Gang gesetzt und haben
sie seither aufrechterhalten; wird sie aber stabil ‘
und fiir Jahre unverdndert bleiben?

Die Abnahme der US-Textilproduktion wur- |
de durch eine Abwertung der asiatischen ‘
Wihrungen von durchschnittlich 40 % gegen-
tiber dem US$ verursacht. Damit sich die US- ‘
Textilindustrie erholen kann, ist ein verniinfti-
ger Stand des US$ dringend notig. \

Weiter wurden Investitionen durch massive, ‘
unterschiedliche Subventionen der VR China
angefacht. Weil sie gezwungen wurden, hohe
Betrdge an nicht rentable staatliche Betriebe
auszuleihen, weisen die Konten der Banken der
VR China einen 40 bis 50 %-Anteil an nicht ren-
tablen Darlehen aus. Dies bedeutet, dass die Re-
gierung schlechte Kredite im Wert von etwa 400
-500 Mrd. US$ hat, die es zu tilgen gilt.

Ferner erregen Diebstdhle geistigen Eigen-
tums immer grossere Besorgnis. Eine kiirzliche
Schitzung des US Department of Commerce er- ‘
gab einen jdhrlichen Verkaufsverlust von mehr
als 100 Mio. USS$.

Die Chemiefaser-Industrie der VR China ist
stark vom Import von synthetischem Rohmate-
rial abhidngig. Reduktionen auf Importtarifen
wirken sich fiir die lokalen Chemiefaser-Produ-

zenten vorteilhaft aus. Es kommen jedoch Be-
denken im Bereich der Zwischenprodukte fiir
die Polyesterfaser-Herstellung auf. In den ver-
gangenen Jahren betrugen die Importe des

wichtigen Rohmaterials fiir die Polyesterfaser
Produktion, PTA (purified terephthalic acid) |
und MEG (mono-ethylene glycol), 4,2, resp. 2,3
Millionen Tonnen. Diese Importe sichern mehr

Mio. Tonnen

25

N

10

Abb. 1: Entwicklung der Baumuwoll-Erntemenge
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Abb. 2: Welt-Fasermarkt 2002

als die Hilfte der inldndischen Polyester-Her-
stellung. Beriicksichtigt man alle oben erwihn-
ten Aktivititen, werden Importe in Zukunft im-
mer mehr zunehmen.

Die Einfiihrung des Multifaser-Abkommens
im Jahre 2005, noch ist es zu friih um dessen
Einfluss zu untersuchen, wird fiir die ent-
wickelte Welt eine enorme Herausforderung
darstellen. Die Warenstrome werden riesigen
Verdnderungen ausgesetzt sein. Bilaterale Frei-
handelsabkommen sind moglicherweise unver-
einbar mit diesem neuen Verstindnis von quo-
tafreiem Handel. Deshalb findet schon heute
ein bemerkenswerter Anstieg der bilateralen
Verhandlungen statt.

2. Globales Angebot von Fasern im
Jahre 2002

Das weltweite Volumen der Faserproduktion im
Jahre 2002 stieg um 4,1 % auf 61,12 Mio. Ton-
nen, Schmelzspinn-Vliesstoffe nicht inbegrif-
fen. Bezogen auf eine Weltbevolkerung von 6,23
Mrd., entspricht dies einem Pro-Kopf-Verbrauch
von 9,8 kg (2,9 % hoher als im vorangegange-
nen Jahr).

Chemiefasern wiesen mit 33,66 Mio. Ton-
nen (+6,1 %) einen Marktanteil von 55,1 %
auf. Die zweite Faser-Gruppe, bestehend aus
Baumwolle, Wolle und Seide, erhohte ihren An-
teil um 2,2 % auf 22,46 Mio. Tonnen. Da eine
weltweit bedeutend niedrigere Baumwoll-Pro-
duktion einem Rekordhoch im Verbrauch ge-
gentiberstand, nahmen die globalen Vorrite
um 20 % ab. Der lang anhaltende Abwirtstrend
in der Wollproduktion ist aufgehalten worden,
obwohl die Bedingungen in Australien ungiin-
stig sind. Bereits letztes Jahr wurde die Menge
der Vorrite kleiner. Das trockene Wetter, kombi-

niert mit immer noch sehr guten Schafspreisen,
wird in der laufenden Saison einen grossen
Einfluss auf die Anzahl der Schafe haben. Die
dritte Gruppe, mit Ramie, Flachs, Hanf, Jute,
Sisal und Kokos, blieb unverindert auf einem
Stand von 5 Mio. Tonnen. (Diese letzte Gruppe
ist nur zur Vervollstandigung aufgefiihrt und
wird im Weiteren nicht mehr behandelt.)

Weltweit hat sich die Nachfrage nach den
beiden ersten Gruppen um 4,5 % erhcht. Dieses
Wachstum wurde unterstiitzt durch die erhchte
Nachfrage nach jedem einzelnen der in Abb. 2
aufgefiihrten verschiedenen Fasertypen. Gleich
wie in den vergangenen Jahren ibertraf die
Produktion von Chemiefasern diejenige von
Baumwolle.

Abb. 3 zeigt den lang anhaltenden Wettbe-
werb zwischen den beiden Faser-Gruppen. Seit
Beginn der 90er-Jahre haben die Chemiefasern
an Bedeutung gewonnen und sind seither die
wichtigsten Faserarten. Momentan betrdgt laut
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einem Bericht der Saurer-Gruppe der Anteil der
Chemiefasern 60 % aller verarbeiteten Fasern.

Abb. 4 gibt einen Einblick in den weltweiten
Textilmarkt in Bezug auf die Produktion von
Filamentgarnen und Stapelfasern.

Die Bereiche der Filamente beziehen sich
auf Garne auf Spulen, welche spiter Gegen-
stand der Weiterverarbeitung sind, z.B. Textu-
rierung.

3. Entwicklung der einzelnen
Faser-Typen

a) Baumwolle

Durch niedrige Preise beeinflusst, erreichte der
globale Baumwollverbrauch im Jahre 2002 ei-
nen Hochststand. Wenn man die Menge der
Baumwolle, die weltweit weiterhin hergestellt
wird, berticksichtigt, hat der Umfang des letzten
Jahres die Produktion von Rohbaumwolle um
mehr als 2 Mio. Tonnen {iberstiegen. Der Ver-
brauch im Jahre 2002 stieg auf die Rekordhche
von 21,1 Mio. Tonnen, was einen Anstieg von
2,4 % bedeutet.

Das Handelsvolumen lag bei fast 6,5 Mio.
Tonnen, mit den USA (2,4 Mio. Tonnen), Ushe-
kistan (0,8 Mio. Tonnen) und Australien (0,6
Mio. Tonnen) verantwortlich fiir 60 % der glo-
balen Ausfuhren von Rohbaumwolle. Die
fiihrenden Importnationen waren die VR Chi-
na, Indonesien und die Tiirkei mit jeweils 0,5
Mio. Tonnen, gefolgt von Indien, Mexiko, Russ-
land und Thailand mit jeweils 0,4 Mio. Ton-
nen.

Abb. 5 zeigt die fihrenden Linder der
Baumwollverarbeitung. Die USA sind das einzi-
ge Land, welches Rohbaumwolle exportiert. Der
Baumwollverbrauch war hier geringer als im
letzten Jahr, wihrend er in allen anderen Lin-
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Abb. 3: Weltweite Faserproduktion
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Abb. 4: Garn- und Faser-Produktion

dern anstieg. Abgesehen von Brasilien, welches
seinen Vorrat an Baumwolle vermutlich erhoht
hat, weisen alle Linder einen zweistelligen
Riickgang aus. Die Vorrite der VR China wur-
den um 28 % auf 2 Mio. Tonnen abgetragen,
dies ist ein Viertel des weltweiten Baumwoll-
Vorrates.

b) Wolle

Wolle wird meistens fiir Kleidung, Strickgarne,
Teppiche, Decken, Polster und Tapeten verwen-
det. Die beliebteste Wolle besteht aus Mischun-
gen verschiedener Wollarten. Der Wollpreis ist
von verschiedenen Faktoren abhingig, z.B.
vom Faserdurchmesser, von der Stapelfestigkeit
und -linge, von pflanzlichen Verunreinigun-
gen, von der Lage der Unterbriiche und von der
Farbe.

Die Nachfrage nach feinem, leichtem Gewe-
be ist betrichtlich und feine Wolle kann in ei-
ner grosseren Palette von Stoffprodukten ver-
wendet werden; aber feine Wolle ist nur in einer
beschrinkten Menge vorhanden. Die Stapelfes-
tigkeit gibt einen Hinweis auf die Moglichkeiten
der Faser, Spannungen, die wihrend der Ver-
arbeitung auf sie wirken, zu widerstehen. Faser-
bruch bewirkt eine kiirzere Faserlinge oder
eine ungleichmissige Ldngenverteilung, wel-
che wiederum auf den Preis des Produktes
driicken. Verschiedene Faserlingen, auf Grund
von Faserbriichen, beeinflussen den gesamten
nachfolgenden Verarbeitungsprozess negativ.

Die Entfernung von pflanzlichen Verunrei-
nigungen verursacht Faserbriiche, je grosser die
Anzahl der Verunreinigungen, desto mehr
Briiche und Abfille entstehen. Lingere Wollen

werden zum Weben und fiir Polsterungen ver-
wendet, da sie ein glattes und starkes Gewebe
ergeben. Kiirzere Wollen geben dem Garn eine
geringere Festigkeit und werden deshalb ver-
mehrt zum Stricken verwendet. Es gilt: Je
leuchtender die Farben der Wolle nach dem Wa-
schen (zur Beseitigung des Fettes und der Ver-
unreinigungen), desto héher wird der Preis
sein, die sie erzielt.

Wolle hat seit 1989 ihren lang anhaltenden
Abwirtstrend fortgesetzt und ist bei etwa 1,3
Mio. Tonnen gelandet, was etwa 1 % tiefer ist als
das Niveau des letzten Jahres.

Australien fiihrt die weltweite Wollprodukti-
on mit 30 % Marktanteil an, und das Geschift
mit der Wolle ist ein bedeutender Teil von Aus-
traliens Wirtschaft. Der weitere Riickgang war
vor allem durch die schlimmer werdenden Diir-
ren in Teilen des Landes beeinflusst. Auf der an-
deren Seite verzeichneten Neuseeland und Ar-
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gentinien einen leichten Anstieg der Wollpro-
duktion von 3 resp. 7 %. (Abb. 8)

Als Folge von regulierenden Massnahmen,
erhoben von Australiens Farmern in den 80er-
Jahren, folgte der Weltmarkt einem Struktur-
wandel. Nach dem Zusammenbruch des Markt-
preises, wurde die Schafzucht oft wegen Verlus-
ten aufgegeben.

Im Jahre 2002 stagnierte der Marktpreis der
Wolle bis Ende des Monats August. Da darauf-
hin Wollvorrite schneller abnahmen als die
Nachfrage, stiegen die Preise fiir Rohwolle,
wenn auch unbestindig, markant um etwa
30% an.

c) Polyester

Als Folge von Entschidigungen an die Poly-
ester-Produzenten erhohte sich die weltweite
Produktion im Jahre 2001 auf 19,60 Mio. Ton-
nen. Im Jahre 2002 stieg die Produktion
nochmals um 7,2 % auf 21,02 Mio. Tonnen. Der
Hauptanteil besteht aus Filamentgarn, welches
um 8,0 % auf 12,14 Mio. Tonnen anstieg. Die
Herstellung von Stapelfasern erhohte sich um
6,2 % auf 8,87 Mio. Tonnen. Wegen des anhal-
tend schnellen Wachstums der Industrie der VR
China stieg der Anteil Asiens an der weltweiten
Polyester-Industrie um 81 %. Thailand (8,9 %),
Pakistan (6,0 %), Indien (2,7 %) und Taiwan
(1,6 %) konnten ebenfalls ein Wachstum ver-
zeichnen. Die Polyester-Herstellung in den an-
deren Lindern Asiens stagnierte, Japan musste
einen Riickgang um 10,2 % hinnehmen. Dies
war vor allem auf eine Verlagerung der Produk-
tion in die Nachbarldnder zuriickzufiihren.
Ebenfalls riicklaufig war die Herstellung in
Siid-Korea (-5,4 %), obwohl dort die Produkti-
on von Filamenten leicht anstieg, namlich um
3 %.
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Abb. 5: Baumuwoll-Verbrauch
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Abb. 6: Baumaoll-Angebot und -Nachfrage im Jahre 2002

Amerika erreichte eine Menge von 2,12 Mio.
Tonnen, was einen 10%-Anteil am Weltmarkt
bedeutet. Die Produktion der USA erlitt einen
Riickschlag von 5,3 % auf 1,47 Mio. Tonnen.
Wegen Tiefpreis-Angeboten aus Asien sank in
Mexiko und Brasilien die Produktion um 12,6
resp. 5,8 %. Europa erlitt ebenfalls einen Riick-
gang, Westeuropa (ohne die Tiirkei) von 1,9 %,
Osteuropa von 5,5 %. Die tiefere Produktion in
Osteuropa war vor allem auf die schlechte
Wirtschaftslage der GUS-Staaten zuriickzu-
fiihren. Demgegeniiber verzeichnete die Tiirkei
einen erfreulichen Anstieg der Polyester-Her-
stellung von guten 9,5 %. Der Rest der Welt
konnte die Produktion um 3,1 % steigern, allen
voran Siidafrika mit 14,8 % und Saudiarabien
mit 6,3 %.

Um die ausserordentliche Dynamik in den
Mirkten Asiens, vor allem in der VR China, auf-
zuzeigen, sollte Abb. 9 genau betrachtet wer-
den.

d) Polyamid
Der Weltmarkt fiir Polyamidfasern erhdhte sich
um 4 % auf 3,94 Mio. Tonnen, verbunden mit
Verlagerungen der Mengen in Europa und Ame-
rika. (Abb. 10)

Der asiatische Anteil an der weltweiten Pro-
duktion stagnierte bei 40 %. Der Anteil der VR
China erhohte sich zwar um 11,5 %, aber die
Produktion in Japan verringerte sich um
22,5%. Alle anderen Polyamid herstellenden
Nationen konnten beziiglich ihrer Herstel-
lungsmenge glinstige Ergebnisse vorweisen.

Ebenso wie in der Polyester-Industrie war
Europas Produktion auch hier um 2,9 % tiefer
als im Jahre 2001. Trotz einem zweistelligen

Anstieg in Italien und einem Wachstum von
7,4% in der Tiirkei sank die Herstellung in West-
europa um 1%. Vor allem der 16%-ige Wirt-
schaftsriickgang in den GUS-Staaten ist fiir das
schlechte Resultat in Osteuropa verantwortlich.

Die Produktion in Amerika wuchs um
10,8% auf 1,46 Mio. Tonnen, vor allem wegen
verbesserter Mirkte innerhalb der NAFTA, die
ihre Mengen um 12,4 % steigern konnten.

e) Polypropylen

Die letztjdhrige Produktion von Polypropylen-
fasern betrug 2,97 Mio. Tonnen, was die kleins-
te Wachstumsrate aller synthetischen Fasern
bedeutet (3,7 %). Diese Marktstudie schliesst
Vliesstoffe, Monofilamente, Bindchen und
Fiillstoffe aus.

Entgegen dem vorherigen Faser-Bericht der
Saurer-Gruppe, war beinahe die gesamte Zu-
nahme auf die hohere Verwendungsmenge von
Teppichgarnen zurtickzufiihren. Amerika und

Europa gelang es, ihren gut 90 %-Marktanteil
auf diesem Gebiet zu halten, aufgrund einer Er-
hohung der Produktionsmenge von 3 %.

Der kleine Markt fiir Textilfilamente machte
weitere Anstrengungen, um neue Applikationen
und Marktnischen zu erobern, unterstiitzt von
vergleichsweise tiefen Rohmaterialkosten.

Die Situation bei den Stapelfasern kann als
«flach» bezeichnet werden, mit einer weltwei-
ten Produktion von etwa 1,32 Mio. Tonnen.
Trotz eines Riickganges um 1 % ist Europa im-
mer noch das Zentrum dieses Industriezweiges.
Die Produzenten in Amerika und Asien ver-
zeichneten ein besseres Ergebnis, mit Gewinnen
von 2,2 resp. 3,3 %. Die Mehrheit der Stapelfa-
sern wird fiir Vliesstoffe verwendet. Der Riick-
gang der Nachfrage ist zuriickzufiihren auf ei-
nen Wechsel zu Spinnvliesstoffen.

f) Acrylfasern

Die weltweite Produktion von Acrylfasern fiir
das Jahr 2001 wurde geringfiigig korrigiert auf
2,55 Mio. Tonnen. Die letztjihrige Produktion
zeigte einen iiberdurchschnittlichen Anstieg
von 6,9 % auf 2,73 Mio. Tonnen. Asien gewann
weitere Marktanteile hinzu und besass im ver-
gangenen Jahr mehr als die Hilfte der Weltpro-
duktion.

Die fiihrenden Lieferanten dieser Industrie
waren in den vergangenen zehn Jahren diesel-
ben, mit Westeuropa (inklusive Tiirkei), der VR
China und Japan verantwortlich fiir zwei Drittel
der Weltproduktion. Wihrend die Herstellung
auf allen europdischen Gebieten anstieg,
schloss die NAFTA auf einem um 4 % tieferen
Niveau ab. (Abb. 11)

Wegen der extrem hohen Importe von Acryl-
fasern, 15 % der Weltproduktion des Jahres
2002, treibt die VR China die Restrukturierung
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Abb. 7: Weltweite Woll-Produktion
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Abb. 8: Anderungen auf der Angebolsseite von Wolle

dieser Industrie voran. Die drei Hauptziele sind
eine Reduktion der Kosten, ein Ausbau der Ka-
pazitit der bestehenden Werke und Entwicklun-
gen neuer Faserarten. Das einzige neue Werk,
ein Mitsubishi «joint-venture», wird im Jahre
2003 die Produktion aufnehmen. Damit wird
die Kapazitit mittelfristig um etwa 20 % anstei-
gen, auf etwa 775'000 Tonnen pro Jahr. Die
Produktion des letzten Jahres stieg um 11,2 %
an, zusammen mit einem stetigen Anstieg der
Importe. Dies fiihrte zu einem Inlandverbrauch
von mehr als 1 Mio. Tonnen.

Die Produktion von Siidkorea stieg sprung-
haft um 78 % an. Dies jedoch ist vor allem eine
«technische» Reaktion, da im Jahre 2001
Streiks die Wirtschaft lahm legten. Taiwan, das
von den damaligen Streiks profitierte, erhohte
die Produktion leicht um 2,5 %, als Folge von
vermehrten Exporten. Indien verzeichnete ei-
nen bemerkenswerten Anstieg um 13,9 % auf
tiber 100'000 Tonnen.

Die Industrie Japans sah sich gemischten
Bedingungen gegeniiber, einer schleppenden
Nachfrage im Inland einerseits und hoheren
Exporten andererseits, was das Land durch eine
Abnahme von 1,9 % auf den Stand von 1990
zurlickwarf.

Die Produktion in Westeuropa (inklusive
Tiirkei) nahm wegen erhohter Nachfrage um
4.2 % 7u.

g) Zellulose

Der Markt fiir Zellulosefasern war wie in den
vergangenen Jahren verschiedenen Schwan-
kungen ausgesetzt. Die Totalmenge der zellulo-
sischen Fasern nahm um 2,1 % auf 2,71 Mio.
Tonnen zu. Asien war der Hauptproduzent mit

einem Anteil von 59 %, gefolgt von Europa mit
25 und Amerika mit 15 %. In der Produktion er-
folgte eine starke Umverteilung von Europa
und der NAFTA, welche zusammen einen Riick-
gang von 15,7 % aufwiesen, hin zu Asien, mit
einem Produktionsanstieg von 7,8 %.

Die Nachfrage nach Zellulose-Filamentgar-
nen setzte ihren bereits bekannten Riickgang
um 4 % auf 0,46 Mio. Tonnen fort. Dieser Riick-
gang war vollumfinglich durch die gesunkene
Nachfrage nach Azetatfilamenten verursacht,
da diese Anwendungen vermehrt durch synthe-
tische Fasern ersetzt werden. Viskose-Filament-
garn verzeichnete einen leichten Anstieg dank
hoherer Produktion in der VR China.

Hochfeste Viskosefilamente sicherten ihre
Position auf Grund der stabilen Nachfrage nach
Einsitzen fiir Hochleistungsreifen in Westeuro-
pa.

Zellulosestapelfasern verzeichneten erfreu-
licherweise einen Produktionsanstieg von 3,4 %
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auf 2,25 Mio. Tonnen. Viskosestapelfasern
schnitten mit einem Gewinn von 4 % ebenfalls
gut ab; vor allem in Europa wurde mit voller
Leistung produziert. Auch ausserhalb Europas
war die Nachfrage gross, speziell nach Viskose-
fasern fiir Vliesstoffe und nach Modal. Die Pro-
duktion von Azetatkabeln fiir Zigarettenfilter
setzte ihren Aufwirtstrend fort, sie {iberstieg
letztes Jahr sehr wahrscheinlich zum ersten Mal
die Hohe von 600'000 Tonnen. Vor allem in der
VR China ist die Nachfrage gross; weitere Inves-
titionen in Azetatkabel werden erfolgen, da die
lokale Produktion nur 40 % des inlindischen
Verbrauches deckt.

Ein Lichtpunkt in der Zelluloseherstellung
sind Lyocell-Fasern, eine Faser der nichsten
Generation. Bis vor kurzem wurden fast alle Fa-
sern in Bekleidungstextilien verarbeitet. Da sie
immer mehr Verwendung in Vliesen und Haus-
haltstextilien finden, nahm die Nachfrage nach
dieser Faser rapide zu. Daten iiber die Produkti-
on sind in dieser Ubersicht nicht enthalten.

h) Andere Chemiefasern

Diese Gruppe setzt sich aus Elastan-, Aramid-
und Karbonfasern zusammen; das Produkti-
onsvolumen betrug 0,3 Mio. Tonnen. Einherge-
hend mit einem generellen Anstieg des Faser-
verbrauches, zeigten Elastanfasern einen tiber-
durchschnittlichen Anstieg und erreichten eine
weltweite Produktion von etwa 240'000 Ton-
nen. Beriicksichtigt man eine Abfallrate von
5%, so ergibt dies ein Angebot von 230'000 Ton-
nen. Seit dem Jahre 1996 sind die Wachstums-
raten, die vorher im zweistelligen Bereich la-
gen, zuriickgegangen. Auf Grund von diversen
neuen Applikationen und einer starken Nach-
frage, wird aber mit weiteren grossen Investitio-
nen gerechnet.
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Abb. 9: Polyester Filamente und deren regionale Entwicklung
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Abb. 11: Acrylfasern und ibre regionale Entwicklung

Die fiihrenden Einsatzgebiete sind active
sportswear, Strumpfwaren und swimwear, die
rund zwei Drittel des Weltmarktes produzieren.
Neuer Wettbewerb wird durch Bikomponentfa-
sern entstehen, welche mit vorteilhaften Eigen-
schaften im Hinblick auf die Verarbeitung und
auf den tdglichen Gebrauch ausgestattet sind.

Im schnell wachsenden Stapelgarn-Sektor
fiir elastische Gewebe und Strickwaren fiir Out-
door-Bekleidung, finden vor allem elastische,
gedrehte Fasern, Core- und Siro-Garne Verwen-
dung. Die ElastoTwist® Ballonlos-Technologie
sollte speziell hervorgehoben werden, da dabei
das Elastan gerade im Kern liegt und sich des-
halb frei gegeniiber der Umwindung bewegen
kann. Die Vorteile des ElastoTwist®-Garnes be-
stehen darin, dass in jedem Fall ein feineres
Elastan als in einem Core-Garn verwendet wer-
den kann. Materialien, die aus ElastoTwist®

Andere Nord-
11 % amerika
33 %

Asien West-
40 % europa
16 %
L= M

4bb. 10: Regionale Verteilung der Produkti-
on von Polyamidfasern im Jahre 2002

gefertigt sind, sind von hochster Qualitdt und
weisen ausgezeichnete Erholungseigenschaften
auf.

Aramide gehoren zu den Familien der Po-
lyamide, die zur Herstellung von kugelsicheren
Westen oder feuerfesten Anziigen verwendet
werden. Weitere Anwendungen sind optische
Fasern und Reifenverstirkungen. Die letzt-
jahrige Produktion betrug etwa 35'000 Tonnen.
Die US-amerikanische DuPont und die japani-
sche Teijin Twaron sind in dieser Industrie
fiihrend. Investitionen der Jahre 2002/03, um
die Produktionskapazititen weiter zu erhohen,
werden deren Vormachtsstellung weiter sichern.

Die weltweite Produktion von Karbonfasern
wird etwas unter 200'000 Tonnen betragen.
Karbonfasern, die auf Pech basieren, haben
schlechtere mechanische Eigenschaften und
werden deshalb selten fiir schwierige Bauan-
wendungen gebraucht. Karbonfasern, welche
auf PAN basieren, werden stindig weiter ent-
wickelt und werden in Verbundstoffen verwen-
det, um Materialien von grosser Festigkeit und
Leichtigkeit zu erzeugen. Auf August 2004 sind
weitere Expansionsinvestitionen angekiindigt
worden, 1'300 Tonnen von der Mitsubishi Ray-
on Group und 1'800 Tonnen von der French So-
ficar. Industrie-Endverbraucher, Sportartikel-
Hersteller und die Luft- und Raumfahrtindus-
trie sind die Hauptabnehmer. Die grosste Her-
ausforderung dieser Industrie wird die automo-
bile Anwendung sein. Betritt man einen solch
riesigen Markt, werden die Faserpreise stark
sinken. Unbezahlbare Preise waren bisher das
Haupthindernis, um in neue Mérkte vorzudrin-
gen.

(wird fortgesetzt)

FASERSTOTFFE

Messe Frankfurt

L/

Heimtextil

14. bis 17. Januar 2004

in Frankfurt am Main

Die Stimmung in der Bettenbranche ist derzeit
getriibt. «Der inldndische Verbraucher kauft
nur das absolut Notwendigste, die Anschaffung
von privaten Investitionsgiitern, die fiir eine
ldngere Zeit verwendet werden sollen, werden
aufgeschoben», sagt Juliane Hedderich vom
Verband der Deutschen Daunen- und Federnin-
dustrie e.V. (VDFI). Fiir positiven Aufwind setzt
sich die Heimtextil ein. Das Ziel der grossten in-
ternationalen Fachmesse fiir Wohn- und Ob-
jekttextilien ist es, dem Markt neue Impulse zu
geben.

«Der Bereich Betten, Matratzen und Schlaf-
systeme gehort zweifelsohne zu den Wichtigsten
der Heimtextil», bestdtigt Joachim Friebe, Ver-
triebsleiter Silentnight Houben GmbH. «Diese
Produkte gewinnen fiir Gesundheit, Hygiene,

Messe
Frankfurt

Wellness und Fitness immer mehr an Bedeu-
tung, werden aber im Bewusstsein der Verbrau-
cher stark vernachléssigt. In Anbetracht dieses
Verbraucherverhaltens ist die Heimtextil die be-
ste Informationsbérse fiir Fachhdndler. Gerade
im schwierigen wirtschaftlichen Umfeld miis-
sen diese Produkte stirker ins Bewusstsein der
Konsumenten dringen und dem Handel durch
entsprechende Prisentation und Beratung Im-
pulse gegeben werden.»

Interstoff Asia Autumn

7. bis 9. Oktober 2003

im Hong Kong Convention

& Exhibition Centre

Messe Frankfurt (HK) Ltd. und DuPont Textiles

& Interiors (DTI) freuen sich, eine hochinteres-

sante neue Kooperation bekannt zu geben: Ab

Oktober 2003 wird das DTI-Hong Kong Rendez-

vous auf der Interstoff Asia Autumn stattfinden.
«Von dieser Zusammenarbeit profitieren

Aussteller und Besucher beider Veranstaltun-

gen, weil daraus der massgebende Event fiir Be-

kleidungsstoffe und Accessoires in Asien ent-

steht», erkldrte Katy Lam, General Manager der

Messe Frankfurt (HK) Ltd..
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20 Jahre TESTEX — Rundtests
Ein erfolgreiches Hilfsmittel fiir
die Qualitatssicherung

A. Meili, TESTEX, 8027 Ziirich, CH

Regelmassig durchgefiihrte Vergleichspriifungen sind sowohl fiir ein zer-
tifiziertes Qualitatssicherungssystem als auch fiir betriebsinterne Lésun-
gen (z.B. in Zusammenhang mit GMP - Good Manufacturing Practice) ein
wichtiges Kontrollinstrument. Sie erméglichen es den Qualitéts-
verantwortlichen und dem Management, die Resultate des priifenden
Labors in einen umfassenden Rahmen zu stellen, und Sicherheit und
Vertrauen sowohl in die Priifresultate als auch in die gepriiften Produkte
zu vermitteln. Vor allem Rundtests mit internationaler Beteiligung
werden mit der fortschreitenden Globalisierung immer wichtiger. Nach 20
Jahren erfolgreicher Durchfiihrung des weltweit bekannten und gut
etablierten Garnrundtests, soll hier auch auf den seit 2000 eingefiihrten
Rundtest «Farbechtheiten» eingegangen werden.

Einleitung

Textillabors in Spinnereien, Webereien/Stricke-
reien, Veredlungs- und Konfektionsbetrieben,
an Instituten, Universitdten, bei Farbstoff-,
Hilfsmittel- und Maschinenherstellern oder
Warenhausketten priifen mit den vorhandenen
Gerdten und Apparaturen textile Produkte. Ob
es sich dabei um Priifungen an Rohmateriali-
en, Zwischen- oder Fertigprodukten handelt, ist
von sekunddrer Bedeutung. Jedes priifende La-
bor kann mit seiner Tétigkeit somit direkt oder
indirekt einen Einfluss auf die Textilqualitit
austiben. Dies insbesondere im Hinblick auf die
Vermeidung von Schadenfillen und Reklama-

Faktoren vergleichbar zu machen, ist eine

wichtige Zielsetzung von Rundtests. In diesem

Sinn unterstiitzen Rundversuche die Auf-

deckung systematischer Fehlerquellen im Priif-

system und konnen notwendige Korrekturmass-

nahmen auslosen, z.B.:

® Kalibrierung/Wartung der Priifeinrichtung

® Schulung des Laborpersonals

® Anpassen von priifrelevanten Einflussgros-
sen (z.B. Klima)

Wenn das Ziel der Vergleichbarkeit von
Priifresultaten verschiedener Priifstellen, und
damit die gegenseitige Anerkennung, erreicht
wird, lassen sich erhebliche Kosten einsparen,
da in der Regel auf die Wiederholung bereits
gemachter Priifungen verzichtet werden kann.

Am«:rlka Australien
Asien 5% 1%
16%

Europa
78%

Abb. 1: Herkunft der Teilnehmer am Garn-
rundlest (Stand April 2003)

Dies kann insbesondere fiir international ver-
breitete Industrien, wie die Textil- und Beklei-
dungsindustrie, von entscheidender Bedeutung
fiir den wirtschaftlichen Erfolg sein. Regelmiis-
sig durchgefiihrte Rundtests schaffen hier zwi-
schen den beteiligten Parteien das notwendige
Vertrauen in die Aussagekraft und Richtigkeit
von Priifresultaten.

Weitere Argumente fiir die Teilnahme an Rund-

tests sind:

® Unterstiitzung des betriebseigenen Quali-
titssicherungssystemes

® Sicherheitshildende Massnahmen fiir die
eigenen Resultate

® Erhalt von externen Informationen zur
Bestimmung der Messunsicherheit

® Grundlage schaffen fiir die richtige interne
und externe Standortbestimmung

® Vertrauensfordernde Massnahme im Kon-
takt mit Dritten (Kunden, Lieferanten)

® Zielgerichtete Produktionssteuerung.

Internationaler Garnrundtest
Inspiriert durch den bereits seit mehreren Jah-
ren existierenden Bremer-Baumwollrundtest,

tionen. Aufgrund dessen ist es wichtig, sicher- : :
& ) i “g, Tenacity/Elongation CRE 20 sec
zustellen, dass die ermittelten Priifresultate s g R R
) ) B . jo. of | Pretention [Testing time| i .
richtig und aussagekriftig sind, um Fehlurteile | [code] ™™™ liesis| aNfg) | (eo) | °N | 29 | ecie R | cliom JOV(R) Elong. (k) OV.(6)
zu vermeiden. 1 Juwr 20 1340 250 3700 4 1385 1391 s600 | 65 523 642
. . 7 . . 4 JUTR3 200 13.60 2010 397.50 405.20 1485 1493 628,60 6.96 5.90 536
Die in der \/ergangenhelt gelelSteten und © o 100 1340 2050 %360 37064 1364 139 sow | 820 530 760
. . . 21 JUTR 200 1350 2006 378.90 386.24 1407 1434 572.80 6.33 555 6.68
permanent weiter laufenden Arbeiten im Be- 2 |sttmatn 200 1500 2000 40600 4386 1493 1522 750 611 665
. . e . 29 [Statimat ME1 200 1350 2188 397.90 40561 1470 14.98 658.50 10.60 6.10 5.50
reich der Normierung haben zum Ziel, Priifvor- S St s o | s o s oo | | e e
. Lcte . . 31 JYam tester 90 13.00 20.00 389.00 396,53 1445 1473 720 595 8.10
ginge zu standardisieren, und damit Priifresul- o e e S e i bl |t gl
. 37 [Statimat I 200 10.00 39417 401.80 1481 1490 662 570 8.66
tate vergleichbarer zu machen. 4 Jsaiman m | o | ww x owem |x wes |x oam |x oww o |x e | oem |x am | e
. . . . 52 JUTR 200 1350 1959 377.40 38471 13.97 14.24 85220 715 524 622
Neben dem reinen Priifvorgang, wie er in P et o el oy 1 wn o8 o
P . 57 JUTR3 200 1340 1980 369.20 376.35 13.80 1407 54520 1054 527 6.54
deI] PrvaorSCl]rlfterl und NOrmel] feS[gel‘lal[eI] 61 [Statimat ME 500 1340 2147 37252 379.73 13.87 14.14 5714.22 736 549 746
. . . . - . . . 66 [Statimat M 200 1338 2071 389.97 397.52 1433 1461 637.26 457 6.16 453
ist, spielen aber noch eine ganze Reihe schwie- gl bl kil s W PRl SNy rar e
. d f. . d l’ t‘ h f' . b 71 [Tiratest 2151 200 1300 2000 399.60 407.34 14.81 16.10 643 631 592
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F k 3 . l d d ll . i 78  |StatimatM 200 1350 19.90 402.00 409.79 14.90 15.19 641.00 6.80 6.00 6.80
aktoren eine entscheidende Rolle im gesamten 84 Juster Tensomat 200 1350 2000 36270 36972 1360 1386 8% |o 520 880
Priifsystem, bestehend aus Priifgut, Priifvor- | = s R L I P P |
o . . . s > s 2 386.99 394.49 14.27 14.55 600.07 578
schrift, Priifeinrichtungen und Personal. Diese - e e e = o o
CV % 441 4.41 3.62 3.62 7.65 6.60

Abb. 2: Tabellarische Darstellung der Auswertung «Garnfestigkeil» (CRE 20sec) |
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Abb. 3: Grafische Darstellung der Auswertung «Garnfestigkeit» (CRE 500mm/min)

organisiert vom Faserinstitut Bremen e.V, wurde
in Ziirich im Jahre 1983 der GARNRUNDTEST
ins Leben gerufen. Zu Beginn nahmen 22 Tex-
tillabors aus 4 Lindern (Schweiz, Deutschland,
Osterreich und Italien) teil. Im Laufe der Jahre
ist die Zahl der regelmissig teilnehmenden
Textillabors auf 83 angewachsen, welche aus 20
verschiedenen Lindern der Welt stammen (sie-
he Abb. 1 — prozentuale Verteilung nach Konti-
nenten). An den vergleichenden Untersuchun-
gen beteiligen sich verschiedene Laboratorien
aus der Industrie, Universitdten / Institute und
auch Maschinenhersteller.
Beim Garnrundtest werden dreimal jahrlich
10 Copse, hauptsichlich Baumwolle mit einer
Feinheit von ca. Ne 25 bis Ne 110, zum Versand
gebracht, welche dann auf die folgenden Para-
meter gepriift werden konnen:
® Feinheit
® Drehung
® Festigkeit/Dehnung, Typ CRL (20 sec.),
Typ CRE (20 sec., 500mm/min,
5’000mm/min), Lea-Test und Tensojet
® Gleichmissigkeit
® Haarigkeit-USTERTESTER und die
Haarigkeit anderer Priifgerite
® Reibwert

Pro Priifkriterium kinnen Resultate von bis zu
vier Priifgeriten / Methoden zur Auswertung in-
nerhalb einer befristeten Zeit eingesandt wer-
den. Die Priifresultate werden zentral erfasst
und neutral in einem umfassenden Bericht
ausgewertet. Dieser Bericht wird den Teilneh-
mern zugestellt und enthilt in tabellarischer
Darstellung alle iibermittelten Messdaten, da-
neben auch statistische und grafische Auswer-
tungen. Verschiedentlich zeigen einzelne Re-
sultate eines Labors eine unerwartet hohe Ab-

weichung zu den Resultaten anderer Labors.
Solche Resultate beeinflussen die Berechnung
des Mittelwertes teilweise sehr stark. Um den
Mittelwert nicht zu verfilschen, werden deshalb
die Resultate auf ihre Abweichung zum Mittel-
wert iiberpriift. Resultate, welche bei einer er-
sten Berechnung des Mittelwertes ausserhalb
des Bereiches von + 2 s (Standardabweichung)
liegen, werden mit (x) gekennzeichnet. Die mit
(x) gekennzeichneten Resultate werden bei der
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Abb. 4: Teilnehmer-Tendenzen beim Rund-
test «Farbechtheiten» seit Beginn im Jahre
2000

Berechnung des in der tabellarischen Auswer-
tung angegebenen Mittelwertes nicht bertick-
sichtigt. Resultate, welche nach der Berech-
nung des in der Tabelle angegebenen Mittelwer-
tes ausserhalb des Bereiches von + 1.5s (Stan-
dardabweichung) liegen, werden in der Tabelle
mit (o) markiert. (siehe Beispiel in Abb. 2 bei
der Festigkeit/Dehnungspriifung CRE 20sec.).
Fiir eine bessere und tibersichtliche Darstellung
der einzelnen Resultate wird ein Balkendia-
gramm (siehe Beispiel in Abb. 3 — Festig-
keit/Dehnungspriifung 500mm/min) erstellt.
Dies jeweils fiir die wichtigsten Parameter einer
Priifung. Der in den Abbildungen 2 und 3 er-
sichtliche Lab code (Laborkennzahl jedes Teil-
nehmers) gewdhrleistet eine anonyme Auswer-
tung der teilnehmenden Labors. Anhand der ta-

bellarischen und grafischen Darstellung der
Resultate in jeder Auswertung hat der Teilneh-
mer die Moglichkeit, die eingangs erwihnten
Vorteile der Auswertung zu nutzen und entspre-
chend umzumiinzen. Anhand mehrmaliger
Teilnahme am Garnrundtest und durch Anpas-
sungen und Massnahmen im Priifwesen — was
nach Aussagen von Teilnehmern auch bestitigt
wird — kénnen Abweichungen zum Mittelwert
reduziert werden, was wesentlich zur Unterstiit-
zung der eigenen Qualitétssicherung beitrdgt.

Internationaler Rundtest «Farb-
echtheiten»

Die korrekte Bestimmung der Farbechtheiten
ist von zentraler Bedeutung, wenn es darum
geht, einen Textilartikel mit dem zutreffenden
Pflegeetikett auszuzeichnen. Zudem spielt die
Zuverldssigkeit der Angaben im Pflegeetikett so-
wohl fiir den Konsumenten als auch fiir den
professionellen Textilpfleger (Textilreinigun-
gen und Wiaschereien) eine entscheidende Rol-
le bei der Wahl der richtigen Wasch- und Pfle-
gebedingungen. Von weiterer, entscheidender
Bedeutung sind auch die tragebedingten Farb-
echtheiten von Textilien gegeniiber Einwirkung
von Licht, Reibung, Kérperschweiss und Wasser.
Deshalb ist es fiir jedes Priiflabor sehr wichtig,
dass die ermittelten Farbechtheiten richtig sind,
um den gewiinschten Anforderungen gerecht
zu werden.

Aufgrund obiger Ausfihrungen und auf-
grund der jahrelangen Erfahrung mit der
Durchfiihrung von Garnrundtests wurde im
Jahre 2000 der TESTEX-Rundtest «Farbechthei-
ten» ins Leben gerufen, an welchem zu Beginn
20 Labors teilnahmen. Diese Zahl hat sich in-
nerhalb von 3 Jahren mehr als verdoppelt und
zwar auf mittlerweile 52 Betriebslabore, Institu-
te, Universitdten, Farbstoff- und Geriteherstel-
ler (siehe Abb. 4 und 5) aus den Lindern Belgi-
en, China, Ddnemark, Deutschland, England,
Frankreich, Griechenland, Litauen, Italien, In-
dien, Japan, Korea, Osterreich, Portugal, Polen,

Farbstoff-
hersteller _
7%

Betriebs-
labore
13%

Institute
%
Université-
ten
66 %

Abb. 5: Teilnehmerkategorien Rundltest
«Farbechtheiten »
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Trockenreinigungsechtheit / Fastness to dry cleaning
(ISO 105-D01)
Assessment S
Lab : Change in i of
i Testing apparatus Solvent agent . Sl solvent
Visually |[col. meas. agent
1 |Linitest Perchlorethylen X X 4-5 4
5 |Washtec Perchlorethylen X X 4-5 3
5 |Washtec Perchlorethylen X X 4-5 3-4
33 [Washtec Roaches Perchlorethylen X 4-5 3
35 [Autowash Perchlorethylen X 5 3-4
44 |Gyrowash Perchlorethylen X 4-5 X 2
44 |Gyrowash Perchlorethylen X 4-5
59 [Linitest Perchlorethylen X 4-5 3-4
60 [Linitest Perchlorethylen X 5 3
71 |Lintest Perchlorethylen X 4-5 X 2
78 |Gyrowash Perchlorethylen X 4-5 2-3
79 |Gyrowash Perchlorethylen X 4 4
80 |Gyrowash Perchlorethylen X 4-5 3
80 |Gyrowash Perchlorethylen X 4-5 3-4
81 |Linitest Perchlorethylen X 4-5 3-4
82 |SJK Laundry C-16 Perchlorethylen X 4-5 3-4
83 |Linitest Perchlorethylen X ) 4
83 |Linitest Perchlorethylen X (55 4
84 |Scourotester Perchlorethylen X 4-5 34
85 |Gyrowash Perchlorethylen X 5 3
86 |Washweel Perchlorethylen X 4-5 4-5
87 |Linitest 1 Perchlorethylen X 4-5 3-4
87 |Linitest 2 Perchlorethylen X 4-5 34
89 |Linitest Perchlorethylen X 4-5 3
90 |Gyrowash Perchlorethylen X 4-5 3-4
91 |Launder-O-meter Perchlorethylen X 4-5 3-4
92 |Linitest Perchlorethylen X 4-5 X 2
98 |Launder-O-meter Perchlorethylen X 4 3-4
101 |Linitest Perchlorethylen X 4-5 3-4
109 |Linitest Perchlorethylen X 5 4-5
110 JLaunder-O-meter Perchlorethylen X 4-5 4-5
111 |Polymat Perchlorethylen X X 4-5 4
113 |Labomat Perchlorethylen X 4-5 X 2
113 |Labomat Perchlorethylen X 4-5 X 2
114 JAhiba Perchlorethylen X 3-4 4-5
116 |Scourotester FE-09A | Perchlorethylen X 9 4-5
117 |Linitest Perchlorethylen X 4-5 4
118 |Atlas LP2 Perchlorethylen X 4-5 4
121 |Becherglas Contrafleck 2000 X 4-5 gering
127 |Autowash Perchlorethylen X 4-5 3-4
128 |Scourotester Perchlorethylen X 4 2-3
133 |Gyrowash Perchlorethylen X 4-5 2-3
133 |Gyrowash Perchlorethylen X 4-5 2-3
135 |Gyrowash Perchlorethylen X 4-5 3-4
135 |Gyrowash Perchlorethylen X 4-5 3-4
138 |Atlas LP2 Perchlorethylen X 4-5 3
n 46 44
7] 4.52 3.35
5 0.28 0.73
Median 4-5 3-4

Abb.6: Tabellarische Darstellung der eingereichten Resultate bei der Trockenreinigungsecht-
heit (150 105-D01

Ruminien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Spa-
nien, Stidafrika, Taiwan, Tiirkei und Ungarn.

Es werden folgende Farbechtheiten fiir den
Rundtest herangezogen:
® Waschechtheit, ISO 105-C06/C2S
® Schweissechtheit, ISO 105-E04
® Wasserechtheit, SO 105-E01
® Reibechtheit, ISO 105-X12

® Trockenreinigungsechtheit, ISO 105-D01
® Lichtechtheit, SO 105-B02

Jedem Teilnehmer werden dreimal jahrlich je
sechs bereits vorbereitete und zugeschnittene
Priiflinge fiir die oben erwihnten Echtheiten
zugesandt. Da gemiss den betreffenden 1SO
Normen bei der Wasch-, Schweiss- und Wasser-
echtheit sowohl Einzelfasern als auch Mehrfa-

mittex 4/03

sergewebe zugelassen sind, steht dem Teilneh-
mer entsprechend geniigend Priifmaterial zur
Verfigung, um beide Varianten auszufiihren,
und die entsprechenden Resultate zur Auswer-
tung einzusenden. Um eine reibungslose Aus-
wertung des Rundtests zu gewahrleisten und die
Ergebnisse mit anderen Priiflaboratorien besser
vergleichen zu konnen, wird zusammen mit
den Priifmustern eine Anleitung versandt.

Ob die Bewertung nach herkémmlicher Me-
thode visuell mit dem Graumassstab und/oder
mit dem Farbmessgerit durchgefiihrt wurde,
kann auf dem Resultatformular festgehalten
werden. Weitere Daten, wie Name des Priifgerd-
tes, Geriteeinstellungen (Parameter, wie z.B.
Temperatur und Feuchtigkeit im Probenraum,
Lichtechtheit) und Priiflosungen (z.B. Wasch-
mittel-Typ) werden ebenfalls angefragt und bei
der Auswertung erfasst.

Die Priifresultate werden unter Angabe einer
Laborkennzahl zentral erfasst und dadurch
neutral in einem Bericht ausgewertet. Der Be-
richt enthilt neben der statistischen Auswer-
tung (siehe Tabelle in Abb. 6) auch grafische
Darstellungen (siehe Abb. 7 und 8), um den
Teilnehmern einen schnellen Uberblick zu ver-
schaffen, wie ihre eigenen Resultate in der Ge-
samtheit aller Resultate liegen. Abweichungen
von + 0.5 liegen erfahrungsgemiss innerhalb
der Toleranz bei der Bewertung mit dem Grau-
massstab. Bei grosseren Abweichungen wird der
angegebene Wert mit einem x gekennzeichnet
(Abb. 6). Fiir die betreffenden Labors empfiehlt
es sich, den gesamten Priifvorgang genau zu
untersuchen, um die Ursache fiir dieses abwei-
chende Ergebnis zu eruieren. Dies zeigt, wie die
Rundtestauswertung als Hilfsmittel zur inter-
nen Kontrolle genutzt werden kann, damit in
Zukunft die Resultate der Farbechtheitspriifun-
gen vergleichbarer mit den Resultaten anderer
Teilnehmer werden.

Zusammenfassung

Wie die langjdhrige (20 Jahre) Erfahrung mit
der Organisation und der Auswertung von
Rundtests gezeigt hat, ist eine Teilnahme an
Rundtests mit internationaler Beteiligung ein
gutes Mittel zur Standortbestimmung. Rund-
tests, speziell wenn sie regelmissig durchge-
fiihrt werden, unterstiitzen alle Qualititssiche-
rungssysteme (1SO 9000, 1SO 17025, EN 45001
etc.) in idealer Weise und schaffen Vertrauen,
einerseits in die eigenen Priifresultate und an-
dererseits auch gegeniiber Lieferanten und Ab-

nehmern von Waren. Im Weiteren sind Rund-
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Abb. 7: Grafische Darstellung der eingereichten Resultate fiir die Farbtondnderung bei der
Trockenreinigungsechtheit (1S0 105-D01)

Staining of the solvent agent
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Abb. 8: Grafische Darstellung der eingereichten Resultate fiir das Anbluten des Losungsmit-
tels bei der Trockenreinigungsechtheit (IS0 105-D01)

Strukturelle Unterschiede bei
Ring- und Rotorgarnen und ihre
Auswirkungen auf die Praxis

Dipl.-Ing. (FH) Iris Biermann, Dipl.-Ing. (FH) Waltraud Jansen, Schlafhorst Autocoro GmbH

Ein Blick durch das Mikroskop macht es deutlich: Ring- und Rotorgarne
haben eine véllig andere Struktur. Die Fasern sind unterschiedlich einge-
bunden, die Orientierung der Fasern unterscheidet sich und auch deren
Ausstreckung. Diese Strukturunterschiede sind die Basis fiir die differie-
renden textiltechnologischen Eigenschaften, aber leider auch fiir Fehl-
interpretationen bei der Garnbewertung in der Praxis.

Das bezieht sich auch auf die Garndrehung,
Ein Ringgarn mit 600 Drehungen pro Meter
kann nicht ohne weiteres mit einem Rotorgarn

mit 600 Drehungen pro Meter verglichen wer-
den.

Wie in Abbildung 1 zu sehen ist, sind die Fa-
sern eines Rotorgarns im Garnkern genauso ge-
dreht wie die eines Ringgarns. Die Faseraus-
streckung und -orientierung ist nahezu iden-
tisch. Rotorgarn hat strukturell bedingt jedoch

tests eine gute Plattform, um bestehende, ab-
gednderte oder neue Priifverfahren und Priif-
normen zu testen oder sogar zu hinterfragen.
Die Teilnahme an den vorgestellten internatio-
nalen Rundtests ist freiwillig und steht jeder-
mann zur Verfligung. Beide Rundtests werden
gemiss ISO/IEC Guide 43-1:1997 auf regelmis-
siger Basis, dreimal pro Jahr, durchgefiihrt. Da-
mit konnen die beteiligten Laboratorien ihre
Priifungen kontinuierlich verfolgen, kontrol-
lieren und, wenn notig, entsprechende sicher-
heitsbildende Massnahmen treffen. Eine ent-
sprechende Teilnahmebestitigung wird fiir bei-
de vorgestellten Rundtests jedem Teilnehmer
jeweils Anfang des Kalenderjahres zugestellt.

Information

Schweizer Textilpriifinstitut
TESTEX Ziirich

Gotthard Str. 61

8002 Ziirich

Tel. +41-(0)1-206 42 42
Fax +41-(0)1-206 42 30
Internet: www.testex.ch

so genannte Bauchbinden, die durch Umwinde-
fasern entstehen. Bauchbinden lassen sich
nicht aufdrehen.

Es kann aber nicht generell gesagt werden,
dass ein bauchbindenreiches Garn ein schlech-
tes Garn ist. Die Qualitit hingt in erster Linie
vom Garneinsatz ab. Mochte man ein festes ge-
schlossenes Garn mit geringem Volumen haben
— zum Beispiel fiir Oberhemdenstoffe — ist
durch die hohe Garndrehung die Anzahl

SN L
Abb. 1: Garnstruktur von Rotor- (rechts)

und Ringgarn (links) im Vergleich
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Bauchbinden relativ hoch. Die Garnpriifung im
Labor ergibt einen hohen Delta T-Wert, die Dif-
ferenz zwischen der an der Spinnmaschine ein-
gestellten und der im Labor gemessenen Dre-
hung. Weichgedrehte Garne mit hohem Volu-
men haben einen niedrigeren Delta T-Wert. Sie
sind fiir fliessende Gestricke besonders geeignet.

_Istdrehung %100

)-100%
Solldrehung

Durch die Variation der Spinneinstellungen
kann der Delta T-Wert beeinflusst werden, kann
niedriger oder hoher ausfallen. Je nach Garn-
drehung und Materialeinsatz schwankt der Del-
ta T-Wert zwischen 0 und 60 %. Ein Viskosegarn
hat zum Beispiel immer eine hohere Drehungs-
differenz als ein Baumwollgarn.

Drehungstheorien

Zum besseren Verstindnis mochten wir an die-
ser Stelle etwas tiefer auf die Drehungstheorien
eingehen. Die Anzahl der Drehungen im Garn
beeinflusst technologische Eigenschaften, wie
zum Beispiel Festigkeit, Elastizitdt, Aussehen,
Glitte, Fiilligkeit und Schmiegsamkeit. Die ab-
solute Anzahl Drehungen ldsst jedoch keine
Aussage tiber die Garnqualitit zu; die Variation
der Drehung ist entscheidend.

Drehungsbeiwert

Der Drehungsbeiwert ° legt die Intensitdt der
Drehung von Garnen unterschiedlicher Fein-
heit fest. Zwei Garne mit unterschiedlicher
Feinheit, gleicher Drehungsintensitit (Abb. 2)
und gleichem Fasersteigungswinkel £ weisen
eine unterschiedliche Anzahl Drehungen pro
Garnmeter auf. Zum Vergleich und zur Beurtei-
lung der Intensitit der Drehung werden die
Drehungen auf ein Garn mit der Feinheit von
1000 tex (Nm 1, Ne 0,59) bezogen.

N
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N
=
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\

<
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e
N
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)

Abb. 2: Garne unterschiedlicher Feinbeil mit
gleicher Drebungsintensitit und gleichem
Fasersteigungswinkel 5
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Drehungsbeiwerte fiir Drehungsintensitat Drehungsbeiwerte flir
Ringgarne Rotorsgarne
60 bis 90 2,0bis3,2 | geringe Drehung 110bis 120 | 3,6 bis4,0
(Strickgarn)
95bis 115 |32bis3,8 | normale Drehung 120bis 135 | 4,0bis 4,4
(Schussgarne)
115bis 135 |3,8bis44 | hohe Drehung (Webgarne) | 135bis 155 | 4,4 bis 5,2

Abb. 3: Aufstellung der Drebungsintensiléiten

Eine grobe Unterteilung der Drehungsbei-
werte alpha (Abb. 3) zeigt Tabelle 1. Autocoro-
Garne haben tendenziell einen héheren Dre-
hungsbeiwert als Ringgarne. Die technologi-
schen Eigenschaften des Endprodukts sind je-
doch identisch.

Die Berechnungsgrundlage fiir den Dre-
hungsbeiwert (Abb. 4) ist wie folgt:

e Drehungen|[T / m)

/Nm

i Drehungen|T / inch)

/Ne
Ne =0,5905 = Nm
T /inch=T/m=0,0254
ae=amx*0,033
am = ae *30,3

Abb. 4: Berechnungsgrundlage Drehungs-
beiwert

Priifméglichkeiten
Die Anzahl der Garndrehungen kann mit ver-
schiedenen Verfahren bestimmt werden. Das
Verfahren richtet sich nach der Art und Beschaf-
fenheit des Priifgutes.
® Einfachfiihlmethode (Spannungsfiihler-

verfahren)
® Doppelfiihlmethode
® Mehrfachfiihmethode (in Frankreich ge-

normt)
® parallellageverfahren

Bei den ersten drei Priifmethoden arbeiten
die Testgerite mit einer Einspannldnge von 500
mm und verschiedenen definierten Vorspann-
kriften. Mittels einer rotierenden Klemme er-
fahrt das Priifgut eine Aufdrehung. Auch der
Drehungspriifautomat der Firma Zweigle Tex-
tilprifmaschinen GmbH & Co. KG arbeitet mit
diesen Methoden. Im Weiteren unterscheiden
sich die Priifmethoden wie folgt:

1. Einfachfiihlmethode (Spannungsfiihler-

verfahren) fiir alle Stapelfasergarne X x

2. DoppelfiihImethode fiir alle Stapelfaser-

garne; arbeitet mit 2 Proben, die unter

schiedlich weit auf- und dann wieder zuge-

dreht werden bis zur urspriinglichen Ein-
spannldnge. Das Messergebnis ist weitge-
hend unabhingig von der gewéhlten Priif-

spannung (Abb. 6).

3. Mehrfachfiihlmethode (in Frankreich ge-

normt) fiir Garne aller Art; nimmt an einer

Probe 3 Messungen vor; nutzt die Tatsache,

dass nach mehrmaligem Auf- und Zudrehen

des Garnes die Drehungsdifferenzen (Soll-
zu Istdrehung) den Wert Null anstreben; ge-
ringste Abhdngigkeit des Ergebnisses von
der gewdhlten Priifspannung; sehr exakte

Messung (Abb. 7).

Schlafhorst TexLab verwendet ausschliesslich
die Einfachfiihmethode fiir die Drehungsbe-
stimmung von Rotorgarnen. Die Beurteilung der
Garndrehung bei Rotorgarnen sollte immer un-
ter der Beriicksichtigung stattfinden, dass durch
die Bauchbinden kein Auf- und Zudrehen im
Verhiltnis eins zu eins moglich ist. Dieser Punkt
wird in der Praxis oftmals nicht beachtet.

Im Grunde genommen gibt es kein Priifver-
fahren, das die echte Garndrehung von Rotor-
garnen bestimmen kann. Die Bestimmung der
Garndrehung nach oben angefiihrten Verfah-
ren ist eher eine Aussage hinsichtlich der Garn-
struktur, anstatt eine hinsichtlich der Garndre-
hung. Schlafhorst TexLab betrachtet den Zweig-
le Drehungsautomaten deshalb in erster Linie
als Strukturtester.

Produktentwickler in Strickereien oder We-
bereien, die Ringgarne durch Rotorgarne erset-

< P P>
X X
Aufdrehen Zudrehen
1 Probe
<
a
Lo Null Lo

Abb. 5: Prinzip der Einfachfiihlmethode
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P Pl
X b
Probe 2
Probe 1
Aufdrehen Zudrehen
T

B Null L

Abb. 6: Prinzip der Doppelfiiblmethode

zen mochten, sollten dies bei der Bewertung der
Garndrehung in Betracht ziehen. Die Erfahrun-
gen mit Ringgarnen kénnen nicht ohne weite-
res Uibertragen werden. Eine individuelle Pro-
duktentwicklung ist unbedingt erforderlich, um
die hiufig positiveren Eigenschaften der Auto-
coro-Garne nutzen zu konnen. Dies fangt beim
Spinnen an und erstreckt sich iber die
Flachenkonstruktion bis zur Textilveredlung.
Haufig erhilt Schlafhorst TexLab Anfragen
bzw. Reklamationen aus der Textilindustrie,
dass die geforderten Garndrehungen nicht den
vertraglichen Bedingungen entsprechen. Oft ist
festzustellen, dass Strickereien oder Webereien
das Autocoro-Garn mit den Ergebnissen des
Spannungsfiihlerverfahrens bewerten und die
Solldrehung nicht erreicht wird. Nicht beriick-
sichtigt wird, dass ein direkter Vergleich auf-

d2 d1 Aufdrehen Zudrehen d1 d2 d3

X X
d2 d1 Zudrehen | Aufdrehen d1
X X
Aufdrehen | Zudrehen
X Null
A
< B C P

Abb. 7: Prinzip der Mebrfachfiiblmethode

grund der Garnstruktur nicht moglich ist. Um
Fehlinterpretationen dieser Art zu vermeiden,
weist Schlafhorst TexLab seine Kunden auf die
Besonderheiten der Garndrehung bei Autocoro-
Garnen hin und unterstiitzt damit eine gute Zu-
sammenarbeit zwischen Autocoro-Spinnereien
und den Weiterverarbeitern.

Information

W. Schlafhorst AG & Co.

André Wissenberg

Blumenbergerstr. 143 - 145

D-41061 Monchengladbach

Tel, +49-(0)1-2161/ 28 23 32

Fax +49-(0)1-2161/ 28 32 36
E-Mail:  andre.wissenberg@schlafhorst.de

I'NNOVATIONS, NOT

S HOWN O N

I' TMA

Rieter Spun Yarn Systems

Trotz der Nichtteilnahme der Firma Rieter an der ITMA, bietet das
Unternehmen Innovationen fiir seine Kunden, die wir hier vorstellen. Das
Unternehmen sieht sich als Systemlieferanten und umfasst die Teil-
bereiche Rieter Spun Yarn Systems, Rieter Filament Yarn Technologies,
Rieter Nonwovens and Plastics Machinery sowie Rieter Technology Parts
and Conversions. In dieser Ausgabe konzentrieren wir uns auf die breite
Produktpalette von Rieter Spun Yarn Systems.

Karde C 60

Die Karde C 60 (Abb. 1) mit einer Arbeitsbreite
von 1’500 mm, einer Trommel mit verringer-
tem Durchmesser und einem vergrésserten Dof-
ferdurchmesser, erlaubt einen Durchsatz von
150 kg/h, was einer um 50 % hoheren Produk-
tion im Vergleich zum Vorgdngermodell ent-
spricht. Das Konzept dieser Karde garantiert ei-
ne hohe und bestindige Qualitit. Die Vorberei-
tung der Fasern wurde durch eine zusitzliche

Abb. 1: Karde C 60

Offnereinheit im Kastenspeiser und einem drei-
fachen Vorreisser verbessert. Durch die grossere
Arbeitsbreite kénnen Binder mit hoherer Masse
geliefert werden. Die Karde C 60 ist mit einge-
bautem SB-Modul oder, fiir das OE-Direktspin-
nen, mit geregeltem RSB-Modul (bekannt von
der Strecke) lieferbar. Die modulare Struktur
reduziert sowohl den Bedien- als auch den War-
tungsaufwand.

Kdmmmaschinen E 62 und E 72

Fiir die Produktivitit beim Kidmmen ist die
Kdmmereivorbereitung von grosser Bedeutung.
In diesem Bereich werden die Strecke SB-D 15
und der Wickler UNIlap angeboten, die sich
durch einfache Bedienbarkeit und zuverldssige
Betriebsweise auszeichnen. UNIlap hat eine
Produktionskapazitit von 360 kg/h und produ-
ziert Wickel bis zu 25 kg bei hoher Gleichms-
sigkeit. Das vollautomatische System SERVOlap
garantiert einen sicheren und zuverldssigen
Transfer der Wickel zur Kimmmaschine. Bei ei-

ner Kammspielzahl von 400 pro Minute wird in
der Praxis ein Nutzeffekt von 95 % erreicht. Mit
der neuen Kdmmmaschine kann im Vergleich
zu anderen Kdmmmaschinen bei gleichwerti-
ger Faserbandqualitit die Auskimmung um 2
% reduziert werden (Abb. 2).

RSB-D 35 Strecke
Mit der Regelstrecke RSB-D 35 verbessert Rieter
die Qualititsstandards bei geringen Investiti-
ons- und Betriebskosten. Die Qualitdt wird
durch ein digitales Regelsystem konstant ge-
halten. Gleichzeitig sind Liefergeschwindigkei-
ten bis 1’000 m/min méglich. Ein AC-Servoan-
trieb erlaubt eine schnelle Reaktion auf
Schwankungen beim einlaufenden Faserband.
Folglich konnen Faserbinder mit den niedrigs-
ten CV%-Werten bei hohen Geschwindigkeiten
verarbeitet werden. Das System «Rieter Quality
Monitor» iiberwacht das Faserband kontinuier-
lich. Die Strecken stehen in den folgenden Vari-
anten zur Verfiigung:
® RSB-D 35, als Endpassage in der
Spinnereivorbereitung
® SB-D 15, die nicht-geregelte Strecke als
Erginzung zur RSB-D 35
® RSB-D 35c¢, speziell konzipiert zur Verwen-
dung nach dem Kdmmen.

Abb. 2: Kammmaschine E 72

Fiir die Produktionslogistik stehen die folgen-

den Losungen zur Verfiigung:

® CANlink bewegt die Kannen in einem
geschlossenen Kreis zwischen zwei

Streckpassagen.
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Abb. 4: K 44 ComforSpin® Maschine

® (ANlog, ein Logistiksystem fiir runde
Kannen mit Rollen, unterstiitzt den
Kannentransport zwischen Endstrecke und
Flyer bzw. Rotorspinnmaschine.
® RSB-D 30 CUBIcan erlaubt eine prizise
Bandablage und ein automatisches
Austauschen von Rechteckkannen.

Die K 44 ComforSpin® Machine

Der ComforSpin® Kompaktspinnprozess von
Rieter hat sich fest im Markt etabliert. Die Kom-
paktspinnmaschine ComforSpin® basiert auf
der Ringspinnmaschine G 33, von der bereits
1500 Stiick verkauft wurden. Im Vergleich zum
Vorgangermodell erreicht die K 44 hohere Spin-
delgeschwindigkeiten und eine reduzierte Fa-
denbruchzahl. Zur Verbesserung des Nutzeffek-
tes wurde ein System entwickelt, mit dem die
Saugoffnungen einfach gereinigt werden kon-
nen. Der ComforSpin®-Prozess produziert Gar-
ne mit einer geringen Haarigkeit bei gleichzei-
tig hoher Festigkeit. Die neue Garnstruktur
fithrt zu vollig neuen Garneigenschaften. Die
100 %-ige Faserkontrolle in der Kompaktierzo-
ne ermoglicht die Zufiihrung von unelastischen
und elastischen Fiden fiir die Herstellung von
Coregarnen. «COM4®wool» ist die industrielle
Anwendung der ComforSpin® Technologie in
der Kammgarnherstellung. Das System ist auf

Abb. 5: Rieler Rotor Spinning System
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der Kammgarnringspinnmaschine IDEA von
Cognetex verfighar.

R 40 Rotorspinnmaschine

Die Putzereilinie VarioSet bildet zusammen mit
den Strecken SB-D 15 und RSB-D 35 der Hoch-
leistungskarde C 60 und der R 40 Rotorspinn-
maschine das Rieter Rotor Spinning System.
Das System ist fiir hochste Produktivitit konzi-
piert und ermdglicht gleichzeitig eine Prozess-
verkiirzung. Die R 40 erreicht Liefergeschwin-
digkeiten von bis zu 255 m/min bei Rotordreh-
zahlen von bis zu 150'000 pro Minute. In einer
Maschine konnen bis zu 320 SC-R-Spinnboxen
arbeiten. Der Verzug betrdgt bis zu 400-fach
und es konnen Faserbdnder bis zu 7 ktex vorge-
legt werden. Der herstellbare Garnfeinheitsbe-
reich liegt zwischen 10 und 200 tex. Die SC-R-
Spinnbox besitzt einen BYpass fiir die kontrol-
lierte Entfernung von Trashpartikeln. Die opti-
mierte Spinngeometrie garantiert eine verbes-
serte Spinnstabilitit. Die Teilung von 245 mm
erlaubt die Vorlage von Kannen mit Durchmes-
sern von 18 fi Zoll in zwei Reihen. Weiterhin

I & /b

Abb. 7: ISM

konnen Rechteckkannen mit Abmessungen von
235 x 920 x 1200 mm vorgelegt werden. Die
Maschine produziert Kreuzspulen mit einer
maximalen Masse von 5 kg und Durchmessern
von bis zu 340 mm.

Je nach gewiinschter Garnqualitit und
-feinheit konnen die Faserbdnder von der Karde
C 60 mit integriertem RSB-Modul direkt der R
40 vorgelegt werden. Damit lassen sich Hand-
lings- und Transportkosten um bis zu 20%
senken.

Rotor Coregarn: Rotona

Die Rotorspinnmaschinen BT 903 und BT 905
stehen als preiswerte Alternativen im Rotor-
spinnbereich mit Blick auf maximale Flexibi-
litdt, Produktivitdt und hoher Qualitdt zur Ver-
fiigung. Die Maschinen der BT-Reihe kinnen
mit bis zu 320 Rotoren ausgestattet werden, die
mit Drehzahlen von 100'000 pro Minute arbei-
ten. Die Spinnbox kann nun mit einem neuen

I TMA mittex 4/03

Abb. 8: SPIDERweb

Rotor mit externer Absaugung ausgestattet wer-
den. Das Luftsystem reduziert die Temperatur
der Rotorlagerung, wodurch sich die Lebens-
dauer erhoht. Der Ansetzvorgang wurde mit
dem System AMIspin® automatisiert. Weiterhin
steht optional der Garnreiniger 1Qclean® zur
Verfiigung. Die Rotorspinnmaschine BT 904
kann zur Produktion von elastischen Coregar-
nen eingesetzt werden, die unter der Bezeich-
nung Rotona vermarktet werden. Mit dem Ro-
tona-Prozess lassen sich Spulen mit bis zu 3 kg
herstellen. Dies garantiert im Vergleich zu
Ringspinn-Coregarnen eine grossere knoten-
freie Lauflange.

Individuelle Spindeliiberwachung
mit SPIDERweb

Das Datenerfassungs-System SPIDERweb, spe-
ziell entwickelt fiir Rieter-Maschinen, bietet den
Kunden die Moglichkeit, den gesamten Prozess
leicht zu {iberwachen. Das Datenerfassungssys-
tem ist direkt mit den Maschinensteuerungen
verbunden. Die Maschinendaten werden zentral
gespeichert. Die Daten konnen tiber Wochen re-
gistriert werden. Damit kann die Qualitdt tiber
einen lingeren Zeitraum beobachtet werden.
Der neue ISM-Module (Individual Spindle Mo-
nitoring) ermoglicht eine individuelle Uberwa-
chung jeder einzelnen Spindel. Fadenbriiche
werden direkt an den Bediener weitergeleitet.
Ein Lichtsignal direkt an der Spindel zeigt die
Fehlerursache an. ISM unterstiitzt die Qua-
litdtssicherung, indem Spinnpositionen, an de-
nen Garn mit unzureichender Drehung ent-
steht, erkannt werden. SPIDERweb kann auch
an Rotorspinnmaschinen und Strecken einge-
setzt werden. Dort unterstiitzt das System die
schnelle Fehlersuche und damit die Verbesse-
rung der Qualitit. SPIDERweb steht in 11 Spra-
chen, einschliesslich Russisch und Chinesisch,

zur Verfiigung.
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Saurer-Gruppe

Spulerei und Zwirnerei.

1. Zinser — weltweit anerkannter
Experte im Ringspinnen
Im Jahr 2003 fiihrt Zinser seine neue Ring-
spinnmaschinengeneration Zinser 351/451 of-
fiziell am Markt ein. Mit dieser neuen Maschi-
nengeneration, die mit ServoDraft — dem inno-
vativen elektronischen Streckwerksantrieb —
ausgestattet ist, bedient Zinser sowohl die Kurz-
als auch die Langstapelspinnerei. Damit ist und
bleibt Zinser der einzige Hersteller der Ring-
spinnmaschinen, die sich sowohl fiir das
Baumwoll- als auch fiir das Kammgarnspinn-
verfahren anbieten. In Verbindung mit der neu-
en Maschinengeneration liefert Zinser neben
dem konventionellen auch daraus abgeleitete
spezielle Ringspinnverfahren. Durch Multiop-
tionalitit kann fiir jeden Bedarfsfall die richti-
ge Losung angeboten werden:
®Konventionelles  Baumwollringspinnver-
fahren: Zinser 351
® Baumwoll-Kompaktspinnverfahren: Zinser
351 C3
®Konventionelles Kammgarnringspinnver-
fahren: Zinser 451
® Garn-Spinnfingerverfahren: Zinser 451 s
®Kammgarn-Kompaktspinnverfahren (ohne
und mit Spinnfinger): Zinser 451 C3 und
Zinser 451 sC3

Highlights der neuen Maschinen-
generation

Mit der neuen Ringspinnmaschinengeneration
Zinser 3517451 fiihrt Zinser bedeutende Neu-
entwicklungen in die Ringspinnerei ein:

Cablecorder CC3 fiir Reifencord

Ebenso wie Rieter, nimmt die Sauer-Gruppe trotz erheblicher Inves-
titionen in die Messevorbereitung nicht an der ITMA 2003 teil. Dennoch
stellen wir hier die wichtigsten Innovationen dieser Gruppe vor. In dieser
«mittex»-Ausgabe konzentrieren wir uns auf die Bereiche Spinnerei,

® ServoDraft — der innovative elektronische
Zinser Streckwerksantrieb:
Mit ServoDraft werden kiirzeste Partiewech-
selzeiten moglich. Der Wechsel von Garn-
feinheit und Drehung kann dabei einfach
und schnell am Bedientableau der Maschi-
ne vorgenommen werden.

®EasySpin — die neue grafische Bedien-
oberfliche und Maschinensteuerungs-
software:
Intuitive Bedienung der Maschine
durch die selbsterkldrende grafische
Bedienoberfldche. Eine einheitliche und
tibersichtliche Mentistruktur fithrt zu
einem nie dagewesenen Mass an Bediener-
freundlichkeit.

® Fancynation — Fancygarnproduktion
(Strukturgarn) auf der Ringspinnma-
schine:
Mit dem elektronischen Zwei-Achsen-
Streckwerksantrieb kann der Verzug und
die Drehung gesteuert variiert werden. Die
Herstellung von Ring-Fancygarnen wird er-
moglicht.

CompACT - Die Zinser Kompakt-
spinntechnologie

Die Zinser Kompaktspinntechnologie, sowohl
fiir das Baumwoll- als auch fiir das Kamm-
garnspinnverfahren, wird unter dem Marken-
zeichen «CompACT3» vermarktet. CompACT?
steht als Synonym fiir die 3 im Kompaktspin-
nen entscheidenden Faktoren: Flexibilitdt, Zu-
verldssigkeit und Wirtschaftlichkeit. Dem Fak-
tor Flexibilitdt kommt dabei die entscheidende
Bedeutung zu. Die von den Zinser Wettbewer-
bern am Markt angebotene Kompaktspinntech-
nologie ist verfahrensbedingt auf ein sehr enges
Rohstoffspektrum  beschrdnkt.  Mit  Zinser
CompACT3 kann dagegen das bekannt breite
Rohstoffspektrum der Ringspinnerei abgedeckt
werden. Dieser Vorteil wird durch die tiberzeu-
gende, konstruktive Zinser Losung ermoglicht,
die auf einem perforierten Riemchen in Kombi-
nation mit einem 4-Walzen-Streckwerk griin-

CRRPETCABLER

XSS

CarpetCabler fiir alle Teppichgarnqualitiiten

det. Das Riemchen basiert auf einem in der
Ringspinnerei millionenfach verwendeten kon-
ventionellen Riemchen. Die spezielle Perforati-
on ist alleiniges Zinser Know-how. Mit Comp-
ACT3 kénnen im Baumwollspinnverfahren alle
bedeutenden Fasertypen und deren Mischungen
zu allen wichtigen Ringspinnqualititen und
-feinheiten verarbeitet werden.

Innovationen auch im Bereich Flyer

Als Neuheit prisentiert Zinser zur ITMA den Fly-
er Zinser 670 BigPac fiir den groben Nummern-
bereich, z.B. Denim. Zinser 670 BigPac wird mit
integriertem, vollautomatischem Doffer und
der Umsetzstation RoWeLift angeboten. Der
Spulendurchmesser von 20" x 7" (4-kg-Spulen)
ermoglicht deutliche Produktivititssteigerun-
gen, sowohl am Flyer selbst wie auch an der
Ringspinnmaschine.

Dienstleistung rund um das

Ringspinnen

Der Zinser Service bietet Kunden wertvolle Un-

terstiitzung in allen Fragen rund um die Ring-

spinntechnologie. Im Zusammenhang mit der

Einrichtung eines neuen Schulungs- und Trai-

ningszentrums am Stammsitz in Ebersbach,

wurde das gesamte Zinser Serviceangebot neu

ausgerichtet und mit innovativen Leistungen

erganzt:

®Training & Start-Up: Montage, Inbetrieb-
nahme, Trainingscenter

@ Production Support: Technical Support, Ori-
ginalteileversorgung, Maschinenmoderni-
sierung, Consulting, Technology Spin Center

TechnoCorder fiir technische Zwirne
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®1ocal around-the-world-around-the-clock-
service: weltweite Service-Stationen,
Kundendienst-Inspektoren, lokale Mitar-
beiter

® [nternet based Support: SECOS-Internet
Ersatzteilbestellsystem

CompactTwister — magnelgestiitzte Paraffi-
nierung

Mit seinen Produkten und Dienstleistungen
nimmt Zinser, wie alle Geschiftseinheiten des
Saurer Textilmaschinenkonzerns, eine Schliis-
selrolle beim Wertschopfungsprozess in der
Textilindustrie ein. Das hohe Niveau an techno-
logischer Kompetenz im Bereich Ringspinnen
wird bei Zinser mit bemerkenswerter Kunden-
orientierung gekoppelt. Dadurch entstehen
Losungen, die den Zinser- und allen Saurer
Kunden iiberall auf der Welt betrichtliche Vor-
teile in deren schwierigen Wetthewerbsum-
feldern bieten.

2. Schlafhorst mit dem Autocoro

Seit iiber hundert Jahren baut Schlafhorst Tex-
tilmaschinen, seit 25 Jahren den Autocoro, die
weltweit erfolgreichste automatische Rotor-
spinnmaschine. Die Bilanz heute: Hoch pro-
duktive Maschinen, wie der Autocoro 312, die
Rotordrehzahlen bis zu 150°000 min™ und Ab-
zugsgeschwindigkeiten bis 250 m/min erzielen.
Intelligente Garniiberwachungssysteme reini-
gen Garnfehler und Fremdfasern aus. Hinzu
kommen eine {iberlegene Maschinensteuerung
mit dem Event Identification System EIS, die
elektronische  Spinnunterdruckregelung, das
Electronic Vacuum Adjustment EVA und die
Corobox SE 11 mit der magnetischen Rotorla-
gerung MRPS. Mehr als 700 weltweit gelieferte
Maschinen belegen den globalen Erfolg dieser

Autocoro-Generation.
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Der Coromat vereinigt die Funktionen An-
spinnen und schnelle Kreuzspulenwechsel. Das
Event Identification System EIS ist die intelli-
gente Steuerung des Coromat. Einzigartig ist
die Laserlichtschranke. Sie misst den Rotor-
hochlauf mit hdchster Zuverldssigkeit und
gleicht ihn mit den anderen Aktionen beim An-
spinnen ab. In Verbindung mit einer sensori-
schen Uberwachung und Steuerung des An-
spinnvorganges und der Fahrwegoptimierung,
gewdhrleistet EIS eine hervorragende Anspinn-
sicherheit und leistet einen wichtigen Beitrag
fiir mehr Produktivitdt und bessere Garnqua-
litdt. Die Sauganlage sichert durch das Electro-
nic Vacuum Adjustment EVA einen automatisch
geregelten und damit gleichbleibenden Spinn-
unterdruck. Das garantiert konstantes Laufver-
halten, eine maximale Produktivitdt und beste
Garnqualitdt. Zudem verbraucht der Autocoro
mit EVA deutlich weniger Energie. Auch das Be-
dienungspersonal profitiert von der elektroni-
schen Regelung.

Die Corobox SE 11 setzt heute den weltweit
gliltigen Standard fiir die Spinnboxtechnologie.
Sie ist erfolgreicher als jede andere Autocoro-
Spinnbox. In nur vier Jahren wurde sie iiber
350'000 Mal installiert, und dies nicht nur in
Neumaschinen, sondern auch in der bew4hrten
Systemerneuerung dlterer Autocoro Maschinen.

Das Magnetic Rotor Positioning System
MRPS ist eine wartungs- und verschleissfreie
axiale Rotorlagerung. Das MRPS bendtigt keine
Energie und keine Schmierstoffe. Die Spinn-
boxumgebung bleibt sauber und der Reini-
gungsaufwand wird mehr als halbiert.

3. Allma und Volkmann
CableCorder CC3 steht fiir hochste Rei-
fencord-Beanspruchung

Die Anforderungen an Reifen und damit an
Reifencord steigen weiter; Sicherheit, Wirt-
schaftlichkeit und Komfort sind Hauptaspekte.
Mit dem CableCorder verwirklichte Allma ein
Konzept, das die unterschiedlichsten Bediirfnis-
se der Kunden abdeckt. Mit dem neuen Typ Ca-
bleCorder CC3 werden auch empfindliche Mate-
rialien in hoher Qualitit verarbeitet.

Mit dem CableCorder CC3 verwirklichte All-
ma ein kundenorientiertes Konzept, das die ver-
schiedensten Marktbediirfnisse abdeckt und
Qualitat, Wirtschaftlichkeit und Flexibilitit zu-
sammen genau abstimmt. Die CC3 erzielt Pro-
duktionsgeschwindigkeiten bis 11'000 min-1
und verarbeitet alle heute in der Reifencordin-
dustrie zur Verfligung stehenden Materialien
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(PA 6, PA 6.6, PES, PES-HMLS, Rayon, Aramid,
PEN) im Titerbereich von 940 bis 2520 dtex.
Hochwertige Fadenleitorgane sorgen dafiir, dass
auch die empfindlichsten Materialien, wie Ray-
on und Aramid, bestens verarbeitet werden. Je
nach Kundenbediirfnis kénnen 10" und 12"
Aufwindepakete produziert werden. Von grosser
Wichtigkeit fiir die Weberei sind gleiche Langen
auf der Zwirnspule, damit lassen sich die Kosten
fiir Abfall reduzieren.

Prozesssicherheit durch liickenlose
Uberwachung

Der gesamte Prozess wird dauernd und im De-
tail gesteuert und iiberwacht. Dafiir sorgt mo-
dernste Elektronik. Mit der CordGuard Online-
Uberwachung wird die Fadenspannung im Pro-
zess ermittelt und bei Uber- oder Unterschrei-
tung kann sofort reagiert werden.

CarpetTwister und CarpetCabler fiir al-

le Teppichgarnqualititen

CarpetTwister und CarpetCabler von Volkmann

sind fiir das umfassende Anforderungsspektrum

in der Teppichgarnproduktion entwickelt wor-

den. Diese universell einsetzbaren Doppel-

drahtzwirn- und Kabliermaschinen sind fiir al-

le marktgdngigen Teppichgarnqualititen aus-

gelegt und bieten folgende Hauptnutzen:

® Optimierte Kablier- und Zwirnqualitit durch
volle elektronische Qualititskontrolle

® Verbesserte Produktionsiiberwachung durch
moderne zentrale Bedien- und Steuereinheit
«Informator»

® Durch die permanente Betriebsdatentiber-
wachung werden Fehleinstellungen friih-
zeitig erkannt und Produktionsverluste ver-
mieden.

Ve :L_

Fashionator — Streckwerk

® Grosser Bedienungskomfort durch modern-
ste Servoantriebstechnik, mit dem Vorteil ge-
ringerer Riistzeiten und hoherer Flexibilitit

® Es konnen 6 unterschiedliche Garnpartien
pro Maschine produziert werden.

Foriselzung auf Seite 19
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Die Schweizerische
Textilfachschule am
- Standort Wattwil

Die Ausbhildung, ein komplettes Programm

Der Standort Wattwil war fiir die STF schon immer etwas Besonderes.

- Das Konzept der Textiltechnikerausbil-
Bis ins Jahr 2002 war es hier maglich, im Vollzeitstudium nach 4- bis dung sieht vor, dass die Studentinnen und
6-semestriger Ausbildung den Grad des Textiltechnikers (TS) zu erlan- Studenten wahrend des gesamten Studi-

ums zu 50 bis 80% in einschlagigen Unter-

gen. Die niedrigen Studentenzahlen und die veranderten Gegebenheiten nehmungen der Branche beschéftigt sind.

Die Vorteile fir die Absolventen sind of-
fensichtlich. Wer studiert, bleibt im Job,
behalt mindestens einen grossen Teil sei-

im Arbeitsleben brachten den Impuls, das Ausbildungskonzept zu iiber-

denken. Man entschied sich, auf eine berufsbegleitende Ausbildungsva-

riante umzusteigen. ner Einkiinfte und lernt im dualen System

Heute studieren die Technikeranwarte-
rinnen und -anwarter in einem berufsbe-
gleitend. Ein Semester umfasst 20 Freita-
ge, 10 Samstage und 3 Wochenblocks. Dies
entspricht etwa 350 Wochenstunden pro
Semester. Das ist weit mehr, als es die
Mindestvorschriften der neuen Berufsbil-
dungsverordnung vorsehen. Grund fir das
weiterhin hohe Niveau der Ausbildung sind
die Forderungen der Textilindustrie und
der Textilmaschinenbauer.

Die Textil-Ingenieurausbildung an einer
Fachhochschule fehlt in der Schweiz. Hier-
zu wurden 1994/95 umfangreiche Studien
und Untersuchungen gestartet. Es zeigte

sich, dass der Bedarf an diplomierten Inge-

nieuren in der Schweiz zu gering ist, um
einen eigenen Lehrgang wirtschaftlich be-
treiben zu konnen.

Man wahlte eine nach wie vor praktika-

effizient und aktuell. Im Ubrigen kann
man sich innerhalb des Studiums wahl-
weise in einem von vier verschiedenen
Studienschwerpunkten spezialisieren. Auf
dieses attraktive Angebot fiihren wir auch
die steigende Zahl der Studenten zuriick.

ble Ldsung. Der Aufwand in der
Ausbildung auf der Technikerstufe

istin der Fachrichtung Textiltech- |
nik ausserordentlich hoch. Im Ver-

gleich dazu werden an den Tech-
nikerschulen in der Regel ca. 400

Lektionen weniger Unterricht er 1
teilt. Textiltechniker (TS) werden
aus diesem Grund vielerorts nicht

nur als Fach-, sondern auch als

Fihrungspersonal bis hin zum
oberen Kader eingesetzt.

2002 2003

2000

2001

Anstieg Textiltechnikerstudenten



Die STF Wattwil feiert die Neuausrichtung am 18. Okto-
ber 2003 mit einem «Tag der offenen Tiur».

iiber alle aktuellen Ausbildungsschwerpunkte der STF wird an die-

sem Tag informiert und der ganz neu gestaltete Maschinenpark ist

am Samstag, 18. Oktober 2003 zu besichtigen. Es wird Interessantes

und Uberraschendes fiir Sie zu erleben und zu sehen sein.

Meisterausbildung

In ein- bis dreiwdchigen Blocks werden
die Meister flr die Bereiche Spinnerei,
Weberei und Veredlung auf ihre Hohere
Fachpriifung vorbereitet. Auch aus
Deutschland und Osterreich kommen
Absolventen nach Wattwil, um sich auf
dieser Stufe weiterzubilden.

Textildesign

Das Studium mit dem Schwerpunkt Tex-
tildesign ist ebenfalls schon lange Zeit eine
der Starken der Wattwiler Schule. Die Stu-
dentinnen und Studenten werden nicht nur
in Bezug auf ihr @sthetisches, kreatives Po-
tenzial hin gefordert, sondern in besonde-
rem Masse auch beziglich ihrer textiltech-
nischen Fahigkeiten ausgebildet. Dies fihrt
zur Heranbildung von Fachleuten, die sich
auf kreative Entwicklung, Trendverfolgung

und Kollektionskonzeption genauso gut ver-
stehen wie auf deren praktische Umset-
zung.
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Lehrlingsausbildung

Praktische Ubungen gepaart mit theore-
tischem Unterricht stehen innerhalb der
textilen Grundausbildung im Vordergrund.
Die Lehrlinge werden mit maschinellen An-
lagen der gesamten Textilkette konfrontiert
und erhalten fachkundige Anweisungen
Uber Bedienung, Einstellung, Fehlersuche
und Detailfunktionen der hochwertigen und
zeitgemassen Maschinen.

Kurse

In den Praxiswochen fiir die Textilindus-
trie werden wahrend je einer Woche Tech-
nologie, Praxis- und Theoriekenntnisse ver-
mittelt. Hier informieren sich Zulieferer,
Kunden, potenzielle Studierende, Praktiker,
aber auch Quereinsteiger, gezielt GUber die
jeweils fir sie interessant erscheinende
Technologie binnen kurzer Zeit und sehr ef-
fizient.

Last but not least werden in Wattwil spe-
zielle Kurse zu den Themen Sicherheit im

Schweizerische Textilfachschule

. ® St.Gallen
.Olten \
®

/Ilg:, n Luzern ﬁ

Wattwil

®chur

Betrieb, Textile Reinigung und Wasche, Ver-
kauf und Beratung, sowie Bedirfnisorien-
tierte Firmenkurse angeboten.

Konzentration

Die Veranderungen in der Ausbildung,
aber auch der wirtschaftliche Strukturwan-
del, erfordern veranderte Rahmenbedin-
gungen. Eine solche Bedingung ist die In-
frastruktur der Schule selbst. Die Entschei-
dung fur bauliche Massnahmen ist somit ei-
ne Entscheidung zur Zukunftssicherung der
STF Wattwil. Welche Ziele stehen hierbei im
Vordergrund?

1. Bereitstellung von angemessenem

Raum- und Maschinenangebot fir die

Ausbildung

2. Konzentration der Biros

3. wirtschaftliche Nutzung von Geb&uden

die zur Zeit fur die Ausbildung nicht ge-

braucht werden.

Der Umbau umfasst die Erstellung neuer
Gruppen- und Schulungsraume, abge-
stimmt auf die zeitgemassen didaktischen
Anspriche und die zu erwartenden Klas-
senstarken. Die Biros der Lehrer und ad-

ministrativen Krafte sind raumlich konzen-




triert. Teamgeist und die kooperative Zu-
sammenarbeit der Lehrer und des Innen-
dienstverkaufs wollen wir férdern. Unser
Angebot soll zeitgemass und attraktiv sein
und dem Wandel der Zeit sténdig angepas-
st werden. Dies erfordert enge Zusam-
menarbeit und flexibles Verhalten aller
Mitarbeiter der STF.

Der Ausbau des Technikums ist das
Herzstiick der Umbauarbeiten. Es entsteht
nicht nur eine vorbildliche Spinnerei, wie
wir sie in den Ausbildungsstatten Europas
wohl nur einmal, namlich hier in Wattwil,
erleben kdnnen, sondern auch eine Webe-
rei, deren neue Webmaschinen dem Stand
der Technik 100% entsprechen.

Die Anlagen fir die Maschenherstellung
sind in Wirkerei und Strickerei eingeteilt
und zeigen das Spektrum der heutigen
Technologie.

Die Veredlungsabteilung verfiigt nicht

nur ber ein ausgezeichnetes Chemiela-
bor, Mikroskopie und Farbmessung, son-
dern auch Gber eine Veredlungsabteilung
im Pilotmaschinenmassstab. Auf dieser
sehr kompletten Ausstattung mit Kleinan-
lagen lassen sich die vielen Prozesse der
Textilveredlung wirklichkeitsgetreu, aber in
kleinem Massstab, durchfiihren. Ein idea-
ler Werkplatz fir Menschen mit For-
scherambitionen.

Der Starke der Schweizer Textilunter-
nehmungen bezlglich ihrer Spezialisie-
rung im Bereich funktioneller, hochwerti-
ger Produkte, wollen wir unbedingt Rech-
nung tragen. Deshalb wurde etwas freier
Raum eingeplant, um auf neue interessan-
te Technologien ausweiten zu kénnen.

Erleben Sie dieses Zentrum Schweizeri-
scher Textilausbildung selbst am 18. Okto-
ber 2003, dem Tag der offenen Tur in Watt-
wil. Merken Sie sich diesen Termin vor.

Das Programm fiir diesen Tag werden
wir einige Wochen vor dem 18. Oktober be-
kannt geben. Es wird Interessantes und
Uberraschendes fiir Sie zu erleben und zu
sehen geben.

Generalversammlung der Schweizerischen
Textilfachschule

Am 11. Juni 2003 fand die jahrliche GV
der STF im Horsaal des Standortes Zirich
statt. Die Veranstaltung war trotz Hitze gut
besucht. Interessiert folgten die Vertreter
der staatlichen Institutionen und die Ge-
nossenschafter der Einfihrungsrede des
Prasidenten Paul Schnepf. Er erlduterte
den Teilnehmern die brisante Nachwuchs-
situation im Bereich der KMU's aus der
Sicht der Textilwirtschaft.

Ausbildung als Chance, Nischenpolitik,
Standortfragen sind entscheidende firmen-
politische Themen, die das Zeitgeschehen
im ohnehin schwierigen Umfeld pragen.
Der Vortragende nutzte die Gelegenheit
zum Appell fir die Lehrlingsausbildung
und die Weiterbildung auf Stufe der Hohe-
ren Fachschulen. Finanzielles Engagement
fir, und eine klare Absage in Sachen Be-
quemlichkeit gegentiber der jungen Gene-
ration sind eine politische Verpflichtung,
um das duale Bildungssystem zu starken.
Mittels Bildungszentren werden in ver-
schiedenen Branchen Losungen fir die ho-
hen Anforderungen in der Lehrlingsausbil-
dung angestrebt. Investition in Menschen
bedeutet Flexibilitdt in der Unternehmung,
gestarkt durch Angebotsnutzung von ex-
ternen berufsbegleitenden Lernprozessen
zur Joboptimierung. Solche motivations-

Die Bilder geben einen Eindruck tber die
Umbauarbeiten an der STF in Wattwil.
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fordernden Rahmenbedingungen mindern
das Risiko der Fluktuation.

Chancenoptimierung der Wirtschaft liegt
aber auch beim Staat, der beim finanziellen
Engagement in der mittleren Weiterbil-
dungsstufe, dem System Héohere Fach-
schule, flachendeckend die Kaderschmie-
den der KMU's stitzen konnte. Die bereit-
gestellten Mittel gehen hauptsachlich an
die Hochschulen, was sicher durch den Be-
reich Forschung gewinnbringend investiert
ist, doch lebt eine Volkswirtschaft auch von
der Wertschopfung auf breiter Ebene.

Dienstleistungen

Ein breites Spektrum von Dienstleistun-
gen der verschiedenen Fachbereiche zeig-
ten am Ende der GV 5 Lehrpersonen der
STF in Vortrégen. Sie demonstrierten Fach-

kompetenz und Praxisnéhe der Ausbildung.

STF.3



Die aktuellen Kurse an der STF

Mode und Gestaltung
Handel und Marketing

18.08.2003 - Juni 2006
18.08.2003 - Juni 2006
18.08.2003 - 02.07.2004
18.08.2003 - 01.07.2005
21.08.2003 - 02.07.2004
21.08.2003 - 02.07.2004
18.08.2003 - 15.09.2006
18.08.2003 - 15.09.2006
02.09.2003 - 20.01.2004
20.08.2003 - 10.03.2003
11.08.2003 - Juni 2005

25.08.2003 - 05.09.2003
24.11.2003 - 05.12.2003
01.09.2003 - 20.09.2003
27.10.2003 - 07.11.2003
17.11.2003 - 28.11.2003
08.09.2003 - 19.09.2003

24.11.2003 - 28.11.2003
01.12.2003 - 12.12.2003
24.11.2003 - 26.11.2003

14.10.2003 - 15.10.2003

26.08.2003 - 20.01.2004
20.08.2003 - 21.09.2005
20.08.2003 - 12.11.2003
Oktober 2003
03.09.2003 - 28.01.2004
18.10.2003 - 12.06.2004
01.09.2003 - 24.11.2003
19.08.2003 - 09.03.2004
22.08.2003 - 30.06.2005

TechnikerIn TS Bekleidung
Schnitttechnikerln
Textilkaufleute Vollzeit
Textilkaufleute

TextillogistikerIn
Produktmanagerin

Technikerln TS Textil (BB)
Technikerln TS Textil NDS
Entwickeln - Gestalten - Malen
Vorbereitungskurs f. gest. Berufe
Vorkurs fiir gestalterische Berufe (BB) Klasse B

Ringspinnerei

Fachbildevorrichtungen

Weberei

Betriebsfiihrung

Mitarbeiterfiihrung

Textiltech. Grundlagen fir Aussendienstler

Kunden verstehen + bewegen, Teil 1
Baumwollspinnerei

Sicherheit und Gesundheitsschutz im
Textilbetrieb, SIBE (Spinnerei/Zwirnerei)
Sicherheit und Gesundheitschutz im
Textilbetrieb, KOPAS (Textilpflege)
Textiles Basiswissen

Fardesignerin | - [V

Modezeichnen Grundkurs

CAD Intensivkurs |

Grundlagen Bekleidungsherstellung
Textiles Grundlagewissen
Modezeichnen

Vorbereitungskurs f. gest. Berufe

Fashiondesignerin

Kurs-Nr.
Kurs-Nr.
Kurs-Nr.
Kurs-Nr.
Kurs-Nr.
Kurs-Nr.
Kurs-Nr.
Kurs-Nr.
Kurs-Nr.
Kurs-Nr.
Kurs-Nr.

Kurs-Nr.
Kurs-Nr.
Kurs- Nr.
Kurs- Nr.
Kurs- Nr.
Kurs-Nr.

Kurs-Nr.
Kurs-Nr.

Kurs-Nr.

Kurs-Nr.
Kurs-Nr.
Kurs-Nr.
Kurs-Nr.
Kurs-Nr.
Kurs-Nr.
Kurs-Nr.
Kurs-Nr.
Kurs-Nr.
Kurs-Nr.

135
137
122
132
133
134
141

142
321
324
327

Zirich
Zirich
Zirich
Zirich
Zirich
Zurich
Wattwil
Wattwil

St. Gallen

Wattwil
Wattwil
Wattwil
Wattwil
Wattwil

Wattwil
Wattwil

Wattwil

Wattwil
Ziirich
Zirich
Zirich
Zirich
Zirich
St. Gallen
St. Gallen
St. Gallen
Zirich

Anderungen vorbehalten.

Kursanmeldungen bitte an folgende Adressen:

CH-9630 Wattwil
Hauptsitz

Tel. 071 - 987 68 40

Fax 071 - 987 68 41
stf_wattwil@stfschule.ch

CH-8037 Zirich
Wasserwerkstrasse 119
Tel. 01 - 360 41 51

Fax 01 - 360 41 50
stf_zuerich@stfschule.ch

SQS zertifiziert nach
SO 9001 /2000

CH-9000 St. Gallen
Vadianstrasse 2

Tel. 071 - 222 43 68

Fax 071 - 223 46 85
stf_stgallen@stfschule.ch

Schweizerische

Textilfachschule www.textilfachschule.ch
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CarpetCabler Querschnitt

® Arbeitserleichterung fiir das Bedienpersonal,
z. B. durch das neuartige, pneumatisch
gesteuerte Aufsteckgatter fiir jeweils 2 Nach-
barspindeln

® Kurze Montagezeiten dank konsequent
durchgefiihrter Sektionsbauweise und da-
durch Garantierung schnellen Produktions-
beginns

® Zahlreiche Zusatzeinrichtungen bieten
individuelle Anpassungen an die jeweilige
Marktanforderung.

Das funktionelle Maschinendesign mit durch-
dachten ergonomischen Elementen fiir effizi-
ente Arbeitsabldufe unterstreicht das Zukunfts-
weisende dieser neuen Maschinenreihe.

Mit neuem CompactTwister eine Pro-
2zessstufe weniger

Der CompactTwister von Volkmann ist auf Fle-
xibilitat und Wirtschaftlichkeit in der Produkti-
on von Zwirnen im Stapelbereich fiir Beklei-
dung ausgerichtet. Ausgeriistet mit neuer Tech-
nologie entfillt die Prozessstufe Fachen bei Po-
lyacryl und Strickgarnen im Bereich Nm 10/2
bis Nm 45/2. Im Rahmen der Produktkonti-
nuitdt und Serienpflege wurden fiir das Volk-
mann Erfolgsmodell CompactTwister eine neue
Direktvorlage «TwinPack, ein elektrisches Ser-
vochangiergetriebe sowie eine magnetunter-
stiitzte, fadengetriebene Paraffinierung mit ho-
hem Innovationsgehalt entwickelt.

Die 2 x 6" Direktvorlage TwinPack ermog-
licht auf Grund ihrer konstruktiven Umsetzung
beste Voraussetzungen fiir die Prozessfaden-
fihrung und erlaubt somit optimale Zwirner-
gebnisse. Innovativ ist das komplett iiberarbei-
tete Handling, das, kombiniert mit dem be-
kannten Volkmann Volcojet Einfidelungssy-

stem, kiirzeste Maschinenumriistzeiten garan-

I'NNOVATIONS, N OT

tiert. Das neuartige elektronische Servogetriebe
erlaubt nahezu unbegrenzte Moglichkeiten der
Zwirnspulengeometrie, und es sind Aufspulge-
schwindigkeiten von bis zu 120 m/min mog-
lich. Dadurch ist die optimale Anpassung der
Zwirnkreuzspule an die nachfolgenden Prozes-
se geschaffen.

Die magnetunterstiitzte, fadengetriebene
Paraffinierung kompensiert das abnehmende
Paraffinsteingewicht. Sie ist durch ihre einfa-
che Bedienbarkeit bei gleichzeitig konstantem
Paraffinauftrag gekennzeichnet.

Alle drei Neuentwicklungen tragen zum ge-
steigerten Kundennutzen der CompactTwister
Serie bei und sichern sowohl Marktposition wie
Innovationskraft der Volkmann Kunden.

Fiir jede Effektzwirn-Anwendung die

richtige Maschine

Die Allma Effektzwirnmaschinen in der Uber-

sicht: Bei insgesamt acht verschiedenen Allma

Effektzwirnmaschinen gibt es zahlreiche Aus-

wahlkriterien, um Produktionsprozesse und Ef-

fektdesignanspriiche der Kunden exakt umset-

zen zu konnen:

® EHP-F Hohlspindelmaschine mit Pro-
grammsteuerung fiir gesteuerte Fadeneffekte

® EHC-F Hohlspindelmaschine fiir kontinuier-
liche Fadeneffekte

® EHP-1 Hohlspindelmaschine mit Pro-
grammsteuerung und 3-Zylinderstreckwerk
fiir gesteuerte Faser- und Fadeneffekte

® EHC-1 Hohlspindelmaschine mit Pro-
grammsteuerung und 3-Zylinderstreckwerk
fiir kontinuierliche Faser- und Fadeneffekte

® ERP-F Kombimaschine mit Programm-
steuerung fiir gesteuerte Fadeneffekte

® ERC-F Kombimaschine fiir kontinuierliche
Fadeneffekte

® ERP-1 Kombimaschine mit Programm-
steuerung und 3-Zylinderstreckwerk fiir ge-
steuerte Faser- und Fadeneffekte

® ERC-1 Kombimaschine mit Programm-
steuerung und 3-Zylinderstreckwerk fiir
kontinuierliche Faser- und Fadeneffekte

Die Effektzwirnmaschine Fashionator
EHC und EHP
Diese Maschinentype ist eine reine Hohlspindel-
maschine und tritt die Nachfolge der legen-
ddren ESP-Serie an, welche nach tiber 20 Pro-
duktionsjahren weltweit eine der meistverkauf-
ten Effektmaschinen ist.

Die Hohlspindel-Effektzwirnmaschine EHP
besitzt einen separat angetriebenen Drallgeber,

S HOWN ON
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der mit einer unterschiedlichen Geschwindig-
keit zur Hohlspindel beauftragt werden kann.
Dadurch wird es moglich, den Vorteil einer en-
gen Effekteinbindung durch den Drallgeber mit
einer weniger starken Abbindung durch den Fi-
xierfaden umzusetzen. Effektzwirner produzie-
ren weiche volumindse und balancierte Effekt-
zwirne, die in ihren Eigenschaften durchaus
vergleichbar mit zweistufig hergestellten Ef-
fektzwirnen sind. Der Vorteil liegt in der Nut-
zung der hohen Spindeldrehzahlen von 30'000
min! fiir den Drallgeber und 22'000 min™! fiir
die Hohlspindel.

Das Endprodukt ist eine verkaufsfertige Ef-
fektzwirnspule ohne notwendigen Umspulpro-
Z€ss.

Die klassische Effekt-Kombimaschine
Fancynator ERC und ERP

Die Maschinentypen Fancynator ERC und ERP
sind Kombimaschinen, die das Ringzwirn- und
Hohlspindelverfahren in einer Maschine kom-
binieren. Die Maschinen sind zweiseitig gebaut
und konnen mit bis zu 192 Spindeln ausgerii-
stet werden. Durch die Maglichkeit, die Hohl-
spindel ausser Funktion zu setzen, sind sie auch
als konventionelle Ringzwirneffektmaschinen
einsetzbar.

Eine hochdynamische Antriebstechnik er-
moglicht es, mit einer ERC/ERP-Maschine (C
= kontinuierlich, P = programmierbar) die Ef-
fektgarnmusterung frei programmieren zu
konnen und einen kontinuierlichen Effekt in
bis zu 50 verschiedene Variationsabschnitte zu
unterteilen (Knoten, Raupen, etc.).

Beide Maschinenvarianten werden als Fa-
den- oder Streckwerksmaschinen angeboten.

Fancynator - ERC-ERP Sektion

19



20

I NN OVATIONS,

Ausschnitt FLT

Ein Drei-Zylinderstreckwerk ermoglicht die
Vorlage von Flyer- und Finisseurspulen. Im obe-
ren Bereich nach dem Lieferwerk wird die Mog-
lichkeit der Hohlspindel genutzt, mit hohen
Spindeltouren Fadenstrukturen zu erzeugen.
Im Bereich unter der Hohlspindel wird der
hochgedrehte, im Grund fertige Zwirn durch
die mit geringeren Spindeltouren laufende
Ringspindel wieder aufgedreht. Durch das Auf-
drehen werden die Drehungen ausbalanciert,
der Zwirn neigt nicht mehr zum Kringeln und
erhdlt einen weicheren und volumingseren
Griff.

In Abhingigkeit von der Effekttype sind
Hohlspindeldrehzahlen bis 18'000 min™' und
Ringspindel-Drehzahlen bis 7'000 min"' még-
lich. Das Endprodukt ist ein Kops, der fiir die
verkauffihige Aufmachung umgespult wird.

Die Herstellung beruhigter und balancierter
Effektgarne kann auf verschiedene Arten erfol-
gen. Kunden, die eine Fixierung ihrer Effekt-
garne durch Ddmpfen umgehen mdchten,
kommen am klassischen Kombiverfahren nicht
vorbei. ERC und ERP sind Kombimaschinen-
Varianten, die das Ringzwirn- und Hohlspin-
delverfahren in einer Maschine kombinieren.

Die neue FLT Doppeldraht-
Zwirnmaschine

Bei der Produktion von Filamentzwirnen ist ho-
he Leistung ein wesentlicher Aspekt.

Die FLT ist eine funktionelle Doppeldraht-
Zwirnmaschine fiir den Multifilament-Sektor,
die in der Filamentverarbeitung Massstibe
setzt. Bis zu 320 Spindeln sind in der zwei-
stockigen, doppelseitigen Maschine unterge-

bracht. Mit einer maximalen mechanischen Ff-
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fektiv-Spindeldrehzahl von 28'000 Spindeltou-
ren steht den Kunden eine Hochleistungsma-
schine zur Verfiigung,

Die besondere Formgebung der Speicher-
glocke erzeugt einen sehr schlanken Fadenbal-
lon, der sehr geringe Luftreibungseigenschaf-
ten aufweist, und somit im Vergleich zu ande-
ren Herstellern mit niedrigeren Fadenspannun-
gen bei vergleichbaren Spindeldrehzahlen ge-
arbeitet werden kann. Diese schlanke Ballon-
form hat weiterhin den Vorzug, dass der Ener-
gieverbrauch niedriger ausfillt und die Pro-
duktionsgeschwindigkeit aufgrund der geringe-
ren Fadenspannungen angehoben werden
kann. Die Titerbereiche von 50 - 300 den, bei ei-
nem Zwirndrehungsbereich von 200 - 2200
T/m, decken einen wesentlichen Filament-
zwirnbereich ab.

Die FLT benotigt als Vorlage Kopse mit ei-
nem maximalen Durchmesser von 140 mm
und einer Lange von 420 mm, welche fiir PES,
Viskose, PA standardisiert sind. Mit der neuen
FLT Doppeldraht-Zwirnmaschine konnen An-
wender einen hocheffizienten Zwirnprozess
umsetzen. Die Schwerpunkte dieser Zwirnma-
schine sind auf die Vermeidung von Faden-
briichen und extrem hohe Standzeiten der
Spindellagerung ausgelegt.

i l 8 B
Obere Spindeletage mit Aufspuleinbeit FLT

Der TechnoCorder TC-S ist der Weg
zum technischen Qualitatszwirn

Die leistungsfihige Doppeldraht-Zwirnmaschi-
ne TechnoCorder TC-S fiir Titer von 235 -
117000 dtex, mit Liefergeschwindigkeiten bis
350 m/min bei 12 - 733 T/m, sowie 2 unabhén-
gig voneinander arbeitenden Maschinenseiten,
bietet dem Anwender hochstmdgliche Flexibi-
litat und hohe Produktivitit.

I' TMA mittex 4/03

Eine hervorragende Zwirnspulenqualitit er-
gibt sich durch die Aufwindung mit individuell
gesteuertem  Kreuzungswinkel und Anpress-
druck. Spindelgrdssen fiir Vorlagespulenforma-
te mit 280 oder 330 mm Durchmesser und zwei
Teilungen (600 und 670 mm) bei bis zu 104
Spindeln, gewihrleisten ein wirtschaftliches Ar-
beiten entsprechend individueller Kundenan-
forderungen.
Mit einer Zusatzeinrichtung konnen fibril-
lierte PP-Bzndchen von 660 bis 11000 dtex ver-
arbeitet werden. Selbst schwierigere Materiali-
en, wie Aramid, Rayon, etc., kénnen auf der
TCS problemlos vorgelegt werden.
Weitere  Optionen  sind ~ Ferndiagnose,
Schnittstelle fiir Betriebsdatenerfassung, ein
modulares Schallschutzkonzept sowie eine Ma-
schinenkapselung zum Direktanschluss an die
Klimaanlage.
Die Vorteile der TechnoCorder-Technologie
sind:
® Liefergeschwindigkeiten bis 350 m/min,
stufenlos einstellbar

® Grosse Vorlage- und Zwirnspulengewichte

® Maschinensteuerung tiber Industrie-PC mit
Bedienerfiihrung

® Keine Wechselrider, kein Verschleiss oder
Nachstellen von Kupplungen

® Sichere und einfache Bedienung durch
ausschliessliche Verwendung von
Einzelantrieben.

Information

Zinser Textilmaschinen GmbH
Hans-Zinser-Strafse 1-3
D-730061 Ebersbach/Fils
E-mail: Info@zinser-texma.com

W. Schlafhorst AG & Co.

André Wissenberg

Blumenbergerstr. 143 - 145

D-41061 Monchengladbach

E-Mail:  andre.wissenberg@schlafhorst.de

Saurer Management AG

Leiter Gruppen Marketing
Twisting / Embroidery

Werner Senti

Bahnhofplatz 12

Tel: +41 - 5226409 37
Fax: +41 - 52 264 09 87
CH-8401 Winterthur / Schweiz

E-mail: w.senti@sts.saurer.com
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ermdglichen,

ein Anteil von 60 % angestrebt.

USTER® FABRISCAN ON-LOOM

In der Vergangenheit gab es zahlreiche Versu-
che, die Warenschau direkt an der Flichenbil-
dungsmaschine vorzunehmen. USTER® bietet
nun ein automatisch arbeitendes, bertihrungs-
loses System, mit dem das gesamte Gewebe iiber
die volle Breite an der Webmaschine kontrol-
liert werden kann. Dabei wird jeder Millimeter
inspiziert und nach Fehlern abgesucht. Durch
die Warenschau direkt an der Maschine kann
schnell auf Fehler reagiert und die Produktion
von Minderqualitdt reduziert werden.

Das System soll auch komplexe Gewebebin-
dungen und farbige Muster zuverldssig inspi-
zieren konnen. Die Grosse der Fehler, bei denen
ein Alarm ausgeldst werden soll, ldsst sich pro-
grammieren. Eine spezielle Vorrichtung kom-
pensiert die Vibrationen, die von der Webma-
schine kommen, und ermoglicht ein scharfes
Abbild des Gewebes. Es gibt keine bewegten Ka-
meras und die Bildauflsung liegt bei 600 dpi.
Im Ergebnis entsteht eine Fehlerlandkarte, die
statistisch ausgewertet wird. Dieser Fehlerreport
kann fiir die Weiterverarbeitung des Gewebe-
wickels genutzt werden.

USTER® FABRISCAN [fiir Denim

Uster Technologies

Die aus der Zellweger Uster Division hervorgegangene Uster Tech-
nologies AG konzentriert sich auf Produkte fiir das Ginnen, die Faser- und
Garnprifung, die Garnreinigung sowie die Gewebeinspektion. Im Jahr
2002 wurde mit 470 Beschéftigten ein Umsatz von CHF 143 Mio. erreicht.
USTER® liefert Hightech-Systeme und Service, die es der Textilindustrie
eine optimale Qualitit zu minimalen Kosten zu
produzieren. Auf der ITMA 2003 werden der USTER® FABRISCAN ON-
LOOM, der USTER® FABRISCAN fiir Denim sowie der USTER® QUANTUM 2
als Neuheiten présentiert. In der ersten Hélfte des Jahres 2003 hatte der
USTER® FABRISCAN einen Marktanteil von 40 %. Fiir das Jahr 2004 wird

USTER® FABRISCAN fiir Denim

Der FABRISCAN kann nun auch fiir die Kontrol-
le von Denimgeweben eingesetzt werden. Es
ldsst sich im On- oder Offline-Betrieb arbeiten.
Auch bei diesem System wird der Fehlerbericht
fiir die Weiterverarbeitung statistisch ausgewer-
tet und dem Gewebewickel beigegeben. Gleich-
zeitig mit der Inspektion wird die Schussbogig-

USTER® FABRISCAN ON-LOOM

keit kontrolliert. Die optionale Software CUT
OPTIMIZATION ermdglicht eine optimale Nut-
zung des Gewebewickels durch ein intelligentes
Schnittprogramm. Das Programm berechnet
die moglichen Zuschnittvarianten und erlaubt
so einen fehlerfreien Zuschnitt.

USTER® QUANTUM 2

Seit seiner Markteinfiihrung wurde der
USTER® QUANTUM mit weltweit 600'000 Ins-
tallationen zu einem der best verkauften Garn-
reiniger. Der QUANTUM arbeitet mit einer intel-
ligenten Sensorik, die auf kapazitiver Messung
basiert. Damit werden Prizision und exakte
Garnfehlererkennung garantiert. Der USTER®
QUANTUM fist fiir die Online-Kontrolle konzi-
piert und ermoglicht auch die Erkennung von
Fremdfasern. Die Software CAY® (Computer Ai-
ded Yarn Clearing) ermoglicht eine automati-
sche Einstellung des Sensors und dessen Gren-

I' TMA -

VORSCHAU

USTER® QUANTUM 2

zen. Erkannt werden die reale Haarigkeit, die
Gleichmissigkeit sowie Garnfehlerstellen. Da-
mit sind direkte Vergleiche mit Labormessun-
gen moglich.

Messe Frankfurt

N
Messe
Frankfurt
Heimtextil Rossija
23. bis 26. September 2003

in Moskau

Die fiinfte Heimtextil Rossija findet vom 23. bis
26. September 2003 im All-Russian Exhibition
Centre (VC) in Moskau statt. Angesichts der
wachsenden Ausstellerzahlen ist die Halle 70
des VWC-Ausstellungszentrums, in der die Messe
seit 1999 stattfindet, auf Dauer zu klein. Die
Messe Frankfurt RUS und ihr russischer Partner
Rostextil/Textilexpo haben daher beschlossen,
die diesjahrige Veranstaltung in zwei Ausstel-
lungshallen des VWWC — Halle 70 und 38 —
durchzuftihren. Die Produktgruppen wurden
wie folgt aufgeteilt: Dekorative Fensterstoffe,
Mabel- und Bezugsstoffe werden in Halle 38
présentiert, und in Halle 70 konnen sich die
Fachbesucher Bettwésche, Kiichen- und Tisch-
wische, Badezimmertextilien und Teppiche an-
schauen.

Redaktionsschluss Heft
5/2003:
11. August 2003
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BENNINGER

Seit der letzten ITMA hat sich die Benninger Gruppe konsequent auf die
eigenen Stdrken konzentriert und ansprechende operative Verbesserun-
gen erzielt. Die Gruppe, bestehend aus den Divisionen Webereivor-
bereitung, Textilveredlung und Reifenkord, zeigt sich erneut starker und
agiler. Im Segment der Webereivorbereitungsanlagen bietet die Gruppe
durch modernste Technologien komplette und zuverlédssige Lésungen fiir

Webereivorbereitung

An der ITMA 2003 prisentiert sich die Sparte
den Besuchern schwergewichtig, mit der auto-
matischen Schiranlage, der weiterentwickelten
Vornetztechnologie sowie dem Kettfirbeverfah-
ren. Wie in der Nassveredlung gilt auch fiir die
Webereivorbereitung die optimale Prozess-
fiithrung. Prozesssicherheit, Flexibilitdt und

Ben Matic II

die Herstellung qualitativ hochwertiger Kettbdume an.

Kosteneffizienz haben hohe Stellenwerte. Ben-
ninger, als global orientiertes und innovatives
Unternehmen, hat mit den neusten Produkten
eine Losung entwickelt, in der die in den letzten
Jahren gemachten Erfahrungen und die daraus
gewonnenen Erkenntnisse kompromisslos um-
gesetzt wurden.

Die Ben-Matic II, der auf die heutigen Kun-
denbediirfnisse entwickelte Scharautomat, wird
an der ITMA 2003 erstmals der Offentlichkeit in
Produktion prisentiert. Die einzigartige Ben-
ninger Technologie (Einzelbandtechnik) er-
moglicht es, wirtschaftlich Webketten aller Ar-
ten in hochster Qualitit automatisch zu
schiren.

Durch die immer schneller wechselnden An-
forderungen unserer Kunden ist im Schlichte-
prozess hochste Flexibilitit gefragt. Das neue
multifunktionale Modul TKV ist eine Einheit,

Sultex

Sultex ist Mitglied der ITEMA-Gruppe, zu der sieben Textilmaschinen- und
Zubehérproduzenten gehéren. Das Unternehmen ist spezialisiert auf die
Entwicklung von Hochleistungs-Webmaschinen. Im Jahr 2002 erreichte
Sultex mit 1'678 Beschdéftigten einen Umsatz von CHF 559 Millionen. Vier
von fiinf auf dem Messestand in Birmingham gezeigte Maschinen
wurden erst im vergangenen Jahr im Markt eingefihrt. Weitere vier Web-
maschinen des Unternehmens werden bei anderen Firmen gezeigt, wie

Staubli, Vaupel und Grosse.

Projektilwebmaschine P7300

Projektilwebmaschinen erfiillen alle Anforde-
rungen der Textilindustrie beztiglich Qualitat
und Leistungsfahigkeit. Mit dem Projektil-
schusseintrag lassen sich alle Arten von Garnen
verarbeiten. Alle Garne werden vom Projektil
zuverldssig erfasst und eingetragen. Die robuste
und ausgereifte Technologie bietet die folgen-

den Vorteile:

® modernste Elektronik mit Touch-Screen und
Internet-Anschluss

® aussergewhnlich hohe Arbeitsbreitenviel-
falt bis 540 cm

® Finsatz von Trittvorrichtungen, Schaft- und
Jacquardmaschinen

® Eintrag von bis zu 6 Schussfarben
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TKV-Modul

die es erlaubt, zwei Verfahren, «Vornetzen-
Schlichten» und «Schlichten-Schlichten», pro-
blemlos zu realisieren. Zu sehen ist der TKV auf
dem Stand der Webereivorbereitung.

Produktlinie Kettfarben

Der Trend der Denim Mode geht mehr und
mehr in Richtung intensivere Farben, leichtere
und elastische Gewebe, bessere Farbechtheiten
und verschiedene Firbeprozesse. Die ange-
wandte Technologie erlaubt eine hohe System-
sicherheit und Reproduzierbarkeit. Gute Wirt-
schaftlichkeit ist das Resultat.

Information

Benninger AG

Fabrikstrasse

CH-9240 Uzwil SG

Tel.. +41 (0)71 955 85 85
Internet: www.benninger.ch

® Drehereinrichtung PowerLeno mdglich
® oeringer Energieverbrauch
® kein Kantenabfall durch Einlegeleiste (15
oder 35 mm Breite)
Auf der ITMA wird die Maschine mit einem
Satin-Gewebe présentiert.

Greiferwebmaschine G6200E

Mit der SulzerTextil Greiferwebmaschine
G6200E sind der Kreativitit keine Grenzen ge-
setzt. Die Maschine ist sowohl fiir den Baum-
woll-, Kammgarn- und Streichgarnbereich, als

Projektilwebmaschine P7300
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Greiferwebmaschine G6200E

auch fiir Etiketten einsetzbar. Weitere Einsatz-
gebiete sind Frottier- und technische Gewebe,
wie Airbag und Glasgewebe. An diesen Maschi-
nen kann der Artikelwechsel in sehr kurzer Zeit
vorgenommen werden. Die G6200E bietet die
folgenden Vorteile:
® geringe Fadenbelastung und hohe
Gewebequalitit
® geringer Schussabfall
® kurze Artikelwechselzeiten
® geringer Wartungsbedarf
Auf dem Messestand wird die G6200E mit
600 Schuss/min, einer Schussverarbeitungsge-
schwindigkeit von 1’080 m/min, mit elektroni-
scher Farbauswahl, elektronisch geregelten

Schussbremsen, Rotationsschusswichter, elek-
tronischer Kantendrehereinrichtung usw. vor-
gestellt.

Luftdiisenwebmaschine L5400
Die Luftdiisenwebmaschine 15400 ist fiir quali-
tativ hochwertige Standardgewebe sowie fiir
Frottiergewebe konzipiert. Sie kann Spinnfaser-
garne, Glassfasern und Filamentgarne verar-
beiten.
In der Frottierversion besitzt die Maschine
einen speziellen Antrieb fiir die elektronische
Steuerung der Polhohe. Die praktische Elektro-
nik und der Touch-Screen garantieren eine ho-
he Bedienerfreundlichkeit. Die Kennziffern der
Maschine sind:
® minimale Energiekosten dank speziell gere-
gelter Stafettendiisen

® keine Vibration, auch bei hohen Drehzahlen

® Drehzahl bis 1'250 min-1 und Schussverar-
beitungsgeschwindigkeiten von 2’535 m/-
min

® Eintrag von bis zu sechs Schussfarben mit
bis zu einem 12-fachen Unterschied in der
Garnfeinheit

@ elektronische Fachbildung mit freier Fach-
schlussprogrammierung

® Kommunikationsmoglichkeit tiber Internet
Auf der ITMA wird die L5400 ein Herren-
oberbekleidungsgewebe produzieren.

Luftdiisenwebmaschine L9400
Die Luftdiisenwebmaschine L9400 wurde spezi-
ell fiir die Herstellung von breiten technischen
Geweben konzipiert. Die technischen Parame-
ter sind:
® Schussverarbeitungsgeschwindigkeit bis
2’700 m/min
® Drehzahl bis 500 min™!
® Arbeitsbreiten 430, 460 und 540 cm
® Touch-Screen
@ kann mit der Drehereinrichtung PowerLeno
ausgestattet werden
Auf der Messe wird die Maschine einen Tep-
pichzweitriicken aus Polypropylenbdndchen
herstellen.

Reihenfachwebmaschine M8300

Die Webmaschine M8300 arbeitet nach dem

Reihenfachprinzip. Thre Produktivitdt ist um

ein Vielfaches hoher als die konventioneller

Hochleistungswebmaschinen. Durch den spezi-

ellen Schusseintrag konnte die Geschwindigkeit

des Schussgarns auf nur 22 m/s reduziert wer-

den. Zugkraftspitzen werden weitgehend ver-

mieden. Gegenwirtig befindet sich ein weiteres

Pilotwerk in der VR China. Bei vollem Ausbau

sind dort 70 Maschinen geplant. Im Vergleich

zu Einphasenwebmaschinen hat die M8300 die

folgenden Vorteile:

® dreifache Produktivitit bei der Produktion
von Standardgeweben

® Schussverarbeitungsgeschwindigkeit von
5’500 m/min bei 2’800 Schusseintrdgen pro
Minute

® geringer spezifischer Energieverbrauch

® geringere Luftaufbereitungskosten und
weniger Staub in der Luft durch Klima-
tisierung der Arbeitszone und eine inte-
grierte Staubabsaugung

® wesentlich geringeres Lirmniveau

® 20 bis 30 % geringere Prozesskosten, je nach
Produktionsstandort

Luftdiisenwebmaschine L9400
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Auf der Messe wird die Maschine mit einem
dichten Koperartikel prisentiert.

Customized Weaving Technology
(cwr)
Webmaschinen fiir den technischen Bereich
sind haufig hohen Belastungen ausgesetzt und
miissen folglich robust konstruiert sein. Mit
Customized Weaving Technology (CWT) bietet
Sultex kundenspezifische Websysteme. Fiir die
grossen Breiten wird der Projektilschusseintrag
genutzt. Die Projektilmasse erlaubt das Eintra-
gen grober Garne iiber Breiten bis zu 8,46 m.
Auf Anforderung konnen Maschinen bis 12 m
Breite gebaut werden. Auf diesen Maschinen
konnen Agrar-, Geotextilien, Forderbandgewe-
be, Segeltuch, Filter-, Drehergewebe, etc. herge-
stellt werden. Die Parameter der Maschine sind:
® maximale Blattanschlagkraft 15 kNm-1
® schwere Schaftmaschine fiir bis zu 18 Web-

schiften
® Einsatz von Teilkettbiumen moglich
® bis zu 8 Schussfarben moglich

Die Maschine P7M RSP wird auf der ITMA
mit einem schweren Segeltuch gezeigt.

Sultex After-Sales Service

Der After-Sales Service von Sultex umfasst:

® Projektkonsultation und Nutzeffektanalyse

® Webversuche und Tests von Kundenmateri-
alien

® Ausbildung der Kundentechniker im
Trainingszentrum oder im Betrieb des
Kundens

@ Computer Based Training (CBT)

@ textiltechnische Beratung

® Ersatzteillieferung mittels ELSPACEnet
(Electronic Spare Part Catalogue) and
EDOSnet (Electronic Direct Ordering
System) via Internet

Information

Sultex Limited

Head Office

CH-8630 Ruti ZH
Internet: www.sultex.com

E-mail-Adresse Inserate
inserate@mittex.ch
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GROB HORGEN AG

Die GROB HORGEN AG wird an der ITMA 03 die neuesten Entwicklungen
im Bereich der Webmaschinenzubehére fiir alle modernen Hochleistungs-

Webmaschinen zeigen.

Diese umfassen:

© GROBEXTRA® und
GROBEXTEX®Webschiifte

®Weblitzen aus gehértetem rostsicherem
Bandstahl GROBINOX®

® Dreher-Weblitzen

® Elektrische Kettfadenwichter

® Lamellen fiir Kettfadenwichter

ALforfix® Webschifte

Diese Entwicklung wurde speziell konzipiert fiir
hohe Drehzahlen — auch fiir die Herstellung
schwerer Gewebe — und fiir den Einsatz ohne
Zwischenstreben bis Nennbreiten von 340 cm.

FERmono® Webschéfte

Die neuen FERmono® Webschifte mit
Schaftstaben aus rostsicherem Stahl in der Ab-
messung 140 / 9 mm weisen ein einzigartiges
Verhiltnis zwischen leichtem Gewicht und ho-
her Steifigkeit auf. Mit diesen Eigenschaften
eignen sie sich fiir hichste Drehzahlen und
ausserordentliche Belastungen.

Démpfung der Weblitzen
Die ALforfix® und FERmono® Webschifte kiin-
nen mit einem Dampfungssystem ausgeriistet

FERmono® Webschaft: geeignet fiir hichste
Belastungen

ALforfix® Webschaft: konzipiert fiir hohe
Drebzahlen

werden, das die Vibrationen der Weblitzen auf
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reibungsarmen Durchlass der Kettfiden im
Webfach.

Information

GROB HORGEN AG

Seestrasse 80

CH-8810 Horgen

Tel. +41(0)1727 21 11
Fax +41(0)1 727 24 59
Internet: www.grob-horgen.ch
E-Mail:  sales@grob-horgen.ch

«mittex» Online
Alle Fachartikel und
Informationen
auf lhrem Bildschirm

Lesen und sich
informieren

www.mittex.ch

ein  Minimum redu-
ziert. Dies verhindert
weitgehend  vorzeitige
Verschleiss-Erschei-
nungen an Weblitzen-
Enddsen und an Lit-
zentragschienen  der
Webschifte. Gleichzei-
tig wurde die Form der
Weblitzen-Enddsen op-
timiert.

Neues Fadenau-

ge 6.5x2.5mm

Die hohen Drehzahlen
moderner Webmaschi-
nen sowie die Moglich-
keit der Verarbeitung
einer  breiten  Kett-
garnauswahl auf Luft-

an der

diisen-Webmaschinen

verlangt eine genaue | 8037 Zurich
Fachbildung. Die
GROB  Weblitzen mit
dem neuen Fadenauge
6.5 x 2.5 mm garantie-

ren  eine  prazise

Textilverband Schweiz
Telefon: 071 274 90 90
www.swisstextiles.ch

Information fiir die Lehrbetriebe

Berufsschulunterrichtsbeginn fur das
1. Lehrjahr 20083 fur die Lehrberufe

Textilveredler, Textilentwerfer, Textil-
assistenten, Textilmechaniker und Seiler

ist am 18. August 2003 um 8.45 Uhr
Schweizerischen Textilfachschule
Wasserwerkstrasse 119

Telefon 01 360 41 51
stf_zuerich@stfschule.ch

SWISS TE XTI LE s

Filhrung und einen
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Kunden.

Rieter als Systemlieferant

Rieter ist in der Lage, komplette Spinnereien zu
liefern. Die einzelnen Prozessstufen der Garn-
herstellung sind dadurch aufeinander abge-
stimmt. Datenerfassungssysteme steuern den
Prozess. Zum System zihlen aber auch die Effi-
zienzsteigerung durch das Kundentraining, der
umfangreiche After-Sales-Service, die schnelle
Ersatzteillieferung und das weltweite Service-
netz. Zusatznutzen fiir den Kunden gewéhrlei-
stet das exzellente Textiltechnologische Know-
how, vom Rohmaterial bis zur Weiterverarbei-
tung. Nicht zuletzt dank dem Einsatz des Spin-
Centers konnen dem Kunden wertvolle Hinwei-
se zur Prozessoptimierung sowie technologi-
sche Empfehlungen gegeben werden. Letztlich
ist Rieter auch in der Lage, Spinnereien zu si-
mulieren, inklusive Kostenkalkulationen, Fa-
brikplanungen mit Layout, Infrastruktur und
integrierter Automatisierung.

Neue Anforderungen an ein
SpinCenter

Den Anforderungen globaler Mirkte der Tex-
tilindustrie begegnet Rieter mit Innovationen
fiir wirtschaftliches Spinnen, héhere Garnqua-
litat und verbessertem Service.

Das moderne, vergrosserte Maschinenpro-
gramm braucht mehr Platz und eine bessere
Klimatisierung, Grossere Vorlage- und Lieferge-

K44 Com4-Maschine

Einweihung des neuen
SpinCenters bei Rieter

Mit der Investition von mehr als 3 Millionen Franken in ein neues
SpinCenter in Winterthur verstérkt Rieter seine Marktposition. Mit dieser
Investition wird der Kundenservice verbessert, die Kompetenz zur
Problemlésung gestédrkt und die Reaktionszeiten verkiirzt. Somit dient
das SpinCenter der Steigerung der Wettbewerbsfihigkiet von Rieter

binde sichern lange Laufzeiten trotz gesteiger-
ter Produktionsgeschwindigkeit; deshalb der
grossere Platzbedarf. Faserstoffe reagieren auf
Feuchte und Warme — nur mit einer guten Kli-
matisierung werden die hohen Spinngeschwin-
digkeiten bei gleichzeitig hoher Garnqualitit
moglich.

Diesen Anspriichen muss auch die neue
hauseigene Spinnerei von Rieter geniigen. Zu-
sdtzlich muss Raum geschaffen werden fiir ei-
nen erweiterten Maschinenpark. Das neue
COM4 Spinnverfahren, das von Rieter ent-
wickelt wurde, findet breiten Zuspruch im
Markt und verlangt vermehrt nach Testausspin-
nungen.

Die Investition in Winterthur als
Antwort

Rieter entschloss sich deshalb, in ein neues, er-
weitertes SpinCenter zu investieren. Alleine fiir
die Renovation von Gebduden und die Installa-
tion einer Klimaanlage durch die Firma LUWA
wurden drei Millionen Schweizer Franken in
Winterthur investiert. Bereits nach einer Bau-
zeit von fiinf Monaten konnten die neuen Ma-
schinen in Betrieb genommen und der Ver-
suchsbetrieb in den neuen Raumlichkeiten wie-
der vollstandig aufgenommen werden.

Kundendienst als Kernaufgabe

Kernaufgabe des SpinCenters ist der Dienst am
Kunden, mit dem Ziel, dem Investor technolo-
gisch fundierte Daten fiir die Entscheidungsfin-
dung zur Verfiigung stellen zu konnen. Kunden
senden ihren eigenen Rohstoff nach Win-
terthur, aus dem Rieter dann Garne in mog-
lichst hoher Qualitit bei gleichzeitig hoher
Produktivitit herstellt und diese im hauseige-
nen Textillabor priift. Der unbestreitbare Vorteil
fiir den Kunden liegt in der Tatsache, dass Rie-
ter den ganzen Spinnprozess auf eigenen Ma-
schinen entwickelt. Dadurch lassen sich die

einzelnen Prozessstufen besser aufeinander ab-
stimmen und optimal auslegen. Darum kom-
men die Kunden auch mit immer mehr und
komplexeren Fragestellungen zu Rieter, was
den Versuchsumfang in den letzten Jahren
standig ansteigen liess.

Der Kunde vergleicht die Ergebnisse mit sei-
nen Zielen und entsendet nicht selten einen sei-
ner Spezialisten, um die Versuche, Priifungen
und Maschinen zu begleiten.

Kunden verwenden die grosse Flexibilitit
und Kompetenz des Rieter SpinCenters auch,
um den eigenen Maschinenpark hinsichtlich
der Rohstoffauswahl, deren Mischungen, der
Spinnbedingungen, der Spinnmittel, der Pro-
duktivitdt und des Spinnplanes zu optimieren
oder um Garnentwicklungen durchfiihren zu
lassen.

Basis fiir die Systemkompetenz

Mit der Einfiihrung neuer Maschinen werden
neue Spinnprozesse moglich, z.B. die neue Kar-
de C 60 mit integriertem SB-/ RSB Streckenmo-
dul. Verinderungen im Prozessablauf beim
Spinnen beeinflussen die Eigenschaften des fer-
tigen Garns. Als Systemanbieter ist Rieter welt-
weit als Einziger in der Lage, fiir den gesamten
Maschinenpark der Kurzstapelspinnerei, vom
Ballen bis zum Garn, grundlegende Prozessent-
wicklung und -optimierung betreiben zu kon-
nen. Da der Endverbraucher jedoch nicht Garn,
sondern fertige Textilien kauft, bleibt die For-
schung nicht auf die Garnherstellung begrenzt,
sondern erstreckt sich auch in die Weiterverar-
beitung der Garne in der Spulerei, Weberei,
Strickerei und Veredlung.

Auf dem selben Weg werden in Zusammen-
arbeit mit Faserherstellern Prozess- und Ein-
stellempfehlungen fiir neue Rohstoffe ent-
wickelt. Die Erkenntnisse daraus unterstiitzen
die Faserhersteller und das Haus Rieter bei der
Entwicklung optimierter Spinnprozesse, Ma-
schinenelementen und Fasertypen zum Nutzen
der Kunden.

Weiterer Ausbau bereits geplant
Am 15. Mai 2003 ist der erste Projektschritt sei-
ner Bestimmung tibergeben worden. Ein weite-
rer Ausbauschritt ist bereits geplant.

Redaktionsschluss Heft
5/2003:
11. August 2003
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Die diesjdhrige Generalversammlung fand im
Hof zu Wil statt.

Die Grussworte der Stadt Wil werden durch
den Stadtprisidenten, Herrn Dr. Bruno Gdhwi-
ler, im Namen des Stadtrates iiberbracht.

Er gibt uns einen Einblick in die Vergangen-
heit, die traditionelle Geschichte der entstande-
nen Textilindustrie und in die heutige Vielsei-
tigkeit der Stadt Wil, die Bildungs-, Kulturstadt,
das Berufshildungszentrum, die Kunsthalle
USW.

Im Namen der SVT begriisst der Prisident
herzlichst alle anwesenden Ehrengdste und
Giste, die Vertreter der uns nahestehenden
Organisationen des TVS und IFWS, seine Vor-
ginger, die Neumitglieder und die Mitglieder
der Presse.

Er bedankt sich speziell bei den Vertretern
derjenigen Firmen, welche sich Zeit genommen
haben, ihre Tore unseren Mitgliedern zu off-
nen. Die durchwegs positiven Kommentare be-
stitigen die Notwendigkeit, diese Besuche zu er-
moglichen.

Gemiss Tagesprogramm eroffnet der Prisi-
dent der SVT, Carl I1li, die ordentliche General-
versammlung.

Traktandenliste
1. Protokoll GV 2002
2. Berichterstattungen
-Jahresbericht des Prisidenten
-Fachzeitschrift «mittex»
-Weiterbildung / Kurswesen «WBK»

Carl Illi

Protokoll der 29. ordentlichen
Generalversammlung der SVT
vom 15. Mai 2003 in Wil

3. Jahresrechnung 2002
-Budget 2003

4. Mitgliederbeitrdge

5. Wahlen

6. Jahresaktivitziten

7. Mutationen und Ehrungen

8. Verschiedenes

Die Generalversammlung wurde gemiss den
Statuten einberufen. Der Jahresbericht, die Jah-
resrechnung sowie die Traktandenliste wurden
ordnungsgemss in der «mittex», unserem Ver-
einsorgan, publiziert und im Sekretariat aufge-
legt.

Nachdem keine Einwinde erfolgt sind, die
Stimmenzahler und der Protokollfiihrer bestellt
wurden, erdffnet der Prisident um 16.40 Uhr
die beschlussfihige Generalversammlung,

1. Protokoll der GV 2002

Das Protokoll ist im Sekretariat aufgelegen und
Einwidnde sind keine erfolgt. Einstimmige An-
nahme und Verdankung des Protokolls.

2. Berichterstattungen
Jahresbericht des Présidenten
Die Herausforderungen fiir Textilbetriebe sind
gross , Diskussionen iiber die BVG Sitze werden
gefiihrt, renommierte Firmen melden Verluste,
die ganze Wirtschaft gerdt ins Wanken, insbe-
sondere das Geflige der schweizerischen Tex-
tilindustrie. Trotzdem glaubt Herr Carl Illi an
die textile Zukunft, denn die Textilindustrie
gehort weltweit zur 4. grossten Branche und
der Trend nach Luxusprodukten hilt an. In ei-
ner stirker werdenden Globalisierung er6ffnen
sich entsprechend Chancen und mit den richti-
gen Mitarbeitern kann man vom Standort
Schweiz als durchaus auf den Weltmirkten be-
stehen.

Gemiss TVS zdhlen wir heute 8 % weniger
Beschiftigte in der Textilindustrie.

Die SVT verzeichnet einen Riickgang von 15
% auf total 1°034 Mitglieder. Positiv ist der Zu-
wachs von 21 Neumitgliedern. Die Website er-
freut sich einer steten Nachfrage von ca. 3’500
Besuchern im Monat. Die WBK konnte lediglich
3 Kurse durchfiihren.
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Im Namen der SVT dankt der Président den
Sponsoren, Gonnern, Forderern und allen stil-
len Helfern im Hintergrund fiir die Unterstiit-
zung, speziell auch fiir die Bereitschaft ein Jahr
zuvor in Nifels die hoheren Mitgliederbeitrige
akzeptiert zu haben. Dank diesen Geldern und
dem wider Erwarten besseren Inserateaufkom-
men, konnte ein Erfolg erzielt werden.

Ein spezieller Dank gebiihrt dem Vorstand
und den Kommissionsmitgliedern, welche sich
neben der tglichen Arbeit fiir den Verein ein-
setzen.

3. Jahresrechnung 2002 / Budget
2003
Hans Gschwind, Kassier der SVT, erldutert
nochmals die Jahresrechnung 2002 und das
Budget fiir das Jahr 2003. Der Gewinn soll der
«mittex» Reserve zugewiesen werden. Nachdem
keine weiteren Fragen auftreten, wird mittels
Abstimmung der Jahresrechnung, dem Budget
sowie dem Vorstand einstimmig Decharge er-
teilt.

Die Genehmigung des Revisionsberichtes
wird ebenfalls einstimmig angenommen und
mit Applaus verdankt.

4. Mitgliederbeitrdage
Der Vorstand sieht keinen Anlass, im heutigen
Umfeld die Beitrdge zu erhthen und schldgt
vor, diese zu belassen. Sie wurden letztes Jahr
erhoht.

Wird einstimmig angenommen.

5. Wahlen

Riicktritte

Die SVT hat zwei Riicktritte zu verzeichnen.
Herr Dr. Christoph Haller, Vertreter der STE,

seit 1986 SVT Mitglied und seit 1988 im Vor-

stand. Er ist allen bestens bekannt als lang-

jahriger Direktor der STE.  Wir bedanken uns

Hans Gschwind
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Die auf der GV 2003 ernannten Veteranen
zusammen mit Prasident Carl llli

fiir seinen langjdhrigen Einsatz. Herr Adrian
Blumer, Aktuar, SVT Mitglied seit 1988 und an
der GV 1993 zum Aktuar gewihlt. Fiir seinen
Einsatz iiber 10 Jahre mdchten wir uns vielmals
bedanken und wiinschen ihm auf dem berufli-
chen sowie privaten Weg alles Gute fiir die Zu-
kunft.

Neuwahlen
Herr Helmut Hilker, Leiter SFT, wird als Vertre-
ter STF mit Applaus einstimmig gewahlt.

Herr Peter Minder stellt kurz die neuen
WBK-Mitglieder vor:

-Frau Luca Fritsche

-Herr Peter W. Betsche

-Herr David Pircher

Sie werden mit Applaus herzlich willkom-
men geheissen, und wir freuen uns auf die neu-
en Kurse.

Wiederwahlen
Folgende Vorstandsmitglieder stellen sich zur
Wiederwahl fiir die nichsten drei Jahre:

-Herr Dr. Roland Seidl, Chefredaktor

«mittex»

-Frau Brigitte Moser, Beisitzerin

-Herr Carl 11li, Prasident

-Frau Marianne Wespi, Revision

Der Prisident macht darauf aufmerksam,
dass er auf der Suche nach einem Nachfolger
ist. Die Griinde sind zum einen das gestiegene
Engagement in den Textilbetrieben zum ande-
ren hat er als Vater von Zwillingen alle Hinde
voll zu tun.

Sie werden mit Applaus einstimmig ge-
wihlt.

6. Jahresaktivititen
Die Nachwuchsexkursion ist fiir den November
in Vorbereitung,

Die Seniorentagung findet am 5. November
2003 statt. Es werden das Paketzentrum Frau-
enfeld und das Kulturzentrum Greuterhof be-
sucht.

7. Mutationen und Ehrungen
Es gibt 17 Mutationen und Ehrungen.

Verlesung der Totentafel sowie eine Gedenk-
minute fiir die Verstorbenen.

Ingesamt wurden dieses Jahr 16 Veteranen
ernannt. Mit einem kriftigen Applaus dankt die
GV den langjdhrigen Mitgliedern fiir ihre Treue.
Ganz speziell wird Herr Walter Miiller fiir die
50jdhrige Mitgliedschaft geehrt. Anschliessend
erfolgt unter Namensnennung die personliche
Geschenkiibergabe und der «obligatorische Fo-
totermin» mit allen Veteranen.

8. Verschiedenes
Herr Hilker informiert tiber die Neuerungen in
der STE

Frau Brigitte Moser und Herr Ettore Gdhwi-
ler haben diese GV organisiert, ihnen wird herz-
lich dafiir durch den Présidenten gedankt und
mit einem kriftigen Applaus durch die GV.

Herr Peter Minder, BWK, macht auf folgende
zwei Kurse aufmerksam:

-12.06.2003 / neue Produkte Rieter

-17.06.2003 / Pflege von Funktionstextilien

Der Prisident schliesst um 18.05 Uhr die or-
dentliche Generalversammlung und lddt die
Mitglieder zu einem Apéro und einem heiteren
Abend ein.

Im Juni 2003
Der Aktuar: Adrian Blumer
Der Président: Carl llli

So erreichen Sie
schnell die Redaktion:
E-mail:
redaktion@mittex.ch
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A. Herzog AG, Textil-Recycling, 3250 Lyss
Tel. 0323851213 Fax 0323846555 E-Mail: contact@herzog-lyss.ch

TEXTA AG, Zurcherstr. 511, 9015 St. Gallen

TEXTA Tel +41 (0)71 /313 43 43 Fax +41 (0)71 /313 43 00
E-Mail: texta@swissonline.ch, Internet: www.texta.ch
Recycling samtlicher Textilabfélle

Air Covering Maschinen (Luftverwirbelung

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Bally Band AG, 5012 Schénenwerd

Telefon 062 858 37 37, Telefax 062 849 29 55
E-Mail: meyer.ballyband@bluewin.ch
Internet: www.ballyband.ch

Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Telefon 062/768 82 82 ¢ Fax 062/768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com

JHCO Elastic AG, 4800 Zofingen
Tel. 062 746 90 30, Fax 062 746 90 40
Internet: www.jhco.ch E-Mail: info@jhco.ch

JHCO
ELAJTIC

Kyburz + Co., CH-5018 Erlinsbach

Telefon 062 844 34 62, Telefax 062 844 39 83
E-Mail: kyburz-co@bluewin.ch

Internet:  www.kyburz-co.ch

lyAurz

Bandwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Baumwolle, Leinen- und Halbleinengewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

mittex 4/03

Baumwollzwirnerei

Baumlin AG, Tobelmiili, CH-9425 Thal, Tel. 071 888 12 90, Fax 071 888 29 80
E-Mail: baeumlin-ag@bluewin.ch, Internet: www.baeumlin-ag.ch

E. Ruoss-Kistler AG, 8863 Buttikon, Tel. 055 444 13 21, Fax 055 444 14 94
E-Mail: rk@ruoss-kistler.ch, Internet: www.ruoss-kistler.ch

Beratung

S

GHERZI

Unternehmensberater und Ingenieure  Tel. 01/211 01 11

fur die Textil- und Bekleidungsindustrie Fax 01/21122 94

Gessnerallee 28, CH-8021 Zirich info@gherzi.com
www.gherzi.com

Bodenbelage fiir Industriebetriebe

Forbo-Repoxit AG, 8404 Winterthur
Telefon 052 242 17 21, Telefax 052 242 93 91
Internet: www.repoxit.forbo.com

Breithalter

G. Hunziker AG
Alte Schmerikonerstrasse 3

HUNZIKER CH-8733 Eschenbach
Tel. ++41 (0)55 286 13 13, Fax ++41 (0)55 286 13 00
E-Mail: sales@hunziker-ruti.ch, Internet: www.hunziker-ruti.ch

Chemiefasern

Acordis Schweiz GmbH, Bachr(ti 1, 9326 Horn
Tel. 071 841 21 33, Natel 079 423 32 44,

Fax 071 84517 17

E-Mail: acordis_ch@swissonline.ch

Internet: www.enka.de oder www.twaron.com

ENKA Viscose Filamentgarn, TWARON Aramidfaser, FORTAFIL Carbonfaser
TECHNORA Aramidfaser

tMS

EMS-GRILTECH  Fax

CH-7013 Domat/Ems E-Mail
a unit of EMS-Chemie AG Internet

Griltex’

Dockenwickler
cxon
—

Druckknopfe und Ansetzmaschinen

ACORDIS

++41 (0)81 632 72 02
++41 (0)81 632 74 02
info@emsgriltech.com
www.emsgriltech.com

PAB, PA610, COPA, als Granulat, Faser,
Biko-Faser, Monofil, Trenn- und Klebegarn

Willy Grob AG
alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach SG
Telefon 055 286 13 40, Fax 055 286 13 50

E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www.willy-grob.ch

E Alexander Brero AG,
Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
Telefon 032/344 20 07
¥ E-Mail: info@brero.ch

Fax 032/344 20 02
Internet: www.brero.ch




mittex 4/03

Elastische und technische Gewebe

Schoeller Textil AG, Bahnhofstr. 17
CH-9475 Sevelen

Tel. 081/785 31 31, Fax 081/785 20 10
E-Mail: info@schoeller-textiles.com
www.schoeller-textiles.com

Innovative Gewebe

schoeller®

Switzerland

Elektronische Kettzufiihrung

72 Willy Grob AG

alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach SG
Telefon 055 286 13 40, Fax 055 286 13 50

E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www.willy-grob.ch

Elektronische Musterkreationsanlagen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Etiketten aller Art und Verpackungssysteme

SWITZERLAND

Bally Labels AG

Reiherweg 2, 5034 Suhr

Telefon +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
E-Mail:  info@bally.nilorn.com

Internet:  www.ballylabels.ch

NILORN

WORLDWIDE

Wir geben |hren Produkten eine unverwechselbare Identitat

Etikettenwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Fachmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen,

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Filtergewebe

Huber & Co. AG Bandfabrik

= CH-5727 Oberkulm
- Telefon 062/768 82 82 ¢ Fax 062/768 82 70
la E-Mail: info@huber-bandfabrik.com

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

B EZUGSQ QUELLENNACHWEIS

Garne und Zwirne

9425 Thal
CBEERL' AG Telefon 071886 16 16
Telefax 071 886 16 56

Zwirnerei-Féarberei °
Internet:  www.beerli.com

E-Mail:  admin@beerli.com

Seiden-, Viscose- und Polyesterzwirne, roh und gefarbt

Seidenspinnerei

Hochwertige Naturgame

CAMENZIND

Camenzind + Co. AG, Seidenspinnerei, CH-6442 Gersau
Tel. +41 41 829 80 80 Fax +41 41829 80 81 www.natural-yarns.com

Copatex, Lutolf+Ottiger, 6330 Cham, Tel. 041 780 39 20 oder 041 780 10 44
Fax 041 78094 77  E-Mail: copatex@bluewin.ch

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-8006 Zirich

Tel. 01/368 70 80

Fax 01/368 70 81

E-Mail: cwc@cwc.ch

- Qualitétsgarne fir die Textilindustrie

c'c

TKZ Industriegarne

T. Kiimin Telefon 0041 01 202 23 15
Rieterstr. 69 Telefax 0041 01 201 40 78
Postfach

CH-8027 Zirich 2 E-Mail: tkzkuemin@bluewin.ch

9001 St. Gallen
Telefon 071 228 47 28

Telefax 071 228 47 38
Internet:http\\www.nef-yarn.ch NEF ‘ O
E-Mail: nef@nef-yarn.ch

Aktiengesellschaft

Seestrasse 185, Postfach 125

émsf O("-is{» ACJ’ CH-8800 Thalwil

Telefon 01 720 80 22
Telefax 01721 1502
E-Mail:  e.obrist.ag@dplanet.ch

Rubli Industriegarne; Inhaber Walter Hauptli
Ruhbergstrasse 30, 9000 St.Gallen

Telefon 071/260 11 40, Fax 071/260 11 44

E-Mail: walter.haeuptli@rubli-industriegarne.ch
Aktuelle Garne fir Mode, Heimtex und Technik

SLG Textil AG & @
Lettenstrasse 1 s lG | § E
Postfach - ]
CH-8192 Zweidlen B USTRIECSARKE
Tel. +41 (0)1 868 31 31 INDUSTRIAL YARNS

Fax  +41(0)1 868 31 32
E-Mail: info@slg-textil.com, Internet: www.slg-textil.com
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Schnyder & Co.

8862 SCHUBELBACH

Qualitatszwirne / Garnhandel
Tel. 0041 55 440 11 63, Fax 0041 55 440 51 43

d e

SPINNEREI STREIFF
Spinnerei Streiff AG ~ Tel. +41/1 933 66 00

www.schnyder-zwirne.ch / a.tanner@schnyder-zwirne.ch

i - Zlrichstrasse 170 Fax +41/1 933 66 10
CH-8607 Aathal E-Mail:  verkauf@streiff-ag.ch
Internet  www.streiff-ag.ch

zurcher-stalder

Garne - Kurse - Bucher - Reisen - Webgerate

Ziircher e Stalder AG

Postfach, CH-3422 Kirchberg

Tel. 034 448 4242, Fax 034 4484243
E-Mail: zsag@zsag.ch

Farbige Handarbeitsgarne

fiir Weben, Stricken, Kl6oppeln, Basteln

Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Grosskaulenwagen
Zollig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

Handarbeitsstoffe

ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 424 62 11, Fax 071 424 62 62
E-Mail: zetag@compuserve.com

Handel und Verkauf von Zwirnen

Kunz Textil Windisch AG, Dorfstrasse 69, 5210 Windisch
Tel. 056 460 63 63, Fax 056 460 63 99

l

tilsen und Spulen

KUNDIG =711 DS

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Informatik fiir die Textilindustrie

LOOMDATA

LOOMDATA Systems AG Telefon 052 260 08 00
Pflanzschulstr. 17 Telefax 052 260 08 01
8400 Winterthur Internet  www.loomdata.com
acquardmaschinen
Staubli AG

-’ Seestrasse 240, 8810 Horgen
TA UBLI Telefon 01 728 61 11
Telefax 01 728 66 24
E-mail: sales.textile@staubli.com

Internet: www.staubli.com

mittex 4/03

Kantenzwirne

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch

Kartonhiilsen/Schnellspinnhiilsen

Hilsenfabrik Lenzhard

Industriestrasse 5, CH-5702 Niederlenz
Postadresse: Postfach, CH-5600 Lenzburg 1
Telefon 062 885 50 00, Fax 062 885 50 01
E-Mail: info@huelsenfabrik.ch

Internet: www.huelsenfabrik.ch

Fabrikation von Kartonhtilsen fir die aufrollende Industrie.
Versandhulsen u. Klebebandkerne. Winkel-, Rollenkantenschutz.
Zertifizierte Qualitatssicherung nach DIN ISO 9002 / EN 29002

Kettbaume

KUNDIG 7= (71LE VIS0

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kettenwirkmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Kunststoffetiketten und Etiketten aller Art

SWITZERLAND

Bally Labels AG

Reiherweg 2, 5034 Suhr

Telefon +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
E-Mail: info@bally.nilorn.com

Internet:  www.ballylabels.ch

NILORN

WORLDWIDE

Wir geben lhren Produkten eine unverwechselbare Identitat

Lagergestelle

SSI Schéfer AG
CH-8213 Neunkirch

S§51 SCHAFER

Tel. 052/687 32 32, Fax 052/687 32 90,
E-Mail: ssi-info@ssi-schaefer.ch, Internet: www.ssi-schaefer.ch,

Lufttexturierung

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen
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Musterkollektionen und Musterei-Zubehor

Fax  062/849 78 18
E-Mail: texat.ag@swissonline.ch

{ TEXAT AG
X TEXAT AG CH-5012 Wéschnau
'-/.’ MUSTERKOLLEKTIONEN Tel.  062/849 77 88

Musterwebstiihle

ARM AG, Musterwebsttihle, 3507 Biglen
Tel. 031 701 07 11, Fax 031 701 07 14
E-Mail:  info@arm-loom.ch
Internet:  www.arm-loom.ch

E

Nadelteile fiir Textilmaschinen

BURCKHARDT

OF SWITZERLAND

Christoph Burckhardt AG

Pfarrgasse 11

4019 Basel

Tel. 061 631 44 55, Fax 061 631 44 51
E-Mail:info@burckhardt.com; www.burckhardt.com

Boni & Co AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052/723 62 20, Fax 052/723 61 18

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch

Schaftmaschinen

Staubli AG

=’ Seestrasse 240, 8810 Horgen
TA UBLI Telefon 01 728 61 11
Telefax 01 728 66 24
E-mail: sales.textile@staubli.com

Internet: www.staubli.com

chaumaschinen

Zdllig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 466 75 46, Fax 071 466 77 20

Schmelzklebstoffe

tMS

EMS-GRILTECH Fax

CH-7013 Domat/Ems E-Mail
aunit of EMS-Chemie AG Internet

GRILON®

++41 (0)81 632 72 02
++41 (0)81 632 74 02
info@emsgriltech.com
http://www.emsgriltech.com

COPA und COPES
Schmelzklebstoffe als Granulat oder Pulver

B EZUGSQUELLENNACHWEIS

Schmierstoffe

MOENTAL TECHNIK LANZ
Netzelen 149

CH-6265 Roggliswil

Tel. +41 62 754 03 10 Fax +41 6275403 ||
Mail: metalon@smile.ch

M=TALON

oo mehr als woor schmionen!

Offizielle Vertretung von
METALON® PRODUCTS CANADA

Spinnereimaschinen

Rieter Textile Systems
CH-8406 Winterthur

Telefon 052/208 71 71
Telefax 052/208 83 20
Internet www.rieter.com
E-Mail info@rieter.com

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 424 62 11, Fax 071 424 62 62
E-Mail: zetag@compuserve.com

Strickmaschinen/Wirkmaschinen

Maschinenfabrik Steiger AG, 1895 Vionnaz, Tel. 024 482 22 50, Fax 024 482 22 78
E-Mail: info@steiger-textil.ch

echnische Gewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

Textilmaschinen-Handel

Heinrich Bragger

Textilmaschinen

9240 Uzwil

Telefon 071 951 33 62, Telefax 071 951 33 63
Mobile 079 601 03 23

E-Mail: hbu.machines@bluewin.ch

. .\

extilmaschinendle und -fette

Shell Aseol AG

3000 Bern 5
Tel. 031 380 77 77 Fax 031 380 78 78
E-Mail:  shell-aseol-ag@ope.shell.com

Internet  www.shell.ch

extilmaschinenzubehor

KUNDIG 1= 71LE DIVISIon

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch
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SRO Wilzlager AG
Zurcherstrasse 289 + TEMCO Maschinen-Zubehor
9014 St. Gallen + FAG Kugel- und Rollenlager

Tel. 071 /278 82 60, Fax: 071 /278 82 81 + OPTIBELT Keil- und Zahnriemen
E-Mail: SROAG@bluewin.ch + TORRINGTON Nadellager

Ultraschall Schneide- und Schweissgerate

KUNDIG = (71LE DIVISION]

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Unternehmensberatung

ENCOTEX Group

Beratungen fiir die gesamte Textilindustrie
CH-8866 Ziegelbriicke
Tel. 055/ 617 37 11

Info@encotex.ch

akuum- Garnkonditionieranlagen
konditionieren + dampfen

4 Al Xorella AG, 5430 Wettingen, Tel. 056 437 20 20
Fax 056 426 02 56, E-Mail: info@xorella.ch
website: www.xorella.ch

Walzenbeschichtungen

HUBER+SUHNER AG
Geschaftsbereich Rollers
Hy HUBER+SUHNER ct:-s330 piafficon/zH
Tel. +41 (0) 1 952 22 11
Fax +41 (0) 1 952 27 50
www.berkol.ch
berkol@hubersuhner.com

®

arenspeicher

Zo6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

ebblatter fiir alle Maschinentypen

CH-9434 Au/SG

P.O. Box 441

Feldstrasse 17-19
Telefon: 071 747 50 70
Telefax: 071 747 50 78
E-Mail: info@wefatex.com

... iiberlegene Webblatt-Technil

eberei

WEBEREI TANNEGG

Frottiergewebe z.B. fiir Werbegeschenke mit
Einwebung, Stickerei oder bedruckt.
Besuchen sie uns im Fabrikladen oder im Internet 0(70

Internet: www.tannegg.ch + E-Mail: weberei@tannegg.ch s>
Tanneggerstr. 5 « CH-8374 Dussnang - Tel. 071 977 15 41 - Fax. 071 977 15 62

eberei-Vorbereitungssysteme

Staubli Sargans AG
Grossfeldstrasse 71, 7320 Sargans

S TAUBL/J “oort 52051

Telefax 081 725 01 16
E-mail: sargans@staubli.com
Internet: www.staubli.com

Webketten-Einziehanlagen und -Knupfanlagen
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ebetiketten und Etiketten aller Art

SWITZERLAND

Bally Labels AG

Reiherweg 2, 5034 Suhr

Telefon +41 62 855 27 50, Telefax +41 62 849 40 72
E-Mail:  info@bally.nilorn.com

Internet:  www.ballylabels.ch

NILORN

WORLDWIDE

Wir geben lhren Produkten eine unverwechselbare Identitét

ebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

Sultex AG

Hauptsitz

CH-8630 Ruiti

Telefon  +41 (0)55 250 21 21
Telefax  +41 (0)55 250 21 01
contact@sultex.com
www.sultex.com

ickeltechnik / Beschichtungs- / Trockenanlagen
S Neuenhauser Maschinenbau GmbH
”g”g””ﬂllsg Ladestr. 5, D-49828 Neuenhaus
Tel. +49 (0) 5941 604-0, Fax +49 (0) 5941 604-201
Internet: www.neuenhauser.de
E-Mail: neuenhauser@neuenhauser.de

ettelmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon +41 62 8655 111

Fax +41 62 8655 777
www.mueller-frick.com

ubehor fir die Spinnerei

Bracker

Bracker AG

CH-8330 Pfaffikon-Zirich
Telefon  +41 1953 14 14
Telefax  +41 1953 14 90
E-Mail: sales@bracker.ch

BERKOL

ubehor fiir die Weberei

HUBER+SUHNER AG
Geschaftsbereich Rollers
CH-8330 Pfaffikon/ZH
Tel. +41 (0) 1 952 22 11
Fax +41 (0) 1 952 27 50
www.berkol.ch
berkol@hubersuhner.com

Webschafte

Weblitzen

OPTIFIL® Fadenauge
Kantendreher-Vorrichtungen

HORGEN

GROB HORGEN AG, CH-8810 Horgen
Telefon 01 727 21 11
Telefax 01 727 24 59

E-Mail: sales@grob-horgen.ch
Internet www.grob-horgen.ch

Kettfadenwéachter
Lamellen




swisstulle

It’s fashion.
It’s security.
It’s design.
It’s high-tech.

It’s tulle.

swis_tﬂl!e AG - Weinfelderstr. 66/- Postfach - CH-9542 Munchwilen - Telefon +41 (0)71 969 32 32 - Fax +41 (0)71 969 32 38 - info@swisstulle.ch
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Wir reinigen Ihren Betrieb und befdrdern Ihr Schitigut.
Unsere Industriesauger befordern Gerdll, Kies, Staub, Spine,
Fiden und Flissigkeiten dorthin, wo Sie diese haben wollen.

Wild AG

]
Im Ratel 2, 6301 Zug
Telefon 041 729 60 60
Fax 041 729 60 70

swiss 1 EXTILES

Der Textilverband Schweiz
knlpft die Faden

Tatigkeiten und Dienstleitungen

* Wirtschaftsfragen
* Arbeitgeber- u. Sozialfragen
* Aus- und Weiterbildung / Nachwuchswerbung
- Offentlichkeitsarbeit/Kollektivwerbung
» Forschung, Technik, Energie, Umwelt
und Konsumentenschutz
» Geistiges Eigentum

Textilverband Schweiz Textilverband Schweiz
Beethovenstr. 20, Pf Waldmannstr. 6, Pf
8022 Zirich 9014 St.Gallen

Telefon +41 01289 79 79 Telefon +41 071 274 90 90
Telefax +41 01289 79 80 Telefax +41 0712749100
E-Mail: contact@tvs.ch E-Mail: contact_sg@tvs.ch
www.swisstextiles.ch www.swisstextiles.ch

Oko-Tex Standard
o GOXR0GRD_TESTEX 2

Over 150 years of
textile testing excellence

e Textilphysikalische, textilchemische
und analytische Priifungen aller Art

e Zertifizierungen nach Oko-Tex Standard 100,
Oko-Tex Standard 1000, UV Standard 801
und Oko-Pass

o Spezielle Seidenprifungen

TESTEX und Kaschmiranalysen

Schweizer Textilprifinstitut
Gotthardstrasse 61
Postfach 585

CH-8027 Ziirich

Tel. +41-(0)1-206 42 42
Fax +41-(0)1-206 42 30
E-Mail: zuerich@testex.com
Website: www.testex.com

TESTTEX

e Organisation von Rundtests

e Qualitatsheratung und Schadenfallabkldrungen
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Oct. 22-29, Hall 12, Booth W12-11A

Jacquardmaschine CX 160:
Nicht nur fur Hosentrager geeignet.

www.staubli.com

Wenn es darum geht, auch kurzfristigste
Bestellungen termingerecht zu erledigen, be-
finden Sie sich mit der Technologie von Staub-
li in bester Gesellschaft. Denn selbst

bei der Umsetzung anspruchsvollster Muster
sorgt unsere Jacquardmaschine CX160 far
Héchstleistungen in Sachen Flexibilitat und
Effizienz. Mit Staubli haben Sie auch ein trag-
fahiges Team von Fachleuten auf lhrer Seite,
das sie weltweit begleitet. Mit Sicherheit.
Nehmen Sie einfach mit uns Kontakt auf.

FROM YARN TO FABRIC
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14. internationale Textiimaschinen-Ausstellung
22. — 29. Oktober 2003 im NEC in Birmingham, England

* 20 Ausstellungshallen
* 1350 Aussteller aus 44 Landern
¢ 150.000 erwartete Besucher aus tUber 140 Landern

* Maschinen und Produkte fur alle Bereiche der
Textilindustrie — Spinnereimaschinen, Maschinen
zur Herstellung von Vliesstoffen, Webereimaschinen,
Maschinen zur Herstellung von Maschenwaren,
Veredlungsmaschinen, Zubehoére, Maschinen und
Zubehor fur die Konfektionsindustrie, Prif- und Testgerate,
Software, Farbstoffe und Chemikalien, Serviceleistungen

 Erstmals auf der ITMA 2003 -
groBes internationales Forum

Fiir Schnellentschlossene: bei sofortiger
Anmeldung erhalten Besucher 20 % ErméaBigung
auf den Eintrittspreis.

Der volistéandige Fuhrer fiir die ITMA 2003

ist auf der Website erhailtlich: Weitere Informationen sind erhaltlich bei:
ITMA 2003 Organising Committee

u
www.itma.com i
] 2] Tel: +44 121 780 2003, Fax: +44 121 782 2003, Email: info@itma2003.com
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