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kommene Webmaschinen ersetzt. Produkti-
vitdt, Qualitit und Flexibilitit werden zudem
deutlich verbessert, und die Firma kann sich
auch in Zukunft als kompetenter Partner fiir
die anspruchsvolle Kundschaft profilieren.

Neues Betriebsdatenerfassungs-
system

Daneben werden weitere Investitionen in ein
neues Betriebsdatenerfassungssystem der Firma
Barco und in die Transportlogistik getitigt. To-
tal werden somit im Jahre 2002 gegen CHF
4'000'000 investiert. Die Inbetriebnahme der
neuen Anlagen verlduft planmissig, sodass die
gesamte Umstellung Ende 2002 vollzogen sein
wird. Trotz schwierigem Umfeld glaubt man im
Glarnerland weiter an eine textile Zukunft.
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Bauteile aus karbonfaserver-
starkten Kunststoffen an Wirk-

maschinen

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik, GmbH, Oberishausen, D

Weniger Masse schnell bewegter Bauteile, gleich weniger Schwingungs-
eintrag, Verschleiss und Energieverbrauch - so die einfache Formel zur
Steigerung der Maschinenleistung. Dies gilt insbesondere fiir die bei
Textilmaschinen héufig auftretenden oszillierenden Bewegungen. Werk-
stoffe aus karbonfaserverstirkten Kunststoffen sorgen dafiir, dass es in
dieser Gleichung keine Unbekannten gibt.

Das Material etabliert sich iiberall da, wo es auf
geringe Massen und hohe Festigkeiten an-
kommt, und hat nun in der Nihwirkmaschine
vom Typ Kunit aus dem Hause Karl Mayer Ein-
zug gehalten. Den Anstoss hierfiir gab ein For-
schungsvorhaben des Sichsischen Textilfor-
schungsinstitutes e.V. in Chemnitz (STFI) zur
materialtechnischen Optimierung dieser Ma-
schine. Im Brennpunkt der Entwicklungen
stand die Wirkstelle, und hier speziell die Biir-
stenbarre (Abb.1). Sie trigt eine Biirstenleiste,
die ein lingsorientiertes Faservlies erfasst, als
Falte ausformt und in die Schiebernadelhaken
einstreicht. Dieser Vorgang wird pro Schieber-
nadelhub einmal ausgefiihrt. Durch ihre oszil-
lierende Bewegung mit einem Schwingungshub
von vertikal 10 - 55 mm, werden vor allem bei
grossen Hiiben hohe Beschleunigungswerte er-
zielt. Eine Massereduzierung an den bewegten
Bauteilen fithrt somit direkt und effizient zur
Minimierung der Krifte an den Verbindungs-
elementen. Wurde diese Barre fiir die Stopfein-
richtung bisher aus Leichtmetall-Legierungen
gefertigt, sollte nun ein noch leichteres Mater-
ial leistungssteigernd und schwingungsmini-
mierend verwendet werden. Ein klarer Fall fiir

| carbonfaserverstirkte Kunststoffe.

Vollprofil

Die Bauteilentwicklung und -fertigung erfolgte
am Institut fiir Konstruktion und Verbundbau-
weisen e.V. an der Technischen Universitit
Chemnitz (KVB).

Als Konstruktionsmdglichkeiten wurden die
Sandwich-Bauweise sowie das Vollprofil unter-
sucht (Abb. 2). Das Ergebnis: Nur das Vollprofil
konnte der hohen Wechsel-Frequenz von positi-
ver und negativer Beschleunigung befriedigend
standhalten. Die Ubertragung der resultieren-

den Krifte zwischen Traghebel und Barre in
Sandwich-Bauweise fiihrte zu einem Herausls-
sen der Befestigungs-Inserts aus dem Werkstoff-
Verbund. Zudem bietet das Vollprofil eine gros-
sere Gestaltungsfreiheit. Der somit mogliche
wirkungsvolle Formschluss mit dem Traghebel
verhindert die Biege-Wechsel-Beanspruchung
des Inserts. Dieses wird nun nur noch durch
Zug belastet. Gleichzeitig erlaubt das Vollprofil
die ideale Klemmung der austauschbaren Biirs-
tenleisten.

Laborerprobung

Nach erfolgreicher Entwicklung und Umset-
zung folgte die Erprobung. Die Untersuchun-
gen vom STFI an einer Labormaschine der Ar-
beitsbreite 1600 mm unter praxisnahen Bedin-
gungen zeigten deutlich: Die Reduzierung der
auf die Schraubverbindungen zwischen Biirs-
tenbarre und Traghebel wirkenden Krifte bei
verwendeten CFK-Strukturen ist erheblich, im
Vergleich zu den bisherigen Leichtmetallkon-
struktionen (Abb. 3).

Kunit Wirkstelle

Abb: 1: Kunit Wirkstelle, 1 Nadelbarre,

2 Schliessdrabtbarre, 3 Abschlagplatinen-
barre, 4 Stiitzschiene, 6 Kunitware,

7 Faservlies, 9 Biirstenbarre
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Abb. 2: ajs CFK; links - Vollprofil, rechts —
Sanduwichstruktur (Fotos: KVB)

Durch diese Ergebnisse ermutigt, wurden
die CFK-Bauteile mittlerweile erfolgreich in
Produktionsanlagen mit bis zu 2’800 mm Ar-
beitsbreite integriert. Die Praxistests konzen-
trierten sich dabei auf die Biirstenbarren im
Kurzzeitbetrieb bei Drehzahlen bis 2'000/min,
und im Dauerbetrieb mit vorerst ca. 1'500/min.
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Abb. 3: Kraftverliufe bei maximalem
Schwingungshub und maximaler Drebzabl,
mit der Biirstenbarre in der Ausgangsver-
sion und in modifizierter CFK-Konstruktion
an der STFI-Labormaschine

Schlussfolgerung

Die erstmals bei der Gestaltung eines grosseren
bewegten Bauteils einer Wirkmaschine einge-
setzte CFK-Struktur erfiillte sowohl im Labor-
als auch im Praxisbetrieb alle Erwartungen.
Die Massereduzierung im Vergleich zur Aus-
gangsversion fiihrte zu einer Minimierung der
hohen, dynamisch wirkenden Krifte. Ver-
schraubungen als kraftschliissige Verbindung
waren jedoch nur fiir eine Vollprofilbauweise
der CFK-Struktur nutzbar. Bei der Sandwich-
konstruktion fiihrten die zu iibertragenden
Krifte zu einem Losen der Inserts.

Die erzielten Ergebnisse sind dusserst ermu-
tigend. Sie werden den CFK weitere Wege als
Bauteile in der Wirkmaschine ebnen. Dies gilt
besonders fiir bewegte Bauteile mit oszillieren-
den Bewegungen. Was die CFK-Strukturen fiir
den Textilmaschinenbau so interessant ma-
chen: Hohe Festigkeiten bzw. hohe Steifigkei-
ten, niedrige Massen und extrem geringe Aus-
dehnungskoeffizienten.
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Abstandsgewirke, hergestellt
auf Rechts-Rechts-Raschel-

maschinen

Ulricke Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinen GmbH, Oberishausen, D

Seit vielen Jahren massgeblich an der Entwicklung technischer Textilien
beteiligt, sind gewirkte Abstandsstrukturen. Vielfiltige Konstruktions-
moglichkeiten und Materialeinsdtze machen dieses Textil zum
Multitalent. So kann der Abstand zwischen den bedingt unabhédngig
voneinander herstellbaren Stofflagen variiert werden, die Oberflichen
lassen sich vielféltig strukturieren, und durch die Steifigkeit der
Abstandsfdden und die Art ihrer Anordnung sind unterschiedliche
Beschaffenheiten der luftgefiillten Schicht méglich. Diese durchgehende
Luftlage macht die Gestaltung eines komplexen Klimaverhaltens méglich
- im Gegensatz beispielsweise zu den vielen kleinen, getrennten
Hohlrdumen des Polyurethanschaums.

Die Maschenstruktur verleiht dem Textil ein de-
finiert elastisches Verhalten. Es ist dusserst
leicht, reissfest, lsst sich sehr gut pflegen und
vielseitig dessinieren. Nach Belastungen nimmt
der Stoff wieder seine urspriingliche Dicke an.
Er gleicht Temperaturschwankungen aus und
schluckt Larm. Voraussetzung fiir all dies: eine
zuverldssige, flexible und effizient arbeitende
Maschinentechnik.

Rechts-Rechts-Technik

Fiir die Produktion von Abstandsgewirken kin-
nen die Rechts-Rechts-Raschelmaschinen vom
Typ RD 6 und RD 4 eingesetzt werden. Mit die-
sen vier- bis sechsbarrigen Maschinen lassen
sich effizient hochqualitative Abstandsgewirke
in den Feinheiten von E 18 bis E 32 und mit Ab-
stdnden von bis zu 9 mm herstellen. Aber der
Pioniergeist der Produktentwickler, gerade im
Bereich funktioneller 3-D-Textilien, kennt kei-
ne Grenzen. Schon werden grossere Abstands-
masse und grobere Feinheiten verlangt.

Die neue Maschine RD 7 fiir Abstandsgewir-
ke wird in den Feinheiten E 12 und E 16 ange-
boten — genau das Richtige fiir die Herstellung
grober Stoffe mit einer Hohe von bis zu 15 mm
(Abb. 1). Durch spezielle Legungen im Abstand,
konnen auch Dicken iiber den eingestellten Ab-
schlagkammbarrenabstand  hinaus ~erreicht
werden. Die Maschine arbeitet mit maximal
sieben Grundbarren. Jeweils zwei davon arbei-
ten auf einer Nadelbarre und die mittleren drei
bedienen beide Nadelbarren. Somit sind fle-
xible Gestaltungsmoglichkeiten sowohl in den

Bindungen der Deckfldchen als auch in den ab-
standsbildenden Faden gegeben. Die abstands-
legenden Grundbarren lassen sich also auch fiir
die Dessinierung oder fiir die Funktionalitit der
Oberfléichen einsetzen. Als Beispiel hierfiir: ein-
seitig gedffnete Abstandsporen, die fiir frischen
Wind, z.B. beim Sport, sorgen. Die Abstandsfa-
den konnen in unterschiedlichsten Winkeln —
sowohl in Lings- als auch in Querrichtungen —
verlegt werden. Das Resultat: eine garantiert
stabile, sich nach Belastungen regenerierende
Distanz zwischen Stoffober- und -unterseite.

Elektronische Ansteuerung der
Grundlegebarren

Durch eine elektronische Ansteuerung der
Grundbarren l4sst sich bei der RD 7 das Muster
einfach und unproblematisch wechseln. Eben-
so einfach und unproblematisch kann die Ge-

Abb. 1: Ubersichtliche Anordnung der Wirk-

elemente bei der RD 7 N
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