Zeitschrift: Mittex : die Fachzeitschrift fur textile Garn- und Flachenherstellung im
deutschsprachigen Europa

Herausgeber: Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten

Band: 109 (2002)

Heft: 4

Artikel: Spinnunterdruck am Autocoro 312 : einzigartige Lufttechnik mit
vielseitigem Potenzial

Autor: Wissenberg, André

DOl: https://doi.org/10.5169/seals-678500

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 24.11.2025

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://doi.org/10.5169/seals-678500
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

S PINNERE/

Nm 120 ( 83dtex)
22 dtex Filament

1205
Gamdrehung [T/m]

Abb. 11: Aufschiebefestigkeitspriifung (Reut-
linger Weblester) in Abhéngigkeit der Garn-
drebung, Nm 120

fir die Priifung notwendige Fadenspannung
nicht aufgebaut werden. Die Coregarne lingten
sich. Dem wurde entgegengewirkt, indem der
«Schlitten» auf die maximale Priiflinge einge-
stellt wurde. Die Garne wurden mit einer deut-
lich héheren Vorspannung (ca. vierfach hoher
als bei der Standardpriifung) in den Webtester
eingespannt. So konnte das Aufschiebeverhal-
ten der Coregarne vergleichend ermittelt wer-
den, jedoch ohne Aussage beziiglich der Garn-
ermiidung. Ausgewertet wurde die Tourenan-
zahl, bei der der 6. Aufschieber auftrat. Es wur-
de mit einer maximalen Tourenanzahl von
5000 Touren gearbeitet.

Die Ergebnisse zeigen, dass bei den verdich-
teten Coregarnen — unabhingig von der Garn-

drehung — der 6. Aufschieber nie wihrend der
max. gepriiften Tourenanzahl von 5000 Touren
eintrat. Bei den konventionellen Coregarnen
konnte ab 1315 T/m ( m 120) ein deutlicher
Einfluss der Garndrehung auf den Aufschieber-
widerstand festgestellt werden, wobei die Werte
der verdichteten Coregarne auch hier nicht er-
reicht wurden. Das heisst, die geringen Garn-
drehungen scheiden beim konventionellen
Coregarn auf Grund der geringen Aufschiebefe-
stigkeit aus.

Fazit: Mit der Erhhung der Garndrehung
nehmen die Hochstzugkraftfestigkeit und die
Elastizitdt der Coregarne zu. Wird das Verdich-
tungsspinnverfahren eingesetzt, so kann bei
derselben Garnfestigkeit mit einem um bis zu
10 % niedrigeren Drehungsbeiwert gearbeitet
werden.

Die Garnhaarigkeit nimmt mit zunehmen-
der Garndrehung ab. Dabei zeigen die Verdich-
tungsgarne schon bei der niedrigsten Garndre-
hung Haarigkeitswerte (Zweigle S3-Wert), die
mit dem konventionellen Spinnverfahren,
selbst bei der am hochsten eingestellten Dre-
hung, nicht erreicht werden. Zudem sind auch

EVA sichert einen konstanten, automatisch ge-
regelten Spinnunterdruck. Er garantiert opti-
males Laufverhalten und eine hohe Garnqua-
litét, spart Energie, und hilft somit die Garn-
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Energieverbrauch

Spinnunterdruck am AUTOCORO
312 - Einzigartige Lufttechnik
mit vielseitigem Potenzial

André Wissenberg, W. Schlafhorst AG & Co., Monchengladbach, D

Integriert im Endgestell des Autocoro 312 arbeitet die komplett neu
konstruierte und lufttechnisch optimierte Sauganlage. Die besonderen
Elemente sind ein frequenzgesteuerter Ventilator und eine elektronische
Spinnunterdruckregelung — das Electronic Vacuum Adjustment EVA.

herstellungskosten zu senken. Die Frequenz-
steuerung reguliert automatisch die Ventilator-
drehzahl. Damit kommt der Autocoro 312 der
Vision sich selbst steuernder Prozesse einen we-
sentlichen Schritt néher.

Ohne Regulierung — wie bei anderen Rotor-
spinnmaschinen — sinkt der Spinnunterdruck
kontinuierlich ab. Um im Mittel einen akzepta-
blen Wert zu erreichen, wird er haufig hoher
eingestellt als erforderlich und der Antrieb ist
oftmals iiberdimensioniert.

Die Hohe des erforderlichen Unterdrucks
hingt sowohl vom Rohstoff als auch vom Ro-
tortyp ab. Synthetische Fasern und kleine Roto-
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deutliche Vorteile beziiglich des Aufschiebever-
haltens bei der Priifung mit dem Reutlinger
Webtester fiir die Verdichtungscoregarne zu er-
kennen.

Zusammenfassung:
Alle aus dem Bereich der Stapelfaserspinnerei
gewonnenen Erkenntnisse beziiglich des Ver-
dichtungsspinnprinzips kénnen auch auf die
Coregarnherstellung transferiert werden. Durch
die Herstellung von weichen (elastischen) Core-
garnen nach dem Verdichtungsspinnverfahren
kann eine hohere Elastizitit, eine geringere
Garnhaarigkeit und ein signifikant hoherer
Aufschiebewiderstand der Garne im Vergleich zu
konventionell hergestellten Coregarnen erreicht
werden. Es ist zu erwarten, dass die notwendige
Garndrehung reduziert werden kann. Das Wei-
terverarbeitungsverhalten der Garne sollte die
gleichen positiven Aspekte aufweisen, wie von
verdichteten Stapelfasergarnen her bekannt.
[1] AIF-Vorhaben 10980 y

~ Chancen der Emwmkhtﬁg neuer Garne

- auf der Basis des Verdichtungsspinnens,

- Denkendorfer Forschungsbericht, 1998

ren erfordern beispielsweise einen hoheren
Spinnunterdruck als Baumwolle oder grosse
Rotoren. Dies ist prinzipiell bei jeder Rotor-
spinnmaschine so.

Weniger Energie fiir gleiche Lei-
stung
Die Spinnunterdruckerzeugung durch die
Sauganlage zdhlt zu den grossten Energiever-
brauchern jeder Rotorspinnmaschine. Je nach
Anwendung entfallen 25 bis 40 % des Gesamt-
energiebedarfs auf die Sauganlage. Eine Ver-
ringerung des Energieverbrauchs bietet des-
halb enorme Einsparpotentiale.

Noch heute stellen einige Spinnereien den
Unterdruck héher ein, als es textiltechnolo-
gisch erforderlich ist. Diese Fehleinstellung,

sl
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Spinnunterdruck  [mbar 60 [70 [80 [90 [100
Garnfeinheit tex, Nm, Ne 83 3018
Drehungskoeffizient |[am/ae 112/3,7
Garnqualitét ’
Festigkeit cNitex 10,2|10,2/10,3(10,3|10,4
Dehnung % - 4.915/0:15,15 15,0
Uster CV C\N% 15,0/14,9|14,6|14,7|14,7
-Dinnstellen - 50 %/1.000 m 23 20 [18 [20 [19
- Dickstellen + 50 % {/1.000 m 98 |89 (76 |70 (74
- Neps +280 %|/1.000 m 9 118 6 ailde ey
Haarigkeit ' H Index 5 191196 1567155
Spinnparameter

verbunden mit einem iiberdimensionierten An-
trieb, erhoht die Betriebskosten betrchtlich.
Der Spinnunterdruck kann beim Autocoro 312
auf den Minimalwert eingestellt werden, bei
dem ein Rohstoff wirtschaftlich und technolo-
gisch verspinnbar ist.

Dadurch ergibt sich eine Energieeinsparung
von 1,5 bis 7,4 kWh pro Maschine, oder — bezo-
gen auf das ganze Jahr — iiber 60°000 kWh. Be-
zogen auf die einzelnen Spinnstellen, und verg-
lichen mit fritheren Autocoro Generationen,
spart die Spinnerei bis zu 30 % Energiekosten.
Die Vorteile einer geregelten und stufenlos ein-
stellbaren Sauganlage gegeniiber herkdmmli-
chen Systemen sind damit offensichtlich.

Neben dem Spinnunterdruck beeinflusst der
Luftwiderstand in den Schmutzsammelkam-
mern die Leistungsaufnahme der Maschine.
Das Design der Sammelkammern im Autocoro
312 ist stromungstechnisch so optimiert, dass
selbst bei gefiillten Sammelkammern der Luft-
Wwiderstand — und damit auch die Leistungsauf-
Nahme — geringer ist als bei herkommlichen
Rotorspinnmaschinen.
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Einfluss des Unterdrucks

Qualitat und Wirtschaftlichkeit im
Einklang

Die Garnqualitdt bleibt mit EVA langfristig auf
einem konstant hohen Niveau, auch bei einem
niedrigen Spinnunterdruck. Das verdeutlicht
das folgende Praxisbeispiel aus den USA. Die
Strickgarne aus 100 % Baumwolle wurden mit
maximal moglicher Produktivitit gesponnen.
Es zeigte sich, dass bei einem verringerten
Spinnunterdruck die Garnqualitit unverandert
und die Anzahl der Reinigerschnitte auf niedri-
gem Niveau blieben.

Maximale Produktivitat durch
gleichbleibende Spinnbedingun-
gen

Auch durch die Erfahrungen mit friiheren Ro-
torspinnmaschinen vertritt die Praxis hdufig
die Ansicht, dass sich das Maschinenlaufverhal-
ten mit zunehmendem Spinnunterdruck ver-
bessert. In der amerikanischen Spinnerei be-
wies der Autocoro 312 mit EVA bei einer Variati-
on des Spinnunterdrucks zwischen 60 mbar
und 100 mbar, dass auch mit niedrigem Spinn-
unterdruck eine hohe Spinnstabilitit und Pro-
duktivitit erzielt werden. Eine Erhohung iiber
den textiltechnologisch sinnvollen Wert von 60
mbar hinaus beeinflusste die Produktivitit des
Autocoro mit je einem Coromat pro Maschinen-
seite kaum. Die Schwankungen des Nutzeffek-
tes wurden im Wesentlichen durch die Maschi-
nenbedienung fiir Kannenwechsel und die Be-
seitigung von Rotlichtern geprigt.

Anwenderfreundliche Technik fiir
Ressourcenschonung

EVA und die neuen Sammelkammern bieten
auch dem Spinnereipersonal zahlreiche Vortei-

SPINNERTEI!I

le. Der gewiinschte Unterdruck wird einfach am
Informator eingestellt. Um den Anforderungen
der unterschiedlichen Anwendungen und
Spinnmittelausstattung exakt gerecht zu wer-
den, erfolgt die Einstellung stufenlos.

Die Reinigungsintervalle sind durch die
hohere Aufnahmekapazitdt der Schmutzsam-
melkammern deutlich l4nger, was besonders
bei schmutzhaltigen Rohstoffen die Maschi-
nenbedienung entlastet. In der Praxis verdop-
pelten sich die Reinigungsintervalle hiufig, bei
einigen Anwendungen waren sie sogar dreimal
langer als bei friiheren Autocoro Generationen.
Ein weiterer Vorteil ist das automatische Melde-
system, das die Maschinenbedienung infor-
miert, wenn die Kammern geleert werden miis-
sen und damit einer Uberfiillung der Sammel-
kammern vorbeugt. Alternativ zu manuell zu
entleerenden Schmutzsammelkammern kann
der Autocoro 312 auch an ein zentrales System
angeschlossen werden.

Flexible Lésungen fiir vielseitige
Anwendungen

Jede Spinnerei ist bestrebt, immer den Rohstoff
einzusetzen, mit dem sie moglichst kostengiin-
stig das gewlinschte Garn herstellen kann. Auf
der anderen Seite wird die Rohstoffauswahl
durch den Verwendungszweck und den ge-
wiinschten Charakter der Garne bestimmt. Fa-
serparameter, wie Kriuselung, Lange, Reibung
und Schmutzgehalt, stellen prinzipiell unter-
schiedliche Anforderungen an den Spinnunter-
druck. Der Autocoro 312 bietet durch EVA die
Flexibilitit fiir stets optimale Spinnbedingun-
gen. Davon profitieren sowohl Spinnereien, die
langfristig gleichbleibende Partien verarbeiten,
als auch solche, die hdufig Partiewechsel
durchfiihren.

Der Autocoro 312 mit EVA bietet ausgezeich-
nete Moglichkeiten, Wirtschaftlichkeit und
Garnqualitit optimal an die Anforderungen des
Marktes anzupassen.

Die Antriebsleistung ist so dimensioniert,
dass sie einerseits einen optimalen Wirkungs-
grad erzielt, und andererseits auch bei extre-
men Anforderungen eine einwandfreie Funkti-
on gewihrleistet. So ist der Autocoro 312 die er-
ste Rotorspinnmaschine, die auf mehr als 4’000
m Hohe — auch bei sehr langen Maschinen —
die gleiche Produktivitdt und Qualitit erbringt
wie im Flachland.

Bereits iiber 400 Autocoro 312 mit dem
Elektronic Vacuum Adjustment EVA sind in
zahlreichen Spinnereien weltweit im Einsatz.
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Die Praxis beweist, dass die Sauganlage wesent-
lich verantwortlich ist fiir die Leistungssteige-
rung der neuen Autocoro Generation gegeniiber
den Vorgidngermodellen.

Information
W. Schlafhorst AG & Co.
Unternebmenskommunikation
Blumenberger Strasse 143-145
D-41061 Monchengladbach / Germany
Telefon: ++49 - (0) 2161/ 28 23 32

| Telefax: ++49 - (0) 2161/ 28 32 36
E-mail:  andre.wissenberg@schlafhorst.de

Ronald Weisbrod
wird sechzig

Am Freitag, 31. Mai 2002, konnte Ronald Weis-
brod, der Seidenweber aus Hausen am Albis,
seinen sechzigsten Geburtstag feiern. 1961 ist
Ronald Weisbrod dem Ruf seines Onkels Hans
Weisbrod gefolgt, in das 1825 gegriindete Fami-
lienunternehmen einzutreten, wo er sich rasch
fiir die textile Kreativitit begeistern konnte. Zug
um Zug {ibernahm er Verantwortung fiir die
vielschichtigen Aufgaben und die launenhaften
Probleme eines modischen Betriebes. Harmo-
nisch wuchs er in die Geschiftsleitung und
heute fiihrt er die Weisbrod-Ziirrer AG als Prisi-
dent und Delegierter des Verwaltungsrates.

Ronald Weisbrod hat ausgesprochenes Flair
bewiesen fiir das, was Mode bedeutet und ist be-
fihigt, diese Begeisterung an seine Mitarbeiter
weiterzugeben. Seine Liebe zur Familie, seine
musischen Begabungen, sein frohliches, gesel-
liges Wesen haben zu einem grossen Kreis von
Freunden gefiihrt.

Ronald Weisbrod
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High-Tech fiir den AUTOCORO

André Wissenberg, W. Schlafhorst AG & Co., Monchengladbach, D

Die letzten beiden Jahrzehnte in der Kurzstapelspinnerei sind durch die
Weiterentwicklung und die zunehmende Marktdurchdringung des
Rotorspinnens geprégt. Die Wirtschaftlichkeit dieses Spinnverfahrens, die
Garnqualitdt und Flexibilitit setzten Massstibe, an denen sich heute
andere Spinnverfahren messen miissen. Mit der automatischen Rotor-
spinnmaschine Autocoro, ihren technischen und technologischen Vor-
teilen, hat Schlafhorst einen grossen Anteil zur hohen Akzeptanz des
Rotorspinnens geleistet. Mehr als 2,6 Millionen Autocoro Spinnstellen hat
Schlafhorst hergestellt und in (iber 60 Linder der Welt geliefert.

Die Basis fiir den Erfolg dieses Spinnverfahrens
war die Optimierung der Maschinentechnik
und Spinntechnologie. Der Autocoro 312 und
die Corobox SE 11 setzen hierbei weltweit giilti-
ge Standards. Dass die Entwicklung stets voran-
schreitet, zeigt die neue Rotoraxiallagerung
mit Permanentmagneten, das Magnetic Rotor
Positioning System MRPS fiir den Autocoro.

Schlafhorst entwickelte diese innovative Ro-
torlagerung fiir Rotordrehzahlen von 150'000
min’! und hoher, gemeinsam mit Forschungs-
zentren, und erprobte sie in zahlreichen Kun-
denbetrieben.

Schon heute gibt es fiir die Lagerung von
Spinnrotoren unterschiedliche Systeme. Direkte
Lagerungen ermdglichen Rotordrehzahlen von
maximal 105'000 min™!, und kommen somit
fiir hochproduktive automatische Rotorspinn-
maschinen nicht in Betracht. Hohe Leistungen
werden nur mit indirekten Lagerungen er-
reicht. Die meisten haben eine Schmierung mit
Ol oder Fett. Eine weitere Alternative ist die
axiale Lagerung der Rotoren mit Druckluft.

Alle diese Lagerungssysteme verzeichnen
Nachteile, sei es durch ihre Funktionsstabilitit,
ihre Wartungsintensitat oder durch ihren Ener-
gieverbrauch. Den Autocoro gab es bis Ende der
90-er Jahre ausschliesslich mit einer indirekten
Lagerung mit Olschmierung. Bis dahin galt
diese Losung als der beste Kompromiss zwi-
schen den Vor- und Nachteilen der unterschied-
lichen Lagerungsarten. Das neue MRPS elimi-
niert jedoch die verschiedenen Einschrinkun-
gen herkdmmlicher Systeme und stellt gleich-
zeitig eine hohe Produktivitit sicher.

Verschleissfreie Magnete fiir die
Praxis

Die Regel der konventionellen Mechanik — wo
hohe Drehzahlen sind, ist auch hoher Ver-

schleiss — hebt Schlafhorst beim MRPS auf. Die
neue Lagertechnik ist aus hochwertigem Werk-
stoff und hat erheblich weniger Verschleissteile
als herkommliche Hybridlagerungen. Hinzu
kommt, dass der Magnetismus bei normaler
Handhabung und bei gingigen Betriebstempe-
raturen verschleissfrei ist.

Auch die bei Hybridlagerungen obligatori-
schen Schmiermittel werden nicht bendtigt.
Demnach entfillt auch der dafiir erforderliche
Kontroll- und Nachfiillaufwand. Das macht die
neue Lagertechnik extrem funktionssicher und
wartungsarm, auch bei hohen Rotordrehzahlen
von 150'000 min!,

Zeit- und Kosteneinsparung durch
geringere Wartung
Das Arbeitsumfeld des MRPS ist besonders sau-
ber. Ablagerungen von Schmiermitteln, die bei
klassischen ~Hybridlagerungen Staub und
Schmutz binden, sind systembedingt ausge-
schlossen. Das Lager ist eine kompakte, in sich
geschlossene Einheit mit einem integrierten
Lagertrager und wesentlich kleiner als Hybrid-
lagerungen. Glatte Oberflichen bieten geringe
Haftungsmoglichkeiten fiir Schmutz und
Staub.

Durch die Sauberkeit dieses Lagers verldn-
gert sich die Lebensdauer wichtiger Spinnbox-
komponenten, wie zum Beispiel Twin Disk-

Autocoro 312
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