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/ 7 /W iA >4 S / >4 m/ffex 5/Ö?

ner erfüllen die beim Zetteln mit hohen Ge-

schwindigkeiten gestellten Anforderungen an

Einsatzbreite, Präzision und Reaktion.

ß£/V-77?0/\//C
Die an der ITMA'99 als Neuigkeit vorgestellte

Schärmaschine BEN-TRONIC hat sich auf dem

Markt durchgesetzt. Bis heute sind mehr als 200

Schärmaschinen dieses Modells verkauft wor-

den. Die ultramoderne Prozesssteuerung, die

hervorragende Ergonomie und die bildgeführte

Bedienung, garantieren eine effiziente Produk-

tion von Webketten für allerhöchste Ansprüche.

/AFW-7/70W/G/At <Yc7/ /////rm'c7/cv/ Y7//sy/7z

l/mge/cebrte l/l//c/ce/r/cbtung
Die neue Wickelrichtung ist verantwortlich für

den optimierten Fadenlauf und die korrekte Fa-

denablage. Durch die Umkehr der Trommel-

drehrichtung entfällt das Wegschwenken von

Umlenkwalzen, und die Fadenordnung bleibt

beim Einlegen der Fadenkreuz- und der Teil-

schnüre erhalten. Der direkte und hindernis-

freie Zugriff zum Fadenband erleichtert jede

manuelle Tätigkeit, wie Bandwechsel, Beheben

von Fadenbrüchen usw.

£/nfac/7e /Commun/Traf/on
Der moderne, abriebfeste Infrarot-Touchscreen

löst die bei den multinationalen Anwendern

herrschenden Lese- und Sprachprobleme. Der

Bediener wird bei der Datenein- und -ausgäbe

mit klaren, farbigen Graphiksymbolen geführt.

Diese bilden naturnah die betreffenden Ele-

mente ab, sodass keine Textanweisungen not-

wendig sind. Zu bedienende Eingabe- oder Hin-

weisfelder blinken oder sind durch Farbsymbo-

le gekennzeichnet. Die Daten von geschärten

Ketten lassen sich abspeichern und zur Repro-

duktion jederzeit wieder abrufen.

Qua/Zfäts/cetten m/t ßanc/zug-
regi///"erung
Ein wichtiges Merkmal für Qualitätsketten ist

der konstante Fadenzug. Die Bandzugregulie-

rung der BEN-TRONIC steuert die Fadenspan-

ner im Gatter und hält den Schärbandzug un-

abhängig von Spulendurchmesser, Geschwin-

digkeit, Hochlauf- oder Stopphasen automa-

tisch konstant. Die Gelesevorrichtung SPLIT-

TRONIC wird direkt vom zentralen PC der BEN-

TRONIC gesteuert. Die Gelesefolge wird am

Touchscreen programmiert. Um lose und kl am-

mernde Fäden beim Einlegen von Kreuz- oder

Teilschnüren zu vermeiden, wird das Fadenfeld

mit einer synchronisierten Trommelbewegung

gespannt gehalten.

Die Bäumvorrichtung bietet maximalen Be-

dienungskomfort und Flexibilität. Mit der trag-

baren Bedienstation «Handymat» können alle

Bäumfunktionen vom geeignetsten Standort

aus bedient werden.

/nformaf/on
HG'

/Am? Pe/cr ZocAer

C//-5240

7M +4/ 77 555 «5 50

to +47 7/ 555 57 47

TU/IM/ tospe/er. /ocAer@tom>zgéT. G7?

Qua//fäfsscü//c/ifen für e/'nen
hoAien l/l/ebnufzeffe/ct

Obersfes Z/e/ e/ner moc/ernen /Ceftbersfe//nng /st c/as gute Lau/verba/fen
/n der l/l/ebere/zur £rre/"cbung max/ma/er l/l/ebnutzeffe/cte, be/ £/nba/fung
der geforderten Standards /n der Gei/vebegua//tät. D/e ßeduz/erung der
Kosten, z.ß. fürScb//cbtem/tte/, Persona/ und £nerg/e, soi/v/e d/e mög//cbst
bobe Produ/ct/V/fät, s/nd we/tere Z/e/e. D/e Scb//cbtmascb/ne ß£/V-

£l/Z.Z.5/Z£ und das Scb//"cbfen m/t l/ornetzen ß£/V-S/Z£7£C von ßenn/nger,
s/"cbern d/e £rfü//ung der Anforderungen /n der modernen l/l/ebere/.

l/l//rtscbaft//cbe Lösungen für das
Scb//cbten von £/7amenfgarnen
Benninger bietet die ganze Palette von Weberei-

vorbereitungsmaschinen für das Verarbeiten

von Filament- und Glasgarnen an. Alle Anlagen

sind mit der bewährten Benninger Prozesskon-

trolle, Automatisierung und Visualisierung aus-

gerüstet. Mit der Vollfadenschlichtanlage BEN-

FULLSIZE bietet Benninger eine neue Lösung

an, welche die technologischen Vorteile des

Einzelfadenschlichtens mit der höheren Pro-

duktivität des Schlichtens in voller Fadenzahl

kombiniert.

Um ungedrehte Filamentgarne in voller Fa-

denzahl schlichten zu können, muss die Faden-

schar im Lufttrockner auf mehrere Ebenen auf-

geteilt werden, um ein gegenseitiges Verkleben

der Filamente während des Trocknungsprozes-

ses zu vermeiden.

Im neuen Mehrlagenlufttrockner ist dies

problemlos möglich. Die erhöhte Trocknungs-

leistung dieser Luftkammer ermöglicht es, auf

einen Zylindertrockner zu verzichten, und so-

mit die Kettqualität nochmals zu verbessern.

Präz/seste Zugrege/ung be/ bober
Produ/ct/onsgescbi/v/nc//g/ce/t
Der Einsatz des motorischen Zettelwalzenge-

stells beim Vollfadenschlichten garantiert die

präziseste Zugregelung bei gleichzeitig hohem

Bedienkomfort. Die von Benninger bekannte

/j/AV-YY/ZAV/ZA - YY////67/ Asr/;/Ycto// /zyqe ////Y
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-^W/z/z^CZZZ TzzZZcAcZZ ZZ7Z// gzzcAsX'Ac/Z

J*ss und Regeltechnik über pneumatisch he-
astete Pendelwalzen, Einzelmotoren in Dreh-
ti oni-Asynchrontechnik sowie selbstentwickel-

' ^umgestimmte Regelkreise, gewährleisten
crn Anwender jederzeit höchste Präzision für
ptiniale Kettqualität. Der Anwender profitiert

^n
den extrem hohen Praxisgeschwindigkei-

ÊA/-S/ZE7TC - Pei/o/t/f/on /m
^//cA/fen dan/r l/ornefzen

^sparungen an Schlichtemitteln von 20 - 40
^deuten eine Revolution in der Schlichte-

Œnologie. Durch das Netzen und Waschen
' Dame mit heissem Wasser vor dem eigentli-

^
^hbchtetrog, wird die Klebkraft der

^ ichte am Garn verbessert, der Scheuerwi-
rstand ei höht und die Haarigkeit reduziert.

^

e enoimen Einsparungen an Schlichtemittel
uzieren einerseits in grossem Umfang die

^ der Schlichterei, andererseits werden

^ Abwasserkosten beträchtlich reduziert, da
^unterweise bis zu 70 % der Ahwasserbela-
% von Textilveredlungsbetrieben vom

chlichtemittel stammen.

enningei bietet die Vornetz-Technik als
Kombinierte Einheit zusammen mit der

rei
.^'^^^ung Das seit einigen Jah-

^J "] dei Praxis erprobte Vornetzen erfüllt die

und k
^'"^rderungen an den Prozess präzise," kam, dabei universell und flexibel für die

^ciiedensten Anforderungen eingesetzt wer-
den. SAVpci-vr i.

im w
Benninger-Lösung, bestellt

^entliehen aus dem Einzugswerk, der
"letzzone und dem Schlichteteil.
Bank dem motorisch angetriebenen Ein-

'Ssweik kann die Fadenspannung beim Ein-

tauchen reduziert werden. Dadurch, und dank

der zusätzlichen Pendelwalze zwischen Vor-

netz- und Schlichteteil, wird die Verstreckung

reduziert. Beim Vornetzen ist die intensive Be-

netzung und der Wascheffekt entscheidend.

SAVESIZE gewährleistet dies durch die Behand-

lungsfolge: Netzen - Quetschen - Besprühen -
Quetschen. Eine pneumatisch belastete Pendel-

walze verhindert lose Fäden oder verkordelte

Fäden zwischen Vornetzen und Schlichteabteil.

Beim Schlichten stehen Ausführungen mit

einem oder zwei Tauchwalzen und Quetschwal-

zenpaaren zur Verfügung.

Druc/rfe/)/er «m/ffex» 4/07

/Izz/Wez'/e V Azz/ x/c'A cz'zz Ab'zzcA/cA/cz* cz'zzgc-

xc-A/zAAezz. AN zzvzzr/c zx/;sxAczz///AA cz'zz

/zz/srAcx A>//z/ zzzzx/zV/c z/er 6>rz/z'A gcz/rzzcA/.

IFzr /;z'//czz Aze, z'crcAzVc Acxcrzzzzzczz zz/zz/ Ac-

xcr. zzzzz AAz/xdzzz/z/zigzzzz#/

AVz/zzA/zAzZ «Z7ZZ//C.V»

E-mail-Adresse Inserate
inserate@mittex.ch

Senioren-fx/rurs/o/7 2007

Donnerstag, 8. /Voi/em/jer
2007, 73.30 OZir - ca. 76.30 O/jrj

Programm;
13.20 Uhr Besammlung beim Eingang der Bi-

schofszell Nahrungsmittel AG in Bi-

schofszell.

13.30 Uhr Besichtigung der Bischofszell Nah-

rungsmittel AG, ca. 1 1/2 Stunden.

Nach dem Rundgang wird uns eine

Dia - Schau gezeigt.

Zter /?c//7cAxn/zzz(gz#zg Az/zzzz zzzzz* wzz gcA-

I /zz'dz/zgczz Pmwzczz zzzzAgezzzzzcA/ zzm/czz, z'/c-

/c Trc/z/zc/z zzzzz/ zzzzxxe /iöz/czz/

16.30 Uhr Fahrt mit PW's zum Restaurant

Hummelberg (ca. 5 min.) in Hohen-

tannen TG, anschliessend gemütli-

eher Höck im Bauern-Restaurant.

18.15 Uhr Rückfahrt zum Bahnhof Bischofs-

zell Nord.

/Anre/se;
Mit dem PW: Es besteht beschränkte

Parkiermöglichkeit bei der Bischofszell

Nahrungsmittel AG in Bischofszell.

Mit der Bahn: Bern HB ab 10.16 Uhr,

Bahnhof Bischofszell Nord an 13.16 Uhr.

Zürich HB ab 11.26 Uhr, Bahnhof

Bischofszell Nord an 13.16 Uhr.

St. Gallen ab 12.10 Uhr, Bahnhof

Bischofszell Nord an 13.16 Uhr.

Mit freundlichen Grüssen

Schweiz. Vereinigung von Textilfachleuten

Urs Herzig (Exkursionen)

>Anme/du/?g
Senioren-Exkursion bis zum 17. Oktober 2001

an: SVT-Sekretariat, Wasserwerkstrasse 119

8037 Zürich

Name:

Vorname:

Adresse:

Begleitperson:

Anreise per: Balm Auto

(bitte Zutreffendes ankreuzen)
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