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Wie hoch sind die prozentualen Fertigungskosten von AC verglichen mit UW?

Fertigtiter Geschwindigkeit AC Fertigungskosten AC/UM
m/min

Fein (30 dtex) 800 15 %

Mittel (100 dtex) 700 25 %

Grob (260 dtex) 600 46 %

Wie viele UW-Positionen beziehungsweise AC-Positionen braucht es, um in
einem Tag (8h) eine Mustermenge von 10 kg zu produzieren?

Fertigtiter Geschwindigkeit | Anzahl UW- Anzahl AC-
AC m/min Positionen Positionen

Fein (30 dtex) 800 1500 25

Mittel (100 dtex) 700 320 8

Grob (260 dtex) 600 100 4

'Heberlein Fasertechnologie -
eine Geschichte der Innovation

Dr. Roland Seidl, Redaktion «<mittex», Wattwil, CH

: Mastering Fibers — unter diesem Motto bietet die Heberlein Fasertechno-

logie AG - ein traditionsreicher Betrieb im toggenburgischen Wattwil,
nicht zu verwechseln mit der in jiingster Zeit in die negativen Schlag-
zeilen gekommenen Heberlein Textil AG, — eine grosse Produktepalette
an Komponenten und Systemlésungen an, die eine Schliisselrolle bei der
Herstellung und Weiterverarbeitung von Filamentgarnen und -fasern
spielen. Bei der Heberlein Fasertechnologie AG stehen Wirtschaftlichkeit
und Qualitdt bei der Verarbeitung hochwertiger Fasern im Mittelpunkt.
Das Unternehmen ist seit 1995 nach ISO 9001 zertifiziert — eine Qualitéts-
sicherheit, die Kunden rund um den Globus zu schitzen wissen.

Die prizisen Luftverwirbelungsdiisen — eine
Spezialitit der Firma — machen die heutigen
Geschwindigkeiten in der garnverarbeitenden
[ndustrie erst méglich: Mit ihnen wird ein
Fadenschluss erzeugt, der eine einwandfreie
Garnherstellung und -verarbeitung garantiert.

Eine komplette Palette fiir die
Garnveredlung

Die Heberlein Fasertechnologie fiihrt eine um-
fassende Palette an Komponenten und System-

[6sungen fiir die Garnveredelung. Dazu ge-
horen:

° Hochleistungs-Verwirbelungsdiisen, mit
denen die heutigen hohen Verarbeitungs-
geschwindigkeiten in  Spinnerei, Stre-
ckerei und FZ-Texturierung (Falsch-
zwirn) erst moglich werden.

B

Luftblastexturierdiisen zur Herstellung
von Taslan®-Texturgarnen mit Spinn-

fasergarncharakter ~ bei Texturierge-

schwindigkeiten bis 1000 m/min.

®  Drallscheiben aus speziellen Werkstoffen
mit guter Bestdndigkeit und extrem
langer Nutzungsdauer, ebenfalls fiir hohe
Texturiergeschwindigkeiten.

Innovative Produkte -
wegweisende Technologien

In umfassenden Tests wird jedes Produkt auf
seinen Einsatz vorbereitet. Heberlein-Produkte
miissen sich in der Praxis jahrelang und unter
anspruchsvollsten Bedingungen bewihren. Ein
Team der besten Garn-Spezialisten testet des-
halb Neuentwicklungen und bestehende Pro-
dukte laufend in einem modern eingerichteten
Textiltechnikum in Wattwil (CH) auf Leistung,
Betriebssicherheit und Anwendungsmaglich-
keiten. In kundenspezifischen Versuchsanord-
nungen wird tiberdies der Einsatz verschiedener
Maschinenfabrikate bei der Verarbeitung be-
stimmter Materialien simuliert und gepriift.

arbeitung ~ von  Filamentgarnen,  sowie
Spunjet™ fiir die Verarbeitung von Stapel-
fasergarnen an. Neben den optimierten Diisen
unterstiitzen wir Sie gerne mit unserem breiten
Prozess-Know-how aus unserem Textillabor.
Gemeinsam mit Thnen mdchten wir Air-
Covering als ein Verfahren mit Zukunft sehen.
Informationen

Heberlein Fasertechnologie AG
Bleikenstrasse 11

CH-9630 Wattwil

Tel. +41(0)71 987 44 44
Fax +41(0)71 987 44 45

Neben der Pflege einer bewihrten Produkte-
palette sorgt Heberlein systematisch fiir Inno-
vationen. Dahinter stehen fiihrende Spezia-
listen und eine leistungstihige Infrastruktur,
So konnten beispielsweise mit Hilfe modernster
Bearbeitungsmaschinen in den Produktelinien
PolyJet®-SP und PolyJet®-FT elliptische Luft-
bohrungen und gebogene Garnkanile realisiert
werden. Die neuen S-Diisenkerne fiir die Hoch-
geschwindigkeits-Luftblastexturierung basieren
auf Computersimulationen des Stromungsver-
haltens in Abhzingigkeit von Kanalgeometrien.

Qualitat — mehr als fehlerfreie
Produkte

Heberlein setzt auch Massstibe punkto Qualitit
und Kundendienst: Die Kunden bekommen
nicht nur einwandfreie, hochwertige Produkte,
sondern Losungen, die leistungsmissig optimal
an ihre Bediirfnisse angepasst sind. Verschleiss-

Kundenservice
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festigkeit, niedriger Luftverbrauch und ein-
fache Bedienung sind dabei selbstverstindlich
Standard. Zum Service vor Ort gehoren die
Inbetriebnahme, die Behebung von Stérungen
und die Losung von verfahrenstechnischen
Problemen. Gleichzeitig werden die Kunden in
textiltechnischen und betriebswirtschaftlichen
Fragen begleitet.

Body

Die richtigen Komponenten fiir
jeden Einsatzfall

Verwirbelungsdiisen
Verwirbelungsdiisen produzieren im Online-
Verfahren den fiir die einwandfreie Garnher-
stellung (Spinnen/Strecken/Texturieren) und
-verarbeitung (Wirken/Stricken/Weben) {iber-
aus wichtigen Fadenschluss des Filamentgarns.
Dies ist eine Moglichkeit, um den ldstigen

Schlichteprozess mit seinen negativen Auswir-

kungen auf die Umwelt zu eliminieren. Die
Verwirbelung erlaubt hdhere Verarbeitungs-
geschwindigkeiten, verbessert den Spulenauf-
bau und verhindert, bzw. reduziert Filament-
und Fadenbriiche.

Je nach Prozessart konnen folgende
Filamentgarne verarbeitet werden: Polyester,
Polyamid, Polypropylen, Polyacryl, Acetat,
Viskose  (Rayon), Cupro, Lyocell, Aramid,
Carbon, Glas, sowie Elastan in Kombination
mit Filamentgarnen oder mit Filament- und
Stapelfasergarnen.

Drallscheiben

Im Zusammenspiel von mechanischen und
thermischen Vorgingen auf die Filamente,
bewirken Drallscheiben bei der Falschzwirn-
texturierung eine elastische Kriuselung. Die
Anwendung beschrinkt sich auf thermo-
plastische Filamentgarne bis ungefihr 330
dtex. Die Scheiben sind aus Spezialmaterial
gefertigt. Sie zeichnen sich durch eine kurze
Einlaufzeit, hohe chemische und mechanische
Bestindigkeit und lange Nutzungsdauer aus.

Luftblastexturierdiisen

Luftblastexturierdiisen zur Erteilung einer
Textur mit Spinnfasergarncharakter , bekannt
als Taslan®-Garntextur, konnen fiir alle Fila-
mentgarnarten bis 5000 dtex eingesetzt werden.
Wegen ihrer besonderen Strapazierfihigkeit
eignen sich solche Garne fiir hochwertige
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Heimtextilien und im Automobilbereich. Die
stark verbesserte Produktionsleistung macht die
Anwendung dieser Diisen auch bei niedrigen
Feinheiten fiir Wische und Damenoberbe-
kleidung interessant.

Air-Covering-Diisen

Mit diesen speziellen Verwirbelungsdiisen las-
sen sich unterschiedliche Garne kostenginstig
miteinander kombinieren, vorzugsweise Ela-
stangarne mit Filament- oder mit Stapelfaser-
garnen (siehe Fachartikel in dieser «mittex»-
Ausgabe, Seite 4-7). Die so erzeugten Garn-
kombinationen eignen sich besonders fiir den
Einsatz in elastischen Bekleidungstextilien.
Dazu gehoren z.B. Feinstriimpfe, Socken, Bade-
und Gymnastikanziige, Bodys, Damenwische,
Damenoberbekleidung und elastische Futter-
stoffe.

Komplettiertes Produktepro-
gramm dank Enka tecnica

Mit der Ubernahme von Enka tecnica im Jahr
2000 konnte das Produkteprogramm um
wesentliche Komponenten erweitert werden. Seit
tiber 70 Jahren kiimmert sich Enka tecnica um
die Qualitit der Fiden von der Entstehung bis
zur Verarbeitung. Dazu gehéren auch hoch-
moderne Instrumente, die aus der heutigen
industriellen Produktion nicht mehr wegzu-
denken sind: Mit ihnen ist eine Messung der
Spinndiisentemperatur genauso moglich, wie
die Online-Erkennung von Filamentfaden-
briichen. Unter dem Namen Yarnscan® ist ein

ganzes Sortiment von Online-Sensoren zur
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Qualititssicherung in der Filamentgarnher-
stellung entstanden.

Die Produkte der Yarnscan®-Reihe dienen
der Verringerung von Ausschussmengen durch
rechtzeitige Fehlererkennung. Durch die voll-
stindige und liickenlose Qualititsiiberpriifung
wird eine Vermeidung von Reklamationen
moglich. Ohne Unterbrechung iiberwachen
Sensoren wichtige Eigenschaften der Garne
Produktion. Diese
robust und

laufenden
klein, iiberaus

wihrend der
Sensoren  sind
teilweise selbstreinigend. Mit den Systemen der
Yarnscan®-Reihe konnen auch bestehende
Anlagen problemlos nachgeriistet werden.

Mastering Fibers

Wie aus vielen Untersuchungen zur Ent-
wicklung des Faserverbrauches in der Welt
bekannt ist, kann der aufgrund des Bevilke-
rungswachstums notwendige Mehrbedarf an
Fasern keineswegs durch Naturfasern abge-
deckt werden. Die Jahres-Produktion von
Baumwolle wird bei etwa 20 Millionen Tonnen
stehen bleiben. Der Zuwachs beim Faserver-
brauch Bereich der
Chemiefasern kommen. Lingst sind die Zeiten

muss also aus dem
vorbei, in denen Chemiefasern als kiinstliche,
hautunfreundliche Textilien galten.

Heute steht die Produktion von Chemie-
fasern im Mittelpunkt, die einem Kleidungs-
stiick oder einem technischen Textil bestimmte
Funktionen und Eigenschaften verleihen. Ohne
die  Produkte und Systemlosungen von
Heberlein  Fasertechnologie, und ohne die
Spinndiisen und Online-Uberwachungssysteme
von Enca tecnica, wire dieser «added value»
nicht zu erreichen.

Informationen

Heberlein Fasertechnologie AG
Bleikenstrasse 11

CH-9630 Wattwil

Tel. +41(0)71 987 44 44
Fax +41(0)71 987 44 45
E-Mail  hft@bheberlein.com

‘ Internet  www.heberlein.com

Redaktionsschluss Heft
4/2001:
11. Juni 2001

W E B ER E I

Webtechnologie fiir alle Félle

Dr. Roland Seidl, Redaktion «mittex», Wattwil, CH

Jahraus, jahrein stellte Picanol neue Technologien, neue Maschinen und
neue Konzepte fiir die Weberei der Zukunft vor. Auf verschiedenen
Veranstaltungen rund um den Globus prasentierte das Unternehmen
ihren Service fiir die Gewebeproduzenten. Dabei legte Picanol stets Wert
darauf, dass technologischer Fortschritt immer mit umfassendem Service
einhergeht. Die American Textile Machinery Exhibition International
(ATME-I), die in Greenville, USA, im April 2001 stattfand, war ein
Schaufenster fiir innovative Ideen auf dem amerikanischen Kontinent.
Die Highlights aus Sicht von Picanol werden im Folgenden vorgestellt.

Der Trend in der Webtechnologie geht schon
seit langem in Richtung hdhere Qualitiit,
verbesserter Produktivitdt und héherer Gewinn.
Noch nie in der Geschichte war Weben so
einfach und flexibel, so effizient und kosten-
glinstig wie heute.

Luftdiisenwebmaschinen

Die Luftdiisenwebmaschine OMNIplus (Abb. 1)
wurde auf der ATME-I in 2 Versionen gezeigt.
Eine Maschine mit einer Arbeitsbreite von 340
em und Aussentrittvorrichtung  produzierte
einen Percal. Auf dieser Maschine wurde erst-

Glinne basiert auf der OMNIplus-Technologie
und bietet hochste Frottierqualitit dank der
speziellen Polbildungseinrichtung. Das neue,
motorgetriebene Polbildungssystem ermoglicht
eine  hohere Flexibilitit. Gleichzeitig sind
spezielle Polkonstruktionen mit unterschied-
lichen Polhdhen maglich.

Greiferwebmaschinen

Die schon bekannte Greiferwebmaschine
Gamma (Abb. 3) wurde mit einer Arbeitsbreite
von 190 cm vorgestellt und produzierte einen
schweren Canvas mit Kett- und Schussgarn-

Abb. 1: Lufidiisenwebmaschine OMNIplus

mals die neue Kanteneinlegevorrichtung «Air-
Tucker» vorgestellt. Die zweite OMNIplus war
eine Maschine in Jacquardversion mit 6
Schussfarben und einer Arbeitsbreite von 190
cm. Diese Maschine war mit dem innovativen
«Cyber-Display»  ausgestattet, einer neuen
Mensch-Maschine-Schnittstelle. ~ Auf ~ dieser
Jacquardwebmaschine wurden verschiedene
Mabelbezugsstoffe produziert.

Die Frottierwebmaschine TERRYplus (Abb.
2) ist eine Luftdiisenwebmaschine, die fiir die
Produktion von Frottiergewebe konzipiert ist
[1]. Die Maschine aus dem Hause Picanol-

feinheiten von NeC 7 bzw. NeG 5. Die Maschine
war mit dem Warenschau-System «Cyclops»
ausgestattet, mit dem eine Gewebekontrolle
direkt an der Webmaschine durchgefiihrt
werden kann. Weiterhin hat die Gamma die
ETM-Spannungsiiberwachung fiir Schussfiden
und spezielle Scheren zur Reduzierung des
Schussabfalls auf der linken Seite.

Gewebeinspektion direkt an der
Maschine

«Cyclops» wurde zusammen mit Barco ent-
wickelt. Dabei wird eine fahrbare Kamera an




	Heberlein Fasertechnologie : eine Geschichte der Innovation

