Zeitschrift: Mittex : die Fachzeitschrift fur textile Garn- und Flachenherstellung im
deutschsprachigen Europa

Herausgeber: Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten

Band: 108 (2001)

Heft: 2

Artikel: Vollautomatisches Schleifen der Oberwalzen von neuen Spinnverfahren
Autor: Andrea, Martin

DOl: https://doi.org/10.5169/seals-678065

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 27.11.2025

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://doi.org/10.5169/seals-678065
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

S PINNERE/

Vollautomatisches Schleifen der
Oberwalzen von neuen Spinn-
verfahren

Martin Andrea, Huber + Subner, Pféffikon, CH

Neue Spinnverfahren erobern den Markt und stellen die Komponenten-
lieferanten vor neue Herausforderungen. Das Luftspinnen von Murata
und das Kompaktspinnen von Rieter und Siissen machen den beiden
etablierten Systemen, Ringspinnen und Rotorspinnen, zunehmend den
Markt streitig. HUBER+SUHNER hat mit seinen BERKOL® Schleifauto-
maten rechtzeitig reagiert und bietet neben dem Schleifen der be-
kannten, standardmdéssig verwendeten Oberwalzen auch das vollauto-
matische Schleifen von Oberwalzen, im Einsatz bei den neu entwickelten
Spinnverfahren, an. Erfahren Sie in diesem Artikel wie die BERKOL®
Schleifsysteme das vollautomatische Schleifen dieser Oberwalzen
miihelos schaffen.

dorne gepresst und nach dem Schleifen wieder
abgezogen werden. Paarweise auf dem Schleif-
dorn aufgesteckt, gelangen sie nun in die Ein-
laufmagazine der Schleifautomaten. Ohne wei-
tere manuelle Eingriffe durchlaufen die so vor-
bereiteten Oberwalzenbeziige anschiessend den
vollautomatischen Schleifprozess, und liegen
schliesslich im Auslaufmagazin wieder bereit

BERKOL® Oberwalzen fiir das
Luftspinnen von Murata

Die Oberwalzen fiir das Murata Luftspinnen
sind einzeln auf Metallhiilsen aufgepresst. Fiir
das vollautomatische Schleifen der Beziige
konnen diese rasch und sicher mit der
BERKOL® Abzugsvorrichtung auf die Schleif-

fiir den néchsten Einsatz auf der Spinnmaschi-
ne.

Das Luftspinnverfahren erlaubt nur eine
Durchmesserreduktion von maximal 1 mm.
Dank der einzigartigen, hochprizisen Schleif-

technik, mit integrierter Messvorrichtung, kon-
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nen die Oberwalzenbeziige bis zu 4 mal inner-
halb dieses Millimeters nachgeschliffen wer-
den. Die Messvorrichtung, welche beide Beziige
gleichzeitig  wihrend des Schleifvorganges
tiberwacht, garantiert eine minimale Material-
abnahme pro Schleifgang. Hohere und lingere
Nutzung der Beziige bringt eine erhebliche

Kosteneinsparung pro kg produziertem Garn.

Der BERKOL®-Schleifautomat, mit seinen
einmaligen Eigenschaften, ermdglicht dusserst
wirtschaftliche Losungen, sowohl fiir Achsen
beim MJS, als auch beim MVS-Verfahren. Zu-
sdtzlich ldsst sich optional das Berkolisiermo-
dul voll in den automatischen Schleifprozess
integrieren. Damit entsteht eine wirtschaftliche
Einheit fiir den Einsatz der berkolisierten Ober-
walzen auf den Spinnmaschinen direkt ab der
Schleifmaschine.

Kompaktspinnen...

...mit der ComforSpinn® Maschine
von Rieter

Die Oberwalzen der ComforSpinn® Maschine
Typ K 40 sind lediglich 30 mm lang und sitzen
auf einer Achse von 170 mm Linge. Die vollau-
tomatischen Schleifsysteme von BERKOL® sind
auch fiir die Verarbeitung dieser Achsen vorbe-
reitet. Dabei kann das Schleifverfahren mit
oder ohne Messsystem angewendet werden.

...mit dem Siissen-Elite Spinnver-
fahren

Die Aussenabmessungen der Oberwalzen fiir daS
Siissen-Elite Spinnverfahren liegen im tibliche?
Bereich. Allerdings weisen diese Walzen auf def
Innenseite der Beziige eine Verzahnung auf, ur”
den Antrieb des Oberwalzenauslaufsystems s
cherzustellen. Das BERKOL® Schleifsystem g4
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rantiert einheitliche Durchmesser auf allen 4
Beziigen der Liefer- und der Auslaufoberwalzen.
Dadurch ergeben sich ausgezeichnete Resultate
in Bezug auf das Laufverhalten und die Garn-
qualitit bei diesen neuen Spinnsystemen.

Zusammenfassung

Die hohe Flexibilitit der BERKOL® Schleifsyste-
me und Schleifautomaten basiert auf deren mo-
dularen Konstruktionen. Die verschiedensten
Oberwalzenkonstruktionen lassen sich pro-
blemlos und vollautomatisch schleifen. Dies gilt
selbstverstindlich auch fiir alle bis heute stan-
dardmiissig eingesetzten Oberwalzen fiir Ring-
spinnmaschinen, Flyer und Rotorspinnmaschi-
nen. Als Anwender der BERKOL® Schleifsysteme
profitieren Sie von den folgenden Vorteilen:

®  Alle Arbeitsschritte sind laufend iber-
wacht. Die automatische Fehleranalyse
erlaubt ein rasches Eingreifen und Korri-
gieren. .

Spezielle Schleifprogramme  fiihren zu
hervorragenden Schleifresultaten.

Die hohe Ausstossleistung und das be-
dienungslose Arbeiten ergeben eine hohe
Wirtschaftlichkeit.

Hohe Prizision dank massiver, vibra-
tionsfreier Maschinenkonstruktion.
Zeiteinsparung mit minimalem Umriist-
aufwand fiir die verschiedenen Oberwal-
zendimensionen.

Niedrige Unterhaltskosten durch mini-
malen Wartungs- und Unterhaltsauf-
wand.

BERKoL,

: ? liefert neben den hier vorgestellten
Schleif:

l\ dtomaten auch alle andern fiir einen
<o : o |
npletten «roll shop» nétigen Maschinen
und Appargge.

Vail. mandyea@bubersubner.com

Produktivitat und Flexibilitat -
eine neue Frottierwebmaschine

Die TERRYplus ist die neue Frottierwebmaschine der Picanol-Giinne Divi-
sion, die hinsichtlich der Qualitit, Sicherheit, Produktivitidt und Flexibilitit
einen Riesenfortschritt kennzeichnet.

Bis vor einigen Jahren wurden Luftdiisenweb-
maschinen als nicht flexibel genug fiir die Her-
stellung von Frottiergewebe angesehen. Auf der
ITMA 1995 hat Giinne mit der Priisentation ih-
rer Terryflex das Gegenteil bewiesen. Es war die
erste Luftdiisenwebmaschine fiir Frottiergewebe
mit 6 Schussfarben, 8 Geschwindigkeits- und 8
Schussdichtenvoreinstellungen.  Inzwischen
konnte die Terryflex, mit dem von Giinnes neu-
er Muttergesellschaft Picanol eingebrachten
technischen Know-how, entscheidend weiter-
entwickelt werden. Das Ergebnis ist die neue
TERRYplus-Frottierwebmaschine mit ihrer bis-
lang uniibertroffenen Flexibilitit.

Qualitat, Produktivitat und Flexibilitat
Bei der TERRYplus erfolgt die Polbildung mit-
tels eines Schwenkladesystems. Dieses neue Sys-
tem hat einen Motor fiir die Frottiersteuerung
und sorgt fiir eine grossere Flexibilitit im Be-
trieb. Dadurch wird nun die Herstellung spezi-
eller Gewebearten, mit zum Beispiel verschiede-
ner Polhdhe, méglich, und Frottiergewebe fiir
hachste Qualititsanspriiche kénnen hergestellt
werden. Die TERRYplus bietet auf Grund ihrer
hoheren Produktivitit ebenfalls grosse wirt-
schaftliche Vorteile.

Polbildung mit Schwenkladesystem
Die TERRYplus arbeitet mit verschiedenen Blatt-
anschlagspositionen: Die ersten Schiisse (ge-
wohnlich 2) werden eingetragen, wobei der Ab-
stand fiir die Blattanschlagstelle programmier-

Polbildung an der TERRYplus

bar ist. Der folgende Anschlag schiebt die ersten
Anschlige gemeinsam mit der Polkette bis zum
Weberand. Das Ergebnis ist eine vollaufrecht
stehende Frottierschlinge ohne jegliche Kriuse-
lung, sowie eine exakt gleiche Polhshe. Im Ge-
gensatz zu anderen Frottierwebmaschinen mit
Warenrandverschiebung, gibt es keine Hin- und
Herbewegungen von Polkette, Grundkette und
dem fertigen Gewebe. Beide Ketten laufen lang-
sam, vibrationsfrei und kontinuierlich, sodass
die Ketten nicht belastet werden. Dank des
Schwingblattsystems kann die TERRYplus An-
schlagsabstinde von 23 mm, und somit Pol-
hohen von 11 mm, erreichen. Ausserdem ist sie
in der Lage, Frottier mit Gewebemassen von
mehr als 1'600 g/m? zu produzieren.

Konzipierte Flexibilitat

Ausser dem Vorzug der grosseren Polhohe und
dem hoheren Gewebegewicht, bietet die
TERRYplus eine grossere Flexibilitdt beim We-
ben. Bei Verwendung des gleichen Blatts kann
die Einzugsbreite gedndert werden, und zwar
durch einfaches Verschieben von Schusswiich-
ter und Schussschere. Dariiber hinaus kann die
Polhdhe innerhalb eines Gewebes frei program-
miert werden. Auch besondere Gewebeaufbau-
ten, mit verschiedenen Polhohen auf der Vor-
der- und Riickseite, sind méglich.

Hochleistungsfédhiger Schusseintrag
Das Eintragssystem von Picanols erfolgreicher
OMNIplus wurde auf die TERRYplus iibertra-
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