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M A S CHENTETC CHNIK

Das zur Zeit bei Nahwirkmaschinen und Ket-
tenwirkmaschinen von der Firma Karl Mayer
Malimo eingesetzte Schusseintragssystem P2-
28 bzw. MSUS hat sich in der Praxis bewéhrt
und wird mit 24 gleichzeitig eingetragenen
Schussfiden bis zu Arbeitsbreiten von 213 Zoll
(X-Richtung) eingesetzt. Fiir eine vergrdsser-
te Arbeitsbreite von 240 Zoll wurde die Schuss-
fadenanzahl auf 30 Schussfiden erhoht. Da-
durch kann zwar die Legefrequenz gesenkt
werden, aber der Weg hinter den Einhéingeha-
ken (Y-Versatz fiir parallele Legung) vergros-
sert sich.

Fe e e eenseesosnscotsasnnsonsosncecs

Parallele Schussfadenlegung, ungeschnitten

Damit wird nicht nur der Fadenfiihrerein-
satz um 6 mal die Fadenteilung von 12,7 mm
(entspricht 6 mal fi Zoll = 76,2 mm) grosser,
sondern auch der Fithrungsweg in Y-Rich-
tung erhoht sich um ca. 60 mm. Es wurde
deshalb nach neuen Maglichkeiten fiir den
Schusseintrag gesucht. Gemeinsam mit der
Firma Karl Mayer Malimo in Chemnitz wurde
ein neues Schusslegeprinzip mit definiertem,

Weiterentwicklung des maschen-
reihengerechten Parallelschussein-
trags fir Kettenwirkmaschinen*

Dipl.-Ing. F Vettermann, Cetex Chemnitzer Textilmaschinenentwicklung GmbH,
Dipl.-Ing. T Heinecke, KARL MAYER Malimo Textilmaschinenfabrik GmbH

(*Vortrag zum Wissenschaftlichen Kolloguium am 28. September 2000, aus Anlass des 10-
Jdhrigen Bestehens der Cetex Chemnitzer Textilmaschinenentwicklung GmbH)

Das Forschungsthema «Schussmaschine mit Vliesverarbeitung auf Basis
Raschelmaschine mit NB 240 Zoll» lief vom 1. April 1999 bis 31. Juli 2000.
Ein Schwerpunkt der Forschungsaufgabe war die Weiterentwicklung des
bestehenden zu einem neuen Schusseintragsystem.

wihlbarem Ubergabezeitpunkt entwickelt, das

folgende Kennzeichen hat:

® Von nur einem Servoantrieb gesteuerter
Schussleger mit zwei mechanisch betitig-
ten Driickerblechen

® Seitlich angeordnete, lingsgefiihrte Uber
gabeeinheiten, die von jeweils einer Servo
achse parallel zu den Einhidngeketten be-
wegt werden.

® Auf den Ubergabeeinheiten sind drehbare
Arretierhaken angeordnet, die gemeinsam
durch eine Zahnstange von einem Servoan
trieb geschwenkt und damit in eine geoff
nete oder geschlossene Position gebracht
werden.
Fiir die praktische Erprobung dieser Prin-

ziplosung wurde ein Labormuster gebaut und

erprobt.

Antrieb mit Sinumerki 840D

Als Antriebstechnik wurde eine Mehrfach-
steuerung Sinumerik 840D der Firma Siemens
eingesetzt. Die Einhdngeketten, die mit neuen
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Einhdngehaken mit Teilungen abweichend von
1/2 Zoll ausgeriistet waren, wurden von je einer
Servoachse angetrieben. Damit war es mdglich,
die Vorschubbewegung der Einhingeketten frei
zu gestalten. Als Schusslegertriger wurde ein
vorhandener  Triger von einer Nihwirk-
maschine Typ Malimo Nennbreite 1600 modi-
fiziert. Der Hub der Driickerbleche musste ver-
grossert werden und der Fadenfiihrereinsatz
wurde fiir die Verarbeitungsbedingungen von
Hochmodulfasern analog der Losung fiir die
Multiaxialnahwirkmaschine 14024 neu ge-
staltet.

Funktionsnachweis mit
Versuchsstand

Mit dem Versuchsstand konnte der Funktions-
nachweis erbracht werden. Vorteilhaft erwies
sich, dass der Ubergabezeitpunkt der Schuss-
fiden an die Einhdngekette wihlbar ist. Die
{Ibergabe kann zum Zeitpunkt des grissten
Fadenverbrauchs erfolgen (etwa bei 2/3
Schusslegerweg). Damit kann der prinzip-
bedingte Fadendurchhang bei der Faden-
tibergabe auf einen kaum spiirbaren Wert mini-
miert werden.

Weiterhin ermoglicht das Legeprinzip eine
Uberlagerung der einzelnen Bewegungsschritte.
Damit ist keine Rast des Schusslegers im
Einhdngebereich mehr erforderlich. Ebenfalls
verbessert werden konnten die Platzbe-
dingungen fiir den Fadenlauf. Weiterhin er-
moglicht das neue Prinzip Schussfaden-
abstinde kleiner als fi Zoll.

In Auswertung der Versuche wurden
alternative Losungen mit einer gednderten
Bewegung der Arretierhaken untersucht, um
den Aufbau der Versatzeinheit weiter zu
vereinfachen (drehen ersetzen durch gerad-
linige Bewegung). Es stellte sich allerdings
heraus, dass die Drehbewegung trotz grjsserem
Aufwand funktionelle Vorteile hat.
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Die beiden bekannten Ostschweizer Unterneh-
' | ! ! | } ! men FLAWA AG, Flawil, und Bischoff Textil AG,
0 2 40 N 8 100 150 140 160 180 St.Gallen, haben vor Kurzem die TISSUPOR AG
Geschwindigkeits-Zeit-Verlauf der X-Bewegung als  gemeinsame Tochterfirma  gegriindet.
TISSUPOR AG soll die in mehrjdhriger, intensi-
ver Forschungsarbeit zusammen mit dem Insti-
100‘ ‘ tut fiir Biokompatible Werkstoffe und Bau-
weisen an der ETH Ziirich, der Schweizerischen

50 /A't | Textil- und Modefachschule, Wattwil, und der

ANEDS, N EMPA, St.Gallen entwickelten textilen Medizin-

' Oi o ’\ produkte, welche durch die beiden Mutterfir-

Abdoan, Neu | men hergestellt werden, international vermark-
T ten.

% Die von TISSUPOR AG auf den Markt ge-
| brachten, patentierten Erzeugnisse stellen eine
& S — . ‘ neue, sehr vielversprechende Therapie zur Be-
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[n einem Test mit Verzicht auf das Drehen
| der Arretierhaken war eine schnellere und
1' ‘g:riissere Versatzbewegung erforderlich und die
[j,bergabe der einzelnen Schussfiden an die
f‘mhﬁ“gekette erfolgte zu unterschiedlichen
| Zeitpunkten. Es waren deutliche Fadendurch-
! hiinge zu beobachten.
| Fir den Bau eines Prototyps fiir eine Nih-
wirkmaschine P2 NB 2400 erfolgte die Ausar-
beitung der Ziele zur Konstruktion:

[
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1 ° Kapselung der Zahnstange

Zollteilung der Verzahnung

Optimierung der Versatzeinheit und Ein-
hiingekette

Neue Mittenfixierung der Driickerbleche auf
dem Schussleger

Auflaufkurven mit optimierten Anstiegen
Auswahl der Antriebsvariante fiir Versatz
einheit und Drehen der Arretier-haken

Optimiertes Bewegungsgesetz

; Durch (e Anwendung eines anderen Bewe-
| 8ungsgesetzes (momentenoptimierte Sinoide
; S‘lzut Bestehorn-Sinoide) fiir den Antrieb des
‘t Schusslegers,  konnten ~ die dynamischen

Verhziltn:
rhiltnisse nochmals verbessert werden.

Die Maximalgeschwindigkeit des Schuss-
legers kann zum Beispiel bei einer Arbeitsbreite
von 5500 mm und 1650 U/min Maschinen-
drehzahl von 13,7 m/s (24 Schusstiden, altes
Legeprinzip) auf 7,15 m/s (30 Schussfiden,
neues Legeprinzip, momentenoptimierte Sin-
oide) reduziert werden.

Die maximalen Beschleunigungen redu-
zieren sich bei gleichen Vorgaben von 53,6
m/s= auf 34 m/s=.

Vorteilhaft erweist sich auch, dass bei der
momentenoptimierten Sinoide der Anstieg des
Weges im Anfangsbereich der Bewegung steiler
ist als bei der Bestehorn-Sinoide. Damit
passieren die Schussfiden die Liicke der
Einhéingehaken etwa doppelt so schnell als
beim alten Bewegungsgesetz.
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Wunden dar. Diese Produkte werden zur Zeit in
iiber 20 europiischen Kliniken an zahlreichen
Patienten erfolgreich erprobt. Sie sollen ab dem
kommenden Jahr durch TISSUPOR AG und de-
ren Vertriebspartner weltweit in den Verkauf ge-
langen.
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