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AKTUTETLIL

Die Mehrzahl der
Aussteller auf der
ITMA  ASIA, die
vom 15. bis 20.
Oktober 2001 auf
dem Expo Gelinde
in Singapore statt-
fand, fragten sich
noch bevor die To-
re der Messe offneten, welche Auswirkungen die
weltpolitische Lage auf das geschiftliche Ergeb-
nis haben werde. Die kriegerischen Auseinan-

Singapore

dersetzungen in einer fiir Textilmaschinenpro-
duzenten nicht unwichtigen Region haben
Zweifellos ihre Schatten geworfen. Dennoch
zeigten sich sowohl die Organisatoren, als auch
die Aussteller optimistisch. Am Ende der Messe
konnte festgestellt werden, dass sich der Auf-
Wand gelohnt hatte. Sowohl die Organisatoren,
als auch die Mehrzahl der Aussteller, waren zu-
frieden mit dem Verlauf der Veranstaltung.

Ein Erfolg fiir CEMATEX

Die vieldiskutierte Entscheidung der europii-
schen Vereinigung von Textilmaschinenprodu-
Zenten, CEMATEX, eine ITMA ausserhalb Euro-
Pas durchzufiihren, stiess letztlich auf grosses
Interesse seitens der Textilmaschinenhersteller.
Mehr als 800 Aussteller aus 32 Lindern belegten
die komplette Ausstellungsfliche der Singapore
EXpo von 60'000 m? — die grosste je in dieser
Stadt durchgefiihrte Messe. Singapore bietet sich
als Ausgangspunkt fiir eine umfassende Ge-
SFhiiflst‘zi[igkeil geradezu an. In der asiatisch/pa-
zifischen Region leben in einem Umkreis von et-
Va7 Flugstunden 2,8 Mrd. Menschen.

Gute europaische Beteiligung

An der Zahl der Aussteller lisst sich ablesen,
Welche Bedeutung die europiischen Textil-
Maschinenhersteller dieser Veranstaltung bei-
8emessen haben. Mit 160 ausstellenden Unter-
?ehmen bildete Italien die grsste Gruppe, ge-
Soclhg;;oﬂ D.eulschland, Indien, Taiwan und der
) z. Die Mehrzahl der Firmen zeigten sich
am .E“de zufrieden, einerseits aufgrund der Ma-
Schlnenverkﬁufe, andererseits wegen der neuen

Ko ie mi
l?lﬁkte, die mit Vertretern aus dieser Region
8eknilipft werden konnten.

ITMA ASIA - Optimismus im asia-
tischen Textilmaschinenmarkt

Hervorragende Infrastruktur

Eine funktionierende Infrastruktur, freundliche
Menschen, U-Bahnverkehr ohne Streik, ein
Messegeldnde, das kaum Wiinsche offen liess —
das waren sicherlich die Pluspunkte der ITMA
ASIA, gerade mit Blick auf die letzte europii-
sche ITMA im Jahr 1999 in Paris. Diese ITMA
hat in vielerlei Hinsicht Massstibe gesetzt —
nicht zuletzt fiir die europdischen Veranstal-
tungen — und sie ist eine Herausforderung fiir
Birmingham 2003.

Die Besucherzahl lag trotz der erwidhnten
widrigen Umstinde bei etwa 15'000. Dabei
standen Fachleute aus Indonesien, mit fast 20
%, an der Spitze, gefolgt von Indien, Thailand
und Singpore. Von vielen Ausstellern wurde die
hohe Entscheidungskompetenz der Fachbesu-
cherinnen und Fachbesucher hervorgehoben.

ITMA ASIA 2005
Eine Tafel am Ausgang der Messe wies bereits
auf die Zukunft hin: «See you in 2005» — die
Wahrscheinlichkeit, dass die Ausstellung wie-
derum in Singapore stattfindet, ist sehr hoch.
Im diesem Heft ab Seite 26 sowie im Heft
1/2002, berichtet die «mittex» ausfiihrlich tiber
die Bereiche Spinnerei und Weberei auf der IT-
MA ASIA 2001.
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CHEMIEFASERN

Neue Chemiefasern

Dr. Roland Seidl, Redaktion «mittex», Wattwil, CH

Die Internationale Chemiefasertagung feierte im Jahr
2001 ihr 40-Jahr-Jubildum. Sie stand wie immer unter
CIRFS,
europdischen Dachverband der Chemiefaserindustrie.
Neu entwickelte Chemiefasern, die auf dieser Tagung
vorgestellt wurden, werden im folgenden Beitrag

der Schirmherrschaft von

zusammengefasst.

Elastische Polyesterfaserkonstruk-

tion ELK

A. Suzuki, Teijin Lid., Osaka (])

Die elastische Polyesterfaserkonstruktion ELK
wurde von Teijin Ltd., Osaka/Japan, als Ersatz
fiir geschdumtes Polyurethan in Polsterungs-
strukturen entwickelt. ELK weist ausgezeichne-
te Eigenschaften, wie Druckfestigkeit, Luft-
durchlissigkeit, geringe Masse, Flammfestig-
keit, geringe Abgabe toxischer Gase und Um-
weltfreundlichkeit, auf. Diese Eigenschaften er-
geben sich aus der speziellen Struktur und den
flexiblen Bindungspunkten, die von konjugier-
ten elastischen Fasern mit einem elastischen
Polymer als Bindemittel und einer Federstruk-
tur aus Polyester-Stapelfasern als Matrix gebil-
det werden.

Heterozyklische Aramidfasern:
Produktionsprinzipien, Eigenschaf-
ten und Anwendung

N. N. Matchalaba, Tverchimvolokno, Tver
(RUS)

Tverlana-Fasern  (heterozyklische ~Aramidfa-
sern) und -Garne eignen sich fiir den reinen
Einsatz sowie als Komponente in Mischungen
fiir Schutztextilien, die den bestmdglichen
Schutz gegen Hitze und Feuer gewihrleisten
sollen. Das Ausgangs-Copolyamid auf Basis von
heterozyklischem Paradiamin, Metadiamin und
Terephtaloilchlorid ermdglicht eine einfachere
Technologie der Herstellung von Fasern und
Garnen im Vergleich zu p-Aramidfasern.

Optionen fiir den ballistischen
Fahrzeugschutz mit Twaron

K. Henke, Teijin Twaron GmbH, Wuppertal (D)
Twaron, die p-Aramidfaser von Teijin Twaron
BV, wird neben anderen Anwendungsgebieten
auch in der Ballistik eingesetzt. Im Bereich
Softballistik, z.B. Kugelschutz- oder Splitter-
schutzwesten, haben Twaron-Garne iiber Jahre

Briissel, dem

ihre herausragenden energieabsorbierenden
Eigenschaften bewiesen. Auch im Bereich der
Hartballistik wird Twaron mehr und mehr in
Kombination mit Keramik oder Stahl einge-
setzt, um das Gewicht zu reduzieren und gegen
Kugeln und Sekundirsplitter zu schiitzen.

Securus-Polyesterfaser — neue Ent-
wicklung auf dem Gebiet der
Sicherheitsgurttechnik

M. Levy, R. Pulver, I.. Palley, Honeywell
Performance Fibres SA, Longlaville (F), Co-
lonial Heights, Morristown (USA)

Die Securus-Faser stellt eine innovative Losung
auf dem Gebiet der Sicherheit von Autoinsassen
und des Energie-Managements im Fahrzeug
dar. Die drei Wirkungsphasen der Securus-Fa-
ser, Halt, Entspannung und Riickhalt, und die
besonderen Vorteile, die diese Wirkungsweise
bietet, namlich 30 %-ige Verringerung, der auf
die Autoinsassen einwirkenden Kraft, mehr als
dreifach hohere Energieabsorption im Ver-
gleich zu herkommlichen PET-Sicherheitsgur-
ten in der kritischen Aufprallphase sowie ver-
besserter Schutz, werden beschrieben.

@ B

Tagungsteilnehmer an der 40. Chemiefasertagung in Dornbirn (A)
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Flammhemmende, multifunktio-
nale Modacrylfaser Lufnen

. Miura, Kanebo Gohsen Ltd., Osaka (])

Die herausragenden Eigenschaften der flamm-
hemmenden Modacrylfaser Lufnen sind: feuer-
ausloschende Eigenschaften, gute Firbbarkeit
und sehr gute Farbentwicklung, sehr gute Hit-
zebestindigkeit, sowie angenehmer Griff und
Bausch. Die Herstellungsverfahren, die Feuerfes-
tigkeit und andere physikalische Eigenschaften
der flammhemmenden Modacrylfaser, sowie ih-
re Einsatzmoglichkeiten, wurden vorgestellt.

PTT: neues Material fiir Teppich
und Textilien

. Hamann, E. Seidel, Zimmer AG, Frank-
furt (D)

PTT (Polytrimethylenterephthalat) ist ein neu-
es faserbildendes Material, das sein wertvolles
Potenzial in vielfltigen Anwendungsentwick-
lungen unter Beweis gestellt hat. Die beiden
Hauptentwicklungsrichtungen fiir PTT sind
Teppich und Textilien. Fiir Teppichapplikatio-
nen wird PTT nach der BCF-Technologie ver-
sponnen. PTT-Teppiche weisen ein hohes
Bauschverhalten, eine sehr gute Strapazier-
fiahigkeit und eine permanente Schmutzabwei-
sung auf. Im Textilbereich steht der PTT POY-
Spinnprozess im Blickpunk.

Neues Polyamid mit integrierter
UV-Resistenz

P-M. Bever, U. Breiner, BASF AG, Ludwigs-
hafen (D)

Vorgestellt wurde ein neu entwickeltes Polya-
mid fiir den Einsatz bei der Herstellung von
Teppichbdden, das dauerhaft und wirkungsvoll
gegen photokatalytischen Abbau, der insbeson-
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dere bei erhohten Temperaturen auftreten
kann, geschiitzt ist. Das neue Polymer ldsst sich
wie Polyamid 6 zu Garn verarbeiten, veredeln
und fdrben.

Flammhemmende PP-Fasern -
neueste Entwicklungen

G. Gleixner, Asota GmbH, Linz (4)
Flammhemmende PP-Fasern konnen in Form
von textilen Wand- oder Bodenbeldgen sowie
textilen Ausstattungsmaterialien in Gebiuden
und Fahrzeugen einen wichtigen Beitrag zum
Brandschutz leisten. Zusitzlich zu den bereits
seit etwa 10 Jahren verfiigharen flammhem-
menden PP-Fasern auf Basis eines bromhalti-
gen Flammhemmers, wurde von Asota eine
neue Familie von halogenfreien, flammhem-
menden Polyolefinfasern entwickelt. Dadurch
wird nicht nur allen Bedenken beziiglich der
Bildung zusitzlicher Schadstoffe aus halogen-
haltigen Flammhemmern im Brandfall Rech-
Nung getragen, sondern es wird auch eine bis-
her bei flammhemmenden PP-Fasern nicht
mogliche hohe UV-Stabilitit erreichbar.

Fasern fiir Sportbekleidung: Kom-
fort und Leistung

W. Helskens, Setila SA, Valence (F)

Im Jahre 1997 brachte Shell Chemical mit Cor-
terra (PTT) ein neues Produkt fiir die Textilin-
dustrie auf den Markt. Die breitere Palette an
Leistungsmerkmalen ~ der  Corterra-Fasern,
eroffnet der Industrie im Bereich der Herstel-
lung nup ungeahnte Moglichkeiten. Die Fasern
verbinden die besten Leistungsmerkmale von
Polyamid und Polyester und gewihrleisten da-
her einen einzigartigen Tragekomfort. Aus Cor-
terra-Fasern hergestellte Textilien haben fol-
gende Merkmale: Vielseitigkeit, Tragekomfort
und Leistungsfihigkeit, Dehnung, Weichheit,
8uter Griff und Fall, Haltbarkeit und Bestindig-
eit gegen Chemikalien,

Bessere Eigenschaften durch um-
Weltschonende PLA-Fasern
M. Dartge, Cargill Dow BY, Naarden (NL)
NatureWorks PLA-Fasern werden ausschliess-
hCh. aus erneuerbaren Rohstoffen, wie z.B.
Mais, hergestellt und bieten jene Leistungs-
Lril:jl;male, die hiufig mit Chemiefasern in Ver-
Ng gebracht werden. Sie kinnen durch
::Er;elzspinnen hergestellt werden und ergiin-
Natur:\;lrprodukte wie Baumwolle und Wolle.
e orks-Fasern haben Eigenschaften, die
erstellung von Produkten mit ausgezeich-

netem Griff und Fall ermdglichen. Sie weisen
dariiber hinaus auch geringe Entflammbarkeit
und geringe Rauchentwicklung, sehr gute UV-
Bestindigkeit, Elastizitit und Feuchtigkeits-
transport auf.

Neue Stapelfasereigenschaften in
der Freizeitbekleidung

E Silva, Rhodia Performance Fibres s.r.1.,
Cesano Maderno (1)

Die Polyamid 6.6 Micro-Stapelfaser von Rhodia
Performance Fibres, die sich besonders fiir den
Einsatz im Freizeitsektor eignet, kann zu 100 %
und als Mischgarn versponnen werden. Die Fa-
ser wird unter der Bezeichnung Sylkharesse-
Microfaser vertrieben. Gewebe daraus zeichnen
sich durch Eigenschaften, wie hohe Feuchtig-
keitsabsorption durch Diffusion, hohe Trock-
nungsgeschwindigkeit und hohe thermische
Bestiindigkeit unter feuchten Bedingungen,
aus.

Multi-Hohlfilamentgarne fiir
Leichtgewebe

K. Yoshioka, E. Akiba, Kuraray Co. Lld.,
Osaka (])

Aufgrund seiner positiven Eigenschaften wird
Polyethylenterephthalat (PET) sehr héufig fiir
die Herstellung von Fasern eingesetzt. Ein Vor-
teil ist, dass PET den Anforderungen entspre-
chend chemisch verindert oder auch mit ande-
ren Polymeren verbunden werden kann. Kura-
ray stellte das Filamentgarn Airmint vor. Eine
Struktur mit vielen getrennten Hohlrdumen
(Honigwabenstruktur) sorgt fiir Stabilitit. Die
Faser ist leichter als PP und schwimmt auf Was-
ser. Zusdtzlich hat sie aufgrund der einge-
schlossenen Luftriume eine wirmespeichernde
Funktion.

Lycra Soft und Lycra Power fiir
Sportbekleidung

S. Towlson, DuPont de Nemours Internatio-
nal SA, Grand-Saconnex (CH)

Bei Lycra Soft handelt es sich um eine Garnfa-
milie, die speziell entwickelt wurde, um den
Tragekomfort von Kleidungsstiicken zu verbes-
sern, die eine besondere Passform erfordern,
wie die Kontrolle von Tops durch eine geringere
Kraft bei Belastung oder einem geringeren Wi-
derstand bei der Bewegung unter vergleichbarer
Entlastung. Lycra Power wurde entwickelt, um
die Leistungsfihigkeit von Sportbekleidung
durch Reduzierung der Muskelschwingungen
zu optimieren. An Universititen durchgefiihrte
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Untersuchungen haben gezeigt, dass die Leis-
tung von Sportlern, die aus Lycra Power herge-
stellte Kleidungsstiicke tragen, durch geringere
Muskelermiidung und bessere Bewegungsge-
nauigkeit signifikant ansteigt.

Neues Elité

A. Grassi, F Bona, Rhotex, Cesano Maderno
1)

Elité ist der Markenname fiir PBT-Garne von
Nylstar (Polybutylenterephthalat gehort zur Fa-
milie der Polyester) und wird von Rhotex als
Texturgarn vertrieben. Elité Garn wird auf-
grund der Temperatureinwirkung (beim Fir-
ben oder bei der Ausriistung) elastisch und gibt
dem Gewebe einen Komfort-Stretch. Seine phy-
sischen und technischen Eigenschaften ma-
chen den Stoff sehr leistungsfihig, auch durch
seine  Unempfindlichkeit gegeniiber chemi-
schen Substanzen.

Tencel-Naturstretch

I, Burrow, Tencel Lid., Spondon (GB)

Die einzigartigen Eigenschaften der Tencel-
Lyocellfaser, und eine neue Technologie, er-
moglichen elastische Tencel-Gewebe ohne den
Einsatz elastischer Fasern. Ein Tencel Natur-
stretch kann sich bis zu 25 % dehnen und erholt
sich genauso gut wie ein Gewebe mit Elastan-
garnen. Der Stoff passt sich dem Kdrper an und
beschrinkt die Bewegungsfreiheit weniger als
ein herkommliches Gewebe. Die Stoffe errei-
chen in speziellen Tests fiir Gewebe mit
Elastananteil gute Ergebnisse, und die Elasti-
zitit bleibt auch nach wiederholtem Waschen
erhalten.

Quelle

40. Chemiefasertagung
Congress-Guide
Dornbirn (4) 2001

«mittex» Online
Alle Fachartikel und
Informationen
auf lhrem Bildschirm

Lesen und sich
informieren

www.mittex.ch
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Rund ums Elastan

Churfirstenkurs 2001 vom 14. bis 15. September 2001 mit internationaler Beteiligung

Rund 45 Teilnehmer/innen, vorwiegend aus der Schweiz, aber auch aus
Belgien, Deutschland, Osterreich und der Tiirkei, trafen sich zu der, alle 2
Jahre von der SVTC organisierten Veranstaltung, diesmal im toggen-
burgischen Ebnat-Kappel. Die acht Referenten aus der Schweiz und aus
Deutschland boten einen umfassenden Einblick in die Elastanver-
arbeitung, von der Fadenherstellung bis hin zur Farberei und Ausriistung.

Elastische Garne und deren Wei-
terverarbeitung in der Weberei

Zu diesem Thema referierte Ralf Itzek von der
Jenny Fabrics AG, Niederurnen (CH). (Eine re-
daktionell bearbeitete Fassung dieses Vortrages
finden Sie auf den Seiten 14 und 15 in dieser
Ausgabe.) Ausgehend von der Erlduterung der
verschiedenen Herstellverfahren von elasti-
schen Garnen, wie Umwinden, Luftverwirbe-
lung, Corespinnen und Umzwirnen, konzen-
trierte sich der Referent auf die Kettherstellung
und das Weben. Dabei wurden insbesondere die
speziellen Einstellungen in der Webereivorbe-
reitung und an der Webmaschine diskutiert.
Weiterhin wurde betont, dass die Entwicklung
neuer Artikel im elastischen Bereich hiufig
mehrere Monate in Anspruch nimmt.

Maschenwaren mit Elastan

In ihrem Beitrag zeigten die Herren Thyssen
und Stadler von der Greuter-Jersey AG, Sulgen
(CH), Mittel und Wege zur Herstellung von Ge-
stricken mit Elastananteil auf. Masse, Deh-
nung, Restdehnung und Kraft der elastischen
Maschenwaren werden vom eingesetzten Garn
und dessen Feinheit, vom eingesetzten Elastan
und dessen Feinheit, sowie von Bindung, Ma-
schengrosse und Ausriistung beeinflusst. Die
Referenten  diskutierten  Fehlerquellen in
Strickerei und Ausriistung sowie Massnahmen
zu deren Beseitigung. Im Bereich der Ausriis-

tung wurde darauf verwiesen, dass zur Produk-
tion von Qualititsprodukten qualifiziertes Per-
sonal, ein moderner Maschinenpark, eine ge-
naue Prozessfiihrung sowie aufgeschlossenes,
hartnéckiges Fithrungspersonal gehort. Unbe-
friedigend sind momentan noch der Trocken-
schrumpf, die Fritherkennung von Plattierfeh-
lern und Ringeln in der Rohware, sowie die Ver-
schmutzung der Ware durch ungeeignetes
Schmierdl.

Vorbehandlung der textilen
Flachen

Vorbehandlungsprozesse fiir Maschen- und
Webware standen im Mittelpunkt des Beitrages
von P. Wurster, CHT R. Beitlich (D). Elastische
Artikel erfordern hinsichtlich der zur Anwen-
dung kommenden Chemie besondere Aufmerk-
samkeit bei der Entfernung der Strickéle und
Avivagen, und bei der Vermeidung von Falten-
bildung auf Jetmaschinen. Vom Maschinenpark
muss eine maglichst spannungsarme Waren-
fiihrung sowie ein perfektes Breithaltesystem
zur Vermeidung von Falten gefordert werden. Es
werden verschiedene Verfahrensvorschlige vor-
gestellt.

Ausriistung elastischer Artikel

Die Ausriistung von elastischen Artikeln disku-
tierten M. Geubtner und B. Jakob, Ciba Sc Pfer-
see (D). Elastische Artikel haben sich im Markt

Elastan-Produzenten 2001 (Quelle: CIBA, Pfersee (D)

Wichtigste Hersteller Land Produktionsmenge
DuPont USA 71’400
Taekwang Industrial Korea 24’600
Hyosung Korea 22000
Tongkok Korea 12’000
Bayer Deutschland 11’100
Globe Manufacturing USA 8'600
Asahi Kasei Japan 8'500
DuPont-Toray Japan 8'000
Toyobo Japan 5’800
Yantai Spandex China 4’500
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Siro-Spinnverfabren

fest etabliert und sind eine feste Grosse inner-
halb der textilen Artikel. Die chemische Ausriis-
tung wird entsprechend dem Anforderungspro-
fil gewihlt und stellt hiufig einen Kompromiss
zwischen teilweise kontriren Effekten dar. In
der Ausriistung miissen Kriterien wie Krumpf-
und Pflegeleichtigkeit, Elastizitit, Griff, Ther-
momigration, Hydrophilie, Vernihbarkeit, 01-
und Wasserabweisung, etc. definiert werden. Es
gibt nicht «den» elastischen Artikel, sondern
jede Ware muss entsprechend ihrer Historie und
dem geforderten Effektprofil behandelt werden.
Die Ableitung von allgemeingiiltigen Empfeh-
lungen ist schwierig. Die Qualitit der elasti-
schen Artikel wird nicht nur in der Ausriistung
bestimmt, sondern es ist eine Kooperation iiber
die gesamte textile Kette erforderlich, so die ab-
schliessende Meinung der Referenten.

Elastan-Fasertypen

D. Naroska, Bayer Faser (D), — ein Mann, der
selbst aus Elastan zu bestehen scheint — erldu-
terte dem Publikum in seiner sehr lebendigen
Art die verschiedenen Elastan-Fasertypen, die
sich gegenwirtig auf dem Markt befinden.
Elastane sind Synthesefasern aus Hochpolyme-
ren, mit einem Anteil von mindestens 85 Masse-
prozenten an segmentiertem Polyurethan. In
der Praxis werden die Polyester- und die Poly-
etherypen unterschieden. Obwohl der jdhrliche
Elastanverbrauch weltweit heute bei etwa 0,12

Ringzwirnverfahren
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Hamel-Hoblspindelverfabren

Einfachumwindungsverfahren

Mio. Tonnen liegt, hat sich dieser Rohstoff ei-
nen festen Platz in der Textilindustrie erobert.
Heute werden in Oberbekleidung 20 bis 25 %, in
Freizeitbekleidung 25 bis 35 %, in Sportbeklei-
dung 30 bis 60 % und in funktioneller Beklei-
dung 80 bis 120 % Dehnung gefordert. Der Re-
ferent machte deutlich, dass auf die beim Ver-
edeln der
Elastane nicht so einfach verzichtet werden
kann. Er stellte die Ergebnisse umfangreicher
Untersuchungen zum Einsatz und zur Vered-
lung von elastischen Textilien mit Dorlastan®
vor und bewies damit breite Fachkenntnis bei
der Verarbeitung von Elastan. Weiterhin ging
der Referent auf Beispiele fiir mechanische,

unerwiinschten ~ Priparationen

thermische und hydrolytische Schidigung von
Elastanen ein.

Die Firbereipraxis
Die Probleme, die beim Firben von elastanhal-
tigen Textilien auftreten sowie Massnahmen zu
deren Eliminierung, zeigte Peter Amman,
Christian Eschler (CH), anhand von fiinf Pra-
Xisbeispielen auf. Die Palette reichte von einer
Bordiire (91 % CO, 4 % EL und 5 % PA) iiber ein
Fleece (97 % PES, 3 % EL), zwei Kettenwirk-
Tille (70 % PA-6, 40 % EL), bis hin zu einem
Kettengewirke aus 83 % PES und 18 % EL. Im
Falle der Bordiire zeigte sich beim Elastan nach
der Reaktivfirbung keine Anfirbung, deshalb
erfolgte ein saures Nachseifen. Die schlechten

Nassechtheiten bei PES/EL-Mischungen kon-
nen durch eine reduktive Nachreinigung ver-
bessert werden. Je nach Konstruktion des
Flichengebildes kénnen Farbnuancen-Unter-
schiede auf beiden Seiten auftreten. Die beim
Fixieren von elastanhaltigen Waren im Spann-
rahmen auftretenden
nicht allein durch Massnahmen in der Aus-
riistung reduziert werden. Vielmehr sind auch
die Elastanhersteller gefragt, durch modifizier-
te Priiparationsmittel ihren Beitrag dazu zu leis-
ten, so der Referent.

Die Tagung wurde von den Vorstands- bzw.
WBK-Mitgliedern der SVTC, Markus Brecht, Al-
can Rorschach, Marco Bruderer, Bischoff Textil,
Kurt Schlipfer, Benninger, Claudia Schneider,
Forster-Rhoner, sowie Hanspeter Ziegler, AG Ci-
lander, im Hotel Kappelerhof, Ebnat-Kappel,
Toggenburg, organisiert. Die Moderation teilten
sich K. Schlipfer und H. Ziegler. Die nichste
Veranstaltung, sicherlich ebenfalls zu einem
aktuellen Thema, findet im September 2003
statt.

Emissionen, konnen

Roland Seidl

Alle Bilder Bayer Faser GmbH

Luftumwirbelungsverfahren

CHEMIEFASTERN

Hemd mit
Dreifachzwirn

In Zusammenarbeit mit einem Stoffhersteller
hat der Hemdenfabrikant Kauf aus Ebnat-Kap-
pel einen neuen Stoff entwickelt. Drei Baum-
wollfiden werden mit hoher Geschwindigkeit
miteinander verzwirnt — und das Resultat ist
ein leichter, anschmiegsamer Stoff mit seide-
nem Glanz. Die reine Baumwolle ist atmungs-
aktiv, geschmeidig und pflegeleicht.

«Vor allem bei Businesshemden werden im-
mer hochwertigere Stoffe gefragt», meint Mich-
ael Kauf. «Wer sich wohl fiihlt und auch nach
einem anstrengenden Tag noch frisch aussieht,
hat mehr Erfolg. Und da ist es schon wichtig,
was fiir ein Hemd man trigt.»

Nachdem vor allem Sportartikelhersteller
neue Hightech-Stoffe entwickeln, setzt man bei
Kauf in erster Linie auf Naturfasern, wie Baum-
wolle, Leinen, teilweise auch Wolle und Seide.
«Wir wollen dem Kunden die bequemsten und
schonsten Hemden verkaufen», meint Michael
Kauf. «Gleichzeitig sollen sie leicht zu pflegen
und zu einem verniinftigen Preis zu haben
sein. Und mit dem neuen Stoff ist uns wieder
einmal ein echter Schritt nach vorne gelun-
gen.»

Kauf-Hemden

Der Vorstand der SVT
benétigt die E-Mail-Adressen
der Mitglieder
Bitte senden an

svt@mittex.ch
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Stickerei — Produktivitatssteige-
rung und neue Verfahren

Vom 17. bis 21. September préasentierte die Saurer Hamel AG in Arbon
neue Produkte und Verfahren im Stickbereich. Damit wurde den
europdischen Kunden die Gelegenheit gegeben, sich iber
Neuentwicklungen zu informieren, die anlédsslich der ITMA ASIA in
Singapore vorgestellt werden. Bei der Firma Leeman Stickerei in
Lichtensteig, konnten im September 2001 die ersten beiden einstockigen
Hochleistungs-Schiffchenstickmaschinen EPOCA-IIl im praktischen Betrieb

besichtigt werden.

Konsequente Weiterentwicklung

Die neue Maschine EPOCA-IIT (Abb. 1), eine
konsequente Weiterentwicklung der bekannten
Vorgdngermodelle, erreicht Produktionsleis-
tungen von mehr als 500 Stichen pro Minute
und erfiillt, dank der patentierten Fadenzu-
fiihrung «ActiFeed» (Abb. 2), héchste Qua-
lititsanspriiche. «ActiFeed» ermdglicht die au-
tomatische Kompensation des Fadeniiberschus-
ses, der beim bergang vom Sticken zum Boh-
ren und umgekehrt entsteht. «ActiFeed» er-
laubt die genaue Vorgabe der Fadenverteilung
auf der fertigen Stickerei, verbessert dadurch
die Stickqualitit und ermoglicht dank tieferer
Fadenspannung eine hohe Produktionsleis-
tung. Insgesamt zeichnet sich die Einstockma-
schine als zukunftsorientierte Losung aus, ist
bedienerfreundlich, flexibel und leistungsstark.
Fiir einen innovativen Betrieb ist es heute sehr
wichtig, flexibel auf die unterschiedlichen Kun-

Abb. 1: EPOCA-1II

denwiinsche reagieren zu konnen. Die Auf-
tragsgrosse ist deutlich zuriickgegangen und
die Endabnehmer bringen stets neue Kollektio-
nen auf den Markt oder lassen bei einer erfolg-
reichen Kollektion innerhalb kiirzester Zeit
nachproduzieren. Es ist deshalb fiir die Sticke-
reien sehr wichtig, mit einem modernen Steue-
rungskonzept zu arbeiten, das es erlaubt, die
Garneinstellwerte, die Geschwindigkeit, die
Stoffspannung sowie die Maschineneinstellun-
gen pro Garn bzw. pro Dessin zu speichern. Da-
mit ist der Sticker in der Lage, jederzeit ein Mus-
ter nachzuproduzieren.

Reduzierung der Stillstinde

Ein weiterer wichtiger Punkt ist die Reduzie-
rung der Stillstandszeiten. Heute produziert ei-
ne Maschine mit einem Nutzeffekt von etwa 70
%, das heisst, 30 % der Gesamtzeit steht die Ma-
schine still. Die Reduzierung dieser unproduk-
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tiven Zeiten gelingt z.B. durch das grosse Stoff-
trigersystem, die Einzelfadeniiberwachung, re-
duzierte Stillstandzeiten und Sticken ohne Fa-
denbriiche. «R-Frame», die festigkeitsoptimier-
te Maschinenstruktur, die auf neuester Werk-
stoff-Technologie basiert, minimiert die dyna-
mische Belastung der bewegten Maschinenele-
mente und verhindert unerwiinschte Vibratio-
nen. Hochste Positioniergenauigkeiten werden
durch den schwingungsfreien Multi-Point-An-
trieb «DirectDrive» erreicht.

Ergonomie

Die gewihlte Bedienerhohe von 900 mm ver-
bessert die Zuginglichkeit zur Maschine. Auf
dem Touch-Screen-Monitor sind mit Fingertipp
alle Maschinenfunktionen bedienbar. Gleich-
zeitig konnen alle Maschineneinstellungen,
Garnparameter und Stickprogramme abgeru-
fen, verdndert und wieder gespeichert werden.
Die Nadelnummeranzeige der Einzelstickstel-
len-Uberwachung fiir Vorder- und Schifflifaden
verkiirzt - die Behebungszeiten bei Faden-
briichen und verbessert somit den Nutzeffekt.

B + S Embroidery

Eine Stickerei, die mit Pailletten oder Rohrchen
verziert ist, wird im Allgemeinen als wertvoll
angesehen.  Diese  Kombinationsmusterung
konnte bisher nur zeitaufwindig per Hand er-
folgen. Mit dem B + S Embroidery erdffnen sich
vollig neue Varianten und Moglichkeiten fiir
einzigartige Dessins and Kreationen mit neuen
Spezialeffekten. Diese Kombination erlaubt
Stickereien herzustellen, und diese mit ver-
schiedenen, farbigen Rohrchen oder Pailletten
zu erginzen. Die Produktionsleistung liegt in
diesem Fall zwischen 250 und 350 Stichen pro
Minute. Einsatzgebiete sind Damenoberbeklei-
dung, Party- und Cocktailkleider, Hochzeits-
kleider, Haute Couture, sowie traditionelle Klei-
der und Gardinen. Das System kann auch als
komplette Einheit demontiert werden, und die
Stickmaschine steht wieder fiir Standardge-
sticke zur Verfiigung. Bei der alleinigen Verwen-
dung von Rohrchen oder Pailletten betrégt der
kleinste Rapport 8/4. Wird kombiniert mit
Rohrchen und Pailletten gearbeitet, ist der
kleinste Rapport 16/4.

EmStudio und «e-broidery»

EmStudio ist eine neue Generation von
CAD/CAM-Systemen fiir die Stickerei. Das Sys-
tem integriert alle Schritte von der Skizze bis
zur Stickmaschine und lduft unter Windows
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Abb. 2: Fadenzufiibrung mit «ActiFeed»

2000. EmStudio ist eine Weiterentwicklung der-
bewihrten  «EmNetPlus»-Zeichnungs- und
Punch-Software, mit leistungsfihigen Stichedi-
toren, einem flexiblen Dessin-Management, ei-
nem grafischen Maschinen-Management sowie
einem logischen Netzwerk-Management. Dank
der Windowsoberfliche kann die Bedienung
sehr schnell erlernt werden. Mit der Plattform
«e-broidery» wird eine Software lanciert, mit
der einerseits Muster erstellt werden kénnen
und andererseits eine Vorbereitung der Dessins
fiir die Produktion ermdglicht wird.

Ausblick

Die neuen Stickmaschinen der EPOCA-Reihe,
die Zusatzeinrichtungen und die innovativen
CAD/CAM-Systeme ermdglichen eine noch nie
gekannte Flexibilitit in der Stickerei. Von der
EPOCA-Serie arbeiten heute etwa 280 Maschi-
nen weltweit. Zwei der ersten EPOCA-I11 hat die
Firma Leemann Stickerei AG in Lichtensteig
(CH) installiert. Ein Portrit dieses Unterneh-
mens finden Sie auf den Seiten 9 und 10 dieser
Ausgabe.

E-mail-Adresse Inserate
inserate@mittex.ch

Redaktionsschluss Heft
1/2002:
10. Dezember 2001
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Flexibel und erfolgreich -
Leeman Stickerei AG

Dr. Roland Seidl, Redaktion «<mittex», Wattwil, CH

Gegriindet im Jahr 1902 vom Urgrossvater der heutigen Eigentiimer,
Thomas und Christof Leemann, hat das Unternehmen gegenwértig 45 Be-
schéftige. Etwa 97 % der Produkte werden exportiert, davon gehen
wiederum 75 % in EU-Lander. Durch Qualitat, Flexibilitét, Innovation und
die Leistungsbereitschaft der Mitarbeitenden, hat die Firma ihre Wettbe-
werbsfdhigkeit am Standort Schweiz erhalten kénnen. Im September
2001 wurden zwei neue Stickmaschinen, Typ EPOCA-III, offiziell in Betrieb

genommen.

Im Jahr 1902 begann das Unternehmen mit
drei Stickmaschinen. Heute ist die Leemann
Stickerei in Lichtensteig (CH) Teil der Gebriider
Leeman Holding AG, zu der ausserdem die Be-
triebe Union, St. Gallen (CH), Union, Gotzis
(A), Qingdao Union in Qingdao (PRC), Union
Kiigiikcalik Brodé, Istanbul (TR), E. Schiirf,
St.Gallen (CH), sowie Hof Immobilien, Lichten-
steig (CH), gehoren. Weiterhin hat die Union
AG je einen Lizenznehmer in den USA, Marok-

ko, Japan und in Argentinien, mit denen sie
tiber Internet verbunden ist. Die Firmengruppe
hat einen Umsatz von 45 Mio. CHF und ist die
Nr. 3 bei den Stickereien in der Schweiz. Kon-

¥k

Abb. 1: Paillettenzufiibrung

kurrenten befinden sich in Frankreich und in
Italien, sowie in Fernost. Die ferndstlichen
Stickereien bearbeiten jedoch vorwiegend ihre
eigenen Mirkte.

Umfangreiche Produktpalette

Die Firma produziert Motive, Gallons und Biin-
der fiir die Lingerie-Industrie. Weiterhin wer-
den bestickte Stoffe fiir die Bereiche Haute Cou-
ture und Damenoberbekleidung hergestellt. Et-
wa 90 % der Produkte gehen in das Segment
Damenunterwische. Die Auftragslage der Fir-
ma wird von Thomas Leemann als gut einge-

schitzt. Hauptexportland ist Deutschland, ge-
folgt von Frankreich, Grossbritannien, Italien
und Osterreich.

Leemann-Patent

Im Jahr 1980 wurde die erste 20 Yard Maschine
installiert. Die Soutache-Maschinen, welche
von Grossvater Leeman erfunden und patentiert
wurden, fanden in diesem Jahr in der Automati-
sierung ihren Hohepunkt. Mit diesen Spezial-
maschinen werden die verschiedensten Effekt-
garne, die auf herkommlichen Stickmaschinen
nicht verarbeitet werden konnen, mittels einer
Zusatzeinrichtung verstickt. Im Jahr 1995 folg-
te die erste EPOCA. Im Vergleich zu den Vorgin-
germodellen arbeitet diese Maschine mit einer
2- bis 3-fach hoheren Geschwindigkeit. Im Jahr
1998 wurde die erste UNICA montiert. Diese Ma-
schine verfligt tiber 2 Arbeitsetagen und ist fiir
Grossauftrige konzipiert.

Fir jeden Auftrag die richtige
Maschine

Heute arbeiten im Unternehmen 15 Gross-
Stickmaschinen von 5, 10, 15 und 21 Yard Lin-
ge, und produzieren teilweise im 3-Schichtbe-
trieb. Die drei 5 Yard Maschinen werden aus-
schliesslich zur Musterung eingesetzt. Eine die-
ser Maschinen ist eine EPOCA mit Fadenschnitt.
Dank dieser Technik konnen heute Muster rea-
lisiert werden, die mit konventionellen Maschi-
nen undenkbar wiren. Pro Jahr kreiert das Un-
ternehmen 700 bis 800 neue Muster. Die vier
Computer-Punchanlagen werden von erfahre-
nen Punchern mit langjihriger Praxis bedient.
Diese CAD-Systeme sind online mit der Stick-
maschine verbunden. Die Entwiirfe werden in
der Union AG in St. Gallen erstellt. Dort konnen
die Dessins auf einer Mustermaschine, Typ Era,
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Abb. 2: Mustermaglichkeiten auf der neuen
Stickmaschine

mit einer Breite von 1,5 m, getestet werden.
Kleinstauftrige lassen sich auf der Era mit 60
Nadeln produzieren. Der Maschinenmix aus
Hochleistungsmaschinen und flexiblen Klein-
maschinen, ermoglicht eine hohe Flexibilitdt
und eine auf den jeweiligen Auftrag angepasste
Produktionssteuerung. «Wir haben fiir jeden
Auftrag die richtige Maschine», meint Ge-
schiftsfiihrer Thomas Leemann.

Neue Investitionen

Im September 2001 wurden nun zwei neue Ma-
schinen des Typs EPOCA-III installiert, die ge-
geniiber der EPOCA-II eine um 40 % hohere
Leistung ermdglicht. Eine detaillierte Maschi-
nenbeschreibung befindet sich auf den Seiten 8
und 9 dieser Ausgabe. Die neue EPOCA-III steht
in einem grossziigigen, hellen Raum, in fiir die
Textilbetriebe typischer Shedd-Dachbauweise.
Zur besseren Bedienbarkeit ist die Maschine
teilweise in den Boden eingelassen.

Optimistische Zukunft

Mit der neu installierten Maschine wird die Fle-
xibilitdt der Firma weiter erhoht und es sind
einzigartige Modedessins maglich. Thomas
Leemann ist iiberzeugt, dass er mit dieser Inves-
tition die Basis fiir eine erfolgreiche Arbeit
auch in Zukunft gelegt hat. «Die Leemann
Stickerei AG wird sich auch im neuen Jahrtau-
send gegeniiber der Konkurrenz behaupten
konnen. So sehen wir unserem 100-jdhrigen

keiten

In der Bandweberei wird heute mit Drehzahlen
von mehr als 4000 min“!. gearbeitet. Hikelga-
lonmaschinen fiir die Produktion von gewirk-
ten Bandern ermdglichen, in Abhzingigkeit vom
jeweiligen Artikel und der Zahl der Schusslege-
barren, Drehzahlen zwischen 1'400 und 1'600
min"'. Dabei muss einerseits eine hohe Funk-
tionssicherheit der Maschine gewihrleistet sein,
andererseits ist es wichtig, dass die eingesetzten
Web- oder Wirkketten hichsten Qualititsanfor-
derungen entsprechen. Eine gleichmiissige Fa-
denzugkraft ist insbesondere bei der Verarbei-
tung von elastischen Fiden wichtig.

MW?700 U - die Antwort auf
hohe Produktionsgeschwindig-

Dr. Roland Seidl, Jakob Miiller Institute of Narrow Fabrics, Frick, CH

Mit zunehmenden Produktionsgeschwindigkeiten in der Flachenherstel-
lung, steigen die Anforderungen an die Web- und Wirkketten und an die
Verfahren zur Kettherstellung. Gefordert werden eine gleichméssige Faden-
zugkraft (iber die gesamte Kettbreite und die gesamte Kettlinge, sowie ein
absolut zylindrischer Wickelaufbau. Diese Anforderungen verschérfen sich
noch, wenn elastische Fiden verwendet werden. Die Universal-Zettel-
maschine MW?700 U der Jakob Miiller AG, Frick (CH), ist konzipiert, um die
hohen Erwartungen der Schmaltextilien-Industrie erfiillen zu kénnen.

Die Komponenten der MW700 U

Abb. 1 zeigt die wichtigsten Komponenten der
Zettelmaschine MW700 U. Sie besteht aus Spu-
lengatter, Vorverstrecker und Wickeleinheit.
Dieses Maschinenkonzept trigt den spezifi-
schen Anforderungen elastischer, aber auch
leicht-elastischer und nicht-elastischer Fiden
Rechnung. Aus dem Bereich der elastischen Fi-
den konnen Latex, synthetische Elastomere,
einfach oder doppelt umwundene Fiden bzw.
umsponnene Gummifiden in den in der Band-
weberei iiblichen Feinheiten verarbeitet wer-
den. Unelastische Fiden lassen sich bis zu einer
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Jubildum im Jahre 2002 mit Freude und Ge-
nugtuung entgegen», so Leemann am Schluss
seiner Austithrungen.

Information

Leemann Stickerei AG

Hofstr. 3

CH-9620 Lichtensteig

7el. +41(0)71 791 14 14
Fax +41(0)71 791 16 83

So erreichen Sie die Redaktion:

E-mail: redaktion@mittex.ch

Feinheit von 3000 dtex zetteln. Die minimale
Fadenzahl bei einer Feinheit von 100 dtex liegt
bei 25.

Angetriebenes Abrollgatter

Das Spulengatter ist als positiv angetriebenes
Abrollgatter konzipiert. Fiir elastische Ketten
konnen Spulen mit Aussendurchmessern von
180 mm und Lingen von 155 bzw. 228 mm auf-
gesteckt werden. Die Fiden werden von den
Spulen {iber je eine angetriebene Gummiwalze
schonend abgezogen. Das Gatter ist in zwei Gat-
terhilften unterteilt, die durch zwei Servomoto-
ren unabhingig voneinander angetrieben wer-
den kénnen. Eine Handbedienung ermdglicht
die separate Steuerung der Gummiwalzen auf
jeder Seite, wodurch das Einziehen zu Beginn
der Kettherstellung erleichtert wird. Die Fa-
deniiberwachung erfolgt einzeln iber Kipphe-
bel mit elektrischem Kontakt. Das Aufstecken
der Spulen erfolgt von aussen auf die schwenk-
baren Spulenhalterungen.

Vorverstreckung

Mit dem elektronisch einstellbaren Vorver-
strecker kann die gewlinschte Fadenspannung
zwischen Kettbaum auf der Zettelmaschine und
dem Abrollgatter in jeder Bewegungsphase kons-
tant gehalten werden. Die Antriebswalzen des
Vorverstreckers und des Abrollgatters werden



mittex 6/01

Abb. 1: Die Universal-Zettelmaschine
MW700 U

von Servomotoren synchron mit der Zettelma-
schine angetrieben. Die vorgesehene Verdeh-
nung der Fiden wird bei den Beschleunigungs-,
Brems- und Notstop-Vorgiingen stets konstant
gehalten. Die Verdehnung kann direkt am Be-
dienpult der Maschine eingegeben werden.

Ergonomisch gestaltete Wickel-
einheit

Der Hauptmotor erméglicht, in Zusammenar-
beit mit den Servomotoren, eine prizise Steue-

——

rung der Fadengeschwindigkeit und -zugkraft.
Die Geschwindigkeitsmessung und -iiberwa-
chung erfolgt nach dem Sonarprinzip. Be-
schleunigungs- und Bremszeiten kénnen ein-
fach am Bedientableau eingegeben werden.
Wenn die Maschine mit Abrollgatter arbeitet,
dann kann der Kriechgang auch rtickwirts er-
folgen.

Bei der Konstruktion der Maschine stand die
Ergonomie an vorderster Stelle. Zur Erleichte-
rung der Bedienbarkeit ist die Zettelmaschine
mit einer Hebe- und Senkvorrichtung fiir die
Kettbdume ausgestattet, die sich in bequemer
Arbeitsposition mittels Kippschalter betitigen
ldsst. Die Zustellung des Gegenlagers beim Ein-
legen der Kettbiume erfolgt ebenfalls moto-
risch. Die Entnahme wird durch einen pneu-
matisch betitigten Stdssel erleichtert. Um die
Arbeitssicherheit bei Zettelgeschwindigkeiten
bis 500 m/min bei elastischen Fiden und bis
800 m/min bei unelastischen Fiden zu gewihr-
leisten, ist die Maschine standardmissig mit Si-
cherheitstiiren ausgeriistet. Es lassen sich Kett-
baume mit Scheibendurchmesser bis 600 mm
und Breiten bis 700 mm einlegen.

Die Verarbeitung elastischer
Garne in der Weberei

Ralf ltzek, Jenny Fabrics, Ziegelbriicke, CH

Die Jenn y Fabrics AG ist als Schaftweberei eine Spezialistin fiir anspruchs-
volle Rohgewebe fiir Mode, Raum und Technik. Am Standort Ziegelbriicke
Werden zur Zeit mit 150 Mitarbeitern in Produktion, Verkauf und Ver-
Waltung 7,4 Millionen Laufmeter Rohgewebe produziert. Bei Jenny
Fabrics AG werden in der Webkette nur Elasto-Twist und Corespungarne
fir bielastische Gewebe eingesetzt. Fiir schusselastische Gewebe werden

alle Varianten verwendet.

Garneinkauf

Das elastische Garn muss stindig beziiglich
Material, Vorlieferant und Lotnummer der Pro-
duklionschargen kontrolliert werden. Jede Ab-
Weichung und Anderung muss mitgeteilt wer-
den. Bei elastischen Garnen im Baumwollbe-
eich miissen fremdfaserarme Provenienzen im
Garn eingesetzt sein. Die effektive Garnfeinheit
Ullld das Mischungsverhiltnis muss vom Garn-
ll.eferanten angegeben werden. Ein Wechsel zu
¢inem anderen Lieferanten bei einem laufen-
den Produkt, ist auf keinen Fall zu empfehlen,
da jeder Lieferant sein eigenes Know-how auf

dem Gebiet elastischer Garne entwickelt hat,
und die Vorgaben in punkto Vorspannung von
jedem Produzenten etwas anders interpretiert
und im Prozess umgesetzt werden. Die Garne
werden auf ganz normalen Spulen angeliefert.
Bei der Lagerung ist zu beachten, dass Elastan
extrem empfindlich gegen Temperaturschwan-
kungen und UV-Licht ist.

Kettherstellung

Die Kettherstellung erfolgt nach dem Zettel-
prinzip. Es werden Teilzettelbaume erstellt, die
spiter auf der Schlichtmaschine zusammenge-
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Presswalze fiir exakten Wickelauf-
bau

Zur Sicherung eines zylindrischen Wickelauf-
baus kann optional mit einer breitenverstellba-
ren Presseinrichtung gearbeitet werden, die ei-
nen konstanten Pressdruck wihrend des ge-
samten Zettelvorganges ermoglicht. Die Fein-
einstellung ist wihrend des Betriebes einfach
moglich. Zusitzlich konnen eine Antistatik-
Einheit mit 2 eingebauten Stéiben sowie eine
Wachs- bzw. Oleinrichtung an der Maschine
angeordnet werden. Bei der Nutzung von meh-
reren Gattern zur Einsparung von Umrlstzeiten
kann die Zettelmaschine auf Rollen montiert
werden.

Information

Jakob Miiller AG

Institute of Narrow Fabrics
CH-5070 Frick

7el. +41(0)62 865 51 11
Fax +41(0)62 871 15 55
Internet  www.mueller-frick.com

fiihrt werden. Hierbei verteilen sich kleine
Spannungsunterschiede auf die gesamte Kett-
breite. Der Nachteil ist, dass man eine relativ
grosse Anzahl Spulen benétigt, da die Gestelle
an der Schlichtmaschine nur eine begrenzte
Anzahl Teilzettelbdaume aufnehmen konnen.
Bei Jenny Fabrics AG konnen 17 Stiick einge-
setzt werden, das heisst, bei einer durchschnitt-
lichen Kettfadenzahl von ca. 8'000 Kettfiden,
miissten wir mindestens 471 Garnspulen ha-
ben.

Schlichterei

In der Schlichterei fiihren wir die Fiden von
den Teilzettelbdzumen zusammen und biumen
die Kettfiden in der richtigen Kettbaumbreite,

Schlichtmaschine

11
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gleich Webblattbreite, wie sie fiir den Artikel
bendtigt wird, auf. Die Teilzettelbaume werden
im Ablaufgestell gleichmissig gebremst. Die
Kettspannung muss so gewihlt werden, dass ei-
ne kompakte Kettbaumwicklung garantiert ist.
Die Spannungen sind Erfahrungswerte, die wir
tiber lingere Zeit erarbeitet haben.

Einzieherei

Beim Webgeschirr ist folgendes zu beachten:-

®  Die Lamellen (der Kettfadenwichter)
sollten ein hohes Gewicht haben, da der
elastische Kettfaden bei einem Kettfaden-
bruch wie eine Feder zuriickspringt, sich
im Webfach verhingen konnte und die
Webmaschine bei einem Kettfadenbruch
nicht stoppen wiirde.

®  Je nach Kettfadenzahl pro cm bestimmt
man die Anzahl Rohre. Es ist speziell
darauf zu achten, dass das Zahn-

zwischenraumverhiltnis giinstig gewahlt

wird, bei zu diinnen Blattstiben kann es

zu einer Verletzung des elastischen

Fadens kommen.
Beim Einziehen gibt es 3 Varianten:

Variante 1, Einziehen der elasti-
schen Webkette

Das elastische Garn wird ganz normal iiber die
vollautomatische Einziehanlage in das Webge-
schirr (Lamellen, Litzen und das Webblatt) ein-
gezogen. Der Einziehprozess wird massiv ge-
stort, da die aufgespannten Kettfiden beim Ein-
ziehen ins Webgeschirr vom aufgespannten
Einziehgestell abgeschnitten werden, sich da-
bei kringeln und dann beim Einziehen abreis-
sen konnen. Beim Einziehen, wenn der Faden
mit der Einzugsnadel durch Lamellen, Litzen
und das Webblatt gezogen und am Ende des
Einzugzyklus wieder gespannt wird, kann der
Faden zuriickspringen. Diese Fiden miissen
dann hinterher von Hand eingezogen werden,

was sehr arbeitsaufwindig ist. Beim Transport

von der Einzieherei in die Weberei, wenn die
Fiden nicht gespannt sind, konnen sich noch
einige Fiden miteinander verdrehen, die man
beim Auflegen des Webgeschirres dann abreis-
sen wiirde. Dies ist mit Abstand die schlechteste
Methode.

Variante 2, mit einer unelastischen
Hilfskette (wird bei Jenny Fabrics AG

angewendet)

Es wird eine kurze Webkette ohne elastisches
Garn, in der gleichen Einstellung hergestellt,
die dann ganz normal mit der Einziehanlage
eingezogen werden kann. Dann wird das Web-
geschirr in die Webmaschine eingelegt, die Ma-
schine passend eingestellt und angewebt. Da-
nach wird die Webkette abgeschnitten und die
elastische Webkette angeknotet. Das Anknoten
kann mit einer ganz normalen Kniipfmaschine
gemacht werden. Es ist aber darauf zu achten,
dass die elastischen Faden immer mit Klebe-
band gesichert werden, damit Fadengruppen
oder Einzelfaden nicht zuriickspringen kon-
nen. Die elastischen Fiden missen mit einer

Einzieben elastischer Kelten

moglichst gleichmissigen Spannung auf das
Ankniipfgestell aufgespannt werden. Beim
Durchziehen der Knoten muss nun darauf ge-
achtet werden, dass die Kettfiden immer unter
Spannung gehalten werden, damit sich die Fi-
den nicht zusammenkriuseln oder miteinan-
der verdrehen. Jetzt kann die elastische Webket-
te angewebt werden. Das Ganze ist etwas auf-
windiger, hat sich aber in der Praxis bewihrt.

Variante 3, mit Hilfe von
UNI-THERM

Mit Hilfe von UNI-THERM (ein Produkt der Fir-
ma Stdubli) werden Webketten mit elastischen
Garnen thermisch behandelt, das heisst, auf ei-
ne bestimmte Temperatur erhitzt, sodass das
Kettgarn seine Elastizitit verliert. Die elastische
Webkette wird an das UNI-THERM gefahren.
Die Kettfiden werden in einer Aufwickelwalze
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festgeklemmt und durch eine motorisch ange-
triebene Aufwickelwalze tiber ein Heizelement
gezogen und dabei thermisch fixiert. st die ge-
wiinschte zu fixierende Kettlinge erreicht, wird
die Kette zuriickgewickelt. Nun kann die Web-
kette ganz normal in der Einziehanlage einge-
zogen und anschliessend auf die Webmaschine
aufgelegt werden. Nachdem die fixierten Fiden
durch das Webgeschirr gezogen sind, kann ein
elastisches Gewebe hergestellt werden. Dieses
Gerit ist relativ neu auf dem Markt und wird in
der nichsten Zeit bei uns getestet und iiber-
priift.

Weberei

Elastische Gewebe kann man mit verschiede-
nen Schusseintragssystemen herstellen, mit
Greifer-, Projektil- oder Luft- Webmaschinen.
Wichtig ist, dass die Maschinenbreite {iber 220
cm ist, damit ein Fertiggewebe in der Breite von
ca. 150 - 160 cm hergestellt werden kann. Fiir
normale Gewebe reicht eine Breite von ca. 180
cm.

Die Spannungsunterschiede, die am Anfang
einer Kette durch das Anknoten oder die Her-
stellung der Webkette entstanden sind, gleichen
sich nach ca. 5 Metern automatisch aus. Diese
Anwebstiicke miissen entsorgt werden. Die Kett-
spannung ist von der Artikelkonstruktion und
von einem sauberen Webfach abhingig. Die
Spannung wird mit Hilfe eines Messgerites fest-
gehalten und immer wieder anhand von Erfah-
rungswerten verglichen und eingestellt. Das
Schussmaterial wird von der Schussspule auf
das Vorspulgerit gewunden. Damit die Abzugs-
geschwindigkeit von der Spule nicht zu hoch
ist, muss in jedem Fall mit mehreren Vorspul-
gerdten gearbeitet werden, zusitzlich kénnen
dadurch noch vorhandene Garnungleichmis-
sigkeiten ausgeglichen werden. Am Vorspul-
gerit bremsen wir mit einer Lamellenbremse.
Das Schusseintragssystem bei Jenny Fabrics AG,
ein Negativ-Greifer, bendtigt eine gewisse
Grundspannung, damit die Fadentibergabe in

Die Weberei
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der Gewebemitte storungsfrei funktioniert.
Beim Einregulieren der Schussspannung wird
die Lamellenbremse am Vorspulgerit geldist, bis
eine Fehliibergabe entsteht, dann wird wieder
etwas gebremst. Mit dieser Methode erreichen
wir ein gleichmiissiges Warenbild. Wichtig ist,
dass moglichst alle unndtigen Filhrungsorgane
entfernt werden, da jedes Reibungselement zu
Aufschiebern, Verletzungen des Elastanfadens
und ungewollten Verstreckungen fiihren kann.

Diese Artikel konnen mit sehr hohen Nutzef-
fekten, die tiber 95 % liegen, produziert werden.
Fiir das Halten des Rohgewebes werden Zylin-
derbreithalter eingesetzt. Wichtig ist, dass die
Breithalter den Elastanfaden nicht beschidi-
gen. Die Gewebe werden mit Schnittkanten her-
gestellt, diese bendtigen bei Negativ-Greifern
uf der Austrittsseite des Nehmergreifers eine
doppelt so breite Hilfskante gegeniiber norma-
len Materialien. Ebenso muss die Fadenaus-
2ugslinge verlingert werden. Durch diese zwei
Massnahmen besteht die Sicherheit, dass keine
losen Schiisse durch das Zurtickspringen des
elastischen Materials oder Kurzschiisse entste-
hen. Eine konstant gehaltene Warenspannung
sarantiert ein absolut faltenfreies Aufwickeln
der Rohware. Das ist fiir elastische Gewebe eine
Grundvoraussetzung,

Bei der Anwebkontrolle werden an der Web-
l}lasclli11e auf der elastischen Ware in der
Bclmssrich[ung links, in der Mitte und rechts
Markierungen von genau 100 mm gezeichnet,
ebenfalls i gleichen Abstand in der Kettrich-

Schuytshr; see g )
C/]ZI/.‘/}Z{//L'H./ZII' die Gewebewickel

tung. Diese Markierungen messen wir unmit-
telbar nach der Musterabnahme nach. Die
Messwerte sind Erfahrungswerte, die wir fest-
halten und immer wieder iiberpriifen. Weitere
Messpunkte sind:
®  die Breite der Geweberolle; diese kann
durch die Wickelhirte verindert werden.
® die Gewebebreite nach einem Meter
Webens in entspanntem Zustand; diese
Messung wird nach 3 - 4 Stunden in der
Gewebekontrolle  wiederholt. ~ Eine
Elastanbeschiddigung lésst sich in der
Rohware so gut wie nicht erkennen.

Entwicklung neuer elastischer
Gewebe

Die Entwicklung eines Gewebes kann nur in
engster Zusammenarbeit mit dem Ausriistbe-
trieb erfolgreich sein, da sich wesentlich mehr
Parameter der Weberei und der Ausriistung ge-
genseitig beeinflussen, als bei normalen Gewe-
ben. Wenn ein neuer Artikel kreiert wird, kann
es iiber mehrere Monate gehen, bis der Artikel
produktionsreif ist, da nach der Ausriistung im-

Warenschau

mer wieder Anpassungen in Bezug auf Kettdich-
te, Blattbreite, Schusszahl usw. gemacht werden
miissen. Wir weben dann immer wieder ca. 500
Meter Ware und warten auf die Information
vom Ausrtister.

Ausserordentlich schwierig, wenn nicht un-
moglich, ist es, vorhandene Qualititen nachzu-
stellen. Es gibt zu viele versteckie Parameter,
die an einem Fertiggewebe nicht ersichtlich
sind, die aber zu einem perfekten Produkt bei-
tragen. Auch der Ubertrag von einem Maschi-
nentypen auf den anderen, und vor allem die
gewihlte Webblattbreite, konnte von grosser Be-

deutung sein.
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Kurzportrét der Firma Jenny
Fabrics AG

Der Websaal ist mit 91 einbahnigen Greiferweb-
maschinen vom Typ Sulzer G6100 in drei ver-
schiedenen Breiten, und 30 doppelbahnigen
Greiferwebmaschinen vom Typ Saurer S500
ausgeriistet. Durch schlanke Strukturen und
ausgeprigte Kundendienstleistungen wird auf
die Anforderungen der Mirkte eingegangen.
Rasch wechselnde und steigende Anspriiche be-
deuten fiir das junge und motivierte Team eine
tagliche Herausforderung auf hohem Niveau.
Durch schnelle zuverldssige Lieferungen, be-
ziiglich Preis, Termin, Qualitit, Ideen zur Pro-
blemldsung und Innovationen, sowie standiger
Dialog und Beratung, wird auf die Kundenwiin-
sche eingegangen. Zu den technischen Innova-
tionen der jlingsten Zeit gehoren vor allem die
komplett neue EDV-Infrastruktur, mit Ein-
fihrung eines modernen Produktions- und
Planungssystems (PPS) der Firma Schaeffer
aus Mulhouse (F), die Inbetriebnahme einer
CAD- Anlage und der Ausbau der Kapazitit an
flexiblen Webmaschinen. Auf einem Teil unse-
rer Webmaschinen stellen wir elastische Gewebe
aus elastischen Garnen her.

Neuer Direktor
der SPINNEREI
AM UZNABERG

Die Spinnerei am Uznaberg hat Norbert Huss
zum neuen Direktor berufen. Nach Abitur und
Abschluss als Diplom-Volkswirt folgten Ausbil-
dungsjahre in Deutschland, den USA und der
Schweiz. Norbert Huss verfligt ber eine
langjihrige Erfahrung als Geschiftsleiter eines
mittelstdndischen Industriebetriebes.

Albert Zehnder, der die Spinnerei wihrend
32 Jahren erfolgreich geleitet hat, tritt in den
Ruhestand. Albert Zehnder verbleibt weiterhin
im Verwaltungsrat der Gesellschaft.

E-mail-Adresse Inserate
inserate@mittex.ch
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Schusseintragssystem,

Verwendung unterschiedlicher
Grundbindungen

Mit Hilfe universeller, programmierbarer Jac-
quardmaschinen, die es bei jeder Maschinen-
umdrehung ermdglichen, beliebig alle drei
Fachstellungen einzunehmen, gelang es in den
letzten Jahren, eine Vielzahl neuer Polbindun-
gen zu entwickeln, welche die «klassische»

Bild 1: Doppelteppich-Greiferwebmaschine
Alpha300 von Schinberr

* Erstverdffentlichung: Melliand

Textilberichte 82 (2001) 4, S.254-258

Neue Doppelteppichtechno-
logien durch Synergie von Pol-
und Kettbindung*

Teil 1: Neue Bindungen

R. Liining, Deutsches Teppich-Forschungsinstitut (1FI), Aachen
R. Gifsl, Schonherr Textilmaschinenbau GmbH, Chemnitz

In diesem Beitrag werden neue Bindungsméglichkeiten der Doppel-
teppich-Greiferwebmaschine Alpha300 beschrieben. Die Kombination
von Pol- und Kettbindungen erméglicht den Einsatz auf neuen bindungs-
technischen Gebieten. Diese Maschine verbindet hohe Produktivitit mit
grosstmoglicher Universalitdt und Flexibilitdt durch ein universelles
eine elektronisch gesteuerte Dreistellungs-
Jacquardmaschine LX 2490 sowie eine elektronisch gesteuerte Rotations-
Schaftmaschine 2685. Insgesamt ké6nnen 30 verschiedene ein-, zwei- und
dreitourige Polbindungen mit ca. 25 Grundbindungen kombiniert
werden, womit sich je nach Wunsch des Kunden eine qualitativ und
materialokonomisch vorteilhafte Kombination finden lasst.

Dreischuss-dreitourige Polbindung weitestge-
hend ersetzten. Hinzu kamen noch eine Viel-
zahl moglicher Struktureffekte im Teppich und
die Moglichkeit der Herstellung sogenannter
«Falsch-Bouclé»-Ware. Dafiir wurde die Jac-
quardmaschine LX 2490 von Stdubli (Bild 2)
entwickelt.

Da der Doppelteppich generell mit straffer
Fiillkette gearbeitet werden muss, um ein Zu-
sammenziehen der beiden Teppiche zueinander
zu vermeiden, wurde die Bindekette entweder in
Leinwand- oder Ripsbindung gewebt. Die Lein-
wandbindung wurde fiir die «diinneren» Pol-
dichten, die Ripsgrundbindung fiir die «héhe-
ren» Poldichten verwendet. Je nach der der
Grundbindung zugeordneten Polbindung wur-
de die Leinwandbindung zwei- oder viertourig
und die Ripsbindung vier-, sechs- oder achttou-
rig gewebt. Bild 3 zeigt die zweitourige Zwei-
schussbindung Supra mit einer Grundbindung
Rips 2/2 der Bindekette.

Die Grundbindung wurde iiber eine Exzen-
termaschine gesteuert, wobei maximal acht
Schuss (Touren) auf einem Exzenter realisier-
bar waren. Eine neue Grundbindung erforderte
generell einen Wechsel der Kurvenscheiben in
der Exzentermaschine. Dadurch konnte die
Webmaschine in der Regel wihrend zwei bis
drei Schichten nicht produzieren.

Durch die elektronisch gesteuerte Rota-
tions-Schaftmaschine 2685 (Bild 4) von Stiubli
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Bild 2: Universelle elektronisch gesteuerte
Jacquardmaschine LX 2490 von Stiubli

wurden sowohl die technischen Voraussetzun-
gen fiir einen schnellen Bindungswechsel, als
auch neue technische Gegebenheiten geschaf-
fen, mit denen Bindungsrapporte von mehr als
8 Schuss (Touren) moglich wurden. Dadurch
kénnen nahezu unbegrenzt neue Muster ent-
wickelt werden. Die folgend dargestellten De-
tails sollen einige Anregungen geben.

Neue Grundbindungen mit glei-
cher rietweiser Abbindung
Grundbindung Rips 3/3V
Bild 5 zeigt die Bindungstechnik Rips 3/3 V. Das
besondere Merkmal dieser Technologie ist, dass
abwechselnd eine und danach zwei Polreihen
zusammengebunden werden.
Die erzielten Parameter dieser Grundbin-
dung im Vergleich zu Rips 2/2 sind:
®  Einsatzméglichkeit  aller
zweitourigen Polbindungen,
sauberer Teppichriicken,
durchschnittlich 11,4 % Einsparung an
Bindekettmaterial durch geringere Einar-

Zweischuss-

beitung,

®  besserer Winkel des Noppenstandes,

®  grissere Polreihendichte bis 65 PR/dm
(+5 Polreihen) moglich,

®  das Einsatzgebiet erstreckt sich von 40-65
Polreihen/dm,

®  Zertifizierung dieser Bindung liegt vor,
keine Beeintrichtigung der Strapazier-
fahigkeit, verglichen mit Rips 2/2.

Bild 3: Bindungstechnik Supra mit Grund-
bindung Rips 2/2 der Bindekette
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Bild 4: Elektronisch gesteuerle Rolations-
Schaftmaschine 2685 an der Alpha 300

Grundbindung Rips 4/4

Bild 6 zeigt die Grundbindung Rips 4/4 mit der
Polbindung Supra, vergleichbar zu Bild 3. Das
wesentliche Merkmal dieser Grundbindung ist,
dass, wie bei der sogenannten Kratztechnik, je-
weils zwei Polnoppen auf dem Riicken zusam-
mengebunden werden, jedoch mit straffer Fiill-
Kette. Ausserdem hnelt der Teppichriicken dem
Klassischen handgekniipften Teppich mit dem
Symmetrischen (Bild 7) oder tiirkischen Kno-
ten. Jeweils 2 Kettfiden werden vom Polfaden
umschlungen.

Die Bindung wird achttourig gewebt, jeweils
4hoch/4tief mit Fiillkette L1/1. Um eine bessere
TePPichqualitiil zu erzielen, muss der Binde-
Kettvertritt immer nach dem Polschuss erfol-
8en. Die Parameter dieser Grundbindung sind
im Vergleich zu Rips 2/2 folgende:
®  Einsatzbereich fiir alle Zweischuss-zwei-

tourigen Polbindungen,

¢ saubere gleichmissigere Teppichriicken-
struktur,

¢ durchschnittlich 18 % Einsparung des
Bindekettmaterials durch geringere Ein-
arbeitung,

: besserer Winkel des Noppenstandes,
grossere Polreihendichte bis 75 PR/dm
(+15 Polreihen) in einer Zweischuss-
bindung,

®  das Einsatzgebiet erstreckt sich von 42-75

. Polreihen/dm,

Zertifizierung dieser Bindung liegt vor,
keine Beeintrichtigung der Strapazier-
fahigkeit, verglichen mit Rips 2/2.

Nel{e Grundbindungen mit riet-
Weise unterschiedlicher Kettbin-

dung

de die Rotations-Schaftmaschine 2685 von
tdubli mit pig zu 16 Schiiften arbeiten kann,

ist das als Vorteil fiir die Bindung zu nutzen, in-
dem in einem Riet anders abgebunden wird, als
im Nachbarriet. Es wurden 4 neue Grundbin-
dungen entwickelt, die eine rietweise unter-
schiedliche Bindung ermoglichen.

Grundbindung Rips 2/2Eco

Bild 8 zeigt die Bindung Rips 2/2Eco des Tep-

pichs der Oberware. Das Merkmal dieser Bin-

dung ist, dass in einem Riet (Riet 1) die beiden

Kettfdden wie Rips 2/2 binden und im n7chsten

nur die Schussfiden der Riickenschiisse. Nach

4 Touren wechselt die Abbindung. Der Vorteil

ist, dass trotz Einsparung von Kettmaterial die

Riickseite des Teppichs wie eine Original-Rips

2/2-Bindung aussieht. Die wesentlichsten Para-

meter dieser Technologie sind:

®  Einsatzmoglichkeit fiir alle Zweischuss-
zweitourigen Polbindungen,

®  Teppich-Riickenbild gleich wie Rips 2/2,

®  durchschnittlich 12 % weniger Bindekett-
material aufgrund geringerer Einarbei-
tung,

®  grisssere Polreihendichte bis 65 PR/dm
(+5 Polreihen) moglich,

12345678910 28

Bild 5: Grundbindung Rips 3/3 V mit
28-tourigem (Schuss)Bindungsrapport

®  (das Einsatzgebiet erstreckt sich von 35-65
Polreihen/dm,

®  Zertifizierung dieser Bindung liegt vor,
keine Beeintrichtigung der Strapazier-
fihigkeit, verglichen mit Rips 2/2.

Grundbindung Rips 2/4/2

Bild 9 zeigt diese Grundbindung 2/4/2. Die Be-
sonderheit dieser neuen Technologie ist, dass
rietweise eine Ripsbindung tiber 8 Touren ge-
webt wird, die auf der Riickseite des Teppichs
nur jeden zweiten Riickenschuss abbindet. Bei-
de Bindungen sind pro Riet um 2 Schuss ver-
setzt, wodurch jeder Riickenschuss nur alle zwei
Riet von einer Bindekette abgebunden wird.

L A/3 3 A 8/ 5/A 08
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Bild 6: Grundbindung Rips 4/4 bei der Pol-
bindung Supra
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Bild 7: Symmetrischer Knoten beim bhandge-
kniipften Teppich

Auch hier ist es fiir eine gute Teppichqua-
litdt wesentlich, dass die Bindekette nach dem
Riickenschuss vertritt, wie in Bild 8 dargestellt.
Dadurch, dass jeder Riickenschuss nur in je-
dem zweiten Riet abgebunden wird, ist auf dem
Riicken weniger Kettmaterial sichtbar. Der
Riicken hat deshalb mehr Jutecharakter. Die
Parameter dieser Grundbindung sind:
®  Einsatzmoglichkeit aller Zweischuss-
zweitourigen Polbindungen,

®  der Teppichriicken ist gleichmissiger als
Rips 2/2, hat aber mehr Jutecharakter,

®  durchschnittlich 20 % Einsparung des
Bindekettmaterials,

®  besserer Winkel des Noppenstandes,

®  grissere Polreihendichte bis 75 PR/dm

(+10 Polreihen) méglich,

m—— Ri€t 1

Riet 2

Bild 8: Bindung Rips 2/2Eco (8-tourig)

®  das Einsatzgebiet erstreckt sich von 42-75
Polreihen/dm,

®  Zertifizierung dieser Bindung liegt vor, es
ergibt sich kein Nachteil bei der Strapa-
zierfihigkeit, verglichen mit Rips 2/2.

Grundbindung Rips 16/16Eco

Bild 10 zeigt die Grundbindung Rips 16/16 Eco.
Das Merkmal dieser Grundbindung ist, dass
rietweise eine sechzehn-tourige Leinwandbin-
dung jeweils die Schiisse der Oberware bzw. der
Unterware abbindet. Im zweiten Riet bindet der
Gegenfaden so, dass nach 8 Schuss die beiden
Grundwaren durch den Wechsel der Bindeket-
ten von der Ober- zur Unterware, und umge-

15
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Bild 9: Grundbindung Rips 2/4/2

kehrt «zusammengeniht» werden. Damit ist

weniger Bindekettmaterial auf dem Tep-

pichriicken sichtbar und dieser bekommt mehr

Jutecharakter. Die Parameter dieser Technolo-

gie sind:

®  Einsatzmoglichkeit fiir alle Zweischuss-
zweitourigen Polbindungen,

®  Riickenbild gleichmissiger als Rips 2/2,
hat aber mehr Jutecharakter,

®  durchschnittlich 25,6 % Einsparung des
Bindekettmaterials,
besserer Winkel des Noppenstandes,
grossere Polreihendichte bis 80 PR/dm
(+15 Polreihen) moglich,

®  das Einsatzgebiet erstreckt sich von 50-80
Polreihen/dm,

®  Zertifizierung dieser Bindung liegt vor,
keine Beeintrichtigung der Strapazier-
fahigkeit, verglichen mit Rips 2/2.

TEXTILIEN
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Bild 10: Grundbindung Rips 16/16Eco
(16-tourig)
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Bild 11: Grundbindung Rips 2/8/2HD
(106-tourig)

Grundbindung Rips 2/8/2HD

Bild 11 zeigt die neue Grundbindung Rips
2/8/2 HD. Das Wesen dieser Grundbindung ist,
dass pro Riet versetzt jeweils abwechselnd zwei
Riicken- und zwei Innenschiisse zusammenge-
bunden werden, und nach 8 Touren ein Wech-
sel von der Ober- zur Unterware und umge-
kehrt stattfindet, um die beiden «Grund-
waren» zusammenzuheften. Auch hier ist we-
niger Bindekettmaterial auf der Teppichriick-
seite und damit ein stirkerer Jutecharakter des
Riickens gegeben. Mit dieser Grundbindung
war es erstmals moglich, problemlos Polrei-
hendichten bis 100/dm in einer Zweischuss-
bindung zu erzielen, wobei mindestens 50/dm
gewebt werden miissen, damit die Teppichware
nicht «zerfillt». Die Parameter dieser Techno-
logie sind:

systemen aufkommen.

Das Geriit hat einen, mit einer Mini-Webkame-
ra gekoppelten Tastbildschirm und funktioniert
wie eine permanente Schnittstelle, die miindli-
che, schriftliche oder anderweitig sichtbare In-
formationen empfangen und verbreiten kann.
Jeder Nutzer kann sich jederzeit ein privates
Umfeld verschaffen.

Einfache Bedienung

Die verschiedenen Funktionen werden durch
einfache Gesten ausgelost: Hebt der Benutzer
den Kragen des Schals an, dann positionieren
sich die Horer in Ohrenhdhe. Eine um den Hals
angebrachte Wickelvorrichtung fiihrt diskret
ein Mikrophon vor den Mund des Nutzers. So-
mit ldsst sich ein Telefongesprich praktisch

einleiten, wobei es erstmals auch moglich ist,

Multimedia-Schal

France Télécom R&D, die Forschungs- und Entwicklungsabteilung des
franzésischen Telekommunikationsunternehmens, hat den Prototyp eines
kommunikativen «Multimedia-Schals» entwickelt. Er simuliert und kon-
figuriert die Dienste, die mit der neuen Generation an UMTS-Mobilfunk-

den Gesprichspartner zu sehen. Der Nutzer
kann iiber die Horer auch Musik horen.

Internet-Zugang

Der Benutzer kann sich aus dem Internet her-
untergeladene Filme ansehen, im Internet sur-
fen, E-Mails verschicken oder unverziiglich Fo-
tos von der Umgebung, wo man sich gerade be-
findet, verbreiten. Der Schal lisst sich dariiber
hinaus auch als mobiles Biiro nutzen, weil der
Nutzer iiber den Schal Zugang zum Datennetz
seines Unternehmens, zu seinen elektronischen
Dokumenten und zum Intranet hat.

Die Forscher von France Télécom, die auch
den ersten Telefon-Blouson entwickelt hatten
(siehe «mittex» 108/2001/3, S. 16), leiten eine
neue Phase in der Nutzung hochleistungsfihi-

®  Einsatzmoglichkeit fiir alle Zweischuss-
zweitourigen Polbindungen,

Riickenbild,  aber
doppelschiissig gebunden, hat stirkeren
Jutecharakter,

®  durchschnittlich 21,6 % Einsparung des
Bindekettmaterials,

®  gleichmissiges

®  besserer Winkel des Noppenstandes,

®  grissere Polreihendichte bis 100 PR/dm
(+40 Polreihen) moglich,

®  das Einsatzgebiet erstreckt sich von 50-
100 Polreihen/dm,

®  Zertifizierung dieser Bindung liegt vor,
keine Beeintrichtigung der Strapazier-
fihigkeit, verglichen mit Rips 2/2.

(Fortsetzung in Heft 1/2002)

ger Mobilfunkdienste ein. Die Kombination von
Kleidung und Kommunikationssystemen 6ffnet
den Nutzern — zum Beispiel Medizinern, Ge-
schiftsleuten, Handelsreisenden und Freibe-
ruflern — den Weg zu einer kontinuierlichen
Kommunikationsanbindung und einer grosse-
ren Beweglichkeit. Mit Blick auf die Anwender-
bediirfnisse testet France Télécom R&D derzeit
die Gebrauchs- und ergonomischen Eigen-
schaften des Multimedia-Schals.

Der Minibildschirm im Multimedia-Schal
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GSM und Minitastatur

Heutzutage ist der Schal auf einer Jacke ange-
bracht, in deren Futter die Minitastatur eines
Mikrophons und ein GSM verborgen sind. Die
weiterschreitende Miniaturisierung der techni-
schen Bauteile wird es mit sich bringen, dass
das neue System kiinftig auch fiir eine grosse
Allgemeinheit zuginglich wird. Weil an der
Entwicklung des Multimedia-Schals auch Mul-
timedia- und Graphik-Designer beteiligt waren,
vereinigt er Asthetik und Elektronik. Der Schal
wird seit Februar im Museum of Modern Art
(MoMa) in New York im Rahmen der Ausstel-
lung «Workspheres designing the Workplace of
tomorrow» gezeigt. Die Ausstellung befasst sich
mit den Mitteln und dem Umfeld der kiinftigen
Arbeitsplitze in der Informationstechnik.

Kommunizierende Bekleidung

France Telecom R&D, das Forschungs- und
Entwicklungszentrum, ist die treibende Innova-
tionskraft von France Télécom und ihren Toch-
tergesellschaften in Frankreich und im Aus-
land. Das Zentrum soll kiinftige Entwicklungen
und Bediirfnisse des Telekommunikations-
marktes erkennen und den Kunden rechtzeitig
Optimale Mittel anbieten.

Information

FRANCE TELECOM

6 Place d'lleray

£-75505 PARIS CEDEX 15

Bl 433 (0)144 44 93 93
Fax 133 0)144 44 80 34

DESIGN

DIGICOLOR - neue Dimensionen
im Etikettenweben

Dr. Roland Seidl, Jakob Miiller Institute of Narrow Fabrics, Frick, CH

Elektronisch gesteuerte Jacquardmaschinen sind seit langer Zeit Standard
in der Etikettenweberei. In der Breitweberei stehen fiir die Musterent-
wicklung eine Vielzahl von CAD-Systemen zur Verfiigung, die von
spezialisierten Firmen auf dem Markt angeboten werden. Fiir die
Etikettenweber hat die Jakob Miiller AG, Frick (CH), das CAD-System
MUCAD entwickelt. In diesem Jahr wurde erstmals die Zusatzsoftware
DIGICOLOR vorgestellt, die durch die Méglichkeit zur Herstellung natiir-

licher Farbeffekte eine neue Ara im Etikettenweben eréffnet.

MUCAD ist eine, von Etikettenspezialisten ent-
wickelte Software, mit der die gesamte Produkt-
entwicklung vorgenommen werden kann. Es
besteht aus einer Designeinheit mit Einga-
bemoglichkeiten, einem Modul zur Ermittlung
der optimalen Einzugs- und Webpline, einer
Simulationseinheit zur Darstellung des Gewe-
bebildes sowie einer Programmiereinheit, mit
der die Steuerdaten fiir die jeweilige Jacquard-
maschine erstellt werden.

Realititsnahe Jacquardgewebe

Mit der Zusatzsoftware MUCAD DIGICOLOR
konnen Motive realitdtsnah als Jacquard-Gewe-
be im Digital-Webverfahren umgesetzt werden.
Unter Einsatz von 5 (CMY) oder 6 (RGB)
Grundfarben wird das Weben von Etiketten, Pos-
tern und Krawatten mit natiirlichen Farbeffek-
ten programmiert. Abb. 1 zeigt den grundsitzli-
chen Ablauf beim DIGICOLOR-Webverfahren.
Die Mustereingabe kann {iber Scanner oder Di-
gitalkamera erfolgen. Fiir die Musterentwick-
lung steht ein digitales Fotoarchiv zur Verfii-

gung, in dem die Vorlagen als TIFF-Dateien ge-
speichert sind. Die DIGICOLOR-Software arbei-
tet auf der Basis der MUCAD-Software. Als Be-
triebssystem wird Windows-NT eingesetzt. Die
Ubertragung der Steuerdaten an die Jacquard-
webmaschinen kann mittels Diskette oder im
Online-Verfahren erfolgen. Es konnen Muster
bis zu einer maximalen Platinenanzahl von
6'144 erstellt werden. Die fiir die Speicherung
notwenige Kapazitit liegt in diesem Fall bei
1'536 MBytes.

Standardfarben

Durch den Einsatz von standardisierten Grund-
farben reduziert sich der Lagerbedarf fiir das
Schussmaterial. Die Farben im Gewebe entste-
hen durch entsprechendes Mischen der Grund-
farben, dhnlich wie es beim Farbfernsehen ge-
schieht. Durch das Digital-Webverfahren erfolgt
eine Pixelauflosung des Bildes. Die Bildqualitit
beziiglich Auflésung und Farbbrillanz ist durch
individuelle Wahl der Anzahl und Farben im
Schuss beeinflussbar.

MUCAD DIGICOLOR

Musterungsablauf: DIGICOLOR-Webverfahren

Redaktionsschluss Heft
1/2002:
0. Dezember 2001

Flachbett- F—————————— = -
Scanner | |
I ! Web
e & eb-
.y AI Ml."cad — i Muc_ad I maschine
Digital- > 'I Digicolor Basis- |
‘9 L—- Software Software
Kamera | | Poster
| | Etiketten
Krawatten
| | Stoffe
< T 4
Film-
Scanner }—
Digitales Photoarchiv

Abb. 1: Musterungsablauf nach dem DIGICOLOR-Webverfahren

17



18

RECYCLING

oy (g

.u’.u.- AR K

e "Fi""? /) b it ',-'r i
Rk :
i 1-;,;[1; i Jitd

Wu b i
| :Ihl bl '-""lih.... ""'f“":‘ill'l’T

M mn- i 1 N S '}lj

% |l 1' 7 I ! || Ill 1 1) ¥ L
..r..;;n.‘ LA A ) A '-.'l'." '.:'.-'.':H.J "?- i .f#‘
Y I

h T ..,?il:. ARt UG
He :_ a‘.l e 1;
] A
L T R .

Herstellen der Farben durch Mischen d
Grundfarben aus den Paletten CMY oder RGB

Weniger Programmieraufwand

Der Programmieraufwand bei der Erstellung ei-
nes Musters reduziert sich erheblich, da keine
Bildreinigungen und Bindungslegungen erfor-
derlich sind. Somit kénnen Etiketten von Perso-
nen hergestellt werden, die nur iiber minimale
textiltechnologische ~Grundkenntnisse verfii-
gen. Die eingelesenen Vorlagen lassen sich oh-
ne Einsatz von Grafiksoftware direkt in fertige
Jacquard-Dateien umsetzen. Farbanpassungen,
Helligkeit, Schirfe und Kontrast sind mit Schie-
bereglern einstellbar. Durch das entstehende
homogene und gleichmissig dichte Gewebe
kann ein leichtes und diinnes Produkt erzielt
werden. Das System erfordert mindestens einen
INTEL Pentium II Prozessor. Die erforderliche
Monitorauflsung liegt bei 1280 x 1024 Pixel.

Anwendungsbereich

Neben Postern in Einzel- oder Kleinauflagen
sowie bilderartigen Etiketten, ist das Verfahren
auch fiir die Herstellung von Etiketten mit un-
regelmissigem Hintergrund oder Wasserzei-
chen, kombiniert mit kriftigen Schriftziigen,
einsetzbar.

Gewobenes Poster
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Innovative Recyclingkonzeptio-
nen in der Steppdeckenfertigung

E. Kobler, W. Nendel, G. Vettermann, M. Nestler, G. Rosenbaum, C. Wagenbreth,
Steinbeistransferzentrum Antriebs- und Handhabungstechnik im Maschinenbau (S17), Chemnitz

Die globalen Umweltprobleme unserer Zeit erfordern verantwortungs-
bewussten Umgang mit natiirlichen Ressourcen und umweltorientiertes
Engagement. Modernes Produktionsabfallmanagement ist dabei von
essentieller Bedeutung, besonders fiir Branchen der Textilindustrie, die
durch grossflédchige, materialintensive Erzeugnisse gekennzeichnet sind.
Eine Spitzenposition beziiglich des Rohstoffverbrauchs nehmen Heim-

und Haustextilien ein (Abbildung 1).

Innovative Strategien unter

marktwirtschaftlichen Aspekten erfolgreich zu etablieren, erfordert die

Koordination 6kologischer und 6konomischer Kriterien
anwenderspezifischer

messener Integration

bei ange-
Rahmenbedingungen.

Unter dieser Pramisse wurde durch das Steinbeistransferzentrum

Antriebs-

und Handhabungstechnik, Chemnitz, eine durchgédngige

Recyclingkonzeption fiir die Steppdeckenfertigung erarbeitet und in
einem mittelstandischen Pilotunternehmen erfolgreich umgesetzt.

Forschung und Entwicklung fiir
die Steppdeckenfertigung

Fiir die Konzipierung der Losungskomponenten
war eine umfassende Analyse der eingesetzten
Fertigungstechnologien unumgénglich. Stepp-
decken werden im Wesentlichen nach 2 Haupt-
technologien gefertigt (Abb. 2) und in beiden
Fillen mit Einfassstreifen gesdaumt. Die Lage
der dabei entstehenden Nihte ist eine wichtige
Einflussgrosse fiir die spitere Separierung.

Bei der Automatenfertigung werden an der
Vielnadelmaschine Fiillmaterial und Ober- bzw.
Unterstoffe zusammengefiihrt und miteinander
verndht. Dabei wird Stepp- und Kettenstich, et-
wa in gleicher Haufigkeit, eingesetzt. Die Unter-
suchungen ergaben hinsichtlich der verwende-
ten Stichart wesentliche Unterschiede im Riick-
sprungverhalten des Fadens. Beim Steppstich
ist der Riicksprung sehr gross (3-5 cm), beim
Kettenstich geringer (1-2 cm). Wihrend der
kontinuierlichen Fertigung von Steppdecken
werden die einzelnen Platten nach dem Steppen
automatisch auf die richtige Linge geschnitten.
In Abhéngigkeit von Stich und Steppmuster hat
ein entsprechend grosser Rand zu verbleiben,
damit bis zum nichsten Arbeitsgang der Nihfa-
den nicht bis in die Decke zuriickspringt. Durch
diese Art der Fertigung befinden sich nur an der
Querseite der gesteppten Decke einige Nihte.
Dort wird spiter entlang der dussersten Naht
eingefasst. Ein Nachteil der Automatenferti-
gung besteht darin, dass die Stoffe unter Span-

nung verarbeitet werden. Nach dem eigentli-
chen Steppvorgang gelangt das Material {iber
einen Tinzer zur Schneidvorrichtung. Auf die-
ser Strecke entspannt sich das Material in der
Mitte. Daraus resultiert, dass das Steppmuster
nicht im rechten Winkel bis zur Schneidvor-
richtung kommt. Der Randstreifen ist somit
auch zum Ausgleich des Stoffverzuges notwen-
dig.

Rohstoffverbrauch 1999
Technische
Textilien

Heim/
Haustextilien

Bekleidung

Verwendungsbereich

] 50000 100000 150000 200000 250000 300000

Tonnen pro Jahr

Abb. 1: Robstoffverbrauch in der Textilindus-
trie; Quelle: Industrievereinigung Chemie-
Jaser Frankfurt a. M.

Wihrend etwa 80 % des Produktionsvolu-
mens an Steppdecken iiber Automatenfertigung
hergestellt werden, wird die sogenannte Einna-
delfertigung tiber die Langarm-Nihmaschine
vor allem fiir hochwertige Produkte eingesetzt.
Es ist jedes beliebige Muster programmierbar.
Die Stoffunterseite, die Fiillung und die Stoff-
oberseite werden in einen Hakenrahmen einge-
spannt. Nach dem Einlegen des Rahmens in die
Maschine verfihrt der Nihkopf in X-Richtung
und der Stepprahmen in Y-Richtung. An der in-
neren Kante entlang des Stepprahmens wird ei-
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Abb. 3: Recyclingkonzeption fiir die Vielna-
delmaschine

ne Randnaht gendht. Die Naht verhindert, dass
die Fiillung nach dem Ausspannen aus der
Decke herausquillt und dient gleichzeitig als
Markierung des Randbereichs fiir das nachfol-
gende Sdumen.

Fertigungsbedingter Abfall

Der beim Sdumen der Steppdecken mit Einfass-
band entstehende, mehrlagige Randstreifen aus
textilem Deck- und voluminésem Fiillmaterial,
verursacht einen wesentlichen Teil des textilen
Abfallaufkommens. Er besitzt, je nach Decken-
grosse, eine Breite von 40 bis 120 mm und eine
Linge von bis zu 8 m. Kalkuliert man einen
durchschnittlichen Fiillmaterialverlust von et-
Wa 100 g pro Decke, ergeben sich durch diese
Problematik Fiillmaterialverluste in Grossen-
ordnungen von ca. 70 Tonnen pro Jahr fiir die
Automatenfertigung, und ca. 15 Tonnen pro
Jahr fiir die Einnadeltechnologie. Diese Abfall-

menge gilt es, effizient zu reduzieren. Hochwer-
tiges Fiillmaterial sortenrein vom Abfallstreifen
zu trennen, und einem komplexen innerbe-
trieblichen  Recyclingprozess wieder zuzu-
fiihren, war Gegenstand von zwei Entwick-
lungsprojekten, aus denen insgesamt 4 flexibel
einsetzbare Recyclinglosungen hervorgegan-
gen sind.

Eine umfassende Analyse zur Marktsitua-
tion ergab, dass noch keine zufriedenstellende
Losung fiir die maschinelle Trennung und Sor-
tierung von Reststreifen aus der Steppdecken-
produktion existiert. Die Wiedergewinnung des
hochwertigen Fiillmaterials erfolgt konventio-
nell ausschliesslich durch manuelles Trennen
der einzelnen Materiallagen, insbesondere in
Heimarbeit. Die Brisanz der Problemstellung
wird zusdtzlich dadurch verstirkt, dass in den
letzten Jahren eine tendenziell steigende Nach-
frage bzgl. hochwertiger und damit zum Teil
kostenintensiver Materialqualititen zu ver-
zeichnen war. Durch anspruchsvolle Produkt-
linien aus Natur- und Edelhaar, mit Fiillungen
aus Lambswool, Kamelhaar bzw. Cashmeere,
wird diesem Umstand Rechnung getragen.

Recyclinglésungen

Eine erste Losungskonzeption wurde fiir die
Aufbereitung der Randstreifen an Vielnadelma-
schinen (Abb. 3) erarbeitet. Es erfolgt eine
Trennung in Fiillmaterial und Decklagenmate-

ca. 150'000 Stk/Jahr*

Langgarn Nahmaschine

=y Stepprahmen
% «Einnadeltechnologie»

-diskontinuierliche Fertigung
-kundenspezifische Musterungsméglichkeit
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4bb. 2 Hauptechnologien und Recyclinglosungen

RECYCLING

Abb. 4 Recyclingkonzeption furAbfalldecsz

rial, mit anschliessender Riickfihrung des
Fiillmaterials in den Vliesbildungsprozess und
Sammlung der Decklagenstreifen. Die Anlage
kann in Kopplung zum kontinuierlichen Nih-
prozess betrieben werden.

Fiir Randstreifen an separaten Einfassma-
schinen wurde eine zweite Recyclinglosung
umgesetzt. Die dabei entwickelte Teillosung
konnte spiter aufgegriffen und wesentlich er-
weitert werden. Die dritte Entwicklung betrifft
eine Aufbereitungsanlage zur Behandlung
kompletter Abfalldecken bis 800 mm Arbeits-
breite (Abb. 4). Die maschinelle Aufbereitung
der  Abfalldecken manuelle Be-
schickung, Auftrennung der Nihte und Abtren-
nung der Materialien im automatisierten Ab-
lauf. Bezogen auf Abfalldecken, ergibt sich ein
Gesamtvolumen von ca. 40 Tonnen/Jahr. Bei ei-

umfasst

nem durchschnittlichen Fiillmaterialpreis von
ca. 4 DM/kg resultiert allein aus dieser Anla-
genentwicklung ein jihrliches Einsparungspo-
tential von ca. 160°000 DM.

In einem zweiten Entwicklungsprojekt war
ein Verfahren zu entwickeln, das eine fiillmate-
rialbezogene Abfalltrennung und -sortierung
fiir Saumstreifen an einer Gruppe von Nihma-
schinen zentral gestattet. Das Grundprinzip der
zentralen Recyclingsortieranlage besteht in der
Absaugung der Abfallstreifen an den Nihar-
beitspldtzen, der Trennung der dusseren Deck-
lagenstreifen vom dazwischen liegenden Fiill-
material im Saugluftstrom, und anschliessen-
dem sortierten Auffangen der Materialfraktio-
nen in luftdurchlissigen Behiltern. Uber ein
entsprechendes Vorwahlsystem kann der Bedie-
ner direkt am Niharbeitsplatz die jeweilige Ab-
fallart spezifizieren.

Dazu mussten Losungskonzeptionen fiir die
gesamte Fiillmaterialtrennung, sowie die Ge-
staltung der Weichen und Sortierbehilter ent-
wickelt werden. Die Auffang- bzw. Sortierstation
wurde mit 4 verschliessharen Unterdruckkam-
mern ausgelegt, worin sich jeweils ein Auffang-

behilter befindet. Voraussetzung fiir die Gestal-
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RECYCLINSG

1 Nahmaschine mit flexiblem
Verbindungsschlauch
2 Auswedelstation

3 Sortierstation

Abb. 5: Schematische Darstellung einer
Recyclinganlage

tung der Sortierstation waren detaillierte Unter-
suchungen fiir die Gestaltung und Dimensio-
nierung der Unterdruckkammern und der
Saugrohrleitungen in stromungstechnischer
Hinsicht. Entscheidend fiir den Trennvorgang
von Fiillmaterial und Stoffstreifen ist die Strd-
mungsgeschwindigkeit in den Saugleitungen
und davon abhingig die Turbolenzen im Diffu-
ser. Die Stromungsgeschwindigkeit ist von dem
Volumenstrom und der Totaldruckerhhung
des angeschlossenen Ventilators abhingig. Die
benotigte Stromungsgeschwindigkeit fiir eine
ausreichende Materialtrennung wurde durch
Versuche ermittelt und betréigt ca. 10 m/sec.
Nach Realisierung eines umfangreichen
Versuchsprogramms wurde eine optimale Vari-
ante zur konstruktiven Umsetzung ermittelt.
Der unter Fertigungsbedingungen getestete
Prototyp, bestehend aus modifizierten Nihar-
beitspldtzen, Auswedelstation und Sortiersta-
tion, wurde mit einem raumsparenden Auffang-
behiltersystem nach dem Staubsaugerprinzip,
mit Sogabschaltung zur vereinfachten Entlee-

rung, ausgestattet, und erlaubt die Sortierung
von 3 Fiillstoffmaterialien sowie Abfall an der-
zeit 3 Saummaschinen, entsprechend der aktu-
ellen betrieblichen Anforderungen (Abb. 5).

Abb. 5: Zentrale Recyclingsotieranlage fiir
Saummaschinen

Wirtschaftliche Effekte

Das geplante Einsparungspotential von ca. 27
Tonnen Fiillmaterial pro Jahr durch die zentra-
le Randstreifenaufbereitung an den Saumma-
schinen, konnte unter den konkreten Ferti-
gungsbedingungen des Unternehmens als er-
reichbare Grosse erfolgreich nachgewiesen wer-
den. Dies fiihrt zu einer erheblichen Material-
kosteneinsparung, die bereits bewihrte Mass-
nahmen aus dem ersten Entwicklungsprojekt
wirkungsvoll erginzt.

Gleichzeitig erhoht sich das innerbetriebli-
che Produktionsniveau, indem am Arbeitsplatz
kein Abfall mehr entsorgt werden muss. Die
entsprechenden Lohnkosten werden reduziert.
Durch Erhohung des Anteils wieder verwertba-
rer Produktionsabfille, wird zur Umweltentlas-
tung beigetragen. Entsorgungs-, Deponie- und
Transportkapazitdt fiir Produktionsabfall er-
fahren eine deutliche Reduzierung.

Die neue Anlagentechnik steht fiir potentiel-
le Nutzer zur Verfiigung und kann den jeweili-
gen Produktionsbedingungen flexibel ange-
passt werden. Die technische Umsetzung erfolgt
tiber das Steinbeistransferzentrum Antriebs-
und Handhabungstechnik im Maschinenbau,
Chemnitz. Die Innovationshohe der Gesamt-
recyclingkonzeption konnte bisher durch 3 Pa-
tentanmeldungen erfolgreich belegt werden.

Fazit

Die vorgestellten Recyclinglosungen fiir Rand-
streifen in der Steppdeckenfertigung, ergeben
mit den oben genannten abfallreduzierenden
und abfallaufbereitenden Systemen, ein res-
sourcenschonendes und umweltentlastendes
Gesamtkonzept. Die entwickelten Maschinen
und Anlagen stellen vermarktungsfahige Proto-
typen fiir eine wirksame Minimierung des im
Produktionsprozess anfallenden, textilen Ab-
falls dar, sind durch eine hohe Einsatzflexibi-
litit gekennzeichnet und liefern vollig neue
Impulse fiir die gesamte Heimtextilienbranche.
Weiterfiihrende Forschung fiir Branchen, wie
technische Textilien, zur Erweiterung der An-
wendungsbreite ist zukiinftig denkbar.

Danksagung
Wir danken der Deutschen Bundesstiftung Um-
welt fiir die finanzielle Forderung der For-
schungsvorhaben (Az 12065, Az: 16523) sowie
der Firma Badenia Bettcomfort GmbH und Co.
KG, Friesenheim .
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Paolo Antonietti
neuer Leiter von
Sulzer Textil

Nachdem Sulzer Textil in der Itema-Gruppe als
unabhingiges Unternehmen weitergefiihrt wer-
den soll, hat Sulzer Paolo Antonietti zum neuen
Divisionsleiter ernannt. Er loste anfangs Sep-
tember Ulrich Bolleter ab, der nach dem Weg-
gang von Philip Mosimann Ende Juni voriiber-
gehend die Leitung von Sulzer Textil tibernom-
men hatte.

Dr. Paolo Antonietti, 49-jihriger italieni-
scher Staatsangehdriger, schloss als Maschinen-
ingenieur (Richtung Textilmaschinen) an der
ETH Ziirich ab und hat zusitzlich einen MBA
des IMD in Lausanne. Er bringt eine breite in-
ternationale Managementerfahrung mit, die er
in Konzernen wie Nestlé, Motul und Rieter ge-
sammelt hat. Vor seiner Ernennung zum Leiter
von Sulzer Textil leitete er Von Roll Italien.

Paolo G. Antonietti

So erreichen Sie die Redaktion:

E-mail: redaktion@mittex.ch

E-mail-Adresse Inserate

inserate@mittex.@
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Messen

FILO

Zum 16. Mal findet in der Villa Erba in Cernob-
bio (I) die internationale Messe fiir Gewebe und
Maschenwaren statt. Bisher haben bereits ein-
hundert Aussteller entschieden, die vier Ausstel-
lungsbereiche, Garne, Fasern, Textildesign und
Veredlung, zu bereichern. Es handelt sich um
in Europa fiihrende Namen. Sie alle finden fiir
eine internationale Kundschaft die richtige Ant-
wort bei Problemstellungen in Sachen Produk-
tion, Stil, Technik. Grosses Interesse ist dem Be-
reich FILOFUTURE sicher, der bei FILO das
Kernstiick der Modeinformationen und kreati-
ven Provokationen ausmacht. Von Gianni Bolo-
gna gestaltet, konzentriert sich dieser Bereich
auf neue Produktentwicklungen.

Information

Studio Michelangelo

Via Tantardini 8/4

1-20136 Milano

Tel. +39 02 832 20 28
Fax +39 02 894 02 044

E-Mail:  studiomichelangelo@sii.it
DOMOTEX 2002
vom 12. bis 15. -15. 1. 2002

Januar 2002 in DOMOT Ex

Ha?mozrer H AN N O V E

Weltmesse fur Teppiche

nd Bodanheloge

Die DOMOTEX 2002 wird auch im kommenden
Jahr der wichtigste Treffpunkt der Branche sein,
und dem Fachpublikum das weltweit umfas-
sendste Angebot an Teppichen und Bodenbel-
8en prisentieren. Zu der jihrlich stattfinden-
den Leitmesse erwartet die Deutsche Messe AG,
Hannover, wieder rund 1'080 Aussteller (2001:
1'144), davon etwa 65 % aus dem Ausland. In
insgesamt 12 Hallen werden die Aussteller der
DOMOTEX 2002 eine Fliche von rund 90'500
M (2001: 96'136) belegen.

. Nach dem absoluten Besucherrekord von
INsgesamt 47'355 Fachleuten im Jahr 2001, da-
Von rund 50 % aus dem Ausland, erwarten die
Veranstalter zur DOMOTEX 2002 erneut mehr
als 45'000 Gaste aus aller Welt. Auch fiir die Be-
Sucher ist die Leitmesse ein jahrlicher Pflicht-
termin, S gaben iiber 42 % der Giste der ver-
8angenen Veranstaltung an, ausschliesslich die
DOMOTEX Hannover zu besuchen. Das Ausstel-
l““z‘%SSpektrum setzt sich aus den Bereichen

handgefertigte Teppiche, maschinell hergestell-
te Webteppiche, textile Fussbodenbelige, elasti-
sche Fussbodenbeldge, Parkett und andere
Holzfussboden, Laminatbeldge, Fasern, Garne
und Gewebe, Anwendungs-, Verlege- und Pfle-
getechnik, Warenprisentationen, sowie Publi-
zistik, Verbdnde, Design und Dienstleistungen
zusammen.

Information

Domotex

Deutsche Messe AG

D-30521 Hannover

Tel. +49 511 890

Fax +49 511 89 36694
Internet: http.//www.messe.de

Herren-Mode-Woche/Inter-Jeans
1. bis 3. Februar 2002
2. bis 4. August 2002

Die Herren-Mode-Woche/Inter-Jeans wird im
Sommer 2002 auf den Anfang-Augusttermin
zuriickkehren. Intensive Gespriche mit Indu-
strie, Handel und Fachbeirat der Herren-Mode-
Woche/Inter-Jeans haben ergeben, dass die
Branche mehrheitlich wieder eine terminliche
Anbindung von Kéln und Diisseldorf wiinscht,
um internationale Einkiufer stirker an den
Standort zu binden. Danach wird die Herren-
Mode-Woche/Inter-Jeans im Sommer 2002 vom
2. bis 4. August 2002 stattfinden — unmittelbar
vor der CPD in Diisseldorf, im Februar 2002 war
die zeitliche Niihe beider Veranstaltungen
schon gewihrleistet. Dartiber hinaus wird zur
Zeit ein Massnahmenkatalog erarbeitet, um die
Attraktivitdt und die Position der Herren-Mode-
Woche/Inter-Jeans im internationalen Ménner-
mode-Messemarkt wieder zu stirken.

Fashion Look! The Catwalk for
business

9. bis 11. Februar 2002
in Leipzig

Die MODE MESSE LEIPZIG
gibt sich nach zehn Jahren
ein neues Gewand. Unter
dem Titel «Fashion Look! The Catwalk for
business», trifft sich die Modewelt ab Februar
2002 zur einzigen deutschen Modemesse fiir die
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gesamte Bekleidungsbranche. Der neue Werbe-
auftritt der Leipziger Modemesse — eine Verbin-
dung aus Logo und Figur — steht fiir die Kopp-
lung von Geschift und Erlebnis auf der Fach-
messe und in der Stadt Leipzig. Die Figur ist ei-
ne Botschafterin der Fachmesse, die national
und international eingesetzt wird. «Diese Figur
unterstreicht die Frische und Lebendigkeit des
neuen Auftritts und erlaubt eine emotionale
Identifikation der Modemesse-Kunden mit der
Fashion Look!», erldutert Dr. Udo Dietze, Leiter
der Abteilung Werbung bei der Leipziger Messe
GmbH, das neue Gestaltungskonzept. Maleka,
ein afroamerikanisches Model aus Miinchen,
stand Patin fiir die Figur zum Logo.

Die Segmentierung «Body Look!» umfasst
Tag- und Nachtwische fiir Damen und Herren,
Dessous und Miederwaren, sowie Home-,
Beach- und Legwear. Unter dem Begriff «Fashion
Support!» werden Dienstleistungen, wie Laden-
bau, Deko, Interior, Kassen, Online-, Waren-,
Wirtschaft-, Shop-in-Shop-Systeme sowie Mer-
chandising, zusammengefasst.

Information
Internet: htip://www.fashionlook.de

Dessous China ab 2002 jahrlich al-
ternierend in Beijing und Shanghai
13. bis 15. Mdrz 2002
in Beijing

17. bis 19. Mdrz 2003
in Shanghai

Vom kommenden Jahr an
wird die Dessous China,
die fiihrende Wischemesse in Asien, im jdhrli-
chen Wechsel in Shanghai und in Beijing statt-
finden. Beijing hat sich in den letzten Jahren
neben Shanghai zum wichtigsten chinesischen
Modezentrum entwickelt. Als politisches Zen-
trum ist die Hauptstadt der V.R. China auch
Austragungsort der olympischen Spiele 2008.
Ein umfangreiches  Stadtentwicklungspro-
gramm anldsslich der Spiele ist in Vorberei-
tung, wodurch immense Impulse — auch fiir
den Einzelhandel — erwartet werden.

Die geografische Nihe zu anderen wichti-
gen Absatzmirkten im Norden, wie Dalian oder

£
79
CHINA

Korea, wird zudem fiir neue und interessante
Besuchergruppen auf der Dessous China in Bei-
jing im Jahr 2002 sorgen. Als Austragungsort
wurde das Beijing Exhibition Center ausge-
wiihlt. Es wurde 2001 komplett umgebaut und

modernisiert. Internationale Hotels und Res-
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Dessous China

taurants liegen in unmittelbarer Nihe. Das
Stadtzentrum liegt lediglich 20 Minuten ent-
fernt.

Zusitzlich wird wihrend der Fachmesse ei-
ne Event-Hall eingerichtet, die sich direkt an
die Messehallen anschliesst. Darin werden erst-
malig die «Dessous China Defilés» organisiert.
Der international bekannte Choreograph, Alan
Bailey, tibernimmt die gesamte Koordination
der Schauen.

Heberlein Faser-
technologie AG
erlangt Zertifizierung
nach ISO 9001-2000

Heberlein Fasertechnologie AG, ein Unterneh-
men der Gurit-Heberlein Gruppe mit Sitz in
Wattwil/Schweiz, ist ein weltweit fiihrendes Un-
ternehmen im Bereich von Schliisselkompo-
nenten und -systemen zur Veredelung und Be-
handlung von Filamentgarnen.

Um die Qualitiit nachhaltig zu sichern, hat
Heberlein Fasertechnologie AG bereits 1995 An-
strengungen zur Erlangung der Zertifizierung
nach 1SO 9001 unternommen.

Kiirzlich wurden die Bestrebungen von He-
berlein Fasertechnologie AG mit der erfolgrei-
chen Zertifizierung nach 1SO 9001-2000 ge-
kront. Heberlein Fasertechnologie AG gehort
somit in ihrer Branche zu einer der ersten Fir-
men in der Schweiz, welcher dieses Zertifikat

zuteil wurde.
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Messe Frankfurt

Gemeinsam in die Zukunft
Avantex-Prasentation am 31. August
2001 in St.Gallen

Avantex, als Internationales Innovationsforum
und  Symposium  fiir
Bekleidungstextilien, beniitzt die Zeit zwischen
den jahrlich stattfindenden Grossanldssen, um
gezielt auf sich selbst, aber auch auf ihre Part-

Hochtechnologie-

ner aufmerksam zu machen. So fand am 31.
August 2001 bei der Empa in St.Gallen eine
Avantex-Prisentation  statt, zu der die
schweizerische Textil- und Bekleidungsindus-
trie, Vertreter der Textilverbinde und die Me-
dien eingeladen waren.

In den Rdumen der Empa fiihlt sich die
Avantex sehr wohl, war es doch das zweite Mal,
dass zusammen mit dem Partner Empa, Hoch-
technologie-Bekleidungstextilien und Zukunft-
stechnologien thematisiert wurden. Markus
Riiedi, Mitglied der Geschiftsleitung der Empa
St.Gallen, durfte den Hochtechnologie-Nach-
mittag eroffnen und sein Mitarbeiter Niklaus
Mattle brachte die grosse und interessierte
Zuhorerschaft sofort auf den neuesten Stand
der Forschungseinrichtungen der Empa.

SAM, die neueste Entwicklung

Ein optimaler Wirme- und Feuchtetransport ist
ein wesentlicher Aspekt des Tragekomforts von
Bekleidungssystemen. Er wird durch komplexe
Vorginge bestimmt, die sich bisher nur durch
reproduzierbare
Tests mit Versuchspersonen messtechnisch er-
fassen liessen. Mit SAM, der an der Empa in

aufwindige, unzureichend

Markus Riiedi

.

Messe
Frankfurt

St.Gallen entwickelten schwitzenden Puppe,
steht jetzt eine kiinstliche, standardisierte Ver-
suchsperson zur Verfiigung. Nach den Eigen-
entwicklungen Schwitzarm, Schwitztorso und
Schwitzkopf, ist SAM die konsequente Weiter-
fiihrung der Empa-Simulationsapparaturen fiir
bekleidungsphysiologische  Untersuchungen.
Planung und Konstruktion haben drei Jahre in
Anspruch genommen.

Start zur 2. Avantex

«Das zweite Avantex-Innovationsforum wird
ganz im Zeichen der Revolution durch Hoch-
technologie-Bekleidung stehen.» Dies erkldrte
Avantex-Projektmanagerin Dr. Isa Hofmann in
St.Gallen. «Die letzte Avantex hat fraglos das
Signal zur Neuorientierung der Branche ge-
setzt», bemerkte sie weiter. Das Thema Hoch-
technologietextilien ist als grossartige Chance
zur Neupositionierung begriffen worden. Das
Fazit der Avantex 2000 war, dass sich die Textil-
wirtschaft ihrer Moglichkeiten bewusst wurde.
Die Entwicklung der Avantex 2002 ist angelau-
fen. Das Thema Hochtechnologie-Bekleidungs-
textilien ist durch neue Schwerpunktkomplexe
erweitert worden. Dazu gehdren die Integration
von Mikrosystemtechnik in Textilien, Health-
care- und Seniorenkleidung, aber auch HiTech-
Berufsbekleidung. Die Avantex wird diese The-
men in enger Zusammenarbeit mit der Branche
entwickeln.

Avantex-Symposium

«Die Ausschreibung zum 2. Internationalen
Avantex-Symposium ist fertiggestellt.» Dies er-
klirte der Koordinator des Wissenschaftlichen
Beirats, Carl-Georg Kleppe. Ziel der Veranstal-
tung ist es, die enormen Fortschritte bei funk-
tionalen Textilien und ihre Einsatzmoglichkei-
ten sichtbar zu machen. Das 2. Internationale
Avantex-Symposium lduft vom 13. bis 15. Mai
2002, und diirfte voraussichtlich etwa 100 Vor-
trige beinhalten. Eingeladen sind Referenten
aus der ganzen Welt. Der Kongress wird in en-
ger Zusammenarbeit mit den europidischen
Textilorganisationen und Forschungsinstituten
entwickelt. Schirmherr ist die Europiische
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Dr. Isa Hofmann

Kommission in Briissel. In den Ausschreibun-
gen werden Vortrige zu folgenden Themen an-

gefragt:

®  Hochtechnologietextilien : Zukunfts-Per-
spektiven

®  Neue Faser, Garn- und Flichenent-
wicklungen

®  Integration von Mikrosystemtechnik in
Textilien
Healthcare- und Seniorenkleidung
HiTech-Berufsbekleidung
Neue Konfektionstechnik; dazu gehoren
beispielsweise die virtuelle Produktvor-
bereitung, automatisierte Fertigung und
das Thema Masskonfektion

®  Neue Wege zur Gesundheits-Optimierung
bei Bekleidung

®  Optimierung der Wasch- und Pflege-
eigenschaften

®  E-Commerce und

©

HiTech im Handel.
Sehr erfreulich ist, dass die 2. Avantex be-
reits schon heute auf bemerkenswert starkes In-
teresse stisst. RW

Carl-Georg Kieppe

Die Heimtextil 2002 bekommt
ein neues Gesicht
Pressekonferenz am 13. September
2001 in Olten

Jedes Jahr im Januar eroffnet die Heimtextil die
Messe-Saison. Dann ist Frankfurt Einzugsgebiet
fiir die Welt textiler Wohnkultur und Wohn-
mode, fiir die internationale Textilindustrie,
genauso wie fiir die Spezialisten der Branche
aus Gross- und Einzelhandel, Raumausstatter,
Innenarchitekten und Architekten. Uber 3'100
Aussteller aus Gber 60 Lindern prisentieren
vier Tage lang vom 9. bis 12. Januar 2002 die
massgebliche Wohntextil-Mode. Industrie und
Handel betrachten diese Messe als Grundpfeiler
ihrer Marketingstrategie. Als Trendsetterin und
Impulsgeberin fiir Mode in der Wohnung und
im Objekt, ist sie einerseits fiir die internationa-
len Aussteller optimale Prisentationsplattform
und Kontakt-Forum, andererseits fiir die Ein-
kdufer Trend-Barometer und Neuheiten-Markt.

Die Heimtextil, die #lteste und grosste Fach-
messe fiir Heim- und Haustextilien, baut ihre
Stellung als fiihrende Messe der Branche noch
weiter aus und verindert sich im Jahr 2002.
Erstmals wird die neue, moderne Halle 3 mit ei-
ner Gesamtausstellungsflzche von 40’000 Qua-
dratmetern in Betrieb genommen. Simtliche
Aussteller werden gezielt nach Produktgruppen
zusammengefiihrt, das hilt die Wege fiir die Be-
sucher kurz. Mit einer neuen, klar konzeptio-
nierten Produktgruppenkennzeichnung, kann
sich der Besucher leichter orientieren und der
Gang iiber das komplett belegte Frankfurter
Messegelinde wird erleichtert.

Heimtextil Sunday

Am Sonntag nach den vier {iblichen Fachmes-
setagen wird es erstmals einen Publikumstag,
den Heimtextil-Sunday, geben. An diesem Tag
werden einige Hallenebenen fiir den Endver-
braucher gedffnet und bieten ihm die Chance,
sich umfassend {iber die neusten Heimtextil-
Trends zu informieren.

Ausbau der Trendinformationen

Die Heimtextil steht aber auch fiir Sonder-
schauen mit Erlebnis-Charakter. Zur kommen-
den Heimtextil wird es Trendforen in den Berei-
chen Wall & Decor (Tapeten, Wandbekleidung)
und Kitchen & Culture (Tisch- und Kiichenwi-
sche, Tischdekorationen) geben, die durch den
phantasievollen Einsatz wohntextiler Produkte
die neusten Trends vorgeben. Und das Deco
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Team, das dem Einzelhandel seine Gestaltungs-
ideen auf der Heimtextil présentiert, wird auch
im nichsten Jahr wieder die Trendaussagen der
Heimtextil als Basis seiner Kreativideen nutzen.

Erstmals eine Schlafschule

Neu ist eine Prisentation zum Thema Schlafen.
Rund ein Drittel seines Lebens verbringt der
Mensch in seinem Bett. Wer angesichts dieser
Tatsache an der Bettausstattung spart, muss
sich nicht wundern, wenn er unter Schlaf-
storungen und irgendwann auch unter
Riickenschmerzen leidet. Um dem vorzubeugen
und um Aufkldrungsarbeit zu leisten, wird auf
der nichsten Heimtextil eine Schlafschule

durchgefiihrt. Dort wird erkldrt, wie Matratze

Bettwaren, Bettwdsche und Tischwdsche

und Lattenrost auf Gewicht, Grosse und Feuch-
tigkeitsabgabe des Schlifers abgestimmt sein
miissen. Wie wichtig Vorlieben des Schléfers fiir
einen gesunden Schlaf sind. Dazu gehort aber
auch die Auswahl der individuell richtigen Zu-
decke. Die Wahl des geeignetsten Kissens richtet
sich vor allem nach den individuellen Schlaf-
gewohnheiten. Eine schtne Bettwdsche kann
aber auch selbst nachts zum Wohlbefinden des
Schlifers beitragen. Die Schlafschule richtet
sich nicht nur an die Facheinkdufer und Aus-
steller, sondern auch an die Kunden, die zur
Heimtextil-Sunday, zum Publikumstag, kom-
men. RW

E-mail-Adresse Inserate
inserate@mittex.ch

@
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TAGUNGEN

Tagungen

Index'02

Die internationale Vliesstoffvereinigung EDANA
hat beschlossen, dass die Ausstellung und der
Kongress tiber Vliesstoffe vom 16 bis 19. April
2002 im Palexpo-Zentrum in Genf stattfinden
wird.

IFWS 2002 findet in Zagreb statt
Prof. Dr. Miroslav Srdjak, Prisident der kroati-
schen Sektion der Internationalen Foderation
der Wirkerei- und Strickerei-Fachleute (IFWS),
hat angekiindigt, dass die 41. Tagung des Ver-
bandes vom 1. bis 4. Oktober 2002 in Zagreb,
Kroatien, stattfindet. In seiner Ankiindigung
bittet Prof. Srdjak alle IFWS-Mitglieder sowie
alle interessierten Fachleute darum, an der Ta-
gung teilzunehmen und moglichst Fachartikel
vorzulegen, die Neuentwicklungen im Stricke-
rei- und Wirkereibereich behandeln.

Information
E-mail:  ifkt@zagreb.tekstil.hr

8. Greizer Textilsymposium

vom 28.2. bis 1.3. 2002 im Textilforschungs-
institut Thiiringen-Vogtland e.V., Greiz.

Das Textilforschungsinstitut Thiiringen-Vogt-
Iand e.V. in Greiz, blickt im Februar 2002 auf
eine erfolgreiche 10-jdhrige Forschungs- und
Entwicklungsarbeit zuriick. Dieses Jubildum ist
Anlass, das seit 1995 jahrlich stattfindende
Fachsymposium «Effekte», unter das Motto «10
Jahre TITV — 10 Jahre erfolgreiche Forschung
fiir die Industrie» zu stellen. Aus Perspektive
der Partner des TITV — den Unternehmen der
Textil- und Bekleidungsindustrie, des Textil-
maschinenbaus und der kooperierenden For-
schungsinstituten — werden Ergebnisse ge-
meinsamer Projekte vorgestellt. Sie zeigen
deutlich den Erfolg und das Potential koopera-
tiver Forschungsarbeit. Die weiteren Fach-
beitriige der Tagung konzentrieren sich auf die
innovativen Zukunftsfelder unserer Branche.
Im Mittelpunkt stehen die aktuellen Themen
aus den Bereichen:

®  Medizin- und Komforttextilien

®  Neue textile Werkstoffe im technischen

Anwendungsbereich

®  Textile Mikrosystem- und Kommuni-
kationstechnik.

Information

Internet: bttp://www.titv-greiz.de

40. Internationale Chemiefaser-
tagung

{Iber 750 Teilnehmer aus 30 Nationen bestitig-
ten, dass Dornbirn in dem langen Zeitraum
nichts an Attraktivitit eingebiisst hat. Die ver-
heerenden Anschldge in den USA hatten zu
kurzfristigen Absagen von Teilnehmern und
Referenten vor allem aus dem nichteuropii-
schen Raum gefiihrt, ohne die ein neuer Teil-
nahmerekord erreicht worden wire.

In der Erdoffnungsrede von Prisident Dr.
Franz Raninger, Mitglied des Vorstandes der
Lenzing AG, und den nachfolgenden Grusswor-
ten von Dr. P. Pfneisl, Prisident des Fachver-
bandes der Textilindustrie Osterreichs, und K.
R. von Barisani, lange Jahre Prisident der Ver-
einigung der Gsterreichischen Automobilzulie-
ferindustrie, wurde auf die aktuelle Situation
der Chemiefaser- und Textilindustrie national
und international eingegangen. Ein erster
Hohepunkt war die Auszeichnung von Herrn
Dr-Ing. Christian Callhof mit dem Paul
Schlack Chemiefaser-Preis 2001, der ihm in der
Eroffnungssitzung von C. M. Purvis, Generaldi-
rektor von CIRFS, und Frau Lilly Schlack, der
Witwe von Paul Schlack, verliehen wurde.

Die Tagungsthemen der 40. Chemiefaserta-
gung betrafen drei Anwendungsbereiche von
Chemiefasern: Auto-, Heimtextilien mit der 21.
Intercarpet und Sportbekleidung. Die 41. Che-
miefasertagung findet vom 18. bis 20.9.2002,
wie immer in Dornbirn / Osterreich, statt. Das
Programm umfasst die Themenschwerpunkte
«Massnahmen zur Steuerung der globalen Ent-
wicklung», «Neueste Entwicklungen in der
Herstellung und Verarbeitung von Spinnfasern,
Filamenten und Heterogarnen» sowie «Neue
Chancen fiir Chemiefasern im textilen und
technischen Einsatz».

8. Chemnitzer Textilmaschinen-
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grossen Zahl an Teilnehmern/innen aus Hoch-
und Fachschulen sowie Forschungsinstituten,
waren auch Vertreter von wichtigen europii-
schen Maschinenbauunternehmen nach Chem-
nitz gereist. Nach den in Deutschland tiblichen
Politikerreden, prisentierte Prof. U. Meyer, ETH
Ziirich (CH), in einer sehr lebendigen Vortrags-
weise seine Ansichten tiber das Anforderungspro-
fil an den Ingenieur im Textilmaschinenbau.
Prof. E. Schollmeyer stellte neue Technologien
zur Oberflichenmodifikation textiler Materiali-
en bei der Herstellung funktioneller und/oder
technischer Textilien vor.

Die einzelnen Vortriige waren gut gegliedert
und wurden in den Sektionen Garnherstellung
und -behandlung, Weberei, technische Texti-
lien, Veredlung, angewandte Mechanik, Automa-
tisierung sowie Antriebs- und Steuerungstech-
nik gehalten. Die im Foyer der Tagungsrdume
ausgestellten Poster erleichterten den Kontakt
zwischen den Tagungsteilnehmern/innen.

Der Bereich Veredlung konzentrierte sich
auf die Themen Vakuumtechnik, Schussfaden-
richten sowie innovative Beschichtungen. Im
Bereich Antriebs- und Steuerungstechnik stan-
den genau positionierende lineare und rotie-
rende Direktantriebe, spezielle Steuerungen fiir
Textilmaschinen sowie Piezo-Aktoren im Mit-
telpunkt. In der Sparte Weberei standen die
Mehrphasenwebtechnik, die harnischlose Jac-
quardmaschine sowie intelligente Einstellhil-
fen fiir die Weberei im Mittelpunkt. Weiterhin
wurde ein neues Mehrphasenwebsystem aus Po-
len vorgestellt.

Die vollstindige Referateliste sowie die ent-
sprechenden Vortrige sind bei der Redaktion
«mittex» erhiltlich.

Die 9. Chemnitzer Textilmaschinentagung
wird im November 2003 unmittelbar nach der
ITMA 2003 stattfinden.

tagung -
Synergien fiir die
Zukunft

Vom 24. bis 25. Oktober
2001 fand in Chemnitz
die 8. Textilmaschinen-
tagung statt. Rund 200
Fachleute aus Deutsch-
land, Tschechien, Polen
und der Schweiz trafen
sich zu einem Mei-
nungsaustausch  zum
Thema
nenbau.

Textilmaschi-

Neben einer

TRICOTSTOFFE

bleichen
farben
drucken
ausruisten

E. SCHELLENBERG TEXTILDRUCK AG
CH-8320 FEHRALTORF TEL. 01-954 12 12

FAX 01-954 31 40







I' T MA ASIA

Eine funktionierende Infrastruktur, U-Bahnver-
kehr ohne Streik, ein Messegelidnde, das kaum
Wiinsche offen liess — das waren sicherlich die
Pluspunkte der [TMA ASIA, gerade mit Blick auf
die letzte europdische ITMA im Jahr 1999 in Pa-
ris. Die Besucherzahl lag trotz der erwihnten
widrigen Umstinde bei etwas mehr als 14'000
registrierten Besuchern, mit insgesamt 29'125
Eintritten in die Messehallen. Dabei standen
Fachleute aus Indonesien mit einem Anteil von
fast 20 % an der Spitze, gefolgt von Indien,
Thailand und Singpore. Sicherlich hatten die
japanischen Webmaschinenhersteller grosstes
Interesse an einer Teilnahme in Singapore,
mussten aber aus Patriotismus und Solidaritit
mit der nur wenige Tage vorher veranstalteten
OTEMAS in Osaka verzichten. Dennoch fanden
auf wundersamen Wegen Maschinenprospekte,
beispielsweise von Toyota, ihren Weg nach Sin-
gapore.

Generelle Trends

Der grosste Aussteller — nach Maschinenanzahl
— war die Firma Promatech. Auf diesem Stand
prasentierten Somet und Vamatex insgesamt 10

Hi-Drive von Promatech

Webmaschinen auf der ITMA
ASIA - ein hartes Auswartsspiel
fir die Europaer. Teil 1

Dr. Roland Seidl, Jakob Miiller Institute of Narrow Fabrics, Frick, CH

Die Mehrzahl der Aussteller auf der ITMA ASIA, die vom 15. bis 20.
Oktober 2001 auf dem Expo Geldnde in Singapore stattfand, fragten sich
noch bevor die Tore der Messe offneten, welche Auswirkungen die
weltpolitische Lage auf das geschéftliche Ergebnis haben werde. Die
kriegerischen Auseinandersetzungen
produzenten nicht unwichtigen Region haben zweifellos ihre Schatten
geworfen. Aus Sicht der Weberei war sicherlich die Integration von Sulzer
Textil in das Unternehmen Promatech von Bedeutung. Fast einhellig
mussten die europdéischen Produzenten feststellen, dass ihre Produkte
vielfach kopiert und zu niedrigsten Preisen angeboten wurden.

in einer fir Textilmaschinen-

Luftdiisen- und Greifer-Webmaschinen. Weitere
2 Maschinen wurden auf dem Stand von Bonas
ausgestellt.

Die Weberei war durch die Tendenz zu hhe-
rer Flexibilitdt und verbesserter Kommunika-
tion in der Weberei gekennzeichnet. Das System
Fast Dobby Change FDC von Dornier (D), er-
moglicht an Luftdiisenwebmaschinen den Aus-
tausch der Exzentermaschine mit einer Schaft-
maschine, wenn es die Auftragslage erfordert.
Weiterhin prisentierten viele der europiischen
Webmaschinenproduzenten Maschinen, die auf
die speziellen Bediirfnisse des asiatischen Mark-
tes zugeschnitten waren und gleichzeitig zu
wettbewerbsfihigen Preisen angeboten werden
konnten. Ein Beispiel dafiir ist die Greiferweb-
maschine K88 von Vamatex (I), die einen Ober-
bekleidungsartikel aus Viskose/Flachs bei einer
eingezogenen Blattbreite von 174 cm mit 550
min’' produzierte.

Im Bereich der Bandweberei zeigte Jakob
Miiller (CH) die Nadelbandwebmaschine Vari-
tex mit einem Satinband und 6 Webstellen, mit
einer Geschwindigkeit von 1'450 min“!, die auf
grosses Interesse bei asiatischen Bandwebern
stiess. Kantenbildeeinrichtungen und Schussfa-
denprisentationseinrichtungen ~ werden  mit
Servo- oder Linearmotoren angeboten, die ent-
sprechend den Anforderungen angesteuert wer-
den konnen. Beispiele dafiir sind die Dreherein-
richtung ELSY und das Schussfadenprisenta-
tionssystem Quick Step von Picanol (B).

(Iberraschenderweise zeigte Sulzer Textil
(CH)
M8300 keine Luftdiisenwebmaschine.

ausser der Mehrphasenwebmaschine
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Zwei Firmen, Textec (ROK) und Texmaco
Perkas (RI), prisentierten die vorwiegend fiir
den asiatischen Raum konzipierten Wasserdii-
senwebmaschinen. Fiihrende japanische Was-
serdlisenwebmaschinenhersteller fehlten auf
der Messe.

Schiitzenwebmaschinen fiir Breitgewebe,
von denen im asiatischen Raum noch grosse
Stiickzahlen installiert sind, wurden nicht aus-
gestellt. Der japanische Produzent Yoshida Ma-
chinery prisentierte allerdings eine Schiitzen-
bandwebmaschine.

Erst «Copy-Watch» dann «Copy-
Loom»

Bedauerlicherweise nimmt die Zahl derjenigen
— insbesondere asiatischen — Unternehmen zu,
die auf eigene kostspielige Entwicklungsarbei-
ten verzichten und Maschinen europdischer
Produzenten kopieren. Ein Problem, das frither
speziell die Uhrenindustrie betraf, tritt nun ver-
stirkt auch beim Webmaschinenbau auf. Der
Nachbau von Maschinen ohne Riicksicht auf
Urheberrechte, kombiniert mit niedrigsten
Lohnkosten und den daraus folgenden Dum-
ping-Maschinenpreisen unterhalb der Schmerz-
grenze, stellte fiir die europiischen Textil-
maschinenproduzenten eine harte Herausforde-
rung dar. Die Mehrzahl der traditionellen eu-

Projektilwebmaschine von Sulzer

ropdischen Anbieter reagierten darauf mit ver-
bessertem Service, mit umfassenden Maglich-
keiten zur Aus- und Weiterbildung der Kunden,
mit hoherer Zuverlissigkeit der Produkte und
mit verstirkten Entwicklungsanstrengungen.

Antriebe

Nahezu alle Webmaschinenhersteller boten dy-
namische oder variable Antriebssysteme an, mit
denen verbesserte Laufeigenschaften erreicht
werden konnen. Bei den Breitwebmaschinen
setzen sich nach und nach hochdynamische
Direktantriebe durch. Dazu zihlt neben dem
SUMO von Picanol — iiber den in der «mittex»
bereits umfassend berichtet wurde — auch der
neue Hi-Drive von Promatec. der fiir Leonardo-
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GAMMA FF-8-R mit Quick Style Change von
Picanol

webmaschinen von Vamatex und Alpha-Ma-
schinen von Somet konzipiert wurde. Zweck
dieser Antriebe ist die radikale Vereinfachung
der Maschinenkonstruktion sowie die Eliminie-
rung von Energie-Verlusten, die durch Kupp-
lungs- und {ibertragungssysteme entstehen.

Ein Grossteil der Webmaschinen ist mit ei-
ner Einrichtung zur Variation der Webge-
schwindigkeit ausgestattet. Die Jakob Miiller AG
bietet beispielsweise mit den Systemen «Vari-
pic> und «Varispeed», in Abhingigkeit vom zu
verarbeitenden Garn, eine automatische Regu-
lierung von Schussdichte und Maschinenge-
schwindigkeit an. Mit der Geschwindigkeits-
regelung l4sst sich die Webmaschinendrehzahl
Optimal auf die Eigenschaften der zu verweben-
den Garne abstimmen.

Auch bei Sulzer Textil erfolgt der Antrieb der
Greiferwebmaschinen G6300 mit einer Inver-
terregelung,

Textec aus Korea stellte ebenfalls einen «Su-
Per Motor» vor, der an der Greiferwebmaschine
JAGA-IV installiert war. Auch hier wird auf An-
triebshander, Wechselrader etc. verzichtet und
die Geschwindigkeit wird auf das jeweilige Garn
abgestimmt,

KOmmunikationssysteme

Die Verbesserung der Kommunikation zwischen
Webmaschine und Bedienung stand bei allen
MaSChinenproduzenten im Mittelpunkt. Mit
DoNet bietet Dornier ein globales Kommunika-

=<
2

Grej oo-
ierwebmaschine Alpha von Somet

tionssystem an, in das Maschinendiagnose und
Ersatzteilbestellung integriert sind. Die Fern-
diagnose kann mit der von Dornier entwickel-
ten Software Do-Weaver erfolgen.

Alle europidischen Webmaschinenproduzen-
ten — aber auch viele asiatische Hersteller — ar-
beiten mit 32 Bit-Mikroprozessoren, die sowohl
eine Maschinendiagnose, als auch eine umfas-
sende Datenerfassung ermdglichen. Die Ma-
erfolgt  iber
Touch-Screen-Systeme.

schinenbedienung moderne

Projektilwebmaschinen

Eine der breitesten Webmaschinen auf der Mes-
se — natiirlich eine Projektilwebmaschine von
Sulzer Textil — wurde mit einer Schusseintrags-
leistung von 1’300 m/min bei einer Arbeitsbrei-
te von 349 cm gezeigt. Die Maschine P7300 —
zum ersten Mal in Asien vorgestellt — produ-
zierte ein Gardinengewebe aus PES mit 78 dtex
in der Kette und verschiedenen Feinheiten im
Schuss. Die Maschine ist mit einem grafischen
Touch-Screen, elektronisch geregelten Kett-
ablass- und Warenabzugsvorrichtungen, auto-
matischer Schusssucheinrichtung sowie mit ei-
ner Einlegekantenvorrichtung ausgestattet. Die
Kettdichte betrdgt 29 und die Schussdichte 24
Fiden pro cm.

Greiferwebmaschinen

Dornier

Mit Geschwindigkeiten von 520 bzw. 540 min“"
zeigte Dornier die Greiferwebmaschine PTV8/J
mit fliegendem automatischem Musterwechsel
von zwei verschiedenen Dekogeweben, mit Lei-
nen und Seide, bzw. Wolle, Seide und Effektgarn
im Schuss, bis hin zu einem Seidentuch mit
Seide und Metallgarn im Schuss, bei einer ein-
gezogenen Blattbreite von 145 cm. Standard-
missig ist die Maschine mit ASP (automatische
Verhinderung von Anlaufstellen), ECS (elektro-
nischer Schussfarbenwihler), EFT (elektroni-
scher Schussfadenspanner) sowie der Kanten-
bildeeinrichtung Disc-o-Leno®  ausgestattet.
Die Schussfadenbelastung wird durch eine Ver-
kiirzung des Fadenlaufes wesentlich reduziert.
Die Fachbildung erfolgt mit einer Stdubli Jac-
quardmaschine, Modell CX 870 mit 2'688 Plati-
nen.

Panter

Panter stellte die bereits bekannte Maschine,
Typ Evolution E4X, vor, die mit einer Drehzahl
von etwa 540 min! gezeigt wurde. Der Greifer-
antrieb erfolgt mit dem Propellergetriebe. Die

I' TMA ASIA

Schussfadentibergabe wird mittels Klemmgrei-
fer realisiert. Neu an dieser Maschine sind eine
verbesserte Schussvorlage mit 4, 8, 12 oder 16
Schussfarben, ein neues System fiir eine einfa-
chere Herausnahme des Warenbaums sowie ein
spezieller Gewebeabzug, der das Durchziehen
der Knoten nach dem Ankniipfen der Webkette
an der Webmaschine erleichtert.

Picanol

Die belgische Firma Picanol prisentierte die
Greiferwebmaschine GAMMA FF-8-R 220, mit
einem 177 cm breiten Kammgarnartikel aus ei-
ner Woll/Seiden-Mischung, mit 32 Fiden pro
cm in der Kette und einem Nm 56 Wollgarn im
Schuss (35 Fiaden/cm). Die Maschine ist mit ei-
nem pneumatischen Einleger sowie mit Sumo-
Motor ausgestattet. Die Greiferbinder werden
im Webfach nur durch Stiitzen und nicht durch
Fiihrungszidhne gefiihrt.

i

K88 — eine Greiferwebmaschine von Vama-
tex; Greiferantrieb

Somet
Somet stellte zwei neue Greiferwebmaschinen
des Typs Alpha vor. Eine Maschine produzierte
ein Oberbekleidungsgewebe aus Polyester in der
Kette und Polyester und Lurex im Schuss, mit
einer Arbeitsbreite von 186 cm und 620 min™.
Die zweite Maschine produzierte, mit einer
Breite von 352 cm und einer Drehzahl von 430
min’!, einen Denim. Die Schussverarbeitungs-
geschwindigkeiten lagen bei 1'155 bzw. 1515
m/min. Der Greiferantrieb erfolgt hier mit
Komplementirkurvenscheiben. Die Bedienung
der Maschine wird durch einen verkiirzten Ab-
stand zwischen Brustbaum und Webschiften
erleichtert.

Die seit langem etablierte Greiferwebma-
schine THEMA superExcel webte einen 180 cm
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breiten Mobelstoff aus Polyester in der Kette
und Chenille/Baumwolle im Schuss, mit einer
Drehzahl von 580 min-'.

Sulzer Textil

Mit zwei Greiferwebmaschinen, Typ G6300, und
einer weiteren auf dem Stand der Firma Grob,
Eschenbach (CH), demonstrierte Sulzer Textil
seine Kompetenz im Greifermaschinenbau. Ei-
ne Maschine mit Damenoberbekleidung aus
PA/Lycra, mit einer Arbeitsbreite von 211 cm,
und eine Maschine mit Frottierware, mit einer
Arbeitsbreite von 230,6 cm, arbeiteten mit 630
bzw. 430 min! — dies ergibt Schussverarbei-
tungsgeschwindigkeiten von 1330 bzw. 992
m/min. Die Frottierwebmaschine G6300 F ar-
beitet, im Gegensatz zu allen anderen auf der
Messe gezeigten Frottierwebmaschinen, mit
verschiedenen Blattanschlagdistanzen zur Bil-
dung des Pols, und wird in Arbeitsbreiten von
220 bis 360 cm angeboten. Durch die dynami-
sche Blattanschlagsteuerung kénnen innerhalb
eines Gewebes verschiedene Polhohen erzeugt
werden, wodurch sich reliefartige Muster erzeu-
gen lassen. Die Frottierbindung kann frei von
3-, 4-, 5- und 6- bis 7-Schussfrottier program-
miert werden. Die maximale Blattanschlagsdi-
stanz liegt bei 24 mm.

Textec

Die JAGA-IV Greiferwebmaschine von Textec
(ROK) arbeitet ohne spezielle Fiihrungszihne
im Webfach und ist mit einem regelbaren Su-
per-Motor ausgestattet. Die Schussfadenprisen-
tation erfolgt mit Hilfe von Servomotoren, der
Kanteneinleger erinnert stark an das Produkt
eines europdischen Produzenten. Die Dreher-
einrichtung wird zwar separat gesteuert, aber
nicht durch einen speziellen Antrieb, sondern
mechanisch tiber eine durchgehende Welle. Der
Blattanschlag wird tiber beidseitig angeordnete
Komplementirkurvenscheiben gesteuert. Der
elektronisch geregelte Kettablass erlaubt stan-
dardmissig den Einsatz von Kettbdumen mit
Scheibendurchmessern von 800 mm.

Vamatex

Vamatex stellte vier Greiferwebmaschinen vor,
von denen eine Maschine mit dem neuen An-
trieb Hi-Drive ausgestattet war. Neben einem
Oberbekleidungsgewebe aus Nylon und einem
Hemdenstoff aus Baumwolle, wurde auf der
Frottierversion ein Strandbadetuch aus Baum-
wolle und auf der bereits erwihnten «kosten-

glinstigen» Version K88 ein Oberbekleidungs-

stoff aus Viskose in der Kette und Viskose/Flachs
im Schuss hergestellt, mit Webbreiten von 162,
222,5 und 174 cm, bei Drehzahlen zwischen
630 und 450 min™". In der Version fiir die Verar-
beitung von Filamentgarnen verzichtet auch
Vamatex auf Fiithrungszihne. Die Frottierweb-
maschine erlaubt ebenfalls, wie bei Sulzer Tex-
til, die Herstellung von unterschiedlichen Flor-
hohen innerhalb des Gewebes. Die Polbildung
erfolgt hier allerdings durch Warenrandver-
schiebung.

Luftdiisenwebmaschinen

Dornier

Erstmals auf dem asiatischen Markt prisentier-
te Dornier die neue Luftdiisen-Frottier-Webma-

schine EasyTerry®, die mit Warenrandverschie-
bung arbeitet. Die Drehzahl ist bei einer Ar-

JAGA-IV von Textec arbeitet obne spezielle
Fiihrungszihne

beitsbreite von 224 cm zwischen 650 und 700
min! variabel. Im Bereich der Bordiire wird
mit 500 min-! gearbeitet. Die Kantenbildung
erfolgt mit PneumaTucker®, in der Mitte sowie
an den Aussenseiten. Die Fachbildung erfolgt
mit einer Stdubli-Jacquardmaschine, Modell
2871, mit 14 Schiiften.

Picanol

Die OMNIplus 4-R 190 produzierte in Singa-
pore einen 150 cm breiten Mobelbezugsstoff aus
167 dtex Polyester (33 Fiden/cm) in der Kette
und einem NeC 8,5/1 und NeC 4/2 Baumwoll-
garn im Schuss (17,8 Fiden/cm). Durch den
geteilten Maschinenrahmen kann ein Artikel-
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wechsel innerhalb von 30 Minuten durchge-
fithrt werden.

Somet

Somet stellte weiterhin 3 Mythos-Luftdiisen-
webmaschinen in Arbeitsbreiten von 170, 314,4
und 176,2 ¢cm, mit Drehzahlen von 750, 700
bzw. 950 min-!, vor. Neben einem Oberbeklei-
dungsgewebe wurden zwei schwere Baumwoll-
gewebe produziert. Alle Maschinen sind mit auto-
matischer Schussbruchbehebung ausgestattet.

Texmaco Perkasa

Die auf Basis einer Draper-Maschine entwickel-
te Luftdiisenwebmaschine DTX 2000-A wurde
mit 1150 min"' vorgefiihrt.

Wird fortgesetzt in «mittex» 1/2002

Bally Labels AG,
Schonenwerd -

Ein Unternehmen
im Wandel

Ein neuer Produkti-
onsstandort, eine Um-
strukturierung in
Schonenwerd und ein

NILORN

WORLDWIDE

neues Logo — die Bally
Labels AG, Schonenwerd, riistet sich fiir die Zu-
kunft. Neu wird das Unternehmen, das zur welt-
weit titigen Nilorn-Gruppe gehort, unter dem
Logo «Nilorn Group Worldwide» auftreten.

Die im Jahre 1992 aus der Bally Band AG ge-
griindete Bally Labels AG gehort seit dem Griin-
dungsjahr zur Nilorn Group Worldwide, Euro-
pas Marktleader in der Etikettenherstellung. In
diesem Sommer erfolgte die Verlegung der Pro-
duktion von Schonenwerd nach Belgien. Mit
der profesionellen Zusammenlegung der ein-
zelnen Produktionsstellen an einen Standort
garantiert das Unternehmen eine einheitliche
Qualitit.

Eine Einheit im Markt

«Die Produktionsverlegung an einen einheitli-
chen Standort ermoglicht uns, die optimalste
Kundenzufriedenheit zu erreichen»,  zieht
Hans-Peter Suter, neuer Managing Director,
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positiv Bilanz. Denn Qualititsschwankungen
liessen sich so eliminieren, wie Suter weiter
ausfiihrt. Bally Labels AG wird weiter unter dem
eigenen Namen auftreten und plant bereits den
Ausbau der Bereiche Design und Verkauf. Neu
einfach unter dem Logo der Nilorn Group
Wordlwide.

Information
Bally Labels AG
Schachenstrasse 24
5012 Schonenwerd
Tel 062 858 37 40
Fax 062 849 40 72
E-Mail:  info@bally.nilorn.com
Internet: www.ballylabels.ch

—

Rieter Award
2001

Der Rieter Award wurde 1989 zum ersten Mal
verliehen. Seither werden jihrlich 5-8 Studen-
ten aus aller Welt ausgezeichnet, die hervorra-
gende Leistungen im Studium Textiltechnik er-
reicht haben. Rieter michte auf diese Weise zur
Attraktivitit der textilen Fachausbildung in al-
ler Welt beitragen und die Forderung von enga-
giertem Nachwuchs unterstiitzen.

Einer von 5 Preisen des Jahres 2001, in
Form eines Bergkristalls und einer Urkunde,
8ing an Sandra Edalat-Pour. Sie hat ihre Di-
Plomarbeit mit dem Thema «The Influence of
Cotton Moisture in the Opening Room on Spin-
ning Performance» in englischer Sprache ver-
fasst und mit der Note «sehr gut» abgeschlos-
Sén. Sandra Edalat-Pour hat an der Fachhoch-
schule Reutlingen ihre Studien mit Auszeich-
nung abgeschlossen.

Der Preis beinhaltet neben der Aufnahme in
den Rieter Award Club auch einen einwdchigen
Aufenthalt in der Schweiz. Vom 9.-15. Septem-
ber 2001 wurde den diesjihrigen Award Gewin-
Nern ein vielftiges Programm geboten. Dazu
gehorten die Besichtigung von Schweizer Un-
ternehmen der Textilindustrie: in diesem Jahr
Lanta] Textiles, Spérry Flums und Ems Chemie.
Neben fachlichem Austausch und Vortrigen bei

Ri )
kle[er kamen auch Spass und Kultur nicht zu
urz,

FIRMENNACHRICHTEN

Schlafhorst mit
neuer Website
im Netz

Parallel zur ITMA ASIA ist die W. Schlafhorst AG |

& Co. mit ihrem neuen Internet-Auftritt unter
www.schlafhorst.de ins Web gestartet. Die Seiten
sind vor allem fiir interessierte Klienten und
Journalisten aus dem Textilbereich konzipiert
worden. Neben Produktinformationen iiber die
automatische Rotorspinnmaschine Autocoro
312 und der automatischen Spulmaschine Au-

umfangreiches Angebot der Service- und

Textilmaschinenherstellers.

«Wir planen, das Internet zukiinftig viel
stirker als bisher einzusetzen», erklirt André
Wissenberg, Leiter Werbung und Offentlich-
keitsarbeit. Das Ziel sei es, die Seiten kontinu-
ierlich mit interessanten Inhalten auszubauen
und mittelfristig eine Art interaktives «Textil-
portal» zu realisieren. «Derzeit bieten wir unse-
ren Content in deutscher und englischer Spra-
che an. Wir denken aber auch sehr intensiv dar-
iiber nach, dem asiatischen Raum zukiinftig
durch ein spezielles Angebot in chinesischer
Sprache mehr Gewicht zu geben», so Wissen-
berg.

@ -
®
A Welcome to Schiafhorst
L] How can we help You?
e + @ -
a i 4
www.schlafhorst.de

Die Web-Seite von Schlafhorst

Der Vorstand der SVT
benétigt die E-Mail-Adressen
der Mitglieder
Bitte senden an

svt@mittex.ch
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B EZUGSAOQUELTLTEN -

Abfélle

A. Herzog, Textil-Recycling, 3250 Lyss
Tel. 03238512 13 Fax 032384 6555 E-Mail: contact@herzog-lyss.ch

TEXTA AG, Zircherstr. 511, 9015 St. Gallen
TEXTA Tel +41 (0)71 /313 43 43 Fax +41 (0)71 /313 43 00
E-Mail: texta@swissonline.ch, Internet: www.texta.ch

Recycling samtlicher Textilabfalle

Air Covering Maschinen (Luftverwirbelung

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Bander

Bally Band AG, 5012 Schénenwerd

Telefon 062 858 37 37, Telefax 062 849 29 55
E-Mail: meyer.ballyband@bluewin.ch
Internet:  www.ballyband.ch

Streiff Bander AG, Acherweg 4, 6460 Altdorf, Tel. 041 874 21 21; Fax 041 874 21 10,
E-Mail: office@streiffband.ch; Internet: www.streiffband.ch

Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Telefon 062/768 82 82 ¢ Fax 062/768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com

JHCO Elastic AG, 4800 Zofingen
Tel. 062 746 90 30, Fax 062 746 90 40
E-Mail: jhcoelastic@jhco.ch

JHCO
ELA/TIC
Bandwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon (+41) 62 ¢ 865 51 11
Fax (+41) 62 ¢ 871 15 55
www.mueller-frick.com

Baumwolle, Leinen- und Halbleinengewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

Baumwollzwirnerei

Muller & Steiner AG, 8716 Schmerikon
Telefon 055 282 15 55, Fax 055 282 15 28
E-Mail: postmaster@zwirnerei-mueller-steiner.com
Internet: http//www.zwirnerei-mueller-steiner.com

E. Ruoss-Kistler AG, 8863 Buttikon, Tel. 055 444 13 21, Fax 055 444 14 94
E-Mail: rk@ruoss-kistler.ch, Internet: www.ruoss-kistler.ch

Beratung

/‘" GHERZI
Unternehmensberater und Ingenieure ~ Tel.  01/211 01 11
fur die Textil- und Bekleidungsindustrie Fax 01/211 22 94
Gessnerallee 28, CH-8021 Zurich gherzi@bluewin.ch

N ACHWEIS
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Bodenbelage fiir Industriebetriebe

Forbo-Repoxit AG, 8404 Winterthur
Telefon 052 242 17 21, Telefax 052 242 93 91
Internet: www.repoxit.forbo.com

Breithalter

G. Hunziker AG
Ferrachstrasse 30

HUNZIKER 8630 Ruti
Tel. 055 240 53 54, Fax 055 240 48 44
E-Mail: sales@hunziker-ruti.ch, Internet: www.hunziker-ruti.ch

Chemiefasern

Acordis Schweiz GmbH, Bachrti 1, 9326 Horn
Tel. 071 841 21 33, Natel 079 423 32 44,

Fax 071 84517 17

E-Mail: acordis_ch@swissonline.ch

Internet: www.enka.de oder www.twaron.com

ENKA Viscose Filamentgarn, TWARON Aramidfaser, FORTAFIL Carbonfaser

' Phone

EMS-GRILTECH Fax
CH-7013 Domat/Ems E-Mail
a unit of EMS-Chemie AG Internet

ACORDIS

++41 (0)81 632 72 02
++41 (0)81 632 74 02
info@emsgriltech.com
www.emsgriltech.com

Omya AG

7y CH-4665 Oftringen
Tel. 062 789 22 98, Fax 062 789 23 00

E-Mail: fritz.morf@omya.com

Internet: www.omya.ch

Core-spun und Core-twist

Spinnerei Ziegelbriicke AG

CH-8866 Ziegelbricke

Telefon 055-617 33 33, Fax 055-617 33 30
E-Mail: pvogel@ziegelbruecke.com
Internet: www.ziegelbruecke.com

‘.W..

Dockenwickler

(A Willy Grob AG
‘ !).} alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach SG

Telefon 055 286 13 40, Fax 055 286 13 50

E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www.willy-grob.ch

Druckknépfe und Ansetzmaschinen

E Alexander Brero AG,
Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
Telefon 032/344 20 07
¥ E-Mail: info@brero.ch

Fax 032/344 20 02
Internet: www.brero.ch

Einziehanlagen

Staubli AG

>’ Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
TA UBLI Telefon 01 728 61 11
Telefax 01 728 66 26
E-Mail: sales.textile@staeubli-ag.ch

Internet: www.staeubli.com

\



mittex 6/01
Elastische und technische Gewebe

schoeller®

Switzerland

Schoeller Textil AG, Bahnhofstr. 17
CH-9475 Sevelen

Tel. 081/785 31 31, Fax 081/785 20 10
E-Mail: info@schoeller-textiles.com
www.schoeller-textiles.com

Elektronische Kettzufiihrung

Elektronische Musterkreationsanlagen und Progammiersysteme

Willy Grob AG

alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach SG
Telefon 055 286 13 40, Fax 055 286 13 50

E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www.willy-grob.ch

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon (+41) 62 865 51 11
Fax (+41) 62 871 15 55
www.mueller-frick.com

Elektronische Programmiersysteme
Staubli AG

Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
T UBLI Telefon 01 728 61 11

Telefax 01 728 66 26

E-Mail: sales.textile@staeubli-ag.ch
Internet: www.staeubli.com

Etiketten aller Art und Verpackungssysteme

SWITZERLAND
Bally Labels AG
Schachenstrasse 24, 5012 Schénenwerd
Telefon 0o 858 37 40, Telefax 062 849 40 72
lEr;tMaiI: info@bally.nilorn.com

€rnet:  www.ballylabels.ch

NILORN

WORLDWIDE

Wir geben Ihren Produkten eine unverwechselbare Identitét

Etiketten-Webmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon (+41) 62 865 51 11
Fax (+41) 62 « 871 1555
www.mueller-frick.com

Fachmaschinen

SCH
HARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen,

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Fi Itel’ gewebe

im,”,n
—_—

—_—
_—
_
—_—

Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
mla Telefon 062/768 82 82  Fax 062/768 82 70
E-Mail: info@huber-bandfabrik.com

Jea
P lKraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
€lefax 071 923 77 42

B EZUGSQUELLENS-NACHWEIS

Filter-, Entsorgungsanlagen

Barzloostrasse 20
FELUTEX AG &5

Telefon 019502017
Blaser fir RSM und Weberei Telefax 01950 07 69

E-Mail: info@felutex.ch
Internet: www.felutex.ch

Ein Geschaftsbereich der Zellweger LUWA AG
Luwa

Telefon  +41 1943 51 51
LUWA Telefax  +41 1943 51 52
Wilstrasse 11 E-Mail:  info@luwa.com
CH-8610 Uster

Internet:  www.luwa.com
C.BEERLI AG

Zwirnerei-Farberei

9425 Thal
Telefon
Telefax

071886 16 16
071 886 16 56

Internet:  www.beerli.com
E-Mail:  admin@beerli.com

Ihr Partner fur farbige Viscose- und
Polyesterzwirne

Copatex, Litolf-Ottiger, 6330 Cham, Tel. 041 780 39 20 oder 041 780 10 44
Fax 041 780 94 77

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-8006 Zrich

Tel. 01/368 70 80

Fax 01/368 70 81

E-Mail: cwc@cwc.ch

- Qualitatsgarne fur die Textilindustrie

CUIE

SLG Textil AG °
Lettenstrasse 1 s LGt t I
Postfach ex l
CH-8192 Zweidlen INDUSTRIEGARNE
Tel. +41 (0)1 868 31 31 INDUSTRIAL YARNS

Fax +41(0)1868 3132
E-Mail: info@slg-textil.com, Internet: www.slg-textil.com

TKZ Industriegarne
T. Kiimin Telefon 0041 01 202 23 15
Rieterstr. 69 Telefax 0041 012014078
Postfach

CH-8027 Zurich 2 E-Mail:  tkzkuemin@bluewin.ch

9001 St. Gallen
Telefon 071 228 47 28
Telefax 071 228 47 38

Internet:http\\www.nef-yarn.ch NEF ( Q
E-Mail: nef@nef-yarn.ch

Aktiengesellschaft

Seestrasse 185, Postfach 125
4 A CH-8800 Thalwil
éﬂ‘Sf O(""Sf q Telefon 01720 80 22
017211502
e.obrist.ag@dplanet.ch

Telefax
E-Mail:

Rubli Industriegarne; Inhaber Walter Hauptli
Ruhbergstrasse 30, 9000 St.Gallen

Telefon 071/260 11 40, Fax 071/260 11 44

E-Mail: walter.haeuptli@rubi-indusriegarne.ch
Aktuelle Garne fur Mode, Heimtex und Technik
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Schnyder & Co.

8862 Schubelbach
Qualitatszwirne

Garnhandel

Tel. 055/440 11 63, Fax 055/440 51 43
E-Mail: schnyder.co@active.ch

Von samtlichen Stapelgarnen

SPINNEREI STREIFF

Spinnerei Streiff AG Tel. +41/1 933 66 00
Zurichstrasse 170 Fax  +41/1 93366 10
CH-8607 Aathal E-Mail: verkauf@streiff-ag.ch

A

Textilagentur Brunner AG, 9602 Bazenheid
Telefon 071 931 21 21, Fax 071 931 46 10
E-Mail: textilagentur.brunner@bluewin.ch
Seidenmischgarne mit BW, Kaschmir, Wolle, Micro Modal,...

Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Grosskaulenwagen

Z6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

Handarbeitsstoffe

ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 424 62 11, Fax 071 424 62 62
E-Mail: zetag@compuserve.com

Hulsen und Spulen

KUNDIG 7= 1L= [0

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

acquardmaschinen

Staubli AG

g Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
TA UBLI Telefon 01 728 61 11
Telefax 01 728 66 26
E-Mail: sales.textile@staeubli-ag.ch

Internet: www.staeubli.com

Kantenzwirne

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch

Kartonhiilsen/Schnellspinnhiilsen

SONOCO

caprex

Karton- und Papierverarbeitungs AG
CH-6313 Menzingen

Telefon 041-755 12 82

Telefax 041-755 31 13

E-Mail:  sonoco.caprex@smile.ch
Internet:  www.sonococaprex.ch

Hulsenfabrik Lenzhard

Industriestrasse 5, CH-5702 Niederlenz
Postadresse: Postfach, CH-5600 Lenzburg 1
Telefon 062 885 50 00, Fax 062 885 50 01
E-Mail: info@corelenzhard.ch

Fabrikation von Kartonhtlsen fir die aufrollende Industrie.
Versandhiilsen u. Klebebandkerne. Winkel-, Rollenkantenschutz.
Zertifizierte Qualitatssicherung nach DIN ISO 9002 / EN 29002

Kettbadume

KUNDIG 7=/ /L= (01

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Ketten-Wirkmaschinen mit Schusseintrag

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon (+41) 62 * 865 51 11
Fax (+41) 62 # 871 15 55
www.mueller-frick.com

LUIMEERIET T

Ein Geschéftsbereich der Zellweger LUWA AG
Luwa .

Telefon  +41 1943 51 51
LUWA Telefax  +41 1943 51 52
Wilstrasse 11 E-Mail:  info@luwa.com
CH-8610 Uster Internet:  www.luwa.com
) .
Staubli AG

-’ Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
TA UBLI Telefon 01 728 61 11
. Telefax 01 728 66 26
E-Mail: sales.textile@staeubli-ag.ch

Internet: www.staeubli.com

Kunststoffetiketten und Etiketten aller Art

SWITZERLAND

Bally Labels AG

Schachenstrasse 24, 5012 Schénenwerd
Telefon 062 858 37 40, Telefax 062 849 40 72
E-Mail:  info@bally.nilorn.com

Internet:  www.ballylabels.ch

NILORN

WORLDWIDE

Wir geben Ihren Produkten eine unverwechselbare Identitat

Lagergestelle

SSI Schafer AG
CH-8213 Neunkirch

S51 SCHAFER

Tel. 052/687 32 32, Fax 052/687 32 90, http://www.ssi-schaefer.ch

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen
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Musterkollektionen und Musterei-Zubehér

TEXAT AG

‘ TEXAT AG CH-5012 Wéschnau
! Tel. 062/849 77 88
‘. MUSTERKOLLEKTIONEN Fax 062/849 78 18

E-Mail: texat.ag@swissonline.ch

Musterwebstiihle

ARM AG, Musterwebstiihle, 3507 Biglen
Tel. 031 701 07 11, Fax 031 701 07 14
E-Mail:  arm.loom@bluewin.ch
Internet:  www.arm-loom.ch

E

adelteile fiir Textilmaschinen

Christoph Burckhardt AG

Pfarrgasse 11

4019 Basel

Tel. 061 631 44 55, Fax 061 631 44 51
E-Mail:info@burckhardt.com; www.burckhardt.com

T R SRR T i

Boni & co AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052/723 62 20, Fax 052/723 61 18

BURCKHARDT

OF SWITZERLAND

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch

pinnerei und Weberei

m Ein Geschéftsbereich der Zellweger LUWA AG

L Telefon  +41 1943 51 51
v\fWA Telefax ~ +41 1943 51 52
iIstrasse 11 E-Mail:  info@luwa.com

H-8610 Uster Internet:  www.luwa.com

Staubli AG

T' ¥ Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
A UBLI Telefon 01 728 61 11

Telefax 01 728 66 26

E-Mail: sales.textile@staeubli-ag.ch

Internet: www.staeubli.com

Chaumaschinen

251 .
IT'QI Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
€l. 071 466 75 46, Fax 071 466 77 20

L R AR

B)
v ttmann Cerestar AG
el eee——y
Bla;
Tel g2 Cerestar AG, 8820 Weidenswil
My, 91789 91 00, Fax +41 (0)1-780 68 71, Mobil +41-(0)79-331 81 42
- fuedi.ruetti@blattstar.com

\ ——

B EZUGSQUELLENS-NACHWEIS

Schmelzklebstoffe

= Phone
EMS-GRILTECH Fax
CH-7013 Domat/Ems E-Mail
a unit of EMS-Chemie AG Internet

++41(0)81 632 72 02
++41 (0)81 632 74 02
info@emsgriltech.com
http://www.emsgriltech.com

Schmierstoffe

MOENTAL TECHNIK LANZ
CH-5237 Ménthal

M=TALON

... mehr ale meor sckmioven!

Offizielle Vertretung von
METALON® PRODUCTS CANADA

Tel. 01 / 267 85 0l Fax 056 / 284 51 60

E-Mail: metalon@access.ch

Schweissanlagen flr Kettmaterial

Staubli AG

-’ Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
TAUBL] vconoi 7256111
Telefax 01 728 66 26
E-Mail: sales.textile@staeubli-ag.ch

Internet: www.staeubli.com

Spinnereimaschinen

Rieter Textile Systems
CH-8406 Winterthur

Telefon 052/208 71 71
Telefax 052/208 83 20
Internet www.rieter.com
E-Mail rieter_sales.rieter.com

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 424 62 11, Fax 071 424 62 62
E-Mail: zetag@compuserve.com

Strickmaschinen/Wirkmaschinen

Maschinenfabrik Steiger AG, 1895 Vionnaz, Tel. 024 482 22 50, Fax 024 482 22 78
E-Mail: info@steiger-textil.ch

echnische Gewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

extilmaschinen-Handel

N

Heinrich Bragger
Textilmaschinen

9240 Uzwil

Telefon 071 951 33 62
Telefax 071 951 33 63

33
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BEZUGSQUELLENS-NACHWEIS

extilmaschinendle und -fette

Shell Aseol AG

3000 Bern 5

Tel. 031 380 77 77 Fax 031 380 78 78
E-Mail:  shell-aseol-ag@ope.shell.com

Internet  www.shell.ch

extilmaschinenzubehor

%

SRO Walzlager AG

Zurcherstrasse 289

9014 St. Gallen

Tel. 071 /278 82 60, Fax: 071 /278 82 81
E-Mail: SROAG@bluewin.ch

+ TEMCO Maschinen-Zubehor

+ FAG Kugel- und Rollenlager

+ OPTIBELT Keil- und Zahnriemen
+ TORRINGTON Nadellager

Vakkum- Garnkonditionieranlagen

konditionieren + dampfen
4 A Xorella AG, 5430 Wettingen, Tel. 056 437 20 20
* Fax 056 426 02 56, E-Mail: info@xorella.ch
website: www.xorella.ch

Walzenbeschichtungen

HUBER+SUHNER AG
Geschaftsbereich Rollers
H» HUBER+SUHNER i 330 piaiikon/zH
Tel. +41 (0) 1 952 22 11
Fax +41 (0) 1 952 27 50
www.berkol.ch
berkol@hubersuhner.com

®

arenspeicher

Zo6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

aschereimaschinenservice und Zubehor

Wamag AG, 8304 Wallisellen, Tel. 01 830 41 42, Fax 01 830 35 64

ebblatter fiir alle Maschinentypen

CH-9434 Au/SG

P.O. Box 441

Feldstrasse 17-19

Telefon: 071 744 37 33
Telefax: 071 744 36 73

E-Mail: wefatex@openoffice.ch

... liberlegene Webblatt-Technik]

eberei-Vorbereitungssysteme

Staubli AG

-’ Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
TA UBLI Telefon 01 728 61 11
Telefax 01 728 66 26
E-Mail: sales.textile@staeubli-ag.ch

Internet: www.staeubli.com

mittex 6/01

\Webetiketten und Etiketten aller Art

SWITZERLAND

Bally Labels AG

Schachenstrasse 24, 5012 Schonenwerd
Telefon 062 858 37 40, Telefax 062 849 40 72
E-Mail:  info@bally.nilorn.com

Internet:  www.ballylabels.ch

NILORN

WORLDWIDE

Wir geben |hren Produkten eine unverwechselbare Identitat

Webmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon (+41) 62 865 51 11
Fax (+41) 62 ¢ 871 1555
www.mueller-frick.com

Sulzer Textil AG

Hauptsitz

CH-8630 Ruti

Telefon  +41 (0)55 250 21 21
Telefax ~ +41 (0)55 250 21 01
E-Mail:  sulzertextil@sulzer.ch
www.sulzertextil.com

SULZER =

Zubehor fiir die Spinnerei

Bracker AG
-~ CH-8330 Pfaffikon-Zurich
rac er Telefon 01953 14 14
Telefax 01953 1490

E-Mail: sales@bracker.ch

HUBER+SUHNER AG
Geschaftsbereich Rollers
CH-8330 Pfaffikon/ZH
Tel. +41 (0) 1 952 22 11
Fax +41 (0) 1 952 27 50
www.berkol.ch

KUNDIG == [0

ISION
Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH
Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01
E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

/5 BERKOL

ubehor fur die Weberei

9 i HORGEN

GROB HORGEN AG, CH-8810 Horgen
Telefon 01 727 21 11

Telefax 01 727 24 59

E-Mail: sales@grob-horgen.ch

Internet www.grob-horgen.ch

an
VAN 2 TN
Hch. KUNDIG + CIE. AG
Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01
E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

T S S i

Kunz Textil Windisch AG, Dorfstrasse 69, 5210 Windisch
Tel. 056 460 63 63, Fax 056 460 63 99

Webschéfte

Weblitzen

OPTIFIL® Fadenauge
Kantendreher-Vorrichtungen
Kettfadenwachter

Lamellen




l{ Kurt Schindler AG Seit 1980

Heimtextilien im Objektbereich
Hotellerie/Gastronomie/Gesundheitswesen

Unser Auftraggeber im Raum Bern ist ein innovatives, dynamisches Fabrikations- und Handelsunternehmen. Er ist Marktleader und zéhlt zu den
bekanntesten Herstellern eines qualitativ hochstehenden und ansprechenden Produktesortiments im Bereich Frottée-, Tisch- und Bettwésche.

Zur operativen Entlastung im Management suchen wir einen initiativen

Asst./Stv. des Geschiaftsbereichsleiters
Product Management/Entwicklung

Hauptaufgaben sind die tégliche Koordination mit dem Einkauf, Verkaufs-Innendienst und der Produktion, das Verfassen von Produkte-
informationen, das Verwalten der Artikelstimme und der technischen Datenblétter, die Organisation/Koordination der internen Mustersitzungen,
die Mithilfe bei der fachtechnischen Ausbildung des AD/ID, die Organisation von ERFA-Tagungen und Fachmessen.

Voraussetzungen fiir diese vielseitigen Aufgaben sind ein kaufm. Lehrabschluss und eine fachtechnische Weiterbildung als Textilkaufmann
STF oder Textiltechniker. Eine mehrjahrige Berufserfahrung in der Textilindustrie, verbunden mit sehr guten Fremdsprachen-Kenntnissen in
Englisch und Franzdsisch, sind unabdingbar. Unser Auftraggeber wiinscht sich eine Persdnlichkeit mit Fiihrungspotenzial, Kreativitat und Flair
fiir Farben und Design. Alter: zwischen 25- und 45-jahrig. Nach Einfiihrung und entsprechender Eignung, unterstiitzt mit Weiterbildung, kénnen
Sie sich zum Stellvertreter des Geschéftsbereichsleiters entwickeln.

Suchen Sie eine entwicklungsfihige Position? Dann freuen wir uns auf lhre vollstdndigen Bewerbungsunterlagen unter Projekt RK 08331.
Fiir vorgangige, telefonische Auskiinfte steht Ihnen Herr Rudolf Koch gerne zur Verfiigung.

Kurt Schindler AG

3074 Muri b. Bern - Ammannstrasse 3 - Telefon 031/951 51 33 - Fax 031/951 22 16

E-Mail: info@kurt-schindler.ch - www.kurt-schindler.ch .

Geschaftsstellen in Ziirich, Basel und St. Gallen Partner of 3IMS International Management Search

Kaderselektion, Unternehmensberatung \

Dipl. Textiltechniker TS
Weba‘ (24 Jahre)

Weberei Appenzell AG

Suchen Sie eine Erganzung in Ihr Team?
Meine Berufserfahrung geht von der Spinnerei

Die weba Weberei Appenzell AG ist eine moderne Buntweberei. Wir (Stapel/Chemiefaser) bis zur Weberei.
Produzieren vor allem Hemden und Blusengewebe. Es ist erfreulich, Fiihlen Sie sich angesprochen?

dass unsere modernen Produktionsanlagen gut ausgelastet sind. ich neh thre 4 ford
Aufgrund des Geschiftsgangs wollen wir unser Team durch einen ch nehme Ihre Herausiorderung gerne an.

Textilassistenten oder Textiltechniker mit Auskiinfte unter:
FaChrichtung Weberei Chiffre B0O6/01/01, Claudine Kaufmann Heiniger,
Verstirken. Oberer Freiburgweg 9, 4914 Roggwil,

Tel. 062 929 35 51, E-Mail: inserate@mittex.ch

Sie verfligen iiber:

* eine abgeschlossene Ausbildung
* Teamfahigkeit

* Einsatzfreudigkeit

CH-8488 Turbenthal
Wir bieten Thnen: I I Phone +41 52 397 24 24
* abwechslungsreiche Arbeit s || creative webereien Fax  +4152396 2203
* selbstindiges Arbeiten im kleinen Team F— hj.kleeb@creative-webereien.ch

* zeitgemisse Anstellungsbedingungen Boller, Winkler | Wangi AG

AI_S_ flexible und initiative Personlichkeit bieten wir Ihnen die
Méglichkeit

einer neuen Herausforderung, Jacquardgewebe und Schaftgewebe bis 380 cm
' der Sie Ihre bestehenden Fahigkeiten noch erganzen kénnen. Scherli Hochfantasien Felngewebe
I Dreher  Trevira CS Elastic
nleressiert? Wir freuen uns auf Thre Bewerbung. Vorwerk
;V(;%ba Weberei Appenzell AG, Herr K. Ebneter, Zielstrasse 38, Scheren Zett'eln . Schlichten
S0 Appenzell, 071/788 91 12, ebneter@alba-creation.ch j.pallas@creative-webereien.ch
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Lantal

Wir sind ein international fuhrender Hersteller textiler
Gewebe fur den Transport- und Objektbereich.

Zur Verstarkung unserer Disposition in Melchnau
suchen wir per sofort oder nach Vereinbarung eine/n

Disponentin/Disponenten

Sie sorgen fur einen reibungslosen Ablauf des
Tagesgeschaftes, fur die Einhaltung der vorgegebenen
Termine von Produktionsauftragen und stellen die
Auskunftsbereitschaft Uber Terminfragen sicher. Fur
die Stellvertretung in der Materialbeschaffung ver-
fugen Sie Uber textile Fachkenntnisse und eventuell
englische Sprachkenntnisse.

Wir wenden uns an eine flexible, dynamische Per-
sonlichkeit mit textiler oder kaufmannischer Grund-
ausbildung und entsprechender Weiterbildung. Sie
sind belastbar und teamorientiert. Als Hilfsmittel
stehen lhnen ein AS/400 (PPS) bzw. PC-Netzwerk mit
den gangigen Programmen wie Word, Excel usw. zur
Verfagung.

Wenn Sie sich gerne voll fur «lhre» Abteilung einsetzen
wollen, bieten wir lhnen eine abwechslungsreiche
Tatigkeit mit guten Anstellungsbedingungen. Die
Ublichen schriftlichen Bewerbungsunterlagen senden
Sie bitte an:

Lantal Textiles

Personalwesen / Frau M. Kolliker
4900 Langenthal / Dorfgasse 5

Tel. direct: 062/917 51 84

E-Mail: marianne.koelliker@lantal.ch
Internet: www.lantal.com

Hermann
.BUhler

Wir stellen feine Qualitatsgarne flr weltweit anspruchsvolle
Kundschaft her. Die hohe Garnqualitat und ein perfekter
Kundenservice setzen den Massstab fur das Denken und
Handeln in unserem Hause.

Zur Erganzung unseres Teams in der Spinnereiab-
teilung suchen wir einen gelernten, erfahrenen

Chef-Mechaniker

Sie fUhren Reparaturen und Revisionen an modernsten
Ringspinnmaschinen durch. Sie Ubernehmen Verantwortung
fUr deren sicheren und qualitatsoptimierten Lauf. Unterstiitzt
werden Sie durch ein kleines Team von Hilfsmechanikern.

Sie Ubernehmen die Stellvertretung des Abteilungsmeisters
im Technischen Bereich sowie im Plangungsbereich.

Wir bieten Ihnen eine abwechslungsreiche, interessante
Dauerstelle, gute Anstellungsbedingungen. 5 Autominuten
ab Winterthur.

Nahere Auskunft bezlglich der offenen Stelle erteilt Ihnen
gerne Herr H. Mosimann Tel. 052 234 04 50.

Ihre Bewerbungsunterlagen schicken Sie bitte an
Hermann Biihler AG, Frau A. Lieberherr
8482 Sennhof-Winterthur, Tel. 052 234 04 27.

Textil Profi

mit 25 Jahren Know-how

fiehlt sich fur: -
emPIEM ST o Ubernahme von Entwicklungsprojekten

( ) v/ Reorganisationen, QM
W v Trouble shooting
t;' v Suche von Kader- und Fachpersonal

wf-consulting GmbH

Unternehmensberatung fir die Textil- und Textilmaschinenindustrie
Rutiblelweg 4, 8832 Wollerau

Tel. 01/784 70 83, Fax 01/687 62 14, E-mail wf-cons @pop.agri.ch

denn der Faden macht die Naht

www.guetermann.com

Gatermann & Co. AG  Handel
8023 Zirich Telefon 01 /283 29 59
Telefax 01 / 201 38 57

Die Schweizer Nahzwirn-Spezialisten =

—

Industrie
Telefon 071/ 877 31 14
Telefax 071/ 877 31 15

ZWICKY




Samt-, Satin-, Zierbander
sowie Haftverschliisse fiir:
 Konfektion

* Dekoration

* Floristen

e Verpackung

k%

Bandweberei
Ribbon Manufacturers u n
Manufacture de rubans

Kuny AG

Benkenstrasse 39, CH-5024 Kiittigen
Telefon 062 - 839 91 91

Telefax 062 - 839 91 19

Ein flexibler, vollstufiger Betrieb http://www.kuny.ch
SQS-Zertifikat, IS0 9001 E-Mail: info@kuny.ch
\

» Spinnerei ¢
Ziegelbriicke

&

Swa'ss@ W

dieses Lape carantiert  Wollmischgarn fiir Da- § Bei Trevira bleiben die

Die Cellulosetaser
ist atmungsaktiv,
hautfreundlich und
pflegeleicht.
Wir produzieren

Lyocell by Lenzig &3

Auch ﬁei-‘und Mchrfuch-%;im auf Firbehiilsen.

hochsie Qualitit fiir ~ men- und Herrenbe- Farben lange Zeit
Baumwollgarn. kleidung aus brillant, das Licht hat
Wi broduzieren: 83% Baumwolle keinerlei ermattenden
swlgpsrngTl;rg“\i gekimmtund 17%  § Einfluss und die Form
. . feinster australischer § pleibt immer gewahrt.
al}::m:vollgarne Merinowolle. _ g
€30-110 Wir produzieren: Wir produzieren:
_ Core Spun Ne20bisNe 40§ Trevira CS Typ 270
Mit Lycra von du Pont 1+ o § flammhemmend
Ne 20/1 bis Ne 100/1
Nm 34/1 bis Ne 170/1

Spinnerei Zicgelbl'ijcke AG - 8866 Ziegelbriicke
. Tel. 055-617 33 31 - Fax 055-617 33 30
“Mail: pvogel @ziegelbruecke.com - www.ziegelbruecke.com

KREATIVE KOLLEKTIONEN FUR
TEXTILE WOHNKULTUR UND WOHNMODE

Discover
Individuality.

Es gibt viele Moglichkeiten, Individualitat
zu zeigen. Entdecken Sie, mit welchen Sie
Ihre Kunden begeistern.

Willkommen auf der Heimtextil. Stellen Sie sich auf der
Wohntextilienmesse Nummer 1 das Sortiment zusam-
men, das am besten zu den individuellen Wiinschen
lhrer Kunden passt. Die neu definierten Produktbereiche
machen es lhnen noch leichter, schnell ans Ziel zu kom-
men. Unverandert ist die grosse Angebotsvielfalt der
internationalen Aussteller. Am besten, Sie informieren
sich ganz individuell Giber das, was neu ist und das,
was bleibt, unter www.heimtextil.de,

Messe Frankfurt GmbH

Vertretung Schweiz/Fiirstentum Liechtenstein

Tel. (061) 3165999, Fax (061) 3165998
info@ch.messefrankfurt.com

Heimtextil .

Frankfurt am Main Messe
9.-12./13.1.2002 Frankfurt
37
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'Besser sein mit ﬁen,\ﬁAG

GAG Produktberatung, GAG Tu- ™ S ":'}’ J
ning® und GAG Services bieten zu- )
satzliche Vorteile far Sie. Vor allem
tragen sie lhren individuel-len Lei-
stungsbedurfnissen Rechnung. Un-
sere Leistungen:

- Engineering von Kettensystemen

- Ein- und Ausbau von
Kettensystemen

- Konfektionieren von Gelenkketten

- Ausmessen und Vorrecken
| - Kettenwartung

FASZINATION durch INNOVATION
UZNABERG Compact-Garne
Ne 30/1 — Ne 80/1

Ihre Vorteile:

Geringe Haarigkeit und wenig Pilling, hohe
Festigkeit und Dehnung mit hervorragender
Gleichmissigkeit garantieren lhnen gute
Laufeigenschaften!

Das Resultat:
Textile Flichen mit beeindruckender Optik
und hervorragendem Tragekomfort.

CH-8730 Uznach

Telefon 055/285 86 60

Fax 055/285 86 75

E-Mail: sales@uznaberg.ch

SPINNEREI AM UZNABERG

TEXTILLUFTTECHNIK

Unser Know-how
liegt in der Luft

Eine kompetente und effiziente
Lufttechnik ist fir die Qualitat
und Leistung der Produktion sehr
wichtig. Luwa bietet ein um-
fassendes Know-how - ob Luft-
behandlung, Luftfiihrung, Reini-
gung oder Entsorgung. Diese
Systemldsungs-Bausteine der
Luwa Total Air Control TAC®
garantieren ideale Voraussetzun-
gen fur optimale Produktionsbe-
dingungen.

Sprechen Sie mit uns, wenn es
um Lufttechnik geht.

Luwa

Wilstrasse 11, CH-8610 Uster
Tel. +41 1 943 51 51

Fax +41 1 943 51 52
www.luwa.com, info@luwa.com

Luwa

Ein Geschaftsbereich der Zellweger Luwa AG
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