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II%UEGG + EGLl Webeblattfabrikation

Hofstrasse 98
CH-8620 Wetzikon
Tel. ++41 (0)1 932 40 25, Fax ++41 (0)1 932 47 66
Internet: www.ruegg-egli.com  E-Mail: contact@ruegg-egli.com

* Webeblatter fiir alle Maschinentypen
* Rispelblatter in allen Ausfithrungen
* Bandwebeblatter fiir alle Maschinentypen
* Winkelleitblatter (Gelenkscharblatter)
« Spiralfederrechen in allen Breiten ¢ Schleif- und Poliersteine

TWISTED YARN
FILO RITORTO
FIL RETORS
ZWIRN

http://www.zwirnerei-mueller-steiner.com

Samt-, Satin-, Zierbander
sowie Haftverschliisse fiir:
 Konfektion

* Dekoration

* Floristen

e Verpackung
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Bandweberei
Ribbon Manufacturers u n
Manufacture de rubans

Kuny AG

Benkenstrasse 39, CH-5024 Kiittigen
Telefon 062 - 839 91 91

Telefax 062 - 839 91 19
http://www.kuny.ch

E-Mail: info@kuny.ch

Ein flexibler, vollstufiger Betrieb
$QS-Zertifikat, 1SO 9001

BERKOL®-Qualitat
hat Tradition

* Oberwalzenbeziige

¢ Laufriemchen

* Kammsegmente

¢ Schleifsysteme

* Pressen

* Schmiergerdte

* Berkolisiermaschinen

* Walzen fiir die Nassveredlung

AMAASA o

Halle 2, St

Hy HUBER+SUHNER

HUBER+SUHNER AG
Geschdaftsbereich Rollers
CH-8330 Pfaffikon/ZH
Tel. +41 (1) 952 22 11
Fax +41 (1) 952 27 50
berkol@hubersuhner.com
www.berkol.ch

@

MORE THAN JUST RUBBER

Normsortiment -Sie
haben die Wahl

Ein umfangreiches Sortiment an
Ketten, Kettenradern und Zubehor
steht Ihnen zur Verfiigung. Fast
alle Normketten erhalten Sie bei
uns in zwei Qualitats- und Preis-
stufen. lhre Vorteile:

- Technisch aktueller Leistungs- und
Qualitatsstand der Produkte

- Optimale Losungen durch Produkt-
varianten

- Hohe Verfluigbarkeit der Produkte
ab Lager

- Das GAG Qualitatssystem erfasst
auch das Normsortiment

6343 Rotkreuz

Telefon: 0417980888
@Ab Telefax: 041798 0880
E-Mail:  info@gag.ch

Gelenkketten & Fertigungstechnik Internet: www.gag.ch
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AKTUTELIL

Am 15 Oktober
2001 werden sich
auf dem  Messe-
gelinde ip Singa-
pore die Tore fijr
die Besucher und
Besucherinnen der
ersten ITMA ASIA
Offnen, Singapore

ASIA
Singapore
~ ©ine Stadt, die 1819 als Handelsposten ge-
grindet wurde und heute vier Millionen Ein-
?’V"h“el‘ zihlt — erwartet mehr als 758 Aussteller
\‘1“* 31 ;Ij‘(indem auf der komplett ausgebuchten
essefliiche von 60'000 m2. Es ist die erste IT-

MA, dje X
A, die von der CEMATEX (European Commit-

llle:; Of"l'exme' Mfichigery Manufacturers), mit
’ €N acht Mitgliedsliindern, ausserhalb Euro-
llzds Organisiert wurde. Aus diesem Grund
’("?l‘jll auch die Mehrzahl der Aussteller (405)
\:,U: :;)Ll;)pa’. gef9lg[ von 294 asiatischen und et-
e aus 'llllleflkzlmsc.l.len Unternehmen. Fachleu-
o er Welt kinnen sich in fiinf Messeta-
ngnlllll:erdle Neuesten Entwicklungen auf dem
laschinenmarkt informieren.

Bedeutendster Messeplatz der
Region

S]\i:lcll:ie:noqie~ izlp‘zm‘ische Textilmaschinenaus-
. d]sﬁ ‘FhM‘/\\.S. in Osaka aus den unter-
Am:;h lllchslen Griinden einen grossen Teil ihrer
HAehungskraft verloren hat, ist die ITMA ASIA
::]ell‘z':iill)l(l)re di.e bedeutendste Textilmaschi-
b sstellung in ‘der asiatischen Region. Die
‘ 55? soll wesentliche Tmpulse fiir das abge-
Schwiichte — gper seit kurzem wieder optimi-

Stisch s
til ! stimmende — Investitionsklima bei Tex-
tMmaschinen geben,

fot;]a:ﬁe €uropdische Priasenz
mencdizn ’/\?s?stellfzrn bildet Italien mit 155 Fir-
Fimy g,rc(l)ss(te Gruppe. Weitere 112 deutsche
el l'lln 49 Unternehmen aus der Schweiz
. 1t llre Produkte prisentieren. Flichen-
Spit;:’ 5’ efll Deutschland mit 6’127 m? an der
deréci];e’olgtl vo‘n ltalisn mit 4949 m* und
. 1u7 I?]lt 4 442 m*. Aber auch die asiati-
Flagge Al?x.ulmas?lnnenproduzenten zeigen
- Allein aus Taiwan werden 76 Aussteller

e"WIl[‘[el dl’ i ‘la Vi 3 0 g
, dle eine l']ache on ‘16 :

Iy m bele en
W(‘_‘rden.

1. ITMA ASIA in Singapore

Ein komplettes Produkte-
programm
Etwa 39 % der Exponate kommen aus den Be-
reichen  Spinnereivorbereitung, Chemiefaser-
spinnen, Spinnerei, Spulen, Texturierung sowie
Vliesstoffherstellung. Etwa gleich viele Ausstel-
ler (262) zeigen ihre Produkte in den Branchen
Vorbehandlung, Firben, Drucken und Ausrii-
sten. Die verbleibenden Firmen kommen aus
den Gebieten Vorbereitung fiir die Flichenher-
stellung, Weberei, Maschenwarenherstellung,
Priifgeriite, lufttechnische Anlagen, Transport-
gerite usw. Um den erwarteten Besucheran-
sturm wihrend der Messe bewiltigen zu kin-
nen, wurden umfangreiche Moglichkeiten fiir
die Registrierung in zwei Foyers geschaffen. Zu-
sitzlich stehen Ausstellern und Besuchern ein
Business-Center, sowie VIP- und Aussteller-
Lounges zur Verfiigung,

In dieser Ausgabe berichten wir umfassend
iiber die Exponate ausgewihlter Schweizer Tex-
tilmaschinenproduzenten auf den Seiten 4 bis

13.

Singapore Expo liegl nur 5 Minuten vom
Singapore Changi Airport enlfernt

Unser Titelbild:

Zur Angebotspalette der Firma Scharer,
Schweiter Mettler (SSM) gehoren Pra-
zisionsspulmaschinen, Maschinen far
die Herstellung von Farbespulen, Luft-
verwirbelungs- und Gassengmaschinen,
Strangspulmaschinen sowie Spulma-
schinen fiir Nahfaden und technische
Garne.

Schérer Schweiter Mettler AG
Maschinenfabrik

Neugasse 10, Oberdorf

8810 Horgen ZH, 01 /718 33 11

Interent: www.ssm.ch WW
= 4/ 7é

E-Mail: info@ssm.ch SCHARER SCHWEITER METTLER AG

Aus dem Inhalt

Aktuell

[EMAVASTAS sow Eeatsaaife ool b L 3
ITMA ASIA 2001

Ausfiihrliche Berichte von:

Rieter Textile Systeme .................. 4
SauTeRGIUppe e 5
BenningerAG i itsas datin T U .
SulzeriTextilAGE = tode i 10
Heberlein Fasertechnologie AG .......... 12
Jakob Miiller AG, Frick . ................ 13
Konditionieren

Xorella AG, Verbesserte Kreuzspulenqualitit .14
Maschentechnik

Eschler: Wischestoff: funktionell,

fein und transparenti.i.. s v it s 16
Technische Textilien

Textilienim Flugzengass . oiooon mida . 17
Medizinische Textilien

Innovative Textilien fiir

die Medizintechnikhe i i e 20
Textilveredlung

Erste textile Briefmarke —

Kombination von Tradition und Hightech . .22

Bekleidungstechnik

EvolomtFabricstobae s e e i 19
Messen

MesselErankfurt i oo e b s 24
Mode Messe Leipzig ................... 24
Herren-Mode-Woche, Kéln . ............. 25
Tagungen

Tagungen iz o o iiniinh a b s 27
SVT-Forum

SVIEKUIse & b ol kit 28
Voranzeige SVTC-TWA-Kurse ............ 29
SVT-Kurs Nr. 2

High-Tech fiir Mensch und Umwelt .. ... .. 29
SVT-Kurs Nr. 3

News rund um die Weberei .............. 30
Impressum ....................... 31




I' TMA ASIA

Spun Yarn Systems

Dieser Geschiftshereich wird attraktive Systeme
fiir die Kurzstapelspinnerei vorstellen. Die
Hochleistungskarde G 51 ist von wesentlicher
Bedeutung fiir eine gleichmissig hohe Faser-
bandqualitiit beztiglich Nissen und Sauberkeit.
Es ist die einzige in der Welt angebotene Karde
mit einer automatischen Schleifeinheit fiir
Trommel- und Deckelbeschlige 1GS-classic
bzw. 1GS-top (Integrated Grinding System). Ne-
ben einer eindrucksvollen Reduzierung der Nis-
sen und der Eliminierung der Schmutzanteile,
vermindern sich durch das Schleifsystem die
Stillstandszeiten, und die Lebensdauer der Kar-
denbeschlige erhoht sich.

RSB-D30

Eine wesentliche Komponente fiir die Errei-
chung einer Spitzenqualitit ist die Kimmma-
schine E 72, die mit 400 Kammspielen pro min.
unter Praxisbedingungen arbeitet. Die Strecke
RSB-D 30, die am meisten verbreitete Strecke in
der Welt, zeichnet sich durch ihr exaktes Regel-
system und die hohe Liefergeschwindigkeit von
1000 m/min. aus.

Die Ringspinnmaschine G 33 ist heute
Marktfiihrer. Mit der SERVOgrip Einheit bietet
sie das erste Kopswechselsystem ohne Unterwin-
defaden. Mit FLEXIdraft kann ein Feinheits-
wechsel mit einem einfachen Knopfdruck vor-
genommen werden. Die Rotorspinnmaschine R
20 ist die Hochleistungs-OE-Spinnmaschine
von Rieter. Sie zeichnet sich durch ein zu-
kunftsweisendes Konzept mit einer integrierten
Automatisierungslosung ohne Startwindungen
aus und ist mit fettfreien Lagern (Aerobearings)

ausgestattet. Die Maschine produziert qualitativ

Rieter Textile Systems

Unter dem Motto: «Rieter — Your Systems Supplier», prasentiert die Firma
die Bereiche Spun Yarn Systems, Filament Yarn Technologies und Rieter
Perfojet auf der ITMA Asia 2001 in Singapore.

hochwertige Spulen mit bis zu 5 kg Masse. Die-
se Spulengrdsse garantiert eine kosteneffektive
Weiterverarbeitung. Die Rotorspinnmaschine
BT 903 wurde mit Blick auf niedrige Investiti-
onskosten konzipiert. Das Ansetzen — ein fiir die
Garnqualitit kritischer Vorgang — wurde mit
dem System AMIspin automatisiert. Dadurch
erfolgt das Ansetzen auch bei hohen Rotorge-
schwindigkeiten mit konstanter und hoher
Qualitit. Optional wird der Garnreiniger
[Qclean zur Reinigung der Garne an der BT 903
angeboten. Zur Herstellung von Kompaktgar-
nen stellte Rieter auf der ITMA in Paris die
ComforSpin-Maschine K 40 vor. Die Comfor-
Spin-Maschine K 44 ist das Ergebnis der Weiter-
entwicklung dieser Technologie. Diese Maschi-
ne kombiniert die Vorteile der innovativen
Ringspinnmaschine G 33 und der ComforSpin-
Technologie. Auf der Basis seiner Produktions-
systeme bietet Rieter Spun Yarn Systems moder-
ne Technologieunterstiitzung und Service an.
Diese Systeme umfassen den gesamten Ent-
scheidungs- und ~ Produktionsprozess und
reichten von der Planungs- und Konzeptphase
tiber die Produktion bis zur Wartung. Damit
konnen sich die Kunden auf ihr Kerngeschift
konzentrieren. Partnerschaften dieser Art sind
die besten Voraussetzungen fiir eine schnelle
Amortisation der Anlagen.

Betriebsiiberwachung
Das Produktionsiiberwachungssystem SPIDER-

web ist ein ausgezeichnetes Werkzeug, um die

Flyer F33
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erfolgreiche Leitung der Spinnerei zu unterstiit-
zen. Das System ist einfach zu bedienen und
enthdlt Informationen tiber den gesamten Be-
trieb.

Suessen

Die Spindelfabrik Suessen wird sich in Zukunft
wieder ausschliesslich auf die Produktion von
Komponenten und Modernisierungssystemen
fir Ring- und OE-Maschinen konzentrieren.
Rieter wird die Komponenten-Technologie der
OE-Spinbox und des Systems EliTe in die Ma-
schinen R 20 und G 33 integrieren. Die neuen
Ideen und Produkte von Suessen werden die
Produktpalette von Rieter in ausgezeichneter
Weise erginzen. In nicht allzu ferner Zukunft
wird die Ringspinnmaschine G 33 auch fiir den
Umbau mit dem EliTe-System von Suessen zur
Verfiigung stehen.

Filament Yarn Technologies

Zur Verbesserung des Services wurden die friiher
selbstandigen Geschiftseinheiten Rieter 1CBT,
Rieter-Scragg und Synthetic Fibre Machinery
zur neuen Gruppe Filament Yarn Technologies
zusammengelegt.

Textilgarnherstellung

Die Stecktexturiermaschine FTF wird mit fre-
quenzgeregelten Motoren angetrieben und ist
computergesteuert. Sie ist konzipiert, um auf 2
unabhingigen Maschinenseiten mit je 108 Po-
sitionen zu arbeiten. Drei Abnahmeebenen er-
lauben eine hohe Spindelkonzentration pro
Quadratmeter. Der gerade Fadenlauf durch die
Texturierzone ermdglicht eine maximale Flexi-
bilitit bei der Texturierung von synthetischen
Garnen. Weitere Maschinen fiir diesen Bereich
sind Luftdiisentexturier-, Kablier-, Zwirn-, Luft-
verwirbelungs- und konventionelle Umwinde-
maschinen.
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Teppichgarnherstellung

Das neye Tricolour-System bei der Teppich-
garnmaschine PATHFINDER kombiniert Wirt-
fghaftlichkeit, Ergonomie und Qualitiit und be-
Stimmt den Standard in der BCF-Industrie. Mit
(Ie‘nj System ist die Herstellung von dreifarbigen
1?(II'~(3111‘|1e11 maglich. Die Maschinen des Typs
CDDT sing fiir dgs Zwirnen und/oder Kablie;en
Von BCF- und CF-Garnen konzipiert.

Rej .
l)"5‘”‘45'ncord und technische Garne

‘l( Maschinen des Typs CD werden fiir die Ver-
arbej »

foeitung von Reifencord eingesetzt. Diese Di-

rektkabliermaschinen ermdglichen das Kablie-
ren von 2-fach Garnen mit ausgewogenem Dre-
hungsniveau in einem Arbeitsgang. Die Pro-
duktpalette umfasst ausserdem die Extrusions-
systeme RIECORD 10, RIECORD 11 und RIE-
CORD HMLS.

Rieter Perfojet

Rieter Perfojet ist der Marktfiihrer in der Spun-
lace-Technologie, mit 90, weltweit installierten
JETlace Produktionslinien. Diese Anlagen setz-
ten neue Standards im Spinnvliesstoffbereich
und. arbeiten mit Produktionsgeschwindigkei-
ten von 300 m/min. sowie mit exakt dosierba-
ren Wasserdriicken von bis zu 400 bar. Die Anla-
ge JETlace 3000 ist speziell fiir die Herstellung
von Spinnvliesstoffen im Fldchenmassebereich
von 20 bis 400 g/m* konzipiert. Die Technolo-
gie AlRlace 3000 kombiniert die aerodynami-
sche Vliesbildung mit dem Wasserstrahlverfesti-
gungsprozess. Weiter bietet Rieter Perfojet unter
der Bezeichnung PERFObond 3000 einen neu-

[ —

Saurer Gruppe

ZINSER

[/‘el::i(f;,()iwl?"M/\T 670, der Flyer mit integrier-

o .Cl, wird erstmals mit integriertem Hiil-

;{eilillzc;l:g?r RO-WE-F}LEAN s.sowie integriertem

["L()‘W \:L l;he'r gelfflg[.' Im festen Verbund FIX

schen /\nllf emﬁ Version einer vollautomati-
48 prasentiert, die hohe Zuverlissig-

keit, Verf ‘
. : Verfiigharkeit sowie einfaches Handling
letet,

t\’“l.der Zinser Ringspinnmaschine 351 wird
\'0l‘g\gﬁgﬁzen;wic}wl[e I?ingspinnmaschine 350
i Stellt, die qurch die neue Steuerungstech-
heitelzoi\hu L’]IlC(liglGS])le"endQI‘ und effizienter ar-
rre“m‘“idc']- ie Bedienungs- und Wartungs-
o Ikeit haben sich erheblich verbessert.

Die Zinser Ringspinnmaschine 351 wird im

die

Verbund mit dem Schlafhorst Autoconer 338
auf dem Messestand zu sehen sein. Mit bis zu
1488 Spindeln, ist sie die lingste Ringspinn-
maschine der Welt. Der SYNCHRO-DRIVE bietet
die Voraussetzung fiir einen prizisen Spindel-
antrieb und damit fiir hohe Garnqualitit. Die
Prozessdatenerfassung der in der gesamten An-
lage integrierten Maschinen, erfolgt mit Zinser
RING-PILOT.

Die Rotor-Spinntechnologie fiir
das 3. Jahrtausend
Das jiingste Kind in der Autocoro Familie — in-
zwischen sind weltweit anndhernd 2,5 Millio-
nen Spinnstellen ausgeliefert — ist seit einiger
Zeit der Autocoro 312. Diese Maschine ent-
spricht nur noch rein dusserlich den Vorgin-
gertypen. Komplett neu ist die mogliche Spinn-
stellenzahl von 312 und das intelligente Auto-
matisierungsaggregat Coromat. Dieses {iber-
nimmt das Anspinnen und Fadenbruchbehe-
ben wie bisher der Anspinnwagen, jedoch zu-
sitzlich auch das Wechseln der vollen Kreuz-
spulen.

Eine vollig neue Konstruktion stellt auch
die frequenzgesteuerte Absauganlage dar, die

ASI A

I' T MA

en Spinnvliesstoff-Prozess an. Mit dieser neuen
Technologie konnen hachste Produktionsmen-
gen von 220 bis 250 kg/h erreicht werden.

Information

Rieter Textile Systems

Edda Walraf

Schlossstr. 43

CH-8406 Winterthur

7el. +4152 208 82 24

Fax +4152202 72 54
E-Mail  edda.walraf@rieter.com

Redaktionsschluss Heft
6/2001:
10. Oktober 2001

Schlafhorst Autocoro

den fiir das Spinnen so wichtigen Unterdruck
kontinuierlich konstant hilt. Die Spinnboxen
und die Belcoro Spinnmittel, sowie Rotoren,
Auflosewalzen und Abzugsdiisen entstammen
inzwischen der eigenen Fertigung. Simtliche
Funktionen, wie der Spinnprozess selbst, die
Titigkeiten des Coromat, die Qualititskontrol-
len, die Produktionsdatenerfassung und auch
die gesamte Maschinensteuerung, sind ohne
die Elektronik in dieser Priizision gar nicht
mehr denkbar.

Die AUTOCONER FX-REIHE von
Schlafhorst

Zur I'TMA '99 in Paris wurde der Autoconer 338

N
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Schlafhorst Autoconer

zum ersten Mal in seiner kompletten Produkt-
palette vorgestellt. Seither hat er sich in einer
Vielzahl von weltweiten Installationen in der
Praxis bewihrt. Schlafhorst hat mit diesem
Produkt die Marktfiihrerschaft im Spulmaschi-
nenmarkt erreicht und partizipiert in grossem
Masse an der deutlich positiven Entwicklung,
die sich seither im textilen Sektor abgezeichnet
hat. Dabei spielt insbesondere der Aufschwung
in der asiatischen Region eine richtungswei-
sende Rolle fiir den Textilsektor. Schlafhorst
prisentiert auf dem Gemeinschaftsstand der
SaurerGroup einen Autoconer 338 im Verbund
mit einer Zinser-Ringspinnmaschine, Typ 350,
mit dem Spinnstellenidentifikationssystem, so-
wie einer Einzelspulstelle fiir die Verarbeitung
elastischer Garne.

Die neuen FX-Module des Auto-
coner 338

Zum ersten Mal stellt Schlafhorst fiir den Auto-
coner die Haarigkeitsdiise «Topgrade» vor. Eine
positive Beeinflussung des Garns erfolgt, indem
die Haarigkeit und der Kurzfaser- und Stauban-
teil reduziert werden.

Als absolutes Novum stellt Schlafhorst die
FX-Reihe fiir den Autoconer vor. Diese beinhal-
tet all die Aggregate und Regelsysteme, die die
Spulen- und Garnqualitdt in entscheidendem
Masse positiv beeinflussen. Diese innovativen
Elemente bauen die Innovations- und Techno-
logiefiihrerschaft des Autoconers im Spulma-
schinenmarkt weiter aus. Sukzessive werden
Neuentwicklungen von Modulen, Regelsyste-
men usw. die FX-Reihe komplettieren.

Der Autoconer 338 hat mit den Elementen
Fadenzugkraftregelung, — «Autotense», und
Rahmenbildstorung, «propack», einen neuen
Qualitdtsstandard fiir die Kreuzspulerei gesetzt.
Selbstverstindlich sind diese Elemente in die
FX-Reihe integriert.

Die grosste Bedeutung fiir den Spulmaschi-
nenmarkt und die weiterverarbeitenden Prozes-

se, wird das hochprizise Lidngenmess-System
«Ecopack» haben. Mit diesem FX-Element wird
eine vollig neue Dimension im Bereich der Lin-
genmessgenauigkeit erreicht. Die Abweichun-
gen bei der Lingenmessung mit «Ecopack» lie-
gen deutlich unter 1 %. Fiir die Weiterverarbei-
tung bedeutet das eine entscheidende Reduzie-
rung des Abfalls, durch die Vermeidung von
Garnresten. Grosse Effekte lassen sich insbeson-
dere im Bereich der Zettlerei erwarten. Das
Messprinzip beruht auf der beriihrungslosen
optischen Abtastung der Kontur des Garns.

An einer Einzelspulstelle des Autoconers 338
prisentiert Schlafhorst die Verarbeitung von Ly-
cra-Garnen als Schwerpunkt. Zur Ausstattung
gehoren die neuen Lycra-Spleisskomponenten.
Eine weitere Komponente der FX-Reihe, «Vario-
pack», erginzt die Ausstattung der Einzelspul-
stelle. Die Wirkungsweise von «Autotense» und
«propack» als separate Regelsysteme ist be-
kannt, d.h., die Fadenzugkraftregelung ge-
wihrleistet einen uniformen Spulenaufbau
iiber die gesamte Spulenreise, die Rahmenbild-
storung eliminiert zusitzlich die kritischen
Bildzonenbereiche.

Besonders bei der Verarbeitung elastischer
Garne, wie z.B. Lycra-, Woll-, und Sirogarne,
konnen auswachsende Spulenflanken das Spu-
lenformat beeintriichtigen. Schlafhorst hat
durch die intelligente Kombination der beiden
unabhiingigen Regelkreise «Autotense» und
«propack» mit dem integrierten System «Vario-
pack», hierfiir eine Losung gefunden. Im Ver-
lauf der Kreuzspulenreise werden die beiden
Spulparameter, Fadenzugkraft und Auflage-
druck, aufeinander abgestimmt, sodass das
Auswachsen der Spulenflanken verhindert wird.

Epoca-Illl von Saurer Sticksysteme
Saurer Sticksysteme zeigt in Singapore die neu
entwickelte einstockige Hochleistungs-Stick-
maschine Saurer Epoca-III. Saurer Epoca-III
ist optional mit «Pentamat» oder «Pentacut»
ausgeriistet und zeichnet sich durch eine Reihe
von zukunftsweisenden Merkmalen aus. Dank
solidem, technologisch
neuestem Maschinenbau und dem von der Uni-
ca tibernommenen Antriebskonzept «DuoDri-
ve», lassen sich Produktionsleistungen von bis
zu 550 Touren pro Minute miihelos realisieren.
Stichlingenabhidngige  Drehzahlreduktionen
wihrend des Stickprozesses sind optimiert.

Das positive Faden-Lieferungssystem «Ac-

praxisorientiertem,

tiFeed» garantiert durch die schonende Be-
handlung des Stickgarnes hohe Nutzeffekte und
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absolute Qualititskonstanz. Der Anzug der Sti-
che ist optimal, die Stichlinge exakt und das
Stickbild sauber und ruhig.
Dazu fiihren kurze Umriist- und Stillstands-
zeiten, die aufgrund der gewihlten einstocki-
gen Bauweise und der absolut freien Zuging-
lichkeit zu den Stickstellen auf ein Minimum
reduziert sind. Das positive Faden-Lieferungssy-
stem ActiFeed gewiihrleistet eine hohe Flexibi-
litdt im Einsatz unterschiedlicher Stickgarne.
Der modulare Aufbau bietet eine Vielfalt von
Varianten und Ausfiihrungen. Die Wesentlich-
sten sind:
®  Sticklinge: 4.9 vds, 10.6 vds, 16.3 yds,
22.0 yds, 27.7 yds, 33.4 yds

®  Reduzierte Sticklinge: minus 24 Nadeln
(M24)

®  Stickhohe: 850 mm, 1250 mm, 1650 mm.

Saurer Zwirnmaschinen

Eine Reihe von aktuellen Zwirnmaschinen so-
wie zukunftsbezogenen Garnapplikationen zei-
gen Allma, Hamel und Volkmann, Unterneh-
men der Saurer Zwirngruppe, in Singapore.

Volkmann TrendTwister

Allma

Der TechnoCorder TC-S ist fiir alle Arten von

technischen Zwirnen aus Ein- und Mehrfach-

garnen im niedrigen und mittleren Drehungs-

bereich umfassend einsetzbar.

®  Die Maschine arbeitet im Titerbereich
von 235 - 6600 dtex mit Lieferge-
schwindigkeiten von bis zu 350 m/min.
bei 18-733 T/m.

®  Durch zwei selbststindig arbeitende Ma-
schinenseiten bietet der TechnoCorder
hochste Flexibilitit und Produktivitit.

®  Die fortschrittliche Technologie erlaubt
Zwirnspulen bis 350 mm Durchmesser
bei 10 Zoll Hub.

®  Spindelgrissen fiir Vorlagespulenformate
mit 280 oder 330 mm Durchmesser und
zwei Teilungen mit 600 und 670 mm bei
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bis zu 104 Spindeln, erfiillen individuelle
Kundenanforderungen in Bezug auf die
Wirtschaftlichkeit.

Durch die Aufwindung mit individuell
gesteuertem  Kreuzungswinkel und An-
pressdruck, ist eine hervorragende Zwirn-
spulenqualitit jederzeit gesichert, und
das auch fiir schwierige Materialien, wie
Aramide, Rayon etc.

Hame[

qulnel zeigt den ElastoTwister 125 LE. Diese
;l‘:llvcrselle Umwindemaschine fiir neuartige
Veb- und Strickgarne steht als Beispiel einer
fl?)rtsciln‘ittlichcn Generation von hochflexiblen
Mwindemaschinen. Alle Filament-, Stapel-
U'IAld Mischgarne, auch die empfindlichsten,
k.o.l,]nen ohne Umriisten in hochwertiger Qua-
I l.tzlt verarbeitet werden,

Neue Massstiibe setzen die Leistungsdaten:
Spindel ET 125 LE mit 1 kg Vorlage-
gewicht, mit 18'000 Spindeltouren und
der Liefergeschwindigkeit von 80 m/min.
Dabei sind die Energiekosten um 45 %
gesenkt worden. Der ElastoTwister LE

verarbeitet Elastane bis zu einer Feinheit
von 8 dtex und einem Verzug von unter 2.

®  Textiltechnologisch bietet die Maschine
viele Vorteile, wie knotenfreie Fertig-
spulen, optimale Ablaufeigenschaften,
direkte Weiterverarbeitung der Umwinde-
spulen etc.

Volkmann
Volkmann Doppeldraht-Zwirnmaschinen
seichnen sich durch ausgeprigte technologi-
sche und wirtschaftliche Kundennutzen aus.
Der neue Volkmann TrendTwister fiihrt diese
Tradition konsequent weiter. In Ergdnzung
zum breiten Anwendungsgebiet erweitert er das
Sortiment und zeichnet sich durch ein beson-
ders flexibles Konzept aus, wie beispielsweise
®  \otorspindel mit Spindeldrehzahliiber-
wachung,
® yollkommen getrennte Maschinenseiten
fiir maximale Flexibilitat,
®  sehr kurze Umrlistzeiten,
® 6 Zoll Direktvorlagen.
Diese Doppeldraht-Zwirnmaschine verarbei-
tet simtliche Fasergarne, und mit drei Spindel-

—

BEN-DIRECT

AUtOmatisierungssystem

b :L/l\futtljm’n'eflesten Stand der Technik ste-
matisierungssystem steuert simtli-

Das

Zeltelmaschine BEN-DIRECT

ZUIfunftsweisende Technologien
bei der Kettherstellung

g:"\'l'_"rnger stellt die Zettelmaschine BEN-DIRECT und die Schirmaschine

konzi RON’C vor, die fiir eine perfekte und wirtschaftliche Keftf?erstellung

kreuzlt)lert wurden. Zylindrisch perfekte Bewicklung, —prazise, ur?ver-

bé’umee ’faden{ablage, optimale Bewicklungsdichte fiir Roh- un.d Farbe-

DIRECT sind die Merkmale der nﬁu entwicketlten Zettelmaschine BEN-

Maseors V°'_7 Benn.lnger. Die Schirtechnologie der BEN-TRONIC setzt
ssstdbe in Qualitat, Flexibilitit und Produktivitat.

che Elemente der Anlage. Die bei Benninger
entwickelte Mess- und Regeltechnik ermdglicht
die Bewicklung von Rohzettelwalzen in der her-
kémmlichen Hirte, wie auch die Herstellung
von Firbebdumen mit der bentigten weiche-
ren Bewicklung. Die Zettelwalzen konnen op-
tional mit oder ohne Anpresswalze bewickelt

werden.

Visualisierung mit Industrie-PC

Wie schon die Schirmaschine, ist auch die
BEN-DIRECT mit dem neuen Prozessiiberwa-
chungssystem und dem Infrarot-Touchscreen

I TMA ASIA

grissen in drei verschiedenen Spindelteilun-
gen, deckt der TrendTwister den Garn-
nummernbereich von Nm 5/2 bis Nm 200/2 ab.
Mit der eingebauten hundertprozentigen Quali-
titsiiberwachung erzielen Kunden mit Nutztou-
ren bis 25'000 min-1 beste Zwirnkreuzspulen-
qualitit und ausgezeichnete Wirtschaftlich-
keitswerte.

Der TrendTwister liefert hochwertige Faser-
garne {iber ein breites Produktionsspektrum

mit hichster Flexibilitit.

Information

Saurer Textile Systems
Textilstasse. 2

CH-9320 Arbon

Tel. +417144753 15
Fax +417144753 12
E-Mail  info@sis.saurer.com

So erreichen Sie die Redaktion:

E-mail: redaktion@mittex.ch

ausgeriistet. Der Bediener wird bei der Da-
tenein- und -ausgabe mit klaren, farbigen Gra-
phiksymbolen gefiihrt. Die, exklusive an Ben-
ninger Maschinen vorhandene Entkreuzungs-
vorrichtung, verhindert das Entstehen von ver-
kreuzten Fiiden beim Anfahren.

OPTOSTOP - Fadenspanner fiir
héchste Anspriiche

Fadenspanner einer Zettelanlage bestimmen
weitgehend die Produktionsgeschwindigkeit,
das Einsatzgebiet, die Kettqualitit und den Be-
dieneraufwand. OPTOSTOP ist ein Fadenspan-
ner fiir das Zetteln von Stapelfasern im Garn-
feinheitsbereich von 5 - 170 tex. Fiir das zeitge-
rechte Offnen und Schliessen der Bremsbacken
ist die moderne Prozess-Steuerung verantwort-
lich. Die spezielle Formgebung und die grosse
Oberfliiche der Bremsbacken, verhindern den
krangelfordernden Drallriickstau auf die Fi-
den. Im Fadenspanner integriert ist eine
beriihrungsfreie, optoelektronische Fadentiber-
wachung, die bereits schon in der Kriechgang-
phase aktiv ist. Ein aufwindiges manuelles
Zihlen der Fiden im Gatter entfillt, da der
OPTOSTOP die Anzahl laufender Fiden auf
dem Display anzeigt. OPTOSTOP Fadenspan-
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ner erfiillen die beim Zetteln mit hohen Ge-
schwindigkeiten gestellten Anforderungen an
Einsatzbreite, Prizision und Reaktion.

BEN-TRONIC

Die an der ITMA'99 als Neuigkeit vorgestellte
Schirmaschine BEN-TRONIC hat sich auf dem
Markt durchgesetzt. Bis heute sind mehr als 200
Schirmaschinen dieses Modells verkauft wor-
den. Die ultramoderne Prozesssteuerung, die
hervorragende Ergonomie und die bildgefiihrte
Bedienung, garantieren eine effiziente Produk-
tion von Webketten fiir allerhdchste Anspriiche.

BEN-TRONIC fiir den universellen Einsatz

Umgekehrte Wickelrichtung
Die neue Wickelrichtung ist verantwortlich fiir
den optimierten Fadenlauf und die korrekte Fa-

denablage. Durch die Umkehr der Trommel-
drehrichtung entfillt das Wegschwenken von
Umlenkwalzen, und die Fadenordnung bleibt
beim Einlegen der Fadenkreuz- und der Teil-
schniire erhalten. Der direkte und hindernis-
freie Zugriff zum Fadenband erleichtert jede
manuelle Titigkeit, wie Bandwechsel, Beheben
von Fadenbriichen usw.

Einfache Kommunikation

Der moderne, abriebfeste Infrarot-Touchscreen
lost die bei den multinationalen Anwendern
herrschenden Lese- und Sprachprobleme. Der
Bediener wird bei der Datenein- und -ausgabe
mit klaren, farbigen Graphiksymbolen gefiihrt.
Diese bilden naturnah die betreffenden Ele-
mente ab, sodass keine Textanweisungen not-
wendig sind. Zu bedienende Eingabe- oder Hin-
weisfelder blinken oder sind durch Farbsymbo-
le gekennzeichnet. Die Daten von geschirten
Ketten lassen sich abspeichern und zur Repro-
duktion jederzeit wieder abrufen.

Qualitatsketten mit Bandzug-
regulierung

Ein wichtiges Merkmal fiir Qualititsketten ist
der konstante Fadenzug. Die Bandzugregulie-
rung der BEN-TRONIC steuert die Fadenspan-

Qualitatsschlichten fir einen
hohen Webnutzeffekt

Oberstes Ziel einer modernen Kettherstellung ist das gute Laufverhalten
in der Weberei zur Erreichung maximaler Webnutzeffekte, bei Einhaltung
der geforderten Standards in der Gewebequalitdt. Die Reduzierung der
Kosten, z.B. fiir Schlichtemittel, Personal und Energie, sowie die méglichst
hohe Produktivitdt, sind weitere Ziele. Die Schlichtmaschine BEN-
FULLSIZE und das Schlichten mit Vornetzen BEN-SIZETEC von Benninger,
sichern die Erfiillung der Anforderungen in der modernen Weberei.

Wirtschaftliche Lésungen fiir das
Schlichten von Filamentgarnen
Benninger bietet die ganze Palette von Weberei-
vorbereitungsmaschinen fiir das Verarbeiten
von Filament- und Glasgarnen an. Alle Anlagen
sind mit der bewéhrten Benninger Prozesskon-
trolle, Automatisierung und Visualisierung aus-
geriistet. Mit der Vollfadenschlichtanlage BEN-
FULLSIZE bietet Benninger eine neue Losung
an, welche die technologischen Vorteile des

Einzelfadenschlichtens mit der hoheren Pro-
duktivitit des Schlichtens in voller Fadenzahl
kombiniert.

Um ungedrehte Filamentgarne in voller Fa-
denzahl schlichten zu konnen, muss die Faden-
schar im Lufttrockner auf mehrere Ebenen auf-
geteilt werden, um ein gegenseitiges Verkleben
der Filamente wihrend des Trocknungsprozes-
ses zu vermeiden.

Im neuen Mehrlagenlufttrockner ist dies
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ner im Gatter und hilt den Schérbandzug un-
abhingig von Spulendurchmesser, Geschwin-
digkeit, Hochlauf- oder Stopphasen automa-
tisch konstant. Die Gelesevorrichtung SPLIT-
TRONIC wird direkt vom zentralen PC der BEN-
TRONIC gesteuert. Die Gelesefolge wird am
Touchscreen programmiert. Um lose und klam-

mernde Fiden beim Einlegen von Kreuz- oder |
Teilschniiren zu vermeiden, wird das Fadenfeld
mit einer synchronisierten Trommelbewegung
gespannt gehalten.

Die Baumvorrichtung bietet maximalen Be-
dienungskomfort und Flexibilitit. Mit der trag-
baren Bedienstation «Handymat» konnen alle
Biumfunktionen vom geeignetsten Standort
aus bedient werden.

Information 1
Benninger AG {
Hans Peter Locher ‘
Fabrikstrasse \
CH-9240 Uzwil

Tel. +4171 955 85 30

Fax +41 71955 87 47

Internet www.benninger.ch

E-Mail  hanspeter.locher@benninger.ch

problemlos moglich. Die erhohte Trocknungs-
leistung dieser Luftkammer ermoglicht es, auf

|
einen Zylindertrockner zu verzichten, und so-

mit die Kettqualitdt nochmals zu verbessern.

Praziseste Zugregelung bei hoher
Produktionsgeschwindigkeit

Der Einsatz des motorischen Zettelwalzenge-
stells beim Vollfadenschlichten garantiert die
priziseste Zugregelung bei gleichzeitig hohem
Bedienkomfort. Die von Benninger bekannte

Heisslufttrockner und Zylindertrockner




Mittex 5/01

[\'V[ ) mi o, y .
il zweimaligem Tauchen und Quelschen beim Schlichten

i\:l:::[‘eull)ld Regeltechnik tiber pneumatisch be-
- endelwalzen, Einzelmotoren in Dreh-
slrom-Asynchrontechnik sowie selbstentwickel-
;ﬁ, feinabgestimme Regelkreise, gewihrleisten
oﬁlt]i:]i:;jel?der iegerzeit hochste Prizision fiir

i€ Rettqualitit. Der Anwender profitiert

von it .
t den extrem hohen Praxisgeschwindigkei-
en.

BEN-s/z¢ TEC - Revolution im
S,.chlich ten dank Vornetzen
‘l’;“l])selz:‘ll”ge”. an Schlichtemitteln von 20 - 40
wdnwli@ eine Revolution in der Schlichte-
e G(lmgle..l)urlch das Netzen und Waschen
e mit heissem Wasser vor dem eigentli-
2"9”. Schlichtetrog, wird die Klebkraft der
;j:lrl\lllchte zm{ Garn verbessert, der Scheuerwi-
stand erhght und die Haarigkeit reduziert.

Die enor

I Rinspar : :

‘ 10rmen Einsparungen an Schlichtemittel
reduzie

) ren einerseits in grossem Umfang die
Kosten

i in der Schlichterei, andererseits werden
bek Abwasserkosten betrichtlich reduziert, da
annterweise bis zu 70 % der Abwasserbela-

Stung Texti
Ny }, vonTextilveredlungsbetriehen  vom
Schlichtemityel stammen.

Bennineer hi .
. Icnmnge[ bietet die Vornetz-Technik als
mbipi a1
: .)lnlerle Einheit  zusammen mit der
Schlichte

fen i de:(;)”’ic’l'lfung an. Dfls seit einigen Jah-
hohen i fdij\ls erprobte Vornetzen erfiillt die
und kapp Z’fIU.lmg'e an den P‘l‘ozess prazise,
— fl jel un‘lversell und flexibel fiir die
den, S/\w:::'/lin anforderungen eingesetzt er-
im We%el‘]\[ l'llx‘ die Benninger-Losung, besteht
YUr“Q[’/"/@ Ichen aus dem Einzugswerk, der
“Zone und dem Schlichteteil.

Dank (e i
7 nk dem motorisch angetriebenen Ein-
gswerk kanp e F

adenspannung beim Ein-

tauchen reduziert werden. Dadurch, und dank
der zusitzlichen Pendelwalze zwischen Vor-
netz- und Schlichteteil, wird die Verstreckung
reduziert. Beim Vornetzen ist die intensive Be-
netzung und der Wascheffekt entscheidend.
SAVESIZE gewihrleistet dies durch die Behand-
lungsfolge: Netzen — Quetschen — Bespriihen —
Quetschen. Eine pneumatisch belastete Pendel-
walze verhindert lose Fiden oder verkordelte
Fiden zwischen Vornetzen und Schlichteabteil.
Beim Schlichten stehen Ausfithrungen mit
einem oder zwei Tauchwalzen und Quetschwal-
zenpaaren zur Verfligung.

Druckfehler «mittex» 4/01
Auf Seite 4 hat sich ein Druckfebler einge-
schlichen. Es wurde versehentlich ein

|fulsches Bild anstelle der Grafik gedruckt.

Wir bitten Sie, verebrte Leserinnen und Le-
ser, um Entschuldigung!

Redaktion «mitlex»

E-mail-Adresse Inserate
inserate@mittex.ch

@
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Senioren-Exkursion 2001

Donnerstag, 8. November
2001, 13.30 Uhr - ca. 16.30 Uhr

Programm:
13.20 Uhr Besammlung beim Eingang der Bi-

schofszell Nahrungsmittel AG in Bi-
schofszell.

13.30 Uhr Besichtigung der Bischofszell Nah-
rungsmittel AG, ca. 1 1/2 Stunden.
Nach dem Rundgang wird uns eine
Dia - Schau gezeigt.

Der Betriebsrundgang kann nur von geb-
tiichtigen Personen mitgemacht werden, vie-
le Treppen und nasse Boden!

16.30 Uhr Fahrt mit PW's zum Restaurant
Hummelberg (ca. 5 min.) in Hohen-
tannen TG, anschliessend gemiitli-
cher Hick im Bauern-Restaurant.

18.15 Uhr Riickfahrt zum Bahnhof Bischofs-
zell Nord.

Anreise:

Mit dem PW: Es besteht beschrinkte
Parkiermoglichkeit bei der Bischofszell
Nahrungsmittel AG in Bischofszell.

Mit der Bahn: Bern HB ab 10.16 Uhr,
Bahnhof Bischofszell Nord an 13.16 Uhr.
Ziirich HB ab 11.26 Uhr, Bahnhof
Bischofszell Nord an 13.16 Uhr.

St. Gallen ab 12.10 Uhr, Bahnhof
Bischofszell Nord an 13.16 Uhr.

Mit freundlichen Griissen
Schweiz. Vereinigung von Textilfachleuten
Urs Herzig (Exkursionen)

Anmeldung

Senioren-Exkursion bis zum 17. Oktober 2001
an: SVT-Sekretariat, Wasserwerkstrasse 119
8037 Ziirich

Name:

Vorname:
Adresse:
Begleitperson:

Anreise per: [ ] Bahn [] Auto
(bitte Zutreffendes ankreuzen)

9
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Webmaschinen der Marke Sulzer

Textil

Sulzer Textil ist der weltweit fiihrende Anbieter von modernen und
leistungsstarken Websystemen. Mit der umfangreichen Produktpalette,
bestehend aus Greifer-, Projektil-, Luftdiisen- und Mehrphasenweb-
maschinen, kann Sulzer Textil allen Gewebeherstellern fiir jeden Bedarf
eine massgeschneiderte Lésung — qualitativ, leistungsmdssig, 6konomisch
und &kologisch — anbieten. Sulzer Textil vertreibt, global gesehen, als
einziges Unternehmen alle wichtigen schiitzenlosen Eintragssysteme.

Greiferwebmaschinen fiir hoch-
wertige Qualititsgewebe
Greiferwebmaschinen setzen der Kreativitit kei-
ne Grenzen. Konzipiert fiir den universellen
Einsatz, verarbeiten sie neben klassischen Gar-

Insbesondere in der Produktion von hoch-
wertigen Frottiergeweben hat sich die Grei-
[ferwebmaschine G6200 einen ausgezeichne-
ten Ruf geschaffen.

nen aus Wolle, Baumwolle und Chemiefasern
auch empfindliche Filamentgarne, feinste Sei-
denfiden, Effektgarne oder Metallfdden bei op-
timaler Maschinenleistung. Unerreicht sind die
Greiferwebmaschinen von Sulzer Textil auch
im Sektor der Frottiergewebe, von der einfachen
Standardware bis zum jacquard-gemusterten
Gistetuch. Alle Gewebe entsprechen hdchsten
Qualititsanforderungen. Auch fiir technische
Gewebe, z.B. anspruchsvolle Airbag- oder Glas-
fasergewebe, werden Greiferwebmaschinen mit
grossen Erfolg eingesetzt. Greiferwebmaschi-
nen erlauben einfache und schnelle Artikel-
wechsel und stehen fiir hochste Flexibilitit.

Projektilwebmaschinen sind wirt-
schaftlich und flexibel
Projektilwebmaschinen erfiillen alle Qualitits-
und Leistungsanspriiche der Textilindustrie.

Mit dem Projektilschusseintrag lassen sich
praktisch alle Garne verarbeiten, wie zum Bei-
spiel: Baumwolle, Wolle, Seide, Mono- und
Multifilamente, Bindchen, aber auch Hartfa-
sern wie Jute und Leinen, sowie Metallfiden.
Samtliche Garne, ob fein oder grob, werden
vom Projektil zuverldssig erfasst und eingetra-
gen. Projektilwebmaschinen von Sulzer Textil
gewihrleisten einwandfreie Garnverarbeitung,
und die erzielte Qualitit entspricht den vom
Kunden definierten Anforderungen.

Mehrphasenwebmaschinen fiir ra-
tionellste Produktion von Stan-
dardgeweben

Die Mehrphasenwebmaschine M8300 ist ein
bahnbrechendes neues Websystem fiir Stan-
dardgewebe hochster Qualitit. Thr Leistungspo-
tential iibertrifft alle bisherigen Hochleistungs-
webmaschinen um ein Mehrfaches. Dieses Er-
gebnis ist das Resultat jahrelanger Forschung,
mit Schwerpunkten bei der Leistungsmaximie-
rung, Okonomie und Okologie. Das Mehrpha-
senwebsystem erlaubt den Schusseintrag bei
konstanter, gleichmissiger Fadengeschwindig-
keit von nur 22 m/s. Dies reduziert die Schuss-
garnbelastung markant.

Greiferwebmaschine G6300

An der ITMA ASIA wird ein Prototyp der Frottier-

version der Greiferwebmaschine G6300 erst-

mals ausgestellt. Diese Maschine weist folgende

Vorteile auf:

®  Florbildung mittels Ladsteuerung

®  Vorschlagdistanz bis 24 mm

®  dynamische Florsteuerung, Florhohen-
inderung wihrend des Laufes frei pro-
grammierbar

®  Wechsel von Drei- und Vierschussfrottier
innerhalb eines Gewebestiickes frei pro-
grammierbar
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®  Moglichkeit von Zwischenschiissen beim
Wechsel von Flach- zu Frottiergewebe.

An der ITMA ASIA sind an der Standardaus-

fiihrung der Greiferwebmaschine G6300 fol-

gende Details besonderes zu beachten:

®  [enomat fiir Dreherkanten

®  elektronisch ~ gesteuerte
bremsen

Schussfaden-

®  «RotoCut» Schussschere mit rotierendem
Messer

®  Stiitzzdahne zur schonenden Garnbe-
handlung

®  mechatronisch gesteuerter Farbwihler.

Projektilwebmaschinen

Erstmals gezeigt wird die Serieausfiihrung der

Projektilwebmaschine P7300 an der ITMA ASIA.

Diese neue Projektilwebmaschine zeichnet sich

durch folgende Neuerungen aus:

®  Neue zukunftsweisende Hard- und Soft-
ware fiir die Maschinensteuerung

®  neue Konstruktion mit verbesserter Fach-
geometrie

®  browserfihiges Terminal fiir direkten

Internetzugang

Einlegekante 15 oder 35 mm breit

reduzierter Aufwand fiir Wartung und

Unterhalt.

Mehrphasenwebmaschine M8300
Die Erweiterung des Einsatzgebietes dieses neu-
en Hochleistungswebsystems kann an der ITMA
ASIA besichtigt werden. Neu konnen Gewebe
mit einer wesentlich hoheren Kettfadendichte
in den Bindungen 1/1, 2/1, 2/2 und 3/1 herge-
stellt werden.

Ersatzteildienst und Kundenschu-
lung

Aufgrund der engen Kontakte mit den Kunden,
unterstiitzt Sulzer Textil seine Partner auch

Die Projektilwebmaschine P7300 iiberzeug!
durch zweckmdissige webtechnische Ausrii-
stung fiir ein breites Einsatzgebiet und ein-

Jache Bedienung, unterstiitzt durch mo-

dernste Elektronik.
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mnert pjys o

werl kiirzester Zeit hat sich die Greiferweb-
maschine ¢ .
1 Schine G 6300 auch fiir die Produktion
07 hanopii

v hochwertigen Wollgeweben ausgezeich-

nel bewipyy,

'}ilCl? dem Webmaschinenkauf vorbildlich. Der
E:V'lCe beschriinkt sich nicht allein auf die In-
rtiebnahme der Maschinen, sondern stellt si-
CI’K‘R dass die Maschinen ihren Dienst auch
;]r:‘s:e;ilem Kauf ein Leben lang zur vollen Zu-
) ieit versehen. Auch das reichhaltige
d:O\fv—how .rund um das Weben steht den Kun-
0 jederzeit zur Verfiigung und umfasst:
Ersatzteildienst mit Bestellmdglichkeit
tiber das Internet

® textiltechnische Beratung und betriebs-
wirtschaftliche Studien

®  einzigartige Serviceorganisation in allen
wichtigen Mirkten

®  Schulung bei Sulzer Textil, beim Kunden
oder in einem der weltweiten Trainings-
centers

®  Computer Based Training (CBT)

®  (extiltechnische Beratung.

Ausstellungsobjekte an der ITMA

ASIA

®  (Greiferwebmaschine G6300 in Frottier-
ausfiihrung, mit einer Arbeitsbreite von
260 cm, Steuerung fiir 8 Schussfarben.

® ) Greiferwebmaschinen G6300, mit Ar-
beitsbreiten von 190 und 220 cm, 8
Schussfarben, belegt mit Hemdenstoff
und Gewebe fiir Damenoberbekleidung,
(davon 1 Maschine auf dem Stand der
Firma Willy Grob AG, Eschenbach/CH)

® | Projektilwebmaschine P7300, Arbeits-
breite 360 cm, vier Schussfarben, belegt
mit einem Vorhangstoff.

® | Mehrphasenwebmaschine M8300, mit
einer Arbeitsbreite von 190 cm, belegt mit

einem Kopergewebe 2/1.

—

Benninger Behandlungsanlagen fur
Reifencord und technische Faden

Z'esz;',;en immer stérker"w.erdenden 6kologischen Einflusses hinsichtlich
hat SiChSparens vor.r natur{lchen Ressourcen und Schutz uns.erer Umwelt,
Jahren saL{Ch Benninger diesen Anforde.rU{)gen gestellt und in fien Iettzten
und B :’l,ne Produkte perma.nent optimiert. Der kontinuierliche Dlalo.g
deren e f’ ungsaustausch mit den Be.trei.bern unserer Anlagen, sowie
Kunden (Re.ranten (Gar.n-_ und Chemikalienhersteller), als auch deren

eifen- und Keilriemenhersteller), trégt zur steten Verbesserung

d &
€r Benninger Reifencordanlagen bei.

SDoulz)Il ]:::\lﬂlll - optimierte Energiebilanz
i heute in modernen Reifencordanla-
Eers\:; IIl)l)J/\{, RAM E%rennersyslem (Doppelbren-
liner‘éieh?l, zum Einsatz. Hierdurch wird die
b 1[;1117, der Anlflgf%n massgeblich verbes-
un(i o l'(‘)(lllktqllﬂl.l["tl bedeutend gesteigert

hermassen die Energiekosten gesenkt.

Prso:
Mi’ ;"dz'se Trockenheit mit CORD DRY
(‘()lem FHC System (fabric humidity control)

DRY wird der Fertigungs- und Behand-

lungsprozess weiter optimiert. Das CORD DRY
System erlaubt die gezielte Trocknung des Ge-
webes und somit den optimierten Einsatz von
Energie (geringste Temperaturtoleranzen).

Die CORD TEC Prozesskontrolle
I3sst keine Wiinsche offen

Mit modernster Steuerung und Regeltechnik
durch die CORD TEC Prozesskontrolle, werden
alle Parameter und Einstellungen innerhalb
kleinstmdglicher Toleranzen gehalten und pri-

I' TMA ASI A

Die Luftdiisenwebmaschine L5300 erbringl
Hiichstleistung bei der Produkiion von Frol-
tier- und Standardgeweben. Sinnvolle Elek-
tronik, verbunden mil kompakler Bau-
weise. verleiben ibr iiberragende Produkli-
vildit auf kleinstem Raum.

Information

Sulzer Textil AG

Websysteme

CH-8630 Riti

Tel. +41 552502121
Fax +41 552502101

zise geregelt. Diese Steuerung erfiillt schon
heute alle Anforderungen, die an sie gestellt
werden und leistet so einen weiteren Beitrag zur
Schonung der natiirlichen Ressourcen.

Die «Plug and Play» CORD GUI-
DERS

Warenbahnfiihrungsgerite vom Typ OE (op-
tisch elektrisch) ersetzen wartungsaufwindige

BEN-CORD - Zuguwerk
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und stérungsanfillige hydraulische und pneu-
matische Gerite. Durch einfachste «Plug and
Play» Technik kann jeder Kunde mit gering-
stem Aufwand diese Gerite an vorhandene An-
lagen anbauen, und damit seinen Fertigungs-
prozess sowie seine Produktqualitdt optimieren.
Auch zukiinftig werden wir die Zeichen der
Zeit und des Marktes erkennen und die erfor-
derlichen Massnahmen ergreifen, um wieder
eine Reifen-, bzw. Fadenlinge voraus zu sein.

Festkolloquium
am Institut far
Textiltechnik

Am 22.6.2001 veranstaltete das Institut fiir Tex-
tiltechnik der RWTH Aachen (ITA) ein festliches
Kolloquium anlisslich des Wechsels des Insti-
tutsleiters. Am 31.3.2001 war Herr Prof. Burk-
hard Wulfhorst, der fast 14 Jahre das Institut er-
folgreich geleitet hatte, in den Ruhestand getre-
ten. Sein Nachfolger, Herr Prof. Thomas Gries,
hatte die Institutsleitung und den Lehrstuhl am
1.4.2001 tibernommen. Sein Ziel ist es, die bis-
herigen Aktivititen des Instituts in Forschung
und Lehre weiterzufiihren, und in den innova-
tiven Forschungsbereichen auszubauen. Die
strategische Ausrichtung und die Positionie-
rung des Instituts als Forschungspartner fiir die
Textilmaschinenbau- und Textindustrie, wur-
den wihrend dieses Festkolloquiums — mit
einem anschliessenden Tag der offenen Tiir
und einem abschliessenden Festabend — vorge-
stellt. 250 Vertreter aus Industrie, Verbdnden,
Politik, Wissenschaft und Hochschule, und
langjdhrige Forschungspartner, bildeten das
hochqualifizierte Fachpublikum wihrend des
Kolloquiums und fiihrten auch einen intensi-
ven personlichen Austausch.

Die Fachvortrige veranschaulichten, dass
das Institut neben dem Textilmaschinenbau so-
wohl in den klassischen Textilbranchen (insbe-
sondere Garnherstellung und Flichenbildung),
als auch in den stark innovationstrichtigen Be-
reichen (Medizintextilien, Textiles Bauen, Ver-
bundwerkstoffe und Smart Textiles) Schwer-
punkte setzt. Diese Ausrichtung des Instituts in
der Forschung unterstrich auch Herr Prof. Gries
in seiner Vorstellung der kiinftigen Forschungs-

aktivititen des Instituts.
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Heberlein Fasertechnologie

Auf der ITMA ASIA 2001 présentiert die Wattwiler Firma Heberlein
Fasertechnologie in Halle 2, Stand Nr. 2B-54, bzw. Halle 3, Stand Nr. 3017,
ihr umfangreiches Programm an neuen Schliisselkomponenten fiir die
Prozesse Luftverwirbelung, Luftblas- und Falschzwirntexturierung, sowie
Luftverwirbelungsdiisen von Enka tecnica. Eine umfassende Doku-
mentation lber das gesamte Produktionsprogramm wurde bereits in
mittex 108(2001)3, S. 7-9, veréffentlicht. Heute stellen wir die Highlights
der Heberlein-Exponate fiir die Messe in Singapore vor.

Luftverwirbelung zur Verbesserung
der Verarbeitungseigenschaften

In umfangreichen wissenschaftlichen Untersu-
chungen wurde nachgewiesen, dass die Luftver-
wirbelung von Filamentgarnen ein wirtschaftli-
cher Prozess zur Verbesserung der Verarbei-

Pulsar-Fancy-Yarn-System

tungseigenschaften ist. Heberlein hat fiir alle

Prozesse, bei denen Filamentgarne einen guten

Fadenschluss aufweisen miissen, prozessopti-

mierte und neue Verwirbelungsdiisen im Ange-

bot. Fiir den Bereich Spinnerei sind dies:

®  Polyjet® SP25 bis 12-fach, Teilung 6,5
mm, mit neutralem und forderndem
Luftstrom

®  Enka tecnica Diise PT213 fiir Vorver-

wirbelung

MigraJet™ zur besseren Verteilung und

Einsparung des Spinnfinish

® Enka tecnica Diisen PP1 00-400 fiir
textile Garne, und PP1 600-5000 fiir
textile und technische Garne.

Im Bereich der Streckerei stehen die Diise
Polyjet® SP-ECO Bifilar, mit einer Teilung 12
mm, fiir den Einsatz an Streckspulmaschinen
zur Verfigung. Neu fiir die Falschdraht-Textu-
rierung sind die Diisen SlideJet-FT1 51P310
und P410, die eine reduzierte und trotzdem
gleichmissige Verwirbelung ermoglichen. Die
Diisen DetorqueJet DJ-36 und 37 sind speziell
fiir den Einbau in geschlossene Systeme konzi-
piert.

Luftverwirbelung

In den vergangenen Jahren hat das Luftdiisen-
verwirbelungsverfahren zur Kombination von
Garnkomponenten (Fachverwirbeln) zuneh-
mend an Bedeutung gewonnen — dies nicht zu-
letzt durch die verstirkte Nachfrage nach elasti-
schen Kombinationsgarnen. Heberlein hat spe-
zielle Verwirbelungsdiisen zur Kombination
verschiedener Garne mittels Luftverwirbelung
im Angebot.

Im Bereich Aircovering steht mit 3 Diisen-
gruppen und insgesamt 12 Diisentypen ein Sor-
timent zur Verfligung, welches nahezu allen
Maschinentypen und giingigen Garntitern ge-
wachsen ist. Weiterhin wurden neue, interes-
sante Verwirbelungsverfahren entwickelt. Dazu
zdhlt das Verfahren zur knotenlosen Verbin-
dung von Stapelfasergarnen mit Stapelfaser-
garnen, oder Stapelfasergarnen mit Elastan
mittels der Diise Spunjet®. Zur Erzielung spezi-
eller Melange-Effekte im Garn bzw. im textilen
Flichengebilde, dient das Pulsar-Fancy-Yarn-
System (siehe Abb.).

Taslan®-Luftblastexturierung

Stapelfaserlook, Mehrfarbeneffekte, Struktu-
ren- und Materialmix, wofiir sich das Luftblas-
texturierverfahren besonders eignet, sind auch
in den kommenden Saisons modische Favori-
ten. Die neue S-Diisen-Serie, die bei gleichem

Keramik-Diisenkern fiir die Luftblastextu-

rierung
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Polydisc Drallscheiben

(l;/uf[druck und ohne Qualititseinbusse bis zu 30

% leis[ungsféihiger als die T-Diisen-Serie ist,
W"lll‘(le durch die Typen $104 und S114, mit je
Cl.I]CI‘ luf[l)ohrung, fiir Single- und Parallelbe-
trieh, erginzt,

;. Im Bereich Falschzwirn-Texturierung er-
[g::]\j]n d'ie Polyurethan-Drallscheiben fiir die
ZWirntexturierung die Palette der erfolg-
reichen Schliisselkomponenten. Die folgenden
:]:U@n PolyDisc Drallscheiben werden angebo-

o0

PolyDisc Serie-100, Typ 206112 mit 58
mm Aussendurchmesser, 9 mm Breite:

® Polybisc Serie-100, Typ 206110 mit 45,5
. mm Aussendurchmesser, 6 mm Breite;

PolyDisc Serie-200. Typ 206216 mit 53,5
. mm /\ussendurchmesser, 9 mm Breite;

Polyisc Serie-200, Typ 206217 mit 45,5
mm /\ussendurchmesser, 6 mm Breite.

Alle Drallsche A
b le Drallscheiben haben eine Bohrung von
Zmm,

Information

Heberlejy, Fasertechnologie AG

Blez'kenstmsse 13}

CH-9630 Wattwil

To

rtl. +41(0)71 987 44 44

[aa +41(0)71 987 44 45

:lernet: www.heberlein.com
-Mai: hft@heberlein.com

E-r_naiI-Adresse Inserate
Inserate@mittex.ch
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Maschinen fiir die Schmal-
textilien-Industrie

In Halle 3, Stand 3A - 14, auf der ITMA ASIA, présentiert die Jakob Miiller
AG einen Ausschnitt aus ihrer umfangreichen Maschinenpalette fir die
Neben Web-,
Aufmachungsmaschinen, bietet das Unternehmen auch CAD-Systeme fiir

die Musterentwicklung und die Maschinensteuerung fir die Bereiche
innovativen Maschinen und CAD-

Schmaltextilienindustrie.

Weberei und Wirkerei. Neben

Wirk-, Vorbereitungs- und

Systemen, stellt die Jakob Miiller AG im Rahmen des «Jakob Miiller
Institute of Narrow Fabrics» neu ein umfassendes Ausbildungsangebot

vor, das auf die Bediirfnisse der Branche zugeschnitten ist.

Etikettenwebmaschinen

Zu den ausgestellten Etikettenwebmaschinen
Zihlt der Maschinentyp MUJET® MBJ2(S) 115,
der in zwei Varianten vorgestellt wird. Beide
Maschinen sind vom Typ «Silent» und mit ent-
sprechenden Systemen zur Lirmminderung
ausgestattet. Einerseits als Etikettenwebmaschi-

L=
MUJET Silent
ne fiir Etiketten mit geschnittenen Kanten, und

andererseits als Maschine zum Weben von Eti-
ketten, Horizontaletiketten, Krawatten sowie
Postern bis zu einer Breite von 1000 mm, zeich-
nen sich diese Maschinen durch Arbeitsge-
schwindigkeiten von 1000 bis 1400 min-1 — je
nach Grisse der Jacquardmaschine — aus. Es
lassen sich Etiketten mit 4 oder 8 Schussfarben
weben. Das Verweben unterschiedlicher Garnar-
ten wird durch das «Vario-Pressure»-System
begiinstigt, bei dem sich der Luftdruck entspre-
chend den Garneigenschaften selbstiindig opti-
miert.

Die  Etikettenwebmaschine  MUGRIP®3
MBJ3.1 115 ist fiir die Produktion von gewobe-
nen Etiketten mit geschnittenen Kanten vorge-
sehen. Die neu entwickelte Jacquardmaschine
mit maximal 6144 Platinen, erméglicht die
Herstellung frei definierter Etikettenbreiten.

Weiterhin ist die Maschine fiir gewobene Poster
und fiir formgerecht-gewobene Air-Bags ein-
setzbar.

Die Webmaschine MULTICOLOR MVC2.1
200 14/36 ist fiir die Produktion von Etiketten
mit gewobenen, weichen Kanten vorgesehen. Es
lassen sich 4 bis 8 Schussfarben eintragen. Das
neue Modell MVC2.1 ist mit «Varipic» und «Va-

rispeed» ausgestattet. Mit diesen Systemen las-

sen sich  Maschinengeschwindigkeit und
Schussdichte entsprechend den Qualititsanfor-

derungen regeln.

Wirkmaschinen
Im Bereich der Hikelgalonmaschinen wird die
MDR®42 M24S mit MUCAN-Steuerung fiir ela-
stische und nicht-elastische Wirkwaren vorge-
stellt. Bei der neuen Hikelgalonmaschine
MDR®42 wurde die Anzahl der Schusslege-
schienen auf 24 erhoht. Damit konnte die Mu-
stervielfalt wesentlich gesteigert werden.
Speziell fiir diese Maschinen wurde das Mu-
stervorbereitungssystem  MUCARD ~ entwickelt,
mit dem Muster erarbeitet und simuliert werden
konnen. Nach der Produktentwicklung gene-
riert das System automatisch das entsprechende

Maschinensteuerungsprogramm.

Nadelbandwebmaschinen

Ein Highlight bei den Nadelbandwebmaschi-
nen ist die Maschine NG2 S mit optisch-elektro-
nischer Schussfadeniiberwachung und positi-
vem Gummitransport. In der Version «Silent»
erlaubt die Lirmkapselung eine Geriuschmin-
derung um bis zu 50 %. Weitere Exponate sind
die  Nadelbandwebmaschine fiir elastische
Samtbinder NFS3 8/27s 710, die Maschine fiir
Jacquard-Kettmusterung NFJM2, sowie die Ma-

schine Varitex VSNi 6/3 mit 16 Schiiften fiir die
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Herstellung einfacher, elastischer und nicht-
elastischer Binder.

Aufmachungsmaschinen

Die Maschinenpalette wird komplettiert durch
eine Reihe von Aufmachungs- und Inspektions-
maschinen fiir Schmaltextilien. Mit dem Sy-
stem MINIFIT lassen sich Fehler bei elastischen
und nicht-elastischen Bindern, sowie bei Ge-
flechten erkennen. SAM-250 ist eine vollauto-
matische Bandwickel- und -messeinrichtung
fiir alle Arten von Béndern. Die Ablage von Biin-
dern fiir die Konfektionsindustrie ermdglicht
das System BLA/S.

CAD-Systeme

Ausser dem bereits erwihnten Programmiersy-
stem fiir die Wirkerei MUCARD, werden die
CAD-Systeme MUCAD MICRO fiir die Program-
mierung von Jacquardmaschinen mit bis zu
192 Platinen, sowie das CAD-System MUCAD fiir
grossere Jacquardmaschinen vorgestellt. Erst-
mals wird das System MUCAD in chinesischer
Sprache prisentiert. Vllig neu — erstmals vor-
gestellt an der Hausmesse der Firma im

MW 700 U — neue Zettelmaschine fiir elasti-
sche und unelastische Garne

Juni/juli 2001 — ist das System DIGICOLOR,
mit dem Muster im Echtfarbensystem ent-
wickelt und gewoben werden konnen.

Ausbildung

Mit dem am 2. Juli 2001 gegriindeten Jakob
Miiller Institute of Narrow Fabrics, bietet das
Unternehmen seinen Kunden neben Training
an Maschinen und CAD-Systemen zusitzliche
Aus- und Weiterbildung im Bereich Textiltech-
nologie. Die Kurse sind modular aufgebaut und
konnen kundenspezifisch  zusammengestellt
werden. Ein halbjahrlich erscheinendes Kurs-
programm gibt Auskunft iiber die Kursinhalte
und die entsprechenden Voraussetzungen.
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Verbesserte Kreuzspulenqualitat
durch Contexxor®

Freddy Wanger, Xorella AG, Weltingen, CH

Die zunehmenden Geschwindigkeiten bei der Weiterverarbeitung von
Garnen, erfordern ausgezeichnete Garn- und Spulenqualitdten. Jedem
Textiler ist die Bedeutung der richtigen Feuchte des Materials bewusst.
Aus diesem Grund ist die richtige Konditionierung der Garne eine
wichtige Voraussetzung fiir eine wirtschaftliche Weiterverarbeitung. Der
hier vorgestellte Contexxor®-Prozess weist gegeniiber der konventionel-
len Konditionierung entscheidende Vorteile auf.

Das Garn auf der Kreuzspule hat, einerseits we-
gen der hohen Fadengeschwindigkeit beim
Spulen, und andererseits wegen der Umgebung-
stemperatur und Feuchte, meist einen Rest-
Feuchtigkeitsgehalt von 5 - 6 % (z. B. Baum-
wolle). Das trifft auch fiir die Fille zu, bei de-
nen vor dem Spulprozess Kopse geddmpft wer-
den, zum Beispiel wegen hoher Garn-Kringel-
bildung.

Mit dem Contexxor®-System werden die
Kreuzspulen durch ein Anfangs- und Zwi-
schenvakuum in einem Kessel mit Sattdampf so
behandelt, dass
®  fiir Baumwolle 8 - 8,5 % Feuchte erzielt

werden,

®  das Garnkringeln noch stirker reduziert
wird als beim Kopsddmpfen (auf ca. 1/5
des Kopswertes),

die physikalischen Garneigenschaften
verbessert werden, und damit Vorteile in
den weiteren  Garn-Verarbeitungspro-
zessen entstehen.

Prozessablauf beim Contexxor®-
System

Beim 35 - 45 Minuten dauernden Contexxor®-
Prozess wird durch das Anfangs- und Zwi-
schenvakuum eine beschleunigte Durchdrin-
gung des Sattdampfes und 100 % Feuchtigkeit
ohne Kondensation gewiihrleistet (Abb. 1).

1 (im Behandlungsraum)

Anordnung der Temperatursensoren

Traditionelle Konditionierung

Temp (°C) Behandlungs-
A temperatur
&
1 By 4
2
ca. 35 Min.
0 o
i Zeit (Min.)
; g A—
Anfangs- /
vakuum ,/ /
o0 Schiuss-
2 - vakuum

Druck (bar)

Abb. 1: Vergleich der Dampfdurchdringung

CONTEXXOR®-Prozess
Temp (°C) Behandlungs-
temperatur
A
ca. 35 Min.
0 M
0 Zeit (Min.)
Y, s T
Anfangs- __/’ /
vakuum ya /
0.87 v ) v Schiuss-
14 Zwischen- vakuum
v vakuum
Druck (bar)
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'jbb- 2: Das indirekte XORELLA-Dimpfsys-
em ’

Gleichzeilig werden Luft und der Luftsauerstoff
e)llltffeml. Dieser Sattdampf durchdringt auch
{(ll)lerl1iilse11 und Kartonschachteln, ohne die-
S€ 2U zerstiren. Das Garn wird in diesem Zu-
stand gleichzeitig konditioniert und erfihrt da-
({urch, 2B. bei Baumwolle, eine optimale
Feuchte vop g - 8,5 %. Die Behandlungstempe-
fatur fiir Strickgarne wird unter dem Paraffin-
S‘Chmelzpunkt gehalten. Fiir unparaffiniertes
Garn sind die Temperaturen der Vertriglichkeit
der einzelnen Garnsorten angepasst.
In"den herksmmlichen Klimakammern
{VGFWeilzeit 24 - 60 Stunden) kann durch das
l‘e.hlen des Vakuums keine homogene Durch-
d”“{;Ung stattfinden. Auch sind die Aussenla-
gen der Spulen zu feucht, und der Ubergang
"Yoﬂ.l feuchten zum trockenen Garn lassen die
Wenterverarbeilung des Garnpaketes stark vari-
l‘€re|'1. Dies betrifft die Friktionswerte, wie die
:;Z:Lligéi(eit. Da die Feuchtigkeit im Nassdampf-
1 oder durch Vernebelung mit Wasserdii-
Sen oberflzichlich aufgebracht wird, hat sie auf-
g”‘nd der grossen Oberfliiche die Tendenz, sich
.\Tofort wieder der Umgebungsfeuchte anzupas-
Sen. Solche Einrichtungen verhindern zudem

ein imalen W
' e.n oOptimalen Warenfluss und beanspruchen
Zuviel Raum.

Die Vorteile des Contexxor®-Pro-
2esses
Fiexm direkten Verfahren wird industriell er-
’J‘e“gle-r Dampf mit hoher Temperatur in den
lL)Vul,Izl]lllL(Illm Behandlungsraum  geblasen.
‘ ie Entspannung und Abkiihlung ent-
:l[:::l ;{ijl(}@fahl' vo'n Wirmestau und Kondensa-
~1- S braucht eine Ventilation und eine Vor-
W.ill‘mung als zusiitzliche Aggregate. Verunrei-
Nigungen und Kondensat aus den Zuleitungen
ii@l{lllgel] mit dem Dampf in den Behandlungs-
Haum und verschmutzen das Behandlungsgut.
(/\h::z/l)j . indirekle" XORELLA-Ddmpfsystem
- bietet gegentiber den Direktdimpfsyste-

K ONDITIONIEREN

men eine ganze Reihe von Vorteilen. Der ent-
scheidende Pluspunkt liegt darin, dass der fiir
das Dimpfen erforderliche Sattdampf im Be-
handlungsraum  selbst produziert wird. Da-
durch erhoht sich der Wirkungsgrad und die
Dampfzeit verringert sich. Weiterhin kann
durch das geschlossene Heizsystem eine Ener-
gieriickgewinnung erméglicht werden. Die Be-
heizung kann wahlweise elektrisch oder durch
Dampfheizung erfolgen.
Die Vorteile des Prozesses kinnen wie folgt
zusammengefasst werden:
®  preiswerte Papphiilsen sind verwendbar
®  Behandlung von allen Naturgarnen,
Mischgarnen, synthetischen Garnen und
Garnen aus Mikrofasern
®  pehandlung in Kartonschachteln, Be-
hiltern, Garnwagen, auf Paletten oder

Dornenwagen

®  absolute Sattdampf-Atmosphire von 50 -
150 °C

® Lkein Einknicken der Hiilsen Dbei

Synthetikgarnen

®  gleichmissige Dampfdurchdringung und
Feuchtigkeitsverteilung

®  Leine Verunreinigung des Behandlungs-
gutes

®  [nergieriickgewinnung durch indirektes
Heizsystem mit Dampf oder Heisswasser
moglich

® it elektrischer Beheizung ist kein
separater Dampfkessel notwendig

®  Kleinster Energieverbrauch (ca. 25 kWh
pro 1000 kg Garn)

®  ninimale Unterhaltskosten.

In der Strickerei kann
Contexxor®-Prozess ein bis zu 20 % hdherer
Leistungsgrad durch Verringerung der Abzugs-
spannung erreicht werden. Weitere Vorteile
sind: weniger Nadelbriiche durch «weicheres»
Garn, gleichmissige Feuchtigkeits- und Frikti-
onswerte von Aussen nach Innen, regelmissiges
Maschenbild, keine Gréssendnderung bei Fer-
tigprodukten, keine zusitzliche Befeuchtung
notwendig sowie weniger Faserflug.

In der Weberei reduzieren sich durch die
hohere Dehnung der Garne die Fadenbriiche
um bis zu 15 %. Auch hier tritt weniger Faser-
flug auf. Weitere Vorteile sind: hohere Festig-
keit, weniger Aufnahme von Schlichte, hoherer
Weberei-Nutzeffekt sowie weichere Stoffe.

In der Zwirnerei konnen Konditionierung
und gleichzeitige Drehfixierung im gleichen
Prozess vorgenommen werden, und in der Fir-
berei fithren mit dem Contexxor®-System kon-

durch den

ditioniere Garne zur Eliminierung von Streifig-
keiten und zu einer besseren Farbaffinitit.

Wie bereits erwihnt, wurde auf die Qua-
lititsverbesserung der fertigen Spule grossten
Wert gelegt. Durch das Priifen der ganzen Spu-
le mit Uster Tensojet sind die Qualititsverbesse-
rungen des mit Contexxor® behandelten Garns
eindeutig. Das Contexxor®-System liefert den
Verkaufsspinnern und den Garnverarbeitern ei-
ne Reihe von Vorteilen hinsichtlich der Qualitiit
der Garne und ihrer Verarbeitungseigenschaf-
ten. Die weltweit in der Praxis erzielten Ergeb-
nisse beweisen, dass der Contexxor®-Prozess
sum Abschluss des Spinnereigeschehens zu
einem notwendigen «Veredlungsvorgang» des
Garnes wird.

Konditionieren im Filamentgarn-

bereich

Bei Filamentgarnspulen treten hiufig die fol-

genden Probleme auf:

®  Farbunterschiede

®  (ualititsunterschiede von Aussen- zu
Innenanlagen
unterschiedliche Schrumpfwerte
eingeknickte Hiilsen.

Zunidichst muss, ungeachtet von Material,
Aufmachung und Hiilsenqualitit, eine kontrol-
lierte Sattdampfatmosphiire geschaffen werden.
Sattdampf hat fiir Synthetik den besten Wirme-
leitfaktor und garantiert somit die schonendste
und optimale Fixierung und Schrumpfung des
Filamentgarns.

Der Contexxor®-Prozess erlaubt hier bereits
ab 50 °C eine kontinuierliche Sattdampfent-
wicklung, deren Anstieg kontrolliert wird, bis
die gewtinschte Fixier-, Beruhigungs- und
Schrumpftemperatur erreicht ist. Die Innen-
und Aussenlagen der Spulen erreichen somit
gemeinsam die Fixiertemperatur. Es entsteht

Abb. 3: Eingeknickte Hiilsen beim Fila-
mentddmpfen, links mil Contexxor®-System
konditioniert
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ein homogen geschrumpftes Wickelpaket. Bei
herkdmmlichen Anlagen wird die Fixiertempe-
ratur durch das Einblasen von Dampf (Direkt-
dampf) erreicht. Das Ergebnis: lagenweises
Schrumpfen.

Das mit Contexxor behandelte Garn weist
eine homogene Farbaffinitit auf. Beim Dampf-
prozess mit herkommlichen Anlagen treten
Streifigkeiten auf, die sich in der Farbintensitit
zudem von innen nach aussen stark verindern.

Beim Contexxor®-Verfahren wird die Kunst-
stoffschrumpfhiilse zunzchst erwirmt. Dann
setzt die Schrumpfung des Garnpaketes ein. Als
Folge entsteht eine axial verformte Plastikhiil-
se, das Garnpaket wird nicht mehr umgespult
und direkt weiterverarbeitet. Bei herkommli-
chen Anlagen knicken die Hiilsen ein, und das
Umspulen ist unvermeidlich. (Abb. 3)

Information

XORELLA AG

Hardstrasse 41

CH-5430 Wettingen

Tel. +41 56 437 20 20
Fax +41 56 426 02 56
Internet  www.xorella.ch
E-Mail  info@xorella.ch

Technische Textilien
Lorrach wieder
eigenstandiges
Unternehmen

Manfred Jaehn, friiherer langjdhriger Eigentii-
mer und Geschiftsfiihrer der TTL, hat jetzt, zu-
sammen mit seinem Sohn Roland Jaehn und
anderen Familienmitgliedern, das Unterneh-
men von der schwedischen Nordifa-Gruppe ge-
kauft. Der Arbeitsschwerpunkt von TTL ist wei-
terhin die Entwicklung und Herstellung von
Filtermedien fiir industrielle Entstaubungsan-
lagen. Auf diesem Gebiet gehort TTL zu den
fithrenden Anbietern in Europa. Daneben wer-
den Nadelfilze fiir andere technische Anwen-
dungen hergestellt. Das Unternehmen erwirt-
schaftet mit 50 Mitarbeitern einen Umsatz von
ca. 20'000'000 DM, davon etwa die Hilfte aus
weltweitem Export.

mittex 5/01

Eschler-Waschestoffe: funktio-
nell, fein und transparent

Die Waschestoff-Kollektion Winter 2002/03 der Chr. Eschler AG,
Biihler/CH, bestétigt erneut die Innovationsstirke dieses Schweizer
Maschen-Spezialisten. Der Trend hin zu noch mehr Funktionalitit,
Feinheit, Leichtigkeit und Transparenz, macht das ganze reizvolle
Stoffangebot noch femininer. Neue Materialien setzen spezielle Akzente
und bieten hohen News-Wert. Die trendorientierte Experimentier-
freudigkeit verliert jedoch nie die Bediirfnisse der verarbeitenden
Wésche-Industrie und der Konsumentinnen aus dem Auge. «Made in
Switzerland» garantiert modische Umsetzungen auf hohem Niveau und
gewdhrt ein Héchstmass an Bewegungsfreiheit.

Neu: Stickbéden auf Strick-Basis
Fiir den modischen Bereich werden erstmals
Stickboden auf Rundstrickmaschinen herge-
stellt. Trendgerechte Tiill-Optiken bieten trans-
parente und doch stabile Qualititen aus Poly-
ester-Multifilamentgarnen.  Materialmissig
wurde zugelegt und eine ganz neue Meryl-Li-
nie, als Erginzung zu der seit Jahren bei Es-
chler gepflegten Tactel-Variante, aufgebaut. In
der Fineline-Linie werden Interlock-Qualititen
(40-er Teilung) aus Polyester, mit und ohne Ly-
cra, und mit und ohne Satiné-Glanz, angebo-
ten. Unter der Marke «Gamma» prisentieren
sich Rundstrick-Stickbdden in unregelmissi-
gen Strukturen. Der Trend bei Stickboden im
Kettenwirkbereich geht ebenfalls in Richtung
unregelmissiger Strukturen.

Waéschequalitaten ausgebaut
Aus der neuen Faser LF (low filament) von Len-
zing wurde auf der Rundstrickmaschine eine

Funktionelle Waschestoffe von Eschler

Slalic

THE SILVER FIBER

X-Static-Logo

neue, trendige Piqué-Qualitit produziert. In
der Modal-Reihe entstanden sehr feine bi-ela-
stische Micro-Polyester-Stoffe (40-er Teilung)
in Melange Optiken. Bei Eschler will man sich
mehr und mehr auf Spezialititen im Stickbo-
denbereich konzentrieren. Im Vordergrund ste-
hen ultrafeine und transparente Interlock-Qua-
litdten, die entsprechend leicht sind, aber auch,
dank grossem Know-how im Einsatz der ver-
schiedenen Materialien, optimale Funktiona-
litit sicherstellen.

Sommer 2002: «Silber ist Gold
wert»

Schon die alten Romer kannten und nutzten
die medizinischen und therapeutischen Eigen-
schaften von Silber. Anfang des 20. Jh. galt das
Metall als wichtigstes Antibiotikum. Heute wird
es dank seiner herausragenden antibakteriellen
Eigenschaften zur Bekdmpfung von Infektio-
nen verwendet. Kein anderes Metall besitzt eine
so hohe Wirmeleitfihigkeit wie Silber. Hieraus
resultiert, dass X-Static, eine von Nobel ent-
wickelte und von DuPont vermarktete «Silber-
Faser», antistatische Eigenschaften hat und zu-
sitzlich die Faser mit der hochsten Wirmeleit-
fihigkeit ist. X-Static steigert den Feuchtig-
keitstransport an die Aussenseite, leitet die von
der Haut ausgestrahlte iiberschiissige Hitze an
die Aussenseite des Textils und ermdglicht so
die Abkiihlung des Korpers. Silber ist ausserdem
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[’EC‘&’.\‘/em()rdner der Chr. Eschler AG

das meijs reflektierende Element. Das ergibt,
dass X-Static ausserordentliche wirmereflektie-
rende Eigenschaften besitzt, die den bei Kilte
entstandenen Wirmeverlust an den Korper
Zuriickgeben. «Antibakteriell und antistatisch
ohne Chemie — das hat uns von diesem natiirli-
chen Produk tiberzeugt,» erklirt Peter Eschler.

EEC-System - eine Eschler Service-
Leistung

Das zum Saisonstart neu iiberarbeitete «Esch-
ler Ergonomic Clothing System» (EEC) ist ein
Speziell entwickeltes «Lexikon» der besonderen
/\.Fl- In handlicher Form entstand ein prak-
lischeg Arbeitsmittel fiir die Eschler-Stoffe ver-
arbeitende Industrie in aller Welt, was auch in
der Sprachlichen Vielfalt zum Ausdruck kommt.
’A‘”@ Eschler-Marken, Produktgruppen  und
@chnologim werden mit Piktogrammen illus-
triert ypg verbal erliutert. «Bewusst wurde eine

u . o
"ko'“l)llélerle, tibersichtliche und klar struk-
lurierte

Losung gesucht, die sehr informativ ist
Lf“d“keine Fragen offen lisst, wenn Konfek-
u()pare das fiir ihre Produkte bestgeeignete Ma-
terig] suchen», erliutert Peter Eschler. «Wir
}‘/(>!|e11 dieses Standardwerk auch Zug um Zug
auf unsere Homepage nehmen und damit unse-

e Informati N .
. nformationskanle kundenfreundlich opti-
Miere,,

Information
Chr. Eschler AG

CH 9055 Blipler
Tel,

- +41(0)71 791 81 81
W +41(0)71 791 81 80

Interper www.eschler.com
B-Maj]

Dbeter.eschler@eschler.com

E-mail-Adresse Inserate

inserate@mittex.@
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TEXTILIEN

Textilien im Flugzeug*

Dieter Jaschek und Peter Kampfer, Lantal Textiles, Langenthal, CH

Das Unternehmen Lantal Textiles

ist Spezialist fir die textile

Inneneinrichtung von Flugzeugen aller Art. Die Firma sieht sich als Partner
und Problemléser ihrer Kunden, den Flugzeugherstellern, wie Airbus,
Boeing und Embraer und den ca. 300 weltweit operierenden Airlines. Die
enge Zusammenarbeit in der Entwicklung und die Beratung der Kunden,
findet in den Werken in Langenthal /Schweiz oder in Rural Hall / USA oder
direkt beim Kunden statt. Am Beispiel der neuen Einrichtung der First
Class bei der Swissair berichten die Autoren (ber die kundenspezifische
Entwicklung der textilen Inneneinrichtung, geben Hinweise auf kritische
Momente der Entwicklungsphase sowie die fiir einen erfolgreichen

Abschluss notwendigen Einrichtungen.

Kabinen Inneneinrichtungen sind so individu-
ell wie die Airlines selbst. Jeder Innenraum ist
verschieden und oft typisch fiir die Fluglinie,
den Business- oder VIP-Jet eingerichtet. Einer-
seits arbeiten wir mit Airlines nach deren kon-
kreten Plinen, Wiinschen und Vorstellungen,
andere haben nur vage Aussagen iiber die Rich-
tung der Entwicklung, und wieder andere ha-
ben gar keine Vorstellung und keine Erfahrung
beim Start der gemeinsamen Arbeit. Eines ha-
ben wir aber immer gemeinsam: «Wir haben

stets zu wenig Zeit».

Creating a Customised Aircraft
Interior

Wie ist nun aber das Projekt First Class In-
neneinrichtung bei Swissair abgelaufen? Am
Anfang steht immer die Erkenntnis des Bedarfes
eines neuen Interiors. Diese kommt entweder
aus dem Wunsch des Wechsels zu einer neuen
Inneneinrichtung, weil das alte Interior in die
Jahre gekommen ist, es kann aber auch sein,
dass sich die Airline im Vergleich zu Mitbewer-
bern absetzen und einen mutigen Schritt in die
Zukunft machen will, um die Passagierzufrie-
denheit und das Wohlbefinden der Reisenden
zu erhohen und Sicherheitsaspekte zu verbes-
sern. Last but not least kann aber auch der
Grund der Kauf von neuen Flugzeugtypen sein,
wo zugleich ein neues Erscheinungsbild ange-
strebt wird. Ich verweise auf die neuen Swissair-
typen Airbus A340, oder allgemein gesehen, auf
die Neuentwicklung von Airbus mit dem Gross-
raumflugzeug A380, wo bereits von der Grdsse

* Nach einem Referat anldsslich der GV der
SVT' 2001

des Innenraums her ganz andere Erwartungen
erfiillt werden miissen.

Erneuerung der First Class

Im Friithjahr 1998 entschied Swissair, dass ihre
First Class einer Erneuerung unterzogen wer-
den soll. Unsere Schweizer Airline tiberlegte,
nur die Textilien neu gestalten zu lassen oder
das gesamte Erscheinungsbild der First Class,

Dieler Jaschek, Lantal Textiles

die Sitze, die vollstindige Kabine, ja sogar den
Bordservice, zu iiberdenken und zu erneuern,
Das Konzept war beeinflusst von der Erkennt-
nis, dass wichtige Mitbewerber von Swissair, wie
British Airways und Singapore Airlines, neue
First Class Sitze entwickeln und einfiihren, auf
welchen ein Liegen in waagrechter Position
moglich ist. Umfragen durch Swissair bei Viel-
flieger-Passagieren der First Class bestitigten
zudem diesen Trend und zeigten zusitzliche Er-
wartungen fiir die Zukunft auf.

Daraufhin entschied sich Swissair unter

strengsten Geheimhaltungs-Massnahmen nicht
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Peter Kiampfer, Lantal Textiles

nur fiir die Konstruktion und Einfiihrung eines
neuen Sitzes, sondern fiir die komplette Ande-
rung des First Class Konzeptes.

Fiir diesen dusserst wichtigen Schritt in die
Zukunft, und dem Willen, sich von den Mitbe-
werbern auf eindriickliche Art abzusetzen, ent-
schied sich Swissair fiir den Beizug einer sehr
bekannten externen Beraterin, der Architektin
Tilla Theuss aus Ziirich. Um sich Neuem mog-
lichst nicht zu verschliessen, wihlte man ganz
bewusst eine Person ohne Erfahrung im Design
fiir Kabineneinrichtungen fiir Flugzeuge.

Dies machte unsere Zusammenarbeit be-
sonders spannend und befliigelte alle Teilneh-
mer im Kernteam zu wirklich neuen Ideen. Es
wurden viele realistische aber vor allem auch
unmdgliche Varianten und Vorschldge bespro-
chen. Prioritdt in dieser Phase hatte die Kreati-
vitdt und erst in zweiter Linie die Machbarkeit.
Natiirlich wurde vieles gepriift und es wurde
Riicksicht genommen auf direkte und indirekte
Kosten, auf den Kabinenunterhalt, auf Zweck-
missigkeit des Interiors und auf die Zertifizie-
rung der Materialien. Wichtig schien in dieser
ersten Phase, breit zu diskutieren und alle Mog-
lichkeiten abzuwigen.

Gemeinsam wurden im textilen Bereich die
Ideen gesammelt, miteinander verglichen,
mogliche Trends puncto Material, Farbe, De-
sign und Gewicht der Stoffe und Teppiche be-
sprochen, bestehende Interiors kritisch hinter-
fragt und somit das Ziel langsam definiert. Die
Stirke von Lantal liegt einerseits in der jahr-
zehntelangen Erfahrung in der Einrichtung
von I[nnenrdumen im Flugzeug, andererseits
aber vor allem in der Moglichkeit, sdmtliche
Textilien fiir den Flugzeug-Innenraum in
einem koordinierten Farb- und Gestaltungs-
konzept anzubieten. An Textilien im Flugzeug
werden eingesetzt:

TEXTILIEN

Sitzbezugstoff

Headrest

Vorhang

Kickpanel an Seitenwinden

Teppiche auf dem Boden und an Trenn-

winden
Diese Textilien miissen in sich harmonisch
sein und aufeinander abgestimmt werden. Das
gesamte Kabineninterior muss im Einklang zu-
einander stehen und das «identity» der Airline
reprasentieren. Bei Swissair sollte die neue First
Class den Eindruck von vornehm, zuriickhal-
tend, edel, wertvoll, korrekt und zukunftswei-
send hinterlassen. Jeder Passagier nimmt dies
beim Betreten des Flugzeuges, nach der Begriis-
sung durch die Crew, als erstes wahr, und dieser
Findruck beeinflusst sein Wohlbefinden und
das Vertrauen zur Airline wihrend des Fluges
ganz massgeblich.

Strenge Anforderungen

Des weiteren miissen die Textilien den vorgege-
benen Gebrauchswert erfiillen. Hierzu liegen
von jeder grosseren Airline eigene Anforde-
rungsprofile vor. Ein besonderes Augenmerk
widmen wir bei unserer Beratung und Muste-
rung der Schmutz- und Fleckenempfindlich-
keit. Der Unterhalt der Textilien, die Reini-
gungsfihigkeit bei verschiedenen Reinigungs-
verfahren, muss ebenso gewihrleistet sein, wie
die Okonomie und in zunehmendem Masse die
Okologie unserer Produkte.

Die direkten Produktkosten miissen in einer
vorbestimmten Bandbreite liegen, wie auch die
indirekten Kosten, soweit sie von unserer Seite
beeinflussbar sind. Als Beispiel sei hier nur das
Warengewicht von Stoff und Teppich genannt,
mit dem wir die Brennstoffkosten niedriger hal-
ten konnen. Beim Einsatz in einem wide body
Flugzeug kann dies leicht einige 100 kg ausma-
chen. Der Schliissel zum Erfolg liegt auch hier
darin, die richtige Balance zu finden und diese
mit dem Kunden abzusprechen.

Konzept Swissair First Class

mittex 5/01

Customised Aircraft Interior

Elektronische Dessins und Farb-
entwiirfe

Auf Grund der ersten Projektgespriche mit
Swissair, mit Tilla Theuss und unserem Design-
team, wurden die Dessins und Farbentwiirfe auf
elektronischem Weg {iber CAD-Prints ent-
wickelt. Mit neuesten Designprogrammen und
leistungsstarken Rechnern wurden Dessins
farbgetreu simuliert, durch den Mix von ver-
schiedenen Jacquardbindungen Gewebesimula-
tionen im 2D-Format erstellt und in 3D-Bilder
tiberfiihrt, um die verschiedenen Stoffe und
Teppiche im Innenraum der Kabine darzustel-
len. Diese Moglichkeit, die textilen Materialien
farbgetreu in der Kabine, auf den Sitzen darzu-
stellen, gewinnt stark an Bedeutung. Der Ent-
scheidungsprozess kann zeitlich verkiirzt, die
Entwicklungskosten minimiert und die Herstel-
lung von teuren Stoff- und Teppichmustern re-
duziert werden.

1:1-Modell

Nun wurden die ersten Entscheide fiir die Pro-
duktion von Mustern gefillt und der Start in der
Musterfertigung gegeben. Um die Wirkung des
gesamten neuen Interiors beurteilen zu kon-
nen, werden sogenannte «ups» gebaut, in un-
serem Falle wurde durch Swissair, in der Grésse
1:1, der Innenraum der First Class einer MD 11
mit den 12 vorgesehenen neuen Sitzen nachge-
baut. Nur im «mock up» ldsst sich das Zusam-
menspiel von Design, Farbe, Material, Liegesitz,
und Textilien in originaler Umgebung und Be-
leuchtung mit dem anderen Interior nachemp-
finden, beurteilen, testen und richtig entschei-
den. *

Bei unzihligen Treffen an unserem Compu-
ter in Langenthal, im «mock up» in Ziirich,
mit unserem Designteam, wurden Dessins ent-
worfen, entwickelt, verworfen, akzeptiert, wie-
der abgelehnt und optimiert. Natiirlich musste
in dieser Phase immer der Aspekt, die gestellten
Anforderungen im Stoff oder Teppich zu erfiil-
len, mit berticksichtigt werden.
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Computersimulation bei der Sitz-
entwicklung

le’ Zusammenzlrheit mit der Firma ACA in
Miinchen und deren exzellenten Computersi-
mulationen der neuen Sitzentwicklung, gaben
L‘lnS‘Wei[ere Moglichkeiten, die Wirkung des
Stoffes auf den Sitzen in allen Positionen zu si-
Il.l-ulieren und zu beurteilen, ohne dass Sitzbe-
20ge konfektioniert werden mussten. ACA Miin-
Cl.]e“ gelang es ausserdem, wihrend dieser Ent-
Wicklung Flugzeuginnenriume mit einer Ste-
"€0-Projektion der Aircraftkabine darzustellen,
l{nd S0 das riumliche Empfinden des Passa-
glers in der Kabine zu simulieren, Nach dieser
Miensiven Phase it sehr hektischen Muste-
fungen, stieg der Druck im ganzen Team im-
mer mehr, je niher das Einfiihrungsdatum in

d?ll richtigen Kabinen der MD 11 heranriickte.
Dle Ze

it fiir die endgiiltigen Entscheide war ge-

Exklusipe 4 usstattung

l‘“’”l.l.nen und die kommerziellen Produktvor-
Schlidge  wurden présentiert. Das gesamte
I”l()ck Up> wurde mit allen definierten Pro-
dukten original eingerichtet und durch die ver-

SChi 5
hiedenen Abteilungen der Swissair kritisch
heurteilt.

Textiprifungen
;;?g::;sle re' S.ene wurde gleichzeitig das um-
leria]@nc iK les[p'rogrzlmm fiir alle textilen Ma-
schrichy n Arbeit genommen, denn die vorge-
erfil m“”? Aﬂ.ff)l‘lderungen miissen liickenlos
1d zertifiziert werden,
UO”I::“:;:]I .ij[ da'fi‘ir bestens eingerichtet und na-
Lllflf;[hr[)lc],~d‘l> BAZII. (Bundesamt fiir zivile
[’()(]A/]r/\/\‘(:]e fIUCh. .m[emzllionzll durch das
Federgl 1,1 ?delzll ()ffl?e for Civil Aviation und
Eigen. (dell;l,(m Authority) berechtigt, Teste fiir
" Zemﬁi , ‘lemfiprodukte durchzufiihren und
e 1, U/llt‘lm. Fast alle relevanten Teste kin-
Diesr y,-on-??ujl.l Labors durchgef[ihrt werden.
(’lllfen(T i,::; l:l‘lelu'.ungssclmtz fliesst natiirlich
o ie Entwicklungen ein. Die Priifun-
BEN i eigenen [ ahor sparen vor allem in der
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gedringten Endphase Zeit und Kosten. Als
wichtigste Teste fiir Stoff und Teppich seien hier
genannt;
Abriebverhalten
Flammtest
Rauch und Toxizitét
elektrostatische Ableitung
Dimensionsstabilitit
Reinigungsverhalten
Seat Burn Test
Farbechtheiten
Neben unseren Testen, musste auch bei
Swissair das gesamte Kabineninterior mit all
seinen Komponenten getestet und zertifiziert
werden. Besonders kritisch war dies, weil sehr
viele neue Materialien in der First Class von
Swissair verwendet worden sind. Aber auch die-
se Hiirde wurde genommen.
Das gesamte Interior wurde 18 Monate nach
Projektstart eingefiihrt, und den grossen Erfolg
bestitigen immer wieder zufriedene Passagiere
und internationale Anerkennungen fiir Swis-
sair. Die Schliissel zum Erfolg lassen sich wie
folgt zusammenfassen:
®  Kreativitdt und Mut zu Neuem
®  professionelles Projektmanagment
® interaktive Zusammenarbeit zwischen
Airline, Designern und Lieferanten
hohe Fachkompetenz aller Beteiligten
enge Kommunikation und hichste Flexi-
bilitit

®  Teamwork verbunden mit grossem Ver-
trauen in der Partnerschaft.

Informationen

Lantal Textiles

Dorfgasse 5

CH-4901 Langenthal

Tel. +41(0)62916 7171
Fax +41 (0)62 923 25 32

Der Vorstand der SVT
benotigt die E-Mail-Adressen
der Mitglieder
Bitte senden an

svt@mittex.ch

Evolon® Fabrics

Evolon® Oberstoffe setzten neue
Massstabe flr das Outdoor Hemd!

Die Firma Freudenberg hat in Zusammenarbeit
mit der Firma Salewa einen Evolon® Oberstoff
entwickelt, der genau auf die Anspriiche des ak-
tiven Bergsportlers abgestimmt ist.

In gemeinsamer Entwicklung wurde das
Outdoor Hemd revolutioniert. Ein modisches
funktionelles Design, in Kombination mit
einem vollig neuen Oberstoff, machen das Out-
door Innovationsshirt bedeutend innovativer,
und somit insgesamt attraktiver, fiir den an-
spruchsvollen Alpinisten und Wanderer. Das In-
novation Shirt, das erste nicht-gewebte Hemd,
erhiltlich exklusiv bei Salewa, setzt damit neue
Massstibe im Bereich der Funktionshemden.

Zu den besonderen Vorziigen von Evolon
zihlt das um 30 % leichtere Gewicht bei opti-
maler Leistungsperformance. Durch neue Kon-
struktionsaspekte, die den Bergsportler in sei-
nen Bewegungen aktiv unterstiitzen, ist es ge-
lungen, ein funktionelles Hemd zu entwickeln,
das sich nicht nur fiihlbar, sondern auch sicht-
bar von den herkommlichen Hemden unter-
scheidet. Der Bergsportler wird somit durch
Schnittgestaltung, Funktionalitit und Leichtig-
keit aktiv in seinen Bewegungen unterstiitzt.

Evolon erfiillt siimtliche Anforderungen, die
sich der Alpinist fiir seine Bekleidung wiinscht:
Leichter Funktionsoberstoff mit
®  guter Atmungsaktivitit
hohem Feuchtigkeitstransport
kurzer Trocknungszeit
Hautfreundlichkeit
natiirlichem UV-Schutz
guter Windbestindigkeit und Wirme-

isolation.
Die Vorteile von Evolon
dem Tragen weiter. Evolon® verfiigt iiber eine
gute Knittererholung, ist pflegeleicht und bii-

© gehen auch nach

gelfrei.

Evolon ist ein in seiner Materialstruktur vil-
lig neuartiges Mikrofasertextil, das in der Lage
ist, die Funktionalitdt in der Sport- und
Outdoorbekleidung in hohem Mass zu steigern.
Damit ist es moglich, funktionelle Oberstoffe zu
konstruieren, die weder gewebt noch gewirkt
sind. Bei der Evolon® Technologie werden End-
los-Filamente miteinander verwirbelt. Die da-
bei eingesetzten Micro-Feinstfasern sind 8mal

TEXTILIEN
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Warmender
Charakter

Windbestéan-
digkeit

@?U \\: ;
Hoher Feuch- F
tigkeitstransport o4

;_i; Natiirlicher
UV-Schutz

Kurze Trock-
nungszeit

Evolon® Oberstoff

feiner als herkommliche Microfasern, woraus
sich tiberragende bekleidungsphysiologische
Eigenschaften ergeben.

Evolon® Oberstoffe wurde auf der Avantex,
dem Innovationsforum fiir Bekleidung, der In-
novationspreis 2000 verliehen.

Informationen

Freudenberg Vliesstoffe KG

Evolon Technology

Oliver Bittner

Marketing & Sales

D-69465 Weinheim

Tel.: +49 - 6201 80 5710

Fax +49 - 6201 88 5710

E-Mail:  oliver.bittner @freudenberg.de

Redaktionsschluss Heft
6/2001:
10. Oktober 2001

«mittex» Online
Alle Fachartikel und
Informationen
auf lhrem Bildschirm

Lesen und sich
informieren

www.mittex.ch

Medizintechnik

Biovertraglichkeit,

Gefiss-Implantate auf Textilbasis
Arterien konnen durch Verengung bis hin zur
volligen Verstopfung, oder Aufweitung infolge
von Rissen, funktionsunfihig werden. Um Ab-
hilfe zu schaffen, kann man eine schadhafte
Arterie durch Gefisse ersetzen, die man dem
Patienten an einer anderen Korperstelle ent-
nommen hat. Je grosser jedoch die schadhafte
Arterie ist, um so weniger kann dem menschli-
chen Korper Ersatzmaterial entnommen wer-
den. Hier bieten sich textile Gefdssprothesen an,
die das Unternehmen Cardial aus einem wei-
chen, inerten Werkstoff herstellt. Sie sind dicht
und rissfest, werden vom menschlichen Gewebe
nicht abgestossen, rufen keine allergischen Re-
aktionen hervor und zersetzen sich nicht. Car-
dial, in Frankreich der grésste und auf europii-
scher Ebene der drittgrosste Hersteller von tex-
tilen Gefissimplantaten, verarbeitet hierzu Fi-
den aus Polyester und Polytetrafluorethylen
(PTFE) durch Rundstricken und -weben. We-
ben steigert die Masshaltigkeit der Implantate,
durch Stricken wird unter anderem die Reissge-
fahr verringert. Durch eine spezielle Webme-
thode entsteht ein samtartiges Gewebe, das die
Eingliederung einer Prothese begiinstigt, ihr ei-
ne gewisse Flexibilitit gibt und das Vernihen
vereinfacht. Mit der fiir chirurgische Implanta-
te angewendeten Stricktechnik, entsteht ein
maschenfester, stabiler und formbestindiger
Trigerstoff.

Implantate zur Wandverstarkung

In der Chirurgie werden Verstdrkungstextilien
zum Nihen von Briichen und Offnungen im
Bauchbereich verwendet. Textilien auf Glykol-
und Milchsiurebasis haben die Eigenschaft,
sich zuriickzubilden, wihrend Polypropylen,

PTFE, Polyamid und Polyester dauerhaft sind.

Innovative Textilien fir die

Bernard Banga, Franzosisches Informations-Zentrum fiir Industrie und Technik, Frankfurt, D

Ob fiir chirurgische Implantate, fir Druckverbinde oder fir die
Ausstattung eines Operationssaales, (berall werden Textilien bendtigt.
Franzésische Unternehmen gehéren zu den fiihrenden Herstellern von
Textilien fiir die Medizintechnik. Gemeinsam mit Wissenschaftlern und
Medizinern, arbeiten die Fabrikanten an neuen Méglichkeiten, um die
die Sterilitit und die Dichtheit medizinischer
Hilfsmittel zu optimieren, und deren Besténdigkeit zu verbessern.

Alle aus diesen Stoffen hergestellten Prothesen
miissen inert und bestdndig gegen Infektionen
sein. Ausserdem diirfen die Prothesen nicht
krebserregend sein und miissen bis zu einem
bestimmten Grad die Regeneration von Gefds-
sen ermoglichen. Eine gewisse Porositit macht
es moglich, dass Schweiss hindurchdringen
kann. Die Prothesen sind in zwei Richtungen
dehnbar, sodass sich Spannungen ausserhalb
der Nahtlinie verteilen kdnnen. Eine Prothese
fiir Operationen im Bauchbereich muss fest an
der Wand haften. Andererseits darf der Darm
aber nicht an der Prothese ankleben, da sonst
die Gefahr eines Darmverschlusses oder der Bil-
dung von Abszessen, Fisteln oder Versetzungen
bestiinde. SOFRADIM und ASPIDE, zwei junge
franzosische Unternehmen, stellen Prothesen
her, die die genannten Anforderungen erfiillen.
Die aus Polyester-Multifilamentgarnen herge-

Die Prothese von Sofradim
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Stellten Tmplantate sind mit einer biologisch
alfliven Beschichtung versehen, lassen sich
leicht in den Kérper einfiigen und an die anato-
Mischen Gegebenheiten anpassen.

B{Ofunktionelle Implantate

ASPIDE MEDICAL fertigt das mit 43 g/m? leich-
Ifffte Verstirkungsnetz, das auf dem Markt er-
hiltlich gt Andere Netze fiir Bauchwandpro-
thesen wiegen durchschnittlich 80 g/m?. Zu
den Neuheiten gehoren Implantate mit dem
Versliirkungsnetz Surgimesh WN. Bestimmte
Zonen sind so gestaltet, dass sich das Fixieren
des Implantats vereinfacht, wihrend andere Zo-
nen dje Eingliederung in den Organismus for-
dern. pje Wandimplantate Typ SURGIMESH be-
stehen ayg einem Verstirkungsnetz, das aus ex-
Erudierten Polypropylenfasern hergestellt wird.
Zur Fertigungspalette gehoren aber auch Pro-
thesen mit Memory-Eigenschaften.

. .Alle Unternehmen, die Prothesen aus Tex-
tl!len fertigen, intensivieren ihre Forschung in
Richtung  biologisch-funktioneller ~ Ober-
fl'%chen. Viele Implantate der Zukunft werden
f.ml Speziellen Molekiilen imprigniert sein, die
Ofllich mit dem Organismus des Patienten rea-
gleren upd beispielsweise schidliche Bakterien

(6]
d ten, oder das Wachsen bestimmter Zellen for-
ern.

Verbinde aller Art
Das traditionelle Einsatzgebiet von Textilien in
der Medizintechnik sind ‘usserlich aufgelegte
Yeljbﬁllde. Die aus elastischen Materialien ge-
:ltrlfklen oder gewebten, in Form von Binden,
> l.‘umpfen und Kniestiicken angebotenen Tex-
:llen, haben unter anderem die Aufgabe, einen
te(:;lilri)l‘lietbaren Druck auf das lidierte Korper-
i Kel:z;l'uben. Ein in die Faden eingesponne-
beWirklr:j aden aus Elasthan oder Naturgummi
: eren Elastizitit,
’ THUASNE fertigt Striimpfe und Binden, die
i»:}i%:nz Venener.krankungen und fiir orthopidi-
. wecke e.mgesetzt werden. Das Unterneh-
.m stellt mit einer im eigenen Haus ent-
l‘sksﬁztlgw?b- und Stricktechnik Strumpfho-
o 8 ‘.trumpfe aﬁus Lycra und Mikrofasern
Sim-l pe21e.lle elastische Knichel-Stiitzmittel
. sehr leicht, halten zuverldssig und fordern
die Durchblutung.
l)as Unternehmen LOMBACROSS bietet dop-
estl:lfiieslfewe‘zbe a.l'lf Basis von Viskose-Poly-
1)Umh]m 1e Gurtbinder erlauben eine gute
P ung un(.j legen sich diskret an die
Omie des Patienten an. Eine weitere Spe-

pe
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zialitit ist das von dem Unternehmen herge-
stellte Silikon, das in orthopidischen Prothe-
sen, beispielsweise im Bereich der Achillesferse
oder des Absatzes, eingesetzt wird und dort
Spannungen auffingt, sowie Vibrationen ab-
schwicht.

Ergonomische Innovationen
Das Gibaud-Labor fertigt ergonomische Knie-
stiitzen an. Sie sind nahtfrei im Kniebereich,
was den Tragekomfort steigert. Ein spezielles
Gurtsystem bewirkt eine optimale Konzentrati-
on der Stiitzkrifte. Mit einer innovativen Strick-
technik lassen sich Striimpfe und Strumpfho-
sen mit einzigartiger Lange fertigen.

Das Laboratoire Lohman & Rauscher Rich-
ard Fréres SA brachte im Januar 2001 erstmals

Das Verstéirkungsnelz SURGIMESH WN von
Aspide

speziell entwickelte Schienen auf den Markt,
die alle Phasen bei der Behandlung von Verlet-
zungen bis hin zur Rehabilitation abdecken.
Die Schiene besteht aus zwei Schalen aus ABS-
Kunststoff, die mit Schaumstoff gepolstert und
mit einer antibakteriellen Hiille verkleidet sind.
Automatische Spannvorrichtungen vereinfa-
chen das Anlegen und Einstellen und gewéhren
einen hohen Tragekomfort.

Kompressionsbinden werden vor allem an-
gewendet, um Blutungen zu stillen. Das Unter-
nehmen HE.CO STOP fertigt Druck- und Pflege-
verbinde an, sowie homostatische Kissen fiir
den Notfalleinsatz. Diese Kissen ersetzen die
manuell auf eine Wunde aufzulegenden Binden
und stoppen den Blutfluss. Dadurch erleichtert
sich die Arbeit des Ersthelfers.

TEXTILIEN

Textilien fiir den Operationsbe-
reich

Die in Operationssillen verwendeten Textilien
miissen strenge Regeln beziiglich Keimfreiheit
erfiillen. Die faserhaltigen Materialien, die zu
Abdecktiichern und Kopfhauben verarbeitet
werden, konnen bevorzugte Ansiedlungsstellen
von pathogenen Bakterien sein und deren Uber-
tragung begiinstigen.

EUROPROTECT hat innovative Fertigungs-
verfahren entwickelt, um die Anforderungen
der Operations-Teams zu erfiillen. Dabei han-
delt es sich um sehr engmaschiges Polyesterge-
webe aus ununterbrochenen Mikrofilamenten
und einem Gitter aus Kohlenstoff-Fiden, mit
einer Maschenweite von 5 mm mal 5 mm. Die
fiir Kittel und Beziige eingesetzten Gewebe sind
druckbestindig gegen eine Wassersiule von 700
mm und dicht gegen das Durchdringen von Mi-
kroorganismen. Das  Kohlenstoff-Faser-Netz
verhindert elektrostatische Aufladungen. Aus-
serdem behindert die aus diesem Gewebe gefer-
tigte Kleidung nicht die Bewegungen der Chir-
urgen. Die Textilien lassen sich bei 60 °C wa-
schen, im Autoklaven sterilisieren und ertragen
60 Arbeits-Reinigungs-Zyklen. EUROPROTECT
hat ein spezielles Verfahren entwickelt, mit dem
feuchtigkeitsanziehende Molekiile in syntheti-
sches Gewebe integriert werden. Dadurch, dass
die durch Schwitzen entstehende Feuchtigkeit
rasch aufgenommen wird und iiber eine relativ
grosse Oberfliche rasch verdunsten kann, ver-
bessert sich der Tragekomfort und die Haut des
Patienten bleibt trocken. Das erwiihnte Verfah-
ren verschafft Polyestergeweben auch antibak-
terielle Eigenschaften, da die nach aussen
iibertragene Feuchtigkeit die Entwicklung von
Bakterien verhindert. Die eingebrachten Mo-
lekiile begrenzen die Ablagerung von Schmutz
und die Bildung von Flecken, und vereinfachen
somit die Pflege. All diese Eigenschaften blei-
ben iiber die gesamte Nutzungsdauer des Gewe-
bes dauerhaft.

E-mail-Adresse Inserate
inserate@mittex.ch

21



22

TEXTILVEREDELUNG

seinem Unternehmen.

Die komplexe Aufgabenstellung des Projektes
erforderte besondere Fihigkeiten und Spezial-
kenntnisse. Das Unternehmen Geissbiihler &
Co. AG, Spezialist bei der Entwicklung und Fer-
tigung technischer Textilien durch Beschich-
tung, Laminierung, Imprignierung und dhnli-
che Verfahren, hat diese Fachkompetenz und
stellte sich der Herausforderung.

Handwerkliches Wissen

Das Unternehmen Geissbiihler & Co. AG hat ei-
ne lange Geschichte. Sie reicht bis in das Jahr
1673 zuriick. Hans-Ulrich Zulauf erhielt vom
damaligen Schultheiss und Rat von Bern, Se-
kelschreiber Beat-Ludewig Thormann, die Kon-
zession, in Liitzelfliih eine Bleicherei und Fir-
berei einzurichten. Ab 1677 war dann ein Fir-

bermeister, Hans-Georg Kastli, urkundlich er-

= ) ’
Abb. 2: Die textile Briefmarke auf der Stick-
maschine

fasst. Im Jahre 1711 verkaufte dieser die Blei-
cherei und Firberei an Ulrich Krihenbiihl, des-
sen Schwester mit einem Christian Geissbiihler
verheiratet war. 1746 erwarb der gleichnamige
Sohn, Christian Geissbiihler, von Hans Krihen-

* Erstverdffentlichung: Textilveredlung
35(2000)11/12)

Erste textile Briefmarke — Kom-
bination von Tradition und High-
Tech-Produktion*

Andrea Bobringer, Chefredaktorin Textilveredlung, Schlieren, CH

Philatelisten und anderen Interessierten wurde am 21. Juni 2000 auf der
Briefmarkenausstellung «naba» in St. Gallen eine Weltneuheit prisen-
tiert: Die erste gestickte Briefmarke. Um alle technischen Probleme zur
Herstellung eines solchen textilen Wertzeichens zu Iosen, waren
verschiedene Fachleute gefragt. Zu ihnen gehérten die Fachleute der
Firma Bischoff Textil, St. Gallen, und Fritz Geissbihler, Liitzelfliih, mit

biihl auch dessen Hilfte des Firbehauses. Mit
der heutigen achten Generation, ist die Familie
Geissbiihler somit seit iiber 250 Jahren unun-
terbrochen im Unternehmen tdtig. Nach dem
ersten Weltkrieg erfolgte eine Erweiterung des
Betriebes: Die Garnverarbeitung wurde einge-
stellt und der Gewebesektor ausgebaut, eine
moderne Chloritbleichanlage installiert und
die Stiickfarberei eingerichtet. In der Folge
wurde das Unternehmen 1949 zur Kommandit-
gesellschaft und 1970 zur heutigen Geissbiihler
& Co. AG. 1997 erwarb das Unternehmen eine
weitere Beschichtungsanlage in Hasle-Riiegs-
au. Die Produktionserweiterung auf Basis Pas-
ten- und Schaumbeschichtung mit Luft-, Wal-
zen- und Gummituchrakel war dadurch sicher-
gestellt.

High-tech Produktion
Heute produziert das Unternehmen nicht nur fiir
namhafte Kunden in ganz Europa, sondern hat
sich auch mit eigenen Markenprodukten auf
dem Gebiet der technischen Textilien einen Na-
men gemacht. 1998 erhielt die Geissbiihler und
Co. AG das Zertifikat nach ISO 9001. Die Ange-
botspalette umfasst Vorbehandlung, Firben,
Ausriisten und Appretur, bis hin zur Beschich-
tung sowie individuellen Spezialausrtistungen.
In der Vorbehandlung bearbeitet das Unter-
nehmen Gewebe fiir Druckereien, welche teil-
weise auch wieder im Hause Geisshiihler aus-
geristet werden. Polyestergewebe und deren Mi-
schungen werden ausgewaschen, auf einen be-
stimmten Restschrumpf hin thermofixiert und
unter anderem fiir die Gewebe-Beschichtung
vorbehandelt. Alle Fasertypen und Mischungen
konnen gebleicht werden. Beim Stiickfirben
werden die folgenden maschinellen Verfahren

mittex 5/01
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Abb. 1: Angeordnet in Einzelmarken oder
in Viererblicken wurde die textile Briefmar-
ke bei Geissbiibler ausgeriistet

angewendet: Haspel-, Baum-, Jigger-, Jet- und
Thermosolierfirbungen. In der Ausriistung und
Appretur werden Gewebe nach einem vorheri-
gen Arbeitsprozess oder speziellen Ausriistun-
gen [Fluorcarbonharz, flammhemmende Aus-
riistungen], permanent und nicht permanent
ausgeriistet. Buntgewebe, unter anderem auch
«Trevira CS», werden vorgewaschen, thermofi-
xiert und ausgeriistet. Sonnenschutztextilien
(PAC und «Trevira CS»), teilweise alubedampft,
werden mit FC und Flammschutz entsprechend
behandelt. Bei der Beschichtung kommen ver-
schiedenste Rakelsysteme (Schaum- und Pas-
tenpunktbeschichtung) zum Einsatz, ohne Lo-
sungsmittel. Hier verfigt das Unternehmen
iiber ein grosses Know-how betreffend skologi-
scher, flammhemmender Beschichtungen auf
wisseriger Basis, ohne Halogene und Schwer-
metalle.

Mit der Kombination von handwerklichem
Wissen, moderner High-tech Produktion, Er-
fahrung bei der Entwicklung spezifischer Qua-
lititen und neusten Verfahrenstechnologien,
sowie einem kreativen 35-kopfigen Mitarbeiter-
team, machte sich Fritz Geissbiihler, Geschifts-
fithrer der Geissbiihler & Co. AG, daran, die
technischen Probleme zu lésen, die bei der Her-
stellung der textilen Briefmarke auftauchten.

Der Entwurf

Die Inspiration fiir die textile Briefmarke (Abb.
1) beruht auf alten Mustern von kostbaren Spit-
zen und Stickereien. Umgesetzt wurde das De-
sign von der in St. Gallen ansissigen Bischoff
Textil AG.

Wie bekommt man die Marke vom Kuvert?
Da eine Briefmarke nicht nur ein Wertzeichen
darstellt, sondern auch fiir Philatelisten ein
Sammlerobjekt ist, lautete die wichtigste Frage:
Wie kann die Briefmarke unbeschadet wieder
vom Briefumschlag geldst werden?
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' «Zuerst wurde der Stoff mit wasserlgslichem

Leim beschichtet», erzihlt Fritz Geisshiihler.
Doch als die Marke sich im Wasser ablisen soll-
¢, passierte gar nichts. Der gestickte Stoff ist
praktisch wasserundurchldssig, Also tiiftelte das
Labor weiter, bis es die Losung fand. Aus tech-
nologischer Sicht wurde diese erste textile Brief-
mz}rke durch eine neue, inzwischen patentierte,
beidseitig  haftende Polyester-Folie maglich
(Abb. 2).
der/\ber\ .auch die gesamte Nassvorbehandlung
: gestickten Briefmarke wurde im Hause
Geissbhiiher durchgefiihrt. Nach dem Waschen
und Thermofixieren erfolgte eine Hydrophob-
h’eschichlung, bevor auf das Gewebe die beidsei-
ig mit Kleber beschichtete Folie aufgebracht
Wurde. Zum Schluss erhielt die Marke noch ein
D.eckblzltt. Und die Sammler eine Briefmarke,
dlf? sie miihelos abziehen konnen, ohne sie
Wassern zu miissen.

4bb. 3: .

bl" . 4 .
/!/J/ez ist mit einer ikologischen PU-Be-
SChi 7
. ichtung ausgeriistet. Es eignel sich beson-
OPe £ Onle il
s Jiir Schiffabdeckungen.

D, o
Planofil> aus dem Hause Geiss-

Eigens fiir diesen ca. ein halbes Jahr dau-
ernden Produktionsauftrag habe er fiir sein Un-
::lms:l?l:len (?ip Sicl?erheilsdisl)ositiv eingerich-

5 Wt Fritz Geissbiihler.

) Fritz Geissbiihler hat eine Klare Vision, die
:illl(l iie:tf;f,gesm,n.dt?“ sei.ner Unternehmenspoli-
zime,'] }) an d‘uf' sn'ch nie mit den heute produ-
e roduktlinien zufrieden geben». Ein
Wichtiger Aspekt dabei ist fiir ihn die Motivation
und die ge
:le]'l ](lel:ill'liltz:.rl)eiterll, denn, so Fritz Geissbiihler,
ziehh«l. mltg es v\fahrscheinlich keine «ab-
mﬂe]:l:: textile Briefmarke gegeben. Darum
» entweder im Kundenauftrag, oder

aber auch fiir seine ei
— ich fiir seine eigene Produktlinie, immer
teran neuen Innovationen.

zielte Forderung von Innovationen
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Durchsichtige Daunenkissen

«Die Entwicklung der «abziehbaren» textilen
Briefmarke», so Fritz Geissbiihler, «ist nicht das
einzige High-Tech-Produkt unseres Unterneh-
mens. Wir haben bereits ein weiteres neues Pro-
dukt zur Patentierung angemeldet.» Das Unter-
nehmen hat ein durchsichtiges Gewebe ent-
wickelt, das zwar wasserdurchlissig und wasch-
bar ist, aber Daunen nicht durchlésst. So sollen
Daunenkissen entstehen, in denen man die ge-
firbten Federn sehen kann.

Anti-Vandalen Sitze

Gegenwirtig ist er im Gespriich mit franzdsi-
schen Unternehmen, die «Antivandalen-Sitze»
fiir die Staatshahnen suchen. Also macht man
sich im Emmental daran, einen Sitzbezugsstoff
s modifizieren. Dieser ist mit einer klebe-
freundlichen Riickenbeschichtung versehen,
und wird auf eine mit Stahldrdhten versehene
Kunststoffunterlage geklebt. Dadurch lassen
sich die Sitze nicht mehr aufschlitzen und der
Bezugsstoff kann nicht mehr abgerissen wer-
den.

Das Gewebe stammt vom Unternehmen
Lantal Textiles in Langenthal, das u.a. ca. 60 %
aller Sitzbezugsstoffe fiir den Flugzeugbau ab-
decken. «Gerade hier», erldutert Fritz Geis-
sbiihler, «ist die flammhemmende Wirkung
und die Okologie von grosser Bedeutung.»

Optimaler Schutz

Unter dem Produktnamen «Planofil» (Abb. 3)
stellt das Unternehmen ein Material her, das
sich z.B. als Sonnendach oder fiir Abdeckun-
gen, [Verdecke/Planen] eignet. Das Grundge-
webe besteht aus einem Ripstop, 100 % Poly-
ester, dispersionsgefirbt, mit einem Flichenge-
wicht von 110 g/m?.

Beschichtet wird dieses Gewebe mit einer
hydrolysebestindigen Polyurethanmischung.
Die Feststoffauflage betriigt 70 bis 80 % g/m?.
Resultierend aus dieser Schaumbeschichtung,
erhilt man einen hoch reissfesten Persenning-
stoff. der durch sein leichtes Gewicht besonders
im Bootshereich grosste Beachtung findet. Die-
se Produktentwicklung erfolgte nach dem «res-
ponsible care»-Gedanken, mit dem Ziel, die
Leistungen in den Bereichen Sicherheit, Ge-
sundheits- und Umweltschutz kontinuierlich
2 verbessern, den zeitlichen Gebrauchszyklus
su beherrschen, und diesen Fortschritt auch
aufzuzeigen. «Ziel war es», so Geissbiihler, «ein
sicheres, nachhaltiges und umweltfreundliches
Produkt anbieten zu kinnen, das bis hin zur

Entsorgung eine positive Wirkungsbilanz (Nut-
szen/schidliche  Nebenwirkungen) —aufweist.»
«Planofil» ist daher mit einer nachhaltigen,
tkologischen ~ PU-Beschichtung  ausgeristet
und die Stiickfarbung erfolgt durch eine ausge-
wiihlte, hochlichtechte Farbstoffgamme, die
einen optimalen UV-Schutz und, schon durch
die Faser selber, einen ausgezeichneten Son-
nenschutzfaktor aufweist. Das Material ist un-
ter anderem meerwasserbestindig, waschbar,
wasserdicht, schmutzabweisend und weist ne-
ben der Antiverrottung auch flammhemmende

Eigenschaften auf.

Information

Geissbiibler & Co AG
Textilveredelung

CH-3432 Liitzelfliih

Tel. +41 (0)34 460 60 60
Fax +41(0)34 461 24 82

Sohler Airtex
und Neuen-
hauser gehen
zusammen

Sohler Airtex und Neuenhauser Maschinenbau
sind seit vielen Jahren als Hersteller von
Overhead Cleanern fiir den textilen Bereich be-
kannt. An oberster Stelle in der Unternehmens-
philosophie beider Hiuser stehen Kundenzu-
friedenheit, ein gleichbleibend hoher Qualitits-
standard  sowie perfekter ~ Service. Zum
01.07.2001 bringen beide Firmen ihre Aktiviti-
ten in ein gemeinsames, neues Unternehmen,
die Sohler-Neuenhauser GmbH + Co. KG, ein.
Die Zusammenfiihrung der Wanderreiniger-
Produktlinien von Sohler Airtex und Neuen-
hauser Maschinenbau, und die dadurch er-
reichte Biindelung des Know-hows, haben das
Ziel, die Kompetenz als Partner der Textilindu-
strie langfristig zu stirken und zu sichern. So
ist das neue Unternehmen fiir die steigenden
Marktanforderungen bestens geriistet. Die Ge-
schiftsfiihrung tibernimmt Herr Mark Sohler,
Firmensitz und Produktionsstandort ist Wan-
gen im Allgiu, zusitzlich wird in Neuenhaus

ein Verkaufsbiiro eingerichtet.
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Messe Frankfurt

Ambiente Japan / Interior Lifestyle
Japan Heimtextil Japan
20. bis 22. Juni 2001 in Tokio

Drei Messen — drei Messetage — ein voller Er-
folg, so das Resiimee der Aussteller und Besu-
cher der Messen Ambiente Japan, Interior Life-
style Japan und Heimtextil Japan, die vom 20.
bis 22. Juni 2001 in Tokio stattfanden. Insge-
samt 236 Aussteller aus 21 Lindern (2000: 226
Aussteller) hatten ihre Produkte, von Tischde-
kors und Geschenkartikeln, tiber Wohnacces-
soires und Heimtextilien, bis zu kompletten
Einrichtungen, vorgestellt. Mit rund 17'000 Be-
suchern kamen gut zehn Prozent mehr Besu-
cher als im Vorjahr zur Messe. Japan war wie in
den Vorjahren fithrende Besuchernation, ge-
folgt von Korea, Taiwan, Hongkong, China und
Thailand. Insgesamt wurden auf den drei Mes-
sen in Tokio Besucher aus 37 Landern gezihlt.

Interstoff Asia Autumn, Interna-
tional Fabric Show
9. bis 11. Okto- ®

or » Interstoff.
i ASlAautu‘éﬁV

Hong Kong

Eine neue Attraktion auf der Interstoff ASIA ist
in diesem Herbst die sogenannte «Designers
Gallery», wo die aktuellsten Textildesign-Inno-
vationen aus Asien und aller Welt ausgestellt
werden sollen. Mit der Designers Gallery wird
die bestehende Messe fiir Bekleidungstextilien
erweitert. Sie richtet sich an aufstrebende Tex-
tildesigner, etablierte Designstudios und Unter-
nehmen, die Designdienste anbieten. Das Pro-
jekt wurde von der Messe Frankfurt initiiert, um
das Angebot der Messe um das Element Textil-
design zu vergrossern, und damit ihre wachsen-
de Bedeutung in der asiatischen Textilindustrie
zu reflektieren.

Techtextil North America

10. bis 12. April

2002 in aian- 1 ECHTEXTIL
ta/Georgia NORTH AMERICA

Die Vorbereitungen fiir die zweite Techtextil
North America, International Trade Fair for

&

Messe
Frankfurt

Technical Textiles and Nonwovens, die vom 10.
bis 12. April 2002 in Atlanta, im amerikani-
schen Bundesstaat Georgia, stattfinden wird,
sind in vollem Gange. Aufgrund der erfolgrei-
chen Erstveranstaltung im Jahr 2000, erwarten
die Organisationspartner, Messe Frankfurt und
Textile World, eine anhaltende Unterstiitzung
und eine starke Beteiligung der Branche an der
Fachmesse im Jahr 2002. Messen unter dem
Markennamen Techtextil gelten inzwischen
weltweit als die umfassendsten Veranstaltungen
fiir technische Textilien und Vliesstoffe. Zur
Premiere im Jahr 2000 kamen 254 Aussteller
und {iber 4'300 Besucher aus aller Welt. Fiir
2002 wird sowoh! auf Aussteller-, als auch auf
Besucherseite, mit einer noch grosseren Beteili-

gung gerechnet.

Ambiente Japan / Interior Lifestyle

Information

tiber alle Veranstaltungen der Messe
Frankfurt:

Messe Frankfurt

Offizielle Vertretung Schweiz/Liechtenstein
Postfach

4002 Basel

Tel. +41 (0)61 316 59 99

Fax +41 (0)61 316 59 98

Weitere Messen

MODE R
MESSE  £3\J"(o
LEIPZIG g, YeTe]

MODEMESSELEIPZIG

Leipziger Messe und vti arbeiten
seit zehn Jahren erfolgreich zu-
sammen

Sein zehnjdhriges Wirken restimierte kiirzlich
der Verband der Nord-Ostdeutschen Textil- und
Bekleidungsindustrie (vti) auf der 10. Mitglie-
derversammlung in Chemnitz. Vorstandsvorsit-
zender Wolf-E. Heindorf erinnerte in seiner
Festrede daran, dass die Branche, nachdem sie
1993 fast bis zur Bedeutungslosigkeit ge-
schrumpft war, in den vergangenen Jahren
einen kontinuierlichen Aufwirtstrend verbu-
chen konnte. Seit 1997 wurden 1'131 neue Ar-
beitsplitze geschaffen. Das Jahr 2000 schloss
die Textil- und Bekleidungsindustrie der neuen
Bundesldnder mit einer Umsatzsteigerung um
8,4 % auf 3,5 Mrd. Mark ab.

«In Leipzig finden sozusagen unsere Haus-
messen statt, weshalb wir die Entwicklung die-
ses Messeplatzes mit all unseren Mitteln unter-
stlitzen», wiirdigt Bertram Hofer, vti-Hauptge-
schiftsfiihrer, die Zusammenarbeit. «Vor allem
tiber diese Plattform haben viele unserer Fir-
men in einen ldngst besetzten Markt eindringen
konnen. Wir bestirken deshalb die MODE MES-
SE LEIPZIG auf ihrem Weg hin zur Wasche-Ver-
anstaltung Nummer 1 in Deutschland und in
ihrem Bemiihen, sich als Drehscheibe Ost zu
profilieren.»

Information

Leipziger Messe

Ruth Justen

Tel. +49 (0)3 41 - 678 81 95

Fax +49 (0)3 41 - 678 81 82

Internet: btip://www.modemesseleipzig.de
http.//www.leipziger-messe-de

E-Mail:  r.justen@Ieipziger-messe.de

Redaktionsschluss Heft
6/2001:
10. Oktober 2001
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eurotuclg cologne —
Intern_atlonal abrics
selection

euro
fuch

International fabrics selection

Im Herbst 2001 wird die eurotuch cologne — In-
ternational fabrics selection erstmals Ende Sep-
tember stattfinden, zu einem Zeitpunkt, der
auch den Bediirfnissen der DOB-Weber und der
Hersteller anderer Stoffqualititen entspricht.
Nach der, bereits zur Friihjahrsveranstaltung
realisierten Erweiterung des Angebots iiber die
Grenzen Europas hinaus, ist dies ein wichtiger
Schritt zur erfolgreichen Weiterentwicklung der
Veranstaltung, Vom 26. bis 27. September 2001
bietet die eurotuch cologne — International fa-
brics selection als erste und einzige europdische
Messe der Konfektion damit die Gelegenheit,
das internationale Bekleidungsstoff-Angebot
hochwertiger europiischer und ausgewihlter
nicht-europiischer Webereien zu sichten — und
dies zu einem friihen Termin im Herbst. Zur eu-
rotuch cologne — International fabrics selec-
tion werden erneut rd. 70 Unternehmen aus
tiber 15 Lindern erwartet.

—

Information

KolnMesse

Volker De Cloedt

Messeplatz 1

D-50679 Koln

Tel. +49 221 821 2960
Fax +49221 821 3417

DOMOTEX HANNOVER
2002

Die DOMOTEX 2002, die vom 12. bis 15. Januar
in Hannover stattfindet, wird auch im kom-
menden Jahr der wichtigste Treffpunkt der
Branche sein, und dem Fachpublikum das welt-
weit umfassendste Angebot an Teppichen und
Bodenbeligen prisentieren. Mehr als 85'000 m?
— rund 90 % der Gesamtflziche der Vorveranstal-
tung (2001: 96'136 m2) — sind bereits 6 Mona-
te vor der Messe fest gebucht. Zwei Drittel der
Fliche wurden dariiber hinaus bereits auch fiir
das Jahr 2003 angemeldet. Dies unterstreicht
die Bedeutung der DOMOTEX fiir die ausstellen-
den Unternehmen als fiihrende Veranstaltung,
zumal sich die Branche seit Jahren in einer
wirtschaftlich schwierigen Lage befindet.

Verzeichnen hatte.

Blaue Dominanz

Zurlick zu dem Shootingstar, der guten alten Je-
ns, an der nichts aber auch gar nichts mehr
dem Ursprung tiberlassen wird. Nachdem der
Denim gebiirstet, mit Steinen gewaschen und
2usitzlich gebleicht wurde, wird er nun noch
20sdtzlich mit Chlor oder Farben iiberarbeitet.
Weggeﬁlzte Stellen oder iiberspriihte Partien
Sind modische Gags — die Umwelt wird dieser
‘}40(16 danken! Modisch sind die Jeans entweder
alaFive-Pockets, mit vielen Niihten, speziell im

Schlichtes modisches Vergniugen
mit vereinzelten Highlights

Frither arbeitete das blaue Wunder selbst, heute wird der Denim erst
Massiv bearbeitet, bevor er ans Werk, sprich an die Mode geht. Die Jeans
War das Highlight auf der Herrenmodewoche/Interjeans in KéIn, vom 13.
l.)is 15. Juli .2001, bei der 1'246 Unternehmen ihre Kollektionen fiir Friih-
Jahr/Sommer 2002 zeigten. Dieses Highlight stand leider im Gegensatz zu
der Besucherfrequenz, die mit minus 10 Prozent deutliche Riickgdnge zu

Kniebereich, oder auch die bei Jugendlichen
heissgeliebten Buggyverschnitte wie bei Fubu.
Nachdem nun eine lingere Periode die
Schlaghosen bevorzugt wurden, wird es wieder
Zeit fiir etwas anderes. Die Rohre wird wieder-
kommen, und zwar in Fishnet Denim, wie bei
Mustang. Innovativ und sehr sommerlich zeigt
sich der Lemon Denim, ein Dark Denim mit
gelben Schuss, welcher zu Patch Jackets oder
Bootcuts verarbeitet wird. Stone-washed Jersey
wurde dagegen zu Hemden gestylt. Viele Anhéin-

M ES S EN

CPD body & beach vom 5. bis 7. August
2001 in Diisseldorf

Information

Domolex

Deutsche Messe AG

D-30521 Hannover

Tel. +49 511 890

Fax +49 511 89 36694
Internet: http.//www.messe.de

Blawe Dominanz

ger werden Longbermudas mit asymmetri-
schen Gesisstaschen haben. Klasse wirken Flie-
gerblousons mit aufgesetzten Brusttaschen und
Schulterriegeln. Ein Comeback soll der Denim-
blazer erleben, welcher in Blau und in strahlen-
dem Weiss lanciert wird. Kontrdr dazu liegen
aber auch Denim-Anziige, wie von Mustang Je-

ans, schwer im Rennen. Cinque kombinierte
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Denim-Mode

den Denimanzug sogar mit einem klassischen
Blockstreifenhemd. Ein Knaller wird bestimmt
auch der ultralange Jeansmantel wie in «Spiel
mir das Lied vom Tod», sexy interpretiert und
kombiniert mit einer Hot Pants. Fiir anspruchs-
volle Touren eignen sich Modelle aus reissfe-
stem Cordura Denim in Shiny Optik von Bo-
gner.

Ausflugsfreudige Méantel

Dass der Sommer nicht immer so heiss ist wie
zur Zeit hierzulande, haben wir vom vergange-
nen Jahr noch in bester Erinnerung. So haben
Mantelhersteller, wie Wellington of Bilmore,
Modelle aus Amaretta Cashmere lanciert, die
sich zum handlichen Péckchen zusammen-
packen und relativ knitterfrei auseinander-
schiitteln lassen. Weiter propagiert wird der
Trench, der gewichtsmissig jedoch relativ ab-
gespeckt hat. Materialien wie Techno-Silk oder
Micro-Baumwolle sind federleicht und regen-
abweisend.

Auch den Handy-Strahlen werden die Her-
steller gerecht. So absorbieren Kupferfiden in
den eingearbeiteten Taschen die Elektrowellen.
Die Farben zeigen sich hier noch verhalten: Von
Oliv bis Rost und wieder das zuriickschleichen-
de Schwarz waren zu sehen.

Kein Schritt nach vorne

Sein Hoch hat der Anzug ja bereits tiberschrit-
ten und auch modisch gesehen tut sich nicht
viel Neues. Grau/Schwarz und Beige-Tone,
hiufig mit Nadelstreifen in Bleu, Oliv oder Ki-
wi, manchmal auch Braun, regen wenig zum

Kauf an. Superklassisch sollen auch die jiinge-
ren Leute wieder kombinieren. So zeigte S.0li-
ver zum Beispiel einen dunkelblauen Einreiher
zum himmelblauen Hemd mit gestreifter Kra-
watte. Weiss wird zwar auch lanciert, bekannt-
lich jedoch wenig angenommen. Details zeig-
ten Firmen wie Cinque mit Kragenpaspelie-
rung, zusitzlichen Schulternihten, Spitzfacons
und Knopfungen bei aufgesetzten Taschen, wie
bei Wellington.

Lebhafter Auftritt des «Rocks». Wieder mehr
Leben herrschte im Bereich der Sakkos. Apricot
und Sonnengelb, sowie Himmelblau, sollen die
Marinepalette aufheitern. Minihahnentritt und
Glenchecks, sowie mehrere Varianten der Karo-
palette, sorgen fiir ein lebhaftes Bild. Interes-
sant ist hier auch die Kombination: Cinque pri-
sentierte  Zweiknopf-Nadelstreifensakkos ~ zu
technischen Denimhosen. Parallel dazu liefen
Clubblazer — sogar mit Wappen — und Sakkos
in kolonialem Look. Dies ist ein Thema, andere
nennen es auch Safari, welches immer wieder
neu interpretiert wird, jedoch selten von den
Kunden richtig angenommen wird.

Hochstens die Hosen lassen sich im Alltags-
gebrauch richtig umsetzen. So prisentierte Bu-
gatti ldssige Dreiviertelhosen aus Leinen. An-
sonsten sind die Hosen eher schmal geschnit-
ten, wie bei S.Oliver, und selten aus reiner
Baumwolle. Stretch ist dank verhaltener Bund-
faltenmode nach wie vor ein Thema und erhilt
als Zusatz — wegen der hiufig durchwachsenen
Witterung — Wind- und Waterproof-Ausriistun-
gen. Ohne Taschen muss der Citybereich aus-
kommen.

Farbtupfer

Einen Schritt nach oben auf der modischen
Karriereleiter erlebt das Hemd. Zwar sind die
klassischen Varianten nach wie vor wichtig —
manche Berufszweige lehnen modische Aspekte
immer noch ab — aber das pfiffige Modell wird
nun endlich seinen Platz haben, auch bei klas-
Anziigen  und
Schwarz-Weiss-Malerei mit abstrakten Mustern
sind dabei die auffallendsten Varianten. Kleine
Blockkaros in kriftigen Farben, wie Ttirkis , bei

sischen Kombinationen.

S.0liver, und auch Bliitenprachten, wie bei de
Kalb, sollen die Madnnerbrust schmiicken. Mo-
disch befltigelt werden soll wieder das Halbarm-
hemd, welches hdufig auch im kolonialen
Look, wie bei Cinque, lanciert wurde. Konkur-
renz macht dem Hemd mehr und mehr das Pi-
que-Poloshirt, welches auffallend héufig im
Streifenlook angeboten wurde.

mittex 5/01

Materialpatchwork
Kreuz und quer gemixt wurde bei den Strickwa-
ren. Wolle mit Seiden-Gemischen sind ja schon
fast ein alter Hut, wird sogar fast schon zum
Klassiker, wenn auch zum Teuren. Polos geben
auch hier den Ton an. Daneben laufen Sweat-
shirts mit Strickeinsatz, wie bei Cavallo, oder
Pullover mit Popeline Patchwork. Augenfillig
sind Schwarz-Weiss-Musterungen mit Farbpas-
pelierungen. Marinemissig prisentierten sich
blau-weiss-gestreifte Pullis von Marc 0"Polo.
Ein Versuchsballon wird wieder mit Pullun-
dern gestartet, die vorzugsweise mit Rundhals
prisentiert wurden. Die Farbpalette zeigte sich
sehr differenziert. Von den Non-Colours, iiber

die Rotpalette bis hin zu vereinzelten Fliederva-
rianten, war alles vorhanden.

Martina Reims
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Safari-Look

Information

Messe Kind + Jugend — neue Termine ab
2002

Ab 2002 findet diese Messe jeweils am ersten
Februar- und Juliwochenende statt.

1. bis 3. Februar 2002

5. bis 7. Juli 2002

E-mail-Adresse Inserate
inserate@mittex.ch
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TAGUNGEN

Tagungen

5. TexMeet

Die Eidgendssische Materialpriifungs- und For-
schungsanstalt - EMPA in St. Gallen, veranstal-
ten am Dienstag, 13. November 2001, das 5.
textile Schadenfall-Meeting, TexMeet genannt.

7. EMPA- Textiltagung

Die EMPA St. Gallen fiihrt am 21. Mirz 2002 im
Marriott Hotel in Ziirich ihre 7. Textiltagung
durch. Diese steht unter dem Titel «Funktions-
bekleidung — High-Tech fiir mehr Komfort». 10
kompetente Fachreferenten aus der Schweiz
und aus Deutschland behandeln das Thema
von der Faser bis zum praktischen Einsatz. Die
Tagung richtet sich an alle Interessierten aus
dem Kreise der Hersteller, des Handels, der -
fentlichen Hand und der Anwender (Beruf,
Sport, Freizeit).

Information

EMPA St. Gallen

Frau Y. Metzger

Tel. +41 (0)71 274 74 48

3. STFI-Kolloquium «Reissfaser
2001 »

Das Kolloquium «Reissfaser 2001 ist bereits
das fiinfte, einer vom Sichsischen Textilfor-
schungsinstitut e. V. organisierten Veranstal-
tungsreihe, zu der im Zweijahresturnus einge-
laden wird. Das diesjihrige Kolloquium wird
am 12, und 13. November 2001 in Chemnitz
Stattfinden. Zielgruppe des Kolloquiums sind
Hersteller und Verarbeiter von Reissfasern, ent-
Sprechende Maschinenbauer und ihre Zuliefe-
fer, sowie mit dem Problemkreis Reissfasern be-
fasste FuE-Einrichtungen. Es werden ca. 12
Fachvortrige gehalten, wobei auf ein ausgewo-
senes Verhiltnis zwischen Referenten aus Indu-
Strie und Forschung geachtet wird. Die Vortrige
Werden neue Ergebnisse aus Wissenschaft und
Forschung zur Aufbereitung und Verwertung
Von Textilabfillen vorstellen, und iiber Maschi-
nen, Verfahren und Produkte zur Fasergewin-
fung und Vliesbildung aus Reissfasern, unter

lLlIleZiellllI]g nachwachsender Rohstoffe, in-
formieren,

Information
E-Mail: schardt@stfi.de

5. Internationales Symposium in
Rudolstadt

Das «Thiiringisches Institut fiir Textil- und
Kunststoff-Forschung e. V.» und die Forschungs-
vereinigung «Werkstoffe aus nachwachsenden
Rohstoffen» bereiten, auf Grund des grossen Er-
folges der bisherigen Symposien, das 5. Interna-
tionale Symposium «Alternative Cellulose —
Herstellen, Verformen, Eigenschaften» fiir den
4. und 5. September 2002 in Rudolstadt vor.

Information

Interessierte Autoren werden wum ihre Vor-
tragsvorschléige (Autor, Titel) zur Aufnabme
in das Tagungsprogramm gebeten, bis 31.
Oktober 2001 an:

TITK
Herr Karger
Telefon  +49 3672 379-120

Fax +41 3672 379-379
E-Mail:  Management-TITK-
OMPG@TITK.de

Neuer Direktor
am TITV

Am 1. Juni 2001 wurde Herr Dr. Uwe Mohring
zum neuen Direktor des Textilforschungsinsti-
tutes Thiiringen-Vogtland e.V. (TITV), Greiz,
berufen. Herr Dipl.-Ing.(FH) Dieter Obenauf,
der seit der Griindung des Institutes im Februar
1992 das Institut erfolgreich geleitet hat, geht
in den Ruhestand. Die Entwicklung des TITV zu
einer leistungsstarken, in der Textil- und Be-
kleidungsindustrie geachteten Forschungsein-
richtung, ist eng mit seinem Namen, seinem
Engagement und seinen Leistungen verbun-
den.

Herr Dr. Uwe Mohring studierte Chemie an
der TH Leuna-Merseburg und wurde 1994 zum
Dr. rer. nat. an der Bayerischen Julius-Maximi-
lian-Universitit, Wiirzburg, promoviert. Nach
einer mehrjdhrigen Titigkeit in der Industrie,
trat er im Oktober 2000 in das TITV ein. Seit
dieser Zeit hat er sich intensiv auf die Ubernah-
me der Leitung des Institutes vorbereitet.

Der Vorstand der SVT
bendtigt die E-Mail-Adressen
der Mitglieder
Bitte senden an

svt@mittex.ch

André Wissen-
berg, neuer

Pressesprecher
bei Schlafhorst

Der neue Leiter der Abteilung Offentlichkeitsar-
beit und Werbung der Monchengladbacher W.
Schlafhorst AG & Co., heisst seit dem 1. Juli
André Wissenberg. Er hat damit die Nachfolge
von Markus Nierhaus angetreten.

André Wissenberg kann bereits mit 30 Jah-
ren auf tiber zehn Jahre Berufserfahrung als
Journalist und PR-Experte zuriickblicken. Sta-
tion gemacht hatte der gebiirtige Duisburger
vorher bei der Rheinischen Post, und den PR-
Agenturen Koob in Miilheim an der Ruhr und
Deekeling-Kommunikation in Diisseldorf.

André Wissenberg
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SVT - Kurs Nr. 5
Handarbeit und Industrie — Mitein-
ander

Organisation/

Leitung: SVT / Domenica Gisep,
Piero Buchli

Datum: Mittwoch, 24. Oktober
2001, 10.00 bis ca. 17.00
Uhr

Ort: Hotel Emmental
Tannwaldstrasse 34,
4600 Olten, SO
Tel.: 062/ 296 33 62
Fax: 062/ 296 77 64

Programm:

o Wollspinnen in der Schweiz
Handarbeit: Frau Kathrin Riiegg, Schrift-
stellerin und Fernsehmoderatorin,
Gerra Verzasca
Industrie: Herr Nicolas Sixt, Filature de
laine, Ajoie

o Filzen, Wolle und ibre Anwendungs-
eigenschaften
Handarbeit: Frau Barbara Gilgen,
Filzhandwerkerin, Luzern
Industrie: Fissco AG, Technische Filze,
Enggistein

o Weben, von der Idee bis zur Produktions-
reife
Handarbeit: Frau Ursina Arn-Grischott,
Ateilier 3, Bich SZ
Industrie: Frau Nadia Cavazutti,
Créative Webereien, Turbenthal

o Stricken, Grundlagen und Prdsentation
von aktuellen Beispielen
Handarbeit: Frau Ruth Mchrle,
Strickschule, Hildisrieden
Industrie: Herr Georg Binggeli,
Zimmerli-Coldrerio SA, Coldrerio

o Sticken, der Weg von der Grundlage
zur Kunst
Handarbeit: Frau Ingrid Eggimann-
Jonson, Autorin und Textilkiinstlerin,
Jegenstorf
Industrie: Herr Renato Ferrario,
Bischoff Textile, St. Gallen

o Schnittechnik und Konfektion
Handarbeit: Bernina Schweiz AG,
Aarburg
Industrie: Herr Stefan Gertsch,
Gertsch Consulting, Zofingen

® Handarbeitsgarne
Handarbeit/Industrie: Herr Piero Buchli,
Ziircher-Stalder AG, Kirchberg BE

Zielpublikum:
Handarbeits- und Textilindustrie-Interessier-
te aus allen Gebieten der Textilen Kette und
des Textilen Handels, Lehrbeauftragte, Fach-
leute aus der Richtung textiles Werken und
Lehrlinge

Kursgeld:
Mitglieder SVI/SVIC/IFWS:
CHF 240.00 (inkl. Mittagessen/Trinken)
CHF 200.00 (exkl. Mittagessen/Trinken)
Nichtmitglieder:
CHF 290.00 (inkl. Mittagessen/Trinken)
CHF 250.00 (exkl. Mittagessen/Trinken)

Anmeldeschluss: Freitag, 5. Oktober
2001

Jakob Miiller Frick AG,
Institute of Narrow Fabrics

e  Bereich Spinnerei:
Edda Walraf
Rieter Winterthur / Marketing
und Wolfram Soll
Zellweger Uster / Marketing

Zielpublikum:
Interessierte der Textilindustrie, die 10
Tage nach ITMA ASIA die neuesten
Trends und Entwicklungen erkennen
machten. Technische und kaufminni-
sche Fachleute aus den Bereichen
Garnerzeugung und Weberei, Lehrbeauf-
tragte und textiler Nachwuchs

Kursgeld:
Mitglieder SVI/SVIC/IFWS:
CHF 150.00
Nichtmitglieder:
CHF 190.00

Anmeldeschluss: 22. Oktober 2001

SVT - Kurs Nr. 6

ITMA ASIA

10 Tage danach — Wissenswertes
aus der Spinnerei und Weberei

Organisation/

Leitung: SVT / Brigitte Moser,
8890 Flums

Datum: Dienstag, 30. Oktober

2001, 14.00 - 17.30 Uhr

Ort: STF, Schweizerische Tex-
tilfachschule Wattwil

Programm:
Experten berichten kompetent und aktuell
von den neuesten Trends und
Entwicklungen, die sie an der ITMA ASIA
personlich ermittelt haben

Referenten:

e Bereich Weberei:
Dr. Roland Seidl, Institutsleiter

SVT - Kurs Nr. 7

Neue Entwicklung in der PES-Her-
stellung und textilen Gestaltung -
Hightech-Produkt Stickerei; vom
Entwurf auf den Laufsteg

Organisation/

Leitung: SVTC

Datum: 15. November 2001
18.15 bis 21.00 Uhr

Ort: Schweizerische Textil-,

Bekleidungs- und Mode-
fachschule Ziirich

Referenten:
18.15 - 19.25 Uhr
Dr. A. Lachenmeier, W. Morgenstern
Setila AG, Widnau
Neue Entwicklung in PES-Herstellung
und textiler Gestaltung
-Rohstoffe
-Herstellung und Eigenschaften
-PES mit Schutzfunktion
-Beeinflussung von Optik und Haptik
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19.50 - 21.00 Uhr

C. Bernet

Forster Rohner AG, St. Gallen
Hightech-Produkt Stickerei;

Vom Entwurf auf den Laufsteg
-Entwicklung in der Stickerei

-Kreation und Realisierung
-Produktvarianten und deren Veredelung

Zielpublikum:
Fachleute Textilveredlung aus Betrieb
und Labor, Garnerzeugung, - handel,
Zwirnerei, Weberei, Strickerei, Stickerei,
Konfektion, Verkauf und Lehrlinge

Kursgeld:
Mitglieder SVT/SVTC/IFWS:
CHF 110.00
Nichtmitglieder:
CHF 140.00

Anmeldeschluss: 01. November 2001

Voranzeige

SVTC - TWA - Kurse
2001/2002

«Textiles Wissen auffrischen und er-
weitern»

18. Oktober 2001
Kurs A
~-Umweltbewusstes Waschen und Rei-
nigen
-Okologisches - konomisches Férben
von Polyester/Zellulose Mischungen
15. November 2001
Kurs B
-Neue Entwicklungen in der PES-Her-
stellung und textilen Gestaltung
-Hightech-Produkt Stickerei; vom Ent-
wurf auf den Laufsteg (siehe auch
SVT-Kurs Nr. 7)
13. Dezember 2001
Kurs C
-Hauptsache kérpervertréglich
-Umwelt und Textilqualitét
-Frische die sich tragen ldsst
Anmeldung
Judith Riegg
Telefon: ++41 71 855 82 58
E-Mail: jrueegg@bluewin.ch

Bluesign®Technologies AG :
High-Tech fiur Mensch und Um-

welt
SVT-Kurs Nr. 2

Die Bluesign®Technologies AG in Sevelen hat sich zum Ziel gesetzt, auf

die Umwelt, Gesundheit und Sicherheit entlang der gesamten textilen
Kette, ein ganz besonders grosses Augenmerk zu legen. Dieses
konsequent umgesetzte Konzept hat Bluesign® zu einem High-Tech-
Standard entwickelt, der auf der Best-Available-Technology beruht.
Anlisslich des SVT-Kurses Nr. 2 am 19. Juni 2001 im Technorama in
Winterthur, war es die Aufgabe von CEO Peter Waeber und dessen
Assistent Marcel Moser, dieses Konzept dem SVT-Interessentenkreis

zugénglich zu machen.

Die Marke Bluesign® steht fiir ein Konzept, das
okologisches High-Tech besagt. Dieses Konzept
wird durch den Bluesign®-Standard umgesetzt.
Ziel ist es, Umwelt, Gesundheit und Sicherheit
wihrend der ganzen Produktionskette und in-
nerhalb des technologischen Fortschritts Rech-
nung zu tragen. Diese Idee wurde 1997 ins Le-
ben gerufen. Dies durch fiihrende, internatio-
nale Industrieunternehmen in Begleitung an-
erkannter Wissenschaftler verschiedenster Spe-
zialgebiete. Ein unabhingiger, interdisziplini-
rer Beirat, bestehend aus Vertretern der Wissen-
schaft, Umweltpolitik, Industrie, Verbraucher-
und Umweltorganisationen, wacht iiber die
Einhaltung der Vorgaben.

Sicherheit auf allen Stufen

Das Ziel des Bluesign®-Standards ist es, die
Umwelt nachhaltig zu schiitzen durch effizien-
ten Gebrauch von Ressourcen innerhalb der ge-
samten Produktionskette, die Sicherheit von

Peter Waeber

Konsumenten und zukiinftigen Generationen
durch tiefstmogliche Konzentration gefihrli-
cher Substanzen zu gewéhrleisten und zu stei-
gern, und die industrielle Tétigkeit, unter
Beriicksichtigung von Environment, Health
and Safety, zusammen mit deren hochsten An-
spriichen an Funktionalitit, Qualitit und mo-
dernem Design, zu unterstiitzen. Das Prinzip
des Standards basiert auf intelligenter For-
schung, der Anwendung zukunftsorientierter
Technologien, wie zum Beispiel der Nanotech-
nologie, oder der Entwicklung synthetischer Fa-
sern aus umweltfreundlichen Rohmaterialien.

Internationalitat und Organisation
Damit eine globale, effiziente Anwendung des
Bluesign®-Standards ~ gewiihrleistet  werden
kann, ist ein unabhingiges, interdisziplinires
Netzwerk unabdingbar. Einerseits besteht das
Netzwerk aus Technologiegebern, reprisentiert
durch internationale Firmen mit spezifischen
Kernkompetenzen und Institute mit langjéhri-
ger Erfahrung in Forschung und Entwicklung,
Andererseits spielen die Systempartner eine
wichtige Rolle bei der Bewertung und Umset-
zung von neuen Komponenten, Produktions-
prozessen und Technologien. Der Beirat defi-
niert visiondre Standardkriterien und fordert
nach konstanter Aktualisierung des Bluesign®-
Standards, welcher mitunter markant zur stéin-
digen  Weiterentwicklung von  Produkten
beitrigt.

Geschéftsbereiche und Zukunft
Die Geschiftshereiche der Bluesign®-Technolo-
gies AG bestehen aus dem Engineering, Licen-
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sing, Controlling, E-Commerce und Marketing.
Gegenwirtig ist der Fokus des Unternehmens
auf die Implementierung und Umsetzung des
Bluesign®-Standards und die Markteinfiihrung
des Labels ausgerichtet. Dariiber hinaus werden
weitere Entwicklungen in den Bereichen Polya-
mid und synthetische Fasern, die auf umwelt-
freundlichen Rohmaterialien basieren, geftr-
dert. Dazu gehdren auch die Weiterentwicklung
der dafiir notwendigen Verfahrenstechnologien.
Weitere Entwicklungen finden in den Bereichen
Prozesssteuerung, Maschinenbau und Umwelt-
technik statt. Zusitzlich konzentrieren sich die
Aktivititen auf weitere Applikationen auf der
Basis der Nanotechnologie. RW

E-mail-Adresse Inserate
inserate@mittex.ch

«mittex» Online
Alle Fachartikel und
Informationen
auf lhrem Bildschirm

Lesen und sich
informieren

www.mittex.ch
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News rund um die Weberei

SVT-Kurs Nr. 3

Der dritte SVT-Kurs am 26. Juni 2001 war der Weberei vorbehalten. Zu
Gast bei der Zellweger Luwa AG in Uster, durfte Brigitte Moser einen Kurs
leiten, der iber Neuheiten von der Einzieherei bis zur Warenschau
informiert hat. Abgerundet wurde der Zyklus durch Erfahrungen in der
Produktion mit der intelligenten, automatischen Warenschau.

Praktische Erfahrungen mit den
Einziehmaschinen DELTA 100/110
Fiir die beiden Referenten, Reinhard Furrer und
Markus Wolf von der Stiubli AG in Horgen,
steht fest, dass eines der wichtigsten Gebote in
der Weberei lautet, die Produktionskapazitit
des Websaales voll auszulasten. Dies bedeutet,
stets zur richtigen Zeit die notwendige Anzahl
eingezogener Webketten in der Einzieherei be-
reitzuhalten, um beim Auslaufen einer Webma-
schine ohne Zeitverlust den Artikelwechsel vor-
nehmen zu kénnen.

Praktische Erfahrungen mit der DELTA
100/110 haben gezeigt, dass fiir Anwender im
mittleren Leistungsbereich drei bis vier einge-
zogene Ketten innerhalb von acht Stunden aus-
reichen. Massenproduzierende Betriebe, vorwie-
gend im Filamentbereich, konnen jedoch mit
der Standardgeschwindigkeit von 100 Einziigen
pro Minute ihren Bedarf nur noch knapp
decken. Diese Betriebe kénnen jedoch vom neu-
en Angebot «Speedpack» Gebrauch machen, ei-
ne Option, mit welcher sich Einzugsgeschwin-
digkeiten von bis zu 140 Einziigen pro Minute
erzielen lassen.

Mit der DELTA 100/110 konnen die, fiir die
Bereiche Filament, Baumwolle, Baumwolle
bunt und Wolle, spezifizierten Garne und Ge-
schirre miihelos eingezogen werden. Verschie-

denste Kettgarne im Bereich von 30 bis 3000

Uster®-Fabriscan

den lassen sich ohne Verinderung der Einstel-
lungen einziehen.

Uster®-Fabriscan, die intelligente,
automatische Warenschau

Fiir Rudolf Meier von der Zellweger Uster kén-
nen bei der visuellen Warenschau alle Gewebe-
arten gepriift werden und es besteht die Mog-
lichkeit, alle
Schwiichen liegen jedoch in einer geringen

Fehler zu erkennen. Die
Produktivitit, einer ungeniigenden Reprodu-
zierbarkeit und einer nicht vorhandenen Kon-
stanz im Inspektionsergebnis. Seit der Indu-
strialisierung der Textilindustrie hat sich in der
Methode der Inspektion kaum etwas verindert.
Mit den heutigen technischen Mitteln, wie Ka-
meras und schnellen Rechnern, besteht jedoch
die Moglichkeit, diese nicht ganz einfache Auf-
gabe zu losen. Mit Uster®-Fabriscan, der intel-
ligenten, automatischen Warenschau, soll jetzt
schneller, kleiner, besser und kostengiinstiger
gepriift werden.

Bei dieser Warenschaumaschine wird das
Rohgewebe iiber ein zweiteiliges Beleuch-
tungsmodul gefiihrt, das eine Inspektion im
Auf- oder Durchlicht erlaubt. Uber der Licht-
quelle sind, abhingig von der Inspektionsbrei-
te, drei bis sechs, in speziellen Fillen bis zu
acht CDD-Zeilenkameras mit hoher Aufldsung
angebracht. Damit konnen die iiblichen Gewe-
bebreiten von 160 bis 440 cm kontrolliert wer-
den.

Die Vorteile von Uster®-Fabriscan liegen in
der Reduktion des Anteils der zweiten Qualitit
durch schnellen Feedback in den Produktions-
prozess mit aufbereiteten Daten und Bildern,
Einsparungen bei den Personalstunden, Reduk-
tion der Reklamationen durch konstant hohe
und reproduzierbare Inspektionsergebnisse, der
Reduktion der Eingangskontrolle in der nach-
folgenden Prozessstufe und der Schnittoptimie-
rung von Grossdocken in Stiicke. Eine Return-
on-Investment-Kalkulation zeigt, dass nach et-
wa 1,7 Jahren das investierte Kapital zuriickbe-
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zahlt ist. Dieses Beispiel gilt fiir eine mitteleu-
ropiische Weberei mit 100 Webmaschinen.

Praxis-Erfahrungen in der Weberei
mit dem Uster®-Fabriscan

Die Jenny Fabrics AG ist als Schaftweberei eine
Spezialistin fiir anspruchsvolle Rohgewebe fiir
Mode, Raum und Technik. In Ziegelbriicke wer-
den zurzeit mit 130 Mitarbeiterinnen und Mit-
arbeitern sieben Millionen Laufmeter Rohge-
webe produziert. Der Websaal ist mit 82 einbah-
nigen Greiferwebmaschinen vom Typ Sulzer
Textil G 6100 und 29 doppelbahnigen Greifer-
webmaschinen vom Typ Saurer S 500 ausgerii-
stet.

Im April 1999 wurde die neue Warenschau
in die bestehende Schermaschine der Vollen-
weider AG integriert. Zu einem spiteren Zeit-
punkt wurde die Anlage nach ersten prakti-
schen Erfahrungen im Produktionsprozess mit
einem Klimagerit zur Kiihlung der Rechner
und Kameras, einer Markiereinheit fiir Gewebe-
fehler und zusitzlichen mechanischen Verstiir-
kungen nachgeriistet. Diese Verbesserungen
sind in die Serienproduktion von Zellweger
Uster eingeflossen. Das automatische Waren-
schau-System kann die Mitarbeiterin bei der
Kontrolle ganz wesentlich von der eintonigen
Routinearbeit entlasten, da es iibliche Fehler
im Gewebe auffindet.

Eine Mitarbeiterin in der Warenschau kann
Zwar nicht alle Fehler in einem Gewebestiick
finden, sie erkennt jedoch praktisch alle Arten
von Fehlern. Der Uster®-Fabriscan findet dem-
gegeniiber die Fehler in einem Gewebestiick
sehr viel zuverlissiger, jedoch nur Fehler, auf
Welche er justiert ist. Eine besondere Gefahr
kann bestehen, wenn sich bisher unbekannte

Rudolf weier, zellweger Uster

Michael Hanisch, Jenny Fabrics AG

Fehlerarten in den Produktionsprozess ein-
schleichen, die nicht von der automatischen
Warenschau erkannt werden. Das Inspektions-
ergebnis wiirde in diesem Fall in Bezug auf die
Qualitit des Stiickes nicht der Realitit entspre-
chen.

Eine routinemissige Kontrolle der automa-
tischen Inspektionsergebnisse ist daher unbe-
dingt notwendig. Das bedeutet, dass neue ge-
lernte Artikel sofort, und bereits laufende Arti-
kel in genau definierten Abstinden manuell
nachkontrolliert werden. Die Definition der
Kontrollabstinde ergibt sich aus den Anforde-
rungen der Qualititssicherung und muss indi-
viduell erfolgen.

Den Nutzen einer Anlage zur automatischen
Gewebeinspektion sieht Michael Hanisch, Pro-
jektleiter der Jenny Fabrics AG, Ziegelbriicke, in
der Kostensenkung durch substanzielle Reduk-
tion der Gewebe zweiter Wahl, der Qualititsstei-
gerung durch schnellere Identifikation der Feh-
lerquellen, der verbesserten Konsistenz und Re-
produzierbarkeit der Qualititskontrolle und der
Reduktion von Kundenreklamationen und da-
mit einer hoheren Kundenzufriedenheit. ~ RW
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Abfélle

A. Herzog, Textil-Recycling, 3250 Lyss
Tel. 0323851213 Fax 032 384 6555 E-Mail: contact@herzog-lyss.ch

TEXTA AG, Zircherstr. 511, 9015 St. Gallen
TEXTA B Tel +41 (0)71/313 43 43 Fax +41 (0)71/313 43 00
E-Mail: texta@swissonline.ch, Internet www.texta.ch

Recycling samtlicher Textilabfalle

Air Covering Maschinen (Luftverwirbelung

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Béander

Bally Band AG,

5012 Schonenwerd,

Telefon 062 858 37 37, Telefax 062 849 29 55
E-Mail: meyer.ballyband@bluewin.ch

Streiff Bander AG, Acherweg 4, 6460 Altdorf, Tel. 041 874 21 21, Fax 041 874 21 10
E-Mail: Office@streiffband.ch; Internet: www.streiffband.ch

Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Telefon 062/768 82 82 ¢ Fax 062/768 82 70

JHCO Elastic AG, 4800 Zofingen
Tel. 062 746 90 30, Fax 062 746 90 40
E-Mail: jhcoelastic@jhco.ch

JHCO
ELASTIC

Bandwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon (+41) 62 ¢ 865 51 11
Fax (+41) 62 ¢ 871 1555
www.mueller-frick.com

Baumwolle, Leinen- und Halbleinengewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

Baumwollzwirnerei

Miiller & Steiner AG, 8716 Schmerikon
Telefon 055 282 15 55, Fax 055 282 15 28
E-Mail: postmaster@zwirnerei-mueller-steiner.com
Web: http//www.zwirnerei-mueller-steiner.com

E. Ruoss-Kistler AG, 8863 Buttikon, Tel. 055 444 13 21, Fax 055 444 14 94
www.ruoss-kistler.ch, E-Mail: rk@ruoss-kistler.ch

Beratung

« GHERZI TEXTIL ORGANISATION

gherZ| Unternehmensberater und Ingenieure ~ Tel.  01/211 01 11
fir die Textil- und Bekleidungsindustrie Fax 01/211 22 94
Gessnerallee 28, CH-8021 Zirich gherzi@bluewin.ch

Bodenbelage fiir Industriebetriebe

Forbo-Repoxit AG, 8404 Winterthur,
Telefon 052 242 17 21, Telefax 052 242 93 91
Internet: www.repoxit.forbo.com

mittex 5/01

Breithalter

G. Hunziker AG
Ferrachstrasse 30
8630 Rti

HUNZIKER Tel. 055 240 53 54, Fax 055 240 48 44
E-Mail: sales@hunziker-ruti.ch, Internet: www.hunziker-ruti.ch

Chemiefasern

Acordis Schweiz GmbH, Bachriti 1, 9326 Horn
Tel. 071 841 21 33, Natel 079 423 32 44,

Fax 071 84517 17

E-Mail: acordis_ch@swissonline.ch

Internet: www.enka.de oder www.twaron.com
ENKA Viscose Filamentgarn, TWARON Aramidfaser, FORTAFIL Carbonfaser

tMS

EMS-GR’ I.TECH Fax

CH-7013 Domat/Ems E-Mail
a unit of EMS-Chemie AG Internet

ACORDIS

++41 (0)81 632 72 02
++41(0)81 632 74 02
info@emsgriltech.com
http://www.emsgriltech.com

Omya AG

CH-4665 Oftringen
Tel. 062 789 22 98, Fax 062 789 23 00
E-Mail: fritz.morf@omya.com Internet: www.omya.ch

Core-spun und Core-twist

Spinnerei Ziegelbriicke AG

CH-8866 Ziegelbriicke

Telefon 055-617 33 33, Fax 055-617 33 30
E-Mail: pvogel@ziegelbruecke.com
Internet: www.ziegelbruecke.com

‘.gm‘;..

Dockenwickler
A Willy Grob AG
alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach SG
‘ . Telefon 055 286 13 40, Fax 055 286 13 50
— E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www.willy-grob.ch

Druckknépfe und Ansetzmaschinen

E Alexander Brero AG

Postfach 4361, CH-2500 Biel 4
Telefon 032/344 20 07

¥ E-Mail: info@brero.ch

Fax 032/344 20 02
Internet: www.brero.ch

Einziehanlagen

Staubli AG

o Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
TA UBLI Telefon 01 728 61 11
Telefax 01 728 66 26
E-Mail: sales.textile@staeubli-ag.ch

Internet: www.staeubli.com

HER

nd technische Gewebe

Schoeller Textil AG, Bahnhofstr. 17
CH-9475 Sevelen

Tel. 081/785 31 31, Fax 081/785 20 10
www.schoeller-textiles.com
E-Mail: info@schoeller-textiles.com

schoeller®

Switzerland
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Elektronische Kettzufiihrung

cxex

Elektronische Musterkreationsanlagen und Progammiersysteme

Willy Grob AG

alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach SG
Telefon 055 286 13 40, Fax 055 286 13 50

E-Mail: info@willy-grob.ch, Internet: www.willy-grob.ch

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon (+41) 62 » 865 51 11
Fax (+41) 62 « 871 15 55
www.mueller-frick.com

Elektronische Programmiersysteme

Staubli AG

-’ Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
TA UBLI Telefon 01 728 61 11
Telefax 01 728 66 26
E-Mail: sales.textile@staeubli-ag.ch

Internet: www.staeubli.com

Etiketten jeder Art und Verpackungssysteme

Bally Labels AG,

5012 Schénenwerd,

Telefon 062 858 37 40, Telefax 062 849 40 72
E-Mail: info@ballylabels.ch, www.ballylabels.com

BALLY
LABELS

Etiketten-Webmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon (+41) 62 » 865 51 11
Fax (+41) 62 ¢ 871 1555
www.mueller-frick.com

Fachmaschinen

HARER scnwmsn METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Filtergewebe

Huber & Co. AG Bandfabrik

== CH-5727 Oberkulm
exella Telefon 062/768 82 82 * Fax 062/768 82 70

Jean Krayt AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

F
iiter-, Entsorgungsanlagen

Barzloostrasse 20
L U T E X A G CH-8330 Pfaffikon
Telefon 019502017

Blaser fir RSM und Weberei Telefax 01 950 07 69
E-Mail: info@felutex.ch
Internet: www.felutex.ch

m Ein Geschaftsbereich der Zellweger LUWA AG

Telefon +41 1943 51 51
LU
Wn\Q{A Telefax  +41 1943 51 52
_el'gsse 11 E-Mail:  info@luwa.com
10 Uster Internet:  www.luwa.com

BEZUGSQUELLENS-NACHWTEIS

& C.BEERLI AG

Zwirnerei-Féarberei

9425 Thal
Telefon
Telefax

071886 16 16
071 886 16 56

www.beerli.com
E-Mail: admin@beerli.com

Ihr Partner fur farbige Viscose- und
Polyesterzwirne

Copatex, Liitolf-Ottiger, 6330 Cham, Tel. 041 780 39 20 oder 041 780 10 44
Fax 041 78094 77

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-8006 Ziirich

Tel. 01/368 70 80

Fax 01/368 70 81

E-Mail: cwc@cwc.ch

- Qualitatsgarne fur die Textilindustrie

e

SLG Textil AG °
Lettenstrasse 1 S LG i 't I
Postfach ex l
CH-8192 Zweidlen INDUSTRIEGARNE
Tel.  +41 (0)1 868 31 31 INDUSTRIAL YARNS

Fax +41(0)1868 3132
E-Mail: info@slg-textil.com, Internet: www.slg-textil.com

TKZ Industriegarne
T. Kimin Telefon 0041 01202 23 15
Rieterstr. 69 Telefax 0041 01 201 40 78
Postfach

CH-8027 Zirich 2 E-Mail: tkzkuemin@bluewin.ch

9001 St. Gallen
Telefon 071 228 47 28
Telefax 071 228 47 38

Internet:http\\www.nef-yarn.ch NEF ( O
E-Mail: nef@nef-yarn.ch

Aktiengesellschaft

Seestrasse 185, Postfach 125

éms t O (, vist Aq CH-8800 T81a|;v;|0 soon

Telefon
Telefax 017211502
E-Mai: e.obrist.ag@dplanet.ch

Rubli Industriegarne; Inhaber Walter Hauptli
Ruhbergstrasse 30

9000 St.Gallen

Telefon 071/260 11 40, Fax 071/260 11 44

Aktuelle Garne fir Mode, Heimtex und Technik

Schnyder & Co.

8862 Schubelbach
Qualitatszwirne

Garnhandel

Tel. 055/440 11 63, Fax 055/440 51 43
E-Mail: schnyder.co@active.ch

Von samtlichen Stapelgarnen

33
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SPINNEREI STREIFF

Spinnerei Streiff AG Tel. +41/1 933 66 00
Zurichstrasse 170 Fax  +41/1 93366 10
CH-8607 Aathal E-Mail: verkauf@streiff-ag.ch

| U

Textilagentur Brunner AG, 9602 Bazenheid
Telefon 071 931 21 21, Fax 071 931 46 10
E-Mail: textilagentur.brunner@bluewin.ch
Seidenmischgarne mit BW, Kaschmir, Wolle, Micro Modal,...

R. Zinggeler AG, 8805 Richterswil, Tel. 01 784 46 06, Fax 01 785 02 90

Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen,

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

Grosskaulenwagen

Zollig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

Handarbeitsstoffe

ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 424 62 11, Fax 071 424 62 62
E-Mail: zetag@compuserve.com

Hulsen und Spulen

KUNDIG /=712 DIV

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

acquardmaschinen

Staubli AG

>’ Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
TA UBLI Telefon 01 728 61 11
Telefax 01 728 66 26
E-Mail: sales.textile@staeubli-ag.ch

Internet: www.staeubli.com

Kantenzwirne

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch

Kartonhiilsen/Schnellspinnhiilsen

Karton- und Papierverarbeitungs AG
CH-6313 Menzingen

Telefon 041-755 12 82

Telefax 041-755 31 13

E-Mail:  sonoco.caprex@smile.ch
Internet:  www.sonococaprex.ch

Hulsenfabrik Lenzhard

Industriestrasse 5, CH-5702 Niederlenz
Postadresse: Postfach, CH-5600 Lenzburg 1
Telefon 062 885 50 00, Fax 062 885 50 01
E-Mail: info@corelenzhard.ch

Fabrikation von Kartonhtilsen fiir die aufrollende Industrie.
Versandhulsen u. Klebebandkerne. Winkel-, Rollenkantenschutz.
Zertifizierte Qualitatssicherung nach DIN ISO 9002 / EN 29002

Kettbdume

KUONDIG 17200 0o

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Ketten-Wirkmaschinen mit Schusseintrag

Jakob Miller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon (+41) 62 » 865 51 11
Fax (+41) 62 ¢ 871 1555
www.mueller-frick.com

LU EERIET

Ein Geschéftsbereich der Zellweger LUWA AG
Luwa °

Telefon  +41 1943 51 51
Telefax +41 1943 51 52
E-Mail: info@luwa.com
Internet:  www.luwa.com

LUWA
Wilstrasse 11
CH-8610 Uster

Staubli AG

o Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
TA UBLI Telefon 01 728 61 11
Telefax 01 728 66 26
E-Mail: sales.textile@staeubli-ag.ch

Internet: www.staeubli.com

Lagergestelle

SSI Schéfer AG
CH-8213 Neunkirch

S51 SCHAFER

Tel. 052/687 32 32, Fax 052/687 32 90, http://www.ssi-schaefer.ch

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
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Musterkollektionen und Musterei-Zubehér

TEXAT AG
CH-5012 Wéschnau

TEXAT AG
Tel.  062/849 77 88
MUSTERKOLLEKTIONEN Fax 062/849 78 18

E-Mail: texat.ag@swissonline.ch

Musterwebstiihle

ARM AG, Musterwebstiihle, 3507 Biglen
Tel. 031 701 07 11, Fax 031 701 07 14
E-Mail:  arm.loom@bluewin.ch
Internet:  www.arm-loom.ch

|

Nadelteile fiir Textilmaschinen

Christoph Burckhardt AG

Pfarrgasse 11

4019 Basel

Tel. 061 631 44 55, Fax 061 631 44 51
E-Mail:info@burckhardt.com; www.burckhardt.com

Boni & Co AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052/723 62 20, Fax 052/723 61 18

BURCKHARDT

OF SWITZERLAND

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 1290 |
E-Mail: coats.stroppel@pop.agri.ch

pinnerei und Weberei

m Ein Geschéftsbereich der Zellweger LUWA AG

Telefon  +41 1943 51 51
Luwa Telefax ~ +41 1943 51 52
Wilstrasse 11 E-Mail:  info@luwa.com
CH-861 0 Uster Internet:  www.luwa.com
Schaftmaschinen

Staubli AG

g Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
TA UBLI Telefon 01 728 61 11
Telefax 01 728 66 26
E-Mail: sales.textile@staeubli-ag.ch

Internet: www.staeubli.com

Zd'"Q Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 466 75 46, Fax 071 466 77 20

T o e SN PR

?'attmann Cerestar AG
LN | LI ] TR i i T e e P DR ST D OR N S|

B
;?ttmann Cerestar AG, 8820 Wadenswil
. +4,1'(0)1'.789 91 00, Fax +41 (0)1-780 68 71, Mobil +41-(0)79-331 81 42
ail: ruedi.ruetti@blattstar.com

B EZUGSQUELLTEN -

N ACHWEIS

Schmelzklebstoffe

+tMS

EMS-GRILTECH Fax
CH-7013 Domat/Ems E-Mail
a unit of EMS-Chemie AG Internet

++41 (0)81 632 72 02
++41 (0)81 632 74 02
info@emsgriltech.com
http://www.emsgriltech.com

Schmierstoffe

MOENTAL TECHNIK LANZ
CH-5237 Ménthal

M=TALON

oo mehn als worn sckmionen!

Offizielle Vertretung von
METALON® PRODUCTS CANADA

Tel. 01 / 267 85 0l Fax 056 / 284 51 60

E-Mail: metalon@access.ch

Schweissanlagen fiir Kettmaterial

Staubli AG

Telefax 01 728 66 26
E-Mail: sales.textile@staeubli-ag.ch
Internet: www.staeubli.com

Seiden- und synthetische Zwirnerei

R. Zinggeler AG, 8805 Richterswil, Tel. 01 784 46 06, Fax 01 785 02 90

Spinnereimaschinen

Rieter Textile Systems
CH-8406 Winterthur

Telefon 052/208 71 71
Telefax 052/208 83 20
Internet www.rieter.com
E-Mail: rieter_sales.rieter.com

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen

Tel 01 718 33 11 Fax 01 718 34 51
E-Mail: info@ssm.ch

Spulmaschinen Garnprozessmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 424 62 11, Fax 071 424 62 62
E-Mail: zetag@compuserve.com

Strickmaschinen/Wirkmaschinen

Maschinenfabrik Steiger AG, 1891 Vionnaz, Tel. 024 482 22 50, Fax 024 48222 78
E-Mail: info@steiger-textil.ch
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BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

echnische Gewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

extilmaschinen-Handel

Heinrich Bragger
Textilmaschinen

9240 Uzwil

Telefon 071 951 33 62
Telefax 071 951 33 63

extilmaschinendle und -fette

Shell Aseol AG

3000 Bern 5
Tel. 031 380 77 77 Fax 031 380 78 78
E-Mail:  shell-aseol-ag@ope.shell.com

Internet  www.shell.ch

extilmaschinenzubehér

~ v\ |
SRO Walzlager AG
Zurcherstrasse 289
9014 St. Gallen
Tel. 071 /278 82 60, Fax: 071 /278 82 81
E-Mail: SROAG@bluewin.ch

+ TEMCO Maschinen-Zubehér

+ FAG Kugel- und Rollenlager

+ OPTIBELT Keil- und Zahnriemen
+ TORRINGTON Nadellager

Vakkum- Garnkonditionieranlagen

konditionieren + dampfen
rg™ Xorella AG, 5430 Wettingen, Tel. 056 437 20 20
* Fax 056 426 02 56, E-Mail: info@xorella.ch
website: www.xorella.ch

alzenbeschichtungen

HUBER+SUHNER AG
Geschaftsbereich Rollers
CH-8330 Pfaffikon/ZH
H>» HUBER+SUHNER . 41 (0) 195222 11
Fax +41 (0) 1 952 27 50
www.berkol.ch
berkol@hubersuhner.com

®

arenspeicher

Z6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

aschereimaschinenservice und Zubehér

Wamag AG, 8304 Wallisellen, Tel. 01 830 41 42, Fax 01 830 35 64

ebblatter fiir alle Maschinentypen

WEFATEX AG
Highest reed technology
Feldstrasse 17-19

P.O. Box 441

CH-9434 Au/SG

Telefon: 071 744 37 33
Telefax: 071 744 36 73
E-Mail: wefatex@openoffice.ch

mittex 5/01

Weberei-Vorbereitungssysteme

Staubli AG

=’ Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
TA UBLI Telefon 01 728 61 11
Telefax 01 728 66 26
E-Mail: sales.textile@staeubli-ag.ch

Internet: www.staeubli.com

Webmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon (+41) 62 » 865 51 11
Fax (+41) 62 « 871 1555
www.mueller-frick.com

Sulzer Textil AG

Hauptsitz

CH-8630 Ruiti

Telefon  +41 (0)55 250 21 21
Telefax  +41 (0)55 250 21 01
E-Mail: sulzertextil@sulzer.ch
www.sulzertextil.com

SULZER)/

pinnerei
Bracker AG
-~ CH-8330 Pfaffikon-Zirich
rac er Telefon 01953 14 14
Telefax 01 953 14 90

E-Mail: sales@bracker.ch

HUBER+SUHNER AG
Geschaftsbereich Rollers
CH-8330 Pfaffikon/ZH
Tel. +41 (0) 1 952 22 11
Fax +41 (0) 1 952 27 50
www.berkol.ch
berkol@hubersuhner.com

/& ®
£ BERKOL

KUNDIG =7 L [0

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Zubehor fur die Weberei

Webschafte

Weblitzen

OPTIFIL® Fadenauge
Kantendreher-Vorrichtungen
Kettfadenwéchter

Lamellen

GROB HORGEN AG, CH-8810 Horgen
Telefon 01 727 21 11

Telefax 01 727 24 59

E-Mail: sales@grob-horgen.ch

Internet www.grob-horgen.ch

KUNDIG /= L= e

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH

Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-Mail: sales.ktd@kundig-hch.ch; Internet: www.kundig-hch.ch

Kunz Textil Windisch AG, Dorfstrasse 69, 5210 Windisch AG
Tel. 056 460 63 63, Fax 056 460 63 99
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Wir sind ein international fuhrender Hersteller von
qualitativ hochstehenden textilen Webprodukten in
der ndheren Umgebung von Langenthal. Zu unserem
Kundenkreis zéhlen vorwiegend der 6ffentliche und
private Verkehr.

Far unsere mittelgrosse Garn- und Strangfarberei
suchen wir mit Eintritt nach Vereinbarung eine/n

Schichtfiihrerln Garnfarberei

Die zu farbenden Materialien sind Wolle, Polyamid,
Polyester, Nomex und Mischungen. Moderne Farberei-
und Laboranlagen unterstlitzt durch Farbmessgerat
stehen zur Verfugung. Sie kénnen zudem auf gut aus-
gebildetes Farberei- und Laborpersonal zahlen.

Wir wenden uns an eine Persénlichkeit mit mehr-
jahriger Erfahrung und entsprechender Ausbildung.
Dabei sind teamorientierte FUhrungseigenschaften
und Fachkompetenz selbstverstandlich.

Sind Sie an dieser vielseitigen Arbeit interessiert? Dann
freuen wir uns auf Ihre vollstandige schriftliche Be-
werbung an folgende Adresse:

Lantal Textiles

Personalwesen / Frau M. Kélliker
4901 Langenthal / Dorfgasse 5

Tel. direct: 062/917 51 84

E-Mail: marianne.koelliker@lantal.ch
Internet: www.lantal.com

e I creative webereien
rdliaies: s I
Boller, Winkler 1 Wangi AG

Fur die Nachfolgeregelung in unserem Entwicklungsteam suchen wir

Webereitechnikerln — Entwicklerin,
Schwerpunkt Jacquard

Die Créativen Webereien sind ein leistungsfahiges Unternehmen mit Sitz in
Turbenthal (Winterthur-ZUrich). Die Entwicklung und Herstellung von
innovativen Geweben flr den Dekorations-, Heimtextil- und den Be-
kleidungsbereich ist unsere tagliche Herausforderung.

Sie haben Praxiserfahrung in der Produktion und sich als Technikerln oder
Designerin weitergebildet mit einem Flair und Interesse an der Bindungs-
und Gewebeentwicklung sowie der Umsetzung von neuen Ideen

oder

Sie haben eine Ausbildung als Weberei Dessinateurln mit praktischer
Erfahrung in der Webereitechnik von Produkten mit technisch héchsten
Anforderungen (wenn maéglich mit Dreher).

Ihre Aufgaben

* Entwicklung von Bindungen fir neue Gewebetypen und Dessin,
Koordination der Musterungen mit der Weberei, den Teamkollegen
sowie dem Verkauf

o Bereitstellung der Datentréger flr die Weberei

* Verantwortung fir die Artikelvorschriften

e Beratung und Unterstitzung in webereitechnischen Fragen zur Umset-
zung von neuen Ideen im Team und mit dem Verkauf oder den Kunden

* Analysieren und dekomponieren von Geweben

 Mithilfe bei Reklamationen und ISO-Qualitatssicherung

Um diese herausfordernde und gleichzeitig vor allem technisch innovative
Aufgabe erfolgreich bewaltigen zu kdnnen, erwarten wir ein hohes Enga-
gement und Ausdauer, gepaart mit der Bereitschaft, Lsungen auf den
verschiedenen Stufen im Team zu erarbeiten.

Als Arbeitshilfsmittel stehen Ihnen eine moderne EDV-Anlage und CAD
zur Verfligung. Im Weiteren bieten wir einen grossen Spielraum fiir
Eigeninitiative, den Anforderungen entsprechende Entiéhnung und gute
Sozialleistungen.

Fuhlen Sie sich angesprochen und haben bereits Erfahrung oder Sie
mdchten sich in diesen Bereich weiterentwickeln und entscheidend an
der Erarbeitung von einmaligen Produkten mitarbeiten, dann nehmen Sie
mit uns Kontakt auf oder stellen Sie uns direkt Ihre Bewerbungsunterlagen
zu.

Fur Fragen steht Ihnen Herr F. Geser gerne zur Verfugung.

Créative Webereien

Boller, Winkler-Wéangi AG

8488 Turbenthal

Tel. 0041 52 397 24 24

E-Mail: f.geser@creative-webereien.ch

Wir priifen lhre Textilien

physikalisch

farberisch chemisch
chemisch analytisch

SCHWEIZER TEXTILPRUFINSTITUT
INSTITUT SUISSE D'ESSAIS TEXTILES
SWISS TEXTILE TESTING INSTITUTE

++41/1-206 42 42, Fax: ++41/1-206 42 30

Tel.:
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i Ideen am
@5k laufenden Band!

Wir stellen feine Qualitatsgarne flr weltweit anspruchs-
volle Kundschaft her. Die hohe Garnqualitat und ein
perfekter Kundenservice setzen den Massstab flr das
Denken und Handeln in unserem Hause.

Auf den 1. Dezember, evtl. friiher oder nach Ver-
einbarung, suchen wir flir unser Labor, welches mit das passende Produkt:
modernsten Garnprufgeraten ausgerUstet ist, eine/n

Fiir jeden Einsatzzweck grg%c

Textilassistent/in

Fachrichtung Spinnerei Elastische und unelastische

Bander fir textile und technische

Wir bieten Ihnen einen abwechslungsreichen, interes- Anwendungen n hOChWGI‘tigCI’

santen und selbstandigen Arbeitsplatz in einem kleinen Qualitéit und breiter Vielfalt
Team, 5 Autominuten ab Winterthur. ’

Wir freuen uns auf Ihre Bewerbungsunterlagen.
Auskiinfte bezlglich der offenen Stelle erteilt Ihnen

gerne unser Herr Hess, Tel. 052 234 04 26. . JHCO Elastic AG .
Miihlethalstrasse 77 CH-4800 Zofingen
Ihre Bewerbungsunterlagen schicken Sie bitte an Telefon ++41 (0)62/746 90 30  Telefax ++41 (0)62/746 90 40

Hermann Biihler AG, Frau A. Lieberherr,

P
8482 Sennhof-Winterthur, Tel. 052 234 04 27 e-mail: info@jhco.c

Internet: www.jhco.ch

Lantgl
b

Aviationwear. Roadwear. Railwear.

Vielfaltige Kollektionen an Stoffen, Teppichen und Leder. Innovative Exklusiventwicklungen und Konzepte. Ein optimales Mass an Sicherheit pragt dabei
den Stil ebenso wie der auf individuelle Bedurfnisse zugeschnittene Kundenservice. Lantal Textiles. First choice in transportation outfits.
38 Lantal Textiles Dorfgasse 5 Postfach 1330 4901 Langenthal Schweiz Telefon +41(0)62 9167171 Fax +41(0)62 923 25 32 sales@lantal.ch www.lantal.com
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