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Autoconer 338 erreicht die
Marktfihrerschaft im
Spulmaschinenbereich

Martkus Nierbaus, W. Schlafhorst AG & Co., Monchengladbach, D

W. Schlafhorst AG & Co. gehodrt seit Einfiihrung des Autoconer vor etwa
40 Jahren zu den fiihrenden Herstellern automatischer Kreuzspulmaschi-
nen. Das Know-how von etwa 100 Jahren Spulmaschinenentwicklung bil-
det dabei die fundierte Basis dafiir, dass jede Maschinengeneration stets
den Leistungsstandard im Weltmarkt vorantrieb. Der Autoconer ist inzwi-
schen das Synonym fiir die automatische Spulmaschine geworden. Seine
uber 1,6 Millionen weltweit installierten Spulstellen sind aussagekréfti-

ger Beweis.

Trotz der in den letzten Jahren riickldufigen
Entwicklung im Spulmaschinenmarkt konnte
Schlafhorst seinen Marktanteil ausbauen und
1999 erstmals wieder die fiihrende Position auf
dem Spulmaschinenmarkt erreichen. Um dies
auch weiterhin zu realisieren, setzt Schlafhorst
all sein spultechnologisches Know-how ein,
um, kombiniert mit hochster Innovationskraft,
die Leistungsfihigkeit des Autoconer weiter zu
steigern (AbD. 1).

Die neue Spulmaschinen-
generation

Charakteristisch fiir die neue Spulmaschinen-Ge-
neration ist die Verwendung modernster Sensoren
sowie Antriebs- und Steuerkomponenten zur
Uberwachung und Regelung des Spulprozesses
und des Materialflusses. Der hohere Kundennut-
zen zeigt sich seit knapp 3 Jahren in der Praxis.
Neben gesteigerter Spulenqualitit und Pro-
duktivitdt sowie verbessertem Ressourcenma-
nagement sind intelligente Automationslosun-
gen verbunden mit einfachster Bedienung
typisch. Sowohl zur Verarbeitung von Kopsen
(Typen RM, D, V) als auch zum Umspulen von

d : g 1
Abb. 1: Autoconer — die neue Spulmaschi-
nengeneration

Kreuzspulen (Typen E, K) steht den Kunden die
komplette Produktpalette zur Verfigung.

Spezielle Leistungsmerkmale wie die Faden-
zugkraftregelung «Autotense», der Trommel-
direktantrieb ATT sowie die verbesserte Spul-
stellensteuerung garantieren, dass technolo-
gisch anspruchsvolle Anwendungen, wie z. B.
das Herstellen von Firbespulen mit bisher nicht
erreichten Spulgeschwindigkeiten, bei dennoch
wesentlich  gleichmissigerem  Spulenaufbau
damit umgesetzt werden konnen. Schlafhorst
demonstriert seine textiltechnologische Spit-
zenstellung ausserdem durch die dusserst viel-
seitige Palette verspulbarer Materialien, wie
z. B. Coregarne, Kompaktgarne, hochgedrehte
Viskosegarne sowie Wollgarne. Ergebnis sind
Kreuzspulen,  die Qualititsan-
spriichen gentigen.

héchsten

Sichere Oberfadenerfassung

Einzigartig fiir den Autoconer 338 ist eine «er-
folgsorientierte»  Oberfadensuche mit dem
Oberfadensensor (Abb. 2). Kurze Schaltzyklen
sind garantiert, sodass sowohl der Abfall- und
Energieverbrauch auf ein Minimum reduziert

Abb. 2: Sicher Oberfadenerfassung am Aulo-
coner 338
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AbD. 3: Autoconer 338, Typ D

werden, als auch hochste Produktivitit erzielt
wird. Diese Effekte verstirken auch die unter-
druckgeregelte Sauganlage. Nur die intelligen-
te Kombination beider Systeme kann den maxi-
malen Erfolg bei der Ressourcenausnutzung
hervorbringen.

Fiir die automatischen Varianten Typ D
(Abb. 3) und Typ V wurde der dezentrale Mate-

Online zum Schlafhorst Parts Service
Nicht nur in der Spinn- und Spultechnologie
setzt Schlafhorst auf Fortschritt. Der Service
fiir komfortable und schnelle Ersatzteil- und
Spinnmittelbestellungen ist durch das neue
Online-Bestellsystem COSIS® deutlich ver-
bessert. COSIS® ist ab sofort als Internet-Ver-
sion auf der Schlafhorst Homepage
(www.schlafhorst.de) verfiigbar. Schnell und
sicher konnen Kunden mit COSIS® rund um
die Uhr im Internet die Preise und die Ver-
fiigharkeit von Ersatzteilen und Spinnmit-
teln abfragen — und online bestellen. Die
Verkniipfung mit dem neuen elektronischen
Ersatzteilkatalog auf CD-Rom erlaubt die
Offline-Suche von Teilen aus Konstruktions-
zeichnungen und die anschliessende Online-
Abfrage von Preisen und Verfiigharkeit der
ausgesuchten Teile sowie deren Online-Be-
stellung beim Schlafhorst Parts Service.

COSIS und Ersatzteilkatalog: Das Komfortsystem

Preise, Verfiigharkeit
Anfrage / Bestellung

Kunde —

Anfrage / Bestellung

Preise, Verfiigbarkeit ~ Ersatzteilkatalog
auf CD-Rom

COSIS® als Internet-Version




SPINNERTEI/WEZBTETRE/

rialfluss noch effektiver gestaltet. Die Anord-
nung der Verarbeitungsaggregate abseits vom
Haupttransportweg, deren je nach Material-
durchsatz spezifizierbare Anzahl sowie intelli-
gente Partiewechselstrategien sind entschei-
dend fiir storungsfreien Materialfluss. Das be-
wihrte Caddy-System wurde beibehalten. Der
Caddy mit seiner Moglichkeit, frei program-
mierbare Datentriiger zu integrieren, ist z. B.
die Basis fiir das Spinnstellenidentifikations-
system zur Online-Qualititsiiberwachung in
Verbundanlagen.

Dateniiberwachung mit conerpilot

Das Prozessdateniiberwachungssystem conerpi-
lot ist eine der neuesten Entwicklungen. Stan-
dardisierte Software auf Basis Windows NT und
Ethernet-Technik garantieren gemeinsam mit
dem bereits fiir die Maschinenbedienung konzi-

pierten Informator (Touch Screen, PC-Card,
Reinigerintegration) effiziente Arbeitsweise
und Uberwachung der Produktion.

Eine weitere Vision der Zukunft ist das Sys-
tem propack®, das eine vollig neue Moglichkeit
fiir einen bildzonenfreien Spulenaufbau dar-
stellt.

Schlathorst prisentiert mit dem Autoconer
338 eine innovative Maschinentechnologie fiir
das néchste Jahrtausend. Fiir die Textilindustrie
ist das die Basis, um auch weiterhin in techno-
logisch anspruchsvollen Gebieten erfolgreich
Zu sein.

W. Schlafhorst AG & Co.,

Blumenberger Strasse 143-145,
D-41061 Monchengladbach,

Telefon: (++49) - (0) 2161/ 28 23 32,
Telefax (++49) - (0) 2161 /28 32 36

weavers

Bolt-on fixes for techno-savvy

Belgian weaving machine manufacturer keeps its customers up lo date

Weaving is one of the oldest technologies there is, older than civilisation
itself, and yet it is progressing at an ever-accelerating pace. Weaving
companies are left with hundreds or even thousands of looms (sorry,
automated weaving machines) which although still highly productive are
now obsolescent, vulnerable to competition from even more sophisti-
cated machines. And yet all is not lost for these weavers: their investment
can be protected and made competitive once more. The Belgian company
Picanol has come to the rescue with its « Weave Up» programme, a suite
of modifications and add-ons that can be retrofitted to existing ma-
chines.

Programmierbare Schussfadenbremse PFT

mittex 2/00

The world market for weaving machines is do-
minated by just a handful of companies, of
which Picanol is one. This company, based in
leper, Belgium, devotes a large part of its budget
to R&D, and its policy of technical innovation
is one of the keys to its success. A recent review
of its innovation programme revealed that
there were many improvements that could be
retrofitted to existing machines, and a survey of
its customers confirmed that the latter were
eager to acquire these.

Accordingly, Picanol set up a special team to
develop its Weave Up programme in close con-
sultation with customers. Users were asked what
additional features they would like to have.
There was no restriction on the type of improve-
ments they wanted — fewer machine stops, lo-
wer downtime, cost reduction, higher fabric
quality, higher efficiency or productivity. Based
on the resulting wish list, a series of Value Packs
was developed to meet the customer’s require-
ments. In some cases these even permit weavers
to tackle new weaving applications.

Quickstep

A typical example is Quickstep, an independent

electro-mechanical filling with
exchangeable modules for different colours of
filling yarn. Since it is independent, without
any direct linkage to the mechanism of the
weaving machine itself, fitting it to an already-

installed machine is a relatively simple process.

presenter

During a weft insertion cycle, the presenter
needle automatically moves to 3 different posi-
tions, producing the least stress on the yarn.
This is a Picanol patented process.

Quickstep offers numerous advantages. It is
maintenance-free, and has only two mechani-
cal settings: lateral and height. However, its
greatest advantage lies in reducing the number
of filling stops, thanks to the better synchroni-
sation and lower stress on the yarn. And should
afilling break nevertheless occur, Quickstep en-
ables the machine to get back into production
more quickly. At a filling break, the presenter
needle is automatically presented in the most
convenient position for rethreading.

This translates into increased productivity
for the weaver. In a real-life example, one of
Picanol’s customers installed Quickstep on a
Picanol GTM-AS machine weaving in 4 colours
at 480 insertions per minute: a fairly typical
configuration. Productivity was increased by
2,5%, a gain that would be welcome in any
industry!
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Quick Step

Similar stories can be told for the other
packages in the Weave Up programme. In each
case Picanol can point to quantifiable benefits

already obtained by existing customers

n

terms of greater productivity, less machine

downtime, higher flexibility, lower power con-
sumption, less maintenance, and so on.

The details of the various packages tend to
be highly technical, but nevertheless is possible
to give an idea of what is involved in relatively
simple terms. Other Value Packs (the list is con-

stantly growing) include the following:

Programmable filling tensioner

The Programmable Filling Tension is a filling
brake that reduces the speed of the pick at the
end of insertion, just before it is suddenly stopp-
ed. This lowers the peak tension and makes the
yarn less liable to break.

Main advantage: more efficiency, with fewer

flling stops and less air consumption

Ballonbrecher

Balloon breaker

When weaving coarse filling at high speed
there is a tendency for the yamn to form a
«balloon». Use of a balloon breaker reduces
this problem.

Main advantage: more stability, with fewer

filling stops and reduced air consumption when

weaving coarse filling,

Double pick insertion

This system enables the machine to insert two

picks simultaneously into the shed, with two

bobbins being unwound by one prewinder.
Main advantage: more profit, with higher

production

Chimney stretch nozzle

The purpose of the chimney stretch nozzle is to

stretch out the tip of the pick. This prevents the
filling from forming loops due to excessive con

traction at the end of insertion.

er quality, with better
ly at the end of inser-

Main ad

antage: hig

insertion control, espe

tion,

Electronic take-up
The electronic take-up enables the pick density
to be programmed by means of the micropro-

cessor, so giving exact control over pick density

Main advantage: more control. The use of elec
tronic take-up makes it possible to weave with
an exact number of picks. The pick density can
be adjusted for optimum fabric weight and mi

nimum yam consumption

Continuous let-off

Unlike conventional let-off systems which re-

sult in a discontinuous movement of the warp |
|
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Ladenantrieb

beam over one revolution of the machine, the
Picanol continuous let-off system spreads the
movement over the complete cycle. This makes
it possible to weave more difficult articles such

as filament and other delicate materials.

we:

Internet-Verbindungen zur SVT:

Sektretariat: svt@mittex.ch
Vorstand: vorstand@mittex.ch
Weiterbilungs-

kommission: wbk@mittex.ch
Redaktion: redaktion@mittex.ch

Inserate mittex: inserate@mittex.ch

mittex 2/00
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Zubehor fiir anspruchsvolle
' High-Tech-Webmaschinen \

Belgischer Webmaschinenbersteller moder-

nisiert seine Kunden

ltesten Produktions-

i ist eine der
ilter noch als die Zivilisa

Die Webel

weisen berhaupt,
tion selbst, und doch geht der stetig schneller

werdende technische Fortschritt auch auf die-
sem Gebiet ungebremst weiter. Webereien sit-
tausenden, von

zen auf ihren hunderten, ja
Webstiihlen (pardon, automatischen Webma

schinen), die wohl zu den Hochleistungsr
schinen gezihlt werden, bald schon aber ver-
alten und dem Wettbewerb durch immer noch
bessere Maschinen ausgeliefert sind. Dies be-
deutet allerdings noch nicht das «Aus» fiir die
Webereien: Ihre Investitionen kinnen noch
einmal bewahrt und wieder wettbewerbsfihig

Sley drive cams for more insertion
time

The use of sley drive cams for longer insertion
time makes it possible to weave more difficult
filling yarn, especially when the filling yarn is
too weak or difficult to manage

Main advantage: More speed, with better wea

ving of difficult articles.

Electronic filling cutter from Omni
for PAT-A

|
The electronic filling cutter enables the cutter

timing to be set very accurately

gemacht werden. Dafiir bietet die belgische
Firma Picanol das <Weave Up»-Programm,
das aus einer Serie von Modifikationen und

Anbauteilen besteht, die nachtriglich an be-
stehende Maschinen angebracht werden. Dazu |
zihlen

« programmierbare Schussfadenbremse PFT

o Schussgeber Quick Step
« Ballonbrecher |
* Doppelter Schusseintrag
* Kaminstreckdiis
* Elektrischer W

enabzug mit elektroni-

scher Steuerung EUT |
* Ein-Loch-Stafettendiise
enabaug

* Kontinuierlicher
« Ladenantriebsgetriebe
* Elektronische Schussschere

Main  adva more flexibility, with

tage
easier operation

But technology does not stand still, and
neither does Picanol. New Value Packs are
being developed, in an ongoing, interactive
process of customer consultation,
For further information about the Weave Up
programme, including full details of the exi

sting Value Packs, contact the Picanol Weave

Up team at

Landes- ‘
versammlung
und Frihjahrs-
tagung

der IFWS Sektion Schweiz |

Datum:  Freitag, 14. April 2000
vormitlags

Horgen (bei Ziirich)
Firma Schirer Schweiter
Mettler SSM
nachmittags

Ziirich, Firma Testex
Vortriige: CON4-Garne fiir den Strickerei
und Wirkerei-Einsatz

von Dr. Herbert Stalder,

Firma Rieter Spinning Systems

Luftverwirbelte Garne
von Robin Gutbrod,
Firma SSM

Maschenwaren-Priifung und
Umweltstandards
von Dr. Jean Pierre Haug,

Firma Testex

Mitglieder von IFWS, SVT und SVTC haben frei-

en Eintritt; es ist jedoch eine Anmeldung erfor-

| derlich

Tel. +32 57 222 174, fax +32 57 222 001,
e-mail weaveup@picanol.be;
www.picanol.b ‘

Ausfiihrliches Programm durch IFWS Sektion
Schweiz, Biielstrasse 30, CH-9630 Wattwil

‘Engpasse in
der Weberei?

Wir erfedigen Ifire Ausmusterungen ‘
mit computergesteuerten Handwebstithlen.

Requla Buff Textiltecfinik und Gestaltung
Mattenstr. 4, 4900 Langenthal
Tel. 062-922 75 61
Fax 062-922 84 05
e-mail: buffrequla@spectraweb.ch

WeavePoint

die kostengiinstige Software
fiir die Schaftweberei (Staubli)

Regula Buff Textiltechnik und Gestaltung
Mattenstr. 4, 4900 Langenthal
Tel. 062-922 75 61
Fax 062-922 84 05
e-mail: buffrequla@spectraweb.ch
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