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Recycling von textilen Abfallen
nach dem Dref Friktionsspinn-
verfahren* — Teil 2

Manfred Gsteu, Verkaufsdirektor, Textilmaschinenfabrik Dr. Ernst Fehrer AG, Linz/Austria

Die Verarbeitung von Textilabféllen mit Hilfe der Dref Friktionsspinntech-
nologie wurde bereits im Teil 1 («mittex» 1/2000, S. 4-6) diskutiert. Aus-
gehend vom Friktionsspinnprinzip wurden die Grobgarnmaschine Dref 2
sowie die Maschine Dref 2000 vorgestellt. Erste industrielle Einsatzgebie-
te erlduterte der Autor anhand von Decken sowie Putztiicher und Mops
aus 100% Abfall und BW-Abfallmischungen. Im vorliegenden Teil 2
stehen weitere interessante industrielle Anwendungen im Mittelpunkt.

3 Industrielle Einsatzgebiete und
Spezialprodukte mit Dref Garnen

3.3 Jute- und Baumwollabfall-
mischungen fiir Kabelfiill-,
Teppichfill- und
Sommersandalengarne sowie fiir
Seil- und Mébelindustrie

Herkdmmliche Jutegarne unterliegen immer
wieder Preis- und Lieferschwankungen. In den
letzten Jahren ist auch der Rohstoff- und Jutefa-
serpreis gestiegen, wodurch nicht nur die zwin-
gende Idee, sondern die einzige Alternative ent-
steht, durch Beimischung von anderen Fasern
in einem grosseren Verhiltnis als bisher oder
100% Ersatz der Jutefaser fiir diverse «Billigpro-
dukte» eine wirtschaftliche und langfristige Al-
ternative zu finden.

In der konventionellen Spinnerei konnten
bisher aufgrund der vorliegenden technischen
Mdglichkeiten Jute-/Baumwollmischungen oder
Jute-/PP-Regeneratfasermischungen im Bereich
von 85/15% oder 90/10% eingesetzt werden. Auf

*Nach einem Vortrag auf dem
STEI-Kolloquium «Reissfaser "99» vom
15. bis 16. 11. 1999

Y

Abb. 6: Fiillgarne fiir Verpackungs-, Kabel,
Teppich und Nabrungsmittelindustrie

Dref kann dieses Mischungsverhiltnis ohne Pro-
bleme auf 50/50% oder 40/60% gesponnen wer-
den, wodurch der Materialpreis der Mischung er-
heblich verbilligt wird (Abb. 6 und 7).

Folgende Vorteile resultieren bei Verarbei-

tung von Sekunddrfasern auf Dref:

o Bei simtlichen Mischungen (homogenen
oder heterogenen) kénnen billige Filamente
als Garnseele eingesetzt werden, wodurch

hohere  Produktionsge-
schwindigkeit und andererseits neben fa-
denbruchlosem Spinnen ein volumindseres
Garn erzielt wird.

o Regelmissigere Garne mit hoher Festigkeit,
dadurch hoherer Wirkungsgrad in der We-
berei.

o Bei gezielter Zufiihrung der Lunten (im
Kern z. B. Abfallfaserlunte, im Mantel z. B.
Substandard- oder Originalfasern) kann ein
Garn mit gutem Aspekt gesponnen werden.

o Direkte Zufiihrung von 10 bis 15 g/m Kar-
den- oder Krempellunten.

o Direktes Verweben, Fachen und Flechten von
8-kg-Spulen (kein Umspulen notwendig).

o Keine Verschmutzungserscheinungen oder
Storfaktoren durch extrem staubhaltiges
Material, da Schmutzabsaugung im Spinn-
prozess integriert ist.

einerseits  eine

3.4 Transport- und Férderbénder
aus BW-Abfall und BW-Abfall-
mischungen mit PA- und PES-
Filamentseelen

Anhand eines typischen Beispiels aus der Praxis
lisst sich der hohe Stellenwert der Dref Spinn-
maschine fiir die Verarbeitung textiler Abfille
sehr gut demonstrieren. In einer seit nun rund
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Abb. 7: Produkte auf Basis Jutemischgarne
(bis zu 60% Bastfaseranteil)

10 Jahren in Produktion befindlichen Spinnerei
in Polen werden jahrlich 1100 t Garne mit einer
durchschnittlichen Garn Nm 4,5 aus textilen
Abfillen im 3-Schicht-Betrieb verarbeitet. Die
gesamte Verarbeitungslinie ist so konzipiert,
dass von der Aufbereitung der Abfille in der
Reisserei bis zur Garnherstellung auf Dref
Spinnmaschinen alle Verarbeitungsstufen un-
ter einem Dach konzentriert sind.

Als Rohstoffe werden Gewebe- und Strickerei-
abfille aus der Produktion und Ausriistung so-
wie Garn- und Faserabfille aus der Spinnerei so-
wie der Flichengebildeherstellung eingesetzt.
[nsgesamt umfasst die Anlage 4 Dref-2-Spinn-
maschinen mit jeweils 24 Spinnstellen. Angefan-
gen wurde mit der Produktion von Garnen fiir
den Decken-, Deko-, Denim- und Putztuchbe-
reich.

Seit einigen Jahren produziert der Kunde
mit 50% der Spinnkapazitit Garne Nm 3,5 und
Nm 4,2—4-fach verzwirnt — mit PA-Filament
1880 dtex und PES-Filament 1100 dtex.

Die Garne werden in Schuss und Kette auf
Spezialwebmaschinen ein- und mehrlagig ver-
webt und anschliessend beschichtet. Die Wert-
schopfung in diesem Bereich ist natirlich sehr
hoch, da Recycling mit der Herstellung von
technischen Core-Garnen mit sehr hoher Fes-
tigkeit und anschliessend gefertigten Spezialge-
weben mit hoher Dimensionsstabilitdt verbun-
den werden.

3.5 Asbestfreie Produkte fiir
Kupplungsbelédge, Bremsbéander,
Schutzbekleidungsbereich

In gewissen Mirkten und Einsatzbereichen be-
steht seit einigen Jahren die Tendenz, fiir tech-
nische Garne auch FR-Fasern in Regenerat-
form in Mischung mit anderen Spezialfasern
auf Dref zu verarbeiten. In den meisten Fillen
wird ein Glasfilament in Kombination mit ei-
nem Metalldraht als Seele eingesetzt, welche
mit Aramidfaser- bzw. Glasfasermischungen

ummantelt wird.
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Auch hier ist die erzielte Wertschopfung sehr
hoch, da aufgrund geringerer Rohmaterialkos-
ten mit hohen Produktionsgeschwindigkeiten
und sehr guten Garnqualititen hochwertige
Produkte erzielt werden konnen.

3.6 Arbeitshandschuhe aus
Synthetik-Regeneratfasern,
gerissenen Abféllen und Baum-
wollabfall

Einige Dref-Kunden stellen Garne aus PES- und
PAC-Regeneratfasern im Bereich Nm 5-15 fiir
gestrickte Arbeitshandschuhe her (Abb. 8). Der
Vorteil von Dref-Garnen gegeniiber konventio-
nellen Garnen ist die hohere Festigkeit der Gar-
ne durch Verwendung einer billigen Garnseele
und dadurch hoherer Abriebfestigkeit, verbun-
den mit einer hoheren Lebensdauer. Fiir Ein-
satzbereiche, in denen ein gewisser Schnitt-
schutz gegeben sein muss, wird statt dem
synthetischen Filament ein Metalldraht als
Seele eingesetzt.

3.7 Fiillgarne fiir Schniire und Seile
fiir den Verpackungs- und Trans-
portsektor

In diesem Bereich werden Garne aus Synthetik-
regenerat und Reissfasern eingesetzt, welche
auf Flechtmaschinen weiterverarbeitet werden.
Die daraus produzierten Seile werden z. B. als
Abschleppseile eingesetzt.

3.8 Dref Effektgarne fiir Deko-
und Heimtextilbereich

Restgarne oder Zwirne konnen neben dem Ein-
satz als Garnseele auch direkt zur Bildung eines
Dref-spezifischen Melé-Effektes herangezogen
werden. Wie im Falle von Effektlunten geniigt
es, diese Materialien an der linken Seite des
Einzugsaggregates mit den restlichen Faserlun-
ten beilaufen zu lassen (Manteleffekt, Abb. 9).
Die aufgelosten Einzelfasern bilden je nach
Farbton und Vorlagemenge an der Garnober-
fliche einen mehr oder weniger intensiv sicht-
baren Melé-Effekt.

Garne, die farblich zur Erzeugung eines Mi-
schungseffektes ungeeignet oder wegen zu ge-
ringer Quantititen als Core-Faden nicht ein-
setzbar sind, werden so zugefiihrt, dass sie im
aufgelosten Zustand zur Bildung des Garnker-
nes beitragen.

Einsatzbereiche:

e Strickgarne fiir Pullover

e Strickgarne fiir Socken
 Mabelbezugsstoffe und Polstertiberziige

e Dbilliger Denim sowie Freizeitbekleidung

e Vorhinge und Gardinen

Was die Gebrauchswertiiberpriifungen der von
verschiedenen Kunden weltweit hergestellten
Produkte und Gewebe aus recyceltem Material
betrifft, konnen die hergestellten Artikel durch-
aus mit entsprechenden, aus Originalfasern an-
gefertigten Flichengebilden verglichen werden.
Dies betrifft sowohl Gewebe-, Reissfestigkeiten
bzw. Dehnungen, Weiterreissfestigkeit, Scheuer-
verhalten und Waschverhalten.

4 DREF 2000 FRIKTIONSSPINN-
MASCHINE

4.1 Technische/technologische
Daten:

e Garnfeinheitsbereich: Nm 0,5-Nm 25

e Fasermaterial: Synthese-, Regenerat-, Na-
tur- und Spezialfasern und deren Mischun-
gen, 1,7-12 dtex, Stapelldnge 10-120 mm

e Produktionsgeschwindigkeit: bis max. 250
m/min, je nach Faser- und Garnfeinheit

o Spulenformat: bis 400 mm, zylindrisch

e Wickelhub: Standard 200 mm

e Max. Spulengewicht: bis zu 8 kg

e Speisung: Kardenlunten von 5-15 ktex und
alternativ Streckenbdnder von 3-7 ktex
(max. 30 ktex Gesamtgewicht pro Spinn-
stelle)

e Elektrische Daten: Touch-Screen zur Ein-
stellung der Produktionsparameter und
Information {iber Maschinenzustinde wie
Garnldngen, Spulengewichte, Wirkungs-
grad usw.

4.2 Vorteile

e Einfaches und flexibles Spinnsystem

e Herstellung von «$»- und «Z»-Garn jeder-
zeit ohne Umbau maoglich

e Erweiterung der Garn- und Fasereinsatzpa-
lette im groben und mittleren Bereich

e Einsparung von Vorwerkskosten durch hohe
Luntengewichte (Kardenlunten)

e Schmutzabsaugung fiir verunreinigte Mate-
rialien bei Sekundirfasern

e Hohe Spinngeschwindigkeiten

o Sehr regelmissiges Garn

e Hohe Spulengewichte

e Geringe Energiekosten, da nur 1 Ventilator
bei 12 Spinnstellen

e Einfache, stufenlose und fiir alle Spinnstel-
len gemeinsame Unterdruckeinstellung

e Zufiihrung aller Arten von Filamenten, Gar-
nen, Komponenten als Garnseele zur Erzie-
lung hoher Garnfestigkeit, hoherer Produk-

Jilament 167 dtex und

S PINNERE/

Abb. 8: Asbestsubstitution fiir den Schutzbe-
kleidungsbereich

tionsgeschwindigkeit, volumindser Garne,
produktspezifischer Eigenschaften usw.
e Touch-Screen:

— erlaubt einfachste Bedienung der ver-
schiedensten Garnparameter;

— mittels SPS-Steuerung ist die
Garnnummern-Kalkulation und
Lingen- bzw. Gewichtsmessung inkludiert

— Moglichkeiten der Verbindung mit
Kunden-Computer durch Schnittstelle

5 Zusammenfassung

Aufgrund der Ansammlung von textilen Abfillen
einerseits, der Rohmaterial-/Kostensituation an-
dererseits, wird das wirtschaftliche Recycling von
Sekundirrohstoffen im Textilbereich mehr denn
je im Vordergrund stehen. Nicht nur in Entwick-
lungslindern, sondern auch in hochindustriali-
sierten Landern wird dieses Problem mehr und
mehr virulent und verlangt ein entsprechendes
System, welches flexibel, wirtschaftlich und di-
rekt im Sinne einer einfachen, kurzen und kos-
tengiinstigen Vorbereitung in Verbindung mit
hohen Spinngeschwindigkeiten und direkter
Weiterverarbeitung (ohne Umspulen) arbeitet.

Dies wiederum ist fiir die zuletzt entwickelte
Dref 2000 neben den immens grossen Moglich-
keiten in anderen Marktnischen und Bereichen
(technische Textilien, Teppichzweitriicken, As-
bestsubstitution und Filterbereich) einer der
Schwerpunkte fiir die Zukunft.

Abb. 9 DREF-Mebrkom-
ponentengarn auf Basis
Regeneralfaser-Kernlun-
te mit PES-Substandard-

PAC-Substandardfaser-
Mantellunten fiir
Deckenbereich




	Recycling von textilen Abfällen nach dem Dref Friktionsspinnverfahren : Teil 2

