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bluesign® - die saubere Techno-

logie

Hochstmdgliche Schadstoff-Freiheit von der Fa-
ser bis zum Knopf und tiber den gesamten Pro-
duktionsprozess eines Textilproduktes - dies hat
sich die neue Firma "bluesign technologies ag"
aus Sevelen auf ihre Fahnen geschrieben. Wo
besser als auf der Weltausstellung Expo 2000
kénnte ein solches Ansinnen der breiten inter-
nationalen Offentlichkeit vorgestellt werden?

Funktionelle Textilien

"(Okologisch ist nicht linger gleichbedeutend
mit handgestrickt", so Peter Waeber, CEO der
neu gegriindeten Schweizer bluesign technolo-
gies ag, am 17. Oktober 2000 in Hannover. "Wir
werden beispielsweise nachwachsende Rohstof-
fe wie Maisstirke so veredeln konnen, dass sie
die Funktionen moderner Chemiefasern auf-
weisen und am Ende des Lebenszyklus in einen
natiirlichen Kreislauf riickfiihrbar sind. Dabei
werden keinerlei Abstriche an Funktionalitit,
Design oder Qualitit zugelassen. Moglich wird
dies durch den Einsatz von "Best Available
Technology" (BAT) und der Know-how-Vernet-
zung einer "sich selbst organisierenden" Indu-
strie”.

Um das Problem mdglicher Schadstoff-Frei-
setzung an der Wurzel zu packen, gibt es nach
Ansicht erfahrener Textilverarbeiter nur den
Weg des jeweils optimalen High-Tech-Einsat-
zes. Mit Hilfe modernster Verfahren konnen fiir
Mensch und Umwelt bedenkliche Materialien
bereits beim Produktentwurf, bei der Wahl des
Ausgangsmaterials und bei jedem einzelnen
Fertigungsschritt ausgeschlossen werden.

Nano-Fishish

Eine dieser Technologien stellt die Nano-Tech-
nologie dar, mit deren Hilfe kleinste Schichten
mit bestimmten Funktionen auf Textilien auf-
gebracht werden kdnnen. Damit wird es mog-
lich, Kleidungsstiicke ohne den Zusatz potenzi-
ell gefihrlicher Stoffe wie Halogene und
Schwermetalle wasser- und schmutzabweisend
auszuriisten.

Unterstiitzung der Verbraucher-
verbédnde

Frau Dr. Cornelia Voss, Fachbereich Textilien

im Wissenschaftsladen Bonn, meinte anldsslich

der Prisentation von bluesign: "Glaubwiirdige
Konzepte einer bestmdglichen Schadstoff-Frei-
heit, Sicherheit und Transparenz finden auch
die Unterstiitzung starker Verbraucher- und
Umweltverbinde".

Weitere Informationen finden Sie in dieser
Ausgabe auf den Seiten: 26 und 27.

Peter Waeber, Ing.-FH Textilveredlung, CEO
der bluesign technologies ag

Unser Titelbild:

www.mittex.ch

Die Schweizerische Vereinigung von Textilfach-
leuten ist eine berufliche Vereinigung und ver-
folgt folgende Zwecke:

® Forderung des Ansehens der schweizer-
ischen Textilindustrie und des mit dieser
Industrie zusammenhingenden Maschinen-
baues und Handels

® Forderung der beruflichen Aus- und Weiter-
bildung seiner Mitglieder

® Pflege der Geselligkeit und Kollegialitit

Mit diesem neuen Medium mdochten wir die
Zeitspanne zwischen zwei mittex-Ausgaben et-
was verkiirzen. Es soll aber auch dazu dienen,
Thnen Aktualititen schneller bekannt zuma-
chen und Sie somit iber unsere Vereinigung
auf dem laufenden zu halten.
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Neues aus der Welt der
Fasern

(&

Die Internationale Chemiefasertagung Dornbirn fand in diesem Jahr
bereits zum 39. Mal in ununterbrochener Reihenfolge statt. Sie stand -
wie immer - unter der Schirmherrschaft von CIRFS/Briissel, dem euro-
pdischen Dachverband der Chemiefaserindustrie. Mit den Themen-
schwerpunkten "Chemiefaser- und Textilindustrie an der Jahrtausend-
wende", "E-Commerce in der textilen Kette", "Chemiefaser-
innovationen", "Neuartige Lésungen bei der Konstruktion von Textilien"

zusammengestellt von Dr. Roland Seidl, Wattwil, CH

und "Schutztextilien"
Faser vorgestellt.

Funktionelle und intelligente Fa-
serstoffe

PA 6 und 66: Garne mit modifizier-
ten Querschnitten

Polyamidgarne mit modifiziertem Querschnitt
sind interessant fiir die Entwicklung von Spe-
zialitdten. Sie beeinflussen Griff, Deckkraft und
Glanz, sowie verschiedene physikalische und
mechanische Eigenschaften. Nylstar prisen-
tierte neue Fasern mit trilobalen Querschnitten.

Die elastische Faser ESPA

Die Eigenschaften und Applikation der neuen
Typen T-765 und ESPA-M von Toyobo wurde
vorgestellt. T-765 ist eine trockengesponnene
Elastanfaser mit sehr guter Hitzestabilitit und
Gas-, Sonnenlicht- und Ermiidungs-Resistenz.
ESPA-M ist eine schmelzgesponnene, elastische
Polyurethanfaser mit sehr guter Hitzebestin-
digkeit. Durch den Einsatz von ESPA-M wird es
moglich, neue Stretchbekleidung zu realisie-
ren, die eine geringere Masse und einen weiche-
ren Griff hat und dabei dimensionsstabil ist.
Die Fasern stehen in Feinheiten zwischen 20
und 310 dtex zur Verfigung.

Outlast Faser - Wirmeregulierung,
wo sie erforderlich ist

Aus Outlast-Fasern (mit phasenverdnderndem
Material, sogenanntem PCM) hergestellte Ge-
webe ermdglichen eine Regulierung der Tem-
peratur und des Mikroklimas, das sich zwischen
der Hautoberfliche und den der Haut am nich-

wurde ein attraktives Programm geboten.
Nachfolgend werden die wichtigsten Neuerungen aus dem Bereich der

sten liegenden Bekleidungsschichten Dbildet.
Diesem Mikroklima kommt die grosste Bedeu-
tung im Zusammenhang mit dem Tragekom-
fort zu. Atmungsfihige Textilien kontrollieren
die Feuchtigkeit, Outlast-Gewebe regulieren die
Wirme.

Ricem BC: Spezielle Faser fiir Bitu-
menverbundstoffe

Ricem steht fiir 100 % Polyacrylnitril - ein
hochmolekulares Polymer aus dem eine Faser
mit hoher Molekiilorientierung und hoher
Kompaktheit gesponnen wird (Tab. 1). Auf-
grund seiner bekannten Widerstandsfihigkeit
gegeniiber chemischen und physikalischen
Einwirkungen (wie Sduren, Laugen, Losungs-
mittel, UV-Strahlung, Hitze etc.) und die durch
seine spezifische Oberfléche bedingte intensive
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molekulare Bindung an die umgebende Matrix,
wird Ricem in erster Linie zur Verstirkung von
Verbundstoffen und in Heissgasfiltern einge-
setzt.

Photothermische und elektrisch leit-
Jfahige Acrylfaser Thermocaitch
Mitsubishi Rayon hat eine farblose foto-thermi-
sche/elektrisch leitfihige Acrylfaser entwickelt.
Es handelt sich um eine Kern-Mantel-Faser mit
dem Namen Thermocatch. Der Kern dieser
Acrylfaser enthilt feine Halbleiter-Teilchen, die
Licht in Wirme transferieren. Das Mischgarn,
das tiber 3 % Thermocatch enthilt, hat feuch-
tigkeitsunabhiingige, elektrostatische Eigen-
schaften. Mischgarne, die tiber 10 % Thermo-
catch enthalten, erwirmen sich am Licht um 2
-10°C. Thermocatch ist eine farblose Faser mit
einer Feinheit von 3,3 dtex.

Corterra-Stapelfaser - neue Faser fiir

Bekleidung und technische Textilien

Seit der Entwicklung von Corterra, der jiingsten

Generation von PTT-Polymeren (Polytrimethy-

lenterephthalat), wurde eine vollkommen neue

Generation von Stapelfasern und Spinnfaser-

garnen entwickelt. Eigenschaften:

® sehr hohe Bruchdehnung (Faser: bis 100 %,
Spinnfasergarn: bis 50 %),

® Elastizititsmodul von 100 % Corterra-
Spinnfasergarnen entspricht mehr oder
weniger jener von Core-Spun-Elastan-
garnen,

® clastische Erholung von nicht weniger als
90 % nach 24-stiindiger statischer Dehnung,

Synthetische Faser Kuralon K-II
Kuralon K-IT ist eine PVA (Polyvinylalkohol)-
Faser. Sie hat Eigenschaften wie hohe Festig-

MOLEKULARGEWICHT 5007000
Faserfeinheit 1,5 dtex
Durchmesser 12,8 Mikrometer
Faserldnge 4,6 - 12 mm
Dichte 1,18 g/cm’
Festigkeit >65 cN/tex
Elastizitdtsmodul >1650 cN/tex
Dehnung >13 %
Glasumwandlungstemperatur 100 °C
Schmelzpunkt 330 °C

Tabelle 1: Physikalische und mechanische Eigenschaften von Ricem
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EINTEILUNG | TYP |FEINHEIT | FESTIGKEIT | DEHNUNG | WASSERLOSLICHKEIT | THERMO-
(DTEX) |(CN/TEX) |(%) (WASSERTEMPERATUR | BONDIER-
IN °C) TEMPERA-
TURIN °C
Hochfest |EQ2 [1-20 |11 8 - -
EQ5 |2 14 6 - -
GM7(1-3 16 6 - -
REC |5-20 |12 6 - -
wasser- WN2|1-2 5 20 20 >130
loslich WN4|1-2 6 15 40 >200
WN5|1-3 6 15 50 >200
WN8|1-3 I/ 15} 80 >220
splittbar  |SA |- 7-11 7-11 - -

Tabelle 2: Physikalische Eigenschaften von Kuralon K-l Fasern

keit, gute Wasserldslichkeit und gute Splithar-
keit (Tab. 2). Mit der Gel Spinning Methode er-
hielt man mit ultrahochmolekularem PVA ex-
trem hochfeste Fasern (2,9 GPa).

Nature Works PIA - eine Hochleistungsfaser
Mit Hilfe der neuen Nature Works-Technik ist es
moglich, Naturprodukte enthaltende Stirken in
eine Gruppe von PLA-Polymeren und -Fasern
umzuwandeln. Zu den spezifischen inhdrenten
Eigenschaften dieser Fasern zihlen: besseres
Feuchtigkeitsmanagement als gegenwiirtig ver-
fiighare Materialien, ausgezeichneter Griff und
Fall sowie gutes Elastizititsverhalten. Ein kri-
stalliner Schmelztemperaturbereich von 120 -
175 °C kann realisiert werden, der zu kontrol-
lierbarer thermischer Verfestigung fiihrt. Wie
Naturfasern ist Nature Works PLA unter Kompo-
stierungsbedingungen zu 100 % abbaubar.

Neue Textilien fiir militdrische An-
wendungszwecke

Multifunktionelle Systeme fiir die
militirische Anwendung

Die aktuellen Forschungs-Programme im Be-
reich Militdrtechnik konzentrieren sich auf
Kommunikation, personlichen Schutz (Balli-
stik) und Waffen. Von der Bekleidung wird ne-
ben Faktoren
(Sweat Management), Witterungsschutz, gerin-
ges Gewicht und kleines Packmass, die fiir Sol-
daten gleichfalls lebensschiitzenden Faktoren
wie Schutz gegen optische und Infrarot-Auf-

bekleidungsphysiologischen

kldrung und insbesondere ein pragmatischer
Schutz vor Erfassung von Thermokameras in
allen Wellenbereichen gefordert. All diese An-
spriiche sollen schlussendlich noch mit Schutz
vor chemischen und biologischen Waffen kom-
biniert werden.

Schutztextilien auf Basis von Elec-
trospun-Nanofasern

Mit Hilfe des Electrospinn-Prozesses kdnnen
feine Polymer-Nanofasern hergestellt werden.
Durch Anlegen einer Spannung von 10'000 Volt

Die Plenarveranstaltung der 39. Internatio-
nalen Chemiefasertagung

an eine Losung eines hochmolekularen Poly-
mers lassen sich an der Losungsoberfliche fei-
ne Faserstrahlen erzeugen und auf einem geer-
deten oder mit umgekehrter Polung versehenen
Substrat sammeln. Neben der Faserbildungs-
komponente konnen die Losungen fliissige oder
feste Zusatzstoffe enthalten. Auf diese Weise ist
es moglich, multifunktionelle Materialien her-
zustellen, die als schiitzende Faserschicht in ei-
nem Textilsystem wirken konnen. Diese Elec-
trospun-Schicht kann die Konsistenz von typi-
schen mikropordsen Membranen haben. Die

CHEMIEFASERN

durchschnittliche Fasergrisse betrigt 100 - 500
nm. Diese Nanofasern verleihen der Membran
hohe Oberflichencharakteristika, wodurch ab-
sorbierende und reagierende Substanzen inner-
halb der faserformigen Struktur immobilisiert
werden konnen. Durch die Verwendung von El-
ectrospun-Nanofasern ist es maglich, die
Schutzfunktion signifikant zu verbessern.

Antibakterielle und deodorierende
Textilien

Terital Saniwear

Unter der Bezeichnung Terital-Saniwear hat
Montefibre eine neue Polyester-Stapelfaser ent-
wickelt, die sich durch besondere antibakteriel-
le Eigenschaften auszeichnet (Tab. 3). Durch
den Zusatz und die Immobilisierung eines an-
organischen, antimikrobiellen Wirkstoffs vor
dem Spinnprozess entfaltet sich die Wirkung
von Terital in erster Linie durch Kontakt. Die
niedrige Diffusionsrate des antibakteriellen
Wirkstoffs ermoglicht eine anhaltende Wir-
kung. Terital-Saniwear kann in normalen
Transformationsprozessen, wie z.B. normalem
Polyester, verwendet werden, da die physika-
lisch-mechanischen Eigenschaften der Faser
jenen von Standardpolyester gleichen. Die anti-
mikrobielle Wirkung wurde an der reinen Faser
und in Fasermischungen untersucht und ihr

Anhalten nach wiederholten Waschvorgingen
getestet. Fiir Terital Saniwear wird FIFRA, ein
von EPA registrierter und approbierter sicherer
antimikrobieller Zusatzstoff, verwendet und die
Faser erhielt ein Oko-Tex Zertifikat.

o, £ AN
Y5 st ‘%}5”'} A

Seit 39 Jabren ein beliebler Trefjpunkl fiir
Fachleute aus der Chemiefaserindustrie und
den weiterverarbeitenden Branchen

EIGENSCHAFT |TERITAL TERITAL TERITAL TERITAL
(STANDARD) |SANIWEAR (STANDARD) |SANIWEAR
1,70 - 1,80 1,75-1,85 6,70 - 7,00 6,50 - 7,50
DTEX DTEX DTEX DTEX

Festigkeit >46 40 - 45 37 33

cN/tex

Dehnung 27 -35 26 - 28 50 56

Heissschrumpf | 7 7 3 5

(%)

Tabelle 3: Eigenschaflen von Terital Saniwear
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Spinnerei Landeck - Ein langfris-
tiges Engagement durch Linz
Textil

Dr. Roland Seidl, Wattwil, CH

Am 15. September wurde die neue Abteilung der Spinnerei Landeck (A) in
Anwesenheit zahlreicher Gaste aus Politik und Wirtschaft sowie von
Vertretern der Lieferantenfirmen offiziell er6ffnet. Die Spinnerei Landeck
ist ein Betrieb der Linz Textil GmbH. Generaldirektor Konsul Dr. Dionys
Lehner wies in seiner Festrede darauf hin, dass beim Entscheid zur
Investition von ATS 160 Millionen nicht nur der Shareholder-Value im
Mittelpunkt stand. Ein langfristiges Engagement durch Linz Textil wurde

zugesichert.

Das Textilunternehmen Linz Textil AG in Oster-
reich zdhlt zu den fiihrenden und innovativen
Textilunternehmen in Europa. Hochste Qua-
litdt bei Ausschdpfung der maximal maglichen

Erdffnungsveranstaltung in der Spinnerei
mit Generaldireklor Konsul Dr. Dionys Leb-
ner

Produktivitdt ist die Stérke des Unternehmens.
Die Investition in die neue Rieter Ringspinnan-
lage in Landeck ist nun ein weiterer wegweisen-
der Schritt in diese Richtung. Von den ATS 160
Mio. gingen 78 % in Maschinen und Anlagen

sowie 22 % in das Gebdude. Die tiberbaute Pro-
duktionsliche betrdgt 5000 m2. In Landeck,
an einem von insgesamt sieben Produktions-
standorten des Unternehmens, wunderschon
gelegen inmitten der Alpen, an den wichtigen
Verkehrsachsen in Richtung Deutschland, Itali-
en und der Schweiz, ging nun eine weitere
komplette Rieter-Spinnerei in Betrieb.

30 neue Arbeitsplédtze

Nach einer wechselvollen Geschichte - die Fir-
ma hatte in den vergangenen Jahren nicht we-
niger als sieben Besitzer - {ibernahm die Linz
Textil GmbH im Mai 1994 die Firma. Mit der In-
vestition wurden mehr als 30 neue Arbeitsplitze
geschaffen. "Mit 100 Mitarbeiterinnen und Mit-
arbeitern, die im 4-Schicht-Betrieb arbeiten, er-
reichen wir einen Umsatz von ATS 300 Mio.", so
Gerd Metzler, Betriebsleiter der Spinnerei Lan-
deck. Die produzierten Garne werden haupt-
sdchlich an Strickereien - in einigen Fillen
auch an Webereien - vorwiegend in europdische

Gesamtansicht der Spinnerei Landeck
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Linder geliefert. Der Exportanteil liegt bei
80 %.

Héchste Qualitdtsanspriiche

Vom Ballen bis zum Garn - nahtlos ineinander
tibergreifende Prozessabldufe, von der Putzerei
tiber die Karden, Kdmmerei, Strecken, Flyer bis
zu den Ringspinnmaschinen stellen die Voraus-
setzung dar, um auch in Zukunft den Erfolgs-
faktor - hochster Qualititsanspruch bei maxi-
maler Produktivitdt - umzusetzen.

In Landeck werden nun jdhrlich aus 8'600
Tonnen Baumwolle etwa 6'000 Tonnen Garne
produziert. Es wird ausschliesslich Baumwolle
der Qualitit Mittelstapel zu gekimmten Garnen
versponnen. Die Durchschnittsfeinheit liegt bei
etwa Nm 48.

Innovative Spinnereimaschinen

Augenfillig bei der neuen Anlage sind der opti-
male Materialfluss und die fiir einen baum-
wollverarbeitenden Betrieb aussergewGhnliche
Sauberkeit. Automatischer Wickeltransport von
der UNIlap zur Kimmmaschine, automatischer
Kannentransport von den Strecken zum Flyer,
Hiingetransportsystem vom Flyer zur Ring-
spinnmaschine, sowie eine Verbundlosung zwi-
schen Ringspinnmaschine und Spulmaschine
bieten eine optimale Transportlogistik. Die Fa-
serflugentfernung erfolgt durch eine ausgeklij-
gelte Kombination von Reinigungsanlagen und
Klimatisierung. Einen wesentlichen Beitrag zur
"sauberen Spinnerei" leistet das System SERVO-
grip, mit dem die Entstehung des Faserfluges
vermindert wird.

Die Fasern werden pneumatisch tiber Rohy-
leitungen von der bereits vorhandenen Putzerej
an die 8 C51 Hochleistungskarden [1] geliefert,
Die Karden sind mit dem bekannten Trommel-
schleifsystem 1GS-classic [2] ausgeriistet und
produzieren bis zu 45 kg qualitativ hochwertige
Kardenbénder pro Stunde und Maschine. Das
"Qualititszentrum" der Spinnerei bilden 2 SB-
D 10 Vorstrecken, die eine Liefergeschwindig-
keit von 700 m/min erlauben, ein UNIlap, so-
wie 6 E 72 Kimmmaschinen, die mit bis zu 400
Kammspielen/min arbeiten. Dazu kommen 2
RSB-D 30 Regulierstrecken mit einer Lieferge-
schwindigkeit von 500 m/min.

Die 12 Ringspinnmaschinen mit je 1'200
Spindeln und einer Teilung von 75 mm produ-
zieren Garne fiir die Strickerei im Feinheitshe-
reich von NeC 20 bis NeC 40. Die ersten 8 Ma-
schinen arbeiten bereits ein Jahr zufriedenste|-
lend. Hannes Drolle, Leiter Garnverkauf, meint
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Transportlogistik: Automatischer Kannentransport (vorn), Héngetransportsystem fiir Flyerspulen (hinten)

zum bisher erreichten Nutzeffekt: "Wir haben
eine gute Unterstiitzung von den Maschinenlie-
feranten erhalten, nun miissen unsere Fachleu-
te und Meister mit ihrem Know-how daran ar-
beiten, die letzten Prozente herauszuholen."

Dank dem unterwindungsfreien Doff-Sy-
stem - SERVOgrip - wird der Faserflug stark ver-
ringert und somit der Warenausfall und das
Laufverhalten an der Strickmaschine verbes-
sert.

Modernste Spultechnologie

Mit modernsten Sensoren sowie Antriebs- und
Steuerungskomponenten ist der Autoconer 338
ausgestattet [3], mit dem die Kopse der Ring-
spinnmaschinen "online" verarbeitet werden.

Am Autoconer 338 wird die Oberfadensuche
durch einen Sensor "erfolgsorientiert" gesteuert
und entsprechend friihzeitig abgeschlossen.
Das trigt zur Abfall- und Energieverbrauchsre-
duzierung sowie Produktivititssteigerung bei.
Das Direktantriebssystem der Fadenfiihrungs-
trommel - ATT (Auto Torque Transmission) -
ermdglicht in Verbindung mit dem neuartigen
Fadenzugkraftregelsystem "Autotense" einen
optimierten Kreuzspulenaufbau. Die Ablage der
fertigen Kreuzspulen erfolgt manuell am Ende
der Link-Anlage.

Vision 2005

Auf die Frage nach der Zukunft fiir die Spinne-
rei Landeck meint Verkaufsleiter Hannes Drolle:

Die Schweizer Schafziichter legen bei der Selek-
tion der Zuchttiere Wert auf ein gepflegtes Woll-

swisswool.ch - Naturfasern aus
einheimischer Produktion

Dr. Markus Schneeberger, Schweizerischer Schafzuchlverband, Herzogenbuchsee, CH

In der Schweiz werden gut 420'000 Schafe gezédhlt, die vorwiegend zur
Erzeugung von Lammfleisch gehalten und geziichtet werden. Diese Schafe
erzeugen aber auch Wolle, deren Eigenschaften je nach Rasse variieren.

kleid, sodass sich die Qualitit der Schweizer
Wolle im europdischen Vergleich durchaus

WEISSES ALPENSCHAF | BRAUNKOPFIGES | SCHWARZBRAUNES | WALLISER SCHWARZ-
FLEISCHSCHAF BERGSCHAF NASENSCHAF
Ertrag (Jahr) 35-5kg 4-55kg 3-4kg 3-45kg
Faserdurchmesser | 25-30 30-35u 25-30p >45u
Lange (% Jahr) 4-4,5cm 4,5-5cm 3-35cm 7-8cm
Farbe weiss weiss schwarz / braun weiss

Tabelle: Eigenschaften der Wolle der Schweizer Schafrassen.

"Unsere Vision 2005 lautet: Erweiterung und
Bebauung des noch vorhandenen freien Grund-
stiicks mit nochmals ca. 15 Maschinen" - ein
klares Bekenntnis zum Produktionsstandort
Europa.

Literatur

[1] Riosli, H.: C 51 - Die Karde mit der hich-
sten Qualitdtskonstanz, mittex 107(2000), .
4-5

[2] Roosli, H.: Automatisches Trommel- und
Deckelschleifen - der Schliissel zu konstanter
Qualitat in der Spinnerei, Rieler Link
12(2000)1, S, 16-17

[3] Der Autoconer 338 - A package for Profit,
mittex 106(1999)1, §. 4-5

messen kann, wenn auch nicht mit derjenigen
eines auf die Wollproduktion spezialisierten
australischen Merinoschafes.

Neue Kommunikation

Die Schweizerische Inlandwollzentrale, ein
Betrieb des Schweizerischen Schafzuchtver-
bandes, sammelt und vermarktet die Wolle der
Schweizer Schafe. Der Bund unterstiitzte den
Wollabsatz bisher mit einem Beitrag. Im neu-
en, 1999 in Kraft getretenen Landwirtschafts-
gesetz, fillt die Unterstiitzung nach einer Ab-
bauphase ab dem Jahr 2004 dahin. Der Betrieb
der Inlandwollzentrale kann in der jetzigen
Form nicht mehr weitergefiihrt werden. Der
Schweizerische Schafzuchtverband als Dach-
organisation der Schafhalter wird sich nicht
mehr primdr um die Vermarktung der Wolle
kiimmern kénnen, sondern mit Kommunika-
tionsmassnahmen zu einem moglichst guten
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Umfeld ftr den Absatz der Schweizer Wolle bei-
tragen.

Ein einheimisches Produkt

Schweizer Wolle ist ein Produkt der einheimi-
schen Landwirtschaft, erzeugt vorwiegend auf
der Basis von Raufutter auf Weiden im Tal und
auf den Alpen. Es liegt daher nahe, dass die er-
ste nationale Sonderschau zusammen mit der

Weisses Alpenschaf

Prisentation anderer Produkte der Weide am
"Weidfdscht am Pfannenstiel”, vom 30. August
bis 9. September 2000 stattgefunden hat. Am
Wochenende vom 8. und 9. September 2000
wurde die Sonderschau swisswool.ch prisen-
tiert. Ziel der Sonderschau war es, Schweizer
Wolle und daraus gefertigte Produkte, vom Filz-
pantoffel bis zur Gebdudeisolation, einem brei-
ten Publikum bekannt zu machen.

Dr. Markus Schneeberger
Schweizerischer Schafzuchtverband
Industriestr. 9

CH-3362 Herzogenbuchsee

E-Mail: schafzuchtverband@caprovis.ch

E-mail-Adresse Inserate
inserate@mittex.ch

mittex 6/00

Priifmethoden fiir elastische
Bander

Dipl.-ng. Tiinde Kirstein, Prof. Dr.-Ing. Hartmut Ridel, Institut fiir Textil- und
Bekleidungstechnik, TU Dresden, D

Im Waschebereich kommen vielféltige elastische Bdander zum Einsatz. Ein
Beispiel ist das Einfassen der Stoffkanten mit schmalen Kippbé&ndern.
Diese Béander sind als Web- oder Maschenkonstruktionen mitbekannt.
Beim Gebrauch von solchen Wéscheprodukten werden die Elastanfdden
stark dehnbeansprucht und kénnen sich aus dem Nahtverband heraus-
arbeiten. Dabei rutschen die im Band befindlichen Elastomerféden zuriick,
sodass das Band seinen elastischen Fadenbestandteil verliert. Das bewirkt
eine Kriuselung besonders der Bandkanten und auBerdem das Heraus-
ragen von Elastomerfadenenden oder -schleifen. Dieser sogenannte
"Slippage-Effekt" oder “"pulling-out" kann insbesondere an den Enden
bzw. Trennstellen des Bandes, also an Quernéhten, auftreten. Die Schidi-
gungen des Bandes werden durch Waschbehandlungen noch verstérkt.

Am Institut fiir Textil- und Bekleidungstechnik
Dresden wurde im Zuge eines Forschungspro-
jektes die Produktentwicklung ftir korpernahe
Bekleidung aus Maschenware optimiert [1]. In
diesem Zusammenhang erfolgte auch eine Be-
urteilung der Tragebeanspruchungen an ferti-
gen Produkten. Die Untersuchungen zum Ge-
brauchsdauerverhalten zeigten an den elasti-
schen Bidndern nach dem Tragen und Waschen
die oben beschriebenen Schidigungen und Ver-
schleisserscheinungen. Um  die elastischen
Binder schon in der Produktentwicklung beur-
teilen zu konnen, sind praxisgerechte Priifver-
fahren Vorhandene Methoden
wurden analysiert und eine optimale Priifvor-
schrift entwickelt.

erforderlich.

Priifmethoden

In der Praxis wird die Qualitit der Binder auf
unterschiedliche Weise gepriift. Die Firma Tri-
umph International AG wendet zum Beispiel

Abbildung 1: Priifgerdt fiir elastische Bénder

folgende Verfahren an, um die Haftkraft von
Elastanfiden an elastischen Bindern zu ermit-
teln: einen sogenannten Seifentest und einen
Dauerstandstest [2]. Die Priiflinge werden bei
beiden Verfahren jeweils aus einem 25 cm lan-
gen Band hergestellt, in der Mitte zerschnitten
und mit einer Zick-Zack-Naht mit 10 mm Uber-
lappung zusammengeniht. Bei dem Seifentest
werden die Priiflinge 2 Minuten in eine Seifen-
losung gelegt und anschliessend von Hand
10mal ruckartig bis zur Maximaldehnung ver-
dehnt. Bei dem Dauerstandstest werden die
Priiflinge bei 60° gewaschen und noch in nas-
sem Zustand mit einem Gerit 30.000mal bis
zur Enddehnung verdehnt. Bei der Beurteilung
wird festgestellt, ob Elastomerfiden zuriickge-
sprungen sind und ob diese Fiden erst ab der
Naht oder schon ab der Schnittkante nicht
mehr vorhanden sind.

Es kommen auch Priifmethoden zum Ein-
satz, bei denen die Binder ohne Nihte gepriift
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Kippband

Quernaht: ]
Viernadel-Uberdeckstich

Ldngsnaht:
Zweinadel-Uberdeckstich

Maschenware

Abbildung 2: Nabldelails bei der Verarbeitung von Kippbdndern

werden. Bei manuellen Slippage-Tests werden
zum Beispiel die Binder mit den Fingern ge-
griffen, mehrmals "ausgestreift" und anschlies-
send gemessen, welche Linge des textilen Ban-
des ohne Elastomerfadenanteil ist. Es gibt auch
Priifvarianten, bei denen einige Elastomerfd-
den des sonst intakten Bandes zertrennt und die
Binder dann zyklischen Verdehnungen unter-
zogen werden.

Die manuellen Tests sind aufgrund ihrer
Einfachheit und Schnelligkeit sehr verbreitet
aber subjektiv. Die bei den Handdehnungen
aufgewendete Kraft ist personenabhingig und
kann selbst bei einer Person nicht konstant wie-
derholt werden. Deswegen sind die Messergeb-
nisse nicht reproduzierbar und schwanken
stark. Die zahlreichen Priifmethoden, die in der
Praxis zur Anwendung kommen, unterscheiden
sich in der Herstellung der Priiflinge und im
Versuchsablauf, sodass die Ergebnisse nicht ver-
gleichbar sind.

ITB-Priifverfahren

Ziel war es, eine praxisgerechte Priifmethode zu
entwickeln, die reproduzierbare und vergleich-
bare Werte zur Qualitéitsbeurteilung elastischer
Bénder liefert. Am ITB wurde ein Priifverfahren
erarbeitet, bei dem die Proben mit einer Quer-
naht in Anlehnung an iibliche Verarbeitungs-
methoden von Unterwdsche hergestellt und
anschliessend realitdtsnaher Verformungs- und
Pflegeprozesse unterzogen werden.

Beim Tragen sowie An- und Ausziehen der
Unterwésche treten Beanspruchungen auf, die
durch zyklische Zugpriifungen nachgestellt
werden. Um eine maximale Belastung zu simu-
lieren, werden die Bander 1000mal um 110 %
gedehnt. Diese Dehnungen sind mit herkdmm-
lichen Zugpriifgeriten realisierbar. Eine hohe
Dehnungsgeschwindigkeit ldsst sich allerdings

am besten mit einer Pleuelbewegung realisie-
ren wie in Abbildung 1 dargestellt. Das abgebil-
dete Gerit erreicht eine Geschwindigkeit von
ca. 1 Zyklus / Sekunde und hat den Vorteil, dass
die Einspannlinge und somit auch die Deh-
nung verstellbar ist.

Nach jedem Verformungsprozess werden die
Proben nach DIN-Vorschrift bei 60° gewaschen
(Waschverfahren fiir Textilpriifungen, DIN
53920, Nr. 4.3.) und anschliessend im Tumbler
mit der Einstellung "extra trocken" getrocknet.
Der Versuchsablauf siebt also folgendermas-
sen aus:
1000mal Dehnen
Waschen / Trocknen
1000mal Dehnen
Waschen / Trocknen
1000mal Dehnen

WA s U5 RS =

Nach jedem Prozess werden die Bénder op-
tisch bewertet und folgende Messgrassen er-

Jasst und protokolliert:

® Welligheit:

Gemessen wird die Linge der gewellten Kanten
ab der Quernaht als Anzeichen fiir zuriick-
gerutschte Elastomerfiden, angegeben wird der
Maximalwert. Die bei einigen Bdndern auf-
tretende globale Welligkeit wird ebenfalls
notiert.

® Llastomerfiiden:

Gemessen wird die Linge der herausragenden
Elastomerfiden, angegeben wird der Maximal-
wert. Sind herausragende Elastomerfaden-
schleifen zu beobachten, wird dieses vermerkt.

Im folgenden wird auf die Proben-
herstellung eingegangen. Je nach Einsatzbe-

PRUFTETC CHNIK

reich der elastischen Binder sollten die Naht-
details am Produkt analysiert werden, damit die
Proben den tatsichlichen Verarbeitungsbe-
dingungen entsprechen. Die in den Versuchen
am ITB getesteten Kippbénder werden iblicher-
weise zum Einfassen der Beinausschnittkanten
mit einer Zweinadel-Uberdeckstich-Maschine
aufgeniht. Die Quernihte sind vor allem mit
Viernadel-Uberdeckstich-Maschinen  geniiht
(siehe Abbildung 2).

In Anlehnung an diese Verarbeitungs-
methode werden bei der Probenherstellung die
Binder in Lingsrichtung gefaltet und mit
einem Zweinadel-Uberdeckkettenstich mit Le-
gefaden (Stichtyp 602) geniht. Fiir die an-
schliessenden Verformungs- und Pflegeprozesse
werden die Béinder in ca. 10 cm kurze Stiicke
zerschnitten und jeweils zwei Stiicke in Quer-
richtung mit einem  Viernadel-Uberdeck-
kettenstich mit Legefaden (Stichtyp 607)
zusammengendht.

Bei den ersten Versuchen wurden die Proben
nur aus den Bindern hergestellt. Dabei trat an
der Zweinadel-Maschine das Problem auf, dass
das schmale und auch diinne Band nicht
richtig vom Transporteur der Nidhmaschine
erfasst wurde. Aufgrund des ungleichmissigen

Spannvorrichtung

" Band mit Klemme
‘ = befestigt

Léngs gefaltetes,
~'um 30% gedehntes Band

(Ausgangsldnge 40 cm)
Maschenware

Kippband
__ga/_
\Léngsnaht

52 cm

Abbildung 3: Spannvorrichtung fiir Néhen
unter Vordebnung

Transports konnte nur eine schwankende
Stichdichte erreicht werden. Hieraus ergab sich
die Notwendigkeit, bei der Probenherstellung
einen Streifen Maschenware mitzunidhen und
mit dem Kippband einzufassen.

Ein weiteres Problem war die zu geringe
Dehnbarkeit der Naht. Bei den anschliessenden
Verformungsprozessen fiihrte dies dazu, dass
die Naht vor dem Erreichen der maximal
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vorgesehenen Dehnung riss. Um die Nahtdehn-
barkeit zu erhohen, muss das Band an der
Zweinadel-Uberdeckstich-Maschine mit einer
bestimmten Vordehnung gendht werden. Zu
diesem Zweck wurde die Bandzufiihrung
"metering device" der Firma Yamato verwendet,
die das Band durch Walzen bremst und damit
vordehnt. Allerdings konnte mit diesem Gerit
insbesondere bei nur kurzen Priiflingslingen
kein exakter reproduzierbarer Dehnungswert
eingestellt werden. Dieses Problem tritt unter
Produktionsbedingungen mit grossem Band-
vorrat nicht auf. Bei den verschiedenen Band-
sorten ergaben sich unterschiedliche Vordehn-
ungen und Stichdichten. Auch die Nihge-
schwindigkeit hatte Einfluss auf die resultie-
rende Bremswirkung des Gerites, sodass keine
vergleichbaren Vordehnungen mit den Priif-
lingsldngen konnten.

Spann-

erreicht  werden

Deswegen wurde am [TB eine

vorrichtung entwickelt, mit der die Proben mit
einer exakt definierten Vordehnung geniht
werden konnen (siehe Abbildung 3). In den
Versuchen erwies sich eine Vordehnung von 30
% als optimal.

Zusammenfassung

Die Versuche an zahlreichen Béndern unter-
schiedlicher Bandkonstruktion zeigten, dass
nach dem 3. Verformungsprozess deutliche Er-
gebnisse zu beobachten sind, die einen Ver-
gleich der Binder erlauben und Aussagen tiber
den Einfluss der Bandkonstruktion auf die
Qualitit unter Trage- und Pflegebedingungen
erlauben.

Die vorgestellten Lebensdaueruntersuch-
ungen zeigen eine aussagefihige und re-
produzierbare Moglichkeit der Qualititsbeur-
teilung elastischer Béinder auf. Die entwickelte
Priifmethode eignet sich sowohl zur turnus-

Betriebskosten

Raumluft am Arbeitsplatz dienen.

Der Verdunstungsbefeuchter FAG liefert eine
stabile Lufifeuchte, minimiert elektrostati-
sche Aufladung und verbindert die Mitnab-
me von Partikeln in der Luft von Produkli-
onsgebduden.

Richtiger Feuchtegrad mindert

Die Munters Europe AB stellt den neuen Verdunstungsbefeuchter FA6 fiir
verschiedene Einsatzgebiete vor. Der FA6 verhindert Probleme, die auf
elektrostatischen Aufladungen beruhen, reduziert die Mitnahme von
Partikeln im Luftstrom und gewaéhrleistet eine gleichbleibende Feuchte
der Raumluft in der Betriebsstédtte. Dieses energiearme System ist
hygienisch, einfach zu warten und kann genau geregelt werden.
Zuséatzlich kann der Befeuchter in der Sommerperiode zur Kiihlung der

Oberflichenverdunstung ist das natureigene
Prinzip (zugleich das energieirmste und wirt-
schaftlichste Verfahren) die Luft zu befeuchten
und zu kiihlen, und trigt somit zur Aufrechter-
haltung eines bestimmten Feuchtegrades in Be-
triebsstitten bei. Der Verdunstungsbefeuchter
FAG ist fiir den Einbau in grossere Liiftungs-
bzw. Klimaanlagen ausgelegt. Das Herzstiick
des Befeuchters ist das GLASdek-Kontaktkorper-
paket. Die Luft wird beim Durchstromen des
Kontaktkorpers durch den intensiven Direkt-
kontakt mit den nassen Oberflidchen adiaba-
tisch befeuchtet und gekiihlt, sowie gereinigt.
GLASdek ist schwer entflammbar.

Hohe Regelgenauigkeit

Die Regelgenauigkeit der Feuchte betrigt +/- 2
% und erlaubt somit eine sehr gute Konstant-
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missigen Qualitiitskontrolle in der Band-
industrie, als auch zur Bewertung von Neu-
entwicklungen vor dem Praxiseinsatz.

Literatur
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T

Ermittlung des Zusammenbanges
zwischen Gestrickparametern,
rechnergestiitzter Schuittgestaltung
und Sicherung der Passform von
Untertrikotagen zur Qualildlsver-
besserung.
Institut fiir Textil- und Bekleidungs-
technik der TU Dresden,
AiF-Abschlussbericht Nr. 10911B
2] Handbuch zur Priifungsdurch-
Jiihrung,
Triumph International AG, Heu-
bach 1996

haltung des Feuchtegrades, was fiir viele Pro-
duktionsabldufe unabdingbar ist, vor allem fiir
solche, die mit hygroskopischen Stoffen arbei-
ten.

Nicht minder wichtig ist die Ausschaltung
elektrostatischer Aufladungen. Tomas Rem-
merfelt, Business Development Director der Di-
vision HumiCool, nennt ein Beispiel: "Bei der
Karosserie-Lackierung und dhnlichen Verfah-
ren der Oberflichenbehandlung werden die Be-
triebskosten durch die Elimination der elek-
trostatischen Aufladung wihrend des Lackie-
rungsprozesses drastisch gesenkt. Der Lack haf-
tet besser. Das heisst: Der Verbrauch kann redu-
ziert werden, und die Gefahr des Verlaufens von
Lack ist geringer. Mehr noch: Auch das Problem
partikelformiger Verunreinigung, die sich auf
der behandelten Oberfliche absetzen, ist nicht
mehr gegeben."

Adiabate Kiihlung

Von erheblicher Bedeutung ist die Feuchteregu-
lierung und Vermeidung von Aufladungen
auch in der Textilherstellung und -verarbei-
tung. Die richtigen Luftzustinde (Feuchtigkeit
und fehlende elektrostatische Aufladung) opti-
mieren den Produktionsablauf. "Unser Be-
feuchtungssystem arbeitet mit einem geringen
Druckverlust und verhindert Tropfenmitriss in
den Luftvolumenstrom. Eine Uberbefeuchtung
ist somit ausgeschlossen,” sagt Herr Remmer-
felt. "Ein Austrag von Aerosolen, als Triger von
Bakterien und Salzen oder Staubpartikeln, ist
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praktisch ausgeschlossen, da die Feuchtigkeit
der Luft in Form von kaltem Dampf zugefiihrt
wird.

Ein weiterer Vorzug des FAG ist die adiabate
Kithlung. In der warmen Jahreszeit wird der Zu-
luft ein Teil der Wirme entzogen, was zu einem
behaglicheren Raumklima fiihrt. Und das wirkt
sich giinstig auf das Arbeitsergebnis aus. Man
kann den FAG auch als Staub- und Bakterienfil-
ter einsetzen.

Informationen:

Muniters Euroform GmbH Division. HumiCool
Frau Reifer

Stisterfeldstr. 65 D - 52072 Aachen

Tel.: +49 (0)241-8900-0

Fax: +49 (0)241-8900-189
E-mail:humicool @muntersac.de
Www.munters.com.

Technische Tex-
tilien zum 80-
jahrigen Beste-
hen des ITV

Anldsslich des 80-jdhrigen Bestehens des Insti-
tuts fur Textil- und Verfahrenstechnik (ITV)
Denkendorf (D) wird am 23. und 24. Januar
2001 eine 2-tdgige Fachtagung veranstaltet.
Mit den Schwerpunkten Faserverbundtechnik,
Vliesstofftechnik, Oberflichentechnik und Fil-
ter sowie Schutzkleidung und Schutztextilien
soll ein moglichst grosser Teilnehmerkreis an-
gesprochen werden.

Die einleitenden Vortrige werden vom stell-
vertretenden Ministerprisidenten von Baden-
Wiirttemberg, Dr. W. Dornig: "Die Bedeutung
der Textilforschung fiir die deutsche und eu-
ropdische Textilindustrie", dem Geschiftsfiih-
rer der Industrievereinigung Technische Tex-
tilien: "Technische Textilien - Eine Chance fiir
die europiische Textilbranche?" sowie von Dr.
Th. Stegmaier: "Kompetenzzentrum Techni-
sche Textilien Denkendorf", gehalten.

dAnmeldung:

[TV Denkendorf

Frau Petra Schneider

E-Mail: petra.schneider @itv-denkendorf.de
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JS Humidifying - Befeuchtungs-
systeme fur die Textilindustrie

JS Humidifying, Rustington,

in Handgeréten eingesetzt werden.

Verbesserte Produktivitat

Befeuchtung ist fiir die Textilindustrie von be-
sonderer Bedeutung, da die meisten Textilmate-
rialien hydroskopisch sind und folglich in Ab-
héingigkeit von der relativen Luftfeuchte Feuch-
tigkeit aus der Luft aufnehmen oder abgeben.
Die richtige Luftfeuchtigkeit bei der Faserverar-
beitung kann die Produktivitdt um bis zu 100 %
steigern. Gleichzeitig ist das Material - insbe-
sondere in der Spinnerei - weniger anfillig ge-
gen Fadenbriiche, es ist gleichmissiger, kann
besser verarbeitet werden und weist weniger
Fehlerstellen auf. Ausserdem ergibt sich bei der
richtigen Luftfeuchte ein verbesserter Griff.

Hygienische Befeuchtung

Das System JetSpray produziert mit Hilfe eines
Prizisionsdiisensystems aus kaltem Wasser und
mittels Druckluft feinste Flissigkeitstropfchen

Das System JelSpray in einer Spinnerei

(Bild). Es ist nicht erforderlich, das Wasser zu
erwdrmen. Die Betriebskosten liegen somit bei
nur 1/12 der Kosten fiir Dampfbefeuchter.

Dank des komplett abgedichteten Wasser-
tanks, der mit dem JS PureTec System ausge-
stattet ist, wird im Gegensatz zu anderen Kalt-
befeuchtungssystemen eine #usserst hygieni-
sche Befeuchtung ermaglicht.

Jedes Spray-System wird mit dem Ultravio-
lett-Wasser-Sterilisator JS PureFlo ausgeriistet,
mit dessen Hilfe alle Mikroorganismen im Was-

GB, stellt das
Befeuchtungssystem fiir die Textilindustrie vor. Dieses System ist ideal fiir
alle Bereiche der Textilbranche und zeichnet sich durch einen geringen
Energieverbrauch sowie geringe Wartungsanforderungen aus. JetSpray
ist geeignet fir die Direktbefeuchtung im Produktionsraum und kann auch

neue JetSpray-

ser abgetdtet werden. Ein spezieller Verschluss-
mechanismus verhindert, dass nicht sterilisier-
tes Wasser ausfliesst.

JetSpray kann mit normalem, entminerali-
siertem und weichem Wasser betrieben werden.
Durch ein Selbstreinigungssystem besteht keine
Gefahr der Disenverstopfung und der erforder-
liche Wartungsaufwand wird auf ein Minimum
reduziert.

Optimale Arbeitsbedingungen

Durch die einfache Installation, die lange Le-
bensdauer und die perfekte Befeuchtung mit ei-
ner Prizision von +/- 2,5 % relativer Feuchte ist
das System ]S JetSpray das perfekte Befeuch-
tungssystem fiir die Textilindustrie. Es sichert
optimale Lagerbedingungen fiir Materialien
und schafft gleichzeitig eine angenehme Ar-
beitsumgebung fiir das Personal.

Informationen:

Rik Prowen

IS Humidifiers, Rustington, BN16 3LN
1el.: +44 1903 850200

Fax: +44 1903 850345

E-Mail: rprowen@humidifier.co.uk

E-mail-Adresse Inserate
inserate@mittex.ch
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Elektronisches 3D-Mess-System
ermittelt die Konfektionsgrosse

Das franzésische Unternehmen Telmat Industrie brachte die elektro-
nischen Systeme SYMCAD SizeMatch und OptiFit auf den Markt, die das
Massnehmen eines Schneiders iibernehmen. In 40 Millisekunden werden

Nach dem Messvorgang werden die Korperform,
die optimale Grosse eines Bekleidungsstiicks
und dessen Schnitt bestimmt. Mit der Version
OptiFit ist es moglich, die aufgezeichneten Da-
ten an spezielle CAD-Systeme weiterzugeben.
Somit wird SYMCAD zu einem Werkzeug, das
zur Produktion massgeschneiderter Kleidung
ideal geeignet ist.

Kleidungskauf ohne Anprobe

SYMCAD OptiFit erlaubt es auch Geschiften,
beispielsweise Modeboutiquen, massgeschnei-
derte Kleidung anzubieten. Die Daten konnen
auf elektronischem Weg an einen Fertigungsbe-
trieb weitergegeben werden. Weitere Vorteile des
Systems liegen darin, dass sich die Lagerhal-
tung in einem Modegeschift verringert und
unnétige Riicksendungen und
Nacharbeiten entfallen.

Anproben,

Massgeschneiderte Sportkleidung

Dem System SYMCAD stehen zahlreiche Anwen-
dungsmoglichkeiten offen, die den Vertrieb von
Kleidungsstiicken betreffen. Der Verbraucher
kann mit dem System die eigene Konfektions-

b
TelmAT

in einer Kabine automatisch die 3D Kérperproportionen gemessen.

ordsse bestimmen. SYMCAD kann auch fiir
Sportler genutzt werden, um ihnen optimal zu-
geschnittene Sportkleidung anfertigen zu las-
sen. Genauso kann SYMCAD auch fiir die Ferti-
gung von Uniformen oder anderer Spezialbe-
kleidung eingesetzt werden. Das System arbeitet
mit einem 3D-Verfahren, das mit natiirlichem
Licht den Korper abtastet.

Da weder Laser-Licht noch irgendeine
schidliche Strahlung auftritt, ist das Verfahren
ungefihrlich. Der Messvorgang wird durch Kor-
perbewegungen nicht beeintréichtigt.

Informationen:

TELMAT

6 rue de l'industrie, BP 130 SOULTZ
F 68503 GUEBWILLER CEDEX

Tel. +33 (0) 3 83 54 80 76

Fax +33 (0) 3 83 5480 77
E-mail: jlr@lelmal.fr
www.symead.com

S~

(&
¥

- DYMCAD

Massgeschneiderte Bekleidungsstiicke dank SYMCAD

Am Rennanzug
sollte es nicht
liegen....

Die Diskussion Uber die Schweizer
Ski-Nationalmannschaft wurde in
den letzten Monaten in der breiten
Offentlichkeit mit sehr viel Emotio-
nen gefiihrt. Verstindlich, denn
man war (ber die erfolgsarme Zeit
auf den weissen Rennpisten alles
andere als gliicklich. Griinde und
Erkldrungen  wurden  gesucht.
Plétzlich standen im vorletzten
Winter auch die Rennanziige im
Schussfeld der Kritik.

Bekanntlich liefert fiir alle am Ski-Weltcup be-
teiligten Nationen die Chr. Eschler AG, Biihler,
die Stoffe fiir die Rennanziige, ausgenommen
fiir die erfolgreichen Osterreicher. Ob es doch
nur an der Windschliipfrigkeit der Rennanziige
liegt und die Rennfahrer und Rennfahrerinnen
wiren dann die "Opfer"? Der Schweizer Skipool
wollte nichts dem Zufall tiberlassen und gab
Auftrag, fiir das Schweizer Team fiir die kom-
mende Saison 2000/2001 die Stoffqualitit neu
zu entwickeln. Descente schneiderte aus diesem
Material neue Rennanziige, wobei auch bei der
Konfektionierung Verdnderungen vorgenom-

Peler Eschler, Vertreter der 3. Generation
und Vorsitzender der Geschiflsleitung der
Chr. Eschler AG in Biibler, CH
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men wurden. Hauptsponsor ist und bleibt nach
wie vor die Swissair.

Schweizer Skipool und Trainer
wollten es wissen

Die saisonbedingte "Atempause" wurde vom
neuen Skipool-Direktor Peter Hug und Ménner-
chef-Trainer Dieter Bartsch in enger Zusam-
menarbeit mit Descente als Konfektiondr und
der Chr. Eschler AG als Stoffhersteller konstruk-
tiv genutzt, die als Maschenspezialistin mit ih-
rer Kollektion E-Star HP mehrschichtige Lami-
nate anbietet, welche den FIS-Vorschriften ent-
sprechen. Der wunde Punkt dabei ist die Tatsa-
che, dass es nicht erlaubt ist, vollig winddichte
Stoffe zu verwenden. Deshalb setzt Eschler in
seinen Laminaten einen luftdurchldssigkeitsre-
gulierenden Polyurethan-Schaum ein.

Windkanaltests

Der Schweizer Skipool setzte Budgetmittel frei
und so konnte Dieter Bartsch eine Reihe von
Windkanal-Tests veranlassen, die auch im No-
vember'99 an der Universitit in Helsinki/Finn-
land mit William Besse durchgefiihrt wurden.
"Material-Test und Positions-Test, das sind zwei
Dinge," erklirt der fiir das Marketing verant-
wortliche Peter Eschler. Besonders interessant
sind seine weiteren Erkldrungen: "Brauchbare
Vergleiche von Material zu Material machen
nur Sinn und fithren nur zu brauchbaren Er-
gebnissen, wenn die diversen Rennanziige aus
unterschiedlichen Materialien immer von der
gleichen Person und immer in der gleichen Po-
sition im Windkanal getestet werden. Es zeigte

William Besse im Windkanal

TECHNISCHE

sich bei den Versuchen, dass speziell ein von
uns entwickeltes Laminat aus der E-Star HP-Se-
rie, exklusiv fiir Descente und somit fiir die
Schweizer Nationalmannschaft entwickelt und
produziert, allen anderen Qualititen deutlich
in Sachen Windschliipfrigkeit tiberlegen war.
Das sensationelle Resultat: eine 4 %-ige Verbes-
serung der aerodynamischen Daten in der opti-
malen Position, der Hocke. Bedenkt man, dass
bei einem Abfahrtsrennen rund 10 % der Zeit in
dieser Position gefahren werden kann, ergibt
sich bei einer durchschnittlichen Fahrzeit von
2,5 Minuten ein faszinierendes, fast verbliiffen-
des Resultat: 10 % von 150 Sekunden sind 15
Sekunden, davon 4 % sind 0,6 Sekunden = 6
Zehntelsekunden! Ab néchster Saison werden
die Rennanziige von Descente aus diesem Su-
per-Material geschneidert sein, um keine auch
noch so kleine Chance auszulassen", bestitigt
Eschler.

Zusammenarbeit zwischen Produ-
zent und Sportler

Positiv wird auch bewertet, dass die Zusammen-
arbeit zwischen Ausriistern, Verband und Fah-
rern wieder enger geworden ist. Auf der anderen
Seite muss man aber die Situation realistisch
sehen und festhalten, dass heute eine Reihe an-
derer Faktoren fiir das Erreichen von Podest-
plitzen verantwortlich und damit entscheiden-
der sind, als das Material der Rennanziige.

Vertikalisierung bei Eschler - ein
Plus fiir Nischen-Anbieter

Die Christian Eschler AG gehort zu den wenigen

TEXTILIEN

noch in der Schweiz produzierenden Textilun-
ternehmen mit tiber 150 Mitarbeiterinnen und
Mitarbeitern. Der Exportanteil betrigt nahezu
55 %. "Da wir alles im eigenen Haus haben,
Wirkerei/Strickerei, Veredlung, Druck, Lami-
nierung, konnen wir auf individuelle Bediirf-
nisse unserer internationalen Kundschaft flexi-
bel eingehen, egal ob es um Farben, Exklusiv-
Drucke und -Muster, um spezielle Veredlungsef-
fekte wie wind-, wasserdicht, atmungsaktiv etc.
geht - schon bei relativ geringen Bestellungs-
Einheiten. Das ist unsere Stirke, die Nischen-
Anbieter, wie sie im Aktiv-Sportswearbereich
héufig sind, gern nutzen", unterstreicht Peter
Eschler.

Wechsel in der
Leitung von
Sulzer Textil Inc.
Spartanburg

Peter Egloff, Leiter von Sulzer Textil Inc., Spar-
tanburg, SC/USA, verlisst Ende April 2001 die
Firma, um in der Schweiz ein eigenes Geschift
aufzubauen. Seine Nachfolge wird Fritz Legler,
Jahrgang 1962, iibernehmen. Er ist seit 1990
bei Sulzer Textil und war von 92 - 98 Manager
bei Sulzer Textil (UK) Ltd., Wimslow/Manche-
ster. Seit 1998 ist er am Hauptsitz in Ruti Pro-
duktmanager im Bereich Customer Support
Services (CSS).

Frilz Legler
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Dauerhaftes Schweiss-Manage-
ment durch Paragon®

Paragon® ist der geschiitzte Markenbegriff fiir "The permanent sweat
management" - ein Schweiss-Transportsystem, das sich weder durch Tra-
gen noch durch Waschen/Reinigen abbaut. Zur Zeit laufende Tests haben
bewiesen, dass selbst nach 100-maligem Waschen das System noch im-
mer unbeeintrdchtigt funktioniert.

Seit Jahren bestehen ftir Sport- und Outdoor-
stoffe  diverse  Schweiss-Transportsysteme.
Durch Einsatz unterschiedlicher Garne (Fein-
und Grob-Filament, texturiert und gesponnen),
durch spezielle Strick-Konstruktionen - zusitz-
lich durch Ausriistungsprozesse unterstiitzt,
wurde erreicht, dass der Schweiss rasch vom
Korper weg nach aussen transportiert wird. Die
bisher bekannten Systeme bauten sich nach ei-
ner gewissen Zeit ab oder aber der Permanent-
Effekt musste sehr teuer bezahlt werden.

Zuséatzlich hervorragende
Schmutzabweisung

"Mit dem permanent sweat management Para-
gon® haben wir ein Gesamtkonzept verwirk-
licht, das Material, Konstruktion und perma-

nente Hydrophilausriistung beinhaltet und von
der Unterwische-Qualitit bis zum Microfaser-
Fleece zum Einsatz kommt. Die Mehrkosten
stehen in verniinftigem Verhiltnis. Wir rechnen
mit 3 bis maximal 7 % Preisaufschlag," be-

Kleines "Priiflabor" fiir den Aussendienst

Textilien

von Geoff Fisher

Soft-Switching fiir elektronische

< SOFTswitch

Ein Keyboard kann aufgerollt werden. Die Fernbedienung fiir einen
Fernseher ist in der Armlehne des Sofas eingenéht. Eine weiche Compu-
ter-Mouse. Lichtschalter befinden sich in Gardinen, Teppichen oder
anderen Heimtextilien. Laufer, die das Abspielen von Musik steuern ...
Dies sind nur einige Beispiele von Produkten, die in kurzer Zeit erhéltlich
sein werden und bei denen eine neue einzigartige Kombination von
Elektronik mit leitfahigen Textilmaterialien ausgenutzt wird.

Vielfach vorhergesagt - die Zukunft wird aus ei- | eingebaute elektronische Gerite bald zur Norm

ner taktilen Wechselwirkung zwischen Textilien | werden.
und weichen Schaltern bestehen. Schon bald
Textile Schalter

werden Computer nicht mehr in Taschen her-
umgetragen, vielmehr werden sie als traghare
Mode zur Verfiigung stehen. Einst aus dem

Der Schliissel zu dieser futuristischen Entwick-
lung liegt im Einsatz der "Soft-Switch"-Tech-

Reich der Science-Fiction, werden in Kleidung | nologie. Diese Technologie besteht darin, dass

mittex 6/00

stitigt Eschler.

Der angelséichsische Raum meldete bereits
sehr grosses Interesse an, da mit Paragon® von
Eschler erstmals eine Alternative zu den bisher auf
dem Markt bekannten, aber enorm teuren Varian-
ten gegeben ist. Die Produkte zeichnen sich zudem
durch hervorragende Schmutzabweisung und da-
durch eine Verbesserung der Wasch-Hygiene aus.
Der Schutz vor Kilte respektive dem "Frésteln”
wird durch den raschen und permanenten Wasser-
transport noch verbessert.

Demonstration statt wortreiche
Argumentation

Die Eschler AG wird ihren Aussendienst mit ei-
nem kleinen Labor ausriisten, denn der durch
Paragon® erzielte Effekt lisst sich durch au-
genfillige Tests besser demonstrieren als er-
kliren (Bild). "Die Unterwésche-Artikel eignen
sich sehr gut fiir Thermowische. Doch diirfte
sich das Hauptinteresse auf unsere Paragon®
Micro-Fleece-Kollektion HUSKY konzentrieren,
bei der ein permanentes sweat management be-
sonders gesucht wird und es zudem weltweit in
diesem Angebotsbereich keine Alternative gibt."
Verstiindlich, dass auf diesem Hintergrund die
Eschler AG die neue Saison sehr optimistisch
angeht.

auf Textilien basierte Schalter und Tastaturen
die tragbare Elektronik oder eine Reihe von an-
deren elektronischen Einrichtungen steuern.
Die "Soft-Switch"-Technologie wurde gemein-
sam vom neuseeldndischen Textilforschungs-
und -entwicklungsinstitut WRONZ und dem
Produzenten fiir elektronische Bauelemente Pe-
ratech Ltd., Darlington, County Durham, GB,
entwickelt.

Peratech produzierte eine Palette an elasto-
resistiven Polymeren mit einzigartigen und ver-
schiedenen elektronischen Eigenschaften. Die
Materialien bestehen aus einem "variabel-leit-
fihigen" Verbundstoff, der zusitzlich zu einfa-
chen Ein- und Ausschaltvorgiingen elektroni-
sche Gerite steuern und regeln kann. Mit einer
einfachen Beriihrung wandelt sich das Material
vom Isolator zu einem metalldhnlichen Leiter.

Leitféhige Textilien

WRONZ hat die leitfihigen Textilien und einen
Polymerapplikationsprozess —entwickelt, um
Schalter herstellen zu konnen, die sowohl den
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dsthetischen Anforderungen an Textilien als
auch den technischen Anforderungen entspre-
chen.

"Vorhandene Textilverarbeitungsmethoden
wie beispielsweise Drucken, Riickenbeschich-
tung und Sticken kdnnen eingesetzt werden,
um derartige Schalterelemente auf Textilien
aufzubringen und eine Produktion fiir kom-
merzielle Anwendungen zu starten," erkldrt Dr.
Dianne Jones, Forschungsleiterin bei WRONZ
EuraLab - ein Tochterinstitut von WRONZ in
Grossbritannien.

Waschbare Elektronik

"Die "Soft-Switch"-Technologie ist faserunab-
hiingig und kann theoretisch in Verbindung
mit jeder beliebigen Textilkonstruktion einge-
setzt werden", so Jones. Die Gerite sind wasch-
bar, dauerhaft und zeigen dhnliche Eigenschaf-
ten wie konventionelle Textilien. "Die Techno-

logie ist nicht nur fiir Bekleidungstextilien vor-
gesehen. Soft-Schalter kénnen auch in Winde,
Stiihle, Fussbodenbeldge - also in alles was
weich ist - eingebaut werden," meint Steven

Abb. 1: Die Tastatur am Arm

Leftly, Wissenschaftler bei WRONZ EuroLab.
"Soft-Schalter ~ ermdglichen eine flexible
Schnittstelle, zur Steuerung von Elektronik und
Funktionen im Innern von Textilien und in Be-
kleidung. Ein weiteres zukunftstrichtiges Ge-
biet ist die Steuerung von Spielzeugen, Spielen
und Computern, bei denen die bestehenden
harten Schnittstellen abgeldst werden kdnnen.”

Der Aufschwung der "Soft-Switch"-Techno-
logie wird von der Entwicklung von drahtlosen
Schaltkreisen und den zukiinftigen Trends in
der Elektronikindustrie begiinstigt, nach denen
eine allgemeine Bewegung hin zu weichen
Schaltern besteht.

Die Tastatur am Arm

WRONZ EuroLab arbeitet seit sechs Monaten
mit Peratech zusammen und hat bereits einige
Prototypen entwickelt. Dazu zidhlen ein aus Ge-
webe bestehendes Keyboard (Abb. 2), Tastatu-

TECHNISCHE

ren fiir Bekleidung und Tastaturen fiir die
Steuerung von Computersoftware (Abb. 1). Ei-
nige dieser Entwicklungen wurden auf der Mes-
se Tomorrow's World Inventor's im Juni in Lon-
don vorgestellt.

Aus den Forschungsarbeiten sind einzigarti-
ge und interessante Prototypen hervorgegan-
gen, die nun in kommerzielle Produkte umge-
setzt werden. Das WRONZ/Peratech-Team hofft,
das Interesse einiger spezieller Anwender ge-
weckt zu haben, um die weichen Schnittstellen
zu innovativen Produkten weiterentwickeln zu

Abb. 2: Das Keyboard fiir die Hosentasche

konnen. "Dies konnten einige grosse Textil-
und Bekleidungsfirmen sein, die gewillt sind, in
neue Technologien zu investieren und in enge
Verbindungen mit den weltweit fiihrenden
Grossen der Elektronikindustrie," meint Leftly.

WRONZ hat die "Soft-Switch"-Technologie
im Rahmen des Programms "Smart Textiles"
innerhalb von drei Jahren entwickelt. Die F & E
Strategie bestand und besteht darin, die Textil-
technologie mit fiihrenden Technologien der
Materialwissenschaften, der Elektronik und der
Polymerentwicklung zu befruchten, um hoch-
funktionelle Textilien fiir das 21. Jahrhundert
zu entwickeln.

Informationen:

Dr. Dianne Jones
WRONZ EuroLab

Tel.: +44 1943 603703
Fax: +44 1943 603803
www.softswitch.co.uk

So erreichen Sie schnell
die Redaktion:
E-mail:
redaktion@mittex.ch
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Textilprodukti-
on - Robuste
Weltwirtschaft
fordert die
Nachfrage

Im 2. Quartal in diesem Jahr zeigte sich eine
weitere Konsolidierung der globalen Garn- und
Gewebemarkte mit einer leicht steigenden Pro-
duktion und damit sich leicht verringernden
Lagermengen. Eine Ausnahme bei der Reduzie-
rung der Lagermengen zeigte Asien, wo die Ge-
webelager kaum Anderungen im Vergleich zum
vorherigen Quartal zeigten und die Garnlager-
bestinde leicht anstiegen.

Die weltweite Garnproduktion stieg im 2.
Quartal um 1,4 %, hauptsichlich aufgrund des
hoheren Ausstosses in Europa (+2,9 %). Auf
jahrlicher Basis gesehen, gewann die Weltgarn-
produktion 2,7 %.

Héhere Gewebeproduktion

Auch die Weltgewebeproduktion war leicht
hoher und stieg um 2,8 % im 2. Quartal. Dies
fiihrt zu einem Jahresanstieg von 10,1 %. Die
hohen Produktionsniveaus in Europa und Asi-
en wurden durch die relativ geringe Produktion
in den USA kompensiert. Im Vergleich zum
gleichen Quartal des Vorjahres fiel die US-Pro-
duktion um 1,5 %, wihrend in Asien und Euro-
pa Steigerungen von 25 % bzw. 6,3 % zu ver-
zeichnen waren.

Geringer Riickgang bei den Lager-
bestdnden

Die Weltgarnbestinde erhohten sich marginal
um 1,5 %. Wihrend die europidischen Lagerbe-
stinde um 2,1 % zuriickgingen, erhohten sich
die asiatischen Garnlager um 3,8 %. Die Welt-
gewebelager waren um 2,1 % geringer als im
vorherigen Quartal. Sowohl die europdischen
als auch die US-amerikanischen Lagerbestinde
reduzierten sich (-3,2 % bzw. -4,5 %). Wihrend
des 2. Quartals wurde ein Anstieg der Gewebebe-
stellung von 8,6 % registriert. Der jihrliche An-
stieg in Europa liegt damit bei gesunden 18,1
%. Im Gegensatz dazu fiel der Bestellindex in
den USA um 3,4 %.
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(1998/99: 18 %).

Von den Exporten 1999/2000 entfielen 6,37 Mil-
lionen Ballen auf Upland-Baumwollen und
447'000 Ballen auf American Pima; das bedeu-
tete Zuwachsraten von 61 bzw. 55 %. Mit Ab-
stand fiihrende Abnehmerlinder waren Mexiko
und die Tiirkei mit Anteilen von 24,7 bzw. 12,3
%, gefolgt von Indonesien (8,6 %), Taiwan (7,4
%), Japan (7,0 %), Hongkong (5,6 %) und der
Republik Korea (5,3 %) sowie Brasilien (4,7 %),
Kanada (3,9 %) und Thailand (3,7 %). Auf die-
se insgesamt zehn Bestimmungslander konzen-
trierte sich der US-Baumwollexport 1999/2000
zu mehr als 83 %. In der regionalen Aufteilung
gingen 36,3 % oder 2,5 Millionen Tonnen nach
Lateinamerika, 41,4 % oder 2,8 Millionen Ton-
nen nach Siidost-/Ostasien und nur 2,3 % oder
0,2 Millionen Tonnen nach Europa.

USA und China exportierten
erheblich mehr Baumwolle

Als fiihrender Baumwollexporteur haben die USA inzwischen eine wieder
exponiertere Stellung erlangt. Die Saison 1999/2000 schloss fiir die US-
Ablader mit 6,8 Millionen Ballen (a 480 Ibs) oder 1,48 Millionen Tonnen im
Vergleich zu 4,3 Millionen Ballen oder 950'000 Tonnen in 1998/99. Diese
Menge entspricht dem saisonalen Durchschnitt der 90er Jahre und gleich-
zeitig einem Anteil am Welt-Baumwollexport 1999/2000 von 25 %

Usbekistan - 2. Platz im Export

Usbekistan rangierte in der Skala der fiihren-
den Exportlinder weiterhin an zweiter Stelle.
Die Ausfuhren 1999/2000 entwickelten sich
analog zur Vorsaison auf 4,2 Millionen Ballen
oder 15 % des globalen Aufkommens. Weiter
aufwirtsgerichtet blieb die Entwicklung fiir
Australien, dem nach den USA und Usbekistan
bedeutendsten Exporteur von Baumwolle. Mit
insgesamt 3,2 Millionen Ballen wurde das Vor-
jahresergebnis um knapp 6 % tibertroffen. Aus-
tralien hielt danach einen Weltanteil von 12 %
(1998/99: 13 %). Stirkste Kduferlinder waren
Indonesien, Japan und Thailand, auf die 26,5 %
resp. 19,9 und 14,1 % entfielen. Hervorzuheben
sind dartiber hinaus Indien (7,0 %), die Repu-
blik Korea (6,4 %), Pakistan (5,0 %), Taiwan

Tabelle: Baumwolleinfubren aus ausgewdihlten Lindern in die Schweiz (in Tonnen)

JANUAR — 1998 1999 2000
JUNI

USA 8'648 7'691 9’921
Turkmenistan |- 273 1’183
Usbekistan 1077 1°049 1153
Lettland 115 282 925
Italien 665 559 686
Spanien 1'467 1131 675
Australien 649 252 619
Israel 287 209 800
Litauen 164 268 581
Zimbabwe 619 397 475
Agypten 206 Ay 410
Kasachstan - 241 397
Deutschland |333 275 362
Tschechien 618 542 333

15'959 t und fiir 2000 18'830 t.

Anmerkung: Die Gesamteinfubren betrugen fiir 1998 21'045 t, fiir 1999
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(4,0 %) und Italien (3,5 %). Danach erwies sich
einmal mehr die starke Position des australi-
schen Baumwollexports in den asiatischen
Mirkten. In den ost-/stidostasiatischen Raum
gingen allein 77 % der australischen Ausfuh-
ren, weitere 15 % nach Mittelost. Von erhebli-
cher Bedeutung in diesem Zusammenhang sind
u.a. die geographische Nihe Australiens zu den
grossen Importmirkten Asiens und eine wach-
sende Baumwollerzeugung.

Neue Baumwollproduktionspolitik
in China

In China erwuchs Australien - zumindest in der
vergangenen Saison - eine bedeutende Konkur-
renz. China steigerte 1999/2000 seine Exporte
um 1,0 auf 1,7 Millionen Ballen gegeniiber der
Vorsaison. Die Impulse dazu gaben eine
Neuausrichtung der Baumwollproduktionspoli-
tik der Regierung und die daraus resultierende
Freigabe von Bestinden fiir den Export. Eine
kontinuierliche Weiterentwicklung der chinesi-
schen Baumwollausfuhren in dieser Grossen-
ordnung gilt jedoch nicht als wahrscheinlich.
Die grossten Mengen exportierte  China
1999/2000 nach Stidkorea (27,0 %) und Indo-
nesien (25,7 %). Als Empfangerlinder traten
dariiber hinaus Thailand (11,6 %), Malaysia
(7,1), Indien (5,9) und Taiwan (5,9 %) beson-
ders hervor.

Quelle: Cotton Report Nr. 39/40, Bremen, D

Call for Papers

6. Internationale Asiatische Textil-
konferenz

Die 6. Internationale Asiatische Textilkonferenz
wird vom 22. bis 24. August 2001 am Hong
Kong Institution of Textile & Apparel stattfin-
den. Motto der Tagung ist "Innovation & Glo-
balisierung". Die Organisation der Fachtagung
erfolgt durch die Federation of Asia Professio-
nal Textile Associations. Schwerpunktthemen
sind Fasern und Polymermaterialien, Textilver-
arbeitung, chemische Behandlungen, Beklei-
dungstechnik, technische Textilien, Handel,
Management und Ausbildung sowie IT-Anwen-
dung in der Mode und Textilindustrie. Priisi-
dent der Tagung ist Professor Philip K. W. Yu-

eng.
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Mittel- und Osteuropa bezieht
weniger deutsche Textilien

Im insgesamt um 7 % geschrumpften Aussenhandel mit Textilien und Be-
kleidung haben auch die Lander Mittel- und Osteuropas 1999 deutlich
weniger aus Deutschland bezogen, nachdem in den Vorjahren stets kraf-
tige Zuwachsraten zu verbuchen waren. Auch unter den traditionellen
Abnehmerldandern im (brigen Europa sind nur wenige zu finden, die ihre
Einkdufe bei deutschen Herstellern ausgeweitet haben.

Innerhalb Europas hat sich der deutsche Ein-
fuhriiberschuss bei Textilien und Bekleidung
um mehr als ein Viertel auf 5,6 Milliarden DM
verringert, weil die Ausfuhren weniger stark
zurlickgegangen sind als die Einfuhren. Bei der
deutschen Ausfuhr von Textilien und Beklei-
dung in die Linder Mittel- und Osteuropas hat
Polen seine fiihrende Position im vergangenen
Jahr trotz des verringerten Warenaustauschs be-
hauptet. Die Exporte sanken um 7 % auf 2,3
Milliarden DM. Die Ausfuhr in die Tschechische
Republik nahm sogar um 3 % auf 1,3 Milliar-
den DM zu, die nach Ruminien stagnierte mit
1,1 Milliarden. Die Ausfuhr in die westeuropii-
schen Nachbarldnder weist 1999 iiberwiegend
deutliche Minusraten auf.

Osterreich - wichtigster Export-
kunde

Osterreich riickte vor die Niederlande auf Platz
1 als wichtigster Abnehmer mit Textileinkdufen
fiir 3,4 Milliarden DM (-9 %). Die Exporte in die
Niederlande schrumpften um 11 % auf 3,3 Mil-
liarden DM. Die Lieferungen nach Frankreich
waren mit 2,7 Milliarden 5 % geringer. Auf der
Einfuhrseite ergibt sich ein Zhnliches Bild:
Auch hier hat Polen von den Lindern Mittel-

und Osteuropas seine Spitzenstellung behaup-
tet, obwohl die deutsche Einfuhr von Textilien
und Bekleidung um 7 % auf 2,6 Milliarden DM
fiel. Die Importe aus Ruminien nahmen um 8
% auf 1,8 Milliarden zu und die aus der Tsche-
chischen Republik um 5 % auf 1,4 Milliarden
DM.

Sinkende Importe aus EU-Landern

Die deutschen Importe von Textilien und Be-
kleidung aus den EU-Landern sind 1999 um
ein Fiinftel auf 18,4 Milliarden DM gesunken.
Dabei mussten die meisten traditionellen Lie-
ferlinder Einbussen hinnehmen. Die Einfuh-
ren vom Spitzenreiter Italien sanken um 16 %
auf 6,7 Milliarden DM, die aus Frankreich um
19 % und die aus den Niederlanden um 16 %
auf jeweils zwei Milliarden DM. Von den EU-
Lindern war bei Grossbritannien ein Riickgang
der deutschen Einfuhr von Textilien und Be-
kleidung um 10 % auf 1,4 Milliarden festzustel-
len, die Importe aus Portugal nahmen um 26 %
auf 1,2 Milliarden DM ab und die aus Griechen-
land um 22 % auf 1,1 Milliarden DM.

Quelle: Gesamiiextil, Eschborn, D

Deutscher AuRenhandel mit Textilien und Bekleidung nach Regionen

1999 in Millionen DM

Deutsche Einfuhr

15.553 Mio» %
-

Deudtscher Aussenbandel mit Textilien und Bekleidung nach Regionen

Vornehm oder
doch tempera-
mentvoll?

Kleine Lady oder verspielte Gore?
Oft wissen selbst kleine Médchen
nicht, was sie denn nun sein wol-
len. Diesen beiden Strémungen
sind die Hersteller fiir Kinderbe-
kleidung nachgekommen und
zeigten ihre Kreationen auf der
Kind und Jugend in KéIn vom 28.
bis 30. Juli 2000.

Alles was gefillt und beliebt ist, ist auf der Farb-
und Dessinskala erlaubt. Warme Sonnenfarben,
schrilles Pink oder Griin werden wild durchein-
ander gemixt. Hinzu kommen viele florale und
Hawaii-Muster. Sehr delikat und daher nur fiir
feinere Gelegenheiten sind durchsichtige Teile
fiir den Lagenlook. Ein Comeback feiern aus-
serdem Schiirzenkleidchen.

Auszeit fiir Lack

Beschichtete Materialien vor allem bei Jacken,
Minteln sowie Hosen sind nicht mehr wegzu-
denken, wobei das Material jetzt eher matt ist.
Auf der anderen Seite sollen die lieben Kleinen
schon mal wie kleine Erwachsene aussehen.
Blaue klassische Mintel zu karierten Kragen-
kleidchen, teilweise sogar im Burburry-Look.

Frech und Fein

Die Grosseren kombinieren lieber die Stilrich-
tungen untereinander. So werden schlichte lan-
ge Rocke oder Faltenrécke zu riischenreichen
Tops oder Oberteilen mit Fransen und Perlen-
stickereien kombiniert. Ein Highlight der 70er
hat sich jetzt auch im neuen Jahrtausend fest-
gesetzt. Die verwaschene Jeans mit Bordiiren
und Blumenplakaten. In sind ausserdem knap-
pe Jacken zu engen Hosen. Bei den Teenies ha-
ben glinzende Zeiten begonnen. Pailletten sind
der grosse Renner und zieren rundherum alles.

Kerniges Auftreten

Damit haben die kleinen Machos natiirlich
nichts am Hut. Hier bleibt der Safari-Look wei-
ter angesagt. Khaki, Oliv, Beige neben Rost sind
das hichste der Gefiihle. Ab und zu darf es noch
ein bisschen Marine sein. Eigentlich sollten

17
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wieder korpernahe Teile modern werden. Aber
die kastenformigen Hosen, die halb unter die
Poritze rutschen sind heiss und innig geliebt.
Parallel zu dem Naturlook setzt sich der "City-
look" in Form von Drucken mit Stadtsilhouet-
ten oder Graffitimotiven durch. Neben den
nach wie vor dominierenden Sweat- und T-
Shirts kommt das Hemd, auch mit Kapuze, wie-
der mehr zum Zuge und wie bei den richtigen
Ménnern in Seersucker-Qualitdt. Ebenfalls aus
der Erwachsenenwelt sind die Taschen an
Jackendrmeln und Hosenbeinen, die hiufig mit
einem Kordelzug schliessen.

Frohliches Krabbeln

Als modischer Gag sollen auch die Kordelziige
bei der Babybekleidung dienen. Jedoch sicher
angebracht um gefihrliches Zuziehen zu ver-
hindern. Hier ist alles erlaubt und vorhanden.
Sweats, Piqués und Interlock leuchten vielfach
in Blau-Rot sowie Orange-Gelb Kombinatio-
nen. Nach wie vor beliebt sind Jeans -Modelle
fiir die jiingsten Dreikdsehochs. Ringelmuster
sind das Highlight in der Strickmode. Besonders
frohlich sehen sie bei kurzen Modellen aus. Da-
neben laufen blumenihnliche Hikelversionen
und Netzmusterungen. Ein Comeback, weil
sehr praktisch, erlebt der Pullunder.

Martina Reims

0Oily Jeans Folo: KolnMesse

Redaktionsschluss Heft
1/2001:

15. Dezember 2000
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Erste Garn-Struktur- und Stoff-
tendenzen Sommer 2002
DOB-Trendinformationen TVS

Trends - die Astrologie von morgen

"Man darf anders denken als seine Zeit, aber man darf sich nicht anders
kleiden", dieser Ausspruch der Dichterin Marie von Ebner-Eschenbach
kénnte heute unrichtiger nicht sein. Galt friiher die optimale Integration
in die Gesellschaft noch als erstrebenswertes Lebensziel, will sich der
Mensch zu Beginn des 3. Jahrtausends abheben, seine Persénlichkeit ins-
zenieren und seinen Individualismus leben. Manche nehmen sogar ganz
bewusst Riickschldge in der beruflichen Karriere auf sich, um ihre modi-

sche Weltanschauung demonstrieren zu kénnen.

Farben des Sommers 2002

Dadurch, dass der Druck und ganz allgemein
die Lust am Dessin sich deutlich etabliert ha-
ben, wird die dominierende Bedeutung der Far-
be wihrend der letzten drei Saisons etwas rela-
tiviert. Farbe ist wieder selbstverstindlich ge-
worden. Wichtig bleiben Kombinationen, Kon-
traste und die Harmonie der Kolorierung, auch
wenn Ungewohntes manchmal fiir Uberra-
schung sorgt. Chromatische Bilder, sanfte
Leuchtfarben, akzentuiert durch Dunkeltone,
sowie Multicolors und Farbdreiklinge gelten
als Trendsetters.

The easiness of being

Diese Reihe bringt sanfte harmonische Kolorite
in der Natur von geténten Neutralfarben. Dun-
kle Tupfer betonen die Lichtheit.

Sweet Dreams

Pastellfarben in lebhafter Kolorierung in Kom-
binationen, die die Kraft der einzelnen Farbe
mildert.

The Stimulants

Leuchtend, frohlich und frisch. Es handelt sich
um klar definierte Kolorite auf hellem Grund.
Einfache Dessins und taktil einladende Grund-
qualititen sind Favoriten.

The informed hangers-on

Die Farben der "informierten Nachahmer" ge-
ben sich unbekiimmert, unspektakuldr, unbe-
dingt alltagstauglich! Blautone jeder Schattie-
rung zusammen mit Weiss und in Kombination
untereinander.

The Future of Basics

Im Allgemeinen stehen bei diesem Thema die
Naturfasern im Mittelpunkt. Denkbar sind Mi-
schungen mit modernen Synthetics aber auch

TEXTILVERBAND SCHWEIZ

ABT. TEXTIL =~ MODE INFORMATION

Erste Garn-Struktur und Stofftendenzen
2002

Naturfaser zu Naturfaser. Wichtig ist der pflege-
leichte Finish, Elastananteile fiir die Funktio-
nalitit werden vorausgesetzt. Man verlangt
nach einem geschmeidigen Griff und einem
feinfidigen, mercerisierten Stoffbild fiir typi-
sche Kostiim- und Hosenqualititen.

The Future of Nature
Neben den geschlossenen Oberflichen gibt es
offene, leinenbindige Strukturen und porése
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Drehergewebe. Die Oberflichen werden belebt
durch Garnwechsel und Effektzwirne. Wichtig
sind subtile Farbwechsel. Chinézwirne, Gekor-
deltes aus Moulinézwirnen, Flammengarne,
Noppengarne und wirbelige Schlingenzwirne
sind Effektbringer. Die Gewebebilder wirken
crépeartig, sie sind sanft belebt, erscheinen als
Faux unis mit vibrierender Farbaussage und
zeigen eine schillernde, teilweise sogar irisie-
rende Kolorierung.

The Past of Technology

Auch hier war die Natur Inspirationsquelle.
Man denkt an Oberflichenstrukturen, die an
angeschwemmtes ~ Strandgut erinnern  aber
auch an Sand, Kieselsteine, an verwitterte, aus-

gewaschene Effekte mit trockener Oberfldchen-
politik und nervigem Toucher. Stark organisch
wirkende Strukturen bestimmen die Stoftbilder.

The Past of Romanticimus
Blumen in grossrapportigen und ausdrucks-
starken Interpretationen, plakativ. stilisiert oder
fein ziseliert in Tapisserie-Anmutung. Impres-
sionistische, pointilistische Zeichnungen zei-
gen einen betont jungen Charakter. Auch alte
Herbarien werden als Inspirationsquelle heran-
gezogen. Solche Dessins sind denkbar auf fein-
fadigen, geschlossenen oder pordsen Leinen-
fonds. Oftmals werden die Blumenmotive durch
markante Konturen betont.

RW

Heimtextil

Das kann in den Produktbereichen Bettwiische,
Bettwaren, Decken, Tisch- und Kiichenwische,
Badausstattung oder Tapeten/Wandbekleidun-
gen sein. Den Fachbesuchern bietet die Ausstel-
lung damit gleichzeitig innovative Anregungen
fiir die vielfdltigen Einsatzmdglichkeiten von
Lizenzprodukten. Das Motto: "Morgens um sie-
ben ist die Welt noch in Ordnung".

Produkt- und Themenvielfalt

"Wir wollen mit dieser Sonderschau die Pro-
dukt- und Themenvielfalt im Lizenzbereich de-

Badltextilien Halle 1.2/5.0/6.0

Messe Frankfurt
Feimitextil

L

Messe

Frankfurt

vom 10. bis 13. Januar 2001 in Frankfurt am Main

Mit der neuen Sonderschau "Haus der Lizenzen" liefert die Messe Frank-
furt den Ausstellern zur Heimtextil 2001 ein neues kostenloses Marketing-
angebot. Teilnahmevoraussetzung: Der Aussteller ist Lizenznehmer und
bietet auf der Heimtextil Produkte mit Lizenzthemen an.

monstrieren”, so die Objektleiterin der Heim-
textil Ulrike Wechsung. "Es gibt so viele Mog-
lichkeiten: angefangen bei den Charakteren der
Zeichentrickwelt, iiber Kunst und Design bis
hin zu Entertainment." Auf insgesamt 160 qm
werden mehrere Schwerpunkt-Themen prisen-
tiert, eingebettet in kleine Geschichten. Die Ge-
stalterin der Licensing World wird diese Aufgabe
auch fiir die Heimtextil {ibernehmen.

Als Prisentationsflache fiir das "Haus der
Lizenzen" ist das Foyer der Halle 4.2 vorgese-
hen. Dieses garantiert nicht nur eine hohe Be-
sucherfrequenz, sondern auch eine helle und
freundliche Prisentation bei Tageslicht. Dazu
kommt die rdumliche Néhe zu den Haustex-
tilausstellern, fiir die fiir gewShnlich schwer-
punktmissig Lizenzen angeboten oder erwor-
ben werden.

Aussteller der Heimtextil, die an einer Teil-
nahme interessiert sind, konnen bis zum 10.
November 2000 ihre Produktunterlagen einsen-
den. Voraussetzung ist die Einsendung von Pro-
spekten, Bildmaterial und dem Nachweis oder

M O D E

Der Vorstand der SVT
begriisst folgende |
neue Mitglieder |

Formanek Alfred, A-4800 Attang
Gisep Ruth, 7550 Scuol |
Liithy Fabienne, 3014 Bern
Omarini Raul, Bogota

Riva Susanna, 5200 Brugg
Schénholzer André, 8500 Frau-
enfeld

Ziegler Hanspeter, 9100 Herisau

der Zusicherung, dass das Unternehmen Inha-
ber einer Lizenz bis mindestens drei Monate
nach der Heimtextil 2001 ist.

Portugal - Partnerland der Heim-
textil 2001

"Sense & Ability" lautet das Motto, das wir fiir
das Event Portugal - Partnerland der Heimtextil
2001 - gewihlt haben, da es zwei wichtige
Aspekte der portugiesischen Kultur beinhaltet:
"Sense" in den verschiedenen Bedeutungen die-
ses Begriffs: Sinn fiir Logik und Zielstrebigkeit
und gleichzeitig das sozusagen "sinnliche Por-
tugal", - Geschmack, Geriiche, Tone, Bilder
und Stoffe. "Ability" steht vor allem fiir unser
handwerkliches Geschick, unsere Fihigkeiten

Dreamland Halle 1.2
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in Sachen Design und unsere Kreativitit, insbe-
sondere im Bereich Heimtextilien. Denn Portu-
gal ist der drittgrosste Exporteur von Heimtex-
tilien weltweit und die Nr. 1 in Europa.

Das Trendbuch

Die Farben und die Formen kommen wieder,
und die Individualitit riickt in den Mittelpunkt.
Gunnar Frank, Trendforscher, hat auf einer Ver-

Die neue Halle 3 wird im ndéichsten Sommer

erdffnet

anstaltung wihrend der Frankfurter Konsum-
glitermesse Tendence vor 500 Horern die neuen
Trends und Tendenzen bei Heimtextilien fiir die
Jahre 2001/02 vorgestellt. Das Trendbuch, das
im Vorfeld der néchsten Heimtextil erschienen
ist, beschreibt die neue Sinnlichkeit so: "Die
neue Saison erstrahlt in allen Farben, bunt ist
endlich wieder Ausdruck sinnlichen Frohsinns.
Der Trend, mit dem die Modemacher begonnen

haben, setzt sich jetzt im Interior Design fort.
Die Zeit sachlicher Niichternheit und elitirem
Purismus wird abgeldst durch die Hommage an
eine optimistische Weltanschauung, ausge-
driickt durch lebendige Farben und Farbkombi-
nationen und aufregende Dekors."

Hohe Ausstellerzahl

Bereits jetzt zeichnet sich ab, dass die Heimtex-
til 2001 annzhernd 3'000 internationale Aus-
steller vereinen wird. Die Heimtextil 2000 zihl-
te 2'926 Aussteller aus 64 Lindern und weit
tiber 70'000 Fachbesucher. Die Heimtextil gilt
in Textilindustrie und -handel als der weltweit
massgebliche Order- und Orientierungspunkt
fiir textiles Wohnen und Wohnmode. Ihre Be-
deutung macht sich nicht zuletzt an der hohen
Internationalitit der Aussteller (76 % Ausland)
und Besucher (45 % Ausland) fest - mit wach-
sender Tendenz. Auch 2001 werden sich Anzahl
und Anteil der auslindischen Aussteller wieder
erhohen.

Mit moderner Architektur ins neue
Jahrtausend

Die neue Halle 3, deren Baufortschritte untiber-
sehbar das ehemalige Giitergleisgelinde be-
stimmen, wurde von dem bekannten britischen
Architekten Nicholas Grimshaw entworfen. Auf
einem Grundriss von 120 mal 220 Meter bietet

Techtextil

vom 24. bis 26. April 2001

Das Ziel des Techtextil-Symposiums ist es, mit
praxisnahen und anwenderorientierten Vortri-
gen den Dialog zwischen Anwendern und Her-
stellern von technischen Textilien zu fordern.
Deshalb sind beide Gruppen eingeladen, neue
Produkte, Trends und Marktentwicklungen vor-
zustellen.

Internationale Fachmesse fiir Technische Textilien und Viiesstoffe in Frankfurt

Bereits zum neunten Mal veranstaltet die Messe Frankfurt GmbH die
Techtextil - die weltgrésste Fachmesse fiir technische Textilien und Vlies-
stoffe auf dem Messegelédnde in Frankfurt am Main. Sie wird vom 24. bis
zum 26. April 2001 stattfinden. Begleitet wird sie von dem erfolgreichen
Techtextil-Symposium vom 23. bis zum 26. April 2001.

Neues Symposiums-Konzept

Um die Attraktivitit noch zu steigern wird das
Techtextil-Symposium  konzeptionell stindig
weiterentwickelt. Die Vortriige finden in diesem
Jahr nur noch an den Vormittagen statt (vor-
aussichtlich von 09.00 bis ca. 14.00 Uhr), so-
dass allen Teilnehmern ausreichend Zeit fiir

mittex 6/00

die neue Halle auf zwei Ebenen rund 38'000
Quadratmeter Ausstellungsfléiche. Zusitzlich
entstehen weitere 40'000 Quadratmeter Frei-
fliche. Die Gesamtinvestitionen des Projekts,
das die Messe Frankfurt als Bauherr selbst fi-
nanziert, belaufen sich auf rund 250 Millionen
Mark.

Der grossziigig verglaste Hallenbau fiigt sich
mit seiner freitragenden Dachkonstruktion ar-
chitektonisch in die angrenzende Agora ein.
Zusammen mit dem neuen Forum, dessen Bau
bereits vor einigen Wochen begonnen wurde,
entsteht so rund um die Agora eine harmoni-
sche Platzgestaltung. Da die obere Ebene der
neuen Halle 3 stiitzenfrei ist, bieten sich zahl-
reiche Gestaltungsmoglichkeiten fiir die Aus-
steller. Die Halle kann von allen vier Seiten an-
gedient werden und acht grosse Schwerlastauf-
ziige mit einer Tragkraft von 15 Tonnen sorgen
fiir einen schnellen Auf- und Abbau.

Informationen iiber alle Veranstaltun-
gen der Messe Frankfurt:

Messe Frankfurt

Offizielle Vertretung Schweiz/Liechtenstein
Postfach, 4002 Basel

Tel.: 061 316 5999

Fax: 061 316 5998

den Messebesuch bleibt. Und damit kein Thema
zu kurz kommt, wird das Symposium dafiir um
einen Tag verldngert.

Die Vortrige selber sollen kiinftig verstirkt
auf die Anwender ausgerichtet sein. In thema-
tisch geschlossenen Vortragsblocken wird {iber
die neuesten Entwicklungen und Anwendungs-
beispiele technischer Textilien, Vliesstoffe und
textilarmierter Werkstoffe informiert. Jeder, der
sich mit technischen Textilien als Hersteller
oder Anwender beschiftigt, kann ab sofort zu
dem Symposium einen Vortragsvorschlag ein-
reichen. Die Auswahl der Vortrige erfolgt durch
den Wissenschaftlichen Beirat. Dieser bewertet
die Vorschldge primir nach Anwenderorientie-
rung, Aktualitit und Horerattraktivitit.

Folgende Themenschwerpunkte sind fiir das

Techtextil-Symposium 2001 vorgesehen:

1. Marketing: Trends, Mdrkte, Visio-
nen, elc.
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Textilbewehrter Belon-
(in Zusammenarbeit
mit dem Deutschen Be-
tonverein E.V.)

2. Buildtech 1:

&

3. Buildtech 2:

&

Textile Architektur,
Membranbau, Leicht-
bau, efc. (in Zusam-
menarbeit mit dem
Arbeitskreis Textile Ar-
chitektur)

Geolextile Anwendun-
gen

4. Geotech:

A

5. Mobiltech:

Textile Anwendungen
im Automobilbau,
Schienenfahrzeugen,
Luft- und Rawumfabrt,
Schifffabrt und Zwei-

radbereich
6. Medtech: Entwicklungen und
Anwendungen im me-
dizinischen Bereich
7. Protech: Personen- und Sach-

schutz

&

8. Sporttech:

Neue Materialien, Aus-
riistungen in den Be-
reichen Sport-/Freizeit-
bekleidung, Active we-
ar/Oultdoor, Schube,
Sportausriistungen und
Sportgerdite

Eon

9. Indutech:
%

10. Allgemeines: Neueste Entwicklungen
und Anwendungen bei
Fasern, Textilien,
Technologien und Ver-
Jabren

Neueste Entwicklungen
und Anwendungen im

industriellen Bereich
im weilesten Sinne

Techtextil-Team:
Tel: +49 (69) 7575-5889
Tel: +49 (69) 7575-6902

Mail: techtextil@messefrankfurt.com
Website: wwuw.techtextil.de

M ESSEN/TEXTILVERBAND

Pressefahrt des TVS

Als Auftakt zum 175-Jahr-Jubildum der Seidenweberei Weisbrod-Ziirrer
AG organisierte der Textilverband Schweiz am 24. und 25. August 2000 ei-
nen Besuch bei fiinf fiir ihre Innovationskraft weit iiber die Landesgren-
zen hinaus bekannten Textilunternehmen.

Forster Rohner AG, St.Gallen

Die alleinigen Eigentiimer der Forster Rohner
AG, die Briider Ueli und Tobias Forster, erinner-
ten daran, dass nur 5 bis 10 % der Stickereipro-
duktion aus der Schweiz kommt. Doch mehr als
die Hilfte des Designs und mehr als 80 % der
Technologie sind schweizerischen Ursprungs.
Mit Stolz wurde bei Forster Rohner auch die
neue Stickmaschinen-Generation vom Typ Lis-
ser Twin prasentiert. Damit wurde fiir die ganze
Industrie ein neuer Massstab gesetzt.

Tobias Forster, Forster Robner

Schoeller Textil AG, Sevelen

Auf einen Nenner gebracht sind es die intelli-
genten Technologien, denen sich Schoeller Tex-
til AG unter der Leitung von Hans-Jiirgen Huber
fiir die Zukunft verschrieben hat, ¢kologisch
wie technologisch. Ein wichtiges Konzept auf
der Basis einer neuen unternehmerischen
Grundhaltung  gegeniiber Umweltbelastung
und Schadstoffen, hinter dem fithrende Indu-
strieunternehmen stehen, ist kurz vor dem Ab-
schluss.

Seidendruckerei Mitlédi AG, Mitlodi

Wenn in den Modemetropolen neue Creationen
der Haute Couture vorgestellt werden, denkt
niemand daran, dass einige dieser Stoffe im
Glarnerland bedruckt wurden. Die Seiden-
druckerei Mitlodi AG veredelt fast alle Arten von
Geweben und Gewirken. Im Betrieb arbeiten
hoch motivierte Spezialisten, die ihren Beruf
aus Freude zum Exklusiven austiben. Erst mit

ihrem Engagement wird ein rohes Stiick Tuch
zum lebendigen Stoff. Vielleicht ist Mitlodi des-
halb zu einem Unternehmen von internationa-

Albert Zebnder

lem Rang avanciert. Damit man seinem Ruf
treu bleiben kann, legt Geschiiftsleiter Urs Spu-
ler grossten Wert auf beste Ausbildung des
Nachwuchses. Das Unternehmen unterhdlt in
New York und Como zwei Aussenstationen, die
das Stammhaus in creativer und technischer
Hinsicht auf dem neuesten Stand halten.

Spinnerei am Uznaberg, Uznach

Die Spinnerei am Uznaberg stellt ein Drittel der
inldndischen Ringgarne her. Eingehende Qua-
litdtskontrollen Garnqualitit.
Schnell und flexibel auf Kundenwiinsche ein-
zugehen, ist nach Geschiftsleiter Albert Zehn-

sichern  die

Hans-Jiirgen Hiibner, Schoeller Textil
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der eine Stirke dieser Spinnerei. Spezialdre-
hungen, Spezialnummern und Spezialaufma-
chungen sind wichtige Bestandteile des Ange-
bots.

Urs Spuler, Seidendruckerei Mitlodi

Weisbrod Ziirrer AG, Hausen am
Albis

Heute beeinflusst das kiinstlerische Engage-
ment von Roland Weisbrod die Produktion, die
kreative Eigenleistung erfihrt eine intensive
Forderung. So entwickelte sich das Unterneh-
men zu einem der fiihrenden Hauser fiir
hochmodische DOB-Stoffe, Krawattenstoffe und
innovative Dekostoffe. Mehr als 1000 Designs
entstehen jahrlich in den hauseigenen Ateliers,
und mit der Lancierung der neuen Kollektion
"e-motion" zeigt die Firma iiberzeugend ihren
Weg in die Zukunft.

RW

Habasit - Neues
Verwaltungs-
ratsmitglied

Die Habasit AG nahm Dr. jur. Urs Bérlocher aus
Riehen als neues Mitglied in den Verwaltungs-
rat auf. Dr. Birlocher ist in der Konzernleitung
der Novartis AG insbesondere verantwortlich fiir
die rechtlichen und steuerlichen Belange des
Konzerns. Er ersetzt den in den Ruhestand tre-
tenden Prof. Dr. jur. Peter Bockli aus Basel, der
dem Verwaltungsrat der Habasit AG tiber 30
Jahre lang angehdrte.
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50 Jahre Lindauer DORNIER

GmbH

Vom Menschenflug zum Fadenflug

Ein halbes Jahrhundert ist seit der Grindung der Lindauer DORNIER
GmbH durch Dipl. Ing. Peter Dornier vergangen. Ein halbes Jahrhundert in
dem sich das Unternehmen Weltruf im Bereich der Webmaschinen und
der sogenannten Sondermaschinen erworben hat. Dieser begriindet auf
Erfindergeist und Qualitdtsdenken, aus denen immer wieder technologi-
sche Spitzenprodukte entstehen, die spezifische Marktliicken abdecken.

Dem Handelsregistereintrag der Lindauer DOR-
NIER GmbH im Mai 1950 ging eine turbulente
Zeit voraus. Am Anfang des Unternehmens
stand das Ende des Zweiten Weltkrieges. Der
Flugzeugbau war in Deutschland verboten und
nur dem Zufall war es zu verdanken, dass in ei-
nem unbeschédigten DORNIER-Werk in Pfron-
ten erste Versuche im Webmaschinenbau aufge-
nommen werden konnten. Anfangs waren vor
allem Ersatzteile ftir Webstiihle gefragt. Bereits
1950 wurde im Werk Rickenbach der erste Do-
Tex-Webstuhl gebaut. Diese ersten Webstiihle
der ehemaligen Flugzeugbauer bewihrten sich
auf Anhieb. Auf der ITMA 1951 in Hannover
wurden sie als "fliegende Webstiihle" bewun-
dert.

Fangeinrichtung fiir Webschiitzen
und Folienreckmaschine

Mitte der 50er Jahre kam der erste DORNIER
Schnelllduferwebautomat auf den Markt. Seine
revolutionére Neuheit - besondere Fangeinrich-
tungen des Webschiitzen - wurde patentiert.
Gleichzeitig wurden in den wichtigsten Export-
lindern Vertreter eingestellt, um die Vertriebs-
aktivititen auszubauen. Auch in diese Zeit fal-
len, durch die Ubernahme von Lizenzen der
Firma Haubold, erste Entwicklungen von Tex-
tilveredlungsmaschinen zum Trocknen, Blei-
chen, Firben und Appretieren von Gewebe. Und
diese Erfahrungen fiihrten zur ersten DOR-
NIER-Sondermaschine: Ein Diisentrockner, der
zum Pappetrocknen verwendet wurde. In den
S0er-Jahren kam Polyester auf, welches fiir die
Herstellung von Foto- und Réntgenfilmen ver-
wendet wurde, spiter auch fiir Tonbédnder, Vi-
deo- und Computerbdnder. Damals entstand,
auf der Basis des Textilspannrahmens die erste
DORNIER-Folienreckmaschine. In ihrer heuti-
gen Form ist sie bei fast allen grossen Konzer-

nen der Film- und Folienproduktion im Ein-
satz.

Ein revolutionéres Webkonzept

1961 konnte dank guter Beziehungen von Prof.
Dr. Claude Dornier, Peter Dornier's Vater, die er-
ste Lizenzfertigung von Webmaschinen in Spa-
nien aufgenommen werden. Mit ihren moder-
nen Schiitzenwebmaschinen hatte sich die Lin-
dauer DORNIER GmbH einen festen Platz im
internationalen Markt erobert. Doch der nich-
ste Technologieschritt stand bereits an. Nach
siebenjidhriger Entwicklungszeit prisentierte
die Lindauer DORNIER 1968 mit der schiitzen-
losen Greiferwebmaschine und einer patentier-
ten, gesteuerten Mitteniibergabe des Schussfa-
dens ein revolutiondres neues Webkonzept.
Dass in 35 Jahren dynamischer, industrieller

Entwicklung bis heute keine vergleichbare Lo-
sung bei Greiferwebmaschinen entstanden ist,
zeigt, wie viel Erfindergeist in der damaligen
DORNIER-Konstruktion steckte.

EcoFix
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Greiferwebmaschine PIV4/S16

Der gute Geschiftsgang im Bereich der Son-
dermaschinen half, die Durststrecke wihrend
der langen Entwicklungszeit der neuen Greifer-
webmaschine zu tiberbriicken. So konnte bei-
spielsweise 1967 eine grosse Folienreckmaschi-
ne an den japanischen Fuji-Konzern geliefert
werden.

Erfolg mit Greiferwebmaschinen

Der Erfolg der schiitzenlosen Greiferwebma-
schine liess nicht lange auf sich warten. Mitte
der 70er: Jahre erfolgte der internationale
Durchbruch, da sich die Wettbewerbsvorteile
der Maschine in der Branche herumgesprochen
hatten. In der Folge wurden gemeinsam mit
fithrenden Webereien immer wieder Modifika-
tionen und Verfeinerungen an der Maschine
vorgenommen. Die Aufstockung der Produktion
machte in den folgenden Jahren verschiedene
Baumassnahmen in Lindau und Pfronten not-
wendig.

Um der Wichtigkeit des grossten Export-
marktes "USA" Rechnung zu tragen, wurde
1978 die Verkaufs- und Serviceniederlassung
American DORNIER Corp. in Charlotte N.C. ge-
griindet.

1979 bringt eine weitere innovative Ent-
wicklung des Hauses DORNIER. Mit dem Patent
eines Rundbreithalters, eingesetzt in Merceri-
sier-, Bleich- und Sengmaschinen konnte erst-
mals Rundwirkware in rundem Zustand behan-
delt werden.

Bayerischer Verdienstorden

Das Unternehmen florierte und bei einem Um-
satz von 180 Mio. DM im Jahre 1982 wurde erst-
mals die magische Zahl von 1'000 Mitarbeitern
tiberschritten. Die unternehmerische Leistung

von Peter Dornier fand nun auch offentliche

Anerkennung, als ihm 1983 der Bayerische Ver-
dienstorden verliehen wurde. Im Sommer 1985
erwarb die Daimler-Benz AG die Mehrheit an
der DORNIER-Gruppe. Peter Dornier tibernahm
im Rahmen eines Aktientausches samtliche Ge-
schiftsanteile der Lindauer DORNIER GmbH.
Wenige Jahre spiter konnte im Bereich Webma-
schinen eine neue Luftwebmaschine entwickelt
und zur Marktreife gebracht werden.

Um als mittelstindisches Unternehmen in
Deutschland international gegen Grossunter-
nehmen bestehen zu konnen, gab und gibt es
fiir die Lindauer DORNIER nur einen Weg, der
bis heute konsequent verfolgt wird: Die Techno-
logiefiihrerschaft. Meist sind es die Kunden -
meist ihrerseits Technologiefiihrer - welche
DORNIER zu neuen Leistungen und Verbesse-
rungen herausfordern. Die vorldufigen Hohe-
punkte ihrer Entwicklungsgeschichte "Webma-
schinen" zeigte die Lindauer DORNIER auf der
ITMA 1999 in Paris. Vorgestellt wurden die bis
zu diesem Zeitpunkt breiteste, jemals gebaute
Luftwebmaschine in Jacquardausfiihrung mit

FIRMENUPORTRAT

430 cm Nennbreite und eine neue Generation
von Kantenbildeeinrichtungen. Aber auch im
Textilausriistungsmaschinen-Sektor  wird die
Systemfamilie, bestehend aus Mercerisier-,
Bleich- und Sengmaschinen, erginzt durch die
erste Thermofixieranlage, die Rundwirkware
im runden Zustand behandelt.

Die Entwicklung geht weiter. Die Lindauer
DORNIER GmbH stellt sich den Anforderungen
der Zeit. Dabei setzt das Unternehmen auf dieje-
nigen Qualititen, welche es in den 50 Jahren
seines Bestehens zum erfolgreichen Nischenan-
bieter haben werden lassen.

Lindauer DORNIER GmbH im Ju-
bildumsjahr 2000 in Zahlen ‘

® 1'500 Mitarbeitende

® Standorte in Lindau, Pfronten, Esseratswei-
ler, Verkaufsniederlassung American DOR-
NIER Machinery Corporation in Charlotte,
North Carolina, und Verkaufshiiro in Bei-

jing, China.

® Umsatz 1999 rund 400 Millionen DM. Drei
Viertel mit Webmaschinen. Ein Viertel mit
Sondermaschinen.

® Exportanteil 87 %. Fast 40 % der Lieferun-
gen gehen in die Industrielinder der EU, ge-
folgt von den USA. Steigende Marktanteile
in Osteuropa, im nahen Osten, in Asien
und Stidamerika. ‘

® Lindauer DORNIER GmbH ist grosster deut-
scher Webmaschinen-Hersteller und einer
der bedeutendsten Produzenten der Welt.

® Marktfiihrer bei den Folienreckmaschinen.
Fiihrend im Segment der Textilausriistungs-
maschinen mit patentiertem Rundbreithal-

ter zur Veredlung von Rundwirkwaren.
® Spezialist fiir Trocknungsanlagen fiir alle
Arten flachiger Produkte.

Luftdiisenwebmaschine LWVS/] mil einer Arbeilsbreite von 430 cm
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"Leider konnen wir mit unseren prominenten
Kunden nicht werben," bedauert Walter Borner,
seit 1992 Geschiftsfiihrer und Mitinhaber der
Zimmerli Textil AG. Das ist aber nicht ganz so
schlimm, denn auch so machen Prinz Charles,
Dieter Meier von Yello, Agyptens Priisident Mu-
barak oder Bundesrat Kaspar Villiger kein Ge-
heimnis daraus, was sie darunter tragen: "Zim-
merlil"

Fiir die Leibchen und Unterhosen aus ge-
zwirnter und mercerisierter dgyptischer Baum-
wolle, die auf speziellen Feinstrickmaschinen
gefertigt und ausschliesslich in der Schweiz ge-
farbt und ausgeriistet werden, begeistern sich
immer mehr Midnner und Frauen. Zimmerli
wird nur von den ersten Adressen verkauft, bei
Harrods in London, bei Lodenfrey in Miinchen
oder bei Grieder in Ziirich und Genf.

Auf "the world's finest men's underwear"
setzt die saudiarabische Konigsfamilie ebenso
wie amerikanische Filmschauspieler. Don
Johnson ging in "Miami Vice" in Zimmerli-
Shirts auf Verbrecherjagd und Sylvester Stallo-
ne liess seine Muskeln in "Rocky" in reinweis-
sen Zimmerli-Hemden spielen. Oscar Preistrii-

ger Denzel Washington zeigt in seinem neue-

Zellweger ver-
kauft USTER®
TENSORAPID 4
an Amann
Gruppe

Am 21. August 2000 versandte Zellweger Uster
den ersten USTER® TENSORAPID 4 nach
Deutschland. Mit dieser Anlage setzt Zellweger
Uster seine erfolgreiche Tradition in der Zug-
priifung fort und begann mit dem Verkauf der

4. Generation von TENSORAPID-Priifgeriiten.

Zimmerli men’'s and women's

Der Welt beste Unterwédsche kommt aus Aarburg und heisst Zimmerli. Fiir
die hochwertige Qualitét begeistern sich seit Jahrzehnten nicht nur Man-
ner, neuerdings sind es auch die Damen, die sich von "The fine art of wo-
men'’s underwear" angezogen fiihlen.

sten Film seinen "Krper" ebenfalls im Zim-
merli-Unterhemd und Mel Gibson gilt in Aar-
burg als einer der grossten Privat-Kunden iiber-
haupt.

Das freut Walter Borner sowie die gut 50
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter der Zimmerli
Textil AG. Denn noch vor wenigen Jahren stand
es nicht besonders rosig um das 129 Jahre alte
traditionsreiche Wasche-Unternehmen. Erst als
Walter Borner zusammen mit seinem Cousin
Hans Borner das Unternehmen iibernommen
haben, ging es wieder aufwirts und heute ist
das Unternehmen wieder schuldenfrei.

The fine art of women's underwear

Seit 1998 produziert die Firma auch wieder Un-
terwische fiir Frauen. Die Linie Donna by Zim-
merli besticht durch feinsten Jersey, gerippt
oder glatt und natiirlich durch die herausra-
gende Qualitit. Neu hinzugekommen sind die
Homewearlinie Night & Leisurewear - also
komfortable Pullover und Pyjamas sowie
Nachthemden.

Insgesamt hat Zimmerli im letzten Jahr
rund 300'000 Teile verkauft (Verkaufswert ca.
25 Mio. Franken). Dank des verstirkten Enga-
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gements im Ausland (32 Agenten), besonders
aber in den USA (Marc Jacobs), konnte die Pro-
duktion in diesem Jahr um ca. 30 % gesteigert
werden.

Zimmerli nimmt auch regelmissig an na-
tionalen und internationalen Messen und Aus-
stellungen teil, wie der Gwand in Luzern, der
Pitti Uomo in Florenz, der Magic Show in Las
Vegas, der "Herren-Mode-Woche" in Kéln. Ho-
tel-Shows werden in Miinchen, London, Berlin,
Wien und Paris durchgefiihrt. Erst vor kurzem
wurde dem Show Room im TMC ( SR 259 ) ein
ginzlich neues Outfit gegeben.

Um auch in Zukunft den grossen Anforde-
rungen des Marktes gerecht werden zu konnen,
hilt sich Walter Borner mit Velofahren und
Langlauf fit. So zihlt er beim Langlauf zu den
10 Besten seines Jahrgangs in der Schweiz. Akti-
vitdt und Hochstleistungen auf der ganzen Li-

nie. RW

Walter Borner

Das erste Gerdt der neuen Serie ging an die
Ackermann Nihgarne GmbH & Co., die eine
Tochtergesellschaft der Amann Gruppe ist.

Informationen:

Zellweger Luwa AG
Wilstrasse 11

- CH-8610 Uster / Switzerland
Tel: ++411 94322 11

Fax: ++411 940 70 79

Bild links: USTER® TENSORAPID 4 - die 4.
Generation von Zugpriijgerdlen
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Neue Legebar-
ren-Nummerie-
rung

Die Legebarren an Wirkmaschinen werden
kiinftig einheitlich nummeriert. Dazu hat der
Arbeitsausschuss "Wirk- und Strickmaschinen"
des DIN Normverbandes einen Vorschlag erar-
beitet mit dem Ziel, die Norm DIN-ISO 10223
"Nummerierung der Legebarren" zu dndern. Ab
1.1.2002 wird generell auf die neue Schreibwei-
se umgestellt. Die neue Schreibweise gilt fiir
den gesamten Bereich der Wirkmaschinen, d. h.

FIRMENNACHRICHTEN

In dem Normentwurf DIN ISO 10 223 werden folgende Kurzbezeichmungen vorgeschlagen:

BEZEICHNUNG KURZZEICHEN | BEISPIEL MIT
POSITIONSNUMMER

Legebarre (Guide bar) B B1

Grund-Legebarre (Ground guide bar) GB GB1

Muster-Legebarre (Pattern guide bar) PB PB1

Jacquard-Legebarre (Jacquard guide bar) JB JB1

Stehfaden-Legebarre (Filler thread guide bar) | FB FB3

Die den einzelnen Legebarren zugeordneten Kettbiume bzw. Teilkettbiume wer-
den kiinftig als z. B. "Baum GB1" bezeichnet, um Verwechslungen zu vermeiden.

fiir Kettenwirkautomaten, Raschelmaschinen,
Nihwirkmaschinen und Hikelgalonmaschi-
nen.

Gezdhlt wird kiinftig auch bei Kettenwirk-
automaten von der Bedienungsseite aus (Hin-
weis auf DIN 8640-1), d. h. die Legebarre 1 ist
vorne auf der Bedienungsseite, Legebarre 2 und

Picanol - gute Ergebnisse im

1. Halbjahr

Die Picanol N. V. aus Ieper erreichte im ersten
Halbjahr 2000 einen Umsatz von BEF 5,8 Mrd.
und einen Gewinn vor Steuern von BEF 194
Millionen. Dieses gute Ergebnis wird auf das
Wiedererstarken der Textilindustrie zuriickge-
fiihrt, das im 2. Halbjahr 1999 begann und sich
im Jahr 2000 fortsetzte. Die Bestellungen fiir
neue Webmaschinen erhéhten sich um 88 %.
Die Marktsituation verbesserte sich inshesonde-
re im Fernen Osten. In Europa, im Mittleren
Osten und in Nordamerika war ebenfalls eine
Wende zu verzeichnen.

OMNIplus - ein positives Signal

Ein zweites positives Signal bewirkte die erfolg-
reiche Einfiihrung der Luftdiisenwebmaschine

OMNIplus. Mit ihrer hohen Flexibilitit, ihrem
geringen Energieverbrauch und ihrer hohen
Bedienungsfreundlichkeit wird die Maschine
bereits heute von den Webern geschitzt. Mit
Blick auf die vollen Auftragsbiicher fiir das 2.
Halbjahr 2000 ist Picanol der Meinung, den im
Jahr 1999 erreichten Verlust weitgehend kom-
pensieren zu konnen.

Picanol ibernimmt 79 % von
Protronic

Picanol hat weitere 30 % Anteile der Elektronik-
firma Protronic iibernommen und besitzt da-
mit 79 %. Protronic aus Ieper (B) wurde von
ehemaligen Mitarbeitern von Picanol gegriin-
det und hat sich auf die Montage von elektroni-

Literaturdatenbank Oko 2000

Textilokologie

Das Fachinformationszentrum Technik e. V.
(FIZ) bietet eine neue Literaturdatenbank auf
CD-ROM zum Thema "Oko 2000 Textilékolo-
gie" an. 20'000 Nachweise weltweiter Verdffent-
lichungen in Fachzeitschriften, Biichern, For-
schungsberichten, Konferenzberichten und Dis-

sertationen sind in der Datenbank enthalten.
Neben den entsprechenden Kurzfassungen und
den bibliographischen Angaben befindet sich
auch ein Bestellformular fiir die Originalverdf-
fentlichung auf der CD-ROM. Das Themenspek-
trum reicht von Emission, Okobilanzen, Abwas-

Legebarre 3 schliessen sich nach hinten an. Bei
dieser Gelegenheit wird auch die deutschspra-
chige Kurzbezeichnung "L" fiir Legebarre er-
setzt durch die international iibliche Schreib-
weise "B" fiir "bar" mit dem entsprechenden
Zusatz, ob es sich z. B. um eine Grundlegebarre
handelt (GB1, GB2 ...).

schen Komponenten auf Leiterplatten speziali-
siert. Der Umsatz der Firma lag 1999 bei BEF 62
Millionen, und fiir dieses Jahr wird ein Wachs-
tum von mehr als 20 % erwartet. Zu den Haupt-
kunden von Protronic zihlen Picanol, Barco,
Niko und Trafikon.

Die Einfiihrung der neuen Luftdiisenwebma-
schine OMNIplus zeigte deutlich den Trend hin
zur "Mechatronik" und zur Kombination von
Mechanik und Elektronik. Die Ubernahme ist
deshalb ein strategischer Schritt zur Weiterent-
wicklung dieser Technologie.

Informationen:
Picanol NV
Polenlaan 3-7

8900 leper

Belgium

Tel, 32 572221 1]
Fax +32 57 2220

serproblemen, Umweltvertriglichkeit, Okoau-
dit, Gefahrstoffverordnung, Humandkologie,
Allergien, Toxikologie, Naturtextil bis hin zu
Okolabor.

Bestellung bei:

EI7 Technik |
Ostbahnhofstrasse 13-15

D-60314 Frankfurt / Main \
Tel.: +49 69 4308 0

Fax: +49 69 4308 200

E-mail: kundenberatung@fiz-technik.de
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ver vorgestellt.

Seit den Zeiten, als die Textilveredelung ein im
wahrsten Sinne anriichiges Gewerbe war, weil
zum Beispiel roter Purpurfarbstoff aus tagelang
vor sich hin faulenden Schnecken gewonnen
wurde, hat die Textilindustrie mit Hilfe der mo-
dernen Chemie riesige Fortschritte gemacht.
{Uble Geriiche sind kein Problem mehr. Und die
Textilfarben sind heute nicht nur leuchtender,
sondern auch viel haltbarer als zu Zeiten unse-
rer Grosseltern.

Umweltfreundlichkeit - eine
Grundforderung der Konsumenten

Aber gut ist niemals gut genug. Die Kunden der
Textilindustrie mdchten heute wissen, ob die
leuchtenden und haltbaren Farben auch ge-
sundheits- und umweltvertriglich sind. Sie
machten wissen, ob sich hinter der Augenweide
farbenfroher moderner Textilien nicht viel-
leicht solche mehrfach in die Schlagzeilen ge-
ratenen Reizstoffe wie Tributylzinn (TBT) oder
Quecksilberverbindungen verbergen, die man
weder sehen noch riechen kann. Und sie geben
sich, nach etlichen Skandalen, nicht mehr da-
mit zufrieden, dass Textilanbieter ihnen ver-
sprechen, ihr Bestes zu tun, um problematische

Lotusblatt

Blattoberfliiche der Lotus-Blume

bluesign®: Das Bessere ist der
Feind des Guten

Héchstmégliche Schadstofffreiheit von der Faser bis zum Knopf und iiber
den gesamten Produktionsprozess eines Bekleidungsteils. Keine Abstri-
che an Funktionalitit, Design oder Qualitdt. Moéglich durch den Einsatz
von "Best Available Technology - BAT" und der Know-how-Vernetzung
einer "Industrie, die sich selber organisiert". Ziele, Konzept und Organisa-
tion des neuen bluesign® -Standards, mit dem die Textilindustrie Zeichen
fiir die Zukunft setzen will, wurden erstmals auf der Expo 2000 in Hanno-

Riickstinde in Kleidungsstiicken zu vermeiden.
Sie verlangen nach tiberzeugenden Konzepten,
die die Unschddlichkeit aller Hilfsmittel der
Textilveredelung und jedes einzelnen Schritts
im Lebenszyklus von Kleidungsstiicken garan-
tieren. Auf modernes Design, Funktionalitit
und Qualitit anderseits will man nicht mehr
verzichten.

Um ein solches Konzept zu erarbeiten, ha-
ben sich international fiihrende Entwicklungs-
partner wie 3M, Acordis, Ciba, Ems-Chemie,
Gortz KG (Greenpeace-Produkte), KUAG, Nike,
Rudolf Chemie und Schoeller Switzerland ab
1997 mit Wissenschaftlern zusammengetan.
Kern dieses Konzeptes ist ein anspruchsvoller
und dynamischer, fiir technische Innovationen
offener Qualititsstandard: bluesign®.

Von der Herstellung bis zur Ent-
sorgung

Garantiert wird dieser Standard durch strenge
Homologierungs-, Zertifizierungs-, Lizenzie-
rungs- und Controllingverfahren, sowie den
Aufbau eines elektronischen Handelssystems, in
das sich nichtlizenzierte Verarbeiter und Anbie-
ter erst gar nicht einloggen kdnnen. Er bezieht

Nano-Finish

Hydrophobierungseffexkt (Nano-Finish)
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sich nicht nur auf Ausserlichkeiten, sondern
auf den gesamten Zyklus der Herstellung, des
Gebrauchs und der Entsorgung und baut auf
bewihrten Entsorgungs- und Recyclingsyste-
men wie ECOLOG auf.

Ein interdisziplindr
Beirat aus Vertretern der Wissenschaft, der Um-
weltpolitik, der Industrie sowie der Verbraucher-
und Umweltorganisationen soll den Standard
tiberwachen und seine Weiterentwicklung vor-
antreiben.

An der EXPO 2000 unter dem Motto
"Mensch-Natur-Technik" sah die neu gegriin-
dete schweizerische bluesign technologies ag
das richtige Umfeld, um den neuen Standard
erstmals der Fachéffentlichkeit vorzustellen.

zusammengesetzter

Selbstreinigungseffekt durch Na-
no-Finish

"Moderne Forschung und Zukunftstechnologi-
en wie die Nanotechnologie ermoglichen diese
Kombination aus High-Tech, Gesundheits- und
Umwelthewusstsein." Am Beispiel einer neuen
Ausriistungstechnologie erlduterte Peter Wae-
ber, CEO bluesign technologies ag, diesen Fort-
schritt. Botaniker hatten beobachtet, dass die
Bldtter der schon im Altertum als Symbol der
Reinheit geschitzten Lotus-Blume immer sau-
ber bleiben, weil Schmutzteilchen an ihrer rau-
hen, schuppenartigen Oberfliche so schlecht
haften, dass schon leichter Regen gentigt, um
sie fortzuspiilen. Es liegt nahe, diese Eigen-
schaft auch fiir die Herstellung schmutz- und
wasserabweisender Bekleidung zu nutzen. Die

e Gewebeoberflache
> mit Nano-Finish

Wassertropfen

Schmutzpartikel

Auf dem Nano-Finish
bleiben Schmutz-Partikel
an einem Wassertropfen
héngen

2 % Perlt dieser von der
Oberflache ab, werden
die Schmutzpartikel ein-
fach mitgerissen

Wie bei einem Lotusblatt

Funktionsprinzip des Nano-Finish auf Ge-
webe-Oberflichen
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Entwicklung der Nanotechnologie erlaubt es,
den selbstreinigenden Effekt des Lotusblattes
auf synthetischen Textilien nachzuahmen. So
wurde es moglich, auf die bisher iibliche Hydro-
phobierungs-Ausriistung von Textilien mit Hil-
fe halogenierter Verbindungen zu verzichten.

Héchstmégliche Schadstofffreiheit

Der neue Standard sieht im Detail vor, in einer
dynamischen "bluelist", nur Produkte mit
hochstmoglicher Schadstofffreiheit und absolut
umweltvertrdglichem  Verhalten  zuzulassen.
Dadurch vermeidet man die mithsame Suche
nach Schadstoffen im fertigen Textil, wie dies
bei Oko-Labels der Fall ist. Die Kleidungsstiicke

FIRMENNACHARICHTEN

sollen aus sortenreinen Stoffen bestehen, die
sich problemlos recyceln lassen: zum Beispiel
aus Polyester (PES), der wieder in seine Aus-
gangsstoffe Terephtalsdure und Glykol zuriick-
gefiihrt werden kann. Das bedeutet, dass auch
die Katalysatorsysteme entsprechend dem blue-
sign® -Standard ausgewihlt werden miissen.

Bluelist, greylist und blacklist

Neben der "bluelist" gibt es eine dynamische
"greylist" von derzeit "Best Available Technolo-
gies" (BAT), die schrittweise auf das anspruchs-
vollere bluesign®-Niveau gebracht werden sol-
len, um die gesamte Textilkette umwelt- und
gesundheitsvertriglich zu machen.

High Tech-Fashion fir Mensch

und Umwelt

Steilmann und Schoeller vereinbaren eine Technologiepartnerschaft nach
bluesign®-Standard zur Entwicklung von umweltfreundlichen Polyester-

textilien

Die Steilmann-Gruppe geht den Innovations-
kurs in der Material- und Stoffentwicklung
konsequent weiter. Nach den Naturfasern Wol-
le, Baumwolle und Hanf konzentrieren sich die
Aktivititen jetzt auf die Optimierung der Che-
miefasern. Das Ziel besteht darin, innovative
Produkte zu entwickeln, die sowohl hdochsten
modischen und funktionalen als auch umwelt-
und  gesundheitshezogenen  Verbraucheran-
spriichen im Sinne einer Life-Science gentigen.

bluesign®-Standard

Der Schweizer Textilproduzent Schoeller arbei-
tet als bluesign®-Initiator und bluesign®-Li-
zenznehmer mit an einem ganzheitlichen, in-
dustrietibergreifenden und vernetzten System.
bluesign® soll ein Standard fiir Menschen wer-
den, die sich der zunehmenden Wichtigkeit von
Schadstoffen und Umweltbelastungen bewusst
sind, auf Qualitdt und Funktionen aber nicht
verzichten wollen. Erste bluesign®-Stoffmuster
aus Polyester fiir den Einsatz in Sport- und
Funktionshekleidung wurden bereits prisen-
tiert.

Im Rahmen der nun vereinbarten strategi-
schen Partnerschaft zwischen Steilmann und
Schoeller soll das Konzept gemeinsam weiter-
entwickelt und dessen Durchsetzung in den

breiten Markt vorangetrieben werden. Das Ziel
der Kooperation ist ein umweltorientierter
Technologietransfer mit grossem Nutzen fiir
Verbraucher, fiir den die Pflegeleichtigkeit, ho-
he funktionale Leistung und Tragekomfort, so-
wie Designaspekte der Bekleidung im Mittel-
punkt stehen.

Umweltvertrdgliche Mode

Die Steilmann-Gruppe hat mit der Entwicklung
umweltvertriglicher Mode langjdhrige Erfah-
rung. Design und Prototypenfertigung einer
nachhaltigen Chemiefaserkollektion aus Poly-
ester wird seit 1999 vom Bundesministerium
fiir Bildung und Forschung gefordert. Ziel ist
die Optimierung der Produktlinie Polyester mit
besonderem Augenmerk auf modische Anforde-
rungen, aber auch auf Kostenaspekte. Jenseits
der "Oko-Nische" sollen auf diesem Weg mog-
lichst viele Verbraucher erreicht werden und
damit auch entlang der textilen Kette langfri-
stig eine bedeutende ckologische Entlastung.

Forschungsprojekte mit Koopera-
tionen

Das Forschungsprojekt wird in enger Kooperati-
on mit der Universitit Oldenburg (Kostenma-
nagement und Multifunktionalitdt), der Uni-

Und es gibt eine "blacklist" von Stoffen wie
PAK und TBT, beziehungsweise Technologien
wie die Chlorbleiche, die von vornherein ausge-
schlossen sind. Ein unabhidngiger Beirat aus
Vertretern der Wissenschaft, der Umweltpolitik,
der Industrie sowie Umwelt- und Verbraucher-
organisationen soll sich der Einhaltung des
bluesign®-Standards und dessen Anpassung an
die Entwicklung des "State of the Art" widmen.
Erste, dem bluesign®-Standard entsprechende
Textilien aus sortenreinem PES, wird Schoeller
Switzerland im Friihjahr 2001 auf den Markt
bringen.

versitit St. Gallen (Marketing- und Kommuni-
kationsstrategie) und der Fachhochschule
Hannover (Design) sowie dem Oko-Institut e.V.
in Freiburg durchgefiihrt. Der Otto-Versand ist
mit einem eigenen Teilprojekt zum Thema
Baumwolle vertreten. Steilmann und Schoeller
pflegen seit Jahren freundschaftliche Geschiifts-
beziehungen. Der Schweizer Textiltechnologe
ist Lieferant fir das Innovationsprogramm
"Mode mit 1Q" und ftir hochwertige funktionel-
le Spezialprodukte der Steilmann-Gruppe.

Schoeller hat von der Steilmann-Gruppe ei-
nen Entwicklungsauftrag iiber bluesign®-
Oberstoffe fiir marktfihige Damenmode be-
kommen. Parallel dazu wird Schoeller zeitnah
tiber alle Ergebnisse des Steilmann-For-
schungsprojekts unterrichtet. Besonders im
Teilbereich Okologie wird eine enge Abstim-
mung zwischen dem Oko-Institut e.V. in Frei-
burg und dem bluesign® -Standard erfolgen,
von dem beide Seiten profitieren werden.

Ouldoorjacke nach bluesign®-Slandard:
Hiichstmogliche Schadstofffreiheit obne Abstri-
che an Funklionalitil und Qualitil
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Micromodalfasern - Von der Fa-
ser bis zum Fertigprodukt

8. SVT - Kurs 2000

Der 8. SVT- Weiterbildungskurs 2000 beschrdnkte sich zwar "nur" auf ein
Thema, brachte jedoch innerhalb der Micromodalfasern den gesamten
Facettenreichtum der Textilindustrie zur Sprache. So fiihrte der Weg von
der Faserherstellung iiber das Spinnen, Weben und Stricken, Farben und
Ausriisten bis zum fertigen Kleidungsstiick.

Die Micromodalfaser
Friedrich Riihrnéssl, Lenzing AG, Lenzing

Modal wird als eigenstindige Fasergattung de-
finiert. Modal ist eine modifizierte Viskosefaser
(der Rohstoff fiir die Herstellung dieser Faser ist
Buchenholz) mit hoherem Polymerisations-
grad, die im trockenen und vor allem im nas-
sen Zustand - verglichen mit Viskose - eine we-
sentlich hohere Festigkeit mit gleichzeitig re-
duzierter Drehung aufweist. Micromodal hat ei-
nen Endtiter von max. 1,0 dtex. Modal ist die
einzige industriell hergestellte Zellulosefaser,
die der Baumwolle am #hnlichsten ist. Micro-
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Friedrich Riihrnoss!

modal zeichnet sich durch hohe Gleichmassig-
keit in Faserfeinheit und Stapellinge aus und
ist absolut frei von Verunreinigungen.

Der hohe Weissgrad verursacht geringe
Bleich- und Ausriistungskosten. Die Fasern
konnen gldnzend und matt hergestellt werden.
Die gldnzende Type verleiht den Textilien einen
seidigen, eleganten Liister, der in der Optik
mercerisierte Baumwolle tibertrifft. Die hervor-
ragende Farbaffinitdt, die im Einklang mit den

farberischen Eigenschaften von Baumwolle

steht, sorgt fiir gleichmissige Anfirbung und
brillanten Druck.

Die gute Ubereinstimmung des Zugkraft-
/Dehnungsverhaltens von Micromodal mit an-
deren Fasern, speziell mit Baumwolle, leistet ei-
nen wesentlichen Beitrag zur ausgezeichneten
Mischbarkeit. Neben 100 % reinversponnenen
Garnen werden auch Intimmischungen mit
Baumwolle, Seide, Leinen, Wolle, Polyester, Po-
lyacril, Polyamid angeboten.

Die rasche und héhere Feuchtigkeitsauf-
nahme und gute Feuchtigkeitsabgabe von
Micromodal sorgt vor allem fiir hoheren Trage-
komfort und angenehmes Kérperklima. Micro-
modal ist nicht nur weich aufgrund der Fein-
heit, sondern auch wegen der glatten Faser-
oberfliche. Diese verhindert die Ablagerung von
Kalk- und Waschmittelrtickstinden. Die Artikel
bleiben weich und brillant in den Farben - auch
nach vielen Wischen. Artikel mit Modal lassen
sich problemlos waschen und benétigen keinen
Weichspiiler. Die hohe Nassfestigkeit der Faser
gewdhrleistet gute Wasch- und Pflegeeigen-
schaften.

Micromodal entspricht dem Okotex Stan-
dard 100 und ist deshalb physiologisch unbe-
denklich und biologisch abbaubar. Die Faser
enthilt keine schidlichen Substanzen, ist frei
von Pestiziden und verursacht keine Hautirrita-
tionen. Dieser Vorteil ist bei Textilien, die im di-
rekten Kontakt zur Haut stehen, besonders
wichtig. Die Anwendungsbereiche umfassen
Tag- und Nachtwische einschliesslich Spitzen,
Sport- und Freizeitbekleidung, Hemden- und
Blusenstoffe, Socken, Bettwische und Bettwa-
ren sowie Frottier.

Verspinnung der Micromodalfaser
Walter Huber, H. Biibler AG, Winterthur

Die Griinde fiir die Aufnahme von Micromodal
zum bestehenden Baumwollprogramm lagen

mittex 6/00

einerseits im schwierigen, schrumpfenden
Markt Mitte der 90-er Jahre in Europa und an-
dererseits im Willen, die Unternehmung gezielt
auszubauen. Beide Stossrichtungen erlaubten,
das vorhandene Know-how zu nutzen und wei-
ter zu entwickeln.

Véllig anders als gewohnt geht die Rohstoff-
versorgung vonstatten. Die natiirliche, aus Bu-
chenholz bestehende Faser Micromodal wird
exklusiv von der Firma Lenzing produziert und
vermarktet. Dies ist aus Sicht der Qualititssta-
bilitit eine Chance, fiir die Versorgungssicher-
heit eher eine Gefahr.

Walter Huber

Fiir die Baumwollspinnerei ist die Verspin-
nung von Micromodalfasern eine neue Welt.
Vergleichbar zur Baumwollspinnerei ist ledig-
lich die Form der angelieferten Ballen, die
durch hohes Gewicht, ideale Form und Aufma-
chung auffallen.

Einerseits muss die neue Faser technolo-
gisch und produktionstechnisch beherrscht
werden, andererseits diirfen keine qualitativ ne-
gativen Riickwirkungen auf die bisherige Pro-

Kursleiterin Domenica Gisep
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duktion in Kauf genommen werden. Die Fein-
heit der Fasern, verbunden mit ihrer relativ
grossen Linge, diirfte fiir die Schwierigkeiten in
der Verarbeitung zustdndig sein. Positiv ist
selbstverstiandlich, dass die Fasern absolut nicht
verschmutzt sind, eine Reinigung entfllt also,
die ersten Produktionsstufen beschrinken sich
demnach auf die Offnung. Das Rohstoffmana-
gement stellt keine besonderen Anspriiche, die
Mischtechnik ist einfach. Die Leistungen des
gesamten Maschinenparks sind gegentiber
Baumwolle zu reduzieren, dies diirfte sowohl
durch die elektrostatischen Aufladungen wie
auch durch das Fehlen der natiirlichen Wachs-
schicht wie sie bei Baumwolle vorhanden ist,
begriindet sein. Die eingesetzte Avivage ersetzt
zwar die Wachsschicht, erreicht aber offensicht-
lich nicht vollumfénglich deren Funktion. Aus
diesem Grund muss die Drehzahl der Ring-
spinnmaschinen gedrosselt werden. Micromo-
dal und Micromodal-Baumwollmischungen
werden beide in den Nummernbereichen Nm 50
bis Nm 170 angeboten.

Der in der Baumwollspinnerei vorhandene
Maschinenpark kann grundsitzlich genutzt
werden, wobei der ganze Bereich Kdmmerei/
Kdmmereivorbereitung infolge des vorgelegten

Arthur Kessler

Rechteckstapels nicht zum Einsatz kommt.
Samtliche Maschinen der Spinnerei sind auf
die Micromodalfasern einzustellen, der gesamte
Spinnprozess muss durchgearbeitet werden. Fiir
samtliche Produktionsstufen sind Spinnversu-
che und Optimierungen zwingend. Dies betrifft
sowohl Einstellungen wie auch textile Kompo-
nenten. Derzeit werden die Micromodalgarne
mit konventionellen Ringspinnmaschinen ge-
sponnen. Versuche mit dem Kompaktspinnver-
fahren sind im Gange. Hier geht es um zwei
Fragestellungen, einerseits muss die Spinntech-

nik beherrscht werden, andererseits sind die
von der Baumwolle her bekannten Vorteile der
Kompaktgarne bei den verschiedenen Anwen-
dungen zu ermitteln. Hier stehen der Waren-
ausfall und insbesondere das Pillingverhalten
im Vordergrund.

Die Einfiihrung eines derart anderen Sorti-
ments ist in der Baumwollspinnerei eine grosse
Herausforderung fiir die gesamte Unterneh-
mung. Marketing, Produktion und Verkauf sind
gleichermassen gefordert. Es bestehen Chan-
cen, die genutzt werden miissen, aber auch Ri-
siken, die es gilt zu analysieren und zu elimi-
nieren.

Eine textile Flache entsteht
Arthur Kessler, Elmer AG, Wald

Gegeniiber der Baumwolle weist Micromodal
einen vermehrten Faserabrieb auf, was zu ver-
mehrtem Flug fiihrt. Dieser Umstand zieht sich
wie ein roter Faden durch die gesamte Weberei.

So ist es in der Zettlerei sehr wichtig, stets
fiir einen sauberen Arbeitsplatz zu sorgen. Des-
halb wird mit dem Benvac-System (Vacuum-
haube) gearbeitet, d.h. vorne beim Zetteln wird
die Luft eingesogen und hinter dem Spulengat-
ter stromt sie gefiltert wieder aus. Somit ent-
steht ein leichter Luftstrom entlang des Garn-
abzuges, was die Flugablagerung auf dem Garn
verhindert. Anflug auf dem Garn fithrt in der
Schlichterei zum Verkleben von benachbarten
Fiden und ist daher mdglichst zu vermeiden.
In der Schlichterei wird bei Micromodal die
gleiche Akrylatschlichte wie bei Viskose verwen-
det. Die héhere Nassfestigkeit von Micromodal
gegeniiber Viskose kommt beim Schlichten sehr
entgegen.

Die Schlichteaufnahme von Micromodal ist
grosser als bei Baumwolle. Daher ist ein gleich-
missiges Garn moglichst ohne Nissen und Nop-
pen sehr wichtig, damit die Schlichte auch
moglichst gleichmissig aufgenommen wird.
Verstirkte Schlichteaufnahme fiihrt zur Verstei-
gung des Fadens, was bei Satingeweben durch
"Kniebildung" zu einer rauen Oberfldche fiihrt.

Um die Schlichteaufnahme maglichst kon-
stant zu halten, muss beim Schlichteprozess re-
gelmissig iiberwacht werden: Die Kochzeit und
die Temperatur, die Flottenviskositdt, der Quet-
schdruck, die Tauchwalzentiefe und der Flot-
tenstand, die Laufgeschwindigkeit, die Zylin-
dertemperatur, die Restfeuchte, die Spannung,
bzw. der Verzug. Um eine hohe Staubverhinde-
rung zu erreichen, wird Akrylatschlichte einge-
setzt, da diese bei einer hohen Elastizitit eine
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ausgeprigte Haftung (Klebkraft) aufweist. Auch
in der Weberei darf moglichst kein Flug anfal-
len. Eine Kombination von Wanderreinigern
mit einer modernen Klimaanlage ist unbedingt
erforderlich. Das Webpersonal ist besonders
sensibilisiert auf den Flug zu achten. So wird
nach jedem abgewobenen Stiick die Maschine
griindlich gereinigt. Damit der nach unten fal-
lende Staub der Kettfiden nicht auf den Kett-
baum gelangt, wird er entlang einer Plastikfo-
lie auf den Boden gefiihrt. In bezug auf die
Webgeschwindigkeit, Kett- und Schussstillstidn-
de gelten in etwa die gleichen Werte wie bei
Baumwolle. Um eine gute Micromodalgewebe-
qualitit zu erreichen, braucht man nebst sorg-
filtigem Arbeiten auch zeitgemisse Anlagen

Giinter Thyssen

und Einrichtungen.

Stricken, Farben und Ausriisten
Giinter Thyssen, GMG Jersey, Sulgen

Micromodalfasern in einem Gestrick bewirken
dusserst angenehme Trageeigenschaften, wie
einen angenehmen, weichen Griff, einen flies-
senden Fall, eine hohe Feuchtigkeitsaufnahme
und einen besonders edlen Glanz. Bei der Her-
stellung von Micromodalartikeln treten vielfil-
tige technische Schwierigkeiten auf, in der
Strickerei und in der Veredlung sind dies die
Faltenempfindlichkeit, die Pillingneigung und
die Anfirbbarkeit.

Faltenempfindlichkeit

Falten bilden sich beim Stricken vor allem
durch den Einsatz von Elastan am Mittelbug
(Bruch), beim Anlegen, sowie bei nicht sach-
gemissem Transport und bei der Lagerung,
Wenn offen-breit gestrickt wird, d.h. wenn so-
fort an der Strickmaschine die Rohware aufge-

schnitten und offen-breit gewickelt wird oder
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wenn unmittelbar nach dem Stricken die Roh-
ware aufgeschnitten wird, konnen Falten nach-
haltig vermieden werden.

Auch in der Veredlung muss die Faltenbil-
dung verhindert werden. Zwei Firbeverfahren
(Jet-Farbung und KKV-Verfahren) stehen zur
Verfiigung. Bei der Jet-Farbung muss der Rezep-
tur ein Faltenverhinderungsmittel beigesetzt
werden, die Ware wird so geschmeidiger, sie
gleitet besser und ist nicht mehr steif. Beim Fir-
ben und Spiilen darf kein kaltes Wasser ver-
wendet werden, das Firbeverfahren sollte be-
reits mit einer Temperatur von 50 - 60 °C be-
ginnen. Das KKV-Verfahren ist nicht ganz so an-
fillig fiir die Bildung von Falten, da die Waren-
fithrung im breiten Zustand erfolgt. In der Aus-
riistung sollte nicht geschleudert, sondern ge-
quetscht werden, durch das Kalandern ist zu-
dem ein schones Warenbild maglich.

Pillingneigung

Die Pillingneigung kann durch den Einsatz von
entsprechend hochwertigen Garnen vermindert
werden, ebenfalls durch eine Erhshung der Ma-
schendichte (fester stricken) und durch den
Einsatz von Elastan. In der Firberei und Ausrii-
stung ldsst sich die Pillingneigung vermindern
durch die Fixierung (dies gilt jedoch nur bei
elastanhaltigen Stoffen) und die Auswahl des
Firbeverfahrens. KKV-Farbung ist hier besser
als die Jet-Firbung, da erstere eine kiirzere
Durchlaufzeit hat. Auch der jeweilige Einsatz

, i ]
Gespannte Aufmerksamkeit bei den Kursteilnehmern
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von Farbstoffen wirkt sich auf die Pillingnei-
gung aus, so haben dunklere Farben bessere
Pillingwerte als hellere Farben.

Anféirbbarkeit

Baumwolle und Micromodal haben eine unter-
schiedliche Farbstoffaufnahme, so miissen fiir
Micromodal sdmtliche Farben neu eingestellt
werden. Auch ist die Reproduzierbarkeit vom
Labor zur Produktion sehr viel schwieriger.

Qualitiitskontrolle

Die Qualitdtskontrolle ist bei Micromodalarti-
keln sehr umfangreich, sie beinhaltet die opti-
sche Betrachtungsweise (im Neuzustand und
nach 10 mal waschen), das Schrumpfverhal-

Planit 2000 - Novakust setzt neue
Massstabe bei der Ausriistung
von Formgestricken

Mit der "Planit 2000" gibt die Novakust GmbH aus Eschwege (D) der in-
ternationalen Maschenindustrie jetzt eine Ausriistungsmaschine an die
Hand, die allen Anforderungen einer artikelgeméssen, optimalen Ausri-
stung von passgerechten Formgestricken vor der Konfektion gerecht
wird. Alle Garnkombinationen, selbst Super-Wash behandelte Garne,
kénnen ausgeriistet werden. Die Maschine ist auch geeignet zur kontinu-
ierlichen Ausriistung von Warenbahnen.

Mit Hilfe moderner Steuerungs- und Regeltech- | walzen-Anpressdruck, — Produktionsgeschwin-

nik (wahlweise Omron oder Siemens SPS) wer-
den alle fiir die Qualitit der Ausrlistung wichti-
gen Parameter - z.B. Ober- und Unterhitze,

Dampfdosierung und -temperatur, Dekatier-

digkeit, Ausrollspindelgeschwindigkeit - exakt
fiir das jeweilige Gestrick eingestellt. Das Resul-
tat sind erstklassige Ausriistungsergebnisse
(Qualititsware). Die fiir jede Ware einmal er-

ten, die Echtheiten und den Warengriff. Es ist
schwierig qualitativ hochwertige Micromodal-
artikel herzustellen. Wenn man sich der Proble-
me jedoch bewusst ist, konnen mit entspre-
chendem Know-how in der Strickerei, Firberei
und Ausriistung  wunderschone Artikel produ-
ziert werden.

Wie Micromodal in
wirkt, wurde in einer grossen Angebotspalette

Fertigerzeugnissen

vorgelegt und es war eine Freude, Micromodal
in seiner Optik und in seinem wunderschénen
Griff zu erleben. So durfte Domenica Gisep ei-
nen attraktiven SVI-Kurs beenden, der durch
eine souverdne Leitung, eine grosse Prdsenz
und eine aktive Diskussion bestach. RW

mittelten Prozessdaten konnen in Rezepten ab-
gespeichert und jederzeit wieder verwendet wer-
den. Dadurch ldsst sich ein bestimmtes Ausrii-
stungsergebnis exakt reproduzieren.

Die "Planit 2000" erfillt viele An-
spriiche:

® Kettengefiihrte Nomex-Transportbinder

® Einlegejustierung durch Lichtmarkenpro-
jektion

® Gleichmissige Folienoberhitze tiber die ge-
samte Arbeitsbreite

® Optimierte Dampf- und Temperaturrege-
lung

® Integrierte Entwisserungsvorrichtung mit
Kondensatabscheider

® Exakt einstellbare Kantenentrollung

® Pressen mittels exakt einstellbarer Dekatier-
walze

® Integrierte Lingenmessung der fertigen Tei-

le
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@ Passgenaues, spannungsloses Ablegen der
Formgestricke durch neu konzipierten Ab-
tafler

® Moderne Antriebstechnik mit frequenzgere-
gelten, verschleissfreien Drehstrommotoren

® Maschinengeschwindigkeit stufenlos ein-
stellbar

@ Ergonomisches Bedienpult mit Touchscreen
und farbiger Prozessvisualisierung

@ Schnelle Storungsdiagnose und -beseiti-
gung

@ Ansprechendes Design

® Leicht bedienbar, gut iibersichtlich

STF Schnitttechnikerinnen in
China

"Fashion promotes friendship" - unter diesem Titel berichtete die eng-
lischsprachige Tageszeitung China Daily in Peking (ber den Swiss-Eve-
ning, der am 11. Oktober 2000 im Swissétel Beijing aus Anlass der 7. In-
ternationalen Textilmaschinen Ausstellung durch den Verband der
Schweizer Maschinenindustrie SWISSMEM, Gruppe Textilmaschinen, ver-
anstaltet wurde. Gleichzeitig wurde mit diesem Anlass der 50. Jahrestag
der Aufnahme diplomatischer Beziehungen zwischen der Schweiz und

® Geringer Platzbedarf

Planit 2000

Informationen:
Novakust GmbH
Sudetenlandstrasse 26 b
D-37269 Eschwege

Tel. 05651-8003-0

Fax 05651-8003-10
Email: info@novakust.de

«mittex» Online
Alle Fachartikel und
Informationen
auf lhrem Bildschirm.

Lesen und sich
informieren.

www.mittex.ch

China gefeiert.

Gut 500 Giste, in erster Linie Vertreter der chi-
nesischen Behorden aus Industrie und Erzie-
hung und der chinesischen Textilindustrie so-
wie der Botschafter der Schweiz in China und
leitende Mitarbeiter der Schweizerischen Textil-
maschinenindustrie, nahmen an diesem Anlass
teil. Er bot jungen Modedesignerinnen und -de-
signern aus China und der Schweiz die einma-
lige Gelegenheit, im Rahmen eines Mode-Wett-
bewerbs ihre Ideen in Form einer Kollektion
vorzustellen.

Die Schnitttechnikerinnen der Abteilung St.
Gallen der Schweizerischen Textil-, Beklei-
dungs- und Modefachschule STF unter Leitung
von Kithy Lenggenhager entwickelten ihre Mo-
delle im Rahmen einer Projektarbeit "Sommer-
kollektion 2001", die mit Stoffen von Weisbrod-
Ziirrer am Jubildumsanlass dieser Firma erst-
mals gezeigt und beurteilt wurden. Dank gros-
sziigiger Unterstiitzung von SWISSMEM und
Swissair wurden die vier Besten zum Swiss-Eve-
ning nach Peking eingeladen.

Nach der Begriissung der Géste durch Heinz
Bachmann, Prisident SWISSMEM Gruppe Tex-

Die vier Preistrigerinnen aus der Schweiz (v.l.o.r. Ursula Spycher, Maude Pétermann, And-
rea Huber, Kanika Bader)

tilmaschinen, Dr. Lukas Sigrist, Ressortleiter
Textilmaschinen, Botschafter Dr. Dominique
Dreyer und Professor Han En-Ye, Vizeprisident
der China Textile Education Society, folgte die
abwechslungsreiche Prisentation der Modelle
von 20 chinesischen Studierenden aus 4 Hoch-
schulen fiir Gestaltung in Peking, Shanghai
und Suchow. Wihrend der Auswertung der No-
ten der Jury zeigten chinesische Models die
Wettbewerbs-Arbeiten der Absolventinnen der
STF erginzt durch funktionelle Bekleidung aus
Stoffen von Schéller und Stickereimodellen aus
Projektarbeiten der STE.

Zum Abschluss des fiir alle Beteiligten inter-
essanten Anlasses erhielten die Wetthewerbsteil-
nehmer ihre Urkunden und die vier besten Mo-
dedesignerinnen aus China das Flugticket fiir
eine Reise in die Schweiz. Professor Han fasste
die Eindriicke mit folgenden Worten zusam-
men: "Die farbenfrohen Kleider wirken wie
prichtige Blumen, die aus dem iippigen Baum
der Chinesisch-Schweizerischen Freundschaft
wachsen".

Dr. Ch. Haller
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Trockene Fiisse garantiert - Eine
Spezialbehandlung macht Leder

wasserdicht

Beim néchsten Spaziergang bleiben lhre Socken trocken - jedenfalls,
wenn lhre Schuhe aus hydrophobiertem, also Wasser abweisendem Leder
bestehen. Zwei neue Mittel, um wasserfestes Leder zu produzieren, kom-
men aus den Forschungslabors der BASF Aktiengesellschaft: Densodrin®
PS und SI. Sie machen Leder schon wéahrend der Herstellung wasserdicht,
gleichzeitig bleibt der Naturstoff atmungsaktiv.

Schuhe und Bekleidung aus Wasser abweisen-
dem Leder haben einen héheren Gebrauchs-
wert: Sie sind ohne zusitzliche Membranen
daverhaft wasserfest, durchldssig fiir Luft und
Schweiss und unempfindlich gegen Schnee-
oder Wasserflecken. Dabei kostet hydrophobier-
tes Leder in der Herstellung kaum mehr als iib-
liches. Die BASF kann bei der Entwicklung von
neuen Produkten fiir die Lederherstellung auf
ein sicheres Know-how bauen: Sie ist weltweit
der grisste Hersteller von Zusatzstoffen fiir die
Lederindustrie.

Pfiitzen verlieren ihren Schrecken

Platsch! - Ein Tritt in die Pfiitze wird nicht so-
fort mit nassen Fiissen "bestraft". Gerade bei
Kinder-, Sport- oder Wanderschuhen ist Wasser-
festigkeit gefragt. "Der wahre Hirtetest ist ein
Spaziergang durch nasses Gras", sagt Peter Da-
nisch, Ledertechniker bei der BASF Aktienge-
sellschaft. "Das Wasser wird durch die nassen
Halme geradezu ins Leder hinein gepeitscht",
erkldrt er. Unbehandeltes Leder gibt hier

Der Schuh
fir jedes
Wetter

Ein Zusatz
macht Leder
wasserfest

Wie eine
Schutzhiille
umgibt Densodrin
jede einzelne
Lederfaser

Das behandelte Leder
weist Wassertropfen ab,
bleibt luftdurchlassig und
lasst die Flisse atmen

Der Schub fiir jedes Weller

schnell auf; die Fiisse werden nass, der Spazier-
gang wird meist rasch beendet.

Bei Densodrin-behandeltem Leder ist jede
Faser mit einem Schutzfilm umschlossen, der
das Wasser draussen hilt. Wasserdampf kann
jedoch entweichen. Damit ist hydrophobiertes
Leder auch der ideale Partner fiir moderne
High-Tech-Membranen. Denn nur, wenn auch
die Trigerschicht wasserdicht und atmungsak-
tiv ist, konnen die darunter liegenden Membra-
nen ihr volles Potenzial entfalten. Das gilt so-
gar bei Motorradbekleidung: Eine Jacke aus hy-
drophobiertem Leder hilt den Biker trocken, die
Spritztour endet nicht mit den ersten Regen-
tropfen. Die Vorteile der abriebfesten und stra-
pazierfihigen "zweiten Haut" bleiben trotzdem
erhalten.

Wasserdicht durch eine eingebau-
te Schutzschicht

Um Leder wasserfest zu machen, wird es mit ei-
ner Densodrin-Wasser-Emulsion behandelt. Das
Mittel umbhiillt jede einzelne Faser und erzeugt
eine starke Oberflichenspannung - Wassertrop-
fen perlen ab. "Die silikonhaltige Schutzschicht
wird an den Kollagenfasern des Leders durch ei-
ne chemische Bindung fest verankert", erklirt
Dr. Hermann Birkhofer, Produktmanager und
Leder-Forscher bei der BASE "Densodrin wird
tiber funktionelle Gruppen fest an Chrom-Ato-
me verankert, die wihrend der Gerbung in die
Fasern eingelagert wurden." Dadurch wirkt
Densodrin gleichmissig {iber den gesamten
Querschnitt des Leders und kann nicht durch
dussere Einfliisse entfernt werden - im Gegen-
satz zu Imprégniersprays, die nur an der Leder-
oberfliche wirken. Positiver Nebeneffekt: Auch
Farbstoffmolekiile werden durch die Schutz-
schicht im Leder fixiert. Die Fiisse bleiben nicht
nur trocken, das Leder firbt auch nicht ab.

mittex 6/00

Damit sichergestellt wird, dass das Leder
dauerhaft wasserabweisend bleibt, testen die
BASF-Forscher neue Hydrophobierungsmittel
im Labor auf Herz und Nieren. Die wichtigsten
Verfahren sind der Maeser-Test und das Bally-
Penetrometer. Beide simulieren die typische Be-
lastung von Schuhleder: Das Leder wird ge-
dehnt und geknickt, bis Wasser eindringt. "Mit
Densodrin behandeltes Leder ist auch bei hohen
Belastungen lange dicht", sagt Birkhofer.

Erhéhter Tragekomfort durch Den-
sodrin

In den USA werden schon ca. 20 Prozent aller
Leder hydrophobiert. In Europa besteht da noch
Nachholbedarf: Weniger als 10 Prozent des ver-
arbeiteten Leders ist mit Densodrin oder ver-
gleichbaren Mitteln behandelt.

Auch die Palette der Anwendungen kann
noch stark erweitert werden. In Zukunft sollten
nicht nur Motorradfahrer, Sportler und Wande-
rer den Tragekomfort von hydrophobiertem Le-
der schiitzen lernen, auch modische Lederklei-
dung kann durch Densodrin gewinnen. Die
schone Nubuk-Jacke bekommt im Regen keine
hisslichen Wasserflecken und ist nach dem
Trocknen so weich wie vorher; Strassenschuhe
werden nicht mehr durch Schneerinder verun-
ziert. Da Densodrin-behandeltes Leder zusitz-
lich Schmutz abweisend behandelt werden
kann, ist diese Methode auch fiir die Hersteller
von Ledermdbeln
Couchgarnitur ist dann wirklich eine Anschaf-
fung fiirs Leben.

interessant. Eine solche

Hdirtetest: Spaziergang durch nasses Gras

Informationen:

BASF Aktiengesellschaft

67056 Ludwigshafen, Deutschland
Tel. +49 621 60-0

Fax +49 621 60-2 01 29
Homepage: http.://www.basf.de
E-Mail: presse.kontakt@basf-ag.de
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Abfalle

A. Herzog, Textil-Recycling, 3250 Lyss
Tel. 032 385 12 13 Fax 032 384 65 55

TEXTA AG, 9015 St. Gallen
Zlrcherstrasse 511

TEXQ Recycling samtlicher Textilabfalle
E-mail: texta@swissonline.ch

E-mail: contact@herzog-lyss.ch

Tel. +41(0)71/313 43 43
Fax +41(0)71/313 43 00

Air Covering Maschinen (Luftverwirbelung)

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01/718 33 11
Telex 826 904, Telefax 01/718 34 51
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

Bander

Bally Band AG,

5012 Schénenwerd,

Telefon 062 858 37 37, Telefax 062 849 29 55
E-Mail: meyer.ballyband@bluewin.ch

Bandfabrik Streiff AG, 6460 Altdorf, Tel. 041 874 21 21, Fax 041 874 21 10

%y Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Telefon 062/768 82 82 ¢ Fax 062/768 82 70

JHCO Elastic AG, 4800 Zofingen
Tel. 062 746 90 30, Fax 062 746 90 40
E-mail: jhcoelastic@jhco.ch

JHCO
ELAJTIC

Bandwebmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick

CH-5070 Frick Switzerland
Telefon (+41) 62 - 865 51 11
Fax (+41) 62 - 871 1555
www.mueller-frick.com

Baumwolle, Leinen- und Halbleinengewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

Baumwollzwirnerei

Miiller & Steiner AG, 8716 Schmerikon
Tel. 055 282 15 55, Fax 055 282 15 28
E-mail: postmaster@zwirnerei-mueller-steiner.com
Web: http://www.zwirnerei-mueller-steiner.com

E. Ruoss-Kistler AG, 8863 Buttikon, Tel. 055 444 13 21, Fax 055 444 14 94
www.ruoss-kistler.ch
E-mail: rk@ruoss-kistler.ch

Beratung

GHERZI TEXTIL ORGANISATION
Unternehmensberater und Ingenieure
fur die Textil- und Bekleidungsindustrie
Gessnerallee 28, CH-8021 Zirich

gherZI Tel. 01/211 01 11
Fax 01/211 22 94

gherzi@bluewin.ch

Bodenbelige fiir Industriebetriebe

Forbo-Repoxit AG, 8404 Winterthur,
Telefon 052 242 17 21, Telefax 052/242 93 91
Internet: www.repoxit.forbo.com

W E I S mittex 6/00
Hunziker AG
Ferrachstrasse 30

HUNZIKER 8630 Rti

Tel. 055 240 53 54, Fax 055 240 48 44
E-mail: sales@hunziker-ruti.ch

Acordis Schweiz GmbH, Bachriti 1, 9326 Horn
ACORDIS

Tel. 071 841 21 33, Natel 079 423 32 44,

Fax 071 84517 17

E-mail: acordis_ch@swissonline.ch

Internet: www.enka.de oder www.twaron.com

EMS - CHEMIE AG
CH-7013 Domat/Ems

Telefon 081 632 61 11
Telefax 081 632 74 01
E-mail: tta@emschem.com
www.emschem.com

£MS

Pluiss-Staufer AG

CH-4665 Oftringen
Telefon 062 789 23 04
Fax 062 789 23 00

Core-spun und Core-twist

Spinnerei Ziegelbriicke AG

CH-8866 Ziegelbriicke

Telefon 055-617 33 33, Fax 055-617 33 30
e-mail: Zentrale@FCJ.ccmail.compuserve.com
Internet: www.ziegelbruecke.com

<I||””'||l>

Dockenwickler

Willy Grob AG

alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach SG
Telefon 055 286 13 40, Fax 055 286 13 50
E-mail: w.grob@active.ch

7
\\

Druckknopfe und Ansetzmaschinen

E Alexander Brero AG

Postfach 4361, CH-2500 Biel 4

Telefon 032 / 385 27 85, Fax 032 /385 27 88
Internet: www.brero.ch E-mail: info@brero.ch

Einziehanlagen

o @ Staubli AG
TA UBLI Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG

Telefax 01 728 66 26

Elastische und technische Gewebe

Schoeller Textil AG, Bahnhofstr. 17
CH-9475 Sevelen

Tel.: 081/785 31 31, Fax: 081/785 20 10
www.schoeller_textils.com

E-mail: Info@schoeller.textiles.com

Innovative Gewebe

schoeller®

Switzerland
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Elektronische Kettablassvorrichtungen

szos

Nzt

Willy Grob AG

alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach SG
Telefon 055 286 13 40, Fax 055 286 13 50
E-mail: w.grob@active.ch

Elektronische Musterkreationsanlagen und Programmiersysteme

Jakob Miiller AG, Frick

CH-5070 Frick Switzerland
Telefon (+41) 62 - 865 51 11
Fax (+41) 62 - 871 1555
www.mueller-frick.com

Elektronische Programmiersysteme

Staubli AG

Seestrasse 240, CH-8810 Horgen

Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 728 66 26

Sraust

Etiketten jeder Art und Verpackungssysteme

Bally Labels AG,

5012 Schonenwerd,

Tel. 062 858 37 40, Fax 062 849 40 72

E-mail: info@ballylabels.ch  www.ballylabels.com

BALLY
LABELS

Etiketten-Webmaschinen

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon (+41) 62 - 865 51 11

Fax (+41) 62 - 871 1555
www.mueller-frick.com

Fachmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01/718 33 11
Telex 826 904, Telefax 01/718 34 51
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

Filtergewebe
Ry Huber & Co. AG Bandfabrik
= CH-5727 Oberkulm
ﬁﬁ Telefon 062/768 82 82 ° Fax 062/768 82 70

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 / 923 64 64
Telefax 071 /923 77 42

Filter-, Entsorgungsanlagen

FELUTEX AG

Blaser fir RSM und Weberei
E-mail: felutex@bluewin.ch

Barzloostrasse 20
CH-8330 Pfaffikon
Telefon 01 950 20 17
Telefax 01 950 07 69

BEZUGSQUELLEN-NACHWEIS

AROVA Schaffhausen AG, Tel. 052 647 33 11, Fax 052 647 33 39

9425 Thal
Telefon 071 886 16 16
Telefax 071 886 16 56

C.BEERLI AG

Zwirnerei-Férberei

www.beerli.com
E-mail: admin@beerli.com

Ihr Partner flr farbige Viscose- und
Polyesterzwirne

Copatex, Litolf-Ottiger, 6330 Cham, Tel. 041 780 39 20 oder 041 780 10 44
Fax 041 780 94 77

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-8006 Zurich
Tel. 01/368 70 80

Fax 01/368 70 81

E-mail: cwc@cwece.ch

CUNE

- Qualitatsgarne fir die Textilindustrie

HURTER AG

Lettenstrasse | H ' AG
Postfach “r er

CH-8192 Zweidlen INDUSTRIEGARNE
Tel.+41 (0)1 868 31 41 INDUSTRIAL YARNS

Fax +41 (0)] 868 31 42

E-Mail: info@hurterch, Internet: www.hurter.ch

TKZ Industriegarne

T. Kimin Telefon 0041 01 202 23 15
Rieterstr. 69 Telefax 0041 012014078
Postfach

CH-8027 Zrich 2 E-mail: tkzkuemin@bluewin.ch

9001 St. Gallen
Telefon 0712284728

Sooseesese. Telefax 0712284738
Socce Internet: http\\www.nef—yarn,chNEF".CQ
=~ E-mail: nef@nef-yarn.ch

Aktiengesellschaft

Seestrasse 185, Postfach 125
CH-8800 Thalwil

Telefon 01 720 80 22

Telefax 01 721 15 02

Ernst Obrist Ag

Rubli Industriegarne; Inhaber Walter Hauptli
Ruhbergstrasse 30

9000 St. Gallen

Telefon 071/260 11 40, Fax 071/260 11 44

Aktuelle Garne flir Mode, Heimtex und Technik

Schnyder & Co.

8862 Schiibelbach

Qualitatszwirne

Garnhandel

Tel. 055/440 11 63, Fax 055/440 51 43
E-mail: Schnyder.co@active.ch

Von samtlichen Stapelgarnen

35
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SPINNEREI STREIFF

Spinnerei Streiff AG
Zlrichstrasse 170
CH-8607 Aathal

Tel. +41/1 932 32 92
Fax +41/1 932 24 57
E-Mail: verkauf@streiff-ag.ch

I

Textilagentur Brunner AG, 9602 Bazenheid
Telefon 071 931 21 21, Fax 071 931 46 10
E-mail: brunner@tannegg.ch
Handel mit samtlichen Garnen — speziell modische Garne

R. Zinggeler AG, 8805 Richterswil, Tel. 01 784 46 06, Fax 01 785 02 90

Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01/718 33 11,
Telex 826 904, Telefax 01/718 34 51
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

Grosskaulenwagen

Z6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

Handarbeitsstoffe

ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 424 62 11, Fax 071 424 62 62

KUNDIG 7= (71LE DIVISION

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH
Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-mail: sales.ktd@kundig-hch.ch

Jacquard- und Harnischzubehor

__.-‘;Ul'-.. AGM JACTEX AG
=§‘AGM%' CH-8212 Neuhausen am Rheinfall

'rL/ Tel. ++41/5‘2/675 5511, Fax 41/52/675 55 00
www.agm-jactex.ch, E-Mail: info@agm.jactex.ch

Jacquardmaschinen
o Staubli AG
TA UBLI Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG

Telefax 01 728 66 26

Kantenzwirne

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90

Kartonhiilsen/Schnellspinnhiilsen

Spiralhllsenfabrik
Der gUte Kern CH-6418 Rothenthurm

1R~ 2 Tel. 0041/41-838 16 16
rUOOQﬂ OO Fix 0041/41-838 16 21
o pfonsmsf sy Ty . Kartonrohre

e e 4 schnellspinnhiilsen

Zertifiziert nach 1ISO 9001/EN 29001 Hartpapierhiilsen
Texturierhiilsen
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Karton- und Papierverarbeitungs AG
CH-6313 Menzingen

Telefon 041-75512 82
caprex

Telefax 041-755 31 13
E-mail: sonoco.caprex@smile.ch

Hulsenfabrik Lenzhard

Industriestrasse 5, CH-5702 Niederlenz
Postadresse: Postfach, CH-5600 Lenzburg 1
Telefon 062 885 50 00, Fax 062 885 50 01
E-mail: info@corelenzhard.ch

Fabrikation von Kartonhtlsen fir die aufrollende Industrie.
Versandhtilsen u. Klebebandkerne. Winkel-, Rollenkantenschutz.
Zertifizierte Qualitatssicherung nach DIN ISO 9002 / EN 29002

KUNDIG T2 (1LE VSO0

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH
Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-mail: sales.ktd@kundig-hch.ch

Ketten und -Rader fiir Antriebs-, Transport- und Fordertechnik

GELENKKETTEN AG

Gelenkketten AG, Lettenstrasse 6, 6343 Rotkreuz
Telefon 041 790 33 33, Telefax 041 790 46 45
E-mail: gelenkettenag@tic.ch

Ketten-Wirkmaschinen mit Schusseintrag

Jakob Miiller AG, Frick
CH-5070 Frick Switzerland
Telefon (+41) 62 - 865 51 11

Fax (+41) 62 - 871 15 55
www.mueller-frick.com

Kniipfanlagen

) Staubli AG
m UBLI Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG

Telefax 01 728 66 26

Lagergestelle

S51 SCHAFER 5 Schifer Ac

CH-8213 Neunkirch
Tel. 052/687 32 32, Fax 052/687 32 90, http://www.ssi-schaefer.ch

Lufttexturierung

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01 /718 33 11
Fax 01/718 34 51, Endaufmachungs-
Maschinen flr Industrie-Nahzwirne
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Multifilamente -

AROVA Schaffhausen AG, Tel. 052 647 33 11, Fax 052 647 33 39

Musterkollektionen und Musterei-Zubehor

OVNAA,
4 TEXAT AG
b , TEXAT AG CH-5012 Waéschnau
P < MUSTERKOLLEKTIONEN  Tel. 062/849 77 88
Fax 062/849 78 18

E-mail: texat.ag@swissonline.ch
Musterwebstiihle

ARM AG, Musterwebstlhle, 3507 Biglen
Tel. 031 701 07 11, Fax 031 701 07 14

AR ™A

Nadelteile fiir Textilmaschinen

i

BURCKHARDT

OF SWITZERLAND

Christoph Burckhardt AG,

Pfarrgasse 11

4019 Basel,

Tel. 061 631 44 55, Fax 061 631 44 51

E-mail: info@burckhardt.com www.burckhardt.com

Boni & Co AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052/72 36 220, Fax 052 72 36 118

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90

Gutermann + Co. AG, 8023 Zirich
Vertretung fur Industrie - HEGGLI + Co. AG, TMC, 8065 Zirich
Telefon 01/829 25 25, Telefax 01/829 29 70

Zwicky & Co. AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 839 41 11
Fax 01 839 41 33

Reinigungsanlagen fiir Spinn- und Webemaschinen

Ss=sOHLER
— AIRTEX

P.0. Box 1551 « D-88231 Wangen e Germany
Tel. +49-7522-79560 o Fax +49-7522-20412
E-Mail: mail @ sohler-airtex.de

SrausLs

Staubli AG

Seestrasse 240, CH-8810 Horgen

Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 728 66 26

Zollig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 466 75 46, Fax 071 466 77 20

Blattmann Cerestar AG
H D E E D O s s e e e SN ]

Blattmann Cerestar AG, 8820 Wé&denswil
& +41-(0)1-789 91 40, Fax +41 (0)1-780 68 71, Mobil +41-(0)79-331 81 42
E-mail: ruedi.ruetti@blattstar.com

BEZUGSQUETLLEN -

N ACHWEIS

Schmelzklebstoffe
+MS

Schmierstoffe

Telefon 081 632 61 11
Telefax 081 632 74 01
E-mail: tfa@emschem.com
www.emschem.com

EMS - CHEMIE AG
CH-7013 Domat/Ems

M=TALON: MOENTAL TECHNIK LANZ

oo metn ale warn schmienen! CH-5237 Ménthal
Ozl Weriretung Yo Tel. 01/267 85 01 - Fax 056/284 51 60

METALON® PRODUCTS CANADA E-Mail: metalon @access.ch

Schweissanlagen fiir Kettmaterial

Staubli AG

Seestrasse 240, CH-8810 Horgen

Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 728 66 26

SrauBLr

Seiden- und synthetische Zwirnerei

R. Zinggeler AG, 8805 Richterswil, Tel. 01 784 46 06, Fax 01 785 02 90

Seng- und Schermaschinen

Sam. Vollenweider AG

8812 Horgen

Tel. 01 718 35 35, Fax 01 718 35 10
E-mail: info@sam-vollenweider.ch

|

vollenweider

Spindelbander

VERSEIDAG BELTECH AG
Buechstrasse 37, CH-8645 Jona-Rapperswil
Telefon 055 225 35 35/ Fax 055 225 36 36

DACBELTECH nhtp:/pwww.beltech.ch

Spinnereimaschinen

=T=R

Rieter Textile Systems

CH-8406 Winterthur

Telefon  052/208 71 71

Telefax  052/208 83 20

Internet www.rieter.com
E-mail:  rieter_sales.rieter.com

Spulmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01/718 33 11,
Telex 826 904, Telefax 01/718 34 51
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 424 62 11, Fax 071 424 62 62

Strickmaschinen/Wirkmaschinen

Maschinenfabrik Steiger AG, 1891 Vionnaz, Tel. 024 482 22 50, Fax 024 482 22 78
E-mail: info@steiger-textil.ch
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BEZUGSQUELLENS-NACH

Tangentialriemen

VERSEIDAG BELTECH AG
Buechstrasse 37, CH-8645 Jona-Rapperswil
vV &I  Telefon 055 225 35 35/ Fax 055 225 36 36
BELTECH nttp://www.beltech.ch

Technische Gewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

Textilmaschinen-Handel

\ Heinrich Bragger

\ Textilmaschinen
9240 Uzwil
» Telefon 071951 33 62

Telefax 071 951 33 63

Textilmaschinendle und -fette

D

Textilmaschinenzubehor SRO

Shell Aseol AG

3000 Bern 5

Telefon 031380 77 77
Telefax 031380 78 78
www.shell.ch

, AN B2
SRO Walzlager AG
Ziircherstrasse 289
9014 St. Gallen
Tel: 071 /278 82 60 FAX: 278 82 81
E-Mail: SROAG @bluewin.ch

\

+ TEMCO Maschinen-Zubehor

+ FAG Kugel- und Rollenlager

+ OPTIBELT Keil- und Zahnriemen
+ TORRINGTON Nadellager

Transportbidnder und Flachriemen

VERSEIDAG BELTECH AG

Buechstrasse 37, CH-8645 Jona-Rapperswil
Telefon 055 225 35 35 / Fax 055 225 36 36
http://www.beltech.ch

Tricotstoffe

TRICOT Armin Vogt AG

Tel. 055/246 42 71
Fax 055/246 48 19

onieranlagen «CONTEXXOR»

Vakuum-Garnkon

&

Warenspeicher

konditionieren + dampfen

Xorella AG, 5430 Wettingen, Tel. 056 437 20 20
Fax 056 426 02 56, E-mail: info@xorella.ch
website: www.xorella.ch

Z06llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

W E I S mittex 6/00

Waschereimaschinenservice und Zubehor

Wamag AG, 8304 Wallisellen, Tel. 01 830 41 42, Fax 01 830 35 64

WEFATEX AG

Highest reed technology
Feldstrasse 17-19

P.O. Box 441

CH-9434 Au/SG

Telefon: 071 744 37 33
Telefax: 071 744 36 73
E-mail: wefatex@openoffice.ch

Weberei-Vorbereitungssysteme

SrausLs

Webmaschinen

Staubli AG
Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG

Telefax 01 728 66 26

Jakob Miiller AG, Frick

CH-5070 Frick Switzerland
Telefon (+41) 62 - 865 51 11
Fax (+41) 62 - 871 1555
www.mueller-frick.com

SULZER/EXTIL

Sulzer Textil AG

Hauptsitz

CH-8630 Rti

Telefon  +41 (0)55 250 21 21
Telefax ~ +41 (0)55 250 21 01
E-mail sulzertextil@sulzer.ch
www.sulzertextil.com

Zubehor fiir die Spinnerei

Bracker AG
o CH-8330 Pfaffikon-Zirich
BraCker Telefon 01953 14 14
Telefax 01953 14 90
SPINNING TECHNOLOGY e-mail  sales@bracker.ch

HUBER+SUHNER AG
Bereich Walzen

CH-8330 Pfaffikon/ZH
Tel. +41 (0) 1 952 22 11
Fax +41 (0) 1 952 27 50
Berkol@hubersuhner.com

BERKOL

KUNDIG U=270LE [0

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH
Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-mail: sales.ktd@kundig-hch.ch

Zubehor fiir die Weberei

Webschafte
GROB HORGEN AG, CH-8810 Horgen Weblitzen
Telefon 01/727 21 11 OPTIFIL® Fadenauge
Telefax 01/727 24 59 Kantendreher-Vorrichtungen
E-mail sales@grob-horgen.ch Kettfadenwéchter
Internet www.grob-horgen.ch Lamellen

KUNDIG UEITLE DIVISION

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Riti ZH
Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-mail: sales.ktd@kundig-hch.ch




TWISTED YARN
FILO RITORTO
FIL RETORS
ZWIRN

http://www.zwirnerei-mueller-steiner.com

wf - consulting GmbH

Unternehmensberatung fiir die Textil- und
Textilmaschinenindustrie

Ubernahme von Entwicklungsprojekten
Reorganisationen
Qualitatssicherung
Suche von Kader- und Fachpersonal

Know-how aus 25 Jahren Praxis

wf - consulting GmbH
Ratibuelweg 4, CH-8832 Wollerau, Tel. 01/784 70 83
Fax. 01/687 62 14, E-mail: wf-cons@pop.agri.ch

WR WEBEREI RUSSIKON AG

Madetswilerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon,
Tel. 01 956 61 61, Fax 01 956 61 60

® Sari
* Mischgewebe

® Rohgewebe
* Voilegewebe

* Fantasiegewebe
e Buntgewebe

* Plisségewebe

e Drehergewebe

' i

Perfekte Schusseintragstechnologie

Vom Produzenten der weltweit fortschrittlichsten
und  benutzerfreundlichsten  Schussfaden-
speichern. Die IRO/ROJ-Gruppe bietet eine
innovative Palette von Gerdten fir alle Aspekte
des Schusseintragsprozesses. Von Spulengattern
und Fadenspannern iber eine einzigartige Reihe
von Schussfadenspeichern fir Greifer-, Projektil-,
Luftdiisen- und Wasserdiisenwebmaschinen bis hin
zu Garnsensoren.

Besuchen Sie unsere Web-Seiten:

www.iroab.com / www.roj.com
fur detaillierte Informationen tber die

Besonderheiten, die lhnen die Produktpalette von
IRO/ROJ bietet.

TRICOTSTOFFE

bleichen
farben
drucken
ausriisten

E. SCHELLENBERG TEXTILDRUCK AG
CH-8320 FEHRALTORF TEL. 01-954 12 12
FAX 01-954 31 40

' RO

IRO AB. Sweden
Tel: (Int+46) 321 29700
Fax: (Int+46) 321 29800

E-mail: info@iro.se
IROPA AG
Oberneuhofstrasse 6, CH-6340 Baar, Switzerland.
Tel: 041 761 6022 Fax: 041 761 5185 E-Mail: sales@iropa.ch

ROJ Srl. Italy
Tel: (Int+39) 0158480 111

Fax: (Int+39) 015 405815
E-mail: comm@roj.com

Sicherung der textilen Qualitit weltweit
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" Spinnerei

dieses Label garantiert Wollmischgarn fiir Da-
hochste Qualitit fiir men- und Herrenbe-

Baumwollgarn. kleidung aus
83% Baumwolle

Wir produzieren: gekimmt und 17%

SWISS COTTON" feingter australischer
Baumwollgarne Merinowolle.
Ne 30 - 110 Wir produzieren:
Core Spun Ne 20 bis Ne 40 il

Ziegelbrﬁcké“

mit Lycra von du Pont

Die Cellulosefaser
ist atmungsaktiv,
hautfreundlich und
pflegeleicht.
Wir produzieren
" Lyocell by Lenzig

|

Bei Trevira bleiben die
Farben lange Zeit
brillant, das Licht hat
keinerlei ermattenden
Einfluss und die Form
bleibt immer gewahrt.

Wir produzieren:

Trevira CS Typ 270

flammhemmend

Ne 20/1 bis Ne 100/1

uch Zwei: und Mehrfach-igﬁir auf Firbehiilsen.

| Nm 34/1 bis Ne 170/1

pinnerei Ziege]briicke AG - 8866 Ziegelbriicke
Tel. 055-617 33 31 - Fax 055-617 33 30
e-mail: pvogel @ziegelbruecke.com - www.ziegelbruecke.com

Die neue (Faden-)Verbindung
zwischen Ihnen und uns heisst:

com4/Compact und Perla

Thre Vorteile:

= stark reduzierte Haarigkeit

s deutlich hohere Nutzeffekte
beim Zetteln und Weben

= verbesserte Oberfldchen-
struktur

CH-8730 Uznach
Telefon 055/285 86 60
Fax 055/285 86 75

SPINNEREI AM UZNABERG

Produktion steigern
Qualitéat verbessern
Energie einsparen
Larmpegel senken

A

'WALZLAGER A

TEMCO Hochleistungskomponenten
fiir Textilmaschinen

* Texturieraggregate

* Verwirbelungsdiisen

* Hohlspindeln

* Verlegerollen

* Stitzwalzen

* Fadenfiihrungsrollen

* Spannrollen / Rollenzapfen

G

FAG Kugel- und Rollenlager, TORRINGTON Nadellager, OPTIBELT Keil- und Zahnriemen
Zircherstrasse 289, 9014 St. Gallen, Tel. 071 /278 82 60, Fax 071 / 278 82 81, E-Mail: sroag@bluewin.ch

physikalisch

Wir priifen lhre Textilien

farberisch chemisch
chemisch analytisch

SCHWEIZER TEXTILPRUFINSTITUT

. INSTITUT SUISSE D'ESSAIS TEXTILES
SWISS TEXTILE TESTING INSTITUTE

Tel.: ++41/1-206 42 42, Fox: ++41/1-206 42 30




Zu verkaufen

Leistungsfahige
Sophis-Anlage

far samtliche
Jacquard-Dessins
(auf Disketten).
Grosses Zubehor wie
Rotationsscanner,
Dactiscan usw.

Interessenten melden sich
a/Fax 41 14310618

liefert fir hdchste
Qualitatsansprliche

feine und feinste Zwirne aus Baumwolle im Bereich
Nm 34/2 (Ne 20/2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
gelaufigen Ausfihrungen und Aufmachungen flr
Weberei, Wirkerei, Stickerei und Strickerei.

Speazialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-
nen Feinheiten.

Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal
Telefon 071/888 12 90, Telefax 071/888 29 80

v . "?.:::?;:*
hkUEGG + EGLI wourncrorincion
r'

Hofstrasse 98
CH-8620 Wetzikon
Tel. ++41 (0)1 932 40 25, Fax ++41 (0)1 932 47 66
Internet: www.ruegg-egli.com  E-Mail: contact@ruegg-egli.com

* Webeblatter fiir alle Maschinentypen
* Rispelblatter in allen Ausfithrunge
* Bandwebeblaitter fiir alle Maschinentypen
* Winkelleitbldtter (Gelenkscharblitter)
* Spiralfederrechen in allen Breiten ¢ Schleif- und Poliersteine

praktisch

klassisch

(Neue Ideen fiir
Wohntextilien finden Sie
ab dem 10. Januar bei uns.
Seien Sie gespannt.)

Heimtextil

DI E WELT TEXTILER

WOHNKULTUR U N D W OHNMODE

10. - 13. 1. 2001
Nur fiir Fachbesucher

Messe Frankfurt

Vertretung Schweiz/Liechtenstein

Postfach, 4002 Basel '.
Tel. (061) 3165999, Fax (061) 3165998 .
info@ch.messefrankfurt.com

www.heimtextil.de

Messe
Frankfurt
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TEXTIL VISION (HOLDING) AG
mit Werken in Wald CH und Dvur Kralove CZ

Produktions-Koordinator(in)

Fir die Produktionsplanung und Steuerung unserer
Auftrage suchen wir eine(n) Produktions-
Koordinator(in). In dieser Eigenschaft sind Sie in
téglichem Kontakt mit Verkauf und Produktion.

Far lhre Arbeit steht Ihnen die modernste Hard- und
Software zur Verfligung, die es lhnen erlaubt, unsere
beiden Produktionswerke in Wald CH und Dvur
Kralove CZ von lhrem Arbeitsplatz Wald CH
zu bedienen.

Wenn Sie sich von dieser anspruchsvollen Tatigkeit
angesprochen fuhlen, Uber einschlagige
Textilkenntnisse sowie PC-Anwenderkenntnisse
verfiigen und mehr dartiber erfahren méchten,
so sollten Sie sich umgehend mit uns in
Verbindung setzen.

Feinweberei ElImer AG
Herren H. Frischknecht
oder R. Heusser
CH-8636 Wald

Tel. 055-246 52 80

L NN

Wir sind ein weltweit tdtiges Unternehmen der Spezial-
maschinenbranche. Wegen Pensionierungen in unserem
kleinen Team der Abteilung «Technische Kundenbera-
tung» suchen wir einen

Technischen Berater

In dieser Funktion unterstiitzen Sie unsere Kunden, Filia-
len, Vertretungen und Verkaufssachbearbeiter in techni-
scher und technologischer Hinsicht. Kurzzeitige Reisen
im In- und Ausland sind ein Teil Ihres Aufgabengebietes
(Reiseanteil 30-50%).

Gute englische Sprachkenntnisse sind unabdingbar, andere
Sprachen sind willkommen. Textilfachschulabschluss Fach-
richtung Spinnerei ist erwiinscht. PC-Kenntnisse er-
leichtern Ihnen die Arbeit. Selbstversténdlich werden Sie
bestens eingearbeitet, sodass Sie lhre verantwortungsvolle
Stelle absolut selbstandig ausfiillen kénnen.

Gerne sehen wir lhrer ersten Kontaktnahme entgegen.
Bitte wenden Sie sich an unseren Herrn Otto Graf oder an
Herrn Ernst Gyr.

Graf + Cie AG

Card Clothing + Accessoires
CH-8640 Rapperswil

Telefon 055 22171 11

Garnherstellung ® Qualitit ® Forschung  Entwicklung

Dynamisch, innovativ und erfolgreich in der Vermarktung von Garnen héchster Qualitit, prisentiert sich eine der fihrenden, 1S0-zertifizierten Spinnereien
Europas mit Sitz in der Ostschweiz. Um weiterhin auf Erfolgskurs zu bleiben, suchen wir den

Leiter Forschung & Entwicklung

Diese anspruchsvolle Position erfordert ein abgeschlossenes Studium an einer Textilfachschule Fachrichtung Spinnerei und sehr gute Kenntnisse auf den

Gebieten der Weberei, Strickerei und Veredlung. In enger Zusammenarbeit mit dem Verkauf werden Marktbediirfnisse in neue Produkte umgesetzt. Dazu
ist ein kompetentes, selbststindiges Arbeiten in einem teambezogenen Umfeld gefordert, dem bestqualifizierte Mitarbeiter /innen angehdren.

Lu Ergiinzung des QS-Teams suchen wir zudem eine,/n engagierte/n

Textilassistenten/in

Diese Tifigkeit erfordert eine abgeschlossene Ausbildung zur Textillaborantin Fachrichtung Spinnerei. Das Aufgabengebiet umfasst Gamuntersuchungen
nach Stichprobenablaufplan, Analysen auf Anordnung, Bearbeitung von Kundenriickfragen, sowie allgemeine Labortditigkeiten.

Kandidaten und Kandidatinnen, die sich einer nicht allfglichen Herausforderung stellen wollen, belastbar und Neuem gegeniiber offen sind, richten ihre

Bewerbungen in ganzheitlicher Form mit Foto an Walter Fiigli.

wt-consulting 6mbH

Unternehmensberatung fiir die Textil- und Textilmaschinenindustrie — Infegrales Personalmarkefing

Rutibielweg 4, CH-8832 Wollerau, Tel. 01,/784 70 83, exmail wt-cons@pop.agi.ch




\

Lantgl
I\

Wir sind ein international fuhrender Hersteller von qualitativ
hochstehenden textilen Webprodukten. Unser Kundenkreis ist
vorwiegend der oOffentliche und private Verkehr (Flugzeug,
Bahn, Bus).

Nun suchen wir den/die Nachfolger/in fur unseren
Leiter Entwicklung Teppich.

Die Haupttatigkeit liegt in der Entwicklung von Wilton
Teppichqualitaten in Design und technischem Produkt, in der
Zusammenarbeit mit unseren Kunden weltweit und in der
Fihrung des Entwicklungsteams.

Fur diese anspruchsvolle, verantwortungsreiche Tatigkeit, die
der Geschaftsleitung unterstellt ist, wenden wir uns an eine
fachkompetente Personlichkeit mit umfassender textil-
technischer Ausbildung und Berufserfahrung auf dem Gebiet
von Wilton Teppichen sowie D/E in Wort und Schrift. Sie haben
zudem Fuhrungserfahrung, arbeiten teamorientiert, verfigen
Uber PC-Anwender-Erfahrung Office 97, sind kommunikativ und
zeigen Bereitschaft fur Auslandreisen. Idealalter: 30-45 Jahre,
Eintritt nach Vereinbarung.

Far diese nicht ganz alltagliche Herausforderung in unserem
teamorientierten Unternehmen bieten wir gute Anstellungs-
bedingungen und eine seriése Einfuhrung. Wir freuen uns auf
Ihre vollstandige Bewerbung an:

Lantal Textiles
Personalwesen/Frau Marianne Kolliker
4901 Langenthal, Dorfgasse 5, Telefon 062/916 72 56

www.swisstwist.ch

Neue Adresse ab 2001 fiir
Anzeigenverkauf:

Claudine Kaufmann Heiniger
ob. Freiburgweg 9

4914 Roggwil

Tel. 062 929 35 51

Fax 062 929 35 51

E-Mail: inserate@mittex.ch

Wir sind ein Import-/Export-Unternehmen in der
Recyclingbranche und suchen einen

Kaufmann

mit Textil- und Fremdsprachenkenntnissen.

Sie sollten dynamisch sowie reise- und einsatz-
freudig sein. Dartber hinaus verfligen Sie Uber
Verhandlungsgeschick und Durchsetzungsvermdgen.

Suchen Sie eine interessante, abwechslungsreiche,
selbststandige und ausbaufahige Dauerstelle, dann
sind Sie bei uns an der richtigen Adresse!

Wir freuen uns auf lhre schriftliche Bewerbung.
Fur telefonische Ruckfragen steht Ihnen
Herr Thomas Matt gerne zur Verfiigung.

TEXTA AG

z.H. Thomas Matt,

Zurcherstrasse 511, 9015 St. Gallen
Tel. 071-313 43 14, E-Mail:
matt.texta@swissonline.ch

Hier kénnte IR Inserat
£eleseEn werden

www.swisstwist.ch
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Thre weltweite Waffe fiir mehr
Kunden...und hohere Gewinne.

Wir sind der einzige Online-Handelsplatz fir technische Textilien,
der von der Industrie fur die Industrie entwickelt wurde und
qualifizierte Kaufer und Verkaufer weltweit miteinander
verbindet.

o Kaufen und verkaufen Sie eine breite Palette
von Produkten der technischen Textilindustrie
— schneller und effizienter.

* Finden Sie neue Produkte fur existierende Anwendungen
und neue Anwendungen ftr existierende Produkte.

¢ Erschlieffen Sie neue Markte innerhalb eines vollig neutralen,
sicheren und zuverlassigen Handelsplatzes.

Zusitzliche bietet Thnen Texbid ein komplettes
Dienstleistungsprogram an, einschliefSlich sichere Zahlungswege,
garantiertem Versand, Zoll/Logistik, Industrienachrichten und
mehr.

Die Vorteile von Texbid.

Hier sind einige tiberzeugende Griinde, warum sich Texbid fur
Sie lohnt:

* Industrieterminologie und -normen.
¢ Vorqualifizierung aller Kaufer und Verkaufer.

¢ Die Produkt— und Verkaufsdaten konnen entsprechend
Threr Wuinsche bearbeitet werden: Sie entscheiden, welche
Informationen gezeigt werden und wer bieten kann.

¢ Detaillierte Datenblatter und eine intelligente Suchmaschine
geben dem Kaufern die notwendigen Informationen, um
ein Kauf-Gebot abzugeben.

e Gebote konnen online und offline tberwacht werden.

Niitzen Sie die Kraft von Texbid und schliefen Sie Thre
Geschéfte schneller, effizienter und profitabler ab.

Fur weitere Informationen besuchen Sie unsere Webseite unter
www.texbid.com oder rufen Sie bei Texbid an unter
001 203-324-0704.

("\

The Technical Textile Exchange
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