Zeitschrift: Mittex : die Fachzeitschrift fur textile Garn- und Flachenherstellung im
deutschsprachigen Europa

Herausgeber: Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten
Band: 106 (1999)

Heft: 4

Artikel: Gygli Macrastar

Autor: [s.n.]

DOl: https://doi.org/10.5169/seals-678315

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 28.11.2025

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://doi.org/10.5169/seals-678315
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

mittex 4/99

vorwirts und riickwirts, werden nicht mehr
durch zusitzliche unabhidngige Motoren aus-
gefiihrt.

Erhéhte Produktivitat

Bei {blichen Antriebssystemen bedeutet der
Austausch von Riemenscheiben oder Distanz-
scheiben zwecks Anderung der Drehzahl ein
sich 6fters wiederholender, mithsamer Eingriff,
welcher die Maschine wihrend ldngerer Zeit
stilllegt. Mit SUMO ist die Drehzahlanpassung
eine miihelose Angelegenheit von einigen Se-
kunden: Der neue Wert wird lediglich iiber das
Mikroprozessor-Tastenfeld eingegeben.

Im Gegensatz zu andern Antriebssystemen
sind die SUMO-Drehzahleinstellungen sehr
prizis. Die optimale Drehzahl kann auf einfa-
che Weise an andern Maschinen mit gleichem
Artikel wiederholt werden. Die Intervention
kann entweder mittels SetCard oder tiber den
Weberei-Datenrechner mit Zweirichtungsver-
kehr erfolgen.

Das automatische Schusssuchen mit dem
Blatt in einer festen Stellung oder Langsamlauf
vor- oder riickwirts wird schnell ausgeldst, weil
der Motor sofort auf einen Befehl reagiert. Da-
raus ergibt sich, dass Schussbriiche schneller
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behoben werden konnen, sodass wiederum er-
hihte Nutzeffekte erwartet werden diirfen.

Schnelle Drehzahlregelung

Dank der einfachen und raschen Einstellung
der Maschinendrehzahl kann die Maschine im-
mer mit einer der Garnqualitit, der Schaftzahl
und der Gewebestruktur angepassten, optima-
len Geschwindigkeit laufen. SUMO hat einen
ausgedehnten Drehzahlbereich und ist sehr
niitzlich bei Inbetriebnahme neuer Artikel.

Erhéhte Gewebequalitat

Die Motorcharakteristiken sind durch ein krif-
tiges, stabiles und einstellbares Drehmoment
gekennzeichnet. Der SUMO hilt die eingestellte
Drehzahl im Betrieb stindig genau aufrecht,
Abweichungen sind sehr gering, was ausserge-
wohnlich ist. Derart zuverldssige Werte bilden
eine ausgezeichnete Basis fiir einen konstanten
Blattanschlag ab dem ersten Schuss, was fiir
anspruchsvolle Qualititsnormen unerlisslich
ist. Ansatzstreifen konnen besser gemeistert
werden, weil die Anlaufparameter schnell ange-
passt werden konnen. Die Maschinendrehzahl
fiir optimale Gewebequalitit kann gespeichert
werden.

Sticken mit Ausbrenngaze

Der Einsatz von Viskose-Ausbrenngaze gilt als
sehr effizientes industrielles Stickverfahren.
Nur das Trennen von Stickboden und Stickgut
war bisher aufwendig und oft problematisch.
Das von Gygli Technik AG entwickelte System
bietet hier neue Ansatzpunkte zur Effizienzstei-
gerung und Kostenoptimierung.

Kontinuierlicher
Arbeitsgang

Zum Versproden der Ausbrenngaze wird das Ge-
webe thermisch behandelt. Es wird mittels Bin-
dern durch einen Tunnel mit einer speziell ent-
wickelten, reaktionsschnellen Intervall-Hei-
zung aus einzelnen Heizelementen geférdert.
Die Hitze wird individuell geregelt, laufend
durch drei, respektive sechs Prizisionsther-
mostaten iiberwacht und digital angezeigt. Die
obere Kontaktheizung kann angehoben wer-

Gygli MACRASTAR"

Anlage zum effizienten Entfernen von Ausbrenngaze in der Stickerei

den, sodass auch strukturierte Stickereien
drucklos bearbeitet werden.

Industrielle Massstiabe

Die Gygli-MACRASTART " ist fiir mittlere bis
grosse Produktionsmengen konstruiert und mit
Arbeitsbreiten von 160 cm und 183 cm ausge-
legt. Je nach Versprodungszeit, kann eine Pro-
duktionsleistung von 2 bis 12 m/min erreicht
werden.

Robust und zuverlassig

™

Die Gygli-MACRASTART " befriedigt die hohen
Anspriiche der Industrie. Die Bedienungsele-
mente sind tibersichtlich aufgebaut. Der einge-
baute Timer ermdglicht ein automatisches Ab-
kiihlen der Heizelemente und Abstellen der Ma-
schine nach Arbeitsschluss. Optimaler Einsatz
von Pneumatik und Elektronik, sowie eine aus-
gekliigelte  Walzenkonzeption — beschrinken
Wartung und Service auf ein Minimum. Die te-

Schema des SUMO-Antriebes

Betriebsbedingungen

Dieser aussergewShnliche Motor bietet enorme
Vorteile und wurde fiir die am meisten vorkom-
menden Spannungen von 380 bis 460 Volt ent-
wickelt. Fiir alle andern Spannungswerte wird
der Einsatz eines entsprechenden Transforma-
tors empfohlen. Der SUMO-Hauptantriebsmotor
bedeutet in Wirklichkeit einen revolutioniren
Schritt zu erhohter Produktivitit, besseren Ge-
weben, geringerem Energieverbrauch und he-
rabgesetzter Wartung. RS

flonisierten Binder bestechen durch hohe Le-
bensdauer. Ein allfilliger Bandwechsel kann
innert kiirzester Zeit und ohne Spezialisten aus-
gefiihrt werden. So werden auch die techni-
schen Stillstandzeiten minimiert.

Reinigung Im Tumbler GCT35

Die Trennung von Gaze und Stickgut erfolgt in
einer zweiten Phase. Die abgeldngten Stiicke
werden in einer Trommel aus Chromstahl
wihrend 0-60 min ausgeklopft. Die ausge-
klopfte Ausbrenngaze wird in einen separaten
Auffangbehilter gesogen. Der extra fiir diese
Aufgabe entwickelte Reinigungstumbler fasst
35 bis 37 kg/Charge. RS
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Heizelemente |

3
Abmessungen vt S
Arbeitsbreite SH0 e L 183 em . _
Breite 210mm | 2120mm| 2340mm | . 2340 mm | 1460 mm
Tanga D 2500mm | 3500mm | 2500mm | - 1010 mm
Hohe 1300mm | 1300mm | 1300 mm 1770 mm
Gewicht ke 1000 kg . 39%0kg
Spannung J 400 V/50 Hz/3 Ph- 4 400 V/50 Hz/3Ph
Energieverbrauch | Bk 1 1kW
Druckluft | G 6 bar 6 bar

ITMA-Kurz-
nachrichten

Heberlein Fiber Technology

Neben den Produkten, die bereits in «mittex»
3/99, S. 17-18, beschrieben wurden, prisen-
tierte Heberlein Fasertechnologie als Neuheit
die Friktionsscheiben der PolyDisc Serie-100.
Diese Scheiben sind bei Standardeinsatzgebie-
ten bis Geschwindigkeiten von 900 m/min ein-
setzbar. Die Scheiben der Serie-200 erlauben
Texturiergeschwindigkeiten ~ bis  zu 1100
m/min. Beide Produktereihen zeichnen sich
durch ein interessantes Preis-/Leistungs-Ver-
hiltnis aus. Durch die hohe chemische und
mechanische Bestdndigkeit weisen die neuen
Friktionsscheiben eine lange Lebensdauer auf.

Friktionsscheiben der PolyDisc
Serie-100

Die neue Diise Spunjet” wurde am Stand
von SSM bei der Produktion von umwundenen
Elastangarnen mit Geschwindigkeiten von 800
m/min gezeigt. Die verarbeitbare Garnpalette
liegt zwischen 5 und 30 tex.

Webereizubehéhr von Scholze

Das Webereizubehor bestimmt in nicht unwe-
sentlichem Masse die Effektivitit des Webereibe-
triebes. Von Vorteil ist es, wenn Kettbdume, Zet-
telbiume und Kanister sowie Farbebdume, ins-
besondere aber auch Rationalisierungsmittel
wie Transportgerite, Lagersysteme und Docken-
wickler von einem erfahrenen Komplettanbieter
kommen. So stellte Scholze die gebrduchlichs-
ten Ausfihrungen von Zettelbdumen mit
unterschiedlichen Scheibendurchmessern in
verrippter, glatter und doppelwandiger Aus-
fiihrung aus.

Auf dem Messestand wurden insgesamt acht
Kettbdume fiir unterschiedliche Webmaschi-
nenhersteller und die zugehdrigen Waren-
biaume gezeigt. Weiterhin wurden Spulen
und Kanister aus Stahl-Sphéro-Guss und
Aluminium vorgestellt. In einer Demonstration
werden Rohre mit unterschiedlichen Ober-
flichen vorgestellt. Die Rohre sind mit Ddmm-
filz ausgeriistet, spritzverzinkt, geglittet, elek-
trolytisch verzinkt oder phosphatiert.

Die weiterentwickelten Dockenwickler
von Scholze ermoglichen das drehmomentab-
hingige Aufwickeln der Ware bis zu einem
Durchmesser von 1500 mm. Das Drehmoment
wird kontinuierlich abgetastet und bis zum
vollen Wickel konstant gehalten. Die Wickler
sind lieferbar mit oder ohne Schaustrecke und
mit diversem Sonderzubehor.

Das Containersystem TRANSLAG ermog-
licht eine sichere und materialschonende Logis-
tik fiir Webbdume, Kettbiume und auch Wa-
renwickel innerhalb der Weberei und besonders
auch zu Herstellern der Vorstufe. Dazu dienen
die Prismenform mit Dimpfungsmaterial
ebenso wie die einfach zu handhabenden Si-
cherungseinrichtungen, die bei Mehrfachstape-
lungen einen sicheren Transport auch auf
Langstrecken ermdglichen.

Die Kettenlaufzeitverldngerung ist ein we-
sentlicher Faktor zur Ablaufrationalisierung
in der Weberei. Fiir den Einsatz von Kettbiu-
men mit einem Durchmesser bis 1600 mm zeigt
Scholze auf dem Stand von Dornier das
Kettbaumablass-System «MegatopWea-
ving». Das System in Hochlage eliminiert die
klassischen Nachteile der Bodenanlage «Let-
off> und ist besonders empfehlenswert fiir die
Nachriistung vorhandener Anlagen.

Die Palette an Scholze-Ketthdiumen
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