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vorwärts und rückwärts, werden nicht mehr

durch zusätzliche unabhängige Motoren aus-

geführt.

Erböbfe Produ/ct/V/'fäf

Bei üblichen Antriebssystemen bedeutet der

Austausch von Riemenscheiben oder Distanz-

Scheiben zwecks Änderung der Drehzahl ein

sich öfters wiederholender, mühsamer Eingriff,

welcher die Maschine während längerer Zeit

stilllegt. Mit SUMO ist die Drehzahlanpassung

eine mühelose Angelegenheit von einigen Se-

künden: Der neue Wert wird lediglich über das

Mikroprozessor-Tastenfeld eingegeben.

Im Gegensatz zu andern Antriebssystemen

sind die SUMO-Drehzahleinstellungen sehr

präzis. Die optimale Drehzahl kann auf einfa-

che Weise an andern Maschinen mit gleichem

Artikel wiederholt werden. Die Intervention

kann entweder mittels SetCard oder über den

Weberei-Datenrechner mit Zweirichtungsver-

kehr erfolgen.

Das automatische Schusssuchen mit dem

Blatt in einer festen Stellung oder Langsamlauf

vor- oder rückwärts wird schnell ausgelöst, weil

der Motor sofort auf einen Befehl reagiert. Da-

raus ergibt sich, dass Schussbrüche schneller

behoben werden können, sodass wiederum er-

höhte Nutzeffekte erwartet werden dürfen.

5c/ine//e Dre/tza/t/rege/ung

Dank der einfachen und raschen Einstellung

der Maschinendrehzahl kann die Maschine im-

mer mit einer der Garnqualität, der Schaftzahl

und der Gewebestruktur angepassten, optima-

len Geschwindigkeit laufen. SUMO hat einen

ausgedehnten Drehzahlbereich und ist sehr

nützlich bei Inbetriebnahme neuer Artikel.

Erhöhte Gei/i/ebeguallfef

Die Motorcharakteristiken sind durch ein kräf-

tiges, stabiles und einstellbares Drehmoment

gekennzeichnet. Der SUMO hält die eingestellte

Drehzahl im Betrieb ständig genau aufrecht,

Abweichungen sind sehr gering, was ausserge-

wohnlich ist. Derart zuverlässige Werte bilden

eine ausgezeichnete Basis für einen konstanten

Blattanschlag ab dem ersten Schuss, was für

anspruchsvolle Qualitätsnormen unerlässlich

ist. Ansatzstreifen können besser gemeistert

werden, weil die Anlaufparameter schnell ange-

passt werden können. Die Maschinendrehzahl

für optimale Gewebequalität kann gespeichert

werden.

Gyg//' /VMC/MSM/?
Än/age zum effizienten Entfernen t/on /4 usbrenngaze In der St/c/cere/

Sf/c/ren m/f /\usbrenngaze

Der Einsatz von Viskose-Ausbrenngaze gilt als

sehr effizientes industrielles Stickverfahren.

Nur das Trennen von Stickboden und Stickgut

war bisher aufwendig und oft problematisch.

Das von Gygli Technik AG entwickelte System

bietet hier neue Ansatzpunkte zur Effizienzstei-

gerung und Kostenoptimierung.

/Contlnu/'er/Icber

Arbe/'fsgang

Zum Verspröden der Ausbrenngaze wird das Ge-

webe thermisch behandelt. Es wird mittels Bän-

dem durch einen Tunnel mit einer speziell ent-

wickelten, reaktionsschnellen Intervall-Hei-

zung aus einzelnen Heizelementen gefördert.

Die Hitze wird individuell geregelt, laufend

durch drei, respektive sechs Präzisionsther-

mostaten überwacht und digital angezeigt. Die

obere Kontaktheizung kann angehoben wer-

den, sodass auch strukturierte Stickereien

drucklos bearbeitet werden.

/nc/usfr/e//e /Wasssfäbe

Die Gygli-MACRASTART'" ist für mittlere bis

grosse Produktionsmengen konstruiert und mit

Arbeitsbreiten von l60 cm und 183 cm ausge-

legt. Je nach Versprödungszeit, kann eine Pro-

duktionsleistung von 2 bis 12 m/min erreicht

werden.

Robust und zuver/äss/g

Die Gygli-MACRASTART"' befriedigt die hohen

Ansprüche der Industrie. Die Bedienungsele-

mente sind übersichtlich aufgebaut. Der einge-

baute Timer ermöglicht ein automatisches Ab-

kühlen der Heizelemente und Abstellen der Ma-

schine nach Arbeitsschluss. Optimaler Einsatz

von Pneumatik und Elektronik, sowie eine aus-

geklügelte Walzenkonzeption beschränken

Wartung und Service auf ein Minimum. Die te-

Ac/zewz« des AL/MTHwIneOes

Betriebsbedingungen

Dieser aussergewöhnliche Motor bietet enorme

Vorteile und wurde für die am meisten vorkom-

inenden Spannungen von 380 bis 460 Volt ent-

wickelt. Für alle andern Spannungswerte wird

der Einsatz eines entsprechenden Transforma-

tors empfohlen. Der SUMO-Hauptantriebsmotor

bedeutet in Wirklichkeit einen revolutionären

Schritt zu erhöhter Produktivität, besseren Ge-

weben, geringerem Energieverbrauch und he-

rabgesetzter Wartung. RA

flonisierten Bänder bestechen durch hohe Le-

bensdauer. Ein allfälliger Bandwechsel kann

innert kürzester Zeit und ohne Spezialisten aus-

geführt werden. So werden auch die techni-

sehen Stillstandzeiten minimiert.

Re/'n/'gung /m 7umb/er GC735

Die Trennung von Gaze und Stickgut erfolgt in

einer zweiten Phase. Die abgelängten Stücke

werden in einer Trommel aus Chromstahl

während 0—60 min ausgeklopft. Die ausge-

klopfte Ausbrenngaze wird in einen separaten

Auffangbehälter gesogen. Der extra für diese

Aufgabe entwickelte Reinigungstumbler fasst

35 bis 37 kg/Charge. RA

dyg/I Tkj&mßHiA, Ciwwzeralr. 770,

CR-630/ Zw#
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MACRASTAR" 160/3 160/6 183/3 183/6 Reinigungstumbler
GCT35

Heizelemente 3 6 3 6

Abmessungen

Arbeitsbreite 160 cm 183 cm

Breite 2120 mm 2120 mm 2340 mm 2340 mm 1460 mm

Länge 2500 mm 3500 mm 2500 mm 3500 mm 1010 mm

Höhe 1300 mm 1300 mm 1300 mm 1300 mm 1770 mm

Gewicht 900 kg 1000 kg 1000 kg 1200 kg 390 kg

Spannung 400 V/50 Hz/3 Ph 400 V/50 Hz/3 Ph 400 V/50 Hz/3 Ph

Energieverbrauch 25 kW 38 kW 38 kW 42 kW 1 kW

Druckluft 6 bar 6 bar

/7MA-A(urz-
nachr/c/ifen

Die neue Düse Spunjet wurde am Stand

von SSM bei der Produktion von umwundenen

Elastangarnen mit Geschwindigkeiten von 800

m/min gezeigt. Die verarbeitbare Garnpalette

liegt zwischen 5 und 30 tex.

l/l/ebere/zufoe/iö/ir von Scho/ze

Das Webereizubehör bestimmt in nicht unwe-

sentlichem Masse die Effektivität des Webereibe-

triebes. Von Vorteil ist es, wenn Kettbäume, Zet-

telbäume und Kanister sowie Färbebäume, ins-

besondere aber auch Rationalisierungsmittel

wie Transportgeräte, Lagersysteme und Docken-

Wickler von einem erfahrenen Komplettanbieter

kommen. So stellte Scholze die gebräuchlichs-

ten Ausführungen von Zettelbäumen mit

unterschiedlichen Scheibendurchmessern in

verrippter, glatter und doppelwandiger Aus-

führung aus.

Auf dem Messestand wurden insgesamt acht

Kettbäume für unterschiedliche Webmaschi-

nenhersteller und die zugehörigen Waren-
bäume gezeigt. Weiterhin wurden Spulen
und Kanister aus Stahl-Sphäro-Guss und

Aluminium vorgestellt. In einer Demonstration

werden Rohre mit unterschiedlichen Ober-

flächen vorgestellt. Die Rohre sind mit Dämm-

filz ausgerüstet, spritzverzinkt, geglättet, elek-

trolytisch verzinkt oder phosphatiert.

Die weiterentwickelten Dockenwickler

von Scholze ermöglichen das drehmomentab-

hängige Aufwickeln der Ware bis zu einem

Durchmesser von 1500 mm. Das Drehmoment

wird kontinuierlich abgetastet und bis zum

vollen Wickel konstant gehalten. Die Wickler

sind lieferbar mit oder ohne Schaustrecke und

mit diversem Sonderzubehör.

Heber/e/n F/ber 7ecbno/ogry

Neben den Produkten, die bereits in «mittex»

3/99, S. 17-18, beschrieben wurden, präsen-

tierte Heberlein Fasertechnologie als Neuheit

die Friktionsscheiben der PolyDisc Serie-100.

Diese Scheiben sind bei Standardeinsatzgebie-

ten bis Geschwindigkeiten von 900 m/min ein-

setzbar. Die Scheiben der Serie-200 erlauben

Texturiergeschwindigkeiten bis zu 1100

m/min. Beide Produktereihen zeichnen sich

durch ein interessantes Preis-/Leistungs-Ver-

hältnis aus. Durch die hohe chemische und

mechanische Beständigkeit weisen die neuen

Friktionsscheiben eine lange Lebensdauer auf.

Fn'Mow.wcMôera r/er Po/yD/sc

Arne- 7 00

Das Containersystem TRANSLAG ermög-

licht eine sichere und materialschonende Logis-

tik für Webbäume, Kettbäume und auch Wa-

renwickel innerhalb der Weberei und besonders

auch zu Herstellern der Vorstufe. Dazu dienen

die Prismenform mit Dämpfungsmaterial

ebenso wie die einfach zu handhabenden Si-

cherungseinrichtungen, die bei Mehrfachstape-

lungen einen sicheren Transport auch auf

Langstrecken ermöglichen.

Die Kettenlaufzeitverlängerung ist ein we-

sentlicher Faktor zur Ablaufrationalisierung

in der Weberei. Für den Einsatz von Kettbäu-

men mit einem Durchmesser bis l600 mm zeigt

Scholze auf dem Stand von Dornier das

Kettbaumablass-System «MegatopWea-

ving». Das System in Hochlage eliminiert die

klassischen Nachteile der Bodenanlage «Let-

off» und ist besonders empfehlenswert für die

Nachrüstung vorhandener Anlagen.


	Gygli Macrastar

