Zeitschrift: Mittex : die Fachzeitschrift fur textile Garn- und Flachenherstellung im
deutschsprachigen Europa

Herausgeber: Schweizerische Vereinigung von Textilfachleuten
Band: 106 (1999)

Heft: 1

Rubrik: Tagungen

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 26.11.2025

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

BAUMWOLLNACHRICHTEN/TAGUNGEN

um 100000 Tonnen umfasst. In der Baumwoll-
erzeugung Argentiniens kam es 1997/98 mit
275000 Tonnen zu einer geringeren Ernte als
erwartet. Brasilien erzeugte 1997/98 370000
Tonnen, die das Vorjahresaufkommen um

einer Verdoppelung des Areals eine Ernte von
75000 Tonnen zustande.

USA: November-Prognose
des USDA

65000 Tonnen tbertrafen. Die Baumwollernte | Das US-Landwirtschaftsministerium (USDA)
Kolumbiens machte 1997/98 nur noch 35000
Tonnen aus gegeniiber 54000 Tonnen in der

Vorsaison. In Paraguay kam 1997/98 aufgrund

schitzt die diesjahrige US-Baumwollernte auf
13320600 Ballen, was im Vergleich zur Vormo-
natsprognose eine Abnahme um 57500 Ballen

Textiltechnisches Seminar:
Neue Aspekte der
Hochleistungsweberei

Am 12.11. 1998 lud das Institut fiir Textilmaschinenbau und Textilindustrie,
ETH Ziirich, unter Leitung von Prof. Dr. Urs Meyer erneut zu einem textil-
technischen Seminar ein. Das Motto dieses Seminars war «Neue Aspekte
der Hochleistungsweberei». Mit Vortrdgen lber den Einsatz von Personal
Computern zur Gewebekonstruktionen, neue Entwicklungen bei Webma-
schinen, Méglichkeiten, direkt ab Spule einzuziehen und der Verbesse-
rungen bei der Qualitétssicherung des Gewebes. Abgerundet wurden die
Vortrdge mit einer Besichtigung der Firma Sulzer Textil, bei dem die Rei-
henfachwebmaschine M8300 und Spezialwebmaschinen fiir schwere Ge-
webe fir die Besucher in Betrieb gezeigt wurden.

Begriisst wurden die Teilnehmer von der Leitung Technik von Sulzer
Textil, durch Dr. U. Bolleter und von Seiten der ETH Ziirich durch Prof. Dr.
Urs Meyer.

Gewebekonstruktion auf dem
Personal Computer

Den einleitenden Vortrag hielt Prof. Martin
Kienbaum, Fachhochschule Kaiserslautern (D)
zum Thema «Gewebekonstruktion auf dem
Personal Computer». Kienbaum, bekannt als
Autor diverser Fachbiicher {iber Gewebekon-
struktionen, stellte die Grundziige der Pro-
gramme «WeaveMaster» und «opTex» vor. Die-

se Software, die von dem Vortragenden selbst \ 4 i
entwickelt wurde, unterstiitzen den Beniitzer A ;_)Ii
bei der Gewebekonstruktion. Softwareprogram-  Prof. U. Meyer bei der Begriissung
me dieser Art sollen vermeiden helfen, dass  der Seminarteilnehmer

zuviel Zeit und Geld darauf verwendet wird, mit
experimentellen Versuchen festzustellen, ob das

vom Designer theoretisch entwickelte Gewebe
auch produziert werden kann. Es muss betont
werden, dass der Computer keine Fachkrifte er-
setzen kann, dass aber durch den Einsatz von

Computern immer wieder auftretende Fehler

vermieden werden konnen. Mit den Programmen
«WeaveMaster» und «opTex» ist es maglich,
den Aufbau des Gewebes darzustellen, wenn es
eine gewisse Gebrauchsfdhigkeit beziehungs-
weise Qualitit aufweisen soll.
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bedeutet. Die diesjdhrige Ernte spiegelt den tief- 1
sten Stand seit 1989/90 wider. Der Durch-
schnittsertrag wurde auf 612 Ibs/acre und die
Erntefliche auf 10.374.500 acres veranschlagt.

Quelle: Cotton Report Nr. 45—48,
Andrea Weber Marin

Das Programm «opTex» dient zur Festlegung
technischer Daten wie Gewebeeinstellung, Bin-
dung, Flichenmasse und Garnbedarf. Grundlage
des Programms ist eine Faserstofftabelle, die
durch den Benutzer erweitert werden kann. Aus
vorgegebenen Parametern, wie Garn- und
Zwirnfeinheiten, Faserstoffmischungen, Garn-
konstruktion und Art der Bindungen, erhilt man
Qualitit  des
Gewebes und die Eigenschaften des Fertigungs- |

Informationen  iiber  die

prozesses. Weiterhin konnen die Kosten fiir die
Gewebeherstellung ermittelt und optimiert wer-
den. Gleichzeitig wird die Kett- und Schuss-
garnbelastung berechnet, dadurch erhilt man

Aufschluss iiber Fertigungsrisiken in der Weberei
und Hinweise fiir Maschineneinstellungen.

Das Programm «WeaveMaster» ermoglicht
die Entwicklung und Gestaltung von Gewebe-

bindungen fiir fast alle Fertigungsbereiche. Das

Programm verwendet die in Fachbiichern

beschriebenen Techniken der Bindungskon-
struktion. Mit diesem Programm konnen die
Bindungen auf ihre Eignung zum Weben un-
tersucht werden und Fehler bei der Entwicklung
aufgedeckt werden. Die Bindungsentwicklung
wird dadurch vereinfacht, Zeitaufwand und
Kosten konnen reduziert werden.

Beide Programme: werden derzeit zur
Ausbildung verwendet, sie sind aber auch fiir |
Designer und Praktiker geeignet.

Neue Gestaltungsmaoglichkeiten
fiir Gewebe

Im nachfolgenden Vortrag mit dem Titel «Neue
Gestaltungsmoglichkeiten fiir Gewebe mit dem
servogesteuerten Blattanschlag», von Rudolf
Vogel, Sulzer Textil AG, wurde auf die Verbesse- |

rungen der Greiferwebmaschine G6200 einge- ;
gangen, die besonders fiir Frottiergewebe und |
Plisségewebe eingesetzt werden kann.

Die Besonderheit von Frottiergeweben ist,
dass zwei Webketten gleichzeitig verarbeitet
werden. Die Grundkette besteht aus straff ge-
spannten Kettfdden, wihrend bei der Florkette
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R. Vogel, Sulzer Textil, présentiert den
neuen servogesteuerten Blattanschlag

die Kettfiden eine lose Spannung haben. Durch
den Eintrag eines Anschlagschusses wird die ge-
samte  Schussgruppe auf den gespannten
Grundkettfiden zum Geweberand geschoben.
Die Florkettfaden bilden dadurch Schlingen. Je
nach Bindungstechnik kénnen nur auf einer
Seite oder auf der Gewebeober- und Gewebeun-
terseite Schlingen entstehen. Je nach Anzahl
Schiisse pro Schussgruppe spricht man von
Drei- oder Vierschussfrottier. Vorteil des Vier-
schussfrottiers ist, dass die Musterkonturen aus-
geprigter und die Grosse der Schlingen einheit-
lich sind, was fiir ein Velourgewebe besser ist.
Die Vorschlagdistanz, d. h. der Abstand von
mindestens zwei Schussfiden beim Eintrag
zum Geweberand, bestimmt die Schlingen-
hohe.

Das Besondere der Greiferwebmaschine ist,
dass die Vorschlagdistanz variabel gewihlt
werden kann. Uber einen Servomotor kann da-
durch fiir jede Schussgruppe die Florhthe und
Frottierart einzeln programmiert werden.
Durch eine Kombination von Drei- und Vier-
schussfrottier konnen Gewebefehler durch Flor-
bindungswechsel vermieden werden. Durch die
flexible Vorschlagdistanz entstehen viele inte-
ressante Musterungsmoglichkeiten mit scharfen
Musterkonturen. Ein grosse Schwierigkeit war die
hohe Reibung zwischen Grundkette und Schuss-
faden. Mit der Entwicklung des Siebenschuss-
frottiers, d. h. Vollanschlag beim sechsten und
siebten Schuss, wurde dieses Problem behoben.

Eine weiterer Anwendung der G6200 ist die
Produktion von Faltengeweben. Durch das
elektronisch gesteuerte Webladengetriebe ist es
moglich, ein Gewebe mit regelmissiger Schuss-
dichte in der Falte zu produzieren. Die Schuss-
dichte in der Falte kann somit verringert werden.
Ein weiterer Vorteil ist, dass die Webmaschinen-

drehzahl doppelt so hoch ist als bei herkommli-
chen Plissé-Webmaschinen.

Flexible Einziehsysteme

Dr. Roland Seidl, STF Wattwil und ETH Ziirich,
hielt seinen Vortrag zum Thema «Flexible Ein-
ziehsysteme — Hauptkomponenten beim schnel-
len Artikelwechsel in der Weberei». Dem Zuho-
rer wurden in dieser Prisentation technische
Entwicklungen der Firmen Staubli und ELM fiir
die Webereivorbereitung vorgestellt.

Aufgrund der Steigerung der Leistungs-
fahigkeit der schiitzenlosen Webmaschinen —
zurzeit werden bei Einphasenwebmaschinen
Schussverarbeitungsgeschwindigkeiten ~ von
2000 Schuss m/min und bei Reihenfachweb-
maschinen 5000 Schuss m/min erreicht — ver-
kiirzen sich die Zeiten zwischen den Kettwech-
seln massiv. Weiterhin werden immer kleinere
Auftragslangen und kiirzere Durchlaufzeiten
vom Kunden gefordert. Systeme, die einen
schnellen Artikelwechsel unterstiitzen, werden
von verschiedenen Webmaschinenherstellern
angeboten. Problematisch ist allerdings, dass
die unterschiedlichen Systeme nicht kompati-
bel, d. h. fiir nicht alle im Markt vorhandenen
Webmaschinen verwendbar sind. Ziel einer fle-
xiblen Losung zum schnellen Artikelwechsel ist
es, moglichst viele Arbeitsgdnge in die ruhigere
Umgebung des Webereivorwerks zu verlagern.

‘.‘,;‘,e, R ¥/

Grosses Interesse fiir die M8300

Die Firma Stdubli bietet das System UNI-LINK
an, das den Artikelwechsel vereinfacht, und
damit zu Zeiteinsparungen fiihrt. Das System
besteht aus einem Tragesystem fiir eingezogene
Webgeschirre (UNI-PORT), einem Schweiss-
gerit fiir Kettfadenschichten (WARPLINK) und
einem Aufnahmesystem fiir Webschifte beim
stationdren  Kniipfen ~(UNI-FRAME). Das
Tragesystem kann fiir alle Handhabungs- und
Transportphasen beim Artikelwechsel, unter
anderem Ubernahme des Webgeschirrs, Zwi-
schenlagerung auf Baumwagen und Einlegen

in die Webmaschine, verwendet werden. Da-
durch konnen nach Untersuchungen von
Staubli die Webmaschinenstillzeiten auf 90
Min. reduziert werden.

Mit Hilfe des Schweissgerits wird das Verbin-
den der Webkette mit dem Ankniipftuch verein-
facht, indem die herausragende Fadenschicht
mit einer Plastikfolie verschweisst wird.

Das automatische Einziehen kann mit der
Einziehmaschine DELTA 200 durchgefiihrt wer-
den. Nach dem Einziehen mit der Einziehma-

Eine unerwartet grosse Teilnehmerschar

informierte sich tiber die neuen Aspekte
in der Weberei Alle Fotos: Sulzer Textil

schine oder dem stationdren Kniipfen wird die
eingezogene Webkette zusammen mit Lamellen,
Litzen und Webblatt in die Webmaschine eingelegt.

Eine andere Einziehmaschine wurde von
der Firma ELM entwickelt, die Einziehmaschi-
ne VEGA. Fiir das Einziehen wird lediglich eine
Spule aus gezwirnter Baumwolle bendtigt. Der
Faden wird {iber einen Schussfadenspeicher
und eine Abzugsvorrichtung der Einziehnadel
zugeftihrt, die ihn dann durch Lamelle, Litze
und Webblatt einzieht. Ein besonderer Vorteil
ist, dass fiir den Betrieb nur eine Arbeitskraft er-
forderlich ist. Das Ankniipfen erfolgt in einem
Ankniipfgestell. Mit dieser Maschine ist es mog-
lich, auch schwierige Materialien (z. B. Kevlar)
zu verarbeiten.

Automatische Warenschau

Der abschliessende Redner war Dr. Jiirg
Uhlmann von Zellweger Uster, der das Thema
«Automatische Warenschau der zweiten Genera-
tion» behandelte. Mit diesem Beitrag wurden
die Teilnehmer tiber neue Entwicklungen von
Zellweger Uster im Bereich der Qualititssiche-
rung von Geweben informiert.

TAGUNGEN
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Das automatische Warenschausystem USTER
FABRICSCAN ermdglicht, Gewebe zuverldssig
und einfach zu untersuchen. Das System ist
modular aufgebaut und besteht aus den drei
Hauptfunktionen: Erlernen eines neuen Artikels,
Inspektion einmal erlernter Gewebe und Erstellen
von Berichten und Auswertungen. Zur Daten-
auswertung wird ein neuronales Netzwerk
verwendet. Vorteil des Systems ist, dass es nur
wenige Meter fiir den Lernvorgang bendtigt und
die Bedienung sehr benutzerfreundlich und
einfach ist. Das Fehlerprotokoll gibt Informatio-
nen iiber die Grdsse, das optische Erscheinungs-
bild und die Position des Fehlers an. Wihrend
der Inspektion werden die gewonnenen Daten
direkt am Bildschirm angezeigt. Bei der Inspek-
tion eines bereits untersuchten Artikels muss
die Stiicknummer und Artikelbezeichnung ein-
gegeben werden, damit das System aus den be-
reits vorhandenen Daten lernen kann. Die In-
spektionsgeschwindigkeit des USTER FABRIC-
SCANS liegt bei 120 m/min, es kann bei Rohge-

webe und einfarbig ausgeriistetem Gewebe an-
gewendet werden.

Gleichzeitig zur automatischen Gewebein-
spektion wurde von Zellweger Uster ein Gewebe-
fehlerklassiersystem entwickelt. Die einzelnen
Gewebefehler werden in eine Matrix eingeord-
net. Das Klassiersystem basiert auf dem USTER
CLASSIMAT System fiir Garnfehler. Mit Hilfe der
Matrix kann die Einstellung des Systems fiir
Fehler auf die jeweilige Anwendung angepasst
werden. Durch das Einfiihren einer «Reini-
gungskurve» wird festgelegt, welche Fehler die
Qualitit des Materials zu stark beeinflussen.
Fehler unter der Reinigungskurve werden zwar
gezihlt, aber nicht markiert, wihrend Fehler
oberhalb der Kurve, als Fehler markiert und
analysiert werden. Die Lage der Reinigungs-
kurve kann fiir einzelne Artikel, Partien oder
Kunden speziell festgelegt werden.

Christine Harder

Impressionen von der Expofil
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Spinnerei/Zwirnerei + Weberei
Kolloquium, 22.-23. April 1999,

Wattwil/Schweiz

Die Spinnerei/Zwirnerei und Webe-
rei an der Schwelle zum néchsten
Jahrtausend.

Neue Technologien und erhéhte
Kundenanforderungen - die Pra-
missen fir die ITMA ‘99 in Paris.

Schwerpunkte:

e Neue Entwicklungen in Spinnerei und We-
berei (Fachvortrige von kompetenten Refe-
renten, siehe auch «mittex» 6/98, S. 13—14)

e Die Schweiz. Textilmaschinenproduzenten
—Die 1. Adresse auf dem Weltmarkt

e Vorschau ITMA '99 mit Neuheiten von
Rieter, Saurer, und Sulzer Textil

e Die STF — das textile Kompetenzzentrum,
Partner fiir eine erfolgreiche Zukunft

Anmeldung: http://www.textilfachschule.ch

STF, Ebnaterstrasse 5, CH-9630 Wattwil,

Telefon 071 988 26 61

40. Expofil
Dezember 1998

An der 40. Expofil die mit 178 Ausstellern (139
Spinner und 25 Garnhersteller aus 11 verschie-
denen Lindern) vom 1. bis zum 3. Dezember
wiederum im Espace Branly Eiffel in Paris statt-
fand, konnten tiber 7000 Besucher verzeichnet
werden.

Die Trends fiir den Friihling/Sommer 2000
werden in verschiedene Themenbereiche einge-
teilt und prisentiert. Das erste Thema
«Contemplate» zeichnet sich vor allem durch
seine feine, sensuali-
sierte Thematik aus,
die die Schonheit und
die Vielfalt der Natur
durch Materialien die
sich durch ausserge-
wohnliche Farbeffek-
te auszeichnen, be-
tont. Als Maschengar-
ne findet man vor al-
lem sehr feine Wolle,

Seide und Leinen. Die Maschengarne sind kor-

nig und unregelmissig. Das zweite Thema «Ex-
plore» beeindruckt durch die Kombination von
Tradition und Modernitit; handwerklich und
technisch; natiirlich und kiinstlich. Leinen,
Hanf und Ramie sind hier die bevorzugt einge-
setzten Garne. Auch hier kommt die Irregula-
ritit voll zur Geltung. «Charme» das dritte
Thema symbolisiert die Unschuld der Kindheit
mit dem Wunsch nach Einfachheit und Rein-
heit. Es wird sowohl eine Einheit zwischen
Femininitdt und Wohlbefinden als auch zwi-
schen Intimitdt und Verfiihrung geschaffen.
Hier kommen vor allem Baumwolle und Leinen
zum Tragen. Das letzte Thema «Play» setzt sich
mit Sportlichkeit und Freizeit auseinander.
Spielerisch und dynamisch werden neue tech-
nische Fasern eingesetzt die Einfachheit und
Wohlbefinden ausstrahlen.

Die niichste Expofil wird zum ersten Mal an-
lsslich des 20 jdhrigen Jubildums der Expofil
vier Tage dauern und vom 1. bis zum 4. Juni
1999 im Espace Branly Eiffel stattfinden.

Regula Walter
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