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Markt fiir funktionale und mod

r interstoff sports geht im Februar die erste rein-

ge Fachmesse fiir Sport-Materialien an den Start.
~ Sie bringt die innovativen Unt nehme,r‘], des Marktes

~ zusammen: Materialhersteller er Produkt-

entwicklung sowie Konfektiondre mit eigenen Marken-
produkten. Sichern Sie sich den Vorsprung, aus dem man

Mehr Informationen: Messe Frankfurt
Vertretung Schweiz/Liechtenstein

Postfach, 4002 Basel

Tel. (061) 3165999, Fax (061) 31659 98
info@ch.messefrankfurt.com/www.interstoff.de
Besuchen Sie die interstoff auch virtuell:
www.messe21.com
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HI GHLIGHT

Interstoff Asia autumn

interstoff.
ASIAs; utu’ﬁfn'

International Fabric Show

Seit vielen Jahren im Wachstum begriffen, zeig-
te auch die 13. Veranstaltung der Interstoff Asia
Autumn eine 11%-ige Steigerung bei der Aus-
stellerzahl. Trotz wirtschaftlicher Schwierigkei-
ten beteiligten sich 458 Unternehmen aus 21
Landern an dieser fiihrenden asiatischen Show.
Eine grossere Halle verbesserte die Bedingun-
gen fiir (fast) alle Aussteller. Ein umfassendes
Seminarprogramm und das «3. Symposium fiir
Textil- und Bekleidungshindler sowie fiir mitt-
lere und kleinere Produzenten» erginzten die
Messe mit qualitativ hochstehenden Vortrdgen
und Fachreferaten.

Textil- und Bekleidungsindustrie in
Hongkong

Nach wie vor nimmt die Textil- und Beklei-
dungsindustrie in Hongkong eine fiihrende
wirtschaftliche Stellung ein. 1998 lagen die Ex-
porte in diesem Bereich bei HKD 84,9 Mrd.
(USD 10,88 Mrd.), was einem Anteil am Gesamt-
export von 40% entspricht.

Fehlender Nachwuchs

Wie in vielen «Textillindern» in Europa, so
zeichnet sich auch in Hongkong mittlerweile
ein Mangel an qualifizierten Nachwuchskriften
ab und eine Titigkeit in der Textil- und Beklei-
dungsindustrie steht auf der Hitliste der jungen
Leute nicht gerade auf der obersten Position.
Gleichzeitig wird jedoch betont, dass das Fehlen
von «New Blood» keineswegs mit dem Fehlen
«neuer Ideen» einhergeht.

Fashion Show

Die diesjihrige Fashion Show wurde von dem
1999-er Absolventen des Royal College of Art,
London, gestaltet und brachte heisse Trendin-
formationen zusammen mit qualitativ hoch-
wertigen Produkten. Schon traditionell présen-
tierte sich das Trendforum mit den neuesten
Tendenzen beziiglich Farbe, Garne und Stoffe
fiir Herbst/Winter 2000.

CAD/CAM

Erstmals auf einer Herbstmesse zeigten Firmen
wie Lectra, Prima Design Systems, Gerber Tech-
nology und Hong Kong Productivity Council im

Rahmen eines CAD/CAM-Council Hard- und
Software fiir die Textil- und Bekleidungsindu-
strie. Nutzen und Vorteile von CAD/CAM-Lésun-
gen wurden im Rahmen eines «Open Talk Fo-
rum» zwischen Hochschul- und Industrie-Ex-
perten diskutiert.

Der Erfolg der Interstoff Asia Autumn 1999
beweist, dass diese Messe — anders als ihre
«Mutter» in Frankfurt — zunehmend fester im
Terminkalender der Textil- und Bekleidungsin-
dustrie verankert ist — davon zeugen die 13114
Messebesucher aus 94 Lindern — und somit ei-
ne gewichtige Rolle im Reigen der weltweiten
Veranstaltungen der Messe Frankfurt wie Inter-
stoff, Heimtextil und Techtextil spielt. RS

Interstoff Asia Autumn 1999

Unser Titelbild:

Systemlésungen fiir die Band- und

Schmaltextilien-Industrie

Zettelmaschinen, Nadelwebmaschinen,

Luftdtsen- und Greiferwebmaschinen, Ket-

tenwirkmaschinen mit Schusseintrag, In-

spektions-, Aufmachungs- und Legemaschi-

nen, CAD/CAM Musterkreationsanlagen und

Produktions-Steuerungssysteme fiir die Pro-

duktion von:

e Bander, Gurten

e Reissverschlussbander

e Klettverschlisse

e Etiketten mit gewobenen Kanten

e Etiketten mit geschnittenen Kanten
(Ultraschall- oder Temperaturschnitt)

® gewirkte Bander, Spitzenprodukte

° Netze
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Neue Fasern

Highlights von der 38. Chemiefasertagung in Dornbirn 1999

N

(&

Am diesjahrigen Kongress nahmen mehr als 730 Besucher aus 35 Nationen
teil. Die Referenten der 77 Beitrdge kamen aus 14 verschiedenen Landern.
Der erste Ho6hepunkt war die Verleihung des Paul Schlack Chemiefaser-Prei-
ses. Ein Preis ging an Dr. Steve Law, Universitit Leeds, fiir seine Arbeit auf
dem Gebiet der nassgesponnenen Acrylfasern, die zu konkreten Ansatzen
fiir die Verbesserung der Herstellungsbedingungen gefiihrt hat. Der andere
Preis wurde an Dr. Dieter Veit, RWTH Aachen, verliehen, dessen mathemati-
sche Modelle fiir die Falschdraht-Texturierung helfen werden, die Bedingun-
gen fiir diesen Prozess zu optimieren. Neben den Bereichen «Autotextilien»
und «Intercarpet» wurden in der Sektion «Neue Faser» Produkte vorgestellt,

Dr. Roland Seidl, Schweizerische Textil-, Bekleidungs- und
Modefachschule Wattwil, CH

die zukunftsweisend sein kénnten.

Spezialgarne aus
Polyesterfilamenten

M. Golob, Toyobo Co. Lid., Osaka/lapan

Bei der Einfiihrung der Spezialgarne aus Poly-
esterfilamenten wie Geena, Riviera, Heim oder
Silflora-X durch Toyobo wurde besonderes Augen-
merk auf die Faserherstellung gelegt. Heim, eine
von Toyobo entwickelte Copolymer-Polyesterfaser,
zeichnet sich durch exzellente Flammhemmung
aus. Geena und Riviera, die in die Kategorie von
Shin-Gosen fallen, werden unter Verwendung ei-
ner Polymermolekiil-Kontrolltechnologie herge-
stellt. Bei Silflora-X handelt es sich um eine
Microfaser mit einem Filamenttiter von 0,3 dtex.

Innovation in der Bekleidung mit
Tactel

Les Jaques, DuPont Lid., Gloucester/UK

Auf dem Gebiet der Bekleidung aus PA konzen-

triert DuPont seine Kreativitit und Innovati-

onsaktivititen auf Stoffeffekte und bringt nun
eine Serie von neuen Produkten fiir den Beklei-
dungsbereich auf den Markt. Beispiele fiir inno-

vative Produkte aus Tactel sind u. a.

o Tactel Strata wird im Wege eines neuen
Zweikomponenten-Spinnverfahrens herge-
stellt, das zwei Gruppen von Filamenten
kombiniert, wodurch ein neuartiger zwei-
farbiger Streifeneffekt entsteht.

e Bei Tactel Duo handelt es sich um feine
Zweikomponentengarne, die speziell fiir den

Strumpfwarensektor entwickelt wurden. Der

Tragekomfort und der angenehme Griff die-
ser  Zweikomponentengarne wurden in
praktischen Anwendungstests durch Konsu-
menten bestitigt.

e Tactel Micro wurde durch Einsatz eines
neuartigen Polymers zur Erhohung der
Waschfestigkeit auf ein iiber dem ISO 4-
Wert liegendes Mass verbessert. In einem
Reaktivfirbesystem mit DyStar Stanalan-
Farbstotfen konnen Waschfestigkeiten bis zu
IS0 5 erzielt werden. Diese Gruppe vollmat-
ter Produkte wird in texturierter Form fiir
Strumpf- und Strickwaren und in Form von
Flachgarnen fiir Gewebe verwendet.

Bikomponentenfasern — nicht nur
ein Produkt fiir Nischenmaérkte

K. Bender, W. Stibal, INVENTA-FISCHER AG,
Domat/Schweiz

Die Inventa-Fischer AG entwickelt Bikomponen-
tenfasern und vermarktet das prozess- und pro-
duktspezifische Know-how zur Herstellung dieser
Fasern. Der Markt fiir Bikomponentenfasern ist
wachsend, Binderfasern mit einem niedrig
schmelzenden Mantelpolymer und selbstkriu-
selnde Fasern in einer Seite/Seite Anordnung
zweier Polymerkomponenten haben dabei den
grossten Marktanteil.

Bikomponentenfasern knnen mit der paten-
tierten  Inventa-Fischer-Zentralanblasung  mit
hohen Durchsitzen und hohen Lochdichten ge-
sponnen werden. Durch Inline-Modifizierung der
Polymerschmelze (Melt Modifying) konnen aus-
gehend von nur einem Rohpolymer sehr wirt-
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schaftlich selbstkriuselnde Fasern hergestellt
werden. Neben dem konventionellen zweistufi-
gen Stapelfaser-Prozess, empfiehlt Inventa-Fi-
scher fiir kleinere Kapazitiiten und wenn eine ho-
he Flexibilitdt gefordert wird, einen einstufigen
Prozess einzusetzen. Ein spezielles einstufiges
Herstellverfahren fiir Polyamid-Bikomponenten-
fasern (Grilon Crystal) wurde exklusiv in Zusam-
menarbeit mit der Ems Chemie entwickelt.

Farbig erscheinende Textilien
durch Lichtinterferenz

K. lobara, M. Yoshimura, Teijin Lid., Osaka
H. Tabata, Nissan Motor Co., Ltd.;
S. Shimizu, Tanka Kikinzoku, Kogyo/Japan

Wie allgemein bekannt ist, zeichnen sich man-
che Insekten wie z. B. Morphosulkowsyi durch
charakteristische Farben aus. Diese Farbwir-
kung entsteht durch die Interferenz des von
ihrer Lamellenstruktur reflektierten Lichts.
Teijin hat Fasern mit mehrschichtiger Struktur
entwickelt, deren Schichtdicken genau berech-
net und kontrolliert wurden. Auf diese Art und
Weise entstanden Filamente in den Farben vio-
lett, blau, griin und rot, deren Farbwirkung auf
Lichtinterferenz zuriickgeht. Der Farbton die-
ser Filamente ist rein, metallisch und transpa-
rent, eine Wirkung, die mit herkdmmlichen
Firbemethoden nicht erzielbar ist und die sich
je nach Betrachtungswinkel 4ndert — etwa von
violett auf blau oder griin auf rot. Diese Faser
weist eine 61-schichtige aus Polyester und Po-
lyamid (PA-6) bestehende Struktur auf. Die
beiden Polymere wechseln einander ab, wobei
jede Schicht eine genau berechnete Dicke hat
(z. B. 0,07 pm). Die Dicke variiert nach ge-
wiinschter Farbe. Dariiber hinaus ist der
mehrschichtige Teil (Kern) von Polyester um-
hiillt (Mantel). Das durch Lichtinterferenz far-
big erscheinende Filament hat einen flachen
Querschnitt und einen Titer von etwa 10 dtex.
Es ist allerdings auch moglich, feinere Fasern
mit einem Titer von 3 bis 5 dtex herzustellen.
Die Methode zur Herstellung dieser Fasern hat
die Versuchsphase bereits durchlaufen. Zurzeit
befindet sich die Entwicklung der Herstellungs-
technologie im halbtechnischen Massstab.

Modal Fresh — Modalfasern mit
antibakteriellen Eigenschaften

S. Rabbaran, Lenzing AG, Lenzing/Osterreich

Antibakteriell ausgeriistete Textilien, bei de-
nen der Wirkstoff an der Oberfldche des Gewe-
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Tabelle 1: Eigenschaften von Interferenzfasern

Materialien

Polyester und Polyamid

Fasern

Monofilament der Feinheit 3 bis 10 den
Flacher Querschnitt
Kern-Mantel-Struktur

Kern: 61 Schichten

Mantel: transparent

Eigenschaften

Festigkeit: 3 bis 5 cN/den
Dehnung;: 25-45%
Kochschrumpf: 1-5%

Farben

bes fixiert ist, weisen in der Regel eine unbe-
friedigende Waschbestindigkeit auf sowie eine
Beeintrichtigung von Griff und Tragekomfort.
Als Alternative wurden in den letzten Jahren
verschiedene antibakterielle Synthesefasern
entwickelt, bei denen der Wirkstoff in der Fa-
ser inkorporiert ist. Der Lenzing AG ist es nun
gelungen, Viskose- und Modalfasern mit per-
manenten antibakteriellen Eigenschaften zu
entwickeln. Damit konnen die bekannten Vor-
teile der cellulosischen Fasern wie z. B. Hydro-
philie und Tragekomfort um die zusitzliche
Funktionalitdt der antibakteriellen Eigen-
schaften erweitert werden. Die antibakterielle
Wirksamkeit wird durch Inkorporation eines
Wirkstoffs in die Spinnldsung erzielt. Die phy-
sikalischen und chemischen Eigenschaften
der Faser bleiben dabei praktisch unverindert.
Potentielle Anwendungsgebiete wie z. B.
Sportbekleidung, Unterwische, Socken, Kran-
kenhaustextilien, Heimtextilien und Non-
wovens werden diskutiert.

Entwicklung einer Acetatfaser mit
hohem Drapiervermégen

C. Yamazaki, A. Tsushi, Y. Shimada, 1. Saka-
ki, Mitsubishi Rayon Co. Lid., Toyama/Japan

Celluloseacetatfasern gehdren zur Gruppe der
cellulosischen Chemiefasern. Bis heute wurden
eine ganze Reihe von Technologien zur Erstel-
lung eines neuen Griffs und eines neuen Er-
scheinungsbilds in Herstellung und Anwen-
dungsverfahren von Acetatfasern entwickelt.
Auf der anderen Seite ist es sehr schwer, das Po-
lymer der Acetatfaser zu dndern, da das

Violett, Blau, Griin, Rot

Reiner Metallicton

Farbinderung durch Anderung des
Lichteinfallswinkels

Rohmaterial aus Naturzellstoff abgeleitet ist.
Nun ist es gelungen, einen neuen Acetatfasertyp
mit Namen «Zelger» zu entwickeln, dessen
Dichte so hoch ist wie Viskosefasern. Fiir die
Herstellung von Zelger werden der Acetatfaser
anorganische Verbindungen mit hoher Dichte
zu einem hohen Gehalt von 10 bis 30 Massepro-
zent hinzugefiigt. Dieser hohe Gehalt an anor-
ganischen Verbindungen zerstort normalerwei-
se die physikalischen Eigenschaften des Garns
und die Verarbeitbarkeit im Hinblick auf den
Spinnprozess. Nach einer langen Studie gelang
es, folgende Produktionstechnologie zu ent-
wickeln.

Zelger ist die erste Entwicklung zur Verbes-
serung der Grundqualititen und Eigenschaften
von Acetatfasern gelungen. Verglichen mit der
Dichte normaler Acetatfasern von 1, 3 g/cm’ hat
sie eine hohere Dichte von 1,5 g/cm’. Die Ei-
genschaften von Zelger verleihen Textilerzeug-
nissen ein elegantes Erscheinungsbild mit ho-
hem Drapiervermdgen. Mittels einer speziellen
Enzymbehandlung konnen «Mikrokrater» auf

Tabelle 2: Eigenschaften von Lactron

CHEMIEFASERN

der Faseroberfliche erzeugt werden. Dadurch
erhdlt das Zelger-Textilerzeugnis einen trocke-
nen Griff und tiefe Schattierungseffekte.

Lactron - eine biologisch
abbaubare Faser, ihre Entwicklung
und Anwendungsbereiche

K. Yamanaka, Kanebo Gobsen, Ltd.,
Osaka/Japan

Vor ungefihr zehn Jahren hat die Kanebo Gohsen
Ltd. mit der Erforschung und Entwicklung biolo-
gisch abbaubarer Fasern begonnen. Die For-
schungen konzentrierten sich auf Poly-milchsau-
re, die aus Milchsdure hergestellt wurde, die wie-
derum aus Maisstirke gewonnen wurde. Die For-
schungsarbeit fiihrte schliesslich zur Entwick-
lung von Lactron, einer Polymilchsdure-Faser.
Polymilchsiure verfiigt iiber eine ganze Reihe
von Vorteilen: Den hdchsten Schmelzpunkt aller
biologisch abbaubaren Kunststoffe, einen hohen
Kristallisationsgrad sowie eine exzellente Trans-
parenz. Allerdings ist dieses Material eher steif
und zerbrechlich. Das Verhalten von Polymer, das
fiir den Einsatz von Fasern geeignet wire, wurde
untersucht und Faser-Produktionstechnologien
fiir sehr gute Faserqualititen und enorme Ergie-
bigkeit entwickelt. Lactron verfiigt tiber die glei-
che Anfangsfestigkeit wie Nylon- oder Polyesterfa-
sern (Tab. 2). Es kann fiir normale Anwendungs-
bereiche eingesetzt werden. Die biologische Ab-
baubarkeit von Lactron wurde durch standard-
missige Kompostierungsmethoden und andere
praktische Erprobungen nachgewiesen.

Polyamid-Hohlfaser fiir den
Einsatz in der Bekleidung

U. Rognoni, Nylstar SpA, Cesano
Maderno/ltalien

Ein neuer Prozess zur Produktion von Polya-
mid-Hohfasern (Markenname: Meryl) ermog-

Eigenschaft Masseinheit | Lactron PET Nylon 6
Dichte g/em’ 1,27 1,38 1,14
Schmelztemperatur Grad C 175 260 215
Glasumwandlungstemperatur | Grad C 57 70 40
Feuchteriickhaltevermigen % 0,5 0,4 4,5
Festigkeit CN/dtex 4,0-5,0 4,0-5,0 4,0-53
Dehnung % 30 30 30
Young-Modul kg/mm? 400-600 1200 300
Kochschrumpf % 8-15 8-15 8-15
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Dornbirn’99 — rege Diskussionen in den
Konferenzpausen

licht es, mittel- und feintitrige Flachgarne fiir
alle Anwendungen im industriellen Massstab
herzustellen. Der spezifische Einsatz von Poly-
mer-Fliessmodellen in Verbindung mit der ge-
nauen Auslegung der mechanischen Eigenschaf-

ten und die intensive Erprobung auf einer Pilot-
spinnanlage hat zur Konstruktion von Spinndii-
sen gefiihrt, deren Lebensdauer den Anforderun-
gen in der industriellen Produktion voll gerecht
wird. .

Das verstreckte Hohlfasergarn weist ebenso
gute physikalische Eigenschaften auf wie Vollfi-
lamentgarne, wobei die Dichte allerdings um
30-40% niedriger ist. Die daraus hergestellten
Gewebe zeichnen sich nicht nur durch eine ge-
ringere Masse, sondern im Vergleich zu Stan-
dardgeweben — auch durch eine um 15% hohere
Wirmeisolierung aus.

Das Garn wurde im industriellen Massstab fiir
Anwendungen im Textil- und Bekleidungsbe-
reich getestet. Besonders gute Ergebnisse wurden
im Bereich von Webwaren fiir Ober- und Sportbe-
kleidung erzielt. Einige wichtige Markenherstel-
ler haben die Hohlfaser Meryl Nexten bereits in
ihren Winterkollektionen 1999/2000 vorgestellt.

Webmaschinen

Modefach thwil, CH

1 Einteilung von
Kettwdéchtersystemen

Grundsitzlich kann in Einzelfadeniiberwa-
chung und in Fadenschariiberwachung unter-
schieden werden. Bei der Einzelfadeniiberwa-
chung wird in mechanische (mit symmetri-
schen Lamellen), elektromechanische sowie
elektrische (mit asymmetrischen Lamellen)
Kettfadenwichter unterteilt. Die Fadenschar
kann nahezu beriihrend und beriihrungslos
{iberwacht werden.

1.1 Einzelfadeniberwachung

Traditionell wird in der Weberei (Woll- und
Baumwollweberei) die Einzelfadeniiberwa-
chung angewandt. Dabei wird auf jeden Kett-
faden eine Lamelle gesteckt, die in mehreren
Reihen auf Zahnschienen angeordnet sind. Bei

Kettfadeniberwachung an

Dr. Roland Seidl und Hansjorg Nikles, Schweizerische Textil- Bekleidungs- und

Steigende Produktionsgeschwindigkeiten und die Mehrmaschinenbedie-
nung in der Weberei zwingen zu einer Kontrolle von Schuss- und Kettfa-
den an Webmaschinen. Seit Jahren dominieren bei der Uberwachung der
Webkette die Kettwéchterlamellen. Durch die Einzelkontrolle jedes Kett-
fadens ist gewéhrleistet, dass die Webmaschinen im Falle eines Faden-
bruches sofort zum Stillstand kommen.

dlteren Schiitzenwebmaschinen fanden me-
chanisch bewegte Zahnschienen Verwendung,
Bei Fadenbruch fillt die Lamelle durch ihre ei-
gene Masse nach unten, verklemmt sich in der
Zahnschiene und 16st so einen mechanischen
Kontakt aus, durch den die Webmaschine ab-
gestellt wird. Vorteil dieser Losung ist das
leichte Auffinden des gebrochenen Kettfadens,
da die Lamelle in der Zahnschiene klemmt.
Moderne Systeme arbeiten mit elektrischem
Kontakt (Abb. 1). Auch hier sind die Lamellen
auf mehreren Reihen angeordnet. Die Kontakt-
schienen sind wiederum gezahnt, sodass ein
leichteres Auffinden des gebrochenen Fadens
moglich ist. Bei Fadenbruch verursacht die
nach unten fallende Lamelle ein elektrisches
Signal, welches die Webmaschine in der fiir die
Reparatur des Fadenbruchs richtigen Fachstel-
lung stillsetzt. Selbstverstandlich wird die Mas-
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se der Lamelle der jeweiligen Kettfadenfeinheit

bzw. dem Material angepasst. Vorteile der Ein-

zeltiberwachung sind:

o separate Uberwachung jedes Fadens (auch
bei mehrchoriger und mehrkettiger Ware
moglich)

o zuverlissige Uberwachung, da das Prinzip
auf der Schwerkraft beruht

e hohe Gewebequalitit, da eine Trennung
eventuell verhdngter Kettgarne (insbeson-
dere bei haarigen Spinnfasergarnen) durch
die Lamellen bewirkt wird

e Spannungsausgleich

e Getrennte Uberwachung von Ober- und Un-
terbaum maoglich

e preiswerte Losung

Abb. 1: elektrischer Keltfadenwdchter
Grob, Horgen, CH

Diesen Vorteilen stehen auch
einige Nachteile gegeniiber:

e zusitzliche Beanspruchung der Kettfiden
durch die Kantenscheuerung und Eigen-
masse der Lamellen

e zusitzlicher Aufwand beim Einrichten der
Webmaschine

e zusitzliche Elemente an der Webmaschine
(Kettwichterschienen)

 zusitzliche Pflege der Wichtereinrichtung

Die Belastung der Kettfiden kann durch eine

spezielle Niederhaltevorrichtung (Abb. 2) redu-

A ()

j—
M

£ J
Abb. 2: Niederbaltevorrichtung zur

2usdtzlichen Schonung der Kettféden, Grob,
Horgen (CH)
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ziert werden. Damit wird ein iibermiissiges Off-
nen des Webfaches im Bereich des Kettfaden-
wichters vermieden. Die ovale Niederhaltstange
ist vertikal verstellbar. Das Stecken der Lamel-
len (offene Lamellen) in die fertig vorbereitete
Webmaschine erfordert einen hohen Personal-
aufwand, der durch Einsatz einer Lamellen-
steckmaschine (geschlossene Lamellen) verrin-
gert werden kann. Wenn in der Weberei eine
Einziehmaschine verwendet wird, dann lassen
sich die Lamellen zusammen mit Litzen und
Webblatt in einem Arbeitsgang einziehen.

In Anbetracht der Tendenz zur Verringerung
der Umriistzeiten stehen fiir viele Bereiche der
Weberei Artikel-Schnellwechsel-Systeme (QSC)
zur Verfiigung. Bei diesen Systemen wird die ge-
samte Kettwichtereinrichtung mit entfernt und
in die Webereivorbereitung transportiert. Dort
kann auch die eventuelle Pflege vorgenommen
werden. Der Einbau in die Webmaschine ist bei
diesem System einfach durch die Verwendung
von Schnellverschliissen usw. moglich.

Ein besonderer Vorteil bei der Arbeit mit La-
mellenkettfadenwichtern ist die Anzeige des
Bereichs, in dem der Kettfadenbruch erfolgte.
Damit ist ein schnelles Auffinden mdglich.
Daftir kann beispielsweise das System Grob
Sensitron eingesetzt werden. Ein weiteres Bei-
spiel dafiir wird in der Patentschrift Verfahren
und Vorrichtung zur Ortung eines gebrochenen
Kettfadens in einer Webmaschine /1/ beschrie-
ben. Dabei wird die Litze, die durch den Faden-
bruch nach unten gefallen ist, durch einen
Scanner (Abb. 3) oder einen Magnetlesekopf
(Abb. 4) identifiziert. Damit ldsst sich eine
exakte Zuordnung zur Position in der Kettfa-

— 121

113
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Scanner

Abb. 3: Ortung eines Kettfadenbruches
miltels Scanner nach /1/

T @)

Magnetlesekopf

Abb. 4: Ortung eines Ketlfadenbruches
mittels Magnetlesekopf nach /1/

denschar erreichen. Gleichzeitig kann die Posi-
tion des Fadenbruchs gespeichert und fiir eine
spitere Qualititsbeurteilung verwendet werden.

1.2 Fadenschariiberwachung

Aus der Patentliteratur sind verschiedene Versu-
che bekannt, die Kettfadenschar
bertihrungslos zu tiberwachen. Diese Einrich-
tungen fanden vorwiegend bei Webketten aus
Filamentgarnen oder Monofil Verwendung. Ei-
ne weitere Vorrichtung wurde speziell fiir Fila-
mentketten entwickelt.

nahezu

Rotationskettfadenwéchter

Eine Variante zeigt Abb. 5. Dabei wird unter
dem Hinterfach eine rotierende Walze angeord-
net, die mit einem oben offenen Kamm sowie
auf dem Umfang verteilten Biirsten ausgestattet
ist. Zwischen Biirstenreihe ist ein
Draht {iber die gesamte Arbeitsbreite gespannt.

einer

(a) (b)

»V
Winddropper

Abb. 5: Rolationskettfadenwdchter « Wind-
dropper», Kasuoa Electric Company (])

Der Kamm wird durch die Fiden des Unterfaches
bewegt. Bei Kettfadenbruch wird das gerissene Fa-
denende von der Biirste erfasst. Durch die Rotati-
onsbewegung wird der Faden langsam mit Hilfe
der Biirsten aufgewickelt, bis der aufgewickelte
Faden den Draht beriihrt und nach unten driickt.
Dadurch wird ein elektrisches Signal ausgeldst,
das die Webmaschine stillsetzt. Die Position (a) in
Abb. wird fiir feine Garne und die Position (b) fiir
Acetat- oder Bemberg-Garne vorgeschlagen.

Opto-elektronischer Kettfaden-
wdéchter

Diese Systeme zihlen zu den beriihrungslos ar-
beitenden Systemen. Die Arbeitsweise des Sys-
tems Loomstop /5/ verdeutlicht Abb. 6.

Das Kettfadeniiberwachungsgerit LOOM-
STOP Type 4035/435 fiir Webmaschinen dient
dazu, die Webmaschine sofort abzustellen, wenn:
a) im gedffneten Vorder- oder Hinterfach klam-

mernde Fiden und Nester zu erkennen sind

oder

b) am Kettfadeneinlauf Fadenbriiche auftreten,
die von den unter und iiber den Kettfiden an-
gebrachten Lichtschranken erfasst werden.

W E B ER E I

Die Anlage besteht aus einem Steuergerit, das
die notwendige Stromversorgung, Steuer- und
Auswertelektronik enthilt, sowie bis zu vier In-
frarot-Lichtschranken (K 1 bis K4) mit getrenn-
tem Sender- und Empféngerkopf.

Es kénnen Fadenscharen in der Breite von
ca. 1,5 mbis ca. 14 m iiberwacht werden. Sender
und Empfinger werden am Einlauf unter der
Kettfadenschar bzw. am Fach montiert. Vom
Sender geht quer zur Kettfadenschar ein Infra-
rotstrahl zum Empfinger. Bricht ein Kettfaden
oder bildet sich ein «Nest» im Fach, so bewirkt
dies durch eine kurzzeitige Storung des IR-
Strahls ein elektronisches Signal, das {iber Ver-
stirker und Relais die Webmaschine abstellt.

Die vollelektronische Ausblendeinheit be-
wirkt, dass die Uberwachung nur bei gedffnetem
Fach erfolgt. Sie blendet die IR-Lichtschranken
K1 und K2 fiir die Zeit des Fachwechsels aus.
Ausserdem befindet sich im Steuergerit fiir K1
und K2 eine Fehlerzahl- und Verzogerungsein-
richtung, sodass erst nach der eingestellten Zahl
(von 1 bis 5) von einander folgenden Fehleran-
zeigen die Maschine abgestellt wird. Dadurch
wird vermieden, dass im Fach hingengebliebene
Fiden, die sich beim n4chsten Fachwechsel wie-
der l6sen, zu Fehlstops fiihren.

Abb. 6: Loomstop, Protecna (D)

Empfindlichkeit der Lichtschranken, z. B.
22 dtex bei Arbeitsbreite bis 5 m, keine Beein-
flussung durch Fremdlicht, da die Linsen aus
[R-Filterglas bestehen.

Dieses Grundprinzip wird zurzeit erfolgreich
an Kettenwirk- und Raschelmaschinen /3/ sowie
zur Uberwachung von Fadenbriichen, zur Kontrol-
le der Fadenzahl, zur Uberwachung der Kette auf
Flusen an Schir- und Zettelanlagen /4/ eingesetzt.

Fadeniiberwachung mittels
Bilddatenanalyse

In der Patentschrift /2/ ist eine Uberwachungs-
einrichtung beschrieben, die mittels Bilderken-
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nungssystem arbeitet (Abb. 6). Die Kettfiden
werden in einzelne Segmente aufgeteilt, die von
jeweils einem Sensor iiberwacht werden. Das
Bildanalysesystem stellt fest, ob die im Segment
vorgegebene Fadenzahl auch tatsichlich vor-
handen ist. Fehlt ein Faden, dann wird die Ma-
schine abgestellt. Da dieses System noch nicht
praktisch erprobt ist, soll auf eine weitere Be-
wertung verzichtet werden.

AbD. 7: Fadendetektion mittels Bildanalyse /2/
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2 Gegentberstellung der einzelnen Prinzipien

Einzelfadeniiberwachung Winddropper Opto-Elektronische Systeme
mit Lamellen

Uberwachung jedes einzelnen | Uberwachung der gesamten | Uberwachung der gesamten
Fadens Fadenschar Fadenschar

Sichere und schnelle Zeitverzogerte Abstellung Schnelle Abstellung, wenn
Abstellung der Webmaschine gebrochener Faden den

Lichtstrahl kreuzt

Nur im Hinterfach einsetzbar

Nur im Hinterfach und in der

Sowoh! im Hinterfach als

Garnen

unteren Kettfadenebene auch im Vorderfach

(Tieffach) einsetzbar einsetzbar
Lamellen unterstiitzen die Keine Unterstiitzung Keine Unterstiitzung
Fadenteilung bei haarigen der Teilung der Teilung

Zusitzliche Reibung der Fiden

Vernachléssigbare Reibung

Keine Reibung

Exakte Lokalisierung des
Kettfadenbruches moglich

Keine Lokalisierung moglich

Keine Lokalisierung moglich

Muss bei Artikelwechsel
entfernt werden

Wird nicht entfernt

Wird nicht entfernt

Selbstreinigung

Qualititseinbusse durch
verspitetes Abstellen

Qualititsverbesserung

derem folgende Aufgaben losen:

Aufgebaut auf der Grenzplan-Kostenrechnung
kann das vorliegende Software-Paket unter an-

Gewinnoptimierung mit Hilfe
der Plankostenrechnung

H. Egli und A. Roux, Egli + Roux, Ziegelbriicke (CH)

Das nachfolgend beschriebene Software-Paket ist eine umfassende, auf
die Produktion von Garnen, Zwirnen und Geweben zugeschnittene Pla-
nungshilfe mit der Méglichkeit, den optimalen Betriebszustand aufgrund
der jeweiligen Marktsituation zu finden.

e Planung und Bewertung eines beliebigen

Betriebszustandes

e Simulation von verdnderten Produktionsbe-
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dingungen und der daraus resultierenden
betriebswirtschaftlichen Veriinderungen

e Ermittlung der benétigten Kapazitit jeder
Verarbeitungsstufe

e Ermittlung des benGtigten Personals auf-
grund der Produktionsmenge und des Arti-
kelmix

e Analyse der Produktion, Erkennung von
Schwachstellen aufgrund der Kostentrans-
parenz

e Hit-Liste der eigenen Produktion

e Rasche Beurteilung des Unternehmens
durch eine individuell gestaltete Erfolgs-
rechnung

o Schnelle Erstellung der Kalkulation und Ge-
staltung der entsprechenden Offerte in ver-
schiedenen Sprachen

e Transparenz bei der Kalkulation iiber Cash
Flow oder Cash Drain und bei der Beurtei-
lung der Deckungsbeitriige bezogen auf die
betriebswirtschaftliche Engpass-Kapazitit.

e Adressverwaltung mit Schnittstelle zur Text-
verarbeitung

e Klare Beurteilungskriterien fiir Investitionen

Aufbau des Systems

Das Software-Paket ist aufgrund der unter-
schiedlichen Benutzer in zwei Bereiche unter-
teilt. Der erste Programmiteil umfasst die ge-
samte Planung (Budgets, Strategien) und dem
daraus abgeleiteten Erfolg. Der zweite Pro-
grammiteil arbeitet mit den vom Programm 1
importierten Daten und zeigt dem Verkauf alle
notwendigen Unterlagen zur Kalkulation und
fiir die Offert-Stellung auf.

Grundlage fiir den Programmteil 1
sind:

1. Die Leistungs-Standards
(optimal oder individuell angepasst)

2. Das Budget, aufgegliedert nach:
Produktionsbudget (abgeleitet vom Verkaufs-
budget)

Kostenstellenbudget

3. Die Kostensitze

4. Die Auswertung

5. Datensicherung und Datentransfer
Aufgrund des installierten Maschinenparks

konnen mit dem vorliegenden System die Leis-

tungs-Standards fiir alle Maschinen im Pro-
duktionsprozess ermittelt werden, sodass fiir je-
de Produktionsstufe der geplante Aufwand zur

Herstellung von 100 kg Garn, Zwirn oder 100 m

Gewebe bekannt ist. Zusammen entsprechen

diese Leistungs-Standards der bestmdglichen
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% Ringspinn [=[F]X]
Maschine Arbeissufmamnd
Spindeln/Maschine | 737 Fadenbriiche p. 1000 Sph I 2
Jes = Fadenbriiche mt Wickel (%) [ 0
Gamewmme: Ne) [ ) Faderbruch beheben  (HM) [ 14
Drehung [ =lmm | 853 ZeafFadenbruchm Wickel HM) | 60
Kopsgewicht | 8 Vogamwechsl  (HM/Spue) | E] |
Spindeldiehzahi I~ Max.(1/min) | 16000 3 Sigrungen Doffer  (min/Dolf) | A
; S \ 1
Voigamnummet Ne) l 1.3 ENEll Abziehen (HM/Spd) I 4
| Vomumemdi Xg) l ‘1.8 : w.gmum : {m) I 70
Drehzahiverhustaklor I 038 Rundenzeit {min) | )
Stlstand Abziehen {min) I 10 Verteizet %) | 19
Rperats e e 2 Abgangfakior I 1.008
Install. Leistung kW) I 47
- Bloves Vorgarm| ) Boricht_ |
Nutzeffek! (%) PlanAH /100Kg PanMH/100Kg  PlnSPH/100Kg  PlanEH/100Kg
9360 i 1.905 | 8.956 { 7052 | 42091

Abb. 1: Leistungsstandards

Leistung bei der Produktion einer bestimmten
Menge in einer vorgegebenen Zeit. Beispielswei-
se sind die Leistungs-Standards fiir die Garn-
herstellung:
PLAN-Arbeiterstunden pro
100 kg Garn
PLAN-Maschinenstunden
pro 100 kg Garn
PLAN-Energiestunden
pro 100 kg Garn
PLAN-Kapazititsstunden
pro 100 kg Garn

PLAN-AH/100 kg
PLAN-MH/100 kg
PLAN-EH/100 kg
PLAN-KH/100 kg

Die PLAN-Kapazititsstunden unterteilen sich in
der Spinnerei fiir:

Vorwerk: PLAN-Kapazititsstunden
(PLAN-KH)

Ringspinnerei: PLAN-Spindelstunden (PLAN-
SPH)

Spulerei: PLAN-Spulkopfstunden
(PLAN-SKH)

Rotorspinnerei: PLAN-Rotorstunden
(PLAN-RTH)

Die Berechnung dieser Leistungs-Stan-
dards erfolgt unter Berticksichtigung aller be-
einflussender Grossen, wie z. B. fiir die Spin-
nerei Bandfeinheiten, Garnfeinheit, Drehun-
gen pro m, Kannen-, Spulen- und Kops-
gewichte, Produktionsgeschwindigkeiten, Lauf-
eigenschaften,  Maschinenspezifikationen,
usw. Im Weiteren enthalten diese Berechnun-
gen optimale Abgleichungen wie z. B. Uber-

lappungszeit und Nutzeffektverlust —oder

Rundganglinge ermittelt aus den Personal-
kosten und dem Verlust durch Fadenbriiche
oder Reinigerschnitte. Aufgrund unterschied-
licher Personalkosten wird beispielsweise die
Rundganglinge einer Arbeiterin der Ring-
spinnerei in der Schweiz und in Indien nicht
identisch ausfallen.

Die Leistungs-Standards konnen aufgrund
des vorhandenen Maschinenparks mit den
entsprechenden  Spezifikationen individuell
oder auch mit den Spezifikationen der neue-
sten Maschinen ermittelt werden. Die Diffe-

renzen daraus sind bei der spiteren Berech-
nung der Kostensitze ersichtlich.

Die Budgetierung (bzw. Planung)

Bei der Budgetierung werden ausdriicklich Leis-
tungen und Kosten fiir eine bestimmte Periode, in
der Regel ein Jahr, geplant. Im Gegensatz zur Un-
ternehmensplanung, welche sich tiber drei oder
mehr Jahre erstreckt und eine Zukunftsstrategie
der Unternehmensbereiche beinhaltet, sind bei
der Budgetierung normalerweise keine grossen
Verdnderungen in der Unternehmensstrategie
(Marktpolitik, Investitionspolitik usw.) aufgrund
der Kurzfristigkeit realisierbar. Budget wie strate-
gische Mehrjahresplanung sind mit dem vorlie-
genden System sehr einfach zu handhaben:

Alle fiir die Erstellung des Produktionsbud-
get (bzw. Produktionsplan) notwendigen Anga-
ben werden auf derselben Bildmaske eingege-
ben (Abb. 2, Beispiel Spinnerei). In der oberen
Leiste befinden sich die Eingabefelder fiir die
pro Jahr zur Verfligung stehenden Betriebsstun-
den und die installierten Spindeln. Im dritten
Feld werden die daraus ermittelten Spindel-
stunden als Engpasskapazitit ausgewiesen.

Das Produktionsbudget entspricht der Ta-
belle auf der rechten Seite der Bildmaske mit
der Auffiihrung des Artikels und dessen geplan-
ter Menge. Durch Mausklick auf der Taste «Be-
rechnen» wird die fiir die budgetierte Menge
notwendige Kapazitit in Form von Spindelstun-
den berechnet und als Auslastungsgrad mit der
installierten Kapazitit verglichen. Die hier auf-

& Dudget
Produkltionsbudget
Sdpots | 760  SpndenTod | 0240 Sphilaw | 229824000
Sortiment Ne | T/m | Dishung|Sph/100Kg| & Sortiment

ELS
ELS 50| 1016/K 8851 ELS
ELS 56| 1084 |K 10527 ELS
ELS 60 1128/K 13137 ELS
ELS 80| 1331/K 2195 ELS
ELS 100, 1514.K 2115 ELS
ELS 105( 1437 m:t ELS
ELS 110 1593/K 38609 ELS
ELS 120, 1682/K 44291 [ELs
{Ms 12] 354 1575 MS
|Ms 30| B8OBK 5327/ MS
| {Ms 36| 888K 6943 MS
MS 40 98K 8115/ MS
MS 50/ 1'054/K 10935} MS
MS 60| 1158/K 14342, PE
e 60/ 1092/K 17455 PE
PE 80/ 1268/K 26932 Vi
i 20| 654 470 v
i 30 em 65088, Vi
vi 40, 885K 7429| Vi
Vi 50 9:K 10308| »|

o » | Bedee| o G e [ e

Abb. 2: Produktionsbudget




10

BETRIEBSWIRTSC CHAFT

19

=
rl:n: ie = T
KS.Ni.|Bezeichning

0
1000
11'000
5999 Sozialaufwand Angestelte 0
6100 URE Maschinen und Apparal
6102 URE Werkzeuge und Gerdte 0

20000
6103 Kardengamituren S0'000
6'104 URE Motoren

6'189 Diverses Hilfsmaterial

6995 Kak. Abschreibungen Masch
6'996 Kalk. Zinsen Maschinen

0
0

184'000
125000

2 | 5 K 0 B .2

[Total | 142000/ 110000]

| 184000] 125000 |

Abb. 3: Ko&/ehstellen

gefiihrten Spindelstunden stammen aus der Be-
rechnung der Leistungs-Standards.

Alle Sortimentsdaten mit den entsprechenden
Rohstoffpreisen und dem in jeder Stufe entstehen-
dem Abfall, die Angaben zur max. moglichen Spin-
deldrehzahl und der max. Lieferung sowie den Dre-
hungskomponenten (Alpha engl. und Exponent)
werden in einer separaten Maske eingegeben.

Die Kosten werden in den Kostenstellen so
eingeplant, dass sie entsprechend ihrem Cha-
rakter (variabel, fix in der Herstellung und fix
aus der Struktur des Unternehmens) aufgeglie-
dert sind (Abb. 3).

Die Kostensétze

Durch den Klick mit der Maustaste auf dem
Feld «aktualisieren» wird zundchst aufgrund
der budgetierten Sortimente und deren Menge
die benctigte Leistung auf der Basis der Leis-
tungs-Standards fiir jede Produktionsstufe bzw.
jede Kostenstelle gerechnet. Im nidchsten
Schritt werden die budgetierten Kosten mit der
bendtigten Leistung zu Kostensitzen pro Leis-
tungs-Standards berechnet (Abb: 4).

Die Analyse der so berechneten Kostensitze
zeigt die Schwachstellen im Betrieb auf. So
konnen beispielsweise die Personalkosten bzw.
der Personaleinsatz anhand des Verhiltnisses
vom Kostensatz zu den effektiven Kosten von
einer Arbeiterstunde beurteilt werden.

Auswertungen

Das vorliegende System ermdglicht im ersten

Programmteil folgende Auswertungen:

Kostensatze

mittex 6/99

Kapazititsbedarf

Aufgrund der budgetierten Menge und dem
Artikelmix berechnet das System mit Hilfe
der Leistungs-Standards (im Speziellen der
Kapazititsstunden) die bendtigte Kapazitit
jeder Verarbeitungsstufe.

Personalbedarf

Dieser errechnet sich aus den PLAN-Arbei-
terstunden der geplanten Artikel multipli-
ziert mit deren Menge (Abb. 5). Das Resultat
entspricht dem bendtigten Personalbestand
bei einer 85%-igen Arbeiterbelastung.

Fiir die Spinnerei und Spulerei berechnet das
System die Arbeitsbelastung des einzelnen Ar-
tikels und zeigt gleichzeitig die mogliche Zu-
teilung an Spindeln (Abb. 6) bzw. an Spul-
stellen (Weberei = Anzahl Webmaschinen)
auf.

Garnpreise
Das System druckt eine Liste mit verschiede-

) Bericht ]

[Tw] [Varpers [ VauMas. [Vernera] Persd [ Divi | Absi [Zins1 [ pers2 | w2 | Abs2 | zims2 [:A:l
¥ 310 Putzerei. Karden 25985 0993 0103 1328635 0.
320 Kammerei 43357 0684 0103 1.343492 0.348347
|| 330 Suecke BP0 0253 0109 1.040605 0658960
|| 340 Fyer 18938 0340 0103 1.031951 0589686
{1 351 Ringspinn 38626 1103 0103 0.002090 0.001067
[ 351 Spulerei 75662 2351 0103 0.088340 0.040465
|| 300 Vorwerk algemein 0103 1804408 0016854 0053364 0020236
| | 350 Ringspinn algemein 0103 0.003246 0.000027 0.000031 0.000018
[ | 3650 Spuierei algemein 0103 006893 0001395 0.000570 0.000265
| 370 Kg abhiingg 0103 0129333 0103834 0.003052 0.003727
|| 931 Administation 0103 1.378602 0.627042
(| 910 Verkauf Spinnesei 0103 1178482 0244591 066707
| | 255 Entwicklung 0103 0088342
| | 230 Labor, Betiiebsieiung 0103 1.022834 0093389 0.142307 0.05781
| | 215 Kima, Druckluft, Wasses 0103 0385898 0.086942 0311297 02223
] 210 werkstatt 0103 0502523 0120072 0017788 0.01334
|| 200 Spinnerei algemein 0103 0643277 2606003
[ | 260 Lehringe, Ausbidung 0103 0137850
|| 911 Rohmaterialeinkaut 0103 0222%
.|
Abb. 4: Kostensdtze
Personalbedarf Produktion 12.10.1999
Maschinentype Pers.iSchicht Pers.iSchicht Pers. Total
theoretisch gerundet
Karden 0.7 1 4
Kammerei 0.3 1 4
Strecken 05 1 4
Flyer 27 3 12
Spinnerei 6.4 7 28
Spulerei 18 2 8
128 15 60

Abb. 5: Personalbedarf Produktion
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Zuteilbare Spindeln 12.10.1989
Zuteilbare Belastung pro

Sortiment Ne Tim Spindeln 1000 Spdi (%)
MS 12 354 1'496 66.8
MS 30 208 3'567 280
MS 40 938 4'304 232
MS 50 1'054 4'615 217
MS 60 11568 5'034 19.9
ELS 40 893 3701 27.0
ELS 50 1'016 4'082 245
ELS 56 1'084 4'363 228
ELS 60 1128 4'702 213
ELS 80 1'331 5'337 18.7
ELS 100 1'514 5770 17.3
ELS 105 1'437 5'793 17.3
ELS 110 1'599 5'927 16.9
PE 80 1'268 5'534 181
Wl 20 654 2772 36.1

Vi 30 808 3377 296
vl 40 885 3730 26.8
PE 60 1'092 5'061 19.8
ELS 120 1'682 6'031 16.6
MS 36 888 4'036 248
vl 50 993 4'301 233

Abb. 6: Zuteilbare Spindeln

nen Kostengruppen im Beispiel der Spinne-
rei (Abb. 7) fiir jeden Artikel wahlweise aus:
» Rohstoffkosten / kg Garn

e Personalkosten / kg Garn

e Energiekosten / kg Garn

e Unterhaltskosten / kg Garn

o Grenzkosten / kg Garn

o Herstellkosten / kg Garn

o Kapitalkosten / kg Garn

e Vollkosten / kg Garn

o Cash Flow = 0 — Grenze / kg Garn

o Planerfolgsrechnung
Auf der Bildmaske der Planerfolgsrechnung
(Abb. 8) sind die wichtigsten Aussagen {iber
den geplanten Betriebszustand (Budget oder
strategische Planung) gerechnet.

o Aus den Brutto-und Nettopreisen ermittelt
das System die Erlosminderungen in der ge-
wihlten Periode.

e Fiir den gewdhlten Betriebszustand errech-
net das System den notwendigen Deckungs-
beitrag 1 pro Kapazititseinheiten (z. B. in
der Spinnerei pro 1000 Spindelstunden, in
der Weberei pro 100000 Schuss) um die
Vollkostenbasis zu erreichen. Gleichzeitig
wird jeder Artikel mit dem aufgrund des
Marktpreises effektiv erzielten Deckungsbei-
trag pro Kapazititseinheiten dargestellt. Da-
mit kann die Ertragsfihigkeit der einzelnen
Artikel beurteilt werden (Hit-Liste).

o Die klassische Planerfolgsrechnung zeigt
die erreichten Resultate, wie EBDIT, EBIT,
Net income oder auf Wunsch zustzlich den
Cash Flow auf.

Datensicherung, Datentransfer

Samtliche Betriebszustidnde, Budgets und deren
Alternativen kénnen unter der entsprechenden
Bezeichnung abgespeichert und jederzeit wie-
der neu geladen werden.

Fiir die Kalkulation werden die Daten ent-
sprechend dem gewiinschten Betriebszustand
aus dem Programmteil 1 in den Teil 2 exportiert.

Kalkulation

Der Programmteil 2 umfasst im Wesentlichen
eine Adressverwaltung, eine Preisberechnung
(Kalkulation) beliebiger Artikel in einem vorge-
gebenen Bereich und eine Angebotsverwaltung.

o Bei der Adressverwaltung handelt es sich um
eine Datenbank von Kundenadressen, wel-
che nach Alphabet, nach Lindern, nach
Sortiment usw. geordnet werden kann. Sie
eignet sich deshalb auch fiir gezielte Kun-
deninformationen oder Serienbriefe.

e Mit dem Programmteil «Preisberechnung»
(Abb. 9) konnen simtliche Artikel gerechnet
werden, welche im Programmpaket 1 als
Bereichsbasis enthalten sind. Im Beispiel
der Spinnerei kalkuliert das System deshalb
innerhalb eines Sortimentes sdmtliche Mog-
lichkeiten beziiglich Garnfeinheit und Dre-
hung. Bei der Eingabe der technischen Spe-
zifikationen rechnet das Programm zuerst
den Brutto-Preis im Sinne der Vollkosten
aus und zeigt auch den dazu bendtigten
Deckungsbeitrag pro 1000 Spindelstunden
auf. Ausserdem wird die Abweichung zum
Cash Flow = 0 und zu den Vollkosten pro Ki-
logramm aufgezeichnet. Nach Eingabe der
entsprechenden Erlosminderungen und der
Handelsfeuchtigkeit wird die Kalkulation
auf dem Netto-Preis erfolgen, gemiss dem
Verkaufspreis auf der Brutto-Basis.

e Die so gerechnete Kalkulation kann als Of-
ferte mit entsprechend gewdhltem Text in
der entsprechenden Sprache {iber Fax oder
E- Mail direkt dem Kunden tibermittelt wer-
den.

o Die erfolgten Offerten konnen archiviert
und den Wiinschen entsprechend auch aus-
gewertet werden.

Die beschriebene Software ist eine 32 Bit An-

wendung und setzt als Betriebssystem Windows

95 oder NT voraus.

Basis Garnpreis Ziegelbricke, 12.10.1999
Sortiment Ne  Tim Rohstofikosten Personalkosten Energiekosten Unterh.Kosten Kapitalkosten Vollkosten
ELS 40 893 K 410 295 0.62 0.65 093 9.25
ELS 50 1016 K 410 3.24 0.75 0.76 1.058 9.90
ELS 56 1084 K 4.10 3.49 0.86 0.86 1.15 10.47
ELS 60 1128 K 4.10 3.88 1.04 1.00 1.30 11.31
ELS 80 1331 K 410 521 1.60 1.46 1.80 14.16
ELS 100 1514 K 4.10 6.85 2.34 2.08 2.44 17.81
ELS 105 1'437 K 4.10 6.98 2.40 243 2.50 18.11
ELS 110 1598 K 410 AT 276 242 275 19.80
ELS 120 1682 K 410 8.86 318 278 318 2210
MS 12 354 3.00 2.03 0.22 0.33 0.54 6.12
MS 30 808 K 3.00 265 0.51 0.55 0.82 7.53
MS 36 888 K 3.00 290 0.62 0.65 0.92 8.08
MS 40 938 K 3.00 3.07 0.70 0.71 0.99 8.47
MS 50 1064 K 3.00 3.62 0.89 0.88 1.16 9.56
MS 60 1158 K 3.00 4.04 112 1.07 1.37 10.60
PE 60 1092 K 230 435 1.33 1.21 1.44 10.64
PE 80 1268 K 230 577 1.97 1.74 1.99 13.77
Wl 20 654 2.80 223 0.38 0.44 0.56 6.41
v 30 808 2.80 2.48 0.49 054 0.67 6.98
v 40 885 K 2.80 2.69 0.59 063 0.77 7.49
Vi 50 993 K 2.80 313 0.79 0.79 0.95 8.46

Abb. 7: Basis-Garnpreise

11
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Abb. 9: Preisberechnung 7

Overhead Cleaner nun auch in
der Rundstrickerei

Mit dem Einsatz von Overhead Cleanern haben Rundstricker endlich die
Méglichkeit, ihre Kosten zu senken. Selbst wenn umfangreiche Umstell-
ungen der Maschinen und Gatter erforderlich werden, um Wanderreiniger

Was in Spinnerei und Weberei ldngst selbstver-
standlich ist, 1ste bei einem Rundstricker gros-
ses Erstaunen aus: um nach IS0 9002 zertifi-
ziert zu werden, wurde die nachhaltige Redu-
zierung des Staubanteils in der Atmosphire des

Stricksaales auferlegt. Nachdem verschiedene

installieren zu kénnen, spricht trotzdem vieles dafiir.

Massnahmen nicht zum gewtinschten Erfolg
fiihrten, wurde schliesslich probeweise ein
Wanderreiniger installiert. Schon nach kurzer
Versuchsphase konnten alle Skeptiker iiber-
zeugt und der gesamte Stricksaal von total 96
Rundstrickmaschinen komplett mit Wanderrei-

mittex 6/99

nigern von SOHLER AIRTEX ausgeriistet wer-
den.

Ausschlaggebend fiir diese schnelle
Entscheidung waren folgende Effekte:

Wegen des zuvor sichtbaren und sehr hohen Staub-
anteiles in der Luft wurden vom Bedienungsperso-
nal zumeist Atemmasken getragen. Mit dem Einsatz
der Wanderreiniger wurde der Staubanteil so stark
reduziert, dass das Tragen der Attmmasken villig
eingestellt wurde.

Vier Personen waren ausschliesslich und rund
um die Uhr mit Reinigungsarbeiten an Maschinen
und Gattern beschiftigt. Drei davon wurden kom-
plett eingespart, die vierte nur noch sporadisch ein-
gesetzt, wenn beispielsweise Maschinen wegen War-
tungsarbeiten oder Partiewechseln aus der kontinu-
ierlichen, vollautomatischen Reinigung ausge-
klammert werden mdissen.

Obwohl auf die manuellen Reinigungsarbeiten
also weitgehend verzichtet wurde, gingen staubbe-
dingte Fehler von zuvor 6,6 je 100 kg auf 4,1 je 100
kg Stoff zurtick.

Die Zertifizierung nach IS0 9002 erfolgte bean-
standungsfrei. Dieses Beispiel zeigt, dass der Wan-
derreiniger beginnt, sich nun auch in der Rund-
strickerei durchzusetzen. Mehr und mehr werden
auch dort seine Vorteile erkannt, um
* Arbeitshedingungen zu verbessern,

* Personalkosten zu reduzieren,

e Qualitit und

*  Produktivitit zu steigern.

Eine lohnende Anschaffung iibrigens, denn der
Rundstricker aus dem vorbeschriebenen Fall er-
rechnete ein «pay back» von vier Monaten fiir seine
Investition in Overhead Cleaner von SOHLER
AIRTEX.

SOHLER AIRTEX GmbH, Karl-Hirnbein-
Strasse 20, D-88239 Wangen
Tel.: +49 7522 7956-0, Fax +49 7522 20412

Ein Wanderreiniger von SOHLER
AIRTEX an einer Rundstrickmaschine von
Foto: SOHLER AIRTEX

Terrot
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M ASCHINENTECHNIK/SPINNETRE!

Beine zeigen — wohltuend ge-
stitzt und zeitgemass elegant

Beine zu jeder Garderobe zeigen kénnen und sich dabei erst noch wohl-
tuend und gesundheitsférdernd gestiitzt fiihlen — das ist keine Illusion
mehr! Mit der neuen «softline» von DELILAH® (fiir die Frau) und SAMSON®
(fiir den Mann) ist es erstmals méglich, Strumpfwaren in feinster Asthetik
und gleichzeitig mit kontrollierter, gradueller Stitzwirkung zu tragen.
Eine einzigartige Kombination von Gesundheitsvorsorge fiir die Beine,
héchstem Tragkomfort und zeitgemésser Eleganz!

Unsere Beine tragen uns ein Leben lang. Sie
vollbringen téglich eine enorme Leistung, derer
wir uns oft erst dann bewusst werden, wenn sie
ihr Bediirfnis nach Ruhe, Erholung, Aufmerk-
samkeit und Pflege anmelden. Solche Beine
wirken schwer, sie konnen anschwellen und —
wenn sich das wihrend lingerer Zeit wiederholt
— sind Schmerzen und Krampfadern nicht
mehr weit.

Eine solche Befindlichkeitsstorung muss
man aber nicht einfach hinnehmen. Gesund-
heit und Wohlbefinden der Beine kann der kor-
perbewusste Mensch gezielt positiv beeinflussen
und damit etwas fiir seine Lebensqualitit tun.
Erst recht, wenn eine wirkungsvolle Methode
bequem und leicht anzuwenden ist. Genau das
bietet die neue «softline» aus dem Hause
GANZONI/SIGVARIS®. Wenn Sie Thre Beine im
Alltag besonders intensiv beanspruchen oder
erbliche Veranlagungen fiir Venenprobleme
haben, empfiehlt sich zur Vorbeugung die
«classicline», mit starker Stiitzkraft.

Das Vorbeugerezept fiir die Frau heisst:
Striimpfe von DELILAH® softline oder classic-
line tragen. Sie sind weich, seidenglinzend,
transparent und in modisch orientierten, de-
zenten Farben erhiltlich. Was diese Linie aber
von allen andern Feinstrumpfhosen unterschei-
det, ist die in das feine Material eingearbeitete,
kontrollierte, graduelle Stiitzwirkung. Graduel-
le Stiitzwirkung bedeutet: die Beine werden, je
nach der notigen Wirkung an entsprechender
Stelle, umbhiillt. Der Druck verlduft von unten
nach oben, also vom Kndchel tiber die Waden
bis zum Oberschenkel stufenweise abnehmend.
Das bewirkt eine erwiesenermassen giinstige
Anregung des Kreislaufes, was wiederum die
Blutzirkulation verbessert.

So verbindet diese einmalige Linie erstmals
die kontrollierte, gesundheitliche Vorsorge mit
angenehmer Wirkung und modischer Asthetik.
Es ist kein Unterschied mehr zu einer normalen

Feinstrumpfhose zu erkennen. Die «softline» ist
jetzt in fiinf verschiedenen Modellen, von Knie-
striimpfen bis Strumpthosen fiir werdende Miit-
ter, erhiltlich.

Man weiss es lingst: Auch fiir den Mann ist
eine gezielte Unterstiitzung und Entlastung sei-
ner, in Beruf und Alltag stark beanspruchten,
Beine willkommen. Vorbeugen ist auch hier weit
angenehmer und besser als heilen. Die «soft-
line» SAMSON® bietet dem Mann Kniesocken
und einzigartig auch Kndchelsocken aus einer
hochwertigen  Seiden-Baumwoll-Komposition
an. Das Material wirkt durch seine Strickart mo-
dern und mindert ausserdem die Feuchtigkeits-
und Geruchsbildung. Das Besondere an SAM-
SON® ist wiederum die kontrollierte, diskrete
Stiitzwirkung, die man von aussen nicht sieht.

Ganzoni & Cie AG, Groblistrasse 8,
CH-9014 St. Gallen, Tel.: +41 71 279 3360,
Fax: +41 71 274 2929

|

SAMSON® & DELILAH®

Schlafhorst pro-
pagiert Belcoro

Neue richtungsweisende Autocoro
Garne

Schlafhorst weitet die Anwendungsbereiche der
Autocoro-Spinntechnologie kontinuierlich aus.
Das hat zu Autocoro-Garnen mit hervorragen-
den Leistungsparametern gefiihrt. Belcoro ist

eine in allen Textillindern eingetragene und
geschiitzte Marke. Das Belcoro-Siegel wird fiir
Autocoro-Garne, hieraus gefertigte Stoffe und
Konfektionsartikel, nach genau definierten Vor-
gaben vom Schlafhorst-Textillabor TexLab ver-
geben.

Gemeinsam mit Autocoro-Kunden ent-
wickelt Schlafhorst exakt auf den Einsatzbe-
reich zugeschnittene Garne. Dabei spielen das
Know-how und die Kompetenz der Technolo-
giebereiche im Hause Schlafhorst eine wichtige
Rolle. Denn nur die optimale Abstimmung von
Rohstoff, Technik und Technologie fiihrt zu ei-
nem tiberzeugenden Ergebnis — nicht nur un-
ter qualitativen, sondern auch unter wirtschaft-
lichen Gesichtspunkten.

Im Fibre to Fabric-Engineering, dem Ent-
wicklungsprogramm fiir Garnqualititen, steht
die Erschliessung neuer Anwendungsgebiete im
Mittelpunkt. Das erfordert Know-how von der
Faser bis zur textilen Fldche, wie es bei Schlaf-
horst vielfach nutzbar ist. So werden bereichs-
tibergreifende Losungen, technische Innovatio-
nen und modische Aspekte schnell und repro-
duzierbar in die textile Wirklichkeit tibersetzt.

Mit der Entwicklung der neuen Corobox
SE 11 und dem Einsatz der Belcoro-Spinnkom-
ponenten hat Schlafhorst dem Autocoro-Garn
zu noch grosserer Aktualitit verholfen.

die geschiitzte Marke Belcoro ‘
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von Textilien

Teil 1: Umweltvertragliche Produbtion

1. Einleitung

In Deutschland entwickeln sich immer mehr
Unternehmen der Textil- und Bekleidungsindu-
strie zu umweltfreundlichen Produzenten. Un-
abhingig von den subjektiv gefarbten Diskus-
sionen in der Offentlichkeit gibt es objektive
Kriterien fiir die Uberpriifung eines Unterneh-
mens oder eines Produkts auf «Umweltfreund-
lichkeit». Diese Kriterien werden stindig dem
Stand der wissenschaftlichen Erkenntnis ange-
passt. In den vergebenen Zertifikaten werden
die Priifergebnisse nachweisbar dargelegt.

Man sollte sich grundsitzlich von der Auf-
fassung trennen, die Textilindustrie sei eine
Branche, die der Umwelt Schaden zufiigt, und
deshalb seien die Prozesse und Produkte neu zu
gestalten.

Die Menschen sind wegen der vielfiltigen
Umweltprobleme sensibler geworden. Allergien
haben nachweislich zugenommen. Es war das
Einfachste, diese sichtbare Erscheinung der Be-
kleidung zuzuordnen. Vor einigen Jahren wur-
de diese Auffassung durch die deutschen Me-
dien verbreitet. Der Imageverlust fiir die Textil-
und Bekleidungsindustrie war enorm.

Wissenschaftliche Einrichtungen wie die
Universitit Jena haben jedoch eindeutig nach-
gewiesen, dass die Ursachen fiir die Zunahme
von Allergien nicht bei der Bekleidung zu su-
chen sind. Damit ergaben sich gute Chancen
fiir die Textilbranche, sich auf iiberzeugende
Weise gegen die Negativkampagnen zu wehren.
Es mussten sichtbare und iiberzeugende Zei-
chen fiir den Verbraucher geschaffen werden,
dass Textilien sowohl aus Sicht der Produk-
tionsokologie als auch vom Standpunkt der Hu-
mandkologie umweltfreundlich sind.

Zu den sichtbaren Zeichen zéhlen:

o {berpriifung der Betriebsabldufe hinsicht-
lich ihrer Umweltvertriglichkeit. Als sicht-
bares Zeichen steht hier die Zertifizierung

nach DIN EN ISO 14001 oder die Validie-

Okologische Aspekte der Pro-
duktion und der Vermarktung

Dr.-Ing. Peter Werkstditter, Dipl.-Ing. (FH) Dieter Pawlitla
Verband der Nord-Ostdeutschen Textil- und Bekleidungsindustrie e.V., Chemnitz

rung nach der EU-Verordnung 1836/93.
Auch die Priifung der Produktionsckologie
nach «Oko-Tex Standard 1000» verfolgt
dhnliche Ziele.

Tabelle 1: Ubersicht iiber die Anzahl der Zertifizierungen und Validierungen im Bereich des Um-
weltmanagements nach der EU-VO 1836/93 und der DIN EN IS0 14001 (Stand Juli 1998)

mittex 6/99

e Zertifizierung der Unternehmen nach DIN
EN IS0 9000 ff. als Nachweis der Aufrechter-
haltung eines gesicherten Qualititsmana-
gementsystems, insbesondere in Verbindung
mit der Integration von Qualitits- und Um-
weltmanagementsystem.

e Zertifizierung von Produkten auf der
Grundlage von objektiven, auf wissenschaft-
lichen Erkenntnissen beruhenden Priifkrite-
rien wie sie z. B. im Oko-Tex Standard 100
niedergelegt sind.

e {berzeugende Darlegung der Inhalte der
gewonnenen Zertifizierungen im Marke-
ting, d. h. Nutzung der sichtbaren Zertifizie-
rungen als Wettbewerbsfaktor.

Eine Schliisselrolle in der Festigung der Uber-

zeugungskraft gegeniiber dem Verbraucher

Land Validierungen Zertifizierungen
nach EU-VO 1836/93 nach DIN EN ISO 14001
Deutschland 1000 280
Osterreich 83 60
Schweden 06 51
Grossbritannien 38 350
Dinemark 30 42
Norwegen 19 120
Niederlande 14 230
Frankreich 11 26
Finnland 5 27
Spanien 4 18
Belgien 3 2
Irland 3 2
Italien 30
Summe EU-Linder 1440 1238
Japan 389
Schweiz 90
Taiwan 65
Korea 55
USA 51
Malaysia 32
Singapur 17
Thailand 15
Australien 13
Hongkong 11
Kanada 10
China 8
Mexiko 7
Brasilien 6
Indonesien 5
Indien 3
Argentinien 3
Tiirkei 2
Ungarn 1
Tschechische Republik 1
Kroatien 1
Summe 785
Insgesamt 1440 2023
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spielt die komplexe Optimierung aller textilen

Prozesse durch Massnahmen von Forschung

und Entwicklung. Damit entsteht eine Drei-

fach-Wirkung, namlich

a) Senkung des Verbrauchs an natiirlichen
Ressourcen,

b) Verminderung der Umweltbelastungen,

¢) humandokologische Produkte.

Wie mit dieser Entwicklung in Deutschland und

international umgegangen wird, sollen nach-

folgende Beispiele und Zahlen belegen.

2. Umweltmanagementsystem

Die Zertifizierung von Betriebsabldufen und be-
trieblichen Prozessen nach der internationalen
Norm DIN EN ISO 14001 soll sichtbar doku-
mentieren, dass das betreffende Unternehmen
geringstmogliche Emissionen verursacht und
die Prozesse stindig dem neuesten Stand von
Wissenschaft, Technologie und Technik anpasst.

Die Europdische Union hat eine Verordnung
tiber die freiwillige Beteiligung gewerblicher
Unternehmen an einem Gemeinschaftssystem
fiir das Umweltmanagement und die Umwelt-
betriebspriifung erlassen (EU-VO Nr. 1836 vom
29. 6. 1993). Die Verordnung und die Norm ha-
ben sehr viel Gemeinsames, sodass jetzt bereits
viele Firmen beide Anforderungen miteinander
koppeln und sich sowohl zertifizieren als auch
validieren lassen. Da aber die Giiltigkeit der
EU-Verordnung auf Europa begrenzt ist, bewegt
sich tendenziell die Entwicklung in Richtung
der Anforderungen der DIN EN ISO 14001. Dies
wird an einer Ubersicht iiber die Anzahl der im

Abbildung 1: Anzahl der 1998 in Deutsch-
land nach DIN EN IS0 9000 ff. zertifizierten
Textil-Unternebmen, nach Produkigruppen
gegliedert

Legende: 1 Technische Textilien, 2 Garnber-
stellung; 3 Haus- und Heimtextilien,

4 Autotextilien; 5 Bekleidung; 6 Textilreini-
gung; 7 medizinische und Hygieneartikel;
8 sonstige Produktion

O KOLOGIE/ARBEITSSCHUTZ

Umweltbereich zertifizierten und validierten
Unternehmen deutlich sichtbar (Tabelle 1).

Weltweit sind tiber 2023 Unternehmen nach
der 1SO-Norm zertifiziert. Das sind 58,4% aller
Unternehmen, die nach ¢kologischen Kriterien
arbeiten. Fiihrend ist Japan, gefolgt von Gross-
britannien und Deutschland. Bedeutungsvoll
ist eine okologieorientierte Unternehmensphi-
losophie besonders dann, wenn sie sich gleich-
zeitig auf die Senkung der betrieblichen Kosten
richtet.

Qualitdtsmanagementsystem

Die Statistik zeigt, dass sich in Deutschland
weitaus mehr Unternehmen nach DIN EN ISO
9000 ff. zertifizieren lassen als nach DIN EN
ISO 14001. Die wesentlichen Ursachen sind
wohl darin zu suchen, dass immer mehr Kun-
den die Auftragserteilung von einer Zertifizie-
rung des Lieferanten abhingig macht und von
den Unternehmen erkannt wird, dass das Arbei-
ten nach dieser Norm Vorteile fiir die Firma
selbst bringt. So stieg die Zahl der zertifizierten
Textil-Unternehmen 1998 auf 243 gegeniiber
einer Zahl von 172 im Jahre 1997. Dies bedeutet
einen Anstieg der Zertifizierungsrate um 41,3%.
Abbildung 1 zeigt die Gruppierung der Un-
ternehmen nach ihrem Produktionsprofil. Der
technische Bereich ist mit 44% dominant.

4. Produktzertifizierung — Oko-Tex
Standard 100

Die Zertifizierung textiler Produkte mit einem
Label entsprechend 6kologischer Priifkriterien
hat durch die Sensibilisierung der Offentlich-
keit sehr zugenommen. Andererseits wird der
Verbraucher durch die Anwendung solcher La-
bels auch verunsichert. Auf dem Markt finden
sich mindestens 10 verschiedene «Oko-Labels»
fiir textile Produkte. Eine Entwirrung und Ver-
einfachung dieser Situation wére aus der Sicht
des Verbrauchers sehr wiinschenswert.

Das Label «Oko-Tex Standard 100» ist wohl
das bekannteste. Seit sieben Jahren ist dieses
Label auf dem Markt und hat weltweite Verbrei-
tung gefunden. Bisher wurde es iiber 9000-mal
an 2600 Unternehmen vergeben. In den Jahren
1997 und 1998 war ein sprunghafter Anstieg der
Zertifizierung textiler Produkte mit dem Label
«Oko-Tex Standard 100» zu verzeichnen. Die
Abbildung 2 zeigt diese Entwicklung.

Abbildung 3 gliedert die Gesamtzahl der
Zertifizierungen nach Oko-Tex Standard 100 in
Produktgruppen auf. Am hohen Anteil der tex-
tilen Flichengebilde und der Garne wird der
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Abbildung 2: Weltweit ausgestellte Zertifi-
kate «Oko-Tex Standard 100» von 1993 bis
1/1999

Quelle: Deutsche Zertifizierungsstelle Oko-
Tex, Eschborn

Trend sichtbar, dass Hersteller von Bekleidung,
Haushaltstextilien und Bettwaren einen Teil der
Priifbelastung auf ihre Stoff- und Garn-Zuliefe-

rer verlagern.
4% 2% T S —
Etextile Flachengebilde
H Bekleidung
OGarne
13%
Bettwaren,
Haushaltswésche
B Zubeh6r
[0 Dekostoffe
13%
B Matratzen
28%
Abbildung 3: Oko-Tex-Zertifikate nach

Produkigruppen
Quelle: Deutsche Zertifizierungsstelle
Oko-Tex, Eschborn

Teil 2 in Heft 1/2000

Neuer

Horschutz fiir
larmbelastete
Arbeitsplatze

Larmschutz ist in vielen Textilbetrieben Vorschrift.
Trotzdem findet man immer wieder Mitarbeiter,
die sich nicht schiitzen. Neben fehlender Einsicht
ist hdufig der fehlende Tragekomfort oder die Aus-
rede: «...nur ganz kurz. ..» der Grund dafiir. 15
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Das Hauptiibel der herkommlichen Konfekti-
ons-Gehorschutzsysteme ist die Tatsache, dass die-
se starken Druck auf den Schidel und das Trom-
melfell erzeugen. Das «abgeschlossene» Gefiihl
das dadurch entsteht und der Kontaktverlust mit
der Umgebung bewirken, dass dieser Gehdrschutz
schon nach kurzer Tragezeit als unangenehm
empfunden wird. Zudem dimmen diese Systeme
meist zuviel oder zu wenig. Beides ist falsch, denn
einerseits muss man kommunizieren kénnen und
andererseits kann das Horen, ob z. B. eine Maschi-
ne rund und strungsfrei lauft, fiir den Arbeitspro-
zess von entscheidender Bedeutung sein.

Anatomisch geformter Hérschutz

Unter dem Namen Jrenum vertreibt die Horser-
vice AG in Ziirich einen neuen Horschutz. Dieser
Horschutz wird aufgrund der Ohrform anato-
misch genau angefertigt. Ein Spezialist nimmt
mit einer Spezialmasse einen Abdruck vom Ohr.
Dies ist die Vorlage fiir den Horschutz-Einsatz
aus farblosem und pflegeleichten Acrylat. Der
Einsatz kann mit kurzem Griff oder auch an ei-
ner Trageschnur versehen werden — je nach Be-
diirfnis des Anwenders. Der Einsatz selbst ist
sehr diskret und kaum zu sehen. Die Beliiftung
des Ohrs bleibt gewihrleistet, so kann er ganz-
tigig ohne Schmerzen oder Druckgefiihle getra-
gen werden. Da Jrenum individuell fiir jede Per-
son angepasst hergestellt wird, rutscht er nicht
und kann nicht herunterfallen.

Massgefertigte Horschutzeinsétze

Das besondere an der Losung ist der auswechsel-
bare Rubo-Filter. Je nach Stirke und Frequenz-
abhingigkeit auch im Ultraschallbereich kann
Jrenum optimal an die Lirmschutzbediirfnisse
angepasst und sogar bei Anderungen nachge-

riistet werden. Durch Auswahl des richtigen Fil-
ters wird sichergestellt, dass der Triger trotz si-
cherem Lirmschutz kommunizieren und Uber-
wachungsaufgaben iibernehmen kann, die das

Wahrnehmen von Gerduschen voraussetzt.
Ganz billig ist allerdings diese optimale Lo-
sung nicht. Ein Paar massangefertigte Hor-
schutzeinsitze mit Abdruck und Nachuntersu-
chung kostet mehr als CHF 300.—. Giinstiger
kommt die Losung jedoch, wenn in einem Be-
trieb gleich mehrere Personen ausgeriistet wer-
den. Ab vier Personen sinkt der Preis bereits um
ca. hundert Franken. Eine Investition in die Ge-
sundheit und Leistungsfihigkeit der Mitarbei-
ter, tiber die sich das Nachdenken sicher lohnt.
EW

Abb. 3: Jrenum mit Trageschnur
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Abb. 1: Schallddmmung in Abbédngigkeit vom gewdblten Filtereinsatz
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Deutsche
Textilindustrie —
Einbruch im Juli

Einen Einbruch bei Auftrdgen und
Produktion musste die Textilindu-
strie in Deutschland im Ferienmo-
nat Juli hinnehmen. Ein Teil der
deutlich h6heren Minusrate ist da-
mit zu begriinden, dass der Juli
1999 einen Arbeitstag weniger
hatte als der gleiche Vorjahresmo-
nat. Bei den neuen Auftrdgen ga-
ben die aus dem Inland noch er-
heblich stdrker nach als die aus
dem Ausland.

Der Auftragseingang war im Juni nach vorliu-
figen Berechnungen um fast 12% geringer als
im gleichen Vorjahresmonat. Die Inlandsor-
ders weisen ein Minus von 13% auf, die Aus-
landsbestellungen von 8%. In den ersten sieben
Monaten ergibt sich daraus fiir den gesamten
Bestelleingang ein Riickgang von 9%, wobei
Inlands- und Auslandsauftriige die gleichen
Minusraten aufweisen. Die Textilproduktion
war im Ferienmonat Juli um 9% geringer als
vor einem Jahr. Fiir die ersten sieben Monate
ergibt sich damit ein Riickgang der Produktion
von 5%.

Die Erzeugerpreise fiir den Inlandsabsatz
haben sich im Juli nicht verindert. Sie sind
nach wie vor 1% niedriger als vor einem Jahr.
Der Umsatz der Textilindustrie erreicht im Juni
gut 2,5 Milliarden DM. Dies entspricht einem
Minus von 6% gegeniiber dem Vorjahr. Im ers-
ten Halbjahr belief er sich auf 15,2 Milliarden
DM, was einem Riickgang um 7% gegeniiber
dem Vorjahreswert entspricht. Die Zahl der Mit-
arbeiter ging im Juni erneut zuriick und war
mit 123965 um 3,9% niedriger als vor einem
Jahr. Die Zahl der geleisteten Arbeiterstunden
war im Halbjahr um 4,3% geringer als zur glei-
chen Vorjahreszeit. Die Bruttolohn- und Ge-
haltssumme ging in diesem Zeitraum um 2,8%
zuriick.

Der Aussenhandel mit Textilien und Beklei-
dung zeigt weiterhin Schwichetendenzen. Die
Ausfuhr blieb im ersten Halbjahr mit 17,1 Mil-
liarden DM um 6% unter dem Wert der gleichen
Vorjahreszeit. Die Einfuhr von Textilien und
Bekleidung fiel mit 26,5 Milliarden DM um 4%
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geringer aus als vor einem Jahr. Der sich erge-
bende Einfuhriiberschuss fiel in den sechs Mo-
naten mit 9,4 Milliarden DM um 1% geringer
aus. (Quelle: Gesamitextil)
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Entwicklung des Auftragseingangs 1999

Textil- und
Bekleidungs-
bilanz in der
Schweiz

1. Halbjahr 1999:
Besserung der
Lage in Sicht

Der Geschéftsgang blieb (iber alles
gesehen im 1. Semester 1999 ver-
halten bei grundsétzlich positiver
Stimmung. Je néher die textile Stu-
fe am Endkonsum ist, desto besser
fallen die Ergebnisse aus. Dabei ist
insgesamt ein starker Kaufermarkt
mit ausgepragten Firmenkonjunk-
turen auszumachen.

Die Auftragseingénge entwickelten sich bei der
Bekleidung (Webware) und den Wollwebereien
positiv, die Produktion der Konfektionsindustrie

TEXTILWIRTSO CHAFT/MODE

konnte gesteigert werden. Im iibrigen hielten
sich Auftragseingang und Produktion die
Waage. Die Lagerbestinde der Spinnereien
(Baumwolle) erhohten sich. Die Umsitze des
1. Halbjahres 1999 verzeichneten bei den Vor-
stufen Riickschldge bzw. bei Bekleidung und
Teppiche positive Ergebnisse. Die Anzahl der
Beschiftigten wurde leicht zurtickgenommen.
Sie beliuft sich nunmehr auf 26200. Die Ex-
porte der konsumnahen Bereiche bewegten
sich leicht im Plus oder um den Pari-Bereich,
die Vorstufen hatten Riickschlige zu verzeich-
nen. Die Importe weisen eine dhnliche Ent-
wicklung auf (—1,5%). Trotz eher verhaltener
statistischer Werte ist insgesamt bei der Textil-
und Bekleidungsindustrie eine optimistische
Stimmung feststellbar. Diese stiitzt sich auf
eine positivere Konsumstimmung in Europa,
auf anziehende Mirkte in Asien und auf ver-
stirkte modische Impulse (Lust auf Farbe).
Dazu kommen auch Trends zu hoherwertiger
Ware und ein stabiles wihrungspolitisches
Umfeld (Euro, Dollar).

Als Fazit darf festgestellt werden, dass of-
fensichtlich eine Besserung der Lage in Sicht
ist. Der schweizerischen Textil- und Beklei-
dungsindustrie kommt in der Gegenwart im-
mer noch ein hoher volkswirtschaftlicher Stel-
lenwert zu. Dazu einige Fakten aus dem Jahre

1998:

o Anzahl Industrielle Betriebe 430
o Anzahl Beschiftigte 27700
e Anzahl Beschiftigte je Betrieb 65

Die Textil- und Bekleidungsindustrie umfasst
primdr KMUs und ist der neuntwichtigste Be-
schiftigungssektor.

e Umsatz CHF 4,4 Mrd.
o Umsatz je Beschiftigten CHF 165000
e Umsatz je Betrieb CHF 10,3 Mio.
e Export CHF 3,8 Mrd.
e Exportanteil 85%
e Import CHF 7,6 Mrd.
e Importpenetration 90%

Unsere Textil- und Bekleidungsindustrie ist die
fiinftgrosste Exportsparte der Schweiz. Haupt-
absatzmirkte sind die EU (Anteil: 75%) bzw.
Deutschland, Italien, Frankreich, Osterreich,
Grossbritannien und die USA (1%).

Die Textil- und Bekleidungsindustrie be-
legt Platz sechs der schweizerischen Import-
rangliste. Es wird doppelt soviel Bekleidung
wie Textilien eingefiihrt. Die Importe stam-
men vorwiegend aus Deutschland, Italien und
China.

(Quelle TV5)

Hippie-Girls
und Trapper
auf modischen
Pfaden

Die kleine Lady herauskehren wer-
den die Madchen im kommenden
Frihjahr/Sommer 2000. So zumin-
dest schlagen es die Hersteller vor,
die auf der «Kind und Jugend» in
Ké6In Ende August 1999 ihre Kollek-
tionen vorstellten. Hippig wirken
dabei die Flattergewénder in su-
perleichten Qualititen, die an die
Flower-Power-Jahre erinnern.

Daneben behaupteten sich in den vergangenen
Saisons sehr schmale Modelle sowie Kleider-
Kreationen, die Trdgerrock-Kombinationen
vortduschen. Figur zeigen die kleinen Damen
bei den Hosen. Hier sind vorzugsweise sehr enge
Hiifthosen aus Stretch angesagt. Um den Look
perfekt zu machen, werden jede Menge nabel-
freie Kurzshirts und Sweats angeboten. Heiss
prisentieren sich Hot-Pants, die ebenfalls aus
Stretchmaterialien gefertigt sind. Neben Stretch
bieten sich auf der Materialpalette Piqué und
Seersucker an. Erfrischend sind die Farbtopfe,
die mit Sonnengelb, Orange bis Mohn, Apfel-
griin, Tiirkis, Cassis und Azalee, also Lilavari-
anten, gefiillt sind.

Fiir die kleinen Schétze
dieser Welt

Die kleinen Dinge, die das Leben so wichtig ma-
chen, besonders fiir Jungen auf dem aufregen-
den Schulweg, finden Platz in den zahlreichen
Taschen der Knabenbekleidung. Ein «abenteu-
erliches» Aussehen verheissen die Kreationen,
die jeden Jungen wie auf der Pirsch aussehen
lassen. Die Cargotaschen sind auf der Vorder-
front mehrfach aber auch sogar auf der
Riickenpartie angebracht. Bei den Hosen sind
manche Modelle sogar {iber das ganze Bein mit
meist zuknoptbaren Taschen, verteilt. Angebo-
ten werden gemissigtere Modelle sowie die wei-
ten, schlabberigen, die fast unter den Allerwer-
testen rutschen. Damit der kleine Mann bei sei-
nen Abenteuern moglichst nicht erkannt und
gesehen wird, sind die Farben im Tarnbereich,
was fiir die Sicherheit ja nicht so giinstig ist,
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angesiedelt. So diimpelt die Graupalette mit
Schwarz neben Khaki, Oliv, Sand und Braun
vor sich hin. Als Aufheller dienen Wiesengriin
und lichtes Gelb. Parallel dazu werden nach
wie vor sportliche Kombinationen Rot-Weiss
und Blau angeboten.

Praktische High-Tech-Materialien

Nachdem die Hochglanz-Jacken nicht so gut ange-
nommen worden sind, sie wirken einfach zu femi-
nin, werden sie nun zwar nach wie vor aus prakti-
schen High-Tech-Materialien aber in einer stump-
fen Optik und trockenem Griff angeboten. Ange-
sagt sind hier, ebenso wie bei Pullis, kurze Kragen.

Im Strickbereich dominieren Troyer- und kur-
ze V-Kragen. Leider ist auch hier fiir die Jungen
die Grauarie angesagt, sehr unsicher im Strassen-
verkehr. Kriftige Strukturen bleiben wichtig, wo-
bei der Zopf abnimmt. Ein Comeback erleben
Strickjacken, kurz fiir die kirperengen Varianten
und lang fiir die Hippiemodelle der guten alten
Flower-Power-Generation. Martina Reims

Bfigii i

Modeschau Kids On Stage

Folo: KilnMesse

Textilien fiir
Sommer 2001

Unser Leben ist komplizierter ge-
worden, unsere Freizeit kostbar.
Clandenken und Gruppenkultur
verlieren an Bedeutung zugunsten
von persénlicher Wellness und
Vergniigen. Extrem- und Abenteu-
ersportarten verlieren ihre Anhén-

ger an Entspannungssport und Be-
schaulichkeit. Die neuen Werte
sind Lebensqualitét, inneres Gleich-
gewicht, personliche Freiheit und
Wohlbefinden. Dies sind auch die
Stichworte fiir die Sommer-2001-
Stoffe.

Die Stoffentwickler haben nochmals einen
grossen Schritt vorwirts gemacht im Bestreben,
die Natur zu korrigieren und den Komfort
natiirlicher Materialien mit Technologie zu
verbessern. High-Tech-Stoffe haben endgiiltig
die Sportswearschranke tiberschritten und sind
in der Alltagsbekleidung zur Selbstverstind-
lichkeit geworden. High-Tech steht fiir Innova-
tion in Ausriistung und Oberflichenbehand-
lung und fiir neue Mischungen von natiirli-
chen, synthetischen und kiinstlichen Fasern.

Technoture

Neue Ausriistungen und Beschichtungen sti-
mulieren weiterhin den Textilmarkt. High-
Tech-Effekte sind subtil, mit matten Polyu-
rethan-, Silikon- und Gummibeschichtungen.
Oxydierte, irisierende und lichtbrechende Ef-
fekte werden durch Quarzfaser- und Phosphor-
beschichtungen erzielt, klebrige und matte
Griffe durch Porzellan- und Gummimembra-
nen, aufgeblasene Effekte durch Quecksilber-
effekte und verformbarer Griff durch Fasermi-

i TECHNOTURE

schungen mit Stahl und Kupfer. Nicht einmal
Inox-Behandlungen nehmen den Sommerstof-
fen ihre Leichtigkeit und Drapierbarkeit. Trans-
parenz bleibt weiterhin wichtig fiir den Lagen-
look. Aktuell sind Fallschirmseide, gechintzte
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und merzerisierte Popelines, glasiertes Leinen,
Eierhaut-Percales, Viskose/Polyamid und Ny-
lon/Polyamid Popelines, Gummispritzdrucke
und feinste Stricks.

Nature

Ein paralleler Trend bringt handwerkliche Stoffe
zur Geltung, sowie Ethno- und Hippie-Chic. Im
Sommer 2001 haben Docht-, Schnur-, Fransen-
und Béndchengarne ihren grossen Auftritt fiir
Strick, Gewebe und Hikel. Bewegte Oberflichen
und gewichtlose Volumen werden erzielt durch
das Mischen von feinen und groben Garnen,
ebenso durch Krepp- oder Hohlgarne. Beschich-
tungen mit Gummi, Lack oder Polyurethan-
schaum aktualisieren klassische und Knotchen-
garne. Im Trend sind tiberdruckte Chiné-, Jaspé-
und Kriuselgarne mit papierigem oder korki-
gem Griff in ausgewaschenen Farben.

NAIUKE
SUMMER 200

Pretty

Zu beobachten ist eine Hinwendung zu liebli-
chen, schonen Stoffen wie Lochstickerei, Hohl-
sdume, Tupfenmousseline, handgemalte, plat-
zierten Motiven, Plisses oder Kolsch. Hochge-
drehte Viskosegarne, gemischt mit Polyamid-
oder Mikrofaser sind super fein und matt, mit
trockenem, fliessendem Griff, auch mit irisie-
renden Reflexen. An Optiken sind beliebt:
Voiles, gechintzte Voiles und Percales, Tafte,
Nattes, ultra  leichte ~ Wollmischungen,
Kaschmirgriff-Stricks, Stricks,
Bordiiren, partielle Beschichtungen fiir aufge-
rissene Effekte, Dégradé- und Blitterdrucke,
Grafikdessins und frische, farbenfrohe Kombi-
nationen. Lenzing Fasern,

Tel: +43 7672 701-2878,

Fax: +43 7672 918 2119

mehrfarbige
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Trend-
information
Sommer 2001

Charlotte Kummer
1. Modetagung fiir die newe Saison am
18. 8. 1999 in Ziirich

Farben Sommer 2001

Beim Ausblick auf den Sommer liessen wir uns in
erster Linie von Licht und Natur verleiten, sie be-
stimmen die zukiinftige Farbatmosphre. So schla-
gen wir eine ausgedehnte Serie erdiger Farbnuan-
cen in Kombination mit Altweiss, Bast und warmen
Sandtonen vor. Diese Skala reicht hin bis zum tie-
fen Braun.

Die zweite Farbserie zeigt lichte Pastelltone, die
untereinander kombiniert werden und die sich
durch bestimmte Beleuchtungs- oder auch Nach-
barfarben von hell und licht zu getriibt und grau-
stichig entwickeln kénnen.

Fiir den jungen Markt und fiir den Casualbe-
reich sehen wir einen Wirbel der Farbe voraus.
Wichtig ist das Miteinander der Farbe, ob in har-
monisch toniger oder in kontrastreicher Kombina-
tion. Es handelt sich um kraftvolle Kolorite, die zu-
dem ideale Druckfarben abgeben.

Bei den Dunkeltonen geht es um schattige, far-
big wirkende Sommerdarks, illuminiert durch die
Nachbarfarben, reizvoll im Kontrast untereinander
oder mit den anderen Farbreihen, insbesondere mit
den der Natur entlehnten Koloriten.

Regula Walter

o Sophisticated Wellness

Dies ist ein Kleidungsstil fiir die emanzipierte,
berufstitige Frau mit einem natiirlichen Selbst-
verstandnis und betonter Individualitit.

o Animated Wellness

Unkompliziert und variabel, dynamisch und
jung, so muss Kleidung sein, die all die jungen
Konsumentinnen ansprechen kann, die es ger-
ne ungezwungen sportiv mégen und gleichzei-
tig das Strikte des Uniformcharakters suchen.

o Globalized Wellness

Dieser Kleidungsstil wird allen Alterssstufen ge-
recht, dominiert wird er durch charaktervolle
Einzelteile, Einzelteile die ebenso City- wie
Freizeitkleidung stimulieren.

o Charming Wellness

Es geht um einen Kleidungstrend, der weiche
Feminitdt modern umsetzt und der die klassi-
sche Silhouette durch neue Materialien zeit-
gemdss und komfortabel erscheinen ldsst. Die
Schnitte zeigen Figurnihe mit modellierter
Taille und ausschwingender Saumweite, oft-
mals mit stabilem Stand.

» Confident Wellness

Feminitdt wird neu definiert: die kommende
Generation dynamischer Powerfrauen zele-
briert Weiblichkeit mit viel Selbstbewusstsein
und einer fitnessgestahlten Figur.

SCHWEIZER TEXTIL + MODE INSTITUT

2. Modetagung
des Schweizer
Textil- + Mode-
Instituts am

15. 9. 1999 in
Zirich

Barbara Lutz, Frankfurt

Stylingtrends Winter 2000/ 2001

Fiinf Themen stehen im Mittelpunkt der Sty-
lingtendenzen fiir den Winter 2000/2001:

SOMMER 2001

M O D E

Ornella Bigna-
mi, Mailand

Die Trends des
Sommers 2001

Wechsel, Bewegung und Metamorphose heissen
die Schliisselworte, welche die kommende Sai-
son bestimmen. Wir werden einen neuen Um-
gang mit Farben pflegen. Dekoration bleibt ein
wichtiges Element. Sie wird realisiert durch
Stickereien, Druck oder Ausriistung. Die For-
men werden interessanter, wir gehen weg vom
niichternen Minimalismus der letzten Saison.
Die Stoffe an sich bleiben wichtig, dennoch sind
sie jetzt zu einem der vielen Elemente, die die
Mode bestimmen, geworden. Griff, Mischun-
gen, Strukturen erhalten durch Farbe neue
Aspekte. Die Stoffe selbst werden durch die de-
korativen Elemente interessanter und erhalten
durch ein aktuelles Styling zusitzliche innova-
tive Momente.

Individualitdt, Microsegmente und Mindsty-
les ersetzen die Trends, es findet eine Globalisie-
rung der Lifestyles statt. Das erfordert eine pro-
funde Kenntnis der eigenen Kundschaft und der
entsprechenden Mirkte. Die Bearbeitung der
Trends verlangt individuelle Verantwortungsbe-
reitschaft. Regula Walter

Mode Made in
Toscana

Anfang Oktober lud die «Camera di Commercio
Industria Artigianato e Agricoltura die Pistoia»
zu einem internationalen Workshop unter dem
Thema «Pistoia Crea Moda» ein, zu dem zahl-
reiche Einkdufer und Journalisten aus verschie-
denen europdischen Lindern sowie aus dem
Mittleren Osten anreisten.

Schwerpunkte der Prisentation waren die
Bereiche Strickwaren, Damen-, Herren- und
Kinder-Bekleidung sowie Unterwische. Den Ab-
schluss der Veranstaltung bildete eine Moden-
schau, bei der ausschliesslich Kreationen aus
der Gegend um Pistoia prisentiert wurden.

Folgende Firmen beteiligten sich: Confezio-
ne Luna, Maglificio Ba-Ma’s, Fili d’Oro, Karim,
Lingerie Mami, Megi’s SNC, Missardi Moda,

Paola Creazioni SNC, Patry Confezioni, Pieri
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Maglia, Rubinia Lingerie SAS, Alda Baby SPA,
Andres SRL Confezioni, Angel’s, Capecchi Gio-
vanna Bonan, Club Voltaire und Confezioni la
Fiorentina.

MOAN.

Modell Moana von Lingerie Mami, Pistoia (1)

Medical
Textiles "99

Im August 1999 fand am Bolton Institute die
Fachtagung Medical Textiles "99 statt, auf der
die neuesten Entwicklungen im Bereich medi-
zinische Textilien prisentiert wurden. Etwa 200
Fachleute folgten einer interessanten und von
vielen fachlichen und personlichen Kontakten
geprigten Veranstaltung. Die Vortrige, die An-
fang 2000 als gebundenes Fachbuch publiziert
werden, boten einen breiten Einblick in die Welt
der medizinischen Textilien. Das Fachbuch
steht auch denjenigen Interessenten zur Verfii-
gung, die nicht an der Konferenz teilnahmen.
Seitens der Schweiz wurde eine Neuentwick-
lung aus dem Bereich der medizinischen Tex-
tilien prisentiert. Das Projekt ist eine Gemein-
schaftsentwicklung zwischen ETH Ziirich, Be-
reich Biokompatible Werkstoffe und Bauweisen,
Bischoff Textil AG, St. Gallen, EMPA, St. Gallen,
Flawa AG, Flawil, sowie der STF in Wattwil. Auf

der Internationalen Konferenz «Medical Tex-
tiles '99» in Bolton (GB) wurden von Erdal Ka-
ramuk (ETHZ) die ersten Ergebnisse im Rah-
men des Vortrages «Embroidery Technology for
Medical Textiles» einer breiten Offentlichkeit
vorgestellt.

b
Prof. 8. C. Anand, wissenschaftlicher Leiter
der Konferenz

Neue Trends
auf der

7. Chemnitzer
Textilmaschi-
nen-Tagung

Flexible Produktgestaltung durch
Mechatronik — Neue Textilien im
Automobilbau

Am 5. und 6. Oktober 1999 drehte sich zur 7.
Chemnitzer Textilmaschinen-Tagung alles um
neue Trends im Textilmaschinenbau. Die Ver-
anstalter, der Forderverein Cetex Chemnitzer
Textilmaschinenentwickung e.V. und das Insti-
tut fiir Allgemeinen Maschinenbau und Kunst-
stofftechnik der TU Chemnitz konnten 230 Teil-
nehmer aus 5 Lindern begriissen. Die Vortrige
namhafter Referenten aus Industrie und For-
schung befassten sich u. a. mit dem Einsatz von
Mechatronik in modernen Textilmaschinen, so
zum Beispiel an einer Malimo-Multiaxial-
nihwirkmaschine.

Im Themenkomplex Technische Textilien
ging es beispielsweise um das Nihen von Ver-
starkungstextilien und die Verarbeitung von
Hochleistungsfasern auf Nzhwirkmaschinen.
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Grosses Interesse fand der Vortrag «Faserstoffer-
kennung mit Neurochip» von Herrn Dr. Thie-
mer (Cetex Chemnitzer Textilmaschinenent-
wicklung GmbH) zur zerstérungsfreien Erken-
nung und Priifung von Textilien. Das lernfhi-
ge System kann fiir Sortier- und Mischprozesse
sowie im Rahmen der Qualititssicherung und
Produktzertifizierung eingesetzt werden.

Weitere Themenschwerpunkte waren die
Garnherstellung, Flichenbildung, Textilien im
Automobilbau sowie die Bildverarbeitung bei
der Qualititskontrolle in der Textilindustrie.

Die Beitrdge im Plenarteil der Tagung zeig-
ten die guten Perspektiven des Textilmaschi-
nenbaus in Deutschland aufgrund des stindig
steigenden Bedarfes an Kleidung fiir die Weltbe-
volkerung auf. Herr Sprod, stellvertretender
Vorsitzender des Fordervereins Cetex Chemnit-
zer Textilmaschinenentwicklung e.V., erklirte
zur Erdffnung: «Es muss uns nicht bange um
den deutschen Textilmaschinenbau sein, wenn
er es schafft, Hochtechnologie zu bieten, die be-
zahlbar ist.» Zugleich wurde jedoch deutlich,
dass noch viel getan werden muss, um den
Standort abzusichern. Neben der Verbesserung
der politischen Rahmenbedingungen wurden
besonders die Notwendigkeit der erzeugnisbezo-
genen Forschung und ein verbessertes Zusam-
menwirken von  Maschinenbauern, ~ For-
schungseinrichtungen und der Textilindustrie
hervorgehoben.

Der Forderpreis des Fordervereins Cetex
Chemnitzer Textilmaschinenentwicklung e.V.
ging in diesem Jahr an Herrn Stefan Vogel von
der RWTH Aachen fiir seine hervorragende Stu-
dienarbeit zur Entwicklung einer speziellen
Messtechnik.

4. Sachsisches
Bautextilien-
Symposium
«Bautex 2000»
27. Januar 2000, Chemnitz

Veranstalter:

e Sichsischer Bauindustrieverband e. V.,

o Verband der Nord-Ostdeutschen Textil- und
Bekleidungsindustrie e. V.,
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e Sichsisches Textilforschungsinstitut e. V.,
e Hochschule fiir Technik und Wirtschaft
Dresden (FH)
Schwerpunkte der Veranstaltung sind in diesem
Jahr der Strassenbau und das okologische Bau-
en. Es werden Referate zu den Schwerpunkten
Strassenbau (Verbreiterung von Autobahnen,
Anwendungen von Geogittern im Strassen- und
Tiefbau, Verlegung von Leitungen innerhalb
von Verkehrsflichen, Einsatz von geosyntheti-
schen Tondichtungsbahnen) und ckologisches
Bauen (Sanierung von Absetzanlagen, Aussen-
gestaltung von Deponien, neuartige Pflanzen-
trigermatten, «Griines Gleis») prisentiert. Ab-
gerundet wird das Symposium mit einem Vor-
trag zu Aufgaben und Pflichten der Uberwa-
chungs- und Zertifizierungsstellen fiir Geo-
kunststoffe.

Sdchsisches Textilforschungsinstitut e. V.,
Herr Dr. M. Mégel, Posifach 13 25,
09072 Chemnitz,

Tel. (03 71) 52 74-172,

Fax (03 71) 52 74-153,

E-Mail: maegel @stfi.de

6. Greizer Tex-
tilsymposium
«Effekte 2000»

Zum praxisnahen Erfahrungsaustausch fiir
Fachleute aus Industrie und Forschung ladt das
Thiiringen-Vogtland
eV. mit seinem Textilsymposium «Effekte
2000», das am 25./26. Februar 2000 stattfinden
wird, nach Greiz ein. Schon heute verspricht
das Motto des Symposiums «Innovation durch
Funktionalitit» ein breites Spektrum an inte-
ressanten Vortrigen rund um die immer intelli-
genter gestalteten Funktionstriger — unsere
Textilien. Unterschiedliche Sichtweisen ermdg-
lichen differenzierte Losungsansitze, angefan-
gen bei der funktionellen Faser bis hin zur ge-
zielt eingesetzten Textilstruktur und Ausriis-

Textilforschungsinstitut

tung.

Informationen bei: Frau Ketzel,
Tel.: +49 3661 1611-107, oder
http://www.titv-greiz.de.

TAGUNGEN/MESSEN

Textiltagung
2000 - EMPA
St. Gallen

Die EMPA St. Gallen fiihrt am 23. Marz 2000
wiederum eine Textiltagung in Ziirich durch,
diesmal rund um das aktuelle Thema: Brenn-
barkeit von Textilien. Wir sind {iberzeugt,
mit aufschlussreichen Referaten in- und aus-
landischer Experten ein breites Publikum an-
zusprechen (Spezialisten aus dem Textilbe-
reich, Brandfachleute, Konsumenten).

Bis anhin fand die EMPA-Textiltagung je-
weils im September statt. In den letzten Jahren
héuften sich jedoch in diesem Monat die inter-
nationalen Veranstaltungen im Textilbereich.
Wir erwarten nun, dass der gewihlte Zeitpunkt
in eine etwas ruhigere Phase fillt und somit ei-
nem grossen Interessentenkreis eine Teilnahme
ermdoglicht.

Weitere Informationen zur Textiltagung
werden gegen Ende 1999 verdffentlicht. Fiir all-
fillige Fragen steht Thnen jedoch unser Ta-
gungssekretariat bereits jetzt zur Verfiigung;

Frau Regula Fussenegger,
Tel. 071 274 74 41, Fax 071 274 78 62,
E-Mail: regula.fussenegger @empa.ch

40. IFWS-
Kongress

Entgegen fritheren Informationen findet der
40. Kongress der Internationalen Foderation
von Wirkerei- und Strickerei-Fachleuten (IFWS)
nicht in den USA sondern in Ungarn statt. Unter
dem Thema «Industrie, Tradition und Konnen
an der Wende zum neuen Jahrtausend» treffen
sich die Fachleute vom 14. bis 20. Oktober 2000
in Budapest. Die Anmeldeformulare werden An-
fang 2000 verschickt.

DOMOTEX
Hannover 2000

(Yyr1ent

vom 15. 1. bis 18. 1. 2000

Vom 15. 1. bis 18. 1. 2000 findet in Hannover
die Weltmesse fiir Teppiche und Bodenbeldge
statt. Der Stand der Anmeldungen zeigt: Die
DOMOTEX HANNOVER setzt ihren Kurs als in-
ternationale Leitmesse fort. Von 1065 Ausstel-
lern (1999:1060) kommen 705 aus dem Aus-
land (1999:702). Auch im kommenden Jahr
werden 40000 Fachbesucher erwartet. Der in-
ternationale Besucheranteil wird wieder bei
rund 43% liegen, d. h. mehr als 17000 Fachleu-
te aus iiber 100 Lindern kommen nach Hanno-
ver, um sich einen Uberblick iiber das interna-
tionale Angebot von Teppichen und Bodenbeli-
gen zu verschaffen. Die Branche konzentriert
sich auf Hannover.

Das Ausstellungsprogramm der DOMOTEX
HANNOVER 2000 umfasst die folgenden Berei-
che:

e Teppiche (handgefertigt),

e Webteppiche (maschinell hergestellt),

e Textile Fusshodenbelige,

e Elastische Fussbodenbelige,

e Laminatbeldge,

e Parkett,

e Objektbereich,

e Tasern, Garne und Gewebe,

e Anwendungs-, Pflege- und Verlegetechnik,

Warenprisentation sowie
e Publizistik, Verbdnde und Design.

Einen Anlaufpunkt der besonderen Art fiir Ar-
chitekten, Innenarchitekten, Hoteldesigner, Ob-
jektausstatter und Hoteliers ist die Sonderpri-
sentation Trend Hotel. Hier werden interessante
Perspektiven fiir das Objektgeschift geboten. In
einer anspruchsvollen Inszenierung présentie-
ren namhafte Designer und Architekten ihre
Entwiirfe und Konzepte fiir die erfolgreichen

Hotels von morgen. Regula Walter

: Besuchen Sie die
«mlttex»-Homepage. http //www mittex.ch
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ITMA 2003 in
England

www.itma2003.com

Kaum hat die ITMA "99 in Paris ihre
Tore geschlossen, beginnen bereits
die Vorbereitung fiir die néchste
europdische ITMA. Ohne viel Zeit
verstreichen zu lassen, haben die
Organisatoren 35 Journalisten von
Textilfachzeitschriften aus aller
Welt zu einer «Familiarisation Vi-
sit» eingeladen. Wenn auch noch
viele skeptische Stimmen zu héren
sind, so sieht es momentan ganz
danach aus, dass diese Weltaus-
stellung von Textilmaschinen in
Birmingham  stattfinden  wird.
Ralph Innes, Leicester, besuchte
Birmingham und das Ausstellungs-
geldnde und schildert fiir die
«mittex» seine Eindriicke.

Birmingham als Gastgeber der
gréssten Textilmaschinenausstel-
lung der Welt.

Das riesige Ausstellungsgelinde NEC (National
Exhibition Centre) in Birmingham ist Gastge-
ber fiir die ITMA 2003. Das Vorbereitungskomi-
tee besteht aus dem Verband der Britischen Tex-
tilmaschinenindustrie, der Verwaltung fiir das
Ausstellungsgeldnde sowie den zustdndigen 6rt-
lichen Behorden. Die an der Pressekonferenz
teilnehmenden Journalisten kamen aus Gross-
britannien, den USA, Italien, Frankreich, der
Schweiz, Spanien, der Tiirkei, Deutschland,
China, Indien, den Niederlanden und Pakistan.

Die Struktur der National Exhibition Centre
Group wurde von Barry Cleverdon beschrieben.
Das NEC ist 23 Jahre alt und beschiftigt 1000
Mitarbeiter. Nach einem kurzen Videofilm
sprach Cleverdon tiber verschiedene wichtige
Erweiterungen des Ausstellungsgeldndes, die

speziell fiir die ITTMA 2003 geplant sind und er

Flaggen begriissen die Besucher aus aller
Welt im NEC Birmingham

versprach weiterhin, die Textilpresse ptinktlich
{iber den Stand dieser Erweiterungen zu infor-
mieren. In Kiirze wird ein neuer Bahnhof direkt
am Ausstellungsgelinde erdffnet, der an der
Hauptstrecke London/Birmingham liegt und
von dem aus der Hauptbahnhof von Birming-
ham in 15 Minuten Fahrt erreicht werden kann.
Das Ausstellungsgeldnde befindet sich nur
einige Kilometer vom internationalen Flugha-
fen entfernt. Cleverdon betonte speziell die enge
Partnerschaft zwischen der Stadtverwaltung
von Birmingham und dem Verband der Briti-
schen Textilmaschinenvereinigung (BTMA).

Ein neuer Ausstellungsort fiir das
neue Jahrtausend

Eric France, Generaldirektor der BTMA, wies in
seinem Vortrag darauf hin, dass alle Ausstel-
lungshallen miteinander verbunden sind und
auf der gleichen Ebene liegen, sodass die Besu-
cher bei ihrem Rundgang die Hallen nicht zu
verlassen brauchen.

Bob Gilbert, Generaldirektor von «Birming-
ham Partnerschaft» erklirte, dass seine Orga-
nisation alles tun werde, um die ITMA 2003 zu
einer erfolgreichen Veranstaltung werden zu
lassen. Er stellte Birmingham als eine dynami-
sche internationale Grossstadt vor, die schon
viele wichtige internationale Ausstellungen ver-
anstaltet hat. Gilbert erwdhnte auch die Part-
nerschaft seiner Organisation mit dem Bir-
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mingham-Besucherbiiro, durch das die ITMA-
Besucher ihre Unterkiinfte erhalten werden.

Nach den Vortrigen besichtigten die Journa-
listen zusammen mit den entsprechenden
Fiihrungskriften die Ausstellungshallen und
die damit verbundenen Servicestellen. Das
Gelinde umfasst momentan 20 grosse Ausstel-
lungshallen, in denen pro Jahr 190 Veranstal-
tungen von internationaler Bedeutung stattfin-
den.

Messe
Frankfurt

.‘

Messe
Frankfurt

Interstoff vom 4. bis 6. Oktober
1999

Die Interstoff Winter, die vom 4. bis 6. Oktober
in Frankfurt stattfand, zdhlte iiber 2500 Fach-
besucher, davon rund die Hilfte aus dem Aus-
land. Es stellten 310 Aussteller aus 31 Ldndern
aus. Als positiv wurde der im Vergleich zum Vor-
jahr friihere Termin empfunden, der zahlrei-
chen Besuchern anderer europdischer Textil-
messen die Gelegenheit bot, in einer Reise meh-
rere Messebesuche zu terminieren. Die interna-
tionale Zusammensetzung der Aussteller, 269
kamen aus Lindern ausserhalb der EU, ge-
wihrleistete, dass viele Einkdufer Bekleidungs-
stoffe fiir das umsatzstarke Mengengeschift in
grosser Auswahl finden konnten. Diese Mog-
lichkeit boten nicht zuletzt die vielen grossen,
international agierenden Textilhersteller, die
regelmissig auf der Interstoff ausstellen.

Die Zukunft der Interstoff liegt ab Friihjahr
2000 in der Sports- und Leisurewear. Der neue
Name signalisiert es: Die Interstoff Sports ist
nach ihrem erfolgreichen Debiit zur Internatio-
nal Textile Week Frankfurt im April 1999 zum
nichsten Mal fiir den 29. Mirz bis 2. Februar
2000 geplant. Zu diesem fiir die Branche giins-
tigen Termin wird sie ein Forum fiir Angebot
und Nachfrage dieses boomenden Marktseg-
ments schaffen. Der Schwerpunkt wird auf Tex-
tilherstellern liegen, die diesen Teil der Beklei-
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dungsproduktion beliefern und auf der Messe
tiberwiegend Stoffmuster fiir Sport- und Frei-
zeitbereich vorstellen. Die Messe Frankfurt sieht
die Zukunft der Interstoff in der Ausrichtung
auf bestimmte Nischen im internationalen Tex-
tilgeschift. Zahlreiche Gespriche mit Unter-
nehmen und Verbinden der Aussteller- und Be-
sucherseite bekriftigen diesen Entschluss der
Messeleitung. Etliche Firmen haben bereits ihr
konkretes Interesse an der kommenden Inter-
stoff Sports bekundet.

Heimtextil 2000
vom 12. bis

15. Januar in
Frankfurt/Main

Partnerland Schweiz mit zahlrei-
chen Aktionen auf der Heimtextil
2000

Anlisslich der weltweit grossten und bedeutend-
sten Messe fiir Heimtextilien steht die Schweiz
als Gastland im Jahr 2000 im Mittelpunkt des
Messegeschehens (siehe auch mittex 5/99,
S. 25). Mit ihrem historischen Fundament und
ihren textilen Wurzeln, stellt die Schweiz einen
Wegweiser ins nichste Jahrtausend dar. Alpen-
panorama und textile Avantgarde sind nicht Zu-
fall, denn «Made in Switzerland» basiert ebenso
auf Tradition wie auf Moderne. Kreativitit, In-
novationsgeist und technologisches Know-how
charakterisieren das beriihmte «Swissmade».
Und so stellen rund 60 Schweizer Aussteller mit
ihren individuellen Prisentationen und Pro-
duktbereichen diese Kompetenz unter Beweis;
dariiber hinaus darf man auf eine Sonderpri-
sentation in der Trendhalle 7 gespannt sein.
Den Projektwettbewerb fiir die Gestaltung
des Schweizer Auftritts hat der «Erfinder und

Heimtextil 2000 — Feuer

Heimtextil 2000 — Wasser

Gestalter Benjamin Thut» aus Ziirich gewon-
nen. Er 14dt die Messebesucher zu einer Wande-
rung durch die Textiltiler der Schweiz ein. Das
Alpenpanorama der Schweiz — aus dem Blick-
winkel von Frankfurt — wird auf beeindrucken-
de Art und Weise auf der Messe présentiert. Ben-
jamin Thut verwendet zudem die fiir die
Schweiz so typischen gelben Wanderwegweiser,
die bereits am Haupteingang der Messe «die
Richtung weisen». Ruhezonen — mitten im
Messetrubel — und ebenfalls von B. Thut gestal-
tet, lassen den Messebesucher die Schweizer
Bergwelt hautnah erleben. Diese Kleinstoasen
informieren zudem iiber attraktive Ferienregio-
nen und werden in Zusammenarbeit mit dem
Tourismus Schweiz konzipiert.

Heimtextil 2000 — Erde

In das Gesamtprojekt integriert sind darii-
ber hinaus die Schweizer Gastronomie sowie die
Schulen fiir Textilgestaltung und die Schweize-
rische Textil-, Bekleidungs- und Modefachschu-
le (STF) Wattwil, damit auch die «jungen De-
signer» ihre textilen Botschaften kundtun kon-
nen. Hohepunkt des Schweizer Auftritts ist si-
cherlich der 13. Januar 2000 mit der Pressekon-
ferenz um 11 Uhr und dem Schweizer Abend.

Techtextil-Messen weltweit

Das weltweite Techtextil-Netz wird immer eng-
maschiger. Demnichst wird die Messe Frank-
furt weltweit fiinf Fachmessen fiir Technische
Textilien veranstalten. Nachdem sich die
Frankfurter Techtextil und ihre asiatischen

M ES S EN

Pendants Techtextil Asia (Osaka) und CINTE
(Beijing) bereits etabliert haben, werden in die-
sem und im ndchsten Jahr erstmals die Tech-
textil South America (9.—11. November 1999)
und die Techtextil North America (23.-25.
Mirz 2000) stattfinden.

Heimtextil 2000 — Biiro

Die Termine der Techtextil-Messen
weltweit

e 09. bis 11. November 1999, Sdo Paulo
23. bis 25. Mdrz 2000, Atlanta

24. bis 26. Mai 2000, Beijing

18. bis 20. Oktober 2000, Osaka

24. bis 26. April 2001, Frankfurt
http.//www.techtextil.de
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Interstoff Asia
Autumn 99

Dr. Roland Seidl

International Fabric Show
20.-22. Oktober 1999

Die Interstoff Asia Autumn fand
dieses Jahr erstmals in der gerdu-
migen neuen Umgebung der Hall
One im eindrucksvollen, neu er-
richteten Fliigel des Hong Kong
Convention & Exhibition Centre
statt.

1987 belegte die Messe bei ihrer asiatischen
Premiere eine Ausstellungsfliche von gerade
mal 3000 m?, bescheidene Anfinge, die keines-
falls den Schluss zuliessen, dass die Messe an
Bedeutung und Einfluss gewinnen und eine der
fiihrenden Modestoff-Messen im asiatisch-pazi-
fischen Raum werden wiirde. Zehn Jahre spiter
verzeichnete die Interstoff Asia Autumn einen
Ausstellerrekord (497) und rund 13000 Besu-
cher; in den letzten Jahren musste in der klei-
neren Ausstellungshalle jeder Zentimeter Platz
genutzt werden — sogar Ladebereiche und Gin-
ge —, um die wachsende Zahl der Messeteilneh-
mer unterzubringen. Weil die Messe in Zukunft
vermutlich noch weiter an Grosse und Bedeu-
tung zunehmen wird, ist sie 1999 umgezogen
und nutzte die 12000 m* Ausstellungsfliche der
Hall One.

10 Linderbeteiligungen aus Australien,
Frankreich, Italien, Japan, Korea, Osterreich,
Taiwan, Thailand und den USA sowie von einer
speziellen DuPont Lycra-Gruppe demonstrier-
ten ihr Vertrauen zu Hongkong. Die Gesamt-
zahl von Teilnehmern wurde mit 458 im Ver-
gleich zum Vorjahr um 11% tibertroffen.

Trotz der Wirtschaftskrise, die in vielen Lin-
dern die Teilnahmemdglichkeiten am interna-
tionalen Handel stark eingeschrinkt hat, haben
zahlreiche Unternehmen aus krisengeschiittel-
ten Landern wie Korea, Japan und Thailand er-
kannt, dass ihre Teilnahme an der Interstoff
Asia fiir ein langfristiges Uberleben in der Regi-
on unverzichtbar ist.

«Die koreanische Textilindustrie sucht jetzt
aggressiv nach auslandischen Markten — wegen
der wirtschaftlichen Rezession im Inland. In
diesen schweren Zeiten hat die koreanische Re-

gierung die Subventionierung von koreani-
schen Unternehmen angekiindigt, die an inter-
nationalen Messen (z. B. Interstoff Asia/vom
koreanischen Verband der Textilindustrien
KOFOTI empfohlen) teilnehmen mdchten, weil
das ein guter Ort ist, um Einkdufer aus der
ganzen Welt zu treffen,» so S. Y. Lee vom
KOFOTI, der Organisation, die 36 koreanische
Textilhersteller zur Interstoff Asia Autumn ‘99
nach Hongkong brachte.

Die Aussteller zeigen Waren aus den Pro-
duktgruppen Baumwolle, Strickwaren, Wolle,
Seide und Chemiefasern fiir Damen-, Herren-
und Kinderbekleidung. Beschichtete und Linge-
rie-Stoffe, Stickereien/Spitzen, Fasern/Garne,
Zubehor, Futterstoffe und CAD/CAM/CIM wer-
den ebenfalls gezeigt, ausserdem stehen Weber,
Drucker, Designer und Stylisten bereit, um
Marktgeheimnisse und Informationen tiber die
neuesten  Produktionstechniken — auszutau-
schen.

Messe Frankfurt (HK) Ltd, 1809 China
Resources Building, 26 Harbour Road
Wan Chai, Hong Kong,
Tel.: +852 2238 9940,
Fax: +852 25113466
Kate.newman@hongkong. messefrankfurt.com

Der elektronische
Wesg zu
Inseratebestellung

E-Mail
buff.regula@spectraweb.ch
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Bolli Textil-
waren AG,
Winterthur

Zum 50. Geburtstag: Ein grosser
Schritt in die Zukunft!

Die im Stoffdetail- und Stoffgross-
handel titige Bolli Textilwaren AG
in Winterthur schenkte sich zum
50. Firmenjubildaum einen zu-
kunftsweisenden Umzug von der
Steinberggasse 37 in die Stein-
berggasse 12-14 und er6ffnete am
2. August 1999 am neuen Ort das
grosste Modestoff- und Mercerie-
center der Region.

Vor 50 Jahren hat Jakob Bolli an der Steinberg-
gasse 37 in Winterthur einen Stoffladen und ein
Hemdenatelier ergffnet. Auf 30 m* wurden Stof-
fe jeglicher Art im Detailhandel angeboten und
in den oberen Etagen in der Spitzenzeit tiglich
300 Hemden im Lohn geflickt. Der jetzige Inha-
ber, Heinz Weigold, begann im Jahre 1967 bei
seinem Onkel Jakob Bolli als Innendekorateur,
denn in der Zwischenzeit hatte sein Onkel das
Geschift auf den Verkauf von Vorhangstoffen
und Teppichen ausgedehnt. Schon bald hatte er
sein Ziel erreicht: «Wenn Du etwas im Stoff-
und/oder Merceriebereich im Warenhaus nicht

A

Heinz Weigold
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findest, bei Bolli an der Steinberggasse findest
Du es ganz bestimmt!»

Groésstes Modestoff- und
Merceriecenter der Region

Der Platz an der Steinberggasse 37 wurde im
Laufe der Jahre immer enger. Umbaupline,
1991 ins Auge gefasst, scheiterten immer wieder
an behordlichen Einsprachen und Auflagen.
1994 resignierte Heinz Weigold und begrub sei-
ne Umbaupline. Als ihm dann die Liegenschaft
auf der schrig gegentiberliegenden Seite in der
Steinberggasse zur Miete angeboten wurde, z6-
gerte der stets innovative und voraussdenkende
Unternehmer nicht lange. So konnte er 1100 m*
zur Miete iibernehmen. Speditiv wurde umge-
baut und am 2. 8. 1999 konnte sich das neue
Modestoff- und Merceriecenter auf 450 m* Ver-
kaufsfliche der Offentlichkeit vorstellen. Dieses
wunderschone Modestoff- und Merceriecenter
begeistert jeden Besucher aufs Neue und ent-
sprechend ist auch die grosse Besucher- und
Verkaufsresonanz seit der Neuerdffnung. Dieses
Stoffjuwel gehort fraglos zu den zehn schonsten
Bastel- und Modestoff- sowie Merceriecentern
der gesamten Schweiz.

Grosshandel fiir
Handarbeitsschulen

Schon seit vielen Jahren unterhilt die Bolli
Textilwaren AG einen Versandhandel fiir
Handarbeitsschulen. Uber 3000 Lehrerinnen

Bolli Textilwaren

FIRMENPORTRAT/TEXTILVERBAND

aus der ganzen Schweiz zihlen zum treuen
Kundenstamm. Jihrlich verlassen iiber 12000
Pakete die Steinberggasse. Heinz Weigold be-
schrinkt sich jedoch in seinen aktiven Titig-
keiten nicht nur auf den Verkauf von Stick-,
Bastel- und modischen Stoffen an seine Kun-
dinnen. Beratung ist bei ihm sehr gross ge-
schrieben und in gezielten Kursen wird
textiles Wissen und Know-how an seine Kun-
dinnen weitergegeben. So konnen auch Hand-
arbeitslehrerinnen mit ihrer Klasse in die
Steinberggasse kommen und direkte Textilluft
atmen. Ein Schulungsraum im 1.Stock er-
leichtert ihm in Zukunft diese spezielle und
individuelle Beratertdtigkeit.

Tag der offenen

Tir in der

schweizerischen Textilindustrie

Der Textilverband Schweiz (TVS) wurde vor 125 Jahren - also 1874 -- ge-
griindet. Gestiitzt darauf wurde das diesjahriges PR-Programm auf diesen
Geburtstag abgestimmt. Als am 16. September 1989 erstmals ein gemein-
samer Tag der offenen Tiir durchgefiihrt wurde, nahmen daran rund 60 Fir-
men teil. Das Publikumsecho war ausserordentlich gross, haben doch ins-
gesamt rund 70 000 Personen die Gelegenheit wahrgenommen, einen Tex-
til- oder Bekleidungsbetrieb zu besuchen. So fand am 18. September 1999
wiederum ein Tag der offen Tiir statt, der gleichfalls erfolgreich verlief.

Fiinf erfolgreiche Unternehmen im
Herzen der Schweiz

Fiinf Unternehmen aus dem Raum Langen-
thal-Zofingen zeigten die Schweizerische Tex-
tilindustrie einmal von ihrer schonsten Seite.
Allesamt fein herausgeputzt prisentierten sie
sich der Offentlichkeit: Création Baumann,
Langenthal; Ruckstuhl AG, Langenthal; Lantal

Textiles, Melchnau; JHCO Dessous AG und JHCO
Elastic AG, Zofingen sowie Bethge AG, Zofingen.

Organisation

Es war eine Freude, die einzelnen Betriebe zu
besichtigen. Vom Parkplatz bis zur Verpflegung,
es klappte iiberall hervorragend. So stellte sich
jeder Betrieb auf einen grossen Besucheran-

Die Bolli Textilwaren AG beschiftigt ge-
genwirtig 20 Mitarbeiterinnen und mit dem
Schritt der Neuerdffnung und Erweiterung des
Angebots hat Heinz Weigold ein klares Be-
kenntnis fiir die Textilindustrie abgegeben:
«Sie hat an der Steinberggasse Zukunft!»

Vorhang- und Teppichabteilung

Am alten Ort wird ein ehemaliger Mitarbeiter
der Bolli Textilwaren AG, Peter Keller, nach ei-
ner kurzen Umbauphase am 9. 9. 1999 in eige-
ner Regie die Vorhang- und Teppichabteilung
weiterfithren. Damit bleibt textiles Leben in der
Steinberggasse 37.

Ruedi Walter

drang ein. Es waren nicht nur die Parkplitze
gut signalisiert, sachkundiges Personal sorgte
fiir die gezielte Einweisung. An zwei Orten wur-
den sogar Shuttle-Busse eingesetzt, um dem
grossen Besucheraufmarsch gerecht zu werden.

In allen Betrieben war ein individueller
Rundgang vorgesehen, gut markiert und ein-
fach und gefahrlos zu begehen. Die wichtigsten
Maschinen und Titigkeitsbereiche waren alle-

Peter Eschler, Christian Eschler AG, erldiutert
das Prinzip einer Raubmaschine
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Herr Sallmann, Isa Sallmann AG

samt sehr gut angeschrieben. Drei Betriebe of-
ferierten zu bestimmten Zeiten gefiihrte Rund-
ginge an, und von diesem speziellen Angebot
machten sehr viele Besucher Gebrauch.

Nachwuchs

Der kaufménnische und technische Nachwuchs
liegt allen fiinf Betrieben sehr am Herzen. Ins-
gesamt werden gegenwirtig in diesen fiinf Be-
trieben 19 kaufminnische und 15 technische
Lehrlinge ausgebildet. Spezielle Lehrlingsecken
waren bei der Création Baumann (Internet-
Café) und Lantal Textiles eingerichtet. Der Be-
sucherandrang war bei beiden Firmen erfreuli-
cherweise sehr gross und kompetente Mitarbei-
ter standen den vielfiltigsten Fragen Red und
Antwort. In allen Betrieben wurden umfassende
Informationen {iber die Moglichkeiten einer
Lehre, sei es im kaufmannischen Bereich, sei es
im technischen Bereich, ausgehéndigt.

Die Bethge AG préisentiert sich

E treuung

Der Tag der offenen Tiir wurde in allen Be-
trieben zur Chefsache erklirt und so war es
selbstverstindlich, dass in allen Betrieben die
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Inhaber zugegen waren. Sie reprisentierten
nicht nur, sie halfen aktiv mit und sprangen
dort ein, wo Not am Manne war. Es ist sehr
schwierig, die einzelnen Firmen auf ihren Of-
fentlichkeitsauftritt hin zu bewerten. In allen
Betrieben spiirte man, dass man etwas ganz
besonderes machen wollte. Doch ein Betrieb,
die Création Baumann, muss besonders er-
wihnt und gewtiirdigt werden. Hier wirkte die
Begeisterung und das Engagement eines jun-
gen Textilunternehmers. Philippe Baumann,
noch nicht allzulange in der Verantwortung,
prigte den Tag der offenen Tiir auf seine Wei-
se: hochste Perfektion, Information und Or-
ganisation verbunden mit viel Freude, Farbe
und Charme. Denn guter Nachwuchs ist nicht
nur im Betrieb und in der Verwaltung ein
Grundstein erfolgreichen zukiinftigen Han-
delns und Wirkens, er ist auch unerlisslich in
der Gesamtleitung und Fiihrung eines Unter-
nehmens.

Voller Erfolg — Erwartungen bei weitem
iibertroffen — ohne Ubertreibung konnte dies
als Resultat am Samstagabend bei den fiinf
Firmen einstimmig festgehalten werden.
Denn insgesamt sind iiber 3800 Besucher aus
nah und fern zu den Firmenbesichtigungen
gekommen. Doch es war nicht allein die hohe
Besucherfrequenz, die fiir die grossartige
Stimmung sorgte, es war ebenso das Interes-
se, das entgegengebracht wurde, die Wert-
schitzung fiir die Gesamtorganisation — all
dies trug zu einer hervorragenden Atmosphi-
re bei. RW

Da es nicht maglich ist, alle Firmen, die
am Tag der offenen Tiir ihre Tore Offneten
vorzustellen, zeigen wir einige Streiflichter
in Bildform.

Warenschau bei Lantal Textiles
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Teppichwebmaschine bei Ruckstubl

Spinngefarbte
Viskose und
Polyesterfasern
sorgen fir
Innovation

Zwei der erfolgreichsten Faserher-
steller machen gemeinsame Sache:
Lenzing und Mérkische Faser. Beide
sind Marktfiihrer auf ihrem Gebiet:
Lenzing fiir spinngefirbte Viskose-
fasern, Mérkische Faser fiir diisen-
gefirbte  Polyester-Spinnfasern.
Jetzt kénnen beide Fasern zu ei-
nem Farbgarn versponnen werden.

Natiirliche Viskose und pflegeleichtes Polyester.
Wie so oft ist auch hier das Ganze besser als die
Summe seiner Teile. Ein Mischverhiltnis von
50:50 hat sich als ideal herausgestellt, um ma-
ximalen Gebrauchswert, ausgezeichneten Tra-
gekomfort und eine elegantere Optik zu bieten.
Das jahrelange Know-how der beiden Spezialis-
ten war Voraussetzung fiir diese Entwicklung,
die in der Textil- und Bekleidungsindustrie
grosse Beachtung findet, so Branchenkenner.
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Fiir den neuen Fasermix gibt es die unter-
schiedlichsten Anwendungsgebiete, ideal ist er
aber {iberall dort, wo grossere Mengen Stoff in
einer genau definierten Farbe gebraucht werden
und sowohl Komfort als auch Gebrauchseigen-
schaften einen hohen Stellenwert besitzen, etwa
bei Uniformen oder Berufsbekleidung.

FIRMENNACHRICHTEN

Fiir spinngefirbte Viskose/Polyesterfasern
sprechen aber nicht nur funktionelle Eigen-
schaften, sondern auch wirtschaftliche und
okologische Vorteile. Dass die vorldufig sechs
verfiigbaren, einheitlichen Farben den Anforde-
rungen des Marktes entsprechen, bestdtigen
eine Reihe von Anfragen.

Modal Sun macht Sommer-
kleidung zur Sonnenkleidung

So wichtig die Sonne fiir Psyche und Kérper des Menschen ist, sie hat
auch ihre Schattenseiten. Der Abbau der Ozonschicht ldsst die UV-Strah-
lung ungehindert auf uns einwirken. Ein Zuviel an direkter Sonnenein-
strahlung schadet mehr als sie niitzt. Ausreichender Schutz ist geboten,
das ist nichts Neues. Das obligate Eincremen bei Aufenthalten im Freien
wird mehr und mehr zur Routine. Was aber hat es mit UV-schiitzender Be-
kleidung auf sich, von der in letzter Zeit immer o6fter die Rede ist? Unsere
normale Kleidung schiitzt doch auch, oder etwa nicht?

Normale Sommerkleidung schiitzt nur unzu-
reichend vor Sonne. Kleidung kann vor Sonne
schiitzen. Fragt sich bloss, welche. Ein dunk-
ler oder dicker Stoff verhindert selbstver-
standlich UV-Strahlen. Im Sommer allerdings
werden iiblicherweise leichte, helle Stoffe be-
vorzugt. Und die schiitzen nur unzureichend.
Besonders wichtig ist ein verldsslicher Schutz
bei zarter Kinderhaut, aber auch bei Erwach-
senen, die sich iiber ldngere Zeit im Freien
aufhalten, wie z. B. beim Sport.

Nur spezielle Fasern blocken bei leichten
Textilien die Sonne dauerhaft ab. Modal Sun
ist eine dieser Fasern. Sie wurde in der Len-
zing AG entwickelt. Der in Pigmentform ein-
gesponnene Sonnenschutz ist hautneutral,
physiologisch also vollig unbedenklich und
waschbestindig. D. h. der UV-Blocker ist dau-
erhaft wirksam. Diese neue Faserinnovation
bietet unter Beachtung bestimmter Verarbei-
tungshinweise bei der Stoffherstellung einen
aktiven Hautschutz mit einem Lichtschutz-
faktor von mindestens 30+, gemessen nach
der australisch/neuseeldndischen
AS/NZS 4399.

Modal Sun ist eine Regeneratfaser, die zu
100% aus Zellulose hergestellt wird. Haut-
freundlichkeit und Tragekomfort werden
gross geschrieben. Typisch ist ausserdem die
extreme Feinheit von Modalfasern, weshalb
Textilien aus Modal speziell leicht und ge-

Norm

schmeidig sind. Edel wie Seide, aber pflege-
leicht wie Baumwolle, farbbrillant und form-
stabil.

Kinderkleidung aus Modal Sun
Foto: Clayeux

Lindauer
Dornier — gute
Auftragslage
im Jahr 1998

Im Geschéftsjahr 1998 konnten
durch gute Auslastung der Produk-
tionskapazitidten sowohl Umsatz
wie Ertrag gegeniiber dem Vorjahr
deutlich erh6ht werden. Der Ge-
samtumsatz wurde auf iber 500
Mio. DM gesteigert, wobei die
Sparte Webmaschinen bei einem
Umsatzanteil von 70% die grosste
Steigerung verzeichnete. In beiden
Sparten (Webmaschinen und Son-
dermaschinen) wurden dabei zum
wiederholten Male erfreulich gute
Ergebnisse erzielt.

An dem guten Webmaschinenumsatz waren beson-
ders die USA und Deutschland beteiligt, denn hier
wurden im Vergleich zum Vorjahr Steigerungen
von 50 bzw. 60% erzielt. Der Anteil der Luftwebma-
schinen betrug hierbei rund 30%. Zeichnete in den
USA in erster Linie die Branche der Mdbel- und De-
koweber fiir diese Steigerung verantwortlich, so wa-
ren es in Deutschland neben dieser Branche aber
auch die Technischen Weber sowie ein Grossauftrag
aus dem Bereich Baumwoll-Hemdenstoffe.
Erwartungsgemdss konnte in der Tiirkei das
sehr gute Ergebnis von 1997 nicht ganz gehalten
werden, trotzdem liegt das Land in der Rangfolge
der Lieferldnder an dritter Stelle. Stabil gestaltete
sich die Geschiftslage in Belgien und Frankreich,
wogegen in Italien aufgrund umfangreicher Be-
stellungen aus der Woll- und Seidenindustrie eine
Umsatzsteigerung von 38% erreicht werden konnte.
Diese Erfolge basieren auf dem DORNIER-Kon-
zept der Webmaschinen-Systemfamilie. Hierbei
stellt die Greiferwebmaschine fiir den Kunden
hochwertigster modischer Artikel das geforderte, si-
chere Produktionsmittel dar, mit dem alle auch
zukiinftigen Gewebeentwicklungen mit hichstem
Qualititsstandard gewebt werden konnen. Das fiir
Luftwebmaschinen aussergewohnlich grosse An-
wendungsspektrum der DORNIER-Luftwebmaschi-
ne fiihrte zu Verkaufserfolgen in den verschiedens-
ten Branchen, wobei in Gewebequalitit, Warenbild
und Dichtegrad neue Massstiibe gesetzt werden

konnten.
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BEN-TRONIC - Die 100. Scharma-
schine einer neuen Generation

Am 23. September 1999 wurde die 100. Schdrmaschine BEN-TRONIC, in-
stalliert bei der Weberei Schénenberger AG, 9615 Dietfurt (CH), mit einer
kleinen Feier in Betrieb genommen. Benninger dankt der Firma Schonen-
berger AG fiir das entgegengebrachte Vertrauen und wiinscht viel Erfolg
mit der neuen Schdrmaschine BEN-TRONIC.

Mit der BEN-TRONIC erfolgt ein Generations-
wechsel im Bau moderner Sektionalschirma-
schinen. Die Umkehr der Wickelrichtung er-
laubt eine neue Schirtechnologie, welche Mass-
stdbe in Qualitit, Flexibilitdt und Produktivitit
setzt. Ultramoderne Prozess-Steuerung, hervor-
ragende Ergonomie und bildgefiihrte Bedie-
nung garantieren eine effiziente Produktion
von Webketten fiir allerhdchste Anspriiche.

Umgekehrte Wickelrichtung

Die neue Wickelrichtung ist verantwortlich fiir
den optimierten Fadenlauf und die korrekte Fa-
denablage. Durch die Umkehr der Trommel-
drehrichtung entfillt das Wegschwenken von
Umlenkwalzen und die Fadenordnung bleibt
beim Einlegen der Fadenkreuz- und der Tell-
schniire erhalten. Der direkte und hindernis-
freie Zugriff zum Fadenband erleichtert jede
manuelle Titigkeit wie Bandwechsel, Beheben
von Fadenbriichen usw.

Einfache Kommunikation

Der moderne, abriebfeste Infrarot-Touchscreen
16st die bei den multinationalen Anwendern
herrschenden Lese- und Sprachprobleme. Der
Bediener wird bei der Dateneingabe und -aus-
gabe mit klaren, farbigen Graphiksymbolen ge-

Hans Peler Locher (1), Benninger AG, iiber-
gibt das spezielle Maschinenschild mit der
Seriennummer 100 an Geschdflsfiibrer
Walter Wespi

fiihrt. Diese bilden naturnah die betreffenden
Elemente ab, sodass keine Textanweisungen
notwendig sind. Zu bedienende Eingabe- oder
Hinweisfelder blinken oder sind durch Farb-
symbole gekennzeichnet. Die Daten von ge-
schiirten Ketten lassen sich abspeichern und
zur Reproduktion jeder Zeit wieder abrufen.

Anforderungen an die
Schdrmaschine

Geschiftsfiihrer Walter Wespi wies auf die An-
forderungen hin, die ein Weber an eine Schir-
maschine stellt. Dazu zdhlen:
e grosse Genauigkeit fiir feine Garne und
Webketten mit einer hohen Fadenzahl
e hohe Flexibilitit und weiterer Garnbereich
e einfache Bedienung
Die Referenzen von Benninger und die grosse
Erfahrung im Schidrmaschinenbau gaben dann
auch den Ausschlag fiir die Anschaffung der
BEN-TRONIC. Mit Blick auf die mit einer Kette
belegten Schirmaschine meinte Walter Wespi:
«Die Kette, die soeben produziert wird, konnten
wir frither nicht herstellen und wir mussten
deshalb auf den Auftrag verzichten.» Besonders
hervorgehoben wurde auch die kurze Montage-
zeit und die reibungslos ablaufende Inbetrieb-
nahme. Bei Schonenberger nimmt die neue
Schirmaschine BEN-TRONIC eine Schliissel-
stellung ein, um neue Produktestrategien
durchsetzen zu konnen. RS

Schonenberger AG Dietfurt
Griindung;: 1860
Nominelles Aktienkapital: CHE 500000

Geschiftsfiihrer: Walter Wespi

Maschinenpark: 46 Webmaschinen
CAD-Anlage fiir
Jacquard-Dessins

Produkte: Heimtextilien
Gastrotextilien

Feine Bunt- und
Plissé-Gewebe
Werbetriger

Medizinische
Produkte

aus 100%
Baumwolle

Eine interessante Anwendung fiir
das Fleissner-Aqualet Spunlace-
Verfahren ist die Verfestigung von
Wattepads fiir den medizinischen
Bereich und fiir Demake-up-Pro-
dukte.

Der Vorteil dabei ist, dass 100% Baumwoll- oder
Cellulosefasern verwendet werden konnen, die
ausschliesslich durch Wasserstrahlen verfestigt
werden, d. h. es ist weder ein chemisches Binde-
mittel noch eine Schmelz-Bindefaser fiir eine
Verfestigung erforderlich. Das bedeutet, dass die
Produkte mit dem Giitesiegel «100% naturrein,
100% Baumwolle» verkauft werden konnen,
was als bedeutendes Verkaufsargument gilt,
weil die medizinischen Produkte damit absolut
hautvertriglich sind.

Fleissner hat eine weitere Aquajet-Wasser-
vernadelungsanlage an die Firma Rauscher,
Deutschland, verkauft, die Produkte von 200 bis
250 g/m* herstellt. Damit werden fiir diesen
Zweck dann schon vier Produktionsanlagen
von Fleissner in Betrieb sein. Insgesamt ist die
Zahl der Referenzen von Fleissner-Aquajet
Spunlace-Anlagen auf 17 gestiegen.

Dr. Bernhard
Schonung
scheidet als
Vorstand der
W. Schlafhorst
AG aus

Dr. Bernhard Schonung hat dem Aufsichtsrat
der W. Schlafhorst AG, Monchengladbach, am
9. 9. 1999 mitgeteilt, dass er zum Jahresende
1999 als Vorstand der W. Schlafhorst AG aus-
scheiden mdchte, um sich einer Titigkeit aus-
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serhalb der Textilmaschinenindustrie zuzu-
wenden. Der Aufsichtsrat hat dieser Bitte mit
Bedauern entsprochen und Dr. Bernhard Scho-
nung fiir die in den zuriickliegenden Jahren
geleistete Arbeit gedankt. In der anschliessen-
den Hauptversammlung der W. Schlafhorst AG

Héhere Fachpriifung fiir Textilmeister

PERSONELLES/ITMA-

ist Dr. Bernhard Schonung mit Wirkung vom
1. Januar 2000 in den Aufsichtsrat gewzhlt
worden.

Der Aufsichtsrat hat Gregor Ruth und John
Cundill zu neuen Mitgliedern des Vorstandes
mit Wirkung zum 1. Oktober 1999 bestellt.

An der hoheren Fachpriifung fiir Textilmeister haben folgende Damen und Herren das eidgendssi-

sche Diplom erhalten:

Fachrichtung Spinnerei:

— Herr Charly Kaufmann-Rizzo
— Herr Ferdinand 11li

— Herr Hans Mosimann

Fachrichtung Ausriistung:
— Herr Giinter Burtscher
— Frau Manuela Federer
— Herr Rupert Gezzele

Spinnerei Streiff AG, Aathal
Spinnerei Streiff AG, Aathal
Hermann Biihler AG, Sennhof

Schoeller Textil AG, Sevelen
Forbo Textilwerke AG, Ennenda
Schoeller Textil AG, Sevelen

Kompaktspinnen - Eine neue
Variante um Ringspinngarne

herzustellen

Hans Kappeler, Schweizerische Textil-, Bekleidungs- und Modefachschule Wattwil, CH

Nach rund achtjéhriger Entwicklungsarbeit wurde auf der ITMA 99 in
Paris erstmals das Kompaktspinnen einer breiteren Offentlichkeit vorge-

stellt.

Blenden wir zuriick zur ITMA 91 in Hannover.
Damals zeigte Fehrer das DREF-Ringspinnver-
fahren. Bei diesem Verfahren war das Ring-
spinnstreckwerk mit einer sogenannten Hoch-
verzugswalze ausgestattet. Mit dieser perforier-
ten, besaugten Walze war es erstmals moglich,
das Spinndreieck zu eliminieren.

Die Entwicklungsingenieure von Rieter er-
kannten bei diesem Verfahren die Moglichkeit,
Ringspinngarne mit speziellen Eigenschaften
herzustellen. «Spinnen ohne Spinndreieck»
war schon immer der Wunsch der Entwick-
lungsingenieure, weil seit lingerer Zeit bekannt
ist, dass das Spinndreieck eine Schwachstelle
im Ringspinnprozess darstellt.

Com4®-Garn

Rieter entwickelte dieses Verfahren in den letz-
ten acht Jahren zur industriellen Reife. Betei-

N ACHLESTE

M.A.L. Verdichtungsspinnmaschine

ligt waren am Anfang drei, spiter eine Schwei-
zer Baumwollspinnerei. Seit zweieinhalb Jah-
ren produzieren die ersten Maschinen unter in-
dustriellen Bedingungen. Grundsitzlich geht
es beim Kompaktspinnen darum, das verzoge-
ne Faserbindchen vor dem Eindrehen mog-
lichst schmal anzuordnen, sodass beim Ein-
drehen praktisch keine Randfasern vorhanden
sind. Fiir die Fachleute heisst das «Spinnen
ohne Spinndreieck». Die Literatur spricht von
Verdichtungs- oder Kompaktspinnen. Rieter
hat fiir diese Garne den geschiitzten Namen
«Com4®-Garn» gewihlt.

Garneigenschaften von
Kompakt- oder Com4®-Garne

Kompaktgarne haben:

e stark reduzierte Haarigkeit
e hohe Reissfestigkeit

e hohe Dehnung

o hohes Arbeitsvermogen

AIR-COM-TEX 700

Rieter K40

Suessen -Elite

Zinser Air-Com-Tex 700; Rieter Com4 Type K 40; Siissen Suessen-Elile
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Garnvergleich — Konventionell gesponnenes Ringgarn mit Com4®-Garn

Dadurch kann der Gasierprozess eingespart
und ein allfilliger Schlichte-Auftrag stark re-
duziert werden. Nach Aussagen verschiedener
Fachleute ist eine Reduzierung des Schlichte-

mittelverbrauches um bis zu 50% maglich.
Dies fithrt unter anderem zur Energieein-
sparung sowie zur Verminderung der Abwasser-
belastung beim Entschlichteprozess.

SVT-Kurs Nr. 7 vom
15. 9. 1999 in lllnau

Textil und Okologie: Recyclingféibige Produkte

Auf dem Gebiet der Recyclingfdhigen Produkte stehen wir in der Textil-
und Bekleidungsindustrie immer noch am Anfang der Geschichte. Ein
grosserer Meilenstein in dieser Geschichte war sicherlich der 7. SVT-Kurs
in lllnau.

Ecology - ein textiles Kreislaufrecycling auf sortenreiner Basis: eine Kon-
zeption fiir Konfektion und Handel

Ingrid Trétscher, Ecolog Recycling GmbH, Tettnang und Dominique Ryser,
VauDe Sportbekleidung

Das Recycling-Problem, besonders im Frei-
zeit- und Sportswearbereich, wurde von dem
Outdoorspezialisten VauDe aus Tettnang zu-
sammen mit dem Chemiefaserhersteller, der

AKZO Nobel Faser AG aus Wuppertal, gemein-
sam aufgegriffen. Die Idee vom Ecolog-Recy-
cling-Konzept wurde geboren. Das Konzept
sollte auf das Recyclen von sortenreiner Poly-
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Kompaktspinnen — hoher
Stellenwert auf der ITMA 99

Neben Rieter, zeigten auch Zinser, Stissen und
MA.L. Kompaktspinnmaschinen. Zinser, Siis-
sen und M.A.L. kénnen noch keine nennens-
werte Erfahrungen aus der Praxis vorlegen. Mit
ihren Exponaten haben sie aber mitgeholfen,
dass das Kompaktspinnen an der ITMA 99
einen sehr hohen Stellenwert erlangte.

Positive Marktresonanz

Der Markt hat die neue Garnart dusserst positiv
aufgenommen. Kompaktgarne sind bei den
Weiterverarbeitern (Webereien und Strickerei-
en) gesuchte Artikel. Der andersartige Garncha-
rakter ergibt zwangsldufig ein neuartiges End-
produkt. Modemacher/innen und Konfektioni-
re entwickeln mit viel Erfolg neue Stoffe und
neuartige Konfektionsartikel.

Noch gibt es wenige Fertigartikel aus Kom-
paktgarnen. Der Konsument kennt die besonde-
ren Eigenschaften dieser Garne und die daraus
hergestellten Flichengebilde noch nicht im De-
tail. Das Einzige, was wir wissen, ist, dass sich
die Kompaktgarne in der Weiterverarbeitung
wesentlich besser eignen als konventionell ge-
sponnene Ringspinngarne. Dem stehen aber
hohere Garnherstellungskosten gegentiber. Es
bleibt zu hoffen, dass die Weiterverarbeiter (We-
bereien, Strickereien und Stickereien) sich die-
ser Tatsache bewusst sind und fiir diese neuen
vielversprechenden Garne auch in Zukunft
einen fairen Preis zahlen.

Kursleiterin Brigitte Moser




mittex 6/99

esterbekleidung, die vor allem im Freizeit-
und Sportswearbereich zu finden ist, abzielen.
Sortenreine Polyesterbekleidung sollte nicht
zu Abfall werden, sondern in den Kreislauf zur
erneuten Verwendung zugefiihrt werden.

Das Interesse von anderen Konfektionren
aus dem Textil- und auch dem Heimtextilbe-
reich an dem Ecolog-Konzept und dessen
Umsetzung fiihrte zur Griindung der Ecolog
Recycling GmbH. Alle koordinierenden Ele-
mente und die zentralen Aufgaben von ECO-
LOG, die in der Einfithrungsphase bei VauDe
und der Akzo lagen, sind gebiindelt und in die
ECOLOG Recycling GmbH tiberfiihrt worden.
Diese ECOLOG Recycling GmbH nimmt im
Netzwerk folgende Aufgaben wahr:

1. Zentrales Einsammeln von abgetragener
Kleidung mit dem ECOLOG-Symbol und de-
ren Wiederverwertung. Das dezentrale Ein-
sammeln erfolgt iiber den Fachhindler, was
ihm natiirlich auch Vorteile bringt.

2. Zentrales Qualitdtsmanagement, durch das
die Sortiereinheit sichergestellt werden muss.
Dieses Qualititsmanagement wird auf allen
Ebenen, vom Granulat bis hin zu Testkdufen
durchgefiihrt.

3. Zentrale Marketing- und Kommunika-
tionsaufgaben. Nur durch eine intensive und
kontinuierliche Offentlichkeitsarbeit l4sst
sich ein Erfolg des ECOLOG Recycling Kon-
zepts am Markt durchsetzen. So miissen alle
ECOLOG-Teile mit einem entsprechenden Eti-
kett ausgezeichnet sein.

Industrieprodukte fiir den Kom-
posthaufen

Rainer Schmiedeknecht,

Rohner Textil AG, Balgach

Kompostieren ist die natiirlichste Sache der
Welt. Neben Lebensmittelresten, Kleintierstreu
und Gras konnen nun auch Stoffbeziige von
Biirostithlen und Mobeln ohne Gefahr fiir
Mensch und Umwelt kompostiert werden. Cli-
matex Lifecycle, so der Name dieses Stoffes, ist
eine bahnbrechende Erfindung. Denn Indu-
strieprodukte mit einer derart vollstandigen
Umweltvertriglichkeit waren bis anhin uner-
reicht. Trotzdem miissen bei Climatex Life-
cycle punkto Asthetik, Qualitit und Funktion
fast keine Einschrinkungen gemacht werden.
Zwei Schweizer Unternehmen haben bei der
Entwicklung dieses intelligenten Produktes
die Nase vorn: Ciba als Farbstofflieferant und
die Rohner Textil AG in Heerbrugg als Produ-
zent.

Rainer Schmiedeknecht

SV T-
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Die Rohner Textil AG in Heerbrugg bietet
neu einen Stoff an, der nach einer langen Be-
nutzungsdauer zu 100% kompostiert werden
kann und von dem alle chemischen Bestand-
teile biologisch abbaubar sind. Eine der wich-
tigsten Bestandteile fiir die kompostierbaren
Beziige ist Ramie, eine natiirliche Bastfaser. In
Kombination mit Wolle entsteht aus Ramie
ein Produkt, das sich durch eine gute Feuch-
tigkeitsaufnahme und einen optimalen
Feuchtigkeitstransport auszeichnet und somit
ein klimatisiertes Sitzen garantiert. Der paten-

A i ¥ 5

Ingrid Trotscher, Dom

ah Esra
inique Ryser und Dr. Jiirgen Opfermann (v.l.n.r.)

tierte Prozess und die geschiitzte Marke heis-
sen Climatex Lifecycle.

Recycling von Faserwerkstoffen in
der KFZ-Industrie

Dr. Jiirgen Opfermann,

Rieter Automotive Systems

Faserwerkstoffe werden sowohl zur dekorati-
ven Auskleidung des Innenraumes als auch
fiir technische Komponenten, wie z. B. das
Akustikpaket eingesetzt. Bei modernen Fahr-
zeugen sind dekorative und mehrere techni-
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sche Funktionen in einem Bauteil integriert.
Fasern eignen sich hervorragend zur Herstel-
lung von Akustikkomponenten. Sie werden so-
wohl in Feder-Masse-Systemen zur Schalliso-
lation als auch fiir integrierte Bauteile mit ei-
ner bestimmten Schallabsorption eingesetzt.
Wendet man die Vorgaben der EU-Richtlinie
auf Kunststoff- bzw. Faserbauteile an, so miis-
sen ab 2005 fiir die Herstellung von Neuteilen
40% Recyclat eingesetzt werden. Dieser Prozent-
satz soll bis 2015 auf 60% gesteigert werden.
Damit wird die Bedeutung des industriellen
Recyclings und der recyclinggerechten Kon-
struktion von Bauteilen weiter zunehmen.

Schweizerische Vereinigung Textil
und Chemie (SVTC)
SVTC - TWA - Kurse 1999/2000

Unter dem Titel (TWA) «textiles Wissen auffri-
schen und erweitern» werden von der SVTC-
Ausbildungskommision verschiedene Kurse an-
geboten. Die Kurse finden jeweils am Donners-
tag von 18.15 bis 21.00 Uhr an der Schweizeri-
schen Textil-, Bekleidungs- und Modefachschu-
le in Ziirich statt.

Kurs C 9.12. 1999

18.15-19.25Uhr  B. Schassberger

Creation Baumann,

Langenthal

Ink-Jet: Erste Hit’s

aus der Praxis

— Vorbehandlung

— Anforderungen an die
Soft- und Hardware

— Wird die herkommliche

Druckerei abgelost?

M. Halbeisen

EMPA, St. Gallen

Eindeutige Schaden-

fallerkennung mit dem

Rasterelektronen-

Mikroskop

—Von der optischen- zur
Rasterelektronenmikro-
skopie (REM)

— Vor und Nachteile der
«atmosphdrischen Raster-
elektronenmikrosko-

19.50—21.00 Uhr

pie»

Fiir Akustikkomponenten werden aus-
schliesslich recyclierte Fasern aus der Kleider-
verwertung eingesetzt. Diese werden als Vlies
ausgelegt, mit einem Binder versehen und als
Mehrschichtlaminat zu Formteilen verpresst.

Was die synthetischen Fasern anbelangt,
werden bereits Recyclate aus PET-Flaschen
und PP-Teilen eingesetzt. Im Recyclingkon-
zept fiir synthetische Fasern ist vorgesehen,
die Faserbauteile entweder aufzubrechen und
als Recyclatfaser weiter zu verarbeiten oder
tiber die Schmelze zu recyclieren. Bei PA-Fa-
sern, die vor allem fiir Teppiche verwendet
werden, gibt es noch den Weg iiber das chemi-

— Energiedispersive Ront-
genmikroanalyse (EDX)

— REM/EDX im Einsatz fiir
die Textilindustrie

Kurs D 13. 1. 2000

D. Webner

Tintoria di Stabio, Stabio

High Tech Textilien

— Grundlagen der Be-
schichtung

— Neueste Anwendungstech-
niken

— Praktische Beispiele

A. Schmid

STF Wattwil, Wattwil

Appretureffekte:

Ohne Chemie

— Kalandern, Rauhen,
Schmirgeln

— Sanfor, Sand Wash

— Prigen

— Plasma

18.15-19.25 Uhr

19.50—21.00 Uhr

Kurs E 17. 2. 2000

Frau M. Federer

Dierauerstr.11, St. Gallen

Der wirkungsvolle Weg

zum Spitzenteam

— Verstehen der gruppen-
dynamischen Phasen

— Konflikte — zerstorerisch
oder schopferisch

— Methodische Elemente,
die den Teamprozess
fordern

18.15-21.00 Uhr
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sche Recycling. Dabei wird das Polyamid in
seine chemischen Grundbausteine zerlegt, die
als Rohstoff fiir neue Chemieprodukte Ver-
wendung finden.

Auf dem Gebiet der recyclingfihigen Pro-
dukte stehen der Phantasie noch Tiir und Tor
offen. Der SVT-Kurs hat ein breites Spektrum
realisierbarer Chancen und Moglichkeiten
aufgezeigt. Der Weg wird noch sehr lang und
dornig sein. Thn zu beschreiten bedarf es vieler
Gemeinsamkeiten. Gemeinsames Handeln der
Textil- und Bekleidungsindustrie, der Medien,
der Grossisten und Detaillisten, aber vor allem
auch der Verbraucher. Packen wires an!  RW

— Gemeinsam vom Lippen-
bekenntnis zum Nutzen
Frau M. Federer ist dipl. Ar-

beits- und Organisations-
psychologin. Durch ihre
reiche Erfahrung mit Teams
in unterschiedlichen Situa-
tionen bringt sie Transpa-
renz in des Teamgeschehen
und gibt hilfreiche Anre-
gungen fiir die Praxis. Un-
terlagen werden abgegeben.

Kurs F 16. 3. 2000

18.15-19.25Uhr  J-P. Haug

Testex, Ziirich

Textil-Okopriifungen

— «gefihrliche» Chemika-
lien/ Farbstoffe

— Okologie in der textilen
Kette

— «gesunde» Losungen

19.50-21.00 Uhr ~ G. Fust

Ems-Chemie, Domat/Ems

Vliesstoffe —

Innovative Textilien

— Was sind Vliesstoffe

— Rohstoffe, Prozesse und
Verfahren

— Innovationen und Gren-
zen mit Vliesstoffen

Frau Riiegg Judith,

Seebleichestrasse 3,

9404 Rorschacherberg

Tel 071/855 82 58

Fax 071/763 87 16

Anmeldung:
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SVT-Weiterbildungskurse Nr. 11
HAU(P)TSACHE Sonnenschutz

Leitung: Annett Hauschild

Ort: Weiterbildungszentrum
der Uni St. Gallen
Raum W121
WBZ — Holzweid
9010 St. Gallen

Tag: Dienstag,
14. Dezember 1999
13.30 bis ca. 18.00 Uhr

Die Diskussion — Ozonloch
— schidliche UV-Strahlen —
Hautkrebs — macht auch
vor der Textilindustrie
keinen Halt.

Textilien mit Lichtschutz-
faktor sind in unseren Brei-

Programm:

tengraden erst seit wenigen
Jahren unter Fachleuten ein
Thema. Nun kommen auch
bei uns Textilien auf den
Markt, die dank spezieller
Ausriistung, Faserart oder
Konstruktion einen gesi-
cherten UV-Schutz bieten.

Frau Ruth Barbezat

Haus der Schweizerischen
Krebsliga Nationales Krebs-
bekampfungsprogramm
Hautkrebs

Dipl.-Ing. Raimar
Freitag

Schweizer Textilpriifinstitut
TESTEX

Referenten:

Herr Felix Oettiker
Clariant (Switzerland) Ltd.

Herr Roland Simonetta
Firma Switcher

Anklang der Switcher-Son-
nenschutz-Textilien

Mitglieder SVI/SVF/IFWS
Fr. 150.—
Nichtmitglieder Fr. 190.—

Kursgeld:

Interessierte aus Textilindu-
strie und -handel, Fach-

Zielpublikum:

schullehrer/innen und tex-
tiler Nachwuchs, Pressemit-
glieder

Anmeldeschluss: 2. Dezember 1999

EtaProof — Von
NATO-Piloten
getestet

Die seit einem halben Jahrhundert
auf Entwicklung und Vermarktung
von Naturfasergeweben speziali-
sierte Stotz & Co. AG in Ziirich setzt
mit ihrem 1994 entwickelten rei-
nen Baumwollgewebe EtaProof
ganz neue Massstabe.

Die Funktionsweise ist ebenso natiirlich wie ein-
fach. Langstapelige Baumwollfasern werden mit
geringer Verdrehung gesponnen, doubliert und
derart verwebt, dass sie ein feines, aber dichtes
Gewebe ergeben, in dem bis zu dreissig Prozent
mehr Garn verarbeitet wird als bei konventionel-
len Stoffen. In trockenem aber auch in feuchtem
Zustand ist es bemerkenswert warm und windun-
durchlissig, aber die Wasserdampfdurchlissig-
keit ist bedeutend héher als bei anderen Gewe-
ben. Eine Spezialbehandlung verleiht EtaProof
ausgezeichnete, dauerhaft wasserabweisende Ei-
genschaften. Das Wasser wird von der Oberflzche
ferngehalten, wie dies die Natur vormacht. Sollte
der Fall eintreten, dass die Imprignierung durch
dussere Einfliisse verletzt wird und Regen direkt
auf das Gewebe treffen kann, ldsst die Feuchtig-
keit die locker gesponnenen Fasern sanft auf-
quellen. Das Gewebe wird so noch dichter, so
dicht ndmlich, dass garantiert kein Wasser ein-
dringt, die Korperfeuchtigkeit aber jederzeit ent-
weichen kann.

Die Entwicklung und Herstellung von Flie-
gersonderbekleidung fiir militdrische und zivile
Anwendungen hat bei der Ballonfabrik Augsburg
(bfa), spezialisiert auf See- und Luftausriistung,
eine lange Tradition. Fiir jeden neuen Flugzeug-
typ miissen neue Bekleidungssysteme entwickelt
werden. Die zuvor geschilderten Eigenschaften
von EtaProof kénnten nicht besser in das extrem
hohe Anforderungsprofil passen, das bfa fiir die

SV T-FORUM

Herstellung ihrer «Anti-Immersion Coveralls»
stellt. «Die Sicherheitsoptimierung fiir die Pilo-
ten bei gleichzeitigem Tragekomfort waren bei
der Wahl von EtaProof entscheidend, erkldrte
bfa-Firmenchef Horst Hassold. «Die wasserabwei-
senden Eigenschaften sind besonders fiir Flug-
zeugbesatzungen wichtig, die viel tiber Wasser
fliegen miissen. Doch ebenso wichtig ist der opti-
male Transport der Korperfeuchtigkeit nach aus-
sen. Die Piloten sollen sich in ihren Anziigen
wohl fithlen. Weitere positive Stichworte sind:
Passformkomfort, leichtes Gewicht und wenig
Volumen, ldngere Lebensdauer und der Kos-
ten/Nutzen-Vergleich.» EtaProof Produktmana-
ger Werner Biihler freut sich tiber diese Zusam-
menarbeit, nachdem bereits analoge Kontakte zu
anderen fiir die NATO tétigen Konfektiondre be-
stehen und auch die franzosische Armee das
Schweizer Material fiir spezifische Militdrbeklei-
dung einsetzt. Seit Jahren webt Stotz EtaProof-
Gewebe fiir Pilotenoveralls von diversen Luftwaf-
fen. Dank dem Naturprodukt aus reiner Baum-
wolle geniesst der Pilot optimalen Komfort im
Cockpit. Falls er in einer Notsituation iiber Was-
ser abspringen muss, steigert EtaProof seine
Uberlebenschancen. Der Pilot bleibt wegen des
absolut dichten Gewebes und einer speziellen
Konfektionierung am Kérper trocken.

Der Vorstand
der SVT
begrusst
folgende neue
Mitglieder
und Goénner

Casanova Peder A.,
8057 Ziirich

Miinzel Ueli,
8614 Bertschikon
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Abfille
TEXTA AG, 9015 St. Gallen

TEXTA Zlrcherstrasse 511 Tel. +41(0)71/313 43 43
Recycling samtlicher Textilabfélle  Fax +41(0)71/313 43 00

E-mail: texta@swissonline.ch

Telefon 032 385 12 13
Telefax 032 384 65 55

A. Herzog, Textil-Recycling, 3250 Lyss

Air Covering Maschinen (Luftverwirbelung)

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01/718 33 11
Telex 826 904, Telefax 01/718 34 51
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

Bally Band AG,
5012 Schénenwerd,
Telefon 062 858 37 37, Telefax 062 849 29 55

iEANDk

exell

OJhtnire

Bandfabrik Streiff AG, 6460 Altdorf, Tel. 041 874 21 21, Fax 041 874 21 10
Guba Tex AG, 5702 Niederlenz, Tel. 062 892 02 01, Fax 062 892 18 69

Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Telefon 062/768 82 82 * Fax 062/768 82 70

JHCO Elastic AG, 4800 Zofingen
Telefon 062 746 90 30
Telefax 062 746 90 40

Beratung
= GHERZI TEXTIL ORGANISATION
gherZI Unternehmensberater und Ingenieure Tel. 01/211 01 11
fur die Textil- und Bekleidungsindustrie Fax 01/211 22 94
Gessnerallee 28, CH-8021 Zirrich  gherzi@compuserve.com
Bandwebmaschinen
Jakob Muiller AG, CH-5070 Frick
Telefon 062 865 51 11
Telefax 062 871 15 55
Baumwollzwirnerei

Miuller & Steiner AG, 8716 Schmerikon, Telefon 055 282 15 55,
Telefax 055 282 15 28

E. Ruoss-Kistler AG, 8863 Buttikon, Telefon 055 444 13 21,
Telefax 055 444 14 94

Baumwolle, Leinen- und Halbleinengewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

Bodenbelige fiir Industriebetriebe

Forbo-Repoxit AG, 8404 Winterthur,
Telefon 052 242 17 21, Telefax 052/242 93 91
Internet; www.repoxit.forbo.com

B EZUGSQUELLENS-NACHWEIS

Breithalter

Hunziker AG

Ferrachstrasse 30

8630 Ruti

Tel. 055 240 53 54, Fax 055 240 48 44
E-mail: sales@hunziker-rueti.ch

Card Clothing + Accessories

Graf + Cie AG

Card Clothing + Accessories

Box 1540

CH-8640 Rapperswil

Telefon:  +41-(0)55-221-7111

Telefax: G4/G3 +41-(0)55-221-7233
G3/G2 +41-(0)55-210-4807

Internet: http://www.graf.ch

E-mail:  cardclothing@graf.ch

HUNZIKER

Acordis Schweiz GmbH, Bachriti 1, 9326 Horn
ACORDIS

Tel. 071 841 21 33, Natel 079 423 32 44,

Fax 07184517 17

E-mail: acordis_ch@swissonline.ch

Internet: www.enka.de oder www.twaron.com

Telefon 081 632 61 11
Telefax 081 632 74 01

)
tMS Telex 851 400

Pluiss-Staufer AG

CH-4665 Oftringen
Telefon 062 789 23 04
Fax 062 789 23 00

EMS - CHEMIE AG
CH-7013 Domat/Ems

Core-spun und Core-twist

—_— Spinnerei Ziegelbriicke AG

CH-8866 Ziegelbriicke

Telefon 055-617 33 33, Fax 055-617 33 30
e-mail: Zentrale@FCJ.ccmail.compuserve.com
Internet: www.ziegelbruecke.com

Dockenwickler

Willy Grob AG

alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach SG
Telefon 055 286 13 40, Fax 055 286 13 50
E-mail: w.grob@active.ch

Druckknopfe und Ansetzmaschinen

AP A. BRERO AG, Technopark
Grenzstrasse 20 B, 3250 Lyss
e =ro Telefon 032/385 27 85, Fax 032/385 27 88
¥ Internet: www.brero.ch E-mail: info@brero.ch
Einziehanlagen

e Staubli AG
m UBLI Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG

Telefax 01 728 66 26

Effektgarnsysteme fiir die Spinnerei

MwanvsLE

TEXTILE EFFECT SYSTEMS

AMSLER TEX AG

Eichacherstrasse 5

CH-8904 Aesch / ZH bei Ziirich

Tel. 01/739 91 00, Fax 01/739 91 04
E-mail: cs@amslertex.ch

9
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Elastische und technische Gewebe
Schoeller Textil AG
Bahnhofstrasse 17

VoY) [Tl CH-9475 Sevelen
A osmzeeﬂand Tel.: 081/785 31 31

Fax: 081/785 20 10

Elektronische Kettablassvorrichtungen

Willy Grob AG

alte Schmerikonerstrasse, 8733 Eschenbach SG
Telefon 055 286 13 40, Fax 055 286 13 50
E-mail: w.grob@active.ch

cxon
Elektronische Musterkreationsanlagen und Programmiersysteme

Elektronische Programmiersysteme

Sraust

Jakob Muiller AG, CH-5070 Frick
Telefon 062 865 51 11
Telefax 062 871 15 55

Staubli AG

Seestrasse 240, CH-8810 Horgen

Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 728 66 26

Etiketten jeder Art

Bally Labels AG,
5012 Schénenwerd,
Telefon 062 858 37 40, Telefax 062 849 40 72

BALLY
LABELS

Etiketten-Webmaschinen

Jakob Miiller AG, CH-5070 Frick
Telefon 062 865 51 11
Telefax 062 871 15 55

Fachmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01/718 33 11
Telex 826 904, Telefax 01/718 34 51
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

Filtergewebe

‘a;\nuh

“exella

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 / 923 64 64
Telefax 071 /923 77 42

Guba Tex AG, 5702 Niederlenz, Tel. 062 892 02 01, Fax 062 892 18 69
Rundgewobene Schlduche

Huber & Co. AG Bandfabrik

CH-5727 Oberkulm
Telefon 062/768 82 82  Fax 062/768 82 70

Filter-, Entsorgungsanlagen

FELUTEX AG

Blaser fir RSM und Weberei
E-mail: felutex@bluewin.ch

Gabelstapler

Jungheinrich GmbH, 5042 Hirschthal, Telefon 062 739 31 00
Telefax 062 739 32 99, E-mail: Info@jungheinrich.ch

AROVA Schaffhausen AG, Tel. 052 647 33 11, Fax 052 647 33 39

Barzloostrasse 20
CH-8330 Pfaffikon
Telefon 01 950 20 17
Telefax 01 950 07 69

mittex 6/99

Boller, Winkler AG
Organic Cotton Spinning

BONIOHMK
ORGANIC

Baumwollgarne und -zwirne aus
kontrolliert biologisch angebauter ++41(0) 52/396 22 22
Baumwolle, (kbA) rohweiss und Fax ++41 (0) 52/396 22 00
farbig gewachsen E-Mail: info@textil.ch

CH-8488 Turbenthal
Phone

9425 Thal
Telefon 071 886 16 16
Telefax 071 886 16 56

& C.BEERLI AG

Zwirnerei-Farberei

Ihr Partner fur farbige Viscose- und
Polyesterzwirne

CWC TEXTIL AG

Hotzestrasse 29, CH-8006 Zurich
Tel. 01/386 70 80

Fax 01/386 70 81

E-mail: cwc@cwec.ch

NI

— Qualitatsgarne fur die Textilindustrie

HURTER AG

Lettenstrasse | H ' AG
Postfach ur er
CH-8192 Zweidlen INDUSTRIEGARNE
Tel. +41 (0)1 868 31 41 INDUSTRIAL YARNS

Fax +41 (0)| 868 31 42
E-Mail: info@hurter.ch, Internet: www.hurter.ch

TKZ [ T. Kimin ©F-=80%9 Ztirich

m ZB/{IL Telefon 012022315  Telex 815396  Telefax 01 201 40 78

Kunz Textil Windisch AG
CH-5210 Windisch
Tel. 056/460 63 63
Fax 056/460 63 99

9001 St. Gallen
Telefon 07122847 28

<22 Telefax 0712284738
=5 Internet: http\\vvww.nef-yarn.ch| \l EFAEO
=~ E-mail: nef@nef-yarn.ch

Aktiengesellschaft

Seestrasse 185, Postfach 125
CH-8800 Thalwil

Telefon 01 720 80 22

Telefax 01 721 15 02

Ernst Obvist Aq

Rubli Industriegarne; Inhaber Walter Hauptli
. Ruhbergstrasse 30

9000 St. Gallen
Telefon 071/260 11 40, Fax 071/260 11 44

Aktuelle Garne fir Mode, Heimtex und Technik

[T

Schnyder & Co.

8862 Schiibelbach

Qualitatszwirne

Garnhandel

Tel. 055/440 11 63, Fax 055/440 51 43
E-mail: Schnyder.co@active.ch

Von samtlichen Stapelgarnen
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Spinnerei Streiff AG, CH-8607 Aathal
Tel. 01 932 32 92, Fax 01 932 24 57

A

Textilagentur Brunner AG, 9602 Bazenheid
Telefon 071 931 21 21, Fax 071 931 46 10
Handel mit sémtlichen Garnen — speziell modische Garne

Copatex, Lutolf-Ottiger, 6330 Cham, Tel. 041 780 39 20 oder 041 780 10 44
Fax 041 780 94 77

R. Zinggeler AG, 8805 Richterswil, Tel. 01 784 46 06, Fax 01 785 02 90

Garnsengmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01/718 33 11,
Telex 826 904, Telefax 01/718 34 51
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

Gebrauchtmaschinen

S. K. Banerjee, Dipl. Ing., Fax 0049 2431 73405

Grosskaulenwagen

Z6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 446 77 20

Handarbeitsstoffe

ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 424 62 11, Fax 071 424 62 62

Hiilsen und Spulen

KUNDIG T=LE DISION

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH
Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-mail: sales.ktd@kundig-hch.ch

Handel mit samtlichen, speziell mit
modischen Garnen

Handel und Vertretung von:

e Kartonhllsen

e Plastikhilsen konisch und zylindrisch

e Farbehlsen konisch und zylindrisch

Textilagentur
Brunner AG
CH-9602 Bazenheid

Tel. 071 931 21 21
Fax 071 931 46 10

Jacquard- und Harnischzubehor

SIS AGM JACTEX AG

§§AGM i CH-8212 Neuhausen am Rheinfall

".?2/" Tel. ++41/52/675 55 11, Fax 41/52/675 55 00
G BN www.agm-jactex.ch, E-Mail: info@agm jactex.ch

STARTES SPA 1-20058, VILLASANTA (M)
Via dei Boschi 10, Fax 0039 039 205 09 88
Fabr. Jacquardharnische flr alle Anspriche
Vetr. CH und A, Tel. und Fax 01 780 16 84

Jacquardmaschinen

Srausis

Staubli AG

Seestrasse 240, CH-8810 Horgen

Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 728 66 26

Kantenzwirne

Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90

B EZUGSOQUELLTEN -

= E 8
N ACHWEIS

Kartonhiilsen/Schnellspinnhiilsen

Spiralhllsenfabrik
CH-6418 Rothenthurm
Tel. 0041/41-838 16 16
Fax 0041/41-838 16 21
Schnellspinnhiilsen
Hartpapierhiilsen
Texturierhiilsen

Der gute Kern
_brUocen ag
Zertifiziert nach ISO 9001/EN 29001

SONOCO

caprex

Karton- und Papierverarbeitungs AG
CH-6313 Menzingen

Telefon 041-755 12 82

Telefax 041-755 3113

Hilsenfabrik Lenzhard

Industriestrasse 5, CH-5702 Niederlenz
Postadresse: Postfach, CH-5600 Lenzburg 1
Telefon 062 885 50 00, Fax 062 885 50 01

Fabrikation von Kartonhlsen fir die aufrollende Industrie.
Versandhtilsen u. Klebebandkerne. Winkel-, Rollenkantenschutz.
Zertifizierte Qualitatssicherung nach DIN ISO 9002 / EN 29002

KUNDIG 7= 71LE DIVISo

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH
Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-mail: sales.ktd@kundig-hch.ch

Ketten und -Réder fiir Antriebs-, Transport- und Fordertechnik

GELENKKETTEN AG

Gelenkketten AG, Lettenstrasse 6, 6343 Rotkreuz
Telefon 041 790 33 33, Telefax 041 790 46 45
E-mail: gelenkettenag@tic.ch

Ketten-Wirkmaschinen mit Schusseintrag

Jakob Muller AG, CH-5070 Frick
Telefon 062 865 51 11
Telefax 062 871 15 55

Kniipfanlagen
. Staubli AG
m UBLI Seestrasse 240, CH-8810 Horgen

Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 728 66 26

Lagergestelle

S51 SCHAFER >0 "¢

CH-8213 Neunkirch
Tel. 052/687 32 32, Fax 052/687 32 90, http://www.ssi-schaefer.ch

Luftbefeuchter fiir Textilbetriebe

S. K. Banerjee, Dipl. Ing., Fax 0049 2431 73405

Multifilamente

AROVA Schaffhausen AG, Tel. 052 647 33 11, Fax 052 647 33 39

37
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Musterkollektionen und Musterei-Zubehor

AAAD TEXAT AG

¢ TEXAT AG CH-5012 Wéschnau
< ~ Tel. 062/849 77 88
A :;. MUSTERKOLLEKTIONEN Fax 062/849 78 18
Musterwebstiihle

ARM AG, Musterwebstlhle, 3507 Biglen
Tel. 031 701 07 11, Fax 031 701 07 14

AR D™

Nadelteile fiir Textilmaschinen

Christoph Burckhardt AG,
Pfarrgasse 11
BURCKHARDT 4019 Basel,

Tel. 061 631 44 55, Fax 061 631 44 51
E-mail: info@burckhardt.com www.burckhardt.com

OF SWITZERLAND

Boni & Co AG, 8500 Frauenfeld, Telefon 052/72 36 220, Fax 052 72 36 118
Coats Stroppel AG, 5300 Turgi, Telefon 056 298 12 60, Telefax 056 298 12 90

Gutermann + Co. AG, 8023 Zdrich
Vertretung fur Industrie — HEGGLI + Co. AG, TMC, 8065 Zrich
Telefon 01/829 25 25, Telefax 01/829 29 70

Zwicky & Co. AG, 8304 Wallisellen, Telefon 01 839 41 11
Fax 01 839 41 33

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

+SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01 /718 33 11
Fax 01 /718 34 51, Endaufmachungs-
Maschinen fir Industrie-Ndhzwirne

Paletthubwagen

Jungheinrich GmBH, 5042 Hirschthal, Telefon 062 739 31 00
Telefax 062 739 32 99, E-mail: Info@jungheinrich.ch

Reinigungsanlagen fiir Spinn- und Webemaschinen

SOHLER AIRTEX GMBH
Postfach 1551 - D-88231 Wangen - West Germany
Telefon (0 75 22) 79 56-0 - Telex 732623 - Telefax (0 75 22) 2 04 12

Schaftmaschinen
o o Staubli AG
TA UBLI Seestrasse 240, CH-8810 Horgen
Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 728 66 26

Schaumaschinen

Z6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 466 75 46, Fax 071 466 77 20

Blattmann Cerestar AG

RN E e T

Blattmann Cerestar AG, 8820 Wéadenswil

@ +41-(0)1-789 91 40, Fax +41 (0)1-780 68 71, Mobil +41-(0)79-331 81 42
E-mail: ruedi.ruetti@blattstar.com

Schmelzklebstoffe
+MS
Schweissanlagen fiir Kettmaterial

Sraus!L

EMS - CHEMIE AG
CH-7013 Domat/Ems

Telefon 081 632 61 11
Telefax 081 632 74 01
Telex 851 400

Staubli AG

Seestrasse 240, CH-8810 Horgen

Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 728 66 26

Schmierstoffe
e o MOENTAL TECHNIK LANZ
M=TAL O A! CH-5237 Ménthal
woo meln ale wan sclumienen! Tl 0] 12678501 - Fax 056 / 284 51 60
Offizielle Vertretung von METALON® PRODUCTS CANADA

Schwerringzwirnmaschine bis 400 mm Ring
S. K. Banerjee, Dipl. Ing., Fax 0049 2431 73405

Seiden- und synthetische Zwirnerei
R. Zinggeler AG, 8805 Richterswil, Tel. 01 784 46 06, Fax 01 785 02 90

Seng- und Schermaschinen

Sam. Vollenweider AG
- 8812 Horgen
wmnllemmm/meidlenr 7 01 71835 35, Fax 01 71835 10

Spindelbinder

VERSEIDAG BELTECH AG

Buechstrasse 37, CH-8645 Jona-Rapperswil
Telefon 055 225 35 35/ Fax 055 225 36 36
BELTECH nhttp:/www.beltech.ch

Spinnereimaschinen
T EE Rieter Textile Systems
- = CH-8406 Winterthur
= e Telefon  052/2087171

Telefax  052/208 83 20

Spulmaschinen

SCHARER SCHWEITER METTLER AG

SCHARER SCHWEITER METTLER AG
CH-8812 Horgen, Telefon 01/718 33 11,
Telex 826 904, Telefax 01/718 34 51
Spul-, Fach- und Garnsengmaschinen

ZETAG AG, 9213 Hauptwil, Telefon 071 424 62 11, Fax 071 424 62 62

Strickmaschinen/Wirkmaschinen

Maschinenfabrik Steiger AG, 1891 Vionnaz, Tel. 024 482 22 50, Fax 024 482 22 78
E-mail: info@steiger-textil.ch
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Tangentialriemen

VERSEIDAG BELTECH AG

Buechstrasse 37, CH-8645 Jona-Rapperswil

Telefon 055 225 35 35 / Fax 055 225 36 36
BELTECH http://www.beltech.ch

Technische Bander
Guba Tex AG, 5702 Niederlenz, Tel. 062 892 02 01, Fax 062 892 18 69

Technische Gewebe

Jean Kraut AG, Weberei, 9532 Rickenbach b. Wil, Telefon 071 923 64 64
Telefax 071 923 77 42

Textilmaschinen-Handel
Bertschinger Textilmaschinen AG
Zlrcherstrasse 262, Postfach

o
Bertschinger
CH-8406 Winterthur/Schweiz

Telefon 052 202 45 45, Telefax 052 202 51 55
E-Mail info@bertschinger.com Internet http://www.bertschinger.com

(:
ﬂ\ Heinrich Bréagger
) Textilmaschinen

) 9240 Uzwil

Telefon 071 951 33 62

Telefax 071 951 33 63
Tecnotrade AG, 6830 Chiasso, Telefon 091/682 77 62/63, Fax 091/682 77 41
W: Brau Textilmaschinen, 8308 llinau, Wingertstrasse 17, Tel./Fax 052 346 18 87

Textilmaschinendle und -fette

@ Shell Aseol AG

3000 Bern 5
Telefon 031380 77 77
Textilmaschinenzubehor SRO

Telefax 031380 78 78
www.shell.ch

il

(

W /% ARNY =
SRO Walzlager AG
Zurcherstrasse 289

9014 St. Gallen
Tel: 071/278 82 60 FAX: 278 82 81

f

+ TEMCO Maschinen-Zubehor

+ FAG Kugel- und Rollenlager

+ OPTIBELT Keil- und Zahnriemen
+ TORRINGTON Nadellager

Transportbéinder und Flachriemen

VERSEIDAG BELTECH AG
Buechstrasse 37, CH-8645 Jona-Rapperswil
V 4J  Telefon 055 225 35 35/ Fax 055 225 36 36
BELTECH http://www.beltech.ch

Tricotstoffe

TRICOT

Armin Vogt AG

Tel. 055/246 42 71
Fax 055/246 48 19

Vakuum-Garnkonditionieranlagen «CONTEXXOR»

&

konditionieren + dampfen

Xorella AG, 5430 Wettingen, Tel. 056 437 20 20
Fax 056 426 02 56, E-mail: info@xorella.ch
website: www.xorella.ch

B EZUGSQUTELLEN -

N ACHWEIS

Z6llig Maschinenbau, Hauptstrasse 64, 9323 Steinach
Tel. 071 446 75 46, Fax 071 464 77 20

Waschereimaschinenservice und Zubehor

Wamag AG, 8304 Wallisellen, Tel. 01 830 41 42, Fax 01 830 35 64

Webblatter fiir alle Maschinentypen

WEFATEX AG
Highest reed technology
Feldstrasse 17-19

P.O. Box 441

CH-9434 Au/SG

Telefon: 071 744 37 33
Telefax: 071 744 36 73
E-mail: wefatex@openoffice.ch

Weberei-Vorbereitungssysteme

SrausLs

Staubli AG

Seestrasse 240, CH-8810 Horgen

Telefon 01 728 61 11, Telex 826 902 STAG
Telefax 01 728 66 26

Webmaschinen
Jakob Miiller AG, CH-5070 Frick
Telefon 062 865 51 11

. Telefax 062 871 15 55

SULZER/EXTIL

Sulzer Textil AG

Hauptsitz

CH-8630 Ruiti

Telefon  +41 (0)55 250 21 21
Telefax ~ +41 (0)55 250 21 01
E-mail sulzertextil@sulzer.ch
www.sulzertextil.com

Zubehor fiir die Spinnerei

Bracker AG
1 4 CH-8330 Pfaffikon-Zurich
BraCker Telefon 01953 14 14
Telefax 01 953 14 90
e-mail:  sales@bracker.ch

Henry Berchtold AG
CH-8483 Kollbrunn
Telefon 052/396 06 06
Telefax 052/396 06 96
E-mail: info@berkol.ch

Ein Unternehmen der

BERKOL’

KUNDIG TETILE DIVISION

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH
Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-mail: sales.ktd@kundig-hch.ch

Zubehor fir die Weberei

Gt

Webgeschirre

Weblitzen
GROB HORGEN AG, CH-8810 Horgen Kantendreher-Vorrichtungen
Telefon 01 727 21 11 Kettfadenwachter
Telefax 01 727 24 59 Lamellen

KUNDIG UEITITLE DIVISION

Hch. KUNDIG + CIE. AG

Joweid Zentrum 11, Postfach 526, 8630 Ruti ZH
Tel. 055/250 36 36, Fax 055/250 36 01

E-mail: sales.ktd@kundig-hch.ch




Baumann
Weberei und Farberei AG

Textile Dienstleistungen:

* Laminieren

« Kaltschneiden (bis 3 m breit)

* Thermoschneiden (bis 3 m breit)

» Zwirnen (farbig)

* Weben (bis 3,20 m breit)

o Kettwirken (bis 3 m breit)

» Garnfarben

+ Stlckfarben

« Transferdruck

* Grosses Garnlagersortiment in
roh und gefarbt

Wir sind auch Spezialisten fur kleine Auflagen.

Fir weitere Auskunfte steht Ihnen Herr B. Schass-
berger oder Herr M. Kunz gerne zur Verfligung.

Baumann

Weberei und Farberei AG
Bern-Zirichstrasse 23
CH-4901 Langenthal

Telefon 062919 62 62
Fax 062 923 01 82

4.;"'
Das Verstiandnis fiir die Materie.

Der Tastsinn nimmt einen bedeutenden Platz ein, wenn es

um Stoffe geht. Wir fordern diese sensorische Beziehung zum
Faden: rauhe, echte Beriihrungen, welche die Anforderung
von Haltbarkeit und langer Lebensdauer erfiillen, weichere,
die einen Eindruck von Zirtlichkeit hinterlassen oder beinahe
sinnliche Beriihrungen des Fadens, der, einmal verwoben
oder verstrickt, in direkten Kontakt mit der Haut kommt.

Dank immer neuen Ideen entwickelt die Kunz Textil Windisch AG
Produkte und Mischungen lange vor deren Nachfrage. Ein
namentliches Beispiel ist das Tencel-Garn, welches in
verschiedenen Nummern gesponnen wird.

Auf Anfrage ldsst Thnen Herr Hans-Rudolf Frei gerne unser
Verkaufsprogramm zukommen.

Kunz Textil Windisch AG - CH-5210 Windisch
Tel. 056 460 63 63 - Fax 056 460 63 99

Spinnerei

AG

Ziegelbriicke

{ Tencel
Lyocell by Lenzing

¥ Trevira
Type 270 CS flammhemmend

i Core Spun

mit Lycra von du Pont

Gerne unterbreiten wir Thnen ein

" Angebot oder fiir weitere Auskiinfte
steht Thnen unser Herr Peter Vogel
gerne zur Verfiigung.

Spinnerei Ziegelbriicke AG - 8866 Ziegelbriicke
Tel. 055-617 33 31 - Fax 055-617 33 30
e-mail: Vogel_Peter @FCJ.ccmail.compuserve.com
http://www.ziegelbruecke.com

Samt-, Satin-, Zierbander
sowie Haftverschliisse fiir:
* Konfektion

e Dekoration

e Floristen

e Verpackung

Bandweberei
Ribbon Manufacturers u n
Manufacture de rubans

Kuny AG

Benkenstrasse 39, CH-5024 Kiittigen
Telefon 062 - 839 91 91

Telefax 062 - 839 91 19
http://www.kuny.ch

E-Mail: info@kuny.ch

Ein flexibler, vollstufiger Betrieb
$QS-Zertifikat, 1SO 9001




Miiller & Steiner AG

Zwirnerei

8716 Schmerikon SG

Tel. 055/282 1555
Fax 055/282 1528
E-mail: 101707.1240 @compuserve.com

liefert fir hochste
Qualitatsanspriiche

feine und feinste Zwirne aus Baumwolle im Bereich
Nm 50/2 (Ne 30/2) bis Nm 340/2 (Ne 200/2) in den
geldufigen Ausfihrungen und Aufmachungen fir
Weberei und Wirkerei/Strickerei.

Ne 20 — Ne 200 Spezialitat: Baumwoll-Voilezwirne in verschiede-

nen Feinheiten.

Popline-, Crépe-, Voile-, Core- und elastische Zwirne Baumlin AG, Zwirnerei Tobelmiili, 9425 Thal
MelaSt mit Lycra® Telefon 071/888 12 90, Telefax 071/888 29 80

TRICOTSTOFFE

bleichen
. WR WEBEREI RUSSIKON AG
farben Mcdefslwﬂerstr. 29, Postfach, CH-8332 Russikon,
Tel. 01 956 61 61, Fax 01 956 61 60
Textildruck drUCken ¢ ia
Schellenberg e
iy ausrusten )
e Fantasiegewebe e Sari
E. SCHELLENBERG TEXTILDRUCK AG e Buntgewebe * Mischgewebe
CH-8320 FEHRALTORF TEL. 01-954 12 12 * Plisségewebe e Rohgewebe
FAX 01-954 31 40 e Drehergewebe ¢ Voilegewebe

150 Jahre

Qualitiit

RUEGG + EGLI v......cconce

Hofstrasse 98 * Webeblitter fiir alle Maschinentypen
CH-8620 Wetzikon * Rispelblitter in allen Ausfiihrungen
Tel. ++41 (0)1 932 40 25 * Bandwebeblitter fiir alle Maschinentypen

* Winkelleitblatter (Gelenkschirblitter)
Fax ++41 (0)1 932 47 66 * Spiralfederrechen in allen Breiten
Internet: www.izh.ch/ruegg+egli e Schleif- und Poliersteine

Wir priifen lhre Textilien

physikalisch
farberisch chemisch
chemisch analytisch

SCHWEIZER TEXTILPRUFINSTITUT
INSTITUT SUISSE D'ESSAIS TEXTILES
SWISS TEXTILE TESTING INSTITUTE

Golthardstrasse 61, Postfach 585, 8027 Zirich Tel.: ++41/1-206 42 42, Fax: ++41/1-206 42 30




Innovation macht
tden Unterschied!

E72:

Der Massstah

im Kammen

e Produktion bis 60 kg/h (C*A<P<D)
¢ Produktionskosten um 25% tiefer

e heste Garnqualitat mit bis zu
3% weniger Auskammung

e ginzigartige, praxishewahrte
Automation

Maschinenfabrik Rieter AG
CH-8406 Winterthur

Tel.  ++4152208 71 71
Fax  ++4152203 18 95

Rieter Ingolstadt
Spinnereimaschinenbau AG
D-85055 Ingolstadt

Tel.  ++49 841 9536-01
Fax  ++49 841 9536-850

http://www.rieter.com
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